YT-2375

PISTOLET DO PIASKOWANIA

SAND BLAST GUN

C€

1. Dysza wylotowa

2. Nakretka mocujaca dysze
3. Przytacze powietrza

4. Jezyk spustowy

5. Zbiornik

6. Waz

7. Przytacze weza

8. Dysza ssaca

9. Rurka odpowietrzajaca

1. Outlet nozzle

2. Nozzle securing nut
3. Air supply connection
4. Trigger

5. Tank

6. Hose

7. Hose connection

8. Suction nozzle

9. Deaeration pipe

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj cata instrukcje i zachowaj ja.
ZASTOSOWANIE

Pistolet do piaskowania stuzy do oczyszczania powierzchni ze starych powtok lakierniczych, rdzy oraz innych zabrudzen oraz do ksztattowania powierzchni. Oczyszczanie odbywa sie za pomocg
strumienia sprezonego powietrza i materiatu $ciernego.

DANE TECHNICZNE
Poj $¢ zbiornika Cisnienie robocze Maksy i$nienie powietrza Maksymalne zuzycie powietrza Masa
Nr katalogowy 1l [MPa] [MPa] [I/min.] kq]
[ Y1-2375 - 02-0,5 08 160 045
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi - materialy powtokowe lub sprezone powietrze moga by¢ powodem uszkodzen ciata i innych urazow.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza. Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowa¢ pozar
lub grozi¢ wybuchem.

Przy podiaczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebna na waz, aby unikna¢ uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowac¢ zagrozenie zdrowia, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nalezy uzywac z daleka od Zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

Przestrzega¢ ogoinych zasad bezpieczenistwa przy wykonywaniu prac z materiatami powtokowymi i stosowa¢ odpowiednio dobrane $rodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i rekawice.
Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszczaé dzieci w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowa¢ odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu powtokowego. Nalezy zachowaé
szczegolna ostrozno$¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

Zaleca sig wyprobowac narzedzie przed rozpoczgciem pracy. Zaleca sig, aby osoby pracujace narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwigkszy to znaczaco bezpieczenstwo pracy.
Przestrzega¢ zalecen producenta materiatéw powlokowych i stosowa¢ je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen
producenta materiatéw powlokowych, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilno$ci ze stosowanymi materiatami powtokowymi, wykaz materiatéw uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowac¢ ostrozno$¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikna¢ zagrozenia jakie moze spowodowac
zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Nigdy nie kierowac strumienia materiatu powtokowego na zrédto ciepta badz ognia, moze to spowodowaé pozar.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Rozpoczecie pracy

Upewni¢ sig, ze nakretka mocujaca dysze wylotowg pistoletu zostata dokrecona mocno i pewnie.

W przypadku pistoletu wyposazonego w zbiornik na materiat $cierny, nalezy zbiornik napetni¢c materiatem $ciernym. Zamkna¢ pokrywe zbiornika, nastepnie zbiornik zamocowa¢ do pistoletu.
Nakretke mocujaca zbiornika dokreci¢ za pomoca klucza.

W przypadku pistoletu wyposazonego waz z dysza ssaca, nalezy waz zamocowac do pistoletu, a do drugiego konca weza dysze ssaca. Zaleca sie uzycie opasek zaciskowych w celu poprawy
mocowania weza do przytaczy pistoletu i dyszy.

Dysze ssaca zanurzy¢ w pojemniku z materiatem $ciernym, tak aby koniec rurki odpowietrzajacej wystawat ponad powierzchnie materiatu $ciernego.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ i pewnos$¢ potaczen uktadu zasilajacego sprezonego powietrza.

Przedmucha¢ waz zasilajacy powietrzem, przed podiaczeniem go do instalacji.

Przed uzyciem pistoletu upewnic sig, ze zostat w odpowiedni sposéb poddany czyszczeniu i konserwacii.

Wymiana dyszy wylotowej

Odtaczy¢ pistolet od zrédta zasilania sprezonym powietrzem. Odtaczy¢ od pistoletu zbiornik lub waz.
Odkreci¢ nakretke mocujaca dysze wylotowa, Oczysci¢ gwint pistoletu oraz nakretki mocujacej.
Zamontowa¢ nowa dysze, mocno i pewnie dokreci¢ nakretke mocujaca.

Praca pistoletem

Wyregulowac ci$nienie w uktadzie pneumatycznym w taki sposdb, aby nie przekroczy¢ maksymalnego cisnienia pracy pistoletu oraz nie uszkodzi¢ czyszczonej powierzchni.

Skierowa¢ wylot dyszy w strone czyszczonej powierzchni i nacisnag jezyk spustowy.

Podczas pracy pistoletem moga wytworzy¢ sie duze ilosci pytu, dlatego nalezy bezwzglednie stosowac rodki ochrony osobistej, takie jak hetmy ochronne z doprowadzeniem powietrza, ochrone
stuchu oraz odpowiedni stréj ochronny.

Czyszczenie i konserwacja

Po skonczonej pracy nalezy odtaczy¢ pistolet od uktadu sprezonego powietrza i oprézni¢ zbiornik narzedzia z pozostatego materiatu $ciernego.

Oczysci¢ obudowe pistoletu za pomocg szmatki wykonanej z migkkiego materiatu. Dysze pistoletu przedmucha¢ przez kilka sekund czystym powietrzem, kierujac ja w bezpieczne miejsce.
Starannie wyczysci¢ caty tor przesylu materiatu Sciernego. Niedoktadne wyczyszczenie moze obnizy¢ parametry strumienia materiatu $ciernego.

Po oczyszczeniu pistoletu nalezy na cze$ci ruchome uszczelnien natozy¢ niewielka ilos¢ $rodka smarujacego.
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Before operation of the device may commence, please read the whole manual and keep it.
PURPOSE

The purpose of the sand blast gun is to remove old lacquer coatings, rust and other dirt from surfaces, as well as to shape surfaces. Cleaning is realised by means of a compressed air jet and an
abrasive material.

TECHNICAL DATA
Tank capacity Operating pressure Maximum air pressure Maximum air pti Weight
Catalogue number 0l [MPa] [MPa] Umin] kl
‘ YT-2375 - 02-05 038 160 0,45
SAFETY MEASURES

Never should the spray gun nozzle mouth be directed towards people - the coating materials or the compressed air may cause injuries.

It is not permitted to use any other gas instead of compressed air. Application of other gases may cause serious injuries, a fire or an explosion.

Connecting the tool to the compressed air installation take into account the space required for the hose, in order to avoid possible damage to the hose or couplings.

There should be an efficient ventilation system at the workstation. Otherwise, there is a risk to health, as well as a risk of fire or an explosion.

The tool must be operated far from sources of heat and ignition, since otherwise there is a risk of damage to the tool or impairment of its functioning.

Observe general safety regulations during work with coating materials and use appropriate personal protection means, such as goggles, masks and gloves.

Never should an assembled pneumatic system be abandoned without supervision of an authorised operator. Do not allow children close to an assembled pneumatic system.

High-pressure compressed air may make the tool recoil in the direction opposite to the thrust of the coating material. Great caution should be exercised during work, since the thrust may, under
certain circumstances, cause multiple injuries.

It is recommended to test the tool before the work commences. It is recommended that the employees operating the tool be adequately trained. It will significantly increase their safety.

Observe the instructions and recommendations of the manufacturer of the coating materials and apply the materials in accordance with the specified regulations on personal protection, fire protection
and environmental protection. If the instructions and recommendations of the manufacturer of the coating materials are not observed, there is a risk of serious injuries.

If required, a list of materials used to manufacture the tool will be available in order to determine the compatibility with the applied coating materials.

During work with compressed air the whole system accumulates energy. Caution must be exercised during work and breaks, in order to eliminate the danger, which may be caused by the
accumulated energy of the compressed air.

Never should the coating material jet be directed towards a source of heat or ignition, since otherwise a risk of fire may arise.

OPERATION

Commencement of work

Make sure the sand blast gun outlet nozzle securing nut has been properly tightened.

If the sand blast gun is equipped with an abrasive material tank, fill the tank with abrasive material. Close the tank cover and attach the tank to the sand blast tank. The tank securing nut must be
tightened with a spanner.

If the sand blast gun is equipped with a suction nozzle hose, the hose must be connected to the sand blast gun, and the suction nozzle must be installed at the other end of the hose. It is
recommended to use band clips in order to ensure correct and secure installation of the hose on the sand blast gun and nozzle connections.

Immerse the suction nozzle in the abrasive material tank so that the deaeration pipe tip protrude above the surface of the abrasive material.

Check the connections of the compressed air system for tightness.

Blow the air supply hose before it is connected to the installation.

Before the sand blast gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly.

Replacement of the outlet nozzle

Disconnect the sand blast gun from the compressed air supply. Disconnect the tank or the hose from the sand blast gun.
Remove the outlet nozzle securing nut. Clean the thread of the sand blast gun and the securing nut.

Install a new outlet nozzle and tighten properly the securing nut.

Work with the sand blast gun

Adjust the pressure in the pneumatic system not exceeding the maximum operating pressure for the sand blast gun so as not to damage the surface to be cleaned.

Direct the nozzle mouth towards the surface to be cleaned and press the trigger.

During work with the sand blast gun large quantities of dust may be generated, so it is necessary to use personal protection means, such as helmets with air supply, hearing protection and appropriate
protective clothing.

Cleaning and maintenance

Once the work has concluded, disconnect the sand blast gun from the compressed air system and remove the coating material remaining in the tank. Clean the enclosure with a soft cloth. Direct the
nozzle towards a safe place and blow it for a couple of seconds with clean air.

Clean thoroughly the whole route of the coating material. Careless cleaning will impair the parameters of the coating material jet. Once the sand blast gun has been cleaned, the movable elements
of the sealing must be coated with a small quantity of a lubricant.
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