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Przeczytag instrukcje TMpouutath iHCTPYyKLitD Precitat navod k obsluhe

Read the operating instruction Perskaityti instrukcijg. Olvasni utasitast

Bedienungsanleitung durchgelesen Jalasa instrukciju Citesti instructunile

[MpounTaTh MHCTPYKLMIO Prectet navod k pouZiti Lea la instruccion

Uzywaj gogle ochronne Vartok apsauginius akinius Hasznéaljon védészemiiveget!

Wear protective goggles Jalieto droibas brilles Intrebuinteaza ochelari de protejare

[Monb30BaTbCs 3aLUMTHBIMM O4KaMU Pouzivej ochranné bryle Use protectores del oido

KopucTyiitech 3axucHimm okynspamu Pouzivaj ochranné okuliare

Uzywac¢ ochrony stuchu Kopucryiitech 3acobamm 3axucty cnyxy — PouZivaj chranice sluchu

Wear hearing protectors Vartoti ausines klausai apsaugoti Hasznéljon fiilvédét!

[Monb30BaTbCs CpeACcTBaMM 3aLLUTHI Jalieto dzirdes dro$ibas Tdzek|u Intrebuinteaza antifoane

cnyxa PouZivej chranice sluchu Use protectores de la vista

Rok produkcii: Produktionsjahr: Pik Bunycky: RaZzo8anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lon BbIMycKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.pl
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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wiotu powietrza
3. spust

5. uchwyt narzedziowy

6. klucze do uchwytu narzedziowego
7. regulacja cinienia

8. tarcza szlifierska

9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

1. BXIAHWI NOBITPSHUIA OTBIP
2. 3e[HyBaY

3. BUMMKaY

5. NaTpoH Ans iHCTPyMeHTiB
6. kniovi Bif, naTpoHa

7. perynoBaHHs TUCKY

8. wnichysanbHwit kpyr

9. npuctpiit

10. rHi3go wnaxra

1. wnawr

12. 3eaHyBay LWnakra

13. macnaHka

14. pegyktop

15. cpineTp

16. komnpecop

@

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

5. nastrojovy upina¢

6. klice k nastrojovému upinaci
7. regulace tlaku

8. fezaci kotou¢

9. nastroj

10. zésuvka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovaé

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor

1. orificiul intrarii aerului

2. mufa intrarii aerului

3. tragaciul

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
6 chile pentru dispozitivul de prindere(de fixare)
7. ajustarea presiunii

8. disc abraziv

9. scula ajutétoare

10. soclul tubului

11.tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

5. Werkzeugfutter
6. Schissel des Werkzeugfutters
7. Druckeinstellung
8. Schleifscheibe
9. Werkzeug

10. Schlauchsitz
11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

@

1. oro {gjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
5. griebtuvas

6. griebtuvo raktai

7. slégio reguliavimas
8. $lifavimo diskas

9. jrankis

10. zarnos lizdas

11. Zamna

12. zarnos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

€

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

5. upinadlo nastroja

6. kluce k upinadlu nastroja
7. regulécia tlaku

8. rozbrusovaci kot

9. nastroj

10. hadicova zasuvka

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovac

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

@®

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

5. agarradera de la herramienta

6. llaves para la agarradera de la herramienta

7. regulacion de la presion
8. disco para pulir

9. herramienta

10. entrada de la manguera
11. manguera

12. conector de la manguera
13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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1. BXOAHOE BO3AYLUHOE 0TBEpCTME
2. coeanHUTENb

3. BbIKMtO4aTenb

5. MaTpOH ANsi UHCTPYMEHTOB
6. KIlI04M OT naTpoHa

7. perynupoBka AaBneHus

8. pexyLumit kpyr

9. ycTpoiicTBO

10. rHe3no wnaHra

11. wnaHr

12. coeauHuTens LWNaHra

13. MacneHka

14. pepykTop

15. punetp

16. komnpeccop

@

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

5. iericu turétajs

6. iericu turétaja atslegas
7. spiediena regulacija

8. slipéSanas disks

9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ello8anas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

Gy

1. levegd bemenet

2. a levegébemenet csatlakozdja
3. szelep

5. tokmany

6. tokmanykulcs

7. nyomasszabalyzé

8. csiszolotarcsa

9. szerszam

10. téml6fogado csatlakozd
11. tomlé

12. téml6 csatlakozéja

13. zsirzé

14. nyomascsokkentd

15. sziirg

16. kompresszor
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Przecinarka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim cisnieniem. Dzigki
zainstalowanej tarczy tnacej umozliwia cigcie elementéw metalowych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Za-
lecanym trybem pracy jest praca dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzedzia.
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Przecinarka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze
umozliwiajace montaz i wymiane tarczy tnacej.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-0993
Waga [kg] 0,82
Srednica przylacza powietrza (PT) ¥l 1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ¥l 3/8
Obroty [min] 18000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 94
Srednica tarczy [mm] 75
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,70
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,62
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [l/min] 480
Cisnienie akustyczne (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 929+0,9
Moc akustyczna (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
Drgania (PN-EN ISO 8662-4:1999) [m/s? 343+0,25
Rodzaj pracy dorywcza, S2 5 min

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzgdzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé dobrze o$wietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie mogg by¢ przyczynami wy-
padkoéw. Nie nalezy pracowa¢ narzgdziami pneumatycznymi w Srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne
ciecze, gazy lub opary. Nie nalezy dopuszczaé dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo pracy

Ztaczka narzedzia pneumatycznego musi pasowac do gniazda przewodu doprowadzajgcego powietrze. Nie wolno modyfikowac
zlaczki ani gniazda przewodu zasilajacego. Wszelkie przewody, ztaczki i gniazda musza by¢ czyste, nieuszkodzone, w dobrym
stanie technicznym oraz przeznaczone do stosowania z narzedziami pneumatycznymi. Narzedzia pneumatyczne nie sg izolo-
wane na wypadek zetknigcia sie ze zrédtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami
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takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie nalezy naraza¢
narzedzi pneumatycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie do wnetrza
narzedzia zwigksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen. Nie przecigza¢ przewodu doprowadzajacego powietrze do
narzedzia. Nie uzywac przewodu do noszenia, podtaczania i odtaczania ztaczki od zrédta sprezonego powietrza. Unikaé kontaktu
przewodu zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie zasila¢ narzedzia pneumatycznego
tlenem, gazami palnymi lub trujacymi. Do zasilania narzedzia stosowacé tylko filtrowane i ,smarowane” sprezone powietrze z moz-
liwoscig regulacii cisnienia. Upewnic sig, ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno zamocowany i nie bedzie si¢ przemieszczat
w czasie obrobki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowa¢ do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwraca¢ uwage na to, co sie robi. Nie pracowa¢ bedac zme-
czonym lub pod wptywem lekdw, albo alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata. Uzywa¢ $rodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢ gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak:
maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen ciata. Podczas
pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywac rekawic ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami mechanicznymi
jak i oddziatywaniem termicznym narzedzia. Unikac¢ przypadkowego wiaczenia narzedzia. Upewnic sie, ze wigcznik jest w pozycji
,wylaczony” przed podiaczeniem narzedzia do zrédta sprezonego powietrza. Trzymanie narzedzia z palcem na wiaczniku lub
podtaczanie narzedzia pneumatycznego, gdy wiacznik jest w pozycji wiaczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
Przed wigczeniem narzedzia pneumatycznego usuna¢ wszelkie klucze i inne narzedzia, ktdre zostaly uzyte do jego regulacii.
Klucz pozostawiony na ruchomych elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Utrzymywaé réwno-
wage. Przez caly czas utrzymywa¢ odpowiednig postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narzedziem pneumatycz-
nym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowaé odziez ochronna. Nie zaktada¢ luznej odziezy i bizuterii.
Utrzymywac wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czesci narzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zaczepic o ruchome czesci narzedzia. Stosowac odciagi pytu lub pojemniki na pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone.
Zadbac o to, aby je poprawnie podigczy¢. Uzycie odciggu pytu zmniejsza ryzyko powstania powaznych obrazen ciata. Przewod
zasilajacy znajduje sie pod cisnieniem, co moze powodowac jego dynamiczne przemieszczanie sie i ryzyko powstania obrazen.
Zmagazynowana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywa¢ narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigza¢ narzedzia pneumatycznego. Uzywac narzedzia wia-
$ciwego do danej pracy. Nie przekracza¢ dopuszczalnego maksymalnego cisnienia pracy. Odpowiedni dobér narzedzia do danej
pracy zapewni wydajniejsza i bezpieczniejszg prace. Przed regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia
nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajacy, co pozwoli unikna¢ przypadkowego wigczenia narzedzia pneumatycznego. Przechowywaé
narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢ uzywa¢ narzedzia osobom nieprzeszkolonym w zakresie jego ob-
stugi. Zapewni¢ wlasciwg konserwacje narzedzia. Sprawdza¢ narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdza¢ czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawi¢ przed
uzyciem narzedzia pneumatycznego. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewtasciwie konserwowane narzedzia. Na-
rzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowac podczas
pracy. Nalezy stosowa¢ narzedzia pneumatyczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosowa¢ narzedzia zgodnie z
przeznaczeniem biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, zwiek-
sza ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy wzia¢ pod uwage mozliwo$¢ pekniecia narzedzia robo-
czego, co moze spowodowaé wyrzucanie odtamkoéw z duzg predkoscia i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Nalezy si¢ upewni¢
czy narzedzie obraca si¢ we wiasciwym kierunku. Nieoczekiwany kierunek obrotu moze by¢ przyczyna niebezpiecznych sytuacii.
Nie wolno zblizac¢ rak do ruchomych elementéw narzedzia pneumatycznego, poniewaz grozi to doznaniem obrazen. W przypadku
uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko wyrzucania z duzg predkoscia odtamkéw narzedzia, moze to spowodowaé po-
wazne obrazenia. W wyniku dziatania momentu obrotowego moze doj$¢ do obrdcenia narzedzia lub drazka reakcyjnego. Grozi
to powaznymi obrazeniami w przypadku przedostania sie cze$ci ciata w zasieg obracanego narzedzia lub drazka reakcyjnego.
Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe podczas pracy i by¢ przygotowanym na obrét narzedzia. Wolno stosowaé tylko wyposazenie
przeznaczone do wspétpracy z narzgdziami pneumatycznymi. Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen. W przypadku nagtej utraty zasilania narzedzia, nalezy niezwlocznie zwolni¢ wiacznik narzedzia.

Naprawy

Narzedzie nalezy naprawia¢ tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to wtasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia pneumatycznego. Nie czysci¢ narzedzia pneumatycznego, benzyna, rozpusz-
czalnikiem, albo inna palng ciecza. Opary moga sie zapali¢, powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Do konserwacii
narzedzia uzywac tylko srodkéw wysokiej jakosci. Zabronione jest uzywanie $rodkéw innych niz wymienione w instrukcji obstugi.
Przed wymiang lub demontazem narzedzia wstawianego, nalezy odtaczy¢ waz doprowadzajacy sprezone powietrze.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sig, ze Zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cinienie robocze, oraz zapewnia wymagany
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przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosc i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewnié, Zze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Zamocowac¢ obrabiany element w taki sposdb, aby powstajaca podczas ciecia szczelina zachowywata tg sama szeroko$¢ lub
rozwierata sie.

Przyja¢ odpowiedniag postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia wywotywanemu
przez moment obrotowy. W przypadku zaklinowania si¢ tarczy tnacej w obrabianym materiale, przecinarke nalezy wytaczy¢ i
uwolni¢ tarcze. Przed ponownym wigczeniem nalezy sig upewni¢, ze tarcza nie doznata uszkodzen.

Nalezy uwazaé na otoczenie pracy, przecinarka moze w tatwy sposéb przeciaé.

Nie stosowac $ciernic i narzedzi przeznaczonych do ciecia do szlifowania powierzchnia boczna.

Po wytaczeniu przecinarki nalezy poczekac z jej odtozeniem, az do catkowitego zatrzymania si¢ wirujacego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewni¢ si¢, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza
niz predko$é obrotowa przecinarki. Nie wolno stosowa¢ wyposazenia o $rednicy uchwytu o innych wymiarach niz podane w
instrukcji. Wyposazenie dodatkowe musi by¢ mocno i pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowaé tulei i
pierscieni redukcyjnych, aby dopasowac $rednice wrzeciona narzedzia i Sciernicy.

Element $cierny nalezy przechowywac¢ i stosowa¢ zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywa¢ uszkodzonego
wyposazenia. Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdzac stan
wrzeciona i uchwytéw narzedziowych pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowaé przecinarka w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajace podczas pracy moga by¢ przyczyng
pozaru.

Po zamontowaniu $ciernicy uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund w bezpiecznym potozeniu. Natychmiast zatrzyma¢ urza-
dzenie, jesli zostang zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu przecinarki. Wszelkie nieprawidtowos$ci nalezy
usuna¢ przed nastepnym uruchomieniem narzedzia.

Upewnij sig, ze predkos¢ obrotowa narzedzia nie jest wieksza niz podana na tabliczce znamionowej.

Podczas obrdbki niektorych materiatow moga powstaé trujace lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowaé $rodki ochrony osobiste;.

Nalezy sie upewni¢, ze iskry i odpady powstajace podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.

Nalezy takze bezwzglednie stosowac ochronniki stuchu.

W przypadku upuszczenia narzedzia z zamocowang $ciernica, przed ponownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowac
stan $ciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podtaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotnos$¢ narzedzia.

Wopuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koricéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazowek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowaé cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzymatosé
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Upewnic sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki.
Przy pomocy kluczy odkreci¢ $rube wrzeciona.
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Zamontowa¢ na wrzecionie tarcze o wymiarach podanych w specyfikacji technicznej.
Przy pomocy kluczy, mocno i pewnie dokreci¢ $rube wrzeciona.
Reka wprawi¢ tarcze w ruch obrotowy (kilka obrotéw), aby upewnic sie, e tarcza obraca si¢ w sposdb plynny i bez zaciec.

Praca przecinarkq

Nie wykorzystywac tarczy tnacej do szlifowania bokiem. Przed rozpoczeciem cigcia nalezy pozwoli¢ tarczy osiagnaé peing pred-
kos¢ obrotowa. Do materiatu przyktadac tylko obracajaca sie tarcze. Podczas cigcia wywierac tylko taki nacisk na narzedzie, jaki
jest potrzebny do cigcia obrabianego materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzi¢ tarcze tnaca, co zwigksza ryzyko powstawania
urazow.

Doktadnie zamocowac obrabiany materiat tak, aby uniemozliwi¢ jego przypadkowy ruch podczas obrébki. Mocowanie powinno
takze zapewnia¢, aby powstajaca podczas cigcia szczelina zachowywata ta sama szerokos¢ lub rozwierata sig.

Podczas pracy moga powstawaé iskry oraz moga sie odrywac fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadbac o to, aby iskry i
odrywane fragmenty nie spowodowaty zagrozenia w miejscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktére
dostana sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczyé narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyScic.

Ponownie odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwér wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podigczy¢ narzedzie i je
uruchomic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sq widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwosé przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sig przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sie

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢
Niewystarczajaca moc nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczyscic np. strumie-
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niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czysta szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywna pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schneidemaschine ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft mit entsprechendem Druck betrieben wird. Mittels aufge-
setzter Schneidescheibe werden Metallwerkstiicke geschnitten. Das Werkzeug ist fir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird emp-
fohlen, nach der Betriebszeit von 5 Minuten eine Arbeitspause von 30 Minuten zwecks Abkiihlung des Werkzeuges einzulegen.
Eine einwandfreie und zuverldssige Funktion des Werkzeuges hangt von der sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsheginn soll die Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemaRen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Schneidemaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet. Zur Ausstattung gehdren auch
Schliissel fir die Montage und Austausch der Schneidescheibe.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit GroRe
Katalognummer YT-0993
Gewicht [kg] 0,82
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) M 14
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [1 3/8
Drehzahl [min] 18000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] 94
Scheibendurchmesser [mm] 75
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,70
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [I/min] 480
Schalldruck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 929409
Schallleistung (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 1039+09
Schwingungen (PN-EN ISO 8662-4:1999) [m/s?] 3,4310,25
Betrigbsart dorywcza, $2 5 min

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll ausreichend beleuchtet sein und in Ordnung gehalten werben. Durcheinander und nicht ausreichende Be-
leuchtung kdnnen zu einem Unfall fiihren. Die Umgebung des Arbeitsplatzes darf nicht Explosion gefahrdet sein und soll frei von
brennbaren Flissigkeiten, Gase oder Dunste sein. Die Kinder und unbefugten Personen sollten fern von Arbeitsplatz gehalten
werden. Nicht ausreichende Konzentration kann das Beherrschen des Werkzeuges verhindern.

Arbeitssicherheit

Der Nippel des Druckluftwerkzeuges muss entsprechend der Druckluft — Zufiihrungsleitung sein. Die Nippel und der Sitz der
Druckluftleitung diirfen nicht modifiziert werden. Alle Leitungen sollten sauber, nicht beschadigt und geeignet fiir die Verwendung
mit den Druckluftwerkzeugen sein. Die Druckluftwerkzeuge sind nicht isoliert gegen Berlihrung mit den Energiestromquellen,
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deshalb die Beriihrung mit den geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkérper und Kihlschrénke vermeiden. Die Kérpererdung erhdht
die Gefahr des elekirischen Schlages. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht auf die Einwirkung der atmospharischen Niederschla-
ge oder der Feuchtigkeit ausgesetzt sein. Das Wasser und die Feuchtigkeit, die in das Werkzeuginnere eindringen, erhdhen
das Risiko der Beschadigung des Werkzeuges und die Verletzungsgefahr. Die Druckluftzufiihrungsleitung darf nicht Uberlastet
werden. Die Druckluftleitungen diirfen zum Tragen, Anschluss, und Trennung der Druckluftquelle nicht benutzt werden. Die Druck-
luftleitung darf nicht in Beriihrung mit OI, scharfen Kanten, und beweglichen Teilen kommen. Das Druckluftwerkzeug darf nicht
mit Sauerstoff, brennbaren Gasen oder Giftgasen betrieben werden. Zum Antrieb der Druckluftwerkzeuge nur filtrierte und gedlte
Druckluft mit der Méglichkeit der Druckregelung verwenden. Bitte sicherstellen, dass das zu bearbeitende Werksttick sicher und
fest befestigt ist und keine Bewegungen wahrend der Bearbeitung austiiben kann.

Personliche Sicherheit 3

Die Arbeit nur in guter kdrperlicher und geistlicher Verfassung ausfiihren. Immer darauf achten was gemacht wird. Bei der Uber-
miindung oder nach Einnahme der Medikamente oder Alkohol darf die Arbeit nicht aufgenommen werden. Sogar eine Weile
der Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren. Die personlichen Arbeitsschutzmittel
verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung solcher Arbeitsschutzmittel wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme,
Gehdrschutz vermindert die Gefahr der ernsthaften Kérperverletzungen. Wahrend der Arbeit mit Druckluftwerkzeugen sind die
Schutzhandschuhe zu tragen, zwecks Verhinderung der mechanischen Verletzungen als auch der thermischen Einwirkung des
Werkzeuges. Zuféllige Einschaltung der Werkzeuge vermeiden. Vor dem Anschluss an die Druckluftleitung sicherstellen, dass
der Schalter in der Stellung ,AUS* steht. Das Halten der Finger an dem Schalter wéhrend des Anschlusses an die Druckluftlei-
tung, oder AnschlieBen des Werkzeuges mit dem Schalter in der Stellung ,EIN* kann zur ernsthaften Kérperverletzungen fihren.
Vor dem Einschalten des Druckluftwerkzeuges sind alle Schilissel und andere Werkzeuge zu entfernen, die bei der Einstel-
lung verwendet wurden. Der Schliissel, der in den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges steckt, kann zur ernsthaften
Korperverletzungen fihren. Das Gleichgewicht einhalten. Durch die ganze Zeit entsprechende Stellung beibehalten. Dadurch
wird das sichere Beherrschen des Werkzeuges in den unerwarteten Fallen erleichtert. Die Schutzkleidung tragen. Keine losen
Kleidungsstiicke und Schmuck tragen, Haare, Kleidung und Handschuhe fern von den beweglichen Werkzeugteilen halten. Lose
Kleidungsstiicke, Schmuck oder Lange Haare kénnen an die beweglichen Teile anhaken. Staubabsaugung oder Staubbehalter
verwenden falls solche bei dem Werkzeug vorhanden sind. Uber den sachgemaBen Anschluss ist zu sorgen. Die Verwendung
der Staubabsaugung vermindert das Risiko der ernsthaften Kdrperverletzungen. Die Versorgungsleitung steht unter dem Druck,
was ihre dynamische Bewegung und das Risiko der Verletzungen verursachen kann. Die gespeicherte Druckluftenergie kann eine
gewisse Gefahrdung darstellen.

Verwendung der Druckluftwerkzeuge

Das Werkzeug nur bestimmungsgemaR verwenden. Das Werkzeug darf nicht Uberlastet werden. Zu jeder Arbeit ein geeignetes
Werkzeug verwenden. Den max. Betriebsdruck nicht iiberschreiten. Eine entsprechende Auswahl des Werkzeuges zu dem jewei-
ligen Einsatz gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit. Vor Einstellung, Zubehéraustausch oder Aufbewahrung des
Werkzeuges die Versorgungsleitung abschalten, dadurch wird ein zufélliges Einschalten des Druckluftwerkzeuges vermieden. Die
Werkzeuge an den Stellen aufbewahren, die fiir die Kinder nicht zugénglich sind. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht von den
Personen benutzt werden, die bei der Bedienung nicht eingeschult sind. SachgemaRe Wartung des Werkzeuges sicherstellen.
Das Werkzeug hinsichtlich Ungenauigkeiten und Spiele der beweglichen Teile tiberpriifen. Bestandteile des Werkzuges auf Be-
schadigung prifen. Werden Beschadigungen festgestellt, dann sollen sie vor dem Gebrauch des Druckluftwerkzeuges repariert
werden. Viele Arbeitsunfalle werden durch unsachgeméafe Wartung des Werkzeuges verursacht. Die Schneidewerkzeuge sollen
in Sauberkeit und in gescharften Zustand gehalten werden. SachgemaR eingescharfte Schneidewerkzeuge lassen sich leichter
bei der Arbeit beherrschen. Die Druckluftwerkzeuge und Zubehér laut oben angefiihrten Anweisungen verwenden. Die Werk-
zeuge bestimmungsgemaR, bei der Berlicksichtigung der Arbeitsbedingungen und der Art des Einsatzes verwenden. Die Ver-
wendung der Werkzeuge fir andere Bestimmungszwecke als urspriinglich von dem Hersteller vorgesehen erhéht das Risiko der
Gefahrdung. Wahrend der Arbeit ist mit der Mglichkeit des Schneidewerkzeugbruches zu rechnen, dabei kénnen die Splitter mit
grolRer Geschwindigkeit geschleudert werden und eine Korperverletzung herbesifiihren. Es ist sicherzustellen, dass das Werkzeug
die richtige Drehrichtung hat. Die unerwartete Anderung der Drehrichtung kann zu einer Gefahrdung fiihren. Die Hande von den
beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges fern halten, da dies zur Kdrperverletzungen fiihren kann. Im Falle der Beschadigung
des Mitnehmersitzes kdnnen die Werkzeugsplitter mit groRer Geschwindigkeit geschleudert werden, was zu ernsthaften Kérper-
verletzungen fiihren kann. Infolge der Drehmomenteinwirkung kann das Werkzeug oder die Reaktionsstange gedreht werden.
Das kann zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren, wenn die Kérperteile sich im Bereich des gedrehten Werkzeuges oder der
Reaktionsstange befinden. Wahrend der Arbeit eine entsprechende Stellung annehmen und die eventuelle Werkzeugdrehung
vorbeugen. Nur geeignetes Zubehér fiir die Druckluftwerkzeuge verwenden. Die Verwendung des ungeeigneten Zubehdrs kann
zur ernsthaften Verletzungen fiihren. Bei dem pt6tzlichen Druckausfall, den Werkzeugschalter ausschalten.

Instandhaltungen

Die Werkzeuge nur in den autorisierten Werkstétten reparieren lassen unter Verwendung der Originalersatzteile. Dadurch wird die
Sicherheit des Druckluftwerkzeuges gewéhrleistet. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht mit Benzin, Lésungsmittel oder anderen
brennbaren Fliissigkeiten gereinigt werden. Die Diinste kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges, dadurch
emsthafte Korperverletzungen herbeifiihren. Zur Pflege der Werkzeuge nur Qualitatsmittel verwenden. Es ist verboten, andere
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Mittel als in den Anweisungen gegeben, zu verwenden. Vor dem Austausch oder Herausnahmen der einsetzbaren Werkzeugen
immer die Luftversorgungsleitung abschalten.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist iiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter relnlgen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde.

Das zu bearbeitende Werkstiick auf diese Weise befestigen, damit der wahrend des Schneidenvorganges entstehende Spalt
gleich oder groRer wird.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der
Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann. Beim Festklemmen der Schneidescheibe ist die Schneidemaschine auszuschal-
ten und die Schneidescheibe herausnehmen. Vor wiederholtem Einschalten die Schneidescheibe auf eventuelle Beschédigungen
genau untersuchen.

Auf die Umgebung des Arbeitsplatzes achten, die Schleifmaschine kann es leicht durchschneiden.

Keine Schleifscheiben und Werkzeuge zum Schieifen mit der Seitenflache, zum Schneiden verwenden

Nach dem Ausschalten der Schneidemaschine abwarten bis das Werkzeug zum Stillstand kommt, erst dann ablegen.

Vor dem Einbau der zusétzlichen Zubehérteile ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Zubehérteile die Drehzahl der
Schneidemaschine nicht tiberschreitet. Nur Werkzeuge mit dem in der Anweisung gegebenen Schaft verwenden. Das Einsatz-
werkzeug soll sicher und einwandfrei befestigt werden. Keine Reduzierhiilsen und Reduzierringe verwenden, um die Durchmes-
ser der Spindel und der Schleifscheibe anzupassen.

Die Schleifscheiben gemafR den Anweisungen des Herstellers aufbewahren und verwenden. Keine beschadigten Zubehorteile
verwenden. Fehlerhafte Zubehdrteile unverziiglich gegen neue und funktionsféhige austauschen. Den Zustand der Spindel und
Werkzeugfutter auf eventuellen Verschleil oder Beschadigungen priifen.

Die Schneidemaschine darf in der Explosion gefahrdeten Rdumen nicht benutzt werden. Die entstehenden Funken kénnen einen
Brand verursachen.

Nach dem Einbau der Schleifscheibe das Werkzeug fiir 30 Sekunden in der sicheren Lage in Betrieb setzen.

Sollten (ibermaRige Vibrationen oder irgendwelche Stérungen in der Funktion der Schleifmaschine festgestellt werden dann ist die
Schleifmaschine sofort auszuschalten. Jegliche Stérungen sollten vor wiederholter Inbetriebsetzung des Werkzeuges beseitigt
werden.

Die Drehzahl der Schleifmaschine darf die an dem Datenschild gegebene Drehzahl nicht iiberschreiten.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe kdnnen giftige oder brennbare Stéube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend
gellfteten Raumen arbeiten und personliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

Es ist sicherzustellen, dass die wahrend der Arbeit entstehenden Funken und Abfélle keine Gefahrdung darstellen.

Die personliche Arbeitsschutzmittel wie Handschuhe Schiirze, Helm tragen.

Auch den Gehdrschutz unbedingt verwenden.

Ist das Werkzeug mit der eingebauten Schleifscheibe unter gefallen, dann vor dem wiederholten Einschalten den Zustand der
Schleifscheibe genau untersuchen.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.
An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschliefen. (1)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind
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Die gewtiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicher-
stellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (lIl)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (V)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schneidemaschine.

Spindelmutter mittels Schilssel losen.

Die Schneidescheibe mit Parameter laut technischer Spezifikation auf die Spindel befestigen.

Die Befestigungsmutter mittels Schilissel fest und sicher anziehen.

Die Schneidescheibe mit Hand umdrehen (einige Umdrehungen) um sicher zu stellen dass die Scheibe frei und ohne Verklem-
mungen lauft.

Einsatz der Schneidemaschine

Die Schneidescheibe darf nicht zum Seitenschleifen benutzt werden. Vor Beginn des Schneidevorgangs abwarten, bis die
Schneidescheibe die volle Drehzahl erreichen wird. An das Werksttlick nur laufende Scheibe anlegen. Einen angemessenen fiir
die Bearbeitung des Werkstiickes erforderlichen Druck auf die Schneidescheibe ausiiben. Ein zu hoher Druck kann die Schnei-
descheibe beschadigen und das Risiko der Kérperverletzung herbeifiihren.

Das Werkstiick derart befestigen, damit zur keiner Verschiebung kommen kann. Die Befestigung soll auch sicherstellen, dass der
entstehende Schneidespalt wahrend des Schneidevorganges dieselbe Weite beibehélt oder gréRer wird.

Wahrend der Arbeit kdnnen Funken entstehen und die Werkstlickteile kdnnen abbrechen. Es ist dafiir zu sorgen, damit Funken
und die abgebrochenen Werkstiickteile keine Gefahrdung des Arbeitsplatzes verursachen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Flissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stdrungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstérung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluf-
tinstallation herbesifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) iiber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. .

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges Uber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Storungen

Nach Feststellung irgendeiner Stdrung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Kérperverletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
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sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten
an dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten.
Achtung! Zu groRle Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Das Werkzeug lauft an und
dann die Drehzahl sinkt

Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug l4uft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge an. Im
Laufe der Entleerung des Behélters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstérkeren Kompressor
verwenden.

Leistung zu klein

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug
an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Geréat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate ibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

MHeBMmaTMYecKasi paspesHasi MalLMHa - YCTPONCTBO C NUTAHUEM CTPYeil KOMNPECCUPOBAHHOTO BO3AYXa MOf, COOTBETCTBYIOLIMM
[aBnexueM. briarogapsi yCTaHOBNEHHOMY PEXxyLLEMY Kpyry BO3MOXHa 06paBoTka MeTannmuyeckux aneMeHTOB. YCTPOICTBO He
npeaHa3HayeHo Ansi HenpepbiBHON paboThl. PekoMeHayeTcs cneaytolmi pexum paboTel: paboTa B Te4eHUM 5 MUHYT, a 3aTem
nepepbiB 30 MUHYT C LiEMbHo OXMakaeHus yeTpoiicTaa. NpasunbHas, 6e3oTkasHas v GesonacHasi paboTa ycTpoicTBa 3aBUCHT OT
NpaBUmbHOM SKCMNyaTaLmu, B CBSI3W C YEM:

Mepepn Havanom paboTbi ¢ yCTPOUCTBOM HEOOXOAUMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCSA C COAEPIKaHNEM MHCTPYKLMM 1 coepeyb ee.
lMocTaBLUKK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YILEPO, HAaHECEHHDII B PE3ynbTaTe Nonb30BaHust YCTPOUCTBOM BOMPEKY ero npeaHasHa-
YeHUHo, HecobrioaeHNs npasun 6e30MacHOCTM 1 yka3aHuil U3 HacToSLLEN MHCTPYKLMK. Monb3oBaHWe yCTPOICTBOM BOMPEKM €ro
npeaHasHayYeHmio BbI3bIBAET Takke NOTEPHO rapaHTUAHBIX MpaB NOTPebUTeNs No NOBOAY HapyLUEHNS rapaHTUAHOTO 40rOBOPA.
OCHALLEHUE

PaspesHaﬂ MallHa OCHallleHa coeauHuTenem, ¢ NOMOLLbK KOTOPOro €e MOXHO NOAKMKYUTL K NMHeBMAaTUYECKol cucteme. B
KOMMEKTe YACNATCA TakxKe KI4K, C NOMOLLBI0 KOTOPbIX MOXHO 3aKpenuTb UK 3aMEHNUTL pe)KyLLlMIZ Kpyr.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
MNapawmetp EanHuua I 3Hayenue
Homep no karanory YT-0993
Bec [kg] 0,82
[lnametp Bo3gywwHoro npucoeamrutens (PT) [ 114
[lnameTp naHra nogaum Boayxa (BHYTPEHHWIA) [ 3/8
0O6opoTbl [min] 18000
[lvameTp natpoHa [mm] 94
[lnametp kpyra [mm] 75
MakcumanbHoe pabodee faBnexmne [MPa] 0,70
PexomerzoBaHHoe paboyee faBneHme [MPa] 0,62
Tpebyemoe TeyeHne Bo3ayxa (np 6,2 bar) [l/min] 480
Akyctnyeckoe faenenve (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 92,9109
Axyctiueckas molHocTb (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
Konebanms (PN-EN SO 8662-4:1999) [m/s? 343+0,25
Pexum paborel ¢ nepepbiamy, S2 5 min

OBLLME NPABUNA BE3ONACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems nomnb3oBaHusi MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 06s13aTeNbHO COBMoaaTh OCHOBHbIE MPpaBuia TPYLOBO
6e30nacHOCTH, BKITKOYast IPUBEAEHHbIE HUXE, C LIENbIo OrpaH1ieHnst pUcka noxapa, yaapa anekTpUYeckuM TOKOM 1 n3bexaHus
TenecHbIX NOBPEXAEHW.

Mepea HauanoM Nonb30BaHusA AaHHOTO YCTPOWCTBA HEOBXOANMO NOAPOGHO O3HAKOMUTLCA C MHCTPYKLMEN 1 chepeds ee.

BHUMAHWE! O3sHakomuTbCs CO BCEMW MPUBEAEHHBIMM HUXE MHCTPYKUmMaMU. HecobniofeHne MOXET cTaTb MPUYMHON yaapa
3MNeEKTPUYECKMM TOKOM 1 TENeCHBbIX NoBpexaeHui. [MoHATMe ,THEBMATUYECKOE YCTPOICTBO”, MPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSX, Kaca-
€TCS BCEX YCTPOCTB C MUTaHUEM CTPyel KOMNPeCcCHPOBAHHOTO BO3AyXa MO COOTBETCTBYIOLMM AABNEHUEM.

COBIMIOJATb MPMBEAEHHBIE HMXE MHCTPYKLIAA

Pabouee mecTo

Pabouee mecTo cneayet cogepxatb B YMCTOTE W 0BecneymnTb HaleXHoe 0CBeLLeHe. Becnopsiiok 1 HELOCTAaTOYHOE OCBELLEHIE
MOXET CTaTb MPUYMHON HECYacTHbIX cryyaes. He creflyet nonb3oBaThCs NMHEBMATUYECKUMI YCTPOCTBAMM B CPEE C NOBILLEH-
HbIM PUCKOM B3pblIBa, C FOPHYMMU XUOKOCTAMM, rasamt Unu UCnapeHnamn. ,Elem W NOCTOPOHHME nnua He MoryT I'IpeﬁbIBaTb Ha
paﬁoqu MecTe. ﬂOTepﬂ KOHLIEHTPaL MOXET BbI3BaTb NOTEPH KOHTPONA Hag yCTpOI?ICTE!OM.

Tpynosas Ge3onacHoCTb

CoeanHuTeNb NHEBMATMYECKOTO YCTPOACTBA AOMKEH COBNaAaTh C FHE3NOM LUNaHra Nofauu Bo3ayxa. 3anpeLuaetcs MoguduLy-
pOBaHWE COEAMHUTENS U THE3a LUNaHra nogayy Bosayxa. Niobble LnaHr, COBANHUTENN 1 THe3aa A0KHBI BbITb YNCTbIMU, 6E3 MO~
BPEXOEHWN, B XOPOLLEM TEXHUYECKOM COCTOSHWM W MPEAHA3HAYEHHbIMM NS MOMb30BaHUS C THEBMATUYECKAMM YCTPOICTBAMM.

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA



lMHeBMaTMYeCKMe YCTPONCTBA HE OCHALLIEHbI 30MALMENt Ha Crlyyali KOHTaKTa C UCTOYHMKaMI AMEKTPOIHEPTUM; B CBA3N C STUM
crneqyeT n3deratb KOHTaKTa C 3a3eMMEHHbIMY NOBEPXHOCTAMM TNa TPybbl, batapen 1 xonoannbHUkK. 3a3emneHne Tena nosbl-
LUAeT PUCK yAapa 3neKkTpueckim TokoM. He crieayeT noasepratb NHeBMATU4ECKMe YCTPONCTBA BIMSHMIO aTMOCHEPHBIX 0CaaKoB
unu Bnaru. Boga v Bnara, NpoHuKaloLyas BHYTPb YCTPOIACTBA, MOBLILLAET PUCK NOMOMKM YCTPOACTBA M TENECHBIX MOBPEXAEHMNA.
He neperpyxvBaTb LWnaHr nogaum Bosayxa. He 1cnonb3oBaTh LLUMaHT C LEMbIo HOLLIEHMS, MOAKMIOYEHNS 1 OTKOYEHNS COEANHY-
TeNs OT UCTOYHMKA KOMMPECCMpOBaHHOrO Bo3ayxa. 3beraTb koHTaKTa LunaHra noaqu Boayxa C TEnnoTon, MacnoM, OCTPbIMM
KpasiMi v MOABUXHBIMI 3neMeHTaMu. 3anpeLLaeTcs NUTaHne MHEBMATUYECKOrO YCTPOICTBA KMCIIOPOAOM, FOPIOYMMM UMK TOK-
CMYHBIMI ra3amu. YCTPOACTBO AOMKHO MUTATHCA UCKMIOYMTENBHO OYMLLEHHBIM MyTeM PUnLTPaLmMmM i “cMasaHHbIM" BO3AYXOM
C BO3MOXHOCTbIO PEryNMPOBKMA AaBneHus. Yoeautbes B TOM, YTo obpabaTbiBaemblil MpenMeT NpoyHO 3akpenneH u He Byaet
nepenBuratbCs BO Bpems 06paboTki.

JlnyHas besonacHocTb

Bect pabory, byayun B xopoLuem (u3n4eckoM 1 nchxmieckom coctosHun. ObpallaTb BHUMaHWe Ha To, YTO NPOUCXOANT BO Bpe-
M5 pabotbl. 3anpeLyaetcs paboTaTb ycTaBLUNM, NOCNE MPUEMa MEANKAMEHTOB 1N ynoTpedneHns cnpTHoro. [laxe cekyHaHas
HEBHUMATENbHOCTb MOXET CTaTb MPUYNHON CEPLEHBIX TENECHLIX NOBPEXAEHNIA. [onb30BaTbCA CPeAcTBaMM NMYHOI Besonac-
HocTi. OBs3aTenbHO HafeTb 3alLMTHbIE O4KM. [onb3oBaHWe CPeAcTBaMM NIMYHOM 6e30MacHOCTU TUNa NPOTUBOMbIMbHbIE MaCkH,
3aLmTHas 0ByBb, KACKN M HayLLHWKN YMEHbLLAET PUCK CEPbE3HBIX TENECHbIX MOBPEXAEHMIA. Bo Bpems paboTbl THeBMaT4eCcKkuM
YCTPOICTBOM CrEAYeT Nonb3oBaTbCs 3aLMTHBIMU MepyaTkamy C LiEMbIO 3alluTbl Kak OT MeXaHUYEeCKiX NOBPEXAEHUI, Tak 1 oT
TEPMUYECKOTO BNUAHMS YCTPOCTBa. /3beraTb cryyaiiHoro mycka ycTpoicTsa. Mepen noaKIYeHNeM YCTPONCTBA K NCTOMHUKY
KOMNpeccupoBaHHOTo BO3Ayxa ybeanTsCs B TOM, YTO BbIKIKOYATENb HAXOANTCA B NONOXEHUN “Bbikn.”. He Aepxatb YCTPOICTBO ¢
nanbLeM Ha BbIKMIoYaTene 1 He NoAKMYaTb NHEBMATUYECKOe YCTPOICTBO, ECIN BLIKIKOYATENb HAXOAUTCA B MOMOXEHM “BKN.”,
MOCKONbKY 3TO MOXET CTaTb MPUYMHON CEPLESHBIX TENECHLIX NOBPEXAEHNN. Nepes Myckom MHEBMATUHECKOro yCTpoicTea yopath
BCE KMIOYN 1 MPOYNE MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE UCMOMb30BANNCL BO BpeMst perynupoBky. Kniod, oCTaBLUMIACS HA NOABIKHBIX Ya-
CTAIX YCTPOICTBA, MOXET CTaTb MPUYNHOI CEPbE3HBIX TEMECHBIX NOBPEXAEHUA. YaepxuBaTb paBHoBecke. Bce Bpems pabotats
B COOTBETCTBEHHOW no3e. bnarojaps aToMy nerye KOHTPOMMPOBATb MHEBMATUYECKOE YCTPOWCTBO B CRyyae HenpeABUAeHHbIX
MOMEHTOB BO Bpems paboTbl. [Monb3oBaTbest 3awwnTHON ofexaon. He oaesaTb MPOCTOPHYIO OAEXAy M ykpalueHus. Bonockl,
pabouyio oaexay v nepyaTkv AepxaTb BAANW OT NOABWKHBIX YacTeil ycTpoitcTea. MpocTopHas oaexaa, YKpaleHns unu AanH-
Hble BOMOCHI MOTYT 3aLeni1TLC 3@ NOABWXHbIE YacTu YCTPOiCTBa. [onb3oBaTbcs OTBOAOM MbIM UMK MELLKaMM 7151 NbiNK, eCn
YCTPOWCTBO OCHALLEHO HUMMK. [103a60TUTLCS O TOM, YTOBEI NPaBUNBHO NPUCOEANHNUTD UX. oNb30BaHNE OTBOAOM MbINK YMEHb-
LUAET pUCK CepbeaHbX TenecHblx noBpexaeHuid. LLinanr nogaun Bospyxa Bce Bpems MOf AaBMEHNEM, YTO MOXET BbI3BaTb €ro
ObICTPOE NepenBIKEHNE U CBA3AHO C PUCKOM TEMNeCHbIX NOBPEXAEHUA. HakonnenHas 3Heprist KOMNpeCccpoBaHHOTO BO3AyXa
MOXET YrpoxaTb 340POBbIO OnepaTopa.

Monb3oBaHNe NHEBMaTUYECKIM YCTPOACTBOM

3anpellaeTcs nonb3oBaTbCs YCTPONCTBOM BOMPEKM €ro NpeaHasHaveHuo. He neperpyxumsatb NHEBMaTieckoe yCTPONCTBO.
[Monb30BaTbCH MHCTPYMEHTOM, OTBEYAIOLWMM JaHHOMY BuAy paboTbl. He npeBblwatb MakcumanbHoe AomycTumoe pabodee
pasnenre. COOTBETCTBEHHBIN BLIBOP MHCTPYMEHTa Ans AaHHoi paboTbl obecneunBaeT Gonee athdekTnBHYI0 M Be3onacHyio
paboty. [epen perynupoBKoii, 3aMEHOI akCeccyapoB UMM XPaHEHUEM YCTPONCTBA HEOOXOAMMO OTKIKOUMTB LUNAHT NOAAYYM BO3-
Ayxa, bnaroaps YeMy He HacTynuT CyyaitHbIi Myck MHEBMATUYECKOrO YCTPOIICTBA. XpaHuTb YCTPOICTBA B MECTE, HEAOCTYMHOM
Ans fetelt. He paspeluatb nonb3oBaThCs YCTPOCTBOM NULAM, He 0by4eHHbIM obcnyxuBaTth ero. ObecneunTs Haanexatlyio
KOHCepBaLmio yCTpoiicTBa. [POBEPUTL €ro C TOUKM 3PEHNS HECOBMALEHMIA 1 3a30pOB B NOMBIKHBIX YacTax. MpoBepuTb, He no-
Bpeauncs nu nioboii anemeHT ycTpolicTBa. Ecnn oBHapyeHbl NOBPEXAEHNs, CieayeT NOYMHUTL MHEBMATUYECKOE YCTPOICTBO
neper Hayanom paboTbl.

MHorue HecyacTHble Cry4ai NPOVCXOAAT BCIGACTBUE HEMPaBIUbHOM KOHCEPBALMN YCTPOICTBA. PexyLLMe MHCTPYMEHTHI coaep-
XaTb B YACTOTE 1 OTTOMEHHBIMU. Hapnexallast KOHCepBaLms PeXYLUMX MHCTPYMEHTOB 0BreryaeT KOHTPONb Haj HUMK BO BpeMst
paboThl. MHeBMaTYECKMI YCTPOCTBAaMI 1 akceccyapamu HE0BX0AMMO MOMb30BATLCA COMMACHO BbILLEyKa3aHHBIM MHCTPYKLM-
M. Nonb30BaTLCS MHCTPYMEHTaMM COTMAcHO X NpesHasHaueHuio, y4uTbIBas BUA 1 ycrioBust paboTbl. [onb3oBaHme UHCTPYMEH-
Tamu BO BPEMS Apyrix paboT, Yem Te, s KOTOPbIX OHW NPEAHA3HAYEHDI, NOBBILLAET PUCK BO3HWUKHOBEHMNS ONacHbIX MOMEHTOB.
Bo Bpems paboTbl ceayeT cunTaThCs C TeM, YTo paboumii MIHCTPYMEHT MOXET TPECHYTb, @ B PeynbTaTe NPOULLECTBUS BOIMOXEH
BbIOPOC OCKONKOB C 6OMbLLUOI CKOPOCTLIO U Cepbe3Hble TenecHble noBpexaerns. Cnenyet yoeanTbCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT
BPALLIAETCA B HY)XHOM HanpaBneHun. HeoxnaaHHoe HanpaeneHe BPaLLEeHNs MOXET BbI3BaTb ONacHbIE MOMEHTbI. 3anpeLuaeTcs
NpuBnXKaTh PYKW K NOABUKHBIM 3MEMEHTaM MHEBMATU4YECKOrO YCTPOICTBA, MOCKONbKY 3TO FPO3NT TENECHbBIMY NOBPEXAEHNAMN.
B cnyyae noBpexpeHus rHeaaa noBoaka NosBRseTcs yrposa Beibpoca ¢ BonbLLION CKOPOCTHH) OCKONKOB MHCTPYMEHTA, YTO MOXKET
BbI3BATb CEPbe3HbIe TenecHble NoBpexaeHus. B peynbrare BNUSHUS MOMEHTa BPALLEHUS MHCTPYMEHT UK peakTUBHAS LUTaHra
MOBEPHYTLCS B CTOPOHY OnepaTtopa. JTO rPO3UT CEPbE3HBIMI TENECHBIMY MOBPEXAEHNSAMM B CIyyae, ecrv yacTu Tena OyayT B
30He [eiACTBIA BPALLAOLLIEroCs MHCTPYMEHTa Nk peakTMBHON LWTaHrW. Bo Bpems paboTbl cneayeT NpuHATL COOTBETCTBEHHYIO
Mo3y ¥ BbITb FOTOBBIM K TOMY, YTO MHCTPYMEHT MOXET NOBEPHYTLCS B CTOPOHY Onepatopa. PaspeLuaeTcst Nonb3oBaTbes MCKMH4M-
TeNbHO OCHALLEHWEM, NPeAHa3HaYeHHbIM ANS PaboTbl C MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBaMM. [0nb30BaHNE HECOOTBETCTBEHHbIM
OCHAlLLEH1eM MOXET CTaTb MPUYMHOI Cepbe3HbIX TEMECHbIX MOBPEXAEHUIA. Ecnin BHE3anHo nponano nutaxue ycTpolicTsa, He-
06x0Anmo cpasy e 0cBo6OANTb BbIKIKOYATENb YCTPOICTBA.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



PeMoHTHI

PemoHT ycTpoiicTBa MPOBOANTL UCKIKOYNTENBHO B YMOMHOMOYEHHBIX MPEAMPUATUSX, MOMb3YIOWMXCS MWL OPUTMHAMBbHBIMM
3anacHbIMi YacTamu. 310 obecneunsaeT TpebyeMmblit ypoBeHb TPY[OBOI Ge3onacHoCTM BO BpeMs paboThbl MHEBMATUYECKAM
YCTPOWCTBOM. 3anpeLLaeTcst YACTUTb NHEBMATUYECKOE YCTPOACTBO GEH3MHOM, PACTBOPUTENEM WM [IPYTON FOPHYEN KMOKOCTbHO.
VcnapeHus MoryT BOCInameHUTbCS, Bbl3biBasi B3pbIB YCTPOICTBA U CEPbE3HbIE TEMECHbIE NOBPEXAeHNS. Bo Bpems KoHCepBaLmm
YCTPOIACTBA NONb30BATLCS MCKMIOYUTENBHO BbICOKOKAYECTBEHHBIMM CPEACTBaMU. 3anpeLuaeTcs Nonb3oBaTbcs APYrMU Cpes-
CTBaMM, KPOME YKa3aHHbIX B MOTPeOUTENbCKON MHCTPYKUMK. Mepen 3ameHoit unu yaanernem paboyero MHCTpYMeHTa cneayeT
OTKMIOYTb LUNAHT NOAA4M KOMNPECCMPOBAHHOTO BO3AyXa.

AKCNNYATALIMOHHBIE YCNOBUA

Heobxoznmo ybeanTbes B TOM, YTO MCTOYHIK KOMMPECCUPOBAHHOTO Bo3Ayxa obecnednsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHne n co-
OTBETCTBYlOLLIEE Te4EHIe Bo3AyXa. B cnyyae UpeamepHOro jaBneHns BO3Ayxa NUTaHUs cneayeT BOCTIONb30BaTbCA PEAYKTOPOM C
NpenoXpaHNTENbHLIM kranaHoM. MHeBMaT4eckoe yCTPOCTBO AOMKHO MUTATLCS C MCMOMb30BaHMEM CUCTEMBI (MNETPa 1 Mac-
neHKu1. 3To 06ecnednT YMCTOTY U OAHOBPEMEHHO YBRAXHEHe BO3yxa MacnoM. CocTosHue (unbTpa i MacneHky Heobxoanmo
NpoBEPSTb NEPEs KaxabiM MyCKOM W B Cryyae NOTPeBHOCTM 04MCTUTL (UNLTP N A06aBUTL Macna B MacneHky. 31o obecneumt
Hapnexallyto SKCnyaTauyio YCTPONCTBA W NOBBICUT €ro XW1BYYeCTb.

B cnyyae npumeHeHNs AONOMHNUTENBHBIX PYKOSTOK UMK OMOPHBIX CTOEK creayeT yoeauTses B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUnbHO
1 HAAEXHO 3aKpenneH.

Takum 0bpa3om 3akpenuTb 0bpabaTbiBaeMblil 3nemMeHT, YTobbl 06pasytolLasics Bo Bpems 0bpaboTky Lenb yaepxuBana ofHy 1
TY Xe LUMPUHY MM PacLUMPSNach.

MpUHATL COOTBETCTBEHHYIO NO3Y, 0BECNIEYMBAIOLLYI0 NPOTMBOAENACTBIE HOPMAMbHLIM UMM HEOXKUAAHHEIM ABIKEHUAM YCTPOI-
CTBa, BbI3BaHHBIM MOMEHTOM BpaLLieHns. Ecrin pexyLumit kpyr 3acTpsiHeT B obpabaTbiBaeMom Matepuare, creayeT BbKMounTh
pa3pesHylo MaLLnHy W BbIHYTb KpyT. [epe o4epeaHbIM myckoM yOeanTbCs B TOM, YTO KPYr He MOBPEAMNCS.

O6paliaTb BHUMaHWe Ha OKpyeHue paboyero MecTa; paspesHas MallinHa MOXET NErko NepenuinTb HEKOTOpbIE AMEMEHTbI.
3anpeLuaeTcs nonb30BaTbCA PEXYLLMMI Kpyramm C LiENbio Mg oBkM BOKOBOI MOBEPXHOCTHIO.

lMocne ocTaHOBKM pa3pesHol MaLLiHb! AepxaTb ee, Moka NOMHOCTLH He 3aAePKUTCA BPALLAKLLMIACA MHCTPYMEHT.

Mepeq ycTaHOBKOI [ONOMHUTENBHOMO OCHALLEHUS HeOBXo[MMO YOEAMTECS B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHWUS OCHALLEHUS Bbille
CKOPOCTY BpalLLeHNs pPa3pesHoil MalLMHBI. 3anpeLLaeTcs Nonb3oBaThCs OCHALLEHVEM C APYTUM [ANaMETPOM NMaTpoHa, YeM yka-
3aHHbI B MHCTPYKLMW. [JONOMHUTENBHOE OCHALLEHIE CreayeT NPOYHO 3aKpenuThb B NaTpoHe. 3anpeLLaeTcs Nonb3oBaTsCs BTYM-
kamu 1 nepexoaHbIMI driaHuamm, 4Tobbl AMameTp LWNMHAENS COBNaAan C ANaMETPOM Kpyra.

PexyLuve anemeHTbl HEOBXOAUMO XPaHUTb U UCTIONB30BATE COMMACHO MHCTPYKLMAM NPOU3BOAWTENEN OCHALLEeHMS. 3anpeLuaeTcs
Momb30BaTbCS NOBPEXAEHHBIMU MHCTPYMeHTaMK. OcHalueHIe ¢ NtobbiMi Gpakam HEMENEHHO 3aMEHNTb HOBBIM U UCTIPABHBIM.
[poBepuTL COCTORHME LIMMHAENS M MATPOHOB C TOUKW 3PEHNS M3HOCA MNU MOMOMOK.

3anpeLllaeTcsi Nonb3oBaThCs pa3pesHon MallKHOM B MecTax ¢ GonbluMm puckoM B3pbiBa. Vckpbl, obpasyrolumecs Bo Bpemst
paboTebl, MOTyT CTaTb MPUYMHOI NOXapa.

Mocne 3akpenneHus pexyLLero kpyra cneayeT 3aBecTyt YCTPOCTBO NpuMepHo Ha 30 cekyHa B HesonacHom nonoxeHuu. He-
MEqeHHO 0CTaHOBMTb YCTPOICTBO, ecrnn Habmnopatotcs bonbLune konebanus unu apyrve nomexu B pabote pa3pesHoit MaLUMHbI.
Besueckue nospexaeHns HeobxoauMo YCTpaHUTL nepep o4epeaHbIM MyCKOM YCTPoCTBa.

Y6enuTbes B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHMS YCTPOIACTBA HE MPEBBILLAET YkasaHHY Ha HOMUHAMBHON Tabnuuke.

Bo Bpemst 06paboTku HekoTopbIX MaTepuanos MoryT 06pa3oBaTbCsl TOKCUYHbIE CTapeHnst uni Nbinb. Heobxogumo Bectn pabo-
Ty B NOMELLEHMSIX C XOPOLLEA BEHTUNSALIMEN 1 MONb30BATLCA CPEACTBaMM NMYHON Be3onacHocTy.

Cnepyet ybeantbes B TOM, 4To 06pasyroLmecs Bo Bpems paboThbl UCKPbI 1 OTXOMbI HUKOMY M HUYEMY HE YrpoXaloT.
Heobxoanmo nonb3oBaTsCs CpeAcTBaMM IMYHON Be30nNacHOCTM TNa nepyaTky, hapTyx, kacka.

0O6s13aTenbHO NOMNb30BaTLCS CPEACTBAMM 3aLUMTBI CRIyXa.

Ecnm ycTpoicTBo ¢ yCTAHOBMEHHBIM PEXYLUMM KPYroM Ynano, nepep O4epedHbiM NyckoM CreayerT TLLaTeNbHO NpoBepuThb COo-
CTOsIHME Kpyra.

MONb30BAHMUE YCTPOUCTBOM

lMepen kaxasiM nyckom yCTpOVICTBa cnepyer Y6eﬂ,VITbCFI B TOM, YTO He NOBPEAWIICS HW OUH 3NEMEHT NHEeBMATU4eCKoN CUCTEMBI.
Ecnm 06Hapy)KeHbI noBpexaeHna, cnegyet HemeaneHHo 3aMeHUTb HeUCnpaBHble 3N1EMEHTbI CUCTEMbI HOBbIMU.

ﬂepe,u, KaxabIM NpUMEHeHneEM MHEBMATUYECKON CUCTEMBI cnegyet nukenaupoBaTb KOHAEHCUPOBAHHYH Bnary BHyTpU yCTpOIZ-
CTBa, KOMNpeccopa ¥ LUNaHroB.

[ModkmoyeHue yempoticmea K mHeeMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHAO0BaHHbIN Cocob MOAKMOYEHUS YCTPONCTBA K MHEBMATUYECKOW cucTeme. YkasaHHbii cnocob
obecneunsaet Hanbonee ahdeKTMBHOE NOMb30BaHNE YCTPONCTBOM M MOBLILLAET €10 KMBYYECTb.

BBecTu Heckonbko kanenb Macna BsiakocT SAE 10 yepes BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTHE.
K pe3bbe BXxogHOro BO3AYLIHOTO OTBEPCTUS HALEKHO NPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HAacafKy, 0BecneumBatoLLyto NoaKIYeHe

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA



wnaHra nogayu sosayxa. (1)

YCcTaHOBUTL COOTBETCTBEHHYK Hacadky Ha MmoBofke ycTpoiicTea. Bo Bpems paboTbl ¢ NHeBMaTU4YeCKUMM YCTPONCTBAMM
Nomnb30BaTbCA MCKMHUYMTENBHO OCHALLEHWEM, NpeAHasHauYeHHbIM AnA paboTbl ¢ yaapHLIMK YCTPOUCTBaMM.

Bribpatb Tpebyemoe HanpaBneHue BpalleHus. byksa F 0603HauaeT 06opoThl Mo Yacosoi cTpenke, byka R — 060poTsl npoTus
4acoBOIl CTPENKH.

TaM, rfje 370 BO3MOXHO, OTPErynMpoBaTh AaBneHne (MOMEHT BpaLLeHIs).

MopKmounTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, MONb3YACh LUMAHTOM BHYTPEHHEro Anametpa 3/8”. Ybeautbcs B ToM, 4TO
MPOYHOCTb LUnaHra pasHa MuHumym 1,38MPa. (I1I)

3aBecTi yCTPONCTBO Ha HECKOMbKO CEKYHA, YToObl yBeauTes B TOM, YTO OHO He M3AET HUKaKX NO[O3PUTENbHBIX 3BYKOB U HE
BMOpUpYeT.

Mormax u 3amera obopydosarus (IV)

Y6enuTbes B TOM, YTO MaKCUManbHas CKopOCTb BPALLEHNS OCHALLEHWS BblLLE CKOPOCTM BPALLEHUS pa3pe3Hoil MaLLMHBI.
C noMOLLbHO KMKoYei OTKPYTUTb LUNMHAENbHbINA 60MT.

YCTaHOBWUTb Ha LUNWHAENE Kpyr pasMepa, Yka3aHHOro B TEXHUYECKOI cneLmdmkaLmm.

C nomoLubto Kniouei 3aukeMpoBaTh LWINMHAEMbHbIA GonT.

Pykoit npoBecTi Heckonbko 06OPOTOB Kpyra, 4ToBbl Y6EaMTLCS B TOM, YTO KPYr BpalLaeTcs NnasHo 1 6e3 Nomex.

Monb306aHue paspesHol MawuHoU

3anpeLLaeTcs NobN30BaTLCS PEXYLUMM KPYroM C Lienbio 60koBoii wnndoskm. Meped HavanoM peskv cnegyet nofoxaath, noka
pexXyLLmiA Kpyr He HabepeT MakcMarbHyt CKOpOCTb BpaLLeHus. K matepuany npuknagsisats NuLlb BpaLuaoLwmics kpyr. Bo Bpe-
M5 06paboTKM HaxuMaTh Ha YCTPOMCTBO N C CUMoi, Heobxoumoii Ans pesku obpabaTbiBaemoro maTtepuana. Benepcraue
4pe3MEPHOTO HaXuUMa MOXKET NOBPEAUTLCS PEXYLUNIA KPYT, YTO NOBLILIAET PUCK TENECHBIX NOBPEXAEHWA.

HapexHo 3akpenuTb obpabaTbiBaemblit MaTepuarn, NpeaoTBpaLLas ero CryJaitHoe nepensikeHe Bo Bpems 0bpabotku. Kpenne-
H1e BomKHO obecneunBaTb cobniofeHre OfHOM 1 TOR Xe LMPUHBI UMK pacluMpeHue Lwenu, 06pasytoLLeics Bo BpeMS pesku.

Bo Bpems pabotbl MoryT 06pa3oBaTbCa UCKPbI U OTPLIBATLCS parMenTsl obpabatbiBaemoro Matepuana. Heobxogumo nosa-
60TUTBCS 0 TOM, 4TOOLI UCKPBI M OTAENSIOLLMECS (PParMEHTI He Bbi3biBany yrpo3y Ha paboyem mecTe.

KOHCEPBALIA

3anpetluaeTca nonb3oBaTbCs HEH3NHOM, PacTBOPUTENEM UMK APYTON FOPHYEN KUAKOCTbIO BO BPEMS O4MCTKW yCTpoicTaa. M-
napeHus MoryT BOCTNaMEHNTLCS, Bbi3blBas B3PbIB YCTPONCTBA U CEPbE3HbIE TENECHBIE NOBPEXAEHNS.

PacTeoputenu, npumMeHsieMble BO BpeMst OYUCTKI MaTpoHa YCTPOICTBA W KOPNYCa, MOTYT Bbi3BaTh YXYALIEHWe YNnoTHeHu. B
CBS3/N C 3TUM CNedyeT CTapaTenbHO MPOCYLLNTL YCTPOIRCTBO Nepes Havyanom padoTbl.

Ecrn obHapyxeHb! kakue-nbo nepebou B paboTe ycTpolcTBa, CrienyeT HeMELNEHHO OTKMOYUTL YCTPOUCTBO OT MHEBMaTUYe-
CKOW CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI MHEBMaTUYECKOM CUCTEMBI AOMKHBI ObITb 3aLLMLLEHHBIMI OT 3arpsi3HeHui. 3arpsisHeHms, NPOHNKAIOLME B MHEB-
MaTIYECKYI0 CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NONOMKY YCTPOICTBA U PYrUX SMEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxobiM yckom

OTKNIOYMTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM Myckom creayeT BBECTH HeBONbLLOE KONMYECTBO MOIOLLEN XuakocTy (Hanp., WD-40) Yepes BXoAHOe BO3AYLUHOE
OTBEPCTHE.

MoakNio4NTL YCTPOICTBO K MHEBMATMYECKON CUCTEME 1 3aBeCTV NpuMepHO Ha 30 cexyHA. Bnarogaps aToMy MOHLLAS XUAKOCTb
pa3oiaeTcs BHYTPU YCTPONCTBA 1 OYUCTUT €ero.

CHOBa OTKITKO4MTb YCTPOVCTBO OT MHEBMATNYECKON CUCTEMbI.

HebonbLuoe konuyecteo Macna SAE 10 BBECTU BHYTpb YCTPOIACTBA YEPE3 BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Nped-
HasHaueHHble Ans 3ToM Lienu. PekomerayeTca nonb3oBatbes Macnom SAE 10, npeaHasHayeHHbIM 41 KOHCEpBaLMi THeBMaTH-
YecKIX YCTPOICTB. MoAKmMIouNTL YCTPOICTBO M 3aBECTY €T0 Ha KpaTkoe Bpems.

BHumanue! 3anpeLuaetcs nons3oBatsest WD-40 kak Macnom, npeaHa3HaYeHHbIM Anst CMasku.

BbITepeTb Macno, KOTopoe MPOHIKNO Yepe3 BbIXoAHbIE 0TBepCTUs. OcTaBLIeecs Macno MOXET MOBPEAUTH YNNOTHEHNe YCTPOt-
cTBa.

Tpoyue paboms! Mo KOHcepeayuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHNEM YCTPOICTBA NPOBEPUTB, HET NN Ha YCTPOICTBE BUANMBIX CMEAOB NtobbIx noBpexaeHwit. MoBoaky,
NaTpOHbI ¥ LUNVHAENK CrieayeT CofepXaTb B YNCTOTE.

Yepes kaxabix 6 mecaues unu 100 yacos paboThbl credyeT oTAaTh YCTPOWCTBO HA OCMOTP KBANM(ULMPOBAHHOMY NepcoHany
PEMOHTHOI MacTepCKOiA. ECrin yCTPOIACTBO 1CNOMb30Banock 6e3 NpUMEHeHNs pekOMEHAOBaHHO! CUCTEMbI NOfAYN BO3AyXa, TO
CcrneayeT yBENu4MTb 4acToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



YempaHeHue nogpexaeHul

Heobxonumo npepsatb paboTy yCTPOACTBOM Cpady e nocrne Toro, kak Obino obHapyxeHo nioboe noBpexaeHue. Monb3osaHne
HencrnpaBHbIM YCTPONCTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE NOBPEXAEHNS. Bcsueckie peMOHTbI Ui 3amMeHb! 3NeMEHTOB YCTPONCTBA
[0MKEeH NPOBOAMTb KBAaNWMULMPOBAHHbIA NEPCOHAN YNONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOMO NPELNPUATHS.

n

Il BbIXOA U3

YerpoiicTeo pabotaet Ha
CIULLIKOM HY3K1X 0BOpOTax
nK He 3aBOANTCS

BsecTy Hebonbluoe konuyecteo WD-40 yepes BxopHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOMCTBO HA HECKOMbKO CekyHA. Nonacti
MOTTIM NPUKNIENTLCA K POTOPY. 3aBECTU YCTPOVCTBO NPUMEPHO Ha 30 cekyHa. CMasaTb YCTPOMCTBO HEGOMbILMM KONMYECTBOM Macna.
BHumaHKe! YpeamepHoe KONMYECTBO Macna MOXET Bbl3BaTb YObITOK MOLHOCTY YCTPOCTBA. B TaOkM cnyyae cneayet ouMcTUTb npu-
BOA.

YCTpoiicTBO 3aBOANTCS U
3aTem 3ameanserca

Komnpeccop He o6ecrieunsaet Tpebyemyio nogady Bo3ayxa. YCTPOMCTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKONMEHHOTO B pe3epByape
komnpeccopa. Mo Mepe OMOPOXHEHIs pe3epByapa KOMMPECCOP He YCNIeBAET KOMMEHCUPOBATHL HEAOCTATOK Boaayxa. Creayet
TOAKII4UTb YCTPOVCTBO K Bornee NPOU3BOAMTENBHOMY KOMMPECCOpY.

HepoctatouHas MoLHOCTb

Y6eauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHUIA AMaMeTp NPUMEHSIEMbIX LUNAHTOB - MUHUMYM 3/8”. TpoBEpUTL HACTPOVIKY AABNEHIS, HACTPOEHO N1
Ha MaKcUMarnbHbIi ypoBeHb. YBeauTLCs B TOM, UTO YCTPOICTBO O4MLLEHO Y CMa3aHo HajnexaLumm obpasoM. Ecniu HeT peynsTaTos,
0OTAaTb YCTPOICTBO B PEMOHT.

Mocne 3aBepLueHNst paboTbl KOPMYC, BEHTUMSALMOHHBIE LUEMW, NEPEKMoYaTent, AONONHUTENbHYI0 PYKOSTKY U LMTKU cnegpyet
OYNCTUTb, Hanp., CTpyen Bo3ayxa (aasneue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIO UNKM CyXOM TPAMOYKOW 683 NPUMEHEHNS XUMUYECKNX
CPEACTB W MOOLLMX XKIMAKOCTENA. YCTPOACTBO M 3aXKUMbl OHUCTUTb CYXOI YNCTON TPSIMKOM.

OPUMTUHANDBHAA MWHCTPYKLUMWA



XAPAKTEPUCTMKA MPUCTPOIO

lMHeBMaTYHa pO3pi3Ha MalLMHa - MPUCTPIi 3 KVBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPEeCOBAHOro MOBITPS Mif BiANOBIAHMM TUCKOM. 3a-
BIISIKW BCTAHOBMEHOMY PiXy4oMy Kpyry Moxrnuea 06pobka MeTanesux enemeHTiB. MpuUCTpilt He NpucTocoBaHMiA Ao 6e3nepepsHoi
poboTn. PekoMeHAOBaHMIA pexuM - Mpaus NpoTaroM 5 xBunuH, notim nepepea 30 XBUNKMH, OB NpUCTpiit 3mir BUCTUTHYTH. [pa-
BUNbHA, 6e3BiAMOBHa Ta 6e3nevHa npaList NPUCTPOI 3aneXwTh Bifl NPaBUNbHOI ekcrnyaTaLii, y 3Bsi3Ky 3 YuM:

Mepepn noyaTkom poGoTH NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMMUTUCA 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTH ii.
[MocTayanbHUK He BignoBifae 3a LWKoAY Ta TiNecHi YLWKOMKEHHS, HAHECEHI B pe3ynbTaTi KOPUCTYBaHHSA NPUCTPOEM BCynepe Moro

NpU3HAYEHHIO, HELOTPUMAHHS NPaBUIN TEXHiKU BE3nekm Ta BKasiBok 3 aHol IHCTPYKLi. KopucTyBaHHsi npucTpoem BCyrneped 1oro
MPU3HAYEHHIO BUKMMKAE TaKoX BTPATy rapaHTiliHX NpaB KOpUCTYBayYa 3 OrnsAy Ha NOPYLLEHHS rapaHTinHOTO AOroOBOPY.

OCHALLEEHHA

TEXHIYHI JAHI
MNapametp Bumi Ha 3HayeHHs
Homep 3a katanorom YT-0993
Bara [kg] 0,82
[liameTp nosiTpsiHoro 3eHyBaya (PT) ¥l 1/4
[liameTp wnaHra nogavi nosiTps (BHYTPILLHiiA) ¥l 3/8
06eptit [min] 18000
[liametp narpoHa [mm] 94
[Lliametp kpyra [mm] 75
MakcumarnbHuit pobouwit TUck [MPa] 0,70
PekomerpoBaHmit poboumit Tuck [MPa] 0,62
Butparu nositps (npu 6,2 bar) [/min] 480
Axyctuunuii Tuck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 92,9+0,9
AkycTuyHa notyxHicts (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
KonmBanHs (PN-EN ISO 8662-4:1999) [m/s?] 343+0.25
Pexvm poboti iHTepsanu, S2 5 min

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKW

YBATA! Iig yac poboTn NHeBMaTUYHIM NPUCTPOEM 0BOBA3KOBO AOTPUMYBATICS OCHOBHMX NpaBun TeXHikv 6e3neku, BKMOYHO 3
BKa3aHUMI HYXYeE, 3 METOK0 OOMEXEHHS PU3NKY MOXEXi, yAapy eNeKTPUYHIM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS TINECHIX YLLKOMXEHb.

lMepea noyaTkoM po6OTH AaHUM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTaNbHO 03HAMOMUTUCA 3 IHCTPYKLiELO Ta 36eperTH ii.

YBATA! OsHariomTech 3 yciMa BKa3aHUMKM Hibkye iHCTPyKUiSMM. HepoTpumaHHs npaBun MOXe Mpu3BecTM [0 MOXexi, yaapy
€MEKTPUYHUM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOAXKEHb. TEPMIH ,MTHEBMATUYHNI NPUCTPIIA”, SKWIA BXMBAETLCS B IHCTPYKLISIX, CTOCYETbCS
BCIX MPMCTPOIB 3 KMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOO NOBITPSA MiJ BiAMOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HVXKYE IHCTPYKLI

PoGoue micue

Cnig yTpumyBaTi poboye MicLie B YMCTOTi Ta 3abe3neunTy BiLnoBigHE OCBITNEHHS. Henap Ta HeJoCTaTHE OCBITNIEHHS: MOXE CTaTy
MPUYMHOKO HeLLacnuBoro Bunaaky. He cnig npavtoBaTit THEBMaTUYHUMM MPUCTPOSIMK Y CEPEAOBUILL 3 MiBULLEHAM PU3NKOM BU-
Byxy, WO MiCTUTb NanbHi piauHy, raav abo Bunapu. [litn Ta cTOPOHHI 0coBbY He MOXyTb nepebyBath Ha pobodomy micwi. Brpata
KOHLIEHTpalLlii MOXe BUKMMKATI BTpaTy KOHTPONKO Haj, MPUCTPOEM.

Tpynosa beanexa

3e/HyBaY NHEBMATU4HOIO NPUCTPOI0 MOBMHEH CMIBNAAATH 3 THI3AOM LUnaHra nogayi noiTps. 3abopoHsieTbest Moaudikauis 3ea-
HyBaua Ta rHi3aa Lunaxra nogadi noiTps Beinsiki wnakry, 3egHyBavi Ta rHisga nosuHHI 6yTv unctmy, 6e3 NOLIKOAKEHb, Y Bif-
MOBIJHOMY TEXHIYHOMY CTaHi Ta MpU3HAYEHUMN 4O 3aCTOCOBYBAHHS 3 MHEBMATUYHAMK NPUCTPOsiMU. [THeBMaTUYHI NpucTpoto
He MaloTb i30MALii Ha BUNAAOK KOHTAKTY 3 [Xepenami enekTpoeHeprii, y 3Bsi3ky 3 UMM CRif YHUKATK KOHTaKTY 3 3a3eMieHNMM
noBpexHsmu Tuny Tpybu, Batapei Ta XonoannbHUKY. 3a3eMneHHs Tina nigBuLLye pU3MK yaapy enekTpudHuM ctpymom. He cnig
nigAaBaT THeBMaTUYHI MpUCTpOi Aii aTmocepHux onagis abo Bonoru. Boaa i Borora, Lo NpoHNKae BCepeanHy NpucTporo, nig-
BULLYE PU3MK NOMOMKI MPUCTPOIO Ta TINECHUX YLIKOMKEHb. 3aBOPOHSETLCA NEpeBaHTaxXyBaTH LNaHr NoAadi NoBiTps y NpUCTIpA.
3ab0pOHSIETHCS KOPUCTYBATUCS LUNAHTOM 3 METOK MEPEHECTH, NPUESHATY Ta BEAHATM 36AHYBaY Bif [Kepena KOMNPECOBaHOMO
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noBiTpsi. Criif YHUKaTW KOHTAKTY LUMaHra KXUBMEHHs 3 TEMNOM, MacroM, FoCTPUMM KpasiMi Ta pyXoMuMu enemeHTamm. 3abo-
POHSIETHCS KMBMEHHS MHEBMATUYHOTO MPUCTPOKO KUCHEM, NanbHUMKU abo TOKCMYHUMM razamu. 3 METOK KMBMEHHS NPUCTPOID
KOpUCTYBaTCS NKLLE NPOINETPOBAHUM Ta “3MalLLieHUM” NOBITPSIM 3 MOXTIMBICTIO PErynioBaHHs TUCKY. MepeKoHaTucs y Tomy, Lo
npenmet 06pobku HagiliHo 3akpinneHuii Ta He Byze nepecysatucs nig yac 06pobK.

Ocobucra besneka

HeobxigHo po3noumnHath poboty, byayun y gobpomy disuyHoMy Ta ncuxivHOMY CTaHi. 3BepTaiTe yBary Ha Te, Wo pobute. He
npavoitTe, siKiwo Bu BToMneHi, 6panu MegukameHT abo BxuWBanW CnpTHi Hanoi. HaBiTb CexynHa HeyBaru Moxe Mpu3BecTy
[0 NOBaXHMX TiNecHUX yiukomkeHb. Cnig kopucTyBatucs 3acobamu ocobuctoi beanekn. OBOBA3KOBO — 3aXUCHUMM OKyNsipamu.
KopucrysaHHs 3acobamn ocobucToi besnekin TNy NPOTUNUMOBI MAckK, 3aXUCHE B3YTTS, KACkW Ta HaBYLUHWKN 3MEHLLYE PUanK
MOBAXHMX TiNECHUX YLKomKeHb. [1in Yac poboTv NHEBMATUYHUM MPUCTPOEM CIif, KOPUCTYBATUCS 3aXUCHAMM PYKaBULISIMA 3
METOK 3aXWCTY K Bifi MEXaHIYHUX YLIKOMKEHb, Tak i TepMiuHoro BnnuBy npuctpoto. Cnig noabatn npo Te, Wwob npucTpiit He
3aBOAVBCH BMNafKoBO. Mepen TM, Sk NPUeAHATI NPUCTPIl A0 [Kepena KOMNPECcoBaHOrO MOBITPS, CMiA NEPEKOHATUCS Y TOMY,
L0 BUMMKaY nepebyBae y NONOXEHH “BUMK.”. He TpumaTi npucTpili 3 nanbLem Ha BUMWUKaYi T He MPUEHYBATI MHEBMATUYHMIA
MPUCTPIli, AKWO BMMKaY NepebyBae y NONOXeHHi “BMK.”, OCKINbKM Lie MOXe CTaT MPUYMHOI0 MOBAXHMX TINECHUX YLIKOMKEHD.
lepen nyckoM NHEBMATUYHOTO MPUCTPOH HEOBXIAHO YCYHYTM BCINsKi KNHoYi Ta iHLLI IHCTPYMEHTH, LLIO BUKOPUCTOBYBANMCS Nif Yac
perynioBaHHS. Knio, L0 3anuLUNBCS Ha PyXOMUX eNeMeHTax NpUCTPOLD, MOXeE CTaTy NPUYMHOK MOBAXHNX TINECHNUX YLLKOKEHD.
Cnig ytpumysaTi pisHoBary. MocTiliHO npauoBaTit y BignoBigHii no3i. 3aBAskv LbOMY NeErLUe KOHTPOMoBaTH MHEBMATUYHUIA
NpUCTpIit y BUNaAKy HECTIOAiBaHNX MOMEHTIB fif Yac poboti. Cnia kopucTyBaTICs 3aX1CHIUM OASArOM Ta He OfAraTv MPOCTOPHUIA
opgr i npukpacy. Bonocesl, ogsr Ta pobovi pykauLi epxkaTy 3nans Big pyxoMuUX enemeHTiB NpucTpoto. [pocTopHuii oasr, npu-
kpacy abo [OBre BONOCCA MOXeE 3a4enuTuCs 3a pyxoMi enemeHTH npuctpoto. Crig kopucTyBaTucs BiABOAOM Ny abo Milukamu
ONs MUY, SKWO NPUCTPIi ocHalleHuA Humu. Mogbaitte npo Te, Wob NpaBunbHO NpuesHaTh ix. KopucTyBaHHS BigBOLOM numy
3MEHLLYE PU3MK TINECHUX YILKOMKeHb. LLINaHr xvBneHHs NOCTIMHO Mig TMCKOM, Y 3BSA3KY 3 YiM BiH MOXE LUBMAKO NEPEeCyHyTUCS
3 MiCLS Ha MiCLie, LLIO y CBOK Yepry MOXe BUKMMKATH TiNEeCH YLUKOMKeHHS. HakonnieHa eHepris KOMMpecoBaHoro NoBiTps MOXe
6yt HebeaneyHoto.

KopucTyBaHHS THEBMATUYHIM NPUCTPOEM

3ab0pOoHAETLCS KOPUCTYBATMCA NPUCTPOEM BCYNepey 1Oro MpusHadeHHIo. 3abopoHSIETLCS NepeBaHTaxyBaTh NHeBMaTUYHWIA
npucTpit. Cnig KOpUCTYBaTUCS NPUCTPOSIMM, MPU3HAYEHMMM Ans AaHoro Buay poboTu. Bubip BignosigHoro npuctpoto 3abesne-
4uTb 6inbLU NpoAyKTUBHY Ty BeaneyHy npauio. Mepen perynioBaHHAM, 3aMiHOK akcecyapia abo nepexoByBaHHSIM NPUCTPOIO Cif
BilEAHATY LLNAHT XVMBNEHHS, 3aBASKA YOMY HEMOXTNMBII BUNAAKOBWIA NYCK MHEBMATUYHOTO NPUCTPOLo. [epexoByBaTu MpUCTpoi
Y MicUsiX, HeAOCTYMHUX ANs AiTelt. He [O3BONATI KOPUCTYBATUCA MPUCTPOSIMM He HaB4eHUM obcnyrosyBaTy ix ocobam. 3abes-
NEYNTM HaneXHy KoHcepBaLlito NpucTpoto. MepesipsTi NpUCTpil 3 TOUKM 30py HeCMiBNafaHHs Ta 3a30piB Yy PyXOMUX YacTUHAX.
MepeBipATy, Yi BCi €NEMEHTI MPUCTPOIO CrpaBHi. SAKLLO BUKPUTO MOMOMKN, CAlifj CNPABUTY NOLUKOMXEH eNEMEHTI Nepez nyckom
MHEBMAaTUYHOrO NPUCTPOI0. barato HellacnuBmx BUNAaKB BUKNMKAE HENpaBUibHA KOHCEPBALisi NPUCTPOIO. Pixyyi IHCTPYMEHTM
Crify yTPUMYBATM B YMCTOTI Ta HaTOYEHUMM. 3aBAAKW NPaBUIbHINA KOHCEPBALii iHCTPYMEHTIB NOMerLyeTbCs KOHTPOMb Had HUMU
nip vac poboTn. Cnif KOPUCTYBATMCA NHEBMATUYHAMM MPUCTPOSIMYU Ta aKcecyapamit 3rigHO 3 BKa3aHUMM BULLE iHCTPYKLSMA.
Mig Yac kopuCTYBaHHS MPUCTPOSIMI CAifj BPaXxOByBaTH iX MpU3HayeHHs Ta pobodi yMoBy. 3aCTOCOBYBAHHS MPUCTPOIB Y BUNAAKY
iHLMX POBIT, HixX Ti, ANS AKX BOHW NpWU3HaYeHi, NigBuLLye puank HebeaneyHnx mMomeHTiB. Mig yac poboTu cnig namsiTatv npo
Te, WO PoBoUMiA IHCTPYMEHT MOXeE TPICHYTH, BUKMMKAKYM BUKML OCKOMKIB HA BEMWKIA LUBMAKOCT, IO MOXeE CTaTh NMPUYMHOK
MOBAXHWX TINECHWX YLIKOMKeHb. Cnif, nepekoHaTucs y ToMY, L0 NpuCTpiit 06epTaeTbes Y NOTPIOHOMY HanpsMKy. HeouikyBaHmil
HanpsMok obepTaHHs MoXe BUKINKaTH HebesneyHi MoMeHTH. 3aboposieTbest HabnKaTH PyKi IO PyXOMUX enemeHTIB NHeBMa-
TUYHOTO MPUCTPOIO, OCKIMbKM Lie MOXe BUKIMKATV NOBAXHI TINECHI YLUIKOMKEHHS. SKILO MOLIKOAWMOCS THI3A0 XOMYTUKA, BUHMKAE
PU3VK BIUKWAY Ha BENWKilA LUBWAKOCTi OCKOMKIB IHCTPYMEHTIB, LLIO MOXe NPU3BECTM A0 NOBAXHIX TINECHUX YLLKOAKEHb. 3a paxyHok
BMNMBY MOMEHTY 0b6epTaHHsl IHCTPyMeHT abo peakTUBHA LUTaHra MOXe NoBepHyTUCS Y Bik onepatopa. Lie 3arpoxye noBaxHuMm
TiNECHAMM YLUIKOMKEHHAMI Y BUNaAKY, SKLLIO YaCTUHK Tina nepebyBaioTb y 30Hi Aii peakTMBHOI WTaHrn abo iHCTpyMeHTa, Lo
obepraeTses. i yac poboTn HeoBXiHO NPUAHSTY BiANOBIAHY N3y Ta GyTH FOTOBMM [0 TOTO, LLO IHCTPYMEHT MOXe NOBEPHYTUCS
y Bik oneparopa. [103BONSETbCA KOPUCTYBATUCS NNLLE OCHALLEHHSIM, MPU3HAYEHNM ANS MpaLi 3 THEBMATUYHUMU MPUCTPOSMM.
3acTocoBYBaHHS HEBIANOBIAHOMO OCHALLEHHS MOXE CTaTh MPUYHMOI0 MOBAXHWX TINECHUX YLUKOMKEHb. SKLIO panToBO nponaje
XVBMEHHS NPUCTPOIO, Cif} HEranHO 3BINbHUTY BUMMKAY MPUCTPOIO.

PemoHT!

Cnig peMOHTYBaTU MPUCTPIil BUKMIOYHO B YNIOBHOBAXEHMX 3aknadax, Lo KOpUCTYHOTbCS NULLE OPUriHANbHUMK 3an4acTHaMM.
Lle ogHa 3 ymMOB AOTpMMaHHS NpaBun TexHiku 6eaneku nig yac poboTi MHEBMATUYHUM MPUCTPOEM. 3aBOPOHSIETHCS YUCTUTH
MHEBMATWUYHWIA MPUCTPI HEH3VUHOM, PO34MHHIKOM ab0 iHLLOK NanbHOK PiAMHOK. Bunapn MoXyTb 3aropiTUCs, BUKNMKAKOHN BU-
Byx NpMCTpOIO Ta NOBaXHi TinecHi yLukomkeHHs. i Yac koHcepBaLlii NPUCTPOKD KOPUCTYBATUCS NULLE BUCOKOSIKICHIMI MUKOYMMU
3acobamu. 3abopoHeHO BXMBATK iLUHi 3ac0bM, HiX BKa3aHi y IHCTPYKUii Ans kopucTyBava. Nepen 3amiHo abo AeMOHTaxeM
poB0oumX IHCTPYMEHTIB Cif BiEAHATM LUNAHT nogavi NoBITps.
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EKCMAYATAL|IHI YMOBH

HeobxigHo nepekoHaTuCs y TOMY, L0 AKepeno KOMNpecoBaHoro nosiTps 3abeanedye noTpibHuiA pobouni TUCK Ta BiBNOBIAHMIA
06ir NOBITPS y NHEBMATWYHIA cUCTEMI. Y BUNAZKy HaMIpHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XXUBNEHHS! CIif CKOPUCTATUCS PELyKTOPOM
3 3an0BikHUM KnanaHoM. KvBNEeHHS MHEBMATUYHOTO NMPUCTPOID MOBWHHO BiAbyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHAM cUCTEMU (inbTpa Ta
MaCnSHKA.

Lle 3abe3neuye 4ncTOTY Ta 0AHOMACHO 3BOMOXEHHS NOBITPS MacnoM. CTaH (inbTpa Ta MacnsHKW Crij NepeBipsTH Nepes KOKHUM
MycKOM Ta B pasi noTpedy 40AaT Macna Y MacnsHKy, KLLO 0o He BUCTauae. 3aBaski LbOMy 3abeaneyyeThes npaBumbHa eKc-
nnyatawjis NpUCTPOK Ta BUAOBXKYETLCS Nepiod MOro NpaLe3aaTHoCTi.

Y BUNaaKy KOpUCTYBaHHS [OAATKOBMMI pyykami abo ONOPHUMM CTilikami CAiif NepPeKoHaTUCS Y TOMY, IO eNeMeHT NpaBuibHO
Ta HafifHO 3aKpinneHuA.

Takum YnHOM 3akpinuTh NpeameT 0Opobky, LoD LWiNKHE, WO YTBOPIOETLCS MiA Yac 0bpisaHHs, 30epirana ofHy W Ty X LWMPKHY
abo poalumptosanace.

TpuiAHSATY BiANOBIAHY NO3Y, L0 3abe3nedye NPOTUAi HOPManbHUM abo HEOHiIKyBAHUM pPyXam NPUCTPOLO, BUKITUKAHVM MOMEHTOM
obepTaHHs.

FKLLO pixXyumid Kpyr 3acTpsirHe y Matepiani 06pobK, criif BAMKHYTI pO3pi3HY MaLLKHY Ta BUIAHSITY KpYT. [epes YeproBum nyckom
MEPEKOHATICA Y TOMY, LLIO KPYr He NOLLKOAMBCS.

HeobxinHo 3BepTaTyt yBary Ha 0To4eHHs pobo4oro Micus, OCKiNbKi po3piaHa MaLlHa Moxe Nerko nepepisaTtin Aesiki enemMeHTy.
3a60pOHAETLCS KOPUCTYBATUCS PIKYYAMI Kpyrami Ta iHLLMMI PiXyYAMM IHCTPYMEHTaMK 3 METOI0 LwniyBaHHS BOKOBOK Mo-
BEpXHelo.

[icnst BUMKHEHHS! pO3pi3HOi MaLLMHK Ciig TpUMaTH i y pykax, nokv poboUni IHCTPYMEHT MOBHICTIO HE 3aTPUMAEThCS.

Mepen TvM, K 3aMOHTYBaTI AOAATKOBE OCHALLEHHS, CNif, MEPEeKOHATACS y TOMY, IO MaKCUManbHi 0DEpTU OCHALLEHHS BUALLi
3a 06epT po3pi3Hoi MaLLMHK. 3a60POHSIETLCS KOPUCTYBATUCS OCHALLEHHSIM, MPU3HAYEHUM [Nl NATPOHIB iHLLOTO AiaMeTpy, Hix
BKa3aHWIA y iHCTPYKLL.

[lonaTkoBe OCHaLLeHHs cif HagiliHO 3aKpiNUTK Y NaTpoHi. 3aBOPOHSETLCH KOPUCTYBATUCS BTYNKaMU Ta NepexigHUMK chnaHLs-
MM 3 METOK JOCSTHYTH CMiBNafaHHs AiaMeTpy LNMHAENS MPUCTPOIO Ta PiXy4oro kpyra.

ABpasuBHi (pixydi) enemeHTN HeobXigHO NepexoByBaTH Ta 3aCTOCOBYBATY 3riAHO 3 BKasiBkaMi BUPOBHHKIB ocHaleHHs. 3abo-
POHSIETBCS KOPUCTYBATUCS MOLLKOAXEHUM OCHALLEHHAM. OcHaLLeHHs 3 Byab-sKMK Bagamu CRid HeraiHo 3aMiHWTV HOBUM Ta
cnpaBHIUM. [epeBipuUTy CTaH WNMHAENS Ta NATPOHIB 3 TOUKW 30py CPaLoBaHHS Ta NOLIKOMKEHD.

3ab0pOoHAETLCA NpaLioBATI PO3PI3HOI0 MALLMHOIO Y MICLISIX 3 BUCOKVM PUankom BUBYXY. Ickpw, LLO YTBOPIOKOTLESA Nif Yac pobotn,
MOXYTb CTaTi MPUYIHOIO NOXKEX.

Micns 3aMOHTYBaHHs! piXy4oro kpyra 3aBecTu NpucTpiit npnbnuaHo Ha 30 cekyHa y 6eaneyHoMy nonoxerHi. HeraiiHo 3aTpumaty
NPUCTPINA, SIKLLO CrIOCTEPIratoTbCs 3HauHi konmBaHHs abo iHwi nepeboi y poboTi po3pisHoi MalMHW. Beinsiki noLwkomkeHHs cnig
YCYHYTV NEPef; YeprosiM MyckoM NpuCTPoio.

Cnig nepekoHatics y ToMy, Lo 06epTM NPUCTPOIO He BULL 33 BKa3aHi HA HOMiHaNbHIR TabnnyLy.

Mig yac obpobkn Aesiknx maTepianis MOXyTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI abo manbHi Bunapw un nun. HeobxiaHo Bectn poboty y
NpUMILLEHHSIX 3 BIJNOBIAHOK BEHTUMSLIEN Ta KopucTyBaTucs 3acobamu ocobucToi Beaneku.

Crig nepekoHaTMcs y TOMY, LLO iCKpY Ta BIAXOAW, LLO YTBOPIOKOTLCA Mid yac poboTy, He SBnsioTb Coboto 3arposy.

Cnig kopucTyBatucs 3acobamu ocobucToi 6esneku Tuny pykasui, aTpyx, kacka.

060Bs13K0BO KOPUCTYBATUCS 3aC0BaMK 3aXUCTY CryXY.

FKLLO NPUCTPIil 3 3aMOHTOBAHIUM PiXKy4IM KPYToM BUNAB 3 PyK, Nepes YeproBiM MyckoM Crif CTapaHHO NEPEBIPUTY CTaH Kpyra.

KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM

[Mepeq KOXHUM MyCKOM MPUCTPOI0 HEOBXIAHO NEPEKOHATUCA Y TOMY, LLO He MOLUKOMKEHWIA Hi OAUH ENEMEHT NHEBMATUYHOI cucTe-
MU. FKLLO BIKPUTO NOLUIKOKEHHS, CMif, HErailHo 3aMiHUTU HECMPaBHi ENeMEHTU CUCTEMI HOBUMMU.

Mepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI cuCTEMN HEOOXIAHO MO3BYTUCS BOMOMY, L0 KOHLEHCYETbCS BCEPEauMHi NPUCTPOID, KoM=
pecopa Ta LUNaHriB.

[MpuedrarHs npucmpoto Ao nHegMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHKy 306paxeHmil pekoMeHA0BaHwIA Cnocid MpUesHaHHS MPUCTPOIO 4O MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHuii cnocib 3abesne-
uye HaubinbLL eheKTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBASIKW HHOMY BULOBKYETLCS TaKOX NEpios npaLe3faTHoCTi IpUCTpOIo.
[lopaTv kinbka kpannuH macna BaskocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHWIA OTBIp.

[lo pisbby BXigHOro NOBITPSIHOTO OTBOPA HAZiHO NMPUKPYTUTY BIZNOBIAHY HAcAKY, 3aBASKM ki MOXHa Oyae NpueAHaTY LnaHr
nogavi nositps. (I1)

3aMoHTyBaTH Ha XOMYTUKY MpUCTPOIO BignosiaHy Hacaaky. Mia yac po6oTn 3 NHEBMATMYHUMKM NPUCTPOSIMKM KOpUCTYaTUCS
BUKITHOYHO OCHALLEHHSIM, MPU3HAYEHUM ANs PoGOTH 3 yAAPHUMU NPUCTPOSMM.

Bubpatu BignosigHuit HanpsMok 0Bepris. Jlitepa F o3Havae 06epTv 3a roAMHHUKOBOK CTpiNKkoto, nitepa R — 0bepTin npotw ro-
[OVHHUKOBOI CTPIMKN.

Tam, Je Lie MOXMMBO, BigperymnioBati TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

lpueaHaTyt NpUCTPIll 1O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a [OMOMOrOI0 LnaHra AiameTpoM y 3/8”. MepekoHaTUCs Y TOMY, L0 LnaHr
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BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (1II)
3aBecTy MPUCTPIN Ha KiNbbKa CEKYHA Ta NepekoHaTUCs y TOMY, LUO BiH HE BUAAE HISIKUX MifO3PinuX 3BYKIB Ta He BiOpye.

MoHmax ma 3amiHa ocHaweHHs (1V)

[NepekoHaThCs y TOMY, L0 MaKcUMarbHi 06epTV OCHALLEHHS BULLi 33 MakcuMasbHi 00epTh po3pi3HOi MaLLMHN.
3a onomoroto KniodiB BigKpYTUTH 6ONT WNUHAENS.

3aMOHTYBATV Ha LWNWHAENI KPYr PO3MIpY, BKa3aHOTO Y TeXHiHiA cneuydikadii.

3a gonomoroto Kniovis 3adikcysatv 6onT WnuHaens.

Kinbka pa3s npokpyTUTL PYKOHO KPYT, OB NepekoHaTues y ToMy, Lo BiH 0BepTaeTbes NnaBHO Ta 6e3 nepeLukoa.

KopucmyeaHHs po3pi3HOK MaLUHOK

3ab0pOHSIETLCS KOPUCTYBATUCS PiXy4MM Kpyrom Ans Lnioskv 60koBOK noBepxHeto. MNepes novatkom 06pobki noyekaTy, Noku
Kpyr He Habepe makcumanbHi 0bepTi. [lo MaTepiany npuknagaTyv nuile Kpyr, wo obepraeTbes. Mg yac 06pobku HaTMckaTh Ha
MpUCTPIiA NLLE 3 CMNOt0, HeobXiaHOK Ans 0BpisaHHs MaTepiany. HaaMipHuiA HATUCK MOXE CTaTh MPUYMHOID MOLUKOKEHHS Kpyra,
LLIO MiABMLLYE PU3NK TINECHIX YLLUKOMKEHb.

CTapaHHo 3akpinuTi Matepian 06pobky, o6 BiH He Mir nepecyBaTucs nig Yac 06pobki. KpinneHHs nosuHHo 3abe3neyyBaty Taky
3aKOHOMIPHICTb, LLO LLiNWHa, sika TBOPUTLCS Nif Yac 0bpisanHs, 30epirae ofHY i Ty X LUMPUHY abo PO3LLMPIOETHCS.

Mig yac poboTi MOXYTb YTBOPIOBATUCS iCkpU Ta BigpuBaTuCcs dparmeHTH matepiany 06pobku. Cnig nogbati npo Te, Wob ickpu
Ta (pparMeHTH, LLO BiAPUBAIOTLCS, HE CTaHOBIMM CobOI0 3arpo3y Ha poboyOMy MicL.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTMCS GEH3MHOM, PO34MHHUKOM ab0 iHLLOK ManbHOK PIANHOI AMs 0YMCTKW MpuUCTpoto. Bunapw
MOXYTb 3aropiTuCA, BUKNKaouM BUOYX NPUCTPOK Ta NOBaXHI TINECHI YLLKOLKEHHS.

PO34MHHMKM, LLIO BMKOPUCTOBYIOTLCS 3151 OYUCTKM NATPOHA Ta KOpMyca, MOXYTb BUKIMKATM MOTIPLUEHHS YLLINbHIOOUNX eNeMEHTIB.
Y 3BA3KY 3 LM Cif CTapaHHO BUCYLLMTY MPUCTPIi Nepes noyYaTkom poboTu.

Akwo BukpuTo ByAb-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, cif HeraitHo BiBeAHaTM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTM THEBMATUYHOT CUCTEMM NOBUHHI BYTI 3aXMLLEHUMU Bif 3aBpyaHEHHs. Bpya, WO NPOHWUKAE Y MTHEBMATUYHY CUCTEMY,
MOXe BUKMNKaTV 3HULLEHHS NPUCTPOIO Ta IHLUMX eNeMEHTIB THEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauis mpucmpoto neped KOXHUM MycKom

BigegHatv npuCTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

[Nepeq KOXHWAM NYCKOM JOLATI HEBENMKY KinbKiCTb MUKOYOI pignHu (Hanp., WD-40) yepe3 BXiaHuiA NOBITPSHUIA OTBIP.

lpveaHaTy NpUCTPIli 4O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBecTy NpnbnmnaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasKy LbOMY MUKOYa pianHa po3inaeTb-
s BCEPeayHi NPUCTPOKD Ta OYUCTUTb MOTO.

3HoBY BiAeAHATI NPUCTPIiA Bif THEBMATUYHOT CUCTEMM.

Hesenuky kinbkicte Macna SAE 10 gopaTtit BcepenuHy NpUCTPOLD Yepe3 BXiGHWIA NOBITPSIHUWIA OTBIP Ta MPU3HAYEHi ANs Lboro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTv Macno SAE 10, npusHayeHe Ans KoHcepBaLiii THEBMATUYHMX NPUCTPOiB. MpueaHaTi npucTpin
Ta 3aBECTY MO0 Ha KOPOTKMIA Yac.

Ygaral Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS SIK MacIoM, MPU3HAYEHUM NS 3MaLLYBaHHS.

BuTeptn sanuwwku macna, WO BUALLNK Yepe3 BMXigHI OTBOPU. 3anMLUKW Macna MOXYTb BMAMBATA Ha MOTIPLUEHHS LWiNbHOCTI
NpUCTPOIO.

IHwi koHcepeayitiHi npouedypu

[Mepen KOXHUM MyCKOM MPUCTPOIO HEODXiQHO NepeBipuTyH, YU HA HbOMY HEMAE BUAMMMWX CRIAIB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOMKEHb.
XOMYTUKW, NATPOHU ANS iHCTPYMEHTIB Ta WNUHAENI Crig YTPUMYBATM Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsiuis abo 100 roguH poboTy cnig BiAnatv NpucTpiit Ha ornsa keanicikoBaHOMy NepcoHany PeMOHTHONO 3a-
knagy. FKWO NpUCTpiil BUKOPMCTOBYBABCH De3 3aCTOCOBYBaHHSA PEKOMEHOBAHOI CUCTEMM NMOAAYI MOBITPS, HEODXIAHO YacTille
Big4aBaTy 1oro Ha orns.

YeygaHHs MowKoOKeHb

HeobxigHo nepepsati poboTy NpuUCTPOEM 3pady X MiCNsi TOFO, SIK BUKPUTO Byb-sike MOLLKOMKeHHs. PoboTa HecrpaBHUM npu-
CTPOEM MOXe CTaTW MPUYMHOI TINECHUX YLIKOMKEHb. Byab-sikuii peMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB NpUCTPOI0 MOXe NPOBOAUTM
nnwe keanichikoBaHUi nepcoHan YroBHOBAXEHOTO PEMOHTHOTO 3aKrapy.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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[pucTpiit npavoe Ha 3aHaaTo [lonai HeBenuky Kinbkict Macna WD-40 Yepes BXiAHWiA NOBITPSIHMIA OTBip. 3aBECTM NPUCTPIil Ha Kinbka cexyHA. JlonacTi Mornu
HU3bKkiX 0BepTax abo He MpUKNEiTUCh A0 poTopa. 3aBeCTv NpucTpiit NpubnuaHo Ha 30 cexyHA. Hesenukoto KinbkicTio Macna amacTuTv npucTpiii. Ysaral
3aBONTLCA Mepebip Macna Moxe BUKNMKaTH 3MEHLLEHHS NOTYXHOCTi MPUCTPOL0. Y TaKoMy BUNaAKY CMid MPOYUCTUTIA NPUBOA.

Komnpecop He 3abe3aneyye noTpibHy nogady noitpsi. MpucTpiit 3aBoAMTLCS 3a paxyHOK NOBITPS, LLO HAKOMAYYETHCS Y
pesepByapi komMnpecopa. Y Mipy Toro, ik pe3epByap OMOPOXHIOETLCS, KOMMPECOP He BCTUrae KOMMEHCYBaT! HeCTauy MoBITPS.
Cnip npueaHaTv NpUCTpilt A0 GinbLu NOTYXHOrO KOMNpecopa.

[pucTpiit 3aBOANTLCA | NOTIM
CMOBINbHIOE PyX

MepekoHaTiCs Y TOMY, L0 AiaMeTp WnaHris - MiHiMym 3/8”. MepeBipuTiA HACTPOEHNIA TUCK, 4K BIH Ha MaKCHMaNbHOMY PiBHI.
Hepocraths notyxHicTs IMepexoHaTcs y TOMY, LI NPUCTPIA HANEXHM YMHOM O4MLLIEHNI Ta 3MaLLEHNIA. SIKLLO Lie He NPUHOCUTL pesynbTarty, Biaaat
NPUCTPIli y PEMOHT.

Micns 3aBepLueHHs poboTh Kopryc, BEHTUMALIHI WiNWHK, Nepemikadi, AO[ATKOBY PYKOSITKY Ta LUMTKW CRiA MPOYNUCTUTH, Hanp.,
CTpymeHeM noBiTpst (Tuck He Ginblue 0,3 MPa), neHanem abo Cyxoto LMaTKoo 6e3 3aCTOCOBYBAHHS XiMIYHIX PEYOBUH Ta MUKOYNX
pianH. Mpunap Ta 3aTUCKV MPOYUCTUTI CYXOI0 YMCTOHO LLIMATON.

CnpaLboBaHi MpUCTpOi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 Ornsiay Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX y MILLKV NSt CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMM BifIX0flaMy, OCKiMbKi BOHW MICTSITb PEYOBMHM, Hebe3neuHi Ans 300poBs Ta HaBKONMMLLHBOrO cepenosuwal Bu Bisbmete
aKTMBHY y4acTb Y BTOPUHHIi nepepobLi BiaxoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMLLHBOTO CEpPeaOoBILLa, SIKLLO BifaacTe CripaLboBaHuil
NpUCTpIiA y NHKT 360py BifX0AiB TaKOro MOXOXAEHHS. [ins 0bmexeHHs 06emy Bigxogis, WO NiANsAraloTh 3HULEHHIO, HeobxigHa ix
BTOPMHHA Nepepobka LUNAXOM PELKITIHTY Yu B iHLLWIA cnoci6.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatiné pjaustyklé, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. |taisyto pjovimo disko pagalba yra galimas
metaliniy elementy pjovimas. |rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis:
darbas per 5 minutes, po to 30 minugiy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo
jo tinkamo eksploatavimo, todél:
Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.
Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirt, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas neneSa atsakomybés. |rankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.
IRANGA

Pjaustyklé yra apripinta atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bti prijungtas prie pneumatinés sistemos. Rinkinyje yra taip pat verZlia-
rakeiai, kuriy pagalba yra atliekamas pjovimo disko montavimas ir jo keitimas.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Wartos¢
Numeris pagal kataloga YT-0993
Svoris [kg] 0,82
Oro jvado diametras (PT) ¥l 1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) M 3/8
Apsisukimai [min] 18000
Griebtuvo diametras [mm] 94
Disko diametras [mm] 75
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,70
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [I/min] 480
Akustinis slégis (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 929+0,9
Akusting galia (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
Virpéjimai (PN-EN ISO 8662-4:1999) [m/s?] 343+0,25
Darbo rezimas Su pertraukomis, S2 5 min

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kino suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principu, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jranki reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kino
suZalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi biiti gerai apSviesta ir $variai laikoma. Netvarka ir silpnas apSviestumas gali bati jvykiy priezastim. Nedirbti pneu-
matiniais jrankiais aplinkoje, kurioje yra padidinta sprogimo rizika dél esanciy joje liepsniujy skys¢iu, dujy arba gary. | darbo vietg
neprileisti vaiky ir pasaliniy asmeny. Susikaupimo praradimo ir iSsiblaSkymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Darbo sauga

Pneumatinio jrankio atvamzdis turi tikti j oro tiekimo zarnos lizdg. Negalima modifikuoti nei atvamzdzio nei oro tiekimo zarnos
lizdo. Visos Zarnos, atvamzdziai ir lizdai turi bati Svards, nesuZaloti, geroje techninéje bukléje bei tinkami vartoti su pneumatiniais
{rankiais. Pneumatiniai jrankiai néra izoliuoti susilietimo su elektros altiniu atveju, todél reikia vengti kontakto su tokiais jZemintais
pavirSiais, kaip vamzdZiai, Sildytuvai ir Saldytuvai. Kino jZeminimas didina elektros smugio rizika. Neperkrauti tiekiancios org
| irankj Zarnos. Nevartoti zarnos tam, kad nesti, sujungti bei atjungti atvamzdj nuo suslégto oro Saltinio. Vengti tiekimo Zarnos
kontakto su Siluma, alyvomis, astriomis briaunomis ir judamais elementais. Netiekti  pneumatinj jrankj deguonies, degiy arba nuo-
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dingy dujy. [rankiui maitinti vartoti vien tik filtruota ir ,tepama” suslégta ora su slégio reguliavimo galimybe. Patikrinti ar apdirbamas
ruoSinys yra stipriai ir patikimai jtvirtintas ir apdirbimo metu nepajudés.

Asmeniskas saugumas

Darba pradéti esant geroje fizinéje ir psichinéje bakléje. Kreipti démesj | atliekama darba, Nedirbti esant nuvargusiam arba vaisty,
o taip pat alkoholio poveikio jtakoje. Net per trumpg momentg trunkantis iSsiblaSkymas darbo metu, gali bati sunkiy kiino suZa-
lojimy prieZastim.Vartoti asmens apsaugos priemones. Visada uzsidéti apsauginius akinius. Tokiy asmens apsaugos priemoniy
kaip: dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir ausinés klausai apsaugoti vartojimas, sumaZina rimty kino suZalojimy rizika.
Dirbant pneumatiniais jrankiais, kad apsisaugoti nuo mechaniniy traumuy ir nuo Siluminio jrankiy poveikio, reikia devéti apsaugines
pirStines. Vengti jrankio atsitiktinio jjungimo. Prie$ jungiant jrankj su suslégto oro altiniu, batina jjsitikinti, ar jungiklis yra ,iSjung-
toje” bikléje. |rankio laikymas su pirStu ant jungiklio spaustuko, arba pneumatinio jrankio prijungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje”
bikléje gali bati rimty kino suzalojimy priezastim. Prie§ jjungiant pneumatinj jrank reikia pasalinti visus verZliarak¢ius ir kitus
{rankius vartotus ji reguliuojant. VerZliaraktis paliktas ant judamy jrankio elementy gali bati rimty kino suZalojimy priezastim. Uz-
tikrinti pusiausvyros iSlaikyma. Dirbant, visa laikq stovéti tinkamoje pozicijoje. Tai leis lengviau suvaldyti pneumatinj frankj netikéty
darbo metu atsiradusiy situacijy atvéjais. Devéti darbine apranga. Nenesioti laisvy drabuziy bei juvelyriniy dirbiniy. Uztikrinti, kad
plaukai, drabuziai ir darbinés pirstinés bty pakankamai toli nuo judamuy jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai bei ilgi
plaukai gali jsivelti | judamas jrankio dalis. Vartoti dulkiy siurbimo priemones arba dézZes dulkéms, jeigu jrankis yra jais apripintas.
Atkreipti démesj, kad Sios priemonés bty taisyklingai prijungtos. Dulkiy siurbimo priemoniy vartojimas sumaZina rimty kdino su-
Zalojimy grésme. Oro tiekimo Zarna yra su slégiu, o tai gali sukelti jos judruma ir pasekméje — suzeidimy rizika. Sukaupta suslégto
oro energija gali sukelti rimta pavoju.

Pneumatinio jrankio vartojimas

Negalima jrank vartoti ne pagal paskirtj. Negalima pneumatinio jrankio perkrauti. Konkreciam atliekamam darbui vartoti jam tinka-
ma jrankj. NevirSyti maksimalaus leistino darbinio slégio. Tinkamas jrankio parinkimas atliekamam darbui uztikrins efektyvesnj ir
saugesnj darba. PrieS atliekant reguliavima, keiCiant aksesuarus arba prie$ jrankj sandéliuojant, reikia atjungti maitinamajj laida,
tai leis iSvengti atsitiktinio pneumatinio jrankio jjungimo. Laikyti jrankius neprieinamoje vaikams vietoje. Neleisti jrankio vartoti
asmenims nemokytiems jy aptarnavime. UZtikrinti tinkama jrankio priezitra. Tikrinti jrankj judamujy daliy tarpusavio sutaikymo
ir esamy tarpy atzvilgiu. Tikrinti ar kuris nors jrankio elementas néra suzalotas. Pastebéjus trikumus reikia juos paSalinti prie$
vartojant pneumatinj jrankj. Daug jvykiy atsitinka dél netinkamai atliekamo jrankio konservavimo.Pjovimo jrankius reikia laikyti $va-
rioje ir tinkamoje vartoti bakléje. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius yra lengviau darbo metu valdyti. Pneumatinius jrankius
bei jy aksesuarus reikia vartoti sutinkamai su auk$¢iau pateiktomis instrukcijomis. Vartoti pneumatinius jrankius pagal jy paskirtj,
atsizvelgiant | darbo pobtdj ir salygas. |rankiy vartojimas darbams ne tiems kuriems jie buvo suprojektuoti, padidina pavojingy si-
tuacijy kilimo rizika. Darbo metu reikia neuzmirsti, kad darbinis jrankis gali suskilti, ko pasekméje nuolauzos gali bati su didele jéga
iSmetamos | aplinka ir sukelti rimtus suzeidimus. Reikia patikrinti, ar darbiné jrankio dalis sukasi tinkama kryptim. Nelaukta sukimo-
si kryptis gali bati pavojingy situacijy priezastim. Rankas laikyti saugiame atstume nuo judamy pneumatinio jrankio elementy, prie-
Singu atveju gresia didelis suzeidimy pavojus. Verziamosios verzlés lizdo suzalojimo atveju kila jrankio nuolauzy dideliu greiciu
iSmetimo j aplinkq rizika, ko pasekméje yra galimi rimti kiino suZalojimai. Sukimosi momento veikimo rezultate yra galimas jrankio
arba veikimo svirties apsisukumas. Tuo atveju, jeigu kuri nors kiino dalis atsiras apsisukancio jrankio arba jo svirties veikimo
zonoje, gali bati sukelti rimti kiino suzeidimai. Darbo metu reikia uzimti atitinkama pozicijg ir biti pasiruoSusiam jrankio apsisukimo
atvejui. Galima vartoti tik aksesuarus numatytus dirbti saveikoje su pneumatiniais jrankiais. Neatitinkamy, aksesuary vartojimas
gali sukelti rimtus suzeidimus. Staigiai nutriikus jrankio maitinimui, reikia nedelsiant atleisti jrankio jungiklio spaustuka,

Taisymai

Iranki reikia taisyti tik tam jteisintose dirbtuvése, kurios vartoja tik originalias kei¢iamasias dalis. Tai uZtikrins atitinkama pneuma-
tinio jrankio darbo sauguma. Pneumatinio jrankio nevalyti benzinu, tirpikliu arba kitu liepsniuoju skys€iu. Jy garai gali uzsidegti,
ko pasekméje yra galimas jrankio sprogimas ir rimti kiino suzalojimai. |rankiui konservuoti reikia vartoti tik aukStos kokybés prie-
moniy. Priemoniy kitokiy negu iSvardytos aptarnavimo instrukcijoje vartojimas yra draudziamas. Prie$ keiciant arba iSmontuojant
itvirtinta darbinj jrankj, reikia atjungti suslégto oro tiekimo Zarna.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro 3altinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiamg oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jranki reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti pries
kiekviena vartojima ir jeigu reikia — nuvalyti filtra ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uztikrins tinkama jrankio eksploatavima,
ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius rams€ius, reikia isitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.
Apdirbamajj ruosinj jtvirtinti tokiu bidu, kad pjovimo metu daroma spraga bity tokio pat plo¢io arba galéty skéstis.

Reikia uzimti atitinkama pozicijg, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
jrankio judesiui.

|strigus pjovimo diskui apdirbamame ruoSinyje, pjautuva reikia iSjungti ir iSlaisvinti diska. PrieS jjungiant jrankj pakartotonai, reikia
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isitikinti ar diskas néra suzalotas.

Reikia stebéti darbo vietos aplinka, pjaustyklé labai lengvai pjauna.

Nevartoti Slifavimo disky bei darbiniy pjovimo jrankiy, Slifavimui jy Soniniu pavirsium.

I8jungus pjaustykle reikia palaukti su jos atrémimu, kol rotuojantis pjovimo diskas visiSkai sustos.

Prie§ montuojant papildomus aksesuarus reikia jsitikinti, ar maksimalus darbinio jrankio apsisukimy greitis yra didesnis uz pjovimo
stakliy apsisukimy greiCio. Negalima vartoti aksesuary su kity matmeny laikikliais negu nurodyti instrukcijoje. |statomas darbinis
{rankis turi bati stipriai ir patikimai tvirtintas griebtuve. |rankio veleno ir lifavimo disko diametrams sutaikyti negalima vartoti movy
bei pereinamujy Ziedy.

Slifavimo elementg reikia laikyti ir vartoti sutinkamai su jrangos gamintojo instrukcijomis.

Suzaloty jrangos aksesuary vartojimas yra draudzZiamas. |rangos elementai su bet kokiais trikumais turi bati pakeisti naujais ir
tinkamais. Reikia tikrinti veleno ir griebtuvy bakle jy susidévéjimo arba suzalojimy atzvilgiu.

Nedirbti su Slifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. Kibirktys kylancios $lifavimo metu gali bati gaisro priaZastim.
Sumontavus $lifavimo diska paleisti jrankj per mazdaug 30 sekundZiy binant saugioje pozicijoje. Pastebéjus didelius virpé&jimus
ar kitokius $lifuoklio veikimo trikumus reikia $lifucklj tuojau pat sustabdyti. Prie$ pakartotinai paleidziant Slifucklj visus netaisyk-
lingumus reikia pasalinti.

Reikia jsitikinti, ar jrankio sukimosi greitis néra didesnis negu nurodyta fabrikiniame gaminio skydelyje.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir vartoti asmens apsaugos priemones.

Pasirenkant apsaugines priemones reikia atsizvelgti j tai kokia medZiaga bus apdirbama.

Reikia jsitikinti ar kylanCios darbo metu kibirkstys ir atliekos nesukelia grésmés.

Vartok tokias asmens apsaugos priemones kaip apsauginés pirstinés, prijuosté, Saimas.

Besalygiskai reikia vartoti ausines klausai apsaugoti.

Nukritus jrankiui kartu su jtvirtintu Slifavimo disku, prie$ pakartotinai jjungiant jrank] reikia atidziai patikrinti Slifavimo disko bakle.

IRANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekviena jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suZalojimus
reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia paalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uztikrins efektyviausig
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

llaSinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos | oro jjimo anga.

| sriegiais apriipinta oro j&jimo anga stipriai ir patikimai jsuki atitinkama galiing numatyta oro tiekimo Zarnai prijungti. (1)

Irankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smaginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiskia sukimasj pagal laikrodzio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj priesinga laikro-
dZio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjavio Zarna. [sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazes-
nis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpé&jimy,

Montavimas ir jrangos elementy keitimas (IV)

|sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis.
Verzliarak¢iy pagalba atsukti veleno varzta,

Ant veleno sumontuoti nurodyty techninéje specifikacijoje matmeny diska.

Verzliarakciy pagalba stipriai ir patikimai prisukti veleno varzta.

Ranka pasukti diska (keleta apsisukimu), kad patikrinti, ar diskas sukasi tolygiai, be uZsikirtimy.

Darbas pjaustykle

Nevartoti pjovimo disko Soninio pavirsiaus $lifavimui. Prie$ pradedant pjauti reikia leisti, kad diskas pasiekty pilng apsisukimy
greitj. Apdirbama ruosinj liesti tik besisukanciu disku.

Pjovimo diska spausti vien tik jéga, reikiama apdirbamo ruoSinio pjovimui. Pernelyg didelis spaudimas gali suZaloti pjovimo diskg
ir padidinti suzeidimy rizika.

Tiksliai jtvirtinti apdirbama ruosinj, kad iSvengti atsitiktinio jo sujudéjimo apdirbimo metu.

|tvirtinimo badas privalo uZtikrinti, kad pjovimo disko ruo$inyje daromas pjtvio plotis nesikeis pjovimo metu arba galés skéstis.
Darbo metu gali kilti kibirkStys bei atsiplésti apdirbamos medZiagos dalelés. Reikia uztikrinti, kad kibirkStys ir atpléSiamos nuo
ruoSinio dalelés nesukelty pavojaus darbo vietoje.
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KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima,
bei rimtus suzeidimus.

[rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darba jrankj reikia
kruopsciai iSdZiovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jranki reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bdti apsaugoti nuo uZterSimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Afjungti jrank{ nuo pneumatinés sistemos.

Pries$ kiekvieng vartojima pilti nedidelj konservuojanéio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
{rankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kieki jpilti  jrankio vidy per oro j€jimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirta konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jranki ir ji trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris isipylé per i8éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medZiaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verziamasias verZles reikia laikyti Svarioje bukléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzidrai i jteisinta remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi biti daznesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaveréiu jrankiu gali sukelti kiino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi biti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo budas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Spameliai galéjo prilipti prie
rotoriaus. Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrank. Démesio! Alyvos perteklius gali bati
jrankio galios sumazéjimo priezastim. Tokiu atveju pavara reikia nuvalyti.

Per maZi jrankio apsisukimai arba
frankj nepavyksta paleisti

Irankj galima paleisti, bet paleidus Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba.
greitis mazéja Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro triikuma. |rankj reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra

Nepakankama galia maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos irankj perducti i taisykla.

Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. [rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria $luoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai - tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius { jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
batina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatisks griezéjs ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Pateicoties grieSanas diskam ir iesp&jama
metala elementu grieSana. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendéjam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc
tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas,
tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lieto$anas dé|, ka arf drosibas no-
teikumus un $o instrukcijas nepaklausisanas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Griezgjs ir apgadats ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir ari atslégas, ar kuram var
montét un mainit grieSanas disku.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-0993
Svars [kg] 0,82
Gaisa savienojuma diametrs (PT) M 1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) ¥l 3/8
Apgriezieni [min] 18000
lericu turétaja diametrs [mm] 94
Diska diametrs [mm] 75
Maksimals darba spiedi [MPa] 0,70
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [I/min] 480
Akustisks spiediens (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 929+0,9
Akustiska jauda (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
Vibracijas (PN-EN 1SO 8662-4:1999) [m/s?] 343+0,25
Darba veids pagaidams darbs, S2 5 min.

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievérosana var bit par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tumss apgaismojums var bat par nelaimes notikuma iemeslu. Nedrikst
lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Nedrikst pielaut bérmiem un
citdm personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudéSana var bt par kontroles zaudé$anas iemeslu.

Darba drosiba

Pneimatiskas ierices savienojums jabit pielagots pie gaisa vada ligzdas. Nedrikst modificét savienojumu un savienojuma vada
ligzdu. Visi vadi, savienojumi un ligzdas jabat tiri, nesabojati un paredzéti darbibai ar pneimatiskam iericém. Pneimatiskas ierices
nav izolétas kontakta ar elektroenergijas avotiem gadijumos, tapéc nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules,
radiatori un dzesétaji. Kermena iezeméjums var bat par elektroSoka iemeslu. Nedrikst apdraudét pneimatisko ierici ar kontaktu
ar atmosfériskiem nokri$niem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks ierices iek$a, var sabojat ierici un ievainot lietotaju. Ne-
drikst parslogot gaisa vadu. Nedrikst nésat ierici, to ieslégt un izslégt, turéSot to ar gaisa vadu. Izvairoties, lai vads nekontaktétu
ar siltumu, e|lam, asam malam un kustamiem elementiem. Nedrikst apgadat pneimatisko ierici ar skabekli, degoSam vai ndvigam
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gazém. Var bt lietots tikai filtréts un ,ellots” saspiests gaiss ar iespéju regulét spiedienu.Kontrolét, vai apstradats priekSmets biitu
tieSi un drosi fikséts un vai nevarétu kustoties apstradasanas laika.

Personala droSiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabat uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavoklr, vai pec medikamentu
vai alkohola pienem3anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu. Jalieto personélas aizsardzibas lidzek|us. Vien-
mér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas lidzekli, piem. pretputeklu maskas, dro$ibas apavi, kiveres un prettrok3na
austinas, samazina ievainojuma risku. Darba laika jalieto droSibas cimdus, lai sargaties no ierices mehaniskiem ievainojumiem
un termiskam ietekmém. Jabiit uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolé, vai ieslédzis batu ,izslegta” pozicija pirms ierices
pievienoSanu pie spiesta gaisa avotu. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai ierices pieslégsana kad ieslédzis ir ,ieslégta”
pozicija var bt par kermena ievainoSanas iemeslu. Pirms pneimatiskas ierices ieslégSanas janonem visas atslégas un citu ie-
rici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir atstata uz ierices rotéjosiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu. Jasaglaba
[idzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar pneimatisko ierici negaiditas situacijas. Jaapgérbj
dro§tbas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba diraini jabat turéti talu no
ierices kustigam dalam. Apgeérbs, juvelierizstradajumi un mati var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem. Jalieto putek|u
izstkSanas ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi pievienotas. Putek|u
izsikSanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai. Gaisa vada ir augsts spiediens, gaiss var dinamiski kustoties un bit par
ievaino$anas iemeslu. Spiesta gaisa energija ir |oti bistama.

Pneimatiskas ierices lietoSana

Nedrikst lietot ierici nepareizi. Nedrikst parslogot pneimatisko ierici. Jalieto ierici, kura ir paredzéta noteiktai darbibai. Nedrikst
parsniegt pielaujamo maksimalo darba spiedienu. Pareiza ierices izvéléSana atauj stradat efektivak un dro3ak. Atslégt vadu
pirms regulacijas, aksesuaru mainiSanas vai ierices glabasanas, tas var sargat no ierices gadijuma ieslégsanas. Glabat ierici
bérniem nepieejama vieta. Neat|aut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Nodro$inat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét
ierices kustamo dalu neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to
jasaremonté pirms pneimatiskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt péc nepareizas ierices konservacijas. Griezigo
ierici jatur tirba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika. Lietot pnei-
matisko ierici un aksesuaru saskana ar So instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstak|u. lerice, kura lietota
cita darbiba, neka bija paredzéta, var bit par bistamas situacijas iemeslu. Darba laika jaievero ierices lauanas iespéju, kas var
bdt par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Kontrolét ierices apgriezienu virzienu. Negaidits virziens var bat par bistamas situacijas
iemeslu. Nedrikst tuvoties ar rokam pie pneimatiskas ierices ligzdas, tas var bt par ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad ierices
ligzda ir bojata, ir iespéja barstit lauskas. Tas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Péc griezes momenta darbibas ierice
vai reakcijas rokturis var rotét. P&c kermena dalas tuvoanas tas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Darba laika darbi-
niekam jabat pareiza darba pozicija un darbinieks jabat gatavs uz ierices rotaciju. Drikst lietot aksesuaru paredzéto tikai darbibai
ar pneimatiskam iericém. Nepareizas apgadasanas lietoSana var bat par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Gadijuma, kad nav
apgades, nekavéjoties jaizsleédz ierices iesledzgju.

Remonti

lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodro$inat pareizu lieto$anas drosibu.
kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. lerices konservacija var lietot tikai augstas kvalitates Tdzeklu. Nedrikst lietot citu
[ldzeklu, neka raditi lietoSanas instrukcija. Pirms ierices mainiSanas vai demontéaZas atslégt gaisa vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistemas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lieto$anas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabdt nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoanas
laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bitu pareizi un tiesi fikséta.

Fiksét apstradato elementu tada veida, lai sprausla grieSanas laika nevarétu mainit savu izméru.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét preti normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dé|. GrieSanas diska
aizkTleSanas gadijuma ierici jaizslédz un péc tam jaatbrivo disku. Pirms ierices ieslégSanas kontrolét, vai disks nav bojats.
Jakontrolé darba apkartni, griezéjs var viegli sagriezt.

Nelietot slipéSanas disku un ierici, kuri ir paredzéti grieSanai, blakus virsmas slipéSanai.

Péc griezéja izslégSanas japagaida ar atlikSanu lidz rotacijas pilnigai apturéSanai.

Pirms papildu apgadasanas montazas jakontrolé, lai aksesuaru apgriezienu atrums bdtu augstak neka griezéja apgriezienu at-
rums. Nedrikst lietot aksesuaru ar turétaju citiem izmériem, neka raditi instrukcija. Papildu aksesuari jabut stipri un tiesi fikséti
ierices turétaja. Nedrikst lietot spundi un reducéSanas gredzenu, lai pielagot ierici.

SlipéSanas elements jabit glabats un lietots saskana ar ierices raZotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut
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kadiem bojajumiem jabdt nekavéjoties maintti uz jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavok|u.

Nedrikst stradat ar griezéju vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bt par ugunsgréka iemeslu.
Péc slipéSanas elementa montazas ieslégt ierici uz 30 sekundém drosa pozicija. Nekavéjoties jaaptur ierici, kad ir konstatétas
lielas vibracijas vai citi nepareizumi griezéja darbiba. Visi nepareizumi jabat nonemti pirms griezéja ieslégsanas.

Kontrolét ierices apgriezienu atrumu - nevar biit augstaka par radito indikacijas tabula.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojoSas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un
jalieto personalas drosibas lidzek|us.

Jabat uzmanigi, lai dzirksti apstradaSanas laika nevarétu bat par bistamibas iemeslu.

Lietot personalas droSibas lidzek|us - ddrainus, parsegu, kiveri.

Obligati jalieto dzirdes droSinataju.

lerices ar montéto slipéSanas elementu palaiSanas gadijuma pirms ieslégSanas jakontrolé slipéSanas elementa stavok|u.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslég$anas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégsana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievieno$anas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbi-
bu.

ledvest mazliet e|ju SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|Gteni. (Il)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretéji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu).

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §|iiteni, kuras iek$&jais diametrs ir 3/8”. S|iitenes izturigums jabit vismaz 1,38MPa.
(1

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza un mainisana (IV)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums.
Ar atslégu atskravét varpstas skravi.

Novietot disku, kura izméri ir raditi tehniska specifikacija.

Ar atslégu stipri un tiesi pieskrivét varpstas skravi.

Ar roku mazliet rotét disku (dazadi apgriezieni), lai kontrolét, vai disks roté laideni un bez trauc&jumiem.

Darbs ar griezéju

Nedrikst lietot grieSanas disku blakus slipéSanai. Pirms grieSanas sakumam atlaut diskam sasniegt pilnigu atrumu. Pie materialu
var pietuvinat tikai rotéjo3o disku. Darba laika grieSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Parak
stipra piespieSana var sabojat grieSanas disku un bt par ievainoSanas iemeslu.

Tiesi fiksét apstradato materialu, lai nevarétu kustoties apstradasanas laika. Fiksét apstradato elementu tada veida, lai sprausla
grieSanas laika nevarétu mainit savu izméru.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materidla fragmenti. Jabat uzmanigi, lai dzirksti un materiala fragmenti
nebitu bistami darba vieta.

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiri$ana var mikstinat bifvéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabilt tie$i nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|is uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un

sistémas elementu.

lerices konservécija pirms katras lietoSanas
Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.
Pirms katras lieto$anas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.
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Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas at|auj izsmérét e|u ierices ieksa un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specidliem caurumiem. Rekomend&jam lietot elu ar labu
kvalitati, paredzetu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas [idzek|u.

Nosauseét ellas parumu, kurS var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras ieri¢u lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bdt par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai iericu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labo$

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt
ierici uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada
gadijuma jatira dzingju.

lericei ir parak Ieni apgriezieni vai
ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$&jais diametrs ir vismaz 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai
ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Parak zema jauda

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem Iidzekliem un tiri§anas Skidrumiem. Instrumentus un
rokturus firit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreiz&jas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabitiem atpaka] cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka rozbrusovacka je nafadi napajené stlaeného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci instalovaného fezaciho kotouce
Ize fezat kovové dilce. Naradi neni urCeno k nepfetrzité praci. DoporuCuje se pracovat ndrazové béhem 5 minut, potom je tfeba 30
minut pockat, az naradi vychladne. Spravna, spolehliva a bezpecéna prace nafadi je zavisla na spravném pouzivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je treba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za $kody a Urazy vzniklé v dlisledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani
bezpecnostnich predpist a pokynd uvedenych v tomto navodu. PouZivani naradi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uZivatele na zéaruku.

PRISLUSENSTVI

Pneumaticka rozbrusovacka je vybavena spojkou umoziujici jeji pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéz
klice umoZnujici montaZ a vyménu fezaciho kotoude.

TECHNICKE UDAJE

Parametr R j Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0993
Hmotnost [ka] 0,82
Priimér vzduchové pipojky (PT) M 14
Priimér privodni vzduchové hadice (vnitini) ¥ 38
Otacky [min”] 18000
Priimér upinaci stopky nastroje [mm] 94
Priimér kotouce [mm] 75

alni pracovni tlak [MPa] 0,70
Doporucovany pracovni tlak [MPa] 0,62
PoZadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [l/min] 480
Akusticky tlak (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 929£09
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
Vibrace (PN-EN 1SO 8662-4:1999) [m/s? 3431025
Zplisob prace prileZitostni, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym naFadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zésady bezpegnosti préce véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohrozeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fidte se podle ného.

POZOR! Prectéte si vechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrZovat v istoté a musi byt dobfe osvétlené. Nepoiadek a Spatné osvétleni mohou byt pfi¢inou nehod.
Neni dovoleno pracovat s pneumatickym nafadim v prostfedi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachézeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo pary. Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovité. Snizena pozomost mlZe byt pfi€inou ztraty
kontroly nad naradim.

Bezpe&nost prace

Spojka pneumatického nafadi musi pasovat do spojky vzduchové pfipojky. Spojky nafadi ani napajeciho pfivodu neni dovoleno
modifikovat. VeSkeré pfivody a spojky musi byt Cisté, neposkozené, v dobrém technickém stavu a musi byt uréené k pouziti s
pneumatickym naradim. Pneumatické naradi neni izolované pro pfipad kontaktu se zdroji elekirické energie, proto je tfeba se vy-
hybat kontaktu s uzemnénymi pfedméty jako jsou potrubi, ohfivaCe a chladice. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasazeni elektrickym
proudem. Neni dovoleno vystavovat pneumatické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vihkosti. Voda a vlhkost, které
se dostanou dovnitf naradi, zvySuii riziko poSkozeni nafadi a vzniku Urazu. Nevystavovat napajeci pfivody vzduchu do naradi
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zatizeni. PFivody nepouZivat k pfenaseni a nepfipojovat a neodpojovat je od zdroje stlateného vzduchu tahem za pfivod. Zamezit
dotyku napédjeciho pfivodu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty. Pneumatické naradi nenapéjet kyslikem,
hoflavymi nebo jedovatymi plyny. K napajeni nafadi pouZivat pouze filtrovany a ,olejovany” stiaeny vzduch s moznosti regulace
tlaku. PfesvédCit se, zda je obrabény pfedmét pevné a bezpeéné upevnén a nebude-li se béhem obrabéni hybat.

Osobni bezpecnost

Pracovat jen kdyz jste v dobré fyzické a psychické kondici. Soustredit se na to, co délate. Nepracovat kdyz jste unaveni nebo pod
vlivem lékd nebo alkoholu. Pouze chvile nepozornosti béhem prace miZe vést k vaznym draz(im. PouZivat prostfedky osobni
ochrany. VZzdy nasadit ochranné bryle. Pouzivani prostiedki osobni ochrany jako protiprachovy respirator, ochranna obuv, piilba
a chranie sluchu snizuje riziko vzniku vaznych Urazd. Béhem prace s pneumatickym nafadim je tfeba pouZivat ochranné ruka-
vice za Ucelem ochrany pfed mechanickymi Urazy a zaroveri i pfed tepelnym G€inkem nérfadi. Vyhybat se ndhodnému zapnuti
naradi. Pfed pfipojenim nafadi ke zdroji stlaéeného vzduchu se ubezpeit, Ze spinac je v poloze ,vypnuto”. Drzeni nafadi s prstem
na spinaci nebo pfipojovani pneumatického naradi, kdyZ je spina¢ v poloze ,zapnuto”, mize vést ke vzniku vaznych Urazd. Pfed
zapnutim pneumatického nafadi odstranit veskeré klice a jiné nastroje, kterych bylo pouZito k jeho sefizovani. Kli¢ ponechany
na rotujicich elementech naradi miZe zptsobit vazné drazy. UdrZovat rovnovahu. Po celou dobu udrZovat néleZité postaveni.
Umozni to jednodussi ovladnuti pneumatického naradi v pfipadé vzniku neocekavanych situaci béhem prace. PouZivat ochranny
odév. Nepouzivat volny odév a bizutérii. Udrzovat vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu pohyblivych €asti nafadi. Volny
od&v, bizutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do pohyblivych Casti nafadi. PouZivat odsavace prachu nebo zésobniky na
prach, jestlize je nafadi timto zpisobem vybaveno. Postarat se o to, aby byly spravné pfipojeny. PouZivani odsavace prachu
snizuje riziko vazného poskozeni zdravi. Napajeci pfivod je pod tlakem, coz miZe vyvolat jeho dynamicky pohyb a tim takeé riziko
vzniku drazu. Nahromadéna energie stla¢eného vzduchu predstavuje vazné ohrozeni.

Pouzivani pneumatického naradi

Neni dovoleno pouZivat nafadi v rozporu s jeho uréenim. Pneumatické nafadi nadmérné nezatézovat. K dané préci pouZivej
jen nafadi k tomu uréené. Neprekraovat maximalni pfipustny pracovni tlak. Spravnym vybérem nafadi pro dany druh prace
dosahneme jeho vy3$i efektivitu a bezpe€nost. Pfed nastavovanim, vyménou piisluSenstvi nebo uloZzenim nafadi je treba odpojit
napéjeci pfivod, ¢imz bude vylou¢ena moznost nahodného zapnuti pneumatického naradi. Nafadi pfechovavat v misté, které je
nepfistupné détem. Nedovolit, aby nafadi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho obsluze. Zabezpegit nalezitou udrzbu nafadi.
Kontrolovat naradi z pohledu nepfizplsobeni a vli pohyblivych ¢asti. Kontrolovat, zda néktery prvek naradi neni poskozeny. V
pfipadé zjisténi zévad je potfebné tyto pfed dalSim pouZitim néfadi opravit. Mnoho nehod byvé zplsobenych nesprévné udr-
Zovanym nafradim. Rezné nastroje je tfeba udrZovat Cisté a nabrouSené. Spravné udrZované fezné nastroje jsou béhem prace
snadnéji ovladatelné. Pneumatické naradi a pfisluSenstvi je tfeba pouzivat v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi. PouZivat
naradi v souladu s jeho uréenim a brat do Gvahy druh a podminky prace. Pouziti néfadi k jiné préci, nez pro kterou bylo projekto-
vano, zvysSuije riziko vzniku nebezpeénych situaci. Béhem prace je tfeba vzit do Gvahy moznost prasknuti pracovniho nastroje, v
dusledku ¢eho mUZe dojit k rozmetani Glomkd vysokou rychlosti a ke vzniku vaznych drazl. Je tfeba se presvédcit, zda se nastroj
otaci spravnym smérem. NeoCekavany smér otaceni mize byt pfi¢inou vzniku nebezpeénych situaci. Priblizovat se rukama k
pohybujicim se ¢astem pneumatického néfadi je zakazéno, jelikoZ hrozi nebezpeti vzniku Urazu. V piipadé poSkozeni uloZeni
unaece hrozi riziko rozmetani Glomkd nastroje vysokou rychlosti, coZ miZe zpUsobit vazny draz. V dusledku plsobeni tocivého
momentu m0Ze dojit k vyvraceni nafadi nebo reakéni rukojeti. Pokud se ¢ast téla dostane do dosahu otacejiciho se nafadi nebo
reakéni rukojeti, hrozi nebezpedi vazného urazu. Pfi praci je tfeba zaujmout néleZité postaveni a byt pfipraven na neoCekavanou
reakci nafadi. Lze pouZivat pouze takové pfisluSenstvi, které je ureno k pouZiti s pneumatickym nafadim. PouZiti nevhodného
pfisluSenstvi mize vést ke vzniku vaznych drazl. V pfipadé nahlého poklesu tlaku napajeciho vzduchu je tfeba okamzité uvolnit
spina¢ naradi.

Opravy

Naradi je tfeba davat do opravy jen podnikiim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originaini nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpeCnost prace pneumatického nafadi. Pneumatické nafadi nedistit benzinem, rozpoustédlem nebo jinou
hoflavou kapalinou. Viypary se mohly vznitit a zpUsobit vybuch néaradi a vazné Urazy. K Udrzbé nafadi pouZzivat pouze prostredky
vysoké jakosti. Pouzivani jinych prostfedki, neZ je uvedeno v navodu k pouZiti, je zakdzano. Pfed vyménou nebo demontazi
nasazeného nastroje je tfeba odpojit hadici pfivadéjici stlaceny vzduch.

PODMINKY POUZIVANI

Je tfeba se presvédcit, zda zdroj stlateného vzduchu umoZiuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu.

V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu. Pneumatické nafadi
je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim souCasné Cistota i naolejovani vzduchu olejem.

Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pred kazdym pouzitim a pfipadné filtr vy¢istit a do olejovace doplnit olej.

ZabezpeCi se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

V pfipadé pouziti dodate¢nych drzakd nebo podpérnych stojand je tfeba se presvédEit, zda je naradi spravné a dikladné namon-
tované. Obrabény predmét upevnit takovym zplsobem, aby térbina vznikajici béhem fezani udrzovala stejnou $ifku nebo aby
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se rozevirala. Zaujmout vhodné postaveni umoZiujici eliminovat normini nebo neo¢ekavanou reakci nafadi vyvolanou krouticim
momentem.

V pfipadé zaklinéni fezaciho kotouce v obrabéném materiélu je tfeba rozbrusovacku vypnout a kotou¢ uvolnit. Pfed opétovnym
zapnutim je tfeba se presvédéit, zda nedoslo k poskozeni kotouce.

Je tfeba davat pozor na okoli pracovi$té, rozbrusovacka je schopna jednoduchym zpisobem cokoliv prefezat.

NepouZivat k fezéni brusné kotouce a nafadi uréené k brouseni boéni plochou.

Po vypnuti rozbrusovacky je tfeba pockat, aZ se rotujici nastroj Upiné zastavi, a az potom naradi odloZit.

Pfed montéZi dodateCného pfisluSenstvi je tfeba se pfesvédCit, zda maximéini otaCky pfisluSenstvi jsou vy3si nez otacky roz-
brusovacky.

Neni dovoleno pouzivat pfisluSenstvi, jehoZ upinaci rozméry jsou jiné nez je uvedeno v navodu. Dodate¢né pfisluSenstvi se musi
dikladné upnout do néstrojového upinace. K piizpisobeni priméru vietene néfadi a fezaciho kotouce nepouZivat pouzdra nebo
redukéni krouzky. Rezaci kotouce je tfeba pfechovavat a pouZivat podle navodu vyrobce pfisluSenstvi. Nepouzivat poSkozené
pisluSenstvi. Vadné pfisluSenstvi se musi okamZité vyménit za nové a neposkozené.

Kontrolovat stav vietene a upinaCe nastrojii z pohledu opotfebeni nebo poskozeni.S rozbrusovackou nepracovat v mistech s
vysokym nebezpecim vybuchu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou byt pfi¢inou vzniku pozaru.

Po montazi fezaciho kotou¢e uvést naradi do chodu na cca 30 sekund v bezpeéné poloze.

Pokud budou zpozorovany zna¢né vibrace nebo jiné zavady v chovani pily, zafizeni okamZité zastavit. Pfed dal$im uvedenim
naradi do chodu je tfeba veSkeré zavady odstranit.

Je tieba se presvédcit, zda otacky naradi nejsou vyssi nez je uvedeno na stitku.Béhem obrabéni nékterych materialt maze vzni-
kat jedovaty nebo hoflavy prach a plyny. Je tfeba pracovat v dobfe vétranych mistnostech a pouZivat prostfedky osobni ochrany.
Je tfeba se presvédcit, zda jiskry a odpady vznikajici pfi praci nepfedstavuji ohrozeni.

Pouzivej prostfedky osobni ochrany jako jsou rukavice, zastéra a pfilba. Je tfeba rovnéZz bezpodmineéné pouzivat chranice
sluchu. Pokud naradi s upevnénym fezacim kotou¢em upadne, je tfeba pfed opétovnym uvedenim do chodu zkontrolovat stav
fezaciho kotouce.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim néradi je tfeba se presvédCit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poSkozeny. V pfipadé, ze
budou po$kozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Ped kaZdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf néfadi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Viykres znazorfiuje doporucovany zpisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zplsob zabezpeéi co nejefek-
tivnéjSi vyuZiti nafadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pisluSnou koncovku umoZiuijici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na una3ec¢ naradi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym nafadim pouzivat pouze prisluSenstvi pfizplisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznauje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rugiéek, pismeno R - otacky
opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8”. Pfesvédcit se, zda je hadice dimenzovana
na tlak minimalné 1,38 MPa. (Ill)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Montaz a vyména prislusenstvi (IV)

PresvédCit se, zda jsou maximalini otacky pfisluSenstvi vy3si nez otacky rozbrusovacky.

Pomoci klice povolit Sroub vietene.

Na vieteno namontovat kotou¢ o rozmérech uvedenych v technické specifikaci.

Pomoci klict dlikladné dotahnout Sroub vietene.

Rukou uvést kotou¢ do pohybu (nékolik otacek) a zkontrolovat, zda se kotou¢ otaci plynule bez zadrhavani.

Préce s pilou

Rezaci kotoud nepouzivat k brougeni bokem. Ped zahéjenim Fezani je tfeba kotougi umoznit, aby dosahl piné otacky. Do zabéru
s materidlem prikladat pouze rotujici kotou¢. BEhem fezani plisobit na naradi pouze takovym pfitiakem, jaky je k fezani obrabé-
ného materialu nezbytny.

Prili§ velky pfitlak mize poskodit fezaci kotoué, coz zvySuje riziko vzniku Uraz(.Obrabény material dikladné upevnit, aby byl
znemoznén jeho pfipadny pohyb b&hem obrabéni.

Upevnéni musi rovnéZ umoznit, aby Stérbina vznikajici béhem fezéni udrZovala stejnou Sitku nebo aby se rozevirala.
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Béhem prace mohou vznikat jiskry a mohou se uvolfiovat kusy obrabéného materidlu. Je tfeba dbét na to, aby jiskry a uvolnéné
kusy nezpUsobily ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné drazy.

Rozpoustédla pouZita k Cisténi rukojeti naradi a skiiné mohou zpdsobit zmékéeni tésnéni. Pfed zahajenim prace naradi dikladné
vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu naradi je tfeba naradi okamZité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néfadi pfed kaZdym pouzitim

Odpoajit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervacniho prostredku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit naradi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovnitf nfadi a vygistit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Géelu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporuéuje
se pouZit olej SAE 10, ktery je urCeny ke konzervaci pneumatického néradi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.

Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbérské cinnosti

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. Unasece, nastrojové
upinaCe a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

KaZzdych 6 mésict nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravaiskeé dilny.
Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu€ovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Qdstrariovani poruch

OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani naradi prerusit. Prace s poSkozenym nafadim mize zplsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymény prvkd nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.
Porucha Mozné feSeni

Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se
mohly prilepit k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat naradi nevelkym mnozstvim oleje. Pozor! Prebytek
oleje mize zplsobit pokles vykonu nafadi. V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpeduje pozadovany priitok vzduchu. Néfadi se uvédi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umérné s vyprazdriovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu doplfiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit
ke kompresoru s vy$§im vykonem.

Néradi ma pfili§ pomalé otacky nebo
se neuvede do chodu

Nafadi se uvede do chodu, ale potom
zpomali

Provéfit, zda pouZivané hadice maji vnitfni primér minimainé 3/8”. Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na
Nedostatecny vykon maximalni hodnotu. Pfesvédcit se, zda je nafadi pfisluSnym zplsobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi,
odevzdat nafadi do opravy.

Po ukongeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), tétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostfedki a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka rozbrusovacka je naradie pohanané prudom stlaeného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou rozbrusovacieho
koti€a je mozné rezat kovové predmety. Naradie nie je uréené pre nepretrziti pracu. Odpori¢anym pracovnym postupom je
praca narazova po€as 5 mindt, potom je potrebné pockat 30 mintt, kym naradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpeéna
praca naradia je zavisla od spravneho pouZivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat' celd instrukciu a riadit’ sa podrfa nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a trazy vzniknuté v dosledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpecnostnych predpisov a odportcani uvedenych v tychto inStrukciach. Pouzivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uZivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Rozbrusovacka je vybavena spojkou umoziujicou pripojenie k rozvodu stlageného vzduchu. K vybave patria aj klu¢e umoziuju-
ce montaz a vymenu rozbrusovacieho kotuca.

TECHNICKE UDAJE

Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0993
Hmotnost [ka] 0,82
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [ 114
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnatorny) ¥l 3/8
Otacky [min”] 18000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] 94
Priemer kotuca [mm] 75

alny pracovny tlak [MPa] 0,70
QOdporucany pracovny tlak [MPa] 0,62
PoZadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [/min] 480
Akusticky tlak (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 929£0,9
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
Vibracie (PN-EN ISO 8662-4:1999) [m/s?] 3434025
Spdsob prevadzkovania prilezitostny, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pogas prace s pneumatickym naradim sa odporu¢a vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpe&nosti prace, veitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, drazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pri¢inou urazu elektrickym pradom, poZziaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky naradia pohariané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko musi byt dobre osvetlené a udrziavané v Cistote. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu byt pricinou nehdd. S pneu-
matickym naradim nie je dovolené pracovat v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin, plynov
alebo par. Nepovolanym osobam a detom nie je dovoleny pristup na pracovisko. ZniZenie pozornosti méze mat za nasledok
stratu kontroly nad naradim.

Bezpeénost prace

Spojka pneumatického naradia musi pasovat do zasuvky vzduchového rozvodu. Spojky ani zasuvky napajacieho rozvodu nie
je dovolené upravovat. V3etky privody, spojky a zasuvky musia byt Cisté, neposkodené, v dobrom technickom stave, a musia
byt uréené pre pouZitie pneumatického néradia. Pneumatické néradie nie je izolované pre pripad dotyku so zdrojmi elektrickej
energie, preto je potrebné vyhnit sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rury, ohrievace a chladnicky. Uzemnenie tela zvy3uje
riziko zasiahnutia elektrickym prudom. Nie je dovolené vystavovat' pneumatické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami
alebo s vihkostou. Voda a vlhkost, ktoré sa dostanu do vnutra naradia, zvySuju riziko poskodenia naradia a urazu. Napajacie pri-

O R I G I N A L N A V O D U



€9

vody vzduchu do néradia nepretaZovat. NepouZivat privody na prenasanie naradia, pri pripajani alebo odpéjani spojky od zdroja
stladeného vzduchu netahat za privod. Zabranit kontaktu napajacieho privodu s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi
predmetmi. Pre pohon pneumatického naradia nepouzivat kyslik, horfavé alebo jedovaté plyny. Pre pohon naradia pouzivat len
filtrovany a ,olejovany” stlateny vzduch s moznostou regulécie tlaku. Je potrebné sa presvedCit, ¢i je obrabany predmet bezpecne
a pevne upnuty a nebude sa pocas obrabania pohybovat.

Osobna bezpecnost

Pracovat len ak ste v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustredte sa na to, €o robite. Nepracujte, ak ste unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti po¢as prace mdze byt pri€inou vaznych drazov. PouZivat prostriedky
osobnej ochrany. VZdy si nasadit ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochran-
na obuy, prilby a chranice sluchu znizuje riziko vaznych urazov. Pocas prace s pneumatickym naradim je potrebné pouZivat
ochranné rukavice, aby sa zabranilo mechanickym drazom ako aj tepelnym G¢inkom ndradia. Zabranit nahodnému zapnutiu
naradia. Pred pripojenim naradia ku zdroju stlateného vzduchu sa uistit, ¢i je vypina¢ v polohe ,vypnuté”. Drzanie néradia s
prstom na spinaci alebo pripajanie pneumatického naradia, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, mdze zapricinit vazne urazy. Pred
zapnutim pneumatického naradia odstranit vetky klice a iné naradie, ktoré sa pouzivalo na jeho nastavenie. KIu¢ ponechany na
pohyblivych Castiach zariadenia méZe byt pri€inou vzniku vaznych Urazov. UdrZiavat rovnovahu. Po cely as udrZiavat nélezité
postavenie. To umozni jednoduchSie ovladnutie pneumatického naradia v pripade vzniku neogakavanych situacii pocas prace.
Pouzivat ochranny odev. Neobliekat' volny odev, nenosit bizutériu. UdrZiavat viasy, odev a pracovné rukavice v dostatoénej
vzdialenosti od pohyblivych €asti naradia. Volny odev, bizutéria alebo dlhé viasy sa mdZu zachytit' do pohyblivych &asti naradia.
Pouzivat odsavace prachu alebo z&sobniky na prach, pokial je nimi néradie vybavené. Postarat sa o to, aby boli spravne pripoje-
né. PouZitie odsavania prachu znizuje riziko vaZneho ohrozenia zdravia. Napajaci privod je pod tlakom, ¢o moze byt pri¢inou jeho
dynamického pohybu a rizika vzniku drazov. Nahromadena energia stlaceného vzduchu méze predstavovat vazne ohrozenie.

Pouzivanie pneumatického naradia

Nie je dovolené pouzivat néradie inym spdsobom, nez k Eomu je urené. Pneumatické naradie nepretaZovat. Pre danu pracu po-
uzivat len vhodné néradie. Neprekradovat maximalny pripustny pracovny tlak. Spravny vyber naradia pre danu pracu zabezpedi,
Ze praca bude omnoho produktivnejSia a bezpecnejsia. Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim néradia
je potrebné odpojit napajaci privod a tym zabranit nahodnému zapnutiu pneumatického néradia. Naradie uskladfiovat na mieste
nepristupnom pre deti. Nie je dovolené, aby s naradim pracovali osoby nezaSkolené pre jeho obsluhu. Zabezpecit nélezitu idrzbu
naradia. Naradie kontrolovat' po stranke neprispdsobeni a véle pohyblivych asti. Kontrolovat, &i niektora Cast naradia nie je po-
Skodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouZitim pneumatického naradia opravit. Vela nehéd byva spdsobenych
nespravne UdrZiavanym naradim. Rezné nastroje je potrebné udrZiavat v Cistote a naostrené. Spravne udrziavané rezné nastroje
sa poCas prace jednoduch3ie ovladaju. Pneumatické naradie a prisluSenstvo je potrebné pouZivat v stlade s vysSie uvedenymi
inStrukciami. Naradie pouzivat na Ucely, na ktoré je uréené a vzdy zohladnit druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné
prace, nez na ktoré bolo projektované, zvySuije riziko vzniku nebezpeénych situécii. PoCas prace je potrebné vziat do Gvahy moz-
nost prasknutia pracovného nastroja, ¢o mdZe mat za nasledok rozmetanie Glomkov vysokou rychlostou a vznik vazneho Urazu.
Je potrebné sa presvedCit, &i sa nastroj otdCa spravnym smerom. NeoCakévany smer otdCania moZe byt pricinou vzniku nebez-
pecnych situdcii. Nie je dovolené priblizovat ruky k pohybujiicim sa prvkom pneumatického naradia, nakolko hrozi vznik Urazu.
V pripade poskodenia uloZenia unasaca hrozi riziko rozmetania Glomkov nastroja vysokou rychlostou a méze to spdsobit vznik
véazneho urazu. V désledku pdsobenia tocivého momentu mdze dojst k vyvrateniu naradia alebo reakénej rukovati. V pripade ak
sa v dosahu rotujliceho naradia alebo reakénej rukovati bude nachadzat ¢ast tela, hrozi nebezpecenstvo vaznych trazov. Po¢as
préce je potrebné zaujat' zodpovedajlce postavenie a byt na vyvratenie naradia pripraveny. Je dovolené pouzivat iba také prislu-
Senstvo, ktoré je uréené pre pouzitie s pneumatickym naradim. Pouzitie nezodpovedajliceho prisluSenstva moze viest ku vzniku
véazZnych urazov. V pripade nahleho poklesu tlaku napéjacieho vzduchu naradia je potrebné okamZite uvolnit vypina¢ néradia.

Opravy

Néradie je potrebné zverit do opravy len opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne origindlne nahradné diely. Tym bude za-
bezpedena nalezita bezpecnost prace pneumatického naradia. K Cisteniu pneumatického naradia nepouzivat benzin, rozpasta-
dla alebo iné horfavé kvapaliny. Viypary by sa mohli vznietit, spdsobit vybuch naradia a vaZne Urazy. Na udrzbu naradia pouzivat
iba prostriedky vysokej akosti. PouZivanie inych prostriedkov, nez je uvedené v ndvode na poutzitie, je zakézané. Pred vymenou
alebo demontazou nasadeného nastroja je potrebné odpojit hadicu privadzajicu stlaceny vzduch.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stla¢eného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpe€i pozadovany prietok vzduchu. V
pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické na-
radie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaa. Zabezpeci sa tak sicasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom. Stav
filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vyCistit alebo doplnit olej do olejovaca. Zabezpeci
sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predizi sa jeho Zivotnost.

V pripade pouzivania dodato¢nych drziakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo naradie spravne a
dokladne upevnené.

O R I G I N A L N A VvV O D U



€9

Obrabany predmet upevnit' takym spdsobom, aby $trbina vznikajlca pocas rezania zachovavala td istd $irku alebo aby sa roz-
tvérala. Je potrebné zaujat vhodné postavenie, aby bolo mozné eliminovat normainy alebo neo¢akavany pohyb néradia vyvolany
kratiacim momentom. V pripade zovretia rezacieho koti¢a v obrabanom materidli je potrebné rozbrusovacku vypnit a kotdé
uvolnit. Pred opatovnym uvedenim do chodu je potrebné prekontrolovat, ¢i nedoslo ku poskodeniu kotuca.

Je potrebné davat pozor na okolie pracoviska, rozbrusovacka moze okolvek lahko prerezat. Na rezanie nepouZivat brusne
kotuce a nastroje uréené na brasenie bo¢nou plochou.

Po vypnuti rozbrusovacky je potrebné pockat, az sa rotujdci nastroj Uplne zastavi, a az potom naradie odlozit.

Pred montéZou dodatogného prisludenstva je potrebné sa presved¢it, ¢i maximalne otacky prislusenstva su vySSie nez otacky
rozbrusovacky. Ne je dovolené pouzivat prisluSenstvo s inym upinacim rozmerom, nez aky je uvedeny v navode. Dodato¢né pri-
sluSenstvo sa musi do upinadla naradia pevne a dokladne upevnit. Na prispdsobenie priemeru vretena rozbrusovaciemu kotiéu
nepouzivat puzdra a redukéné krazky.

Rozbrusovacie nastroje je potrebné prechovavat a pouzivat podia navodu vyrobcu prisluSenstva. Nepouzivat poskodené prislu-
Senstvo. PrisluSenstvo s akymikolvek vadami sa musi okamZite vymenit za nové a spravne. Kontrolovat stav vretena a upinacov
naradia z pohladu opotrebenia alebo poSkodenia.S rozbrusovackou nepracovat v mieste s vysokym nebezpecenstvom vybuchu.
Iskry vznikajuce pocas prace mdzu spdsobit poZiar. Po montazi rozbrusovacieho kotuca uviest naradie na cca 30 sekund do cho-
du v bezpeénej polohe. Ak by boli spozorované velké vibracie alebo iné zavady v spravani sa rozbrusovacky, zariadenie okamzite
vypnut. Pred nasledujucim uvedenim rozbrusovacky do chodu je potrebné vSetky zavady odstranit. Je potrebné sa presvedgit, €i
otacky naradia nie su vy3Sie nez ako je uvedené na Stitku zariadenia.

Pocas obrabania niektorych materidlov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetra-
nych miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

Je potrebné sa presvedit, Ci iskry a odpady vznikajlce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany ako rukavice, zasteru a prilbu.

Bezpodmienecne je potrebné pouzivat chrénice sluchu.

V pripade, Ze naradie s namontovanym rozbrusovacim koti¢om spadne, pred opatovnym uvedenim do chodu skontrolovat' stav
rozbrusovacieho kotuca.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presved¢it, ¢i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamZite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnitri ndradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporacany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpedi ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekofko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnu koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (Il)
Na una$ac naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prisluSenstvo, ktoré je prisposobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Nastavit prislusny smer otaCania. Pismeno F oznaduje otaCky sthlasné so smerom otaania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otacania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kratiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, ¢i je hadica dimenzo-
vana na tlak minimaine 1,38MPa. (IlIl)

Uviest naradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz a vymena prislusenstva (IV)

Presved¢it sa, ¢i su maximalne otacky prisluSenstva vysSie nez otacky rozbrusovacky.

Pomocou klicov odskrutkovat skrutku vretena.

Do vretena namontovat kotu¢ s rozmermi uvedenymi v technickej Specifikacii.

Pomocou kltucov dokladne zaskrutkovat' skrutku vretena.

Rukou otacat' kotucom (niekolko otacok) a prekontrolovat, ¢i sa kotu¢ otaca plynulo a bez zadrhavania.

Préca s rozbrusovackou

Rozbrusovaci koti¢ nepouzivat na brisenie bokom. Pred zahajenim rozbrusovania je potrebné kotG¢u umoznit, aby dosiahol
plné otacky. Ku materialu prikladat iba rotujici rozbrusovaci kotu¢. Pocas rozbrusovania vyvijat na naradie iba taky pritlak, aky
je potrebny na rezanie obrabaného materialu. Prili§ velky pritiak mdze poSkodit rozbrusovaci koti€ a zvysit riziko vzniku Urazu.
Obrabany material dokladne upevnit, aby bol po€as obrabania znemozneny jeho pripadny pohyb. Upevnenie materidlu musi
rovnako umoznit, aby pocas rezania vznikajuca Strbina zachovavala tU istd Sirku alebo aby sa roztvérala.
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Pocas prace mbZu vznikat iskry a mozu sa uvoliovat kusy obrabaného materialu. Je potrebné dbat na to, aby iskry a uvolfiujuce
sa kusy nespdsobili ohrozenie na pracovisku.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch naradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace néradie dokladne vysusit.

V pripade, ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zneCisteniu. Necistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, mdzu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouzitim

Odpoajit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervaéného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vygistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Gcelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odporica
sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do
chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci ole].

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi mdze poSkodit jeho tesnenia.

Iné udrzbarske cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, & na fiom nie su viditelné akékolvek stopy poskodeni. Unasace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odpori¢aného systému napéjania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie pordch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moéze byt
pri€inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela
oleja méZe spdsobit’ pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatocny prietok vzduchu. Néradie sa uvédza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné
pripojit ku kompresoru s vy$8im vykonom.

Néradie ma prili§ nizke otacky alebo
ho nie je mozné uviest do chodu

Néradie sa uvedie do chodu ale
potom spomali

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnutorny priemer minimalne 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny
Nedostatocny vykon na maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, Ci je naradie spravnym spdsobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi,
odovzdat naradie do opravy.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilacné Sterbiny, prepinace, dodateénou rukovét a ochrany je treba o€istit, napriklad pradem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a
rukovat ocistit suchou istou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komundiny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.

O R I G I N A L N A VvV O D U
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A SZERSZAMOK JELLEMZO|

A pneumatikus darabol6 gép egy megfeleld nyomasu siiritett levegével meghajtott szerszam. A felhelyezett vagétarcsakkal fém
elemeket lehet vele darabolni. A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés ajanlott modja az 5 percig
tarto, rovididejii munkavégzés, majd a szerszam kihllésének érdekében varni kell 30 percet. A szerszam helyes, meghibasodas-
tol mentes és biztonsagos milkodése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, valamint a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz8dés be
nem tartasa miatt a felhasznald elveszti a garancighoz vald jogat.

TARTOZEKOK

Adarabol6 gép el van latva egy, a siritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozoval. A tartozékok kdzott megtalalhatok
az Osszeszereléshez és a vagotarcsa cseréjéhez szlikséges kulcsok is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-0993
Stly [kg] 0,82
Alégcsatlakozo atmérdje (PT) ¥l 1/4
Alégtomld (bels) atmérdje il 318
Fordulatszam [perc] 18000
Tokmanyatmérd [mm] 94
Tércsadtmérd [mm] 75
Maximdlis lizemi nyomas [MPa] 0,70
Ajénlott lizemi nyomas [MPa] 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [Ifperc] 480
Akusztikus nyomds (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 929+0,9
Akusztikus teljesitmény (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
Rezgés (PN-EN ISO 8662-4:1999) [m/s?] 343+0,25
Uzemméd szakaszos, S2 5 perc

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csbkkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés elétt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramitéshez, tiizhdz vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
leveg6vel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

A munkavégzés helye

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek okozéja
lehet. Nem szabad pneumatikus szerszdmokkal fokozottan robbanasveszélyes, tlizveszélyes folyadékokat, gazokat, gézoket
tartalmazo kdrnyezetben dolgozni. Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallé személyeket engedni. A
koncentracio elvesztése a szerszam feletti kontrol elvesztéséhez vezethet.

Munkavédelem

A pneumatikus szerszam csatlakozéjanak illeszkednie kell a 1égtdmld csatlakozo fészkébe. Nem szabad megvaltoztatni sem a
csatlakozét, sem a 1égtoml6 fészkét. Minden témlének, csatlakozénak és fészeknek tisztanak, épnek és jo miiszaki allapotinak,
valamint sritett levegds szerszamokban térténd alkalmazasra készultnek kell lennie. A pneumatikus szerszamok nincsenek szi-
getelve az elektromos haldzattal torténd érintkezésre, ezért kerllni kell az érintkezést olyan foldelt felliletekkel, mint pl. a csdvek,
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fit6testek és hiitéberendezések. A test foldeltsége ndveli az aramiités veszélyét. Nem szabad a pneumatikus szerszamokat
csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely a szerszamok belsejébe jut, megndveli a szerszam meghi-
basodasanak és a testi sériilés veszélyét. Ne terhelje tul a siritett levegét a szerszamhoz vezetd témlét. Ne hasznalja a toml6t
a csatlakozdnak a s(ritett levegd oldalardl torténdé emelésre, csatlakoztatasara és levalasztasara. Kerllje, hogy a leveg6tomlé
hével, olajjal, éles szélekkel és mozgd elemekkel érintkezzen. Ne lizemeltesse a pneumatikus szerszamot oxigénnel, folyékony
vagy mérgezé gazokkal. A szerszam Uzemeltetéséhez csak sziirt és kent” slritett levegdt hasznaljon, amelynek a nyomasa
szabalyozhaté. Bizonyosodjon meg réla, hogy a megmunkalt targy biztosan és szilardan régzitve van, és nem fog elmozdulni a
megmunkalas kozben.

Személyes biztonsag

Csak jo fizikai és lelki allapotban kezdjen dolgozni. Figyeljen arra, amit csindl. Ne dolgozzon faradt allapotban, vagy gyégysze-
rek illetve alkohol hatasa alatt. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly, testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni véddeszkozoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkdzok hasznalata, mint: por-
védd alarc, munkavédelmi labbeli, sisak és fiilvédd csokkenti a sulyos testi sériilések bekdvetkezésének esélyét. A pneumatikus
eszkdzokkel végzett munka soran véddkesztyit kell viselni egyrészt a mechanikai sérilések elleni védelemként, masrészt a
szerszam felheviilésébdl eredd hatasok elleni védelemként. Kerlilie a szerszam véletlen bekapcsolasat. Mieltt a szerszamot
csatlakoztatja a siritett levegére, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van. Ha az eszkézt dgy tartja,
hogy az ujja a kapcsoldn van, vagy a pneumatikus eszkdzt Ugy csatlakoztatja a stiritett leveg6hdz, hogy a kapcsol6 ,bekapcsolt”
helyzetben van, az sulyos testi sériléseket okozhat. A pneumatikus szerszam bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan
kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet a szerszam beallitdsahoz hasznalt. A szerszdm mozgd elemein hagyott kulcs sulyos testi
sériiléseket okozhat. Tartsa meg az egyensulyat. Mindig tartsa meg a kelld testhelyzetet. Ez lehetévé teszi, hogy befolyasa alatt
tartsa a pneumatikus szerszamot a munkavégzés kézben bekdvetkezd varatlan helyzetekben. Viseljen védéruhat. Ne viseljen
laza ruhazatot és ékszereket. Tartsa a hajét, ruhazatat és a védBkesztylket tavol a szerszam mozgé részeitdl. A laza ruhazat,
€kszerek és a hosszu haj beakadhatnak a szerszam mozgé részeibe. Hasznalja a porelszivét, portartalyt, ha a szerszam ilyennel
fel van szerelve. Ugyeljen arra, hogy ezeket helyesen csatlakoztassa. A porelszivé hasznalata csokkenti a stlyos testi sérilések
bekdvetkeztének lehet8ségét. A siiritett levegd toml6je nyomas alatt van, ami okozhatja annak varatlan, er8s mozgasat, és séri-
lések veszélyének fellépést. A siritett levegd energiajanak tarolddasa komoly veszélyt jelenthet.

A pneumatikus ezskdzok hasznalata

Nem szabad az eszkdzoket a rendeltetéstiktdl eltéréen hasznalni. Ne terhelje tUl a pneumatikus eszkézt. Hasznéljon az adott
munkéhoz megfelelé szerszamot. Ne Iépje til a megengedett maximalis Gizemi nyomast. Az adott munkahoz megfeleld szerszam
kivalasztasa termelékenyebb és biztonsagosabb munkavégzést eredményez. A szerszdm bedllitasa, tartozékok cseréje vagy az
eszkoz tarolasa elétt le kell valasztani a milkodtetd levegdétomiét, ami lehetévé teszi a pneumatikus eszkéz véletlen bekapcsold-
dasanak elkeriilését. Tartsa az eszkdzt a gyermekektdl elzarva. Ne engedje meg, hogy az eszkozt olyan személy hasznalja, aki
nincs kioktatva a kezelésére. Biztositsa az eszk6z megfeleld karbantartasat. Ellendrizze az eszkdzt a mozgé részek kilazulasa
és nem megfeleld illesztése szempontjabdl. Ellendrizze, hogy az eszkdz valamelyik eleme nem sériilt-e. Amennyiben sérilést
tapasztal, azt a pneumatikus eszkoz hasznalata el6tt meg kell javitani. Szamos baleset okozéja az eszkéz nem megfelelé karban-
tartasa. A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott vagdszerszamokat kdnnyebb
kezelni a munkavégzés soran. A pneumatikus eszkdzoket és tartozékaikat a fenti utasitasoknak megfeleléen kell hasznaini. Az
eszkozoket a rendeltetéstiknek megfeleléen haszndlja, a munka fajtajanak és a munkavégzés kdrilményeinek a figyelembe véte-
|ével. Ha az eszk6zoket mas fajtaji munkahoz hasznalja, nem olyanokhoz, mint amire tervezték éket, az néveli a veszélyes hely-
zetek el6allasanak lehetdségét. Amunkavégzés alatt figyelembe kell venni a munkaeszkoz torésének esélyét, ami repeszdarabok
nagy sebességl kirepiilését okozhatja, és sulyos testi sérilésekhez vezethet. Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a szerszam
megfeleld irdnyban forog. A vératlan forgasirany veszélyes helyzetek okozéja lehet. Nem szabad kézzel megkdzeliteni az eszkoz
forgd elemeit, mivel ez sériléseket eredményezhet. A tokmany sériilése esetén a szerszambol nagy sebességgel repeszek repiil-
hetnek ki, ami komoly sériléseket okozhat. A forgatényomaték hatasa kovetkeztében az eszkdz forgé mozgasba kezdhet, vagy
elkezdhet remegni. Sulyos, testi sériléseket okozhat, amennyiben testrészek a forgo, vagy rezgd eszkéz hatosugaraba kertilnek.
Munkavégzés kdzben megfeleld testhelyzetet kell felvenni, és fel kell készlilni az eszkéz forgdsara. Csakis a pneumatikus szer-
szédmhoz készillt tartozékokat szabad hasznalni. Nem megfeleld tartozékok hasznalata sulyos sériiléseket okozhat. Amennyiben
hirtelen eltlinik az eszkdzbl a miikddtetd levegd, azonnal el kell engedni az eszkéz kapcsoldjat.

Javitasok

A szerszamot kizarolag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad javitani. Ez biztositja a
pneumatikus szerszam biztonsagos mikddését. Ne tisztitsa a pneumatikus szerszamot benzinnel, higitéval vagy mas tlizveszé-
lyes folyadékkal. A g6z6k meggyulladhatnak, a szerszam felrobbandsat és sulyos sérilést eredményezve. A szerszam karban-
tartdsahoz csak mindségi anyagokat hasznéljon. Tilos a kezelési utasitasban felsorolt anyagoktdl eltérd anyagokat hasznaini. A
behelyezett tartozék cseréje vagy kivétele el6tt le kell valasztani a siritett levegd tdmigjét.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
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s(ritett levegé megfeleld hozamat. Tul nagy Iégnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sz{irrendszeren és olajozdn keresztiil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leve-
g6 olajjal torténd nedvesitését. A szliré és az olajozd allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kel tisztitani
a sz(r6t, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzo olajat. Ez biztositja a szerszam helyes izemeltetését, és meghosszabbitja
az élettartamat.

Kiegészitd fogantyuk vagy szoritd allvanyok alkalmazéasa esetén meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a szerszamot kelld médon és
biztosan régziteni kell.

Rdgzitse a megmunkaland6 elemet Ugy, hogy a vagas soran keletkez8 hézag ugyanolyan méretli maradjon, vagy nyiljon szét.
Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszamnak a forgatényomaték altal kivaltott normalis vagy
varatlan mozgasainak ellent tudjon tartani. A vagékorongnak a megmunkalandé anyagba valé beékelddése esetén a vagogépet
ki kell kapcsolni, és a tarcsat ki kell szabaditani. A gép ismételt bekapcsolas el6tt meg kell bizonyosodni réla, hogy a korong nem
sériilt meg.

Figyelni kell a munka kdrnyezetére, a vagdgép nagyon kdénnyen el tud vagni valamit.

Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot és oldalfeliilettel valo csiszolasra, vagasra kialakitott szerszamokat.

Avagdgeép kikapcsolasa utan addig ne tegye le, amig a forgd tarcsa meg nem all.A kiegészitd tartozékok felszerelése elétt meg
kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama magasabb, mint a vagogépé.

Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyek befogasanak mérete mas, mint a kezelési utasitasban megadott méret. A
behelyezhetd szerszamokat erésen és biztosan kell régziteni a gép tokmanyaban.

Ne hasznaljon sz(ikitd hivelyeket és gyliriiket, hogy a gép fogéfejének méretét hozzaigazitsa a csiszolokorong méretéhez.

A csiszoldelemet a gyarto utasitsainak megfeleléen kell tarolni és hasznalni. Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Barmilyen hibas
tartozékot azonnal ki kell cserélni Ujra és hibatlanra. Ellendrizze a forgéfejet és aszerszamtokmanyokat elhasznalddas és séri-
lésmentesség szempontjabdl.

Ne dolgozzon a vagogéppel erbsen robbanasveszélyes helyeken.

A munka kdzben keletkezé szikrak tiizet okozhatnak.

A csiszolokorong felszerelése utan, biztonsagos helyzetben inditsa be a gépet kb. 30 masodpercre. Azonnal allitsa meg a beren-
dezést, ha rezgést vagy mas rendellenességet észlel a vagogép viselkedésében.

Minden rendellenességet el kell haritani a vagdgép ismételt beinditasa el6tt.

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a vagégép fordulatszama nem lépi tll az adattablan megadott értéket.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgez6 vagy éghetd porok és gézok. Jol szelléztetett helyiségben kell dol-
gozni, és egyéni védéeszkdzoket kell hasznalni.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a munkavégzés soran keletkezé szikrak és hulladékok nem okoznak veszélyt.

Hasznéljon egyéni védbeszkdzoket, mint pl. védokeszty(t, kétényt, sisakot.

Feltétlen(il haszndljon fiilvédét is.

Amennyiben a csiszolokoronggal felszerelt eszkdzt magara hagyja, a kdvetkezd bekapcsoldsa el6tt alaposan ellendrizni kell a
csiszoldkorong allapotat.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrél, hogy a siritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatasa a siritett levegé rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A leveg6 belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siritett leveg tomidjének csatlakoztatasat lehetévé
tevd csatlakozot. (I1)

A gép forgétengelyének tiiskéjére erbsitse fel a megfelelé szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel§ forgasiranyt. Az F betli az dramutaté jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az dramutaté
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatdnyomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjii témlével a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témlé szilard-
saga minimum 1,38MPa. (lll)

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (IV)
Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.
Akulcs segitségével lazitsa ki a forgétengely csavarjat.
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Szereljen fel a forgétengelyre egy, a miiszaki specifikacioban megadott méretii tarcsat.

Akulcs segitségével erbsen és biztosan hiizza meg a forgétengely csavarjat.

Kézzel forgassa meg a tarcsat (néhany fordulatot), hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a tarcsa folyamatosan és akadas nélkil
forog.

Munkavégzés a vagogéppel
Ne hasznélja a vagétarcsat az oldalfeliletével vald csiszolasra. A munka megkezdése elétt meg kell engedni, hogy a tarcsa elérje
a teljes fordulatszamot.

Az anyaghoz csak a forgd tarcsat érintse hozza. A vagas kdzben csak olyan nyomast fejtsen ki az eszkdzre, ami a megmunkalan-
dd anyag elvagasahoz szikséges. A til nagy nyomas karosithatja a tarcsat, és ndveli a sértilések keletkezésének veszélyét.
Gondosan rdgzitse a megmunkalandé anyagot tgy, hogy ne tudjon véletleniil eimozdulni a megmunkalas soran. A munkadarabot
ugy kell régziteni, hogy a vagas soran keletkez6 hézag ugyanolyan méretii maradjon, vagy nyiljon szét.

A munkavégzés folyaman keletkezhetnek szikrak, és a megmunkalt anyagrél levalhatnak darabok. Ugyelni kell arra, hogy a
szikrak és a levalt anyagdarabok ne okozzanak veszélyhelyzetet a munkahelyen.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitot vagy més gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sérilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz miikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a s(iritett levegé rend-
szerr@l. A siritett levegé rendszer minden elemét biztositani kell a szennyez8déssel szemben. A szennyez6dések, amelyek
bekertilnek a sritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer més elemeit.

Az eszk6z karbantartasa minden hasznélat el6tt

Valassza le az eszkozt a sritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a stiritett levegd rendszerre, és inditsa be kériilbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkzt a siiritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy révid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlie ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj kérosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkéz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatdak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkdz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelharitas
Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténé mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitdmihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetség

Téltson be egy kevés WD-40-et a levegé bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkézt néhany masodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgorészhez. Inditsa be az eszkdzt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem!
Atul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegyiilt levegdvel indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzd levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményi
kompresszorra kell kotni.

Az eszkoz tul lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmlének legalébb 3/8” az atmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy a maximalis
Elégtelen teljesitmény értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs
eredmény, adja a gépet szervizbe.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovat a ochrany je treba oistit, napriklad pridem
vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a Eisticich tekutin.
Naradi a rukovat o€istit suchou Cistou handrou.



D)

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni
s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska
opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opétovne vyuzivat, recyklovat
alebo zhodnocovat inymi formami.



CARACTERISTICA SCULEI

Retezatorul pneumatic este o scula alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Datorita discului abraziv taietor
se poate tdia elemente metalice. Scula nu este prevézyta de a functiona non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal adica
cel mult 5 minute dupa cre trebuie se raceascd pe o perioadd de 30 de minute. Functionarea corectd, sigura si fiabilitatea sculei
depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cét si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Retezatorul este Tnzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poate
monta si schimba discurile téietoare.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-0993
Greutatea [kg] 0,82
Diametrul de racordare cu aer (PT) M 1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer ¥l 318
Rotatii [min] 18000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] 94
Diametrul discului [mm] 75
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,70
Presiunea de lucru recomandaté [MPa] 0,62
Curgerea solicitatd a aerului (la 6,2 bari) [I/min] 480
Presiunea acusticé (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 929+0,9
Putere acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
Vibratii (PN-EN ISO 8662-4:1999) [m/s?] 343+0,25
Modul de lucru cu intreruperi, S2 5 min

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de baza ale securitatii
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “scula pneumaticd” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de munca

Locul de munca trebuie sa fie bine iluminat si intretinut curat. Dezordinea si iluminarea insuficientd pot fi cauza accidentului. Se
recomanda ca lucrul cu utilaj pneumatic sa nu aiba loc in mediu cu risc de explozie, sau care contine lichide, gaze sau vapori
inflamabili. Nu permiteti, ca in aproprierea locului de lucru, sa se afle copii sau persoane stréine. Pierderea concentratiei poate
pricinui pierderea controlului asupra sculei.

Securitatea in timpul lucrului

Mangonul de cuplaj al sculei pneumatice terbuie sa corespunda cu priza luide pe conducta de alimentare cu aer. Nu este perimsa
modificarea atat a mansonului de cuplaj si nici a prizei de pe conducta de alimentare cu aer. Toate conductele, mansoanele de
cuplaj si prizele trebuie sa fie curate, nedefectate, in bund conditie de tehnica cét si destinate de a fi aplicabile la scule pneu-
matice. Deoarece sculele pneumatice nu sunt izolate, evitati contactul sculei cu surse de energie electrica, cu tevi, radiatoare si
frigidere. Legarea corpului la pamant mareste riscul electrocutarii. Evitati desemeni expunerea sculelor pneumatice la intemperii
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atmosferice sau la umezeala. Apa si umezeala, care poate intra in interiorul sculei mareste riscul defectdrii ei si in consecinté
leziuni corporale. Nu supraincarcati conducta de alimentarea sculei cu aer. Nu duce scula tindnd-o de conductd, nu trage de
conductd scotand cuplajul din priza conductei de alimentare cu aer comprimat. Evitati contactul conductei de alimentare cu surse
de céldura, cu ulei, cu canturi asctite si cu elemente mobile. Nu alimentati scula pneumaticn, cu gaze inflamabile sau otravitoare.
La alimentarea sculei folositi numai aer comprimat filtrat si “lubrefiat” cu posibilitatea reglarii presiunii. Asigura-te ca elementul
prelucrat este sigur si tare fixat si ca in timpul lucrului nu se va putea deplasa.

Protejarea personala.

Apucandu-te de lucru trebuie sa fii in buna conditie fizica si psihica. Fii atent la ceace faci.Sd nu lucrezi atunci cand esti obosit
sau sub influenta medicamentelor, sau a aloolului. Chiar o clipa de neatentie in timpul lucrului poate duce la leziuni corporale
foarte serioase. Inrebuinteaza mijloace de protejare personald. Totdeauna apara-ti ochii cu ochelari de protectie. Intrebuintarea
mijloacelor de protejare personald, adica: masca antipraf, incdltaminte protectoare, cascd si antifoane micgoreaza riscul suferirii
leziunilor serioase ale corpului. Lucrand cu scule pneumatice trebuie s& intrebuintezi ménusi protectoare pentru a proteja méinile
de leziuni mecanice cét si actionarii termice a sculei. Evita pornirea neagteptata a sculei. Inainte de a lega scula la sursa de aer
comprimat, asigura-te ca trerupatorul este pe pozitia “deconectat”. Tindnd degetul pe intrerupator sau legarea sculei la sursa
de aer comprimat, atunci cand intrerupatorul este pe pozitia "conectat” poate provoca leziuni corporale. Inainte de a porni scula
pneumatica trebuie inlaturate toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea ei. O cheie ldsata pe elementele
mobile ale sculei, poate duce la leziuni serioase ale corpului. Corpul trebuie sa fie echilibrat. Tot timpul trebui s& mentii o atitu-
dine corespunzatoare. Datorita atitudinei corespunzatoare ai posibilitatea de a stépani scula pneumatica in cazul unei situatii
neagteptate in timpul lucrului. Imbracéte cu haine de protectie. Nu-ti pune haile largi si nici bijuterii. Fii atent ca nu cumva parul,
imbracamintea sau manusile sa se atinga de piesele in migcare ale sculei, deoarece pot fi atrase de aceste elemente. Daca scula
este inzestrata cu stut pentru extragerea prafului, atageaza recipient sau extractor pentru praf. Atasarea trebuie facuta cu grija ca
sd fie corectd. Utilizarea extractorului de praf micsoreaza riscul suferirii leziunilor. Conducta de alimentare cu aer comprimat este
sub prsiune mare, fapt care poate provoca deplasarea lui dinamica deci riscul suferirii leziunilor. Aerul comprimat are o energie
mare, poate forma o amenintare serioasa.

Utilizarea sculei pneumatice

Este interzisa utilizarea sculei in mod ne potrivit destinatiei lui. Nu supraincarca scula pneumatica. Utilizeaza scula corezpun-
zétoare pentru efectuarea lucrului. Nu depasi presiunea de lucru maxima admisa. Utilizarea sculei corespunzatoare lucrului
respectiv asigura randament si efectuarea lucrului in conditii de siguranté. Cu scopul de a efectua reglarea sculei, schimbarea
accesoriilor sau pastrarea trebuie deconectat conductorul de alimentare, evitdnd in acest mod o neasteptaté punere in functiune
a sculei pneumatice. Pastreaza scula la loc inaccesibil copiilor. Nu permite ca persoane straine (nescolarizate referitor la utili-
zare) sa utilizeze scula. Trebuie asigurata intretinerea corespunzatoare. Trebuie verificate pasuirile si jocul elementelor mobile.
Trebuie verificate toate elementele sculei, daca nu cumva s-au defectat. In cazul in care se constata orice fel de defect, el trebuie
eliminat inainte de utilizarea sculei pneumatice. Intretinerea necorespunzatoare a sculei pneumatice poate provoca accidente.
Scula téietoare trebuie sd fie intretinutd curata si ascutitd. Scula taietoare, intretinuta corespunzator, se poate verifica in timpul
lucrului. Sculele pneumatice si accesorile lor trebuie utilizate conform instructiunilor de mai sus. Utilizarea sculelor pneumatice
trebuie s& corespunda destnatiei lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile executarii. Utilizarea sculei in alte scopuri in afara
de cele pentru care este destinata, mareste riscul nasterii situatiei periculoase. In timpul lucrului trebuie luat in consideratie faptul
cd este posibil ca scula de lucru sa plezneasca, fapt care poate cauza aruncarea fragmentelor cu mare viteza, care pot cauza
leziuni foarte grave. Trebuie séte asiguri ca, scula se roteste in directia crespunzatoare. Directia de rotire necorespunzatoare
poate fi pricina situatiei periculoase. Este stric interzisé aproprierea mainilor de elementele in miscare ale sculei pneumatice,
deoarece este amenitarea suferirii leziunilor. In cazul in care s-ar defcta scaunul antrenorului apare riscul aruncarii cu mare viteza
a fragmentelor sculei, care in consecintd pot cauza leziuni grave. In urma actionarii momentului de rotatie este posibild invartirea
(intoarcerea) utilajului sau a contrafigei transversale. Asa o actionare a sculei este foarte periculoasa in cazul in care vre-o parte
corporald s-ar gasi in raza de actiune a utilajului sau a contrafigei transversale. Totdeauna deci, trebuie ca in timpul lucrului sa ei o
atitudine corezpunzatoare ptru a fi pregétit in cazul invartirii utilajului. Utilizati numai si numai echipament de inzestrare destinat de
a colabora cu scule pneumatice. Intrebuintarea echipamentului necorespunzator poate duce la leziuni serioase. In cazul pierderii
brusce a alimentarii sculei, imediat trebuie eliberat intrerupatorul ei.

Reparatiile

Eventualele reparatii trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaza numai piese de schimb orginale, asigu-
rand in acest mod functionarea sigurd a sculei pneumatice. A nu se curdta scula pneumaticd cu benzin, solvent, sau cu alt fel de
lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere trebuie intrebuintate
doar mijloace de inalta calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara de cele enumerate in instructiunile de deservi-
re. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE
Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de

aer necesar.

’
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In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cét si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie sa fie
alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat i umezit cu ulei. Totdeauna, inainte de fiecare
utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia
corespunzatoare a sculei prelungind totodatd durabilitatea ei.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscarii normale sau neagsteptate a sculei intrebuintate,
provocata de momentul de rotatie. In care discul se fixeaza prin strangerea materialului prelucrat, retezatorul trebuie oprit iar
discul eliberat de strangere.

Inainte de a porni din nou utilajul, trebuie verificat discul dacé nu a fost defectat in urma stangerii.

Fii atent la mediul incorunjator, retezatorul poate taia foarte ugor.

Pentru taiere nu intrebuinta discuri abrazive si scule destinate pentru slefuire cu suprafata laterala.

Dupa deconectarea retezatorului, inainte de al pune deoparte, agteapta putin pand cand se opreste elementul rotativ al sculei.
Inainte de a monta inzestrare suplimentara trebuie s& te asiguri, ca viteza ei maxima de rotire este mai mare decét viteza de
rotire a polizorului.

Nu este permisé utilizarea echipamentului cu dispozitive de prindere diferite de cele specificate in instructiuni. Echipamentul
(sculele ajutétoare) trebuie s fie bine si sigur fixate in dispozitivul de prindere a sculei. Nu intrebuinta bucse i inele de reductie,
pentru ajustarea diametrului axului sculei si a discului abraziv.

Elementele abrazive trebuie pastrate si utilizate conform instructiunilor producatorului lor. Nu utiliza echipament defectat. Echipa-
mentul cu orice fel de defect trebuie schimbat imediat cu altul nou féra defect.

Trebuie verificata starea axului si a dispozitivului de prindere a utilajului din punctul de vedere al uzurii sau a defectelor.

Nu lucra cu polizorul in mediu cu pericol de explozie. Scanteile care apar in timpul lucrului pot fi pricina incendiului.

Dupa montarea discului respectiv, porneste polizorul pe o perioada de 30 de secunde asezat in pozitie sigura.

Opreste imediat utilajul, in cazul in care vei observa vibratii mari sau alte defcte in comportarea polizorului. Inainte de a porni din
nou utilajul, fiecare neregularitate trebuie eliminata.

Trebuie s& te asiguri, ca viteza de rotire a polizorului nu depaseste viteza de rotire inscriséd pe placuta de fabricatie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in
incaperi bine ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare personala.

Mijloacele de protejare trebuie s& corespunda situatiei si materialului de prelucrat. Trebuie sa te convingi ca, scanteile §i rezidurile
care se vor ivi in timpul prelucrarii nu sunt periculoase.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala adica manusi, sort, casca. Neapérat pune-ii antifoane pe urechi.

Daca cumva utilajul cu disc abraziv montat, ar cadea jos, inainte de al pune in functionare trebuie neapérat verificata starea discului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, Tnainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ¢a, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul
constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neapérat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atagarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atagata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F aratd ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leagd utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, ca rezistenta furtunului nu este
mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)

Porneste scula pe timp de céteva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratii.

Montarea si schimbarea echipamentului (IV)

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a retezatorului.
Desurubeaza cu cheia surubul axului.

Pe ax se monteaza disc cu dimensiunile aratate in specificatia tehnica.

Surubul axului se strange cu cheia, tare i sigur.

Discul se intoarce cu mana (cateva rotiri), spre convingerea, ca discul se roteste lejer fara obstacole.

Lucrul cu retezétor
Nu utiliza disc taietor la slefuit. Inainte de a incepe prelucrarea respectiva trebuie ca discul abraziv sa prinda viteza plina de rotire.
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Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul abraziv rotitor. Se apas& doar cu forta necesara pentru prelucrarea materialului
respectiv.

Apasarea prea mare poate defecta discul abraziv marind totodata riscul leziunilor corporale.

Materialul de prelucrat trebuie sa fie bine fixat, in asa fel incat sa nu fie posibila migcarea Iui in timpul prelucrarii. Totodata fixarea
trebuie sa asigure ca rostulfacut de disc sa-si mentina dimensiunile lui, nici sa se ldrgeasca si nici s se stranga.

In timpul prelucrarii se pot ivi scantei cat si se pot rupe fragmente din materialul prelucrat.

Trebuie deci, trebuie sa ai grija ca scanteile si fragmentele materialului sa nu provoace pericol la locul lucrului.

INTRETINEREA

Curétind scula, nu intrebuinta nici odaté benzind, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecintd leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de etangare.
Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detagat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare ( de ex. WD-40).
Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Atageaza utilaju si porneste-| pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie ntretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Dacd utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupd aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie ntrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminarii
In orificiul de intrarea aerului, dd drumul la o micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil

ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatatd actiarea.

Utilajul are rotatiile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste
incetineste mesul sé& completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sé te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8". Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea maxima.

Futere insuficient Asigura-te cd utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Dupa terminarea lucrului trebuie curdtatd toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscaté neéntrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru s@natatea oamenilor cat i pentru mediu!. Va rugam sd ajutati activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.

’
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Magquina cortadora neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presion adecuada. Debido al disco
cortador instalado facilita corte de elementos de metal. La herramienta no esta disefiada para trabajo continuo. El modo de traba-
jo recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos, luego espere 30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento
correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propoésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La magquina de cortar esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con llaves
que permiten instalar y reemplazar el disco de cortar.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo YT-0993
Peso [kg] 0,82
Didmetro del conector del aire (PT) I 1/4
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) ¥l 3/8
Rotaciones [min] 18000
Didmetro de la agarradera de la herramienta [mm] 94
Didmetro del disco [mm] 75
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,70
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presién de 6,2 bar) [/min] 480
Presion acstica(PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 929+0,9
Energia acUstica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 103,9+0,9
Vibraciones (PN-EN ISO 8662-4:1999) [m/s? 343025
Modo de funcionamiento intermitente, S2 5 min

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

iATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Lugar de trabajo

El lugar de trabajo tiene que mantenerse limpio y bien iluminado. Desorden y una iluminacion débil pueden ser causas de acci-
dentes. No use herramientas neumaticas en ambientes de un riesgo elevado de explosién, con liquidos y gases inflamables. No
permita que nifios y personas no autorizadas se acerquen al lugar de trabajo. Falta de concentracion puede causar que el usuario
pierda control de la herramienta.

Seguridad de trabajo

El conector de la herramienta neumatica debe encajar con el conducto de alimentacion de aire. No se permite modificar el conec-
tor ni el nido del conducto de alimentacién. Todos los conductos, conectores y nidos deben estar limpios, sin defectos, en buenas
condiciones técnicas y ser disefiados para el trabajo con herramientas neumaticas. Herramientas neumaticas no estan aisladas
en caso de contacto con fuentes de energia eléctrica y por lo tanto debe evitarse contacto con superficies con tierra como pipas,
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calentadores, radiadores. Contacto del cuerpo con tierra incrementa el riesgo del choque eléctrico. No exponga las herramientas
neumaticas a las precipitaciones y la humedad. Agua y humedad que penetren al interior de la herramienta incrementan el
riesgo de daar la herramienta y lastimarse. No permita la sobrecarga del conducto de alimentacion de aire comprimido. No use
el conducto para cargar, conectar y desconectar el conector de la fuente del aire comprimido. Evite el contacto del cable de ali-
mentacion con fuentes de calor, aceites, bordes filosos y elementos méviles. No alimente herramientas neumaticas con oxigeno,
gases inflamables o téxicos. Para la alimentacion de la maquina sese solamente aire comprimido filtrado y ,lubricado” con la po-
sibilidad de ajustar la presion. Asegurese que el objeto procesado esta bien sujetado y no se movera durante el procesamiento.

Seguridad personal

Comience el trabajo en buena condicion fisica y psiquica. Preste atencion a lo que esté haciendo. No trabaje cansado o bajo
influencia de medicamentos o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede causar lesiones graves. Use medios
de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal, como mascaras antipolvo, cal-
zado protector, cascos y protectores del oido disminuyen el riesgo de sufrir lesiones graves. Durante el trabajo con la herramienta
neumatica use guantes protectores para protegerse de lesiones mecanicas y de influencia térmica de la herramienta. Evite que la
herramienta se encienda casualmente. Asegurese que el interruptor esta en la posicion ,apagado” antes de que conecte la herra-
mienta a la fuente de aire comprimido. Sostener la herramienta con un dedo en el interruptor o conectar la herramienta neumatica
cuando el interruptor esté en la posicion ,encendido” puede causar lesiones graves. Antes de encender la herramienta neumatica,
saque todas las llaves y otras herramientas que fueron usadas para los ajustes. Una llave que se quede en los elementos méviles
puede causar lesiones graves. Mantenga el equilibrio. Mantenga una posicion apropiada todo el tiempo, lo cual permitira que do-
mine la herramienta neumatica mas facilmente en el caso de situaciones inesperadas durante el trabajo. Use ropa protectora. No
ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, ropa y guantes de trabajo lejos de las partes moviles de la herramienta. Ropa
floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en las partes mdviles de la herramienta. Use aspiradoras de polvo o contenedores
para polvo, si la herramienta estd equipada con tales elementos. Conéctelos correctamente. Uso de la aspiradora de polvo dismi-
nuye el riesgo de puede lesiones graves. El cable de alimentacion esta bajo tension, lo cual puede causar movimientos dindmicos
y el riesgo de lesiones graves. La energia del aire comprimido almacenada puede constituir un riesgo mayor.

Uso de la herramienta neumatica

No use la herramienta de manera que no concuerde con su objetivo. No permita sobrecargas de la herramienta neumatica.
Use una herramienta adecuada para cada tipo de trabajo. No exceda la presion de trabajo maxima. Seleccién adecuada de la
herramienta para el tipo de trabajo garantizara un desempefio mas efectivo y un trabajo mas seguro. Antes de ajustar la maquina,
reemplazar los accesorios o el almacenamiento de la herramienta, desconecte el cable de alimentacion, lo cual permitira evitar
que la herramienta neumatica se encienda casualmente. Almacene la herramienta en un lugar que no esté al alcance de nifios.
No permita que personas no capacitadas en su operacion usen la herramienta. Asegure mantenimiento adecuado de la herra-
mienta. Examinar la herramienta para detectar partes no ajustadas y partes moviles flojas. Examinar si ninglin elemento no esta
dafiado. Si se detectan defectos, deben ser eliminados antes de que se use la herramienta neumatica. Muchos accidentes son
causados por herramientas sin mantenimiento adecuado. Herramientas cortadoras deben mantenerse limpias y bien afiladas.
Herramientas con mantenimiento adecuado son mas faciles de controlar durante el trabajo. Use herramientas neumaticas y
accesorios segun las instrucciones mencionadas arriba. Use las herramientas de acuerdo con su objetivo, tomando en cuenta el
caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para trabajos para los que no fueron disefiadas incrementa el riesgo
de provocar situaciones peligrosas. Durante el trabajo, tome en cuenta la posibilidad de que la herramienta de trabajo se rompa,
lo cual puede causar que sus partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. Asegurese que la herramienta gira en
la direccién adecuada. La direccion de movimiento inadecuada puede causar situaciones peligrosas. No acerque las manos a
elementos moviles de la herramienta neumatica lo cual puede causar lesiones graves. Si el enchufe esta dafiado, existe el riesgo
de que partes de la herramienta partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. A causa del momento giratorio es
posible que la herramienta o la palanca de reaccion giren, lo cual puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves, si las partes
del cuerpo del operador estan dentro del alcance de la maquina o la palanca. Adopte la posicion adecuada durante el trabajo
y prepérese para la posible rotacion de la herramienta. Se permite usar solamente herramientas disefiadas para el trabajo con
herramientas neumaticas. Uso de equipo inadecuado puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves. En el caso de la repentina
falta de alimentacion de la herramienta, suelte de inmediato el interruptor de la herramienta.

Reparaciones

La herramienta puede repararse solamente en talleres autorizados con refacciones originales, o cual garantizara la seguridad
adecuada del trabajo con la herramienta neumatica. No limpie la herramienta neumatica con gasolina, disolventes u otras sus-
tancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y lesiones graves. Use solamente
sustancias de alta calidad para el mantenimiento de la herramienta. Se prohibe usar otras sustancias que las mencionadas en
el manual de instrucciones. Antes de reemplazar o desmantelar la herramienta, desconecte la manguera de alimentacion del
aire comprimido.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
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de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, aseglrese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.

Sujete el elemento procesado de tal manera que la apertura que se abre durante su corte conserve le mismo ancho o que su
ancho se esté agrandando. Adopte una posicion adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de
la herramienta que pueden ser causadas por el momento giratorio. En el caso de que el disco se atore en el material procesado,
apague la maquina y libere el disco. Antes de que encienda la maquina de nuevo, asegurese que el disco no ha sido dafiado.
Preste atencién al entorno del trabajo, la maquina puede facilmente cortar.

No use elementos abrasivos y elementos para cortar para pulir con la superficie lateral.

Después de apagar la maquina, espere antes de que la ponga en una superficie hasta que se detenga.

Antes de instalar otras herramientas, asegUrese que la velocidad maxima del equipo es més alta que la velocidad giratoria de
la maquina. No se permite usar equipos con agarraderas de otras dimensiones que las especificadas en las instrucciones. La
herramienta instalada debe ser sujetada de una manera fuerte y segura en la agarradera de la maquina. No use tubos y anillos
reductores para ajustar el diametro del huso de la herramienta y del disco abrasivo.

El elemento abrasivo debe almacenarse y usarse de acuerdo con las instrucciones del productor del equipo. No use equipos
dafiados. Equipos con cualquier defecto debe ser inmediatamente reemplazado con uno nuevo y sin defectos. Examine las
condiciones técnicas del huso y de las agarraderas de herramientas para detectar desgaste y defectos.

No use la maquina en los lugares de alto riesgo de explosién. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendios.
Después de instalar el elemento abrasivo, encienda la herramienta en un lugar seguro por aproximadamente 30 segundos.
Pare la herramienta de inmediato, si se observan grandes vibraciones u otros defectos en el comportamiento de la maquina.
Todas las irregularidades deben ser eliminadas antes de que la maquina se encienda de nuevo.

Asegurese que la velocidad giratoria de la herramienta no excede la velocidad especificada en la placa de valores nominales.
Asegurese que la velocidad giratoria de la maquina no es mas grande que la especificada en la placa de valores nominales.
Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores téxicos.

Use medios de proteccion personal, como guantes, delantal, casco.

Se recomienda incondicionalmente usar también protectores del oido.

En el casi de que el operador tenga que dejar la maquina con el elemento abrasivo instalado, antes de que encienda la herra-
mienta de nuevo, debe examinar el estado del elemento abrasivo.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumético esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccidn de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones en
la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj. Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).
Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del diametro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia de
la manguera es al menos de 1,38MPa. (lll)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalar y reemplazar equipo (IV)

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta.

Quite el tornillo del huso con una llave. Instale en el huso un disco de dimensiones especificadas en las especificaciones técnicas.
Apriete el tornillo del huso con llaves.

Mueva el disco con la mano (unos giros) para asegurarse que el disco gira sin atorarse.

Trabajos con la maquina cortadora
No use el disco de cortar para pulir con la superficie lateral. Antes de empezar a cortar, permita que el disco alcance su velocidad
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giratoria méxima. En el material poner solamente el disco en movimiento. Durante el trabajo de cortar, presione la herramienta
solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el elemento abrasivo e incre-
mentar el riesgo de lesiones.

Sujete bien el material procesado para que no se mueva casualmente durante el procesamiento y para que la apertura conserve
la misma anchura o para que su anchura crezca durante la tarea de cortar.

Durante el trabajo es posible que se generen chispas y se desprendan fragmentos del material procesado. No permita que
chispas y fragmentos del material procesado causen peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se dafien las juntas de la
magquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumético.
Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacidn. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y pdngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir
el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumético.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.

Defecto Posible

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es
La herramienta tiene rotaciones | posible que las ldminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique
demasiado lentas 0 no se activa | la herramienta con una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal
caso, se debe limpiar el motor.

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del
compresor. Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor
més eficiente.

La herramienta se activa pero
después desacelera

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8". Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo.
Insuficiente energia Asegrese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para
su reparacion.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazén, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econdmi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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