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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wiotu powietrza
3. spust

4. przetacznik kierunku obrotow
5. zabierak

6. regulacja cinienia

8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. Ziaczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

1. BX0AHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTME
2. coeauHuTenb

3. BblKMHO4aTens

4. peBepCYBHbIN NepeknioyaTenb
5. noBoAoK

6. perynupoeka AaBnexus

8. ycTpoiicTBO

9. THe3no Wnakra

10. wnaHr

11. coeauHUTEN WNaHra

12. MacneHka

13. peaykTop

14. dpunetp

15. komnpeccop
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1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. apgriezienu virziena parslédzéjs
5. pavada

6. spiediena regulacija

8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. ello3anas instruments

13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

HY

1. levegd bemenet

2. alevegdbemenet csatlakozéja
3. szelep

4. forgasirany valto

5. forgécsap

6. nyomasszabalyzo

8. szerszam

9. toml6fogado csatlakozo
10. tomlé

11. tmld csatlakozoja

12. zsirz6

13. nyoméscsdkkentd

14. sz{ird

15. kompresszor

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
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1. air inlet

2. air inlet connector

3. trigger

4. turning rotation switch
5. collector

6. adjustment of pressure
8. tool

9. hose socket

10. hose

11. hose connector

12. greaser

13. reducer

14. filter

15. compressor

1. BXi[HWIA NOBITPSHMIA OTBIP
2. 3eaHyBay

3. BuMMKaY

4. peBepCUBHUIA MepemMm1kay
5. XOMyTHK

6. perynioBaHHs TUcky

8. npuctpilt

9. THi3R0 WnaHra

10. wnaxr

11. 3eqHyBau WnaHra

12. macnsHka

13. penykTop

14. dinbTp

15. komnpecop
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1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. prepina€ sméru otacek
5. unase¢

6. regulace tlaku

8. nastroj

9. zésuvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovac

13. redukéni ventil

14. filtr

15. kompresor

1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrérii aerului
3. tragaciul

4. comutatorul schimbarii dirctiei de rotire
5. antrenor

6. ajustarea presiunii

8. scula ajutatoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor

[MpoumTath iHCTPYKLit0
Perskaityti instrukcija

Bedienungsanleitung durchgelesen Jalasa instrukciju

MpouwTaTs MHCTPYKUMIO

Uzywac¢ gogle ochronne
Wear protective goggles

Prectet ndvod k pouZiti

Vartok apsauginius akinius
Jalieto drosibas brilles

) [Monb30BaTbCs 3aLUUTHEIMM O4KaMM PouZivej ochranné bryle
KopucTyiitech 3axucHUMM OKynspamn PouZivaj ochranné okuliare

Uzywac¢ ochrony stuchu Kopuctyiitech 3acobamu 3axucty cnyxy
Wear hearing protectors Vartoti ausines klausai apsaugoti
[Monb30BaTbCs CpPeACTBAMM 3aLLNTHI Jalieto dzirdes dro$ibas lidzek|u

cnyxa PouZivej chranice sluchu

@

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Drehrichtungsschalter
5. Mitnehmer

6. Druckeinstellung
8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel
12. Oler

13. Druckminderer
14. Filter

15. Kompressor
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1. oro jéjimas

2. oro j¢jimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. sukimosi krypties perjungiklis
5. veleno galvuté

6. slégio reguliavimas
8. jrankis

9. zarnos lizdas

10. zarna

11. Zamos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius
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1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. prepina€ smeru otacok
5. undsac

6. regulécia tlaku

8. nastroj

9. hadicova zasuvka

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovac

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor
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1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. interruptor de la direccion de giro
5. conductor

6. regulacion de la presion

8. herramienta

9. entrada de la manguera

10. manguera

11. conector de la manguera

12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor

Pregitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Pouzivaj chranice sluchu
Hasznaljon flilvédat!
Intrebuinteaza antifoane
Use protectores de la vista

O B S t U G |



CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomoca
kluczy nasadowych naktadanych na zabierak mozliwe jest przykrecanie i odkrecanie $rub, szczegdlnie tam gdzie wymagany
jest wysoki moment obrotowy. Prawidiowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii,
dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Klucz jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ go do uktadu pneumatycznego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
Dlugos¢ [mm] 165 215 215 295
Waga [kg] 1,28 327 0,49 1,26
Srednica przylacza powietrza (PT) [ 1/4 1/4 1/4 14
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ¥ 3/8 3/8 3/8 3/8
Obroty [min”] 10000 5750 300 160
Maksymalny moment obrotowy [Nm] 475 1626 34 95
Rozmiar zabieraka I 12 3/4 3/8 112
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,62 MPa) [V/min] 1275 195 51 7
Ciénienie akustyczne (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 83,3 88,2
Moc akustyczna (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 9,3 99,2
Drgania (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s? 45+041 8,8+0,67 221025 6,6+094

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napgdzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé dobrze owietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami wy-
padkéw. Nie nalezy pracowaé narzgdziami pneumatycznymi w srodowisku o zwigkszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym paine
ciecze, gazy lub opary. Nie nalezy dopuszczaé dzieci i 0séb postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo pracy

Ztaczka narzedzia pneumatycznego musi pasowac do gniazda przewodu doprowadzajacego powietrze. Nie wolno modyfikowac
zlaczki ani gniazda przewodu zasilajacego. Wszelkie przewody, ztaczki i gniazda musza by¢ czyste, nieuszkodzone, w dobrym
stanie technicznym oraz przeznaczone do stosowania z narzedziami pneumatycznymi. Narzgdzia pneumatyczne nie sg izolo-
wane na wypadek zetknigcia sie ze zrodtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami
takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie nalezy naraza¢
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narzedzi pneumatycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie do wnetrza
narzedzia zwigksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen. Nie przecigza¢ przewodu doprowadzajacego powietrze do
narzedzia. Nie uzywac przewodu do noszenia, podigczania i odigczania ztaczki od zrédta sprezonego powietrza. Unika¢ kontaktu
przewodu zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie zasila¢ narzedzia pneumatycznego
tlenem, gazami palnymi lub trujacymi. Do zasilania narzedzia stosowac tylko filtrowane i ,smarowane” sprezone powietrze z moz-
liwo$cig regulacji ci$nienia. Upewni¢ sig, ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno zamocowany i nie bedzie si¢ przemieszczat
w czasie obrdbki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowac do pracy w dobrej kondyciji fizycznej i psychicznej. Zwraca¢ uwage na to, co sig robi. Nie pracowac bedac zme-
czonym lub pod wptywem lekdw, albo alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata. Uzywa¢ $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢ gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak:
maski przeciwpylowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen ciata. Podczas
pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywac rekawic ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami mechanicznymi
jak i oddziatywaniem termicznym narzedzia. Unika¢ przypadkowego wigczenia narzedzia. Upewnic sig, ze wiacznik jest w pozycii
,Wwylaczony” przed podiaczeniem narzedzia do zrddta sprezonego powietrza. Trzymanie narzedzia z palcem na wigczniku lub
podiaczanie narzedzia pneumatycznego, gdy wigcznik jest w pozycji ,wiaczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.
Przed wiaczeniem narzedzia pneumatycznego usunaé wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaty uzyte do jego regulacji.
Klucz pozostawiony na ruchomych elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Utrzymywaé réwno-
wage. Przez caly czas utrzymywac¢ odpowiednig postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narzedziem pneumatycz-
nym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowa¢ odziez ochronna. Nie zaktada¢ luznej odziezy i bizuterii.
Utrzymywa¢ wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czesci narzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zaczepic o ruchome cze$ci narzedzia. Stosowac odciagi pytu lub pojemniki na pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone.
Zadbac o to, aby je poprawnie podiaczy¢. Uzycie odciagu pytu zmniejsza ryzyko powstania powaznych obrazen ciata. Przewéd
zasilajacy znajduje sie pod cisnieniem, co moze powodowac jego dynamiczne przemieszczanie sie i ryzyko powstania obrazen.
Zmagazynowana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywa¢ narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigza¢ narzedzia pneumatycznego. Uzywa¢ narzedzia wia-
$ciwego do danej pracy. Nie przekracza¢ dopuszczalnego maksymalnego cisnienia pracy. Odpowiedni dobdr narzedzia do danej
pracy zapewni wydajniejszq i bezpieczniejszq prace. Przed regulacja, wymiang akcesoridw lub przechowywaniem narzedzia
nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajacy, co pozwoli unikna¢ przypadkowego wiaczenia narzedzia pneumatycznego. Przechowywaé
narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢ uzywaé¢ narzedzia osobom nieprzeszkolonym w zakresie jego ob-
stugi. Zapewni¢ wlasciwg konserwacje narzedzia. Sprawdza¢ narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdza¢ czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawi¢ przed
uzyciem narzedzia pneumatycznego. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewfasciwie konserwowane narzedzia. Na-
rzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowac podczas
pracy. Nalezy stosowa¢ narzedzia pneumatyczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosowaé narzedzia zgodnie z
przeznaczeniem biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, zwigk-
sza ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy wzia¢ pod uwage mozliwo$¢ pekniecia narzedzia robo-
czego, co moze spowodowaé wyrzucanie odtamkéw z duza predkoscia i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Nalezy sie upewnic¢
czy narzedzie obraca si¢ we wtadciwym kierunku. Nieoczekiwany kierunek obrotu moze by¢ przyczyna niebezpiecznych sytuacii.
Nie wolno zbliza¢ rak do ruchomych elementéw narzedzia pneumatycznego, poniewaz grozi to doznaniem obrazen. W przypadku
uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko wyrzucania z duzq predkoscig odtamkéw narzedzia, moze to spowodowaé po-
wazne obrazenia. W wyniku dziatania momentu obrotowego moze doj$¢ do obrécenia narzedzia lub drazka reakcyjnego. Grozi
to powaznymi obrazeniami w przypadku przedostania sie czesci ciata w zasieg obracanego narzedzia lub drazka reakcyjnego.
Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe podczas pracy i by¢ przygotowanym na obrét narzedzia. Wolno stosowaé tylko wyposazenie
przeznaczone do wspétpracy z narzedziami pneumatycznymi. Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen. W przypadku nagtej utraty zasilania narzedzia, nalezy niezwlocznie zwolni¢ wiacznik narzedzia.

Naprawy

Narzedzie nalezy naprawiac tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to whasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia pneumatycznego. Nie czysci¢ narzedzia pneumatycznego, benzyna, rozpusz-
czalnikiem, albo inna palng ciecza. Opary moga sie zapali¢, powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Do konserwacji
narzedzia uzywac tylko Srodkéw wysokiej jakosci. Zabronione jest uzywanie $rodkéw innych niz wymienione w instrukcji obstugi.
Przed wymiang lub demontazem narzedzia wstawianego, nalezy odtaczy¢ waz doprowadzajacy sprezone powietrze.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sie upewni¢, ze Zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe ci$nienie robocze, oraz zapewni¢ wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
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bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub
uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wlasciwa eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotno$¢.

Nalezy prawidiowo przystosowa¢ drazek reakcyjny do danego zastosowania.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewnié, Ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywo-
tywanemu przez moment obrotowy.

Nie wolno trzymaé rak i innych czesci ciata w zasiegu dziatania drazka reakcyjnego, grozi to powaznymi urazami.

Stosowane klucze nasadowe i inne narzedzia wstawiane muszg by¢ przystosowane do pracy z narzedziami pneumatycznymi.
Dotaczane narzedzia wstawiane musza by¢ sprawne, czyste i nieuszkodzone, a ich rozmiar dostosowany do rozmiaréw zabiera-
ka. Zabronione jest przerabianie gniazd kluczy lub zabieraka.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodéw.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podtaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotno$¢ narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowac odpowiednig koricdwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazowek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowaé cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzymatosé
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Praca z udarowymi kluczami nasadowymi

Przed rozpoczgciem wkrecania Sruby lub nakretki kluczem, recznie nakrecic Srube lub nakretke na gwint (przynajmniej dwa
obroty). Upewnic sie, ze zostat dobrze dobrany rozmiar klucza nasadowego wzgledem odkrecanego lub dokrecanego elementu.
Zte dobranie rozmiaréw moze skutkowa¢ zniszczeniem zaréwno klucza jak i nakretki lub $ruby.

Odkrecanie i dokrecanie

Wyregulowag cinienie w uktadzie pneumatycznym tak, aby nie przekroczyto wartosci maksymalnej dla danego narzedzia.
Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw narzedzia (F - dokrecanie, R - odkrecanie), oraz odpowiedni moment obrotowy. (V)
Na zabieraku narzedzia zamontowa¢ odpowiedni klucz nasadowy. (1V)

Podtaczy¢ klucz do uktadu pneumatycznego.

Natozy¢ klucz z zamontowang nasadka na odkrecany lub dokrecany element.

Stopniowo naciska¢ spust narzedzia.

Po skoriczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtaczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego musza by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktdre
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.
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Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchomi¢ na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy
po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podiaczy¢ narzedzie i je
uruchomic na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzgdzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sa widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwosé przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Wpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie
przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar
oleju moze spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne obroty lub
nie uruchamia sie

Kompresor nie zapewnia wasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i potem
zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzna srednice, co najmniej 3/8”. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione
Niewystarczajaca moc na warto$¢ maksymalna. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku
braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczyscic np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczy$ci¢ suchq czystg szmata.

Zuzyte narzedzia s surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywna pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTICS OF THE TOOL

Pneumatic wrench is a tool that is powered with a stream of compressed air at appropriate pressure. Wrenches installed on a
collector make screwing down and unscrewing possible, particularly where a high turning moment is required. Correct, reliable
and safe functioning of the tool depends on correct operation, therefore:

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

The supplier cannot be held responsible for any damages or injuries which are caused by using the tool in a manner that does not
correspond to its purpose, not observing safety regulations or the recommendations of the present instructions. Using the tool in

a manner that does not correspond to its purpose also cancels the guarantee.

EQUIPMENT

The pneumatic wrench is equipped with a connector that facilitates its connection to the pneumatic system.

TECHNICAL DATA
Parameter Measurement unit Value
Catalogue number YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
Length [mm] 165 215 215 295
Weight lkg] 1,28 327 0,49 1,26
Diameter of the air connection (PT) ¥l 1/4 1/4 1/4 1/4
Inside diameter of the air supply hose ¥ 3/8 3/8 3/8 3/8
Rotations [min”] 10000 5750 300 160
Maximum turning moment [Nm] 475 1626 34 95
Size of the collector [l 12 3/4 3/8 112
Maximum working pressure [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Recommended working pressure [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Required air flow (at 6.3 bar) [/min] 127,5 195 51 I
Acoustic pressure (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 833 88,2
Acoustic power (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 943 99,2
Vibrations (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s? 45041 8,8+0,67 221025 6,6+0,94

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regulations including
those mentioned below, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric shock, fire or injury.
The notion of ,pneumatic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are powered with a stream of compressed air
at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

Place of workThe place of work must be well lit and kept clean. Disorder and weak light may be causes of accidents. Do not use
pneumatic tools where there is a risk of explosion, in an atmosphere that contains inflammable liquids, gases, or fumes. Prevent
access of children and unauthorized persons to the place of work. Loss of concentration may cause loss of control of the tool.

Safety

The connector of the pneumatic tool must fit the socket of the air supply duct. Do not modify the connector or the power supply
socket. All ducts, connectors and sockets must be clean, undamaged, in good technical state and suitable to be used with pneu-
matic tools. Pneumatic tools are not insulated from contact with electric energy sources, and therefore any contact with grounded
surfaces must be avoided (pipes, heaters and refrigerators). Grounding of the body increases the risk of electric shock. Do not
expose pneumatic tools to atmospheric precipitation or humidity. Water and humidity inside the tool increases the risk of damage
and injury. Do not overload the air supply duct. Do not use the duct to carry, connect or disconnect the connector from the com-
pressed air tank. Avoid contact of the power supply cord with heat sources, oils, sharp edges or mobile elements. Do not power the
pneumatic tool with oxygen, inflammable or toxic gases. Use only filtered and “lubricated” compressed air whose pressure may be
regulated. Make sure that the processed object is properly fixed and will not move during processing.
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Personal safety

Work in good physical and psychological condition. Pay attention to what you are actually doing. Do not work if you are tired or
under influence of medicines or alcohol. Even a moment of distraction during work may lead to serious injuries. Use personal
protection. Wear protective goggles. Using personal protections like anti-dust masks, protective shoes, helmets or hearing protec-
tor reduces the risk of serious injuries. While operating a pneumatic tool, wear protective gloves in order to protect yourself from
mechanic injuries and thermal influence of the tool. Avoid starting the tool by chance. Make sure the switch is in the position ,OFF”,
before the tool is connected to the compressed air tank. Keeping a finger on the switch or connecting of the tool when the switch is
in the position “ON” may cause serious injuries. Before the pneumatic tool is connected, remove all the wrenches and other tools
that were used for adjustments. A wrench that is left on mobile parts of the tool may cause serious injuries. Keep balance. During
the whole period of work, keep an appropriate position. It will facilitate the operation of the pneumatic tool in the case of unpredict-
able situations during work. Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep the hair, clothes and gloves away
from the mobile parts of the tool. Loose clothes, jewellery or long hair may get caught in the mobile parts of the tool. Use dust
removing systems and dust containers if the tool is equipped with them. Connect it correctly. A dust removing system diminishes
the risk of serious injuries. The feeding duct is under pressure what may cause its dynamic movements and serious injuries.

Operating of a pneumatic tool

Do not use the tool in a manner that does not correspond to its purpose. Do not overload the pneumatic tool. Use a proper tool
for a given job. Do not exceed the maximum acceptable working pressure. A proper choice of tool for a given job will guarantee
more efficient and safer operation. Before the tool is regulated, accessories changed or the tool stored, the feeding duct must be
disconnected. Thus the pneumatic tool is protected from casual switching it on. Store the tools away from children. Do not permit
operation of the tool by persons that have not been trained as far as its operation is concerned. The tool must be properly main-
tained. Check the tool for lack of adjustment and play of mobile parts. Check if any element of the tool is damaged. In the case if
any defects are detected, they must be repaired before the pneumatic tool may be used. Many accidents are caused by incorrect
maintenance of tools. Cutting tools must be kept clean and sharp. Properly kept cutting tool is easier to control during operation.
Use pneumatic tools and accessories with accordance to the above mentioned instructions. Use the tools with accordance to their
purpose, taking into account the type and conditions of work. Using the tools for purposes that differ from those for which they were
designed, increases the risk of dangerous situation. While operating a pneumatic tool, take into account a possibility of fracturing
the working tool, what may cause expulsion of its parts at a high velocity and lead to serious injuries. Make sure the tool is rotat-
ing in a correct direction. Unexpected direction of rotation may be a cause of a dangerous situation. Do not place hands near the
mobile elements of the pneumatic tool, since it may cause serious injuries. In the case the socket of the collector is damaged,
there is a risk of expulsion of parts of the tool at a high velocity and lead to serious injuries. As result of the turning moment, the
tool or the reaction stick may turn. It may lead to serious injuries if the body of the operator is within the range of the turning tool
or the reaction stick. Adopt an appropriate position during work and be prepared for a turn of the tool. Solely the equipment that
is destined to function with pneumatic tools may be used. Using inappropriate equipment may lead to serious injuries. In the case
the power supply is suddenly interrupted, the switch of the tool must be immediately released.

Repair

The tool may be repaired solely in authorised service points which use only original spare parts. It will guarantee an appropriate
level of safety of the pneumatic tool. Do not clean the pneumatic tool with petrol, solvents or another inflammable liquid. The fumes
may ignite causing an explosion of the tool and serious injuries. The tool may only be maintained with high quality materials. It is
prohibited to use substances other than those mentioned in the service manual. Before the inserted tool is replaced or dismantled,
disconnect the compressed air supply duct.

CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air may create appropriate working pressure and guarantee the required flow of the air. If
the pressure of the air is too high, use a reduced with a safety valve. The pneumatic tool must be powered through a filter and a
greaser.

It will guarantee simultaneously cleanliness and lubrication of the air with oil. The state of the filter and the greaser must be
checked before each use and, if necessary, the filter must be cleaned or the oil supplied in the greaser. It will guarantee proper
operation of the tool and will prolong its durability.

Itis necessary to correctly adapt the reaction stick to a given task.

In the case additional holders or supporting stands are used; make sure the tool has been correctly fixed.

Adopt a correct position that will allow you to react to normal or unexpected movements of the tool that may be caused by the
turning moment.

Do not keep hands or other parts of the body within the range of the reaction stick — it may lead to serious injuries.

Wrenches and other inserted tools must be adapted to work with pneumatic tools. The inserted tools must be in good working
order and must be cleaned and not damaged. Their size must fit the dimensions of the collector. It is prohibited to modify the
sockets of the wrenches or the collector.
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OPERATION OF THE TOOL

Before each use of the tool, make sure that no element of the pneumatic system is damaged. If there are any damaged elements,
they should be immediately replaced with new, faultless elements of the system.
Before each use of the pneumatic system, dry the humidity that condensates inside the tool, the compressor and the dusts.

Connection of the tool to the pneumatic system
The drawing shows the recommended manner of connection of the tool to the pneumatic system. The presented connection
guarantees the most effective operation of the tool and will prolong its durability.

Place a couple of drops of ail (of viscosity SAE 10) to the air inlet.

Into the thread of the air inlet, turn strongly an appropriate terminal that makes it possible to connect an air supply hose. (Il)
Install an appropriate terminal on the collector of the tool. During work with pneumatic tools, use solely the equipment ap-
proved for work with percussive tools.

Adjust a correct direction of rotation. ,F” indicates clockwise rotation, ,R” — anticlockwise rotation.

Where it is possible, adjust the pressure (turning moment).

Connect the tool to the pneumatic system using a hose of internal diameter 3/8”. Make sure the resistance of the hose is at least
1.38MPa. (Ill)

Work with thimble percussive wrenches

Before screwing with a wrench starts, place the screw or the nut on the thread manually (at least two turns).

Make sure the size of the wrench is correct for the screwed element. A wrong size may be a cause of damage to the wrench, the
screw or the nut.

Unscrewing and tightening

Adjust the pressure in the pneumatic system so as it does not exceed the maximum value for the given tool.

Set up the appropriate direction of rotation for the tool (F — tightening, R — unscrewing), and the appropriate turning moment. (V)
Install an appropriate thimble wrench on the collector of the tool. (IV)

Connect the key to the pneumatic system.

Place the key with the thimble installed on the element to be unscrewed or tightened.

Gradually release the trigger of the tool.

Once the work has been concluded, dismantle the pneumatic system and perform appropriate maintenance of the tool.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvents or another inflammable liquid to clean the tool. The fumes may ignite causing an explosion of the
tool and serious injuries.

Solvents used to clean the tool holder and the body of the tool may soften the tightening of the machine. Dry thoroughly the tool
before you start working with it.

If any irregularities in the functioning of the tool are detected, it must be immediately disconnected from the pneumatic system.
All elements of the pneumatic system must be protected from dirt.

Dirt in the pneumatic system may damage the tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the tool before every use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use of the tool, place a small amount of maintenance liquid (e.g. WD-40) through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and start it for approximately 30 seconds. It will allow spreading the maintenance liquid
inside the tool and cleaning it.

Disconnect the tool from the pneumatic system again.

Place a small amount of SAE 10 oil inside the tool through the air inlet and other appropriate holes. It is recommended to use SAE
10 oil whose purpose is maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and start it for a while.

Attention! WD-40 cannot be used as appropriate lubricating oil.

Wipe out the excess of oil that comes out through the outlets. If the oil is left, it may damage the tightening of the tool.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, make sure there are no signs of damage on the tool. Collectors, tool holders and spindles must be
kept clean.

Every six months, or every 100 hours of operation, send the tool for revision which must be realized by qualified personnel in the
repair shop. If the tool was used without the recommended air supply system, increase the frequency of overhauls of the tool.
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Defects

Stop operation of the tool immediately if any defect in its functioning has been detected. Work with a damaged tool may be a
cause of injuries. All repair and replacement of the elements of the tool must be performed by qualified personnel in an authorized

repair shop.

Defect

Possible solution

The rotation of the tool is too slow or
it is impossible to start the tool

Introduce a small amount of WD-40 through the air inlet. Start the tool for a couple of seconds. It is possible that the blades
adhere to the rotor. Start the tool for approximately 30 seconds. Lubricate to tool with a small amount of oil. Attention! Excessive
amount of oil may cause a drop in the power of the tool. In such a case, clean the power transmission.

The tool starts but then slows down

The compressor does not provide an appropriate flow of the air. The tool starts with the air collected in the tank of the
compressor. While the tank is being emptied, the compressor cannot follow up refilling the tank. Connect the tool to a more
efficient compressor.

Insufficient power

Make sure the inside diameter of the installed hoses is not lower than 3/8”. Check the regulator of pressure — pressure must be
set at the maximum value. Make sure the tool is properly cleaned and lubricated. If there are no results, send the tool for repair.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

Worn tools are recyclable waste - it is prohibited to dispose of them throwing them away along with domestic waste, since the
tools contain substances that are harmful for people and the environment! We ask for your active assistance in economic manage-
ment of natural resources and protection of the natural environment by sending the tools to a worn tools disposal point. In order
to reduce the quantity of waste that is disposed if, it is necessary to recycle them.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schitissel ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft betrieben wird. Mittels der auf den Mitnehmer aufsetzbaren Steck-
schlissel kdnnen Schrauben gelést und angezogen werden, besonders dort wo ein hohes Drehmoment bendtigt wird. Eine
einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fur Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméfen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemafRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Druckluft- Schliissel ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReiheit GroRe
Katalognummer YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
Lange [mm] 165 215 215 295
Gewicht [kg] 1,28 327 0,49 1,26
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) ¥l 1/4 1/4 1/4 1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses (Innendurchmesser) M 3/8 3/8 3/8 3/8
Drehzahl [min”] 10000 5750 300 160
Max. Drehmoment [Nm] 475 1626 34 95
Mitnehmergrofie [1 112 3/4 3/8 12
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,3 Bar) [/min] 127,5 195 51 I
Schalldruck (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 83,3 88,2
Schallleistung (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 94,3 99,2
Schwingungen (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s?] 454041 8,8+0,67 221025 6,6 +094

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll ausreichend beleuchtet sein und in Ordnung gehalten werben. Durcheinander und nicht ausreichende Be-
leuchtung kdnnen zu einem Unfall fiihren. Die Umgebung des Arbeitsplatzes darf nicht Explosion gefahrdet sein und soll frei von
brennbaren Flissigkeiten, Gase oder Dunste sein. Die Kinder und unbefugten Personen sollten fern von Arbeitsplatz gehalten
werden. Nicht ausreichende Konzentration kann das Beherrschen des Werkzeuges verhindern.

Arbeitssicherheit

Der Nippel des Druckluftwerkzeuges muss entsprechend der Druckluft — Zufiihrungsleitung sein. Die Nippel und der Sitz der
Druckluftleitung dirfen nicht modifiziert werden. Alle Leitungen sollten sauber, nicht beschadigt und geeignet fiir die Verwendung
mit den Druckluftwerkzeugen sein. Die Druckluftwerkzeuge sind nicht isoliert gegen Berlihrung mit den Energiestromquellen,
deshalb die Beriihrung mit den geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkérper und Kihlschrénke vermeiden. Die Kérpererdung erhdht
die Gefahr des elektrischen Schlages. Die Druckluftwerkzeuge dtirfen nicht auf die Einwirkung der atmosphéarischen Niederschla-
ge oder der Feuchtigkeit ausgesetzt sein. Das Wasser und die Feuchtigkeit, die in das Werkzeuginnere eindringen, erhdhen
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das Risiko der Beschadigung des Werkzeuges und die Verletzungsgefahr. Die Druckluftzufiihrungsleitung darf nicht (iberlastet
werden. Die Druckluftleitungen diirfen zum Tragen, Anschluss, und Trennung der Druckluftquelle nicht benutzt werden. Die Druck-
uftleitung darf nicht in Berlihrung mit Ol, scharfen Kanten, und beweglichen Teilen kommen. Das Druckluftwerkzeug darf nicht
mit Sauerstoff, brennbaren Gasen oder Giftgasen betrieben werden. Zum Antrieb der Druckluftwerkzeuge nur filtrierte und gedlte
Druckluft mit der Méglichkeit der Druckregelung verwenden. Bitte sicherstellen, dass das zu bearbeitende Werksttick sicher und
fest befestigt ist und keine Bewegungen wahrend der Bearbeitung ausiiben kann.

Persdnliche Sicherheit .

Die Arbeit nur in guter kérperlicher und geistlicher Verfassung ausfiihren. Immer darauf achten was gemacht wird. Bei der Uber-
miindung oder nach Einnahme der Medikamente oder Alkohol darf die Arbeit nicht aufgenommen werden. Sogar eine Weile
der Unaufmerksamkeit wéhrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren. Die persdnlichen Arbeitsschutzmittel
verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung solcher Arbeitsschutzmittel wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme,
Gehdrschutz vermindert die Gefahr der emsthaften Kérperverletzungen. Wahrend der Arbeit mit Druckluftwerkzeugen sind die
Schutzhandschuhe zu tragen, zwecks Verhinderung der mechanischen Verletzungen als auch der thermischen Einwirkung des
Werkzeuges. Zuféllige Einschaltung der Werkzeuge vermeiden. Vor dem Anschluss an die Druckluftleitung sicherstellen, dass
der Schalter in der Stellung ,AUS* steht. Das Halten der Finger an dem Schalter wéhrend des Anschlusses an die Druckluftlei-
tung, oder AnschlieBen des Werkzeuges mit dem Schalter in der Stellung ,EIN* kann zur ernsthaften Kérperverletzungen fihren.
Vor dem Einschalten des Druckluftwerkzeuges sind alle Schliissel und andere Werkzeuge zu entfernen, die bei der Einstel-
lung verwendet wurden. Der Schlissel, der in den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges steckt, kann zur emnsthaften
Kérperverletzungen fiihren. Das Gleichgewicht einhalten. Durch die ganze Zeit entsprechende Stellung beibehalten. Dadurch
wird das sichere Beherrschen des Werkzeuges in den unerwarteten Fallen erleichtert. Die Schutzkleidung tragen. Keine losen
Kleidungsstticke und Schmuck tragen, Haare, Kleidung und Handschuhe fern von den beweglichen Werkzeugteilen halten. Lose
Kleidungsstiicke, Schmuck oder Lange Haare kénnen an die beweglichen Teile anhaken. Staubabsaugung oder Staubbehlter
verwenden falls solche bei dem Werkzeug vorhanden sind. Uber den sachgemaBen Anschluss ist zu sorgen. Die Verwendung
der Staubabsaugung vermindert das Risiko der ernsthaften Kérperverletzungen. Die Versorgungsleitung steht unter dem Druck,
was ihre dynamische Bewegung und das Risiko der Verletzungen verursachen kann. Die gespeicherte Druckluftenergie kann eine
gewisse Gefahrdung darstellen.

Verwendung der Druckluftwerkzeuge

Das Werkzeug nur bestimmungsgeméaf verwenden.

Das Werkzeug darf nicht tiberlastet werden. Zu jeder Arbeit ein geeignetes Werkzeug verwenden. Den max. Betriebsdruck nicht
Uberschreiten. Eine entsprechende Auswahl des Werkzeuges zu dem jeweiligen Einsatz gewahrleistet eine leistungsfahige und
sichere Arbeit. Vor Einstellung, Zubehdraustausch oder Aufbewahrung des Werkzeuges die Versorgungsleitung abschalten, da-
durch wird ein zufélliges Einschalten des Druckluftwerkzeuges vermieden. Die Werkzeuge an den Stellen aufbewahren, die fir die
Kinder nicht zugénglich sind. Die Druckluftwerkzeuge dtirfen nicht von den Personen benutzt werden, die bei der Bedienung nicht
eingeschult sind. Sachgeméafe Wartung des Werkzeuges sicherstellen. Das Werkzeug hinsichtlich Ungenauigkeiten und Spiele
der beweglichen Teile iiberpriifen. Bestandteile des Werkzuges auf Beschadigung priifen. Werden Beschédigungen festgestell,
dann sollen sie vor dem Gebrauch des Druckluftwerkzeuges repariert werden. Viele Arbeitsunfalle werden durch unsachgeméfe
Wartung des Werkzeuges verursacht. Die Schneidewerkzeuge sollen in Sauberkeit und in geschérften Zustand gehalten werden.
Sachgemal eingescharfte Schneidewerkzeuge lassen sich leichter bei der Arbeit beherrschen. Die Druckluftwerkzeuge und
Zubehor laut oben angefiihrten Anweisungen verwenden. Die Werkzeuge bestimmungsgemaR, bei der Berlicksichtigung der
Arbeitsbedingungen und der Art des Einsatzes verwenden. Die Verwendung der Werkzeuge fiir andere Bestimmungszwecke als
urspriinglich von dem Hersteller vorgesehen erhdht das Risiko der Gefahrdung. Wahrend der Arbeit ist mit der Méglichkeit des
Schneidewerkzeugbruches zu rechnen, dabei kdnnen die Splitter mit grofer Geschwindigkeit geschleudert werden und eine Kor-
perverletzung herbeifiihren. Es ist sicherzustellen, dass das Werkzeug die richtige Drehrichtung hat. Die unerwartete Anderung
der Drehrichtung kann zu einer Geféhrdung fuhren Die Hande von den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges fern halten,
da dies zur Kérperverletzungen fiihren kann. Im Falle der Beschédigung des Mitnehmersitzes kénnen die Werkzeugsplitter mit
groRer Geschwindigkeit geschleudert werden, was zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren kann. Infolge der Drehmomentein-
wirkung kann das Werkzeug oder die Reaktionsstange gedreht werden. Das kann zu emsthaften Kérperverletzungen fiihren,
wenn die Korperteile sich im Bereich des gedrehten Werkzeuges oder der Reaktionsstange befinden. Wahrend der Arbeit eine
entsprechende Stellung annehmen und die eventuelle Werkzeugdrehung vorbeugen. Nur geeignetes Zubehdr fiir die Druck-
luftwerkzeuge verwenden. Die Verwendung des ungeeigneten Zubehdrs kann zur emsthaften Verletzungen fihren. Bei dem
ptétzlichen Druckausfall, den Werkzeugschalter ausschalten.

Instandhaltungen

Die Werkzeuge nur in den autorisierten Werkstétten reparieren lassen unter Verwendung der Originalersatzteile. Dadurch wird die
Sicherheit des Druckluftwerkzeuges gewéhrleistet. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht mit Benzin, Lésungsmittel oder anderen
brennbaren Flissigkeiten gereinigt werden. Die Diinste kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges, dadurch
ernsthafte Korperverletzungen herbeifiihren. Zur Pflege der Werkzeuge nur Qualitétsmittel verwenden. Es ist verboten, andere
Mittel als in den Anweisungen gegeben, zu verwenden. Vor dem Austausch oder Herausnahmen der einsetzbaren Werkzeugen
immer die Luftversorgungsleitung abschalten.
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BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und einen erforderlichen Luft-
durchfluss liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluft-
werkzeug ist (iber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und des Olers
vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden entsprechende
Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Die Reaktionsstange entsprechend der jeweiligen Anwendung anpassen. Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet,
dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der
Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.

Die Hande und andere Kérperteile drfen nicht im Wirkungsbereich der Reaktionstange gehalten werden, da dies zu emnsthaften
Verletzungen fiihren kann.

Die erforderlichen Steckschlissel und andere Einsatzwerkzeuge sollen zu dem Einsatz mit Druckluftwerkzeugen geeignet sein.
Die verwendeten Einsatzwerkzeuge sollen einwandfrei, sauber und unbeschédigt sein und ihre Groe zu den Mitnehmerabmes-
sungen angepasst sein. Die Veranderung der Schllissel oder Mitnehmersitze ist verboten.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschédigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (1I)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicher-
stellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betrégt . (Ill)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Einsatz der Steckschlissel

Vor dem Anziehen der Schrauben oder Mutter mit dem Schiissel, die Schrauben oder Mutter von Hand aufsetzen und umdrehen
(zumindest zwei Umdrehungen)

Sicherstellen, dass die Schilisselweite zu dem geldsten oder angezogenen Teil entsprechend angepasst wird. Falsche Auswahl
der Schliisselweite kann zur Beschadigung bzw. Zerstérung sowohl des Schiiissels als auch der Schraube oder Mutter fiihren.

Lésen und Anziehen

Druck in der Druckluftinstallation einstellen, damit die max. Betriebsdruckhéhe des jeweiligen Werkzeuges nicht tberschritten wird.
Die gewlinschte Drehrichtung des Werkzeuges (F - Anziehen, R - Losen), sowie ein entsprechendes Drehmoment einstellen. (V)
Auf den Werkzeug- Mitnehmer einen entsprechenden Steckschliissel aufsetzen (IV)

Werkzeug an die Druckluftinstallation wie in 6.1. beschrieben, anschlieRen

Werkzeug mit aufgesetzten Aufsatz auf den zu I6senden oder den zugezogenen Teil aufsetzen.

Den Werkzeugschalter allméhlich driicken.

Nach dem Arbeitsschluss das Werkzeug von der Druckinstallation abschalten und einer Pflege unterziehen.

WARTUNG
Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Lésungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-

nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.
Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehéuses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
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Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, knnen eine Zerstdrung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluf-
tinstallation herbesifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen. Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslaufoffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschédigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschéadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stdrung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Kérperverletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung

Eine Kleinmenge von WD-40 (iber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kdnnten
an dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol
einfetten. Achtung! Zu groRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug l&uft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge an. Im
Laufe der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor
verwenden.

Das Werkzeug lauft an und dann die
Drehzahl sinkt

Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die
Leistung zu klein max. Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das
Werkzeug an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Geréat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate ibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOMCTBA

TMHeBMaTYECKWIA KoY - YCTPOMCTBO C NUTaHWEM CTPYeil KOMMPECCMPOBAHHOTO BO3AyXa MO COOTBETCTBYHOLMM AaBneHueM. C
MOMOLLbHO TOPLIOBbIX KMKOYEN, KOTOPbIE HafleBatoTCs Ha NOBOAOK, MOXHO NPUKPY4MBATH W 3aKpy4MBaTh BONTLI, 0COBEHHO Tam, fie
TpebyeTcs BLICOKMIt MOMEHT BpaLLeHus.. [paBunbHasi, 6e3oTkasHas v besonacHas pabota yCTpolcTBa 3aBUCUT OT NPABUILHON
3KCnyaTauum, B CBS3N C YeM:

MNepen Hayanom paboTbI ¢ yCTPONCTBOM HEOGXOAMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS C COAEPXAHUEM MHCTPYKLMM U cOepeyb ee.
[MocTaBLuMK He OTBEYAET 3a BCAYECKMIA yiLepd, HAHECEHHIN B pe3ynbTaTe Nonb3oBaHWs YCTPOCTBOM BOMPEKW ero npeaHasHa-
YeHUHo, HecobrtoaeHNst npaBun 6e30MacHOCTY 1 yka3aHuil U3 HacTosILLEN MHCTPYKLMU. Monb3oBaHWe YCTPOCTBOM BOMPEKM €0
npeaHasHa4YeHto BbI3bIBAET TaKkkKe NOTEPIO rapaHTUitHBIX NpaB NoTpeduTens no NoBOAY HapyLLEHUS rapaHTUItHOTO A0rOBOpa.
OCHALLEHUE

THEBMaTUYECKWIA KoY OCHALLEHA COEANHUTENEM, C MOMOLLbHO KOTOPOro €€ MOXHO NOAKMKYMTb K NHEBMATUYECKOI CucTEME.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
MNapawmetp 3HayeHue
Howmep no karanory YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
[invHa [mm] 165 215 215 295
Bec lkg] 1,28 327 0,49 1,26
[lnameTp Bo3ayLuHoro npucoeantutens (PT) I 1/4 1/4 1/4 1/4
[lvameTp LunaHra nogauv Boayxa (BHYTPEHHHIA) I 3/8 3/8 3/8 3/8
O6oportbl [min”] 10000 5750 300 160
MakcumanbHblit MOMEHT BpalLLeHust [Nm] 475 1626 34 95
Paavep nosogka [ 12 3/4 3/8 12
MakcumansHoe pabodee faBnenne [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
PekomergoBanHoe paboyee [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa (npu 6,3 bar) [/min] 1275 195 51 I
AxycTuyeckoe faenetue (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 83,3 88,2
AkycTudeckasi moHocTb (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 94,3 99,2
Kone6anmsi (EN 28662-1; EN 1SO 8662-7) [m/s? 45+041 8,8+0,67 224025 6,6+094

OBLLME NPABUNA BE30NACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpemsi nornb30BaHusi MHEBMATUYECKUM YCTPOCTBOM 06si3aTenbHoO CoBroaath OCHOBHLIE MPpaBuma TPYLOBO
6e3onacHoCTH, BKMioYast NPUBEAEHHbIE HUXE, C LIEMbI0 OTPaHNYeHNst pycka noxapa, yaapa aneKTpUYecKuM TOKOM 1 n3bexanns
TeNecHbIX NOBPEXAEHNA.

lMepen Hayanom nonb30BaHUs AaHHOTO yC'rpoﬁcnaa HeoGxoanUMo ﬂO,CIpOGHO 03HaKOMUTbLCA C VIHCTPyKLIMeﬁ " c6epe% ee.

BHUMAHWE! OsHakomuTbCS CO BCEMW NPUBEAEHHBIMM HUXE MHCTPYKUMaMU. HecobniofeHne MOXET cTaTb NpUYMHON yaapa
3MNeEKTPUYECKMM TOKOM 1 TENeCHbIX NOBpexaeHui. [oHsTMe ,THEBMATUYECKOE YCTPOICTBO", MPUMEHSIEMOe B MHCTPYKLMSIX, Kaca-
€TCS BCEX YCTPOWCTB C MUTAHNEM CTPYeil KOMNPECCMPOBAHHOIO BO3AYXa MO COOTBETCTBYHOLLMM AABIEHNEM.

COBIMIOJATL MPMBEAEHHBIE HMKE MHCTPYKLIAA

Pa6ouee mecto

Paboyee MecTo crieayeT cofepxatb B YMCTOTe M 00eCneunTb HalekHOe OCBeLLeHe. Becnopsiiok 1 He[oCTaTOYHOE OCBELLEHNE
MOXET CTaTb MPUYMHON HEeCYacTHbIX cryyaes. He creflyet nonb3oBaThesl NHEBMATUYECKUMI YCTPOCTBAMM B CPEAE C NOBILLEH-
HbIM PUCKOM B3PbIBA, C FOPHUMMM KUAKOCTSIMM, Fa3aMu Unu ucnapeHnsimu. [leTv 1 NOCTOPOHHWE NuLa He MoryT npebbiBaTb Ha
paboyem MecTe. MoTeps KOHLEHTPALMM MOXET BbI3BaTb NOTEPH) KOHTPONS HAZ YCTPOCTBOM.

TpynoBas Ge3onacHoCTb

CoeanHuTeNb NHEBMATMYECKOTO YCTPOACTBA AOMKEH COBNaAaTh C rHE3[OM LUNaHra Nofauu Boayxa. 3anpeLuaetcs Moguduuu-
pOBaHWe COEAMHUTENS U THE3Aa LUNaHra nogayy Bosayxa. Nobble LWnaHm, COBANHUTENN 1 THe3aa A0KHBI ObITb YNCTbIMM, 63 Mo~
BPEXOEHWI, B XOPOLLEM TEXHUYECKOM COCTOSHWM W MPEAHA3HAYEHHbIMMU NS MONb30BaHMS C THEBMATUYECKAMM YCTPOICTBAMM.
[HeBMaTMYECKUE YCTPOICTBA He OCHALLEHBI U30NSILME Ha CIyYail KOHTaKTa C UCTOYHUKAMI SMEKTPOSHEPTUM; B CBAA3N C 3TUM
crepyet u3beratb KOHTaKTa C 3a3eMIEHHBIMI NOBEPXHOCTSIMM TUNa TPy6b, Gatapen 1 XonoanunbHIKK. 3a3eMneHue Tena nosbi-

OPMUTIMUHANBHASA

MHCTPYKLILMWA



LUAeT puUCK yAapa 3neKkTpueckim TokoM. He cneayeT noasepratb NHeBMATUYeCkWe YCTPONCTBA BNIMSHMIO aTMOCHEPHBIX 0CaaKoB
nnv Brari. Boaa v Bnara, npoHuKaroLLas BHyTPb YCTPOINCTBA, MOBLILIAET PUCK MOMOMKY YCTPOICTBA 1 TENMECHBIX MOBPEXAEHUN.
He neperpyxvBaTh naHr nogauv Bosayxa. He 1cnonb3osath LWAAHT C UMb HOLIEHWS, NOAKMIOYEHNS U OTKIIOYEHINS COBANHM-
TeNsi OT UCTOYHMKA KOMMPECCMpOBaHHOrO Bo3ayxa. /3beraTb koHTaKTa LunaHra noayu Boayxa C TennoTon, MacnoM, OCTPbIMM
KpasiMi v MOABUXHBIMI 3neMeHTaMu. 3anpeLLaeTcs NUTaHne NHEeBMaTUYECKOrO YCTPOICTBA KMCIIOPOAOM, FOPOYMMM UMK TOK-
CMYHBIMW ra3amu. YCTPOACTBO AOMKHO MUTATHCH UCKMIOYMTENBHO OYMLLEHHBIM MyTeM DUNLTPaLMKM W “CMasaHHbIM™ BO3AYXOM
C BO3MOXHOCTbKO PErynMpOBKM fAaBneHns. YoeauTscs B ToM, 4To 0bpabaTbiBaeMblit NPeAMET NPOYHO 3akpenneH 1 He OyaeT
nepenBuratbCs BO Bpems 06paboTki.

JInyHas 6e3onacHocTb

Bectu paborty, 6yayum B xopoLLem (uan4eckoM 1 NCUXIeckom cocTosHuM. OBpalLaTh BHUMAHWE Ha TO, YTO MPOUCXOAUT BO BPe-
ms pabotbl. 3anpelyaetcs paboTaTh ycTaBLUKM, NOCTe NPUEMA MELUKAMEHTOB UNi ynoTpebneHus cnuptHoro. [laxe cekyHaHas
HEBHUMATENbHOCTb MOXET CTaTb MPUYMHONM Cepbe3HbIX TENECHbIX NOBPEXAEHNN. [onb30BaTLCA CPEACTBaMU NIMYHON Besonac-
HocTw. Obsi3aTenbHO HaAeTb 3aluTHbIe 0uki. [Tonb3oBaHWe cpencTBamMy NMYHON 6E30NacHOCTM TUNA NPOTUBOMbINBHBIE MACKM,
3aLMTHas 0BYBb, KACKN M HayLLHWKN YMEHbLLAET PUCK CEPbE3HBIX TENECHbIX MOBPEXAEHMIA. Bo BpeMst paboTbl THeBMaTYeCKUM
YCTPOWCTBOM CMeayeT Nonb3oBaThCs 3alLUTHLIMI NepyaTkamMut C LEMbH 3aLnThI Kak OT MEXaHU4ECKUX NOBPEXOEHMIA, Tak U OT
TEPMUYECKOrO BNUSIHUA YCTPOIACTBA. M3beraTh cryyaitHoro nycka ycTponcTsa. Meped noakmio4eHNeM YCTPOMCTBA K MCTOYHUKY
KoMnpeccupoBaHHOTO BO3Ayxa Y6eanTLCS B TOM, YTO BbIKIKOYATENb HAXOQUTCS B NONOXEHUW “BbIkN.”. He fepxaTb yCTPOrCTBO ¢
nanbLem Ha BbIKNoYaTene u He NOAKMIoYaTh MHEBMATUYECKOe YCTPONCTBO, ECIM BLIKIKOYATENb HAXOAUTCS B MONOXKEHM “BKI.”,
MOCKOMbKY 3TO MOXET CTaTb MPUYMHON CEpbe3HbIX TENECHBIX NOBPEXAEHMIA. [epes nyckoM MHeBMAaTUYECKOro ycTpoicTaa yopatb
BCE KITHO4M W NPOYME MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE MCMONb30BANUCh BO BPEMSi PerynmpoBku. Kriod, OCTaBLUMIACS Ha MOABMXHbIX Ya-
CTSIX YCTPOICTBA, MOXET CTaTb MPUYMHON CEPLE3HBIX TENECHBIX NMOBPEXAEHWUA. YaepxuBaTb paBHoBecue. Bee Bpemsi pabotath
B COOTBETCTBEHHOIA N03e. Bnarogapst 3aToMy rerye KOHTPONMPOBATH MHEBMATUYECKOE YCTPOUCTBO B Cryyae HernpeaBuaeHHbIX
MOMEHTOB BO BpeMst paboThbl. [onb30BaThes 3alMTHON oaexaon. He oaeBaTb NpOCTOPHYO Ofexay 1 ykpalieHus. Bonocsl,
pabouyto ogexay U nepyaTky fepxaTb B4an T NOABWKHbIX YacTeil ycTpolicTBa. MpocTopHas ofexaa, YKpaLleHust Unu AnnH-
Hble BOMOCHI MOTYT 3aLlenuTbCs 3@ NOABWKHBIE YaCTW YCTPOICTBA. 10Mb30BaTLCS OTBOAOM Mbl UMM MELUKaM A4St MbinK, ECIK
YCTPOWCTBO OCHALLEHO HUMK. [103a60TUTbCS O TOM, YTOBHI NPaBUNBHO NPUCOEANHUTD UX. MoNb3oBaHNE OTBOAOM MbiNK YMEHb-
LUaeT PUCK CEpbE3HBIX TENECHBIX NOBPEXAeHuiA. LUnaHr nofaum Bosoyxa Bce BpeMs Nog AABMNEHUEM, YTO MOXET Bbl3BaTb ero
6bICTPOE NEpeaBMKEHNE 1 CBA3AHO C PUCKOM TENECHBIX MOBPEXAEHMIA. HakonneHHas 3Heprust KOMNPECCMPOBAHHOIO BO3ayXa
MOXET YrpoXaTb 3[,0POBbH) ONepaTopa.

Monb3oBaHNe NHEBMaTUYECKIM YCTPOACTBOM

3anpellaeTcs Nonb3oBaTbCs YCTPOACTBOM BOMPEKM €10 NpeaHasHaveHuo. He neperpyxumsatb NHEBMaTUieckoe yCTPONCTBO.
Monb30BaThCS MHCTPYMEHTOM, OTBEHAIOLLMM AaHHOMY BiAY paboThl. He npesbiluaTh MakcuManbHoe Aonyctimoe paboyee AaB-
neHue. COOTBETCTBEHHbIN BLIGOP MHCTPYMEHTA Ans AaHHoI paboTel obecneunBaeT Goree apcekTuBHYIO 1 BesonacHyto pabo-
Ty. [epen perynupoBKoii, 3aMeHOI akCceccyapoB UMM XpaHEeHWEM YCTPOINCTBA HEOBXOAUMO OTKMIOYUTL LUMAHT NOAAYM BO3AyXa,
Bnarofaps Yemy He HaCTynWT CIy4aitHblit MyCK MHEBMATUYECKOTO YCTPOICTBA. XpaHUTb YCTPOICTBA B MECTE, HEAOCTYMHOM ANs
pAetelt. He paspeLuatb nonb3oBaTbCs YCTPONCTBOM NinLiaM, He 0By4eHHbIM 0bcmyxmBaTh ero. ObecneunTs Hapnexallyio KoHcep-
BaLWi0 YCTPOIACTBA. [TPOBEPUTL €0 C TOUKW 3pEHINS HECOBNAAEHNIA 11 3330POB B MOABIMKHBLIX YacTsX. [poBepuTh, He nopeanrn-
cs1 nv NioBoit anemeHT ycTpoiicTa. Ecnn obHapyxeHbl NOBpeXaeHs, crieyeT NoYMHUTL MHEBMATUYECKOe YCTPOIACTBO Nepes
Hayanom pabotbl. MHorMe HecyacTHble Cry4an MpOMCXOAAT BCEACTBUE HEMPaBUMbHOM KOHCEPBALMK YCTPOCTBa. PexyLume
WHCTPYMEHTbI COAEPXaTb B YUCTOTE W OTTOYEHHBIMU. Haanexallas KoHcepBaLms pexyLLX HCTPYMEHTOB obneryaeT KOHTPONb
Haj HAMW BO BpeMs paboTbl. [THeBMATUYECKMM YCTPONCTBAMM M akceccyapamin HeobXoMMO MOMb30BATLCA COMMACHO BbILLEYKa-
3aHHBIM MHCTPYKLMAM. [10nb30BaTLCSA MHCTPYMEHTaMM COTNAcHo UX NMpeaHasHaueHmio, y4nTbIBas BUA v ycnosus paboTsl. Mombs-
30BaHe MHCTPYMEHTaMK1 BO Bpemst Apyrix paboT, Yem Te, Anst KOTOPbIX OHI NpeaHa3HaueHbl, MOBbILLAET PUCK BO3HUKHOBEHMUS!
OnacHbIX MOMeHTOB. Bo Bpems paboTel cneayet cuMTaThes € TeM, 4To paboumit MHCTPYMEHT MOXET TPECHYTb, a B pesynbrate
MPOULLECTBMS BO3MOXEH BbIOPOC OCKOMKOB C BOMbLLIOIA CKOPOCTBIO 11 CepbeaHble TenecHsle noBpexaerns. Cneayet ybeauTbes
B TOM, YTO MHCTPYMEHT BpALLAETCs B HYXHOM HanpasneHnu. HeoxnaaHHOe HanpaBneHne BPaLLEHNs MOXET Bbi3BaTb OMacHble
MOMEHTBI. 3anpeLLaeTcs npubnkatb pyku K NOABUKHBIM ANEMEHTaM MHEBMATUYECKOrO YCTPOIACTBA, NOCKOMbKY STO rpo3uT Tene-
CHbIMI NOBPEXAeHNSMM. B cryyae noBpexaeHns rHe3na noBojika NosBnseTcs yrposa BbIbpoca ¢ 6OMbLLOI CKOPOCTbI OCKONKOB
NHCTPYMEHTa, YTO MOXET BbI3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE NOBPEXAEHNS. B pesynbrare BNUSAHNS MOMEHTa BPALLEHNS UHCTPYMEHT
WUNK peakTVUBHAs LUTaHra MOBEPHYTLCS B CTOPOHY onepaTtopa. JTo rpo3uT Cepbe3HbIMI TEMECHbIMU NOBPEXAEHNSMM B Cryyae,
€Cn yacTy Tena byayT B 30He AeiCTBUS BPaLLAOLLErocs MHCTPYMEHTa N peakTUBHON LTaHri. Bo Bpems paboTbl cneayet npu-
HATb COOTBETCTBEHHYIO N03Y U BbITb FOTOBBIM K TOMY, YTO MHCTPYMEHT MOXET NMOBEPHYTLCS B CTOPOHY Onepatopa. PaspeLuaercs
MOMb30BaTLCA UCKITKOYUTENBHO OCHALLEHMEM, NPeAHa3HaYeHHbIM A1 paboTbl C THEBMATMYECKUMI YCTpoicTBaMu. [onb3oBaHue
HECOOTBETCTBEHHbIM OCHALLIEHNEM MOXET CTaTb MPUYMHON Cepbe3HbIX TENeCHbIX MoBpexaeHuit. Ecnu BHe3anHo nponano nuta-
HuWe yCTPOCTBa, He0bX0AMMO cpasy e 0cBoBOANTL BbIKMKOYATENb YCTPOMCTBA.

PeMOHTbI

PemoHT yCTpOI?ICTBa NPOBOANTb WUCKIOYUTENBHO B YNOTHOMOYEHHBIX NPeanpuATUAX, NOMb3YHLWKUXCA NWb OpUrMHanbHbIMU
3anacHbiMi Yactamu. 3To obecneynsaet Tp86yeMbll71 YPOBEHb pr,ElOBOFI 6e3onacHocTn Bo Bpema paGOTbI NHEBMaTn4eckum
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YCTPOVCTBOM. 3anpeLLaeTcst YUCTUTb MTHEBMATUYECKOE YCTPOICTBO BEH3MHOM, PACTBOPUTENEM MMM APYTOM FOPHYEN XUEKOCTbIO.
VcnapeHusi MoryT BOCINamMeHMTLCS, Bbi3biBasi B3pbIB YCTPOICTBA U CEPbE3HbIE TENECHbIE NOBPEXAEHNS. Bo Bpems koHcepBaLyn
YCTPOVCTBA MONb30BATLCS UCKMIOYUTENBHO BbICOKOKAYECTBEHHBIMI CPEACTBaMM. 3anpeLyaeTcs Nonb30BaThes ApYruMuU cpen-
CTBaMM, KPOME YKa3aHHbIX B MOTPEBUTENbCKOA MHCTPYKUMK. [eped 3aMeHoit Ui yaaneHueM paboyero MHCTpPYMEHTa crnedyet
OTKMIOYNTH LUMAHT NoAa4M KOMNPEeCCHpOBaHHOTO BO3AyXa.

AKCMYATALIMOHHBIE YCNIOBUA

Heobxoaumo ybeanTbes B TOM, YTO MCTOYHUK KOMMNPECCUPOBAHHOTO Bo3ayxa obecneunsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHne u co-
OTBETCTBYIOLLIEE TE4EHIe Bo3AyXa. B cnyyae UpeamepHOro jaBneHns BO3Ayxa NUTaHMA cneayeT BOCTIONb30BaTLCA PEAYKTOPOM C
npeoxpaHuTenbHbIM knanaHom. MHeBMaTyeckoe YCTPOCTBO JOMKHO NMUTATLCS C UCMOMb30BaHWEM CUCTEMBI (hUNbTpa M Mac-
NeHKW. 310 0BECNeUUT YMCTOTY Y OBHOBPEMEHHO YBNaXHeHNe Bo3ayxa MacnoM. CocTostHue (unbTpa v MacneHku Heobxoaumo
npoBepsATb Nepes KaxabiM MyckoM 1 B Cry4ae NOTPeBHOCTM 04MCTUTL UNLTP Nk 06aBUTL Macna B MacneHky. 31o obecneunt
Hapnexallyo SKCryaTauyio YCTPONCTBA W NMOBBICUT €10 XUBY4eCTb.

Heobxoanmo npasmnbHO NPUCIOCOBUTL PeaKTUBHYIO LUTAHTY K AaHHOMY By paboTbl.

B cnyyae npumeHeHns JONOMHUTENbHBIX PYKOSITOK UMK ONOPHBIX CTOEK cneayeT yoeauTsesl B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUnbHO
11 HAAEXHO 3aKpenneH.

Heobxoanmo NpuHATL COOTBETCTBEHHY!IO 03y, 06ECNEYMBAIOLLYIO MPOTUBOAEACTBIE HOPMATbHBIM MM HEOXVAAHHBIM ABIKEHN-
SIM YCTPOWCTBA, BbI3BAHHBIM MOMEHTOM BPALLEHNS.

3anpelyaeTcs AepxaTb PykW W [pyrue YacTvt Tena B 30He [EiCTBIS PEaKTMBHON LUTAHTY, 3TO FPO3UT Cepbe3HbIMU TenecHbIMM
MOBPEXAEHNAMM.

lpuMeHseMble TOPLIOBLIE KMIOYA U APYTe WHCTPYMEHTHI [OMKHbI ObiTb aAanTMpOBaHHLIMM K pabote G MHEBMATU4ECKUMAA
ycTpoiicTBamu. BeTaBnsieMble MHCTPYMEHTBI AOMKHBI BbITb YUCTBIMY, UCTIPaBHBIMM 1 B€3 NOBPeXAEHMI, a Ux pasmep — CoBMna-
AaTb C pa3vepoMm MoBofka. 3anpeLuaeTca nepeaensBaTb rHe3aa Kioyel Unu noBoaka.

MONb30BAHUE YCTPOUCTBOM

Mepen kaxbIM MyCKOM YCTPOIACTBa CrieyeT YOeauTLCs B TOM, YTO He MOBPEANICS HY OQUH AMEMEHT MHEBMATUYECKOI CUCTEMbI.
Ecnu o6HapyxeHbl NOBPEXOEHNS, CrieayeT HEMELNEHHO 3aMEHUTL HEUCTIPABHbIE NEMEHTBI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxabiM MPUMEHEHWEM MHEBMATUYECKON CUCTEMbI CrieZyeT NUKBIAMPOBATL KOHAEHCUPOBAHHYIO BNary BHYTPU YCTPOii-
CTBA, KOMMPECCOPA W LUMAHIOB.

ModkmtodeHue yempolicmea K nHeeMamuyeckol cucmeme

Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHAoBaHHbIA Cocob MOAKMIYEHNS YCTPOICTBA K HEBMATUYECKOI cucTeMe. YkasaHHbI cnocob
obecneursaet Hanbonee aphekTMBHOE NOMb30BaHWE YCTPOACTBOM U MOBBILLAET €10 XUBY4ECTb.

BBecTu Heckonbko kanenb Macna BsiakocT SAE 10 yepes BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BxogHOro BO3AYLIHOTO OTBEPCTUS HAEKHO NPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HAacafKy, 0BecneumBatoLLyto NoaKIYeHe
wnaHra nopgayu so3ayxa. (1)

YcTaHOBNTL COOTBETCTBEHHYIO HAacaKy Ha noBogke ycTpoicTea. Bo Bpems paGoThl ¢ NHEBMaTM4eCKUMM YCTPONCTBaMU
NoNb30BaThCA UCKMKUMTENBHO OCHALYEHUEM, NPeAHa3HaYeHHbIM ANs paboTbl ¢ yAapHLIMU YCTPOUCTBAMM.

Bribpartb Tpebyemoe HanpaeneHue BpalleHus. bykea F 06o3HauaeT 06opoThl no YacoBoi cTpenke, byksa R — 060poThl npoTue
4acoBOA CTPENKH.

Tawm, rae 370 BO3MOXHO, OTPEryNMpOBaTh [AABNEHNE (MOMEHT BPALLEHNS).

lMopKmtounTb YCTPOIACTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, NONb3YACh LUMAHTOM BHYTpEeHHero Anametpa 3/8”. Ybeautbcs B ToM, 4TO
NPOYHOCTB LUnaHra pasHa MuHumym 1,38MPa. (1)

3aBeCcTy yCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CekyHf, 4Tobbl YOEANTLCS B TOM, YTO OHO HE U3AAET HUKaKMX MOJO3PUTENbHBIX 3BYKOB U HE
BUGpUpYerT.

[Nonb30saHue yoapHbIMU MOPYO8LIMU KITko4amu

Mepen Tem, kak Ha4aTb 3aKkpy4nBaTb GONT UMK raliky KIKo4eMm, CrieayeT BpyUHYI0 HAaBUHTUTL BONT UNK raiiky Ha pesbby (MUHIMYM
ABa obopora).

Y6enuTbes B TOM, YTO pasmep TOPLIOBOTO KMioya COBMafaeT C 3akpyynBaeMbIM UM OTKpy41BaeMbIM aneMeHToM. HecoBnazeHme
pa3mMepoB MOXET Bbl3BaTb MOMOMKY KaK KItoya, Tak 1 6onTa unm raiku.

3aKpy4usaHue u omKpyqusaHue

Takum 06pa3om OTperynupoBaTb ABarneHe B MHEBMATNYECKOR ciCTeME, YTODbI He MPeBbICUTL MakCUManbHbIA YpoBeHb ANs
[aHHOrO YCTPOICTBA.

Bbibpath Tpebyemoe Hanpasnenme BpaLueHis MHCTPyMeHTa (F - 3akpyunBaHue, R - oTkpyunBaHue), a Takxe Tpebyemblit MOMEHT
BpaLleHus. (V)

YCTaHoBNTb Ha NOBOAKE YCTPOWCTBA COOTBETCTBEHHBIN TOPLOBLIN Krtod. (IV)

MoAKNIoYMT KIIoY K MHEBMATUYECKON CUCTEME COrNacHo cnocoby.
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HapeTb Kntod ¢ yCTaHOBMEHHON HacaaKol Ha OTKPY4MBAEMBIil UNK 3aKPY4MBAEMbIA ANEMEHT.
lMocTenerHo HaxumaTb Ha BbIKIOYaTENb YCTPONCTBA.
Mocne 3aBepLuenns paboTbl pa3obpaTb NHEBMATUYECKYI0 CUCTEMY W MPOBECTI KOHCEPBALMIO YCTPOACTBA.

KOHCEPBALIA

3anpetluaetca nonb3oBaTbCs HEH3VHOM, PaCTBOPUTENEM UMK APYTON FOPHYEN KUAKOCTbIO BO BPEMS O4MCTKW yCTpoicTea. M-
napeHus MoryT BOCTNaMEHNTLCS, Bbi3blBas B3PbIB YCTPONCTBA U CEPbE3HbIE TENECHBIE NOBPEXAEHNS.

PacTeoputenu, npumMeHsieMble BO BpeMst OYUCTKI MaTpoHa YCTPOICTBA W KOPMYCa, MOTYT Bbi3BaTh YXYALEHUe YNnoTHeHu. B
CBA3/ C 3TUM CNedyeT CTapaTenbHO MPOCYLLNTL YCTPOIHCTBO Nepes Hayanom padoTbl.

Ecrn obHapyxeHb! kakue-nbo nepebou B paboTe ycTpolicTBa, CriefyeT HEMELNEHHO OTKMYUTL YCTPOUCTBO OT MHEBMAaTUYE-
CKOWi CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI MHEBMaTUYECKOM CUCTEMBI AOIMKHBI ObITb 3aLLMLLEHHBIMI OT 3arpsi3HeHmi. 3arpsisHeHms, NPOHNKAIOLME B MHEB-
MaTIYECKYI0 CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NONOMKY YCTPOWCTBA U PYrUX SMEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxobiM fyckom

OTKMIOYMTb YCTPOCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM NyckoM crieyeT BBECTU HeBONbLIOE KONWYECTBO MOtoLLEi xuakocTy (Hanp., WD-40) yepe3s BxoHoe BO3ayLLHOE
OTBEPCTHE.

MopkmtounTb YCTPOINCTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME 1 3aBeCTU npuMepHo Ha 30 cekyHA. Bnarogaps aTomy MotoLLast KMaKOCTb
pa3oiaeTcs BHYTPW YCTPONCTBA 1 OYUCTUT ero.

CHoBa OTKITIOUMTb YCTPOCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyectso Macna SAE 10 BBECTU BHYTpb YCTPOIACTBA YEpPE3 BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Nped-
Ha3HaueHHble Ans 1o Lenu. PekomeHayetcs nonb3oBatsest Macnom SAE 10, npefHasHaveHHbIM [411s KOHCEPBAL/M MHEBMATH-
YecKux yCTPORCTB. MOAKNIUMTb YCTPOICTBO U 3aBECTH €r0 Ha KPaTKOe BPEMS.

BHumanue! 3anpeLuaetcsa nons3oBatsest WD-40 kak Macniom, npeaHa3HauYeHHbIM Anst CMasku.

BbiTepeTb Macno, KoTopoe NpOHUKIIO Yepe3 BbiXofHble 0TBepcTMs. OcTaBLUEECs Macno MOXET NOBPESMTh YNNOTHEHWE YCTPOli-
cTBa.

[poyue paboms! Mo KoHcepeayuu

Mepen kaxgbiM NPUMEHEHNEM YCTPOICTBA NPOBEPUTB, HET NN Ha YCTPOINCTBE BUANMBIX CEAOB NtobbIx noBpexaeHwir. MoBoaky,
NaTpOHbI W LUNVHAENK CrieayeT CofepXaTb B YNCTOTE.

Yepes kaxabix 6 mecaues unu 100 yacos paboTbl credyeT oT4aTh YCTPOWCTBO HA OCMOTP KBANMGULMPOBAHHOMY NnepcoHany
PEMOHTHOI MaCTepCKOIA. ECrin yCTPOIACTBO 1CNONb3oBanock 6e3 NpUMEHeHNs pekOMEHAOBaHHO! CUCTEMbI NOfaYN BO3AyXa, TO
CcneayeT yBeNu4MTb 4acToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempaHeHue nogpexaeHul

Heobxoaumo npepsatb paboTy yCTPOACTBOM Cpasy e nocre Toro, kak Obino obHapyxeHo noboe noBpexaeHue. Monb3osaHne
HencrnpaBHbIM YCTPONCTBOM MOXET Bbi3BaTb TENECHbIE NOBPEXAEHNS. Bcaueckie peMOHTbI Ui 3amMeHb! 3NeMEHTOB YCTPOCTBA
[0MKEH NPOBOAMTb KBANWMULIMPOBAHHbIA NEPCOHAN YNONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOMO NPELNPUATHS.

MoBpexaenue Bo3MOXHBIif BbIXOA U3 NONOXEHNS

BsecTy HeGonbluoe konuyecTBo WD-40 yepes BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTME. 3aBECTY YCTPOICTBO HA HECKOMBKO CEKyHA.
YCTPOICTBO paBoTaeT Ha CruwwkoM | lonacTi Mornu NPUKNeUTLCS K poTopy. 3aBecTy YCTPOMCTBO NpUMEpHO Ha 30 cekyHA. CMasaTb YCTPOICTBO HeGONbLIMM
HU3K1X 060pOTaX UMK HE 3aBOANTCS | KONMYECTBOM Macna. BHUMaHue! YpeamepHoe KOnn4ecTBo Macna MOXET BbI3BaTb yBbITOK MOLLHOCTH YCTpoiCTBa. B Taokm
cryyae cneayer 04nCTUTb NPUBOA,.

Komnpeccop He obecneuvBaert TpeGyemyio nofaqy Boaayxa. YCTPOICTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKONMEHHONO B
peaepayape komnpeccopa. Mo Mepe OMopoXHEHs pe3epByapa KOMMPECCOP He YCrIeBaeT KOMMEHCHPOBATL HEAOCTATOK BO3AYXa.
CneayeT NOAKNIoYUTb YCTPORCTBO K Gonee NPOU3BOAUTENHOMY KOMMPECCOpY.

YCTPOIACTBO 3aBOANTCS U 3aTeM
3ameznsieTcs

Y6eauTbCst B TOM, YTO BHYTPEHHUI AMaMETP NPUMEHSIEMbIX LUNAHTOB - MUHUMYM 3/8”. TpoBepuTL HACTPOIiKy AaBReHus,
HepocTatoyHas MOWHOCTb HACTPOEHO N Ha MaKCUMabHBIA YPOBEHb. YOEAUTLCS B TOM, YTO YCTPOMCTBO O4ULLEHO Y CMa3aHO HaANeXaLLvmM oGpasom.
Ecnu Het pesynbTaTos, 0TAaTb YCTPOICTBO B PEMOHT.

Mocre 3aBepLueHns paboTbl KOPMYC, BEHTUNALMOHHBIE LMW, NEPEeKoYaTent, AONONHUTENbHYI0 PYKOSTKY U LUTKM crepyet
O4NCTUTb, Hanp., CTpyelt Boayxa (nasneHne He Gonee 0,3 MPa), KUCTbIO UNK CyxOit TPANOYKOIA 63 NPUMEHEHWST XUMUYECKUX
CPEACTB W MOKLLMX XIMAKOCTEN. YCTPONCTBO M 3aXKUMbl OHUCTUTb CYXOIA YNCTOM TPSIMKON.

Mcnonb3oBaHHbIe YCTPONCTBA SIBNSOT COBOI BTOPUYHOE ChIPbE, B CBSI3W C YEM 3ampelaeTcs BbiGpackiBaTb UX B MyCOPHUK
BMECTE C KOMMYHanbHbIM OTXOZAMW, NOCKOMbKY OHW COAEPXaT BELecTBa, OnacHble Ans 300pOBbs U OKpyxatoLeit cpeabi!
Bbl MOXeTe 0ka3aTb aKTUBHYH MOMOLLb OTPacni BTOPUYHON nepepaboTkit Cipbsi U OXpaHbl OKpyXalolleid cpefbl, OTAaB uC-
Monb30BaHHOE YCTPOWCTBO B NYHKT cGOpa Takoro pofa oTxonoB. C LEMbio OrpaHiEHNs KOMMYECTBA YHUYTOKAEMBIX OTXO[OB
HeobX0aNUMO WX BTOPUYHOE WCTIONb30BaHE NYTEM PELMKMHIA UMM APYroro pofa nepepaboTku.

OPUITMHANBLHASA MHCTPYKUMS



XAPAKTEPUCTUKA NPUCTPOIO

TMHEBMaTUYHWIA KN - NPUCTPIN 3 XMBNEHHAM CTPYMEHEM KOMNPECOBAHOrO MOBITPS MiA BIANOBIAHUM TuckoM. 3a AoNOMorow
TOPLIEBUX KIHOMIB, SIKi HAASArAKTHCS Ha XOMYTUK, MOXHA 3aKpydyBaTu Ta Bigkpy4yBaTi 6ontu, ocobnueo Tam, Ae NoTpibHuiA Bu-
COKMit MOMeHT obepTaHHs. [paBunbHa, be3sigMoBHa Ta Be3neyHa NpaLis NPUCTPOI0 3aNeXVTb Bif NpaBUNbHOI ekcnnyataLii, y
3BA3KY 3 YUM:

Mepepn noyaTkom poGoTH NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMMUTUCH 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTH ii.

[MocTayanbHUK He BignoBifae 3a LWKoAy Ta TiNecHi YLWKOMKEHHS, HAHECEHI B pe3ynbTaTi KOPUCTYBaHHSA NPUCTPOEM BCynepe 1oro
NpU3HAYEHHIO, HELOTPUMAHHS NPaBUIN TEXHIKM BE3nekm Ta BKasiBoK 3 aHol IHCTPYKLi. KopucTyBaHHsi npucTpoem BCyneped 1oro
MPU3HAYEHHIO BUKMMKAE TaKoX BTpATy rapaHTiliHX NpaB KOpUCTYBayYa 3 Oy Ha NOPYLLEHHS rapaHTiiHOTO AOrOBOPY.
OCHALLEEHHA

[THeBMAaTUYHMIA KNKOY OCHALLIEHa 3eAHYBaYEM, 33 JOMOMOrOK SKOT0 MOXHA NpUEAHATH ii 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

TEXHIYHI JAHI
MNapawmetp Bumif Ha 3HayeHHs
Homep 3a katanorom YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
[loBxuHa [mm] 165 215 215 295
Bara [kg] 1,28 327 0,49 1,26
[liameTp nosiTpsiHoro 3eHyBaya (PT) ¥l 1/4 1/4 1/4 1/4
[liameTp wnaHra nogavi nosiTps (BHYTPILLHiiA) [ 38 3/8 3/8 3/8
Obepti [min”] 10000 5750 300 160
MakcumanbHuit MOMEHT 0bepTaHHst [Nm] 475 1626 34 95
Poawmip xomyTuka M 12 3/4 3/8 12
MakcumansHui pobouuii Tuck [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
PekomerzoBaHmit poboumit Tuck [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Butparu nositps (npu 6,3 bar) [I/min] 1275 195 51 71
AxycTuunuii Tuek (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 83,3 88,2
AxyctiniHa notyxHicTb (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 94,3 99,2
KonmanHs (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s? 451041 8,8+0,67 22+0.25 6,6+0,94

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKK

YBATA! Nig yac po6oTi THEBMATUYHUM MPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATMCS OCHOBHWX MPABUM TEXHIKU BE3NeEKM, BKMIOYHO 3
BKa3aHWMW HIDKYe, 3 METOI0 OBMEXEHHS PU3IKY MOXEXI, YAapy eNeKTPUYHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHNUX YLUKOMKEHD.

lMepea noyaTkoM poGOTH AaHUM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTaNbHO 03HAMOMUTUCA 3 IHCTPYKLi€ELO Ta 36eperTH ii.

YBATA! O3HaitoMTeCh 3 yciMa BKasaHUMM Hk4e iHCTPyKLisMu. HemoTpumaHHs npaBun Moxe Npu3BECTW 4O MOXexi, yaapy
€MEeKTPUYHNM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOAKEHb. TEPMIH ,MTHEBMATUYHNI NPUCTPIIA”, SKWIA BXMBAETLCS B IHCTPYKLISIX, CTOCYETbCS
BCIX MPUCTPOIB 3 MBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOO NOBITPSA MiJ BiAMOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HUXYE IHCTPYKLII

Poboue micue

Crig yTpumyBaT poboye MicLie B 41CTOTi Ta 3abe3neynTy BignosigHe OCBITHEHHS. Henap Ta HeoCTaTHE OCBITNIEHHS MOXE CTaTh
NPUYMHOKO HELLLACTIMBOTO BUNAAKY. He cnig npauioBaTit MHEBMATUYHAMM NPUCTPOSIMU Y CEPEAOBULL 3 MIABULLEHUM PU3MKOM BH-
Byxy, LLO MIiCTUTb NanbHi piauHW, rasu abo Bunapu. [itv Ta cTopoHHi 0cobu He MoxyTb nepebyBaTit Ha pobodomy Mmici. Brpata
KOHLIEHTpaLlii MOXe BMKMMUKaTI BTPaTy KOHTPOIKO Haj, MPUCTPOEM.

Tpynosa be3neka

3eaHyBay NHEBMATUYHOTO NPUCTPOIO MOBUMHEH CMiBNaAaTH 3 rHi3AOM LUnaHra nogavi noitpsi. 3abopoHseTbCA MoaudikaLis 3ea-
HyBaua Ta rHi3fa Lnaxra nogadi noiTps Beinsiki wnaHry, 3egHyBavi Ta rHisga nosuHHI 6yTv uuctumK, 6e3 NOLIKOZXEHb, Y Bif-
MOBiAHOMY TEXHIYHOMY CTaHi Ta MPU3HAYEHUMU 0 3aCTOCOBYBAHHSI 3 MHEBMATUYHUMW NPUCTPOSIMU. MHEBMATUYHI MPUCTPOIO
He MaloTb i30NALi Ha BUNAAOK KOHTAKTY 3 [Xepenami enekTpoeHeprii, y 3Bsi3ky 3 UMM CRif YHUKATK KOHTaKTY 3 3a3eMieHMM
noBpexHamu Tuny Tpybu, Batapei Ta xonoanbHUKY. 3a3eMNeHHs Tina nigBuLLYe PU3NK yaapy enekTpudHuM ctpymom. He cnig
ninaaBaT THeBMaTUYHi MpUCTpoi Aii aTmoccepHux onapis abo Bonory. Boaa i Borora, Lo NpoHNUKae BCepeavHy NpucTpoto, nig-
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BMLLIYE PU3MK MOMOMKIA MPUCTPOIO Ta TINECHUX YLIKOMKeHb. 3a60POHAETLCA NepeBaHTaXyBaTH LLNaHT NoAadi MoBiTps Y MPUCTIPA.
3a60pOHAETLCS KOPUCTYBATUCA LUNAHTOM 3 METOK MEPEHECTH, NPUESHATY Ta BiAeAHATM 36AHYBaY Bif AXepena KOMMpecoBaHoro
nosiTps. Cnif YHUKaTU KOHTaKTY LUMaHra XWUBNEHHS 3 TEMnoM, Macnom, rocTpuMmM Kpasmu Ta pyxoMumu enemeHTamm. 3abo-
POHSIETBCS KMBMEHHS MHEBMATUYHOTO MPUCTPOKD KUCHEM, NanbHUMKU abo TOKCMYHUMM razamu. 3 METO KUBMEHHS NPUCTPOLD
KOpMCTYBaTUCS NULLE NPOMINETPOBAHUM Ta “3MaLLieHUM” NOBITPSM 3 MOXIMBICTIO PETYMIoBaHHS TUCKY. [epekoHaTncs y Tomy, Lo
npenmet 06pobku HagiliHo 3akpinneHuil Ta He Bye nepecysatucs nig yac 06pobK.

Ocobucra besneka

HeobxigHo po3noumnHath poboty, byayun y gobpomy disuyHoMy Ta ncuxivHOMy CTaHi. 3BepTaiTe yBary Ha Te, Wo pobute. He
npaioiite, aKwWo Bu BTomneHi, 6pann meavkamerTn abo BxvBanK CnupTHI Hanoi. HaBiTb cekyaHa Heysaru Moxe Npu3BeCTH
[0 MOBaXHMX TINECHUX YLwkomkeHb. Crig kopucTyBatucs 3acobamu ocobuctoi beanexn. OBOBS3KOBO — 3aXMCHUMU OKYNIsipaMu.
KopucTyBaHHs 3acobamu ocobucToi Besneku Ty NPOTMNMIOBI Macku, 3aX1CHE B3YTTS, KAackvl Ta HaBYLUHWUKW 3MEHLLYE PU3VNK
MOBAXHMX TiNECHUX YLKOMmKeHb. [in Yac poBoTv MHEBMATMYHUM MPUCTPOEM CRif, KOPUCTYBATUCS 3aXUCHUMM PYKaBULIAMN 3
METOK 3aXUCTY K Bifi MEXaHIYHMX YLIKOMKEHb, Tak i TepMiuHoro Bnnusy npuctpoto. Cnig noaatn npo Te, Wwob npucTpiit He
3aBOANBCH BMNafKoBO. Mepen TM, Sk NPUeAHATI NPUCTPIl A0 MKepena KOMNPECOBaHOrO MOBITPS, CMiA NEPEKOHATUCS Y TOMY,
L0 BUMMKaY NepebyBae Yy NONOXeHHI “BUMK.”. He TpUMaTi NpuUCTPilt 3 nanbLieM Ha BUMUKaY Ta He NPUEHYBaTH MTHEBMATUYHMIA
MPUCTPIiA, SKLLO BUMMKaY nepebyBa€ y MONMOXEeHH “BMK.”, OCKINbKM Lie MOXE CTaTi MPUYMHOI0 MOBAXHMUX TINECHUX YLUIKOKEHD.
Mepen nyckoM NHEBMATUYHOTO MPUCTPOH HEOBXIAHO YCYHYTM BCINsKi KNHoYi Tal iHLLI IHCTPYMEHTH, LLIO BUKOPUCTOBYBANMCA Nif Yac
perynioBaHHS. Ko, L0 3anuLUNBCS Ha PyXOMUX enemMeHTax NpuCTPOL0, MOXe CTaTy MPUYMHOK MOBAXHNX TINECHNUX YLLKOKEHD.
Cnig yTpumysaTi pisHoBary. MocTiliHO npaoBaTit y BignoBigHii no3i. 3aBAskV LbOMY NeETLUe KOHTPOMtoBaTH MHEBMATUYHNIA
NPUCTPIA y BUNaLKy HECMOMiBaHNX MOMEHTIB niA yac poboTu. Cnia KopUCTYBATUCS 3aXUCHM OSArOM Ta He OfsraTh NPOCTOPHHUI
opdr i npukpacy. Bonoces, oasr Ta pobodi pykaBuLi AepxaTti 30ans Bif pyXOMUX eNeMeHTIB NpucTpoto. MpocTopHUA ofar, npu-
kpacu abo [JoBre BONOCCS MOXE 3a4enuUTUCS 3a PyXoMi eneMeHTI npucTpoto. Cnif kopucTyBaTiCs BifBOAOM nuny abo Milkamu
ONs MUy, SKWO NPUCTPIl ocHaLleHud Humun. Mogbaitte npo Te, Wob npaBunbHO NpueHaTh ix. KopucTyBaHHS BinBOLOM numy
3MEHLLYE PU3NK TINECHUX YLUKOMKEHb. LLINaHr X1BNEHHS MOCTIAHO Nif, TMCKOM, Y 3BA3KY 3 YM BiH MOXe LUBIAKO NEPECYHyTUCS
3 MiCLS Ha MiCLie, LLIO y CBOK Yepry MOXe BUKMMKATH TiNEeCH YLUKOMKEHHS. HakonnyeHa eHepris KOMNpecoBaHOro NoBiTps MOXe
Byt HebeaneyHoto.

KopucTyBaHHs nHEBMATUYHUM NPUCTPOEM

3ab0pOoHAETLCA KOPUCTYBATUCA NPUCTPOEM BCYNepey 1A0ro MpusHayeHHIo. 3ab0poHSETLCA NepeBaHTaxyBaTh NHeBMaTUYHII
npucTpit. Cnig KOpUCTYBATUCS NPUCTPOSIMM, MPU3HAYEHMM Ans AaHoro Buay poboTu. Bubip BignosigHoro npuctpoto 3abesne-
4uTb GinbLU NPoAYyKTUBHY Ty Be3neyry npauito. Mepen perynioBaHHAM, 3aMiHOK akcecyapi abo nepexoByBaHHSM NPUCTPOIO Cif
BilEAHATY LLNAHT XWUBNEHHS, 3aBASKW YOMY HEMOXIMBIA BUNAAKOBUI MyCK MHEBMATMYHOIO MPUCTPOLO. MepexoByBaTh NpucTpoi
Y MiCUSiX, HeAOCTYMHUX ANs AiTelt. He [O3BONATI KOPUCTYBATUCA MPUCTPOSAMM He HaB4eHUM obcnyroysaTy ix ocobam. 3abes-
NEYNTU HanexHy KoHcepBaLito MpucTpoto. MepesipsTi NpUCTpilt 3 TOUKKM 30py HeCMiBNagaHHs Ta 3a30piB Y PyXOMUX YacTUHaX.
lepeBipATy, Y BCi eNEMEHTM NPUCTPOIO CMIpaBHi. AKLLO BUKPUTO NONOMKM, CMif CIPABUTI NOLLKOKEHI ENEMEHTY nepes; MyckKoMm
MHEBMaTNYHOrO NPUCTPOL0. barato HellacnuBix BUNaaKiB BUKMMKAE HeMpaBunbHa KOHCEpBaLi NPUCTPOLD. Pixyyi iHCTPYMeHTH
Crlif YTPUMYBATM B YUCTOTI Ta HATOYEHUMU. 3aBAAKW NPaBUIbHINA KOHCEPBALii iHCTPYMEHTIB MOMerLyeTbCs KOHTPOMb HaA HUMM
nip yac po6oty. Cnip KOpUCTYBATMCA MHEBMATUYHUMM MPUCTPOSMM Ta akceCyapamm 3rifHO 3 BkasaHUMK BULLE iHCTPYKLisMA. ig
yac KOpUCTYBaHHSI NPUCTPOSIMU CrliJj BPaXOBYBaTH iX MPU3HaUYeHHs Ta poboi yMoBM. 3aCTOCOBYBaHHS NPUCTPOIB Y BUNAKY iH-
KX pobiT, HiX Ti, NS SKUX BOHW NPU3HAYeHI, NiABULLYE pu3nk HeDeaneyHUx MoMeHTIB. i yac poboTu cnig namsTati npo Te, Wo
po60YMIA IHCTPYMEHT MOXeE TPICHYTM, BUKMWKAIOUN BUKUG OCKONKIB Ha BEMWKIN LBWAKOCTI, WO MOXE CTaTh MPUYMHOI0 NOBAKHIX
TINECHMX yLKOmkeHb. Criif nepekoHaTues y Tomy, Lo NpUCTPIli 0bepTaeTbes y NoTpibHOMY HanpaMKy. HeouikyBaHWi Hanpsamok
obepTaHHs MOXe BUKNMKATV HeBE3Ne Hi MOMEHTH.

3aboposieTbcs HabnxaT pyku 4O PYXOMUX EMEMEHTIB MHEBMATUYHOTO NPUCTPOLD, OCKIMbKN Lie MOXe BUKIMKATU MOBaXHi Ti-
NECHI YLIKOMKEHHS. FKLLO NOLUKOAMIIOCS THI3A0 XOMYTIKA, BUHWUKAE PU3MK BUKWAY Ha BENMKINA LIBMAKOCTI OCKOSKIB iHCTPYMEHTIB,
L0 MOXe NPU3BECTU [0 MOBAXHMX TINECHNX YLIKOMKEHb. 3a paxyHOK BNAMBY MOMEHTY 06epTaHHs iHCTpYMeHT abo peakTueHa
LuTaHra MoXe NoBepHyTucs y Bik oneparopa. Lle 3arpokye noBa)HUMM TINECHUMM YLLKOKEHHAMI Y BUNaKY, SKLLIO YacTUHM Tina
nepebyBatoTb Y 30Hi Aji peakTUBHOI LuTaHM abo iHCTpYMeHTa, Wwo obeptaeTbes. MMig yac poboTi HeobXiaHO NPUIAHATY BiSNOBIAHY
no3y Ta ByTu roToBUM [0 TOO, LLIO IHCTPYMEHT MOXe NoBepHyTMCS y ik onepatopa. [l03BONSETHCS KOPUCTYBATUCS NULLE OCHA-
LLEHHAM, NPU3HAYEHUM ANS NpaLi 3 NHEBMATUYHUMU NPUCTPOSIMK. 3aCTOCOBYBAHHS HEBIANOBIAHOMO OCHALLEHHS MOXe CTaTi
MPUYHKOI NOBAXHWX TINECHUX YLIKOMKEHb. AKLIO panToBO NpoOnage XWBMEHHS MPUCTPOLO, CAif HEeraliHo 3BIMbHUTM BUMMKAY
MpUCTPOIO.

PemoHT!

Cnip, pemMoHTyBaTV NPUCTPIl BIKNIOYHO B YMOBHOBAXEHMX 3aknafax, Lo KOPUCTYKTHCA NULLE OPUriHaNbHAMM 3an4acTUHaMM.
Lle oagHa 3 ymMoB [OTpUMaHHs npaBun TexHiku Ge3neku nig yac poboTv MHEBMATUYHUM MPUCTPOEM. 3aBOPOHSIETLCA YUCTUTM
NMHEBMATUYHWIA NPUCTPIA BEH3MHOM, PO34YMHHMKOM abo iHLLOK MamnbHOK PiAMHOKW. Bunapn MoxXyTb 3aropiTcsi, BUKNVKaoumM Bu-
Byx NpMCTPOIO Ta NOBaXHi TinecHi yLukomkeHHs. i Yac koHcepaaLlii NPUCTPOKD KOPUCTYBATUCS NULLE BUCOKOSIKICHUMI MUAKOYMMU
3acobamu. 3abopoHeHo BXVBaTH iluHi 3acobu, HiX BKkasaHi y iHCTPYKUii Ans kopucTyBaya. Mepen 3amiHoo abo [eMOHTaxem
pobounX IHCTPYMEHTIB crif BideAHaTV LWnaHr nogadi NoBiTps.
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EKCMAYATAL|IHI YMOBH

HeobxigHo nepekoHaTuCs y TOMY, L0 JKepeno KOMNpecoBaHoro nosiTps 3abeanedye noTpibHuiA pobouni TUCK Ta BiBNOBIAHMIA
06ir NOBITPS y NHEBMATUYHIA cUCTEMI. Y BUNAZKy HaMipHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XXUBNEHHS! CTif CKOPUCTATUCS PELyKTOPOM
3 3an0BikHUM KnanaHoM. XvBNEeHHS MHEBMATUYHOTO NPUCTPOID MOBWHHO BiAbyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHAM cUCTEMW (inbTpa Ta
MacnsHky. Lie 3abeaneyye umnCTOTY Ta OfHOYACHO 3BONOXEHHS MOBITPS MacnoM. CTaH dhinkTpa Ta MacnsHkM cnif nepesipsiTy
nepeq KOXHUM MyckOM Ta B pasi noTpebu foaath Macna y MacnsHKy, SKLO 14010 He BIUCTavae.

3aBpasiku LboMy 3abe3nedyeTbes MpaBuUibHa eKcrnyaTalis NPUCTPOLD Ta BUAOBXKYETCS NEpiof, HOro npawesnaTHoCTi.
HeobxigHO HanexH1M YNHOM MPUCTOCYBATH PEaKTUBHY LUTAHTY A0 AAHOrO Buy poboTu.

Y BMNaaKy KOpUCTyBaHHS AOAATKOBMMU pPyykamu abo ONOpHUMM CTilikaMu Ciif, NepeKoHaTUCs Y TOMY, LU0 enemMeHT NpaBunbHO Ta
HagiliHo 3akpinneHuii. HeobxigHO NpuiHSITY BigNOBIAHY Mo3y, Lo 3abe3neyye NpoTuailo HopManbHUM abo HeodikyBaHUM pyxam
MPUCTPOIO, BUKMMKGHM MOMEHTOM 0BepTaHH.

3a60pOHSIETLCS TPUMATY PyKM Ta iHLLI YaCTUHW Tina y 30Hi Aii peakTUBHOI LUTaHTW, OCKIMbKY Lie 3arpoXye NOBaXHUMM TiNECHUMM
YLIKOKEHHAMM.

Topuesi kntodi Ta iHLLi IHCTPYMEHTH, ki BUKOPUCTOBYIOTLCS, NMOBUHHI BYTW NpyUCTOCOBaHUMM [0 pOBOTU 3 MHEBMATUYHAMY Mpy-
CTPOSIMU. [HCTPYMEHTM, L0 NPUESHYIOTLCS, NOBUHHI GyTH YMCTUMM, CnpaBHUMM Ta 63 NOLLIKOXKEHb, a ix po3mip — BiAnoBigath
po3Mipy XomyTuka. 3abopoHSETLCS NepepobnaTY rHisfa KIKYiB Ta XOMyTHKa.

KOPUCTYBAHHA NMPUCTPOEM

[Mepes KOXHUM MYCKOM MPUCTPOI0 HEOBXIAHO NEPEKOHATUCA Y TOMY, LLO He MOLUKOMKEHWIA Hi OAUH ENEeMEHT NHEBMATUYHOI cucTe-
MU. FKLLO BIKPUTO NOLUKOKEHHS, CMif, HErailHo 3aMiHUTU HECMIPaBHi ENeMEHTU CUCTEMI HOBUMM.

lMepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI cUCTEMN HEOOXIAHO MO3BYTUCS BOMOMY, L0 KOHLEHCYETbCS BCEPEaMHI NPUCTPOID, KoM=
pecopa Ta LUNaHriB.

[MpuedrarHs npucmpoto Ao nHegMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHKy 306paxeHuil pekoMeHA0BaHwIA Cnocib MpueaHaHHS MPUCTPOIO 4O MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHuii cnoci6 3abesne-
uye HavbinbLL eheKTUBHE KOPUCTYBAHHSI NPUCTPOEM, 3aBASIKW HHOMY BULOBKYETLCS TaKOX Nepion npaLe3faTHoCTi IPUCTpOIo.
[lopaTy kinbka kpannuH macna BaskocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHWIA OTBIp.

[lo pisbbu BXigHOro NOBITPSIHOTO OTBOPA HAZiHO MPUKPYTUTY BIZNOBILHY HAcALKY, 3aBASKW SKiA MOXHa Oyae NpueAHaTU LWnaHr
nogavi nositps. (I1)

3aMoHTyBaTV Ha XOMYTUKY MpUCTPOIO BignosiaHy Hacaaky. Mia yac po6oTn 3 NHEBMATUMYHUMKM NPUCTPOSIMKM KOpUCTYaTUCS
BUKIHOYHO OCHALLEHHSIM, PU3HAYEHUM ANs PoGOTH 3 yAAPHUMU NPUCTPOSMM.

Bubpatu signosigHuit Hanpsmok 0bepris. Jlitepa F o3Havae 0bepTv 3a roAMHHUKOBOK CTpiNKoto, Nitepa R — 06epTit npotw ro-
[OVHHUKOBOI CTPIMKN.

Tam, Je Lie MOXMMBO, BigperymnioBati TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

lpveaHaTyt NpUCTPIll 1O NHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a [OMOMOrOI0 LunaHra AiameTpoM y 3/8”. MepekoHaTUCs Y TOMY, LLO LnaHr
BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (1II)

3aBecTy NPUCTPIi Ha KiNbbKa CEKYHA Ta NepekoHaTucs y TOMY, LLO BiH He BUAAE HisiKUX Mifo3pinux 3ByKIB Ta He Bibpye.

KopucmysaHHs ydapHUMU mopuesumu Kiyamu

Mepep Tvm, sik 3akpyTuTH 6onT abo raiky Kno4eM, Cif Bpy4Hy HakpyTUTY raitky abo 6onT Ha pisbby (MiHiMym ABa 0bepti).
lepekoHatncs y ToMy, L0 po3Mip TOPLEBOrO KNkoya cniBnafae 3 po3MipoM enemeHTa, sikui Tpeba 3akpyTuTi abo BigkpyTuTy.
HesianogigHuii poamip Moxe BUKNMKaTK NOMOMKY SIK KNoya, Tak | 6onta abo raiku.

3akpyyyeaHHs ma eiokpy4yeaHHs

TakuM YMHOM BifipErynioBaTh TUCK y MHEBMATUYHIl cucTeMi, o6 He NEpPeBUILMTM MaKCUMarbHUIA piBeHb ANst JaHOTO npu-
CTPOIO.

Bu6pati noTpibHui Hanpsimok 0bepris npucTpoto (F - 3akpydyBaHHs, R - BigkpyyyBaHHs) Ta BifnoBigHUi MOMeHT obepTaHHs. (V)
3aMOHTYBATH Ha XOMYTIKY MPUCTPOIO BIANOBIAHWIA TOpLEBNIA Kntod. (IV)

lpvenHaTy koY 4O MHEBMATUYHOI cuCTEMU y cnoci, BkasaHmi y n. 6.1.

HapsrHyTv Koy 3 3aMOHTOBaHOI0 HAaCaZKOK Ha eNeMeHT, sikui Tpeba 3akpyTuTi abo BigKpYTUTH.

MocTynoBo HaTuckaT Ha BUMUKAY NPUCTPOKD.

MNicns 3aBepLueHHs poboTy po3ibpaTh MHEBMATUYHY CUCTEMY Ta NPOBECTI KOHCEPBALi0 MPUCTPOIO.

KOHCEPBALIA
Hi B Akomy pasi He KopuCTyBaTMCS BGEH3NHOM, PO3UMHHUKOM ab0 iHLLOK NanbHOK PIAVHOI0 ANS OYMCTKM MpUCTpoto. Bunapw
MOXYTb 3aropiTUcs,, BUKNUKaroun BUBYX MPUCTPOIO Ta NOBAXHI TINECHI YLIKOMKEHHS.

PO3YUHHIKM, LL{0 BUKOPUCTOBYIOTHCA TSt OYUCTKM MATPOHA Ta KOPYCa, MOXYTb BUKIMKATY MOTPLUEHHS YLLLIMbHIOKUMX ENEMEHTIB.
Y 383Ky 3 LM Crlig CTApaHHO BUCYLUMTM MPUCTPIA Nepegs noyatkom poboTu.
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Akwo BukpuTo Byas-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, cif HeraitHo BiBgAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.
Bci enemenT THeBMaTUYHOT CCTEMM NOBIHHI DYV 3aXVLLEHMM Bif 3a0pyAHEHHS. Bpya, LLO NPOHIKAE Y MTHEBMATUYHY CUCTEMY,
MOXE BUKMMKATH 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLIMX eNeMeHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM MycKom

BigegHatv npuCTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM A0AATU HEBEMUKY KinbKiCTb MUKYOI pianHK (Hanp., WD-40) Yepe3 BXigHWI NOBITPSHWIA OTBIP.

lpueaHaTy NpUCTPli O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBeCTy NpubnmnaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasky LbOMY MUY pianHa po3inaeTb-
s BCEPEaVHi NPUCTPOK Ta OYMCTUTb MOTO.

3HOBY BifieiHATV NPUCTPIl Bif THEBMATUYHOI CUCTEMMU.

Hesenuky kinbkictb Macna SAE 10 gogati BcepeanHy npuUCTpOLo Yepes BXigHWA MOBITPSHUA OTBIp Ta MpU3HAYeHi Ans LbOoro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTv Macno SAE 10, npusHayeHe Ans KoHcepBaLiii THEBMaTUYHUX NPUCTPOIB. MpueaHaTy npucTpi
Ta 3aBECTY OO Ha KOPOTKMIA Yac.

Ysara! Macnom WD-40 He MOXHa KOpUCTYBaTICA K MacrioM, NPU3HaYeHNM N5 3MaLLyBaHHS.

ButepTn 3anuwkn macna, WO BUAINKM Yepe3 BIUXIAHI OTBOPW. 3amuwwku Macna MOXyTb BMNMBATA Ha MOTPLUEHHS LiNbHOCTI
NpUCTPOIO.

IHwi koHcepeayitiHi npouedypu

lepen KOXHAM MYCKOM MPUCTPOI0 HEODXIAHO MEPEBIPUTM, YN HA HbOMY HEMAE BMAMMMX CMIfiB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOMKEHD.
XOMyTUKI, NAaTPOHM AN IHCTPYMEHTIB Ta WNWHAENI CRig YTPUMYBATK Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuis abo 100 roanH poboTy cnig BigaaT NpUCTpil Ha Ornsg kBanichikoBaHOMY NEPCOHANy PEMOHTHOTO 3a-
knagy. AKLO NpUCTPii BUKOPUCTOBYBABCS Oe3 3aCTOCOBYBAHHS PEKOMEHA0BAHOI CMCTEMI NoAadi MoBiTps, HeobXiAHO yacTile
BiaaaBaTy ioro Ha orns.

YcyeaHHs! MowKoOXeHb

HeobxigHo nepepsati poboTy NpUCTPOEM 3pasy X MICMS TOro, Ik BUKPUTO Byab-ike NOLKOMKeHHs. Pobota HecnpaBHuM npu-
CTPOEM MOXe CTaTi MPUYMHOK TINECHWUX YLIKOmKeHb. Byab-akuii peMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB NPUCTPOD MOXeE MPOBOAUTY
nuLwe kBanichikoBaHmi NepCOHan yNoBHOBAXEHOTO PEMOHTHOIO 3aknagy.

MowkomkeHHs MoxnuBe pilueHHs npobnemu

MpucTpiit npautoe Ha 3aHaaTo | [lopaTv HeBenwky KinbkicTb Macna WD-40 yepes BXiAHWIA NOBITPSIHMIA OTBIP. 3aBeCTV NPUCTPIN Ha Kinbka cekyHA. JlonacTi Mornu
HU3bKiX 0BepTax abo He MpUKNEiTUCh 40 poTopa. 3aBecTy MpUCTpil NpubnuaHo Ha 30 cekyHA. Hesenukoto KinbkicTio Macna aMacTuTi npucTpiit. Yeara!
3aBOANTLCA Mepebip Macna Moxe BUKNMKATI 3MEHLLIEHHS MOTY)XHOCTi MPUCTPOI0. Y TakoMy BUNAZKY CRif NPOYUCTIATY NPUBOL.

Komnpecop He 3abeaneqye notpibHy nogady nositpsi. MpucTpiit 3aBoANTLCS 3a paxyHOK NOBITPS, LUO HAKOMUYYETLCS Y pesepsyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epByap OMOPOXHIOETLCS, KOMMPECOP HE BCTUTae KOMNEHCyBaTy HecTauy noBitps. Cnia npueaHath
npUCTPilt A0 BinbLL NOTYXHOTO KOMMpPEecopa.

[pwcTpiit 3aBoANTBCA i NOTIM
CMOBINbHIOE PyX

MepekoHaTcs y TOMY, L0 AiaMeTp LunaHriB - MiHiMym 3/8”. MepeBipuTh HAaCTPOEHMI TUCK, U¥ BiH Ha MaKCUManbHOMY piBHi.
HepocTaTHs noTyxHicT IMepekoHaTiCs Y TOMY, L0 NPUCTPIIA HANEXHUM YMHOM OYMLLEHIIA Ta 3MaLLEHNA. FKLLO Lie He NPUHOCUTb pesynkTary, BiaaaTu
NPUCTPIlt Y PEMOHT.

Micns 3aBepLLeHHs poBOTH KOPMYC, BEHTUMALINHI LUINWHK, Nepemukadi, [OLATKOBY PYKOSITKY Ta LUMTKM CAig MPOYUCTMTH, Hanp.,
CTpymMeHeM noBiTpst (Tuck He binblue 0,3 MPa), neHsnem abo cyxoto LuMaTkoto Be3 3acToCoBYBaHHS XiMi4HUX PEYOBMH Ta MUKOUMX
pinuH. Mpunap Ta 3aTUCKW MPOYUCTUTI CYXO0 YMCTOH) LLIMATOH.

CnpaLboBaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 OrNsigy Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKM NS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BifX0ZaMU, OCKINbKM BOHW MICTATb PEYOBWMHM, HeOE3neyHi Ans 300pOBA Ta HABKONMLLHBOTO cepeposuial Bu BisbmeTe
aKTVUBHY y4acTb y BTOPUHHIl nepepobLii BiAXOAiB 3 METOK 0XOPOHY HABKOMMLLHBOTO CEPeAoBHLLA, SKLLO BiafacTe CrpaLboBaHuii
NpUCTpIiA y NyHKT 360py BifX0AiB TakOro MOXOXAeHHs. [ins obmexeHHs 06eMy Bifxoais, O NiANsraloTh 3HULLEHHIO, HeobxiaHa ix
BTOpWHHA NepepobKa LUNSIXOM PeLMKiHry Yu B iHLWIA cnocif.

OPUTIHANBLHA IHCTPYKUIS
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IRANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis verZliasukis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Uzmaunamy, ant verzliasukio veleno galvu-
tés verZliarak¢iy pagalba galima prisukti ir atsukti varztus ypa¢ kada yra reikalaujamas didelis sukimosi momentas. [rankis nenu-
matytas nepertraukiamam darbui. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:
Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. |rankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Pneumatinis verzliasukis yra apripinta atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bdti prijungtas prie pneumatinés sistemos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté

Numeris pagal kataloga YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
ligis [mm] 165 215 215 295
Svoris [kg] 1,28 327 0,49 1,26
Oro jvado diametras (PT) [ 114 1/4 114 14
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) ¥l 3/8 3/8 3/8 3/8
Apsisukimai [min-1] 10000 5750 300 160
M lus sukimosi momentas [Nm] 475 1626 34 95
Veleno galvutés dydis ¥ 12 3/4 3/8 12

A Is darbinis slégis [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,3 bary slégiui) [1/min] 1275 195 51 I
Akustinis slégis (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 833 88,2
Akusting galia (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 1073 943 99,2
Virpéjimai (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s? 45041 8,8+0,67 22£0.25 6,6+0,94

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kino suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principu, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jranki reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Juy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino
suzalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svariai laikoma. Netvarka ir silpnas apSviestumas gali biti jvykiy priezastim. Nedirbti pneu-
matiniais jrankiais aplinkoje, kurioje yra padidinta sprogimo rizika dél esanciy joje liepsniujy skys¢iu, dujy arba gary. | darbo vietg
neprileisti vaiky ir paSaliniy asmeny. Susikaupimo praradimo ir i$siblaSkymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Darbo sauga

Pneumatinio jrankio atvamzdis turi tikti j oro tiekimo Zarnos lizdg. Negalima modifikuoti nei atvamzdZio nei oro tiekimo Zarnos
lizdo. Visos Zarnos, atvamzdziai ir lizdai turi bati Svarls, nesuzaloti, geroje techninéje bukléje bei tinkami vartoti su pneumatiniais
{rankiais. Pneumatiniai jrankiai néra izoliuoti susilietimo su elektros Saltiniu atveju, todél reikia vengti kontakto su tokiais jZzemintais
paviriais, kaip vamzdziai, Sildytuvai ir Saldytuvai. Kino jZeminimas didina elektros smgio rizika. Neperkrauti tiekiancios org
| irankj Zarnos. Nevartoti Zarnos tam, kad nesti, sujungti bei atjungti atvamzdj nuo suslégto oro Saltinio. Vengti tiekimo Zarnos
kontakto su Siluma, alyvomis, astriomis briaunomis ir judamais elementais. Netiekti  pneumatinj jrankj deguonies, degiy arba nuo-
dingy dujy. [rankiui maitinti vartoti vien tik filtruota ir ,tepama” suslégta ora su slégio reguliavimo galimybe. Patikrinti ar apdirbamas
ruoSinys yra stipriai ir patikimai jtvirtintas ir apdirbimo metu nepajudeés.

ORI GINALI | NSTRUKC CIJIA
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AsmeniSkas saugumas

Darba pradéti esant geroje fizinéje ir psichinéje bakléje. Kreipti démesj | atliekama darba. Nedirbti esant nuvargusiam arba vaisty,
o taip pat alkoholio poveikio jtakoje. Net per trumpa momentg trunkantis iSsiblaSkymas darbo metu, gali biti sunkiy kiino suza-
lojimy priezastim. Vartoti asmens apsaugos priemones. Visada uZsidéti apsauginius akinius. Tokiy asmens apsaugos priemoniy
kaip: dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir ausinés klausai apsaugoti vartojimas, sumazina rimty kiino suzalojimy rizika.
Dirbant pneumatiniais jrankiais, kad apsisaugoti nuo mechaniniy traumuy ir nuo Siluminio jrankiy poveikio, reikia devéti apsaugines
pirStines. Vengti jrankio atsitiktinio jjungimo. Prie$ jungiant jrankj su suslégto oro 3altiniu, batina jjsitikinti, ar jungiklis yra ,iSjung-
toje” bikléje. [rankio laikymas su pirstu ant jungiklio spaustuko, arba pneumatinio jrankio prijungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje”
bikléje gali bati rimty kiino suzalojimy priezastim. Prie§ jjungiant pneumatinj jrankj reikia pa3alinti visus verZliarakéius ir kitus
{rankius vartotus jj reguliuojant. Verzliaraktis paliktas ant judamy jrankio elementy gali bati rimty kino suzalojimy priezastim. Uz-
tikrinti pusiausvyros iSlaikyma. Dirbant, visq laikq stovéti tinkamoje pozicijoje. Tai leis lengviau suvaldyti pneumatinj jrankj netikéty
darbo metu atsiradusiy situacijy atvéjais. Devéti darbine apranga. NeneSioti laisvy drabuziy bei juvelyriniy dirbiniy. UZtikrinti, kad
plaukai, drabuziai ir darbinés pirstinés baty pakankamai toli nuo judamy, jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai bei ilgi
plaukai gali jsivelti  judamas jrankio dalis. Vartoti dulkiy siurbimo priemones arba dézes dulkéms, jeigu jrankis yra jais apripintas.
Atkreipti démesj, kad Sios priemonés bty taisyklingai prijungtos. Dulkiy siurbimo priemoniy vartojimas sumazina rimty kaino su-
Zalojimy grésme. Oro tiekimo Zarna yra su slégiu, o tai gali sukelti jos judruma ir pasekméje — suzeidimy rizika. Sukaupta suslégto
oro energija gali sukelti rimtg pavojy.

Pneumatinio jrankio vartojimas

Negalima jrank vartoti ne pagal paskirtj. Negalima pneumatinio jrankio perkrauti. Konkreciam atliekamam darbui vartoti jam tinka-
ma jrankj. NevirSyti maksimalaus leistino darbinio slégio. Tinkamas jrankio parinkimas atliekamam darbui uZtikrins efektyvesnj ir
saugesnj darba. Prie$ atliekant reguliavima, keiCiant aksesuarus arba prie$ jrankj sandéliuojant, reikia atjungti maitinamajj laida,
tai leis iSvengti atsitiktinio pneumatinio jrankio jjungimo. Laikyti jrankius neprieinamoje vaikams vietoje. Neleisti jrankio vartoti
asmenims nemokytiems jy aptarnavime. Uztikrinti tinkama jrankio priezitrra. Tikrinti jrankj judamyjy daliy tarpusavio sutaikymo ir
esamy tarpy atzvilgiu. Tikrinti ar kuris nors jrankio elementas néra suZalotas. Pastebéjus trikumus reikia juos paSalinti prie$ varto-
jant pneumatinj jrankj. Daug jvykiy atsitinka dél netinkamai atliekamo jrankio konservavimo. Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje
ir tinkamoje vartoti bakléje. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius yra lengviau darbo metu valdyti. Pneumatinius jrankius bei
ju aksesuarus reikia vartoti sutinkamai su auksciau pateiktomis instrukcijomis. Vartoti pneumatinius jrankius pagal jy paskirtj,
atsizvelgiant | darbo pobiidj ir salygas. |rankiy vartojimas darbams ne tiems kuriems jie buvo suprojektuoti, padidina pavojingy si-
tuacijy kilimo rizika. Darbo metu reikia neuzmirsti, kad darbinis jrankis gali suskilti, ko pasekméje nuolauZos gali bati su didele jéga
iSmetamos | aplinka ir sukelti rimtus suzeidimus. Reikia patikrinti, ar darbiné jrankio dalis sukasi tinkama kryptim. Nelaukta sukimo-
si kryptis gali bati pavojingy situacijy priezastim. Rankas laikyti saugiame atstume nuo judamy pneumatinio jrankio elementy, prie-
Singu atveju gresia didelis suzeidimy pavojus. Verziamosios verzlés lizdo suzalojimo atveju kila jrankio nuolauzy dideliu greigiu
iSmetimo j aplinka rizika, ko pasekméje yra galimi rimti kiino suZalojimai. Sukimosi momento veikimo rezultate yra galimas jrankio
arba veikimo svirties apsisukumas. Tuo atveju, jeigu kuri nors kiino dalis atsiras apsisukancio jrankio arba jo svirties veikimo
zonoje, gali bati sukelti rimti kiino suzeidimai. Darbo metu reikia uzimti atitinkama pozicijg ir biti pasiruoSusiam jrankio apsisukimo
atvejui. Galima vartoti tik aksesuarus numatytus dirbti saveikoje su pneumatiniais jrankiais. Neatitinkamy aksesuary vartojimas
gali sukelti rimtus suzeidimus. Staigiai nutrikus jrankio maitinimui, reikia nedelsiant atleisti jrankio jungiklio spaustuka.

Taisymai

[ranki reikia taisyti tik tam jteisintose dirbtuvése, kurios vartoja tik originalias kei¢iamasias dalis. Tai uZtikrins atitinkama pneuma-
tinio jrankio darbo sauguma. Pneumatinio jrankio nevalyti benzinu, tirpikliu arba kitu liepsniuoju skys€iu. Jy garai gali uzsidegti,
ko pasekméje yra galimas jrankio sprogimas ir rimti kiino suzalojimai. |rankiui konservuoti reikia vartoti tik aukStos kokybés prie-
moniy. Priemoniy kitokiy negu iSvardytos aptarnavimo instrukcijoje vartojimas yra draudziamas. Prie$ keiciant arba iSmontuojant
itvirtinta darbinj jrankj, reikia atjungti suslégto oro tiekimo Zarna.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia patikrinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jrank] reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti pries
kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos triikuma tepalinéje. Tai uztikrins tinkama jrankio eksploatavima
ir prailgins jo ilgaamziskuma,

Reikia taisyklingai pritaikyti veikliaja svirt] atliekamam darbui.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius rams€ius, reikia isitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uZimti atitinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
jrankio judesiui.

Negalima laikyti ranky ir kity kiino daliy svirties veikimo zonoje, tai gresia rimtais kiino suzalojimais.

Galiniai verZliarakciai ir kiti jstatomieji darbiniai jrankiai turi bati tinkami dirbti su pneumatiniais jrankiais. Esantys komplekte darbi-
niai jrankiai turi bati geros baklés, vars ir nesuzaloti, o jy dydis sutaikytas su veleno galvutés dydziu. VerZliarak¢io arba veleno
galvutés lizdo perdirbimas yra draudZiamas.

ORI1GINALI I NSTRUSKTC CIIJA
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[RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekviena jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suZalojimus
reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia paalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusia drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uztikrins efektyviausig
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

llaSinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos | oro jéjimo anga.

| sriegiais apriipinta oro j&jimo anga stipriai ir patikimai jsuki atitinkama galling numatyta oro tiekimo Zarnai prijungti. (Il)

Irankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galdne. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jrangg pritaikyta dirbti
su smdginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiskia sukimasj pagal laikrodzio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj priesinga laikro-
dZio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjavio Zarna. [sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazes-
nis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpé&jimy

Darbas su smaginiais galiniais verZliarakciais

Prie$ pradedant jsukti varzta arba prisukti verZle verZliarakéiu, reikia ranka sutaikyti sriegius (darant bent du apsukimus).
|sitikinti ar galinio rakto dydis yra tinkamai parinktas jsukamo arba atsukamo elemento atzvilgiu. Netinkamo verzliarakcio dydzio
parinkimo pasekméje gali biti sunaikintas ir verZliaraktis ir sukama verZlé arba varztas.

Atsukimas ir prisukimas

Sureguliuoti slégj pneumatinéje sistemoje taip, kad nevirSyty Siam jrankiui nustatytos maksimalios vertés.
Nustatyti atitinkama jrankio sukimosi kryptj (F - prisukimas, R - atsukimas), bei atitinkama sukimosi momenta. (V)
Irankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama galinj verZliaraktj. (V)

Pneumatinj verzliasukj sujungti su pneumatine sistema.

UZmauti verZliasukj su jtaisytu antgaliu ant prisukamo arba atsukamo elemento.

Laipsniskai nuspausti jrankio paleidimo spaustuka.

Uzbaigus darba atjungti pneumatine sistema ir atlikti jrankio konservavima.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima,
bei rimtus suZeidimus.

Irankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medZiaga. Prie$ pradedant darba jrankj reikia
kruop$ciai iSdZiovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uzterSimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Pries kiekvieng vartojima pilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrank prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziu. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
irankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti  jrankio vidy per oro j€jimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirta konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir ji trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris i$sipylé per i$€jimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.
Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekviena jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bikléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai | jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi biti daznesnés.
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Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaveréiu jrankiu gali sukelti kino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi biti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trikumas

Galimas susidorojimo budas

Per mazi jrankio apsisukimai
arba jrankj nepavyksta paleisti

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrank{. Démesio! Alyvos perteklius gali bati jrankio galios
sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavara reikia nuvalyti.

Irankj galima paleisti, bet
paleidus greitis mazéja

Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro triikuma. |rank] reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.

Nepakankama galia

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8”. Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.
Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant pazangos jrankj perducti i taisykla.

Uzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. [rankius ir rankenas iSvalyti

sausa Svaria Sluoste.

Sudeéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti | buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medZiagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natdraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius { jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska atsléga ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar galatslégam ir iespéja pieskravét un at-
skravet skrives, seviski tur, kur ir vajadzigs augsts apgriezienu moments. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga
no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf drosibas no-
teikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu

un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Pneimatiska atsléga ir apgadata ar savienojumu, kur$ at|auj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir arf atslégas, ar

kuram var fiksét papildu apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
Garums [mm] 165 215 215 295
Svars [kg] 1,28 327 0,49 1,26
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ¥ 1/4 1/4 1/4 1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) ¥ 3/8 38 3/8 3/8
Apgriezieni [min-1] 10000 5750 300 160
imals griezes moments [Nm] 475 1626 34 95
Kasikla izmérs [1 112 314 3/8 12
imals darba spiedi [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,3 bariem) [I/min] 1275 195 51 71
Akustisks spiediens(EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 83,3 88,2
Akustiska jauda (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 9.3 99,2
Vibracijas (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s?] 454041 8,81+0,67 224025 6,6+0,94

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam igvérot visparigus darba dro§ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks min&to instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bt par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tumss apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu. Nedrikst
lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Nedrikst pie|aut bériem un
citdm personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudéSana var bit par kontroles zaudé$anas iemeslu.

Darba drosiba

Pneimatiskas ierices savienojums jabit pielagots pie gaisa vada ligzdas. Nedrikst modificét savienojumu un savienojuma vada
ligzdu. Visi vadi, savienojumi un ligzdas jabat tiri, nesabojati un paredzéti darbibai ar pneimatiskam iericém. Pneimatiskas ierices
nav izolétas kontakta ar elektroenergijas avotiem gadijumos, tapéc nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules,
radiatori un dzesétaji. Kermena iezeméjums var bt par elektroSoka iemeslu. Nedrikst apdraudét pneimatisko ierici ar kontaktu
ar atmosfériskiem nokriSniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks ierices iek3a, var sabojat ierici un ievainot lietotaju. Ne-
drikst parslogot gaisa vadu. Nedrikst nésat ierici, to ieslégt un izslégt, turéSot to ar gaisa vadu. Izvairoties, lai vads nekontaktétu
ar siltumu, ellam, asam malam un kustamiem elementiem. Nedrikst apgadat pneimatisko ierici ar skabekli, degoSam vai ndvigam
gazem. Var bt lietots tikai filtréts un ,ellots” saspiests gaiss ar iespéju regulét spiedienu. Kontrolét, vai apstradats priekSmets batu
tieSi un drosi fikséts un vai nevarétu kustoties apstradasanas laika.
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Personala dro$iba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabat uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai pec medikamentu
vai alkohola pienemsanas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu. Jalieto personalas aizsardzibas lidzek|us. Vien-
mér jalieto droibas brilles. Personalas aizsardzibas lidzekli, piem. pretputeklu maskas, droSibas apavi, kiveres un prettrok3na
austinas, samazina ievainojuma risku. Darba laika jalieto droSibas cimdus, lai sargaties no ierices mehaniskiem ievainojumiem
un termiskam ietekmém. Jabt uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolé, vai ieslédzis batu ,izslegta” pozicija pirms ierices
pievieno$anu pie spiesta gaisa avotu. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai ierices pieslég$ana kad ieslédzis ir ,ieslégta”
pozicija var bt par kermena ievaino$anas iemeslu. Pirms pneimatiskas ierices ieslégSanas janonem visas atslégas un citu ie-
rici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir atstata uz ierices rotéjoSiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu. Jasaglaba
[idzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar pneimatisko ierici negaiditas situacijas. Jaapgérbj
drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba draini jabdt turéti talu no
ierices kustigam dalam. Apgeérbs, juvelierizstradajumi un mati var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem. Jalieto putek|u
izskSanas ierici vai putek|u tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi pievienotas. Putek|u
izskSanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai. Gaisa vada ir augsts spiediens, gaiss var dinamiski kustoties un bat par
ievaino$anas iemeslu. Spiesta gaisa energija ir |oti bistama.

Pneimatiskas ierices lietoSana

Nedrikst lietot ierici nepareizi. Nedrikst parslogot pneimatisko ierici. Jalieto ierici, kura ir paredzéta noteiktai darbibai. Nedrikst
parsniegt pielaujamo maksimalo darba spiedienu. Pareiza ierices izvéléSana atlauj stradat efektivak un dro3ak. Atslégt vadu
pirms regulacijas, aksesuaru maini$anas vai ierices glabasanas, tas var sargat no ierices gadijuma ieslég$anas. Glabat ierici
bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Nodro$inat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét
ierices kustamo dalu neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to
jasaremonté pirms pneimatiskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt péc nepareizas ierices konservacijas. Griezigo
ierici jatur tiriba un uzasinata stavoklr. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika. Lietot pnei-
matisko ierici un aksesuaru saskana ar So instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstak|u. lerice, kura lietota
cita darbiba, neka bija paredzéta, var bit par bistamas situacijas iemeslu. Darba laika jaievéro ierices lauanas iespéju, kas var
bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Kontrolét ierices apgriezienu virzienu. Negaidits virziens var bt par bistamas situacijas
iemeslu. Nedrikst tuvoties ar rokdm pie pneimatiskas ierices ligzdas, tas var bat par ievainoSanas iemeslu. Gadijuma, kad ierices
ligzda ir bojata, ir iespéja barstit lauskas. Tas var biit par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Péc griezes momenta darbibas ierice
vai reakcijas rokturis var rotét. P&c kermena dalas tuvo$anas tas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Darba laika darbi-
niekam jabdt pareiza darba pozicija un darbinieks jabat gatavs uz ierices rotaciju. Drikst lietot aksesuaru paredzéto tikai darbibai
ar pneimatiskam iericém. Nepareizas apgadasanas lietoSana var bit par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad nav
apgades, nekavéjoties jaizsledz ierices iesledzgju.

Remonti

lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodrosinat pareizu lietosanas drosibu.
kas var bt par nopietnas ievainoSanas iemeslu. lerices konservacija var lietot tikai augstas kvalitates lidzek|u. Nedrikst lietot citu
[ldzeku, neka radrti lietoSanas instrukcija. Pirms ierices maini$anas vai demontazas atslégt gaisa vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu, un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSTbas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas at|auj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un ello3anas sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabat notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodroginat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoanas laiku.
Pareizi japielago reakcijas rokturu noteiktai darbibai.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Jépienem pareizu poziciju, kura at|auj stavét pretl normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dé|.

Nedrikst turét rokas un citas kermena dalas pie reakcijas rokturi, tas var bt par ievainojuma iemeslu.

Lietotas atslegas un citas ierices jabut pielagotas darbibai ar pneimatiskam iericeém. Pieslégtas ierices jabat nebojatas, tiras, un
pielagotas roktura izmériem. Nedrikst parveidot atslégu vai roktura ligzdu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sisttmas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.

Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégsana pie pneimatisko sistému

llustracija ir radita rekomendéta pievieno$anas metode. Radita metode at|auj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.
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ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa 3|dteni. (Il)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem iericém.
Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretgji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $lateni, kuras iek$gjais diametrs ir 3/8”. Slitenes izturigums jabat vismaz 1,38MPa. (lll)
leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Darbiba ar sitamam galatsiégam

Pirms pieskravéSanas sakuma skriivi japieskrdvé ar roku (vismaz divi apgriezieni).

Kontrolét atslégas izméra pareizibu. Nepareizi izvéléta atsléga var sabojatu atslégu un skrivi. Nepareizi izvéléti izméri var sabojat
atslégu, uzgrieznu vai skravi.

AtskrivéSana un pieskrivéSana

Noregulét gaisa spiedienu, lai neparsniegtu maksimalo noteiktai iericei.

Noregulét pareizu apgriezienu virzienu (F - pieskrivé$ana, R - atskrivésana), un pareizu griezes momentu. (V)
Uz ierici montét pareizu galatslégu. (IV)

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

Novietot atslégu uz pieskriivéto/atskrivéto elementu.

Pakapeniski piespiest ierices iesledzéju.

Péc darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|is uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistemas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek§a un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specidliem caurumiem. Rekomendéjam lietot elu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas Iidzek|u.

Nosausét ellas parumu, kur$ var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservédanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificEtam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai ieriéu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labosana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. lesl&gt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru.
leslégt ierici uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices
jaudu. Tada gadrjuma jatira dzinéju.

lericei ir parak Ieni apgriezieni vai ierice
nevar iedarbinat

Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad

lefice sak darbibu un péc tam palénina spiediens ir samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts.

Parak zema jauda Kontrolét, vai ierice ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.
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Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu

(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzek|iem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un
rokturus firit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpaka cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticky utahovak je nafadi napajené stlateného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci nastrckovych nastavcl nasazovanych
na unadec Ize dotahovat a povolovat Srouby zvlasté tam, kde se pozaduje vysoky kroutici moment. Naradi neni urceno k ne-
pretrzité praci. Doporu¢uje se pracovat narazové béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, aZ nafadi vychladne.Spravna,
spolehliva a bezpe¢na prace nafadi je zavisla na spravném pouzivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a urazy vzniklé v disledku pouZivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrZovani
bezpeénostnich predpisti a pokynd uvedenych v tomto ndvodu. Pouzivani néfadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uzivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Pneumaticky utahovak je vybavena spojkou umozriujici jeji pfipojeni k pneumatickému systému.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
Délka [mm] 165 215 215 295
Hmotnost [kg] 1,28 327 0,49 1,26
Priimér vzduchové pfipojky (PT) I 1/4 1/4 1/4 1/4
Primér pfivodni vzduchové hadice (vnitfni) I 3/8 3/8 3/8 3/8
Otacky [min”] 10000 5750 300 160
alni tocivy moment [Nm] 475 1626 34 95
Rozmér unaSece [1 112 3/4 3/8 112
alni pracovni tlak [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Doporucovany pracovni tlak [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,3 bar) [imin] 1275 195 51 I
Akusticky tlak (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 833 88,2
Akusticky vykon (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 94,3 99,2
Vibrace (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s? 454041 8,8+0,67 224025 6,6+0,94

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym naFadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zésady bezpegnosti préce véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohrozeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fidte se podle ného.

POZOR! Prectéte si vechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrZovat v istoté a musi byt dobfe osvétlené. Nepoiadek a Spatné osvétleni mohou byt pfi¢inou nehod.
Neni dovoleno pracovat s pneumatickym nafadim v prostfedi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachézeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo pary. Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovisté. Snizena pozornost miize byt pficinou ztraty
kontroly nad naradim.

Bezpecnost prace

Spojka pneumatického nafadi musi pasovat do spojky vzduchové pfipojky. Spojky naradi ani napajeciho pfivodu neni dovoleno
modifikovat. Veskeré pfivody a spojky musi byt Cisté, neposkozené, v dobrém technickém stavu a musi byt uréené k pouziti s
pneumatickym nafadim. Pneumatické nafadi neni izolované pro pfipad kontaktu se zdraoji elektrické energie, proto je tfeba se vy-
hybat kontaktu s uzemnénymi pfedméty jako jsou potrubi, ohfivaCe a chladice. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasazeni elektrickym
proudem. Neni dovoleno vystavovat pneumatické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vihkosti. Voda a vlhkost, které
se dostanou dovnitf naradi, zvySuii riziko poSkozeni nafadi a vzniku Urazu. Nevystavovat napajeci pfivody vzduchu do naradi
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zatizeni. PFivody nepouZivat k pfenaseni a nepfipojovat a neodpojovat je od zdroje stlateného vzduchu tahem za pfivod. Zamezit
dotyku napédjeciho pfivodu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty. Pneumatické naradi nenapéjet kyslikem,
hoflavymi nebo jedovatymi plyny. K napajeni nafadi pouZivat pouze filtrovany a ,olejovany” stiaeny vzduch s moznosti regulace
tlaku. PfesvédCit se, zda je obrabény pfedmét pevné a bezpeéné upevnén a nebude-li se béhem obrabéni hybat.

Osobni bezpecnost

Pracovat jen kdyz jste v dobré fyzické a psychické kondici. Soustredit se na to, co délate. Nepracovat kdyz jste unaveni nebo pod
vlivem lékd nebo alkoholu. Pouze chvile nepozornosti béhem prace miZe vést k vaznym draz(im. PouZivat prostfedky osobni
ochrany. VZzdy nasadit ochranné bryle. Pouzivani prostiedki osobni ochrany jako protiprachovy respirator, ochranna obuv, piilba
a chranie sluchu snizuje riziko vzniku vaznych Urazd. Béhem prace s pneumatickym nafadim je tfeba pouZivat ochranné ruka-
vice za Ucelem ochrany pfed mechanickymi Urazy a zaroveri i pfed tepelnym G€inkem nérfadi. Vyhybat se ndhodnému zapnuti
naradi. Pfed pfipojenim nafadi ke zdroji stlaéeného vzduchu se ubezpeit, Ze spinac je v poloze ,vypnuto”. Drzeni nafadi s prstem
na spinaci nebo pfipojovani pneumatického naradi, kdyZ je spina¢ v poloze ,zapnuto”, mize vést ke vzniku vaznych Urazd. Pfed
zapnutim pneumatického nafadi odstranit veskeré klice a jiné nastroje, kterych bylo pouZito k jeho sefizovani. Kli¢ ponechany
na rotujicich elementech naradi miZe zptsobit vazné drazy. UdrZovat rovnovahu. Po celou dobu udrZovat néleZité postaveni.
Umozni to jednodussi ovladnuti pneumatického naradi v pfipadé vzniku neocekavanych situaci béhem prace. PouZivat ochranny
odév. Nepouzivat volny odév a bizutérii. Udrzovat vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu pohyblivych €asti nafadi. Volny
od&v, bizutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do pohyblivych Casti nafadi. PouZivat odsavace prachu nebo zésobniky na
prach, jestlize je nafadi timto zpisobem vybaveno. Postarat se o to, aby byly spravné pfipojeny. PouZivani odsavace prachu
snizuje riziko vazného poskozeni zdravi. Napajeci pfivod je pod tlakem, coz miZe vyvolat jeho dynamicky pohyb a tim takeé riziko
vzniku drazu. Nahromadéna energie stla¢eného vzduchu predstavuje vazné ohrozeni.

Pouzivani pneumatického naradi

Neni dovoleno pouZivat nafadi v rozporu s jeho uréenim. Pneumatické nafadi nadmérné nezatézovat. K dané préci pouZivej
jen nafadi k tomu uréené. Neprekraovat maximalni pfipustny pracovni tlak. Spravnym vybérem nafadi pro dany druh prace
dosahneme jeho vy3$i efektivitu a bezpe€nost. Pfed nastavovanim, vyménou piisluSenstvi nebo uloZzenim nafadi je treba odpojit
napéjeci pfivod, ¢imz bude vylou¢ena moznost nahodného zapnuti pneumatického naradi. Nafadi pfechovavat v misté, které je
nepfistupné détem. Nedovolit, aby nafadi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho obsluze. Zabezpegit nalezitou udrzbu nafadi.
Kontrolovat naradi z pohledu nepfizplsobeni a vli pohyblivych ¢asti. Kontrolovat, zda néktery prvek naradi neni poskozeny. V
pfipadé zjisténi zévad je potfebné tyto pfed dalSim pouZitim néfadi opravit. Mnoho nehod byvé zplsobenych nesprévné udr-
Zovanym nafradim. Rezné nastroje je tfeba udrZovat Cisté a nabrouSené. Spravné udrZované fezné nastroje jsou béhem prace
snadnéji ovladatelné. Pneumatické naradi a pfisluSenstvi je tfeba pouzivat v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi. PouZivat
naradi v souladu s jeho uréenim a brat do Gvahy druh a podminky prace. Pouziti néfadi k jiné préci, nez pro kterou bylo projekto-
vano, zvysSuije riziko vzniku nebezpeénych situaci. Béhem prace je tfeba vzit do Gvahy moznost prasknuti pracovniho nastroje, v
dusledku ¢eho mUZe dojit k rozmetani Glomkd vysokou rychlosti a ke vzniku vaznych drazl. Je tfeba se presvédcit, zda se nastroj
otaci spravnym smérem. NeoCekavany smér otaceni mize byt pfi¢inou vzniku nebezpeénych situaci. Priblizovat se rukama k
pohybujicim se ¢astem pneumatického néafadi je zakazéno, jelikoZ hrozi nebezpeti vzniku Urazu. V piipadé poSkozeni ulozZeni
unadece hrozi riziko rozmetani tlomkd nastroje vysokou rychlosti, coz miZe zpusobit vazny traz.V dusledku plsobeni tocivého
momentu m0Ze dojit k vyvraceni nafadi nebo reakéni rukojeti. Pokud se ¢ast téla dostane do dosahu otacejiciho se nafadi nebo
reakéni rukojeti, hrozi nebezpedi vazného urazu. Pfi praci je tfeba zaujmout néleZité postaveni a byt pfipraven na neotekavanou
reakci nafadi. Lze pouzivat pouze takové pfisluSenstvi, které je uréeno k pouziti s pneumatickym naradim. PouZiti nevhodného
pfisluSenstvi muze vést ke vzniku vaznych drazl. V pfipadé nahlého poklesu tlaku napajeciho vzduchu je tfeba okamzité uvolnit
spina¢ naradi.

Opravy

Naradi je tfeba davat do opravy jen podnikiim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originaini nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpeCnost prace pneumatického nafadi. Pneumatické nafadi nedistit benzinem, rozpoustédlem nebo jinou
hoflavou kapalinou. Viypary se mohly vznitit a zpUsobit vybuch néafadi a vazné Urazy. K Udrzbé nafadi pouZzivat pouze prostredky
vysoké jakosti. Pouzivani jinych prostfedki, neZ je uvedeno v ndvodu k pouZiti, je zakdzano. Pfed vyménou nebo demontazi
nasazeného nastroje je tfeba odpojit hadici pfivadéjici stlaceny vzduch.

PODMINKY POUZIVANI

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stlaéeného vzduchu dokaze vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecit pozadovany pritok
vzduchu.

V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil vEetné pojistného ventilu. Pneumatic-
ké nafadi je tfeba napdjet pfes systém filtru @ mihového olejovace. Zabezpedi se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouzitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej.
ZabezpeCi se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Reakéni rukojet je tfeba spravné pfizplsobit dané situaci.
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V pfipadé pouziti dodatecnych drzakd nebo podpémych stojan je tfeba se pfesvédEit, zda je nafadi spravné a dikladné na-
montovang.
Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoZiujici eliminovat normaini nebo neocekévanou reakci naradi vyvolanou tocivym mo-
mentem.
Je zakazano priblizovat se rukama nebo jinou ¢asti téla do prostoru dosahu reakéni rukojeti, hrozi vznik vazného urazu.
Pouzivané nastrckové klice a jiné nasazované nastroje musi byt pfizplsobené k praci s pneumatickym nafadim. Pfipojované
nastroje musi byt k tomuto Ucelu vhodné, Cisté a neposkozené a jejich rozméry musi byt piizplisobené rozmériim unasece.
Upravovat osazeni kli¢d nebo unaec je zakézano.

POUZiVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba se presvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé, ze
budou poSkozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti naradi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporu€ovany zplisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjSi vyuZiti naradi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umozriuijici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na una3e¢ nafadi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pfislusenstvi pfizpiisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfisluSny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rucicek, pismeno R - otacky
opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pripajit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitinim primérem 3/8”. Presvédcit se, zda je hadice dimenzovana
na tlak minimainé 1,38 MPa. (IIl)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Préce s nastr¢kovymi razovymi utahovaky

Pfed zahajenim Sroubovani roubu nebo matice pomoci utahovaku nasroubovat Sroub nebo matici na zavit ruéné (minimainé
dvé otacky).

Zkontrolovat, zda byl spravné zvolen rozmér nastrékového kli¢e vzhledem k povolovanému nebo dotahovanému prvku.
Nevhodné zvoleny rozmér mize mit za nasledek zniceni jak klice tak i matice nebo Sroubu.

Povolovani a dotahovéni

Nastavit tlak v pneumatickém systému tak, aby nedoslo k prekroCeni maximalni pfipustné hodnoty pro dané naradi.
Nastavit pfislusny smér otaceni nafadi (F - dotahovani, R - povolovani) a pfisludny kroutici moment. (V)

Na una3e¢ naradi namontovat odpovidajici nastrkovy Kiic. (IV)

Pfipojit utahovak k pneumatickému systému.

Nasadit utahovak s nasazenym nastavcem na povolovany nebo utahovany prvek.

Postupné mackat spoust naradi.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozebrat a nafadi nakonzervovat.

UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné drazy.

Rozpoustédla pouZita k Cisténi rukojeti naradi a skiiné mohou zpdsobit zmékéeni tésnéni. Pred zahajenim prace naradi dikladné
vysusit.

V piipadé zji$téni jakychkoli nepravidelnosti v chodu naradi je tfeba nafadi okamzité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Nedistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervacniho prostredku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit naradi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovnitf nfadi a vygistit ho.
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Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto U¢elu nadavkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje
se pouzit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického naradi. Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.
Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.

Viyttit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné tdrzbérské cinnosti

Pred kaZdym pouZitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinaCe a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésict nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravaiskeé dilny.
Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporuCovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Qdstrariovani poruch
OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouZivani nafadi prerusit. Prace s poskozenym nafadim miZe zplsobit Uraz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly
prilepit k rotoru. Uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Namazat naradi nevelkym mnoZzstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje mize
zpusobit pokles vykonu naradi. V takovém pripadé je teba vycistit pohon.

Naradi ma pfili§ pomalé otacky
nebo se neuvede do chodu

Kompresor nezabezpetuje poZadovany priitok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu doplfiovat.
Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$§im vykonem.

Naradi se uvede do chodu, ale
potom zpomali

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimalné 3/8”. Pekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini
Nedostate¢ny vykon hodnotu. Pfesvédcit se, zda je nafadi pfislusnym zplsobem vy¢isténé a namazané.
Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do opravy.

Po ukongeni préce, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostredki a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet ocistit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prosttedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticky utahovak je néaradie pohanané pridom stla¢eného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou nastrékovych klti¢ov
montovanych na unasac je mozné utahovat a povolovat skrutky najma tam, kde sa vyZaduje vysoky kritiaci moment. Spravna,
spolahliva a bezpe¢na praca naradia je zavisla od spravneho pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’ celd inStrukciu a riadit sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v ddsledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpecénostnych predpisov a odport¢ani uvedenych v tychto instrukciach. PouzZivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Pneumaticky utahovak je vybavené spojkou umozrujicou pripojenie k rozvodu stlaceného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
Dizka [mm] 165 215 215 295
Hmotnost [kg] 1,28 327 0,49 1,26
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [ 114 1/4 114 114
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnatorny) [ 3/8 3/8 3/8 3/8
Otacky [min”] 10000 5750 300 160
alny toCivy moment [Nm] 475 1626 34 95
Rozmery uné$aca I 12 3/4 3/8 12
alny pracovny tlak [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Odportcany pracovny tlak [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
PoZadovany prietok vzduchu (pri 6,3 bar) [imin] 1275 195 51 I
Akusticky tlak (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 833 88,2
Akusticky vykon (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 943 99,2
Vibracie (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s? 45041 8,8+0,67 22£025 6,6+0,94

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE ! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporuca vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, drazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Preitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pri¢inou drazu elektrickym pradom, poZziaru
alebo poSkodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky naradia poharané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko musi byt dobre osvetlené a udrziavané v Cistote. Neporiadok a slabé osvetlenie mézu byt pricinou nehdd. S pneu-
matickym naradim nie je dovolené pracovat v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin, plynov
alebo par. Nepovolanym osobam a detom nie je dovoleny pristup na pracovisko. ZniZenie pozornosti méze mat za nésledok
stratu kontroly nad naradim.

Bezpecnost prace

Spojka pneumatického naradia musi pasovat do zasuvky vzduchového rozvodu. Spojky ani zasuvky napajacieho rozvodu nie
je dovolené upravovat. V3etky privody, spojky a zasuvky musia byt Cisté, nepoSkodené, v dobrom technickom stave, a musia
byt uréené pre pouZitie pneumatického néradia. Pneumatické néradie nie je izolované pre pripad dotyku so zdrojmi elektrickej
energie, preto je potrebné vyhnit sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rury, ohrievace a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje
riziko zasiahnutia elektrickym prudom. Nie je dovolené vystavovat pneumatické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami
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alebo s vihkostou. Voda a vihkost, ktoré sa dostanu do vnitra naradia, zvy3uju riziko poSkodenia naradia a Urazu. Napajacie pri-
vody vzduchu do naradia nepretaZovat. NepouZivat privody na prenasanie naradia, pri pripajani alebo odpajani spojky od zdroja
stladeného vzduchu netahat za privod. Zabranit kontaktu napajacieho privodu s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi
predmetmi. Pre pohon pneumatického naradia nepouzivat kyslik, horfavé alebo jedovaté plyny. Pre pohon naradia pouzivat len
filtrovany a ,olejovany” stlaeny vzduch s moznostou regulécie tlaku. Je potrebné sa presvedit, ¢i je obrabany predmet bezpetne
a pevne upnuty a nebude sa pocas obrabania pohybovat.

Osobna bezpecénost

Pracovat len ak ste v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustredte sa na to, ¢o robite. Nepracujte, ak ste unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti po¢as prace mdze byt pricinou vaznych drazov. PouZivat prostriedky
osobnej ochrany. VZdy si nasadit ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochran-
na obuv, prilby a chranice sluchu znizuje riziko vaznych urazov. Poas prace s pneumatickym naradim je potrebné pouZivat
ochranné rukavice, aby sa zabranilo mechanickym Urazom ako aj tepelnym U¢inkom néradia. Zabranit ndhodnému zapnutiu
naradia. Pred pripojenim naradia ku zdroju stlateného vzduchu sa uistit, ¢i je vypinag v polohe ,vypnuté”. Drzanie naradia s
prstom na spinaci alebo pripajanie pneumatického naradia, ked je spina€ v polohe ,zapnuté”, méze zapricinit vazne Urazy. Pred
zapnutim pneumatického naradia odstranit vSetky kltiCe a iné naradie, ktoré sa pouzivalo na jeho nastavenie. KIU¢ ponechany na
pohyblivych ¢astiach zariadenia mdze byt pricinou vzniku vaznych Urazov. UdrZiavat rovnovahu. Po cely ¢as udrziavat nalezité
postavenie. To umozni jednoduchSie ovladnutie pneumatického naradia v pripade vzniku neo&akavanych situacii pocas prace.
Pouzivat ochranny odev. Neobliekat volny odev, nenosit bizutériu. UdrZiavat vlasy, odev a pracovné rukavice v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych Casti naradia. Volny odev, bizutéria alebo dlhé viasy sa mdZu zachytit do pohyblivych &asti néradia.
Pouzivat odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postarat sa o to, aby boli spravne pripoje-
né. PouZitie odsavania prachu znizuje riziko vaZneho ohrozenia zdravia. Napajaci privod je pod tiakom, ¢o moZe byt pri¢inou jeho
dynamického pohybu a rizika vzniku Urazov. Nahromadena energia stlateného vzduchu méze predstavovat vazne ohrozenie.

PouZivanie pneumatického naradia

Nie je dovolené pouzivat naradie inym spdsobom, nez k omu je uréené. Pneumatické naradie nepretazovat. Pre danu pracu po-
uzivat len vhodné naradie. Neprekradovat maximalny pripustny pracovny tlak. Spravny vyber néradia pre danu pracu zabezpedi,
Ze praca bude omnoho produktivnejSia a bezpecnejSia. Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim naradia
je potrebné odpojit napajaci privod a tym zabranit nahodnému zapnutiu pneumatického naradia. Naradie uskladfiovat na mieste
nepristupnom pre deti. Nie je dovolené, aby s ndradim pracovali osoby nezaSkolené pre jeho obsluhu. Zabezpedit nalezitu tdrzbu
naradia. Naradie kontrolovat po stranke neprispdsobeni a vole pohyblivych asti. Kontrolovat, &i niektora Cast naradia nie je po-
Skodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouZitim pneumatického néradia opravit. Vela nehdd byva spdsobenych
nespravne UdrZiavanym naradim. Rezné nastroje je potrebné udrZiavat v Cistote a naostrené. Spravne udrZiavané rezné nastroje
sa poCas prace jednoduchSie ovladaju. Pneumatické naradie a prisluenstvo je potrebné pouZivat v stlade s vy$Sie uvedenymi
inStrukciami. Naradie pouzivat na Ucely, na ktoré je urcené a vzdy zohfadnit druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné
prace, nez na ktoré bolo projektované, zvySuije riziko vzniku nebezpeénych situécii. PoCas prace je potrebné vziat do Gvahy moz-
nost prasknutia pracovného nastroja, o mdZe mat za nasledok rozmetanie Glomkov vysokou rychlostou a vznik vazneho Urazu.
Je potrebné sa presvedCit, &i sa nastroj otdCa spravnym smerom. Neogakavany smer otacania moze byt pri¢inou vzniku nebez-
pecnych situacii. Nie je dovolené priblizovat ruky k pohybujicim sa prvkom pneumatického néradia, nakofko hrozi vznik razu.
V pripade poskodenia ulozenia una$aca hrozi riziko rozmetania dlomkov nastroja vysokou rychlostou a mdze to spdsobit vznik
vazneho Urazu. V désledku posobenia tocivého momentu moZe ddjst k vyvrateniu naradia alebo reakénej rukovéti. V pripade ak
sa v dosahu rotujuceho néradia alebo reakcnej rukovati bude nachadzat ¢ast tela, hrozi nebezpecenstvo vaznych Urazov. Pocas
prace je potrebné zaujat' zodpovedajlce postavenie a byt na vyvratenie naradia pripraveny. Je dovolené pouzivat iba také prislu-
Senstvo, ktoré je urené pre pouzitie s pneumatickym naradim. PouZitie nezodpovedajlceho prislusenstva moZe viest ku vzniku
vaznych urazov. V pripade nahleho poklesu tlaku napéjacieho vzduchu naradia je potrebné okamZite uvolnit vypina¢ néradia.

Opravy

Naradie je potrebné zverit do opravy len opravnenym firmam, ktoré pouZivaju vyhradne origindlne nahradné diely. Tym bude za-
bezpegena nélezita bezpecnost prace pneumatického naradia. K Cisteniu pneumatického naradia nepouzivat benzin, rozpusta-
dla alebo iné horfavé kvapaliny. Viypary by sa mohli vznietit, spdsobit vybuch naradia a vazne Urazy. Na udrzbu naradia pouzivat
iba prostriedky vysokej akosti. PouZivanie inych prostriedkov, nez je uvedené v ndvode na pouZitie, je zakézané. Pred vymenou
alebo demontazou nasadeného nastroja je potrebné odpojit hadicu privadzajicu stlaceny vzduch.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Je potrebné sa presvedCit, &i zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit prisludny pracovny tlak a zabezpegi pozadovany prietok
vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil spolu s poistnym ventilom.
Pneumatické naradie je potrebné napajat cez systém filtra a olejovaCa. Zabezpeéi to siCasne Cistotu a navih¢enie vzduchu
olejom. Stav filtra a olejovaCaje potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit chybajuci olej v
olejovaci. Zabezpedi sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predIzi sa jeho Zivotnost.

Je potrebné spravne prispdsobit reakénu rukovét pre dané pouZitie.
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V pripade pouZivania dodatoénych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné sa presvedit, ¢i bolo naradie spravne a
dokladne upevnené.

Je potrebné zaujat prislusné postavenie umoZziujuce reagovat proti normalnemu alebo neoCakavanému pohybu naradia vyvola-
nému kratiacim momentom.Nie je dovolené drZat ruky alebo iné Casti tela v dosahu reakénej rukovati, hrozi vazny Uraz.PouZivané
nastrckové kltce a iné nastroje musia byt prispdsobené k praci s pneumatickym naradim. Pripajané nastroje musia byt k tomuto
UCelu vhodné, Cisté a neposkodené a ich rozmer musi byt prispdsobeny rozmerom unaaca. Prerabanie osadeni klticov alebo
unasaca je zakazané.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, ¢i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit za nové a nepoSkodené.

Pred kaZdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnutri nradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Vykres znazorfiuje odporacany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie ndradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekofko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnt koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (Il)
Na una$a¢ naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prislusenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Nastavit prislusny smer otaCania. Pismeno F oznaduje otaCky suhlasné so smerom otaCania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otacania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kritiaci moment).

Pripojit néradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, €i je hadica dimenzo-
vana na tlak minimaine 1,38MPa. (lll)

Uviest naradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Préca s nastrckovymi rézovymi utahovakmi

Pred zahajenim dotahovania skrutiek alebo matic pomocou utahovaka naskrutkovat skrutku alebo maticu na zavit ruéne (mini-
malne na dve otacky).

Prekontrolovat, &i bol spravne zvoleny rozmer nastrckového klti¢a vzhfadom na povolovany alebo dotahovany prvok. Zle zvoleny
rozmer moze mat za nasledok zniCenie kiti¢a ako aj matice alebo skrutky.

Povolovanie a dotahovanie

Nastavit tlak v pneumatickom systéme tak, aby nedoslo ku prekro¢eniu maximalnej hodnoty pre dané néradie.
Nastavit prislusny smer ota¢ania nastroja (F - dotahovanie, R - povolovanie) a prislusny krutiaci moment. (V)
Na unasac¢ naradia namontovat prislusny nastrékovy kIac. (IV)

Pripojit utahovak ku pneumatickému systému.

Nasadit' utahovak s namontovanym nastavcom na povolovany alebo dotahovany prvok.

Postupne stlacat spust naradia.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozobrat a naradie nakonzervovat.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch naradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim préce néradie dokladne vysusit.

V pripade, ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému. V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecisteniu. Necistoty, ktoré sa dostand do pneu-
matického systému, mozu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vygistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu dcelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odporica
sa pouZit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervéaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.
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Pozor! WD-40 nie je moZné pouZit ako mazaci ole].
Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poSkodit jeho tesnenia.

Iné udrzbarske cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poskodeni. Una$ace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrzZiavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odpori¢aného systému napéjania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie pordch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
pri¢inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie m prili§ nizke otacky Nadéavkovat malé mnozstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekofko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
alebo ho nie je mozZné uviest prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja
do chodu moZe spdsobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzduSnika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné
pripojit ku kompresoru s vy$3im vykonom.

Néradie sa uvedie do chodu ale
potom spomali

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnutorny priemer minimalne 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
Nedostatocny vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, &i je naradie spravnym spdsobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatecnou rukovat a ochrany je treba ocistit, napriklad pridem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a €isticich tekutin. Naradi a
rukovét ocistit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnozstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZO|

A pneumatikus kulcs egy megfeleld nyomasu sdiritett leveg6vel meghajtott szerszam. A forgdcsapra helyezett dugdkulcsok segit-
ségével csavarokat lehet becsavarni és kicsavarni, kiiléndsen ott, ahol nagy forgatonyomatékra van szlikség. A szerszam helyes,
meghibasodastdl mentes és biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii haszndlata, valamint a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kez6 karokért a szallitd nem vallal feleldsséget. A szerszdm nem rendeltetésszerli hasznalata, és egyszersmind a szerzddés be

nem tartdsa miatt a felhasznal¢ elveszti a garanciahoz valé jogat.

TARTOZEKOK

A pneumatikus kulcs el van latva egy, a siritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevé csatlakozéval.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
Hossz [mm] 165 215 215 295
Suly [kg] 1,28 327 0,49 1,26
Alevegd csatlakozasanak atmérdje (PT) I 114 114 114 1/4
Alégtomlé (belso) atmérdje [1 3/8 3/8 3/8 318
Fordulatszam [min] 10000 5750 300 160
imalis forgatonyomaték [Nm] 475 1626 34 95
Aforgétiiske mérete [ 12 3/4 318 12
Maximalis lizemi nyomas [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Ajénlott lizemi nyomas [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Megkivant léghozam (6,3 bar nyomasnal) [Iiperc] 1275 195 51 Il
Akusztikus nyomas (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 83,3 88,2
Akusztikus teljesitmény (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 1073 943 99,2
Rezgés (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s?] 45041 8,8+0,67 224025 6,6£0,94

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tizh6z vagy testi sériilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
levegdvel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

A munkavégzés helye

Amunkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek okozéja
lehet. Nem szabad pneumatikus szerszamokkal fokozottan robbanasveszélyes, tlizveszélyes folyadékokat, gazokat, gézoket
tartalmazd kdérnyezetben dolgozni. Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviildlld személyeket engedni. A
koncentracié elvesztése a szerszam feletti kontrol elvesztéséhez vezethet.

Munkavédelem

A pneumatikus szerszam csatlakozéjanak illeszkednie kell a Iégtdmld csatlakozo fészkébe. Nem szabad megvaltoztatni sem a
csatlakozot, sem a légtomlé fészkét. Minden tomldnek, csatlakozonak és fészeknek tisztanak, épnek és j6 miiszaki llapotinak,
valamint sritett levegds szerszamokban térténd alkalmazasra készultnek kell lennie. A pneumatikus szerszamok nincsenek szi-
getelve az elektromos haldzattal torténd érintkezésre, ezért keriiini kell az érintkezést olyan féldelt feltletekkel, mint pl. a cs6vek,
fltétestek és hitdberendezések. A test foldeltsége ndveli az dramités veszélyét. Nem szabad a pneumatikus szerszamokat
csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely a szerszamok belsejébe jut, megnéveli a szerszam meghi-
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basodasanak és a testi sérillés veszélyét. Ne terhelje tul a siritett leveg6t a szerszdmhoz vezetd téml6t. Ne hasznalja a tdmlét
a csatlakozdnak a s(ritett levegd oldalardl torténdé emelésre, csatlakoztatasara és levalasztasara. Kerllje, hogy a leveg6tomlé
hével, olajjal, éles szélekkel és mozgd elemekkel érintkezzen. Ne lizemeltesse a pneumatikus szerszamot oxigénnel, folyékony
vagy mérgezé gazokkal. A szerszam Uzemeltetéséhez csak sziirt és kent” sUritett levegdt hasznaljon, amelynek a nyomasa
szabalyozhaté. Bizonyosodjon meg réla, hogy a megmunkalt targy biztosan és szilardan régzitve van, és nem fog elmozdulni a
megmunkalas kozben.

Személyes biztonsag

Csak jo fizikai és lelki allapotban kezdjen dolgozni. Figyeljen arra, amit csindl. Ne dolgozzon faradt allapotban, vagy gyégysze-
rek illetve alkohol hatasa alatt. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly, testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni véddeszkdzoket. Mindig vegyen fel védészemiveget. Az olyan egyéni véddeszkdzok hasznalata, mint: por-
védo alarc, munkavédelmi labbeli, sisak és fillvédd csokkenti a sulyos testi sérilések bekdvetkezésének esélyét. A pneumatikus
eszkozokkel végzett munka soran véddkeszty(t kell viselni egyrészt a mechanikai sériilések elleni védelemként, masrészt a
szerszam felheviilésébdl eredd hatasok elleni védelemkeént. Kerlilie a szerszam véletlen bekapcsolasat. Mielétt a szerszamot
csatlakoztatja a s(ritett levegére, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van. Ha az eszkozt Ugy tartja,
hogy az ujja a kapcsolén van, vagy a pneumatikus eszkdzt Ugy csatlakoztatja a siiritett leveg6hdz, hogy a kapcsol6 ,bekapcsolt”
helyzetben van, az sulyos testi sériléseket okozhat. A pneumatikus szerszam bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan
kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet a szerszam beallitasahoz hasznalt. A szerszam mozgd elemein hagyott kulcs sulyos testi
sérliléseket okozhat. Tartsa meg az egyensulyat. Mindig tartsa meg a kelld testhelyzetet. Ez lehetévé teszi, hogy befolyasa alatt
tartsa a pneumatikus szerszamot a munkavégzés kdzben bekévetkezd varatlan helyzetekben. Viseljen védéruhét. Ne viseljen
laza ruhazatot és ékszereket. Tartsa a hajat, ruhazatat és a védBkesztyliket tavol a szerszam mozgd részeitdl. A laza ruhazat,
ékszerek és a hossz( haj beakadhatnak a szerszam mozgo részeibe. Hasznalja a porelszivét, portartélyt, ha a szerszam ilyennel
fel van szerelve. Ugyeljen arra, hogy ezeket helyesen csatlakoztassa. A porelszivo hasznalata csokkenti a sulyos testi sérilések
bekdvetkeztének lehet6ségét. A siiritett levegd toml6je nyomas alatt van, ami okozhatja annak varatlan, er8s mozgasat, és séri-
lések veszélyének fellépést. A siritett levegd energijanak tarolddasa komoly veszélyt jelenthet.

A pneumatikus ezsk6zok hasznalata

Nem szabad az eszkdzoket a rendeltetéstiktdl eltéréen hasznalni. Ne terhelje til a pneumatikus eszkdzt. Haszndljon az adott
munkéahoz megfelelé szerszamot. Ne Iépje til a megengedett maximalis Gizemi nyomast. Az adott munkahoz megfeleld szerszam
kivalasztasa termelékenyebb és biztonsagosabb munkavégzést eredményez. A szerszam bedllitasa, tartozékok cseréje vagy az
eszkoz tarolasa elétt le kell valasztani a miikodtetd leveg6tomiét, ami lehetévé teszi a pneumatikus eszkéz véletlen bekapcsold-
dasénak elkeriilését. Tartsa az eszkdzt a gyermekektdl elzérva. Ne engedje meg, hogy az eszkdzt olyan személy hasznélja, aki
nincs kioktatva a kezelésére. Biztositsa az eszk6z megfeleld karbantartasat. Ellendrizze az eszkdzt a mozgé részek kilazulasa
és nem megfeleld illesztése szempontjabdl. Ellendrizze, hogy az eszkéz valamelyik eleme nem sériilt-e. Amennyiben sériilést
tapasztal, azt a pneumatikus eszkdz hasznalata el6tt meg kell javitani. Szamos baleset okozoja az eszkdz nem megfelelé karban-
tartasa. A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott vagdszerszamokat kdnnyebb
kezelni a munkavégzés soran. A pneumatikus eszkdzoket és tartozékaikat a fenti utasitasoknak megfeleléen kell hasznaini. Az
eszkozoket a rendeltetéstiknek megfeleléen haszndlja, a munka fajtajanak és a munkavégzés korilményeinek a figyelembe véte-
lével. Ha az eszkdzoket mas fajtaju munkahoz hasznalja, nem olyanokhoz, mint amire tervezték 6ket, az ndveli a veszélyes hely-
zetek eléallasanak lehetéségét. Amunkavégzés alatt figyelembe kell venni a munkaeszkoz torésének esélyét, ami repeszdarabok
nagy sebességi kireplilését okozhatja, és sulyos testi sériilésekhez vezethet. Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam
megfeleld irdnyban forog. A vératlan forgasirany veszélyes helyzetek okozéja lehet. Nem szabad kézzel megkézeliteni az eszkoz
forgd elemeit, mivel ez sériiléseket eredményezhet. A tokmany sérilése esetén a szerszambdl nagy sebességgel repeszek replil-
hetnek ki, ami komoly sériléseket okozhat. A forgatényomaték hatasa kovetkeztében az eszkdz forgé mozgasba kezdhet, vagy
elkezdhet remegni. Sulyos, testi sérilléseket okozhat, amennyiben testrészek a forgo, vagy rezgd eszkéz hatoésugaraba kertilnek.
Munkavégzés kdzben megfeleld testhelyzetet kell felvenni, és fel kell készlilni az eszkoz forgasara. Csakis a pneumatikus szer-
szamhoz készilt tartozékokat szabad hasznalni. Nem megfeleld tartozékok hasznalata sulyos sériiléseket okozhat. Amennyiben
hirtelen eltlinik az eszkdzbdl a miikddtetd levegd, azonnal el kell engedni az eszkéz kapcsoldjat.

Javitasok

A szerszamot kizarélag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad javitani. Ez biztositja a
pneumatikus szerszam biztonsagos mikddését. Ne tisztitsa a pneumatikus szerszamot benzinnel, higitéval vagy mas tlizveszé-
lyes folyadékkal. A g6zok meggyulladhatnak, a szerszam felrobbanasat és sulyos sérlilést eredményezve. A szerszam karban-
tartasahoz csak mindségi anyagokat hasznéljon. Tilos a kezelési utasitasban felsorolt anyagoktdl eltérd anyagokat hasznaini. A
behelyezett tartozék cseréje vagy kivétele el6tt le kell valasztani a sritett levegd tdmi6jét.

UZEMELTETESI SZABALYOK
Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfeleld Gizemi nyomast, és biztositja a

s(iritett levegé megfelelé hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sz{irrendszeren és olajozdn keresztiil kell betaplaini. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leve-
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g6 olajjal torténd nedvesitését. A sziiré és az olajozd allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a
sz({rét, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hidnyzé olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes izemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. A stabilizator palcat az adott alkalmazasnak
megfelelden be kell allitani. Kiegészitd fogantytk vagy szoritd allvanyok alkalmazéasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a
szerszamot kelld modon és biztosan rogziteni kell. Megfelelé testhelyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszam-
nak a forgatonyomaték altal kivaltott normalis vagy vératian mozgasait meg tudja tartani.

Nem szabad a kezet vagy mas testrészt a stabilizator palca hatésugaraban tartani, ez sulyos sérlilések veszélyével jar.

Az alkalmazott dugdkulcsoknak és a tdbbi behelyezheté szerszdmnak a pneumatikus szerszamokban valé hasznélatra kialaki-
tottnak kell lennitik.

A mellékelt, behelyezhetd szerszamoknak jonak, tisztanak és sériilésmentesnek kell lennitk, a méretiiknek pedig a fogadotiske
méretének megfelelének kell lennilk. Tilos a kulcsok fészkét vagy a fogadotiiskét atalakitani.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrél, hogy a slritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatasa a siiritett levegd rendszerhez

A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilaséaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siiritett levegé tdmi6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevd csatlakozot. (I1)

A gép forgétengelyének tliskéjére erbsitse fel a megfelelé szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek litve miikddé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel§ forgasiranyt. Az F betli az dramutato jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az éramutaté
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdji tomldvel a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilard-
saga minimum 1,38MPa. (Ill)

Munkavégzés litve miikéd6 dugbkulcsokkal

A csavar vagy csavaranya behajtasanak megkezdése el6tt a kulccsal, kézzel kapassa fel a csavart vagy csavaranyat a menetre
(minimum két fordulatra)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy jél valasztotta meg a dugokulcs méretét a ki- vagy becsavarozandd elemhez. A rosszul megva-
lasztott méret mind a kulcs, mind a csavaranya vagy a csavar ténkremeneteléhez vezethet.

Kilazitas és meghuzas

Szabalyozza be a nyomast a siritett levegd rendszerben ugy, hogy ne 1€pje tul az adott eszkézre megengedett maximalis nyo-
mast.

Allitsa be a megfeleld forgésiranyt (F - meghlzas, R - lazitas), valamint a megfeleld forgatényomatékot. (V)

Aforgétengely tliskéjére helyezze fel a megfelelé dugdkulcsot. (IV)

Csatlakoztassa az eszkdzt a sritett levegd rendszerre.

Helyezze az eszkézt a feltett dugdkulcesal a kilazitandé vagy meghuzando elemre.

Fokozatosan nyomja meg az eszkéz szelepét.

Amunka befejezése utan szerelje szét a pneumatikus kulcsot, és tartsa karban az eszkozt.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkdz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell vélasztani a s(iritett levegé rend-
szerrdl.

Asiiritett levegé rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekertilnek a
sUritett levegd rendszerbe, tdnkretehetik a gépet, és a siiritett levegd rendszer mas elemeit.
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Az eszkéz karbantartasa minden hasznalat elétt

Vélassza le az eszkozt a sritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervalészert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a sritett levegd rendszerre, és inditsa be korilbelll 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatéak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgdtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkdz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellaté rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitdmiihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Téltson be egy kevés WD-40-et a levegé bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkézt néhany masodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem!
Atul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghaitast.

Az eszkoz tul lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegydilt levegével indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kitir(ilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hianyzd levegd pétldsat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmlének legalabb 3/8" az 4tmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasét, hogy a maximalis
Elégtelen teljesitmény értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs
eredmény, adja a gépet szervizbe.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyit és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitszerek hasznalata nélkil. A
berendezést és a fogantyukat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkoz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi egész-
ségre és a kdrnyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a ténkrement berendezést a megfeleld gyljtdhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.




CARACTERISTICA SCULEI

Cheia pneumaticd este o sculd alimentaté cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand chei tubulare aplicate
pe antrenor este posibild ingurubarea si degurubarea suruburilor, in special acolo unde este necesar moment inalt de rotatie.
Functionarea corecta, sigurd si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe s lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sé o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cét si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Cheia pneumatica este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
Lungimea [mm] 165 215 215 295
Greutatea [kg] 1,28 3,27 0,49 1,26
Diametrul de racordare cu aer (PT) [ 1/4 1/4 1/4 1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [ 3/8 3/8 3/8 3/8
Rotatji [min”] 10000 5750 300 160
Moment de rotatii maximal [Nm] 475 1626 34 95
Dimensiunea antrenorului [ 12 3/4 318 12
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Presiunea de lucru recomandatd [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Curgerea solicitata a aerului (la 6,3 bari) [/min] 1275 195 51 I
Presiunea acustica (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 833 88,2
Putere acusticd (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 943 99,2
Vibratii (EN 28662-1; EN 1SO 8662-7) [m/s? 45041 8,8+£0,67 22+025 6,6+0,94

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna s fie respectate conditiile de baza ale securitétii per-
sonale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor. Inainte de a exploata prezentul
utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “scula pneumaticd” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de muncé

Locul de muncé trebuie sa fie bine iluminat si intretinut curat. Dezordinea si iluminarea insuficienta pot fi cauza accidentului. Se
recomandd ca lucrul cu utilaj pneumatic sa nu aiba loc in mediu cu risc de explozie, sau care contine lichide, gaze sau vapori
inflamabili. Nu permiteti, ca in aproprierea locului de lucru, s& se afle copii sau persoane stréine. Pierderea concentratiei poate
pricinui pierderea controlului asupra sculei.

Securitatea in timpul lucrului

Mangonul de cuplaj al sculei pneumatice terbuie sa corespunda cu priza luide pe conducta de alimentare cu aer. Nu este perimsa
modificarea atat a mansonului de cuplaj si nici a prizei de pe conducta de alimentare cu aer. Toate conductele, mansoanele de
cuplaj si prizele trebuie sa fie curate, nedefectate, in bund conditie de tehnicd cét si destinate de a fi aplicabile la scule pneu-
matice. Deoarece sculele pneumatice nu sunt izolate, evitati contactul sculei cu surse de energie electrica, cu tevi, radiatoare si
frigidere. Legarea corpului la pamént méareste riscul electrocutarii. Evitati desemeni expunerea sculelor pneumatice la intemperii
atmosferice sau la umezeala. Apa si umezeala, care poate intra in interiorul sculei mareste riscul defectdrii ei si in consecinté
leziuni corporale. Nu supraincarcati conducta de alimentarea sculei cu aer. Nu duce scula tindnd-o de conductd, nu trage de
conductd scotand cuplajul din priza conductei de alimentare cu aer comprimat. Evitati contactul conductei de alimentare cu surse
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de caldura, cu ulei, cu canturi asctite §i cu elemente mobile. Nu alimentati scula pneumaticn, cu gaze inflamabile sau otravitoare.
La alimentarea sculei folositi numai aer comprimat filtrat si “lubrefiat” cu posibilitatea reglarii presiunii. Asigura-te c& elementul
prelucrat este sigur si tare fixat si ca in timpul lucrului nu se va putea deplasa.

Protejarea personala

Apucandu-te de lucru trebuie s fii in bund conditie fizica si psihica. Fii atent la ceace faci.S& nu lucrezi atunci cand esti obosit
sau sub influenta medicamentelor, sau a aloolului. Chiar o clipa de neatentie in timpul lucrului poate duce la leziuni corporale
foarte serioase. Inrebuinteaza mijloace de protejare personald. Totdeauna apéra-ti ochii cu ochelari de protectie. Intrebuintarea
mijloacelor de protejare personald, adica: masca antipraf, incaltéminte protectoare, casca si antifoane micgoreaza riscul suferirii
leziunilor serioase ale corpului. Lucrand cu scule pneumatice trebuie sé intrebuintezi manusi protectoare pentru a proteja mainile
de leziuni mecanice cét si actionarii termice a sculei. Evita pornirea neasteptatd a sculei. Inainte de a lega scula la sursa de aer
comprimat, asigura-te ca trerupatorul este pe pozitia “deconectat’. Tindnd degetul pe intrerupdtor sau legarea sculei la sursa
de aer comprimat, atunci cand intrerupatorul este pe pozitia "conectat” poate provoca leziuni corporale. Inainte de a porni scula
pneumatica trebuie inlaturate toate cheile i alte scule care au fost intrebuintate la reglarea ei. O cheie lasata pe elementele
mobile ale sculei, poate duce la leziuni serioase ale corpului. Corpul trebuie s& fie echilibrat. Tot timpul trebui s& mentii o atitu-
dine corespunzatoare. Datorita atitudinei corespunzétoare ai posibilitatea de a stdpani scula pneumatica in cazul unei situatii
neasteptate in timpul lucrului. Imbracéte cu haine de protectie. Nu-ti pune haile largi si nici bijuterii. Fii atent ca nu cumva parul,
imbracamintea sau manusile sa se atingé de piesele in miscare ale sculei, deoarece pot fi atrase de aceste elemente. Daca scula
este inzestrata cu stut pentru extragerea prafului, atageaza recipient sau extractor pentru praf. Atagarea trebuie facuta cu grija ca
sd fie corectd. Utilizarea extractorului de praf micsoreaza riscul suferirii leziunilor. Conducta de alimentare cu aer comprimat este
sub prsiune mare, fapt care poate provoca deplasarea lui dinamica deci riscul suferirii leziunilor. Aerul comprimat are o energie
mare, poate forma o amenintare serioasa.

Utilizarea sculei pneumatice

Este interzisa utilizarea sculei in mod ne potrivit destinatiei lui. Nu supraincarca scula pneumatica. Utilizeaza scula corezpun-
zétoare pentru efectuarea lucrului. Nu depasi presiunea de lucru maxima admisa. Utilizarea sculei corespunzatoare lucrului
respectiv asigura randament si efectuarea lucrului in conditii de sigurantd. Cu scopul de a efectua reglarea sculei, schimbarea
accesoriilor sau péstrarea trebuie deconectat conductorul de alimentare, evitand in acest mod o neasteptatd punere in functiune
a sculei pneumatice. Pastreaza scula la loc inaccesibil copiilor. Nu permite ca persoane stréine (nescolarizate referitor la utili-
zare) sd utilizeze scula. Trebuie asiguratd intretinerea corespunzétoare. Trebuie verificate pasuirile si jocul elementelor mobile.
Trebuie verificate toate elementele sculei, daca nu cumva s-au defectat. In cazul in care se constata orice fel de defect, el trebuie
eliminat inainte de utilizarea sculei pneumatice. Intretinerea necorespunzatoare a sculei pneumatice poate provoca accidente.
Scula taietoare trebuie sa fie intretinuta curata si ascutitd. Scula téietoare, intretinuta corespunzator, se poate verifica in timpul
lucrului. Sculele pneumatice si accesorile lor trebuie utilizate conform instructiunilor de mai sus. Utilizarea sculelor pneumatice
trebuie sa corespunda destnatiei lor, avand in vedere felul lucrului gi conditiile executarii. Utilizarea sculei in alte scopuri in afara
de cele pentru care este destinata, mareste riscul nasterii situatiei periculoase. In timpul lucrului trebuie luat in consideratie faptul
ca este posibil ca scula de lucru sa plezneasca, fapt care poate cauza aruncarea fragmentelor cu mare viteza, care pot cauza
leziuni foarte grave. Trebuie séte asiguri ca, scula se roteste in directia crespunzatoare. Directia de rotire necorespunzatoare
poate fi pricina situatiei periculoase. Este stric interzisa aproprierea mainilor de elementele in miscare ale sculei pneumatice,
deoarece este amenitarea suferirii leziunilor. In cazul in care s-ar defcta scaunul antrenorului apare riscul aruncarii cu mare viteza
a fragmentelor sculei, care in consecintd pot cauza leziuni grave. In urma actionarii momentului de rotatie este posibild invartirea
(intoarcerea) utilajului sau a contrafigei transversale. Asa o actionare a sculei este foarte periculoasa in cazul in care vre-o parte
corporald s-ar gasi in raza de actiune a utilajului sau a contrafigei transversale. Totdeauna deci, trebuie ca in timpul lucrului sa ei o
atitudine corezpunzatoare ptru a fi pregatit in cazul invartirii utilajului. Utilizati numai si numai echipament de inzestrare destinat de
a colabora cu scule pneumatice. Intrebuintarea echipamentului necorespunzator poate duce la leziuni serioase. In cazul pierderii
brusce a alimentarii sculei, imediat trebuie eliberat intrerupatorul ei.

Reparatiile

Eventualele reparatii trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaza numai piese de schimb orginale, asigu-
rand in acest mod functionarea sigurd a sculei pneumatice. A nu se curata scula pneumatica cu benzin, solvent, sau cu alt fel de
lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere trebuie intrebuintate
doar mijloace de inalta calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara de cele enumerate in instructiunile de deservi-
re. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de aer
necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapd de siguranta. Scula pneumatica trebuie
sd fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu ulei.

Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand
in acest mod exploatatia corespunzétoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.
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Contrafisa transversala trebuie ajustatd la intrebuintarea respectiva.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Trebuie sa ai o atitudine corespunzétoare care va permite combatarea miscarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate,
provocata de momentul de rotatie.

Este interzisa aproprierea méinilor cat si a altor parti corporale in raza actionare a contrafisei transversale, deoarece este amenin-
tarea suferirii leziunilor grave. Sculele ajutétoare utilizate, trebuie sa fie adaptabile la lucru cu utilaj pneumatic. Sculele ajutatoare
trebuie sa fie eficace, curate si nedefectate, iar dimensiune lor sa corespunda cu dimensiunea antrenorului. Este interzisa prefa-
cerea cheilor sau a antrenorului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, Tnainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ¢d, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul

constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neapérat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer.(1l)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F aratd ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leagd utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, ca rezistenta furtunului nu este
mai mica de 1,38 Mpa.(lll)

Porneste scula pe timp de céteva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratii.

Lucrul cu chei tubulare percutante

Inainte de a inguruba cu cheia surub sau piulita, surubul sau piulita trebuie intai ingurubate cu mana pe filetul respectiv (vre-o
doua spire).

Asiugura-te ca ai ales bine dimensiunea cheiei tubulare pentru ingurubarea sau desurubarea elementului respectiv. Dimensiunile
rau alese, in consecinta pot distruge atét cheia cat si piulita sau surubul.

Insurubarea si desurbarea

Regleaza presiunea in sistemul pneumatic in asa fel incat sa nu depaseasca valoarea maxima pentru scula respectiva.
Ajusteazectia de rotire corespunzatoare (F - insurubarea, R- desurubarea), cat si momentul de rotatie. (V)

Pe antrenorul sculei monteaza cheia tubulara corespunzatoare. (V)

Ataseaza cheia la sistemul pneumatic.

Pune cheia cu capatul montat pe elementul de desurubat sau de ingurubat.

Apasa treptat asupra tragaciului sculei.

Duprminarea lucrului se demonteaza sistemul pneumatic iar scula trebuie conservata.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu Tntrebuinta nici odatd benzina, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curdtirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).
Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

’
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Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansérile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomandd, ca la fiecare 6 luni, sau dupd 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupd aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie s fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranjamentul Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de cateva secunde. Este
posibil ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica
titate de ulei. Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curétata actiarea.

Utilajul are rotatiile prea mici sau nu
porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi incetineste | Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorité presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu
mesul reuseste sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie s& te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8”. Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea

Putere insuficient maximd. Asigura-te ca utilajul este corect curétat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, ménierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o0 carpd uscata neéntrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sandtatea oamenilor cat si pentru mediul. Va rugam sa ajutati activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea degeurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La llave neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Llaves instaladas permiten
apretar y aflojar tornillos, especialmente donde un momento giratorio alto es requerido. Funcionamiento correcto y seguro de la
herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los danos ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propoésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La llave neumatica esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicion Valor
Numero de catalogo YT-0950 YT-0957 YT-0983 YT-0984
Longitud [mm] 165 215 215 295
Peso kgl 1,28 327 0,49 1,26
Diametro del conector del aire (PT) ¥l 1/4 1/4 1/4 14
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [ 3/8 3/8 3/8 3/8
Rotaciones [min] 10000 5750 300 160
Momento giratorio maximo [Nm] 475 1626 34 95
Dimension del conductor ¥l 12 3/4 38 12
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62 0,62 0,62 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,3 bar) [/min] 1275 195 51 I
Presion actstica (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 87,6 96,3 833 88,2
Energia acUstica (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 98,6 107,3 943 99,2
Vibraciones (EN 28662-1; EN ISO 8662-7) [m/s?] 45+041 8,8+0,67 221025 6,6+0,94

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Lugar de trabajo

El lugar de trabajo tiene que mantenerse limpio y bien iluminado. Desorden y una iluminacion débil pueden ser causas de acci-
dentes. No use herramientas neumaticas en ambientes de un riesgo elevado de explosion, con liquidos y gases inflamables. No
permita que ninos y personas no autorizadas se acerquen al lugar de trabajo. Falta de concentracion puede causar que el usuario
pierda control de la herramienta.

Seguridad de trabajo

El conector de la herramienta neumatica debe encajar con el conducto de alimentacion de aire. No se permite modificar el conec-
tor ni el nido del conducto de alimentacién. Todos los conductos, conectores y nidos deben estar limpios, sin defectos, en buenas
condiciones técnicas y ser disenados para el trabajo con herramientas neuméticas. Herramientas neumaticas no estan aisladas
en caso de contacto con fuentes de energia eléctrica y por lo tanto debe evitarse contacto con superficies con tierra como pipas,
calentadores, radiadores. Contacto del cuerpo con tierra incrementa el riesgo del choque eléctrico. No exponga las herramientas
neumaticas a las precipitaciones y la humedad. Agua y humedad que penetren al interior de la herramienta incrementan el
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riesgo de danar la herramienta y lastimarse. No permita la sobrecarga del conducto de alimentacion de aire comprimido. No use
el conducto para cargar, conectar y desconectar el conector de la fuente del aire comprimido. Evite el contacto del cable de ali-
mentacion con fuentes de calor, aceites, bordes filosos y elementos méviles. No alimente herramientas neumaticas con oxigeno,
gases inflamables o toxicos. Para la alimentacion de la maquina usese solamente aire comprimido filtrado y ,Jubricado” con la po-
sibilidad de ajustar la presion. Asegurese que el objeto procesado esta bien sujetado y no se movera durante el procesamiento.

Seguridad personal

Comience el trabajo en buena condicién fisica y psiquica. Preste atencién a lo que esté haciendo. No trabaje cansado o bajo
influencia de medicamentos o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede causar lesiones graves. Use medios
de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal, como mascaras antipolvo, cal-
zado protector, cascos y protectores del oido disminuyen el riesgo de sufrir lesiones graves. Durante el trabajo con la herramienta
neumatica use guantes protectores para protegerse de lesiones mecanicas y de influencia térmica de la herramienta. Evite que la
herramienta se encienda casualmente. Asegurese que el interruptor esta en la posicion ,apagado” antes de que conecte la herra-
mienta a la fuente de aire comprimido. Sostener la herramienta con un dedo en el interruptor o conectar la herramienta neumética
cuando el interruptor esté en la posicion ,encendido” puede causar lesiones graves. Antes de encender la herramienta neumética,
saque todas las llaves y otras herramientas que fueron usadas para los ajustes. Una llave que se quede en los elementos moviles
puede causar lesiones graves. Mantenga el equilibrio. Mantenga una posicion apropiada todo el tiempo, lo cual permitira que do-
mine la herramienta neumatica mas facilmente en el caso de situaciones inesperadas durante el trabajo. Use ropa protectora. No
ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, ropa y guantes de trabajo lejos de las partes méviles de la herramienta. Ropa
floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en las partes méviles de la herramienta. Use aspiradoras de polvo o contenedores
para polvo, sila herramienta esta equipada con tales elementos. Conéctelos correctamente. Uso de la aspiradora de polvo dismi-
nuye el riesgo de puede lesiones graves. El cable de alimentacion esta bajo tension, lo cual puede causar movimientos dinamicos
y el riesgo de lesiones graves. La energia del aire comprimido almacenada puede constituir un riesgo mayor.

Uso de la herramienta neumética

No use la herramienta de manera que no concuerde con su objetivo. No permita sobrecargas de la herramienta neumatica.
Use una herramienta adecuada para cada tipo de trabajo. No exceda la presién de trabajo méaxima. Seleccién adecuada de la
herramienta para el tipo de trabajo garantizara un desempeno mas efectivo y un trabajo mas seguro. Antes de ajustar la maquina,
reemplazar los accesorios o el almacenamiento de la herramienta, desconecte el cable de alimentacion, lo cual permitira evitar
que la herramienta neumatica se encienda casualmente. Almacene la herramienta en un lugar que no esté al alcance de ninos.
No permita que personas no capacitadas en su operacion usen la herramienta. Asegure mantenimiento adecuado de la herra-
mienta. Examinar la herramienta para detectar partes no ajustadas y partes moviles flojas. Examinar si ninglin elemento no esta
danado. Si se detectan defectos, deben ser eliminados antes de que se use la herramienta neumatica. Muchos accidentes son
causados por herramientas sin mantenimiento adecuado. Herramientas cortadoras deben mantenerse limpias y bien afiladas.
Herramientas con mantenimiento adecuado son mas faciles de controlar durante el trabajo. Use herramientas neumaticas y
accesorios segun las instrucciones mencionadas arriba. Use las herramientas de acuerdo con su objetivo, tomando en cuenta el
caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para trabajos para los que no fueron disenadas incrementa el riesgo
de provocar situaciones peligrosas. Durante el trabajo, tome en cuenta la posibilidad de que la herramienta de trabajo se rompa,
lo cual puede causar que sus partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. Asegurese que la herramienta gira en
la direccién adecuada. La direccion de movimiento inadecuada puede causar situaciones peligrosas. No acerque las manos a
elementos moviles de la herramienta neumatica lo cual puede causar lesiones graves. Si el enchufe esta danado, existe el riesgo
de que partes de la herramienta partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. A causa del momento giratorio es
posible que la herramienta o la palanca de reaccion giren, lo cual puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves, si las partes
del cuerpo del operador estan dentro del alcance de la maquina o la palanca. Adopte la posicién adecuada durante el trabajo
y prepérese para la posible rotacion de la herramienta. Se permite usar solamente herramientas disenadas para el trabajo con
herramientas neumaticas. Uso de equipo inadecuado puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves. En el caso de la repentina
falta de alimentacion de la herramienta, suelte de inmediato el interruptor de la herramienta.

Reparaciones

La herramienta puede repararse solamente en talleres autorizados con refacciones originales, lo cual garantizara la seguridad
adecuada del trabajo con la herramienta neumética. No limpie la herramienta neumética con gasolina, disolventes u otras sus-
tancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y lesiones graves. Use solamente
sustancias de alta calidad para el mantenimiento de la herramienta. Se prohibe usar otras sustancias que las mencionadas en
el manual de instrucciones. Antes de reemplazar o desmantelar la herramienta, desconecte la manguera de alimentacion del
aire comprimido.

CONDICIONES DE USO
Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso

de una presion del aire de alimentacién demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
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condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

Hay que adaptar correctamente la palanca de reaccién para cada uso concreto.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegUrese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Adopte una posicién adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden
ser causadas por el momento giratorio.

No ponga las manos y otras partes del cuerpo dentro del alcance de la palanca de reaccién, lo que puede causar el riesgo de
sufrir lesiones graves.

Llaves tubulares y otras herramientas deben ser diseiadas para el trabajo con herramientas neumaticas. Las herramientas
deben estar en buen estado técnico, limpias y sin defectos y su tamaro debe ser adecuado para el tamano de las entradas de
las llaves.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ninglin elemento del sistema neumético esta danado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexién de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disehado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccién deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presién (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didametro interno 3/8”. Aseglrese que la resistencia de
la manguera es al menos de 1,38MPa. (lll)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Trabajos con llaves tubulares de percusion

Antes de remover el tornillo o la tuerca con una llave, ponga manualmente el tornillo o la tuerca sobre la rosca (al menos dos gi-
ros). Asegurese que el tamario de la llave tubular fue elegido correctamente para el elemento instalado o desinstalado. Tamanos
incorrectos pueden estropear la llave y el tornillo o la tuerca.

Aflojar o apretar elementos

Ajuste la presion en el sistema neumatico para que no exceda el valor maximo para la herramienta.

Ajustar la direccién de giro adecuada para la herramienta (F - apretar, R - aflojar), y el momento giratorio adecuado. (V)
En el conductor de la herramienta instale la Ilave tubular adecuada. (V)

Conecte la llave al sistema neumatico.

Coloque la llave en el elemento que va a ser apretado o aflojado.

Oprima gradualmente el gatillo de la herramienta.

Después de haber terminado el trabajo desmantele el sistema neumatico y aimacene la herramienta.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se darien las juntas de la
magquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.
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Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso, aplique una pequena cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir
el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumético.

Aplique una pequena cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disenadas para este
proposito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disenado para herramientas neuméticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar danos a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.

Defecto Posible solucion

Aplique una cantidad pequena de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es
La herramienta tiene rotaciones | posible que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique
demasiado lentas 0 no se activa | la herramienta con una cantidad pequena de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal
caso, se debe limpiar el motor.

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del
compresor. Mientras el tanque se esté vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor
més eficiente.

La herramienta se activa pero
después desacelera

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8". Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo.
Insuficiente energia Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para
Su reparacion.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazon, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econdmi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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