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1. wlot powietrza

2. zlaczka wlotu powietrza
3. spust

4. Klucz

5. regulacja cisnienia
6. stopa szlifierska
9. narzedzie

10. gniazdo weza

1. waz

12. Zaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

1. BXiIHWIA NOBITPSHWA OTBIP
2. BXiAHWI 3eHYBaY

3. nyck

4. ko4

5. perymioBaHHs TUCKY

6. ocHoBa LunichyBanbHOT MaLLMHYL
9. npucTpilt

10. rHi3go wnaxra

11, wnaur

12. 3eaHyBay wnaxra

13. MacnsHka

14. pepykTop

15. dinbtp

16. komnpecop

@

1. vstupni otvor vzduchu
2. spojka pfivodu vzduchu
3. spoust

4. Kli¢

5. regulator tlaku

6. brusna deska (unasec)
9. nastroj

10. zésuvka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovac

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor

1. admisia aerului

2. racordul admisiei aerului
3. trégaci

4. cheie

5. ajustarea presiunii

6. talpa de lucru a polizorului
9. scula ajutatoare

10. soclul tubului

1. tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor

Przeczytaé instrukcje

Read the operating instruction
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1. Lufteinlass

2. Verbindungsstiick fiir den Lufteinlass
3. Auslass

4. Schlissel

5. Druckregelung

6. Standful der Schleifmaschine
9. Werkzeug

10. Schlauchsitz

11. Schlauch

12. Schlauchnippel

13. Oler

14. Druckminderer

15. Filter

16. Kompressor

@

1. oro {gjimas

2. oro {gjimo jungiklis
3. iSleidimas

4. verzliaraktis

5. slégio reguliavimas
6. Slifuoklio padas

9. jrankis

10. zamnos lizdas

11. Zara

12. zarnos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

S0

1. vstupny otvor vzduchu
2. spojka privodu vzduchu
3. spust

4. klue

5. regulacia tlaku

6. brusna doska (unasac)
9. néstroj

10. hadicova z&suvka

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovac

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

@®

1. entrada del aire

2. conexion de la entrada del aire
3. gatillo

4. llave

5. ajuste de la presion

6. la superficie de instalacion del materi
9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. conector de la manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor

[MpounTath iHCTPYKLjl0
Perskaityti instrukcija

Bedienungsanleitung durchgelesen Jalasa instrukciju

MpounTats MHCTPYKLMIO

Uzywaj gogle ochronne
Wear protective goggles

Prectet navod k pouZiti

Vartok apsauginius akinius
Jalieto drosibas brilles

10/ Monbsosartscs 3aLLMUTHBIMI O4KaMK Pouzivej ochranné bryle
KopuctyitTech 3axuchHumn okynspamm  Pouzivaj ochranné okuliare

Uzywac¢ ochrony stuchu
Wear hearing protectors

Kopucrtyittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

lMonb3oBaTbCst CPeACTBAMU 3ALLUTI Jalieto dzirdes drosibas lidzeklu

cnyxa
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Pouzivej chranice sluchu

1. BXOAHOE BO3AYLUHOE 0TBEpCTUE
2. BXO[HOW COeauHUTENb

3. nyck

4. Koy

5. perynupoeka AaBneHus

6. ocHoBa LLUNMhOBANBHOM MaLLWHbI
9. ycTpoiicTeo

10. rHe3ao WnaHra

11, wnaxr

12. coeuHuTEND LWUNAHTa

13. macneHka

14. pepykTop

15. counbTp

16. komnpeccop

@

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. atslega

5. spiediena regulacija

6. slipéSanas peda

9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. el|o8anas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

D

1. légbeszivo nyilas

2. a légbeszivo nyilas csatlakozoja
3. inditdgomb

4. kules

5. nyomasszabalyozas

6. a csiszologép talpa

9. szerszém

10. témléfogado csatlakozd
11. tomié

12. t6ml6 csatlakozoja

13. zsirz6

14. nyomascsokkentd

15. szir6

16. kompresszor

al abrasivo de la rectificadora

Pregitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Hasznaljon védészemiiveget!
Intrebuinteazé ochelari de protejare
Use protectores del oido

Pouzivaj chranice sluchu
Hasznaljon flilvédot!
Intrebuinteaza antifoane
Use protectores de la vista
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka mimosrodowa pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim
cisnieniem. Stopa szlifierki wyposazona jest w rzep, umozliwiajacy przyczepienie réznego rodzaju arkuszy Sciernych w
zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej
eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania
przepisbw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia
niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancii, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa,
WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w zlaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-0974 YT-0976 YT-0977
Waga [kg] 0,9 0,75 0,77
Srednica przylacza powietrza (PT) ¥l 1/4 1/4 114
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ¥ 3/8 3/8 3/8
Obroty [min] 12000 10 000 10 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] M8 - -
Wymiary stopy szlifierskiej [mm] @150 143 x99 130 x 80
Maksymalne ci$nienie pracy [MPa] 0,62 0,62 0,62
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,62 0,62 0,62
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [Vimin] 57 Il 7
Cisnienie akustyczne (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Moc akustyczna (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 812
Drgania (EN 28662-1; EN ISO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 2,8+0,29 26+0,13

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegat podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym
oraz uniknigcia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploataciji niniejszego narzedzia przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elekirycznego,
pozaru albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sig¢ do wszystkich narzedzi
napedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim cinieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé¢ dobrze o$wietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe owietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkéw. Nie nalezy pracowaé narzedziami pneumatycznymi w Srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym
palne ciecze, gazy lub opary. Nie nalezy dopuszczaé dzieci i 0séb postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze
spowodowacé utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo pracy

Ztaczka narzedzia pneumatycznego musi pasowac do gniazda przewodu doprowadzajacego powietrze. Nie wolno modyfi-
kowac ztaczki ani gniazda przewodu zasilajacego. Wszelkie przewody, ztaczki i gniazda musza by¢ czyste, nieuszkodzone,
w dobrym stanie technicznym oraz przeznaczone do stosowania z narzgdziami pneumatycznymi. Narzgdzia pneumatyczne
nie sg izolowane na wypadek zetkniecia si¢ ze zrodtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi
powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie
nalezy naraza¢ narzedzi pneumatycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie
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sie do wnetrza narzedzia zwigksza ryzyko uszkodzenia narzgdzia i doznania obrazen. Nie przecigza¢ przewodu doprowadza-
jacego powietrze do narzedzia. Nie uzywa¢ przewodu do noszenia, podigczania i odigczania ztaczki od zrédta sprezonego
powietrza. Unika¢ kontaktu przewodu zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie
zasila¢ narzedzia pneumatycznego tlenem, gazami palnymi lub trujgcymi. Do zasilania narzedzia stosowaé tylko filtrowane i
L,Smarowane” sprezone powietrze z mozliwoscig regulacii cisnienia. Upewnic sie, ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno
zamocowany i nie bedzie sie przemieszczat w czasie obrobki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowa¢ do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwraca¢ uwage na to, co si¢ robi. Nie pracowa¢ bedac
zmeczonym lub pod wptywem lekéw, albo alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata. Uzywa¢ $rodkdw ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢ gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej,
takich jak: maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen
ciata. Podczas pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywac rekawic ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami
mechanicznymi jak i oddziatywaniem termicznym narzedzia. Unika¢ przypadkowego wiaczenia narzgdzia. Upewnic sie, ze
wiacznik jest w pozycji ,wytaczony” przed podiaczeniem narzedzia do zrodta sprezonego powietrza. Trzymanie narzedzia z
palcem na wigczniku lub podiaczanie narzedzia pneumatycznego, gdy wiacznik jest w pozycji ,wiaczony” moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata. Przed wigczeniem narzedzia pneumatycznego usuna¢ wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaty
uzyte do jego regulacji. Klucz pozostawiony na ruchomych elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata. Utrzymywa¢ rownowage. Przez caly czas utrzymywa¢ odpowiednia postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie
nad narzedziem pneumatycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowa¢ odziez ochronna. Nie
zaktada¢ luznej odziezy i bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czeéci narzedzia.
Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga zaczepic o ruchome czgsci narzedzia. Stosowaé odciggi pytu lub pojemniki na
pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbac o to, aby je poprawnie podtaczy¢. Uzycie odciagu pytu zmniejsza ryzyko
powstania powaznych obrazen ciata. Przewdd zasilajacy znajduje sie pod ciénieniem, co moze powodowac jego dynamiczne
przemieszczanie si¢ i ryzyko powstania obrazen. Zmagazynowana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne
zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywa¢ narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigza¢ narzedzia pneumatycznego. Uzywa¢ narzedzia
wiasciwego do danej pracy. Nie przekracza¢ dopuszczalnego maksymalnego ci$nienia pracy. Odpowiedni dobér narzedzia
do danej pracy zapewni wydajniejsza i bezpieczniejsza prace. Przed regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem
narzedzia nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajacy, co pozwoli unikngé przypadkowego wigczenia narzedzia pneumatycznego.
Przechowywa¢ narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢ uzywaé narzedzia osobom nieprzeszkolonym
w zakresie jego obstugi. Zapewni¢ wiasciwg konserwacje narzedzia. Sprawdza¢ narzedzie pod katem niedopasowan i
luzéw ruchomych cze$ci. Sprawdzaé czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek
nalezy je naprawi¢ przed uzyciem narzedzia pneumatycznego. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewlasciwie
konserwowane narzedzia. Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia
tnace jest fatwiej kontrolowa¢ podczas pracy. Nalezy stosowa¢ narzedzia pneumatyczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi
instrukcjami. Stosowa¢ narzedzia zgodnie z przeznaczeniem biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi
do innej pracy niz zostaly zaprojektowane, zwigksza ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy
wzig¢ pod uwage mozliwo$¢ pekniecia narzedzia roboczego, co moze spowodowac wyrzucanie odtamkéw z duzg predkoscig
i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Nalezy si¢ upewni¢ czy narzedzie obraca sie we wtasciwym kierunku. Nieoczekiwany
kierunek obrotu moze by¢ przyczyna niebezpiecznych sytuaciji. Nie wolno zbliza¢ rak do ruchomych elementéw narzedzia
pneumatycznego, poniewaz grozi to doznaniem obrazen. W przypadku uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko
wyrzucania z duzg predkoscig odtamkéw narzedzia, moze to spowodowaé powazne obrazenia. W wyniku dziatania momentu
obrotowego moze doj$¢ do obrocenia narzedzia lub drazka reakcyjnego. Grozi to powaznymi obrazeniami w przypadku
przedostania sie czesci ciata w zasieg obracanego narzedzia lub drazka reakcyjnego. Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe
podczas pracy i by¢ przygotowanym na obrét narzedzia. Wolno stosowac tylko wyposazenie przeznaczone do wspdtpracy z
narzedziami pneumatycznymi. Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen. W
przypadku naglej utraty zasilania narzgdzia, nalezy niezwtocznie zwolni¢ wigcznik narzedzia.

Naprawy

Narzedzie nalezy naprawia¢ tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia pneumatycznego. Nie czy$ci¢ narzedzia pneumatycznego, benzyng,
rozpuszczalnikiem, albo inna palng ciecza. Opary moga sie zapali¢, powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Do
konserwacji narzedzia uzywac tylko $rodkdw wysokiej jakosci. Zabronione jest uzywanie $rodkéw innych niz wymienione w
instrukcji obstugi. Przed wymiang lub demontazem narzedzia wstawianego, nalezy odtaczy¢ waz doprowadzajacy sprezone
powietrze.
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WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sig, ze zrodio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czysto$¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub
uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwa eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnos¢.

Nie wolno stosowa¢ narzedzi i Sciernic przeznaczonych do cigcia.

Nie nalezy stosowac tarcz szlifierskich innych niz wykazane w specyfikacji technicznej.

Nalezy sie upewni¢, ze maksymalna predko$¢ obrotowa tarczy jest wyzsza niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Samomocujace krazki szlifierski nalezy umieszczaé koncentrycznie na poduszce.

Podczas pracy nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zaleca si¢ stosowac rekawice i ubiér ochronny.

Podczas obrobki niektorych materiatow moga powstac trujace lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowaé $rodki ochrony osobiste;.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ si¢, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W
przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowana wewnatrz narzedzia, kompresora i
przewodow.

Podtgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podiaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykrecic odpowiednig koncdwke umozliwiajaca przylaczenie weza
doprowadzajacego powietrze. (Il)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koficéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko
wyposazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazowek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie (V).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 3/8”. Upewni¢ sig, ze wytrzymato$¢
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (11l)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sig, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Wymiana tarczy mozliwa jest tylko w przypadku szlifierki YT-0974.

W celu wymiany tarczy nalezy sie upewni¢, ze szlifierka zostata odtaczona od uktadu pneumatycznego zasilajacego sprezonym
powietrzem.

Odczepi¢ od tarczy arkusz cierny.

Za pomoca klucza ptaskiego przytrzyma¢ wrzeciono i odkreci¢ tarcze.

Oczysci¢ okolice uchwytu tarczy z nagromadzonego pytu. Do tego celu uzy¢ wytacznie migkkiego pedzla lub strumienia
sprezonego powietrza, o cisnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa. Zabronione jest czyszczenie za pomoca jakichkolwiek materiatow
ptynnych.

Zamontowa¢ tarcze pamietajac o zatozeniu przekiadki, pomiedzy tarczg i wrzeciono. Przytrzymujac kluczem wrzeciono
dokrecic tarcze.

W przypadku szlifierek YT-0976 i YT-0977 nie jest mozliwa wymiana stopy. Uzytkownik moze, we wtasnym zakresie wymieni¢
tylko arkusze $cierne.

Przed zamontowaniem nowego arkusza $ciernego nalezy oczySci¢ ewentualne zabrudzenia nagromadzone w otworach
wentylacyjnych szlifierki. Do tego celu uzy¢ wytacznie migkkiego pedzla lub strumienia sprezonego powietrza, o cisnieniu nie
wiekszym niz 0,3 MPa. Zabronione jest czyszczenie za pomoca jakichkolwiek materiatow ptynnych.

Nalezy zadba¢ aby arkusz Scierny miat takie same wymiary jak stopa szlifierki. W szczegélno$ci zabronione jest stosowanie
arkuszy mniejszych niz stopa szlifierki, doprowadzi to do przedwczesnego zuzycia stopy narzedzia, a takze moze doprowadzi¢
do zniszczenia obrabianej powierzchni.

Zalecane jest stosowanie arkuszy $ciernych z otworami, pokrywajacymi sie z otworami odciggu pytu w stopie szlifierki, poprawi
to wydajnos¢ pracy, a takze pozwoli na zachowanie dtuzszych okreséw pracy pomigdzy wymiang arkusza $ciernego.
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Praca szlifierkq

Upewni¢ sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predkos$¢ obrotowa szlifierki.

Na tarcze natozy¢ odpowiedni arkusz $cierny, docisna¢ go réwnomiernie do catej powierzchni stopy. Uruchomic szlifierke i
pozwoli¢ tarczy osiagnaé¢ petng predkos¢ obrotowa. Do obrabianego materiatu przyktadac tylko wirujaca tarcze.

Na narzedzie nalezy wywiera¢ tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny do obrébki materiatu.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢
powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmiekczenie uszczelnien.
Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtaczy¢ od
uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktre
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpuscic¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podiacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
whnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielka ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwér wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podiaczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia
narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sa widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzer. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czysto$ci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w
warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze,
nalezy zwiekszy¢ czgstotliwo$¢ przegladow narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem
moze spowodowaé obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone przez
wykwalifikowany personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe r

Whpuscic¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzgdzie na kilka sekund. topatki mogly si¢ przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzgdzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wtasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewni¢ sig, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢
Niewystarczajaca moc nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalna. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposob wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np.
strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych
i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzuca¢ ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawieraja,
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu
zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania
zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ iloS¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w
innej formie.
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MERKMALE DES WERKZEUGES
Die exzentrische Druckluftschleifmaschine ist ein Werkzeug, das mit einem Druckluftstrom unter einem bestimmten
Druck betrieben wird. Der Standful der Schleifmaschine ist mit einer Klettverschlussplatte ausgeristet, die das Anheften
verschiedenartiger Schleifblatter in Abhangigkeit von der Art der auszufiihrenden Arbeit erméglicht. Eine einwandfreie und
zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der sachgemalen Betriebsart, deshalb:
Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und aufbewahrt werden.
Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméfRen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgeméafe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.
ZUBEHOR

Exzenterschleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet.

TECHNISCHE DATEN
P; MaReinheit GroRe
Katalognummer YT-0974 YT-0976 YT-0977
Gewicht lkg] 09 0,75 0,77
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [ 1/4 1/4 1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [ 3/8 3/8 3/8
Drehzahl [min”] 12000 10 000 10 000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] M8 - -
Scheibendurchmesser [mm] @150 143 x99 130 x 80
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,62 0,62 0,62
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62 0,62 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [I/min] 57 71 71
Schalldruck (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Schallleistung (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 81,2
Schwingungen (EN 28662-1; EN ISO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 2,8+0,29 26+0,13

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die
nachstehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Geféhrdung des elektrischen Schlages und die
Verletzungsgefahrdung zu beschrénken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisun-
gen sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll ausreichend beleuchtet sein und in Ordnung gehalten werben. Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung kénnen zu einem Unfall fiihren. Die Umgebung des Arbeitsplatzes darf nicht Explosion gefahrdet sein und soll
frei von brennbaren Flissigkeiten, Gase oder Dunste sein. Die Kinder und unbefugten Personen sollten fern von Arbeitsplatz
gehalten werden. Nicht ausreichende Konzentration kann das Beherrschen des Werkzeuges verhindern.

Arbeitssicherheit

Der Nippel des Druckluftwerkzeuges muss entsprechend der Druckluft — Zufiihrungsleitung sein. Die Nippel und der Sitz der
Druckluftleitung diirfen nicht modifiziert werden. Alle Leitungen sollten sauber, nicht beschadigt und geeignet fiir die Verwendung
mit den Druckluftwerkzeugen sein. Die Druckluftwerkzeuge sind nicht isoliert gegen Beriihrung mit den Energiestromquellen,
deshalb die Beriihrung mit den geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkérper und Kiihlschrénke vermeiden. Die Korpererdung
erhoht die Gefahr des elektrischen Schlages. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht auf die Einwirkung der atmospharischen
Niederschlage oder der Feuchtigkeit ausgesetzt sein. Das Wasser und die Feuchtigkeit, die in das Werkzeuginnere eindringen,
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erhdhen das Risiko der Beschédigung des Werkzeuges und die Verletzungsgefahr. Die Druckluftzufiihrungsleitung darf nicht
uberlastetwerden. Die Druckluftleitungen diirfen zum Tragen, Anschluss, und Trennung der Druckluftquelle nicht benutzt werden.
Die Druckluftleitung darf nicht in Beriihrung mit Ol, scharfen Kanten, und beweglichen Teilen kommen. Das Druckluftwerkzeug
darf nicht mit Sauerstoff, brennbaren Gasen oder Giftgasen betrieben werden. Zum Antrieb der Druckluftwerkzeuge nur
filtrierte und gedlte Druckluft mit der Mdglichkeit der Druckregelung verwenden. Bitte sicherstellen, dass das zu bearbeitende
Werkstiick sicher und fest befestigt ist und keine Bewegungen wahrend der Bearbeitung austiben kann.

Persénliche Sicherheit

Die Arbeit nur in guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausfiihren. Immer darauf achten was gemacht wird. Bei
der Ubermiindung oder nach Einnahme der Medikamente oder Alkohol darf die Arbeit nicht aufgenommen werden. Sogar
eine Weile der Unaufmerksamkeit wéahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kérperverletzungen flihren. Die personlichen
Arbeitsschutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung solcher Arbeitsschutzmittel wie Staubmasken,
Schutzschuhe, Helme, Gehdrschutz vermindert die Gefahr der ernsthaften Korperverletzungen. Wahrend der Arbeit mit
Druckluftwerkzeugen sind die Schutzhandschuhe zu tragen, zwecks Verhinderung der mechanischen Verletzungen als auch
der thermischen Einwirkung des Werkzeuges. Zuféllige Einschaltung der Werkzeuge vermeiden. Vor dem Anschluss an die
Druckluftleitung sicherstellen, dass der Schalter in der Stellung ,AUS" steht. Das Halten der Finger an dem Schalter wahrend
des Anschlusses an die Druckluftleitung, oder AnschlieBen des Werkzeuges mit dem Schalter in der Stellung ,EIN“ kann
zur emsthaften Kérperverletzungen fiihren. Vor dem Einschalten des Druckluftwerkzeuges sind alle Schliissel und andere
Werkzeuge zu entfernen, die bei der Einstellung verwendet wurden. Der Schliissel, der in den beweglichen Teilen des
Druckluftwerkzeuges steckt, kann zur emnsthaften Korperverletzungen fiihren. Das Gleichgewicht einhalten. Durch die ganze
Zeit entsprechende Stellung beibehalten. Dadurch wird das sichere Beherrschen des Werkzeuges in den unerwarteten Fallen
erleichtert. Die Schutzkleidung tragen. Keine losen Kleidungsstiicke und Schmuck tragen, Haare, Kleidung und Handschuhe
fern von den beweglichen Werkzeugteilen halten. Lose Kleidungsstlicke, Schmuck oder Lange Haare kénnen an die
beweglichen Teile anhaken. Staubabsaugung oder Staubbehélter verwenden falls solche bei dem Werkzeug vorhanden sind.
Uber den sachgemaBen Anschluss ist zu sorgen. Die Verwendung der Staubabsaugung vermindert das Risiko der ernsthaften
Kérperverletzungen. Die Versorgungsleitung steht unter dem Druck, was ihre dynamische Bewegung und das Risiko der
Verletzungen verursachen kann. Die gespeicherte Druckluftenergie kann eine gewisse Gefahrdung darstellen.

Verwendung der Druckluftwerkzeuge

Das Werkzeug nur bestimmungsgemaR verwenden. Das Werkzeug darf nicht Uberlastet werden. Zu jeder Arbeit ein
geeignetes Werkzeug verwenden. Den max. Betriebsdruck nicht iiberschreiten. Eine entsprechende Auswahl des Werkzeuges
zu dem jeweiligen Einsatz gewéhrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit. Vor Einstellung, Zubehoraustausch
oder Aufbewahrung des Werkzeuges die Versorgungsleitung abschalten, dadurch wird ein zufdlliges Einschalten des
Druckluftwerkzeuges vermieden. Die Werkzeuge an den Stellen aufbewahren, die fiir die Kinder nicht zuganglich sind. Die
Druckluftwerkzeuge durfen nicht von den Personen benutzt werden, die bei der Bedienung nicht eingeschult sind. Sachgemalie
Wartung des Werkzeuges sicherstellen. Das Werkzeug hinsichtlich Ungenauigkeiten und Spiele der beweglichen Teile
Uberpriifen. Bestandteile des Werkzuges auf Beschadigung priifen. Werden Beschédigungen festgestellt, dann sollen sie
vor dem Gebrauch des Druckluftwerkzeuges repariert werden. Viele Arbeitsunfélle werden durch unsachgemaRe Wartung
des Werkzeuges verursacht. Die Schneidewerkzeuge sollen in Sauberkeit und in geschérften Zustand gehalten werden.
Sachgemal eingeschérfte Schneidewerkzeuge lassen sich leichter bei der Arbeit beherrschen. Die Druckluftwerkzeuge und
Zubehdr laut oben angefiihrten Anweisungen verwenden. Die Werkzeuge bestimmungsgemaR, bei der Beriicksichtigung der
Arbeitsbedingungen und der Art des Einsatzes verwenden. Die Verwendung der Werkzeuge fiir andere Bestimmungszwecke
als urspriinglich von dem Hersteller vorgesehen erhéht das Risiko der Gefahrdung. Wahrend der Arbeit ist mit der Mdglichkeit
des Schneidewerkzeugbruches zu rechnen, dabei kénnen die Splitter mit groBer Geschwindigkeit geschleudert werden und
eine Korperverletzung herbeifiihren. Es ist sicherzustellen, dass das Werkzeug die richtige Drehrichtung hat. Die unerwartete
Anderung der Drehrichtung kann zu einer Gefahrdung fiihren. Die Hande von den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges
fern halten, da dies zur Korperverletzungen fiihren kann. Im Falle der Beschadigung des Mitnehmersitzes kdnnen die
Werkzeugsplitter mit groBer Geschwindigkeit geschleudert werden, was zu ernsthaften Kérperverletzungen flihren kann.
Infolge der Drehmomenteinwirkung kann das Werkzeug oder die Reaktionsstange gedreht werden. Das kann zu ernsthaften
Kérperverletzungen fiihren, wenn die Kérperteile sich im Bereich des gedrehten Werkzeuges oder der Reaktionsstange
befinden. Wahrend der Arbeit eine entsprechende Stellung annehmen und die eventuelle Werkzeugdrehung vorbeugen. Nur
geeignetes Zubehér fiir die Druckluftwerkzeuge verwenden. Die Verwendung des ungeeigneten Zubehdrs kann zur ernsthaften
Verletzungen fihren. Bei dem ptétzlichen Druckausfall, den Werkzeugschalter ausschalten.

Instandhaltungen

Die Werkzeuge nur in den autorisierten Werkstatten reparieren lassen unter Verwendung der Originalersatzteile. Dadurch
wird die Sicherheit des Druckluftwerkzeuges gewahrleistet. Die Druckluftwerkzeuge dirfen nicht mit Benzin, Lésungsmittel
oder anderen brennbaren Fliissigkeiten gereinigt werden. Die Diinste kénnen sich entziinden und eine Explosion des
Werkzeuges, dadurch ernsthafte Krperverletzungen herbeifiihren. Zur Pflege der Werkzeuge nur Qualitatsmittel verwenden.
Es ist verboten, andere Mittel als in den Anweisungen gegeben, zu verwenden. Vor dem Austausch oder Herausnahmen der
einsetzbaren Werkzeugen immer die Luftversorgungsleitung abschalten.

O R I G I N A L A N L E I T U N G n



@
BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche
Luftdurchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen.
Das Druckluftwerkzeug ist tber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des
Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit
werden entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Keine Werkzeuge und Schleifscheiben zum Schneiden benutzen.

Keine anderen Schleifscheiben als die in der technischen Spezifikation angegeben, benutzen.

Es ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Scheibe hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.

Die Schleifscheibenblétter zentrisch auf dem Kissen auflegen.

Wahrend der Arbeit Schutzbrille tragen, die Verwendung von Handschuhen und Schutzkleidung wird empfohlen.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe kénnen giftige oder brennbare Stdube oder Dunste entstehen. Nur in
ausreichend geliifteten Raumen arbeiten und personliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte
Feuchtigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte
Anschluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verldngerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endsttick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieen. (1l)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoRwerkzeugen
geeignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo mdglich ist, die Druckhohe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (Ill)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerausche oder Vibrationen
entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (IV)

Ein Wechsel der Scheibe ist nur bei der Schleifmaschine vom Typ YT-0974 méglich.

Vor einem Scheibenwechsel muss man sich davon Uberzeugen, ob die Schleifmaschine von der Druckluftversorgung
abgetrennt wurde.

Das Schleifblatt von der Scheibe abziehen.

Mit Hilfe eines Schraubenschliissels die Spindel festhalten und die Scheibe abdrehen.

Das Umfeld der Scheibenhalterung vom angesammelten Staub reinigen. Zu diesem Zweck ist ausschlieBlich ein weicher
Pinsel oder ein Druckluftstrahl mit einem Druck von nicht gréRer als 0,3 MPa zu verwenden. Das Reinigen mit irgendwelchen
flussigen Mitteln ist verboten.

Bei der Montage der Scheibe ist daran zu denken, dass zwischen Scheibe und Spindel ein Zwischenstiick gelegt wird. Dann
ist mit dem Schllissel die Spindel festzuhalten und die Scheibe anzuschrauben.

Bei den Schleifmaschinen vom Typ YT-0976 und YT-0977 ist ein Wechsel des StandfuBes nicht mdglich. Der Nutzer kann
eigenstandig nur die Schleifblatter austauschen.

Vor der Montage eines neuen Schleifblattes sind die Luftungséffnungen der Schleifmaschine von dort eventuell angesammelten
Verunreinigungen zu reinigen. Zu diesem Zweck ist ausschlieRlich ein weicher Pinsel oder ein Druckluftstrahl mit einem Druck
von nicht gréRer als 0,3 MPa zu verwenden. Das Reinigen mit irgendwelchen fliissigen Mitteln ist verboten.

Man muss dafiir sorgen, dass das Schleifblatt die gleichen Abmessungen hat wie der StandfuR der Schleifmaschine. Besonders
verboten ist die Anwendung von Schleifblattern, die kleiner sind als der Standfufl der Schleifmaschine, denn das fiihrt zum
vorzeitigen Verschleil des Standfules vom Werkzeug bzw. auch zur Zerstérung der zu bearbeitenden Oberflache.

Es ist zu empfehlen, Schieifblatter mit solchen Offnungen zu verwenden, die sich mit den Offnungen fiir den Staubabzug im
Standful der Schleifmaschine decken. Dies verbessert die Leistungsfahigkeit und erméglicht auch langere Betriebszeiten
zwischen dem Wechsel des Schleifblattes.
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Einsatz der Schleifmaschine

Man muss sich davon tiberzeugen, dass die maximale Drehgeschwindigkeit der Ausriistung hdherist als die Drehgeschwindigkeit
der Schleifmaschine. Das entsprechende Schleifblatt ist auf die Scheibe zu legen und gleichmaRig auf die gesamte Flache
des Standfufles anzudriicken. Nach der Inbetriebnahme der Schleifmaschine muss man der Scheibe das Erreichen der vollen
Drehgeschwindigkeit ermdglichen; an das zu bearbeitende Material ist nur eine sich drehende Scheibe anzulegen.

Auf das Werkzeug ist nur solch ein Druck auszutiben, der fiir die Bearbeitung des Materials benétigt wird.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe
kénnen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses verwendeten Losungsmittel kénnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stdrungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden. Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt
werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstdrung des Werkzeuges und
der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel
in dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und
eine kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslaufoffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeug-
dichtungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschédigungen sichtbar sind. Mitnehmer,
Spannfutter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stérung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann
zur Korperverletzungen fiihren. Sdmtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der
autorisierten Werkstatt durchgefihrt werden.

Stérung MaRnat

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten
an dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten.
Achtung! Zu groRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im
Laufe der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstérkeren Kompressor
verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug
an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Das Werkzeug lauft an und
dann die Drehzahl sinkt

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liiftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsfliissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehélter fiir den Hausmdill geworfen werden,
da sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften
mit natirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte
Anlagen und Geréte Ubergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling
oder Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWUCTBA

lMHeBMaT4eCKas SKCLIEHTPUKOBAS LLNMOBANbHAs MalLWHA — YCTPOWCTBO, MPUBOAVMOE B ABINKEHIME CTPYEN CxaToro Bo3ayxa
nog onpedeneHHbIM faeneHnem. bnarogaps nunydke Ha ocHoee ofecriednBaeTcs ObicTpas 3ameHa LunucoBansHoi Bymarn
B 3aBMcMMOCT OT motpebHocTeir. MpaBunbHas, BesoTkasHas w bGesonacHas pabota yCTpOWCTBA 3aBMCUT OT MPaBUbHON
3KCMMyaTaLum, B CBSI3N C YeM:

MNepen Hayanom pa6oTbl ¢ YCTPOHCTBOM HEOGXOAUMO MOAPOGHO 03HAKOMMTLCA C COAEPXKAHMEM MHCTPYKLUMM U
cbepeyb ee.

MocTaBLlLUMK He OTBEYaEeT 3a BCAYECKAN yLiepd, HaHeceHHbIt B pesyrnbTaTe MOMb3oBaHWS YCTPOMCTBOM BOMPEKM €ro
npeaHasHavyenmio, HecobntopeHns npasun 6e30MacHOCTY W yKa3aHUi 13 HACTOSALLEN MHCTPYKLK. [Tonb3oBaHe YCTPOCTBOM
BOMPEKN €ro npeAHas3Ha4eHnio BbI3bIBAET TaKke NOTEpH0 rapaHTWiHbIX npaB NOTPebUTENs No MOBOAY HapyLeHus
rapaHTUIHOrO AOroBOpa.

OCHALLEEHUE

LLinndhoBarnbHash MalLMHa OCHALLEHa CoeauHUTENEM, C MOMOLLIKO KOTOPOrO €8 MOXHO MOAKITHOYMTbL K MHEBMATUYECKON CUCTEME.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
Mapametp E, u3mep 3HayeHune
Homep no katanory YT-0974 YT-0976 YT-0977
Bec [kal 09 0,75 0,77
[lnameTp Bo3aywwHoro npucoeaututens (PT) ¥l 1/4 1/4 1/4
[lnameTp naHra nofauv Bo3ayxa (BHYTPEHHHIA) [ 3/8 3/8 3/8
060poTbl [min""] 12000 10 000 10 000
[vameTp natpoHa [mm] M8 - -
[lnameTp kpyra [mm] @150 143 x 99 130 x 80
MakcumanbHoe paboyee fasnetue [MPa] 0,62 0,62 0,62
PekomerpjoBaHHoe paboyee faBnexne [MPa] 0,62 0,62 0,62
Tpebyemoe TeueHue Boazyxa (npy 6,2 bar) [imin] 57 7 1l
Akyctuyeckoe aasnenue (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Akyctyeckas mowyHocTb (EN 1ISO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 81,2
Konebanus (EN 28662-1; EN ISO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 28+0,29 26+013

OBLLME NPABUIIA BE3OMNACHOCTH

BHMMAHWE! Bo Bpemsi nonb3oBaHMsi MHEBMATMYECKAM YCTPOACTBOM 00si3aTenbHO cobnogaTh OCHOBHblE NpaBuna
TPYAO0BOI 6e30MacHOCTM, BKIKOYast IPUBEAEHHDBIE HIKE, C LIENbH0 OTpaHUYEHUs pucka noxapa, yaapa anekTpyuieckiM TOKoM
1 136€ekaHNs TENECHBIX NOBPEXAEHUIA.

Mepea Hayanom NONb3oBaHWA AAHHOTO YCTPOWCTBA HEOOXOAMMO NOAPOOGHO O3HAKOMMTLCS C MHCTPYKLUMEN W
cbepeub ee.

BHUMAHWE! O3HakomuTbCS CO BCEMM MPUBELEHHBIMU HXKE UHCTPYKUMAMU. HecobnioaeHne MOXET cTaTb NPUUYMHOI yaapa
3MEKTPUYECKUM TOKOM 1 TEMeCHbIX NOBPeXAeHNiA. MoHATMe ,MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO", MPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMAX,
kacaeTcs BCEX YCTPOWCTB C MUTaHWEM CTPyeil KOMNPECCMPOBAHHOTO BO3AyXa MOA COOTBETCTBYHOLMM AABIEHNEM.

COBIMIOJATL NMPUBELEHHBIE HKE MHCTPYKLIMA

Paboyee mecTo

Paboyee mecTo criefyeT cogepxatb B uucTOTe W 0BecneynTb HajexHoe ocBelyeHne. becnopsgok v HegocTaToyHoe
OCBELLEHNe MOXET CTaTb MPUYNHOI HECHACTHBIX Cryvaes. He cnedyeT nonb3oBaTbCst MHEBMATUYECKMMM YCTPONCTBAMM B
Ccpefie C NOBbILIEHHbIM PUCKOM B3pbIBA, C FOPIOYMMM KUAKOCTAMM, ra3aMu Ui McnapeHnamn. [IeTv n NocTopoHHWe nuua He
MoryT npebbiBaTh Ha paboyem mecte. [oTeps KOHLIEHTPALIMIN MOXET BbI3BaTb MOTEPIO KOHTPONS HAZ, YCTPOACTBOM.
TpynoBas besonacHocTb

CoepmHuTENb NMHEBMATUYECKOrO YCTPOICTBA AOMKEH COBMafjaTb C FHE3[OM LunmaHra nopjaduu Bo3dyxa. 3anpelyaetcs
MOAN(ULMPOBAHNE COEAVHUTENS W THE3Aa LunaHra nopjauv Bo3ayxa. Jliobble WwnaHru, COeAMHUTENM U THE3AA [OKHbI
ObITb YNCTbIMKM, BE3 NOBPEXAEHMA, B XOPOLIEM TEXHNYECKOM COCTOSIHMM W MpeAHasHa4yeHHbIMM AN NoNb3oBaHus C
MHeBMaTU4eCKuMI ycTporcTBamu. [THeBMaTUYeCK1e YCTPONCTBA HE OCHALLIEHbI M30NSILMEN Ha CyYal KOHTaKTa C UCTOYHUKaMM
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9MEeKTPOIHEPrUM; B CBA3N C 3TUM CneayeT W3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMreHHbIMU NOBEPXHOCTAMW Tuna Tpybbl, 6atapen u
XONOAUNBHMKM. 3a3eMreHe Tena NoBbIlLAET PUCK yAapa SNEeKTPUYECKMM TOKOM. He crieayeT noasepraTb NHeBMaTU4YECKue
YCTPOCTBA BNNSHINIO aTMOCHEPHbIX 0CaaKoB MM Bnark. Boga v Bnara, NpoHuKatoLLas BHYTPb YCTPONCTBA, NOBbLILAET pUcK
MONOMKW YCTPOIICTBA U TenecHbIX NOBPeXAeHN . He neperpyxuBath WnaHr nogayn Bosanyxa. He ucnonb3oBaTh LWnaHr ¢
Liernblo HOLUEHWS, NOAKMKOYEHUS U OTKMIOYEHUS COEAMHUTENS OT MCTOYHMKA KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3Ayxa. M3beratb
KOHTaKTa LunaHra nofjayu Bo3gyxa C TEnnoToi, MacrioM, OCTPbIMW KpasiMi M MOABWXHBIMM 3neMeHTamu. 3anpelyaetcs
nUTaHNe NHEBMATUYECKOTO YCTPOICTBA KUCTIOPOAOM, FOPHOYMMM MM TOKCUYHBIMU ra3amu. YCTPOCTBO AOMKHO MUTaThCS
UCKMIOUUTENBHO OYULLEHHBIM NYTEM (DUMLTPaLMKN W “CMa3aHHbIM” BO3LYXOM C BO3MOXHOCTbIO PErynupoBKW AaBMEHMS.
YbeauTbes B TOM, 4T0 06pabaTbiBaeMblil NpeaMeT MPOYHO 3akpenneH v He byaeT nepeaBuratbCst BO BpeMsi 06paboTku.

JlnyHas 6e3onacHocTb

BecTn paboty, Bynyuu B xopowem (uandeckom 1 neuxinyeckom coctoshun. ObpalyaTb BHUMaHNE Ha TO, YTO MPOUCXOANUT
BO Bpems paboTbl. 3anpelyaetca paboTaTh yCTaBLUMM, NOCNE NpremMa MeaMKaMeHTOB Ui ynoTpebnenns cnupTHoro. laxe
CeKyHAHas HEBHMMATENbHOCTb MOXET CTaTb MPUHYMHON CEPbe3HbIX TENECHbIX MOBPeXAeHuiA. Monb3oBaTbes CpencTeammn
nnyHon BesonacHocTi. O6s3aTenbHO HadeTb 3aluuTHble OukW. [Monb3oBaHWe CpeacTBaMK NUYHOM GesonacHoCTH Tuna
NPOTUBONbINbHbIE Macky, 3aluTHast 0byBb, Kackv 1 HayLUHMKW YMeHbLIAET PUCK Cepbe3HbIX TENECHbIX NoBpexaeHud. Bo
Bpems paboTbl MHEBMATUYECKAM YCTPOMCTBOM CrNeAyeT Monb30BaTbCs 3aLUMTHBIMKM MepyaTkami C Lienblo 3aluTbl Kak
OT MEeXaHWYECKUX NOBPEXAEHWIA, Tak U OT TepMUYECKOrO BAMSHUS YCTpOiiCTBa. 3BeraTb crnyyaitHoro mycka ycTponcTBa.
[Mepea noakniOYeHMemM YCTPOICTBA K WCTOYHWKY KOMMPECCUMPOBAHHOMO BO3fyxa ybeanTbes B TOM, YTO BbikmiouaTemnb
HaXxoANTCA B NONOXeHWUM “BbIKN.”. He AepxaTthb YCTPOCTBO C NanbLieM Ha BblkntoyaTene 1 He NOoAKMoYaThb MHeBMaTUYeckoe
YCTPOWCTBO, €CNM BbIKIMIOYATENb HAXOAMTCA B MOMOXEHUWM “BKN.”, MOCKOMbKY 3TO MOXET CTaTb MPUYMHONA CEpPbe3HbIX
TenecHbIX nospexaeHuin. [eped nyckoM MHEBMATM4ECKOro YCTpoWcTBa ybpaTb BCE KIMIOYM U MPOYME MHCTPYMEHTBI,
KOTOpble MCMONb30BaNMUCh BO BPEMS PErynupoBkv. Kniod, OCTaBLUMIACS Ha MOABMXHBIX YACcTsX YCTPOWCTBA, MOXET CTaTb
MPUYMHON CEPbE3HBIX TENECHbIX MOBPEXAEHNA. YaepxuBaTb paBHoBecKe. Bce Bpems paboTtaTb B COOTBETCTBEHHO MO3e.
Brarogaps aTomy nerye KOHTPONMPOBATL MHEBMATAYECKOE YCTPOICTBO B Cryyae HenpeaBUAEHHbIX MOMEHTOB BO BpeMS
pabotbl. [Monb30BaThCs 3alLUTHOM oaexaol. He ofeBaTb NpOCTOPHYI0 Ofexay 1 ykpaleHus. Bonockl, pabodyto ogexay u
nepyaTki AepxaTb BAANW OT NOABIMKHBIX YacTeil ycTpoitcTsa. [MpocTopHas ofexaa, yKpalleHns Ui ANMHHbIE BONOCH! MOTYT
3aLenuTbCs 3a NOABWXHbIE YacTh ycTpoicTea. Monb3oBaTbCs OTBOAOM MbINM UMM MELIKaMU NS MbinK, €ClK YCTPOACTBO
OCHaLLeHo HUMK. M03aboTUTLCS 0 TOM, Y4TOBbI NPaBULHO NPUCOEANHMTD UX. MoMnb30BaHNe OTBOAOM MbIfM YMEHbLUAET PUCK
CepbesHbIx TenecHbIx noBpexaeHui. LLinanr noaaun Bosnyxa Bce BpeMs NOA AaBNEHUEM, YTO MOXeT Bbl3BaTh ero GbicTpoe
NepenBKEHNE 1 CBA3AHO C PUCKOM TENECHbIX NOBPEXAEHMIA. HakonneHHas SHepris KOMNPECCMPOBaHHOTO BO3AyXa MOXET
yrpoxaTh 340POBbIO OnepaTopa.

[Nonb30BaHMe MHEBMATUYECKM YCTPONCTBOM

3anpeLwaeTcs nNomnb3oBaTbCA YCTPOICTBOM BOMPEKM €70 NpegHa3HaueHuto. He neperpyxumsarb nHeBMaTUYECKOe YCTPOCTBO.
[Monb30BaTbCS MHCTPYMEHTOM, OTBEYAIOLLMM AaHHOMY BuAy paboTbl. He npeBbiwaTh MakcumanbHoe JomycTumoe paboyee
Aasnenne. CoOTBETCTBEHHbIN BbIGOP MHCTPYMEHTa Ans AaHHO paboTkl 0becneunsaeT Gonee achdekTnBHyto 1 besonacHyio
paborty. [Nepen perynupoBKoOW, 3aMEHOI akCecCyapoB UMK XpaHEHWEM YCTPONCTBA HEOOXOAMMO OTKMIOUUTD LUMAHT NoAaYM
BO3Ayxa, bnaroaaps Yemy He HaCTynUT CryqaiHbIA MyCK MHEBMATWUYECKOro YCTPOWCTBA. XPaHUTb YCTPOICTBA B MeCTe,
HefoCTyNHOM Ans fieTel. He pa3speluathb nonb30BaThCS YCTPOACTBOM NiLAM, He 0By4eHHbIM obcnyxmBaTh ero. Obecneuntb
Ha[nexallylo KoHcepBaLyto yCTpoicTBa. [poBepuTb €ro ¢ TOUKM 3pEHUs HECOBMAAEHMIA M 3a30POB B MOABIKHBIX YACTSX.
MpoBepuTb, He nospeauncs nu Mool anemeHT ycTpoiicTBa. Ecnu obHapyxeHbl MOBPEXAEHWs, CnefyeT MOYMHUTL
NMHeBMaTU4eCKoe YCTPOICTBO Nepen Havanom paboTel.

MHorne HecyacTHble Cry4an NPOMUCXOAAT BCNEACTBME HEMPaBUMbHOIM KOHCEpBALMK YCTPOUCTBA. PexyLune MHCTPYMEHTBI
coaepkaTb B YACTOTE W OTTOYEHHbIMW. Hapnexallasi KOHCEpBaLuMs PeXyLiMX MHCTPYMEHTOB obrieryaeT KOHTpOmb Haf
HMMM BO Bpems paboTbl. [THeBMaTUyeckuMu YCTpOCTBaMM W akceccyapamu Heobxoaumo MoMb3oBaThCA COrMAcHo
BblLLEYKa3aHHbIM MHCTPYKLMAM. [10Mb30BaTLCS MHCTPYMEHTaMM COFMAcHO WX MpeaHa3HayYeHuio, YunTbIBash BUA W YCIOBMS
paboTbl. [onb3oBaHWe MHCTPYMEHTaMM BO BpeMs ApYrux paboT, yem Te, ANs KOTOPbIX OHW MpeAHa3sHauyeHbl, NOBbILAET
PUCK BO3HMKHOBEHMS ONacHbIX MOMEHTOB. Bo Bpemsi paboTbl criedyeT cuMTaThes C TeM, YTo pabounii MHCTPYMEHT MOXET
TPECHYTb, @ B pe3ynbTaTe MPOMLIECTBUS BO3MOXEH BbIOGPOC OCKONMKOB C 6OMbLUOI CKOPOCTHIO W CepbesHble TenecHble
nospexaeHns. Cneayet ybeanTsCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT BPaLL@eTCs B HY)XHOM HanpasneHun. HeoxmaanHoe Hanpasnenmne
BPaLLEHMS MOXET BbI3BaTb ONacHble MOMEHTbI. 3anpeLyaeTcs npubnukaTh Pyki K NOABUXHBIM NieMeHTaM NHeBMaTUYECKOro
YCTPOICTBA, MOCKOMbKY 3TO rPO3UT TEMecHbIMM MOBpeXAeHnsMU. B cryyae noBpexaeHus rHesfa noBoAKa MOSBNSETCS
yrpo3a BbIGpoca ¢ 6ONbLLON CKOPOCTbIO OCKOMKOB MHCTPYMEHTA, YTO MOXET Bbl3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHNS.
B pesynbrate BNMAHWA MOMEHTa BPALLEHWS WHCTPYMEHT UMM peakTWBHAs LUTaHra MOBEPHYTLCS B CTOPOHY onepartopa.
OT0 rposnT CepbesHbIMI TENEeCHbIMM NOBPEXAEHNAMM B Crlyyae, €CAM YacTv Tena ByayT B 30He JeiCTBMA BpaLLaloLerocs
WHCTPYMEHTa N peakTuBHOM LuTaHr. Bo Bpemsi paboTbl crieayeT NpuHsTL COOTBETCTBEHHYHO MO3Y M BbITb FOTOBLIM K TOMY,
4TO MHCTPYMEHT MOXET NOBEPHYTLCA B CTOPOHY Onepatopa. Pa3peluaeTcs nonb3oBaTbCs WCKMIOUUTENBHO OCHALLEHMEM,
npefHasHayeHHbIM Ans paboTbl ¢ MHEBMATUYECKUMM YCTpoiACTBaMM. [Monb3oBaHWe HECOOTBETCTBEHHbIM OCHALLEHMEM
MOXeT CTaTb MPUYMHOI CEPbEe3HbIX TENMECHbIX MOBPEeXAeHNA. Ecnn BHe3anHo nponano nuTaHne yCTpoiicTea, HeobXxoaumo
cpasy e 0cBo00ANTb BbIKMKOYaTENb YCTPOICTBA.
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PemoHTbI

PeMOoHT ycTpoiicTBa NPOBOANTL UCKMIOUNTENBHO B YNIONMHOMOYEHHBIX MPEANPUATUASX, MONb3YIOWMXCH MNLLIb OPUTMHAMBHBIMA
3anacHbIMK YacTamu. JTo obecneunsaeT TpebyeMblil ypoBeHb TPYAOBOIT 6e30nacHOCTM BO Bpems paboTbl NHEBMATUYECKAM
YCTPOMCTBOM. 3anpeLLaeTcsl YUCTUTb MHEBMATMYECKOE YCTPOMCTBO OEH3WUHOM, pacTBOPUTENEM WM [PYroi ropoveit
KUOKOCTbHO. Vcnapenns MoryT BOCMNaMEHUTLCS, Bbi3biBas B3pbIB YCTPOWCTBA M Cepbe3Hble TenecHble MOBPEXAEHNS.
Bo Bpemst KOHCEpBaLK YCTPOICTBA MONb30BATLCS WCKMIOUUTENBHO BbICOKOKAYECTBEHHBIMU CPECTBaMU. 3anpelyaeTcs
nonb30BaTbCA APYIMMU CPEACTBAMM, KPOME YKa3aHHbIX B MOTPEOUTENbCKOIM MHCTPYKLMK. Tepea 3aMeHoi unn yaaneHmem
paboyero MHCTPYMeHTa criepyeT OTKMIOUUTb LMAaHT NoAaYM KOMNPECCMPOBAHHOTO BO3aYXa.

AKCNNYATALMOHHbIE YCNIOBUA

HeoGxoammo y6eauThes B TOM, YTO MCTOMHUK KOMMpeccHpoBaHHOro Bo3ayxa obecneunBaeT TpebyeMoe paboyee faBneHue
1 COOTBETCTBYIOLLEE TeYeHMe Bo3ayxa. B criyyae upesMepHOro AaBrieHns BO3[yxa MUTaHMS CriedyeT BOCMONb3oBaTbCS
PEOYKTOPOM C NPEAOXPaHUTENbHBIM KranaHoM. [THEBMaTU4ECKOe YCTPOCTBO OMKHO MUTATLCS C UCTIONb30BAHWEM CUCTEMbI
(hunbTpa M MacneHku. ATo 0BECneYnT YMCTOTY W OJHOBPEMEHHO YBMaXHeHMe Bo3dyxa macnoM. CocTosiHve dunbTpa
MacrieHKin HeOBXOAMMO NPOBEPATL NEPEs KaxabIM MYCKOM U B Criydae NoTpeBHOCTM 04MCTUTL MNbTP Uk 4oGaBuTs Macna
B MacrneHky. 31o obecnednT Hagnexallyo SKCrnyaTaLyio YCTPONCTBA W NOBLICUT Er0 XUBYYECTb.

3anpeLyaeTcs Nonb3oBaThCs MHCTPYMEHTaMM 11 aBpasvBHBIMK Kpyramu, NpeaHasHaYeHHbIMU ANs pexyllen 06paboTku.
3anpelyaeTcs NoNb30BaTLCs APYrMMI aBpasvBHBIMU Kpyramu, KpOMe ykasaHHbIX B TEXHUYECKOI CreLmduKaLim.
HeoGxogumo yGeauTbCs B TOM, Y4TO MakcuManbHas CKOPOCTb BPALLEHUA Kpyra Bbille CKOPOCTM BpaLLEHUs LW oBanbHOM
MaLLHBI.

CamosakpennsioLecs abpaausHble kpyrv CreflyeT KOHLEHTPUYECKI HaleBaTb Ha MoayLuKy.

Bo Bpems paboTbl CriefyeT nNoMb30BaThCs 3aLMTHBIMI O4KaMI, PEKOMEHAYETCS Takke 3alyMTHas Oaexaa 1 nepyaTku.

Bo Bpemsi 06paboTkv HEKOTOPbIX MaTepuarnoB MOTYT oGpa3oBaThCs TOKCMUHbIE WM TOPHYME WCApEHUS WK Mbib.
HeoGxogumo paboTaTh B NOMELLEHUAX C XOPOLLE BEHTUMALMEN W NONb30BATLCSA CPEACTBaMM NIMYHOM GE30NacHOCTU.

MoNb30BAHME YCTPOWCTBOM

I'IepeJ:L KaxabIM MyCKOM yCTpOI?ICTBa cnegyet yﬁe,qVITbCFI B TOM, 4YTO He noBpeaunca HW OAUH 3NeMeHT NHEBMATUYECKOM
cuctembl. Ecnm 06Hapy)KeHbI noBpexaeHuns, cnedyet HeMeaneHHo 3aMeHUTb HeUCNpPaBHbIe 31eMEHTbl CUCTEMbl HOBbIMU.
I'Iepep, KaXabIlM NpUMEHEeHEM MHEBMATNYECKO CUCTEMbI cnedyeT NWKBMAMPOBATL KOHOEHCUMPOBAHHYK Bnary BHYTPU
YCTpOVICTBa, KOMNpeccopa W LWNnaHros.

[ModkntoyeHue ycmpoticmea K nHeamamuyeckoll cucmeme
Ha pucyHke n306paxeH pekoMEHAOBaHHbIA CNOCO6 MOLKMIOYEHUs YCTPOACTBA K MHEBMATUYECKON cucTeMe. YKasaHHbIN
cnocob obecneynsaeT Hanbonee 3 deKTUBHOE NONb30BAHNE YCTPOICTBOM M MOBLILLAET €10 XMBYYECTb.

BBecTn Heckonbko kanenb Macna BsiskocT SAE 10 uepe3 BxogHOe BO3AyLUHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BxogHOro BO3[yLIHOrO OTBEPCTUS HAAEXKHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HacaaKy, 06ecneynBaroLLyIo NoAKIYeHNe
LnaHra nogayu Bosayxa. (1)

YCTaHOBUTL COOTBETCTBEHHYIO HAaCaKy Ha NoBOAKe yCTPOiCTBa. Bo Bpemsi paboTbl ¢ NHEBMaTUYECKUMU YCTPONCTBaMU
nonb30BaTbCA UCKNIOYUTENBHO OCHALLEHUEeM, NpefHa3Ha4YeHHbIM Ans paboTbl ¢ yAapHbIMU YCTPOWCTBAMM.
Bbibpatb Tpebyemoe HanpaeneHue BpalieHus. byksa F obo3HavyaeT o6opoThl Mo YacoBom cTpernke, Gykea R — 06opoTsl
NpOTMB YaCOBOW CTPENKH.

Tawm, rge 310 BO3MOXHO, OTPEryn1poBaTh JaBNeHNe (MOMEHT BPaLLEHMS).

[MoaKniouNTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, NOMb3YSCh LUNAHTOM BHYTPEHHero auametpa 3/8”. YbeauTbcs B ToM,
4TO MPOYHOCTb LNaHra paBHa MuHumyM 1,38MPa. (I1l)

3aBeCTy YCTPONCTBO Ha HECKOMBKO CeKyHA, YTOObI ybeanTLCA B TOM, YTO OHO HE M3AAET HUKAKUX NOAO3PUTENBHBIX 3BYKOB 1
He BUGpupyer.

Moxmax u 3ameHa ocHaweHus (1V)

3ameHa LWNNgoBanbHOro Ancka BO3MOXHA TONbKO B Cryyae MawuHbl YT-0974.

lMepen 3ameHoi aucka Heobxoaumo ybeanTbcs B TOM, YTO MalUWMHA OTKMKOYEHA OT MHEBMOCWCTEMbI MUTAHUS CXaTbiM
BO3[1yXOM.

CHatb WnndosanbHyto bymary ¢ aucka.

C nomoLLbto NOCKOTO Krtoya NpuAepXaTb WNMHAEMb U OTKPYTUTb AMCK.

OuncTUTb 3NEMeHTbI KpenneHus Aucka OT HakomuBLuencst mbini. C 3TOM Lenbio NONb30BaTbCS UCKMIOUYUTENBHO MSITKOM
KMCTbIO MNK CTpYeli CxaToro Boayxa ¢ AaBneHnem He 6onee 0,3 MPa. 3anpeluaeTcs 04ncTka C MOMOLLbIO MHOBbIX XNAKAX
BELLIECTB.

YCTaHoBUTb uCK, He 3abbiBasi O TOM, Y4TOBbI MOMECTUTL MPOKNAAKY MeXay AUCKOM W WnuHAenem. Mpuaepxas WNMHAENb
Krioyem, 3admKeMpoBaTh AMCK.

OPMUTITMHANBHASA UHCTPY KUMWSA
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B cnyyae mawwvH YT-0976 u YT-0977 HeT BO3MOXHOCTH 3aMeHbl OCHOBbI. [10TpebUTENb MOXET CaMOCTOSTENBHO NOMEHSTh
nUWb WnudoBanbHyto bymary.

Mepen Tem, Kak NpUKPENUTL HOBYIO LLUNMIOBANbHYI0 Dymary, cnesyet OYMCTUTL OT P3N BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTS
MaLumHbI. C 3TO LieNbto NOMb30BATLCS MCKIIOYMTENBHO MSITKOA KUCTBIO UMK CTPYel CaToro Bo3ayxa C AaBneHueM He bonee
0,3 MPa. 3anpeLlaeTcs 04nCTKa C NOMOLLBIO NMKBBIX XUAKUX BELLECTB.

Heobxoanmo no3aboTuTbCst 0 ToM, YToBkI hopma 1 pasmep LnudoBansHoi bymaru coBnagan ¢ hopmoii 1 pasmMepoM 0CHOBbI
MaLwnHbl. CTporo 3anpeluaeTcs nonb3oBaHue Gymaroil pasMepoM MEHbLUE OCHOBbI MaLLWHbI, MOCKOMbKY 3TO Bbl3blBAET
npexaeBpeMEeHHbIA M3HOC OCHOBbI MaLLMHBI U MOXET Bbl3BaTb NOBPEX/AeHNe 0OpabaTbiBaeMolt NOBEPXHOCTH.
PekomeHayeTcs nonb3oBathes WnnUoBanbHON bymaroii ¢ 0TBEpCTUSIMK, COBMAZaLWUMM C OTBEPCTUSIMU ANs OTBOAA MblnK
B OCHOBE MalUMHbI, 6riarogaps Yemy MOBLILIAETCH MPOU3BOAUTENBHOCTL U MPOAOIMKATENLHOCTL PaboTbl A0 OYEpeaHON
3aMeHb! WnndoBanbHoit bymaru.

onb3osaHue wnugosanbHOU MaluHol

Heobxoaumo ybeanTbes B TOM, YTO MaKCUManbHas CKOPOCTb BPALLEHNS OCHALLEHWS MPEBbILLAET MaKCUMAarbHY0 CKOPOCTb
BpaLLeHs YCTPOIiCTBa.

YCTaHoBUTb Ha [MCKe COOTBETCTBEHHYlO LWnucoBanbHylo Bymary, ofecneyvB ee paBHOMEpHOE MpumeraHust ko Bcew
MOBEPXHOCTM OCHOBbI MaLLWHbI. BKMIOUMTL YCTPOIICTBO W MOJOXAaTh, Moka AUCK He HabepeT MakcumanbHble 060poTsl. K
obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany npuKkacaTbCs NLLb BPaLLAIOLMMCS AUCKOM.

HaxumaTb Ha yCTpOICTBO € cvnoi, Heobxoaumoit s 06paboTki JaHHOTO MaTepuana.

KOHCEPBALUA

3anpellaeTcs nonb3oBaThCst GEH3MHOM, PAaCTBOPUTENEM UMW APYroi ropioYeil XUAKOCTbIO BO BPEMS OYMCTKM YCTPOIACTBA.
Vicnapenuns MOryT BOCIINamMeHNTLCS, BbI3bIBas B3PbIB YCTPOWCTBA U CEPbE3HbIE TENECHBIE MOBPEXAEHNS.

PactBopuTenu, npumeHsiemMble BO BpeMs OYMCTKW NaTpoHa YCTPOIICTBA M KOPMYCa, MOTYT BbI3BaTb YXYALIEHNE YNNOTHEHNA.
B cBSi3u ¢ 3TMM crieayeT cTapaTenbHO MPOCYLUMTb YCTPONCTBO Nepes Havyanom paboTsl.

Ecnn o6HapyxeHbl kakne-nnbo nepebon B pabote ycTpoicTaa, cneayeT HeMEANEHHO OTKIIOYUTL YCTPOICTBO OT NHEBMATU-
YECKOM CUCTEMbI.

Bce anemeHTbI MHEBMATUYECKON CUCTEMbI AOMKHBI ObiTh 3aLUMLLEHHBIMW OT 3arpsisHeHnin. 3arpssHeHus, NpoHuKatowye B
MHEBMATUYECKYIO CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb MOMOMKY YCTPOCTBA M APYIUX ANIEMEHTOB NMHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Korcepsayus ycmpoticmea neped KaxobiM nyckom

OTKMIOYNTb YCTPONCTBO OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMbI.

Mepen kaxabiM MyckoMm criedyeT BBECTM HebOMbLUOE KONMYecTBO MoLLen xuakocTn (Hanp., WD-40) yepes BxogHoe
BO3/yLUHOE OTBEPCTHE.

[MoakniounTb YCTPOCTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME W 3aBecTi npumepHo Ha 30 cekyHp. bnaropaps aTomy motowas
KWAKOCTb Pa3oiaeTCs BHYTPY YCTPONCTBA W O4UCTUT €ro.

CHoBa OTKMIOYMTb YCTPOACTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

HeBonbLuoe konnyectBo Macna SAE 10 BBECTM BHYTpb YCTPOICTBA Yepes BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEpCTME W OTBEPCTMS,
npesHa3HaueHHble Ans aToi uenu. PekomeHayeTcs nonb3oBatbest MacnioMm SAE 10, npegHasHaueHHbIM 411S KOHCEpBaLvm
NMHEBMaTUYECKNX YCTPOICTB. [0AKMI0UMTL YCTPOICTBO 1 3aBECTY €10 Ha KpaTKoe BpeMs.

BHumanve! 3anpelaetcs nonb3osatbest WD-40 kak Macrnom, NpegHasHa4yeHHbIM Anst CMasku.

BbiTepeTb mMacno, KOTopoe MpOHWKIO Yepes BbixoaHble 0TepcTis. OCTaBLUEECs Macrno MOXET MOBPeauTb YNMOTHEHWe
yCTpOWCTBa.

Mpoyue pabomsi no KoHcepsayuu

lMepen KkaxabiM MPUMEHEHWEM YCTPONCTBA MPOBEPUTL, HET NN Ha YCTPOWCTBE BUAWMBIX CREAOB MobbiX MOBPEXLEHWN.
[MoBogKw, NATPOHBI 1 LNWHAENN CIEAYET COAEpXaTb B YCTOTE.

Yepes kaxabix 6 mecsues nnm 100 yacos paboTbl cnefyeT 0TAaTh YCTPOWCTBO HA OCMOTP KBanUULMPOBaHHOMY NEPCOHany
PEMOHTHON MacTepCcKoil. ECnn yCTpoicTBo Ncnonb3oBanock 6e3 npyMeHeHNs pekoMeHA0BaHHON CUCTEMbI NOAAYM BO3AYXa,
TO CneAyeT yBENWYMTb YacTOTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YcmpareHue nogpexdenull

HeoGxopumo npepBaTb paboTy YCTPONCTBOM Cpa3y e rnocie Toro, kak Gbino obHapyxeHo noboe noBpexaeHue.
Monb3oBaHWe HeucrpaBHbIM YCTPOMCTBOM MOXET Bbi3BaTh TENECHbIE MOBPEXAEHUS. Bcsueckue peMOHTbI UMM 3aMeHbl
3reMEHTOB YCTPOICTBA JOSIKEH NPOBOAUTL KBANMDULMPOBAHHBIA NEPCOHAN YNONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPELNPUSTUS.

OPMUTIMHANBHASA MHCTPY KUM S
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YctpoiicTBo pabotaeT Ha
CIULLIKOM HU3KkuX oBopoTax
NK He 3aBoANTCS

BeecT HebonbLuoe konnyectBo WD-40 yepes BXoHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTU YCTPOICTBO Ha HECKOMBKO CEKYHA.
TlonacTit Mormn NpuknenTbCst K poTopy. 3aBecT YCTPOCcTBO NpuMepHo Ha 30 cekyHa. CMasaTb yCTPOICTBO HEBONbLLNM
KONM4eCTBOM Macna. BxumaHme! YpeamepHoe KonMn4ecTBO Macna MOXET BbI3BaThb YObITOK MOLLHOCTM YCTpoiicTBa. B Taokm cryyae
crieflyeT O4UCTUTb MPUBOA.

YcTpoiicTBO 3aBOAUTCS 1
3aTeM 3ameqnsercs

Komnpeccop He ofecneuvsaeT TpeGyemyio noaady Bo3ayxa. YCTPOICTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKONMEHHOTO B pe3epeyape
Kkomnpeccopa. Mo Mepe onopoXHeHVsi pe3epayapa KOMNPECCOp He YCreBaeT KOMNEHCUPOBaTb HeAoCTaToK Boaayxa. Cnepyet
NOAKITIO4UT YCTPOVICTBO K Gofee MPOU3BOAUTENBHOMY KOMMPECCOpY.

HenomaTquaﬂ MOLLHOCTb

Y6enuTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHWIA AMaMeTp NPUMEHSIEMbIX LUNAHTOB - MiuHUMYM 3/8”. [poBepUTb HACTPONKY AABNEHMS, HACTPOEHO
T Ha MaKcuMaribHblit ypoBeHb. YBeaUTLCS B TOM, UTO YCTPOIICTBO OUMILEHO M CMa3aHO Haanexallum obpasom. Ecnin Het
pe3ynbTaToB, OTAATb YCTPOCTBO B PEMOHT.

lMocne 3aBepLueHus paboTbl KOPMYC, BEHTUMSLIMOHHBIE LUEMM, NEPEKTHYATENN, JONONHUTENBHYO PYKOSITKY W LLUTKM CrieayeT
OYMCTUTB, HANP., CTPYyel Bo3ayxa (gaBneHue He bonee 0,3 MPa), KUCTb0 Unn Cyxoin TPINOUKOM 6e3 NPUMEHEHNS XMMUYECKUX
CPELCTB W MOIOLLMX XUOKOCTEN. YCTPOCTBO M 3aXMMbl O4UCTUTb CyXOW YUCTON TPSNKON.

Mcnonb3oBaHHble YCTpolicTBa SBASIOT COBOI BTOPUYHOE ChIPbE, B CBSI3N € YEM 3anpeLLaeTcs BbiGpackiBaTb UX B MyCOPHUK
BMECTE C KOMMYHaMbHbIMM OTXOZIaMM, NOCKOMbKY OHU COAEpXaT BELLECTBA, OnacHble Ansi 300POBbsi U OKpyxaroLeit cpeabi!
Bbl MoXeTe oka3aTb aKTMBHYKO MOMOLLb OTPACAM BTOPUYHONM NepepaboTki Chipbsi M OXpaHbl OKPYXaloLLed cpefbl, 0TAaB
WCMONb30BaHHOE YCTPOICTBO B NMYHKT cOopa Takoro pofa oTxopoB. C LEmbio OrpaHUHEHNs KOMMYECTBA YHULTOXAEMbIX
OTXOI0B HEOBXOANMO UX BTOPUYHOE MCTIONb30BAHNE NYTEM PELMKIMHIa UMK APYroro pofa nepepaboTku.

OPMUTITMHANBHASA UHCTPY KUMWSA




XAPAKTEPUCTUKA MPUCTPOIO

[THeBMaTU4Ha EKCLIEHTPMKOBA LunicpyBarnbHa MalLWHa — MPUCTPIil 3 KUBNEHHAM 3@ PaxyHOK CTPYMEHS CTUCHYTOrO MOBiTPS,
Lo nepebyBag nig BiANOBIAHUM TUCKOM. 3aBASKM NIUMYYLL HA OCHOBI MaLLMHY 3a6€e3LLNeYyeTHCS LBMAKE KPINAEHHS Ta 3aMiHa
Pi3HOBMAHOTO LUNiPyBaNbHOrO Nanepy, LU0 3aCTOCOBYETbCA 3aNeXHO Bif BuAy poboTu. MpasnnbHa, 6e3sigMoBHa Ta besneyHa
npaws NpUCTPOIO 3amnexXuTb Bif NPaBUMbLHOI ekcrinyaTaLi, y 3BA3ky 3 YnM:

Mepep noyaTkom po6OTH NPUCTPOEM HEOBXiAHO AeTanbHO O3HAWOMUTUCA 3 IHCTPYKLiEtO Ta 36eperTH ii.
[MocTayanbHuk He BiANOBIAAE 3a LUKOAY Ta TiNeCHi YLLKOKEHHS, HAaHECEHi B Pe3ynbTaTi KOPUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCyMepey
10T NpU3HaYEHHI0, HEJOTPUMAaHHS NpaBuIN TEXHiKM 6e3neky Ta Bka3iBOK 3 aHOT iHCTPYKLi. KopucTyBaHHs npucTpoem Bcynepey
110r0 NMPU3HAYEHHIO BUKMKAE TAKoX BTPATY rapaHTiiHWX NpaB KOPUCTYBaYa 3 OrNisAy Ha MOPYLLEHHS rapaHTiiHoro [AOroBopY.
OCHALLEHHA

LLinidpyanbHa MalLMHa OCHALLEHa 3e4HYBaYEM, 3a JOMOMOrOI0 SIKOrO MOXHA NPUEHATY ii 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

TEXHIYHI JAHI
Mapawmetp Bumir 3HayeHHs
Homep 3a kaTanorom YT-0974 YT-0976 YT-0977
Bara [kg] 0,9 0,75 0,77
[liameTp nositpsiHoro 3eaHysava (PT) ¥l 1/4 1/4 114
[liameTp WwnaHra noaayi noBiTps (BHYTPILUHIN) I 3/8 3/8 3/8
06eptn [min”] 12 000 10 000 10 000
[liameTp natpoHa [mm] M8 - -
[liametp kpyra [mm] @150 143 x 99 130 x 80
MakcumanbHuit poGoumit Tuck [MPa] 0,62 0,62 0,62
PekoMeHoBaHi po6oumit TUCK [MPa] 0,62 0,62 0,62
Burpat nosiTps (npu 6,2 bar) [l/min] 57 7 7
AxycTnuuit Tvck (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
AxycTnura noTyxHicTb (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 81,2
KonusanHsi (EN 28662-1; EN ISO 8662-8) [m/s? 24+0,36 28+0,29 260,13

MPABWNA TEXHIKA BE3NEKU

YBATA! Mg yac poboT nHeBMATUYHUM MPUCTPOEM O0OOBS3KOBO AOTPUMYBATWCS OCHOBHWX MPaBUN TeXHikW Gesnekw,
BKITOYHO 3 BKA3AHUMM HIDKYE, 3 METOK OOMEXEHHS PU3MKY MOXEXI, yAapy eNeKTPUYHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TiNECHWX
YLLKO/DKEHb.

Mepen noyaTkoM po60TH AaHUM NPUCTPOEM HEOBXiAHO AeTaNbHO 03HANOMMTUCA 3 IHCTPYKLiE Ta 36eperTH ii.

YBATA! O3HaitomMTech 3 yciMa BKa3aHUMM HibkYe iHCTPYKLisMM. HedOTpUMaHHS MpaBun MOXE MPU3BECTU A0 MOXEXi,
yAapy enekTpuyHUM CTPYMOM Ta TieCHUX YLLKOKEHb. TEPMiH ,MHEBMATUYHWUIA NPUCTPIR’, KU BXMBAETLCA B IHCTPYKLisX,
CTOCYETLCS BCIX MPUCTPOIB 3 XMBMIEHHAM CTPYMEHEM KOMNPECOBAHOrO MOBITPA Nif BigMOBIAHAM TUCKOM.

LOTPUMYWTECH BKASAHWX HVXKYE IHCTPYKL|IA

Po6oue micue

Cnig yTpumyBaTu poboye micLe B YucToTi Ta 3abe3neunTy BignosigHe OCBITNEHHS. Henap Ta HeloCTaTHE OCBITNEHHS MOXe
CTaTV MPUYMHOKO HELLacnMBOro BUNaaKy. He cnig npautoBaTi MHEBMATUMHUMKU MPUCTPOSIMA Y CEPELOBULLi 3 MiABULLEHUM
PW3MKOM BUOYXY, L0 MICTUTb NanbHi piguku, rasv abo sunapu. [ity Ta CTOPOHHI 0cobyu He MOXyTb nepebyBaTh Ha poboyomy
wmicui. BTpaTa KoHLEeHTpaLjii MOoXe BUKIWKaTh BTPaTy KOHTPOIIO HaA MPUCTPOEM.

TpygpoBa 6e3neka

3eaHyBay NMHEBMATUYHOO MPUCTPOKD MOBWHEH CMiBMaAaTyt 3 rHi3[OM LwiaHra noaadi nosiTps. 3abopoHseTbes Moamdikals
3e/IHyBayYa Ta rHisga LWnaHra nogavi nositps Beinski wnaHru, 3eaHyBavi Ta rHiaga noBuHHI 6yTn uucTumi, 6e3 noLwkomkeHs, y
BiANOBIAHOMY TEXHIYHOMY CTaHi Ta NPU3HaYEHNMM A0 3aCTOCOBYBAHHS 3 THEBMATUYHUMM NPUCTPOSIMU. [THEBMATUYHI NPUCTPOIO
He MatoTb i30NALLT Ha BUNAZAOK KOHTAKTY 3 [pKepenamu enekTpoeHeprii, y 383Ky 3 Y4UM CRif YHUKATW KOHTAKTY 3 3a3eMMeHNMMN
noBpexHsMm Uy Tpy6u, baTapei Ta xonoaUNbHUKW. 3a3eMNeHHs Tina niaBuULLYye pU3uK yaapy enexkTpuyHuM ctpymom. He crig
nignasaTi NHeBMaTUYHI NPUCTPOI Aji aTMocdepHmx onagis abo Bonorv. Boga i Borora, Lo NPOHMKAE BCEPEaNHY MPUCTPOIO,

OPWUITIHANBHA IHCTPYKLUIS



NiABMLLYE PU3VMK NOMOMKM NPUCTPOIO Ta TiNECHUX YLIKOmKeHb. 3a00pPOHSETLCS NepeBaHTaxyBaTH LWNaHr nojadi nositps y
npucTipit. 3a60POHSETLCS KOPUCTYBATMCS LLMAHTOM 3 METOK MEepeHeCT, MPUENHATY Ta BiAEAHATV 3eAHYBaY BiA [mxepena
KomnpecoBaHoro noBiTpst. Crif YHAKATX KOHTAKTY LUMaHra XVBMEHHS 3 TEMIOM, MacnoM, rocTPUMU KpasiMu Ta pyxoMUMK
enemeHTamn. 3a60pOHSETLCS KUBNEHHS THEBMATUYHOTO MPUCTPOID KUCHEM, NanbHUMM abo TOKCUYHUMM rasamu. 3 MeToK
XVBINEHHS MPUCTPOI0 KOPUCTYBATMCS NULLIE MPOCHiNbTPOBAHNM Ta “3MaLLeHM” MOBITPAIM 3 MOXMMBICTIO PETyIOBAHHS TUCKY.
lMepekoHaTucs y TOMY, Lo NpeaMeT 06pobku HagiliHO 3akpinneHui Ta He Gyae nepecysaTucs nig Yac 06pobku.

Ocobucra Gesneka

HeobxigHo poanoumnHatu poboty, byayun y fobpomy disnyHoMy Ta NCUXiYHOMY CTaHi. 3BepTaiTe yBary Ha Te, Lo pobute. He
npavjtoiTe, SKLo Bi BTOMNEHi, bpanv MeankameHT abo BxuBanu ClMPTHI Hanoi. HasiTb cekyHa HeyBarv Moxe Npu3BecT A0
NOBAXHWX TINECHUX yLKomkeHb. Crig kopuctyBaTucs 3acobamu ocobucToi 6eaneku. OBOBSI3KOBO — 3aXUCHUMM OKYNSipaMu.
KopucTyBaHHs 3acobamun 0cobucToi beaneku Tuny NpoTUNUIOBI Macky, 3aX1CHE B3YTTS, KACKU Ta HABYLUHWUKA 3MEHLLYE PU3VNK
MOBAXHWX TINECHMX YLLIKOMKeHb. [if Yac poboTh NHEBMATUYHUM NPUCTPOEM CIif KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMI PYKaBULAMM 3
METOI0 3aXMCTY 5K Bifl MEXaHIYHMX YLUKOKEHb, TaK | TEpMivHOro BNnuMBY npuctpoto. Cria nogbatv npo Te, wob npucTpil He
3aBOAVMBCA BUNaAKoBO. [epea TMM, Sik NpUeSHATY NPUCTPIN A0 AXepena KOMNPEeCoBaHOro NOBITPS, CAif NepekoHaTUes y ToMy,
L0 BUMMKaY nepebyBae y NonoxeHHi “BUMK.”. He TpumaTit npucTpiil 3 nanbLeM Ha BUMUKAYi Ta He NpUEHYBaTH NHEBMaTUYHUIA
NPUCTPIA, SKLLO BUMUKaY nepebyBae y MoNoXeHHi “BMK.”, OCKINbKY Lie MOXe CTaTh MPUYMHOK) MOBAXKHNX TINECHWUX YLIKOAKEHD.
lMepen nyckoM NMHEBMATMYHOTO MPUCTPOKD HEOBXIAHO YCYHYTW BCIMSIKi KMHOYi Ta iHLLI IHCTPYMEHTH, WO BUKOPUCTOBYBANMCS
niA vac perynoBanHs. Knioy, LU0 3anviuMBCS Ha PyXOMUX eneMeHTax NpUCTPOKD, MOXeE CTaT MPUYMHOK MOBAXHWX TiNECHNX
ylkomkeHb. Cnig yTpumyBaTty pisHoBary. MocTiitHo npautoBaTyt y BiANOBIAHIN No3i. 3aBASAKM LbOMY Meriue KOHTpOmnoBaT
MHEBMaTWUYHMIA NPUCTPIN Y BUNAAKY HECMOAIBAHNX MOMEHTIB Mig yac pobotu. Cnig KOpUCTYBATUCS 3aXMCHUM OASITOM Ta He
oAsraTV NPOCTOPHMIA OfAT | npukpacy. Bonoccs, oasr Ta poboui pykasuLyi Aepxaty 3aans Bif PyXOMUX eneMeHTiB NpUCTpoLo.
[MpocTopHuit oasir, Npukpacy abo [OBre BOMOCCS MOXE 3a4enuTICS 33 PyXOMi enemeHTu npucTpoto. Cnig kopuctyeaTtucs
BiABOAOM nuny abo Milukamu Ans numy, SKWO NPUCTPIA OcHaLeHuA Humu. MoabaiiTe npo Te, Wob NpasunbHO NpueAHaTH
ix. KopuctyBaHHs BiBOAOM MMy 3MEHLLYE PU3NK TINECHUX YLIKOMKeHb. LLInaHr )MBNEHHs NOCTIMHO Nig TUCKOM, Y 3BA3KY 3
4MM BiH MOE LUBIAKO MEPECYHYTUCS 3 MICLIA Ha MICLIE, LLIO y CBOIO Yepry MOXe BUKITMKATH TINECHi YIKOMKeHHS. Hakonnyera
€Hepris KOMNPecoBaHOro NOBITPs MoXe ByT HebeaneyHoto.

KopwucTyBaHHs THEBMATU4YHUM NPUCTPOEM

3ab0poHSIETLCS KOPUCTYBATMCS MPUCTPOEM BCYNEPEY 11010 NpuaHayeHHt0. 3ab0poHSETLCS NepeBaHTaXyBaT! THEBMATUYHNIA
npuctpid. Cnig KopucTyBaTMCS MPUCTPOSIMK, MPU3HAYEHUMU NS AaHoro Buay poboTw. Bubip BignosigHoro npuctporo
3abe3neunTb 6inbll NPoAYKTMBHY Ty BeaneyHy npauo. Mepen perynioBaHHAM, 3amiHOl akcecyapis abo nepexoByBaHHAM
NPUCTPOIO CTiA, BIAEAHATU LUMAHT KMBMEHHS, 3aBASAKA YOMY HEMOXIMBMIA BUNAZKOBWIA MYCK MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO.
MepexoByBaT NpUCTPOI Y MICLAX, HEJOCTYMHUX ANA AiTeil. He [O3BONATM KOPUCTYBATUCA MPUCTPOSMU HE HABYEHUM
obcnyrosysaTu ix ocobam. 3abesneunTin HanexHy KOHCEPBaLlito NpUCTpoto. MepesipsTI NPUCTPIit 3 TOUKM 30py HecniBNagaHHs!
Ta 3a30piB Y PyXOMUX YacTuHax. [epesipsaTy, un BCi enemMeHTV NPUCTPOI CTPaBHi. FAKLLO BAKPUTO MONOMKW, Clif, CpaBuTy
MOLUKOZPKEHI €NeMeHTI nepea NyckoM MHEBMATMYHOTO MpUCTPOto. barato Helwacnmeux BUNaAKIB BUKNWKAE HEMpaBuUbHa
KOHCepBaLjist pucTpoto. Pixyyi iHCTPYMEHTW CRiA yTpUMYBATU B YMCTOTI Ta HAaTOYEHMMM. 3aBASKN NPaBUNbHIN KOHCepBaLii
iHCTPYMEHTIB NONErLIYETLCH KOHTPOMb HaA HUMKM Mif yac pobotn. Cnif kopucTyBaTMCA MHEBMATUYHMMM MPUCTPOSMK Ta
akcecyapamy 3rigHo 3 BkasaHUMK BuLLE iHCTPYKLUisMM. T1ig Yac KopUCTyBaHHS NPUCTPOSIMM CAif BPaxoByBaTH iX NpU3HaYeHHs
Ta poboui ymoBK. 3aCTOCOBYBaHHS NPUCTPOIB Y BUMAAKY iHLWNX POBIT, HiX Ti, ANS AKX BOHW NPU3HAYEHI, NiABULLYE PU3NK
Hebe3neyHnx MomeHTiB. [ig yac poboTy cnig namsTaTi Npo Te, Lo PoBOUMiA IHCTPYMEHT MOXE TPICHYTH, BUKIMKAKOUW BUKAL
OCKOITKIB Ha BEMWKiil LWBMAKOCT, L0 MOXeE CTaTX MPUYMHOK MOBAXHWUX TINECHWX yWwKomkeHb. Cnia nepekoHaTucs y Tomy,
o npucTpin obepTaetbes y NoTpibHOMY HanpsiMky. HeouikyBaHui HanpsiMok oBepTaHHs MOXe BUMKIMKaTW HebeaneuHi
MOMEHTU. 3aboposieTbCst HabnMXaTh PYKA A0 PYXOMUX eNEeMEHTIB MHEBMATU4YHOIO NPUCTPOIO, OCKINbK Lie MOXE BUKMMKATH
NOBaXHi TINECHI YLIKOMKEHHS. FAKLO NOLLKOAUNOCA MHI3A0 XOMYTUKA, BUHMKAE PU3NK BUKUAY HA BENUKINA LUBMAKOCTI OCKOMKIB
iHCTPYMEHTIB, LLIO MOXE NPU3BECTM A0 MOBAXHNX TINECHUX YILKOKEHb. 3a paxyHOK BNAMBY MOMEHTY 06epTaHHs IHCTPYMEHT
abo peakTuBHa LUTaHra MoXe NoBepHyTMCs y bik onepatopa. Lie 3arpoxye NoBaxHUMM TINECHUMM YLLKOMKEHHAMU Y BUNAKY,
SKLLO YacTMHM Tina nepebyBatoTb Y 30Hi Aji peakTMBHOI LWTaHr1 abo HCTpyMeHTa, Lo 0bepTaeTbes. Mig yac poboTtn HeobxigHO
NPUAHATY BIANOBIAHY NO3y Ta ByTW roTOBUM [0 TOrO, WO IHCTPYMEHT MOXe noBepHyTUCS Y bik onepatopa. [lo3sonseTscs
KOPUCTYBATUCS NULLIE OCHALLIEHHAM, NPU3HAYEHUM AN NpaLli 3 THEBMATUYHUMM NPUCTPOSIMU. 3aCTOCOBYBAHHS HEBIAMOBIAHOTO
OCHALLIEHHs! MOXe CTaTu MPUYHMOI0 MOBAXHWX TINECHWUX YLIKOMKEHb. FKLIO panToBO NPONaje XMBMEHHS NPUCTPOID, Cif
HeranHo 3BiNbHUTY BUMKUKAY MPUCTPOIO.

PemoHTu

Criig peMOHTYBaTH NPUCTPIl BUKIIOYHO B YIOBHOBAXEHMX 3aKNafaXx, LU0 KOPUCTYHOTHCS NULLE OPUTHANBHUMM 3an4acTuHamu.
Lle oaHa 3 yMOB AOTpUMaHHS NpaBun TexHikv 6e3neku nig yac poboTH NHEBMATUYHUM NPUCTPOEM. 3aBOPOHSAETLCA YUCTUTH
MHEBMATWUYHMIA NPUCTPI BEH3MHOM, PO34NHHWKOM abo iHLIOK NanbHOK PiaMHOK. Bunapu MoXyTb 3aropiTncs, BUKIMKAKOUM
BMOYX MPUCTPOI0 Ta MOBaXHi TiNecHi yikomkeHHs. [ig yac koHcepBaLii MPUCTPOIO KOPUCTYBATUCS MULLE BUCOKOSKICHAMM
MUKOYMMK 3acobamu. 3aBOpOHEHO BXWBATM ilLHi 3acobu, Hix BKkasaHi y iHCTpyKLii anst kopucTyBava. [Nepen 3amiHoo abo
[AeMOoHTaxeM poboumx iHCTPYMEHTIB Crif BifgAHaTH LWNaHr noAadi nosiTps.

OPWITIHANBHA IHCTPYKLU.ISH



EKCMNYATALIHI YMOBH

HeobxigHo nepekoHaTMCs y TOMY, LLIO PKEPENO KOMNPECOBAHOTO NOBITPS 3abeaneyye NoTpibHMIA poBouni TUCK Ta BigNOBIAHWIA
06ir noBiTps y MHEBMaTWYHIA cucTeMi. Y BUNAZKY HaAMIDHOTO TUCKY MOBITPS y CUCTEMI JKMBNEHHS Crii cKopuctatucs
penyKTOpOM 3 3anoBikHUM KnanaHoM. XKWUBNEHHS THEBMATUYHOTO MPUCTPOI MOBIUHHO BifABYBATUCS 3 BUKOPUCTaHHSIM CUCTEMH
hinbTpa Ta MacnsHku. Lie 3abe3neyye YMCTOTY Ta OAHOYACHO 3BONOXKEHHS NOBITPS MacrnoM. CTaH cinbTpa Ta MacnsHkv chig
nepeBipsT Nepes KOXHUM MyCKOM Ta B pasi noTpebu JoaaTy macna y MacnsHKy, SKILO WOro He BUCTaYae. 3aBaski LibOMy
3abeaneyyeTbCs NpaBuUmbHa eKcrnyaTaLis NpUCTPOIO Ta BUAOBXKYETLCS NEPIOA HOro NpaLie3naTHoCTI.

3ab0pOHSIETLCS KOPUCTYBATIUCS IHCTPYMEHTAMU Ta Kpyramu, NpU3HaYeHumMm st pixydoi o6pobku.

He cnip kopucTyBaTucs iHWMMK WichyBanbHUMM Kpyramu, HiX BkasaHi y TeXHIYHil cnewmdikaLii.

Criig nepekoHaTuCs y ToMy, LU0 MaKkcuManbHi 06epTy kpyra BuLLi 3a 06epTH LwidhyBanbHOT MaLLMHK.

LLnichyBanbHi kpyrvt 3 aBTOMaTU4HUM KpiNneHHAM Crif KOHLIEHTPUYHO MOMICTUTM Ha MOAYLLIL.

Mig yac poboTu HeObXiAHO KOPUCTYBATUCS 3aXUCHUMM OKYNSPaMM, PEKOMEHLYETLCS TaKoXK 3aXMCHUIA OASAT Ta pyKaBuL.

Mig yac 06pobkm Aesikux MaTepianis MOXyTb YTBOPIOBATCS TOKCUYHI abo nanbHi Bunapu uv nun. HeobxigHo BecTn poboty y
NpUMILLEHHSIX 3 BIAMOBIAHOK BEHTUNALIELD Ta KOPUCTYBATMCS 3acobamu ocobucToi Besnexy.

KOPUCTYBAHHA NPUCTPOEM

[Mepen KOXHUM MyCKOM MPUCTPOI HEOOXIAHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LUO He MOLUKOKEHMIA Hi OANH EeNeMEHT MHEBMATUYHOI
cMCTEMM. FKLLIO BUKPUTO MOLUKOKEHHS, Crlif HEraiHo 3aMiHUTV HECNPaBHi eNeMEHTU CUCTEMU HOBUMM.

lMepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI CUCTEMM HEODXiAHO MO3BYTUCS BOMOMM, LU0 KOHOEHCYEThCS BCEPEAMHi MPUCTPOID,
KOMMpecopa Ta LLUMaHriB.

MpuedHaHHs npucmporo do nHeemamuyHoi cucmemu

Ha pucyHky 3o06paxeHuii pekomMeHgoBaHmii cnocib npueaHaHHsS NPUCTPO0 A0 MHEBMATMYHOI cucTemu. Bkasanmii cnocib
3abe3neyye HanbinbLL eeKTUBHE KOPUCTYBAHHS MPUCTPOEM, 3aBASKM HBOMY BUOOBXYETHCA TAKOX Nepiod npale3naTHoCTi
NpUCTPOIO.

[opatu kinbka kpannuH macna BaskocTi SAE 10 yepes BXiAHWI NOBITPSHWIA OTBIP.

[o pisbbu BXigHOrO NOBITPSIHOMO OTBOPA HAIHO MPUKPYTUTM BIAMOBIAHY HAcafKy, 3aBAsKW sikii MOXHa byae npuenHaTtvt
LwnaHr nogavi nositps. (I1)

3aMOHTYBaTI Ha XOMYTUKY NPMCTPOIO BIANOBIAHY Hacaaky. Mia yac poboTH 3 NHeBMATUYHUMM NPUCTPOSAMU KOPUCTYaTUCS
BUKNIOYHO OCHALUEHHAM, NPU3HaYeHUM Ans pobOTH 3 yAaPHUMMU NPUCTPOAMM.

Bubpatu BignosigHmit Hanpsimok obepris. Jlitepa F 03Hayae 06epTv 3a roaMHHUKOBOK CTpinkoto, nitepa R — 0bepTu npoTu
TOZWNHHWKOBOI CTPINKN.

Tam, Ae Lie MOXMVBO, BiAperymnioBaT TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

[MpueaHaTy NpUCTPIN A0 MHEBMATUYHOT CUCTEMM 3@ JONOMOTOI0 LLNaHra AjiameTpom y 3/8”. [epekoHaTucs y Tomy, LLO Lnaxr
BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (1Il)

3aBecTy NPUCTPIil Ha Kinbbka CEKyH Ta NepekoHaTCs Yy TOMY, L0 BiH He BUAAE HisikuX Nigo3pinux 3ByKiB Ta He Bibpye.

MoHmax ma 3amiHa ocHaweHHs (IV)

3amiHa aucky MOXnMBa nuLie y BUNagKy Malumkm YT-0974.

[Nepen 3amiHOK AUCKY NepeKoHanTecs y TOMy, WO MaluMHa BidKNKYeHa Big NMHEBMATUYHOI CUCTEMM XKUBMEHHS CTUCHYTUM
MOBITPSAM.

BigipsiTb Big Ancky WwnidyBanbHWiA nanip.

3a AONOMOroL0 MNAckoro KNoya NPUTPUMAaNNTe LWNWUHLENb Ta BIBKPYTITb ANUCK.

OunCTiTb €NEMEHTH KpinreHHst AUCKY Bif HarpMamKeHoi Numtoku. [ns Lboro KOPUCTYITECS BUKIIOYHO MSIKUM NEH3NMKOM abo
CTPyMEHeM CTUCHYTOrO MOBITPSt 3 TCKOM He binbLue 0,3 MPa. Mig yac ouncTku npucTpoto 3a60poHeHo BxuBaTy byab-siki piaki
MUIoi 3aco6U.

3amoHTyiTe Auck, He 3abyBatoun Npo Te, Lo MiX ANCKOM Ta LWNuHAeneM noBiuHHa 6Ty npoknazka. Mputpumytoun WnuHaens
Kkntoyem, 3adikcyinTe aucK.

Y Bunagky wwricysanbHux MawmH YT-0976 ta YT-0977 3amiHu ocHoBW He nepepbayeHo. KopuctyBay Moxe camocTiliHO
3aMiHUTY NWLLE LWnidyBanbHWA nanip.

lMepen M, Sik MPUKPINUTI HOBUIA LWMichyBaNbHUA Nanip, Criif OYUCTUTM Bif HAarpoMamKeHoro bpyady BEHTUMsLiHI 0TBOpH
MaLLWHW. [ns 4bOro KOPUCTYIATECS BUKIIOYHO MSIKUM NEH3NNKOM abo CTPYMEHEM CTUCHYTOTO MOBITPSt 3 TUCKOM He GinbLue 0,3
MPa. Mig yac ouncTku NpUcTpoto 3a60POHEHO BXMBATM Byab-siki piaki Mutovi 3acobu.

lMop6aiite npo Te, Wob po3mip i popma LnidyBanbHOro nanepy cnisnagana 3 po3vipoM Ta popmor 0CHOBU LunicpyBanbHOT
MaLumHu. KaTeropuiyHo 3a6opoHeHO KOpHUCTYBATMCS NanepoM, MEHLLMM 3a OCHOBY MaLUMHM, OCKINbKM Lie NPU3BOANUTb A0 TOrO,
LL|0 OCHOBA MaLLWHY CNPaLbOBYETHCS NEPEAYACHO, Ta MOXe BUKMMKATV 3HULLEHHS MOBEPXHi MaTepiany 06pobku.
PekomeHayeTbca kopuCTyBaTUCS LUMidhyBanbHUM nanepoM 3 OTBOpaMy, WO CriBnagaloTb 3 0TBOPAMW Y OCHOBI MaLUWHM,
3aBAsKIA YOMY NiABULLYETHCS NPOAYKTUBHICTL POBOTM Ta BUOOBXKYETLCS YaC KOPUCTYBaHHS OAHMM NanepoM A0 3aMiHu Horo
iHLMM.

OPWUITIHANBHA IHCTPYKLUIS



KopucmyeaHHsi wiighyearbHo MawuHo

[MepekoHaitTecs y TOMy, LLIO MaKCUManbHa LUBMAKICTb 0BEepTaHHS OCHALLEHHS NEPEBULLYE MaKCUManbHi 06epTu MpucTporo.
HaparHite Ha Auck BignoBigHWA WhichyBanbHMA nanip, KA NOBUHEHU PIBHOMIPHO MPUAAraTM A0 OCHOBW MAaLUUHM NO BCilt
NOBEPXHI. YBIMKHITb NPUCTpIi Ta noYekaiTe, Noku auck He Habepe MakcumarbHi 06epTu. [lo MaTepiany, NpusHayYeHoro fo
06pobky, NpUTMCKaliTe NULLE ANCK, Lo 0BepTaeTbes.

Hatuckaiite Ha npucTpilt 3 cunoto He Binbluoto 3a HeoOXigHy Anst 06pobkv AaHoro BMaY MaTepiany.

KOHCEPBAL|IA

Hi B sikomy pasi He kopuUCTYBaTMCS BEH3MHOM, PO3UMHHUKOM ab0 iHLLOK NanbHOK PIAVHOI0 AN O4UCTKM MPUCTPOIo. Bunapw
MOXYTb 3aropiTiCsl, BUKMUKAKOUM BUBYX NPUCTPOID Ta MOBAXKHI TINECHI YLLKOLKEHHS.

PO34YMHHMKN, L0 BMKOPUCTOBYIOTLCA ANS OYNCTKM MaTpoHa Ta KOpMyca, MOXYTb BUKITWKATU MOTIPLUIEHHS YLUiMbHIOYNX
€NeMeHTIB. Y 3BSI3Ky 3 LM CRifl CTapaHHO BUCYLLIMTY NPUCTPIll Nepes novaTkom poboTu.

Akwo BukpuTo byAb-iki Nnepeboi y poboTi npucTpoto, Crif HeranHo BifeAHATM MPUCTPIil Bif MTHEBMATUYHOT CUCTEMU.

Bci enemeHT nHeBMATUYHOI CUCTEMM MOBUMHHI BYTW 3axuLieHnumu Bin 3abpyaHeHHs. bpya, Lo NPOHUKAE Y MHEBMATUYHY
CUCTEMY, MOXE BUKNMKATM 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLLIMX eNeMeHTiB MHEeBMATUYHOI CUCTEMN.

KoHcepsauis npucmpoto neped KoXHUM nyckom

BinegHaTv npucTpit Big NHEBMATMYHOI CUCTEMM.

[Mepen KOXHUM MycKOM [I0AATM HEBEMNWKY KiNbKICTb MUI0YOI pifuHu (Hanp., WD-40) yepe3 BXiaHwiA NOBITPSIHMIA OTBIp.
MpuegHaTi NpuUCTpii 4O MHEBMATUYHOI CUCTeMU Ta 3aBeCTu npubnmaHo Ha 30 cekyHd. 3aBAsKM LibOMY Muioya piguHa
pO3iaeTbC BCEPEAMHi MPUCTPOLO Ta OYUCTUTB MOTO.

3HOBY BifeAHaTV NPUCTPIiA Bi THEBMATUYHOI CUCTEMM.

Hesenuky kinbkicTe Macna SAE 10 gogaTin BcepeayHy NpucTpoio Yepes BXiHWIA MOBITPSHUA OTBIp Ta NpU3HaYeHi Ans Liboro
oteopu. PekomeHayeTbes BxuBatu Macno SAE 10, npusHayeHe Onsi KOHcepBauii MHEBMATUYHUX NpuUCTpoiB. MpueaHat
MPUCTPIA Ta 3aBECTM 110r0 Ha KOPOTKMI Yac.

Yearal Macrnom WD-40 He MOXHa KOpUCTYBATUCA 5K MACOM, MPU3HAYEHUM Ans 3MaLLyBaHHS.

ButepTy 3anuwkm Macna, Lo BUALLNKM Yepe3 BUXigHI OTBOPU. 3anuLLKX Macrna MOXYTb BNAVMBATU Ha MOTIPLUIEHHS LWiNbHOCTI
NpUCTpOLO.

IHwi KoHcepsauitiHi npouedypu

[Mepen KOXHUM nyckoM NpUCTPOr HeoBXigHO NepeBipUTH, Y1 Ha HbOMY HEMAE BUAMUMMX CRifiB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOZXKEHb.
XOMyTWKM, NATPOHW ANS IHCTPYMEHTIB Ta LUNWHAENi CNig yTPUMYBATH Y YUCTOTI.

Yepe3 koxHuX 6 Mmicsuis abo 100 roguH poboTu crig Bigaatv NpUCTpilt Ha ornsA KBanigikoBaHOMy NepcoHary PEMOHTHOMO
3akrnagy. SKWO NpucTpili BUKOPUCTOBYBaBCS 6e3 3aCTOCOBYBAHHS PEKOMEHIOBaHOI CUCTEMM mofadi NoBITpsi, HeobXigHO
yacTilue BinaaBaTy oro Ha ornsa.

YcysaHHs nowkodxeHp

HeobxigHo nepepeati poboTy NpuUCTPOEM 3pasy X Nicns TOro, sk BUKPUTO Byab-Ake NOLKOMKEHHA. PoBoTa HecnpaBHUM
NPUCTPOEM MOXE CTaTU MPUYMHOK TIMECHWUX YILKOMKEHb. ByAb-sikit pemMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB MPUCTPOIO MOXe
NpOBOANTY NULLIE KBaNichiKOBaHMIA NePCOHAN YNOBHOBAXEHOTO PEMOHTHOTO 3aKnagy.

m " p
MpucTpitt npaLioe Ha 3aHaaTo | [opath HeBenuky kinbkicte Macna WD-40 yepe3 BXiAHWI NOBITPSHMI OTBIP. 3aBECTV NPUCTPIil Ha Kinbka CekyH. JlonacTi Mormu
HU3bkUX 0BepTax abo He npuKneiTUch [0 potopa. 3aBecTv NpucTpiii NpubnmuaHo Ha 30 cekyHA. HeBenmKkoto KiNbKiCTio Macna 3MacTuTh npucTpiit. Ysaral
3aBOANTLCA MMepebip Macna Moxe BUKIMKATU 3MEHLLEHHS NOTYXHOCTI NPUCTPOH. Y TakoMy BUNaAKy CIif, NPOYMCTUATY NPUBOA.

Komnpecop He 3abeanevye noTpibHy nogady nositpsi. MpucTpiit 3aBOANTLCS 3a paxyHOK MOBITPS, LLO HAKOMKYYETHCS Y
pe3epByapi komnpecopa. Y Mipy Toro, ik pe3epByap ONOpPOXHIOETLCS, KOMMPECOP He BCTUrae KOMMEHCYBaT HecTayy NoBiTps.
Cnig npueaHaTn NpUCTpii A0 BinbLL NOTYXHOrO KOMNpecopa.

[MpucTpiit 3aBoAMTLCS | NOTIM
CrOBIMbHIOE PyX

lMepekoHaTUCs Y TOMY, LU0 AiaMETP LNAHTIB - MiHiMym 3/8”. epeBipUTH HACTPOEHHIA TUCK, YW BiH Ha MaKCUMamNbHOMY PiBHI.
HepocTaTHs noTyXHICTb [MepekoHaTMCs y TOMY, LLIO NPUCTPIl HANEXHAM YYUHOM OYMLLEHII Ta 3MALLEHA. SIKLLO Lie He NPUHOCUTL pe3ynbTarty, BigaaTn
NPUCTPIit Y PEMOHT.

Micns 3aBeplueHHs poBOTU KOPNYC, BEHTUNALNHI LinMHKM, nepemukadi, AOAATKOBY PYKOSTKY Ta LMTKM CRid MPOYUCTUTK,
Hanp., CTpymeHeM noBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto wmMaTkoro 6e3 3aCTOCOBYBaHHS XiMIYHUX PEYOBUH
Ta MUIoYMX piavH. Mpunag Ta 3aTMCKV MPOYMCTUTM CYXO0 YMCTOK) LLIMATOHO.

CnpaLboBaHi NpUCTPOi — BTOPUHHA CUpOBWHA. 3 ornsidy Ha Le 3abOopoHEHO BUKMAATW iX Y MIlLKW ANs CMITTS pasoM 3
KOMyHanbHUMM BiXOAaMK, OCKINbKI BOHW MICTSITb PEYOBUHM, HeGe3neyHi Ans 3A0pOBS Ta HABKOMWLLHBOIO cepenoBuLLal Bu
Bi3bMeTe aKTMBHY y4acTb Y BTOPMHHII NepepobLii BiXOAiB 3 METOK OXOPOHW HaBKOMMLUHBLOTO CEPENoBULLA, SKLLO BiaaacTe
crpaLboBaHuin NPUCTPIA Y MyHKT 360py BIAXOLIB Takoro MoxoxaeHHs. [ns obmexeHHs obemy BigxoAis, WO nignsralTb
3HULLEHHIO, HeobXiaHa iX BTOPMHHA nepepobka LUMSXOM PELMKNIHTY UM B iHLLKIA cnoci6.

OPWITIHANBHA IHCTPYKLU.ISH
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Slifuoklis ekscentrinis pneumatinis, tai jrankis maitinamas atitinkamo slégio suslégto oro srautu. Kibukais dengtas $lifuoklio
padas leidzia pritvirtinti jvairiy, roSiy, abrazyvinj popieriy, priklausomai nuo ketinamo atlikti darbo.Taisyklingas, patikimas ir
saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:
Pries$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.
Uz Zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliu, ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas neneda atsakomybés. |rankio vartojimo ne pagal paskirt] atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.
|RANGA
Ekscentrinis Slifuoklis yra apripintas atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametr Mato vienetas Verté

Numeris pagal kataloga YT-0974 YT-0976 YT-0977
Svoris [kg] 09 0,75 0,77
Oro jvado di (PT) [ 114 114 114
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [ 3/8 3/8 3/8
Apsisukimai [min] 12000 10 000 10 000
Griebtuvo diametras [mm] M8 - -
Disko diametras [mm] @150 143 x99 130 x 80
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,62 0,62 0,62
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62 0,62 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [/min] 57 71 71
Akustinis slégis (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Akustiné galia (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 81,2
Virpéjimai (EN 28662-1; EN 1SO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 2,8+0,29 26+0,13

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kino suzalojimams i§vengti,
rekomenduojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankij reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Btina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smagio, gaisro arba kino
suZalojimo prieZastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio
suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi biti gerai apSviesta ir Svariai laikoma. Netvarka ir silpnas apSviestumas gali bati jvykiy priezastim. Nedirbti
pneumatiniais jrankiais aplinkoje, kurioje yra padidinta sprogimo rizika dél esanciy joje liepsniyjy skys€iu, dujy arba garu. |
darbo vietg neprileisti vaiky ir pasaliniy asmenu. Susikaupimo praradimo ir i8siblaSkymo pasekméje galima prarasti jrankio
kontrole.

Darbo sauga

Pneumatinio jrankio atvamzdis turi tikti | oro tiekimo zarnos lizda. Negalima modifikuoti nei atvamzdzio nei oro tiekimo
zarnos lizdo. Visos Zarnos, atvamzdziai ir lizdai turi bati Svards, nesuzaloti, geroje techninéje bukléje bei tinkami vartoti su
pneumatiniais jrankiais. Pneumatiniai jrankiai néra izoliuoti susilietimo su elektros Saltiniu atveju, todél reikia vengti kontakto su
tokiais jzemintais pavirSiais, kaip vamzdziai, Sildytuvai ir Saldytuvai. Kiino {zeminimas didina elektros smagio rizika. Neperkrauti
tiekianCios ora | jrankj zarnos. Nevartoti Zarnos tam, kad nesti, sujungti bei atjungti atvamzdj nuo suslégto oro Saltinio. Vengti
tiekimo zarnos kontakto su Siluma, alyvomis, aStriomis briaunomis ir judamais elementais. Netiekti | pneumatinj jrankj
deguonies, degiy arba nuodingy duju. |rankiui maitinti vartoti vien tik filtruotg ir ,tepamg” suslégta org su slégio reguliavimo
galimybe. Patikrinti ar apdirbamas ruoSinys yra stipriai ir patikimai itvirtintas ir apdirbimo metu nepajudés.
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AsmeniSkas saugumas

Darbg pradéti esant geroje fizinéje ir psichinéje bakléje. Kreipti démesj | atliekamg darba, Nedirbti esant nuvargusiam
arba vaisty, o taip pat alkoholio poveikio jtakoje. Net per trumpa momentg trunkantis i$siblaSkymas darbo metu, gali bati
sunkiy kdno suzalojimy, priezastim.Vartoti asmens apsaugos priemones. Visada uzsidéti apsauginius akinius. Tokiy asmens
apsaugos priemoniy, kaip: dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir ausinés klausai apsaugoti vartojimas, sumazina rimty,
kino suzalojimy rizika. Dirbant pneumatiniais jrankiais, kad apsisaugoti nuo mechaniniy, traumy,_ ir nuo Siluminio jrankiy
poveikio, reikia devéti apsaugines pirstines. Vengti jrankio atsitiktinio jjungimo. Prie$ jungiant jrankj su suslégto oro Saltiniu,
batina j|sitikinti, ar jungiklis yra ,iSjungtoje” bukléje. [rankio laikymas su pirtu ant jungiklio spaustuko, arba pneumatinio jrankio
prijungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje” bkléje gali bati rimty kiino suzalojimy priezastim. Prie§ jjungiant pneumatinj jranki reikia
pasSalinti visus verZliarakgius ir kitus jrankius vartotus jj reguliuojant. VerZliaraktis paliktas ant judamy, jrankio elementy gali bati
rimty kiino suzalojimy, priezastim. UZtikrinti pusiausvyros iSlaikyma. Dirbant, visg laikg stovéti tinkamoje pozicijoje. Tai leis
lengviau suvaldyti pneumatinj jrank{ netikéty darbo metu atsiradusiy situacijy atvéjais. Devéti darbing apranga. NeneSioti laisvy
drabuZiy bei juvelyriniy dirbiniy. UZtikrinti, kad plaukai, drabuZiai ir darbinés pirstinés baty pakankamai toli nuo judamuy,jrankio
daliy. Laisvi drabuziai, juvelyriniai dirbiniai bei ilgi plaukai gali sivelti | judamas {rankio dalis. Vartoti dulkiy siurbimo priemones
arba déZes dulkéms, jeigu jrankis yra jais aprapintas. Atkreipti démesj, kad Sios priemonés baty, taisyklingai prijungtos. Dulkiy
siurbimo priemoniy vartojimas sumazina rimty kino suzalojimy grésme. Oro tiekimo Zarna yra su slégiu, o tai gali sukelti jos
judruma ir pasekméje — suzeidimy rizika. Sukaupta suslégto oro energija gali sukelti rimtg pavojy.

Pneumatinio jrankio vartojimas

Negalima jrankj vartoti ne pagal paskirti. Negalima pneumatinio jrankio perkrauti. Konkre¢iam atlieckamam darbui vartoti
jam tinkama jrank{. Nevir§yti maksimalaus leistino darbinio slégio. Tinkamas jrankio parinkimas atliekamam darbui uZtikrins
efektyvesnj ir saugesnj darba. Prie$ atliekant reguliavima, keiciant aksesuarus arba prie$ jrankj sandéliuojant, reikia atjungti
maitinamajj laida, tai leis iSvengti atsitiktinio pneumatinio jrankio jjungimo. Laikyti jrankius neprieinamoje vaikams vietoje.
Neleisti jrankio vartoti asmenims nemokytiems jy aptarnavime. UZtikrinti tinkama jrankio prieZidra, Tikrinti {rankj judamyjy daliy,
tarpusavio sutaikymo ir esamy, tarpy, atzvilgiu. Tikrinti ar kuris nors jrankio elementas néra suZalotas. Pastebéjus trakumus
reikia juos pasalinti prie$ vartojant pneumatinj jrankj. Daug jvykiy atsitinka dél netinkamai atliekamo {rankio konservavimo.
Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje ir tinkamoje vartoti bikléje. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius yra lengviau darbo
metu valdyti. Pneumatinius jrankius bei jy aksesuarus reikia vartoti sutinkamai su auk3¢iau pateiktomis instrukcijomis. Vartoti
pneumatinius jrankius pagal jy paskirtj, atsizvelgiant | darbo pobidj ir salygas. |rankiy, vartojimas darbams ne tiems kuriems
jie buvo suprojektuoti, padidina pavojingy situacijy kilimo rizika. Darbo metu reikia neuZmirsti, kad darbinis jrankis gali suskilti,
ko pasekméje nuolauZos gali bati su didele jéga iSmetamos | aplinka ir sukelti rimtus suzeidimus. Reikia patikrinti, ar darbiné
jrankio dalis sukasi tinkama kryptim. Nelaukta sukimosi kryptis gali bati pavojingy situacijy priezastim. Rankas laikyti saugiame
atstume nuo judamy pneumatinio jrankio elementu, prieSingu atveju gresia didelis suZeidimy pavojus. Verziamosios verzlés
lizdo suzalojimo atveju kila jrankio nuolauzy, dideliu greiciu iSmetimo | aplinkq, rizika, ko pasekméje yra galimi rimti kino
suzalojimai. Sukimosi momento veikimo rezultate yra galimas jrankio arba veikimo svirties apsisukumas. Tuo atveju, jeigu
kuri nors kiino dalis atsiras apsisukancio jrankio arba jo svirties veikimo zonoje, gali bti sukelti rimti kiino suzeidimai. Darbo
metu reikia uzimti atitinkama pozicijg ir bati pasiruoSusiam jrankio apsisukimo atvejui. Galima vartoti tik aksesuarus numatytus
dirbti sgveikoje su pneumatiniais jrankiais. Neatitinkamy aksesuary vartojimas gali sukelti rimtus suzeidimus. Staigiai nutriikus
jrankio maitinimui, reikia nedelsiant atleisti jrankio jungiklio spaustuka.

Taisymai

[rankj reikia taisyti tik tam jteisintose dirbtuvése, kurios vartoja tik originalias kei¢iamasias dalis. Tai uZtikrins atitinkama
pneumatinio {rankio darbo sauguma. Pneumatinio jrankio nevalyti benzinu, tirpikliu arba kitu liepsniuoju skysciu. Jy garai gali
uzsidegti, ko pasekméje yra galimas jrankio sprogimas ir rimti kiino suzalojimai. |rankiui konservuoti reikia vartoti tik aukstos
kokybés priemoniy. Priemoniy, kitokiy negu iSvardytos aptarnavimo instrukcijoje vartojimas yra draudZiamas. Prie$ keiciant
arba iSmontuojant jtvirtintg darbinj jrankj, reikia atjungti suslégto oro tiekimo Zarna.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia [sitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jranki reikia maitinti oru
per filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginima alyva.

Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti prie$ kiekviena vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtra ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje.
Tai uztikrins tinkama jrankio eksploatavima,ir prailgins jo ilgaamziSkuma.

Negalima vartoti darbiniy jrankiy ir Slifavimo disky skirty, pjovimui.

Negalima vartoti $lifavimo disky kity negu nurodytos techninéje specifikacijoje.

Reikia patikrinti ar maksimalus disko sukimosi greitis yra didesnis negu $lifuoklio sukimosi greitis.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriSkai prispausti prie Slifuoklio paduskeélés.

Dirbant reikia deveti apsauginius akinius, rekomenduojama vartoti pirStines ir apsauging apranga.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir vartoti asmens apsaugos priemones.
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[RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia isitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus
suzalojimus reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusia drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uztikrins efektyviausia,
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

|lasinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais aprapinta oro {&jimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galing numatytg oro tiekimo zarnai prijungti. (Il)
[rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smuginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodzio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj prieSinga
laikrodzio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjavio Zama. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra
nemazesnis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrank| kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy

Montavimas ir jrangos elementy keitimas (IV)

Disky keitimas yra galimas tik Slifuoklio YT-0974 atveju.

Norint pakeisti diska, visy pirma batina isitikinti, kad lifuoklis yra atjungtas nuo pneumatinés sistemos su suslégtu oru.
Atplésti nuo disko kibuky laikoma abrazyvinj popieriy.

PlokSciojo verzliarak¢io pagalba prilaikyti suklj ir atsukti diska.

Disko laikiklio aplinkg nuvalyti nuo susikaupusiy dulkiy. Dulkes $alinti vien tik mink$tu teptuku arba suslégto oro srautu, kurio
slégis nevirsija 0,3 MPa. Draudziama valytibet kokiais skystais valikliais.

Sumontuoti diskg neuZmirstant tarp disko ir suklio jdéti tarpiklj. Prilaikant verZliarakéiu suklj, prisukti diska.

Slifuokliy YT-0976 ir YT-0977 atveju néra galimas pado pakeitimas. Vartotojas pats, savarankiskai galikeisti vien tik abrazyvinio
popierio lakstus.

Prie§ montuojant naujg abrazyvinj laksta reikia nuvalyti galimus neSvarumus susikaupusius ventiliacinése $lifuoklio angose.
Dulkes $alinti vien tik minkStu teptuku arba suslégto oro srautu, kurio slégis nevirsija 0,3 MPa. DraudZiama valyti bet kokiais
skystais valikliais.

Neuzmirsti, kad abrazyvinio popieriaus matmenys turi atitikti Slifuoklio pado dydj. Ypa¢ draudziama vartoti mazesnius negu
Slifuoklio padas abrazyvinius lakstus, nes tai gali sukelti prieslaikinj jrankio pado susidévéjima, o taip pat suzaloti apdirbamajj
pavirsiy.

Rekomenduojama vartoti abrazyvinius lakstus su skylémis sutampanciomis su dulkiy siurbimo angomis Slifuoklio pade, tai
padidins darbo naSuma, o taip pat leis prailginti darbo laikg tarp pertrauky skirty abrazyviniy laksty keitimui.

Darbas Slifuokliu

|sitikinti, kad maksimalus taikomy, laksty apsisukimy, greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy, greitis. Ant disko uzdeéti
atitinkama, abrazyvinj laksta, prispausti jj tolygiai prie viso pado pavirSiaus. Paleisti Slifuoklj ir palaukti kol diskas pasieks
maksimaly apsisukimy greitj. Prie apdirbamo ruoSinio priliesti tik besisukant] diska.

[rankj spausti prie ruosinio tik tokia jéga, kokia yra reikalinga jam tinkamai apdirbti.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio
sprogima bei rimtus suzeidimus.

[rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darbg jrankj
reikia kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrank reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uzterSimy. TerSalai, ju patekimo | pneumatine sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti {rankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti {rank{ prie pneumatinés sistemos ir ji paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis
pasiskleis jrankio viduje ir ji nuvalys.
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Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelji SAE 10 alyvos kiekj jpilti | jrankio vidy per oro j&jimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti
SAE 10 alyva, skirta konservuoti pneumatinius {rankius. Prijungti jrank{ ir ji trtumpam {jungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per iSéjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo
medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima, reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy, suzalojimo pédsaku. Veleny, galvutes,
griebtuvus ir veleny verziamasias verzles reikia laikyti Svarioje bakléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrank| perduoti kvalifikuoto personalo apzidrai  jteisinta remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apzidros turi bati daznesnés.

Trakumy Salinimas

Pastebéjus bet kokj trakuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kGino
suzalojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bdti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje
taisykloje.

Triik li susidorojimo bidas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro j¢jimo anga. Paleisti jranki kelioms sekundéms. Spareliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrank{ mazdaug per 30 sekundziu. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali bti jrankio galios
sumazéjimo priezastim. Tokiu atveju pavara reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai
arba jrankj nepavyksta paleisti

Irankj galima paleisti, bet Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. [rankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba.
paleidus greitis mazéja Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trakuma. |ranki reikia prijungti prie naesnio kompresoriaus.

[sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8”. Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.

Nepakankama galia Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant pazangos jrankj perduoti | taisykla.

UzZbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su
slégiu nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemiky priemoniy bei plovikliy. [rankius ir rankenas
iSvalyti sausa Svaria Sluoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti rankiai — tai antriné zaliava, negalima jy iSmesti { buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje
yra Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus tkininkavimo natdraliais resursais ir
bendradarbiauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius | jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky
kiekiui apriboti, batina siekti ju daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo badus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Ekscentra slipmasina ir ierice, stradajo$a ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Slipmasinas péda ir apgadata ar limlenti,
kura atlauj piestiprinat dazadu slipéSanas lapu, atkarigi no veiktas darbibas veida. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba
ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka art droSibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bit par garantijas tiestbas zaudé&jumu
iemeslu un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.
APGADASANA
Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atjauj pievienot ierici pie pneimatisko sistemu.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

P; Mérvieniba Vertiba

Kataloga numurs YT-0974 YT-0976 YT-0977
Svars [kg] 09 0,75 0,77
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [ 1/4 1/4 1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) ¥l 3/8 3/8 3/8
Apgriezieni [min] 12000 10 000 10 000
lericu turétaja diametrs [mm] M8 - -
Diska diametrs [mm] @150 143 x 99 130 x 80
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,62 0,62 0,62
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62 0,62 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [V/min] 57 71 71
Akustisks spiediens (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Akustiska jauda (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 81,2
Vibracijas (EN 28662-1; EN ISO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 2,8+0,29 26+0,13

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba drosibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu So instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievérodana var bt par ugunsgréka, elektro$oka vai
ievainojuma iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice’, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto
gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tum$s apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu. Nedrikst
lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Nedrikst pielaut b&rniem
un citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudéSana var bt par kontroles zaudéSanas iemeslu.

Darba dro$iba

Pneimatiskas ierices savienojums jabat pielagots pie gaisa vada ligzdas. Nedrikst modificét savienojumu un savienojuma vada
ligzdu. Visi vadi, savienojumi un ligzdas jabat iri, nesabojati un paredzéti darbibai ar pneimatiskam iericém. Pneimatiskas
ierices nav izolétas kontakta ar elektroenergijas avotiem gadijumos, tapéc nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem.
caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena iezemé&jums var bt par elektroSoka iemeslu. Nedrikst apdraudét pneimatisko ierici
ar kontaktu ar atmosfériskiem nokri§niem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks ierices ieksa, var sabojat ierici un ievainot
lietotaju. Nedrikst parslogot gaisa vadu. Nedrikst nésat ierici, to ieslégt un izslégt, turésot to ar gaisa vadu. Izvairoties, lai
vads nekontaktétu ar siltumu, ellam, asdm malam un kustamiem elementiem. Nedrikst apgadat pneimatisko ierici ar skabekli,
dego$am vai navigam gazem. Var bit lietots tikai filtréts un ,ellots” saspiests gaiss ar iespéju regulét spiedienu.Kontrolét, vai
apstradats priekSmets batu tiesi un drosi fikséts un vai nevarétu kustoties apstradasanas laika.
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Personala drosiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabat uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai péc medikamentu
vai alkohola pienem$anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu. Jalieto personalas aizsardzibas lidzeklus.
Vienmér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas lidzekli, piem. pretputeklu maskas, droSibas apavi, kiveres un
prettrok$na austinas, samazina ievainojuma risku. Darba laika jalieto dro$ibas cimdus, lai sargaties no ierices mehaniskiem
ievainojumiem un termiskam ietekmém. Jabat uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolé, vai ieslédzis batu ,izslegta”
pozicija pirms ierices pievienoSanu pie spiesta gaisa avotu. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai ierices piesleégsana kad
iesledzis ir ,ieslégta” pozicija var bat par kermena ievaino3anas iemeslu. Pirms pneimatiskas ierices ieslégsanas janonem
visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir atstata uz ierices rotgjoSiem elementiem, var nopietni
ievainot kermenu. Jasaglaba lidzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar pneimatisko ierici
negaiditas situacijas. Jaapgérbj drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un
darba daraini jabut turéti talu no ierices kustigam dalam. Apgeérbs, juvelierizstradajumi un mati var aizkabinaties uz ierices
kustigiem elementiem. Jalieto puteklu izstkSanas ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolg, vai tadas
ierices ir pareizi pievienotas. Puteklu izsik3anas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai. Gaisa vada ir augsts spiediens,
gaiss var dinamiski kustoties un bt par ievaino$anas iemeslu. Spiesta gaisa energija ir |oti bistama.

Pneimatiskas ierices lietoSana

Nedrikst lietot ierici nepareizi. Nedrikst parslogot pneimatisko ierici. Jalieto ierici, kura ir paredzéta noteiktai darbibai. Nedrikst
parsniegt pielaujamo maksimalo darba spiedienu. Pareiza ierices izvéle$ana afauj stradat efektivak un dro$ak. Atslegt vadu
pirms regulacijas, aksesuaru maini$anas vai ierices glabasanas, tas var sargat no ierices gadijuma ieslég$anas. Glabat ierici
bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Nodrosinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét
ierices kustamo dalu neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to
jasaremonté pirms pneimatiskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt péc nepareizas ierices konservacijas. Griezigo
ierici jatur tiriba un uzasinata stavokit. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika. Lietot
pneimatisko ierici un aksesuaru saskana ar $o instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstaklu. lerice,
kura lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bat par bistamas situacijas iemeslu. Darba laika jaievéro ierices lauSanas
iespéju, kas var bat par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Kontrolét ierices apgriezienu virzienu. Negaidits virziens var bat
par bistamas situacijas iemeslu. Nedrikst tuvoties ar rokam pie pneimatiskas ierices ligzdas, tas var bat par ievainoSanas
iemeslu. Gadijuma, kad ierices ligzda ir bojata, ir iespéja barstit lauskas. Tas var bit par nopietnas ievaino$anas iemeslu.
Péc griezes momenta darbibas ierice vai reakcijas rokturis var rotét. P&c kermena dalas tuvo$anas tas var bat par nopietnas
ievaino$anas iemeslu. Darba laika darbiniekam jabdt pareiza darba pozicija un darbinieks jabat gatavs uz ierices rotaciju.
Drikst lietot aksesuaru paredzéto tikai darbibai ar pneimatiskam iericém. Nepareizas apgadasanas lietoSana var bat par
nopietnas ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad nav apgades, nekavéjoties jaizslédz ierices ieslédzgju.

Remonti

lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodrosinat pareizu lieto$anas drosibu.
kas var bt par nopietnas ievainoSanas iemeslu. lerices konservacija var lietot tikai augstas kvalitates fdzek|u. Nedrikst lietot
citu Iidzeklu, neka radfti lietoSanas instrukcija. Pirms ierices maini$anas vai demontazas atslégt gaisa vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar dro$ibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un ello$anas sistému. Tas atiauj vienlaicTgi
nodro$inat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir
vajadzigi, filtrs jabat notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat
lietoSanas laiku.

Nedrikst lietot ierici un slipétaju, paredzéto grieSanai.

Nedrikst lietot citu slipgSanas disku, neka raditi tehniska specifikacija.

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums batu augstak neka slipéSanas ierices apgriezienu atrums.

Pasi fiksétas slipeSanas diski jabtt montéti koncentriski spilvena.

Darba laika jalieto dro$ibas brilles, rekomendéjam arf darainu un drosibas apgérbu lietosanu.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojo$as gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas

un jalieto personalas droSibas Iidzeklus.
IERICES LIETOSANA
Pirms katras ierices litoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti

bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices ieka, kompresora un vados.
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lerices pieslégsana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode aflauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices
darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura alauj pievienot gaisa $|ateni. (1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretgji
pulkstenraditaja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iespé&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §|Gteni, kuras iek$€jais diametrs ir 3/8”. S|itenes izturigums jabdt vismaz
1,38MPa. (IIl)

leslegt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza un mainisana (IV)

Diska maini$ana ir iespéjama tikai YT-0974 slipmasinas gadijuma.

Lai mainit disku, pirmkart ir nepiecieSami parbaudt, vai slipmasina ir atslégta no pneimatiskas sistémas, kura baro ierici ar
saspiesto gaisu.

Atspradzét no diska slipéanas lapu.

Ar plakanu atslégu paturét varpstu un atskravét disku.

Notirit diska turétaja rajonu no savaktiem putekliem. Var lietot tikai mikstu otinu vai saspiesta gaisa stravu, ar spiedienu
neaugstaku par 0,3 MPa. TiriSana nedrikst lietot nekadu Skidru materialu.

Uzstadit disku, atceréSot par starplikas uzstadi$anu - starp disku un varpstu. TuréSot ar atsleégu varpstu, pieskravét disku.
YT-0976 un YT-0977 slipma$inu gadijuma pédas mainiS8ana nav iespéjama. Lietotajs var patstavigi mainit tikai slipéSanas
lapu. Pirms jaunas slipéSanas lapas uzstadiSana ir nepiecieSami notirit iesp&jamu piesaroSanu slipmasinas ventilacijas
caurumos. Var lietot tikai mikstu otinu vai saspiesta gaisa stravu, ar spiedienu neaugstaku par 0,3 MPa. Tiri§ana nedrikst lietot
nekadu Skidru materialu.

Jakontrolg, lai slipéSanas lapas izméri batu identiski ar slipmasinas pédas izmériem. Seviski nedrikst lietot mazaku lapu, neka
slipmasinas péda, tas var ierosinat ierices pédas paragru nolietosanu, ka arf var bojat apstradatu virsmu.

Rekomendgjam lietot slipéSanas lapas ar atverém, kuras ir pielagotas ar puteklu izstk$anas caurumiem slipmasinas péda, tas
aflauj paaugstinat darba efektivitati un atlaus saglabat garaku darba laiku starp slipé$anas lapas mainisanam.

Slipésana

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums.

Uz diska uzstadt attiecigu slipéSanas lapu, piespiest to vienmérigi pie visas pédas virsmas. ledarbinat ierici un atjaut diskam
sasniegt maksimalo atrumu. Pie apstradato materidlu var pietuvinat tikai rotéjoSo disku.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespie$anas.

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiri§ana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsleédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici

un sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek$a un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzetu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz 1so laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas lfdzeklu.

Nosausét ellas parumu, kur$ var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolg, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.
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Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bdt par ievaino$anas
iemeslu. Visi remonti vai ieriéu elementu maini$anu javeic tikai kvalificts personals autorizéta servisa.

T, ... | ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt
lericei i parak |eni apgriezieni ierici uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada

vai ierice nevar iedarbinat gadijuma jatira dzingju.

Bojajums

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iekséjais diametrs ir vismaz 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadianu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai

Parak zema jauda ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléS8anas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez Kimiskiem lidzekliem un tirianas Skidrumiem. Instrumentus
un rokturus tirit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreiz€jas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Ludzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabdt vélreiz izlietotiem,
parstradatiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI
Pneumaticka excentricka bruska je nafadi napajené stlacenym vzduchem o pfisluSném tlaku. Brusna deska (unasec) brusky
je vybavena suchym zipem, ktery umoZzriuje upevnéni vyseku riznych druhl brusného papiru v zavislosti na druhu provadéné
prace. Spravna, spolehliva a bezpe€na prace naradi je zavisla na spravném pouzivani, proto:
Pred zahajenim prace se zafizenim je tfeba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.
Dodavatel nenese zodpovédnost za $kody a Urazy vzniklé v disledku pouzivani naradi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani
bezpeénostnich predpisl a pokyn( uvedenych v tomto navodu. PouZivani naradi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.
PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umoziujici jeji pfipojeni k pneumatickému systému.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0974 YT-0976 YT-0977
Hmotnost [ka] 09 0,75 0,77
Pramér vzduchové piipojky (PT) [ 1/4 1/4 1/4
Pramér pfivodni vzduchové hadice (vnitfni) ¥ 3/8 3/8 318
Otacky [min"] 12000 10 000 10 000
Pramér upinaci stopky nastroje [mm] M8 - -
Pramér kotouce [mm] @150 143 x 99 130 x 80
Maximalni pracovni tlak [MPa] 0,62 0,62 0,62
Doporuovany pracovni tlak [MPa] 0,62 0,62 0,62
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [l/min] 57 I I
Akusticky tlak (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Akusticky vykon (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 81,2
Vibrace (EN 28662-1; EN ISO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 28+0,29 26+0,13

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym naradim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpe&nosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohrozeni pozarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Grazd.

Dfive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani muze vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouzity v ndvodech se vztahuje na veskeré naradi pohanéné stlatenym vzduchem
0 vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrZovat v Cistoté a musi byt dobre osvétlené. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pfi¢inou nehod.
Neni dovoleno pracovat s pneumatickym nafadim v prostiedi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo pary. Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovisté. Snizena pozornost mize byt pficinou
ztraty kontroly nad nafadim.

Bezpecnost prace

Spojka pneumatického naradi musi pasovat do spojky vzduchové pfipojky. Spojky naradi ani napajeciho pfivodu neni dovoleno
modifikovat. VeSkeré pfivody a spojky musi byt Cisté, nepoSkozené, v dobrém technickém stavu a musi byt urené k pouziti
s pneumatickym naradim. Pneumatické naradi neni izolované pro pfipad kontaktu se zdroji elektrické energie, proto je tfeba
se vyhybat kontaktu s uzemnénymi pfedméty jako jsou potrubi, ohfivaCe a chladi¢e. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasazeni
elektrickym proudem. Neni dovoleno vystavovat pneumatické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vihkosti. Voda
a vihkost, které se dostanou dovnitf nafadi, zvySuji riziko poSkozeni nafadi a vzniku Urazu. Nevystavovat napéjeci pfivody
vzduchu do nafadi zatiZeni. Pfivody nepouzivat k pfenaSeni a nepfipojovat a neodpojovat je od zdroje stlateného vzduchu
tahem za pfivod. Zamezit dotyku napajeciho pfivodu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty. Pneumatické
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naradi nenapéjet kyslikem, hoflavymi nebo jedovatymi plyny. K napajeni néfadi pouzivat pouze filtrovany a ,olejovany”
stlaceny vzduch s moznosti regulace tlaku. PfesvédCit se, zda je obrabény pfedmét pevné a bezpecné upevnén a nebude-li
se béhem obrabéni hybat.

Osobni bezpe¢nost

Pracovat jen kdyz jste v dobré fyzické a psychické kondici. Soustredit se na to, co délate. Nepracovat kdyz jste unaveni nebo
pod vlivem Iékd nebo alkoholu. Pouze chvile nepozornosti béhem prace mize vést k vaznym Urazim. Pouzivat prostfedky
osobni ochrany. Vzdy nasadit ochranné bryle. Pouzivani prostfedk( osobni ochrany jako protiprachovy respirator, ochranna
obuy, pfilba a chranice sluchu snizuje riziko vzniku vaznych Uraz(i. Béhem prace s pneumatickym naradim je tfeba pouzivat
ochranné rukavice za Ucelem ochrany pfed mechanickymi Urazy a zaroven i pfed tepelnym U¢inkem naradi. Vyhybat se
nahodnému zapnuti naradi. Pred pfipojenim néfadi ke zdroji stlaGeného vzduchu se ubezpecit, Ze spinac je v poloze ,vypnuto”.
Drzeni naradi s prstem na spinaci nebo pfipojovani pneumatického naradi, kdyz je spinac v poloze ,zapnuto”, miize vést ke
vzniku vaznych drazi. Pfed zapnutim pneumatického nafadi odstranit veskeré klice a jiné nastroje, kterych bylo pouzito k
jeho sefizovani. Kli¢ ponechany na rotujicich elementech naradi mize zpUsobit vazné trazy. Udrzovat rovnovahu. Po celou
dobu udrzovat nalezité postaveni. Umozni to jednodussi oviadnuti pneumatického néfadi v pfipadé vzniku neoCekavanych
situaci béhem prace. Pouzivat ochranny odév. Nepouzivat volny odév a bizutérii. UdrZovat vlasy, odév a pracovni rukavice
mimo dosahu pohyblivych ¢asti naradi. Volny odév, bizutérie nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit do pohyblivych ¢asti naradi.
Pouzivat odsavace prachu nebo zasobniky na prach, jestlize je naradi timto zplisobem vybaveno. Postarat se o to, aby byly
spravné pfipojeny. Pouzivani odsavace prachu snizuje riziko vazného poSkozeni zdravi. Napajeci pfivod je pod tlakem, coz
mize vyvolat jeho dynamicky pohyb a tim také riziko vzniku trazu. Nahromadéna energie stlageného vzduchu pfedstavuje
vazné ohrozeni.

PouZivani pneumatického naradi

Neni dovoleno pouZivat nafadi v rozporu s jeho uréenim. Pneumatické naradi nadmérné nezatézovat. K dané praci pouzivej
jen néradi k tomu uréené. Nepiekracovat maximalni pfipustny pracovni tlak. Spravnym vybérem nafadi pro dany druh prace
doséhneme jeho vyssi efektivitu a bezpecnost. Pfed nastavovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo ulozenim naradi je tfeba
odpojit napéjeci pfivod, ¢imz bude vylou¢ena moznost ndhodného zapnuti pneumatického nafadi. Nafadi pfechovavat
v misté, které je nepfistupné détem. Nedovolit, aby naradi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho obsluze. Zabezpegit
nalezitou Udrzbu naradi. Kontrolovat nafadi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych ¢asti. Kontrolovat, zda néktery prvek
nafadi neni poskozeny. V pfipadé zjisténi zavad je potfebné tyto pfed dalSim pouzitim nafadi opravit. Mnoho nehod byva
zpUsobenych nespravné udrzovanym naradim. Rezné nastroje je tfeba udrzovat Cisté a nabrousené. Spravné udrzované
fezné néstroje jsou béhem prace snadnéji ovladatelné. Pneumatické néfadi a pfisluSenstvi je tfeba pouZivat v souladu s vy3e
uvedenymi instrukcemi. Pouzivat nafadi v souladu s jeho uréenim a brat do ivahy druh a podminky prace. Pouziti nafadi
k jiné praci, nez pro kterou bylo projektovano, zvySuje riziko vzniku nebezpeénych situaci. BEhem prace je tfeba vzit do
Gvahy moznost prasknuti pracovniho nastroje, v dsledku ¢eho mize dojit k rozmetani Glomkd vysokou rychlosti a ke vzniku
vaznych urazl. Je tfeba se presvédCit, zda se nastroj otaci spravnym smérem. NeoCekavany smér otaceni mize byt pricinou
vzniku nebezpecnych situaci. Pfiblizovat se rukama k pohybujicim se ¢astem pneumatického néfadi je zakdzano, jelikoz hrozi
nebezpedi vzniku Urazu. V pfipadé poskozeni ulozeni unaSece hrozi riziko rozmetani tlomkd nastroje vysokou rychlosti, coz
mize zplsobit vazny uraz. V disledku psobeni to¢ivého momentu mize dojit k vyvraceni nafadi nebo reakéni rukojeti. Pokud
se Cast téla dostane do dosahu otacejiciho se néfadi nebo reakéni rukojeti, hrozi nebezpeci vazného urazu. Pfi préci je tfeba
zaujmout naleZité postaveni a byt pfipraven na neoCekavanou reakci naradi. Lze pouzivat pouze takové pfisluSenstvi, které je
uréeno k pouziti s pneumatickym naradim. Pouziti nevhodného pfisluSenstvi mize vést ke vzniku vaznych Grazd. V pfipadé
nahlého poklesu tlaku napajeciho vzduchu je tfeba okamzité uvolnit spina€ naradi.

Opravy

Naradi je tfeba davat do opravy jen podnikiim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originani nahradni dily. Tim
bude zajisténa naleZita bezpecnost prace pneumatického naradi. Pneumatické naradi nedistit benzinem, rozpoustédlem nebo
jinou horlavou kapalinou. Vypary se mohly vznitit a zpisobit vybuch naradi a vazné Urazy. K Udrzbé naradi pouzivat pouze
prostredky vysokeé jakosti. Pouzivani jinych prostfedk, neZ je uvedeno v navodu k pouZiti, je zakazano. Pfed vyménou nebo
demontazi nasazeného nastroje je tfeba odpojit hadici pfivadgjici stiaceny vzduch.

PODMINKY POUZiVANi

Je tfeba se pfesvédCit, zda zdroj stlateného vzduchu umoziuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany
pritok vzduchu.

V pfipadé pfilis vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické naradi je tfeba napéjet pfes systém filtru a olejovace. Zabezpeci se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouzitim a pfipadné filtr vygistit a do olejovace doplnit olej.
Zabezpei se tak spravny chod naradi a prodlouzi se jeho zivotnost.

Neni dovoleno pouzivat nastroje a kotouce uréené k fezani.

Nesmi se pouzivat jiné brusné kotouce nez je uvedeno v technické specifikaci. Je tfeba se pfesvédcit, zda maximalni otacky
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kotouce jsou vy3Si nez otacky brusky.
Samoupeviiovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku umistit koncentricky.
Pfi praci je tfeba pouzivat ochranné bryle, doporucuje se pouzivat rukavice a ochranny odév.
Béhem obrabéni nékterych materialt mize vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a plyny. Je tfeba pracovat v dobre vétranych
mistnostech a pouzivat prostfedky osobni ochrany.

POUZIVANi NARADI

Pfed kazdym pouzitim nafadi je tfeba se presvédCit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé,
Ze budou poskozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vyménit za nové a neposkozené.

Pfed kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysuSit vihkost zkondenzovanou uvnitf néfadi, kompresoru a
rozvodného systému.

Pripojovani néradi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporuéovany zpisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zplsob zabezpeci co
nejefektivnéjsi vyuziti naradi a prodlouZi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umoziujici piipojeni piivodni vzduchové hadice. (1)
Na unéSe¢ nafadi pfipevnit pfislusny nastavec.

K préci s pneumatickym naradim pouzivat pouze prisluSenstvi pfizplisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rucicek, pismeno R
- otacky opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pfipojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8”. Pfesvédcit se, zda je hadice dimenzovana
na tlak minimainé 1,38 MPa. (1ll)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a presvédCit se, zda z ného nevychazeji Zadné podezrelé zvuky nebo vibrace.

Montaz a vymeéna pfislusenstvi (IV)

Vyména unaSece je mozna pouze v pfipadé brusky YT-0974.

Pred vyménou unasece je tfeba zkontrolovat, zda je bruska odpojena od pneumatického systému napajeni stlagenym vzduchem.
Strhnéte brusny papir z unasece.

Pomoci plochého Klice pfidrzte vieteno a unasec odSroubuite.

Ocistéte okoli drzaku unaSece od nahromadéného prachu. K tomuto Gcelu pouZivejte vyhradné mékky Stétec nebo proud
stlaceného vzduchu o tlaku maximainé 0,3 MPa. Cisténi pomoci jakychkoliv kapainych prostfedki je zakazano.

Unase¢ namontujte, mezi unasec¢ a vieteno nezapomerite nasadit viozku. Vieteno pfidrzte klicem a unase¢ dotahnéte.

V piipadé brusek YT-0976 a YT-0977 vyména brusné desky neni mozna. Uzivatel miiZe vlastnimi silami vyménit pouze brusny
papir.

Pfed montaZi nového brusného papiru je tfeba odstranit pfipadné necistoty nahromadéné v odsévacich otvorech brusky. K
tomuto Ucelu pouZivejte vyhradné mékky Stétec nebo proud stlaéeného vzduchu o tlaku maximainé 0,3 MPa. Cisténi pomoci
jakychkoliv kapalnych prostfedkd je zakazano.

Je tfeba dodrzovat pravidlo, Ze vyseky brusného papiru musi mit stejné rozméry jako brusné deska (unasec) brusky. Dirazné
se zakazuje pouzivat vyseky brusného papiru mensi, nez je brusna deska (unasec) brusky. Vedlo by to k pfedéasnému
opotrebeni brusné desky (unasece) nafadi a rovnéz by mohlo dojit ke zni€eni obrabéné plochy.

Doporucuje se pouzivat brusny papir s otvory, které se kryji s otvory k odsavani prachu v brusné desce brusky. Zvysi se tim
produktivita prace a prodlouzi se pracovni interval mezi jednotlivymi vyménami brusného papiru.

Préce s bruskou

Zkontrolujte, zda jsou maximalni otacky pfisluSenstvi vySsi neZ otacky brusky.

Na unase€ nasadte odpovidajici brusny papir a rovnomérné ho pfitlacte k povrchu. Uvedte brusku do chodu a pockejte, az
unase¢ dosahne pIné otacky. K obrabénému materialu pfikladejte pouze rotujici unase¢ (brusnou desku).

Na naradi je tfeba vyvijet pouze takovy pfitlak, jaky je na obrabéni materialu potfebny.

UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zplisobit
vybuch néfadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouZita k Cisténi rukojeti naradi a skfiné mohou zpGsobit zmékéeni tésnéni. Pred zahajenim prace naradi

dukladné vysusit.
V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu nafadi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatického systému.
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Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpec€ené proti zne€isténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba naradi pred kazdym pouZitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervaéniho prostredku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervaéni
prostfedek dovnitf naradi a vycistit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pfes vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto u€elu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovniti naradi.
Doporucuje se pouzit olej SAE 10, ktery je urCeny ke konzervaci pneumatického naradi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky €as.

Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.

Vytfit prebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl po$kodit tésnéni.

Jiné udrzbarskeé cinnosti

Pfed kazdym pouZitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. Unasece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicli nebo po 100 hodinach prace je tfeba naradi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarské
dilny. JestliZe bylo néfadi pouZivano bez pouZziti doporucovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek naradi
zkrétit.

Odstrariovani poruch

OkamzZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s poskozenym naradim miize zpUsobit Uraz.
Veskeré opravy nebo vymény prvkd nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském
zavodé.

Porucha Mozné reSeni

Naradi ma prili§ pomalé Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést naradi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly
otacky nebo se neuvede pfilepit k rotoru. Uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Namazat naradi nevelkym mnoZzstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje méze
do chodu zpUsobit pokles vykonu nafadi. V takovém pripadé je treba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje poZadovany priitok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat. Zafizenti je tfeba pfipojit ke
kompresoru s vy$§im vykonem.

Nafadi se uvede do chodu,
ale potom zpomali

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimalné 3/8”. Pfekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini
Nedostateény vykon hodnotu. Pfesvédcit se, zda je naradi pfislusnym zplsobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi
do opravy.

Po ukonceni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinae, dodate¢nou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem
vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostfedki a €isticich kapalin.
Naradi a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované néfadi je zdrojem druhotnych surovin - je zakdzano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ
obsahuje latky nebezpecéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostredi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodareni s pfirodnimi zdroji
a pfi ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shémého stfediska pouZitych zafizeni. Aby se
mnozstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA
Pneumaticka excentrickd bruska je naradie napajané stlatenym vzduchom s prisluSnym tlakom. Brusna doska (unasac)
brusky je vybavena upinanim na suchy zips, ¢o umoziuje pripevnit brusny papier réznych druhov podfa toho, aku pracu
budeme vykonavat. Spravna, spolahliva a bezpe¢na praca naradia je zavisla od spravneho pouzivania, preto:
Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre¢itat’ celu inStrukciu a riadit’ sa podla ne;j.
Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a urazy vzniknuté v ddsledku pouzivania naradia v rozpore s jeho
uréenim a nedodrzovanim bezpeénostnych predpisov a odportéani uvedenych v tychto inStrukciach. PouZivanie naradia v
rozpore s uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.
PRISLUSENSTVO

Bruska je vybavena spojkou umoziujlcou pripojenie k rozvodu stlaceného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
P Rozmerova jednott Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0974 YT-0976 YT-0977
Hmotnost [kg] 09 0,75 0,77
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [ 1/4 1/4 1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnutorny) [1 318 318 3/8
Otacky [min”] 12000 10 000 10 000
Priemer upinacej stopky nastroja [mm] M8 - -
Priemer kotuc¢a [mm] @150 143 x99 130 x 80
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,62 0,62 0,62
QOdporucany pracovny tlak [MPa] 0,62 0,62 0,62
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [I/min] 57 71 71
Akusticky tlak (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Akusticky vykon (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 81,2
Vibracie (EN 28662-1; EN ISO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 2,8+0,29 26+0,13

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odpordca vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poZiaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené Urazom.

Skor nez sa za€ne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit' sa podl'a neho.

POZOR! Pregitat v3etky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrZziavanie méze byt pri€inou urazu elektrickym pradom, poziaru
alebo po3kodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZzity v inStrukciach sa vztahuje na v3etky naradia pohariané
stlatenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko musi byt dobre osvetlené a udrziavané v Cistote. Neporiadok a slabé osvetlenie mozu byt pricinou nehéd. S
pneumatickym naradim nie je dovolené pracovat v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin,
plynov alebo par. Nepovolanym osobam a detom nie je dovoleny pristup na pracovisko. Znizenie pozornosti moze mat za
nasledok stratu kontroly nad naradim.

Bezpecnost prace

Spojka pneumatického naradia musi pasovat do zasuvky vzduchového rozvodu. Spojky ani zasuvky napajacieho rozvodu nie
je dovolené upravovat. VSetky privody, spojky a zasuvky musia byt Cisté, nepoSkodené, v dobrom technickom stave, a musia
byt uréené pre pouzitie pneumatického naradia. Pneumatické naradie nie je izolované pre pripad dotyku so zdrojmi elektrickej
energie, preto je potrebné vyhnit sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rdry, ohrievace a chladniéky. Uzemnenie tela
zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Nie je dovolené vystavovat pneumatické naradie kontaktu s atmosférickymi
zrazkami alebo s vihkostou. Voda a vihkost, ktoré sa dostandl do vnutra néradia, zvySuju riziko poSkodenia naradia a Grazu.
Néapajacie privody vzduchu do naradia nepretazovat. Nepouzivat privody na prendSanie naradia, pri pripajani alebo odpajani
spojky od zdroja stlaceného vzduchu netahat za privod. Zabranit kontaktu napajacieho privodu s teplom, olejmi, ostrymi
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hranami a pohyblivymi predmetmi. Pre pohon pneumatického néradia nepouZivat kyslik, horlavé alebo jedovaté plyny. Pre
pohon naradia pouzivat len filtrovany a ,olejovany” stlaeny vzduch s moznostou regulacie tlaku. Je potrebné sa presvedcit,
¢i je obrabany predmet bezpecne a pevne upnuty a nebude sa pocas obrabania pohybovat.

Osobna bezpeénost

Pracovat len ak ste v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustredte sa na to, ¢o robite. Nepracujte, ak ste unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti po¢as prace méze byt pri¢inou vaznych drazov. Pouzivat prostriedky
osobnej ochrany. Vzdy si nasadit’ ochranné okuliare. PouZivanie prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory,
ochranna obuy, prilby a chrani¢e sluchu znizuje riziko vaznych Urazov. Pogas prace s pneumatickym naradim je potrebné
pouzivat ochranné rukavice, aby sa zabranilo mechanickym Urazom ako aj tepelnym u¢inkom naradia. Zabranit nahodnému
zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia ku zdroju stlateného vzduchu sa uistit, ¢i je vypina¢ v polohe ,vypnuté”. Drzanie
naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie pneumatického naradia, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, mdze zapricinit vazne
Urazy. Pred zapnutim pneumatického néradia odstranit v3etky kltice a iné néradie, ktoré sa pouZivalo na jeho nastavenie. KIU¢
ponechany na pohyblivych ¢astiach zariadenia mdze byt pricinou vzniku vaznych urazov. Udrziavat rovnovahu. Po cely ¢as
udrziavat nalezité postavenie. To umozni jednoduchsie ovladnutie pneumatického naradia v pripade vzniku neo¢akavanych
situcii pocas prace. Pouzivat ochranny odev. Neobliekat' volny odev, nenosit bizutériu. Udrziavat vlasy, odev a pracovné
rukavice v dostato¢nej vzdialenosti od pohyblivych Casti naradia. Volny odev, bizutéria alebo dihé vlasy sa mozu zachytit do
pohyblivych ¢asti naradia. Pouzivat odsavace prachu alebo z&sobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postarat sa
o to, aby boli spravne pripojené. PouZitie odsavania prachu zniZuje riziko vazneho ohrozenia zdravia. Napéajaci privod je pod
tlakom, ¢o mdze byt priCinou jeho dynamického pohybu a rizika vzniku Urazov. Nahromadena energia stlaceného vzduchu
mdze predstavovat vazne ohrozenie.

PouZivanie pneumatického naradia

Nie je dovolené pouzivat naradie inym spdsobom, nez k ¢omu je urené. Pneumatické naradie nepretazovat. Pre danu
pracu pouzivat len vhodné naradie. Neprekraovat maximalny pripustny pracovny tlak. Spravny vyber naradia pre danu
pracu zabezpeci, ze praca bude omnoho produktivnejSia a bezpe€nejSia. Pred nastavovanim, vymenou prisluenstva alebo
uskladnenim néaradia je potrebné odpojit napajaci privod a tym zabranit nahodnému zapnutiu pneumatického néradia.
Néradie uskladriovat na mieste nepristupnom pre deti. Nie je dovolené, aby s naradim pracovali osoby nezaskolené pre
jeho obsluhu. Zabezpecit nalezitt udrzbu naradia. Naradie kontrolovat po stranke neprispdsobeni a vole pohyblivych Casti.
Kontrolovat, &i niektora ¢ast naradia nie je poskodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouZitim pneumatického
naradia opravit. Vela nehdd byva spdsobenych nespravne Udrziavanym naradim. Rezné nastroje je potrebné udrziavat
v Cistote a naostrené. Spravne udrziavané rezné nastroje sa pocas prace jednoduchSie ovladaju. Pneumatické naradie a
prisluSenstvo je potrebné pouzivat v stlade s vysSie uvedenymi indtrukciami. Naradie pouzivat na Ucely, na ktoré je uréené
a vzdy zohladnit druh a podmienky prace. Pouzivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované, zvySuie riziko
vzniku nebezpecnych situacii. PoCas prace je potrebné vziat do Gvahy moznost prasknutia pracovného nastroja, ¢o moze
mat za nasledok rozmetanie Ulomkov vysokou rychlostou a vznik vazneho Urazu. Je potrebné sa presvedéit, ¢i sa nastroj
otaCa spravnym smerom. NeoCakavany smer otadCania moze byt priCinou vzniku nebezpeénych situacii. Nie je dovolené
priblizovat ruky k pohybujicim sa prvkom pneumatického néradia, nakofko hrozi vznik trazu. V pripade poSkodenia ulozenia
unasaca hrozi riziko rozmetania Ulomkov nastroja vysokou rychlostou a méZze to sposobit vznik vazneho drazu. V désledku
pdsobenia toCivého momentu méze dojst k vyvrateniu naradia alebo reakénej rukovéti. V pripade ak sa v dosahu rotujiceho
naradia alebo reakénej rukovati bude nachadzat Cast tela, hrozi nebezpecenstvo vaznych urazov. Pocas prace je potrebné
zaujat zodpovedajlce postavenie a byt na vyvratenie néaradia pripraveny. Je dovolené pouZivat iba také prisluSenstvo, ktoré
je uréené pre pouzitie s pneumatickym naradim. Pouzitie nezodpovedajuceho prisluSenstva méze viest ku vzniku vaznych
Urazov. V pripade nahleho poklesu tlaku napajacieho vzduchu néradia je potrebné okamzite uvolnit vypina¢ naradia.

Opravy

Néradie je potrebné zverit do opravy len opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originaine nahradné diely. Tym bude
zabezpecena nalezitd bezpe€nost prace pneumatického naradia. K Cisteniu pneumatického naradia nepouzivat benzin,
rozpuStadla alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit, sposobit vybuch naradia a vazne urazy. Na Udrzbu
naradia pouzivat iba prostriedky vysokej akosti. Pouzivanie inych prostriedkov, nez je uvedené v navode na pouzitie, je
zakazané. Pred vymenou alebo demontazou nasadeného nastroja je potrebné odpojit hadicu privadzajucu stlaceny vzduch.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, &i zdroj stlaeného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpeci pozadovany prietok vzduchu.
V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napéajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpedi sa tak sicasne Eistota ako aj navih&enie vzduchu
olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do
olejovaca. Zabezpedi sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predizi sa jeho Zivotnost. Nie je dovolené pouzivat nastroje
a rozbrusovacie kotuce uréené na rezanie.Nie je dovolené pouzivat iné brusne kotice nez aké si uvedené v technickej
Specifikacii.
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Je potrebné sa presvedgit, ¢ maximalne otacky kotica su vysSie nez otacky brisky. Samoupevriovacie kotice brisneho
papiera je potrebné na podusku umiestnit koncentricky.
Pocas prace je potrebné pouzivat ochranné okuliare, odporti¢a sa pouZivat rukavice a ochranny odev.
Pocas obrabania niektorych materidlov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre
vetranych miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, &i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poSkodeny. V
pripade zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit za nové a nepo$kodené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovand vnutri néradia, kompresora a
rozvodu.

Pripojenie néradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporicany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeéi ¢o
najefektivnejsie vyuZzitie naradia a predlzi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusni koncovku umoziujicu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (1I)
Na unasa¢ naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku préci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prislusenstvo, ktoré je prispésobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F oznacuje otacky suhlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otacania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kritiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8". Prekontrolovat, ¢i je hadica
dimenzovana na tlak miniméine 1,38MPa. (IIl)

Uviest naradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz a vymena prislusenstva (IV)

Vymena unéSaca je mozna iba v pripade brasky YT-0974.

Pred vymenou una$aca je potrebné skontrolovat, ¢i je bruska odpojené od pneumatického rozvodu napajania stlacenym
vzduchom.

Strhnite z unasaca brasny papier.

Pomocou plochého klti¢a pridrzte vreteno a una$ac odskrutkuijte.

Okolie drziaka unaSaca oCistite od nahromadeného prachu. K tomu pouzivajte vyhradne makky Stetec alebo prud stlaceného
vzduchu s tlakom najviac 0,3 MPa. Cistenie pomocou akychkolvek kvapalnych prostriedkov je zakazané.

Unasa¢ namontuijte nazad, nezabudnite medzi unasac a vreteno nasadit viozku. Vreteno podrzte kli¢om a unésac dotiahnite.
V pripade brusok YT-0976 a YT-0977 vymena brasnej dosky nie je mozna. Uzivatel mbZe vlastnymi silami menit iba brasny
papier.

Pred montazou nového brasneho papiera je potrebné odstranit pripadné necistoty nahromadené v odsavacich otvoroch
brisky. K tomu pouZivajte vyhradne makky Stetec alebo prid stlateného vzduchu s tlakom neprekracujicim 0,3 MPa. Cistenie
pomocou akychkolvek kvapalnych prostriedkov je zakézané.

Je potrebné dodrziavat pravidlo, ze vyseky brisneho papiera musia mat rovnaké rozmery ako brisna doska (una$ac) brisky.
Dérazne sa zakazuje pouzivat vyseky brisneho papiera mensie nez brisna doska (unasac). DoSlo by tak k predéasnému
opotrebeniu brusnej dosky (unasaca) naradia a takisto by mohlo déjst ku zniceniu obrabanej plochy.

Odporica sa pouzivat brisny papier s otvormi, ktoré sa kryju s otvormi na odsévanie prachu v brisnej doske brusky. Zvysi sa
tym produktivita prace a predIzi sa pracovny interval medzi jednotlivymi vymenami brisneho papiera.

Préca s bruskou

Skontrolujte, ¢i su maximalne otacky prislusenstva vy$sie nez otacky brasky.

Na brisnu dosku (unasac) nasadte zodpovedajuci brisny papier a pritlacte ho rovnomerne k celej ploche. Uvedte brasku do
chodu a pockajte, az unasac dosiahne piné otacky. Ku obrabanému materialu prikladajte iba rotujici unasac.

Na naradie vyvijajte iba taky pritlak, aky je na obrabanie materialu potrebny.

UDRZBA

Na ¢istenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpastadio alebo iné horfavé kvapaliny. Viypary by sa mohli vznietit a spdsobit
vybuch néradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovéti naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dékladne vysusit.

V pripade, ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.
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V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecCisteniu. Ne€istoty, ktoré sa dostant do pneumatického
systému, mézu zni¢it néradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba naradia pred kazdym pouitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervaéného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekdnd. Umozni sa tym rozviest' konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Opat odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Gcelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10.
Odporuca sa pouzit olej SAE 10, ktory je ureny na konzervéciu pneumatického néradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as
uviest do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouZit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méZe poskodit jeho tesnenia.

Iné udrzbarske Cinnosti

Pred kazdym pouzitim néradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su viditené akékolvek stopy poskodeni. Una3ace,
nastrojové upinadla a vretend je potrebné udrziavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo néradie prevadzkované bez pouZitia odpori¢aného systému napdjania vzduchom, je
potrebné interval prehliadok skratit.

Odstrériovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze
byt pri¢inou vzniku drazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutoénené kvalifikovanym personalom
opravneného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Naradie mé prili nizke otacky | Nadavkovat malé mnozstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Naradie uviest na niekorko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
alebo ho nie je mozné uviest | prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekund do chodu. Malym mnoZstvom oleja naradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja
do chodu mdze sposobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatogny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné
pripojit ku kompresoru s vy$§im vykonom.

Naradie sa uvedie do chodu
ale potom spomali

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer minimalne 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
Nedostatoény vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie spravnym sposobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Po ukonceni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinaCe, dodate¢nou rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pradem
vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych prostredkov a €isticich tekutin.
Naradi a rukovat o€istit suchou €istou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska
opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnozstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opétovne vyuzivat, recyklovat
alebo zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI
Pneumatikus excenter csiszol6 egy megfeleld nyomasu, siritett levegével meghaijtott eszkoz. A csiszologép talpa tépézarral
van ellatva, amely lehetévé teszi, hogy az elvégzendé munka fajtajatol fiiggéen kiildnbdzé csiszoldvasznakat lehessen ra
feltenni. A szerszam helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos miikddése a megfelelé lizemeltetéstdl fligg, ezért:
A berendezéssel torténé munkavégzés elétt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.
A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt
keletkezd karokért a szallitd nem vallal feleldsséget. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, és egyszersmind a
szerz6dés be nem tartasa miatt a felhasznalé elveszti a garanciahoz valé jogat.
TARTOZEKOK

A csiszologép el van latva egy, a sritett levegd csatlakoztatasat lehet6vé tevd csatlakozéval.

MUSZAKI ADATOK

Paramé Mértékegység Erték

Katalogusszam YT-0974 YT-0976 YT-0977
Suly [kg] 09 0,75 0,77
A légesatlakozo atmeérdje (PT) [ 1/4 14 114
Alégtomld (bels) atmérdje [ 318 318 318
Fordulatszam [perc] 12 000 10 000 10 000
Tokmanyatmérd [mm] M8 - -
Tércsaatmérd [mm] @150 143 x 99 130 x 80
Maximalis izemi nyomas [MPa] 0,62 0,62 0,62
Ajénlott lizemi nyomas [MPa] 0,62 0,62 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [I/perc] 57 I I
Akusztikus nyomas (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Akusztikus teljesitmény (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 81,2
Rezgés (EN 28662-1; EN ISO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 2,8+0,29 26+0,13

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegés szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tlizveszély, elektromos aramiités
veszélyének csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat,
az alabb megadott utasitasokkal egyutt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés elétt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt dsszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tiizhoz vagy testi
sériiléshez vezethet. A kezelési utasitdsban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfeleld nyomasu
sritett levegével miikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

A munkavégzés helye

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek
okozdja lehet. Nem szabad pneumatikus szerszdmokkal fokozottan robbanasveszélyes, tlizveszélyes folyadékokat, gazokat,
gbzoket tartalmazé kdrmyezetben dolgozni. Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallo személyeket
engedni. A koncentracid elvesztése a szerszam feletti kontrol elvesztéséhez vezethet.

Munkavédelem

A pneumatikus szerszam csatlakozéjanak illeszkednie kell a légtémld csatlakozé fészkébe. Nem szabad megvaltoztatni
sem a csatlakozot, sem a légtomlé fészkét. Minden témldnek, csatlakozénak és fészeknek tisztanak, épnek és j6 miiszaki
allapotunak, valamint siritett levegds szerszamokban térténd alkalmazasra késziiltnek kell lennie. A pneumatikus szerszamok
nincsenek szigetelve az elektromos halozattal torténd érintkezésre, ezért kerlini kell az érintkezést olyan féldelt feltletekkel,
mint pl. a csdvek, fiitétestek és hitdberendezések. A test foldeltsége ndveli az aramiités veszélyét. Nem szabad a pneumatikus
szerszamokat csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely a szerszdmok belsejébe jut, megndveli a
szerszdm meghibasodasanak és a testi sériilés veszélyét. Ne terhelje tul a s(ritett leveg6t a szerszamhoz vezeté toml6t. Ne
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hasznélja a témlét a csatlakozdnak a siritett levegé oldalardl torténé emelésre, csatlakoztatasara és levalasztasara. Kertllje,
hogy a leveg6tomld hdvel, olajjal, éles szélekkel és mozgd elemekkel érintkezzen. Ne lizemeltesse a pneumatikus szerszamot
oxigénnel, folyékony vagy mérgezd gazokkal. A szerszam lizemeltetéséhez csak sziirt és ,kent” sritett leveg6t hasznaljon,
amelynek a nyomasa szabalyozhaté. Bizonyosodjon meg réla, hogy a megmunkalt targy biztosan és szilardan rogzitve van,
és nem fog elmozdulni a megmunkalas kdzben.

Személyes biztonsag

Csak jo fizikai és lelki allapotban kezdjen dolgozni. Figyeljen arra, amit csinal. Ne dolgozzon faradt allapotban, vagy
gyogyszerek illetve alkohol hatésa alatt. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly, testi sériilésekhez
vezethet. Hasznaljon egyéni védbeszkdzoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni véddeszkozok hasznalata,
mint: porvédd alarc, munkavédelmi labbeli, sisak és fillvédd csokkenti a sulyos testi sérlilések bekdvetkezésének esélyét. A
pneumatikus eszkézokkel végzett munka soran védékesztydt kell viselni egyrészt a mechanikai sériilések elleni védelemként,
masrészt a szerszam felheviilésébdl eredd hatasok elleni védelemként. Keriilie a szerszam véletlen bekapcsolasat. Mielétt
a szerszamot csatlakoztatja a s(ritett levegdre, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van. Ha az
eszkozt ugy tartja, hogy az ujja a kapcsolon van, vagy a pneumatikus eszkézt Ugy csatlakoztatja a siritett levegéhdz, hogy
a kapcsol6 ,bekapcsolt” helyzetben van, az sulyos testi sériiléseket okozhat. A pneumatikus szerszam bekapcsolésa el6tt el
kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet a szerszam beallitasahoz hasznalt. A szerszam mozgd
elemein hagyott kulcs sulyos testi sérilléseket okozhat. Tartsa meg az egyensulyat. Mindig tartsa meg a kell§ testhelyzetet.
Ez lehetévé teszi, hogy befolydsa alatt tartsa a pneumatikus szerszamot a munkavégzés kdzben bekovetkezd varatlan
helyzetekben. Viseljen véddruhat. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsa a hajat, ruhézatét és a védokeszty(iket tavol
a szerszdm mozg0 részeitél. A laza ruhdzat, ékszerek és a hosszl haj beakadhatnak a szerszdm mozgé részeibe. Hasznélja
a porelszivot, portartalyt, ha a szerszam ilyennel fel van szerelve. Ugyeljen arra, hogy ezeket helyesen csatlakoztassa. A
porelszivd hasznalata csékkenti a sulyos testi sérilések bekdvetkeztének lehet6ségét. A siiritett levegd tomibje nyomas
alatt van, ami okozhatja annak varatlan, erés mozgasat, és sériilések veszélyének fellépést. A siiritett levegd energiajanak
tarolodésa komoly veszélyt jelenthet.

A pneumatikus ezsk6zok hasznalata

Nem szabad az eszkdzoket a rendeltetésiktél eltérden hasznalni. Ne terhelje tdl a pneumatikus eszkdzt. Hasznaljon az
adott munkahoz megfeleld szerszamot. Ne lépje tll a megengedett maximalis Gizemi nyomast. Az adott munkahoz megfeleld
szerszam kivalasztasa termelékenyebb és biztonsagosabb munkavégzést eredményez. A szerszam bedllitasa, tartozékok
cseréje vagy az eszkdz tarolasa eltt le kell valasztani a miikddtetd leveg6tomiét, ami lehetdvé teszi a pneumatikus eszkoz
véletlen bekapcsolddasanak elkerilését. Tartsa az eszkdzt a gyermekektdl elzérva. Ne engedje meg, hogy az eszkézt olyan
személy hasznalja, aki nincs kioktatva a kezelésére. Biztositsa az eszkdz megfelelé karbantartasat. Ellendrizze az eszkézt
a mozgo részek kilazulasa és nem megfelelé illesztése szempontjabdl. Ellenérizze, hogy az eszkdz valamelyik eleme nem
serllt-e. Amennyiben sériilést tapasztal, azt a pneumatikus eszkdz hasznalata el6tt meg kell javitani. Szamos baleset
okozdja az eszkdz nem megfeleld karbantartasa. A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen
karbantartott vagészerszamokat kdnnyebb kezelni a munkavégzés soran. A pneumatikus eszkdzoket és tartozékaikat a fenti
utasitasoknak megfeleléen kell hasznélni. Az eszkdzoket a rendeltetésiiknek megfeleléen hasznalja, a munka fajtajanak és a
munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkdzoket mas fajtaji munkahoz hasznalja, nem olyanokhoz,
mint amire tervezték 6ket, az ndveli a veszélyes helyzetek el6allasanak lehetdségét. Amunkavégzés alatt figyelembe kell venni
a munkaeszkoz torésének esélyét, ami repeszdarabok nagy sebességli kirepllését okozhatja, és sulyos testi sériilésekhez
vezethet. Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a szerszam megfelel irAnyban forog. A vératlan forgasirany veszélyes helyzetek
okozoja lehet. Nem szabad kézzel megkozeliteni az eszkéz forgd elemeit, mivel ez sériiléseket eredményezhet. A tokmany
sériilése esetén a szerszambol nagy sebességgel repeszek repllhetnek ki, ami komoly sériiléseket okozhat. A forgatonyomaték
hatasa kovetkeztében az eszkdz forgd mozgasba kezdhet, vagy elkezdhet remegni. Sulyos, testi sériiléseket okozhat,
amennyiben testrészek a forgo, vagy rezgd eszkoz hatésugaraba kerlilnek. Munkavégzés kdzben megfeleld testhelyzetet kell
felvenni, és fel kell készlilni az eszkéz forgasara. Csakis a pneumatikus szerszamhoz késziilt tartozékokat szabad hasznalni.
Nem megfeleld tartozékok hasznalata sulyos sériiléseket okozhat. Amennyiben hirtelen eltlinik az eszkdzb8l a mikddtetd
levegd, azonnal el kell engedni az eszkdz kapcsolojat.

Javitasok

A szerszamot kizarolag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznélataval szabad javitani. Ez biztositja
a pneumatikus szerszam biztonsagos mikddését. Ne tisztitsa a pneumatikus szerszamot benzinnel, higitéval vagy mas
tlizveszélyes folyadékkal. A g6zok meggyulladhatnak, a szerszam felrobbanaséat és stlyos sériilést eredményezve. A szerszam
karbantartasahoz csak minéségi anyagokat hasznaljon. Tilos a kezelési utasitasban felsorolt anyagoktdl eltérd anyagokat
hasznalni. A behelyezett tartozék cseréje vagy kivétele el6tt le kell valasztani a siritett levegd tomlgjét.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siritett leveg6t el6allité forras létre tudja hozni a megfeleld izemi nyomast, és biztositja a
s(ritett levegd megfelelé hozamat. TUl nagy Iégnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentdt kell alkalmazni.
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A pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztll kell betaplaini.

Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését. A sz(ird és az olajozo allapotat minden hasznalat
el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz(irét, vagy ki kell egésziteni az olajozébdl hianyzo olajat.

Ez biztositja a szerszadm helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.

Nem szabad vagasra késziilt szerszamokat és korongokat hasznalni.

Nem szabad a miszaki specifikacioban megadottdl eltérd csiszoldkorongot hasznalni.

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a korong maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszoldgép fordulatszama.

Az 6ntapadd csiszolokorongokat kdzpontosan kell a parnara felhelyezni.

A munkavégzéskor véddszemiveget kell hasznalni, és ajanlott védékesztyd, valamint védéruha hasznalata is.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgezd vagy égheté porok és gézok. Jol szelldztetett helyiségben kell
dolgozni, és egyéni védbeszkdzoket kell hasznalni.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznéalatbavétel eldtt meg kell gydz6dni arrél, hogy a siiritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
serllést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A s(ritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
oOsszegylilt kondenzviztél.

A gép csatlakoztatasa a sliritett levegd rendszerhez
Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a stritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

Alevegd belépési nyilds menetéhez erdsen és biztosan csavarozza fel a s(ritett levegd toml6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevé csatlakozot. (1)

A gép forgdtengelyének tlskéjére erésitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek litve miikodé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelelé forgasiranyt. Az F betli az dramutaté jarasanak megfelel6 forgasiranyt jeloli, az R betli az dramutatd
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatonyomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjli tomlével a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a tomié
szilardsaga minimum 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac si¢, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (IV)

Atércsat csak az YT-0974 csiszoldgépnél lehet kicserélni.

A tarcsa kicseréléséhez meg kell gy6z6dni réla, hogy a csiszologép le lett valasztva a s(ritett levegdvel ellaté pneumatikus
halézatrol.

Le kell venni a csiszolovésznat.

Alapos kulcs segitségével meg kell tartani a forgdfejet, és le kell csavarni a tarcsat.

A tércsa tartojanak kornyékét meg kell tisztitani a felgy(ilt portél. Ehhez kizérélag egy puha ecsetet vagy siritett levegét lehet
hasznalni, amelynek a nyomasa nem haladja meg a 0,3 Mpa-t. Tilos barmilyen folyékony tisztitoszer hasznalata.

Fel kell szerelni a tarcsat, nem feledkezve arrdl, hogy az alatétet feltegye a tarcsa és a forgofej kozé. A kulccsal megtartva a
forgéfejet, csavarozza be a tarcsat.

Az YT-0976 és az YT-0977 csiszologépek esetében nem lehet a talpat kicserélni. A felhasznalé csak a csiszolévasznat tudja
kicserélni.

Acsiszoldvaszon kicserélése eltt ki kell tisztitani a csiszologép szelldzonyilasaiban esetlegesen felgyilemlett szennyez8dést.
Ehhez kizérélag puha ecsetet vagy 0,3 Mpa-nal nem nagyobb nyomasu, s(ritett levegét szabad hasznalni. Tilos a tisztitashoz
barmilyen folyadékot hasznaini.

Ugyelni kell arra, hogy a csiszolévaszon ne legyen nagyobb méretli, mint a csiszolégép talpa. Azonban arra kiiléndsen
tgyelni kell, hogy a felhasznalt csiszolévaszon ne legyen kisebb, mint a csiszologép talpa, ez a berendezés talpanal idé el6tti
tonkremeneteléhez vezet, és karosithatja a megmunkalando feliletet is.

Ajanlatos nyilasokkal ellatott csiszolévasznat hasznalni, amelyek egybeesnek a csiszologép talpaban [évé porelszivé furatokkal,
ez ndveli a munka teljesitményét, és lehet6vé teszi, hogy hosszabb idékdzonként kelljen csak kicserélni a csiszoldvasznat.

Munkavégzés a csiszologéppel

Bizonyosodjon meg réla, hogy a tartozék maximalis megengedett fordulatszama nagyobb, mint a csiszologép fordulatszama.
Atarcsara tegyen fel megfelel csiszolévasznat, egyenletesen ranyomva a talp teljes felliletén. Inditsa be a csiszologépet, és
engedje, hogy a tarcsa elérje a teljes fordulatszamot. A megmunkalandé anyaghoz csak a forgd tarcsat tartsa oda.

Az eszkdzre csak akkora nyomast gyakoroljon, ami szikséges az anyag megmunkalasahoz.
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(C)
KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A gzok meggyulladhatnak, amitél
a szerszam felrobbanhat és sulyos sérilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a témitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése
elétt alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkéz miikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siritett levegd
rendszerrdl.

Astritett levegd rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezédéssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekeriilnek
a s(iritett leveg rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a slritett levegé rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznalat el6tt

Vélassza le az eszkozt a sritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat el6tt toltsdn egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a s(ritett levegd rendszerre, és inditsa be korllbelil 30 masodpercre. Ez lehet6vé teszi, hogy a
konzervalé szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siiritett leveg® rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a s(ritett levegs eszkdzok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa
be egy rovid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép tomitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznalata elétt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdz6n nem lathatéak-e valamilyen sérilés nyomai.
Aforgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uizemoéranként az eszkdz javitdmiihelyben &t kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel
torténd munkavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszk6zén minden javitast vagy elemcserét javitdmiihelyben, szakképzett
személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetség golda

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztiil. Inditsa be az eszkdzt néhany masodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet.
Figyelem! A tul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

A kompresszor nem biztosit kellé mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegyfilt levegdvel indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kitrilésének mértékében a kompresszor nem gydzi a hidnyzo levegé potlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményi
kompresszorra kell kotni.

Az eszkoz tal lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témlének legalabb 3/8" az atmérdje. Ellendrizze a nyomas beallitasat, hogy a maximalis
Elégtelen teljesitmény értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs
eredmény, adja a gépet szervizbe.

A munka befejezése utan a testet, a szelldz0 réseket, a kapcsolokat, a kiegészité fogantyut és a véddburkolatot meg kell
tisztitani légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata
nélkiil. A berendezést és a fogantylkat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

A tonkrement eszkdz Ujrafelhasznélhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi
egészségre és a kdrnyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald
gazdalkodast és a természeti kornyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfelelé gy(jtéhelyre viszi.
Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét, szikséges az Ujrafelnaszndlas, recikling vagy mas
formaban torténd visszanyerés.



CARACTERISTICA SCULEI

Polizorul cu excentric este o sculd pneumatica, actionata de jet de aer comprimat sub presiune corespunzétoare. Talpa de
lucreu este inzestrata cu scai, pe care se poate aplica diferite feluri de coli abrazive, dependent de lucrul care vrem sa-I
executam. Functionarea corectd, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe s lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toaté instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul cé nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile
care reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de mdsura Valoarea
Numdrul din catalog YT-0974 YT-0976 YT-0977
Greutatea [ka] 09 0,75 0,77
Diametrul de racordare cu aer (PT) [ 1/4 1/4 1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer ¥ 3/8 3/8 3/8
Rotatji [min"'] 12000 10 000 10 000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] M8 - -
Diametrul discului [mm] @150 143 x99 130 x 80
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,62 0,62 0,62
Presiunea de lucru recomandata [MPa] 0,62 0,62 0,62
Curgerea solicitata a aerului (la 6,2 bari) [l/min] 57 71 71
Presiunea acustica (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Putere acustica (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 81,2
Vibratii (EN 28662-1; EN 1SO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 28+0,29 26+0,13

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca n timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatii
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de maijos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale.
Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de munca

Locul de munca trebuie sa fie bine iluminat si intretinut curat. Dezordinea i iluminarea insuficienta pot fi cauza accidentului. Se
recomanda ca lucrul cu utilaj pneumatic sa nu aiba loc in mediu cu risc de explozie, sau care contine lichide, gaze sau vapori
inflamabili. Nu permiteti, ca in aproprierea locului de lucru, sa se afle copii sau persoane straine. Pierderea concentratiei poate
pricinui pierderea controlului asupra sculei.

Securitatea in timpul lucrului

Mansonul de cuplaj al sculei pneumatice terbuie sa corespunda cu priza luide pe conducta de alimentare cu aer. Nu este
perimsa modificarea atat a mansonului de cuplaj si nici a prizei de pe conducta de alimentare cu aer. Toate conductele,
mangoanele de cuplaj si prizele trebuie sa fie curate, nedefectate, in buna conditie de tehnica cét si destinate de a fi aplicabile
la scule pneumatice. Deoarece sculele pneumatice nu sunt izolate, evitati contactul sculei cu surse de energie electrica, cu
tevi, radiatoare si frigidere. Legarea corpului la pamant mareste riscul electrocutarii. Evitati desemeni expunerea sculelor
pneumatice la intemperii atmosferice sau la umezeala. Apa si umezeala, care poate intra in interiorul sculei mareste riscul
defectarii ei i in consecintd leziuni corporale. Nu supraincarcati conducta de alimentarea sculei cu aer. Nu duce scula tinand-
o de conductd, nu trage de conducta scotand cuplajul din priza conductei de alimentare cu aer comprimat. Evitati contactul
conductei de alimentare cu surse de céldura, cu ulei, cu canturi asctite si cu elemente mobile. Nu alimentati scula pneumaticn,
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cu gaze inflamabile sau otravitoare. La alimentarea sculei folositi numai aer comprimat filtrat si “lubrefiat” cu posibilitatea
reglarii presiunii. Asigura-te ca elementul prelucrat este sigur i tare fixat si ca in timpul lucrului nu se va putea deplasa.

Protejarea personala

Apucandu-te de lucru trebuie sa fii in bund conditie fizica si psihica. Fii atent la ceace faci.Sa nu lucrezi atunci cand esti obosit
sau sub influenta medicamentelor, sau a aloolului. Chiar o clipé de neatentie in timpul lucrului poate duce la leziuni corporale
foarte serioase. Inrebuinteaza mijloace de protejare personala. Totdeauna apara-ii ochii cu ochelari de protectie. Intrebuintarea
mijloacelor de protejare personald, adica: masca antipraf, incaltdminte protectoare, casca si antifoane micgoreaza riscul
suferirii leziunilor serioase ale corpului. Lucrand cu scule pneumatice trebuie sa intrebuintezi ménusi protectoare pentru a
proteja mainile de leziuni mecanice cat si actionarii termice a sculei. Evitad pornirea neasteptatd a sculei. Inainte de a lega
scula la sursa de aer comprimat, asigura-te ca trerupatorul este pe pozitia “deconectat”. Tindnd degetul pe intrerupator sau
legarea sculei la sursa de aer comprimat, atunci cand intrerupatorul este pe pozitia "conectat” poate provoca leziuni corporale.
Inainte de a porni scula pneumaticé trebuie inlaturate toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea ei. O cheie
lasata pe elementele mobile ale sculei, poate duce la leziuni serioase ale corpului. Corpul trebuie s fie echilibrat. Tot timpul
trebui s mentii o atitudine corespunzatoare. Datoritd atitudinei corespunzatoare ai posibilitatea de a stapani scula pneumatica
in cazul unei situatii neasteptate in timpul lucrului. Imbracate cu haine de protectie. Nu-ti pune haile largi si nici bijuterii. Fii
atent ca nu cumva parul, imbracamintea sau manusile sa se atinga de piesele in miscare ale sculei, deoarece pot fi atrase de
aceste elemente. Daca scula este inzestratd cu stut pentru extragerea prafului, atageaza recipient sau extractor pentru praf.
Atasarea trebuie facuta cu grija ca sa fie corecta. Utilizarea extractorului de praf micsoreaza riscul suferirii leziunilor. Conducta
de alimentare cu aer comprimat este sub prsiune mare, fapt care poate provoca deplasarea lui dinamica deci riscul suferirii
leziunilor. Aerul comprimat are o energie mare, poate forma o amenintare serioasa.

Utilizarea sculei pneumatice

Este interzisa utilizarea sculei in mod ne potrivit destinatiei lui. Nu supraincarca scula pneumatica. Utilizeazd scula
corezpunzatoare pentru efectuarea lucrului. Nu depasi presiunea de lucru maxima admisa. Utilizarea sculei corespunzatoare
lucrului respectiv asigura randament si efectuarea lucrului in conditii de siguranta. Cu scopul de a efectua reglarea sculei,
schimbarea accesoriilor sau pastrarea trebuie deconectat conductorul de alimentare, evitand in acest mod o neasteptata punere
in functiune a sculei pneumatice. Péstreaza scula la loc inaccesibil copiilor. Nu permite ca persoane strdine (nescolarizate
referitor la utilizare) sa utilizeze scula. Trebuie asigurata intretinerea corespunzatoare. Trebuie verificate pasuirile i jocul
elementelor mobile. Trebuie verificate toate elementele sculei, daca nu cumva s-au defectat. In cazul in care se constata orice
fel de defect, el trebuie eliminat inainte de utilizarea sculei pneumatice. Intretinerea necorespunzatoare a sculei pneumatice
poate provoca accidente. Scula taietoare trebuie sa fie intretinuta curata si ascutita. Scula taietoare, intretinuté corespunzator,
se poate verifica in timpul lucrului. Sculele pneumatice si accesoriile lor trebuie utilizate conform instructiunilor de mai sus.
Utilizarea sculelor pneumatice trebuie s& corespundd destnatiei lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile executarii.
Utilizarea sculei in alte scopuri in afaré de cele pentru care este destinatd, mareste riscul nasterii situatiei periculoase.
In timpul lucrului trebuie luat in consideratie faptul ca este posibil ca scula de lucru s& plezneasca, fapt care poate cauza
aruncarea fragmentelor cu mare viteza, care pot cauza leziuni foarte grave. Trebuie sate asiguri ca, scula se roteste in directia
crespunzatoare. Directia de rotire necorespunzatoare poate fi pricina situatiei periculoase. Este stric interzisa aproprierea
mainilor de elementele in migcare ale sculei pneumatice, deoarece este amenitarea suferirii leziunilor. In cazul in care s-ar
defcta scaunul antrenorului apare riscul aruncarii cu mare viteza a fragmentelor sculei, care in consecintd pot cauza leziuni
grave. In urma actionarii momentului de rotatie este posibild invartirea (intoarcerea) utilajului sau a contrafigei transversale.
Asa o actionare a sculei este foarte periculoasa in cazul in care vre-o parte corporala s-ar gasi in raza de actiune a utilajului
sau a contrafisei transversale. Totdeauna deci, trebuie ca in timpul lucrului sa ei o atitudine corezpunzatoare ptru a fi pregatit
in cazul invértirii utilajului. Utilizati numai si numai echipament de inzestrare destinat de a colabora cu scule pneumatice.
Intrebuintarea echipamentului necorespunzator poate duce la leziuni serioase. In cazul pierderii brusce a alimentérii sculei,
imediat trebuie eliberat intrerupatorul ei.

Reparatiile

Eventualele reparatii trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaz& numai piese de schimb orginale,
asigurand in acest mod functionarea sigura a sculei pneumatice. A nu se curata scula pneumatica cu benzina, solvent, sau
cu alt fel de lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere
trebuie intrebuintate doar mijloace de inalté calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afaré de cele enumerate
in instructiunile de deservire. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de
alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE
Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cét va asigura debitul
de aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cét si supapa de siguranta. Scula pneumaticd trebuie sa
fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu ulei.Totdeauna, inainte
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de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul §i eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod
exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.

Se interzice utilizarea sculelor i discurilor destinate pemtru taiere.

Nu utiliza alte discuri de slefuire decét discurile enumerate in

specificatia tehnica.

Trebuie sa te asiguri, ca viteza maxima de rotire a discului este mai mare decét viteza de rotire a polozorului.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna.

In timpul lucrului trebuie sa ai ochelari de protectie, se recomanda desemeni manusi si imbraminte de protectie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat
in incaperi bine ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare personala.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In
cazul constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscatd umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilittii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (1)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati
doar echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera
R - rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, cd rezistenta furtunului nu
este mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)

Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Montarea si schimbarea echipamentului (V)

Schimbarea talpii de lucru este posibild numai la polizorul YT-0974.

Cu scopul de a schimba talpa de lucru trebuie sa te asiguri ca, polizorul este deconectat de la sistemul de alimentare cu aer
coprimat.

Desprinde coala abraziva de la talpa de lucru.

Blocheaza axul cu o cheie fixa si desurubeaza talpa de lucru.

Curata dispozitivul de fixarea talpii, de praful adunat. In acest scop trebuie utilizat doar un penson moale sau jet de aer
comprimat, cu presiunea care nu poate fi mai mare de 0,3 MPa. Este interzisa curatarea cu materiale lichide, de nici un fel.
La montarea talpii de lucru, nu uita sa pui saiba intre talpa de lucru i ax. Tindnd axul cu cheia, insurubeaza talpa de lucru.
La polizoarele YT-0976 i YT-0977 nu este posibila schimbarea talpii de lucru. Uzuzfructuarul poate sa schimbe doar coalile
abrazive.

Inainte de a aplica o altd coald abraziva, orificile de ventilare a polizorului trebuie curdtate de murdariile adunate. Aceste
orificii pot fi curatate doar cu penson moale sau cu jet de aer coprimat, cu presiunea nu mai mare de 0,3 MPa. Este interzisa
curatarea cu materiale lichide, de nici un fel.

Trebuie sa utilizezi coli abrazive de aceleasi dimensiune cu talpa de lucru a polizorului. In special este interzisa utilizarea colilor
cu dimensiunea mai mica decat dimensiunea talpii de lucru a polizorului, deoarece se scurteaza, in acest mod, durabilitatea
talpii de lucru, cat si faptul cé este posibila distrugerea suprafetei prelucrate.

Se recomanda utilizarea colilor abrazive cu orificii, care trebuie sa corespunda cu orificiile de eliminarea prafului de pe talpa
de lucru a polizorului respectiv, datoritd carui fapt se mareste eficacitatea lucrului executat, prelungind si timpul de lucru
neschimband prea des coala abraziva.

Lucrarea cu polizor

Asigura-te ca, viteza maxima de rotire a izestrarii este mai mare, decét viteza de rotire a polizorului.

Pe talpa de lucru trebuie aplicata coala abraziva corespunzatoare, care trebuie presata uniform pe toata suprafata télpii de
lucru. Dupa ce ai pornit polizorul permite ca el sa prinda viteza de rotire plina. Talpa de lucru se aplica la materialul prelucrat,
numai in timpul rotirii ei.

Scula trebuie apasatd numai cu o forta necesara pentru executarea lucrului respectiv.
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INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei gi in consecinta leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etangare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detagat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul
pneumatic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex.
WD-40).

Atageaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in
interiorul utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10,
destinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-I pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul,
dispozitivele de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor
Imediat, dup& aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni.
Orice reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la
atelier de specialitate.

Deranj I Posilibitatea elimindrii

In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil
ca paletele sé se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de
ulei. Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curétata actiarea.

Utilajul are rotatiile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu
incetineste mesul reuseste sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie s& te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8”. Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea

Putere insuficienta maxima. Asiguré-te A utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat Ia reparat.

Dupé terminarea lucrului trebuie curatatd toatd scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand
mijloace chimice si lichide curatétoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante
periculoase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediul. Va rugam s& ajutati activ la administrarea economica a resurselor
naturale cat si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare.
Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin
reciclare sau in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA
La rectificadora excéntrica neumatica es una herramienta alimentada por una corriente de aire comprimido bajo una presion
adecuada. La superficie del disco de la herramienta tiene un cierre tipo Velcro, el cual permite pegar diferentes tipos de
materiales abrasivos, dependiendo del caracter del trabajo por realizar. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta
depende de su uso adecuado, entonces:
Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.
El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propoésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.
EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicién Valor
Numero de catalogo YT-0974 YT-0976 YT-0977
Peso [kg] 0,9 0,75 0,77
Diametro del conector del aire (PT) ¥l 114 114 114
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) I 3/8 3/8 3/8
Rotaciones [min] 12000 10 000 10 000
Didmetro de la agarradera de la herramienta [mm] M8 - -
Diametro del disco [mm] @150 143 x 99 130 x 80
Presion de trabajo méaxima [MPa] 0,62 0,62 0,62
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62 0,62 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [/min] 57 I 71
Presion acustica (EN I1SO 15744:1999) [dB(A)] 84,5 72,0 70,2
Energia acustica (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 95,5 83,0 812
Vibraciones (EN 28662-1; EN ISO 8662-8) [m/s?] 24+0,36 2,8+029 26+0,13

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales
de seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el
choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el
usuario corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumatica” aplicado en las
instrucciones se refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Lugar de trabajo

El lugar de trabajo tiene que mantenerse limpio y bien iluminado. Desorden y una iluminacién débil pueden ser causas
de accidentes. No use herramientas neumaticas en ambientes de un riesgo elevado de explosion, con liquidos y gases
inflamables. No permita que nifios y personas no autorizadas se acerquen al lugar de trabajo. Falta de concentracién puede
causar que el usuario pierda control de la herramienta.

Seguridad de trabajo

El conector de la herramienta neumética debe encajar con el conducto de alimentacion de aire. No se permite modificar el
conector ni el nido del conducto de alimentacion. Todos los conductos, conectores y nidos deben estar limpios, sin defectos,
en buenas condiciones técnicas y ser disefiados para el trabajo con herramientas neumaticas. Herramientas neumaticas no
estan aisladas en caso de contacto con fuentes de energia eléctrica y por lo tanto debe evitarse contacto con superficies
con tierra como pipas, calentadores, radiadores. Contacto del cuerpo con tierra incrementa el riesgo del choque eléctrico.
No exponga las herramientas neumaticas a las precipitaciones y la humedad. Agua y humedad que penetren al interior
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de la herramienta incrementan el riesgo de dafar la herramienta y lastimarse. No permita la sobrecarga del conducto de
alimentacion de aire comprimido. No use el conducto para cargar, conectar y desconectar el conector de la fuente del aire
comprimido. Evite el contacto del cable de alimentacion con fuentes de calor, aceites, bordes filosos y elementos méviles.
No alimente herramientas neumaticas con oxigeno, gases inflamables o toxicos. Para la alimentacidn de la maquina usese
solamente aire comprimido filtrado y ,lubricado” con la posibilidad de ajustar la presion. Asegurese que el objeto procesado
esta bien sujetado y no se movera durante el procesamiento.

Seguridad personal

Comience el trabajo en buena condicién fisica y psiquica. Preste atencién a lo que esté haciendo. No trabaje cansado o
bajo influencia de medicamentos o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede causar lesiones graves. Use
medios de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal, como mascaras
antipolvo, calzado protector, cascos y protectores del oido disminuyen el riesgo de sufrir lesiones graves. Durante el trabajo
con la herramienta neumatica use guantes protectores para protegerse de lesiones mecéanicas y de influencia térmica de la
herramienta. Evite que la herramienta se encienda casualmente. Asegurese que el interruptor esta en la posicién ,apagado”
antes de que conecte la herramienta a la fuente de aire comprimido. Sostener la herramienta con un dedo en el interruptor o
conectar la herramienta neumatica cuando el interruptor esté en la posicion ,encendido” puede causar lesiones graves. Antes
de encender la herramienta neumatica, saque todas las llaves y otras herramientas que fueron usadas para los ajustes. Una
llave que se quede en los elementos mdviles puede causar lesiones graves. Mantenga el equilibrio. Mantenga una posicion
apropiada todo el tiempo, lo cual permitira que domine la herramienta neumatica mas facilmente en el caso de situaciones
inesperadas durante el trabajo. Use ropa protectora. No ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, ropa y guantes
de trabajo lejos de las partes méviles de la herramienta. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en las partes
moviles de la herramienta. Use aspiradoras de polvo o contenedores para polvo, si la herramienta esta equipada con tales
elementos. Conéctelos correctamente. Uso de la aspiradora de polvo disminuye el riesgo de puede lesiones graves. El cable
de alimentacion esta bajo tension, lo cual puede causar movimientos dinamicos y el riesgo de lesiones graves. La energia del
aire comprimido almacenada puede constituir un riesgo mayor.

Uso de la herramienta neumatica

No use la herramienta de manera que no concuerde con su objetivo. No permita sobrecargas de la herramienta neumatica.
Use una herramienta adecuada para cada tipo de trabajo. No exceda la presion de trabajo maxima. Seleccion adecuada de
la herramienta para el tipo de trabajo garantizara un desempefio méas efectivo y un trabajo méas seguro. Antes de ajustar la
magquina, reemplazar los accesorios o el almacenamiento de la herramienta, desconecte el cable de alimentacion, lo cual
permitira evitar que la herramienta neumatica se encienda casualmente. Almacene la herramienta en un lugar que no esté
al alcance de nifios. No permita que personas no capacitadas en su operacion usen la herramienta. Asegure mantenimiento
adecuado de la herramienta. Examinar la herramienta para detectar partes no ajustadas y partes méviles flojas. Examinar
si ninglin elemento no estd dafado. Si se detectan defectos, deben ser eliminados antes de que se use la herramienta
neumatica. Muchos accidentes son causados por herramientas sin mantenimiento adecuado. Herramientas cortadoras
deben mantenerse limpias y bien afiladas. Herramientas con mantenimiento adecuado son mas faciles de controlar durante
el trabajo. Use herramientas neumaticas y accesorios segun las instrucciones mencionadas arriba. Use las herramientas de
acuerdo con su objetivo, tomando en cuenta el caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para trabajos
para los que no fueron disefiadas incrementa el riesgo de provocar situaciones peligrosas. Durante el trabajo, tome en
cuenta la posibilidad de que la herramienta de trabajo se rompa, lo cual puede causar que sus partes vuelen a velocidades
altas y causen lesiones graves. Asegurese que la herramienta gira en la direccion adecuada. La direccion de movimiento
inadecuada puede causar situaciones peligrosas. No acerque las manos a elementos méviles de la herramienta neumatica lo
cual puede causar lesiones graves. Si el enchufe esta dafiado, existe el riesgo de que partes de la herramienta partes vuelen
a velocidades altas y causen lesiones graves. A causa del momento giratorio es posible que la herramienta o la palanca de
reaccion giren, lo cual puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves, si las partes del cuerpo del operador estan dentro
del alcance de la maquina o la palanca. Adopte la posicién adecuada durante el trabajo y preparese para la posible rotacion
de la herramienta. Se permite usar solamente herramientas disefiadas para el trabajo con herramientas neumaticas. Uso de
equipo inadecuado puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves. En el caso de la repentina falta de alimentacion de la
herramienta, suelte de inmediato el interruptor de la herramienta.

Reparaciones

La herramienta puede repararse solamente en talleres autorizados con refacciones originales, lo cual garantizara la seguridad
adecuada del trabajo con la herramienta neumatica. No limpie la herramienta neumatica con gasolina, disolventes u otras
sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosién de la herramienta y lesiones graves. Use
solamente sustancias de alta calidad para el mantenimiento de la herramienta. Se prohibe usar otras sustancias que las
mencionadas en el manual de instrucciones. Antes de reemplazar o desmantelar la herramienta, desconecte la manguera de
alimentacion del aire comprimido.
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CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el
caso de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una vélvula de seguridad. La herramienta
neumatica debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacién del aire
con aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y
llenar el lubricador con aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su
funcionamiento.

No use herramientas y elementos abrasivos para cortar.

No use discos de pulir otros que los especificados en las especificaciones técnicas.

Asegurese que la velocidad giratoria méxima del disco es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta.
Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Durante el trabajo deben usarse anteojos protectores, se recomienda el uso de guantes y ropa protectora.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien
ventiladas y use medios de proteccion personal.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumatico esta dafiado. Si se detectan
defectos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el
compresor y los conductos.

Conexién de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera més recomendada de conectar la herramienta al sistema neumético. La manera demostrada
garantizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera
de alimentacion de aire. (1)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo
equipos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccién deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presién (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del diametro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia
de la manguera es al menos de 1,38MPa. (IIl)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalacion y reemplazo de los accesorios (IV)

El reemplazo del disco es posible solamente en el caso de la rectificadora YT-0974.

Para cambiar el disco es menester asegurarse que la rectificadora ha sido desconectada del sistema neumatico que provee
el aire comprimido.

Desprenda el material abrasivo del disco.

Usando una llave de boca abierta sujete el huso y desinstale el disco.

Limpie los alrededores del mandril del disco y elimine el polvo acumulado. Para realizar esta tarea se permite usar solamente
una brocha suave o la corriente de aire comprimido, cuya presion no debe exceder 0,3 MPa. Se prohibe aplicar cualquier
liquido con el fin de limpiar la herramienta.

Instale el disco, sin olvidar colocar un separador entre el disco y el huso. Sujetando el huso con la llave, apriete el disco.

En el caso de las rectificadoras YT-0976 y YT-0977 no es posible cambiar la superficie de instalacion de discos. El usuario
puede solamente cambiar los materiales abrasivos.

Antes de instalar un nuevo material abrasivo, es menester eliminar toda la contaminacion acumulada en los orificios de
ventilacion de la rectificadora. Para realizar esta tarea se permite usar solamente una brocha suave o la corriente de aire
comprimido, cuya presién no debe exceder 0,3 MPa. Se prohibe aplicar cualquier liquido con el fin de limpiar la herramienta.
Es menester asegurar que el material abrasivo tenga las mismas dimensiones que la superficie de instalacion del material
abrasivo de la rectificadora. Se prohibe especialmente el uso de hojas del material abrasivo cuyas dimensiones sean menores
a las dimensiones de la superficie de instalacion del material abrasivo de la rectificadora, lo cual reduciria la vida de la dicha
superficie, y podria estropear la superficie procesada.

Se recomienda usar hojas del material abrasivo con orificios alineados con los orificios en le superficie de instalacion del
material abrasivo, lo cual incrementara la eficacia del trabajo y permitira prolongar los periodos de trabajo entre los cambios
de las hojas del material abrasivo.
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El trabajo con la rectificadora

Asegurese que la velocidad de rotacion de los accesorios es superior a la velocidad de rotacion de la rectificadora.

Coloque en el disco una hoja del material abrasivo adecuado y presionelo de una manera uniforme contra toda la superficie
de la instalacion del material abrasivo. Ponga la rectificadora en marcha y espere hasta que el disco alcance la velocidad de
rotacion maxima. Acerque al material procesado solamente un disco que esté girando.

Aplique solamente la presion contra la herramienta que sea indispensable para el fin de procesar el material.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosién
de la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se dafien las juntas
de la maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema
neumatico. Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el
sistema neumatico puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y pdngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira
distribuir el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
proposito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y pongala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un
taller. Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia
con la que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos
Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede
causar lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado
por personal capacitado.

Defecto Posible solucion

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es
posible que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la
herramienta con una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso,
se debe limpiar el motor.

La herramienta tiene
rotaciones demasiado
lentas o no se activa

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del

La herramienta se activa compresor. Mientras el tanque se esté vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas

pero después desacelera eficiente.
Asegurese que el diametro interno de las mangueras es al menos 3/8”. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo.
Insuficiente energia Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su
reparacion.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que
contienen sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el
manejo econdmico de los recursos naturales y la proteccién del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de
almacenamiento de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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