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Przeczyta instrukcje IMpouutath iHCTPYyKLitD Precitat navod k obsluhe
Read the operating instruction Perskaityti instrukcijg. Olvasni utasitast
Bedienungsanleitung durchgelesen Jalasa instrukciju Citesti instructunile
[MpounTaTh MHCTPYKLMIO Prectet navod k pouZiti Lea la instruccion
Uzywaj gogle ochronne Vartok apsauginius akinius Hasznéljon védészemiiveget!
Wear protective goggles Jalieto drosibas brilles Intrebuinteaza ochelari de protejare
[Monb30BaTbCA 3aALUMTHBIMU O4KaMK Pouzivej ochranné bryle Use protectores del oido
KopucTyiiTech 3axucCHUMM OKynsipamn PouZivaj ochranné okuliare
Uzywac¢ ochrony stuchu Kopucryiitech 3acobamm 3axucty cnyxy — PouZivaj chranice sluchu
Wear hearing protectors Vartoti ausines klausai apsaugoti Hasznéljon fiilvédét!
[Monb30BaTbCs CpPeACTBAMM 3aLLUTHI Jalieto dzirdes dro$ibas lidzeklu Intrebuinteaza antifoane
cnyxa PouZivej chranice sluchu Use protectores de la vista
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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wiotu powietrza

3. spust

4. przetacznik kierunku obrotow
5. uchwyt wiertarski

6. kluczyk do uchwytu wiertarskiego
8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. Zlaczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

1. levegd bemenet

2. a levegBbemenet csatlakozoja
3. szelep

4. forgasirany valto

5. furétokmany

6. tokmanykulcs

8. szerszam

9. témléfogadd csatlakozo
10. toml

11. t6ml6 csatlakozéja

12. zsirz6

13. nyomascsokkentd

14. sziir§

15. kompresszor

@

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. prepina¢ sméru otacek
5. vrtaci skliidlo

6. klicek od vrtaciho sklicidla
8. nastroj

9. zasuvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovaé

13. redukéni ventil

14. filtr

15. kompresor

1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrarii aerului

3. tragaciul

4. comutatorul schimbarii dirctiei de rotire
5. mandrina

6. cheia pentru mandrina
8. scula ajutatoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel

3. Schalter

4. Drehrichtungsschalter
5. Bohrerfutter

6. Schiissel des Werkzeugfutters
8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel

12. Oler

13. Druckminderer

14. Filter

15. Kompressor

@

1. oro j¢jimas

2. oro jéjimo atvamzdis

3. paleidimo spaustukas

4. sukimosi krypties perjungiklis
5. griebtuvas

6. kluczyk do uchwytu wiertarskiego
8. jrankis

9. Zamos lizdas

10. zarna

11. Zamos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

€

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. prepina¢ smeru otacok
5. vitacie skfucovadio

6. klucik ku vitaciemu skftcovadliu
8. nastroj

9. hadicové zasuvka

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovaé

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor
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1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire

3. gatillo

4. interruptor de la direccion de giro
5. agarradera del taladrador

6. llaves para la agarradera del taladrador

8. herramienta

9. entrada de la manguera
10. manguera

11. conector de la manguera
12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor
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2. coeauHUTENb

3. BbIKMHO4aTeNb

4. peBepCYBHbIN NepekmnioyaTens
5. cBEpnunbHbI NaTpoH

6. Koy OT naTpoHa

8. ycTpoiicTBo

9. rHe3no Wwnaxra

10. wnaHr

11. coepMHUTEND WNaHra

12. macneHka

13. peaykTop

14. punstp

15. komnpeccop
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1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. apgriezienu virziena parslédzéjs
5. urbjmasinas turétajs

6. urbjmasinas turétaja atsléga
8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. el|o8anas instruments

13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors
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3. BuMuKay

4. peBepcyBHII nepemmukay
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9. rHi3no WhaHra
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Wiertarka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za po-
moca wiertet mocowanych w uchwycie umozliwia wiercenie w metalach, drewnie, tworzywach sztucznych oraz wszedzie tam,
gdzie wymagane jest wiercenie bez udaru. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Zalecanym trybem pracy jest praca
dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczekac 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna
praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje i zachowac¢ ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Wiertarka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu znajduije sie takze
kluczyk umozliwiajacy zamocowanie narzedzia roboczego w uchwycie wiertarskim

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-0970
Waga kgl 11
Srednica przylacza powietrza (PT) [ 14
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ¥l 3/8
Obroty [min] 1800
Maksymalna $rednica wiertta [mm] 10
Maksymalne cignienie pracy [MPa] 0,70
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,62
Wymagany przeplyw powietrza (przy 6,2 barach) [i/min] 180
Cisnienie akustyczne (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 90,2+08
Moc akustyczna (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
Drgania ( PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 0,88+0,04
Tryb pracy dorywcza, S2 5 min

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim cisnieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze o$wietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe oswietlenie moga by¢ przyczynami wy-
padkéw. Nie nalezy pracowa¢ narzgdziami pneumatycznymi w Srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne
ciecze, gazy lub opary. Nie nalezy dopuszczaé dzieci i 0séb postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo pracy

Zlaczka narzedzia pneumatycznego musi pasowac do gniazda przewodu doprowadzajacego powietrze. Nie wolno modyfikowaé
ztaczki ani gniazda przewodu zasilajacego. Wszelkie przewody, ztaczki i gniazda musza by¢ czyste, nieuszkodzone, w dobrym
stanie technicznym oraz przeznaczone do stosowania z narzedziami pneumatycznymi. Narzgdzia pneumatyczne nie sg izolo-
wane na wypadek zetknigcia sie ze zrodtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami
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takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie nalezy naraza¢
narzedzi pneumatycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie do wnetrza
narzedzia zwigksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen. Nie przecigza¢ przewodu doprowadzajacego powietrze do
narzedzia. Nie uzywac przewodu do noszenia, podtaczania i odtaczania ztaczki od zrédta sprezonego powietrza. Unikaé kontaktu
przewodu zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie zasila¢ narzedzia pneumatycznego
tlenem, gazami palnymi lub trujacymi. Do zasilania narzedzia stosowacé tylko filtrowane i ,smarowane” sprezone powietrze z moz-
liwoscig regulacii cisnienia. Upewnic sig, ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno zamocowany i nie bedzie si¢ przemieszczat
w czasie obrobki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowa¢ do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwraca¢ uwage na to, co sie robi. Nie pracowa¢ bedac zme-
czonym lub pod wptywem lekdw, albo alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata. Uzywa¢ $rodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢ gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak:
maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen ciata. Podczas
pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywac rekawic ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami mechanicznymi
jak i oddziatywaniem termicznym narzedzia. Unikac¢ przypadkowego wiaczenia narzedzia. Upewnic sie, ze wigcznik jest w pozycji
,wylaczony” przed podiaczeniem narzedzia do zrédta sprezonego powietrza. Trzymanie narzedzia z palcem na wiaczniku lub
podtaczanie narzedzia pneumatycznego, gdy wiacznik jest w pozycji wiaczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
Przed wigczeniem narzedzia pneumatycznego usuna¢ wszelkie klucze i inne narzedzia, ktdre zostaly uzyte do jego regulacii.
Klucz pozostawiony na ruchomych elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Utrzymywa¢ rownowa-
ge. Przez caly czas utrzymywa¢ odpowiednia postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narzedziem pneumatycznym
w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowaé odziez ochronna. Nie zaktadaé luznej odziezy i bizuterii. Utrzy-
mywac wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych cze$ci narzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wlosy mogq
zaczepi¢ o ruchome czesci narzedzia. Stosowaé odciagi pytu lub pojemniki na pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbac
o to, aby je poprawnie podigczy¢. Uzycie odciagu pytu zmniejsza ryzyko powstania powaznych obrazen ciata. Przewdd zasilajacy
znajduje sie pod cisnieniem, co moze powodowaé jego dynamiczne przemieszczanie sie i ryzyko powstania obrazen. Zmagazyno-
wana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywa¢ narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigza¢ narzedzia pneumatycznego. Uzywac narzedzia wia-
$ciwego do danej pracy. Nie przekracza¢ dopuszczalnego maksymalnego ci$nienia pracy. Odpowiedni dobér narzedzia do danej
pracy zapewni wydajniejsza i bezpieczniejszg prace. Przed regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia
nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajacy, co pozwoli unikna¢ przypadkowego wigczenia narzedzia pneumatycznego. Przechowywaé
narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢ uzywa¢ narzedzia osobom nieprzeszkolonym w zakresie jego ob-
stugi. Zapewni¢ wlasciwg konserwacje narzedzia. Sprawdza¢ narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdza¢ czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawi¢ przed
uzyciem narzedzia pneumatycznego. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewtasciwie konserwowane narzedzia. Na-
rzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowac podczas
pracy. Nalezy stosowa¢ narzedzia pneumatyczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosowa¢ narzedzia zgodnie z
przeznaczeniem biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, zwiek-
sza ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy wzia¢ pod uwage mozliwo$¢ pekniecia narzedzia robo-
czego, co moze spowodowaé wyrzucanie odtamkoéw z duzg predkoscia i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Nalezy si¢ upewni¢
czy narzedzie obraca si¢ we wiasciwym kierunku. Nieoczekiwany kierunek obrotu moze by¢ przyczyna niebezpiecznych sytuacii.
Nie wolno zblizac rak do ruchomych elementéw narzedzia pneumatycznego, poniewaz grozi to doznaniem obrazen. W przypadku
uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko wyrzucania z duzg predkoscia odtamkéw narzedzia, moze to spowodowaé po-
wazne obrazenia. W wyniku dziatania momentu obrotowego moze doj$¢ do obrdcenia narzedzia lub drazka reakcyjnego. Grozi
to powaznymi obrazeniami w przypadku przedostania sie cze$ci ciata w zasieg obracanego narzedzia lub drazka reakcyjnego.
Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe podczas pracy i by¢ przygotowanym na obrét narzedzia. Wolno stosowaé tylko wyposazenie
przeznaczone do wspétpracy z narzgdziami pneumatycznymi. Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen. W przypadku nagtej utraty zasilania narzedzia, nalezy niezwlocznie zwolni¢ wiacznik narzedzia.

Naprawy

Narzedzie nalezy naprawia¢ tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to wtasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia pneumatycznego. Nie czysci¢ narzedzia pneumatycznego, benzyna, rozpusz-
czalnikiem, albo inna palng ciecza. Opary moga sie zapali¢, powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Do konserwacii
narzedzia uzywac tylko Srodkéw wysokiej jakosci. Zabronione jest uzywanie $rodkéw innych niz wymienione w instrukcji obstugi.
Przed wymiang lub demontazem narzedzia wstawianego, nalezy odtaczy¢ waz doprowadzajacy sprezone powietrze.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sig, ze zrddio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz zapewnia wymagany
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przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosc i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Przy duzych obcigzeniach zawsze stosowa¢ uchwyt dodatkowy.

W przypadku zatrzymania sie wiertta, np. na skutek zakleszczenia lub podczas przechodzenia przez wiercony materiat, moga
wyzwoli¢ sig duze sity obrotowe dziatajace na narzgdzie. Nalezy przyjaé takg postawe, aby méc skutecznie przeciwdziata¢ takim
sitom.

Niespodziewany ruch narzedzia lub pekniecie wiertta, moze by¢ przyczyng obrazen.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato pra-
widfowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajacg przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia wywo-
tywanemu przez moment obrotowy.

Nalezy trzyma¢ czesci ciata i odziezy z dala od obracajacego sie uchwytu i wiertta. Istnieje ryzyko wciagniecia lub pochwycenia.
Zawsze nalezy si¢ upewnic, ze wszelkie klucze i narzedzia uzyte do regulacji i mocowania innych narzedzi wstawianych w wier-
tarce, zostaty usuniete przed rozpoczeciem wiercenia.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowana wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodéw.

Podfaczanie narzgdzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podiaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig korcéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac ci$nienie (moment obrotowy).

Podiaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 3/8”. Upewni¢ sig, ze wytrzymalo$¢
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Mocowanie wiertta w uchwycie (IV)
Do uchwytu wiozy¢ wiertto i dokreci¢ kluczykiem kazdy z 3 otwordw tak, by bylo pewnie i mocno zamocowane w uchwycie.
Nastepnie wyja¢ kluczyk z otworu mocujacego.

Wiercenie

Wyregulowac cisnienie w uktadzie pneumatycznym tak, aby nie przekroczyto wartosci maksymalnej dla danego narzedzia.
Ustawic¢ odpowiedni kierunek obrotéw narzedzia (F - obroty zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, R - obroty przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara).

W uchwycie zamontowa¢ odpowiednie wiertto.

Podtaczy¢ wiertarke do uktadu pneumatycznego.

Wcisna¢ wiacznik i sprawdzi€, czy wiertto nie wykazuje zbyt duzego bicia osiowego. W razie potrzeby odtaczy¢ wiertarke od
zrédta sprezonego powietrza i wymieni¢ wiertfo na nowe.

Przytozy¢ wiertto do miejsca, gdzie ma by¢ wiercony otwor.

Stopniowo naciska¢ spust narzedzia.

Aby fatwiej wyprowadzi¢ wiertto z otworu, nalezy zwolni¢ nacisk na wigcznik, poczeka¢ do ustania obrotow wiertta. Przestawi¢
kierunek obrotéw na przeciwny i delikatnie nacisna¢ spust. Ostroznie wyprowadzi¢ wiertto z otworu.

Po skoriczonej pracy rozmontowa¢ uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
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dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtaczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktére
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyScic.

Ponownie odtaczy¢ narzgdzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielk ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtaczy¢ narzedzie i je
uruchomic na kroétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wlasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynno$ci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sa widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwiekszy¢ czestotliwos¢ przegladow narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzgdzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Wpusci¢ niewielkq ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sig przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka ilodcig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢
Niewystarczajaca moc nastawe ciénienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatow, narzedzie odda¢ do naprawy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczyscic np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkq bez uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczy$ci¢ suchq czystg szmata.

Zuzyte narzedzia s surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzuca¢ ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywnag pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Bohrmaschine ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft unter entsprechendem Druck betrieben wird. Mittels der im Futter
befestigten Bohrer werden Offnungen in Metall-, Holz-, Kunststoffwerkstiicken und Gberall dort wo kein Schlagbohren benétigt
wird, gebohrt. Das Werkzeug ist fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der Betriebszeit von 5 Minuten eine
Arbeitspause von 30 Minuten zwecks Abktihlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des

@

Werkzeuges héngt von der sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméfen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Bohrmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet. Zur Ausstattung gehért auch ein
Schliissel fir die Befestigung des Werkzeuges im Futter

TECHNISCHE DATEN
P; tr |/ MaBeinhei GroRe
Katalognummer YT-0970
Gewicht [ka] 11
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [ 1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [ 3/8
Drehzahl [min] 1800
Max. Bohrerdurchmesser [mm] 10
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,70
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [I/min] 180
Schalldruck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 90,2408
Schallleistung (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 101,208
Schwingungen (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 0,88 £0,04
Betriebsart zeitweilig, S2 5 min

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Korperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll ausreichend beleuchtet sein und in Ordnung gehalten werben. Durcheinander und nicht ausreichende Be-
leuchtung kdnnen zu einem Unfall fiihren. Die Umgebung des Arbeitsplatzes darf nicht Explosion gefahrdet sein und soll frei von
brennbaren Flissigkeiten, Gase oder Dunste sein. Die Kinder und unbefugten Personen sollten fern von Arbeitsplatz gehalten
werden. Nicht ausreichende Konzentration kann das Beherrschen des Werkzeuges verhindern.

Arbeitssicherheit

Der Nippel des Druckluftwerkzeuges muss entsprechend der Druckluft — Zufiihrungsleitung sein. Die Nippel und der Sitz der
Druckluftleitung diirfen nicht modifiziert werden. Alle Leitungen sollten sauber, nicht beschadigt und geeignet fiir die Verwendung
mit den Druckluftwerkzeugen sein. Die Druckluftwerkzeuge sind nicht isoliert gegen Berlihrung mit den Energiestromquellen,
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deshalb die Beriihrung mit den geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkérper und Kihlschrénke vermeiden. Die Kérpererdung erhdht
die Gefahr des elekirischen Schlages. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht auf die Einwirkung der atmospharischen Niederschla-
ge oder der Feuchtigkeit ausgesetzt sein. Das Wasser und die Feuchtigkeit, die in das Werkzeuginnere eindringen, erhdhen
das Risiko der Beschadigung des Werkzeuges und die Verletzungsgefahr. Die Druckluftzufiihrungsleitung darf nicht Uberlastet
werden. Die Druckluftleitungen diirfen zum Tragen, Anschluss, und Trennung der Druckluftquelle nicht benutzt werden. Die Druck-
luftleitung darf nicht in Beriihrung mit OI, scharfen Kanten, und beweglichen Teilen kommen. Das Druckluftwerkzeug darf nicht
mit Sauerstoff, brennbaren Gasen oder Giftgasen betrieben werden. Zum Antrieb der Druckluftwerkzeuge nur filtrierte und gedlte
Druckluft mit der Méglichkeit der Druckregelung verwenden. Bitte sicherstellen, dass das zu bearbeitende Werksttick sicher und
fest befestigt ist und keine Bewegungen wahrend der Bearbeitung austiiben kann.

Personliche Sicherheit 3

Die Arbeit nur in guter kdrperlicher und geistlicher Verfassung ausfiihren. Immer darauf achten was gemacht wird. Bei der Uber-
miindung oder nach Einnahme der Medikamente oder Alkohol darf die Arbeit nicht aufgenommen werden. Sogar eine Weile
der Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren. Die personlichen Arbeitsschutzmittel
verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung solcher Arbeitsschutzmittel wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme,
Gehdrschutz vermindert die Gefahr der ernsthaften Kérperverletzungen. Wahrend der Arbeit mit Druckluftwerkzeugen sind die
Schutzhandschuhe zu tragen, zwecks Verhinderung der mechanischen Verletzungen als auch der thermischen Einwirkung des
Werkzeuges. Zuféllige Einschaltung der Werkzeuge vermeiden. Vor dem Anschluss an die Druckluftleitung sicherstellen, dass
der Schalter in der Stellung ,AUS* steht. Das Halten der Finger an dem Schalter wéhrend des Anschlusses an die Druckluftlei-
tung, oder AnschlieBen des Werkzeuges mit dem Schalter in der Stellung ,EIN* kann zur ernsthaften Kérperverletzungen fihren.
Vor dem Einschalten des Druckluftwerkzeuges sind alle Schilissel und andere Werkzeuge zu entfernen, die bei der Einstel-
lung verwendet wurden. Der Schliissel, der in den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges steckt, kann zur ernsthaften
Korperverletzungen fihren. Das Gleichgewicht einhalten. Durch die ganze Zeit entsprechende Stellung beibehalten. Dadurch
wird das sichere Beherrschen des Werkzeuges in den unerwarteten Fallen erleichtert. Die Schutzkleidung tragen. Keine losen
Kleidungsstiicke und Schmuck tragen, Haare, Kleidung und Handschuhe fern von den beweglichen Werkzeugteilen halten. Lose
Kleidungsstiicke, Schmuck oder Lange Haare kénnen an die beweglichen Teile anhaken. Staubabsaugung oder Staubbehalter
verwenden falls solche bei dem Werkzeug vorhanden sind. Uber den sachgemaBen Anschluss ist zu sorgen. Die Verwendung
der Staubabsaugung vermindert das Risiko der ernsthaften Kdrperverletzungen. Die Versorgungsleitung steht unter dem Druck,
was ihre dynamische Bewegung und das Risiko der Verletzungen verursachen kann. Die gespeicherte Druckluftenergie kann eine
gewisse Gefahrdung darstellen.

Verwendung der Druckluftwerkzeuge

Das Werkzeug nur bestimmungsgemaR verwenden. Das Werkzeug darf nicht Uberlastet werden. Zu jeder Arbeit ein geeignetes
Werkzeug verwenden. Den max. Betriebsdruck nicht iiberschreiten. Eine entsprechende Auswahl des Werkzeuges zu dem jewei-
ligen Einsatz gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit. Vor Einstellung, Zubehéraustausch oder Aufbewahrung des
Werkzeuges die Versorgungsleitung abschalten, dadurch wird ein zufélliges Einschalten des Druckluftwerkzeuges vermieden. Die
Werkzeuge an den Stellen aufbewahren, die fiir die Kinder nicht zugénglich sind. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht von den
Personen benutzt werden, die bei der Bedienung nicht eingeschult sind. SachgemaRe Wartung des Werkzeuges sicherstellen.
Das Werkzeug hinsichtlich Ungenauigkeiten und Spiele der beweglichen Teile tiberpriifen. Bestandteile des Werkzuges auf Be-
schadigung prifen. Werden Beschadigungen festgestellt, dann sollen sie vor dem Gebrauch des Druckluftwerkzeuges repariert
werden. Viele Arbeitsunfalle werden durch unsachgeméafe Wartung des Werkzeuges verursacht. Die Schneidewerkzeuge sollen
in Sauberkeit und in gescharften Zustand gehalten werden. SachgemaR eingescharfte Schneidewerkzeuge lassen sich leichter
bei der Arbeit beherrschen. Die Druckluftwerkzeuge und Zubehér laut oben angefiihrten Anweisungen verwenden. Die Werk-
zeuge bestimmungsgemaR, bei der Berlicksichtigung der Arbeitsbedingungen und der Art des Einsatzes verwenden. Die Ver-
wendung der Werkzeuge fir andere Bestimmungszwecke als urspriinglich von dem Hersteller vorgesehen erhéht das Risiko der
Gefahrdung. Wahrend der Arbeit ist mit der Mglichkeit des Schneidewerkzeugbruches zu rechnen, dabei kénnen die Splitter mit
grolRer Geschwindigkeit geschleudert werden und eine Korperverletzung herbesifiihren. Es ist sicherzustellen, dass das Werkzeug
die richtige Drehrichtung hat. Die unerwartete Anderung der Drehrichtung kann zu einer Gefahrdung fiihren. Die Hande von den
beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges fern halten, da dies zur Kdrperverletzungen fiihren kann. Im Falle der Beschadigung
des Mitnehmersitzes kdnnen die Werkzeugsplitter mit groRer Geschwindigkeit geschleudert werden, was zu ernsthaften Kérper-
verletzungen fiihren kann. Infolge der Drehmomenteinwirkung kann das Werkzeug oder die Reaktionsstange gedreht werden.
Das kann zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren, wenn die Kérperteile sich im Bereich des gedrehten Werkzeuges oder der
Reaktionsstange befinden. Wahrend der Arbeit eine entsprechende Stellung annehmen und die eventuelle Werkzeugdrehung
vorbeugen. Nur geeignetes Zubehér fiir die Druckluftwerkzeuge verwenden. Die Verwendung des ungeeigneten Zubehdrs kann
zur ernsthaften Verletzungen fiihren. Bei dem pt6tzlichen Druckausfall, den Werkzeugschalter ausschalten.

Instandhaltungen

Die Werkzeuge nur in den autorisierten Werkstétten reparieren lassen unter Verwendung der Originalersatzteile. Dadurch wird die
Sicherheit des Druckluftwerkzeuges gewéhrleistet. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht mit Benzin, Lésungsmittel oder anderen
brennbaren Fliissigkeiten gereinigt werden. Die Diinste kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges, dadurch
emsthafte Korperverletzungen herbeifiihren. Zur Pflege der Werkzeuge nur Qualitatsmittel verwenden. Es ist verboten, andere
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Mittel als in den Anweisungen gegeben, zu verwenden. Vor dem Austausch oder Herausnahmen der einsetzbaren Werkzeugen
immer die Luftversorgungsleitung abschalten.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist iiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter relnlgen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Bei groRen Belastungen immer einen Zusatzhalter verwenden.

Beim Anhalten des Bohrers, z.B. infolge der Verklemmung oder beim Ausgang aus dem gebohrten Werkstiickes kénnen hohe
Drehmomente entstehen, die auf das Werkzeug wirken. Eine solche Arbeitsstellung annehmen um den entstandenen Kraften
entgegenwirken zu kdnnen.

Eine unerwartete Werkzeugbewegung oder Bruch des Bohrers kénnen zur Verletzungen fiihren.

Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde. Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge
der Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.

Die Kérperteile und Kleidungsstiicke fern von beweglichen Futter und Bohrer halten. Es besteht die Gefahr des Einziehens oder
Anpackens. Es ist sicherzustellen, dass samtliche Schiiissel und Werkzeuge zur Einstellung und Spannen anderer Werkzeuge in
dem Drucklufthammer vor dem Arbeitsbeginn entfernt wurden.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschédigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endsttick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (1)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind.

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn. Dort wo mdglich ist, die Druckh6he einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicher-
stellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (lIl)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdéchtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Bohrerspannen in dem Futter (1V)
Den Bohrer in das Futter einlegen und mittels Schliissel in jeder der drei Offnungen anziehen damit der Bohrer fest und sicher in
dem Futter eingespannt ist. Den Schiiissel von der Befestigungsoffnung herausnehmen.

Das Bohren

Luftdruck in der Installation einstellen, damit die fir das jeweilige Werkzeug zulassige Druckhdhe nicht Gberschritten wird.

Die gewtinschte Drehrichtung des Werkzeuges (F — in Uhrzeiger Sinn, R — gegen den Uhrzeigersinn), einstellen.

Den entsprechenden Bohrer im Futter einspannen.

Die Bohrmaschine an die Druckluftinstallation anschliefen.

Den Schalter einschalten und priifen, ob der Bohrer keinen Axialschlag hat. Falls notwendig, die Bohrmaschine von der Druckluf-
tinstallation trennen und einen neuen Bohrer einsetzen.

Den Bohrer an die Stelle anlegen, wo die Offnung gebohrt werden soll.

Den Schalter des Werkzeuges allméhlich driicken.

Um den Bohrer aus der Offnung leicht herauszuziehen soll der Schalter ausgeschaltet werden, bis zum Stillstand des Bohrers
abwarten, die Drehrichtung wechseln und den Schalter leicht driicken. Den Bohrer vorsichtig aus der Offnung herausziehen.
Nach dem Arbeitsschluss das Werkzeug von der Druckinstallation abschalten und einer Pflege unterziehen.
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WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Lésungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entztinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kdrperverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden. Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt
werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kdnnen eine Zerstérung des Werkzeuges und
der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeiftihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. )

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféfinungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschéadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Korperverletzungen filhren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung MaRnahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 liber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
grofRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu Klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die
Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
nattrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate iibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

MHeBMmaTWYeckast Apenb - YCTPOICTBO C NUTAHUEM CTPyeil KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3AyXa N0 COOTBETCTBYIOLIMM AABNEHNEM.
C nomoLLblo CBEPN, KOTOPbIE KPEMSITCA B MATPOHE, BO3MOXHO CBEPMEHIe Mo MeTansly, Aepesy, CUHTETUYECKMM MaTepuanam
Beane Tam, rae Tpebyetcs ceepnexne 6e3 yaapa. YCTPOMCTBO He MpeHasHaYeHo st HenpepbisHoM paboTbl. Pexomerayetcst
credytLuit pexum paboTsl: paboTa B TeYeHMM 5 MUHYT, a 3aTeM nepepbis 30 MUHYT C Lienbio oxnaxaeHus yeTpoiicTaa. Mpa-
BunbHas, Ge3oTkasHasi u Gesonackasi paboTa yCTPOCTBA 3aBUCHUT OT NPABUNBHOM AKCTINyaTaLmK, B CBA3N C YeM:

Mepepn Havanom paboTbl ¢ yCTPOUCTBOM HEOOGXOAUMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCSA C COAEPIKaHNEM MHCTPYKLMM 1 coepeyb ee.
lMocTaBLUKK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YILEPB, HAaHECEHHDIN B Pe3ynbTaTe Nonb30BaHust YCTPOUCTBOM BOMPEKY ero npeaHasHa-
YeHUH0, HecobrioaeHNs npasun 6e30NacHOCTM 1 yka3aHuil U3 HacTosLLEl MHCTPYKLMK. Monb3oBaHWe yCTPOICTBOM BOMPEKM €ro
npeaHasHayYeHmio BbI3bIBAET Takke NOTEPHO rapaHTUAHBIX MpaB NOTPebUTeNs No NOBOAY HapyLUEHNS rapaHTUAHOTO 40rOBOPA.
OCHALLEHUE

ﬂpenb OCHallleHa coeauHUTeneM, C NOMOLLIbIO KOTOPOTro €€ MOXHO NOAKMHYATL K NHEBMATUYECKON CUCTEME. Kpome 9T0r0, MME-
€TCA KNoY AnA KpenneHua pa60qero MHCTPYMEHTa B CBEPNIU/IbHOM NaTpoHe.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
MNapawmetp [ 3Hayenve
Howmep no karanory YT-0970
Bec [ka] 1,1
[lnametp Bo3gywwHoro npucoeamrutens (PT) ¥l 114
[lnameTp LnaHra nogaym Boayxa (BHYTPEHHWIA) [ 3/8
06opoTbl [min] 1800
MakcumarnbHblit AuameTp ceepna [mm] 10
MakcumanbHoe paboqee faBnexne [MPa] 0,70
PexomerpoBaHHoe paboyee [MPa] 0,62
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [i/min] 180
Akyctndeckoe faenenve (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 90,2+0,8
AkycTndeckas MowHocTb (PN-EN I1SO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
Konebanms (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 0,88+ 0,04
Pexum paborbl ¢ nepepbisamu, S2 5 min

OBLLWE NPABUIA BE3OMNACHOCTU

BHVMAHWE! Bo Bpems nonb3oBaHis MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 00s13aTeNbHO CoBrtoaath OCHOBHbIE MPpaBima TPYAOBO
6e30nacHOCTH, BKMtoyasi NPUBEAEHHbIE HUXKE, C LIEMbI0 OTPaHUYEHNs pUcka Noxapa, yaapa SnNeKTPUYECKAM TOKOM 1 U3bexaHus
TEeNEeCHbIX NOBPEXAEHMIA.

Mepen Hauanom Nonb30BaHNs AAHHOTO YCTPOHCTBA HEOBXOANMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLMEH U cBepeyb ee.

BHUMAHMUE! O3HakomuUTbCS CO BCEMM NPUBEAEHHBIMU HIKE MHCTPYKUMSMU. HecobriofeHne MOXET CTaTb MPUYMHON yaapa
3MEKTPUYECKMM TOKOM 1 TENeCHBbIX NoBpexaeHui. [oHaTMe ,THEBMATUYECKOE YCTPOICTBO”, IPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMSX, Kaca-
€TCS BCEX YCTPOIICTB C MUTaHWEM CTPyel KOMNPeCcCHPOBAHHOTO BO3AyXa MO COOTBETCTBYIOLMM AABNEHNEM.

COBNOOATb NPUBEAEHHBIE HXE NHCTPYKLIUN

Pabouee mecto

Pabouee mecTo cneayeT cogepxatb B YMCTOTE W 0BecneymnTb HaleXHoe 0CBeLLeHe. Becnopsiiok 1 HELOCTAaTOYHOE OCBELLEHIE
MOXET CTaTb rIpVI‘-II/IHOVI HeCcYacCTHbIX Cny4aes. He Cnenyet Nonb30BaTbCA NHEBMaTU4ECKUMKU yCTpOVICTBaMI/I B Cpefe C NOBbILLEH-
HbIM PUCKOM B3pbIBA, C FOPHYMMU XUOKOCTAMM, rasamt Unu UCnapeHnamMu. ,Elem W NOCTOPOHHME Nnuua He MoryT I'IpeﬁbIBaTb Ha
paboyem mecTe. MoTepsi KOHLEHTPALMI MOXET BbI3BaTb MOTEPIO KOHTPONS Hafj YCTPOMCTBOM.

Tpynosas Ge3onacHoCTb

CoenHuTENb MHEBMATMYECKOTO YCTPOACTBA AOMKEH COBNaAaTh C rHE3NOM LUNaHra Nofauu Bo3ayxa. 3anpeLuaetcs MoguduLy-
poBaHWe COEAMHUTENS U THE3Aa LUNaHra nogayy Bosayxa. Niobble LWnaHr, COBAMHUTENN 1 THe3aa A0KHBI BbITb YMCTbIMU, 6E3 MO~
Bpe)KAEHVIVI, B XOPOLLIEM TEXHNYECKOM COCTOAHUM U NpeaHa3Ha4YeHHbIMU AN Nob30BaHUA C NHEBMATUYECKUMU yCTpOIﬁCTBaMM.
THeBMaTMYeCkWe YCTPOACTBA He OCHALLEHbI M30NALUMEN Ha Cryyal KOHTaKTa C UCTOYHMKaMI SMEKTPOSHEPTUH; B CBA3W C 3TUM

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA



crnefyeT n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMMEHHBIMI NOBEPXHOCTSIMM TUNa TPyBbl, 6atapeu 1 XxonoaumnbHUKK. 3a3emneHne Tena nosbl-
LUaeT PUCK yaapa anekTpuieckum TokoM. He cneflyeT nogBeprarb MHeBMaTUYECKue YCTPONCTBA BIIUSHMI0 aTMOCKEPHbIX 0CAAKOB
wnv Bnari. Boga v Bnara, npoHuKatoLLast BHyTpb YCTPOICTBA, NOBLILIAET PUCK MOMOMKY YCTPOACTBA 1 TENECHBIX MOBPEXAEHUN.
He neperpyxuBaTb LnaHr nofauy Bo3ayxa. He 1cnonb3oBaTh LUMaHT C LEMbo HOLIEHMS), MOAKTIOHEHWS! U OTKMIOYEHNS COEAUHU-
Tens OT UCTOYHMKA KOMNPECCUPOBAHHOIO Bo3ayxa. /3beratb KOHTaKTa LWnaHra nofaym Bomyxa C TEnnoTon, MacnoM, OCTPbIMA
KpasiMi W MOABUXHBIMI 3neMeHTaMK. 3anpeLLaeTcs NUTaHNe MHEBMATUYECKOTO YCTPOICTBA KMCIOPOLOM, FOPOYMMU UMK TOK-
CMYHBIMM Ta3amu. YCTPOMCTBO AOMKHO NMUTATbCS UCKMIOUUTENBHO OYMLLEHHBIM MyTeM (UMLTPALMM U “CMa3aHHbIM™ BO3AYXOM
C BO3MOXHOCTbKO PEryNMPOBKM faBneHns. YoeauTscs B ToM, 4To obpabaTbiBaeMblit NpeaMeT NpoyHO 3akpenneH 1 He Byaet
nepenBuratsCs BO Bpems obpabotky.

TnyHas BesonacHocTb

Bectu pabory, byayum B xopoLuem uan4eckoM 1 ncuxinideckom cocTosHni. OBpalLath BHUMAHE Ha TO, YTO MPOUCXOAUT BO BPe-
M5 paboTbl. 3anpellaetcs pabotaThb ycTaBLLKUM, MOCTE NpUeMa MeAnNKamMeHToB nu ynoTpebneHns cnupTHoro. [laxe cekyHaHas
HEBHMMATEMbHOCTb MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HbIX TENECHBIX NOBPEXAeHNiA. Monb3oBaTbCa CpeacTBamMu nuHoi Besonac-
HocTi. OBs3aTeNnbHO HafeTb 3alLMTHBIE O4KM. [onb3oBaHNe CPeacTBaMM NIMYHONM 6e30NacHOCTY TUMa NPOTUBOMbIMbHEIE MACKH,
3alMTHas 0BYBb, KACKW U HAYLLHWKV YMEHBLUAET PUCK CEPbE3HBIX TENECHBIX NOBPEXAEHUIA. Bo Bpems paboTsl nHeBMaTUYECKUM
YCTPOWCTBOM CMeayeT Nomnb30BaTbCs 3alLMTHBIMI NepyaTkamMit C LiEMbHo 3aLUnTbI Kak OT MEXaHI4ECKuX NOBPEXAEHUIA, Tak U OT
TEPMU4ECKOro BNUSIHMSA yCTpoicTBa. M3beraTb cryyaliHoro nycka yctpoitcTea. Mepea NopKMYeHNeM YCTPORCTBA K UCTOUYHUKY
KOMMpECCUPOBaHHOTO BO3Ayxa Y6eanTbCS B TOM, YTO BbIKIKOYATENb HAXOANTCS B MONOXEHUN “Bbikn.”. He fepxaTb YCTPOCTBO €
nanbLieM Ha BbIKMioaTene 1 He NoAkNio4aTb NHeBMATUYECKoe YCTPOICTBO, ECMN BbIKIIOYATENb HAXOANTCS B NONOXEH!N “BKN.”,
MOCKObKY 3TO MOXET CTaTb MPUUMHOI CEPbe3HbIX TENECHBIX NOBPEXAEHWIA. [lepea myckom MHEBMAaTUYECKOro YCTPOiCTBa yopaTh
BCE KMIOYW 1 MPOYNE MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE UCMOMb30BANNCL BO BPeMSs PerynmpoBku. Koy, OCTaBLUMIACS HA NOABIKHBIX Ya-
CTSIX YCTPOIICTBA, MOXET CTaTb MPUYNHOI CEPBE3HBIX TEMECHBIX NOBPEXAEHUNA. YiepxuBaTh pasHoBecue. Bee Bpemst pabotatb
B COOTBETCTBEHHOIA N03e. bnarogaps 3aToMy nerye KOHTPONMPOBATH MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO B Cryyae HempeaBUAEHHbIX
MOMEHTOB BO BpeMsi paboThl. Monb3oBaTbCA 3alMTHON opexaoi. He ofesaTb NPOCTOPHYIO OAEXAY ¥ ykpalleHus. Bonockl,
pabouyto oaexay M nepyatki AepxaTb BAANM OT NOABWXHbIX YacTeit ycTpolicTa. MpocTopHas ofexaa, yKpalleHns unu AnnH-
Hble BOMOCk! MOTYT 3aLeni1TLCA 3@ NOABWXKHBIE 4acTu YCTPOCTBa. [onb3oBaTbc OTBOAOM MbIM UK MELLKaMM A7S NbiNK, €Cnn
YCTPOIACTBO OCHALLEHO HMK. M03aboTUTLCS O TOM, YTOBbI NPaBUMBHO MPUCOEANHUTE WX. [ONb30BAHIUE OTBOAOM MbNK YMEHb-
LUAeT PUCK Cepbe3HbIX TEMeCHbIX NOBpexAeHuA. LUnaHr nogaun Bosayxa BCe BpeMs Nof AABMEHUEM, YTO MOXET Bbi3BaTb €ro
ObICTPOE NepeaBIKeHNe U CBA3aHO C PUCKOM TENECHbIX NOBPEXAEHUA. HakonneHHas aHeprus KoMNpeccupoBaHHOTO BO3AyXa
MOXET YrpoXaTb 3[0POBbIO OnepaTopa.

[Nonb30BaH1e NHEBMATUYECKUM YCTPONCTBOM

3anpelyaeTcs Nonb30BaTLHCA YCTPOICTBOM BOMPEKM €ro npeaHasHadyenmnio. He neperpyxusatb nHEBMAaTUYECKOe YCTPOWCTBO.
Monb30BaThCs MHCTPYMEHTOM, OTBEYaIOLMM AaHHOMY BiAY paboThl. He npeBbiluaTh MakcuManbHoe Aonyctimoe paboyee AaB-
nexune. COOTBETCTBEHHbIN BbIGOP MHCTPYMEHTA NSt AaHHOM paboTsl obecneunsaet Bonee addexTnBHyto 1 besonacHyto pabo-
Ty. Mepen peryn1poBKoiA, 3aMEHOM akceccyapoB Ui XpaHEeHMeM YCTPOCTBA HEOBXOAMMO OTKMIOUMTL LUMAHT NoAa4umM BO3AYXa,
Bnaroaaps Yemy He HaCTYNKUT CRy4ailHbIA MyCK THEBMATUYECKOrO YCTPOICTBA. XPaHUTb YCTPOICTBA B MECTE, HEAOCTYMHOM ANs
fAeTeit. He paspeLuaTtb Nonb3oBaThCsl YCTPOACTBOM NiLAM, He 0Bby4eHHbIM 06cnyxuBaTh ero. ObecneynTs Haanexalllyto KoHcep-
BaLyi0 YCTPOIACTBA. [TPOBEPUTL €0 C TOUKW 3pEHINSt HECOBNAAEHHIA 1 3330POB B MOABIMKHBIX YacTsiX. MpoBepuTh, He NoBpeanr-
cst nv nioBoit anemeHT ycTpoicTea. Ecnn oBHapyxeHbl MOBpexXaeHns, CneayeT NOYMHUTL MHEBMATUYECKOE YCTPOICTBO Nepen
Hayanom pabotbl. MHor1e HecyacTHble Criy4an NpOUCXOMAT BCRIEACTBUE HEMPaBUMbHOM KOHCEpBALMK YCTPOICTBa. PexyLuve
WHCTPYMEHTbI COAEPXaTb B YCTOTE W OTTOYEHHBIMY. HaAnexalLas KoHcepBaLus PEXyLLMX MHCTPYMEHTOB obneryaeT KOHTPONb
Had HUMW BO Bpemst paboTbl. MHeBMaTYeCcKMI YCTPOIICTBAMM 1 akceccyapamin HeoBXOAMMO MOMb30BATLCA COMMACHO BbilLeyKa-
3aHHBIM MHCTPYKLMSIM. [10nb30BaTLCS MHCTPYMEHTaMM COTNAcHo MX NMpeaHasHaueHmio, y4uTbIBas BUA v ycnosusi paboTsl. Momb-
30BaHe MHCTPYMEHTaMm1 BO Bpems Apyrix paboT, Yem Te, Ans KOTOPbIX OHI NPeAHa3Ha4eHbl, NOBLILLAET PUCK BO3HIKHOBEHNS
OnacHbIX MOMeHTOB. Bo Bpemst paboTbl cneayet cuuTaThest ¢ TeM, 4To paboumit MHCTPYMEHT MOXET TPECHYTb, a B pe3ynbrate
MPOULLECTBMS BO3MOXEH BbIGPOC OCKOMKOB C BOMbLLUOIA CKOPOCTBLIO 1 Cepbe3Hble TeNecHbIe noBpexaenns. Cneayet ybeauTbes
B TOM, 4TO MHCTPYMEHT BPALLAETCA B HY)XHOM HanpaeneHnu. HeoxuaaHHoe HanpasneHue BpalLeHus MOXET Bbl3BaTb ONacHble
MOMEHTBI. 3anpeLLaeTcs npubnuxatb pyku K NOABUXKHBIM SNEMEHTaM MHEBMATUYECKOrO YCTPOIICTBA, NOCKOMbKY STO rpoO3uT Tene-
CHbIMM NOBpEXAeHMaMU. B cnyyae nospexaeHns rHesna nosoaka nosBNseTcs yrposa Bbiopoca ¢ 60nbLLOli CKOPOCTbIO OCKOMNKOB
WHCTPYMEHTa, YTO MOXET BbI3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE NOBPEXAEHIS. B pesynbraTe BNUSIHUS MOMEHTa BpaLUEHIst UHCTPYMEHT
WK peakTVUBHas LUTaHra MOBEPHYTLCS B CTOPOHY OnepaTopa. ITo rpo3nT CEpbe3HbIMI TEMECHBIMU NOBPEXAEHUSIMU B Cryyae,
ecnv yacTi Tena ByayT B 30He [eiiCTBIS BPaLLAOLLErocst MHCTPYMEHTa UM peakTMBHON LWTaHrW. Bo Bpems paBoTel cneayet npu-
HSATb COOTBETCTBEHHYIO N03Y U BbITb FOTOBBIM K TOMY, YTO MHCTPYMEHT MOXET NOBEPHYTLCS B CTOPOHY Onepatopa. PaspeLuaeTcs
MOMb30BATLCA UCKMIOUYUTENBHO OCHALLIEHWEM, NPeAHa3HaYeHHbIM Ans paboTbl ¢ THEBMaTUYECKUMM ycTpoitcTBaMm. Monb3oBaHne
HECOOTBETCTBEHHbIM OCHALLIEHNEM MOXET CTaTb MPUYMHON Cepbe3HbIX TENecHbIX MoBpexaeHuit. Ecnu BHe3anHo nponano nuta-
Hue yCTpoiicTBa, HeObX0AMMO Cpasy e 0cBOBOAWTL BhIKNIOYaTENb YCTPOACTBA.

PeMOHTbI
PeMOHT yCTpOiCTBa MPOBOAUTL UCKIKOYUTENBHO B YNOMHOMOYEHHBIX NPEANPUSTUSX, MOMb3YIOWNMXCA MWL OpUrMHAMNbHBIMK
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3anacHbIMi YacTamu. 910 obecneunsaeT TpebyeMblit ypoBeHb TPYAOBON Ge3onacHoCTM BO BpeMs paboThbl MHEBMATUYECKUM
YCTPOWCTBOM. 3anpeLLaeTcs YACTUTb MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO GEH3MHOM, pacTBOPUTENEM WM [APYTON FOPHOYEN KUAKOCTBIO.
VcnapeHrnst MoryT BOCMNaMeHTLCS, Bbi3biBasi B3PbIB YCTPOICTBA U CEPbE3HbIE TeMeCHbIe NoBpexaeHNs. Bo Bpems koHcepaaLyn
YCTPOIACTBA NONb30BATLCS MCKMIOYUTENBHO BbICOKOKAYECTBEHHBIMM CPEACTBaMU. 3anpeLuaeTcs Nonb3oBaTbcs APYrMU Cpes-
CTBaMM, KPOME YKa3aHHbIX B MOTPeOUTENbCKON MHCTPyKUMK. Mepen 3amMeHoit unu yaaneHneM paboyero MHCTpYMeHTa cneayeT
OTKMIOYTb LUNAHT NOAA4M KOMNPECCMpOBAHHOTO BO3AyXa.

OKCMNYATALIMOHHBIE YCNOBUA

Heobxozumo ybenuTbes B TOM, YTO UCTOYHIUK KOMMPECCUPOBaHHOTO Bo3yxa obecneynsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHve n co-
OTBETCTBYlOLLEE TEYEHME BO3ayXa. B criyyae upeamepHOro AaBneHust BO3AyXa NUTaHWs CriefyeT BOCMONb30BaTbCS PemyKTOpoM
C NPefoXpaHNTENbHEIM KranaHoM. HeBMaT4eckoe YCTPOMCTBO [OMMKHO MUTATbCA C UCMONb30BaHNEM CUCTEMbI (MMBTPa 1
MacrneHku. 1o obecneynT YCToTy U OQHOBPEMEHHO YBMaXHEHWE BO3OyXa MacroMm.

CocTosHue chunbTpa v MacrneHkin HeobxoAumo NpoOBEPSATL NEPea KaxabiM MyCKOM 1 B Criyyae noTpebHOCTM 04UCTUTL DUALTP
nnv fobaBuTb Macna B MacneHky. 1o obecneyunT HaanexaLllyto akcnnyatalmio yCTPOCTBA U MOBLICUT €r0 KMBYYECTb.

B cnyyae 6onbLumx Harpy3ok 06s13aTenbHO NoMb30BaTLCS AONONHUTENBHON PYKOSTKON.

Ecrn cBepno 3agepxurcs, Hanp., 3acTpsiHeT, Npoxoas yepes obpabatbiBaemblii MaTepuan, BO3MOXeH thakT o6pasoBaHns 3Ha-
UMTENbHON BpaLLaTenbHON CUMbl, BNIMSOLLEN Ha YCTPOIiCTBO. Heobxoamumo npuHsATL noay, obecneyunBaioLLyto 3hdeKTUBHOE Npo-
NTBOAEVCTBIE YKa3aHHOM cune.

HeoxuaaHHoe ABWXEHE YCTPONCTBA UMW NONOMKA CBEPA MOKET CTaTb MPUYMHON TENECHBIX NOBPEXAEHWN.

B cnyyae npumeHeHus JOMOMHUTENbHBIX PYKOSITOK UMM OMOPHBIX CTOEK CriefyeT yOeamThesl B TOM, YTO MHCTPYMEHT NpaBUiIbHO
11 HAAEXHO 3aKpenneH.

Heobxoumo npuHsITL COOTBETCTBEHHYHO N03Y, 06ECTIEUMBALOLLYI0 NPOTUBOAEACTBIE HOPMATbHBIM U HEOXKUAAHHBIM ABUKEHU-
SIM YCTPOWCTBA, BbI3BAHHBIM MOMEHTOM BPALLEHNS.

Heobxonumo fepxaTb YacTu Tena v ofexasl B4anu oT Bpallalolierocs naTpoHa 1 cepna, NOCKOMbKY 3MEMEHThI YCTPONCTBa
MOTYT BTSHYTb MX.

O6s13aTenbHO yOeauTbes B TOM, YTO BCYECKME KMKOYM W MHCTPYMEHTI, KOTOpbIe MCMOMb30BaNuCh BO BPEMS PETYNMPOBKM 1
KpenneHusi ApYrux UHCTPYMEHTOB, BCTaBMSIEMbIX B ApeNb, yOpaHbl Nepes Hayanom CBepreHHs.

MONb30BAHME YCTPOUCTBOM

Mepea KaxbiM MyCKOM YCTpOVicTBa criedyeT y6eauTbCes B TOM, YTO HE NOBPEZUNCS HY OfMH ANEMEHT MHEBMAaTUYECKOI CHCTEMbI.
Ecnut oGHapyxeHbl NOBPEXAEHUS, CNIeAYeT HEMELNIEHHO 3aMEHUTb HEUCTIPABHLIE 3MIEMEHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepeq KaxabiM MPUMEHEHUEM MHEBMATUYECKOW CUCTEMBI CriedyeT MMKBUAMPOBATL KOHAEHCUPOBAHHYIO BRary BHyTPU YCTPOiA-
CTBa, KOMMPECCOPA U LUMAHTOB.

IModkmoyeHue yempoticmea K mHeeMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIA Cocob MOAKMIOYEHNS YCTPOCTBA K MHEBMATUYECKOI cucTeMe. YkasaHHbIi cnocob
obecneunsaet Hanbonee athdeKTMBHOE NOMb30BAHNE YCTPONCTBOM M MOBLILLAET €10 KMBYYECTb.

BBecTu Heckonbko kanenb Macna BsiakocT SAE 10 yepes BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BXxogHOro BO3AYLUIHOTO OTBEPCTUS HAEKHO NPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HAacaAKy, 0Becne mBatoLLyHo NOAKIYeHe
wnaHra nogayu sosayxa. (1)

YcTaHOBWTL COOTBETCTBEHHYIO HAacafiky Ha NoBogke ycTpoicTa. Bo Bpemsi paGoThl ¢ NHEBMAaTMYeCKUMM YCTPONCTBaMU
NoNb30BaThCA UCKMKUMTENBHO OCHALYEHUEM, NPeAHa3HaYeHHbIM ANns paboTbl ¢ yAapHLIMKU YCTPOUCTBAMM.

Bribpartb Tpebyemoe HanpaBneHue BpalleHus. bykea F 06o3HauaeT 06opoTsl no YacoBoi cTpenke, byksa R — 060poThl npoTue
4acoBOW CTperky.

Tam, rae 3710 BO3MOXHO, OTPErynmpoBaTh JaBneHne (MOMEHT BpaLLEHHs).

lMogKmtounTb YCTPOIACTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, NONb3YACh LUMAHTOM BHYTPEHHEro Anametpa 3/8”. Ybeautbcst B TOM, 4TO
MPOYHOCTb LnaHra paHa MuHumym 1,38MPa. (I11)

3aBecTy yCTPOIACTBO Ha HECKOMbKO CeKyHf, 4ToObl YOEANTLCS B TOM, YTO OHO HE M3AAET HUKaKMX NOJO3PUTENbBHBIX 3BYKOB U HE
BUGpUpYeT.

Kpennerue ceepna e nampoxe (IV)
BcTaBuTb CBEPNO B MATPOH 1 KIOYEM NPUKPYTUTL Kaxaoe U3 3 OTBEPCTHIA, 4ToObl CBEPNO MPOYHO AEpXanoch B NaTpoHe. 3atem
BbIHYTb KIMKOY 13 OTBEPCTUS ANS KpEnmeHus.

CeeprieHue

Takum 06pasom oTperynupoBaTb YCTPOACTBO B MHEBMATUYECKON CUCTEME, YTOBbI HE MPEBLICUTL MaKCUManbHbIA YPOBEHb st
[}aHHOTO YCTPONCTBA.

Bribpatb Tpebyemoe HanpaeneHue BpalueHus uHcTpyMeHTa (F — obopoTsl No 4acoBoii cTpenke, Byksa R — 06opotsl npoTus
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4acoBoli CTpenky). BcTaBuTb B naTpoH Tpebyemoe caepro.

MopkmtounTb Apenb K THEBMATM4YECKOM CUCTEME COMMAcHO Crocoby.

HaxaTb Ha BblKknio4aTenb 1 NpoBepUTb, He HabniofaeTcs N1 Ype3mepHoe oceBoe Buenmne ceepna. B cryyae HeobxopmmocTk
OTKIMKOYUTb Apenb 0T UCTOYHUKa KOMNPECCMPOBAHHOMO BO3AyXa U 3aMEHUTb CBEPSIO HOBbIM.

an/IJ'IO)KI/ITb CBEpIo K TO4ke 6y/:Lyu4ero OTBEPCTHA.

lMocTeneHHo HaxMMaThb Ha BbIKNKYATENb YCTPOACTBA.

Yro6bl nerye 6bin0 BbIHYTH CBEPNO 13 OTBEPCTHS, CRIEAyeT 0CBOOOANTb BBIKIKOYATENb 1 NOAOKAATb, NTOKA CBEPIIO HE NepecTaHeT
BpaLLaTbes. MepekntounTb PeBepCHBHBI NEpeknoyaTens 1 [eN1KaTHO HaxaTb Ha BbikmioyaTenb. OCTOPOXHO BbIBECTY CBEPNO
13 OTBEPCTUSA.

Mocne 3aBepLuenns paboTbl pa3obpaTb NHEBMATUYECKYIO CUCTEMY W MPOBECTI KOHCEPBALMIO YCTPOACTBA.

KOHCEPBALIA

3anpetluaeTca nonb3oBaTbCs HEH3NHOM, PaCTBOPUTENEM WK APYTON FOPHYEN KMAKOCTbIO BO BPEMS O4MCTKW yCTpoicTaa. M-
napeH1s MOryT BOCTNaMEHNTLCA, Bbi3blBas B3PbIB YCTPONCTBA U CEPbE3HbIE TENECHBIE MOBPEXAEHNS.

PacTeoputenu, npumeHsieMble BO BpeMst OYUCTKI MaTpoHa YCTPOCTBA W KOPNYCa, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHWe ynnoTHeHu. B
CBS3 C 3TUM CrefyeT CTapaTenbHO MPOCYLUMTL YCTPONCTBO Nepea Havanom paboTsl.

Ecnu obHapyxeHs! kakue-nubo nepeboun B pabote yCTPOICTBa, CriefyeT HEMEANEHHO OTKMIOYUTL YCTPOICTBO OT NMHEBMAaTYe-
CKOIl CMCTEMBI.

Bce anemeHTbI MHEBMAaTUYECKON CUCTEMBI AOMKHBI ObITb 3aLLMLLEHHBIMI OT 3arpsi3HeHmi. 3arpssHeHms, NPOHNKAIOLLME B MHEB-
MaTIYECKYI0 CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NONOMKY YCTPOWCTBA U PYrUX 3MEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxobiM yckom

OTKNIOYMTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxgbiM Myckom creayeT BBECTH HeBONbLLOE KONMYECTBO MOIOLLEN XuakocTy (Hanp., WD-40) Yepes BXOAHOE BO3AYLUHOE
otBepcTHe. MMopKMoYNTb YCTPOCTBO K THEBMATUYECKON CUCTEME W 3aBECTY NpuMepHO Ha 30 cekyHA. brarogaps aTomy motoLas
KWOKOCTb Pa3oAAeTCs BHYTPY YCTPOICTBA W O4UCTHT €ro.

CHoBa OTKTI0UMTb YCTPOCTBO OT MHEBMATUYECKOMN CUCTEMBI.

Hebonblwoe konuyectBo macna SAE 10 BBECTM BHYTpb YCTPOACTBA Yepes BXOAHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Npes-
Ha3Ha4eHHble Ans aToM Lienu. PekomeHayeTcs nonb3osarbcs Macnom SAE 10, npeaHasHaveHHbIM Ans KOHCepBaLMN NHeBMaTH-
YecKuX YCTPOMCTB. MOAKMIoUMTb YCTPOICTBO U 3aBECTH €r0 Ha KPaTKOe BPEMS.

BHumarme! 3anpeluaetcs nonb3osatbes WD-40 kak Macnom, npenHasHaueHHbIM s CMaskyl.

BbITepeTb Macno, KoTopoe NPOHIKNO Yepe3 BbIXoaHble 0TBepcTUs. OCTaBLIEECs Macno MOXET MOBPEAUTH YNNOTHEHWE YCTPOit-
cTBa.

[Mpodue pabomei Mo KoHcepsayuu

Mepep kaxaobiM NPUMEHEHNEM YCTPOICTBA NPOBEPUTB, HET K Ha YCTPOACTBE BUANMBIX CeAOB Ntobbix NoBpexaeHwit. MoBoaky,
NaTPOHbI M LINWHAENM CeyeT Copepxatb B YNCTOTe.

Yepes kaxabix 6 mecsues nmm 100 yacos paboTkl cnepyeT oTAaTh YCTPOCTBO HA OCMOTP KBanuULMPOBaHHOMY NepcoHany
PEMOHTHOI MacTepckoit. Ecnn ycTpoiicTeo ucnonb3osanock 6e3 npuMeHeHNs pEKOMEHLOBAHHOI CUCTEMbI NOAAYN BO3ayXa, TO
CrnefyeT yBennYMTb YacToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempareHue nospexdeHuti

Heobxoaumo npepeartk paboTy yCTPOACTBOM Cpasy e nocrie Toro, kak 6610 06HapyxeHo ntoboe noBpexzaeHue. Monb3osaHue
HeucnpaBHbIM YCTPOACTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXAEHMS. BCayeckne peMOHTbI 1N 3aMeHb! ANEMEHTOB YCTPOACTBa
AOMKEH NPOBOANTL KBANMGMLIMPOBAHHIA NEPCOHAMN YMONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEAMPUSTUS.

n B I BbIXOA U3

YcrpoiicTeo pabotaet Ha Beecti HebonbLuoe konuyecTso WD-40 yepe3 BXoAHOe BO3AYLUHOE OTBEPCTUE. 3aBECTH YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CekyHA. MlonacTy
CIULLIKOM HU3KUX 06OpOTaX | MOMTM MPUKNIEUTLCS K POTOPY. 3aBECTH YCTPOICTBO NMpUMEpHO Ha 30 cekyHa. CMasaTb yCTPOMCTBO HEGOMbLUMM KONIMYECTBOM Macna.
1IN He 3aBOANTCA BHumaHue! YpeamepHoe Konu4ecTBO Macna MOXET BbI3BaTb yObITOK MOLLHOCTM YCTPOIACTBA. B Taokm criyyae CriefyeT OYMCTUTL NpUBoA.

Komnpeccop He oBecriedvsaeT TpeGyemyto nofiady Boaayxa. YCTPOMCTBO 3aBOBTCA 3a CYET BO3AYXa, HakoNMEHHOTo B pesepsyape
Komnpeccopa. Mo Mepe OMopoXHEHHs pesepByapa KOMMPECCOP He YCTIeBaeT KOMMEHCHPOBATb HeROCTAaToK Boaayxa. Crieayet
MIOAKITHOMUTb YCTPOMCTBO K GOTIEE MPOUIBOAUTENILHOMY KOMMPECCOPY.

YCTpoiicTBO 3aBOANTCS U
3atem 3ameansaetca

YBeauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHUI AUaMeTp np LUNaHroB - yM 3/8”. TpOBEPUTL HACTPOVKY aBNEHIS, HACTPOEHO Nk
He]ZlOCTaTOHHaR MOLLUHOCTb | Ha MaKCUMarbHbIi YPOBEHb. %enmbca B TOM, 4TO yCTpOl?ICTBD QYULLIEHO U CMa3aHo Haanexaum OGPBSOM. Ecnu Het pesynsraTos,
0TAaTb YCTPOWCTBO B PEMOHT.

Mocne 3aBepLueHnst paboTbl KOPNYC, BEHTUNSLMOHHBIE LLEMW, NEPEKMoYaTent, JONONHUTENbHYI PYKOSITKY U LMTKU cnegpyet
O4UCTUTb, Hanp., CTpyelt Boayxa (aasneHne He Gonee 0,3 MPa), KUCTbIO UnK CyXoit TPANOYKON 6e3 MPUMEHEHNS XUMUYECKUX
CPEACTB W MOLLMX XIUAKOCTEN. YCTPOINCTBO M 3aXUMbl O4UCTUTL CYXOI HYUCTON TPSMKON.
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XAPAKTEPUCTMKA MPUCTPOIO

lMHeBMaTYHa ApUNS - MPUCTPI 3 XMBNEHHSM CTPYMEHEM KOMNPECOBAHOTO MOBITPS Mid BIAMOBIAHMM TuckoM. 3a AoNOMorow
cBepAn, ki KpiNNATLCS Y NATPOHi, MOXHA CBEPANyBaTX MeTan, epeBnHy, CUHTETUYHI MaTepiany Ta BCiNsKi iHLLi NOBEpXHI, e
notpibHe ceepanyBaHHs 6e3 yaapy. MpucTpilt He npucTocoBaHui [0 BesnepepsHoi poboTu. PekomeHaoBaHuIA pexum - npaus
npoTsiroM 5 XBuUnuH, notiM nepepsa 30 XBuUnuH, Wob npucTpili amir BucTUrHyTH. MpasunbHa, 6e3sinMoBHa Ta GesnevHa npaus
MPUCTPOIO 3aNeXMTb Bif NPaBUNBHOI eKcryaTaLlii, y 3BA3Ky 3 iM:

lMepea noyaTkoM poGOTH NPUCTPOEM HEOOXIAHO AETaNbHO O3HANOMUTUCA 3 IHCTPYKLIELO Ta 36eperTy ii.

[MocTavanbHuK He BigNOBIAAE 3a LWKOAY Ta TINECHI YLLKOMKEHHS, HAHECEHI B pe3ynbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCynepeY 1oro
MPU3HAYEHHI0, HE[OTPUMAHHS NPaBWN TeXHiku 6e3neku Ta BKasiBoK 3 AaHOI IHCTPYKLIi. KopucTyBaHHs NpucTpoem BCynepeu 1oro
MpU3HaYeHHIO BUKMNKAE TaKoX BTPaTy rapaHTiiiHuX NpaB KOPUCTYBaYa 3 OIMsAY Ha MOPYLLEHHS rapaHTiliHoro [OroBOpY.
OCHALLEEHHA

[puns ocHalleHa 3eAHyBaYeM, 3a JOMOMOrOK SIKOro MOXHa NpueaHaTy ii 40 NHeBMaTUYHOT cuctemu. Kpim Liboro, y KOMMNEKTi €
TaKOX Krtod, 33 JOMOMOTOH0 SIKOrO POBOYNIA IHCTPYMEHT KPINUTLCS Y NATPOHI.

TEXHIYHI JAHI
MNapawmetp BumiptoBanbHa 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom YT-0970
Bara [kg] 11
[liameTp nogitpsiHoro 3eaHysaya (PT) ¥ 114
[liameTp Wwnakra nogavi nosiTps (BHYTPILUHiiA) I 3/8
06epti [min] 1800
MakcumanbHuit giameTp ceepana [mm] 10
MakcumansHui poboumit Tuck [MPa] 0,70
PexomeroBaHwit pobouuil TUCKk [MPa] 0,62
BuTparu nositps (npu 6,2 bar) [/min] 180
Akyctnyrmii Tuck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 90,2+0,8
AkycTnyHa notyxHicts (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
KonmsanHs (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 0,88 £0,04
Pexum pobotu iHTepsanu, S2 5 min

NPABUNA TEXHIKW BE3NEKK

YBATA! IMig yac poboTv nHeBMaTUYHM NPUCTPOEM 0BOBSA3KOBO [OTPUMYBATUCS OCHOBHMX NpaBuN TeXHikv 6e3neku, BKMOYHO 3
BKA3AHWUMM HIKYE, 3 METOI0 OBMEXEHHS PU3UKY MOXEXI, yAapy ENEKTPUYHIUM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHUX YLLUKOZXEHb.

Mepen noyaTkom poGOTH faHMM NPUCTPOEM HEODXiAHO AeTanbHO 03HAMOMMUTMCA 3 IHCTPYKLIELD Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHaliomTech 3 yciMa BKa3aHUMM Hukye iHCTpyKUisMM. HenoTpumaHHs npaBun Moxe Mpu3BECTU [0 NOXexi, yaapy
€NEKTPUYHMM CTPYMOM Ta TINECHUX YLLIKOMKEHb. TepMiH ,MHEBMATU4HUIA NPUCTPIN’, SKMIA BXUBAETLCA B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCS
BCIX NPUCTPOIB 3 XXVBMEHHSM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPS Mif BiANOBIHUM TUCKOM.

LOTPUMYWTECH BKASAHUX HIDKYE IHCTPYKLLI

Poboue micue

Cnig yTpumyBaTy poboye MicLie B YMCTOTi Ta 3abe3neynTu BignosigHe OCBiTNEHHs. Henap Ta He[oCTaTHE OCBITNIEHHS MOXE CTaTh
MPUYMHOK HeLLacnuBoro Bunaaky. He cnig npavtoBaTit THEBMaTUYHUMM MPUCTPOSIMK Y CEPEAOBULL 3 MiBULLEHAM PU3UKOM BU-
Byxy, O MICTUTb NanbHi piguHK, rasn abo Bunapw. [iT Ta CTOPOHHI 0cobu He MOXyTb NepebyBath Ha pobodomy Micwi. Brpata
KOHLIEHTpaLlii MOXe BUKNMUKATI BTPaTy KOHTPONK Haf, NPUCTPOEM.

Tpynosa be3neka

3eaHyBay MHEBMATUYHOTO NPUCTPOIO MOBUHEH CMiBNaAaTH 3 rHi3AOM LinaHra nogai noitpsi. 3abopoHseTbea MoaudikaLis 3ea-
HyBaya Ta rHisaa WwnaHra nogavi nositps Beinski WwWnaHry, 3eaHyBavi Ta rHisga noBMHHI Gyt YucTMK, 6e3 NOLLKOKEHD, Y Bia-
MOBiAHOMY TEXHIYHOMY CTaHi Ta MPU3HAYEHUMU [0 3aCTOCOBYBAHHS 3 MHEBMATUYHUMW NPUCTPOSIMU. MMHEBMATUYHI MPUCTPOIO
He MaloTb i30MALi Ha BUNAAOK KOHTAKTY 3 [XXepenami enekTpoeHeprii, y 3Bsi3ky 3 UMM CRif YHUKATK KOHTaKTY 3 3a3eMieHMM
noBpexHsamu Tuny Tpybu, 6atapei Ta xonoaunbHUKK. 3a3eMneHHs Tina NigBULLYE PU3KK yaapy enekTpuyHuM cTpymom. He cnig
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ninaaeaT THeBMaTUYHi NpUCTpoi Aii aTmocepHux onagis abo Bonory. Boga i Borora, Lo NpoHNUKae BcepeauHy NpucTpoto, nig-
BULLYE PU3MK MOMOMKIN MPUCTPOIO Ta TINECHUX YLIKOMKEHb. 3aD0POHSETLCA NepeBaHTaXyBaTH LLNAHT NoAaqi NOBITPS Y MPUCTIPA.
3a60pOHSIETLCS KOPUCTYBATUCA LUNAHTOM 3 METO NePEHECTH, NPUESHATY Ta BiAEAHATM 36AHYBaY Bif AXepena KOMMpPecoBaHoro
noBiTpsi. Cnify YHUKATU KOHTAKTY LUMaHra XWUBMEHHS 3 TEMNOM, MacroM, FoCTPUMM KpasiMu Ta pyXoMumu enemerTamu. 3abo-
POHSIETLCS KWBMEHHS MHEBMATUYHOTO MPUCTPOKD KUCHEM, NanbHUMKM ab0 TOKCUYHUMM ra3amu. 3 METOH XMBMEHHS NPUCTPOIO
KOpUCTYBATUCA NiLLE NPOINETPOBAHNM Ta “3MaLLEeHUM” NOBITPAIM 3 MOXMMBICTIO PerymnioBaHHs TUCKY. [epekoHaTucs y Tomy, Lo
npenmet 06pobku HagiliHO 3akpinnenuii Ta He Byae nepecyBaT1cs nig yac 06pobKi.

Ocobucra besneka

HeobxigHo po3noumnHath poboty, byayun y obpomy disuyHoMy Ta ncuxivHOMy CTaHi. 3BepTaiTe yBary Ha Te, Wo pobute. He
npavoitte, siKio Bu BToMneHi, 6panu MeaukameHT abo BxuBanW CnpTHI Hanoi. HaBiTb CekynHa HeyBaru MOXe Mpu3BecTy
[0 NOBXHMX TiNECHMUX yLUKomkeHb. Cnig kopucTyBatucs 3acobamu ocobuctoi beanekn. OBOBAKOBO — 3aXUCHUMM OKyNsipamut.
KopucrysaHHs 3acobamn ocobucToi besnekin TNy NpOTUNUMOBI Macku, 3aXUCHE B3YTTS, KACkW Ta HaBYLUHWKN 3MEHLLYE pUanK
MOBAXHWX TINECHUX YLWIKOMKeHb. [1if yac poboTi NHEBMATUYHWM MPUCTPOEM CiA KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMW PyKaBULAMM 3
METOK 3aXUCTY K Bifi MEXaHiYHUX YLUIKO[KEHb, Tak i TepMiuHoro BnnuBy npuctpoto. Cnig noabatu npo Te, Wwob npucTpiit He
3aBOAMBCSA BUNaaKoBO. [Nepeqd TUM, Ik NpUEAHATI NPUCTPIRA 40 MKXepena KOMNPecoBaHOro NOBITPS, CMig NepPeKoHaTUCs Y ToMY,
L0 BUMMKaY NepebyBae y NONOXeHH “BUMK.”. He TpUMaTi NpuUCTpili 3 nanbLieM Ha BUMWUKaYi Ta He MPUERHYBATI MHEBMATUYHUIA
NPUCTPIiA, SIKLLO BUMMKaY nepebyBae y NONOXeHH “BMK.”, OCKINbKI Lie MOXE CTaTi MPUYMHOI0 MOBAXHMUX TINECHUX YLIKOMKEHD.
lepen myckoM MHEBMATUYHOTO MPUCTPOL HEOBXIJHO YCYHYTV BCIMSKi KIHoYi Ta iHLLI IHCTPYMEHTH, LU0 BUKOPUCTOBYBANMCA Nif Yac
peryntoBaHHs. Koy, Lo 3anum1BCs Ha PyXOMUX eneMeHTax MpUCTPOL0, MOXE CTaTh MPUYNHOK NOBAXHIX TIMECHNX YLLKOMKEHD.
Cnig ytpumyBatu pisHoBary. [oCTilHO npaujoBaTyt y BignoBigHiA nosi. 3aBAAKM LOMY neriue KOHTPOMoBAaTA MHEBMATUYHUIA
MPUCTPIlt y BUNaAKy HECTIOABaHIX MOMEHTIB Mif Yac poboti. Cria KopUCTYBaTUCS 3aXVUCHM OAATOM Ta He OAAraTV NPOCTOPHMIA
opsir i npukpacy. Bonocesi, ogsir Ta pobovi pykaBuLi AepxaTy 3nans Big pyxoMux enemeHTiB NpucTpoto. [MpocTopHuii oasr, npu-
kpacu abo [joBre BONOCCS MOXE 3a4enuTUCS 3a PyXoMi eneMeHTI npucTpoto. Cria kopucTyBaTies BifBOAOM Ny abo Milkamu
ANS Uy, SKWO NPUCTPIA ocHaLleHwii Humu. MoaBaiite npo Te, Wob npaBunbHO NpuesHaTy ix. KopuctyBaHHs BigBOLOM numy
3MEHLLYE PU3NK TINECHNX YLIKOMKEHb. LLInaHr X1BNEHHs NOCTIMHO Mif TUCKOM, Y 3BA3KY 3 YM BiH MOXE LUBMAKO NEPECYHYTUCS
3 MiCLiA Ha MiCLe, LLO Y CBOIO Yepry MOXe BUKMNKATY TINECHi YLLKOMKeHHS. HakonnyeHa eHepris KoMnpecoBaHOro MoBiTps MoXe
6yt HebesneuHoto.

KopucTyBaHHs THEBMATUYHIM NPUCTPOEM

3abOopOHSIETLCA KOPUCTYBATUCS NMPUCTPOEM BCyMeped 1oro MpuaHayeHHH0. 3ab0pOHSETLCS NepeBaHTaXyBaT MHEBMATUYHUIA
npucTpiit. Cnig KopuCTyBaTUCS NPUCTPOSIMU, MPU3HAYEHMM Ans AaHoro Buay poboTu. Bubip BignosigHoro npuctpoto 3abesne-
4uThb 6inblu NpogykTMBHY Ty 6e3neyHy npauto. Mepen perynioBaHHAM, 3aMiHOK akcecyapis abo nepexoByBaHHSAM NPUCTPOLO Chig
Bil6AHATY LLNAHT XMBMEHHS, 3aBASKA YOMY HEMOXIWBIIA BUNAAKOBMIA MyCK MHEBMATUYHOTO MPUCTPOt0. [epexosyBaTn NpucTpoi
y MicLisiX, He#OCTYNHUX Ans aiTeid. He 403BONSATU KOPUCTYBATUCS NPUCTPOSIMU He HaB4eHUM oberyroyBaTu ix ocobam. 3abes-
MEYUTN HanexHy KOHcepBaLito npucTpoto. MepeBipsaTi MpUCTPIl 3 TOYKW 30py HecniBnafaHHs Ta 3a30piB Y PyXOMMUX YacTUHAX.
MepeBipsATy, Yi BCi €NEMEHTI NPUCTPOLO CpaBHi. SKLLO BUKPUTO MOMOMKN, CAifj CNPABUTH NOLUKOMXEHI eNeMEHTI Nepez nyckom
MHEBMATUYHOTO NPUCTPOIO. BaraTo HelacnmBmx BUNAAKIB BUKNMKAE HEMpPaBIUbHA KOHCEPBALlis NPUCTPOIO. Pixydi iHCTpyMEHTH
Cnid, YTPUMYBATY B YUCTOTi Ta HAaTOYEHUMI. 3aBASKM NPaBUbHIl KOHCEPBALYi IHCTPYMEHTIB NOMeErLyeTbCA KOHTPOMb Haf HUMM
nig vac poboti. Cnig KOpUCTYBATMCS MHEBMATUYHUMM MPUCTPOSIMU Ta aKCECyapaMu 3rifHO 3 BKa3aHUMM BULLE iHCTPYKLISMA.
Mig yac kopuCTyBaHHS MPUCTPOSMM CNif BpaxoByBaTH iX MpuU3HayeHHst Ta pobodi yMoBy. 3aCTOCOBYBaHHS NPUCTPOIB Y BUNAAKY
iHLMX POBIT, HiX Ti, ANS AKX BOHW NpWU3HaYeHi, NigBuLLye puank HebeaneyHnx MomeHTiB. Mig Yac poboTu cnig namsiTaTi npo
Te, WO poBOYMIA IHCTPYMEHT MOXE TPICHYTH, BUKNMKAKOYW BUKG, OCKOMKIB HA BEMWKIM LUBMAKOCTI, WO MOXe CTaTW MPUYMHOI
MOBAXHWX TiNECHWX YLIKOMKeHb. Cnif, nepekoHaTucs y TOMY, LU0 NpucTpiit 06epTaeTbes Y NOTPIGHOMY HanpsMKy. HeouikyBaHmil
HanpsMoK 0bepTaHHst MOXe BUKNMKaTH HebeaneuHi MoMeHTU. 3ab0posieTbCs HabmuxaT pykv O PyXOMUX €NeMEHTIB NHeBMa-
TUYHOTO NPUCTPOIO, OCKINBKIA Lie MOXE BUKMNKATV NOBAXHI TINECHI YLUKOMKEHHS. SAKLLIO NOLIKOAMNOCA THI3A0 XOMYTUKA, BUHMKaE
PY3VK BUKWAY Ha BENWKIN LUBUAKOCTI OCKOIKIB IHCTPYMEHTIB, LLO MOXe NPU3BECTM O NOBAXHWX TINECHUX YLIKOMKEHb. 3a paxyHoK
BMMMBY MOMEHTY 0BepTaHHs IHCTPyMeHT abo peakTvBHa LUTaHra Moxe NoBepHyTucs y bik onepatopa. Lie 3arpoxye nosaxHumu
TINECHUMU YLUIKOMKEHHSMM Y BUNAKY, SIKWLO YacTuHM Tina nepebyBaioTb Y 30Hi fji peakTMBHOI WTaHru abo iHCTpyMeHTa, Wo
obepraeTses. i yac poboTn HeobXiAHO MPUIAHATY BiANOBIAHY N3y Ta byTv rOTOBMM 40 TOTO, LLIO IHCTPYMEHT MOXe MOBEPHYTUCS
y bik onepatopa. [l03BONAETLCA KOPUCTYBATUCA NULLE OCHALLEHHAM, NPU3HAYEHAM ANS NpaLli 3 MHEBMATUYHUMM NPUCTPOSMM.
3acTocoByBaHHS HEBIAMOBIAHOIO OCHALLEHHS MOXE CTaTh MPUYHIOID MOBAXHWUX TINECHWX YLLKOMKEHb. AKLIO panToBO nponage
XVBMEHHS NPUCTPOIO, Cif} HEranHo 3BINbHUTY BUMMKAY NPUCTPOIO.

PemoHT!

Cnip, pemoHTyBaTV NPUCTPIl BIKNIOYHO B YMOBHOBAXEHMX 3aknafax, Lo KOPUCTYKTLCA NULLE OPUriHANbHAMM 3an4acTUHaMM.
Lle oagHa 3 ymMoB [OTpUMaHHs npaBun TexHiku Ge3neku nig yac poboTv MHEBMATUYHUM MPUCTPOEM. 3aBOPOHSIETLCH YNCTUTM
MHEBMATUYHWUIA NPUCTPIA BEH3MHOM, PO34YMHHMKOM abo iHLLIOK MamnbHOK PiAMHOKW. Bunapn MoXyTb 3aropiTucsi, BUKNVKaoumM Bu-
Byx NpMCTPOIO Ta NOBaXHi TinecHi yLukomkeHHs. i Yac koHcepaaLlii NPUCTPOK KOPUCTYBATUCS NULLE BUCOKOSIKICHUMI MUAKYMMU
3acobamu. 3abopoHeHO BXVBaTH iLuHi 3acobu, HiX BKkasaHi y iHCTPYKUii Ans kopucTyBaya. Mepen 3amiHoo abo [eMOHTaxem
pobounx IHCTPYMEHTIB crif BifegHaTV LWnaHr nogadi NoBiTps.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



EKCMYATAL|IHI YMOBH

HeobxigHo nepekoHaTuCs y TOMY, L0 AKepeno KOMNpecoBaHoro nosiTps 3abeanedye noTpibHuiA poboumi TUCK Ta BiBNOBIAHMIA
06ir NoBITPS y NHEBMATUYHIA cUCTEMI. Y BUNAZKy HaMipHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XXUBNEHHS! CIif CKOPUCTATUCS PELyKTOPOM
3 3an0BikHUM KnanaHoM. XvBNEeHHS MHEBMATUYHOTO NMPUCTPOID MOBWHHO BiAbyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHAM cUCTEMU (inbTpa Ta
macnsHki. Lie 3abeaneyye UnctoTy Ta OAHOYACHO 3BONOKEHHS MOBITPS MAcoM.

CraH ¢inbTpa Ta MacnsHKM CRif NEepEBIpATY NEpea KOXHUM NYCKoM Ta B pasi noTpebu AoAaTi Macna y MacnsHKy, SKLLO H0ro He
BIUCTa4ae. 3aBaski LbOMY 3abe3neyyeThes NpaBmibHa eKCryaTalis NpUCTPOIo Ta BUAOBKYETLCS NEpiog H0ro npaLesnaTHoCTi.
Y BuNaaky, SKILO CBEPAO 3aTPUMAETLCA Mif, Yac CBEPANYBaHHs Matepiany, Hanp., 3aCTpsirtHe, MOXYTb YTBOPKOBATUCS 3HaYH
obepTanbHi cunu, siki AitoTb Ha NpUCTpIlt. Criig NPUAHATY N3y, Lo 3abe3neyyBaTuMe eheKTUBHY NPOTUAIKD TaKUM CUnam.
HecnogisaHuit pyx npuctpoto abo TpiCHyTe CBEPANO MOXE BUKNUKATY TINECH YLUKOLKEHHS!.

Y BUNaaky KopuCTyBaHHs AOAATKOBMMM Pyykamu abo OMOPHUMM CTilikamu Ciif, NEPEKOHATCA Y TOMY, LLO eNeMEHT NpaBuIbHO
Ta HagiliHO 3aKpinneHui.

HeobxiaHo NpUAHATY BiANOBIAHY O3y, Lo 3abe3neyye NpoTuajlo HopManbHM abo HeowikyBaHM pyxam MPUCTPOIO, BUKMMKHUM
MOMEHTOM 06epTaHHs.

YacTuHu Tina Ta Bonoces chig TpUMaTy 3nans Bif naTpoHa Ta CBepana, Lo 06epTaeThes, OCKinbkM BOHO MOXE BTSITHYTH iX.
060BS13K0BO NEPeKOHATUCS Y TOMY, L0 Byfib-5Ki KNtoui Ta iHCTPYMEHTM, Siki BUKOPUCTOBYBANMCA M Yac perymioBaHHs Ta kpinneH-
Hsl IHLLKX HCTPYMeHTIB y Apuni, npubpaki nepes novatkom poboTy.

KOPUCTYBAHHA NPUCTPOEM

[Mepeq KOXHUM MYyCKOM MPUCTPOI0 HEOBXIHO NEPEKOHATICA Y TOMY, LLO He MOLUKOLKEHWIA Hi OAMH ENEMEHT NHEBMATUYHOI CUCTe-
MM. FKLLO BUKPUTO NOLUKOKEHHS, CRiA HEranHo 3aMiHUTW HECnpaBHi e1EMEHT CUCTEMW HOBUMMU.

[Mepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI CMCTEMU HEOOXIAHO MO3BYTMCA BOMOTY, LU0 KOHLEHCYETbCS BCEPEAVHI NMPUCTPOH), KOMM-
pecopa Ta LWnaHris.

MpuedHarHs npucmporo Ao MHeeMamuy4HoI cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHuii pekoMeHgoBaHui cnocib npueaHaHHs NPUCTPORO [0 MHEBMATUYHOI cucTeMu. Bkasanuii cnoci6 3abes-
neyye HanbinbLL echeKTUBHE KOPUCTYBAHHS MPUCTPOEM, 3aBASKN HHOMY BUAOBXKYETbCS TaKOX NEPIOA NpaLie3aaTHOCTi MPUCTPOIO.
[lonatv kinbka kpannuH Macra BsiskocTti SAE 10 Yepes BXigHWi NOBITPSHWIA OTBIp.

[o piabbu BXigHOTO NOBITPSHOTO OTBOPA HaAiHO MPUKPYTUTM BIBNOBIAHY HACaAKY, 3aBASKM sKili MOXHa bye npyegHaTy LnaHr
nogavi nositps. (I1)

3amMOHTYBaTK Ha XOMYTUKY NPUCTPOIO BiANoBiaHy Hacaaky. MMig yac po6oTh 3 NHeBMAaTUYHUMKM NPUCTPOSIMM KOPUCTYaTUCA
BUKINIOYHO OCHALEHHAM, NPU3HAYeHUM ANs pobOTH 3 yAAPHUMMN NPUCTPOAMM.

Bubpary BignosiaHuit Hanpsimok obepris. Jlitepa F o3Hauae 06epTyv 3a rogMHHUKOBOK CTpinkoio, nitepa R — obeptn npotu ro-
AVHHUKOBOI CTPINKA.

Tam, Ae Le MOXMMBO, BifperynioBaTit TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

lpveaHaTy NpUCTPI 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 33 [JOMOMOTOI0 LuNaHra AiameTpoM y 3/8”. MepekoHaTncs y ToMy, LLO WnaHr
BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (1II)

3aBecTy NPUCTIN Ha Kinbbka CEKYHA Ta NEPeKOHaTUCS Y TOMY, LLUO BiH HE BUAAE HisikuX Mifo3pinux 3ByKiB Ta He Bibpye.

KpinnexHsi ceepdna y nampowi (1V)
BcTaBuTi CBEpANO Y NATPOH Ta KIMIoYeM MPUKPYTUTY KOXeH 3 3 OTBOpIB, LoD 3adbikcyBaTi CBEPANO Y natpoHi. [licns Lsoro Bu-
MHATY KMIOY 3 NaTpoHa.

CeepOnysaHHs

TakuM YMHOM BIgpErynioBaT TUCK Y MHEBMATWYHIIA CuCTeMi, OO He MepeBMULMTI MaKCUMarbHWIA piBeHb Ans AaHOMO npu-
CTPOI0.

Bubpatu notpibHuin Hanpsimok obepTaHHs npuctpoto (F - 06epTy 3a roauHHMKOBOI CTPINKoio, R - 06epTv NpoT roAMHHIKOBOT
CTpInKu).

3akpinuTy BigNOBIgHE CBEPANO Y NaTPOHi.

[MpueaHatv apunio 40 NHEBMATUYHOI cucTemu y cnoci6.

HaTtucHyT Ha BUMMKaY Ta NepesipuTy, YN HE CMOCTEpiracTbCs HaaMipHe ocboBe 6UTTs cBepana. Y pasi notpebu BigeoHatn
OpUNIo Bif [Kepena KOMNPECOBAHOrO NOBITPS Ta 3aMiHUTY CBEPAO HOBUM.

[MpuknacTy CBEPANO 40 TOYKM MalbyTHEOMO OTBOPY.

MocTynoBo HaTuckaT Ha BUMMKAY NPUCTPOHD.

LLlo6 neriue BMIAHATM CBEPANO 3 OTBOPY, CNid 3BINBHUTY BUMMKaY Ta Novekari, Nokv CBEPANO He nepecTtaHe obepraTucs. Mepe-
MKHYTW OpUAI0 Ha NPOTUMNEXHMIA HanpsIMOK ofepTaHHs Ta AenikaTHO HAaTUCHYTM Ha BuMMKady. OBepexHo BMBECTM CBEPAMO 3
0TBOpY.

Micns 3aBepLueHHs poboTu posibpaTin MHEBMATUYHY CUCTEMY Ta MPOBECTM KOHCEPBALilo MPUCTPOLO.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



KOHCEPBAL|IA

Hi B Akomy pasi He KopuCTyBaTMCs GEH3NHOM, PO3UMHHUKOM abo iHLLOK NanbHOK PIAVHOI0 ANS OYMCTKM MpUCTpolo. Bunapw
MOXYTb 3aropiTUCs,, BUKNUKarouM BUBYX MPUCTPOIO Ta NOBAXHI TINECHI YLIKOMKEHHS.

Po34NHHMKM, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCSA i1 OYUCTKW NATPOHA Ta KOPNYCa, MOXYTb BUKIMKATY NOTIPLUEHHS YLLINBHIOKYMX eNEMEHTIB.
Y 3BA3KY 3 LM CAify CTapaHHo BUCYLLWTY NPUCTPIA Nepes noyaTkom poboTy.

Akwo BukpuTo ByAb-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, Cif HeraiHo BiAEAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTI NHeBMaTUYHOI CUCTEMM NOBUHHI ByTY 3axvLLeRMK BiA 3aDpyaHEHHS. Bpya, Lo NPOHMKaEe y NHEBMATUYHY CUCTEMY,
MOXE BUKMNKATI 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLIMX ENEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM MycKoMm

BineaHatv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM J0AATU HEBEMUKY KinbKiCTb MU0 pignHm (Hanp., WD-40) Yepe3 BXigHWI NOBITPSHUIA OTBIP.

lpveaHaTy NPUCTPIl 4O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBecTyn NpnbnmaHo Ha 30 cekyHA. 3aBAskyM LbOMY MUKOYa piAnHa po3inaeTb-
CS BCepeAyHi NPUCTPOIO Ta O4UCTMTb A0TO.

3HOBY BifieHaTV NPUCTPIlt Bif THEBMATUYHOT CUCTEMMU.

Hesenuky kinbkicTe Macna SAE 10 gopati BcepenumHy NPUCTPOLO Yepe3 BXiAHWIA NOBITPSHWIA OTBIP Ta MPU3HAYEHi ANS LibOro
otBopU. PekomeHayeTbest BxvBaTh Macno SAE 10, npusHayeHe Ans KoHcepBaLlii THEBMaTUYHUX NPUCTpOiB. MpueaHaTy npucTpiit
Ta 3aBECTY Or0 Ha KOPOTKWIA Yac.

Ygaral Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS K MacrioM, MPU3HAYEHUM 115 3MaLLyBaHHS.

BuTeptn sanuwwku macna, WO BUALLMK Yepe3 BMXiOHI OTBOPU. 3anvLLKW Macna MOXyTb BMAMBATA Ha MOTIPLUEHHS LWiMbHOCTI
MpUCTPOIO.

IHwi KoHcepeauitiHi mpouedypu

lepen KOXHAM NYCKOM MPUCTPOI0 HEOBXIDHO MEPEBIPUTM, YW HA HbOMY HEMAE BMOWUMMX CMifiB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOMLKEHD.
XOMYTUKI, NaTPOHN ANS IHCTPYMEHTIB Ta LWNWHAEM CMiA YTPUMYBATY Y YNCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuis abo 100 roguH poboTy cnig Bianatv NpucTpiit Ha ornsa keanichikoBaHOMy NepcoHany peMOHTHONO 3a-
knagy. FKLWOo NpuCTpiit BUKOPUCTOBYBABCS GE3 3aCTOCOBYBAHHSI PEKOMEHOBAHOI CUCTEMM NoJayi NOBITPS, HEOBXAHO YacTile
BiAAaBaTh Moro Ha ornsi.

YcygaHHs MOWKOOKeHb

HeobxinHo nepepaatn poboTy NPUCTPOEM 3pa3y X Micns TOro, sk BUKPUTO ByAb-Ake NoLKomkeHHs. Pobota HecnpasHUM npu-
CTPOEM MOXE CTaTW MPUYNHOIO TINECHUX YLIKOMKeHb. Byab-skuit peMoHT abo 3aMiHy eneMeHTiB MpUCTPOID MOXe MPOBOAMTH
nuwwe ksanichikoBaHWI NepPCoHan YNoBHOBAXEHOrO PEMOHTHOTO 3aknagy.

n Ty P
MpucTpiit npautoe Ha 3aHaaTo | [lopatn HeBenuky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXiAHMI NOBITPSHMI OTBip. 3aBECTM NPUCTPIiA Ha Kinbka cekyHA. flonacti mornu
HU3bkux 0bepTax abo He npukneiTieh fo potopa. 3aBecTit npucTpiit npubnuato Ha 30 cekyHa. Heenukoto KinbKicTio Macna amacTuTit npucTpilt. Yearal
3aBOANTLCA Mepebip Macna Moxe BUKNMKATI 3MEHLLEHHS NOTYXHOCTI NPUCTPOI0. Y Takomy BUNAZKY CRifi NPOYUCTUT NPUBOL.

Komnpecop He 3abeaneyye notpibHy nogayy nosiTpsi. MpucTpiil 3aBOANTLCS 3@ PaxyHOK MOBITPS, LLUO HAKOMMYYETLCS Y pe3epByapi
Kommpecopa. Y Mipy Toro, ik pe3epByap OMOPOXHIOETLCS, KOMMPECOP He BCTUrae KOMMEHCYBATH HecTady Noitpsi. Crif npuesHaTv
npUCTPiA A0 BiMbLL NOTYXHOTO KoMNpecopa.

MpucTpiit 3aBoanTLCS | NOTIM
COBINbHIOE PyX

MepexoHaTics y TOMY, LIO AiaMeTp LuNaHriB - MiHiMym 3/8”. MepeBipuT HACTPOEHMI TUCK, UM BiH HA MaKCUManbHOMY piBHi.
HepnocTaThsi noTyXHICTb MepexoHaTCs Yy TOMY, LLO NPUCTPIA HANEXHUM YMHOM OUULLEHWI Ta 3MaLLEHNIA. SKLLO Lie He NPUHOCHTL pesynbTary, Biaaati
NPUCTPIA Y PEMOHT.

Micns 3aBepLueHHs poboTu Kopryc, BEHTUMALIHI WinuHKW, nepemukadi, JOfaTKOBY PyKOSITKY Ta LUMTKW CRiA MPOYUCTUTH, Hanp.,
CTpymMeHeM noBiTpst (Tuck He Binbiue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto LUMaTKo Ge3 3aCTOCOBYBaHHS XiMiYHUX PEYOBMH Ta MUKOHYMX
piauH. Mpunap Ta 3aTUCKW MPOYUCTUTI CYXO0 YMCTOH) LLIMATOH.

CnpaLboBaHi pUCTPOi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 OrMsay Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKVM NS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BigXO[aMM, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HeOE3neyHi ANs 340pOBA Ta HABKONMLLHBOTO cepeposual Bu BisbmeTe
aKTMBHY y4acTb Yy BTOPUHHIi NepepobLi BiaXoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKONMLLHBOTO CepeaOoBILLa, SKLLO BifaacTe CrpaLboBaHuil
MpUCTpIiA y MYHKT 360py BifXOAiB TaKOrO MOXOXAEHHS. [ins 0bMexeHHs 06emy Bifxogis, WO MiANAralTb 3HULEHHI0, HeobxigHa ix
BTOPMHHA Nepepobka LUMSXOM PELMKIIHTY Yu B iHLLKIA cnoci6.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis greztuvas, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. |rankio griebtuve jtaisomy grazty pagalba
galima grezti metala, mediena, plastmase bei visur ten, kur yra reikalaujamas besmaginis grezimas. |rankis nenumatytas neper-

traukiamam darbui. Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis: darbas per 5 minutes, po to 30 minuciy pertrauka jrankiui
atausti. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas neneSa atsakomybés. |rankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

IRANGA

Greztuvas yra aprpintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos. Komplekte yra taip pat raktelis
kuriuo graztai yra jtvirtinami jrankio griebtuve.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametr Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogq YT-0970
Svoris [kg] 1,1
Oro jvado diametras (PT) [ 1/4
Oro tiekimo Zamos diametras (vidinis) I 3/8
Apsisukimai [min] 1800

lus grazto di [mm] 10

Is darbinis slégis [MPa] 0,70

Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [1/min] 180
Akustinis slégis (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 90,2+08
Akusting galia (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
Virpéjimai (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 0,88+0,04
Darbo rezimas Su pertraukomis, S2 5 min

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kino suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino
suZalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi biiti gerai apSviesta ir $variai laikoma. Netvarka ir silpnas apSviestumas gali bati jvykiy priezastim. Nedirbti pneu-
matiniais jrankiais aplinkoje, kurioje yra padidinta sprogimo rizika dél esanciy joje liepsniyjy skys€iy, dujy arba gary. | darbo vieta
neprileisti vaiky ir paaliniy asmeny. Susikaupimo praradimo ir i§siblaskymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Darbo sauga

Pneumatinio jrankio atvamzdis turi tikti j oro tiekimo zarnos lizdg. Negalima modifikuoti nei atvamzdzio nei oro tiekimo zarnos
lizdo. Visos Zarnos, atvamzdziai ir lizdai turi bti $varls, nesuzaloti, geroje techninéje bukléje bei tinkami vartoti su pneumatiniais
jrankiais. Pneumatiniai jrankiai néra izoliuoti susilietimo su elektros Saltiniu atveju, todél reikia vengti kontakto su tokiais jZemintais
pavirSiais, kaip vamzdziai, Sildytuvai ir $aldytuvai. Kino jzeminimas didina elektros smagio rizika. Neperkrauti tiekianCios org
i irankj Zarnos. Nevartoti Zarnos tam, kad nesti, sujungti bei atjungti atvamzdj nuo suslégto oro Saltinio. Vengti tiekimo Zarmos
kontakto su Siluma, alyvomis, astriomis briaunomis ir judamais elementais. Netiekti  pneumatinj jrankj deguonies, degiy arba nuo-
dingy dujy. [rankiui maitinti vartoti vien tik filtruota ir ,tepama” suslégta ora su slégio reguliavimo galimybe. Patikrinti ar apdirbamas
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ruoSinys yra stipriai ir patikimai jtvirtintas ir apdirbimo metu nepajudés.

Asmeniskas saugumas

Darba pradéti esant geroje fizinéje ir psichinéje bakléje. Kreipti démesj | atliekama darba. Nedirbti esant nuvargusiam arba vaisty,
o taip pat alkoholio poveikio jtakoje. Net per trumpa momentg trunkantis i$siblaSkymas darbo metu, gali bdti sunkiy kiino suza-
lojimy prieZastim.Vartoti asmens apsaugos priemones. Visada uZzsidéti apsauginius akinius. Tokiy asmens apsaugos priemoniy
kaip: dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir ausinés klausai apsaugoti vartojimas, sumazina rimty kiino suzalojimy rizika.
Dirbant pneumatiniais jrankiais, kad apsisaugoti nuo mechaniniy traumuy ir nuo Siluminio jrankiy poveikio, reikia devéti apsaugines
pirstines. Vengti jrankio atsitiktinio jjungimo. Prie$ jungiant jrankj su suslégto oro Saltiniu, batina jjsitikinti, ar jungiklis yra ,i8jung-
toje” biikléje. [rankio laikymas su pirStu ant jungiklio spaustuko, arba pneumatinio jrankio prijungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje”
bikléje gali bati rimty kino suzalojimy priezastim. Prie§ jjungiant pneumatinj jrankj reikia paSalinti visus verZliarakgius ir kitus
jrankius vartotus ji reguliuojant. VerZliaraktis paliktas ant judamy jrankio elementy gali bati rimty kiino suzalojimy priezastim. Uz-
tikrinti pusiausvyros iSlaikyma. Dirbant, visq laikq stovéti tinkamoje pozicijoje. Tai leis lengviau suvaldyti pneumatinj jrankj netikéty
darbo metu atsiradusiy situacijy atvéjais. Devéti darbine apranga. NeneSioti laisvy drabuziy bei juvelyriniy dirbiniy. Uztikrinti, kad
plaukai, drabuZiai ir darbinés pirstinés baty pakankamai toli nuo judamy jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai bei ilgi
plaukai gali jsivelti  judamas jrankio dalis. Vartoti dulkiy siurbimo priemones arba dézes dulkéms, jeigu jrankis yra jais apripintas.
Atkreipti démesj, kad Sios priemonés bty taisyklingai prijungtos. Dulkiy siurbimo priemoniy vartojimas sumazina rimty kano su-
Zalojimy grésme. Oro tiekimo Zarna yra su slégiu, o tai gali sukelti jos judruma ir pasekméje — suZeidimy rizika. Sukaupta suslégto
oro energija gali sukelti rimtg pavojy.

Pneumatinio jrankio vartojimas

Negalima jrankj vartoti ne pagal paskirtj. Negalima pneumatinio jrankio perkrauti. Konkreciam atliekamam darbui vartoti jam tinka-
ma jranki. NevirSyti maksimalaus leistino darbinio slégio. Tinkamas jrankio parinkimas atliekamam darbui uZtikrins efektyvesnj ir
saugesnj darba. Prie$ atliekant reguliavima, keiCiant aksesuarus arba prie$ jrankj sandéliuojant, reikia atjungti maitinamajj laida,
tai leis iSvengti atsitiktinio pneumatinio jrankio jjungimo. Laikyti jrankius neprieinamoje vaikams vietoje. Neleisti jrankio vartoti
asmenims nemokytiems jy aptarnavime. UZtikrinti tinkama jrankio prieZiara. Tikrinti jrankj judamujy daliy tarpusavio sutaikymo
ir esamy tarpy atzvilgiu. Tikrinti ar kuris nors jrankio elementas néra suZalotas. Pastebéjus trikumus reikia juos paSalinti prie$
vartojant pneumatinj jrankj. Daug jvykiy atsitinka dél netinkamai atliekamo jrankio konservavimo.Pjovimo jrankius reikia laikyti Sva-
rioje ir tinkamoje vartoti bakléje. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius yra lengviau darbo metu valdyti. Pneumatinius jrankius
bei jy aksesuarus reikia vartoti sutinkamai su auk$¢iau pateiktomis instrukcijomis. Vartoti pneumatinius jrankius pagal jy paskirtj,
atsizvelgiant | darbo pobiidj ir salygas. |rankiy vartojimas darbams ne tiems kuriems jie buvo suprojektuoti, padidina pavojingy si-
tuacijy kilimo rizikg. Darbo metu reikia neuzmirsti, kad darbinis jrankis gali suskilti, ko pasekméje nuolauZos gali bti su didele jéga
iSmetamos | aplinka ir sukelti rimtus suzeidimus. Reikia patikrinti, ar darbiné jrankio dalis sukasi tinkama kryptim. Nelaukta sukimo-
si kryptis gali biiti pavojingy situacijy prieZastim. Rankas laikyti saugiame atstume nuo judamy pneumatinio jrankio elementy, prie-
Singu atveju gresia didelis suzeidimy pavojus. Verziamosios verZlés lizdo suzalojimo atveju kila jrankio nuolauzy dideliu greigiu
iSmetimo j aplinka rizika, ko pasekméje yra galimi rimti kiino suZalojimai. Sukimosi momento veikimo rezultate yra galimas jrankio
arba veikimo svirties apsisukumas. Tuo atveju, jeigu kuri nors kiino dalis atsiras apsisukancio jrankio arba jo svirties veikimo
zonoje, gali bati sukelti rimti kiino suzeidimai. Darbo metu reikia uzimti atitinkama pozicijg ir bati pasiruoSusiam jrankio apsisukimo
atvejui. Galima vartoti tik aksesuarus numatytus dirbti saveikoje su pneumatiniais jrankiais. Neatitinkamy aksesuary vartojimas
gali sukelti rimtus suzeidimus. Staigiai nutrtikus jrankio maitinimui, reikia nedelsiant atleisti jrankio jungiklio spaustuka.

Taisymai

Irankj reikia taisyti tik tam jteisintose dirbtuvése, kurios vartoja tik originalias kei¢iamasias dalis. Tai uZtikrins atitinkama pneuma-
tinio jrankio darbo sauguma. Pneumatinio jrankio nevalyti benzinu, tirpikliu arba kitu liepsniuoju skys€iu. Jy garai gali uZsidegti,
ko pasekméje yra galimas jrankio sprogimas ir rimti kiino suzalojimai. [rankiui konservuoti reikia vartoti tik aukStos kokybés prie-
moniy. Priemoniy kitokiy negu iSvardytos aptarnavimo instrukcijoje vartojimas yra draudziamas. Prie$ keiciant arba iSmontuojant
{tvirtinta darbinj jrankj, reikia atjungti suslégto oro tiekimo Zarna.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jrank] reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti pries
kiekviena vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtra ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima,
ir prailgins jo ilgaamziskuma,

Dideliy apkrovy atveju visada vartoti papildoma laikiklj

GreZimo metu, grazto sustojimo atveju, pvz. jam jstrigus peréjimo per greziamaji ruoSinj metu, gali kilti didelés veikiancios jrankj
sukamosios jégos. Reikia uzimti tokig pozicija, kad sekmingai Sioms jégoms atsispirti.

Nesitikétas ir staigus jrankio judesys arba grazto jtrikimas gali bati suzeidimy priezastim.

Papildomy laikikliy ir atraminiy ramsciy vartojimo atveju reikia sitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai tvirtintas.
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Reikia uzimti atitinkamg pozicijg, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
irankio judesiui.

Negalima laikyti ranky ir kity kaino daliy svirties veikimo zonoje, tai gresia rimtais kiino suzalojimais.

Kino ir drabuziy dalys turi bati saugiame atstume nuo judamy darbiniy jrankiu, kad iSvengti jtraukimo arba jsivélimo pavojaus rizikos.
Reikia visada sitikinti, ar visi verZliarak€iai ir jrankiai panaudoti reguliavimas ir kity darbiniy jrankiy jtvirtinimui greztuve liko pa-
Salinti prie$ pradedant grezti.

IRANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekviena jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus suzalojimus
reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia paalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusia drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos badas. Sis bidas uztikrins efektyviausig
irankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziSkuma.

lla$inti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos | oro jéjimo anga.

| sriegiais apriipinta oro j&jimo anga stipriai ir patikimai jsuki atitinkama galiing numatyta oro tiekimo Zarnai prijungti. (1)

Irankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galtne. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smuginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiskia sukimasj pagal laikrodzio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj priesinga laikro-
dZio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjavio Zarna. [sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazes-
nis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpé&jimy

Grazty tvirtinimas greZtuvo griebtuve (IV)
| griebtuva jstatyti grazta ir prisukti rakteliu kiekviena i$ trijy angy, taip kad graztas butu stipriai ir patikimai jtvirtintas griebtuve. Po
to reikia neuZmirsti itraukti raktel i$ griebtuvo prisukamosios angos.

GreZimas

Sureguliuoti slégj pneumatinéje sistemoje taip kad nevirSyty maksimalios vertés nustatytos $io jrankio atzvilgiu.

Nustatyti atitinkama jrankio sukimosi kryptj (F - apsisukimai pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R - apsisukimai prieSinga laikrodzio
rodyklés kryptim).

Griebtuve jtaisyti atitinkama grazta.

Prijungti greztuva prie pneumatinés sistemos.

Nuspausti jungiklio spaustuka ir patikrinti ar graztas sukasi be pernelyg didelio adinio musimo. Esant tokiam atvejui reikia atjungti
greZtuva nuo suslégto oro Saltinio ir pakeisti grazta nauju.

Grazta atremti vietoje, kurioje ketinama greZti skyle.

LaipsniSkai spausti jrankio paleidimo spaustuka.

Kad lengviau galima bty iStraukti grazta i$ skylés, reikia atleisti spaustuka ir palaukti kol graztas nustos suktis. Perstatyti apsisu-
kimy, kryptj | prieSinga puse ir Svelniai nuspausti spaustuka. Atsargiai iStraukti graztq i$ skylés.

Uzbaigus darba demontuoti pneumatine sistema ir uzkonservuoti jrankj.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima,
bei rimtus suzeidimus.

Irankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medZiaga. Prie$ pradedant darba jrank reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bti apsaugoti nuo uZterSimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jranki ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
{rankio viduje ir jj nuvalys.

ORI GI NALI I NS TR UK CI J A



@

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti  jrankio vidy per oro j&jimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jranki ir ji trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris isipylé per i$éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bikléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai i jteisinta remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apzidros turi bati daznesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaver¢iu jrankiu gali sukelti kino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi biti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo bidas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro {&jimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj maZdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios
sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavara reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai arba
irankj nepavyksta paleisti

Irankj galima paleisti, bet paleidus | Kompresorius neuZtikrina tinkamo oro tiekimo. [rankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba.
greitis mazéja Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma, |rankj reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.

Nepakankama galia Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant pazangos jrank perduoti j taisykla.

Uzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky, priemoniy bei plovikliy. [rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné zaliava, negalima jy iSmesti | buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus tkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius | jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo biidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska urbjmasina ir ierice, stradajoSa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. LietoSot urbjus, kuri ir montéti turétaja,
ir iespéjama urbSana metalos, kokmaterialos, plastmasas un visur tur, kur ir vajadziga urb$ana bez &mura. lerice nav paredzéta

pastavigam darbam. Rekomendg&jam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza,
uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lieto$anas dé, ka arf drosibas no-
teikumus un So instrukcijas nepaklausisanas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Urbjmas$ina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir atsléga, kura atlauj
montét darba instrumentu urbjmasinas turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-0970
Svars [kg] 11
Gaisa savienojuma diametrs (PT) M 1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) ¥l 3/8
Apgriezieni [min] 1800
als urbja diametrs [mm] 10

imals darba spiedi [MPa] 0,70
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [l/min] 180
Akustisks spiediens (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 90,2+0,8
Akustiska jauda (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
Vibracijas (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 0,88+ 0,04
Darba rezims pagaidams darbs, S2 5 min.

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba drosibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bit par ugunsgréka, elektrosoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabat labi apgaismota un tira. Nekartiba un tum3s apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu. Nedrikst
lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Nedrikst pie|aut bériem un
citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudéSana var bt par kontroles zaudé$anas iemeslu.

Darba drosiba

Pneimatiskas ierices savienojums jabiit pielagots pie gaisa vada ligzdas. Nedrikst modificét savienojumu un savienojuma vada
ligzdu. Visi vadi, savienojumi un ligzdas jabat tiri, nesabojati un paredzéti darbibai ar pneimatiskam iericém. Pneimatiskas ierices
nav izolétas kontakta ar elektroenergijas avotiem gadijumos, tapéc nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules,
radiatori un dzesétaji. Kermena iezeméjums var bt par elektroSoka iemeslu. Nedrikst apdraudét pneimatisko ierici ar kontaktu
ar atmosfériskiem nokriSniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks ierices ieksa, var sabojat ierici un ievainot lietotaju. Ne-
drikst parslogot gaisa vadu. Nedrikst nésat ierici, to ieslégt un izslégt, turéSot to ar gaisa vadu. Izvairoties, lai vads nekontaktétu
ar siltumu, el|am, asam malam un kustamiem elementiem. Nedrikst apgadat pneimatisko ierici ar skabekli, dego$am vai navigam

ORI GI NALA | NS TR UKC I J A



%)

gazém. Var bt lietots tikai filtréts un ,ellots” saspiests gaiss ar iespéju regulét spiedienu.Kontrolét, vai apstradats priekSmets biitu
tieSi un drosi fikséts un vai nevarétu kustoties apstradasanas laika.

Personala droSiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabat uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavoklr, vai pec medikamentu
vai alkohola pienem3anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu. Jalieto personélas aizsardzibas lidzek|us. Vien-
mér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas lidzekli, piem. pretputeklu maskas, dro$ibas apavi, kiveres un prettrok3na
austinas, samazina ievainojuma risku. Darba laika jalieto droSibas cimdus, lai sargaties no ierices mehaniskiem ievainojumiem
un termiskam ietekmém. Jabiit uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolé, vai ieslédzis batu ,izslegta” pozicija pirms ierices
pievienoSanu pie spiesta gaisa avotu. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai ierices pieslégsana kad ieslédzis ir ,ieslégta”
pozicija var bt par kermena ievainoSanas iemeslu. Pirms pneimatiskas ierices ieslégSanas janonem visas atslégas un citu ie-
rici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir atstata uz ierices rotéjosiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu. Jasaglaba
[idzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar pneimatisko ierici negaiditas situacijas. Jaapgérbj
dro§Tbas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba diraini jabat turéti talu no
ierices kustigam dalam. Apgeérbs, juvelierizstradajumi un mati var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem. Jalieto putek|u
izstkSanas ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi pievienotas. Putek|u
izsikSanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai. Gaisa vada ir augsts spiediens, gaiss var dinamiski kustoties un bit par
ievaino$anas iemeslu. Spiesta gaisa energija ir |oti bistama.

Pneimatiskas ierices lietoSana

Nedrikst lietot ierici nepareizi. Nedrikst parslogot pneimatisko ierici. Jalieto ierici, kura ir paredzéta noteiktai darbibai. Nedrikst
parsniegt pielaujamo maksimalo darba spiedienu. Pareiza ierices izvéléSana atauj stradat efektivak un dro3ak. Atslégt vadu
pirms regulacijas, aksesuaru mainiSanas vai ierices glabasanas, tas var sargat no ierices gadijuma ieslégsanas. Glabat ierici
bérniem nepieejama vieta. Neat|aut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Nodro$inat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét
ierices kustamo dalu neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to
jasaremonté pirms pneimatiskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt péc nepareizas ierices konservacijas. Griezigo
ierici jatur tirba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika. Lietot pnei-
matisko ierici un aksesuaru saskana ar So instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstak|u. lerice, kura lietota
cita darbiba, neka bija paredzéta, var bit par bistamas situacijas iemeslu. Darba laika jaievero ierices lauanas iespéju, kas var
bdt par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Kontrolét ierices apgriezienu virzienu. Negaidits virziens var bat par bistamas situacijas
iemeslu. Nedrikst tuvoties ar rokam pie pneimatiskas ierices ligzdas, tas var bt par ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad ierices
ligzda ir bojata, ir iespéja barstit lauskas. Tas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Péc griezes momenta darbibas ierice
vai reakcijas rokturis var rotét. P&c kermena dalas tuvoanas tas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Darba laika darbi-
niekam jabat pareiza darba pozicija un darbinieks jabat gatavs uz ierices rotaciju. Drikst lietot aksesuaru paredzéto tikai darbibai
ar pneimatiskam iericém. Nepareizas apgadasanas lietoSana var bat par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Gadijuma, kad nav
apgades, nekavéjoties jaizsleédz ierices iesledzgju.

Remonti

lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodro$inat pareizu lieto$anas drosibu.
kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. lerices konservacija var lietot tikai augstas kvalitates Tdzeklu. Nedrikst lietot citu
[ldzeklu, neka raditi lietoSanas instrukcija. Pirms ierices mainiSanas vai demontéaZas atslégt gaisa vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistemas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lieto$anas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabdt nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoanas
laiku.

Liela noslogojuma gadijumos jalieto papildu rokturu.

Urbja apturéSanas gadijuma, piem. péc blokéSanas vai parieSanas caur materialu laika, var atbrivoties lielas rotacijas spéjas uz
ierici. Darba pozicija jabit tik stabila, lai efektivi izturét to spéju.

lerices negaidita kustiba vai urbja bojajums var bat par ievainojuma iemeslu.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura at|auj stavét pretl normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dé|.

Kermena un apgérba dalas jabit turétas attaluma no rotéta roktura un urbja. Cita gadijuma var biit ievilkti vai pakerti.

Vienmeér jakontrolé, vai visas atslégas un ierices, lietotas ierices regulacija ir nonemtas pirms urbSanas sakuma.
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IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslég$anas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégsana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievieno$anas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbi-
bu.

ledvest mazliet elju SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|Gteni. (Il)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretéji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu).

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §|iteni, kuras iek$&jais diametrs ir 3/8”. S|iitenes izturigums jabit vismaz 1,38MPa.
(1

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Urbja fiksésana (1V)
Turétaja novietot urbju un fiksét ar atslegu katra no 3 caurumiem, lai batu pareizi un stipri montéts. P&c tam nonemt atslégu no
cauruma.

UrbSana

Noregulét gaisa spiedienu, lai neparsniegtu maksimalo noteiktai iericei.

Noregulét pareizu apgriezienu virzienu (F - apgriezieni pulkstenraditaja kustibas virziend, R - pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam).

Turétaja novietot pareizu urbju.

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

leslégt ierfci un kontrolét, vai urbis parak stipri nekustés uz saniem. Kad ir vajadzigi, atslégt urbjmasinu no spiesta gaisa avota
un mainit urbju uz jaunu.

Piegrast urbju pie vietu, kur bs caurums.

Pakapeniski piespiest ierices iesledzéju.

Lai vieglak nonemt urbju no cauruma, izslégt ierici un pagaidrt [idz urbja apturéSanas. Parslégt apgriezienu virzienu uz pretéjo un
delikati ieslégt ierici. Uzmanigi nopemt urbju no cauruma.

Péc darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiri§ana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsleédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistemas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|is uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un

sistémas elementu.

lerTces konservécija pirms Katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek§a un to nofirit.
VEelreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specidliem caurumiem. Rekomend&jam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas ITdzek|u.

Nosausét ellas parumu, kur$ var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.
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Pé&c 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izve$anas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bit par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai ieriéu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama laboSana

ledvest mazliet WD-40 e|lu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici

uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu iee|lot ierici. Uzmanibu! El|as parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lericei ir parak Iéni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodroSinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice
ir pareizi nofirita un ieel|ota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Parak zema jauda

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzek|iem un tiri$anas $kidrumiem. Instrumentus un
rokturus tirit ar sauso firo dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabutiem atpaka] cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka vrtacka je nafadi napajené stlateného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci vrtak(i upevnénych do sklicidla Ize vrtat
do kovu, dfeva, plast a vSude tam, kde se vyZaduje vrtani bez pfiklepu. Nafadi neni uréeno k nepfetrzité praci. Doporucuje se
pracovat narazové béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, az naradi vychladne. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace
naradi je zavisla na spravném pouZivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a urazy vzniklé v disledku pouZivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrZovani
bezpeénostnich predpisi a pokynd uvedenych v tomto ndvodu. Pouzivani nafadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uzivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Vrtacka je vybavena spojkou umoznujici jeji pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé je rovnéz klicek, ktery umozriuje
upnout pracovni nastroj do vrtaciho sklicidla.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jed Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0970
Hmotnost [kg] 11
Primér vzduchové pripojky (PT) ¥l 1/4
Priimér pfivodni vzduchové hadice (vnitini) [1 3/8
Otacky [min”] 1800
Max. prmér vrtani [mm] 10

alni pracovni tlak [MPa] 0,70
Doporucovany pracovni tlak [MPa] 0,62
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [/min] 180
Akusticky tlak (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 902£08
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
Vibrace (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 0,88+ 0,04
Zplsob prace prilezitostni, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym naradim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpegnosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Dfive nez za¢nete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k poutziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vsechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani mize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické naradi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovidté

Pracovisté je tfeba udrZovat v Cistoté a musi byt dobfe osvétlené. Nepofadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou nehod.
Neni dovoleno pracovat s pneumatickym nafadim v prostfedi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachézeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo pary. Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovi§té. Snizena pozormost mize byt pficinou ztraty
kontroly nad naradim.

Bezpegnost prace

Spojka pneumatického nafadi musi pasovat do spojky vzduchové pfipojky. Spojky néfadi ani napajeciho pfivodu neni dovoleno
modifikovat. Veskeré pfivody a spojky musi byt Cisté, neposkozené, v dobrém technickém stavu a musi byt uréené k pouziti s
pneumatickym naradim. Pneumatické naradi neni izolované pro pfipad kontaktu se zdroji elekirické energie, proto je tfeba se vy-
hybat kontaktu s uzemnénymi pfedméty jako jsou potrubi, ohfivaCe a chladice. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasazeni elektrickym
proudem. Neni dovoleno vystavovat pneumatické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vihkosti. Voda a vihkost, které
se dostanou dovniti nafadi, zvySuji riziko poSkozeni naradi a vzniku Urazu. Nevystavovat napéjeci pfivody vzduchu do naradi

O R I G I N A L N A V O D U



@

zatizeni. PFivody nepouZivat k pfenaseni a nepfipojovat a neodpojovat je od zdroje stlateného vzduchu tahem za pfivod. Zamezit
dotyku napédjeciho pfivodu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty. Pneumatické naradi nenapéjet kyslikem,
hoflavymi nebo jedovatymi plyny. K napajeni nafadi pouZivat pouze filtrovany a ,olejovany” stiaeny vzduch s moznosti regulace
tlaku. PfesvédCit se, zda je obrabény pfedmét pevné a bezpeéné upevnén a nebude-li se béhem obrabéni hybat.

Osobni bezpecnost

Pracovat jen kdyz jste v dobré fyzické a psychické kondici. Soustredit se na to, co délate. Nepracovat kdyz jste unaveni nebo pod
vlivem |ékd nebo alkoholu. Pouze chvile nepozornosti béhem prace miZe vést k vaznym draz(im. PouZivat prostfedky osobni
ochrany. Vzdy nasadit ochranné bryle. Pouzivani prostiedki osobni ochrany jako protiprachovy respirator, ochranna obuv, piilba
a chranice sluchu snizuje riziko vzniku vaznych Urazd. Béhem prace s pneumatickym nafadim je tfeba pouZivat ochranné ruka-
vice za Ucelem ochrany pfed mechanickymi Urazy a zaroveri i pred tepelnym G€inkem néfadi. Vyhybat se ndhodnému zapnuti
naradi. Pfed pfipojenim nafadi ke zdroji stlaéeného vzduchu se ubezpeit, Ze spinac je v poloze ,vypnuto”. Drzeni nafadi s prstem
na spinaci nebo pfipojovani pneumatického naradi, kdyZ je spinaé v poloze ,zapnuto”, mize vést ke vzniku vaznych Urazd. Pfed
zapnutim pneumatického nafadi odstranit vekeré klice a jiné nastroje, kterych bylo pouZito k jeho sefizovani. Kli¢ ponechany
na rotujicich elementech naradi miZe zptsobit vazné drazy. UdrZovat rovnovahu. Po celou dobu udrZovat néleZité postaveni.
Umozni to jednodussi ovladnuti pneumatického néaradi v pfipadé vzniku neocekavanych situaci béhem prace. PouZivat ochranny
odév. Nepouzivat volny odév a bizutérii. UdrZovat vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu pohyblivych €asti nafadi. Volny
od&v, bizutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do pohyblivych Casti nafadi. PouZivat odsavace prachu nebo zésobniky na
prach, jestlize je nafadi timto zplsobem vybaveno. Postarat se o to, aby byly spravné pfipojeny. PouZivani odsavace prachu
snizuje riziko vazného poskozeni zdravi. Napajeci pfivod je pod tlakem, coz miZe vyvolat jeho dynamicky pohyb a tim takeé riziko
vzniku drazu. Nahromadéna energie stla¢eného vzduchu predstavuje vazné ohrozeni.

Pouzivani pneumatického naradi

Neni dovoleno pouZivat nafadi v rozporu s jeho uréenim. Pneumatické nafadi nadmérné nezatézovat. K dané préci pouZivej
jen nafadi k tomu uréené. Neprekraovat maximalni pfipustny pracovni tlak. Spravnym vybérem nafadi pro dany druh prace
dosahneme jeho vy3Si efektivitu a bezpe€nost. Pfed nastavovanim, vyménou piisluSenstvi nebo uloZzenim nafadi je tfeba odpojit
napéjeci pfivod, ¢imz bude vylou¢ena moznost nahodného zapnuti pneumatického naradi. Nafadi pfechovavat v misté, které je
nepfistupné détem. Nedovolit, aby nafadi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho obsluze. Zabezpegit nalezitou udrzbu nafadi.
Kontrolovat naradi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych ¢asti. Kontrolovat, zda néktery prvek naradi neni poskozeny. V
pfipadé zjisténi zévad je potfebné tyto pfed dalSim pouZitim néfadi opravit. Mnoho nehod byvé zplsobenych nesprévné udr-
Zovanym nafadim. Rezné nastroje je tfeba udrZovat Cisté a nabrouSené. Spravné udrZované fezné nastroje jsou béhem prace
snadnéji ovladatelné. Pneumatické naradi a pfisluSenstvi je tfeba pouzivat v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi. PouZivat
naradi v souladu s jeho uréenim a brat do Gvahy druh a podminky prace. Pouziti néfadi k jiné préci, nez pro kterou bylo projekto-
vano, zvysuije riziko vzniku nebezpeénych situaci. Béhem prace je tfeba vzit do Gvahy moznost prasknuti pracovniho nastroje, v
dusledku ¢eho mUze dojit k rozmetani Glomkd vysokou rychlosti a ke vzniku vaznych drazl. Je tfeba se presvédcit, zda se nastroj
otaci spravnym smérem. NeoCekavany smér otaceni mize byt pfiinou vzniku nebezpeénych situaci. Priblizovat se rukama k
pohybujicim se ¢astem pneumatického néafadi je zakazéno, jelikoZ hrozi nebezpeti vzniku Urazu. V pfipadé poSkozeni ulozZeni
unaece hrozi riziko rozmetani Glomkd nastroje vysokou rychlosti, coZ miZe zpUsobit vazny draz. V dusledku plsobeni togivého
momentu m0Ze dojit k vyvraceni nafadi nebo reakéni rukojeti. Pokud se ¢ast téla dostane do dosahu otacejiciho se nafadi nebo
reakéni rukojeti, hrozi nebezpedi vazného urazu. Pfi praci je tfeba zaujmout néleZité postaveni a byt pfipraven na neotekavanou
reakci nafadi. Lze pouZivat pouze takové pfisluSenstvi, které je ureno k pouZiti s pneumatickym nafadim. PouZiti nevhodného
pfisluSenstvi muze vést ke vzniku vaznych drazl. V pfipadé nahlého poklesu tlaku napajeciho vzduchu je tfeba okamzité uvolnit
spina¢ naradi.

Opravy

Naradi je tfeba davat do opravy jen podnikiim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originaini nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpeCnost prace pneumatického nafadi. Pneumatické nafadi negistit benzinem, rozpoustédlem nebo jinou
hoflavou kapalinou. Viypary se mohly vznitit a zpUsobit vybuch néafadi a vazné Urazy. K Udrzbé nafadi pouzivat pouze prostredky
vysoké jakosti. Pouzivani jinych prostfedki, nezZ je uvedeno v navodu k pouZiti, je zakdzano. Pfed vyménou nebo demontazi
nasazeného nastroje je tfeba odpojit hadici pfivadéjici stlaceny vzduch.

PODMINKY POUZIVANI

Je tfeba se presvédcit, zda zdroj stlateného vzduchu umoZiuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu.

V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil vEetné pojistného ventilu.

Pneumatické nafadi je tfeba napajet pfes systém filtru a olejovace. Zabezpegi se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouzitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej.
ZabezpeCi se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Pri velkém zatizeni vzdy pouzivat pfidavnou rukojet.

V pfipadé, ze dojde k zastaveni vrtaku, napf. v dlisledku sevfeni nebo béhem pfechodu pfes vrtany material, mohou vzniknout
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velké rotacni sily plisobici na nafadi. Je tfeba zaujmout takové postaveni, aby bylo mozné této sile G€inné odolat.

Neocekavany pohyb nafadi nebo prasknuti vrtaku méze byt pficinou vzniku tGrazd.V pripadé pouziti dodatecnych drzak( nebo
podpérnych stojanl je tfeba se pfesvédéit, zda je nafadi spravné a dikladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoznujici eliminovat normalni nebo neoCekavany pohyb nafadi vyvolany krouticim mo-
mentem.

Casti téla a odévu je tfeba udrZovat v dostatetné vzdalenosti od rotujiciho sklicidla a vrtaku. Existuje riziko vtaZeni nebo zachy-
ceni.

VZdy je tfeba se presvédgit, zda vSechny klice a nastroje pouZité k nastavovani nebo upeviiovani jinych nastrojd viozenych do
vrtacky byly pfed zahajenim prace odstranény.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouZitim néradi je tfeba se presvédCit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poSkozeny. V pfipadé, ze
budou poskozeni zpozorovana, je tfeba neprodiené tyto prvky vyménit za nové a neposkozené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani nafadi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporucovany zpUsob pfipojovani naradi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjSi vyuZiti n&fadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umozZiuiici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (Il)

Na unasec¢ nafadi pfipevnit pfisluSny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze prislusenstvi pfizptisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfisludny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaCeni hodinovych rucicek, pismeno R - otacky
opacné ke sméru otaceni hodinovych rugicek.

Tam kde je to mozZné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitinim primérem 3/8”. PfesvédCit se, zda je hadice dimenzovana
na tlak minimainé 1,38 MPa. (Ill)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Upevnéni vrtaku do sklicidla (1V)
Zasunout vrtak do sklicidla a pomoci klice dotahnout kazdy ze 3 otvord tak, aby byl vrtak ve sklicidle dikladné upevnén. Potom
kli¢ z otvoru sklicidla vyjmout.

Virténi

Nastavit tlak v pneumatickém systému tak, aby nedoslo k prekroCeni maximalni pfipustné hodnoty pro dané naradi.

Nastavit pfisluSny smér otaceni nafadi (F - otacky shodné se smérem pohybu hodinovych rucicek, R - otacky opacné ke sméru
pohybu hodinovych rucicek).

Do sklicidla namontovat pfislusny vrtak.

Pfipojit vrtacku k pneumatickému systému.

Stisknout spina¢ a zkontrolovat, zda vrtak nevykazuje pfili§ velké osové hazeni. V pfipadé potfeby odpojit vrtacku od zdroje
stlateného vzduchu a vyménit vrtak za novy.

PriloZit vrtak k mistu, kde se m4 vrtat otvor.

Postupné mackat spoust nafadi.

K snadnéjSimu vytazeni vrtaku z otvoru je tfeba uvolnit spina¢ a pockat, az se vrtak zastavi. Pfepnout smér otaceni na opatny a
opatrné stisknout spoust. Opatrné vytahnout vrtak z otvoru.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozebrat a nafadi nakonzervovat.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouZivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k Cisténi rukojeti nafadi a skiiné mohou zplisobit zmékceni tésnéni.

Pred zahajenim prace naradi dikladné vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu naradi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Negistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.
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Udrzba néradi pred kazdym pouzitim
Odpojit nafadi od pneumatického systému.
Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnoZstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.
Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovniti nafadi a vyCistit ho.
Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.
Pfes vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto U¢elu nadavkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje
se pouzit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického nafadi.
Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.
Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.
Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrZbarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSeCe, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v Eistoté.

Kazdych 6 mésicti nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému persondlu opravarské dilny.
Jestlize bylo nafadi pouzivano bez pouZiti doporu¢ovaného systému pFivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrariovani poruch
OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi pferusit. Prace s poSkozenym nafadim mize zplsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki naradi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Nadéavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly
prilepit k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje mize
zplsobit pokles vykonu naradi. V takovém pripadé je tfeba vycistit pohon.

Naradi ma pfili§ pomalé otacky
nebo se neuvede do chodu

Kompresor nezabezpeuje poZadovany priitok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku

Nafadi se uvede do chodu, ale kompresoru. Umémé s vyprazdiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu doplfiovat. Zafizenti je tfeba pfipojit ke

potom zpomali kompresoru s vy$8im vykonem.
Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimalné 3/8. Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini
Nedostatecny vykon hodnotu. Presvédcit se, zda je naradi pfislusnym zplsobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi

do opravy.

Po ukongeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), tétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostfedki a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnoZstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka vitacka je naradie pohanané pridom stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou vrtakov upevnenych do
skliCovadla je mozné vitat do kovu, dreva, plastov a vSade tam, kde sa poZaduje vftanie bez priklepu. Naradie nie je urCené pre
nepretrZitd pracu. Odpori¢anym pracovnym postupom je praca narazova pocas 5 min(t, potom je potrebné pockat 30 mindt, kym
néradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla od spravneho pouZivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat' celd instrukciu a riadit' sa podfa ne;j.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a trazy vzniknuté v dosledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpecnostnych predpisov a odporicani uvedenych v tychto inStrukciach. Pouzivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uZivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Vftacka je vybavena spojkou umozriujlcou pripojenie k rozvodu stlageného vzduchu. Vo vybave je aj kltu¢ik umozriujuci upevne-
nie pracovného nastroja do vitacieho skiti¢ovadla.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jdnotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0970
Hmotnost [kg] 11
Priemer vzduchovej pripojky (PT) ¥l 1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) ¥l 3/8
Otacky [min] 1800
alny priemer vrtaka [mm] 10
alny pracovny tlak [MPa] 0,70
QOdporucany pracovny tlak [MPa] 0,62
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [I/min] 180
Akusticky tlak (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 902£08
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
Vibracie (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 0,88+ 0,04
Spdsob prevadzkovania prilezitostny, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pogas prace s pneumatickym naradim sa odporica vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpe&nosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pri¢inou drazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poSkodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouzity v inStrukciach sa vztahuje na vetky naradia pohanané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko musi byt dobre osvetlené a udrziavané v Cistote. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd. S pneu-
matickym naradim nie je dovolené pracovat v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin, plynov
alebo par. Nepovolanym osobam a detom nie je dovoleny pristup na pracovisko. Znizenie pozornosti mdze mat za nasledok
stratu kontroly nad naradim.

Bezpeénost prace

Spojka pneumatického naradia musi pasovat do zasuvky vzduchového rozvodu. Spojky ani zasuvky napéjacieho rozvodu nie
je dovolené upravovat. V3etky privody, spojky a zasuvky musia byt Cisté, nepoSkodené, v dobrom technickom stave, a musia
byt uréené pre pouZitie pneumatického néradia. Pneumatické naradie nie je izolované pre pripad dotyku so zdrojmi elektrickej
energie, preto je potrebné vyhnit sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rury, ohrievace a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje
riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Nie je dovolené vystavovat pneumatické néradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami
alebo s vlhkostou. Voda a vihkost, ktoré sa dostanu do vnitra naradia, zvy3uju riziko poSkodenia naradia a Urazu. Napajacie pri-
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vody vzduchu do néradia nepretaZovat. NepouZivat privody na prenasanie naradia, pri pripajani alebo odpéjani spojky od zdroja
stladeného vzduchu netahat za privod. Zabranit kontaktu napajacieho privodu s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi
predmetmi. Pre pohon pneumatického naradia nepouzivat kyslik, horfavé alebo jedovaté plyny. Pre pohon naradia pouzivat len
filtrovany a ,olejovany” stlateny vzduch s moznostou regulécie tlaku. Je potrebné sa presvedCit, ¢i je obrabany predmet bezpecne
a pevne upnuty a nebude sa pocas obrabania pohybovat.

Osobna bezpecnost

Pracovat len ak ste v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustredte sa na to, €o robite. Nepracujte, ak ste unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti po¢as prace mdze byt pri€inou vaznych drazov. PouZivat prostriedky
osobnej ochrany. VZdy si nasadit ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochran-
na obuy, prilby a chranice sluchu znizuje riziko vaznych urazov. Pocas prace s pneumatickym naradim je potrebné pouZivat
ochranné rukavice, aby sa zabranilo mechanickym drazom ako aj tepelnym U¢inkom naradia. Zabranit nahodnému zapnutiu
naradia. Pred pripojenim néradia ku zdroju stlateného vzduchu sa uistit, ¢i je vypina¢ v polohe ,vypnuté”. Drzanie néradia s
prstom na spinaci alebo pripajanie pneumatického naradia, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, mdze zapricinit vazne urazy. Pred
zapnutim pneumatického naradia odstranit vetky klice a iné naradie, ktoré sa pouzivalo na jeho nastavenie. KIu¢ ponechany na
pohyblivych Castiach zariadenia méZe byt pri€inou vzniku vaznych Urazov. UdrZiavat rovnovahu. Po cely as udrZiavat nélezité
postavenie. To umozni jednoduchSie ovladnutie pneumatického naradia v pripade vzniku neogakavanych situacii pocas prace.
Pouzivat ochranny odev. Neobliekat' volny odev, nenosit bizutériu. UdrZiavat viasy, odev a pracovné rukavice v dostatoénej
vzdialenosti od pohyblivych €asti naradia. Volny odev, bizutéria alebo dlhé viasy sa mdZu zachytit' do pohyblivych &asti naradia.
Pouzivat odsavace prachu alebo z&sobniky na prach, pokial je nimi néradie vybavené. Postarat sa o to, aby boli spravne pripoje-
né. PouZitie odsavania prachu znizuje riziko vaZneho ohrozenia zdravia. Napajaci privod je pod tlakom, ¢o moze byt pri¢inou jeho
dynamického pohybu a rizika vzniku drazov. Nahromadena energia stlaceného vzduchu méze predstavovat vazne ohrozenie.

Pouzivanie pneumatického naradia

Nie je dovolené pouzivat néradie inym spdsobom, nez k Eomu je urené. Pneumatické naradie nepretaZovat. Pre danu pracu po-
uzivat len vhodné néradie. Neprekradovat maximalny pripustny pracovny tlak. Spravny vyber naradia pre danu pracu zabezpedi,
Ze praca bude omnoho produktivnejSia a bezpecnejsia. Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim néradia
je potrebné odpojit napajaci privod a tym zabranit nahodnému zapnutiu pneumatického néradia. Naradie uskladriovat na mieste
nepristupnom pre deti. Nie je dovolené, aby s naradim pracovali osoby nezaSkolené pre jeho obsluhu. Zabezpeit nélezitu idrzbu
naradia. Naradie kontrolovat' po stranke neprispdsobeni a véle pohyblivych Easti. Kontrolovat, &i niektora Cast naradia nie je po-
Skodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouZitim pneumatického naradia opravit. Vela nehéd byva spdsobenych
nespravne UdrZiavanym naradim. Rezné nastroje je potrebné udrZiavat v Cistote a naostrené. Spravne udrziavané rezné nastroje
sa poCas prace jednoduchSie ovladaju. Pneumatické naradie a prisluSenstvo je potrebné pouzivat v stlade s vysSie uvedenymi
inStrukciami. Naradie pouzivat na Ucely, na ktoré je uréené a vzdy zohladnit druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné
prace, nez na ktoré bolo projektované, zvySuije riziko vzniku nebezpeénych situécii. PoCas prace je potrebné vziat do dvahy moz-
nost prasknutia pracovného nastroja, ¢o mdze mat za nasledok rozmetanie dlomkov vysokou rychlostou a vznik vazneho Urazu.
Je potrebné sa presvedCit, &i sa nastroj otdCa spravnym smerom. NeoCakévany smer otdCania moZe byt pricinou vzniku nebez-
pecnych situacii. Nie je dovolené priblizovat ruky k pohybujticim sa prvkom pneumatického naradia, nakolko hrozi vznik Urazu.
V pripade poskodenia uloZenia unasaca hrozi riziko rozmetania Glomkov nastroja vysokou rychlostou a méze to spdsobit vznik
véazneho urazu. V désledku pdsobenia tocivého momentu mdze dojst k vyvrateniu naradia alebo reakénej rukovati. V pripade ak
sa v dosahu rotujliceho naradia alebo reakénej rukovati bude nachadzat ¢ast tela, hrozi nebezpecenstvo vaznych trazov. Po¢as
préce je potrebné zaujat' zodpovedajlce postavenie a byt na vyvratenie naradia pripraveny. Je dovolené pouzivat iba také prislu-
Senstvo, ktoré je uréené pre pouzitie s pneumatickym naradim. Pouzitie nezodpovedajliceho prisluSenstva moze viest ku vzniku
véazZnych urazov. V pripade nahleho poklesu tlaku napéjacieho vzduchu naradia je potrebné okamZite uvolnit vypina¢ néradia.

Opravy

Néradie je potrebné zverit do opravy len opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne origindlne nahradné diely. Tym bude za-
bezpedena nalezita bezpecnost prace pneumatického naradia. K Cisteniu pneumatického naradia nepouzivat benzin, rozpasta-
dla alebo iné horfavé kvapaliny. Viypary by sa mohli vznietit, spdsobit vybuch naradia a vaZne Urazy. Na udrzbu naradia pouzivat
iba prostriedky vysokej akosti. PouZivanie inych prostriedkov, nez je uvedené v ndvode na poutzitie, je zakézané. Pred vymenou
alebo demontazou nasadeného nastroja je potrebné odpojit hadicu privadzajicu stlaceny vzduch.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpe€i pozadovany prietok vzduchu. V
pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické na-
radie je potrebné napajat’ ces systém filtra a olejovaa. Zabezpeci sa tak sicasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom. Stav
filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vyCistit alebo doplnit olej do olejovaca. Zabezpeci
sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predizi sa jeho Zivotnost.

Pri vysokom zatazeni vzdy pouZivat pridavnu rukovat.

V pripade zastavenia vrtaka, napr. v dosledku zovretia alebo pri prechode cez vitany materiél, mdzZe déjst k vyvolaniu vefkych sil
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na naradie v dosledku krutiaceho momentu. Pri préci je potrebné zaujat také postavenie, aby bolo mozné tymto silam odolavat.
Neocakavany pohyb naradia alebo prasknutie vrtéka mdze byt pri¢inou trazu.

V pripade pouzivania dodatoénych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, &i bolo naradie spravne a
dokladne upevnené.

Je potrebné zaujat vhodné postavenie, aby bolo mozné eliminovat normalny alebo neoéakavany pohyb naradia vyvolany kritia-
cim momentom.

Casti tela alebo odevu je potrebné drzat v dostatoénej vzdialenosti od skiucovadia a vrtaka. Jestvuje nebezpecenstvo vtiahnutia
alebo zachytenia.

VZdy je potrebné sa presvedcit, &i vSetky kitiCe a nastroje pouZité na nastavenie alebo upevnenie inych nastrojov nasadenych do
vitacky boli pred zahajenim prace z naradia odstranené.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, &i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamZite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnitri nradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie néradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporacany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpedi ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie ndradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dékladne zaskrutkovat prislusnu koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (If)
Na unésac¢ néradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prisluSenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Nastavit' prislusny smer ota¢ania. Pismeno F oznacuje otacky sthlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru ota€ania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozZné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit néradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, ¢i je hadica dimenzo-
vana na tlak minimaine 1,38MPa. (Ill)

Uviest néradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Upevnenie vrtaka do sklucovadia (1V)
Vlozit vrtak do skfu¢ovadla a kftcikom dotiahnut kazdy z 3 otvorov tak, aby bol vrtak v skiu¢ovadle dokladne upevneny. Potom
kltcik z otvoru vybrat.

Vitanie

Nastavit tlak v pneumatickom systéme tak, aby nedoslo ku prekroceniu maximalnej hodnota pre dané naradie.

Nastavit prislusny smer otaCania naradia (F - otacky suhlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, R - otacky proti smeru
otacania hodinovych ruciciek).

Do skfu¢ovadla namontovat prislusny vrtak.

Pripojit vftacku ku pneumatickému systému.

Stlacit spinaC a prekontrolovat, &i vrtak nevykazuje prili§ velké boéné hadzanie. V pripade potreby odpojit vitacku od zdroja
stlateného vzduchu a vymenit vrtak za novy.

PriloZit vrtak na miesto, kde sa ma vitat otvor.

Postupne stlaéat spust naradia.

Aby bolo mozné lahsie vytiahnut vrtak z otvoru, je potrebné uvolnit pritlak spinaca a pockat, az sa vrtak zastavi. Prepnit smer
ota¢ania na opacny a jemne stlacit spust. Opatrne vytiahnut vrtak z otvoru.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozobrat a naradie nakonzervovat.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch naradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace néradie dokladne vysusit.

V pripade, ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

Vetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zneCisteniu. Necistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, mdzu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

O R I G I N A L N A V O D U



&©
Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim
Odpojit naradie od pneumatického systému.
Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnitri naradia a vycistit ho.
Opat odpojit naradie od pneumatického systému.
Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odporaca
sa pouzit olej SAE 10, ktory je ureny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do
chodu.
Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci ole].
Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poSkodit jeho tesnenia.

Iné udrZbarske cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poskodeni. UnaSace, nastro-
jové upinadia a vretend je potrebné udrZiavat v istote.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Qdstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
pri€inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutoénené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili§ nizke otacky Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
alebo ho nie je mozné uviest prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnoZstvom oleja naradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja
do chodu moze sposobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vygistit pohon.

Kompresor nezabezpeCuje dostatogny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku

Néradie sa uvedie do chodu ale komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzduSnika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné

potom spomall pripojit ku kompresoru s vy$8im vykonom.
Prekontrolovat, ¢i pouZivané hadice majui vnatormny priemer minimalne 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
Nedostatocny vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je néradie spravnym spdsobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat

naradie do opravy.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovét a ochrany je treba ocistit, napriklad pridem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a €isticich tekutin. Naradi a
rukovat ocistit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecéné ludskému zdraviu a zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZO|

A pneumatikus furé egy megfeleld nyomasu siritett levegével meghajtott szerszam. A tokmanyba er6sitett furé segitségével
furatokat lehet késziteni vele fémben, faban, miianyagban, és mindenditt, ahol (ités nélkili frasra van sziikség. A szerszam nem
folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés ajanlott modja az 5 percig tarto, rovididejii munkavégzés, majd a szerszam
kihGilésének érdekében varni kell 30 percet. A szerszam helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos milkodése a megfeleld
Uzemeltetéstdl figg, ezért:

A berendezéssel torténd munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszeril haszndlata, valamint a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz8dés be
nem tartasa miatt a felhasznald elveszti a garancighoz vald jogat.

TARTOZEKOK

A farégép el van latva egy, a slritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozoval. A tartozékok kozott talalhatd egy, a
munkaszerszamoknak a tokmanyban valo rdgzitését lehetévé tevd tokmanykulcs is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-0970
Suly [ka] 11
Alevegd csatlakozasanak atmérdje (PT) [ 114
Alégtomlé (belso) atmérdje [1 3/8
Fordulatszam [perc] 1800
Maximalis farészar-atméré [mm] 10
Maximalis lizemi nyomas [MPa] 0,70
Ajénlott iizemi nyomas [MPa] 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [Ifperc] 180
Akusztikus nyomas (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 902+0.8
Akusztikus teljesitmény (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
Rezgés (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 0,88+0,04
Uzemméd szakaszos, S2 5 perc

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tlizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tizh6z vagy testi sériilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban haszndlt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
levegdvel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

A munkavégzés helye

Amunkavégzés helyét jol meg kel vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek okozéja
lehet. Nem szabad pneumatikus szerszdmokkal fokozottan robbanasveszélyes, tlizveszélyes folyadékokat, gazokat, gézoket
tartalmazo kdrnyezetben dolgozni. Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviildlld személyeket engedni. A
koncentracié elvesztése a szerszam feletti kontrol elvesztéséhez vezethet.

Munkavédelem

A pneumatikus szerszam csatlakozéjanak illeszkednie kell a 1égtdml6 csatlakozé fészkébe. Nem szabad megvaltoztatni sem a
csatlakozét, sem a 1égtoml6 fészkét. Minden témlének, csatlakozonak és fészeknek tisztanak, épnek és jo miiszaki allapotinak,
valamint sritett levegds szerszamokban térténd alkalmazasra készultnek kell lennie. A pneumatikus szerszamok nincsenek szi-
getelve az elektromos halézattal torténd érintkezésre, ezért kerlilni kell az érintkezést olyan foldelt felliletekkel, mint pl. a csdvek,
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flt6testek és hiitéberendezések. A test foldeltsége ndveli az dramiités veszélyét. Nem szabad a pneumatikus szerszamokat
csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely a szerszamok belsejébe jut, megndveli a szerszam meghi-
basodasanak és a testi sériilés veszélyét. Ne terhelje tul a siritett levegét a szerszamhoz vezetd témlét. Ne hasznalja a toml6t
a csatlakozdnak a siritett levegd oldalardl torténdé emelésre, csatlakoztatasara és levalasztasara. Kerllje, hogy a leveg6tomlé
hével, olajjal, éles szélekkel és mozgd elemekkel érintkezzen. Ne lizemeltesse a pneumatikus szerszamot oxigénnel, folyékony
vagy mérgezé gazokkal. A szerszam Uzemeltetéséhez csak sziirt és kent” sritett levegdt haszndljon, amelynek a nyomasa
szabalyozhaté. Bizonyosodjon meg réla, hogy a megmunkalt targy biztosan és szilardan régzitve van, és nem fog elmozdulni a
megmunkalas kozben.

Személyes biztonsag

Csak jo fizikai és lelki allapotban kezdjen dolgozni. Figyeljen arra, amit csindl. Ne dolgozzon faradt allapotban, vagy gyogysze-
rek illetve alkohol hatasa alatt. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly, testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni véddeszkozoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkdzok hasznalata, mint: por-
védd alarc, munkavédelmi labbeli, sisak és fiilvédd csokkenti a sulyos testi sériilések bekdvetkezésének esélyét. A pneumatikus
eszkdzokkel végzett munka soran véddkesztyit kell viselni egyrészt a mechanikai sérilések elleni védelemként, masrészt a
szerszam felheviilésébdl eredd hatasok elleni védelemként. Kerlilie a szerszam véletlen bekapcsolasat. Mieltt a szerszamot
csatlakoztatja a siritett levegére, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van. Ha az eszkézt dgy tartja,
hogy az ujja a kapcsoldn van, vagy a pneumatikus eszkdzt Ugy csatlakoztatja a stiritett leveg6hdz, hogy a kapcsol6 ,bekapcsolt”
helyzetben van, az sulyos testi sérlléseket okozhat. A pneumatikus szerszam bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan
kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet a szerszam beallitdsahoz hasznalt. A szerszdm mozgd elemein hagyott kulcs sulyos testi
sériiléseket okozhat. Tartsa meg az egyensulyat. Mindig tartsa meg a kelld testhelyzetet. Ez lehetévé teszi, hogy befolyasa alatt
tartsa a pneumatikus szerszamot a munkavégzés kézben bekdvetkezd varatlan helyzetekben. Viseljen védéruhat. Ne viseljen
laza ruhazatot és ékszereket. Tartsa a hajét, ruhazatat és a védBkesztyliket tavol a szerszam mozgd részeitdl. A laza ruhazat,
ékszerek és a hosszu haj beakadhatnak a szerszam mozgo részeibe. Hasznalja a porelszivét, portartalyt, ha a szerszam ilyennel
fel van szerelve. Ugyeljen arra, hogy ezeket helyesen csatlakoztassa. A porelszivé hasznalata csokkenti a slyos testi sérilések
bekdvetkeztének lehet8ségét. A siiritett levegd toml6je nyomas alatt van, ami okozhatja annak varatlan, er8s mozgasat, és séri-
lések veszélyének fellépést. A siritett levegd energiajanak tarolddasa komoly veszélyt jelenthet.

A pneumatikus ezskdzok hasznalata

Nem szabad az eszkdzoket a rendeltetéstiktdl eltéréen hasznalni. Ne terhelje tUl a pneumatikus eszkézt. Hasznéljon az adott
munkéhoz megfelelé szerszamot. Ne Iépje til a megengedett maximalis Gizemi nyomast. Az adott munkahoz megfeleld szerszam
kivélasztasa termelékenyebb és biztonsagosabb munkavégzést eredményez. A szerszdm bedllitasa, tartozékok cseréje vagy az
eszkoz tarolasa elétt le kell valasztani a mikodtetd levegétomiét, ami lehetévé teszi a pneumatikus eszkéz véletlen bekapcsold-
dasanak elkeriilését. Tartsa az eszkdzt a gyermekektdl elzarva. Ne engedje meg, hogy az eszkozt olyan személy hasznalja, aki
nincs kioktatva a kezelésére. Biztositsa az eszk6z megfeleld karbantartasat. Ellendrizze az eszkdzt a mozgé részek kilazulasa
és nem megfeleld illesztése szempontjabdl. Ellendrizze, hogy az eszkdz valamelyik eleme nem sériilt-e. Amennyiben sérilést
tapasztal, azt a pneumatikus eszkoz hasznalata el6tt meg kell javitani. Szamos baleset okozéja az eszkéz nem megfelelé karban-
tartasa. A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott vagdszerszamokat kdnnyebb
kezelni a munkavégzés soran. A pneumatikus eszkdzoket és tartozékaikat a fenti utasitasoknak megfeleléen kell hasznaini. Az
eszkozoket a rendeltetéstiknek megfeleléen haszndlja, a munka fajtajanak és a munkavégzés korilményeinek a figyelembe véte-
|ével. Ha az eszk6zoket mas fajtaji munkahoz hasznalja, nem olyanokhoz, mint amire tervezték éket, az néveli a veszélyes hely-
zetek el6allasanak lehetdségét. Amunkavégzés alatt figyelembe kell venni a munkaeszkoz torésének esélyét, ami repeszdarabok
nagy sebességl kirepiilését okozhatja, és sulyos testi sérilésekhez vezethet. Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a szerszam
megfeleld irdnyban forog. A vératlan forgasirany veszélyes helyzetek okozéja lehet. Nem szabad kézzel megkdzeliteni az eszkoz
forgd elemeit, mivel ez sériléseket eredményezhet. A tokmany sériilése esetén a szerszambol nagy sebességgel repeszek repiil-
hetnek ki, ami komoly sériléseket okozhat. A forgatényomaték hatasa kovetkeztében az eszkdz forgé mozgasba kezdhet, vagy
elkezdhet remegni. Sulyos, testi sérilléseket okozhat, amennyiben testrészek a forgo, vagy rezgd eszkéz hatosugaraba kertilnek.
Munkavégzés kdzben megfeleld testhelyzetet kell felvenni, és fel kell késziilni az eszkdz forgdsara. Csakis a pneumatikus szer-
szédmhoz készillt tartozékokat szabad hasznalni. Nem megfeleld tartozékok hasznalata sulyos sériiléseket okozhat. Amennyiben
hirtelen eltlinik az eszkdzbl a miikddtetd levegd, azonnal el kell engedni az eszkéz kapcsoldjat.

Javitasok

A szerszamot kizarolag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad javitani. Ez biztositja a
pneumatikus szerszam biztonsagos mikddését. Ne tisztitsa a pneumatikus szerszamot benzinnel, higitéval vagy mas tlizveszé-
lyes folyadékkal. A g6zok meggyulladhatnak, a szerszam felrobbanasat és sulyos sérlilést eredményezve. A szerszam karban-
tartdsahoz csak mindségi anyagokat hasznaljon. Tilos a kezelési utasitasban felsorolt anyagoktdl eltérd anyagokat hasznaini. A
behelyezett tartozék cseréje vagy kivétele el6tt le kell valasztani a siritett levegd tdmigjét.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
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s(ritett levegé megfelelé hozamat.

Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat sz(irg-
rendszeren és olajozon keresztiil kell betaplalni.

Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését.

A sziir6 és az olajoz¢ allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz({irét, vagy ki kell egésziteni
az olajozdbdl hidnyzo olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes iizemeltetését, é&s meghosszabbitja az élettartamat.

Nagy terheléseknél mindig hasznalja a kiegészitd fogantyut.

Amennyiben a fardszar beszorul, pl. beékelédés miatt, vagy amiatt, hogy atért firandé anyagon, a gépre erés hatast kifejtd,
forgatd er6k ébredhetnek. Olyan testhelyzetet kell felvenni, hogy ennek az eréhatasnak ellent tudjunk tartani.

A gép varatlan mozdulata, vagy a furdszar torése sériilések okozéja lehet.

Kiegészitd fogantyuk vagy szorité allvanyok alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam kell6 médon és
biztosan régzitve van.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszamnak a forgatonyomaték altal kivaltott normalis vagy
vératlan mozgasait meg tudja tartani.

Atestrészeket és a ruhazatot tavol kell tartani a forgd tokmanytol és furészartél. Fennall annak a veszélye, hogy a gép behlzza,
vagy elkapja.

A munka megkezdése el6tt mindig meg kell bizonyosodni arrél, hogy a furdgépbe befogott munkaszerszamok bedllitdsahoz és
rogzitéséhez hasznalt dsszes kulcs és szerszam el lett tavolitva.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cseréini egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt széritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatésa a siiritett levegd rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd toml6jének csatlakoztatasat lehet6vé
tevd csatlakozot. (I1)

A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkéakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel§ forgasiranyt. Az F betli az éramutaté jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R bet(i az ramutatd
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatdnyomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdji tomldvel a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilard-
saga minimum 1,38MPa. (IIl)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac si¢, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

A furoszér régzitése a tokmanyban (1V)
A tokmanyba helyezze be a furdszarat, és hlizza meg a kulccsal mindharom furatbdl Ugy, hogy a furészar biztosan és erésen
rogzitve legyen a tokmanyban. Majd vegye ki a kulcsot a rogzitd furatbdl.

Furatkészités

Szabalyozza be a nyomast a siritett levegd rendszerben ugy, hogy ne 1épje tul az adott eszkdzre megengedett maximalis nyo-
mast.

Allitsa be a szerszam forgasanak iranyat (F - a forgasirany megegyezik az ramutaté jarasaval, R - az éramutaté jarasaval
ellentétes forgasirany).

A tokmanyba fogjon be egy megfeleld furoszarat.

Csatlakoztassa a furégépet a siritett levegd rendszerre leirt mddon.

Nyomja meg a kapcsolot, és ellendrizze, hogy a firdszar nem (it-e a tengelye irdnyaban. Szlikség esetén vélassza le a furégépet
a sUritett levegdrdl, és cserélje ki a furoszarat egy Ujra.

Tartsa a furoszarat ahhoz a helyhez, ahol furatot kell késziteni.

Fokozatosan nyomja meg az eszkoz szelepét.

Hogy kénnyebben ki tudja hizni a farészarat a furatbdl, engedje el a kapcsoldt, és varja meg, amig a furdszar forgasa megall.
Allitsa 4t a forgésiranyt az ellenkezd iranyba, és finoman nyomja meg a szelepet. Ovatosan hiizza ki a furészérat a furatbdl.

A munka befejezése utan szerelje szét a siritett levegd rendszert, és tartsa karban az eszkozt.



CD)
KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sértilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan széritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz miikodésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a stiritett levegd rend-
szerrol.

Asiiritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertilnek a
s(ritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siiritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartdsa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.

Minden haszndlat elétt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a siiritett levegd rendszerre, és inditsa be kériilbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzer-
valé szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat téltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy révid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkéz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdz6n nem lathatdak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemoéranként az eszkdz javitdmlhelyben at kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelharitas

Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel torténd mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdz6n minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetség I
Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyildsan keresztill. Inditsa be az eszkdzt néhany méasodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgorészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 mésodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem!
Atl sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghaijtast.

Az eszkdz til lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegyiilt levegdvel indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzé levegd pétldsat. A berendezést egy nagyobb teljesitmény(i
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témlének legalabb 3/8" az atmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasét, hogy a maximalis
Elégtelen teljesitmény értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs
eredmény, adja a gépet szervizbe.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyit és a védbburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomastval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitoszerek hasznalata nélkil. A
berendezést és a fogantyUkat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkdz ujrafelhasznalhat6 nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi egész-
ségre és a kdrnyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az Ujrafelhasznalds, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.



CARACTERISTICA SCULEI

Bormasina pneumatica este o sculd alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Cu ajutorul burghielor fixate
in mandrina se poate gin metal, lemn, materiale sintetice cét si oriunde este necesara gaurirea fara percutare. Scula nu este
prevazyta de a functiona non stop. Recomandédm utilizarea sculei ocazinal adicd cel mult 5 minute dupd cre trebuie se raceasca
pe o perioada de 30 de minute. Functionarea corectd, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic,
deci:

Inainte de a incepe s lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sé o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Bormasina este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic.Deasemeni in inzestrare se afla si o cheie cu care se
fixeaza scula de lucru in mandrind.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-0970
Greutate [kg] 11
Diametrul de racordare cu aer (PT) [ 114
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [ 3/8
Rotatii [min”] 1800
Diametrul maxim al. burghiului [mm] 10
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,70
Presiunea de lucru recomandata [MPa] 0,62
Curgerea solicitata a aerului (la 6,2 bari) [i/min] 180
Presiunea acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 902408
Putere acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
Vibratii (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 0,88+0,04
Modul de lucru cu intreruperi, S2 5 min

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de baza ale securitatii
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune i sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “scula pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de munca

Locul de munca trebuie sa fie bine iluminat si intretinut curat. Dezordinea si iluminarea insuficientd pot fi cauza accidentului. Se
recomanda ca lucrul cu utilaj pneumatic sa nu aiba loc in mediu cu risc de explozie, sau care contine lichide, gaze sau vapori
inflamabili. Nu permiteti, ca in aproprierea locului de lucru, sa se afle copii sau persoane straine. Pierderea concentratiei poate
pricinui pierderea controlului asupra sculei.

Securitatea in timpul lucrului

Mansonul de cuplaj al sculei pneumatice terbuie sa corespunda cu priza luide pe conducta de alimentare cu aer. Nu este perimsa
modificarea atat a mansonului de cuplaj si nici a prizei de pe conducta de alimentare cu aer. Toate conductele, mangoanele de
cuplaj si prizele trebuie sa fie curate, nedefectate, in bund conditie de tehnicd cét si destinate de a fi aplicabile la scule pneu-
matice. Deoarece sculele pneumatice nu sunt izolate, evitati contactul sculei cu surse de energie electrica, cu tevi, radiatoare si
frigidere. Legarea corpului la pamént méareste riscul electrocutarii. Evitati desemeni expunerea sculelor pneumatice la intemperii
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atmosferice sau la umezeala. Apa si umezeala, care poate intra in interiorul sculei mareste riscul defectdrii ei si in consecinta
leziuni corporale. Nu supraincarcati conducta de alimentarea sculei cu aer. Nu duce scula tindnd-o de conductd, nu trage de
conductd scotand cuplajul din priza conductei de alimentare cu aer comprimat. Evitati contactul conductei de alimentare cu surse
de céldura, cu ulei, cu canturi asctite si cu elemente mobile. Nu alimentati scula pneumaticn, cu gaze inflamabile sau otravitoare.
La alimentarea sculei folositi numai aer comprimat filtrat si “lubrefiat” cu posibilitatea reglarii presiunii. Asigura-te ca elementul
prelucrat este sigur si tare fixat si ca in timpul lucrului nu se va putea deplasa.

Protejarea personala.

Apucandu-te de lucru trebuie sa fii in buna conditie fizica si psihica. Fii atent la ceace faci.Sd nu lucrezi atunci cand esti obosit
sau sub influenta medicamentelor, sau a aloolului. Chiar o clipa de neatentie in timpul lucrului poate duce la leziuni corporale
foarte serioase. Inrebuinteaza mijloace de protejare personald. Totdeauna apara-ti ochii cu ochelari de protectie. Intrebuintarea
mijloacelor de protejare personald, adica: masca antipraf, incdltaminte protectoare, cascd si antifoane micgoreaza riscul suferirii
leziunilor serioase ale corpului. Lucrand cu scule pneumatice trebuie s& intrebuintezi ménusi protectoare pentru a proteja méinile
de leziuni mecanice cat si actionarii termice a sculei. Evita pornirea neasteptata a sculei. Inainte de a lega scula la sursa de aer
comprimat, asigura-te c& trerupatorul este pe pozitia “deconectat’. Tindnd degetul pe intrerupator sau legarea sculei la sursa
de aer comprimat, atunci cand intrerupatorul este pe pozitia "conectat” poate provoca leziuni corporale. Inainte de a porni scula
pneumatica trebuie inlaturate toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea ei. O cheie ldsata pe elementele
mobile ale sculei, poate duce la leziuni serioase ale corpului. Corpul trebuie sa fie echilibrat. Tot timpul trebui s& mentii o atitu-
dine corespunzatoare. Datorita atitudinei corespunzatoare ai posibilitatea de a stdpani scula pneumatica in cazul unei situatii
neagteptate in timpul lucrului. Imbracéte cu haine de protectie. Nu-ti pune haile largi si nici bijuterii. Fii atent ca nu cumva parul,
imbracamintea sau manusile sa se atinga de piesele in migcare ale sculei, deoarece pot fi atrase de aceste elemente. Daca scula
este inzestrata cu stut pentru extragerea prafului, atageaza recipient sau extractor pentru praf. Atasarea trebuie facuta cu grija ca
sd fie corectd. Utilizarea extractorului de praf micsoreaza riscul suferirii leziunilor. Conducta de alimentare cu aer comprimat este
sub prsiune mare, fapt care poate provoca deplasarea lui dinamica deci riscul suferirii leziunilor. Aerul comprimat are o energie
mare, poate forma o amenintare serioasa.

Utilizarea sculei pneumatice

Este interzisa utilizarea sculei in mod ne potrivit destinatiei lui. Nu supraincarca scula pneumatica. Utilizeaza scula corezpun-
zétoare pentru efectuarea lucrului. Nu depasi presiunea de lucru maxima admisa. Utilizarea sculei corespunzatoare lucrului
respectiv asigura randament si efectuarea lucrului in conditii de siguranté. Cu scopul de a efectua reglarea sculei, schimbarea
accesoriilor sau pastrarea trebuie deconectat conductorul de alimentare, evitdnd in acest mod o neasteptaté punere in functiune
a sculei pneumatice. Pastreaza scula la loc inaccesibil copiilor. Nu permite ca persoane straine (nescolarizate referitor la utili-
zare) sa utilizeze scula. Trebuie asigurata intretinerea corespunzatoare. Trebuie verificate pasuirile si jocul elementelor mobile.
Trebuie verificate toate elementele sculei, daca nu cumva s-au defectat. In cazul in care se constata orice fel de defect, el trebuie
eliminat inainte de utilizarea sculei pneumatice. Intretinerea necorespunzatoare a sculei pneumatice poate provoca accidente.
Scula téietoare trebuie sd fie intretinutd curata si ascutitd. Scula taietoare, intretinuta corespunzator, se poate verifica in timpul
lucrului. Sculele pneumatice si accesorile lor trebuie utilizate conform instructiunilor de mai sus. Utilizarea sculelor pneumatice
trebuie s& corespunda destnatiei lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile executarii. Utilizarea sculei in alte scopuri in afara
de cele pentru care este destinata, mareste riscul nasterii situatiei periculoase. In timpul lucrului trebuie luat in consideratie faptul
cd este posibil ca scula de lucru sa plezneasca, fapt care poate cauza aruncarea fragmentelor cu mare viteza, care pot cauza
leziuni foarte grave. Trebuie séte asiguri ca, scula se roteste in directia crespunzatoare. Directia de rotire necorespunzatoare
poate fi pricina situatiei periculoase. Este stric interzisé aproprierea mainilor de elementele in miscare ale sculei pneumatice,
deoarece este amenitarea suferirii leziunilor. In cazul in care s-ar defcta scaunul antrenorului apare riscul aruncarii cu mare viteza
a fragmentelor sculei, care in consecintd pot cauza leziuni grave. In urma actionarii momentului de rotatie este posibild invartirea
(intoarcerea) utilajului sau a contrafigei transversale. Asa o actionare a sculei este foarte periculoasa in cazul in care vre-o parte
corporald s-ar gasi in raza de actiune a utilajului sau a contrafisei transversale. Totdeauna deci, trebuie ca in timpul lucrului sa ei o
atitudine corezpunzatoare ptru a fi pregétit in cazul invartirii utilajului. Utilizati numai si numai echipament de inzestrare destinat de
a colabora cu scule pneumatice. Intrebuintarea echipamentului necorespunzator poate duce la leziuni serioase. In cazul pierderii
brusce a alimentarii sculei, imediat trebuie eliberat intrerupatorul ei.

Reparatiile

Eventualele reparatii trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaza numai piese de schimb orginale, asigu-
rand in acest mod functionarea sigurd a sculei pneumatice. A nu se curdta scula pneumaticd cu benzin, solvent, sau cu alt fel de
lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere trebuie intrebuintate
doar mijloace de inalta calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara de cele enumerate in instructiunile de deservi-
re. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE
Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de aer

necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie

;
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sd fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului.

Asigurand n acest caz aer curat si umezit cu ulei. Totdeauna, Tnainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul i eventual curatat
sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodatd dura-
bilitatea ei.

La sarcini mari totdeauna trebuie adaptat manierul suplmentar.

In cazul in care burghiul se opreste de exemplu din cauza fixarii sau la trecerea prin materialul gaurit,se pot ivi mari forte de
rotatie care actioneaza asupra sculei. Trebuie deci sa ei o postura corespunzatoare, ca sa poti cu efect combate acestei forte.O
neasteptatd miscare asculei sau pleznirea burghiului, poate fi pricina leziunilor.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Trebuie ca in timpul lucrului, sa ei asa o atitudine care sa poatd combate orice miscare a a sculei fie normala fie neasteptata
provocata de momentul de rotatie.Este interzisa aproprierea méinilor sau altor parti corporale,cat si a imbracamintei de scula
lucratoare, deoarece rigti ca pot fi trase de scula respectiva.

Totdeauna trebuie sa te asiguri c&, sculele si cheile intrebuintate la reglarea si fixarea altor scule ajutatoare la bormasina au fost
indepartate inainte de inceperea gauririi.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, Tnainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul

constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se insureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F araté ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, ca rezistenta furtunului nu este
mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)

Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratii.

Fixarea burghiului in mandring (IV)
Dupa introducerea burghiului in mandrind, ea trebuie stransa cu cheia in toate cele trei orificii de strangere pentru cheie, in asa
fel incat burghiul sa fie sigur si tare fixat in mandrina. Scoate apoi cheia din orificiul de strangere.

Géurirea

Regleaza presiunea sistemului pneumatic in asa fel incat sa nu depaseasca valoarea maxima, pentru scula respedctiva.
Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare (F- ingurubarea, rotirea in directia acelor de ceas, R- desurubarea, directia de rotire
contrara acelor de ceas).

Introdu in mandrina burghiul respectiv.

Ataseaza bormasina la sistemul pneumatic in asa fel cum este. Apasa intrerupatorul spre a verifica daca nu bate axial. In cazul in
care bataia este prea mare, detaseaza bormasina dela sursa de alimentare cu aer comprimat sio schimba burghiul cu altul nou.
Pune varful burghiului pe locul unde vrei s& gauresti.

Apasa treptat asupra tragaciul sculei.

Cu scopul de a scoate ugor burghiul din gaura facuta, nu mai apasa intrerupl, astaepta putin pana ce burghiul se opreste.
Schimba directia de rotire in sens contrar si apasand treptate tragaciul sculei, scoate burghiul din gaura.

Dupa terminarea lucrului se demonteaza dela sistemul pneumatic iar scula trebuie conservata.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odatd benzina, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curdtirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detagat dela sistemul pneumatic.
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Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-
40).

Atageaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curdtind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10,
destinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Atageaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansérile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupd aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie ntrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie s fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminrii
In orificiul de intrarea aerului, da drumul la 0 mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil

ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.

Utilajul are rotatiile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa
incetineste mesul completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sd te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8”. Verifica ajustarea presiunii, dacste pusé pe valoarea maxima.

Putere insuficient Asigura-te ca utilajul este corect curdtat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatatd toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscaté neantrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante periculo-
ase pentru sénatatea oamenilor cét i pentru mediu!. V& rugédm sa ajutati activ la administrarea economicé a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Taladrador neumatico es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presion adecuada. Los taladros instalados
en la agarradera facilitan las tareas de taladrar en metales, madera, plasticos y siempre donde taladrado sin percusion es reque-
rido. La herramienta no esta disefiada para trabajo continuo. El modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5
minutos, luego espere 30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de
su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

El taladrador esta equipado con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con una llave que
permite la instalacion de la herramienta de trabajo en la agarradera del taladrador.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo YT-0970
Peso [kg] 1,1
Diametro del conector del aire (PT) [ 114
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [ 3/8
Rotaciones [min] 1800
Didmetro maximo del taladro [mm] 10
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,70
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [i/min] 180
Presion acstica(PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 902408
Energia acUstica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 101,2+0,8
Vibraciones (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 0,88 +0,04
Modo de funcionamiento intermitente, S2 5 min

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Lugar de trabajo

El lugar de trabajo tiene que mantenerse limpio y bien iluminado. Desorden y una iluminacion débil pueden ser causas de acci-
dentes. No use herramientas neumaticas en ambientes de un riesgo elevado de explosion, con liquidos y gases inflamables. No
permita que nifios y personas no autorizadas se acerquen al lugar de trabajo. Falta de concentracidn puede causar que el usuario
pierda control de la herramienta.

Seguridad de trabajo

El conector de la herramienta neumética debe encajar con el conducto de alimentacion de aire. No se permite modificar el conec-
tor ni el nido del conducto de alimentacion. Todos los conductos, conectores y nidos deben estar limpios, sin defectos, en buenas
condiciones técnicas y ser disefiados para el trabajo con herramientas neuméticas. Herramientas neumaticas no estan aisladas
en caso de contacto con fuentes de energia eléctrica y por lo tanto debe evitarse contacto con superficies con tierra como pipas,
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calentadores, radiadores. Contacto del cuerpo con tierra incrementa el riesgo del choque eléctrico. No exponga las herramientas
neumaticas a las precipitaciones y la humedad. Agua y humedad que penetren al interior de la herramienta incrementan el
riesgo de daar la herramienta y lastimarse. No permita la sobrecarga del conducto de alimentacion de aire comprimido. No use
el conducto para cargar, conectar y desconectar el conector de la fuente del aire comprimido. Evite el contacto del cable de ali-
mentacion con fuentes de calor, aceites, bordes filosos y elementos méviles. No alimente herramientas neumaticas con oxigeno,
gases inflamables o téxicos. Para la alimentacion de la maquina tsese solamente aire comprimido filtrado y ,lubricado” con la po-
sibilidad de ajustar la presion. Asegurese que el objeto procesado esta bien sujetado y no se movera durante el procesamiento.

Seguridad personal

Comience el trabajo en buena condicion fisica y psiquica. Preste atencion a lo que esté haciendo. No trabaje cansado o bajo
influencia de medicamentos o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede causar lesiones graves. Use medios
de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal, como mascaras antipolvo, cal-
zado protector, cascos y protectores del oido disminuyen el riesgo de sufrir lesiones graves. Durante el trabajo con la herramienta
neumatica use guantes protectores para protegerse de lesiones mecanicas y de influencia térmica de la herramienta. Evite que la
herramienta se encienda casualmente. Asegurese que el interruptor esta en la posicion ,apagado” antes de que conecte la herra-
mienta a la fuente de aire comprimido. Sostener la herramienta con un dedo en el interruptor o conectar la herramienta neumatica
cuando el interruptor esté en la posicion ,encendido” puede causar lesiones graves. Antes de encender la herramienta neumatica,
saque todas las llaves y otras herramientas que fueron usadas para los ajustes. Una llave que se quede en los elementos méviles
puede causar lesiones graves. Mantenga el equilibrio. Mantenga una posicion apropiada todo el tiempo, lo cual permitira que do-
mine la herramienta neumatica mas facilmente en el caso de situaciones inesperadas durante el trabajo. Use ropa protectora. No
ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, ropa y guantes de trabajo lejos de las partes méviles de la herramienta. Ropa
floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en las partes méviles de la herramienta. Use aspiradoras de polvo o contenedores
para polvo, si la herramienta estd equipada con tales elementos. Conéctelos correctamente. Uso de la aspiradora de polvo dismi-
nuye el riesgo de puede lesiones graves. El cable de alimentacion esta bajo tension, lo cual puede causar movimientos dindmicos
y el riesgo de lesiones graves. La energia del aire comprimido almacenada puede constituir un riesgo mayor.

Uso de la herramienta neumatica

No use la herramienta de manera que no concuerde con su objetivo. No permita sobrecargas de la herramienta neumatica.
Use una herramienta adecuada para cada tipo de trabajo. No exceda la presidn de trabajo maxima. Seleccién adecuada de la
herramienta para el tipo de trabajo garantizara un desempefio mas efectivo y un trabajo mas seguro. Antes de ajustar la maquina,
reemplazar los accesorios o el almacenamiento de la herramienta, desconecte el cable de alimentacion, lo cual permitira evitar
que la herramienta neumatica se encienda casualmente. Almacene la herramienta en un lugar que no esté al alcance de nifios.
No permita que personas no capacitadas en su operacion usen la herramienta. Asegure mantenimiento adecuado de la herra-
mienta. Examinar la herramienta para detectar partes no ajustadas y partes méviles flojas. Examinar si ningdn elemento no esta
dafiado. Si se detectan defectos, deben ser eliminados antes de que se use la herramienta neumatica. Muchos accidentes son
causados por herramientas sin mantenimiento adecuado. Herramientas cortadoras deben mantenerse limpias y bien afiladas.
Herramientas con mantenimiento adecuado son méas faciles de controlar durante el trabajo. Use herramientas neumaticas y
accesorios segun las instrucciones mencionadas arriba. Use las herramientas de acuerdo con su objetivo, tomando en cuenta el
caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para trabajos para los que no fueron disefiadas incrementa el riesgo
de provocar situaciones peligrosas. Durante el trabajo, tome en cuenta la posibilidad de que la herramienta de trabajo se rompa,
lo cual puede causar que sus partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. Asegurese que la herramienta gira en
la direccién adecuada. La direccion de movimiento inadecuada puede causar situaciones peligrosas. No acerque las manos a
elementos moviles de la herramienta neumatica lo cual puede causar lesiones graves. Si el enchufe esta dafiado, existe el riesgo
de que partes de la herramienta partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. A causa del momento giratorio es
posible que la herramienta o la palanca de reaccion giren, lo cual puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves, si las partes
del cuerpo del operador estan dentro del alcance de la maquina o la palanca. Adopte la posicion adecuada durante el trabajo
y prepérese para la posible rotacion de la herramienta. Se permite usar solamente herramientas disefiadas para el trabajo con
herramientas neumaticas. Uso de equipo inadecuado puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves. En el caso de la repentina
falta de alimentacion de la herramienta, suelte de inmediato el interruptor de la herramienta.

Reparaciones

La herramienta puede repararse solamente en talleres autorizados con refacciones originales, lo cual garantizara la seguridad
adecuada del trabajo con la herramienta neumatica. No limpie la herramienta neumatica con gasolina, disolventes u otras sus-
tancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y lesiones graves. Use solamente
sustancias de alta calidad para el mantenimiento de la herramienta. Se prohibe usar otras sustancias que las mencionadas en
el manual de instrucciones. Antes de reemplazar o desmantelar la herramienta, desconecte la manguera de alimentacion del
aire comprimido.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
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de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de cargas grandes use siempre una agarradera adicional.

Si el taladro se detiene y atora en el material procesado, es posible que se generen grandes fuerzas giratorias actuando sobre le
herramienta. Adopte una posicion durante el trabajo que le permita contrarrestar tales fuerzas.

Movimiento inesperado de la herramienta puede causar lesiones que pueden también ocurrir cuando el taladro se rompa.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegUrese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Adopte una posicién que le permita contrarrestar movimientos normales o inesperados de la herramienta causados por el mo-
mento giratorio.

Mantenga partes del cuerpo y prendas fuera del alcance de una herramienta en funcionamiento ya que existe riesgo de que
sean agarradas.

Asegurese siempre que todas las llaves y herramientas que se usaron para los ajustes y la instalacion de otras herramientas en
el taladrador han sido removidas antes de que empiece a trabajar.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumatico esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccion de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del diametro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia de
la manguera es al menos de 1,38MPa. (1ll)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalacion del taladro en la agarradera (1V)

Coloque el taladro en la agarradera y apriete con la llave cada uno de los 3 agujeros para que quede fijamente instalado. Después
saque la llave del agujero.

En el caso de la agarradera sin llave, sujete la parte posterior de la agarradera y gire la parte frontal para que el taladro quede
fijlamente instalado. Se prohibe apretar y aflojar la agarradera para la que no se usan llaves sujetando la parte posterior de la
agarradera y encendiendo el taladrador con el interruptor eléctrico.

Taladrado

Ajuste la presion el sistema neumatico para que no exceda el valor maximo para la herramienta.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccion de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Coloque el taladro en la agarradera.

Conecte el taladrador al sistema neumatico.

Oprima el interruptor y revise si el taladro no indica azote lateral. Si resulta necesario, desconecte el taladrador de la fuente de
aire comprimido y reemplazar el taladro con uno nuevo.

Coloque el taladro en el lugar donde desea hacer un aguijero.

Gradualmente oprima el gatillo de la herramienta.

Para que le sea mas facil retirar el taladro del agujero, suelte el interruptor, espere hasta que se pare el taladro. Ajuste marcha en

direccion opuesta y ligeramente oprimir el gatillo. Cuidadosamente retirar el taladro del agujero.
Después de haber terminado el trabajo, desmantele el sistema neumatico y almacene la herramienta.
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MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazon pueden causar que se dafien las juntas de la
magquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire. Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira
distribuir el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neuméticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, 0 cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.

Defecto Posible

La herramienta
tiene rotaciones
demasiado lentas o
no se activa

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible que
las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con una
cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

La herramienta se
activa pero después
desacelera

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor.
Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8”. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo. Asegurese
que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.

Insuficiente energia

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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