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1. wlot powietrza

2. zlaczka wlotu powietrza
3. spust

5. uchwyt narzedziowy

6. klucze do uchwytu narzedziowego
9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. zlaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

1. BXiHWi1 NOBITPSHUI OTBIp
2. 3eaHyBay

3. BUMMKaY

5. NaTpOH Ans iHCTPYMeHTIB
6. kntovi Bif naTpoHa

9. npuctpiit

10. rHi3no wnaHra

1. wnaxr

12. 3egHyBaY WnaHra

13. macnsaHka

14. pepykTop

15. dinbTp

16. komnpecop
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1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

5. nastrojovy upinaé

6. klice k nastrojovému upinagi
9. néstroj

10. zasuvka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovac

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

5. Werkzeugfutter
6. Schiissel des Werkzeugfutters
9. Werkzeug

10. Schlauchsitz
11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor
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1. oro j¢jimas

2. oro {gjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
5. griebtuvas

6. griebtuvo raktai

9. frankis

10. Zarnos lizdas

11. zarna

12. zarnos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius
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1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

5. upinadlo nastroja

6. kluce k upinadiu nastroja
9. néstroj

10. hadicova zasuvka

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovaé

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor
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1. BX0AHOE BO3[YLUIHOE OTBEpCTME
2. coeqiHuTEND

3. BblknoyaTenb

5. NaTpOH ANt MHCTPYMEHTOB
6. KNlouy OT NaTpoHa

9. ycTpoicTeo

10. rHe3no wnawra

1. wnaur

12. coeguHnTENb LWNaHra

13. macneka

14. pepykTop

15. ounbTp

16. komnpeccop
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1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

5. iericu turétajs

6. ieriCu turétaja atslégas
9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. elloSanas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors
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1. levegd bemenet

2. a levegdbemenet csatlakozoja
3. szelep

5. tokmany

6. tokmanykulcs

9. szerszam

10. tomléfogado csatlakozo
11. tomloé

12. tomlé csatlakozdja

13. zsirzd

14. nyomascsokkenté

15. sz(ir§

16. kompresszor



1. orificiul intrarii aerului

2. mufa intrarii aerului

3. tragaciul

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
6. chile pentru dispozitivul de prindere (de fixare)
9. scula ajutatoare

10. soclul tubului

1. tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor
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1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

5. agarradera de la herramienta
6. llaves para la agarradera de la herramienta
9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. conector de la manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor

Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO

[MpoumTaTh iHCTPYKLit0
Perskaityti instrukcija
Jalasa instrukciju
Prectet navod k pouziti

Uzywaj gogle ochronne
Wear protective goggles Jalieto droSibas brilles
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Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu KopucTyittech 3acobamm 3axucty cnyxy  Pouzivaj chranice sluchu
Wear hearing protectors Vartoti ausines klausai apsaugoti Hasznéljon fiilvédét!
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomoca koficowek
szlifujgcych jest mozliwe szlifowanie réznych materiatéw. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wlasciwej
eksploataciji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calq instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw
bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem,
powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancii, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w zltaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze pozwalajace
zamocowa¢ wyposazenie dodatkowe w uchwycie.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-0963
Waga [kg] 0,55
Srednica przylacza powietrza (PT) [ 1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ¥l 3/8
Obroty [min"] 20 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 6
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,62
Zalecane cisnienie pracy [MPa] 0,62
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [imin] 113
Cisnienie akustyczne (EN I1SO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
Moc akustyczna (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
Drgania (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 29

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz unikniecia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo
do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napgdzanych sprezonym
strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze o$wietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie mogg by¢ przyczynami wypadkéw. Nie

nalezy pracowa¢ narzedziami pneumatycznymi w $rodowisku o zwigkszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze, gazy lub opary. Nie
nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0sob postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowaé utrate kontroli nad narzedziem.
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Bezpieczenstwo pracy

Ztaczka narzedzia pneumatycznego musi pasowaé do gniazda przewodu doprowadzajacego powietrze. Nie wolno modyfikowaé ztgczki ani
gniazda przewodu zasilajacego. Wszelkie przewody, ztaczki i gniazda musza by¢ czyste, nieuszkodzone, w dobrym stanie technicznym oraz
przeznaczone do stosowania z narzedziami pneumatycznymi. Narzedzia pneumatyczne nie sg izolowane na wypadek zetkniecia sie ze
zrodtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie
ciata zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie nalezy naraza¢ narzedzi pneumatycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi
lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie do wnetrza narzedzia zwigksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen. Nie
przecigza¢ przewodu doprowadzajacego powietrze do narzedzia. Nie uzywaé przewodu do noszenia, podiaczania i odigczania ztaczki od
zrodta sprezonego powietrza. UnikaC kontaktu przewodu zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie
zasila¢ narzedzia pneumatycznego tlenem, gazami palnymi lub trujgcymi. Do zasilania narzedzia stosowaé tylko filtrowane i ,smarowane”
sprezone powietrze z mozliwoscig regulacji cisnienia. Upewni¢ sie, ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno zamocowany i nie bedzie sie
przemieszczat w czasie obrobki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowac do pracy w dobrej kondyciji fizycznej i psychicznej. Zwraca¢ uwage na to, co sie robi. Nie pracowa¢ bedac zmeczonym lub pod
wplywem lekow, albo alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Uzywac $rodkéw ochrony
osobistej. Zawsze zaktadac¢ gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak: maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski
i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen ciata. Podczas pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywac rekawic
ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami mechanicznymi jak i oddziatywaniem termicznym narzedzia. Unika¢ przypadkowego
wiaczenia narzedzia. Upewni¢ sie, ze wiacznik jest w pozycji ,wytaczony” przed podtaczeniem narzedzia do zrédta sprezonego powietrza.
Trzymanie narzedzia z palcem na wigczniku lub podtaczanie narzedzia pneumatycznego, gdy wigcznik jest w pozycji ,wiaczony” moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Przed wiaczeniem narzedzia pneumatycznego usunaé wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaty
uzyte do jego regulacji. Klucz pozostawiony na ruchomych elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Utrzymywac
rownowage. Przez caly czas utrzymywa¢ odpowiednig postawe. Pozwoli to na tatwiejsze zapanowanie nad narzedziem pneumatycznym w
przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowa¢ odziez ochronna,. Nie zaktada¢ luznej odziezy i bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy,
odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czeéci narzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy mogq zaczepi¢ o ruchome czesci
narzedzia. Stosowac odciggi pytu lub pojemniki na pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbac o to, aby je poprawnie podfaczy¢. Uzycie
odciagu pylu zmniejsza ryzyko powstania powaznych obrazen ciata. Przewod zasilajacy znajduje sie pod ci$nieniem, co moze powodowaé
jego dynamiczne przemieszczanie sie i ryzyko powstania obrazen. Zmagazynowana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne
zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywa¢ narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigza¢ narzedzia pneumatycznego. Uzywaé narzedzia wtasciwego do danej
pracy. Nie przekracza¢ dopuszczalnego maksymalnego ci$nienia pracy. Odpowiedni dobér narzedzia do danej pracy zapewni wydajniejszg i
bezpieczniejszq prace. Przed regulacja, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem narzedzia nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajacy, co pozwoli
unikna¢ przypadkowego wigczenia narzedzia pneumatycznego. Przechowywa¢ narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢
uzywaé narzedzia osobom nieprzeszkolonym w zakresie jego obstugi. Zapewni¢ wlasciwa konserwacje narzedzia. Sprawdzaé¢ narzedzie pod
katem niedopasowan i luzéw ruchomych czgéci. Sprawdzac czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia
usterek nalezy je naprawi¢ przed uzyciem narzgdzia pneumatycznego. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwie konserwowane
narzedzia. Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest tatwiej kontrolowa¢ podczas
pracy. Nalezy stosowa¢ narzedzia pneumatyczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosowa¢ narzedzia zgodnie z przeznaczeniem
biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaly zaprojektowane, zwigksza ryzyko powstawania
niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy wzia¢ pod uwage mozliwo$¢ peknigcia narzedzia roboczego, co moze spowodowaé wyrzucanie
odtamkéw z duzq, predkoscia i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Nalezy sie upewni¢ czy narzedzie obraca sie we wiasciwym kierunku.
Nieoczekiwany kierunek obrotu moze by¢ przyczyng niebezpiecznych sytuacji. Nie wolno zbliza¢ rak do ruchomych elementéw narzedzia
pneumatycznego, poniewaz grozi to doznaniem obrazen. W przypadku uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko wyrzucania z duzq,
predkoscig odtamkéw narzedzia, moze to spowodowac powazne obrazenia. W wyniku dziatania momentu obrotowego moze doj$¢ do obrécenia
narzedzia lub drazka reakcyjnego. Grozi to powaznymi obrazeniami w przypadku przedostania sig czeéci ciata w zasieg obracanego narzedzia
lub drazka reakcyjnego. Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe podczas pracy i by¢ przygotowanym na obrét narzedzia. Wolno stosowac tylko
wyposazenie przeznaczone do wspotpracy z narzedziami pneumatycznymi. Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen. W przypadku nagtej utraty zasilania narzedzia, nalezy niezwlocznie zwolni¢ wiacznik narzedzia.
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Naprawy

Narzedzie nalezy naprawia¢ tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni to
wiasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia pneumatycznego. Nie czy$ci¢ narzedzia pneumatycznego, benzyna, rozpuszczalnikiem, albo inna
palng ciecza. Opary moga si¢ zapali¢, powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Do konserwacji narzedzia uzywac tylko Srodkow
wysokiej jakosci. Zabronione jest uzywanie $rodkéw innych niz wymienione w instrukcji obstugi. Przed wymiang lub demontazem narzedzia
wstawianego, nalezy odiaczy¢ waz doprowadzajacy sprezone powietrze.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sie, ze zrodlo sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz zapewnia wymagany przeptyw
powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie
pneumatyczne nalezy zasila¢ przez ukfad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i
smarownicy nalezy sprawdzac¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupeti¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to
wiaéciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sig upewni¢, ze narzedzie zostato prawidtowo i pewnie
zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednia postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywotywanemu przez
moment obrotowy.

Nalezy uwaza¢ na otoczenie pracy, szlifierka moze w tatwy sposob przeciac.

Nie stosowa¢ $ciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowania powierzchnia boczna, do ciecia.

Nie stosowac tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.

Samomocujace krazki szlifierskie nalezy umieszcza¢ koncentrycznie na poduszce szlifierki.

Po wytaczeniu szlifierki nalezy poczekac z jej odtozeniem, az do catkowitego zatrzymania sie wirujacego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewnic sig, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza niz predko$c
obrotowa szlifierki. Nie wolno stosowaé wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane w instrukcji. Narzedzie wstawiane musi by¢
mocno i pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowac tulei i pierscieni redukcyjnych, aby dopasowa¢ $rednice wrzeciona
narzedzia i $ciernicy.

Element $cierny nalezy przechowywaé i stosowac zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywa¢ uszkodzonego wyposazenia.
Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdza¢ stan wrzeciona i uchwytow
narzedziowych pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowa¢ szlifierka w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajace podczas pracy moga by¢ przyczyna pozaru.

Po zamontowaniu $ciernicy uruchom narzedzie na okoto 30 sekund w bezpiecznym potozeniu. Natychmiast zatrzymac urzadzenie, jesli zostang,
zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu szlifierki.

Wszelkie nieprawidtowosci nalezy usuna¢ przed nastepnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewnic sie, ze predko$¢ obrotowa szlifierki nie jest wieksza niz podana na tabliczce znamionowe;.

Podczas obrébki niektorych materiatow, moga powstac trujace lub palne pyty i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach
i stosowaé $rodki ochrony osobiste;j.

Przy wyborze $rodkéw ochronnych nalezy wzigé pod uwage rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewnic, ze iskry i odpady powstajace podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.

W przypadku upuszczenia narzedzia z zamocowang $ciernicg, przed ponownym wiaczeniem nalezy doktadnie skontrolowa¢ stan $ciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku
zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzgdzia, kompresora i przewodow.
Podfaczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej efektywne
wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.
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Wpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednia koricéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajacego powietrze. (11)
Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koficéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wyposazenie
przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotow. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty przeciwne do
ruchu wskazowek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowa¢ cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 3/8”. Upewnic sie, ze wytrzymato$é weza wynosi, co
najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Upewni¢ sig, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki. Nalezy sie stosowa¢ do zalecen
wytworcow Sciernic pod katem predkosci obrotowej i dtugosci trzpienia, jaki ma sie znalez¢ we wrzecionie.

Chwyci¢ wrzeciono i odkreci¢ nakretke mocujaca az do momentu, gdy uchwyt pozwoli na zamocowanie wyposazenia.

Zamontowa¢ element wyposazenia tak, aby we wrzecionie znajdowato sie przynajmniej 10 mm trzpienia.

Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocujaca na wrzecionie.

Praca szlifierkq

Dobra¢ narzedzie wiaciwe do danego trybu pracy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy pozwoli¢ $ciernicy osiagna¢ petna predkos¢ obrotowa.
Do materiatu przyktadac tylko obracajaca sie Sciernice.

Wywiera¢ nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do obrobki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzi¢ Sciernice i zwigkszy¢
ryzyko powstawania urazow.

Podczas pracy moga powstawac iskry oraz mogq, sig odrywac fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadbac¢ o to, aby iskry i odrywane
fragmenty nie spowodowaty zagrozenia w miejscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga si¢ zapali¢ powodujac wybuch
narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnief. Doktadnie wysuszy¢
narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzgdzie nalezy natychmiast odtaczy¢ od uktadu pneumatycznego.
Wszystkie elementy ukladu pneumatycznego musza by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore dostang sie do
ukfadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilos¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po wnetrzu narzedzia
i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielka ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest
uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtaczy¢ narzedzie i je uruchomi¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sig przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynno$ci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty
narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie
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naprawczym. Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego ukfadu doprowadzajacego powietrze, nalezy zwiekszy¢
czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spowodowaé
obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementow narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym
zakltadzie naprawczym.

Usterka r )

Whpuscic niewielka ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy powietrza. Uruchomic¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie przyklei¢ do wirnika.
Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka ilocig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowa¢ spadek mocy
narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wtasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W
miarg oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakow powietrza. Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego
kompresora.

Upewni¢ sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia,
Niewystarczajaca moc czy jest ustawione na warto$¢ maksymalna. Upewni sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku
braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza
(o cinieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkq bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw czyszczacych. Narzedzia i
uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia s surowcami wtdrnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje
niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie
$rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych
odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schleifmaschine ist ein mit Druckluft betriebenes Werkzeug. Mittels Schneide- und Schleifscheiben werden verschiedene Werkstiicke
geschnitten und geschliffen. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der sachgemaBen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemaRen Verwendung, Nichteinhaltung der
Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgeméaRe Verwendung des Werkzeuges
hat auch die Authebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Schleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet, Zur Ausstattung gehéren auch Schiissel fiir die
Befestigung der Werkzeuge im Futter.

TECHNISCHE DATEN

Parameter MaReinheit GroRe
Katalognummer YT-0963
Gewicht [kl 0,55
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) ¥l 1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) ¥l 3/8
Drehzahl [min”"] 20 000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] 6
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,62
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [/min] 113
Schalldruck (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
Schallleistung (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
Schwingungen (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 2,9

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend
angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu
beschrénken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und aufbewahrt werden
ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektrischen Schlag,
Brand oder Kérperverletzungen fihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene
Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll ausreichend beleuchtet sein und in Ordnung gehalten werben. Durcheinander und nicht ausreichende Beleuchtung kdnnen
zu einem Unfall fihren. Die Umgebung des Arbeitsplatzes darf nicht Explosion gefahrdet sein und soll frei von brennbaren Fliissigkeiten, Gase
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oder Dunste sein. Die Kinder und unbefugten Personen sollten fern von Arbeitsplatz gehalten werden. Nicht ausreichende Konzentration kann
das Beherrschen des Werkzeuges verhindern.

Arbeitssicherheit

Der Nippel des Druckluftwerkzeuges muss entsprechend der Druckluft — Zufiihrungsleitung sein. Die Nippel und der Sitz der Druckluftleitung
diirfen nicht modifiziert werden. Alle Leitungen sollten sauber, nicht beschadigt und geeignet fiir die Verwendung mit den Druckluftwerkzeugen
sein. Die Druckluftwerkzeuge sind nicht isoliert gegen Beriihrung mit den Energiestromquellen, deshalb die Beriihrung mit den geerdeten
Flachen wie Rohre, Heizkdrper und Kiihischranke vermeiden. Die Korpererdung erhdht die Gefahr des elektrischen Schlages. Die
Druckluftwerkzeuge diirfen nicht auf die Einwirkung der atmospharischen Niederschldge oder der Feuchtigkeit ausgesetzt sein. Das Wasser
und die Feuchtigkeit, die in das Werkzeuginnere eindringen, erhdhen das Risiko der Beschadigung des Werkzeuges und die Verletzungsgefahr.
Die Druckluftzufiihrungsleitung darf nicht berlastet werden. Die Druckluftieitungen, diirfen zum Tragen, Anschluss, und Trennung der
Druckluftquelle nicht benutzt werden. Die Druckluftieitung darf nicht in Beriihrung mit O, scharfen Kanten, und beweglichen Teilen kommen.
Das Druckluftwerkzeug darf nicht mit Sauerstoff, brennbaren Gasen oder Giftgasen betrieben werden. Zum Antrieb der Druckluftwerkzeuge nur
filtrierte und gedlte Druckluft mit der Méglichkeit der Druckregelung verwenden. Bitte sicherstellen, dass das zu bearbeitende Werksttick sicher
und fest befestigt ist und keine Bewegungen wahrend der Bearbeitung ausiiben kann.

Persdnliche Sicherheit .

Die Arbeit nur in guter kdrperlicher und geistlicher Verfassung ausfiihren. Immer darauf achten was gemacht wird. Bei der Ubermiindung
oder nach Einnahme der Medikamente oder Alkohol darf die Arbeit nicht aufgenommen werden. Sogar eine Weile der Unaufmerksamkeit
wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren. Die personlichen Arbeitsschutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille
tragen. Die Verwendung solcher Arbeitsschutzmittel wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme, Gehérschutz vermindert die Gefahr der
ernsthaften Korperverletzungen. Wahrend der Arbeit mit Druckluftwerkzeugen sind die Schutzhandschuhe zu tragen, zwecks Verhinderung
der mechanischen Verletzungen als auch der thermischen Einwirkung des Werkzeuges. Zuféllige Einschaltung der Werkzeuge vermeiden.
Vor dem Anschluss an die Druckluftleitung sicherstellen, dass der Schalter in der Stellung ,AUS" steht. Das Halten der Finger an dem
Schalter wahrend des Anschlusses an die Druckluftleitung, oder Anschliefen des Werkzeuges mit dem Schalter in der Stellung ,EIN* kann
zur ernsthaften Kérperverletzungen fiihren. Vor dem Einschalten des Druckluftwerkzeuges sind alle Schlissel und andere Werkzeuge zu
entfernen, die bei der Einstellung verwendet wurden. Der Schlissel, der in den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges steckt, kann zur
ernsthaften Korperverletzungen fiihren. Das Gleichgewicht einhalten. Durch die ganze Zeit entsprechende Stellung beibehalten. Dadurch wird
das sichere Beherrschen des Werkzeuges in den unerwarteten Fallen erleichtert. Die Schutzkleidung tragen. Keine losen Kleidungsstiicke
und Schmuck tragen, Haare, Kleidung und Handschuhe fern von den beweglichen Werkzeugteilen halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck
oder Lange Haare kdnnen an die beweglichen Teile anhaken. Staubabsaugung oder Staubbehélter verwenden falls solche bei dem Werkzeug
vorhanden sind. Uber den sachgeméRen Anschluss ist zu sorgen. Die Verwendung der Staubabsaugung vermindert das Risiko der emsthaften
Kérperverletzungen. Die Versorgungsleitung steht unter dem Druck, was ihre dynamische Bewegung und das Risiko der Verletzungen
verursachen kann. Die gespeicherte Druckluftenergie kann eine gewisse Gefahrdung darstellen.

Verwendung der Druckluftwerkzeuge

Das Werkzeug nur bestimmungsgemaR verwenden. Das Werkzeug darf nicht Uberlastet werden. Zu jeder Arbeit ein geeignetes Werkzeug
verwenden. Den max. Betriebsdruck nicht iberschreiten. Eine entsprechende Auswahl des Werkzeuges zu dem jeweiligen Einsatz gewahrleistet
eine leistungsfahige und sichere Arbeit. Vor Einstellung, Zubehéraustausch oder Aufbewahrung des Werkzeuges die Versorgungsleitung
abschalten, dadurch wird ein zufalliges Einschalten des Druckluftwerkzeuges vermieden. Die Werkzeuge an den Stellen aufbewahren, die fiir
die Kinder nicht zugénglich sind. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht von den Personen benutzt werden, die bei der Bedienung nicht eingeschult
sind. SachgeméaRe Wartung des Werkzeuges sicherstellen. Das Werkzeug hinsichtlich Ungenauigkeiten und Spiele der beweglichen Teile
Uberpriifen. Bestandteile des Werkzuges auf Beschadigung priifen. Werden Beschadigungen festgestellt, dann sollen sie vor dem Gebrauch
des Druckluftwerkzeuges repariert werden. Viele Arbeitsunfalle werden durch unsachgemaBe Wartung des Werkzeuges verursacht. Die
Schneidewerkzeuge sollen in Sauberkeit und in gescharften Zustand gehalten werden. SachgemaR eingeschérfte Schneidewerkzeuge lassen
sich leichter bei der Arbeit beherrschen. Die Druckluftwerkzeuge und Zubehér laut oben angefiihrten Anweisungen verwenden. Die Werkzeuge
bestimmungsgemaR, bei der Beriicksichtigung der Arbeitsbedingungen und der Art des Einsatzes verwenden. Die Verwendung der Werkzeuge
fir andere Bestimmungszwecke als urspriinglich von dem Hersteller vorgesehen erh6ht das Risiko der Gefahrdung. Wéhrend der Arbeit ist
mit der Méglichkeit des Schneidewerkzeugbruches zu rechnen, dabei kdnnen die Splitter mit groBer Geschwindigkeit geschleudert werden
und eine Kdrperverletzung herbeifiihren. Es ist sicherzustellen, dass das Werkzeug die richtige Drehrichtung hat. Die unerwartete Anderung
der Drehrichtung kann zu einer Gefahrdung fiihren. Die H&nde von den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges fern halten, da dies zur
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Korperverletzungen fiihren kann. Im Falle der Beschadigung des Mitnehmersitzes kénnen die Werkzeugsplitter mit groRer Geschwindigkeit
geschleudert werden, was zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren kann. Infolge der Drehmomenteinwirkung kann das Werkzeug
oder die Reaktionsstange gedreht werden. Das kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren, wenn die Kérperteile sich im Bereich des
gedrehten Werkzeuges oder der Reaktionsstange befinden. Wahrend der Arbeit eine entsprechende Stellung annehmen und die eventuelle
Werkzeugdrehung vorbeugen. Nur geeignetes Zubehér fiir die Druckluftwerkzeuge verwenden. Die Verwendung des ungeeigneten Zubehérs
kann zur ernsthaften Verletzungen fiihren. Bei dem ptétzlichen Druckausfall, den Werkzeugschalter ausschalten.

Instandhaltungen

Die Werkzeuge nur in den autorisierten Werkstatten reparieren lassen unter Verwendung der Originalersatzteile. Dadurch wird die Sicherheit
des Druckluftwerkzeuges gewahrleistet. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht mit Benzin, Lsungsmittel oder anderen brennbaren Fliissigkeiten
gereinigt werden. Die Diinste kdnnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges, dadurch ernsthafte Kdrperverletzungen herbeifihren.
Zur Pflege der Werkzeuge nur Qualitatsmittel verwenden. Es ist verboten, andere Mittel als in den Anweisungen gegeben, zu verwenden. Vor
dem Austausch oder Herausnahmen der einsetzbaren Werkzeugen immer die Luftversorgungsleitung abschalten.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luﬂdurchflussmenge
liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluftwerkzeug ist tiber ein
Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die_Luft gereinigt und geolt Der Zustand des Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und
gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges
gewahrleistet und seine Lebensdauer verléngert.

Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde.
Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der Drehmomen-
teinwirkung entgegen wirken kann.

Auf die Umgebung des Arbeitsplatzes achten, die Schleifmaschine kann es leicht durchschneiden.

Keine Schleifscheiben und Werkzeuge zum Schleifen mit der Seitenflache, zum Schneider verwenden.

Keine Scheiben zum Schneiden oder zum Frasen verwenden.

Die Schleifringblatter zur Selbstbefestigung sollen zentrisch auf dem Kissen der Schleifmaschine aufgelegt werden.

Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine abwarten bis das Werkzeug zum Stillstand kommt, erst dann ablegen.

Vor dem Einbau der zusétzlichen Zubehorteile ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Zubehérteile die Drehzahl der Schleifmaschine
nicht iberschreitet. Nur Werkzeuge mit dem in der Anweisung gegebenen Schaft verwenden. Das Einsatzwerkzeug soll sicher und einwandfrei
befestigt werden. Keine Reduzierhiilsen und Reduzierringe verwenden, um die Durchmesser der Spindel und der Schleifscheibe anzupassen.
Die Schleifscheiben gemaR den Anweisungen des Herstellers aufbewahren und verwenden. Keine beschédigten Zubehdrteile verwenden.
Fehlerhafte Zubehdrteile unverziiglich gegen neue und funktionsfahige austauschen. Den Zustand der Spindel und Werkzeugfutter auf
eventuellen VerschleiRt oder Beschadigungen priifen.

Die Schleifmaschine darf in der Explosion geféhrdeten Raumen nicht benutzt werden. Die entstehenden Funken kdnnen einen Brand verur-
sachen.

Nach dem Einbau der Schleifscheibe das Werkzeug fiir 30 Sekunden in der sicheren Lage in Betrieb setzen. Sollten libermaRige Vibrationen
oder irgendwelche Stérungen in der Funktion der Schleifmaschine festgestellt werden, dann ist die Schleifmaschine sofort auszuschalten.
Jegliche Storungen sollten vor wiederholter Inbetriebsetzung beseitigt werden.

Die Drehzahl der Schleifmaschine darf die an dem Datenschild gegebene Drehzahl nicht iberschreiten.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe konnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend gelfteten
Raumen arbeiten und personliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

Bei der Auswahl der Schutzmittel die Art des bearbeiteten Werkstiickes berlicksichtigen.

Es ist sicherzustellen, dass die wéhrend der Arbeit entstehenden Funken und Abfélle keine Geféhrdung darstellen.

Die personliche Arbeitsschutzmittel wie Handschuhe Schiirze, Helm tragen.

Ist das Werkzeug mit der eingebauten Schleifscheibe unter gefallen, dann vor dem wiederholten Einschalten den Zustand der Schieifscheibe
genau untersuchen.
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BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden Beschadigungen
festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuchtigkeit zu
beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte Anschluss
gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (II)

An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endsttick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen geeignet sind
Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R — die Drehrichtung gegen
Uhrzeigersinn.

Dort wo mdglich ist, die Druckhéhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicherstellen, dass
die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (1ll)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerausche oder Vibrationen entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (IV)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine. Die Hinweise des Herstellers der
Schleifscheiben hinsichtlich der Drehzahl und Schaftlange in der Spindel beachten.

Spindel fest anfassen und Befestigungsmutter soweit [6sen, bis das Zubehdrteil hinein kommt.

Das Zubehorteil so befestigen damit zumindest 10 mm der Schaftlange in der Spindel steckt.

Die Befestigungsmutter mittels Schilissel fest und sicher anziehen.

Einsatz der Schleifmaschine

Das Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen. Vor Arbeitsbeginn abwarten bis die Schleifscheibe die volle Drehzahl erreicht. An das
Werkstlick nur laufende Schleifscheibe anlegen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstiickes erforderlichen Druck auf die Schleifscheibe austiben. Ein zu hoher Druck kann die
Schleifscheibe beschédigen und das Risiko der Kérperverletzung herbeifiihren.

Wahrend der Arbeit kdnnen Funken entstehen und die Werksttickteile konnen abbrechen. Es ist dafiir zu sorgen, damit Funken und die
abgebrochenen Werkstiickteile keine Gefahrdung des Arbeitsplatzes verursachen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Ldsungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kénnen entziinden
und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Krperverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehéuses verwendeten Losungsmittel kénnen die Dichtungen erweichen. Das Werkzeug
vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziglich von der Druckluftinstallation
abgetrennt werden.

Sémtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der
Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstdrung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.
Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) iiber den Lufteinlauf einfiihren.
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Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in dem Inneren
des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges (iber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren. Es wird
empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieBen und eine kurze Weile laufen
lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierél verwendet werden.

Das durch die Auslauféfinungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdichtungen
verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschédigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spannfutter,
Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen werden. Wird
das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen den Inspektionen des
Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stérung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschédigten Werkzeuges kann zur
Kérperverletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten
Werkstatt durchgefiihrt werden.

Stérung Ma
Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu groRe
Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe der
dann die Drehzahl sinkt Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max. Einstellung
Leistung zu klein vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die Werkstatt zur
Reparatur anliefern.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem Druckluftstrahl
(vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und Reinigungsflissigkeiten
reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie dtirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da sie gesundheits-
und umweltgeféhrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit natiirlichen Ressourcen und dem
Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen und Gerate Ubergeben. Um die Menge der
beseitigten Abfélle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOUCTBA

MHeBMaTUYeCKas! WNGOBaNbHAs MaluMHa - YCTPOWCTBO C MUTaHWEM CTPYeW KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3[yXa MOf COOTBETCTBYHOLMM
pasnexnem. C nomoLLpbio abpasuBHbIX W LNMEOBaNbHbBIX KPYroB MOXHO 06pe3aTs v WnndoBaTh pasHOBUAHbIE MaTepuarbl. MpaBunbHas,
Be3oTka3sHas 1 GesonacHas paboTa yCTpoiiCTBa 3aBUCUT OT NPaBUMbHOI SKCTINYaTaLy, B CBS3U C YeM:

Nepea Hayanom paboTbl ¢ yCTPOMCTBOM HEOGXOAUMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS C COAEPKaHNEM UHCTPYKLMM U coepeyb ee.
MocTaBLyMK He OTBEYAET 3a BCSYECKWA Yileph, HAHECEHHbI B pe3ynbTaTe MOMb30BaHWS YCTPONCTBOM BOMPEKN €ro MpefHasHaueHuio,
HecobmniofeHus NpaBun Ge30MacHOCTY W yka3aHUi U3 HacTOsILLE MHCTPYKLMM. [onb30BaHNE YCTPOCTBOM BOMPEKM €10 MpeAHa3HaueHuio
BbI3bIBAET TaKKe NOTEPIO rapaHTiiHbLIX NPaB NOTPeGUTENs MO MOBOAY HAPYLUEHWS rapaHTUIHOTO JOTOBOpA.

OCHALLEEHUE

LUHM[*)OB&J'II:HBR MallWHa oCHalleHa coeaunHuTenem, ¢ NOMOLLbIO KOTOPOro ee MOXHO NOAKMIYUTL K NHeBMaTMYeCKol cucteme. B komnnekte
YACMATCA TaKKe KIo4K, C MOMOLLIbIO KOTOPbIX MOXHO 3aKpenuTb A0MOSHMTENIbHOE OCHaLLeHe B NaTpoHe.

TEXHUYECKWE [JAHHbIE
MNapawvetp E, n3Meg 3Ha
Homep no katanory YT-0963
Bec [kg] 0,55
[lameTp Bo3ayLHoro npucoeauHmutens (PT) [ 1/4
[lvameTp LwnaHra nofa4m Bo3ayxa (BHYTPEHHIN) [ 3/8
060poThI [min""] 20 000
[lnameTp natpora [mm] 6
MakcumanbHoe paboyee faBnetue [MPa] 0,62
PekoMerpoBaHHoe paboyee faBnexne [MPa] 0,62
Tpebyemoe TeyeHve Bosgyxa (npy 6,2 bar) [Vimin] 113
Axyctnyeckoe aaenenme (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
AxycTndeckas mowyHocTb (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
Konebanus (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 29

OBLLVE NMPABUNA BE3OIMNACHOCTHU

BHUMAHWE! Bo Bpems nonb3oBaHusi NHEBMATUYECKUM YCTPONCTBOM 06513aTeNbHO COBMI0AATL OCHOBHBIE NpaBuna TpyaoBoil 6e3onacHocTy,
BKITHOYas NPUBELEHHBIE HUXE, C LIENbHO OrPaHUYEHNs pUcka noxapa, yaapa SrekTpuieckiiM TOKOM U 3BexaHnsi TENEeCHbIX NOBPEXAEHMIA.

Mepen Hayanom nNonbL30BaHNA AaHHOTO YCTPOCTBA HE06X0AMMO NOAPOOHO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLMEN M cOepeyb ee.
BHUMAHME! O3HakomMuUTbCS CO BCEM NPUBEAEHHBIMM HIKE MHCTPYKLMsIMU. HecobntogeHne MOXeT cTaTb NMPUYMHOI yAapa SNeKTpUYeckum
TOKOM M TenecHbIX NoBpexaeHWn. MoHsTMe ,MHEeBMAaTUYECkoe YCTPONCTBO”, MPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMSX, KacaeTcs BCeX YCTPOWCTB C
NUTaHWEM CTPYeil KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3AyXa NOZ COOTBETCTBYHOLLMM JaBreHUeM.

COBJIIOAATb NPUBELEHHBIE HXE MHCTPYKLN

Pabouee mecto

Pabouee mecto cnefyeT CoAepxartb B YMCTOTE U obecneuntb HafiexHoe ocBelLeHre. becnopsaok N HeAOCTaTOYHOE OCBELLEHNE MOXET
CTaTb MPUYMHON HECHACTHBIX CryyaeB. He cregyeT nonb3oBaTbCs MHEBMATUYECKMMM YCTPOWCTBAMM B Cpede C MOBbILEHHBIM PUCKOM

MW HT P VY KUMKW A OECJ‘IY)KI/IBAHI/IFI



B3PbIBA, C FOPHYMMM KMOKOCTSIMM, ra3amMu UNu cnapeHusiMu. et 1 nocTopoHHMe nuua He mMoryT npebbisath Ha paboyem mecte. MoTeps
KOHLIEHTPaLM MOXET BbI3BaTb NOTEPKO KOHTPOMS Hafl YCTPOCTBOM.

TpypoBas 6e3onacHoCTb

CoefuHuTENb NMHEBMATUYECKOTO YCTPOWCTBA [OMMKEH COBMajaTh C FHE3[OM LUMaHra nojayuu Bo3gyxa. 3anpelyaetcs MoaudmumpoBaHue
COEAMHUTENS 1 THe3da LinaHra nogauu Boagyxa. Jltobble LnaHru, COEAMHUTENW M THe3da AOXHbI BbiTb YnMCTbIMK, 6E3 NOBpEXAEHUH,
B XOPOLUEM TEXHUYECKOM COCTOSHUM W MpeaHa3HaYeHHbIMW AN NOMb30BaHWA C MHEBMATWYeckUMW ycTpoicTBamu. [MHeBMaTUdeckue
YCTPOICTBA He OCHALLIEHbI U30NSALMEN Ha Cyyail KOHTaKTa C UCTOMHUKAMI SMEKTPOIHEPTUN; B CBSA3M C 3TUM CneayeT uberatb KOHTaKTa ¢
3a3eMMEHHbIMI NOBEPXHOCTSMM TWNa TpyObl, 6atapen 1 XonoaunbHUKK. 3a3eMneHne Tena noBbILAET PUCK yaapa SMEKTPUYECKM TOKOM.
He cnepyeT noasepraTb NHeBMaTUYECKUE YCTPOICTBA BNNSHMIO aTMOCKEPHBIX 0CaaKkoB Wiu Bnarv. Boja v Bnara, NpoHukaiowas BHYTPb
YCTPOWCTBA, MOBbILLIAET PUCK NOMOMKI YCTPOMCTBA M TENECHbIX NoBpexaeHnA. He neperpyxmsarh LWNaHr nogayv Bosayxa. He ucnonb3osarb
LWNaHT C LENbo HOLUEHWS,, MOLKMIOYEHUS W OTKIKOYEHWUS COEAMHUTENS OT UCTOYHMKA KOMMPECCUpOBaHHOrO Bo3dyxa. M3beratb koHTakTa
LunaHra nofadu Bo3gyxa € TENOTON, MacnoM, OCTPbIMIA KpasMu U NOABIKHBIMA SrieMeHTamu. 3anpeluaeTcs nuTaHue NHeBMaTUYECKOro
YCTPOICTBA KNCNIOPOAOM, FOPHOYMMI MMM TOKCUYHBIMU ra3amu. YCTPOCTBO [JOMKHO NUTATLCS UCKIKOYUTENBHO OYULLEHHBIM MyTeM (hUbTpaLmmn
1 “CMa3aHHbIM” BO3[YXOM C BO3MOXHOCTbIO PErYNMPOBKY AaBNeHus. YBeauTbest B ToM, 4To obpabaTbiBaembiil NPEAMET NPOYHO 3aKPENmeH 1
He ByaeT nepeaBuraTbest BO Bpemsi 06paboTku.

Jnunas 6esonacHocTb

Bectu paboty, byayum B XOpoLueM (U3MHECKOM 1 NCUXMYECKOM cocTosHMN. ObpalyaTb BHUMaHWe Ha TO, YTO MPOUCXOAUT BO BpeMs paboTbl.
3anpelyaetcs pabotatb ycTaBlMM, nocne npuema MeaukaMeHToB unn ynoTpebneHus cnupTHoro. [laxe CekyHnHash HEBHUMATENbHOCTb
MOXET CTaTb MPUYUHOI CEpbE3HbIX TEenecHbIX MoBpexaeHuit. Monb3oBaTbes cpeacTBamu nuyHon GesonacHocTn. O6s3aTenbHO HapeTb
3alLMTHble OYKM. MMomnb3oBaHWe CpeacTBaMM N4HOM 6€30MacHOCTM TUNa MPOTUBONbIMbHLIE MAckW, 3alMTHas 0byBb, KacKM W HayLUIHWKK
YMEHbLLAET PUCK CEPbE3HbIX TENECHBIX NOBPEXAEHMIA. Bo Bpemst paboThbl MHEBMATUYECKM YCTPONCTBOM CrieayeT NoNb30BaThCs 3aLUUTHBIMMI
nepyaTkamu C Lienbio 3aluThl Kak OT MEXaHUYECKUX MOBPEXAEHWIA, Tak U OT TEPMUYECKOTO BNMSHUS YCTPOACTBA. V3beraTb cnyyaitHoro
nycka ycTpoicTsa. lNepea NoakmioveHremM YCTPOCTBA K UCTOYHIMKY KOMMPECCMPOBAHHOMO BO3AyXa yBeauThCs B TOM, YTO BblKMioyaTens
HaxoaNTCs B MOMOXeHUM “Bbikn.”. He AepxaTb YCTPOMCTBO C MarbLEeM Ha BbIKMKOYaTene 1 He NOAKNIYaTb MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO,
€CIN BbIKMIOYaTENb HaXOAMTCS B NOMOXEHWM “BKMN.”, MOCKOMbKY 3TO MOXET CTaTb MPUYMHON Cepbe3HbIX TeNecHbIX noBpexaeHui. MNepen
NyckOM NHEBMATU4ECKOro YCTPONCTBA yBpaTh BCE KNKUW W NPOYME MHCTPYMEHTBI, KOTOPbIE 1CMONL30BANUCH BO BPEMS PErynupoBki. Kntoy,
OCTaBLUMIACS HA MOABMXHBIX YACTAX YCTPONCTBA, MOXET CTaTb MPUYNHON CEPbE3HbIX TENECHBIX NOBPEXAEHUA. YAepxuBaTh pasHosecKe. Bce
BpeMs paboTaTb B COOTBETCTBEHHOM N03e. Bnaroaaps aToMy nerye KOHTPONMPOBaTL MHEBMATUYECKOE YCTPOWCTBO B CMy4ae HenpeaBuAeHHbIX
MOMEHTOB BO Bpems paboTsl. [onb3oBaThCs 3aLmUTHOM oAexaoi. He ogesaTb NPOCTOPHYIO OAEXAY U ykpallerus. Bonockl, pabodyio oaexay
1 nepyaTKu AepkaTb BOanu OT MOABWKHBIX YacTeil ycTpoicTaa. MpocTopHas oaexaa, YKpaLleHns Unu AnNnHHbIE BONOCH! MOTYT 3aLenuTbCs
3a NOABUXKHbIE YacTH yCTpolicTaa. Monb3oBaTCs 0TBOAOM MbIW UMW MELLKaMM [N Mblu, ECAIM YCTPOUCTBO OCHALLEHO HUMU. [03aboTuThCS
0 TOM, YTODbI NPaBUMBHO NPUCOEANHUTL MX. MoNb30BaHWE OTBOAOM MbINM YMEHbLLUAET PUCK Cepbe3HbIX TenecHsIX NoBpexaeHui. Linanr
nofayu Bo3ayxa BCe BpeMs NOf AaBNEHNEM, YTO MOXKET Bbl3BaThb ero ObICTPOe NepeBIKeHIe U CBA3AHO C PUCKOM TEMECHBIX NOBPEXAEHNIA.
HakonneHHas aHeprus KOMNpeccpoBaHHOMO BO3Ayxa MOXET YrpoxaTh 3A0POBbIO OnepaTopa.

[Monb3oBaHNe NHEBMAaTUYECKM YCTPOICTBOM

3anpelyaeTcs Nonb3oBaThCs YCTPONCTBOM BOMPEKW ero NpefHasHaqeHmno. He neperpyxusatb NHEBMATUYECKOE YCTPOICTBO. Monb3oBaThes
WHCTPYMEHTOM, OTBEYalOLLMM AaHHOMY BuAy paboTbl. He npeBbilatb MakcumansHoe AonycTumoe pabouyee aaenenne. CooTBETCTBEHHbIN
BbIOOp WMHCTPYMeHTa Ans AaHHol paboTbl obecneunBaeT Bonee adhdekTuBHYO M BesonacHyto paboTy. lMeped perynuposkoi, 3ameHom
aKceccyapoB UMK XpaHeHWEM YCTPONCTBA HEOBXOAMMO OTKMIOUMTB LUMAHT NoAayn Bo3ayxa, 6naroaaps Yemy He HacTynuT CryyYaiiHblit myck
MHEBMATU4ECKOrO YCTPOCTBA. XPaHUTb YCTPOICTBA B MECTE, HE[OCTYNHOM Ans feTel. He paspeluatb Nonb30BaTbCs YCTPONCTBOM NuLaM,
He 0byyeHHbIM oBcnyxuBaTh ero. ObecneunTb Haanexallylo KoHcepBaLmio YCTpoicTBa. MPOBEPUTL €ro C TOYKM 3pEeHIUst HeCOBNaZaEHuIA 1
3a30p0OB B NOABWXHbIX YacTsx. [poBepuTb, He MoBpeauncs v nioboit anemeHT ycTpoiicTa. Ecnv oBHapyxeHbl NoBpexaeHus, cneayet
MOYMHUTL MHEBMATUYECKOE YCTPOICTBO Nepen Hayanom paboTbl. MHorve HecyacTHble Criyyan MPOWUCXOAST BCMEACTBUE HenpaBuibHON
KOHCepBaLWyW yCTPOICTBA. PexyLLe MHCTPYMEHTbI COepXaTh B YACTOTE U OTTOYEHHbIMU. Hafnexallas KOHCEpBaLWS PEXYLLMX MHCTPYMEHTOB
obneryaeT KOHTPONb HaA HUMM BO BpeMsi paboTbl. MHEBMATUHECKUMM YCTPOICTBAMM W akceccyapamn HeoBX0AMMO NoNb30BaTLCS COrnacHo
BblLLEYKa3aHHbLIM MHCTPYKLNSM. [10Nb30BaTLCS MHCTPYMEHTaMW COTNAcHO UX NPefHAa3HAYeHmIo, Y4uTbIBas BUA M YCroBus paboTbl. Mons3osaHne
VHCTPYMEHTamMn BO BpeMst Apyrix paboT, 4em Te, Ans KOTOPbIX OHW NpeAHa3HaYeHbl, MOBbILIAET PUCK BO3HUKHOBEHWS OMACHbIX MOMEHTOB.
Bo Bpemsi paboTbl criefyeT cuuTaThes C TeM, YTO paboumit MIHCTPYMEHT MOXET TPECHYTb, @ B Pe3ynbTaTe NPOULLIECTBUS BOIMOXEH BbIGpOC
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OCKOIKOB C BOMbLLON CKOPOCTBIO U CEPbE3HbIE TENECHbIE NOBPEXAeHNs. CreayeT y6eauTses B TOM, YTO MHCTPYMEHT BPALLAETCS B HYXHOM
HanpasneHuy. HeoxunaaHHoe HanpaeneHue BpalleHs MOXET Bbi3BaThb OMacHble MOMEHTI. 3anpeLLaeTcst Npubnkatb pyku K NOABWKHbIM
aremMeHTaM MHeBMaTUYECKOro YCTPOICTBa, NOCKONbKY 3TO rPO3UT TENECHbIMM NOBPEXAEHUsIMU. B criyyae noBpexaeHust rHe3fa nosogka
nosIBNSETCS yrpo3a BbIGpoca ¢ GOMbLUOK CKOPOCTbIO OCKOMKOB MHCTPYMEHTA, YTO MOXET Bbl3BaTb CEpbe3Hble TEMecHble NoBpexaeHus. B
pesynbTare BAUsHUS MOMEHTA BPALLEHUS MHCTPYMEHT UMM PEAKTUBHAS LUTAHIa NOBEPHYTLCS B CTOPOHY Oniepatopa. 10 rpo3uT CepbesHbiMu
TErecHbIMM MOBPEXAEHUSAMM B Crly4ae, eciiv yacTu Tena ByayT B 30He AeNCTBAS BPALLAIOLLErocs MHCTPYMEHTA UMK PEaKTUBHOM LUTaHTM.
Bo Bpems paloTbl CriefyeT NpUHSTb COOTBETCTBEHHYIO NO3y U BbiTb FOTOBBLIM K TOMY, YTO MHCTPYMEHT MOXET MOBEPHYTLCS B CTOPOHY
onepatopa. PaspeLuaeTcsi Nonb30BaThCs UCKMIOUUTENBHO OCHALLEHUEM, NPESHA3HAYEHHbIM Ast PABOThI C MHEBMATUYECKUAMM YCTPOICTBAMM.
Monb3oBaHWe HECOOTBETCTBEHHBIM OCHALLEHMEM MOXET CTaTb MPUUMHON CEepbesHbiX TenecHbIX MOBPExXAeHUd. Ecnv BHe3anHo nponano
MUTaH1e YCTPOACTBA, HEOBXOANMO Cpasy e 0CBOBOANTb BbIKIKOYATENb YCTPOACTBA.

PemoHTbI

PeMOHT ycTpolicTBa MPOBOAUTb UCKIKOUMTENBHO B YNONHOMOYEHHbIX NPEAMPUSTUSIX, NOMb3YIOWMXCS NNLb OPUTVHANBHBIMYA 3aNacHbIMM
yactamu. 31o obecneunBaeT Tpebyemblil ypoBeHb TPYA0BOM 6e30MacHOCT BO Bpems paboTbl THEBMATUYECKUM YCTPONCTBOM. 3anpeluaeTcs
YMCTUTb MHEBMATUYECKOE YCTPOMCTBO BEH3MHOM, pacTBOPUTENEM WM LPYroi roproyen XUAKOCTbIO. VicnapeHns MoryT BOCMNaMEHUTLCS,
BbI3bIBas B3PbIB YCTPOWCTBA U Cepbe3Hble TENECHble MOBpEeXAEeHWs. Bo Bpems KOHCepBaLyM YCTPOICTBA NOMb30BATHLCS WUCKMIOYUTENBHO
BbICOKOKaYECTBEHHbIMM CPEACTBAMM. 3aNpELLAETCs NOMb30BaThCs APYrMMU CPEACTBAMM, KPOME Yka3aHHbIX B IOTPEBUTENbCKOIM MHCTPYKLM.
Mepen 3ameHol UK yaaneHem paboyero MHCTPYMEHTa CrieflyeT OTKMIOYMUTL LMaHT NOfa4M KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3AYyXa.

AKCMNYATALIMOHHBIE YCNOBUA

Heo6xoznmo y6eauTbCst B TOM, YTO MCTOUHUK KOMMPECCMPOBaHHOTO Bo3ayxa obecneunsaeT Tpebyemoe paboyee JaBneHme 1 COOTBETCTBYIOLLEE
TeYeHWe BO3fyxa. B cryyae upeamepHoro AaBneHWs BO3yxa MUTaHWS CrieflyeT BOCMONb30BAThCS PESYKTOPOM C MPesoXpaHuUTEmNbHbIM
KknanaHoM. MHeBMaTUYECKOe YCTPONCTBO [OMKHO NUTATLCS C UCMOMb30BAHNEM CUCTEMBI (DUNBTPa W MacrneHku. OTo 06ecneynT YucToTy u
OAHOBPEMEHHO yBraXHeHWe Boayxa MacnioM. CocTosHe (hunbTpa 1 MacneHku HeobXoaMMo NpoBepsTL Nepes KaxabIM MyckoM 1 B cryyae
MOTPEBHOCTY OUUCTUTL PUNLTP UMK J06ABUTL Macra B MacrieHky. 3To 0BecneunT Hagnexalllyto aKcrnyaTaLuio yCTpocTBa U MOBLICUT €10
KUBYYECTb.

B cnyyae npuMeHeHWst AONONMHUTENBHBIX PYKOSITOK UNW OMOPHBIX CTOEK CriedyeT y6eauTbes B TOM, YTO MHCTPYMEHT MPaBUMbHO U HaeXHO
3akpenneH. Heobxoammo NpuHsiTe COOTBETCTBEHHYHO 03y, 06ECTIeUMBAIOLLYI0 NPOTUBOLEHACTBIE HOPMATbHBIM UM HEOKUAAHHBIM [BVKEHMUSIM
YCTPOICTBA, Bbl3BaHHLIM MOMEHTOM BpaLLEHNS!.

O6paluatb BHUMaHWe Ha OKpyxeHue paboyero MecTa; LWnudoBanbHasi MaLlHa MOXeT NErko NepenmnmuTb HEKOTOPbIE ANEMEHTHI.
3anpelLaeTcs nonb3oBaTbcsi abpa3vBHLIMM KpyraMu U MHCTPYMEHTaMM, MpeaHasHaueHHbIMU s WiUAOBKA GOKOBOM MOBEPXHOCTHIO, C
Lienbio pexyLieit 06paboTku.

3anpeLLaeTcs Nonb30BaTbCs PEXYLLMMU UMK PE3ePHBIMU Kpyramu.

Camo3akpennsioLupecs WindoBanbHble Kpyrid TOMECTUTL KOHLEHTPUYECKV Ha MOAYLLKE LWNNGOBAMbHON MALLMHBI.

Mocne ocTaHoBKM LNMGOBaNbHON MaLLMHbI AEpXaTb €€, NOKa NOMHOCTLIO HE 3aflePXUTCS BPALLAOLLMACS UHCTPYMEHT.

Mepen ycTaHOBKOW AOMOMHUTENBHOTO OCHALLEHMUS HeOBXOAMMO yBeauTbCs B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHMUS OCHALLEHWS BbIlLe CKOPOCTY
BpalLLEHMs LNMOBANbHON MaLLMHBI. 3anpeLLaeTes Nofb3oBaThCs OCHALLEHUEM C APYIMM AMaMETPOM NaTpoHa, YeM yKasaHHbI B UHCTPYKLMA.
[lononHuTeNbHOE OCHALLEHNE CrieflyeT NPOYHO 3aKpenuTb B NaTPOHe. 3anpelyaeTcs Nonb3oBaThCs BTYNKaMU WU NEPEXOAHbIMU (hnaHLamu,
4T06bI AMAMETP WNMHAENS COBNaAan ¢ AMamMeTpoMm Kpyra.

AGpa3uBHble rieMeHTbl HEOBXOAMMO XpaHWUTb M WCMONb30BATh COIMACHO WMHCTPYKLUMSIM MPOWM3BOAMTENEN OCHALLEHMs. 3ampellaetcs
MoNb30BaTLCS NOBPEXAEHHBIMW MHCTPYMeHTaM. OcHalLeHne ¢ nobbiMy Bpakamu HEMELNEHHO 3aMEHUTL HOBBIM 1 UCMIPaBHBIM. [poBepUTL
COCTOSIHIE LUMNUHAENS M NaTPOHOB C TOYKN 3DEHNSI U3HOCA UMM MOMOMOK.

3anpelLaeTcs Nonb30BaThes LUNMGOBArNbHON MaLLMHOM B MeCTax ¢ GorbLUMM PUCKOM B3pbiBa. Mckpbl, 06pasytoLumecs Bo Bpems paboThl,
MOryT CTaTb NPUYMHON NoXapa.

Mocne 3akpennexnsi abpasvBHOTO Kpyra CriedyeT 3aBECTU yCTPOCTBO NMpuMepHo Ha 30 cekyHA B 6e3onacHoM nomnoxeHud. HemeanenHo
OCTaHOBUTb YCTPOWCTBO, eCrik HabropatoTcs Gomblune konebaHus unu Apyrue nomexu B paboTe LnudoBanbHON MalnHbl. Besueckve
NOBPEXAEHMS HEOBXOANMO YCTPaHNUTL NEpes 04ePEeaHbIM MYCKOM YCTPOINCTBa.

Y6eanTbCsi B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHUS YCTPOUCTBA He MPEBbILLAET YkadaHHy Ha HOMUHaNbHOM Tabnuuke.

Bo Bpems 06paboTki HeKOTOpbIX MaTepuanoB MoryT 0Bpa3oBaTbCs TOKCMYHblE WcmapeHus unu nbinb. Heobxogumo Bectu paboty B
MOMELLIEHUSIX C XOPOLLEN BEHTUNSALMEN 1 NONb30BATLCS CPEACTBAMMU NIYHOM 6e30MacHoCTY.
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Mpu BbIGOPE CPEACTB GE30MACHOCTY CrieaYeT yuuTbiBaTL BUA 0GpabaTbiBaeMoro Matepuarna.

Cnepyert y6eauthest B TOM, 4TO 06pasyloLMecs BO Bpems paBoTbl UCKPbI M OTXOfbI HUKOMY 11 HUYEMY HE YTPOXaloT.

Heo6xoa1mo nonb3oBaTbCs CPeACTBAMM NM4HOI Ge3onacHoCTi Tuna nepyaTku, apTyx, kacka.

ECrv yCTPOICTBO C yCTaHOBNEHHbIM aGpa3 BHBIM KDYTOM yriasno, Nepes 04epeHbIM NyCKoM CReayeT TLLATeNbHO NPOBEPUTL COCTOSHME Kpyra.

MOMNb30BAHMUE YCTPOACTBOM

Mepen KaxgblM MyckoM YCTpoiCTBa CriefyeT YOeauTses B TOM, YTO HE MOBPEAMUICS HU OAMH SMIEMEHT MHEBMATUYECKON cucTeMbl. Ecrim
06HapyXeHbl NOBPEXEHMS, CrieayeT HEMEANEHHO 3aMeHUTb HENUCTIPABHBIE NIEMEHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.

Meped KaxabiM MPUMEHEHWEM NMHEBMATUYECKON CUCTEMbl CRefyeT NWKBUAMPOBATL KOHOEHCUMPOBaHHYK Brary BHYTPW YCTPOWCTBA,
KOMMPECccopa U LWaHroB.

ModknoderHue ycmpolicmsa K NHeeMamuyecKoll cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekomeHgoBaHHbIN cnocob NOAKMoYEHNs YCTPONCTBA K NHEBMATUYECKON cucTeMe. YkasaHHbIi cnocob obecneunaet
Hanbonee adeKTUBHOE NOMNb3OBAHWE YCTPOUCTBOM W NOBLILLAET ET0 KUBYYECTD.

BBecT Heckonbko kanenb Macna sskocT SAE 10 yepe3 BxogHOE BO3AYLLHOE 0TBEPCTHE.

K pesbbe BXOQHOrO BO3AYLIHOrO OTBEPCTUS HAfIEXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HacaaKy, 0BecneynBatoLLyio NOAKMIOYEHMe LnaHra
nogaun Boagyxa. (1)

YCTaHOBUTL COOTBETCTBEHHYIO HACAAKY Ha MOBOAKE yCTpolicTBa. Bo Bpemsi paboThbl ¢ NHEBMAaTMYECKMMU YCTPOMCTBAaMM NOMb30BATLCS
MCKINIOYMTENLHO OCHALLEHUEM, NPeAHa3HAYeHHbIM ANA paboTbl ¢ yAaPHLIMU YCTPOHCTBaMU.

Bbibpatb Tpebyemoe HanpaeneHue BpalleHus. bykea F o6o3HavaeT 06opoThl o YacoBoi cTpenke, Oyksa R — 060poThl NPOTUB YacoBoit
CTPEnky.

Tam, re 3T0 BO3MOXHO, OTPErYNMPOBaTh JaBMEHUE (MOMEHT BPaLLEHus).

[MoaKmouMTb YCTPOMCTBO K MHEBMATUYECKONA CUCTEME, NOMb3YSCh LUNAHrOM BHYTPEHHero Anametpa 3/8”. YbeauTbecs B TOM, YTO MPOYHOCTb
wnaHra pasHa MuHumym 1,38MPa. (1l1)

3aBecTu YCTPOUCTBO Ha HECKOMBKO CEKYHZ, 4TOBbI yBeauTLCS B TOM, YTO OHO HE U3AAET HUKAKUX NOAO3PUTENbHBIX 3BYKOB W HE BUGPUPYET.

Ycmaroska u 3ameHa ocHaweHus (1V)

Y6eanTbCs B TOM, Y4TO MakCUMarbHasi CKOPOCTb BPALLEHNS OCHALLEHMS BbiLLe CKOPOCTM BpaLLeHus WnndoBanbHoM MaLumHbl. Heobxopnmo
cobniofaTth pekoMeHaaLumu npousBoanTeNeil abpasneHbIX KPYroB OTHOCUTEMNBHO CKOPOCTY BPALLEHNS W ANMHBI CTEPXKHS, KOTOPBIA [OMKEH
nonacTb B LWNWUHAENb.

BasATb 3a WNuHAEMb M OTKPYTUTL railky KpenmneHns 40 MOMEHTa, KOrfia MOXHO DyAeT BCTaBUTb SIEMEHT OCHALLEHWS!.

Takum 06pa3om yCTaHOBUTL 3MEMEHT OCHALLIEHS, YTODbI B LNMHAENb NONano MuHUMYM 10 mm CTepXHS.

C nomoLLpio Kntoyer 3aukeupoBaTh raiiky KpenneHus Ha WnuHAene.

Monb3osaHue wiuhosanbHoU MawuHoL

WHCTpyMeHT JomKeH oTBeYaTh JaHHOMY Buay paboTbl. Meped Hauanom paboThbl cneayeT nogoxaath, noka abpaavBHbIi Kpyr Ha HabepeT
MaKcuMarbHYK CKOPOCTb BpalLieHus. K Matepuany npuknaabiBaTh TOMbKO BPALLAIOLMIACS KPYT.

HaxumaTb Ha ycTpOICTBO NULLb C cUNol, Heobxoanmoi ans 06paboTku Matepuana. BcneacTare YpeamepHOro Haxuma MOXeT NoBpeanTLCS
abpaavBHbIii KpYr, YTO MOBBILLIAET PUCK TENECHBIX MOBPEXAEHMIA.

Bo Bpems paboTbl MoryT 06pa3oBaThbCs UCKPbI U OTPLIBATLCS hparMeHThl 0BpabaTbiBaemoro Matepuana. Heobxonumo no3aboTuTses 0 ToM,
4TOBbI UCKPBI M OTAENSIOLMECS (parMEHTbI He BbI3blBanu yrpo3y Ha paboyem MecTe.

KOHCEPBALIMA

3anpelLaeTcs nonb3oBaTbCs GEH3NHOM, PACTBOPUTENEM UMK IPYTOl ropHOYeil XAKOCTBI0 BO BPEMS OYMCTKY YCTPOCTBA. McnapeHusi MoryT
BOCMNaMEHUTLCS, BbI3bIBast B3PbIB YCTPOCTBA M CEPbE3HBIE TENECHbIE MOBPEXAEHNUS.

PactBopuTenu, NpuMeHsieMble BO BPEMS O4UCTKM NaTpOHa YCTPOACTBA 1 KOPMyca, MOTYT BbI3BaTb YXy/ALIEHWe yNnoTHeHWIA. B cBA3M ¢ 3TUM
CrieflyeT cTapaTenbHO NPOCYLUMTh YCTPOCTBO Nepes Hauanom paboTbI.

Ecnv obHapyxeHbl kakve-nubo nepebom B paboTe YCTPONCTBA, CNeAyeT HEMEANEHHO OTKIKOUUTh YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKOM CUCTEMBI.

VIHTPYKLLVIFI OB C N Y X WUBAHMWSA



&9

Bce anemeHTbI NHEBMaTUYECKOA CUCTEMbI AOMKHBI BbITh 3almLLeHHbIMK oT SBFPHQHGHMVI. 33I’pﬂ3HeHMﬂ, NPOHUKatoLLMe B NHEBMATUYECKY0
CUCTEMY, MOTYT Bbl3BaTb NOMOMKY yCTpOVICTBa W Apyrvx aneMeHToB NHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

KoHcepsayusi ycmpoticmea neped kaxdbiM nyckom

OTKNIYUTb YCTPOIICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

lMepen kaxabIM NyckoM cneayeT BBECTU HEBONbLLOE KOMMYECTBO MOIOLLEN XuakocTy (Hanp., WD-40) yepes BXOAHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTHE.
TMoAKMI0YMTL YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME U 3aBeCTi npuMepHo Ha 30 cekyHa. bnarofaps aToMy MOKLas XMAKOCTb pa3oiaeTcs
BHYTPU YCTPOWCTBA 1 O4UCTUT €rO.

CHOBa OTKITKOUNTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Heb6onbLuoe konuyectso Macna SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPOIACTBA Yepes BXOAHOE BO3AYLIHOe OTBEPCTHE W OTBEPCTUS, NpeaHa3HaYeHHbIe
ans aton enu. PekomenpgyeTcs nomnb3oBaTtbest macnoMm SAE 10, npefHasHayeHHbIM AN KOHCEpBALMKM MHEBMATWUYECKUX YCTPOWCTB.
TMOAKMI0YMTb YCTPOICTBO U 3ABECTY €10 Ha KPaTKOE Bpemsl.

BHumanwe! 3anpelyaetca nons3osatscst WD-40 kak Macrnom, npeaHasHaqeHHbIM Ans CMasku.

BbiTepeTb Macno, KOTopoe NPOHMKMO Yepes BbIXoAHble 0TBepcTUs. OCTaBLUEECs MACiO MOXET NOBPEaVTL YNNOTHEHWE YCTPOCTBA.

Mpoyue pabombI no KoHcepsayuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHWEM YCTPOICTBA MPOBEPUTH, HET MU Ha YCTPOWUCTBE BUANUMBIX CreaoB Mobbix NoBpexaeHuit. MoBoakK, NaTpoHbI 1
LINWHOENNW CreayeT CoaepkaTh B YUCTOTE.

Yepes kaxabix 6 mecsues unm 100 yacos paboTbl cnegyeT oTAaTb YCTPOCTBO HA OCMOTP KBanWUULMPOBAHHOMY NepcoHany PeMOHTHOM
MacTepckoil. Ecnu ycTpoicTBo mcnonb3oBanoch 6e3 npuMeHeHWs pekoMeH[oBaHHOM CUCTEMbI MoAayumM Bo3gyxa, TO CriedyeT yBenuuuTh
4acToTy OCMOTPOB YCTPONCTBA.

YempaxeHue nogpexoeHuli

Heo6xoznmo npepsathb paboTy yCTPONCTBOM Cpasy e Nnocne Toro, kak bbino obHapyxeHo noboe nospexaeHne. Monb3osaHue HencnpasHbIM
YCTPOMCTBOM MOXET BbI3BaTb TENeECHble MOBPEXAEHWs. Becsueckue PeMOHTbI UIKM 3aMeHbl 3MEMEHTOB YCTPOWCTBA AOMKEH NMPOBOAUTH
KBanMULMPOBaHHbIA NEPCOHAN YNIONTHOMOYEHHOTO PEMOHTHOIO MPESNPUSTHS.

Mospexaexne Bo3MOXHbII BbIXOA U3 NONOXKEHUA

YcrpoitcTBo paboTaeT Ha Beecti HeBonbLuoe konuiectso WD-40 Yepes BXOAHOE BO3AYLIHOE 0TBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOMCTBO HA HECKOMBKO CEKyH. Jlonacti mornu
CTIMLLKOM HU3KnX 0bopoTax | MpUKNenTsCs k poTopy. 3aBecTy ycTpoicTeo NpumepHo Ha 30 cekyh. CMasaTb yCTPOACTBO HEBOMbLLNM KONMYECTBOM Macna. BHumaHue!
WIN He 3aBOAVTCS Ype3amepHoe KOMM4YeCTBO Macra MOXET BbI3BaTb YObITOK MOLLHOCTM YCTPOVCTBA. B Taokm cryyae crieyeT OYUCTUTbL MPUBOA.

Komnpeccop He obecnedvsaeT Tpebyemyto nopady Bo3ayxa. YCTPOMCTBO 3aBOAUTCS 3a CYET BO3AYXa, HAKONNEHHOTO B pe3epayape
Komnpeccopa. Mo Mepe OMopoXHeHUs Pe3epByapa KOMMPECCOp HE YCTIEBAET KOMMEHCHPOBAT HEAOCTATOK BO3ayXa. CrieayeT NoaKmounTL
YCTPOMCTBO K Gornee NPOM3BOAUTENBHOMY KOMIPECCOpY.

YcTpoiicTBO 3aBOAMTCS 1
3aTeM 3ameansieTcs

Y6enuTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHHIA AUaMETP NPUMEHSEMbIX LUMAHIOB - MUHMYM 3/8”. MpOBEPUTL HACTPOWKY AABNEHIS, HACTPOEHO NN Ha
HepoctaTo4Has MOLHOCTb | MaKCUManbHbIil ypOBEHb. YBEAUTLCS B TOM, YTO YCTPOVCTBO OYMLLEHO 1 CMa3aHO Haznexalyvm obpasoM. Ecnn HeT pesynbTaToB, otaaTh
YCTPOVCTBO B PEMOHT.

Micns 3aBepLueHHs poboTH KOpMyC, BEHTUAALNHI LLiNWHM, NepemMukadi, AOLATKOBY PYKOSITKY Ta LUMTKM CAifg NPOYNUCTMTH, Hanp., CTPYMEHEM
noBiTps (Tuck He Ginble 0,3 MPa), neHsnem abo cyxoio WMaTKo Be3 3aCTOCOBYBaHHS XiMIYHUX PEYOBUMH Ta MMIOYMX piguH. Mpunag Ta
3aTUCKM NPOYUCTUTU CYXOHK YUCTOHO LUIMATOHO.

Vcnonb3oBaHHbIe yCTpolicTBa SBNAT COOON BTOPUYHOE ChIpbe, B CBS3W C YeM 3anpellaeTcs BbibpachiBaTb UX B MYCOPHWUK BMECTe C
KOMMYHarbHbIMM OTXOA@MU, MOCKOMbKY OHU COLepXaT BEL|ecTBa, onacHble [Ns 340pOBbS M OKpyxalowiel cpeabl! Bbl MoxeTe okasaTb
aKTVBHYIO MOMOLLb OTPACAM BTOPUYHON NepepaboTki Chipbsi M OXpaHbl OKpyXatoLeit cpefbl, OTAAB WCMONb30BAHHOE YCTPOUCTBO B MyHKT
c6opa Takoro pofia 0Tx0g0B. C Lienbio orpaHYeHms KONMYECTBa YHUYTOXAEMbIX OTXOAO0B HEOBXOAMMO 1X BTOPUYHOE UCMOMb30BaHUE MyTeM
PeLyKIWHa Unu Apyroro posa nepepaboTky.
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XAPAKTEPUCTUKA MPUCTPOIO

MHeBMaTWyYHa LWniyBanbHa MallMHa - NPUCTPIN 3 XMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOrO NOBITPS NiA BiANOBIAHUM TUCKOM. 3a JONOMOrOK
pixy4ux Ta abpasuBHIX KpyriB MOXHa pi3aTit Ta WwnicyBaTi pisHoBUAHI MaTepianu. MpasunbHa, 6e3BiaMoBHa Ta GeaneyHa npaus NpUCTporo
3anexuTb Bif NPaBUNLHOT excnnyaravii, y 383Ky 3 YnM:

Mepen noyaTkom po6GOTM NPUCTPOEM HEOBXiAHO AeTanbHO 03HAMOMMUTUCA 3 IHCTPYKLiEI Ta 36eperTy ii.

lMocTayanbHuK He BiANOBIAAE 3a LUKOAY Ta TINECHI YLIKOMKEHHS, HAHECEH B pe3ynbTaTi KOPUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCYNepeY 10ro NpU3HaYeHHIo,
HeOTPUMaHHS! NPaBWUN TexHikv Be3neku Ta BKas3iBOK 3 AaHOI iHCTPYKLi. KopucTyBaHHS MPUCTPOEM BCynepey ioro MPU3HAYEHHIO BUKNMKAE
TaKoX BTpaTy rapaHTiliH1X NpaB KOpUCTYBaya 3 Ornsiay Ha NOPYLUEHHS rapaHTiliHOTO [JOroBopY.

OCHALLEEHHA

LUnichyBanbHa MalLMHa OCHaLLeHa 3eHYBaYeM, 3a JONOMOTOH SIKOro MOXHa npuegHaTy i o THeBMATUYHOT cucTemu. Kpim Lboro, y komnnekTi
€ TaKOX KITtoui, 32 JONOMOTOH0 SIKUX MOXHA 3aKpinuTH pobOYi iHCTPYMEHTH Y NATPOHI.

TEXHIYHI JAHI
MNapawvetp Bumir a 3HayeHHs
Homep 3a katanorom YT-0963
Bara [kg] 0,55
[liameTp noBitpsiHoro 3eaHysava (PT) [ 1/4
[liameTp WwnaHra noaayi noBiTps (BHYTPILUHIN) [ 3/8
06eptu [min""] 20 000
[liameTp natpoHa [mm] 6
MakcumanbHmin poboumit Tuck [MPa] 0,62
PekoMeHoBaHui poboumii TUCK [MPa] 0,62
ButpaT nosiTps (npu 6,2 bar) [imin] 113
Axyctnyrui Tk (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
AxycTnyHa notyxicTb (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
KonmsarHs (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 2,9

NPABUNA TEXHIKA BE3MNEKKU

YBATA! Tig yac po6oTu NHEBMATUYHUM NPUCTPOEM 0BOBSI3KOBO AOTPUMYBATMCS OCHOBHUX NPaBU TeXHiku GE3neku, BKMOYHO 3 BKA3aHUMM
HUXKYE, 3 METOK0 0OMEXEHHS PU3NKY NOXEX, yaapy eneKTPUYHUM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHUX YLUKOAKEHb.

Mepen noyaTkomM po6OTM AaHUM NPUCTPOEM HEOBXiAHO AeTaNbHO 03HAMOMUTUCA 3 IHCTPYKUiEHD Ta 36eperTy ii.

YBATA! O3HaitomTech 3 yciMa BKa3aHUMM HukYe HCTpyKUisiMi. HenoTpuMaHHs NpaBun MoXe NPU3BECTU A0 MOXEXI, YAAPY eneKTPUYHUM
CTPYMOM Ta TifECHUX YLLKOMXEHb. TEPMIH ,THEBMATUYHIA NPUCTPIN”, AKUIA BXMBAETLCA B IHCTPYKLIIAX, CTOCYETHCS BCIX NPUCTPOIB 3 KMBMEHHAM
CTPyMEHeM KOMMPeCoBaHOro NOBITPSt Mg BiAMOBIAHUM TUCKOM.

AOOTPUMYWTECH BKA3AHWX HVXKYE IHCTPYKLII

Po6oye micue

Cnip yTpumyBaTin poboye MicLie B YnCTOTI Ta 3aBe3neynTy BinoBiAHe oCBITNEHHs. Henay Ta He[oCTaTHE OCBITNIEHHS MOXE CTaTh NPUYMHOI
HelLacn1Boro Bunagky. He cnig npavjtoBaTvt THEBMaTUYHUMU MPUCTPOSAMM Y CEPeAOBULL 3 MIABULLEHM PU3NKOM BIGYXY, LLO MICTUTL NanbHi

IHCTPYKUISA NO OBCNYTOBYBAHHI



pianHw, rasv abo Bunapw. [litv Ta CTOpoHHi 0cobu He MoXyTb NepebyBaTh Ha poboyoMy Micui. BrpaTta KoHLEHTpaLlii MoXe BUKnKKaTh BTpaTy
KOHTPOIIO Hajj MPUCTPOEM.

Tpypnosa besneka

3eAHyBaY NMHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO MOBUHEH CMiBNAAaT 3 THI3AOM LUNaHra nopadi noiTps. 3abopoHsETbCA MoaudikaLys 3eaHyBava Ta
rHisga WwnaHra nogadi nositps Beinski WwnaHru, 3eaHyBadi Ta rHiaga nosuHHI ByTv uucTUMK, 6€3 NOLLKOKEHD, Y BiANOBIAHOMY TEXHIYHOMY
CTaHi Ta NPU3HAYEHNMM 0 3aCTOCOBYBAHHS 3 NHEBMATUYHUMM NPUCTPOSMU. [THEBMATUYHI NPUCTPOIO HE MaKOTb i30N1ALii HA BMMNAAOK KOHTAKTY
3 [pKepenamu enekTpoeHeprii, y 3Bsi3Ky 3 Y4M Clif YHUKATX KOHTAKTY 3 3a3eMreHUMN NoBpexHamMu Tuny Tpybu, 6atapei Ta xonoaunbHUKM.
3asemneHHs Tina nigBuLLYe pU3NK YAapy enexkTpuyHumM cTpymoM. He cnif ninaasatv nHeBMaTwuHi NpucTpoi fii aTMocdepHux onagis abo
Bonori. Boga i Bonora, L0 NPOHWKae BCEPEAUHY NPUCTPOL, MIABULLYE PU3MK MONOMKI NPUCTPOID Ta TINECHWX YLLUKOMKeHb. 3abOpOoHsETLCA
nepeBaHTaxyBaTH LWaHr nofadi NoBiTps y NpucTipit. 3aB0POHSETHCS KOPUCTYBATUCS LUNAHIOM 3 METOH NMEPEHECTH, NPUEHATY Ta BiAgAHATM
3e[HYBaY Bif AXepena KOMNpecoBaHoro nositps. Crif YHWKATU KOHTaKTy LUM@Hra XMBMEHHs 3 TEMroM, MacfoM, rocTpUMM KpasiMu Ta
pyXoMuMK enemeHTami. 3aBOPOHSETLCA KMBNEHHS NHEBMATUYHOTO MPUCTPOID KUCHEM, NanbHAMKU abo TOKCUYHUMK rasamu. 3 MeTor
KUBMEHHS MPUCTPOIO KOPUCTYBATUCA NULLIE NPOINLTPOBAHUM Ta “3MaLLIEHUM” NOBITPAIM 3 MOXIMBICTIO PerymioBaHHs TUCKY. MepekoHaTues y
TOMY, L0 NpeameT 06pobky HagiitHo 3akpinneHwii Ta He Byae nepecysatucs nig Yac o6pobku.

Ocobucra 6esneka

HeobxiaHo poanounHati pobory, Byayun y fobpomy ciauiHomy Ta ncuxivHOMY CTaHi. 3BepTaiiTe yBary Ha Te, Lo pobuTe. He npavyoiite, Skwo
Bv BToMneni, 6panu meaukameHTV abo BXMBanu CnpTHi Hanoi. HaBiTb cekyqHa HeyBaru Moxe NPU3BECTY A0 NOBAXHWX TINECHWX YILKOMKEHD.
Cnig kopuctyBaTucs 3acobamu ocobuctoi Geanekn. O60BA3KOBO — 3axuCHUMM OKkynsipamu. KopucTyBaHHs 3acobamm ocobuctoi beaneku Tuny
MPOTUMIMOBI MACKM, 3aXMCHE B3YTTS, KackM Ta HaBYLUHUKM 3MEHLUYE PU3VNK MOBAXHMX TiNECHUX yLkomkeHb. Mia yac poboTi NHeBMATUYHIM
NPUCTPOEM CNiA KOPUCTYBATUCS 3aXUCHAMI PYKaBULIAMM 3 METOI0 3aXMCTY SIK Bif MEXAHIYHIX YLLIKOMXEHb, TaK i TEPMIYHOTO BMNWBY NPUCTPOIO.
Cnig nogbat npo Te, Wob npucTpilt He 3aBOAMBCS BUNAAKOBO. INepes TUM, Ik pUESHATM NPUCTPIl 4O Jxeperia KOMNPECOBaHOTO NOBITPS,
Cif NepekoHaTuCs Y TOMY, LLO BUMUKaY nepebyBae y MOMOXeHH “BUMK.”. He TpUmaTin NpucTpilt 3 nanbLieM Ha BUMUKaui Ta He MpuesHyBaTH
NHEBMATUYHWIA NPUCTPIN, AKLLO BUMUKaY nepebyBae y NOMOXEHHI “BMK.”, OCKINIbKW Lie MOXE CTaTW NPUYNHOK NOBAXHMX TINECHUX YILKOMKEHD.
lepea nyckom NHEBMATUYHOTO NPUCTPOLO HEOBXIAHO YCYHYTW BCINSKi KMo Ta iHLLI IHCTPYMEHTM, L0 BUKOPUCTOBYBANMCS Nid Yac perynioBaHHs.
Koy, LLI0 3anyLLMBCS HA PyXOMUX €MEMEHTaX MPUCTPOIO, MOXKE CTaTV NPUUYMHOLD MOBAXHINX TiINECHUX YLLKOMKeHb. Ciid yTpuMyBaTH piBHOBarY.
MMocTiliHo NpautoBaTy y BignoOBiAHIN No3i. 3aBAsKM LbOMY Neriue KOHTPOMoBATU NHEBMATUYHMIA MPUCTPIN Y BUNALKY HECNOAiBaHUX MOMEHTIB
nig yac pobotu. Cnig KOpUCTYBaTMCS 3aXVUCHUM OfSITOM Ta He OfAraTV NPOCTOPHWI Ofsr i Npukpacu. Bonoces, oasr Ta poboui pykasuui
Aepxatin 3aans Bif pyxoMux enemeHTiB npucTpoto. MpocTopHMiz oasir, npukpacyu abo JOBre BONOCCH MOXe 3a4enUTICS 3a PYXOMi eNeMeHTH
npuctpoto. Cnig kopucTyBaTucs BiABOAOM Nuny abo MilLkamu Ans numy, KLO NPUCTPIl OcHaLLeHui HuMU. MoaBaiiTe npo Te, Wob npaBuibHO
npueaHaTy ix. KopucTyBaHHS BifBOAOM Ny 3MEHLLYE PU3NK TINECHWX YLLKOKEHb. LLInaHr Xu1BNeHHs NOCTINHO N TUCKOM, Y 3BA3KY 3 YUM BiH
MOXe LUBUAKO NEPECYHYTUCS 3 MICLiA Ha MiCLie, LLO Y CBOKD Yepry MOXe BUKIMKATY TiNeCHi YLLKOAXeHHs. HakonuieHa eHepris KoMnpecoBaHoro
noBiTps Moxe 6yTu HebeaneyHol.

KopucTyBaHHsS THEBMATUYHUM NPUCTPOEM

3abopOHSETLCS KOPUCTYBATUCS NPUCTPOEM BCynepey 1oro npusHayeHHo. 3ab0poHSIETbCS nepeBaHTaXyBaTi NHEBMATMYHUA NpucTpiit. Cnig
KOPUCTYBaTUCS NPUCTPOSIMU, NPU3HAYEHUMN Ans AaHoro Buay pobotu. Bubip signosigHoro npuctpoto 3abesneumnTsb BinbLl NPOAYKTUBHY Ty
6e3neyHy npauyo. Mepen perynioBaHHsIM, 3aMiHOK akcecyapis abo nepexoByBaHHSM MPUCTPOKD CAif BiEAHATU LMNAHT XUBNEHHS, 3aBASKN
YoMy HEMOXITMBUIA BUNaAKOBWIA NYCK MHEBMATUYHOO NpUCTPOI0. MepexoByBaTh NpUCTPOT y MiCUsX, HEAOCTYNHUX Ans aited. He fo3sonsth
KOPUCTYBaTUCS MPUCTPOSIMU He HaB4eHUuM 0bcnyroByBaTy ix ocobam. 3abeaneunTin HanexHy KOHcepBaLjto npucTpoto. MepeBipsTh NpucTpiit
3 TOYKM 30py HecriBnafaHHs Ta 3a30piB Y PyXOMUX YacTuHax. [epeBipsTH, UM BCi eNemMeHTM NPUCTPOKD CrpaBHi. FKILO BUKPUTO NOMOMKY,
Crif CNPaBuUTU MOLIKOMKEH eneMeHTU nepen Myckom MHEBMATUYHOrO NpUCTpolo. barato Helacnueux BUNAAKIB BUKMWKAE HenpaBuibHa
KOHCepBaLjis NpuUcTpoto. Pixydi IHCTPYMEHTM Cnifl yTpUMyBaTH B YKCTOTI Ta HAaTOMEHUMU. 3aBAAKA NPaBUMbHIA KOHCEPBALYi IHCTPYMeHTIB
nonerwyeTsCs KOHTPOMb HaZ HUMM Mig Yac po6oTu. Crig KOpUCTYBATUCS MHEBMATUYHAMI MPUCTPOSIMU Ta aKCECyapamy 3riAHO 3 BKasaHUMM
BULLE iHCTPYKUisiMK. i Yac KOpUCTyBaHHS NPUCTPOSIMK CMifl BpaxoByBaTy ix NpuU3HadeHHs Ta poboyi yMoBM. 3aCTOCOBYBaHHS MPUCTPOIB Y
BUNAAKy iHWWX pobiT, HiX Ti, ANS AKX BOHW NpU3HaYeHi, nigsuiLye pusnk HebeaneyHnx momeTiB. Mig yac poboTw cnig namsTatv npo Te,
L0 poBOYNi IHCTPYMEHT MOXE TPICHYTY, BUKIMKAKYN BUKIG OCKOMKIB HA BENMKIN LUBMAKOCTI, L0 MOXeE CTaTW MPUYMHOI NOBAXHUX TINECHUX
ylwkomkeHb. Crig nepekoHaTncs y ToMmy, Lo NpucTpiit 0bepTaeTbest y NOTpiBHOMY Hanpsmky. HeodikyBaHWi HanpsiMok obepTaHHs Moxe
BUKNMKaTU HebeaneyHi MoMeHTH. 3aboposeTbes HabmkaT pyku [O PYXOMUX eNEMEHTIB MHEBMATUYHOTO MPUCTPOLD, OCKIMbKN Lie MOXe
BUKNUKATX MOBAXHI TINECHI YLIKOMKEHHS. FKLLO MOLIKOAMMOCS THI3[O XOMYyTWKA, BUHWKAE PU3NK BUKWAY HA BENWKIA LUBMAKOCTI OCKOMKIB

I HCTPYKIL.IA no OB CNnyT roBYBAHHI .



{HCTPYMEHTIB, LLIO MOXeE MPU3BECTU A0 MOBAXHMX TINECHWX YILKOMKEHb. 3@ paxyHOK BMiMBY MOMEHTY 06epTaHHs iHCTpyMeHT abo peakTiBHa
LUTaHra MoXe NoBepHyTUCA y bik onepatopa. Lie 3arpoxye noBaxHIMM TINECHUMM YLLIKOMKEHHAMI Y BUNaKY, SIKLLO YacTuH Tina nepebysatoTb
Y 30Hi Aii peakTuBHOI WTaHm abo iHCTPYMeHTa, Lo obepTaeTbes. Mif yac poboTh HeobXiaHO NPUItHATY BiANOBIAHY No3y Ta ByTh roTOBUM A0
TOrO, WO IHCTPYMEHT MOXe noBepHyTUcs y Bik onepatopa. [03BONSETLCA KOPUCTYBATUCA MNLLE OCHALLEHHAM, MPU3HAYeHuM Ans npaui 3
MHEeBMaTUYHMM MPUCTPOSIMU. 3aCTOCOBYBAHHS HEBIAMOBIOHOIO OCHALLEHHS MOXE CTaTW MPUYHIOK MOBAXHMX TINECHNX YLIKOMKEHb. FKLO
panToBo nponaje XMBEHHS NPUCTPOIO, CMif, HEraHO 3BINbHUTU BUMUKAY MPUCTPOIO.

PemoHTn

Cnia peMoHTYBaTU NPUCTPIt BUKIIOYHO B YNOBHOBAXEHUX 3aKnafax, Lo KOPUCTYIOTbCS NULLE OpuriHanbHUMI 3an4acTuHamu. Lie oaHa 3 ymos
[DOTPUMaHHS NpaBun TexHiku 6eaneku nig yac poboTv NHEBMATUYHAM NPUCTPOEM. 3a60POHSETLCA YUCTUTI THEBMATUYHUIA NPUCTPIl BEH3NHOM,
PO34MHHUKOM a0 iHLLIOK NanbHOH PiAuHO0. Bunapy MOXyTb 3aropiT1cs, BUKNUKaKouM BUOYX NPUCTPOLO Ta MOBaXHI TINECH yLKomkeHHs. MMig
yac KoHcepBaLjii MPUCTPOKD KOPUCTYBATUCS NULLE BUCOKOSKICHUMU MUto4MMIN 3acobamu. 3a60pOHEHO BXWBATH ilLHi 3acobu, HiX BKasaHi y
iHCTPYKLT Ans kopucTyBaya. lMepep 3amiHoto abo AeMoHTaxem poboumx IHCTPYMEHTIB Cid BifenHaTV WnaHr nogadi nosiTps.

EKCMNYATAL|IAHI YMOBM

HeobxinHo nepekoHaTUCs y TOMY, LLO [Kepeno KOMNPecoBaHoro noBiTps 3abeaneyye NoTpibHMi poboumit TUCK Ta BifNOBIAHWIA 0bir NoBiTps y
MHEBMATUYHIl cucTemi. Y BUNaaKy HaAMIPHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XWUBNEHHS CNAl CKOPUCTATMCS PELYKTOPOM 3 3anoBikHUM KnanaHom.
YK1BNEHHS NHEBMATUYHOrO NPUCTPOI0 NOBMHHO BiABYBATUCA 3 BUKOPUCTaHHAM cuCTEMM dinbTpa Ta MacnsHku. Lle 3abesneuye yuctoty ta
0JHOYaCHO 3BONOXeHHS NoBiTPs MacnoM. CTaH hinbTpa Ta MacnsHKW Cif NEpeBipsTM Nepes KOXHUM NyckoM Ta B pasi notpebu gopatw
Macna y MacnsiHKy, sIKLLO Oro He BUCTauae. 3aBasku LiboMy 3abe3neyyeThes MpaBumbHA eKCnyaTaLlis MPUCTPOI Ta BIUAOBXYETLCA Nepios
110ro npaLie3aaTHoCTi.

Y BUNaAKy KOPUCTYBaHHS AOAATKOBUMM pydkami abo onopHUMM CTilikamu Ciif NepekoHaTUCs y TOMY, WO eneMeHT NPaBunbHO Ta HagiltHo
3aKpinnexuit.

TMpuitHATY BigNOBIAHY NO3y, LWo 3abe3neyye NpoTMAito HopmanbHUM abo HeouikyBaHUM pyXam NPUCTPOD, BUKNUKAHUM MOMEHTOM 06epTaHHS.
HeobxinHo 3BepTaTit yBary Ha 0To4eHHst poB040ro MicLisl, OCKiNbKI LWichyBanbHa MallHa MOXE Nerko nepepisatv Aesiki enemeHTy.
3abopoHsieTbest KopUcTyBaTUCs abpasnBHIMI Kpyrami 3 MeTolo 0bpisaHHs Ta ppesepyBaHHs.

LLinicbyBarnbHi kpyrvt 3 aBTOMATUYHUM KpInNnEHHSAM CAiA KOHLEHTPUYHO NOMICTUTY Ha nogyLLi WwWichyBanbHOI MaLUMHK.

Micns BUMKHEHHS LLNichyBanbHOT MaLLKHK CRif TpUMaTK iy pykax, NoK1 poBoYmid IHCTPYMEHT NOBHICTIO He 3aTPUMAETbCS.

Mepen TM, ik 3aMOHTYBaTU [OAATKOBE OCHALLEHHSI, CMli MEepekoHaTucs y ToMy, L0 MakcumarnbHi 0BepTin ocHaLLeHHs BuLi 3a 0bepTu
wnicpyBanbHOi MaLLMHK.

3a60pOHSETLCA KOPUCTYBATUCS OCHALLEHHSM, NPU3HAYEHM [N NATPOHIB iHLLIOTO AiaMeTpy, Hix Bka3aHwit y iHCTPYKLji. [lonaTkoBe oCHaLLEHHS
cnig, HagiinHo 3aKpinuTK y naTpoHi. 3a6oPOHSETLCS KOPUCTYBATUCS BTYNKaMU Ta NepexifHUMK hnaHLsMA 3 METOK AOCSTHYTH CriBnagaHHs
AiameTpy WNWHAENs NPUCTPOLo Ta abpasnBHOTO Kpyra.

ABpa3uBHi enemeHTH HeobXiSHO NEPEXoByBaT Ta 3aCTOCOBYBATH 3riAHO 3 BKa3iBkaMy BUPOBHMKIB OCHaLLEHHS. 3a60POHSETLCS KOPUCTYBATUCS
MOLLIKOMKEHNM OCHALLEHHSIM.

OcHalleHHs 3 Byab-skMMKU Bafamu Crif HeramHo 3amiHUTW HOBWM Ta crpaBHWUM. [epeBipuTh CTaH WNWHAENs Ta NaTpoHiB 3 TOYKM 30py
CMpaLloBaHHs Ta NOLIKOAKEHb.

3abopoHsieTbest NpaLioBaTH WWNihyBaNbHOK MALLMHOK Y MICLSIX 3 BUCOKUM PU3uKkoM BIBYXy. ICKpH, LLIO YTBOPIOKOTLCS Mif Yac poboTi, MOXyTb
CTaT! NPUYMHOIO NOXKEXI.

Micnst 3aMoHTYBaHHS abpasyBHOTO Kpyra 3aBecTy NpucTpiit npnbnmuaHo Ha 30 cekyHa y 6eaneyHomy nonoxeHHi. HeralHo 3aTpumaTt npucTpi,
SIKLLO CTIOCTepiraloTbCs 3HauHi konmBaHHs abo iHLi nepe6oi y poboTi wnidyBanbHoi MaLLKHK.

Bcinsiki NOLIKOXEHHS CAif, YCYHYTH Neper 4eproBiM MycKOM MpUCTPOIO.

Cnig nepekoHaTics y TOMY, Lo 06epTH nidhyBanbHOi MaLLMHK He BULLi 3a BKa3aHi Ha HOMiHanbHil Tabnuyui.

MNin yac 06pobky Aesiknx MaTepianis MOXyTb YTBOPIOBATMCS TOKCUYHI aB0 NanbHi BUNapyu 4v nun. HeobxigHo BecTv poBoTy y NpUMILLEHHSIX 3
BiANOBIAHOK BEHTUNALIEID Ta KOPUCTYBaTUCA 3acobamu ocobucToi besneku.

Cnia nepekoHaTCs Y TOMY, L0 iCKpU Ta BIAXOAM, LLO YTBOPIOKOTLCS Mif Yac poboTu, He SBNsOTL cobOk 3arpoay.

Cnip kopuctyBatucs 3acobamu ocobuctoi beaneku Tuny pykasuLy, haTpyx, kacka. Micns BUMKHEHHS PO3Pi3HOT MaLLMHK chif, TpumaTy i y
pykax, noku poBoynin iHCTPYMEHT NOBHICTIO He 3aTpUMaETbCA

FIKLO NPUCTPIi 3 3aMOHTOBaHNUM abpa3uBHIM KPYroM BUNaB 3 PyK, Nepes YeproBuM MyCkoM Crlif CTapaHHO NepeBipUTY CTaH Kpyra.

IHCTPYKUIS NO OBCAHNYTOBYBAHHLI



KOPUCTYBAHHS IPUCTPOEM

lMepen KOXHUM MyCKOM MPUCTPOI0 HEOBXIOHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, WO He MOLUKOAKEHWA Hi OfUH eNeMeHT MHEBMATUYHOI cuctemu. AKLLO
BUKPUTO MOLUKOMKEHHS, CIiJ HEramHo 3aMiHUTI HECTPaBHi ENEMEHTI CUCTEMU HOBUMM.

Mepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATWYHOI cuUCTeMM HeobXigHO Mo3ByTuCs BOMOTW, WO KOHLEHCYETHCS BCepeayHi MpucTpolo, komnpecopa Ta
LunaHriB.

MpuedHarHs npucmporo Ao NHeeMamuy4Hoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHnii pekoMeHA0BaHMIA Cnocib NpyegHaHHs NPUCTPOKO 40 NHEBMATMYHOI cucTemu. BkasaHuii cnocit 3abeaneyye HanbinbLu
edeKTMBHE KOPUCTYBaHHS NPUCTPOEM, 3aBASKM HbOMY BUAOBXKYETLCS TaKoX Nepios npaLe3faTHOCTi MPUCTPOI.

[Dopath kinbka kpannuH macna BaskocTi SAE 10 Yepes BXigHWiA NOBITPSHWIA OTBI.

[o pisbbu BXigHOrO MOBITPSIHOTO OTBOpA HAZINHO MPUKPYTUTW BIANOBIGHY HACaAKy, 3aBASKM Sl MOXHa Oyde npueaHaTH WnaHr nogaui
nosiTps. (Il)

3aMoHTYBaTW Ha XOMYTUKY NPUCTPOIO BiANOBIAHY Hacaaky. Mg 4ac po6oTh 3 NHeBMaTUYHUMKU NPUCTPOSMU KOPUCTYaTUCH BUKITHOYHO
OCHALLEHHAM, MPU3HaYeHUM Ans PoGOTH 3 yAapHUMU NPUCTPOAMM.

Bubpatu BignosigHuin Hanpsmok obeprie. Jlitepa F o3Hayae obepTv 3a roAMHHUKOBOK CTPInKoto, nitepa R — 06epTh NpoT! roAMHHUKOBOT
CTPINKN.

Tam, e Lie MOXIMBO, BigperynoBaTi TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

MpvenHaTh NpUCTpiit 4O MHEBMATMYHOI CUCTEMM 3a [OMOMOTOK0 LinaHra AiametpoM y 3/8”. TMepekoHaTcst y TOMY, WO LMAHT BUTPUMYE
HaBaHTaxeHHs Mitimym 1,38MPa. (IlI)

3aBecTy NpUCTpiit Ha Kinbbka CEKYHA Ta NepeKoHaTUCs Y TOMY, L0 BiH HE BUAAE HisikuX NIAO3pinuX 3BYyKiB Ta He BibpYE.

Monmax ma 3amiHa ocHaweHns (1V)

[MepekoHaTCs Y TOMY, LLIO MakcuMarbHi 06epTY OCHALLIEHHS! BULL 38 MakcManbHi 06epTy wnidysanbHoi MawwmHK. HeobxigHo AoTpuMyBaTMCS
BKa3iBOK BUPOBHWKIB abpaavBHNX KpyriB BIAHOCHO 06EPTIB Ta JOBKUHN CTPUKHS, LLO MaEE YBIlTH B LUNUHAENb.

B3sTV WnnHAenb Ta BiAKPYTUTY raliky KpinneHHs ax A0 MOMEHTY, konn MoxHa 6yae 3akpinuTi poboumnit enemeHT.

TaKkUM YMHOM 3aMOHTYBaTU eNeMEHT OCHALLEHHS, o6 Y WNWHAENb YBINLWO MiHIMyM 10 mm CTPUKHS.

3a onomoroto KntouiB 3acpikcyBaTu raiiky KpinneHHs Ha LWnuHAeni.

KopucmysaHHsi winighysanbHo MawuHOK
Bubpatu BignoBigHWI iHCTPYMEHT, NpU3HadeHuit ans gaHoro Buay pobotu. Mepea novaTtkom poboTH noyekath, NOkKU abpaswBHuii Kpyr He
Habepe makcumanbHi 06epti. [lo MaTepiany npuknagaTii nuie abpasuBHuil Kpyr, Lo 06epTaeTbes.

HaTuckaty Ha npucTpiit nuwwe 3 cunoto, HeobxigHo Ans 06pobku MaTepiany. HaamipHUii HATUCK MOXE CTaTW NPUYMHOK MOLUIKOKEHHS Kpyra
Ta NiABWLLYE PU3NK TINECHNX YLUKOMKEHD.

Mig Yac poboTi MOXYTb YTBOPIOBATMCS iCKPY Ta BifpuBaTUCS hparmeHT MaTepiany 06pobku. Cnig nogbatv npo Te, Wob ickpu Ta dparmeHTy,
L0 BiAp1BaloTLCS, HE CTAHOBMIN COBOI0 3arpo3y Ha POBOYHOMY MicLyi.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTUCst GEH3UHOM, PO34YNUHHUKOM a60 iHLLOK NANbHOK PIBMHOK AN OYUCTKY NPUCTPOIO. Bunapu MoxyTb 3aropitucs,
BUKINKAKOUM BUOYX NPUCTPOLD Ta MOBAXHI TINECHi YLLKOAKEHHS!.

PO34nHHMKY, LLIO BUKOPUCTOBYHOTLCS ANS OYMCTKI NaTPOHa Ta KOpMyca, MOXYTb BUKIUKATK MOTIPLUEHHS YLLIMBbHIOOYMX ENEMEHTIB. Y 3BS3KY 3
LM clify CTapaHHO BUCYLUIMTY MPUCTPIA Nepe noyaTkom poboTi.

Akwo BukpuTO ByAb-siki Nnepeboi y poboTi NpucTpoto, CNig HeranHo BifeAHaTY NPUCTPIit Bif THEBMATUYHOT CUCTEMM.

Bci enemeHTV nHeBMaTUYHOI cucTeMW NOBUHHI ByTW 3axuiLeHUMM Bif 3abpyaHeHHs. Bpya, Lo NPOHMKae y MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXe
BUKIMKATV 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta IHLLX eNEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMMU.

KoHcepsayis npucmpoto neped KOXHUM Nnyckom
BigeaHaTt npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.
lMepen KOXHUM NycKOM [0AaTV HEBENWKY KinbKiCTb MtOYOT piauHm (Hanp., WD-40) yepes BXigHWiA NOBITPSIHWIA OTBIP.

IHCTPYKUIA NO OBCANYTOBYBAHEHI



[MpueaHaTh NpUCTpIl 40 NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBecTy NpubnmnaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasikv LibOMY MUKOYa piguHa posiineTbes BecepeamHi
MPUCTPOIO Ta OYNUCTUTb OTO.

3HOBY BigeaHaTV NpUCTPIl Bif, NHEBMATUYHOI CUCTEMMU.

Heeenuky kinbkicte Macna SAE 10 gopatv BcepeauHy NpUCTPOIO Yepe3 BXIAHWA NOBITPSHUIA OTBIP Ta NpU3HAYeHi Ans LbOro OTBOPW.
PexomeHpyeTbes BxmuBatn Macno SAE 10, npusHadeHe Ans KoHcepBaLii MHEBMATUYHUX NPUCTPOIB. MpuegHaT NpUCTpili Ta 3aBeCTU MoOro
Ha KOpOTKWIA Yac.

Ygaral Macrnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBaTHCA SIK MAcnoMm, NPU3HAYEHUM Ans 3MaLLyBaHHS.

ButepTy 3anuiukm macna, Lo BUMLLINK Yepes BUXIAHI OTBOPW. 3anuLLKK Macna MOXYTb BNAWBATK HA NOTIPLUEHHS LWiNbHOCTI MPUCTPOI.

IHwi koHcepsauitHi npouedypu

lMepea KOXHAM MyCKOM MPUCTPOI0 HEODXigHO MEepeBipUTM, UM HA HbOMY HEMAeE BUAMMMX CMAiB Pi3HOMAHITHUX MOLIKOAXKEHb. XOMYTUKM,
NaTpOHV [N IHCTPYMEHTIB Ta LWNWHAENI CRif YyTPUMYBATK Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuis abo 100 rogun poboTu cnig BigaaTh NpUCTpili Ha ornsag kBanidikoBaHOMY NepcoHany PEMOHTHOTO 3aknagy. FKLWo
NpUCTPIl BUKOPMCTOBYBABCS 63 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEHA0BAHOI CUCTEMM NoAaYi NOBITPS, HeobXigHO YacTilue BianaBaTy oro Ha ornsg,.

YcysaHHs nowkodxeHb

HeobxiaHo nepepsaTit poboTy NpUCTPOEM 3pasy X MICAs TOro, Sk BUKPUTO ByAb-ske NOLIKOMKEHHs. PoboTa HecrpaBHIM MPUCTPOEM MOXe
CTaTV MPUYMHOIO TINECHMX YLLIKOMKEHb. Byib-sikiii peMOHT abo 3aMiHy eneMeHTIB MPUCTPOI MOXE NMPOBOAMTY NULLE KBanichikoBaHUA nepcoHan
YNOBHOBAXEHOrO PEMOHTHOTO 3aKragy.

n Moxnuse pi p

[MpucTpilt npavyoe Ha 3aHaaTo [onatn Hesenuky Kinbkicte Macna WD-40 yepes BXiaHuil NOBITPSHWI OTBIp. 3aBECTM NPUCTPIi Ha Kinbka cexyHa. JlonacTi mornu
Hu3bkux obepTax abo He npukneiTuch Ao potopa. 3aecti NpucTpiit npubnuako Ha 30 cexkyHa. HeBenukoto KinbkicTio Macna amacTuTi npuctpiit. Ysara! Mepebip
3aBOAVTLCA Macna Moxe BUKIMKAT/ 3MEHLLEHHS MOTYXHOCTi MPUCTPOL0. Y TakoMy BUNAAKY CrIif MPOYMCTUTI NPUBOA.

Komnpecop He 3abeaneuye notpiGHy noaady nositps. MpucTpiit 3aBOANTLCS 3a paxyHOK NOBITPS, LLO HAKOMUYYETLCS Y pe3epayapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, ik pe3epByap OnOpOXHIOETLCS, KOMNPECOP He BCTUrae KOMMEHCYBaT HecTayy nosiTpsi. Cnip npueaHaTy
npucTpiit Ao GinbLL NOTYXHOTO KOMMpecopa.

[MepekoHaTncs y TOMY, LU0 AiaMeTp LWNaHriB - MiHiMym 3/8”. MepeBipuT HACTPOEHMI TUCK, YW BiH HA MaKCUMarbHOMY PiBHI.

HepocTaTHs noTyxXHiCTb [MepekoHaThCs Y TOMY, LLIO NPUCTPIl HANEXHUM YMHOM OYMLLIEHWI Ta 3MaLLEHWIA. SKLLO Lie He MPUHOCUTbL pe3ynbTaTy, BignaTv
NPUCTPIil Y PEMOHT.

[MpucTpilt 3aBoAMTHECS | NOTIM
CrOBIMBHIOE PyX

Micns 3aBepLueHHs poboTH KOpMyC, BEHTUAALNHI LLiNWHKM, NepemMukadi, AOLATKOBY PYKOSITKY Ta LUMTKM Crifg NPOYNUCTMTH, Hanp., CTPYMEHEM
noBiTps (Tuck He Ginblie 0,3 MPa), neHsnem abo cyxoio WMaTKo Be3 3aCTOCOBYBaHHS XiMIYHUX PEYOBUMH Ta MUIOYMX piguH. Mpunag Ta
3aTUCKM NPOYUCTUTY CYXOHK YUCTOH LUIMATOH.

CnpaLib0oBaHi NpuUcTpOi — BTOPUHHA CMPOBMHA. 3 OrNsifly Ha Lie 3a60POHEHO BUKMAATM iX Y MILLIKW ANS CMITTS Pa3oM 3 KOMyHanbHUMM Bigxogamu,
OCKiNbKW BOHM MICTSTb PEYOBMHM, HeBe3neyHi ANs 3[0pOBS Ta HABKOMMLLIHLOTO cepeaoBuLlal By BisbMeTe aKkTUBHY y4acTb y BTOPHHHIi
nepepobLi BiAXoAiB 3 METOI0 OXOPOHM HABKOMMLLHBOTO CEPeAOBMLLA, SKLIO BiAAacTe cnpaLboBaHui NPUCTPIl y NyHKT 360py BiAXOAIB Takoro
noxoxaeHHs. ins obmexeHHs 06emy BiAX0AiB, L0 NiANSratoTh 3HULLEHHIO, HeobXigHa iX BTOpKHHA Nepepobka LWNSXOM PELMKIHTY YK B iHLIMIA
cnocib.

IHCTPYKUIS NO OBCAHNYTOBYBAHHLI
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[RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis $lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Pjovimo ir $lifavimo disky pagalba galima pjauti ir $lifuoti
visokias medZziagas. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz Zalas ir suzalojimus kilusius dél {rankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir $ios instrukcijos reikalavimy, nesilaikymo,
tiekéjas neneSa atsakomybés. |rankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties salygy,
pazeidimo.

|RANGA

Slifuoklis yra apripintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos. |rankiy rinkinyje yra taip pat verzliarakéiai,
kuriy pagalba papildomus aksesuarus galima tvirtinti laikiklyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal kataloga YT-0963
Svoris [kl 0,55
Oro jvado diametras (PT) ¥l 1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) I 3/8
Apsisukimai [min"] 20 000
Griebtuvo diametras [mm] 6
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,62
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [V/min] 13
Akustinis slégis (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
Akustiné galia (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
Virpéjimai (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 29

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suZalojimams iévengti, rekomenduojama
visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti § jrankij reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Biitina perskaityti visas zemiau pateiktas instrukcijas. Ju nesilaikymas gali bti elektrinio smagio, gaisro arba kiino suzalojimo
priezastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY
Darbo vieta
Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svariai laikoma. Netvarka ir silpnas apSviestumas gali bati jvykiy prieZastim. Nedirbti pneumatiniais

jrankiais aplinkoje, kurioje yra padidinta sprogimo rizika dél esanciy, joje liepsniyjy skysiy, dujy arba gary. | darbo vieta neprileisti vaiky, ir
padaliniy asmeny. Susikaupimo praradimo ir iSsiblaSkymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.
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Darbo sauga

Pneumatinio rankio atvamzdis turi tikti | oro tiekimo Zarnos lizda. Negalima modifikuoti nei atvamzdzio nei oro tiekimo Zarnos lizdo. Visos
Zarnos, atvamzdZiai ir lizdai turi bati Svarls, nesuzaloti, geroje techninéje bukléje bei tinkami vartoti su pneumatiniais jrankiais. Pneumatiniai
jrankiai néra izoliuoti susilietimo su elektros Saltiniu atveju, todél reikia vengti kontakto su tokiais j{Zemintais pavirsiais, kaip vamzdZiai, Sildytuvai
ir $aldytuvai. Kino {zeminimas didina elektros smugio rizika. Neperkrauti tiekiancios org j rankj zarnos. Nevartoti Zarnos tam, kad nesti, sujungti
bei atjungti atvamzdj nuo suslégto oro Saltinio. Veengti tiekimo Zarnos kontakto su $iluma, alyvomis, aStriomis briaunomis ir judamais elementais.
Netiekti | pneumatinj jrankj deguonies, degiy arba nuodingy dujy. |rankiui maitinti vartoti vien tik filtruota ir ,tepama” suslégta org su slégio
reguliavimo galimybe. Patikrinti ar apdirbamas ruo8inys yra stipriai ir patikimai {tvirtintas ir apdirbimo metu nepajudés.

Asmeniskas saugumas

Darbg pradéti esant geroje fizinéje ir psichinéje bukléje. Kreipti démesj | atliekama darba. Nedirbti esant nuvargusiam arba vaisty, o taip pat
alkoholio poveikio itakoje. Net per trumpg momentg trunkantis i$siblaSkymas darbo metu, gali bati sunkiy kiino suZalojimy, prieZastim.Vartoti
asmens apsaugos priemones. Visada uzsidéti apsauginius akinius. Tokiy asmens apsaugos priemoniy kaip: dulkiy kaukés, apsauginé avalyné,
Salmai ir ausinés klausai apsaugoti vartojimas, sumazina rimty kdno suzalojimy, rizika. Dirbant pneumatiniais {rankiais, kad apsisaugoti nuo
mechaniniy, traumy ir nuo Siluminio jrankiy poveikio, reikia devéti apsaugines pirstines. Vengti jrankio atsitiktinio jjungimo. Prie$ jungiant jrankj
su suslégto oro Saltiniu, batina i|sitikinti, ar jungiklis yra ,ijungtoje” bakléje. [rankio laikymas su pirstu ant jungiklio spaustuko, arba pneumatinio
{rankio prijungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje” bukléje gali bati rimty kiino suZalojimy prieZastim. Pries jjungiant pneumatinj jranki reikia paalinti
visus verzliarakgius ir kitus jrankius vartotus ji reguliuojant. Verzliaraktis paliktas ant judamuy, jrankio elementy gali bati rimty kiino suzalojimy,
priezastim. Uztikrinti pusiausvyros i$laikyma. Dirbant, visg laika stovéti tinkamoje pozicijoje. Tai leis lengviau suvaldyti pneumatinj jrankj netikéty
darbo metu atsiradusiy situacijy atvéjais. Devéti darbine apranga. Nenesiofi laisvy drabuziy bei juvelyriniy dirbiniy. Uztikrinti, kad plaukai,
drabuZiai ir darbinés pirstinés bty pakankamai toli nuo judamy jrankio daliy. Laisvi drabuziai, juvelyriniai dirbiniai bei ilgi plaukai gali sivelti
| judamas jrankio dalis. Vartoti dulkiy siurbimo priemones arba dézes dulkéms, jeigu jrankis yra jais apripintas. Atkreipti démesj, kad Sios
priemonés bty taisyklingai prijungtos. Dulkiy siurbimo priemoniy vartojimas sumazina rimty kiino suzalojimy grésme. Oro tiekimo Zarna yra su
slégiu, o tai gali sukelti jos judruma ir pasekméje — suzeidimy rizika, Sukaupta suslégto oro energija gali sukelti rimta pavojy.

Pneumatinio jrankio vartojimas

Negalima jrank vartoti ne pagal paskirtj. Negalima pneumatinio jrankio perkrauti. Konkreciam atliekamam darbui vartoti jam tinkama_ jranki.
NevirSyti maksimalaus leistino darbinio slégio. Tinkamas jrankio parinkimas atliekamam darbui uztikrins efektyvesnj ir saugesnj darba. Prie$
atliekant reguliavima, kei¢iant aksesuarus arba prie$ jrank{ sandéliuojant, reikia atjungti maitinamajj laida, tai leis iSvengti atsitiktinio pneumatinio
frankio jjungimo. Laikyti jrankius neprieinamoje vaikams vietoje. Neleisti jrankio vartoti asmenims nemokytiems jy aptarnavime. UZtikrinti
tinkama jrankio prieZidra. Tikrinti {rank{ judamujy daliy tarpusavio sutaikymo ir esamy tarpy atzvilgiu. Tikrinti ar kuris nors {rankio elementas néra
suzalotas. Pastebéjus trikumus reikia juos paSalinti prie$ vartojant pneumatinj jrankj. Daug jvykiy atsitinka dél netinkamai atliekamo jrankio
konservavimo.Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje ir tinkamoje vartoti bukléje. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius yra lengviau darbo
metu valdyti. Pneumatinius jrankius bei jy aksesuarus reikia vartoti sutinkamai su auk$ciau pateiktomis instrukcijomis. Vartoti pneumatinius
frankius pagal jy paskirt], atsizvelgiant | darbo pobddj ir salygas. |rankiy vartojimas darbams ne tiems kuriems jie buvo suprojektuoti, padidina
pavojingy situacijy kilimo rizika. Darbo metu reikia neuZmirsti, kad darbinis jrankis gali suskilti, ko pasekméje nuolauZos gali bati su didele jéga
iSmetamos | aplinka ir sukelti rimtus suZeidimus. Reikia patikrinti, ar darbiné jrankio dalis sukasi tinkama kryptim. Nelaukta sukimosi kryptis gali
bati pavojingy situacijy priezastim. Rankas laikyti saugiame atstume nuo judamy pneumatinio jrankio elementy, prieSingu atveju gresia didelis
suzeidimy, pavojus. Verziamosios verzlés lizdo suZalojimo atveju kila jrankio nuolauzy dideliu grei€iu iSmetimo { aplinkq rizika, ko pasekméje
yra galimi rimti kGino suZalojimai. Sukimosi momento veikimo rezultate yra galimas jrankio arba veikimo svirties apsisukumas. Tuo atveju, jeigu
kuri nors kiino dalis atsiras apsisukangio jrankio arba jo svirties veikimo zonoje, gali bati sukelti rimti kiino suzeidimai. Darbo metu reikia uzimti
atitinkama pozicijg ir biti pasiruousiam jrankio apsisukimo atvejui. Galima vartoti tik aksesuarus numatytus dirbti saveikoje su pneumatiniais
frankiais. Neatitinkamy aksesuary vartojimas gali sukelti rimtus suzeidimus. Staigiai nutrikus jrankio maitinimui, reikia nedelsiant atleisti jrankio
jungiklio spaustuka.

Taisymai

lrankj reikia taisyti tik tam teisintose dirbtuvése, kurios vartoja tik originalias kei¢iamasias dalis. Tai uztikrins atitinkama pneumatinio jrankio
darbo sauguma. Pneumatinio jrankio nevalyti benzinu, tirpikliu arba kitu liepsniuoju skysciu. Jy garai gali uzsidegti, ko pasekméje yra galimas
{rankio sprogimas ir rimti kiino suzalojimai. |rankiui konservuoti reikia vartoti tik aukstos kokybés priemoniu. Priemoniy kitokiy negu i$vardytos
aptarnavimo instrukcijoje vartojimas yra draudziamas. Prie$ keiciant arba iSmontuojant jtvirtintg darbinj jranki, reikia atjungti suslégto oro tiekimo
Zarna,
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EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo oro slégio
atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrank reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu
metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginima, alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti pries kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtra ir
papildyti alyvos trlikuma tepalinéje. Tai uztikrins tinkama, jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius ramscius, reikia isitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam jrankio judesiui.
Reikia stebéti darbo aplinka, $lifuoklis gali taip pat lengvai ir pjauti.

Slifavimo disky ir $lifavimo jrankiy skirty Slifuoti Soniniu pavirSium nevartoti pjovimui.

Nevartoti pjovimo disky ir frezavimo disky.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriskai prispausti prie $lifuoklio paduskélés.

18jungus Slifuoklj reikia palaukti su jo atrémimu, kol rotuojantis darbinis jrankis visiSkai sustos.

Prie§ montuojant papildomus aksesuarus reikia isitikinti, ar maksimalus darbinio jrankio apsisukimy greitis yra didesnis uZ $lifuoklio apsisukimy,
greicio.

Negalima vartoti aksesuary su kity matmeny laikikliais negu nurodyti instrukcijoje. [statomas darbinis jrankis turi bti stipriai ir patikimai itvirtintas
griebtuve. [rankio veleno ir lifavimo disko diametrams sutaikyti negalima vartoti movy bei pereinamujy Ziedy.

Slifavimo elementg reikia laikyti ir vartoti sutinkamai su jrangos gamintojo instrukcijomis. Suzaloty jrangos aksesuary vartojimas yra draudziamas.
lrangos elementai su bet kokiais trakumais turi bati pakeisti naujais ir tinkamais. Reikia tikrinti veleno ir griebtuvy, biikle susidévéjimo arba
suzalojimy atzvilgiu.

Nedirbti su $lifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. Kibirkstys kylancios $lifavimo metu gali bati gaisro priaZastim.

Sumontavus $lifavimo diskg paleisk jrankj per mazdaug 30 sekundZiy bidamas saugioje pozicijoje. Pastebéjus didelius virpéjimus ar kitokius
Slifuoklio veikimo trikumus reikia $lifuoklj tuojau pat sustabdyti. Prie$ Slifuoklj pakartotinai paleidziant, visus netaisyklingumus reikia pasalinti.
Reikia jsitikinti, ar $lifuoklio sukimosi greitis néra didesnis negu nurodyta fabrikiniame gaminio skydelyje.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose ir vartoti
asmens apsaugos priemones.

Pasirenkant apsaugines priemones reikia atsizvelgti | tai, kokia medziaga bus apdirbama.

Reikia [sitikinti ar kylan¢ios darbo metu kibirkstys ir atliekos nesukelia grésmés.

Vartok tokias asmens apsaugos priemones, kaip apsauginés pirstinés, prijuosté, Salmas.

Nukritus jrankiui kartu su jtvirtintu $lifavimo disku, prie$ pakartotinai jjungiant jrankj reikia kruop$ciai patikrinti $lifavimo disko bukle.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pie§ kiekvieng jrankio vartojimg reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suZalojimus reikia
nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie§ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos pasekméje
susikaupusig drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bldas uZtikrins efektyviausia {rankio
panaudojimg, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

llaSinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos | oro gjimo anga.

|sriegiais aprdipintg oro j&jimo anga stipriai ir patikimai {sukti atitinkama galing numatyta oro tiekimo zarnai prijungti. (1l)

Irankio veleno galvutéje tvirtinti atitinkama darbing galting. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jrangq pritaikyta dirbti su
smiginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés krypt], R raidé - sukimasj prieSinga laikrodZio rodyklés
kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8" vidinio skerspjivio zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazesnis negu
1,38MPa. (1ll)

Paleisti jrank kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy,
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[rangos montavimas ir demontavimas (IV)

|sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy, greitis yra didesnis negu $lifucklio apsisukimy greitis. Bdtina laikytis
Slifavimo disky gamintojy nurodymy dél sukimosi greiio ir disko strypo ilgio, kuris turi bati suspaustas $lifuoklio veleno griebtuve.

Prilaikant velena, atsukti fiksavimo verzlg, kol galima bus darbinj iranki jstatyti | griebtuvo lizda.

[tvirtinti darbinj elementa taip, kad veleno griebtuve atsirasty bent 10 mm strypo ilgio.

VerZliarak€iy pagalba stipriai ir patikimai prisukti veleno fiksavimo verZle.

Darbas $lifuokliu

Parinkti darbinj jrankj tinkama atliekamo darbo reZimui. Prie$ pradedant darbg reikia leisti, kad $lifavimo diskas pasiekty pilng sukimosi greit].
Apdirbama ruosinj liesti tik besisukangiu $lifavimo disku.

Darbinj frankj spausti vien tik jéga, reikiama apdirbamo ruosinio apdirbimui. Pernelyg didelis spaudimas gali suZaloti $lifavimo diska ir padidinti
suzeidimy rizika.

Darbo metu gali kilti kibirkStys bei atsiplésti apdirbamos medziagos dalelés. Reikia uZtikrinti, kad kibirkStys ir atpléSiamos nuo ruoSinio dalelés
nesukelty pavojaus darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima bei rimtus
suzeidimus.

Irankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darba jrank reikia kruopciai
iSdZiovinti.

Pastebéjus bet kokius rankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uztersimy. TerSalai, jy patekimo | pneumatine sistema atveju gali sunaikinti patj
{rank{ ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie§ kiekvieng vartojima ipilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jranki prie pneumatinés sistemos ir ji paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis {rankio
viduje ir ji nuvalys.

Pakartotinai atjungti jranki nuo pneumatinés sistemos.

Nedideli SAE 10 alyvos kieki ipilti | jrankio vidy per oro {gjimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE 10 alyva, skirtg
konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti rank ir ji trumpam {jungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per i$éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekviena jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, griebtuvus ir veleny
verziamasias verzles reikia laikyti Svarioje bakléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzitrai | jteisinta remonto dirbtuve. Jeigu jrankis
buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, {rankio apzidros turi bati daznesnés.

Trakumy Salinimas

Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kiino suzalojimus. Bet
kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto personalo teisintoje taisykloje.
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Gali

Trak

susidorojimo biidas

Per mazi jrankio apsisukimai arba
irank{ nepavyksta paleisti

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro j¢jimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. Paleisti
iranki mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali bati jrankio galios sumazéjimo
priezastim. Tokiu atveju pavara reikia nuvalyti.

Irankj galima paleisti, bet paleidus
greitis mazéja

Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. [ranki reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

Nepakankama galia

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemaZzesnis negu 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.
Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant pazangos jrankj perduoti j taisykla.

Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu nedidesniu
negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. [rankius ir rankenas iSvalyti sausa $varia Sluoste.

Sudéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima ju iSmesti | buitiniy_ atlieky, konteinerius, kadangi ju sudétyje yra Zmogui ir
aplinkai pavojingos medZiagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradarbiauti natdraliosios
aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius irankius | ju surinkimo punktus. Salinamy, atlieky, kiekiui apriboti, btina siekti ju daugiakarcio
panaudojimo taikant reciklinga arba kitus Zaliavy atgavimo badus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska slipmasina ir ierice, stradajoSa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar grieSanas un slipéSanas diskiem ir iespéjama
dazadu materialu grieSana un slipéSana. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no
pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf dro$ibas noteikumus
un So instrukcijas nepaklausidanas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesthas zaudgjumu iemeslu un par nesaderibu ar
pardoSanas ligumu.
APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir arf atslégas, ar kuram var fiksét
papildu apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-0963
Svars [kg] 0,55
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ¥l 1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) ¥ 3/8
Apgriezieni [min""] 20 000
lericu turétaja diametrs [mm] 6
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,62
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [Vimin] 113
Akustisks spiediens (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 72,1
Akustiska jauda (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 837
Vibracijas (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 29

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba drogibas noteikumus, kopa ar talak minétiem
noteikumiem, lai ierobezot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievérosana var biit par ugunsgréka, elektrosoka vai ievainojuma iemeslu.
Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajosiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU
Darba vieta
Darba vieta jabit labi apgaismota un tira. Nekartiba un tum8s apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu. Nedrikst lietot elektroierici

tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Nedrikst pielaut bérniem un citdm personam atrasties
darba vieta. Koncentracijas zaudé$ana var bt par kontroles zaudéSanas iemeslu.
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Darba drosiba

Pneimatiskas ierices savienojums jabat pielagots pie gaisa vada ligzdas. Nedrikst modificét savienojumu un savienojuma vada ligzdu. Visi
vadi, savienojumi un ligzdas jabt tiri, nesabojati un paredzéti darbibai ar pneimatiskam iericém. Pneimatiskas ierices nav izolétas kontakta
ar elektroenergijas avotiem gadijumos, tapéc nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena
iezemejums var bt par elektroSoka iemeslu. B

Nedrikst apdraudét pneimatisko ierici ar kontaktu ar atmosfériskiem nokriSniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks ierices ieksa, var
sabojat ierici un ievainot lietotaju. Nedrikst parslogot gaisa vadu. Nedrikst nésat ierici, to ieslégt un izslégt, turéSot to ar gaisa vadu. lzvairoties,
lai vads nekontaktétu ar siltumu, ellam, asdm malam un kustamiem elementiem. Nedrikst apgadat pneimatisko ierici ar skabekli, dego$am vai
navigam gazem. Var bt lietots tikai filtréts un ,ellots” saspiests gaiss ar iesp&ju regulét spiedienu.Kontrolét, vai apstradats priekSmets batu tiesi
un drosi fikséts un vai nevarétu kustoties apstradasanas laika.

Personala droStba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabit uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai péc medikamentu vai alkohola
pienem3anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu. Jalieto personalas aizsardzibas lidzeklus. Vienmeér jalieto drosibas brilles.
Personalas aizsardzibas [idzekli, piem. pretputeklu maskas, droSibas apavi, kiveres un prettrokSna austinas, samazina ievainojuma risku.
Darba laika jalieto dro$ibas cimdus, lai sargaties no ierices mehaniskiem ievainojumiem un termiskam ietekmém. Jabat uzmanigi, lai nejausi
neieslégt ierici. Jakontrolé, vai ieslédzis batu ,izslégta” pozicija pirms ierices pievieno$anu pie spiesta gaisa avotu. lerices turé$ana ar pirkstu
uz ieslédzi vai ierices pieslégSana kad ieslédzis ir ,ieslégta” pozicija var bat par kermena ievaino$anas iemeslu. Pirms pneimatiskas ierices
iesleg$anas janonem visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir atstata uz ierices rotgjoSiem elementiem, var
nopietni ievainot kermenu. Jasaglaba lfdzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar pneimatisko ierici negaiditas
situacijas. Jaapgérbj drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba ddraini jabat turéti talu
no ierices kustigam dalam. Apgérbs, juvelierizstradajumi un mati var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem. Jalieto puteklu izsik$anas
ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi pievienotas. Puteklu izstk3anas ierice atjauj
samazinat bistamibu veselibai. Gaisa vada ir augsts spiediens, gaiss var dinamiski kustoties un bt par ievaino$anas iemeslu. Spiesta gaisa
energija ir |oti bistama.

Pneimatiskas ierices lietoSana

Nedrikst lietot ierici nepareizi. Nedrikst parslogot pneimatisko ierici. Jalieto ierici, kura ir paredzéta noteiktai darbibai. Nedrikst parsniegt
pielaujamo maksimalo darba spiedienu. Pareiza ierices izvéléSana atlauj stradat efektivak un dro$ak. Atslégt vadu pirms regulacijas, aksesuaru
maini$anas vai ierices glabasanas, tas var sargat no ierices gadijuma ieslég$anas. Glabat ierici bérniem nepieejama vieta. Neatjaut stradat
ar ierici neapmacttiem cilvékiem. Nodro3inat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét ierices kustamo dalu neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét,
vai ierices elementi nav bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to jasaremonté pirms pneimatiskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var
notikt p&c nepareizas ierices konservacijas. Griezigo ierici jatur tiriba un uzasinata stavoklr. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak
kontrolét ierici darba laika. Lietot pneimatisko ierici un aksesuaru saskana ar $o instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un
apstaklu. lerice, kura lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bt par bistamas situacijas iemeslu. Darba laika jaievéro ierices lauSanas
iespéju, kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Kontrolét ierices apgriezienu virzienu. Negaidits virziens var bt par bistamas
situacijas iemeslu. Nedrikst tuvoties ar rokam pie pneimatiskas ierices ligzdas, tas var bat par ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad ierices
ligzda ir bojata, ir iespéja barstit lauskas. Tas var bt par nopietnas ievainoSanas iemeslu. P&c griezes momenta darbibas ierice vai reakcijas
rokturis var rotét. Pec kermena dalas tuvo$anas tas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Darba laika darbiniekam jabdt pareiza darba
pozicija un darbinieks jabat gatavs uz ierices rotaciju. Drikst lietot aksesuaru paredzéto tikai darbibai ar pneimatiskam iericEm. Nepareizas
apgadasanas lietoSana var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad nav apgades, nekavéjoties jaizsledz ierices ieslédzéju.

Remonti

lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodro$inat pareizu lieto$anas dro$ibu. Nedrikst irit
ievaino3anas iemeslu. lerices konservacija var lietot tikai augstas kvalitates lidzeklu. Nedrikst lietot citu lidzeklu, neka radrti lietoSanas
instrukcija. Pirms ierices mainiSanas vai demontazas atslégt gaisa vadu.

LIETOgANASINSTRUKCIJA



%)
EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak liels, jalieto
reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierfci japiegada caur filtru un elloanas sistemu. Tas atlauj vienlaicigi nodroSinat tiribu un gaisa
elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabut kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi, filtrs jabat notirits un ellas daudzums
papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tie$i fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavet prett normalai vai negaiditai ierices kustibai griezes momenta dé].

Jakontrolé darba apkartni, slipmasina var viegli sagriezt.

Nelietot slipé&Sanas disku un ierici, kuri ir paredzéti blakus slipéSanai, grieSana.

Nelietot grieSanas un frézéSanas disku.

Pasi fiksétas slipéSanas diski jablt montéti koncentriski slipmasinas spilvena.

Péc slipmasinas izslégSanas japagaida ar atlikSanu [idz rotécijas pilnigai apturésanai.

Pirms papildu apgadasanas montazas jakontrolé, lai aksesuaru apgriezienu atrums bltu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums.
Nedrikst lietot aksesuaru ar turétajiem citos apstaklos, neka raditi instrukcija. Papildu aksesuari jabat stipri un tiesi fikséti ierices turétaja.
Nedrikst lietot spundi un reducéSanas gredzenu, lai pielagot ierici.

Slipesanas elements jabat glabats un lietots saskana ar ierices razotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut kadiem bojajumiem
jabt nekavéjoties maintti uz jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavoklu.

Nedrikst stradat ar slipmasinu vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bat par ugunsgréka iemeslu.

Péc slipésanas elementa montazas ieslégt ierici uz 30 sekundém dro$a pozicija. Nekavéjoties jaaptur ierici, kad ir konstatétas lielas vibracijas
vai citi nepareizumi slipmasinas darbiba. Visi nepareizumi jabtt nonemti pirms slipmasinas ieslég$anas.

Kontrolét ierices apgriezienu atrumu - nevar bt augstaka par radito indikacijas tabula.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojoSas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un jalieto
personalas dro$ibas lidzeklus.

DroSibas lidzeklu izvéléSanas laika jaievéro apstradata materiala veidu.

Jabat uzmangi, lai dzirksti apstradasanas laika nevarétu bat par bistamibas iemeslu.

Lietot personalas drostbas lidzek|us - darainus, parsegu, kiveri.

lerces ar montéto slipéSanas elementu palaiSanas gadijuma pirms ieslégSanas jakontrolé slipéSanas elementa stavoklu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti bojajumi,
nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek3a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atiauj pievienot gaisa $ldteni. (I1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem iericém.
Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziend, burta R - pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §|ateni, kuras iek&jais diametrs ir 3/8”. S|atenes izturigums jabat vismaz 1,38MPa. (1ll)

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgéadasanas montaza un mainisana (1V)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Jaievero slipéSanas disku razotaju
rekomendacijas par apgriezienu atrumu un varpstas garumu.

Turét varpstinu un atskrivét uzgrieznu lidz momentam, kad turétajs atjaus fiksét ierici.
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Montét apgadasanas elementu tada veida, lai, varpsta batu stiena vismaz 10 mm.
Ar atslegam tiesi un stipri pieskravét fikséSanas uzgrieznu.

Slipésana

lzvélét ierici, pielagoto darbibas rezimam. Pirms darba sakumam atjaut ierices sasniegt pilnigu atrumu. Pie materialu var pietuvinat tikai
rotgjoSo slipéSanas disku.

Darba laika slipeSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Parak stipra piespieSana var sabojat slipéSanas
elementu un bt par ievaino$anas iemesiu.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materiala fragmenti. Jabat uzmanigi, lai dzirksti un materiala fragmenti nebdtu bistami
darba vieta.

KONSERVACIJA

nopietnas ievainosanas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabat tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizslédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabt sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklGs uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un sistemas
elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietodanas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas aflauj izsmérét ellu ierices iekSa un to nofirit.

VElreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendé&jam lietot ellu ar labu kvalitati,
paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas lidzeklu.

Nosausét ellas parumu, kur$ var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiruma.

P&c 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir lietota bez
rekomendétas gaisa izve$anas sistémas, apskates frekvence jabt biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu. Visi remonti vai
ieri€u elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama lak
lericei ir parak Ieni apgriezieni | ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz apm.
vai ierice nevar iedarbinat 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira dzinéju.

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$gjais diametrs ir vismaz 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir
pareizi notirita un ieel|ota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Parak zema jauda

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu
ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kKimiskiem lidzekliem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirit ar sauso tiro
dranu.
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Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances, kas ir bistamas
cilveku veseltbai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto iekartu izlietotas elektriskas
ierces savak3anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka bruska je naradi napajené stla¢eného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci fezacich a brusnych kotoucl Ize fezat a brousit rizné
materialy. Spravna, spolehliva a bezpecna prace naradi je zavisla na spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a Urazy vzniklé v dusledku pouzivani naradi v rozporu s jeho uréenim a nedodrZzovani bezpe¢nostnich
predpisti a pokynl uvedenych v tomto navodu. PouZivani nafadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za nasledek ztratu naroku uzivatele
na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umoziujici pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéZ kli€e umoZnujici upevnit do upinace
dodateéné prisluSenstvi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0963
Hmotnost [kl 0,55
Pramér vzduchové piipojky (PT) [ 1/4
Pramér pfivodni vzduchové hadice (vnitfni) ¥l 3/8
Otacky [min] 20000
Pramér upinaci stopky nastroje [mm] 6
Maximalni pracovni tlak [MPa] 0,62
Doporu¢ovany pracovni tlak [MPa] 0,62
Pozadovany priitok vzduchu (pfi 6,2 bar) [Vimin] 113
Akusticky tlak (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
Akusticky vykon (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
Vibrace (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 29

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym naradim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpeénosti prace véetné nize uvedenych,
aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni pozarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku razd.

Drive nez zaénete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si véechny déle uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani mize vést k zasazeni elektrickym proudem, poZaru nebo Urazu.
Pojem ,pneumatické naradi” pouzity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrzovat v Cistoté a musi byt dobfe osvétlené. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pfic¢inou nehod. Neni dovoleno
pracovat s pneumatickym naradim v prostfedi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo pary. Détem a
nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovi$té. Snizena pozornost mize byt pri¢inou ztraty kontroly nad naradim.
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Bezpecnost prace

Spojka pneumatického naradi musi pasovat do spojky vzduchové pfipojky. Spojky nafadi ani napajeciho pfivodu neni dovoleno modifikovat.
Veskeré pfivody a spojky musi byt Cisté, neposkozené, v dobrém technickém stavu a musi byt uréené k pouziti s pneumatickym naradim.
Pneumatické naradi neni izolované pro pfipad kontaktu se zdroji elektrické energie, proto je tfeba se vyhybat kontaktu s uzemnénymi pfedméty
jako jsou potrubi, ohfivace a chladi¢e. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasazeni elektrickym proudem. Neni dovoleno vystavovat pneumatické
nafadi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které se dostanou dovniti nafadi, zvySuji riziko poskozeni nafadi
a vzniku Urazu. Nevystavovat napajeci pfivody vzduchu do néfadi zatiZeni. Pfivody nepouzivat k pfenaseni a nepfipojovat a neodpojovat je
od zdroje stlaceného vzduchu tahem za pfivod. Zamezit dotyku napajeciho pfivodu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty.
Pneumatické néfadi nenapajet kyslikem, hoflavymi nebo jedovatymi plyny. K napéjeni n&fadi pouzivat pouze filtrovany a ,olejovany” stlaceny
vzduch s moznosti regulace tlaku. PfesvédCit se, zda je obrabény pfedmét pevné a bezpecné upevnén a nebude-li se béhem obrabéni hybat.

Osobni bezpe¢nost

Pracovat jen kdyz jste v dobré fyzické a psychické kondici. Soustfedit se na to, co délate. Nepracovat kdyZ jste unaveni nebo pod viivem
1€kt nebo alkoholu. Pouze chvile nepozornosti béhem prace mize vést k vaznym drazim. Pouzivat prostfedky osobni ochrany. Vzdy nasadit
ochranné bryle. Pouzivani prostfedkll osobni ochrany jako protiprachovy respirator, ochranna obuy, pfilba a chranice sluchu snizuje riziko
vzniku vaznych Urazt. Béhem prace s pneumatickym naradim je tfeba pouZzivat ochranné rukavice za Ucelem ochrany pfed mechanickymi
Urazy a zaroven i pfed tepelnym U¢inkem naradi. Vyhybat se ndhodnému zapnuti naradi. Pfed pfipojenim néfadi ke zdroji stla¢eného vzduchu
se ubezpeit, ze spinac je v poloze ,vypnuto”. Drzeni néfadi s prstem na spinaci nebo pfipojovani pneumatického naradi, kdyZ je spina¢ v
poloze ,zapnuto”, mize vést ke vzniku vaznych drazl. Pied zapnutim pneumatického nafadi odstranit veskeré Klice a jiné nastroje, kterych
bylo pouzito k jeho sefizovani. Kli¢ ponechany na rotujicich elementech naradi mize zpUsobit vazné drazy. Udrzovat rovnovahu. Po celou dobu
udrZovat nélezité postaveni. Umozni to jednodussi oviadnuti pneumatického néaradi v pfipadé vzniku neoekavanych situaci b&hem préce.
Pouzivat ochranny odév. Nepouzivat volny odév a bizutérii. UdrZovat viasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu pohyblivych &asti naradi.
Volny odév, bizutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do pohyblivych ¢asti nafadi. Pouzivat odsévace prachu nebo zasobniky na prach,
jestlize je naradi timto zplisobem vybaveno. Postarat se o to, aby byly spravné pfipojeny. Pouzivani odsavace prachu snizuje riziko vazného
poskozeni zdravi. Napéajeci pfivod je pod tlakem, coz muze vyvolat jeho dynamicky pohyb a tim takeé riziko vzniku urazu. Nahromadéna energie
stlaceného vzduchu predstavuje vazné ohrozeni.

Pouzivani pneumatického naradi

Neni dovoleno pouzivat nafadi v rozporu s jeho uréenim. Pneumatické nafadi nadmémé nezatézovat. K dané préci pouzivej jen nafadi k tomu
uréené. Nepfekracovat maximalini pfipustny pracovni tiak. Spravnym vybérem néfadi pro dany druh prace dosahneme jeho vy3si efektivitu a
bezpeénost. Pfed nastavovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo ulozenim néfadi je tfeba odpojit napajeci privod, ¢imz bude vylou¢ena moznost
nahodného zapnuti pneumatického naradi. Naradi pfechovavat v misté, které je nepfistupné détem. Nedovolit, aby nafadi obsluhovaly osoby
nevySkolené k jeho obsluze. Zabezpecit naleZitou Udrzbu nafadi. Kontrolovat nafadi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych ¢asti.
Kontrolovat, zda néktery prvek nafadi neni podkozeny. V pfipadé zjisténi zavad je potfebné tyto pfed dalSim pouZitim nafadi opravit. Mnoho
nehod byva zplsobenych nespravné udrzovanym naradim. Rezné nastroje je tfeba udrzovat Cisté a nabrousené. Spravné udrzované fezné
nastroje jsou béhem prace snadnéji ovladatelné. Pneumatické naradi a pfisluSenstvi je tfeba pouzivat v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi.
Pouzivat néfadi v souladu s jeho uréenim a brat do tvahy druh a podminky prace. Pouziti naradi k jiné praci, nez pro kterou bylo projektovano,
zvySuje riziko vzniku nebezpeénych situaci. Béhem préce je tfeba vzit do uvahy moznost prasknuti pracovniho nastroje, v disledku ¢eho
muze dojit k rozmetani tlomkd vysokou rychlosti a ke vzniku vaznych Urazi. Je tfeba se pfesvédcit, zda se nastroj otaci spravnym smérem.
Neodekavany smér otaceni mlze byt pricinou vzniku nebezpeénych situaci. Priblizovat se rukama k pohybujicim se ¢astem pneumatického
naradi je zakazano, jelikoz hrozi nebezpeci vzniku Urazu. V pfipadé poskozeni uloZeni und$ece hrozi riziko rozmetani tlomku nastroje vysokou
rychlosti, coz mize zpusobit vazny Uraz. V disledku pasobeni tocivého momentu miize dojit k vyvraceni nafadi nebo reakéni rukojeti. Pokud
se ¢ast téla dostane do dosahu otacejiciho se naradi nebo reakéni rukojeti, hrozi nebezpeéi vazného drazu. Pfi praci je tfeba zaujmout naleZité
postaveni a byt pfipraven na neoCekavanou reakci nafadi. Lze pouzivat pouze takové pfisludenstvi, které je ureno k pouZiti s pneumatickym
naradim. Pouziti nevhodného pfislusenstvi mize vést ke vzniku vaznych Grazu. V pripadé nahlého poklesu tlaku napajeciho vzduchu je tfeba
okamzité uvolnit spina€ naradi.

Opravy

Naradi je tfeba davat do opravy jen podnikim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originalni nahradni dily. Tim bude zajisténa nalezita
bezpecnost prace pneumatického nafadi. Pneumatické naradi negistit benzinem, rozpoustédiem nebo jinou hoflavou kapalinou. Vypary se
mohly vznitit a zpusobit vybuch néfadi a vazné Urazy. K udrzbé nafadi pouzivat pouze prostredky vysokeé jakosti. Pouzivani jinych prostredku,
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nez je uvedeno v navodu k pouZiti, je zakazano. Pfed vyménou nebo demontazi nasazeného nastroje je tfeba odpojit hadici pfivadgjici stiateny
vzduch.

PODMINKY POUZiVANi

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stlaceného vzduchu umoZzriuje vyvinout spravny pracovni tiak a zabezpecuje pozadovany pratok vzduchu. V
pripadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické nafadi je tfeba napéjet pres systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim sou€asné istota i naolejovani vzduchu olejem. Stav filtru
a olejovace je tfeba kontrolovat pred kazdym pouzitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej. Zabezpeci se tak spravny chod naradi
a prodlouZi se jeho Zivotnost.

V pfipadé pouziti dodatecnych drzakd nebo podpémych stojand je tfeba se presvédcit, zda je naradi spravné a dukladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoziujici eliminovat normaini nebo neo¢ekavanou reakci nafadi vyvolanou toivym momentem.

Je tieba davat pozor na okoli pracovisté, bruska je schopna jednoduchym zplsobem cokoliv prefezat.

Brusné kotouce a naradi uréené k brouseni bocni plochou nepouzivat k fezani.

Nepouzivat fezaci kotouce nebo kotouce k frézovani.

Samoupeviovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku brusky umistit koncentricky.Po vypnuti brusky je tfeba pockat, aZ se rotujici nastroj
Uplné zastavi, a az potom brusku odloZit.

Pfed montazi dodate¢ného pfislusenstvi je tfeba se pfesvédcit, zda maximaini otacky pfisluSenstvi jsou vy$si nez otacky brusky. Neni dovoleno
pouzivat piislusenstvi, jehoZ upinaci rozméry jsou jiné nez je uvedeno v ndvodu. Nasazované nastroje se musi spravné a dikladné upnout do
nastrojového upinace. K pfizplsobeni priméru vietene naradi a otvoru brusného kotoue nepouzivat pouzdra nebo redukéni krouzky.

Brusné kotouce je tfeba pfechovavat a pouzivat podle navodu vyrobce pfisluSenstvi. Nepouzivat poSkozené pfislusenstvi.

Vadné prisluSenstvi se musi okamzité vyménit za nové a neposkozené. Kontrolovat stav vietene a upinace nastrojd z pohledu opotfebeni nebo
poskozeni.S bruskou nepracovat v mistech s vysokym nebezpe¢im vybuchu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou byt pfi¢inou vzniku poZaru.

Po montazi brusného kotouce uvedte naradi do chodu na cca 30 sekund v bezpe&né poloze. Pokud budou zpozorovany znacné vibrace nebo
jiné zavady v chovani brusky, zafizeni okamzité zastavte.

Pred dal$im uvedenim brusky do chodu je tfeba veskeré zavady odstranit.

Je tfeba se presvédcit, zda otacky brusky nejsou vy$si nez je uvedeno na $titku.Béhem obrabéni nékterych materidl mize vznikat jedovaty
nebo hoflavy prach a plyny.

Je tfeba pracovat v dobfe vétranych mistnostech a pouzivat prostiedky osobni ochrany. Pfi vybéru ochrannych prostfedku je tfeba vzit do
Uvahy druh obrabéného materialu.

Je tfeba se pfesvédCit, zda jiskry a odpady vznikajici pfi praci nepfedstavuiji ohrozeni. Pouzivej prostfedky osobni ochrany jako jsou rukavice,
zéstéra a pfilba.Pokud nafadi s upevnénym brusnym kotouem upadne, je tfeba pfed opétovnym uvedenim do chodu zkontrolovat stav
brusného kotouce.

POUZiVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim naradi je tfeba se presvédgit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé, Zze budou podkozeni
zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vyménit za nové a neposkozené.
Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti nafadi, kompresoru a rozvodného systému.

Pripojovéni nafadi k pneumatickému systému
Vlykres znazorfiuje doporu¢ovany zpusob piipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zplsob zabezpeéi co nejefektivnéjsi vyuziti
nafadi a prodlouZi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat piislu$nou koncovku umoziujici pfipojeni privodni vzduchové hadice. (1l)

Na unade¢ nafadi piipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze prislusenstvi pfizptisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rugicek, pismeno R - otacky opaéné ke
sméru otaceni hodinovych rugicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tiak (kroutici moment).
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Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitinim primérem 3/8”. Pfesvédcit se, zda je hadice dimenzovana na tlak
minimainé 1,38 MPa. (1ll)
Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a presvédCit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Montéz a vyména pfislusenstvi (1V)

Presvédcit se, zda jsou maximalni otacky prisluSenstvi vy$si nez otacky brusky. Je tfeba dbat pokynl vyrobcl brusnych kotoucl z pohledu
otacek a délky stopky, kterou se upevriuje do vietene.

Uchopit vieteno a povolit upeviiovaci matici az do okamziku, kdy upina¢ dovoli pfislusenstvi upevnit.

Namontovat prvek pfisluSenstvi tak, aby minimainé 10 mm stopky bylo zasunuto do vietene.

Pomoci klice dukladné dotahnout upevriovaci matici vietene.

Préce s bruskou

Zvolit vhodny nastroj k danému druhu prace. Pfed zahajenim prace je tfeba brusnému kotouci umoznit, aby dosahl piné otacky.

Do zabéru s materialem piikladat pouze rotujici brusny kotoug.

Na naradi vyvijet pouze takovy pfitiak, jaky je k obrabéni materidlu vhodny. Pili§ velky pfitiak mize poskodit brusny kotou¢ a zvysit riziko
vzniku Urazd.

Béhem prace mohou vznikat jiskry a mohou se uvoliiovat kusy obrabéného materidlu. Je tfeba dbat na to, aby jiskry a uvolnéné kusy nezplsobily
ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédio nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zplsobit vybuch naradi a
vazné Urazy.

Rozpoustédia pouzita k ¢isténi rukojeti naradi a skiiné mohou zpUsobit zmékéeni tésnéni.

Pred zahajenim prace naradi dikladné vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu naradi je tfeba nafadi okamzité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického systému,
mohou znicit nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba naradi pred kazdym pouzitim

Odpojit naradi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzerva¢niho prostfedku (napf. WD-40) pes vstup vzduchu.

Pfipojit naradi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervaéni prostfedek dovnitf
nafadi a vycistit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto U¢elu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf naradi. Doporucuje se pouZit
olej SAE 10, ktery je ureny ke konzervaci pneumatického nafadi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky Cas.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viyttit prebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit t&snéni.

Jiné udrzbérské cinnosti

Pfed kazdym pouzitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poSkozeni. Unasece, nastrojové upinace a
vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicl nebo po 100 hodinach prace je tfeba naradi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarskeé dilny. Jestlize bylo
nafadi pouzivano bez pouziti doporucovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrariovani poruch

OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouZzivani naradi prerusit. Prace s poskozenym naradim mlze zplsobit Uraz. Veskeré opravy
nebo vymény prvkd nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personélem v opravnéném opravarském zavodé.

N A VvV O D P R O O B S L U H U



@

Porucha Mozné FeSeni

Naradi ma pfili§ pomalé Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést naradi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly piilepit k rotoru.
otacky nebo se neuvede Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnozstvim oleje. Pozor! Piebytek oleje miize zplsobit pokles vykonu

do chodu nafadi. V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje pozadovany pritok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzduniku kompresoru.
Umérné s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu doplfiovat.

Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$8im vykonem.

Naradi se uvede do chodu,
ale potom zpomali

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimainé 3/8”. Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximalni hodnotu.
Nedostatecny vykon PresvédCit se, zda je nafadi pfisluSnym zplisobem vycisténé a namazané.
Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do opravy.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodate¢nou rukojet a ochrany je tfeba odistit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku
maximum 0,3 MPa), §tétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemickych prostredku a Cisticich kapalin. Naradi a rukojet ocistit suchym
Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komundini odpad, jelikoz obsahuje latky
nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostiedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi ochrané Zivotniho
prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouzitych zafizeni. Aby se mnozstvi vyhazovaného odpadu omezilo,
je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka briska je naradie pohanané pridom stlaéeného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou rozbrusovacich a brisnych koticov je
mozné rezat a brusit rozne materily. Spravna, spolahliva a bezpe¢na praca néradia je zavisla od spravneho pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat' celd inStrukciu a riadit sa podla nej.

Dodavatel' nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a urazy vzniknuté v désledku pouzivania naradia v rozpore s jeho uréenim a
nedodrZovanim bezpecnostnych predpisov a odporacani uvedenych v tychto instrukciach. PouZivanie néradia v rozpore s uréenim ma za
nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Bruska je vybavend spojkou umoziujucou pripojenie k rozvodu stlageného vzduchu. K vybave patria aj kli¢e na upevnenie prislusenstva do
upinadla.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0963
Hmotnost’ [kl 0,55
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [1 1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnutorny) ¥l 3/8
Otacky [min] 20000
Priemer upinacej stopky nastroja [mm] 6
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,62
Odporacany pracovny tlak [MPa] 0,62
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [Vimin] 113
Akusticky tlak (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
Akusticky vykon (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
Vibracie (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 29

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odportca vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane uvedenych
dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poZziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Precitat vSetky nizSie uvedené indtrukcie. Ich nedodrZiavanie moZze byt pricinou urazu elektrickym pridom, poziaru alebo poskodenia
zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouzity v indtrukciach sa vztahuje na vSetky naradia pohanané stlaenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE
Pracovisko
Pracovisko musi byt dobre osvetlené a udrZiavané v Cistote. Neporiadok a slabé osvetlenie moZu byt pri¢inou nehdd. S pneumatickym naradim

nie je dovolené pracovat v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin, plynov alebo par. Nepovolanym osobam a
detom nie je dovoleny pristup na pracovisko. ZniZenie pozornosti mdze mat za nasledok stratu kontroly nad naradim.
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Bezpecnost prace

Spojka pneumatického naradia musi pasovat do zasuvky vzduchového rozvodu. Spojky ani zasuvky napajacieho rozvodu nie je dovolené
upravovat. V3etky privody, spojky a zasuvky musia byt Cisté, nepoSkodené, v dobrom technickom stave, a musia byt uréené pre pouZitie
pneumatického naradia. Pneumatické naradie nie je izolované pre pripad dotyku so zdrojmi elektrickej energie, preto je potrebné vyhnut sa
kontaktu s uzemnenymi plochami ako riry, ohrievace a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Nie je
dovolené vystavovat pneumatické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami alebo s vihkostou. Voda a vihkost, ktoré sa dostanu do vnitra
naradia, zvySuju riziko poSkodenia naradia a urazu. Napajacie privody vzduchu do naradia nepretazovat. Nepouzivat privody na prenasanie
naradia, pri pripajani alebo odpajani spojky od zdroja stla¢eného vzduchu netahat za privod. Zabranit kontaktu napajacieho privodu s teplom,
olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi predmetmi. Pre pohon pneumatického néradia nepouzivat kyslik, horfavé alebo jedovaté plyny. Pre
pohon naradia pouzivat len filtrovany a ,olejovany” stlaéeny vzduch s moznostou regulacie tlaku. Je potrebné sa presvedit, ¢i je obrabany
predmet bezpecne a pevne upnuty a nebude sa po¢as obrabania pohybovat.

Osobna bezpecnost

Pracovat len ak ste v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustredte sa na to, ¢o robite. Nepracujte, ak ste unaveny alebo pod vplyvom
liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti po€as prace mdze byt pricinou vaznych drazov. Pouzivat prostriedky osobnej ochrany. VZzdy
si nasadit ochranné okuliare. PouZivanie prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochranna obuv, prilby a chraniée sluchu
znizuje riziko véznych Urazov. Pocas prace s pneumatickym naradim je potrebné pouzivat ochranné rukavice, aby sa zabranilo mechanickym
Urazom ako aj tepelnym Ucinkom naradia. Zabranit nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia ku zdroju stla¢eného vzduchu sa
uistit, ¢i je vypina¢ v polohe ,vypnuté”. DrZzanie naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie pneumatického naradia, ked je spina v polohe
,zapnuté”, méze zapricinit vazne Urazy. Pred zapnutim pneumatického naradia odstranit’ vSetky kluce a iné naradie, ktoré sa pouzivalo na
jeho nastavenie. KIu¢ ponechany na pohyblivych ¢astiach zariadenia méZe byt pri¢inou vzniku vaznych drazov. UdrZiavat rovnovahu. Po cely
¢as udrziavat naleZité postavenie. To umozni jednoduchsie oviadnutie pneumatického néaradia v pripade vzniku neogakavanych situacii po¢as
préace. Pouzivat ochranny odev. Neobliekat volny odev, nenosit bizutériu. UdrZiavat vlasy, odev a pracovné rukavice v dostatoénej vzdialenosti
od pohyblivych asti naradia. Volny odev, bizutéria alebo dlhé viasy sa mdzu zachytit do pohyblivych Casti naradia. Pouzivat odsavace prachu
alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postarat sa o to, aby boli spravne pripojené. PouZitie odsavania prachu znizuje
riziko vazneho ohrozenia zdravia. Napéjaci privod je pod tlakom, ¢o méze byt pri¢inou jeho dynamického pohybu a rizika vzniku trazov.
Nahromadena energia stlateného vzduchu mdze predstavovat vazne ohrozenie.

Pouzivanie pneumatického naradia

Nie je dovolené pouZivat néradie inym spdsobom, nez k Comu je urCené. Pneumatické néradie nepretazovat. Pre danu pracu pouzivat len
vhodné naradie. NeprekraCovat maximalny pripustny pracovny tlak. Spravny vyber néradia pre dant pracu zabezpedi, ze praca bude omnoho
produktivnejsia a bezpe¢nejia. Pred nastavovanim, vymenou prisludenstva alebo uskladnenim néradia je potrebné odpojit napajaci privod
a tym zabranit ndhodnému zapnutiu pneumatického néradia. Naradie uskladriovat na mieste nepristupnom pre deti. Nie je dovolené, aby s
naradim pracovali osoby nezaskolené pre jeho obsluhu. Zabezpegit nalezitu idrzbu naradia. Naradie kontrolovat po stranke neprispdsobeni
a vole pohyblivych Casti. Kontrolovat, ¢&i niektora ¢ast naradia nie je po$kodend. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim
pneumatického naradia opravit. Vela nehdd byva spdsobenych nespravne Udrziavanym naradim. Rezné nastroje je potrebné udrZiavat v
Cistote a naostrené. Spravne udrziavané rezné nastroje sa pocas prace jednoduch$ie ovladaju. Pneumatické naradie a prisludenstvo je
potrebné pouzivat v stlade s vy$Sie uvedenymi indtrukciami. Naradie pouzivat na Ucely, na ktoré je uréené a vzdy zohladnit druh a podmienky
prace. Pouzivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované, zvy3uije riziko vzniku nebezpeénych situacii. Pocas prace je potrebné
vziat do Uvahy moznost prasknutia pracovného nastroja, ¢o mdze mat za nasledok rozmetanie Ulomkov vysokou rychlostou a vznik vazneho
Urazu. Je potrebné sa presvedcit, ¢i sa nastroj otata spravnym smerom. Neocaké&vany smer ota¢ania méZze byt pricinou vzniku nebezpeénych
situdcii. Nie je dovolené pribliZzovat ruky k pohybujucim sa prvkom pneumatického néradia, nakolko hrozi vznik drazu. V pripade poskodenia
uloZenia unasaca hrozi riziko rozmetania tUlomkov nastroja vysokou rychlostou a moZze to spdsobit vznik vazneho Urazu. V désledku posobenia
to¢ivého momentu moze dojst k vyvrateniu naradia alebo reakénej rukovati. V pripade ak sa v dosahu rotujuceho néradia alebo reakénej
rukovati bude nachadzat Cast tela, hrozi nebezpegenstvo vaznych urazov. Pocas prace je potrebné zaujat zodpovedajuce postavenie a byt
na vyvratenie naradia pripraveny. Je dovolené pouzivat iba také prisluSenstvo, ktoré je uréené pre pouZitie s pneumatickym naradim. PouZitie
nezodpovedajuceho prislusenstva méze viest ku vzniku vaznych Grazov. V pripade nahleho poklesu tlaku napajacieho vzduchu néradia je
potrebné okamZite uvolnit vypina¢ néradia.

Opravy
Naradie je potrebné zverit do opravy len opravnenym firmam, ktoré pouZivaji vyhradne originalne nahradné diely. Tym bude zabezpecena
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nalezita bezpecnost prace pneumatického naradia. K Cisteniu pneumatického naradia nepouzivat benzin, rozpistadia alebo iné horlavé
kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit, spdsobit vybuch naradia a vazne urazy. Na Udrzbu naradia pouzivat iba prostriedky vysokej akosti.
Pouzivanie inych prostriedkov, nez je uvedené v ndvode na pouZitie, je zakazané. Pred vymenou alebo demontézou nasadeného nastroja je
potrebné odpojit hadicu privadzajicu stlaéeny vzduch.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

PresvedC sa, ¢i zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit prisludny pracovny tiak a zabezpeci pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukcny ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické naradie je
potrebné napdjat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak sticasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom. Stav filtra a olejovaca je
potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovaca. Zabezpeci sa tak spravne prevadzkovanie
naradia a predIzi sa jeho Zivotnost. V pripade pouZivania dodatoénych drziakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo
naradie spravne a dokladne upevnené. Je potrebné zaujat vhodné postavenie, aby bolo mozné eliminovat normalny alebo neo¢akéavany pohyb
naradia vyvolany kratiacim momentom.

Je potrebné davat pozor na okolie pracoviska, briiska moze Cokolvek lahko prerezat. Na rezanie nepouzivat brisne kotice a nastroje uréené
na brisenie bo¢nou plochou.

Nepouzivat kotice uréené na rezanie alebo na frézovanie.

Samoupeviiovacie kotice brisneho papiera je potrebné na podusku brisky umiestnit' koncentricky.

Po vypnuti brasky je potrebné pockat, aZ sa rotujuci nastroj Uplne zastavi, a az potom brisku odlozit.

Pred montaZzou dodato¢ného prisludenstva je potrebné sa presvedgit, ¢&i maximalne otacky prisluSenstva su vy3sie nez otacky brasky. Ne je
dovolené pouzivat prisluSenstvo, ktoré ma iné rozmery nez aké si uvedené v navode. Zabudované nastroje sa musia do upinadla néradia
pevne a dokladne upevnit.

Na prisposobenie priemeru vretena brisnemu kotti¢u nepouzivat puzdré a redukéné krizky.Brasne nastroje je potrebné prechovavat a pouzivat
podfanavoduvyrobcuprisluSenstva. NepouZivat poSkodené prislusenstvo. PrisluSenstvo s akymikolvek vadamisa musi okamZite vymenit zanové
a spravne. Kontrolovat' stav vretena a upinadiel naradia z pohladu opotrebenia alebo poskodenia.

S braskou nepracovat v mieste s vysokym nebezpecenstvom vybuchu.

Iskry vznikajice pocas prace mbzu spdsobit poziar.

Po montazi brisneho kotti¢a uviest naradie na cca 30 sekund do chodu v bezpecnej polohe. Ak by boli spozorované velké vibracie alebo iné
zavady v spravani sa brusky, zariadenie okamzZite vypnut.

Pred nasledujicim uvedenim brusky do chodu je potrebné vSetky zavady odstranit.Je potrebné sa presvedCit, ¢i otacky brasky nie su vy$sie
nez ako je uvedené na Stitku zariadenia.

Pogas obrabania niektorych materidlov moze vznikat jedovaty alebo horlavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetranych
miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

Pri volbe ochrannych prostriedkov je potrebné vziat do uvahy druh obrabaného materialu.

Je potrebné sa presvedCit, ¢i iskry a odpady vznikajlce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany ako rukavice, zasteru a prilbu.

V pripade ak naradie s namontovanym brisnym koti¢om spadne, pred opatovnym uvedenim do chodu skontrolovat stav brusneho kotica.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouZitim néradia je potrebné sa presvedcit, &i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripade zistenia
poskodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit za nové a neposkodené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovant vnitri naradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie néradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporucany sposob pripojenia néradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpedi ¢o najefektivnejsie vyuZitie
naradia a predlZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.
Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnd koncovku umozriujicu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (I1)
Na una3ac naradia namontovat prisluny nastavec.
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Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prisluSenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.

Nastavit prislusny smer ota&ania. Pismeno F oznacuje otacky suhlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R - otacky proti
smeru otacania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krdtiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, ¢&i je hadica dimenzovana na tlak
minimalne 1,38MPa. (Ill)

Uviest naradie na niekolko sekiind do chodu a presvedcit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz a vymena prislusenstva (V)

PresvedCit sa, ¢i sU maximélne otacky prislusenstva vySSie nez otacky brisky. Je potrebné sa riadit pokynmi vyrobcov brisnych elementov z
pohladu otacok a dizky upinacej stopky, akd ma byt zasunuta do vretena.

Chytit vreteno a odskrutkovat upeviiovaciu maticu, az pokym nebude mozné nastroj do upinadla zasunut.

Namontovat prvok prisluSenstva tak, aby do vretena bolo zasunutych minimalne 10 mm stopky nastroja.

Pomocou klt¢ov dokladne zaskrutkovat upeviiovaciu maticu na vretene.

Préaca s briskou

Zvolit nastroj vhodny pre dany pracovny postup. Pred zahajenim prace je potrebné brisnemu kotliéu umoznit, aby dosiahol piné otacky. Ku
materialu prikladat iba rotujdci brisny kotu¢. Na naradie vyvijat iba taky pritlak, aky je na obrabanie materialu potrebny. Prili§ velky pritlak
mbZze poskodit brisny kotd€ a zvysit riziko vzniku trazu. Pocas prace mdzu vznikat iskry a moZzu sa uvolfiovat kusy obrabaného materialu. Je
potrebné dbat na to, aby iskry a uvolfiujice sa kusy nespdsobili ohrozenie na pracovisku.

UDRZBA

Na ¢istenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozptstadlo alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit vybuch naradia
a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesneni.

Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického systému.
Vetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znec€isteniu. Nec€istoty, ktoré sa dostanti do pneumatického systému, mozu
znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouzitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervaéného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekind. UmoZni sa tym rozviest konzervaény prostriedok vo vnutri
naradia a vyCistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Odportca sa pouzit olej
SAE 10, ktory je ureny na konzervaciu pneumatického néradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrzbérske Cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie st vidite/né akékolvek stopy poskodeni. UnaSace, néstrojové upinadla
a vretena je potrebné udrZiavat v Cistote.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu opravarenského
zavodu. Ak bolo néradie prevadzkované bez pouZitia odporti¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné interval prehliadok skratit.

Odstrériovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moéze byt pricinou
vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskuto&nené kvalifikovanym personalom opravneného opravarenského

zavodu.
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Porucha Mozné rieSenie

Naradie ma prili§ nizke otacky Nadévkovat malé mnoZzstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Naradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli prilepit
alebo ho nie je mozné uviest ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnoZzstvom oleja naradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja mze spdsobit
do chodu pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzduSnika kompresor nestaci doplfiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit
ku kompresoru s vy$3im vykonom.

Néradie sa uvedie do chodu ale
potom spomali

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnutorny priemer minimalne 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
Nedostatoény vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie spravnym sposobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilaéné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pradem vzduchu (o tlaku
maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Néradi a rukovat ocistit suchou
¢istou handrou.

Opotrebované néradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad, nakolko
obsahuije latky nebezpeéné ludskému zdraviu a zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri
ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnozstvo
vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuZivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI
A pneumatikus csiszolé egy megfelelé nyomasu s(ritett levegdvel meghajtott szerszam. Vago- és csiszold tarcsak segitségével kilonbozd
anyagokat lehet vele darabolni és csiszolni. A szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetéstél
fugg, ezért:
A berendezéssel torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.
A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi eléirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt keletkez6 karokért a
szallitd nem vallal feleldsséget. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, és egyszersmind a szerz6dés be nem tartasa miatt a felhasznald
elveszti a garanciahoz valo jogat.
TARTOZEKOK

Acsiszologép el van latva egy, a siritett levegd csatlakoztatasat lehetdvé tevd csatlakozdval. A tartozékok kozott talalhatok tovabba a kiegészitd
tartozékoknak a tokmanyban val6 régzitésére szolgélo kulcsok is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalégusszam YT-0963
Suly [ka] 0,55
A légesatlakozo atméréje (PT) [ 1/4
Alégtomlé (belsd) atmérdje [1 3/8
Fordulatszam [perc] 20 000
Tokmanyatmérd [mm] 6
Maximélis (izemi nyomas [MPa] 0,62
Ajanlott lizemi nyomas [MPa] 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [l/perc] 113
Akusztikus nyomas (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
Akusztikus teljesitmény (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
Rezgés (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 29

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! Asiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyének csokkentése,
valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitasokkal egyiitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzeés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos &ramiitéshez, tlizhdz vagy testi sériiléshez vezethet.
A kezelési utasitasban hasznélt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfeleld nyomasu sdritett levegével mikddtetett
szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Amunkavégzés helye

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kell6 megvilagitas balesetek okozéja lehet. Nem
szabad pneumatikus szerszdmokkal fokozottan robbanasveszélyes, tlizveszélyes folyadékokat, gazokat, gézoket tartalmazé kornyezetben
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dolgozni. Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallo személyeket engedni. A koncentracié elvesztése a szerszam feletti
kontrol elvesztéséhez vezethet.

Munkavédelem

A pneumatikus szerszam csatlakozoéjanak illeszkednie kell a 1égtdmld csatlakozd fészkébe. Nem szabad megvaltoztatni sem a csatlakozot,
sem a légtomlé fészkét. Minden tomlének, csatlakozonak és fészeknek tisztanak, épnek és j6 miiszaki allapotinak, valamint sritett levegds
szerszamokban torténd alkalmazasra késziiltnek kell lennie. A pneumatikus szerszamok nincsenek szigetelve az elektromos halézattal torténd
érintkezésre, ezért kerlilni kell az érintkezést olyan foldelt felliletekkel, mint pl. a csovek, flitétestek és hitdberendezések. A test foldeltsége
noveli az dramités veszélyét. Nem szabad a pneumatikus szerszamokat csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség,
amely a szerszamok belsejébe jut, megndveli a szerszam meghibasodasanak és a testi sériilés veszélyét. Ne terhelje tul a siritett levegét
a szerszamhoz vezeté tdmlét. Ne hasznélja a témlét a csatlakozénak a sCritett levegd oldalardl torténd emelésre, csatlakoztataséara és
levéalasztaséra. Keriilje, hogy a levegétomlé hével, olajjal, éles szélekkel és mozg6 elemekkel érintkezzen. Ne (izemeltesse a pneumatikus
szerszamot oxigénnel, folyékony vagy mérgez6 gazokkal. A szerszam lzemeltetéséhez csak sziirt és ,kent” s(ritett levegét hasznaljon,
amelynek a nyomasa szabalyozhatd. Bizonyosodjon meg réla, hogy a megmunkalt targy biztosan és szilardan rogzitve van, és nem fog
elmozdulni a megmunkalas kézben.

Személyes biztonsag

Csak jo fizikai és lelki llapotban kezdjen dolgozni. Figyeljen arra, amit csinl. Ne dolgozzon faradt allapotban, vagy gyogyszerek illetve
alkohol hatasa alatt. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly, testi sérlilésekhez vezethet. Hasznaljon egyéni
véddeszkdzoket. Mindig vegyen fel védszemiiveget. Az olyan egyéni védGeszkozok hasznalata, mint: porvédd alarc, munkavédelmi labbeli,
sisak és fllvédd csokkenti a sulyos testi sériilések bekdvetkezésének esélyét. A pneumatikus eszkdzokkel végzett munka sorén véddkeszty(it
kell viselni egyrészt a mechanikai sérilések elleni védelemként, masrészt a szerszam felheviilésébdl eredd hatasok elleni védelemként.
Keriilie a szerszam véletlen bekapcsolasat. Miel6tt a szerszamot csatlakoztatja a s(ritett levegdre, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsolo
Lkikapcsolt” allasban van. Ha az eszkézt Ugy tartja, hogy az ujja a kapcsolon van, vagy a pneumatikus eszkdzt gy csatlakoztatja a sritett
levegéhdz, hogy a kapcsold bekapcsolt” helyzetben van, az sulyos testi sériiléseket okozhat. A pneumatikus szerszam bekapcsolasa elétt el
kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszdmot, amelyet a szerszam beéllitisahoz hasznalt. A szerszam mozgd elemein hagyott kulcs
sulyos testi sériiléseket okozhat. Tartsa meg az egyensulyat. Mindig tartsa meg a kell§ testhelyzetet. Ez lehetévé teszi, hogy befolyasa alatt
tartsa a pneumatikus szerszamot a munkavégzés kozben bekovetkezd varatlan helyzetekben. Viselien véddruhat. Ne viseljen laza ruhazatot
és ékszereket. Tartsa a hajat, ruhazatat és a védékesztylket tavol a szerszam mozgd részeitdl. A laza ruhazat, ékszerek és a hosszu haj
beakadhatnak a szerszdm mozgé részeibe. Hasznalja a porelszivét, portartalyt, ha a szerszam ilyennel fel van szerelve. Ugyeljen arra, hogy
ezeket helyesen csatlakoztassa. A porelszivo hasznalata csokkenti a sulyos testi sériilések bekovetkeztének lehetdségét. A siritett levegd
tdml6je nyomas alatt van, ami okozhatja annak vératlan, er6s mozgaséat, és sérillések veszélyének fellépést. A slritett levegd energidjanak
tarolodasa komoly veszélyt jelenthet.

A pneumatikus ezskdzok hasznalata

Nem szabad az eszkdzoket a rendeltetésiktdl eltéréen hasznalni. Ne terhelje tul a pneumatikus eszkdzt. Hasznéljon az adott munkahoz
megfeleld szerszamot. Ne Iépje til a megengedett maximélis lizemi nyomast. Az adott munkahoz megfeleld szerszdm kivalasztasa
termelékenyebb és biztonsagosabb munkavégzést eredményez. A szerszam bedllitasa, tartozékok cseréje vagy az eszkdz tarolasa el6tt
le kell valasztani a mikddteté levegétomi6t, ami lehetévé teszi a pneumatikus eszkdz véletlen bekapcsolodasanak elkeriilését. Tartsa az
eszkozt a gyermekektdl elzarva. Ne engedje meg, hogy az eszkozt olyan személy hasznalja, aki nincs kioktatva a kezelésére. Biztositsa az
eszkdz megfeleld karbantartasat. Ellenérizze az eszkdzt a mozgd részek kilazuldsa és nem megfeleld illesztése szempontjabdl. Ellendrizze,
hogy az eszkéz valamelyik eleme nem sériilt-e. Amennyiben sérilést tapasztal, azt a pneumatikus eszkéz hasznélata elétt meg kell javitani.
Szamos baleset okozéja az eszkdz nem megfeleld karbantartasa. A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen
karbantartott vagoszerszdmokat kdnnyebb kezelni a munkavégzés soran. A pneumatikus eszkdzoket és tartozékaikat a fenti utasitasoknak
megfeleléen kell hasznalni. Az eszkdzoket a rendeltetésiiknek megfeleléen haszndlja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriiiményeinek
a figyelembe vételével. Ha az eszkdzoket mas fajtaju munkahoz hasznalja, nem olyanokhoz, mint amire tervezték 6ket, az ndveli a veszélyes
helyzetek el6allasanak lehetdségét. A munkavégzés alatt figyelembe kell venni a munkaeszkéz torésének esélyét, ami repeszdarabok nagy
sebességli kireplilését okozhatja, és sulyos testi sérillésekhez vezethet. Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam megfeleld iranyban forog.
A vératlan forgasirany veszélyes helyzetek okozéja lehet. Nem szabad kézzel megkdzeliteni az eszkdz forgd elemeit, mivel ez sériiléseket
eredményezhet. A tokmany sérilése esetén a szerszdmbdl nagy sebességgel repeszek repiilhetnek ki, ami komoly sériléseket okozhat.
A forgatonyomaték hatasa kovetkeztében az eszkdz forgd mozgasba kezdhet, vagy elkezdhet remegni. Sulyos, testi sériiléseket okozhat,
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amennyiben testrészek a forgo, vagy rezgd eszkdz hatésugaraba keriilnek. Munkavégzés kdzben megfeleld testhelyzetet kell felvenni, és
fel kell készlilni az eszkoz forgasara. Csakis a pneumatikus szerszdmhoz késziilt tartozékokat szabad hasznalni. Nem megfelelé tartozékok
hasznélata sulyos sériiléseket okozhat. Amennyiben hirtelen eltlinik az eszk6zb8l a mikddtetd levegd, azonnal el kell engedni az eszkdz
kapcsoldjat.

Javitasok

A szerszamot kizarélag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad javitani. Ez biztositja a pneumatikus
szerszam biztonségos miikodését. Ne tisztitsa a pneumatikus szerszamot benzinnel, higitéval vagy méas tlizveszélyes folyadékkal. A g6zok
meggyulladhatnak, a szerszam felrobbanasat és sulyos sérillést eredményezve. A szerszdm karbantartdsahoz csak mindségi anyagokat
hasznaljon. Tilos a kezelési utasitasban felsorolt anyagoktol eltérd anyagokat hasznalni. A behelyezett tartozék cseréje vagy kivétele el6tt le
kell vélasztani a sritett levegd toml6jét.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siiritett levegét el6allito forras Iétre tudja hozni a megfeleld (izemi nyomast, és biztositja a s(ritett levegd
megfelel6 hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentdt kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat
sz(irérendszeren és olajozon keresztil kell betéplaini. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal térténd nedvesitését.

A sziir és az olajoz6 allapotat minden hasznélat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz({ir6t, vagy ki kell egésziteni az olajozobol
hianyzo olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamét. Kiegészité fogantyik vagy szorité allvanyok alkalmazasa
esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszamot kell6 modon és biztosan régziteni kell.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehet6vé teszi, hogy a szerszamnak a forgatényomaték altal kivaltott normalis vagy varatlan
mozgasait meg tudja tartani.

Figyelni kell a munka kdrnyezetére, a csiszold nagyon kdnnyen el tud végni valamit. Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot és oldalfeliilettel
vald csiszolasra, vagasra kialakitott szerszamokat.

Ne hasznaljon vagokorongot vagy marétarcsat.

Az dntapadd csiszoldkorongokat kdzpontosan kell a csiszold parnajara felhelyezni.A csiszol6 kikapcsoldsa utan addig ne tegye le, amig a forgd
tarcsa meg nem all.

A kiegészit6 tartozékok felszerelése el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszdma magasabb, mint a
csiszologépé.

Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyek befogasanak mérete mas, mint a kezelési utasitasban megadott méret. A behelyezhetd
szerszamokat erdsen és biztosan kell rogziteni a gép tokmanyaban. Ne hasznaljon szikitd hiivelyeket és gy(riiket, hogy a gép fogdfejének
méretét hozzéigazitsa a csiszolokorong méretéhez.

Acsiszoléelemet a gyartd utasitasainak megfelelden kell tarolni és hasznaini. Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Barmilyen hibas tartozékot azonnal
ki kell cserélni Ujra és hibatlanra. Ellendrizze a forgofejet és a szerszamtokmanyokat elhasznalédas és sérilésmentesség szempontjabol.

Ne dolgozzon a csiszoldgéppel er6sen robbanasveszélyes helyeken.

A munka kézben keletkez6 szikrak tiizet okozhatnak.

A csiszolokorong felszerelése utan, biztonsagos helyzetben inditsa be a gépet kb. 30 méasodpercre. Azonnal llitsa meg a berendezést, ha
rezgést vagy més rendellenességet észlel a csiszologép viselkedésében.

Minden rendellenességet el kell haritani a csiszologép beinditasa el6tt.

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a csiszolégép fordulatszama nem Iépi tul az adattablan megadott értéket.

Némelyik anyag megmunkélasakor keletkezhetnek mérgezé vagy éghetd porok és gézok.

Jol szelldztetett helyiségben kell dolgozni, és egyéni véddeszkozoket kell hasznalni.

A véddeszkozok kivalasztasakor figyelembe kell venni a megmunkalandé anyag fajtajat.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a munkavégzés soran keletkezd szikrék és hulladékok nem okoznak veszélyt.

Hasznaljon egyéni védbeszkdzoket, mint pl. véddkesztydit, kdtényt, sisakot.

Amennyiben a csiszolokoronggal felszerelt eszkézt elhagyja, a kdvetkezd bekapcsoldsa elétt alaposan ellendrizni kell a csiszolokorong
allapotat.
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A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6z6dni arrél, hogy a siiritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben sériilést vesz
észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A sritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében dsszegyiilt
kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatasa a sdritett levegd rendszerhez
Arajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott médszer biztositja a gép legmegfelelébb
hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

Alevegd belépési nyilas menetéhez er6sen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd tdml6jének csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozot.
(mn

A gép forgotengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz csak olyan
tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodd gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfeleld forgasiranyt. Az F betli az oramutat jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az éramutatd jarasaval
ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatonyomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjli tomlével a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilardsaga minimum
1,38MPa. (1ll)

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (V)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszdma nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama. A fordulatszam és a
tokmanyba befogott szar hosszanak tekintetében a csiszolokorong gyartajanak eldirasait kell betartani.

Fogja meg a tokmanyt, és lazitsa ki a rogzité anyat egészen addig, amig a tokmanyba be lehet helyezni a tartozékot.

Szerelje be a tartozékot gy, hogy a tokmanyban minimum 10 mm legyen befogva a szarbdl.

Akulcs segitségével biztosan és erbsen hizza meg a rogzité anyat a tokményon.

Munkavégzés a csiszolégéppel

Az adott munkanak megfeleléen valassza meg a szerszamot. A munka megkezdése el6tt meg kell engedni, hogy a csiszolokorong elérje a
teljes fordulatszamot. Az anyaghoz csak a forgd csiszolékorongot érintse hozza.

A szerszamra csak olyan nyomast fejtsen ki, amekkora szikséges az anyag megmunkalasahoz. A til nagy nyomas karosithatia a
csiszolokorongot, és ndveli a sériilések keletkezésének veszélyét az anyagon.

A munkavégzés folyaman keletkezhetnek szikrak, és a megmunkalt anyagrol levalhatnak darabok. Ugyelni kell arra, hogy a szikrak és a levalt
anyagdarabok ne okozzanak veszélyhelyzetet a munkahelyen.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot az eszkdz tisztitasahoz. A g6z6k meggyulladhatnak, amit8l a szerszam
felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése elétt alaposan
szaritsa ki az eszkézt.

Amennyiben az eszkéz miikédésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell vélasztani a s(ritett levegd rendszerrdl.

Asiiritett levegd rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyezddések, amelyek bekertilnek a siritett levegd
rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siiritett levegé rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznélat el6tt
Vélassza le az eszkozt a s(iritett levegd rendszerrdl.
Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
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Csatlakoztassa a gépet a s(iritett levegé rendszerre, és inditsa be korilbeliil 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzervald szer
eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten vélassza le az eszkézt a siritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat t6ltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil. Ajanlott a stiritett
leveg6s eszkdzok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be egy révid idére.

Figyelem! AWD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifavényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép tomitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkéz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy az eszkézon nem lathatoak-e valamilyen sértilés nyomai. A forgécsapokat,
tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 lizemérénként az eszkoz javitdmlihelyben at kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkdzt nem az ajanlott levegdellatd
rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelharitas
Azonnal abba kell hagyni az eszkéz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel torténé munkavégzés
sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetség: golda

Téltson be egy kevés WD-40-et a levegé bemeneti nyilasan keresztiil. Inditsa be az eszkdzt néhany méasodpercre. A lapatok
hozzaragadhattak a forgorészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A tdl sok
olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

A kompresszor nem biztosit kellé mennyiségli levegdt. Az eszkéz a kompresszor tartalyaban 6sszegyiilt levegével indul be. A tartély
A gép beindul, majd lelassul | kirilésének mértékében a kompresszor nem gyézi a hidnyzé levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményli kompresszorra kell
kotni.

Az eszkoz tdl lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmldnek legalabb 3/8” az atmérdje. Ellendrizze a nyomas beallitasat, hogy a maximalis értékre
Elégtelen teljesitmény van-e allitva. Bizonyosodjon meg rola, hogy a gép megfelelen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet
szervizbe.

A munka befejezése utan a testet, a szell6zd réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantyat és a véddburkolatot meg kell tisztitani légsugarral
(max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkiil. A berendezést és a fogantytkat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.

A ténkrement eszkoz Ujrafelhasznalhaté nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroloba, mivel az emberi egészségre és a
kérnyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal val6 gazdalkodast és a természeti kornyezete
védelmét azzal, hogy a ténkrement berendezést a megfeleld gy(jtdhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét
mennyiségét, sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanyerés.




CARACTERISTICA SCULEI

Polizorul pneumatic este o scula alimentatd cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand discuri abrazive taietoare si de
slefuire este posibild taierea si slefuirea diferitelor materiale. Functionarea corectd, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in
modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi asuma raspunderea.
Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poate fixa inzestrarea
suplimentara in dispozitivul de prindere.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numarul din catalog YT-0963
Greutatea [kl 0,55
Diametrul de racordare cu aer (PT) ¥l 1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [ 3/8
Rotatji [min] 20000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] 6
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,62
Presiunea de lucru recomandaté [MPa] 0,62
Curgerea solicitata a aerului (la 6,2 bari) [V/min] 13
Presiunea acustica (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
Putere acustica (EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
Vibratii (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 29

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna s fie respectate conditile de baza ale securitatii personale de
lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale. Notiunea

“sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de munca

Locul de muncé trebuie sa fie bine iluminat si intretinut curat. Dezordinea si iluminarea insuficientd pot fi cauza accidentului. Se recomanda ca

lucrul cu utilaj pneumatic s& nu aiba loc in mediu cu risc de explozie, sau care contine lichide, gaze sau vapori inflamabili. Nu permiteti, ca in
aproprierea locului de lucru, sé se afle copii sau persoane straine. Pierderea concentratiei poate pricinui pierderea controlului asupra sculei.
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Securitatea in timpul lucrului

Mansonul de cuplaj al sculei pneumatice terbuie s& corespunda cu priza luide pe conducta de alimentare cu aer. Nu este perimsa modificarea
atat a mangonului de cuplaj si nici a prizei de pe conducta de alimentare cu aer. Toate conductele, mansoanele de cuplaj si prizele trebuie sa
fie curate, nedefectate, in buna conditie de tehnica cat si destinate de a fi aplicabile la scule pneumatice. Deoarece sculele pneumatice nu
sunt izolate, evitati contactul sculei cu surse de energie electrica, cu tevi, radiatoare si frigidere. Legarea corpului la pAmant mareste riscul
electrocutérii. Evitati desemeni expunerea sculelor pneumatice la intemperii atmosferice sau la umezeala. Apa si umezeala, care poate intra
in interiorul sculei mareste riscul defectarii ei si in consecinta leziuni corporale. Nu supraincarcati conducta de alimentarea sculei cu aer. Nu
duce scula tinand-o de conducta, nu trage de conducta scotand cuplajul din priza conductei de alimentare cu aer comprimat. Evitati contactul
conductei de alimentare cu surse de caldura, cu ulei, cu canturi asctite si cu elemente mobile. Nu alimentati scula pneumaticn, cu gaze
inflamabile sau otravitoare. La alimentarea sculei folositi numai aer comprimat filtrat si “lubrefiat” cu posibilitatea reglarii presiunii. Asiguré-te ca
elementul prelucrat este sigur si tare fixat si ca in timpul lucrului nu se va putea deplasa.

Protejarea personala.

Apucandu-te de lucru trebuie sa fii in buné conditie fizicé si psihica. Fii atent la ceace faci.Sa nu lucrezi atunci cand esti obosit sau sub influenta
medicamentelor, sau a aloolului. Chiar o clipa de neatentie in timpul lucrului poate duce la leziuni corporale foarte serioase. Inrebuinteaza
mijloace de protejare personald. Totdeauna apara-ti ochii cu ochelari de protectie. Intrebuintarea mijloacelor de protejare personald, adica:
masca antipraf, incéltaminte protectoare, casca si antifoane micsoreaza riscul suferirii leziunilor serioase ale corpului. Lucrand cu scule
pneumatice trebuie sa intrebuintezi manusi protectoare pentru a proteja mainile de leziuni mecanice cét si actionarii termice a sculei. Evita
pornirea neasteptata a sculei. Inainte de a lega scula la sursa de aer comprimat, asigura-te ca trerupétorul este pe pozitia “deconectat’. Tinand
degetul pe intrerupator sau legarea sculei la sursa de aer comprimat, atunci cand intrerup&torul este pe pozitia "conectat” poate provoca leziuni
corporale. Inainte de a porni scula pneumatica trebuie inlaturate toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea ei. O cheie lasata
pe elementele mobile ale sculei, poate duce la leziuni serioase ale corpului. Corpul trebuie sa fie echilibrat. Tot timpul trebui s& mentii o atitudine
corespunzatoare. Datoritd atitudinei corespunzétoare ai posibilitatea de a stapani scula pneumatica in cazul unei situatii neasteptate in timpul
lucrului. Imbracéate cu haine de protectie. Nu-ti pune haile largi si nici bijuterii. Fii atent ca nu cumva parul, imbracémintea sau manusile sa se
atinga de piesele in miscare ale sculei, deoarece pot fi atrase de aceste elemente. Daca scula este inzestrata cu stut pentru extragerea prafului,
ataseaza recipient sau extractor pentru praf. Atasarea trebuie facuté cu grija ca sa fie corecta. Utilizarea extractorului de praf micgoreaza riscul
suferirii leziunilor. Conducta de alimentare cu aer comprimat este sub prsiune mare, fapt care poate provoca deplasarea lui dinamica deci riscul
suferirii leziunilor. Aerul comprimat are o energie mare, poate forma o amenintare serioasa.

Utilizarea sculei pneumatice

Este interzisé utilizarea sculei in mod ne potrivit destinatiei lui. Nu supraincarca scula pneumatica. Utilizeaza scula corezpunzétoare pentru
efectuarea lucrului. Nu depasi presiunea de lucru maxima admisa. Utilizarea sculei corespunzétoare lucrului respectiv asigura randament si
efectuarea lucrului in conditii de siguranta. Cu scopul de a efectua reglarea sculei, schimbarea accesoriilor sau pastrarea trebuie deconectat
conductorul de alimentare, evitdnd in acest mod o neasteptatd punere in functiune a sculei pneumatice. Pastreaza scula la loc inaccesibil
copiilor. Nu permite ca persoane straine (nescolarizate referitor la utilizare) s& utilizeze scula. Trebuie asiguratd intretinerea corespunzatoare.
Trebuie verificate pasuirile si jocul elementelor mobile. Trebuie verificate toate elementele sculei, daca nu cumva s-au defectat. In cazul
in care se constata orice fel de defect, el trebuie eliminat inainte de utilizarea sculei pneumatice. Intretinerea necorespunzatoare a sculei
pneumatice poate provoca accidente. Scula taietoare trebuie sa fie intrefinuta curata si ascutitd. Scula taietoare, intretinuté corespunzator,
se poate verifica in timpul lucrului. Sculele pneumatice $i accesoriile lor trebuie utilizate conform instructiunilor de mai sus. Utilizarea sculelor
pneumatice trebuie sa corespunda destnatiei lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile executarii. Utilizarea sculei in alte scopuri in afaré de
cele pentru care este destinatd, mareste riscul nagterii situatiei periculoase. In timpul lucrului trebuie luat in consideratie faptul ca este posibil
ca scula de lucru sa plezneasca, fapt care poate cauza aruncarea fragmentelor cu mare viteza, care pot cauza leziuni foarte grave. Trebuie
sate asiguri ca, scula se roteste in directia crespunzatoare. Directia de rotire necorespunzatoare poate fi pricina situatiei periculoase. Este
stric interzisa aproprierea méinilor de elementele in miscare ale sculei pneumatice, deoarece este amenitarea suferirii leziunilor. In cazul in
care s-ar defcta scaunul antrenorului apare riscul aruncarii cu mare vitezd a fragmentelor sculei, care in consecinta pot cauza leziuni grave. In
urma actionarii momentului de rotatie este posibila invartirea (intoarcerea) utilajului sau a contrafigei transversale. Asa o actionare a sculei este
foarte periculoasa in cazul in care vre-o parte corporala s-ar gasi in raza de actiune a utilajului sau a contrafigei transversale. Totdeauna deci,
trebuie ca in timpul lucrului s& ei o atitudine corezpunzatoare ptru a fi pregatit in cazul invartirii utilajului. Utilizati numai si numai echipament de
inzestrare destinat de a colabora cu scule pneumatice. Intrebuintarea echipamentului necorespunzator poate duce la leziuni serioase. In cazul
pierderii brusce a alimentarii sculei, imediat trebuie eliberat intrerupatorul ei.
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Reparatiile

Eventualele reparatii trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaza numai piese de schimb orginale, asigurand in acest
mod functionarea sigura a sculei pneumatice. A nu se curata scula pneumatica cu benzina, solvent, sau cu alt fel de lichid inflamabil, deoarece
vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere trebuie intrebuintate doar mijloace de inalta calitate. Este
interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara de cele enumerate in instructiunile de deservire. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru
ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de aer necesar.
In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cét i supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin
intermediul filtrului gi lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat i umezit cu ulei.Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat
filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind
totodata durabilitatea ei.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutétori, trebuie séte asiguri, c& utilajul este fixat corect si sigur.

Trebuie s& ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscérii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocata de
momentul de rotatie.

Fii atent la mediul incorunjétor, polizorul poate téia foarte usor.

Trebuie s& ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscérii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocata de
momentul de rotatie.

Pentru taiere nu intrebuinta discuri abrazive i scule destinate pentru slefuire cu suprafata laterala.

Nu utiliza discuri taietoare sau discuri de frezare.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna polizorului.

Inainte de a pune polizorul deoparte, trebuie asteptat pana la oprirea rotirii sculei respective.

Inainte de a monta inzestrare suplimentara trebuie sa te asiguri, ca viteza ei maxima de rotire este mai mare decét viteza de rotire a polizorului.
Nu este permisa utilizarea echipamentului cu dispozitive de prindere diferite de cele specificate in instructiuni. Echipamentul (sculele ajutatoare)
trebuie s fie bine i sigur fixate in dispozitivul de prindere a sculei.Nu intrebuinta bucse si inele de reductie, pentru ajustarea diametrului axului
sculei si a discului abraziv.

Elementele abrazive trebuie pastrate si utilizate conform instructiunilor producatorului lor. Nu utiliza echipament defectat. Echipamentul cu orice
fel de defect trebuie schimbat imediat cu altul nou fara defect.

Trebuie verificatd starea axului si a dispozitivului de prindere a utilajului din punctul de vedere al uzurii sau a defectelor.

Nu lucra cu polizorul in mediu cu pericol de explozie.

Scanteile care apar in timpul lucrului pot i pricina incendiului.

Dupa montarea discului respectiv, porneste polizorul pe o perioada de 30 de secunde agezat in pozitie sigurd.Opreste imediat utilajul, in cazul
in care vei observa vibratii mari sau alte defcte in comportarea polizorului. Inainte de a porni din nou utilajul, fiecare neregularitate trebuie
eliminata.

Trebuie sa te asiguri, ca viteza de rotire a polizoruluinu nu depagseste viteza de rotire inscrisa pe placuta de fabricatie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in incaperi bine
ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare personala.

Mijloacele de protejare trebuie sa corespunda situatiei si materialului de prelucrat. Trebuie sa te convingi cd, scénteile si rezidurile care se vor
ivi in timpul prelucrarii nu sunt periculoase.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala adicd manusi, sort, casca.

Dacé cumva utilajul cu disc abraziv montat, ar cadea jos, inainte de al pune in functionare trebuie neaparat verificata starea discului.

UTILIZAREA UTILAJULUI
Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul constatatarii

a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.
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Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura araté felul recomandat cum trebuie atasatd scula la sistemul pneumatic. Felul arétat asigura folosirea efectiva a sculei, totodata
prelungirea durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitateaSAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer.(ll)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar echipament
adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R - rotatii contrare
mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, ca rezistenta furtunului nu este mai mica de
1,38 Mpa.(lll)

Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge cé nu apar nici un fel de sunete sau vibratii.

Montarea si demontarea echipamentului (1V)

Asiguré-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a polizorului. Se recomanda s& se respecte
indrumérile producatorului discurilor abrazive referitor la viteza de rotire si lungimii dornului, de pe ax.

Tinand axul se desurbeaza piulita de fixare pana la momentul in care este posibila atagarea echipamentului.

Se monteaza elementul echipamentului in aga fel incat dornul de pe ax s& aiba cel putin 10 mm.

Cu ajutorul cheilor, se strange pe ax sigur si tare piulita de fixare.

Lucrul cu polizor

Se alege scula ajutatoare corspunzatoare lucrului care vrem sa- executdm. Inainte de a incepe prelucrarea respectiva trebuie ca discul abraziv
sa prinda viteza plina de rotire. Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul abraziv rotitor.

Sc se apasa doar cu forta necesara pentru prelucrarea materialului respectiv. Apasarea prea mare poate defecta discul abraziv mérind totodata
riscul leziunilor corporale.

In timpul prelucrarii se pot ivi scantei cat si se pot rupe fragmente din materialul prelucrat.

Trebuie deci, ca scanteile si fragmentele materialului sa nu provoace pericol la locul lucrului.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand explozia sculei
si In consecinta leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de etangare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie s& fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneumatic pot
distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare ( de ex. WD-40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-l pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intrd in interiorul utilajului,
curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la 0 micé cantitate de ulei SAE 10, destinat pentru
conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-I pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansérile utilajului.
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Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, dacé vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele de fixare si
axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate autorizat spre a fi
revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer, trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor
Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice reparatie sau
schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminrii

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la 0 micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de cateva secunde. Este posibil ca
paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mic4 titate de ulei. Atentie!
Excesul de ulei poate micgora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.

Utilajul are rotatiile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa
ncetineste mesul completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie s& te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8”. Verifica ajustarea presiunii, dacste pusé pe valoarea maxima. Asigura-

Futere insuficient te ca utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Dupa terminarea lucrului trebuie curataté toaté scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu cu are comprimat
cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace chimice si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante periculoase pentru
sénatatea oamenilor cat si pentru mediul. Va rugédm sa ajutati activ la administrarea economicé a resurselor naturale cat si la protejarea
mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de
debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau in alt mod.
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®
CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Los discos de cortar y pulir
permiten cortar y pulir varios materiales. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los danos ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de seguridad y
las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propoésito, el usuario pierde también todos los derechos
de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con llaves que permiten
instalar equipo adicional en la agarradera.

DATOS TECNICOS

Parédmetro Unidad de medicién Valor
Ntmero de catalogo YT-0963
Peso [kq] 0,55
Didmetro del conector del aire (PT) I 1/4
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) ¥ 3/8
Rotaciones [min] 20 000
Diametro de la agarradera de la herramienta [mm] 6
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,62
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [l/min] 113
Presion acUstica(EN ISO 15744:1999) [dB(A)] 72,7
Energia acUstica (EN 1SO 15744:1999) [dB(A)] 83,7
Vibraciones (EN 28662-1; EN ISO 8662-13) [m/s?] 29

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

iATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de seguridad de
trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

{ATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario corre el
riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumética” aplicado en las instrucciones se refiere a todas las
herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Lugar de trabajo

El lugar de trabajo tiene que mantenerse limpio y bien iluminado. Desorden y una iluminacion débil pueden ser causas de accidentes. No use

herramientas neumaticas en ambientes de un riesgo elevado de explosion, con liquidos y gases inflamables. No permita que nifios y personas
no autorizadas se acerquen al lugar de trabajo. Falta de concentracion puede causar que el usuario pierda control de la herramienta.
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Seguridad de trabajo

El conector de la herramienta neumética debe encajar con el conducto de alimentacién de aire. No se permite modificar el conector ni el nido
del conducto de alimentacion. Todos los conductos, conectores y nidos deben estar limpios, sin defectos, en buenas condiciones técnicas y
ser disenados para el trabajo con herramientas neumaticas. Herramientas neumaticas no estan aisladas en caso de contacto con fuentes de
energia eléctrica y por lo tanto debe evitarse contacto con superficies con tierra como pipas, calentadores, radiadores. Contacto del cuerpo con
tierra incrementa el riesgo del choque eléctrico. No exponga las herramientas neumaticas a las precipitaciones y la humedad. Agua y humedad
que penetren al interior de la herramienta incrementan el riesgo de danar la herramienta y lastimarse. No permita la sobrecarga del conducto
de alimentacion de aire comprimido. No use el conducto para cargar, conectar y desconectar el conector de la fuente del aire comprimido. Evite
el contacto del cable de alimentacidn con fuentes de calor, aceites, bordes filosos y elementos méviles. No alimente herramientas neumaticas
con oxigeno, gases inflamables o toxicos. Para la alimentacién de la maquina usese solamente aire comprimido filtrado y ,lubricado” con la
posibilidad de ajustar la presion. AsegUrese que el objeto procesado esta bien sujetado y no se movera durante el procesamiento.

Seguridad personal

Comience el trabajo en buena condicion fisica y psiquica. Preste atencion a lo que esté haciendo. No trabaje cansado o bajo influencia de
medicamentos o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede causar lesiones graves. Use medios de proteccion personal.
Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal, como mascaras antipolvo, calzado protector, cascos y protectores
del oido disminuyen el riesgo de sufrir lesiones graves. Durante el trabajo con la herramienta neumatica use guantes protectores para
protegerse de lesiones mecanicas y de influencia térmica de la herramienta. Evite que la herramienta se encienda casualmente. Asegurese
que el interruptor esta en la posicion ,apagado” antes de que conecte la herramienta a la fuente de aire comprimido. Sostener la herramienta
con un dedo en el interruptor o conectar la herramienta neumatica cuando el interruptor esté en la posicién ,encendido” puede causar lesiones
graves. Antes de encender la herramienta neumatica, saque todas las llaves y otras herramientas que fueron usadas para los ajustes. Una
llave que se quede en los elementos moviles puede causar lesiones graves. Mantenga el equilibrio. Mantenga una posicion apropiada todo el
tiempo, lo cual permitira que domine la herramienta neuméatica mas facilmente en el caso de situaciones inesperadas durante el trabajo. Use
ropa protectora. No ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, ropa y guantes de trabajo lejos de las partes méviles de la herramienta.
Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en las partes méviles de la herramienta. Use aspiradoras de polvo o contenedores para
polvo, si la herramienta est& equipada con tales elementos. Conéctelos correctamente. Uso de la aspiradora de polvo disminuye el riesgo de
puede lesiones graves. El cable de alimentacion esta bajo tension, lo cual puede causar movimientos dinamicos y el riesgo de lesiones graves.
La energia del aire comprimido almacenada puede constituir un riesgo mayor.

Uso de la herramienta neumatica

No use la herramienta de manera que no concuerde con su objetivo. No permita sobrecargas de la herramienta neumatica. Use una
herramienta adecuada para cada tipo de trabajo. No exceda la presion de trabajo maxima. Seleccién adecuada de la herramienta para el
tipo de trabajo garantizara un desempeno mas efectivo y un trabajo mas seguro. Antes de ajustar la maquina, reemplazar los accesorios o el
almacenamiento de la herramienta, desconecte el cable de alimentacion, lo cual permitira evitar que la herramienta neumatica se encienda
casualmente. Aimacene la herramienta en un lugar que no esté al alcance de nifnos. No permita que personas no capacitadas en su operacion
usen la herramienta. Asegure mantenimiento adecuado de la herramienta. Examinar la herramienta para detectar partes no ajustadas y partes
méviles flojas. Examinar si ningtin elemento no esta dafiado. Si se detectan defectos, deben ser eliminados antes de que se use la herramienta
neumatica. Muchos accidentes son causados por herramientas sin mantenimiento adecuado. Herramientas cortadoras deben mantenerse
limpias y bien afiladas. Herramientas con mantenimiento adecuado son més faciles de controlar durante el trabajo. Use herramientas
neumaticas y accesorios segun las instrucciones mencionadas arriba. Use las herramientas de acuerdo con su objetivo, tomando en cuenta el
caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para trabajos para los que no fueron disenadas incrementa el riesgo de provocar
situaciones peligrosas. Durante el trabajo, tome en cuenta la posibilidad de que la herramienta de trabajo se rompa, lo cual puede causar que
sus partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. Aseglrese que la herramienta gira en la direccion adecuada. La direccion de
movimiento inadecuada puede causar situaciones peligrosas. No acerque las manos a elementos mviles de la herramienta neumética lo cual
puede causar lesiones graves. Si el enchufe estéd danado, existe el riesgo de que partes de la herramienta partes vuelen a velocidades altas y
causen lesiones graves. A causa del momento giratorio es posible que la herramienta o la palanca de reaccién giren, lo cual puede causar el
riesgo de sufrir lesiones graves, si las partes del cuerpo del operador estan dentro del alcance de la maquina o la palanca. Adopte la posicion
adecuada durante el trabajo y preparese para la posible rotacién de la herramienta. Se permite usar solamente herramientas disefiadas para el
trabajo con herramientas neumaticas. Uso de equipo inadecuado puede causar el riesgo de suftir lesiones graves. En el caso de la repentina
falta de alimentacion de la herramienta, suelte de inmediato el interruptor de la herramienta.
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Reparaciones

La herramienta puede repararse solamente en talleres autorizados con refacciones originales, lo cual garantizara la seguridad adecuada
del trabajo con la herramienta neumatica. No limpie la herramienta neumatica con gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los
vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y lesiones graves. Use solamente sustancias de alta calidad para el
mantenimiento de la herramienta. Se prohibe usar otras sustancias que las mencionadas en el manual de instrucciones. Antes de reemplazar
o desmantelar la herramienta, desconecte la manguera de alimentacion del aire comprimido.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso de una presion
del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad.

La herramienta neumatica debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacién del aire con
aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con aceite,
si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegUrese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.

Adopte una posicion adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden ser causadas
por el momento giratorio.

Preste atencion al ambiente del trabajo, la méaquina para pulir puede cortar facilmente.

No use discos y herramientas para pulir con la superficie lateral, para cortar.

No use discos para cortar. Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Después de apagar la maquina, espere antes de que la ponga en una superficie hasta que se detenga.

Antes de instalar otras herramientas, asegurese que la velocidad méxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la maquina. No
se permite usar equipos con agarraderas de otras dimensiones que las especificadas en las instrucciones. La herramienta instalada debe ser
sujetada de una manera fuerte y segura en la agarradera de la maquina. No use tubos y anillos reductores para ajustar el didmetro del huso
de la herramienta y del disco abrasivo.

El elemento abrasivo debe almacenarse y usarse de acuerdo con las instrucciones del productor del equipo. No use equipos dafados. Equipos
con cualquier defecto debe ser inmediatamente reemplazado con uno nuevo y sin defectos. Examine las condiciones técnicas del huso y de
las agarraderas de herramientas para detectar desgaste y defectos.

No use la maquina en los lugares de alto riesgo de explosion. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendios.

Después de instalar el elemento abrasivo, encienda la herramienta en un lugar seguro por aproximadamente 30 segundos.

Pare la herramienta de inmediato, si se observan grandes vibraciones u otros defectos en el comportamiento de la maquina. Todas las
irregularidades deben ser eliminadas antes de que la maquina se encienda de nuevo.

Asegurese que la velocidad giratoria de la maquina no es mas grande que la especificada en la placa de valores nominales.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien ventiladas y use
medios de proteccion personal.

Escogiendo medios de proteccion personal, tome en cuanta el caracter del material procesado.

Asegurese que las chispas y desperdicios generados durante el trabajo no causan ningun peligro.

Use medios de proteccion personal, como guantes, delantal, casco.

En el casi de que el operador tenga que dejar la maquina con el elemento abrasivo instalado, antes de que encienda la herramienta de nuevo,
debe examinar el estado del elemento abrasivo.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningiin elemento del sistema neumatico estd danado. Si se detectan defectos, los
elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor y los
conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumético. La manera demostrada garantizara el uso
mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.
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Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En larosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera de alimentacion
de aire. (1)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equipos disefiado
para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccion de manecillas del reloj, la letra R — rotaciones en la direccion
opuesta a la direccién de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didmetro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia de la manguera
es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalar y reemplazar equipo (1V)

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta. Se deben observar las
recomendaciones del productor del material abrasivo con respecto a la velocidad giratoria y la longitud del mandril en el huso.

Sujete el huso y quite la tuerca hasta que sea posible instalar el equipo.

Instale el elemento de tal forma que en el huso estén al menos 10 mm del mandril.

Usando llaves, apriete la tuerca en el huso.

Trabajos con la méaquina de pulir

Escoja la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Antes de empezar el trabajo, permita que el elemento abrasivo alcance su maxima
velocidad giratoria. Ponga solamente el elemento abrasivo en movimiento en el material procesado.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el elemento abrasivo
e incrementar el riesgo de lesiones.

Durante el trabajo es posible que se generen chispas y se desprendan fragmentos del material procesado. No permita que chispas y fragmentos
del material procesado causen peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u ofras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta
y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se danen las juntas de la maquina.
Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumético deben ser protegidos de la contaminacion. contaminacion en el sistema neumético puede estropear
la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequena cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema neumético y pongala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir el liquido de
mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequena cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este propdsito. Se
recomienda usar aceite SAE 10 diseiado para herramientas neuméticas. Conecte la herramienta y pongala en marcha por un momento.
jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar danos a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los conductores, las
agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.
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Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller. Si la
herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacién de aire, hay que aumentar la frecuencia con la que se examina la
herramienta.

Eliminacién de defectos
Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar lesiones.
Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal capacitado.

Defecto Posible

La herramienta tiene Aplique una cantidad pequenia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible que
rotaciones demasiado las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con una
lentas o no se activa cantidad pequena de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

La herramienta se activa | EIl compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor.
pero después desacelera | Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8". Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo. Asegurese que
la herramienta esté limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.

Insuficiente energia

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazon, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores
con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen sustancias
peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémico de los recursos
naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento de estas. Con tal de limitar la
cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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