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item number:

YT-0921

item number:

YT-0922

item number:

YT-0923

GWOZDZIARKA PNEUMATYCZNA

PNEUMATIC NAILING MACHINE
DRUCKLUFTNAGELGERAT

®® MMHEBMATUYECKAS FBO3UNbHASI MALLUMHA
MTHEBMATUYHA L|BSIXOBA MALUMHA

(@ PNEUMATINE VINIAKALE

> PNEIMATISKA NAGLU MASINA

(€ PNEUMATICKY NASTRELOVAC HREBIKU

K PNEUMATICKY NASTRELOVAC KLINCOV

®@® PNEUMATIKUS SZOGBELGVO

CAPSATOR PNEUMATIC

(&> MAQUINA PNEUMATICA PARA CLAVAR CLAVOS

O RY GI NALNA



(L @B @B @D U D W) € K HY ®e (O

YT-0921

YT-0920

YT-0922

v
YT-0920
,
€
é 0,65 mm
|
1 12,8 mm
_ || 095mm
1 1
2 01 0 Rok produkciji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: Razo8anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: l'o Bbinycka: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.com

INSTRUKCJA

o B S t U G I



(L @B @B @D U D W) € K HY ®e (O

50 - 90 mm

 TTTTTTTT

YT-0021], [YT-0022 ,; , 1
27 mm
—H
=
£ 'Ef,
g @
E [| 1.6 mm 1.4 mm i
i g ||e1.88mm E
D 3 34 %%g%%g%%%géggy
_ il — 1
YT-0923 o




(L @B @B @D U D W) € K HY ®e (O

[

iy G

D

® @

Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
[MpounTath HCTPYKLjtD
Perskaityti instrukcija

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouziti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitést

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles
Monb30BaThCs 3aLUUTHBIMU O4KaMM
KopucTyitTech 3axvicHimMu okynsipamin
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droSibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb3oBaTbCst CpeaCcTBaMM 3aLLWTHI CryXa
KopucTyittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes drosibas lidzeklu
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédot!

Intrebuinteazé antifoane

Use protectores de la vista

Nie uzywaé na rusztowaniach, drabinach

Do not use on scaffolds or ladders

Nicht auf Gertisten und Leitern verwenden

He npuMeHsiTb Ha necax 1 necTHULax

He kopucTyBaTUCs Ha PULLTYBaHHSIX Ta ApabuHax
Nevartoti ant pastoliy, kopeciy,

Nelietot uz sastatném un kapem

NepouZivejte na leSeni a Zebficich
Nepouzivat na leSeni a rebrikoch

Nem haszndlja allvanyzatokon, létran

Anu se utiliza fiind pe scaré sau pe schela

No se use en los andamios ni en las escaleras
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1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

4. bezpiecznik

5. magazynek

6 .zatrzask magazynka
7. popychacz magazynka
8. pokrywa gorna

9. narzedzie

10. gniazdo weza

1. waz

12. ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

1. BXOAHOE BO3AyLIHOE 0TBEPCTUE

2. npucoeanHUTeNb BXOAHOMO 0TBEPCTUA

3. nyck

4. npefoxpaHuTenb

5. MarasnH

6. 3allenka marasiHa
7. TonkaTenb MarauHa
8. BepXHsA KpblLLKa

9. anemeHT

10. rHe3no WnaHra

11, wnaur

12. WwnaHroBbIi NPUCOEANHUTEND
13. macneka

14. pepykTop

15. dunbTp

16. komnpeccop

av

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. drosinatajs

5. magazina

6. magazinas sprids

7. magazinas biditajs

8. augséjais vaks

9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellodanas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

Dy

1. levegd bemenet

2. a levegdbemenet csatlakozéja
3. kioldoszelep

4. biztositék

5.tar

a tar retesze

7. a tér el6toloja

8. felsd fedél

9. szerszam

10. tdmléfogadod csatlakozé
1. tdmloé

12. tomlé csatlakozdja

13. zsirzé

14. nyomascsokkentd

15. sz(iré

16. kompresszor

1. air inlet

2. air inlet connection
3. trigger

4. safety device

5. dispenser

6 .snap fastener of the dispenser

7. pusher of the dispenser
8. upper lid

9. tool

10. hose socket

11. hose

12. hose connection

13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

1. BXiIHWI1 NOBITPSIHUIA OTBIp
2. 3e[jHyBaY BXiHOr0 OTBOPY
3. nyck

4. 3an06ixHIK

5. MarasnH

6. 3acKouKa MarasuHy

7. WTOBXAY MarasuHy

8. BEpXHS KpULLKa

9. enemeHT

10. rHi3go wnaHra

11, wnaur

12. WwnaHroswit 3eaHyBaY
13. macnsHka

14. pepnykTop

15. dinbtp

16. komnpecop
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1. vstupni otvor vzduchu
2. spojka pfivodu vzduchu
3. spoust

4. pojistka

5. zasobnik

6. zapadka zasobniku

7. podava¢ zasobniku

8. horni viko

9. nastroj

10. zasuvka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovac

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor

1. admisia aerului

2. mangonul la admisia aerului
3. tragaciul

4. siguranta

5. incarcatorul (magazia)

6. declangatorul incarcatorului
7. impingatorul magaziei

8. capacul superior

9. scula

10. scaunul furtunului

1. furtunul

12. mufa de racordarea furtunului

13. gresorul

14. reductorul
15. filtrul

16. compresorul
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1. Lufteinlass

2. Verbindungsstiick des Lufteinlasses

3. Ausloser
4. Sicherung
5. Magazin

6 .Schnappverschluss des Magazins

7. StoRel des Magazins
8. oberer Deckel

9. Werkzeug

10. Schlauchbuchse

11. Schlauch

12. Schlauchverbindung
13. Schmiersystem

14. Druckminderer

15. Filter

16. Kompressor

@

1. oro j¢jimas

2. oro igjimo jungtis

3. paleidimo gaidukas
4. saugiklis

5. apkaba

6 .apkabos spragtukas
7. apkabos stumiklis
8. virSutinis dangtis

9. jrankis

10. Zarnos lizdas

11. zama

12. zarnos sujungimas
13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

G0

1. vstupny otvor vzduchu
2. spojka privodu vzduchu
3. spust

4. poistka

5. zasobnik

6. zapadka zasobnika

7. podava¢ zasobnika

8. vrchné veko

9. nastroj

10. hadicova zasuvka
11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovac

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

@®

1. entrada de aire

2. conexion de la entrada de aire
3. disparador

4. dispositivo de seguridad
5. camara

6 .resbalon de la camara

7. empujador de la camara
8. tapa superior

9. herramienta

10. entrada de la manguera
11. manguera

12. conexién de la manguera
13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor

I N A LN A



CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Gwozdziarka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim cisnieniem. Za
pomocg gwozdzi i zszywek utatwia prace polegajace na taczeniu elementéw. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Narzedzie jest wyposazone w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ je do uktadu pneumatycznego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Waga [kg] 1,19 1,90 1,90 4,70
Srednica przylacza powietrza (PT) [ 1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) M 3/8
Pojemnos¢ zasobnika [szt] 160 100 100 90
Rodzaj elementéw ztacznych zszywki gwozdzie gwozdzie gwozdzie
Dtugos¢ elementow ztacznych [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Wymiary elementéw ztacznych rysunek |l
Maksymalne cisnienie pracy p, . [bar] 7 8 8 8
Zalecane ci$nienie pracy [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Cisnienie akustyczne (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] TAT£25 823+25 857+25 842+3,0
Moc akustyczna (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,7+£25 953+25 987+25 972+3,0
Drgania (PN-EN 1SO 8662-7:2000) [m/s?] 314+15 329+15 469+15 4,2+0,65

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie¢ zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpie-
czenstwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz
uniknigcia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, po-
zaru albo do uszkodzen ciafa. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi
napedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé dobrze o$wietlone i w czysto$ci. Nieporzadek i stabe owietlenie mogg by¢ przyczynami
wypadkéw. Nie nalezy pracowa¢ narzedziami pneumatycznymi w Srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym
palne ciecze, gazy lub opary. Nie nalezy dopuszczaé dzieci i 0séb postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze
spowodowacé utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo pracy

Ztaczka narzedzia pneumatycznego musi pasowac do gniazda przewodu doprowadzajgcego powietrze. Nie wolno modyfi-
kowa¢ ztaczki ani gniazda przewodu zasilajacego. Wszelkie przewody, ztaczki i gniazda muszg by¢ czyste, nieuszkodzone,
w dobrym stanie technicznym oraz przeznaczone do stosowania z narzgdziami pneumatycznymi. Narzedzia pneumatyczne
nie sg izolowane na wypadek zetkniecia si¢ ze zrodtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi
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powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie
nalezy naraza¢ narzedzi pneumatycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie
sig do wnetrza narzedzia zwigksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen. Nie przecigza¢ przewodu doprowadza-
jacego powietrze do narzedzia. Nie uzywac przewodu do noszenia, podigczania i odtgczania ztaczki od zrodta sprezonego
powietrza. Unika¢ kontaktu przewodu zasilajgcego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie
zasila¢ narzedzia pneumatycznego tlenem, gazami palnymi lub trujacymi. Do zasilania narzedzia stosowaé tylko filtrowane i
,smarowane” sprezone powietrze z mozliwoscig regulacii cisnienia. Upewnic sig, ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno
zamocowany i nie bedzie sie przemieszczat w czasie obrobki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowa¢ do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwraca¢ uwage na to, co sig robi. Nie pracowa¢ bedac
zmeczonym lub pod wptywem lekdw, albo alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata. Uzywa¢ $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢ gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej,
takich jak: maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen
ciata. Podczas pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywac rekawic ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami
mechanicznymi jak i oddziatywaniem termicznym narzedzia. Unika¢ przypadkowego wigczenia narzedzia. Upewnic sig, ze
wiacznik jest w pozycji ,wytaczony” przed podigczeniem narzedzia do zrodta sprezonego powietrza. Trzymanie narzedzia z
palcem na wiaczniku lub podiaczanie narzgdzia pneumatycznego, gdy wiacznik jest w pozycji ,wlaczony” moze prowadzi¢
do powaznych obrazen ciata. Przed wiaczeniem narzedzia pneumatycznego usuna¢ wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére
zostaly uzyte do jego regulacji. Klucz pozostawiony na ruchomych elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata. Utrzymywac rdwnowage. Przez caly czas utrzymywaé¢ odpowiednig postawe. Pozwoli to na tatwiejsze zapano-
wanie nad narzedziem pneumatycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowa¢ odziez ochronna.
Nie zaktada¢ luznej odziezy i bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czeéci narzedzia.
Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga zaczepic o ruchome czgsci narzgdzia. Stosowac odciggi pytu lub pojemniki na
pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbac o to, aby je poprawnie podtaczy¢. Uzycie odciagu pytu zmniejsza ryzyko
powstania powaznych obrazen ciata. Przewdd zasilajacy znajduje sie pod cisnieniem, co moze powodowac jego dynamiczne
przemieszczanie sie i ryzyko powstania obrazeh. Zmagazynowana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne
zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywa¢ narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigza¢ narzedzia pneumatycznego. Uzywac narzedzia
wiasciwego do danej pracy. Nie przekracza¢ dopuszczalnego maksymalnego ci$nienia pracy. Odpowiedni dobér narzedzia
do danej pracy zapewni wydajniejszg i bezpieczniejszg prace. Przed regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem
narzedzia nalezy odiaczy¢ przewdd zasilajacy, co pozwoli unikna¢ przypadkowego wigczenia narzedzia pneumatycznego.
Przechowywa¢ narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢ uzywac narzedzia osobom nieprzeszkolonym w
zakresie jego obstugi. Zapewni¢ wiasciwg konserwacje narzedzia. Sprawdza¢ narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw
ruchomych cze$ci. Sprawdza¢ czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy
je naprawi¢ przed uzyciem narzedzia pneumatycznego. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwie konser-
wowane narzedzia. Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest
tatwiej kontrolowaé podczas pracy. Nalezy stosowa¢ narzedzia pneumatyczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami.
Stosowac narzedzia zgodnie z przeznaczeniem biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy
niz zostaty zaprojektowane, zwigksza ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy wzig¢ pod uwage
mozliwo$¢ pekniecia narzedzia roboczego, co moze spowodowac¢ wyrzucanie odtamkéw z duzq predkoscig i prowadzi¢ do
powaznych obrazen. Nalezy sig¢ upewniC czy narzedzie obraca sig we wtasciwym kierunku. Nieoczekiwany kierunek obrotu
moze by¢ przyczyna niebezpiecznych sytuacji. Nie wolno zblizaé rak do ruchomych elementéw narzedzia pneumatycznego,
poniewaz grozi to doznaniem obrazen. W przypadku uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko wyrzucania z duzg pred-
koscig odtamkéw narzedzia, moze to spowodowaé powazne obrazenia. W wyniku dziatania momentu obrotowego moze dojsé
do obrécenia narzedzia lub drazka reakcyjnego. Grozi to powaznymi obrazeniami w przypadku przedostania sie cze$ci ciata
W zasieg obracanego narzedzia lub drazka reakcyjnego. Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe podczas pracy i by¢ przygoto-
wanym na obrét narzedzia. Wolno stosowac tylko wyposazenie przeznaczone do wspdfpracy z narzedziami pneumatycznymi.
Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen. W przypadku nagtej utraty zasilania
narzedzia, nalezy niezwtocznie zwolni¢ wigcznik narzedzia.

Naprawy

Narzedzie nalezy naprawia¢ tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia pneumatycznego. Nie czy$ci¢ narzedzia pneumatycznego, benzyng,
rozpuszczalnikiem, albo inna palng ciecza. Opary moga sie zapali¢, powodujgac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Do
konserwacji narzedzia uzywac tylko $rodkéw wysokiej jakosci. Zabronione jest uzywanie $rodkéw innych niz wymienione w
instrukcji obstugi. Przed wymiang lub demontazem narzedzia wstawianego, nalezy odtaczy¢ waz doprowadzajacy sprezone
powietrze.
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WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sie, ze zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wtasciwe cisnienie robocze. W przypadku zbyt duze-
go ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne
nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i
smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢ niedobér oleju w smarownicy.
Zapewni to wiasciwa eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnos¢.

W narzedziach moga by¢ stosowane tylko elementy ztaczne podane w instrukcji obstugi. Narzedzie do wbijania elementow
ztacznych i elementy ztaczne podane w instrukcji obstugi uwaza sie za jeden uktad pod wzgledem bezpieczenstwa.

W celu podtaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego nalezy stosowaé szybkoztaczki, a narzedzie powinno mie¢ zamon-
towana nieuszczelniajaca ztaczke wkrecana, tak, aby po odfaczeniu w narzedziu nie pozostawato sprezone powietrze.

Do zasilania narzedzi nie stosowa¢ tlenu ani innych gazéw palnych. Narzedzia nalezy podtaczac tylko do takiego uktadu zasi-
lajacego, w ktdrym nie ma mozliwosci przekroczenia cisnienia o wiecej niz 10% warto$ci maksymalnej. W przypadku wyzszych
ci$nien nalezy zastosowa¢ zawér redukcyjny wraz zainstalowanym za nim zaworem bezpieczenstwa.

Do naprawy narzedzi stosowac tylko oryginalne czesci zamienne, podane przez wytwdrce lub jego przedstawiciela. Naprawy
powinny by¢ wykonywane przez specjalistow upowaznionych przez wytwérce. UNAGA! Przez specjalistow rozumie sig osoby,
ktore w wyniku szkolenia zawodowego lub do$wiadczenia posiadajg dostateczng wiedze o narzedziach do wbijania elemen-
téw ztacznych oraz dostateczng znajomo$¢ odpowiednich przepiséw bhp, przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom,
dyrektyw i ogélnie przyjetych przepiséw technicznych (np. norm CEN i CENELEC), aby méc ocenic bezpieczne warunki pracy
narzedzi do wbijania elementéw ztacznych.

Stojaki do podpierania narzedzia mocowane na przyktad do stotu roboczego, powinny by¢ zaprojektowane i wykonane przez
wytworce stojaka w taki sposéb, aby mozna bylo bezpiecznie zamontowa¢ narzedzie, odpowiednio do jego przeznaczenia i
aby nie dopusci¢ do jego uszkodzenia, odksztatcenia lub przemieszczenia.

Do konserwaciji stosowaé tylko $rodki smarne wymienione w instrukcji.

Narzedzi do wbijania elementéw ztacznych z uruchamianiem stykowym lub ciggtym uruchamianiem stykowym, oznakowanych
symbolem ,Nie stosowa¢ na rusztowaniach, drabinach” nie nalezy stosowa¢ do okreslonych zastosowan. Na przyktad, gdy zmia-
na miejsca whijania wymaga skorzystania z rusztowan, schodéw, drabin lub konstrukcji podobnych do drabin np. tat dachowych.
Do zamykania skrzyn czy klatek. Do mocowania uktadéw bezpieczenstwa transportowego, np. na pojazdach i wagonach.
Podane warto$ci hatasu sg wartosciami charakterystycznymi dla narzedzia i nie dotycza hatasu emitowanego w miejscu
zastosowania. Hatas w miejscu zastosowania bedzie zalezat np. od Srodowiska pracy, obrabianego przedmiotu, podparcia
obrabianego przedmiotu. W zalezno$ci od warunkéw na stanowisku pracy i ksztattu obrabianego przedmiotu, moze zachodzi¢
potrzeba zastosowania indywidualnych $rodkéw tlumienia hatasu. Takich jak umieszczenie obrabianych przedmiotéw na pod-
porach ttumigcych hatas, dociskanie lub przykrywanie obrabianych przedmiotéw. Regulacja ci$nienia do minimalnej wartosci
wystarczajacej do wykonania pracy. W specjalnych przypadkach konieczne jest noszenie ochronnikéw stuchu.

Podane warto$ci drgan sg charakterystyczne dla narzedzia i nie oznaczajg oddziatywania na ukfad reka - ramig podczas uzywa-
nia narzedzia. Kazde oddziatywanie na uktad reka - ramie przy postugiwaniu sie narzedziem bedzie zaleze¢ np. od sity chwytu,
sity docisku, kierunku pracy, wyregulowania zasilania energia, przedmiotu obrabianego czy podparcia przedmiotu obrabianego.
Przed kazda operacjq sprawdzi¢, czy mechanizm bezpiecznika i mechanizm spustowy dziatajg prawidtowo i czy wszystkie
Sruby i nakretki sg dokrecone.

Nie dokonywa¢ zadnych zmian w narzedziu bez upowaznienia wytworcy.

Nie demontowac Zadnych czesci narzedzia, takich jak bezpiecznik, ani nie spowodowag, aby nie dziataty.

Nie wykonywa¢ zadnych ,nagtych napraw” bez wtasciwych narzedzi i wyposazenia.

Zaleca sie, aby narzedzie przechodzito odpowiednig konserwacje, w regularnych odstepach czasu zgodnie z instrukcja wytworcy.
Unikac ostabienia lub uszkodzenia narzedzia, na przyktad przez: dziurkowanie lub grawerowanie, wprowadzanie zmian nie-
zatwierdzonych przez wytworce, prowadzenie po szablonach z twardego materiatu, np. stali, upuszczanie lub popychanie po
podfodze, uzywanie urzadzenia w charakterze mtotka, przyktadanie nadmiernej sity jakiegokolwiek rodzaju.

Nigdy nie nalezy kierowa¢ dziatajacego narzedzia w kierunku swoim ani innej osoby.

W czasie pracy narzedzie trzymac w taki sposéb, aby nie dopusci¢ do mozliwosci obrazen gtowy lub ciata w przypadku ewentualne-
go odskoku, powodowanego zakidceniami w zasilaniu energig lub twardymi przestrzeniami wewnatrz obrabianego przedmiotu.
Nigdy nie uruchamia¢ narzedzia w kierunku wolnej przestrzeni. Dzigki temu unika si¢ zagrozenia powodowanego przez swo-
bodnie latajace elementy ztaczne, a takZe zagrozenia wynikajacego z nadmiernych naprezen w narzedziu.

W czasie przenoszenia nalezy odtaczy¢ narzedzie od uktadu zasilajacego, szczegélnie, gdy konieczne jest skorzystanie z
drabin lub przyjecie nietypowej pozycji przy poruszaniu si¢. W miejscu pracy przenosi¢ narzedzie trzymajac je tylko za uchwyt
nigdy z wcisnigtym spustem. Uwzglednié¢ warunki w miejscu pracy. Elementy ztgczne moga przenika¢ przez cienkie przedmioty
obrabiane lub zeslizgiwac sie z narozy badz krawedzi przedmiotdw obrabianych i w ten spos6b zagraza¢ ludziom.

Dla osobistego bezpieczenstwa stosowac sprzet ochronny, taki jak ochronniki stuchu czy wzroku.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ si¢, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W
przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.
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Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i
przewodow.

Podtgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednia koncéwke umozliwiajacq przytaczenie weza doprowadza-
jacego powietrze. (Il)

Upewni¢ sig, ze magazynek narzedzia jest pusty, jezeli nie, oprézni¢ go. Pozwoli to unikng¢ zagrozenia spowodowanego przez
przypadkowo wyrzucane elementy ztgczne.

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podtaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbar-
dziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia. (IV)

Podiaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy podanej w tabeli. Upewni¢ sig, ze
wytrzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 13,8 barow.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ podtaczenia i dziatania, przyktadajac wylot narzedzia do kawatka drewna lub materiatu drewnopochod-
nego i naciskajac spust raz lub dwa razy.

Napetnianie magazynka

Wolno stosowa¢ wytacznie elementy ztaczne wymienione w instrukcji obstugi.

W trakcie napetniania trzymac narzedzie w taki sposdb, aby wylot nie byt skierowany w strong uzytkownika ani w strong innych
ludzi.

W trakcie napetniania magazynka nie trzymac palca na spuscie.

YT-0920 (V)

Nacisna¢ zatrzask magazynka i wysunaé magazynek.

Wihozy¢ nowy pakiet zszywek i wsunaé magazynek w taki sposéb, aby zadziatat zatrzask magazynka.
Nie stosowa¢ réznego rodzaju zszywek w jednym wktadzie do magazynka.

YT-0921 (VI)

Odciagna¢ popychacz magazynka, az do zablokowania.

Wsuna¢ pakiet gwozdzi przez szczeling w magazynku.

Zwolni¢ zatrzask popychacza tak, aby popychacz dopchnat gwozdzie w kierunku wylotu narzedzia.
Nie stosowaé réznego rodzaju gwozdzi w jednym wktadzie do magazynka.

YT-0922 (VII)

Wsuna¢ pakiet gwozdzi przez szczeling w magazynku.

Odciagna¢ popychacz magazynka, az znajdzie si¢ za pakietem gwozdzi. Pozwoli¢, aby popychacz dopchnat gwozdzie w
kierunku wylotu narzedzia.

Nie stosowa¢ réznego rodzaju gwozdzi w jednym wktadzie do magazynka.

YT-0923 (VIII)

Odciagna¢ popychacz magazynka, az do zablokowania.

Wsuna¢ pakiet gwozdzi przez szczeling w magazynku.

Zwolni¢ zatrzask popychacza tak, aby popychacz dopchnat gwozdzie w kierunku wylotu narzedzia.
Nie stosowaé réznego rodzaju gwozdzi w jednym wktadzie do magazynka.

Usuwanie zacigtych gwozdzi (tylko YT-0921 i YT-0922)

Odtaczy¢ narzedzie od zasilajacego uktadu sprezonego powietrza. Odtaczy¢ ztaczke narzedzia od szybkoztacza weza dopro-
wadzajacego sprezone powietrze.

Jezeli to mozliwe usung¢ z magazynka pozostate gwozdzie.

Otworzy¢ zatrzask gornej pokrywy narzedzia oraz sama pokrywe. (IX)

Usuna¢ gwozdzie lub fragmenty gwozdzi, ktére spowodowaly zacigcie.

Zamkna¢ gdrng pokrywe przy uzyciu zatrzasku.

Przej$¢ do procedury podtaczania narzedzia do uktadu pneumatycznego.

Praca narzedziem

Narzedzia posiadajg system pojedynczego uruchamiania sekwencyjnego. Oznacza to, ze aby uruchomi¢ narzedzie potrzebne
jest uruchomienie zaréwno spustu, jak i bezpiecznika. W taki sposob, ze po przytozeniu narzedzia w miejsce uruchamiania,
po nacisnieciu spustu zostaje uruchomiona tylko pojedyncza operacja. Kolejne operacje wbijania mozna wykona¢ tylko po
powrocie spustu od potozenia neutralnego, podczas, gdy bezpiecznik zostaje wcisnigty.

Przycisna¢ narzedzie w miejscu whijania i nacisna¢ spust. (X)
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W przypadku, jezeli element ztaczny zostat wbity za gteboko nalezy zmniejsza¢ cisnienie w uktadzie, co 0,5 bara, az do
osiggniecia pozadanego efektu.

Jezeli element zlaczny wystaje z obrabianego przedmiotu nalezy zwiekszac ci$nienie w uktadzie, co 0,5 bara, az do osiggniecia
pozadanego efektu. Nie wolno przekracza¢ maksymalnego ci$nienia dla danego urzadzenia. Do danej pracy zaleca si¢
stosowanie mozliwie najnizszego cisnienia, co pozwoli zaoszczedzi¢ energie, zmniejszy¢ hatas, zmniejsza zuzycie narzgdzia
i zwigksza bezpieczenstwo pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzgdzia. Opary mogaq sig zapali¢
powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu
moga spowodowa¢ rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtaczy¢ od
uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktére
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpuscic¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchomié na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy
po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielka ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwér wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podiaczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory wydostat si¢ przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynno$ci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystoSci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w
warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze,
nalezy zwiekszy¢ czestotliwos¢ przegladow narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem
moze spowodowa¢ obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez
wykwalifikowany personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe
Powietrze wydmuchiwane przez szczeliny na
szczycie narzedzia lub w okolicy spustu

Sprawdzi¢ czy $ruby nie sa poluzowane. Sprawdzi¢ stan uszczelnien.

Kompresor nie zapewnia wtasciwego doptywu powietrza. Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego

Narzedzie nie uruchamia sig albo pracuje powoli kompresora. Niedostateczne smarowanie. Sprawdzi¢ stan uszczelnien.

Niewtasciwe lub uszkodzone elementy ztaczne. Magazynek jest brudny i nie zapewnia wiasciwego podawania

Czeste zacigcia narzedzia. elementow zlacznych.

Upewni¢ sig, e posiadane weze maja wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli. Sprawdzi¢
nastawe cisnienia, czy jest ustawione na dopuszczalng warto$¢ maksymalna, Upewnic sie, Ze narzedzie jest

w odpowiedni sposdb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do
naprawy.

Niewystarczajaca moc

Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowaq i ostony nalezy oczysci¢ np.
strumieniem powietrza (o cinieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych
i ptynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucaé ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu
zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania
zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilos¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w
innej formie.
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CHARACTERISTICS OF THE DEVICE

The pneumatic nailing machine is a device that is powered with a stream of compressed air at the correct pressure. By means
of nails and stitches it facilitates tasks consisting in connecting elements. The correct, reliable and safe functioning of the
machine depends upon proper operation, therefore:

Before any work may be commenced with the machine, it is indispensable to read the whole manual and keep it.

The supplier cannot be held responsible for any damage and injuries caused in a result of using the machine in a manner
that does not correspond to its designed purpose, not observing safety regulations and the recommendations specified in
the present instruction. Using the machine in a manner that does not correspond to its designed purpose will also result in
cancellation of the guarantee, and so is the case in the event of incompliance with the contract.

EQUIPMENT

The nailing machine is equipped with a connector that facilitates its connection to a pneumatic system.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue number YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Weight [kl 1,19 1,90 1,90 4,70
Diameter of the air connector (PT) I 1/4
Internal diameter of the air inlet hose W 3/8
Capacity of the dispenser [pieces] 160 100 100 90
Kind of connecting elements stitches nails nails nails
Length of connecting elements [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Dimensions of connecting elements Drawing Ill
Maximum operating pressure p, [bar] 7 8 8 8
Recommended operating pressure [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Acoustic pressure (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] T47+25 823+25 857+25 842+3,0
Acoustic power (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,725 953+25 987+25 972+3,0
Vibrations (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 314£15 329+15 469+15 4.2+0,65

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regulations including
those mentioned below, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric shock, fire or injury.
The notion of ,pneumatic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are powered with a stream of compressed
air at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

The place of work must be well lit and kept clean. Disorder and weak light may be causes of accidents. Do not use pneumatic
tools where there is a risk of explosion, in an atmosphere that contains inflammable liquids, gases, or fumes. Prevent access
of children and unauthorized persons to the place of work. Loss of concentration may cause loss of control of the tool.

Safety

The connector of the pneumatic tool must fit the socket of the air supply duct. Do not modify the connector or the power supply
socket. All ducts, connectors and sockets must be clean, undamaged, in good technical state and suitable to be used with
pneumatic tools. Pneumatic tools are not insulated from contact with electric energy sources, and therefore any contact with
grounded surfaces must be avoided (pipes, heaters and refrigerators). Grounding of the body increases the risk of electric
shock. Do not expose pneumatic tools to atmospheric precipitation or humidity. Water and humidity inside the tool increases
the risk of damage and injury. Do not overload the air supply duct. Do not use the duct to carry, connect or disconnect the
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connector from the compressed air tank. Avoid contact of the power supply cord with heat sources, oils, sharp edges or
mobile elements. Do not power the pneumatic tool with oxygen, inflammable or toxic gases. Use only filtered and “lubricated”
compressed air whose pressure may be regulated. Make sure that the processed object is properly fixed and will not move
during processing.

Personal safety

Work in good physical and psychological condition. Pay attention to what you are actually doing. Do not work if you are tired or
under influence of medicines or alcohol. Even a moment of distraction during work may lead to serious injuries. Use personal
protection. Wear protective goggles. Using personal protections like anti-dust masks, protective shoes, helmets or hearing
protector reduces the risk of serious injuries. While operating a pneumatic tool, wear protective gloves in order to protect
yourself from mechanic injuries and thermal influence of the tool. Avoid starting the tool by chance. Make sure the switch is in
the position ,OFF”, before the tool is connected to the compressed air tank. Keeping a finger on the switch or connecting of
the tool when the switch is in the position “ON” may cause serious injuries. Before the pneumatic tool is connected, remove
all the wrenches and other tools that were used for adjustments. A wrench that is left on mobile parts of the tool may cause
serious injuries. Keep balance. During the whole period of work, keep an appropriate position. It will facilitate the operation of
the pneumatic tool in the case of unpredictable situations during work. Use protective clothes. Do not wear loose clothes or
jewellery. Keep the hair, clothes and gloves away from the mobile parts of the tool. Loose clothes, jewellery or long hair may
get caught in the mobile parts of the tool. Use dust removing systems and dust containers if the tool is equipped with them.
Connect it correctly. A dust removing system diminishes the risk of serious injuries. The feeding duct is under pressure what
may cause its dynamic movements and serious injuries.

Operating of a pneumatic tool

Do not use the tool in a manner that does not correspond to its purpose. Do not overload the pneumatic tool. Use a proper tool
for a given job. Do not exceed the maximum acceptable working pressure. A proper choice of tool for a given job will guarantee
more efficient and safer operation. Before the tool is regulated, accessories changed or the tool stored, the feeding duct must
be disconnected. Thus the pneumatic tool is protected from casual switching it on. Store the tools away from children. Do not
permit operation of the tool by persons that have not been trained as far as its operation is concerned. The tool must be properly
maintained. Check the tool for lack of adjustment and play of mobile parts. Check if any element of the tool is damaged. In the
case if any defects are detected, they must be repaired before the pneumatic tool may be used. Many accidents are caused
by incorrect maintenance of tools. Cutting tools must be kept clean and sharp. Properly kept cutting tool is easier to control
during operation. Use pneumatic tools and accessories with accordance to the above mentioned instructions. Use the tools
with accordance to their purpose, taking into account the type and conditions of work. Using the tools for purposes that differ
from those for which they were designed, increases the risk of dangerous situation. While operating a pneumatic tool, take into
account a possibility of fracturing the working tool, what may cause expulsion of its parts at a high velocity and lead to serious
injuries. Make sure the tool is rotating in a correct direction. Unexpected direction of rotation may be a cause of a dangerous
situation. Do not place hands near the mobile elements of the pneumatic tool, since it may cause serious injuries. In the case
the socket of the collector is damaged, there is a risk of expulsion of parts of the tool at a high velocity and lead to serious
injuries. As result of the turning moment, the tool or the reaction stick may turn. It may lead to serious injuries if the body of the
operator is within the range of the turning tool or the reaction stick. Adopt an appropriate position during work and be prepared
for a turn of the tool. Solely the equipment that is destined to function with pneumatic tools may be used. Using inappropriate
equipment may lead to serious injuries. In the case the power supply is suddenly interrupted, the switch of the tool must be
immediately released.

Repair

The tool may be repaired solely in authorised service points which use only original spare parts. It will guarantee an appropriate
level of safety of the pneumatic tool. Do not clean the pneumatic tool with petrol, solvents or another inflammable liquid. The
fumes may ignite causing an explosion of the tool and serious injuries. The tool may only be maintained with high quality
materials. It is prohibited to use substances other than those mentioned in the service manual. Before the inserted tool is
replaced or dismantled, disconnect the compressed air supply duct.

CONDITIONS OF OPERATION

It is indispensable that the source of compressed air permits generating of the appropriate working pressure. Should the
pressure of the fed air be too high, it is necessary to use a reducer with a safety valve. The pneumatic device must be supplied
with compressed air through a filter and lubricator system. It will guarantee both cleanliness and lubrication of the air with oil.
The conditions of the filter and the lubricator must be revised between each use and, if necessary, clean the filter or replenish
oil in the lubricator. It will guarantee appropriate operation of the machine and prolong its durability.

Itis only allowed to use in the tools only those connecting elements that are specified in the manual. The tool which is used to
drive connecting elements and the connecting elements specified in the manual are considered to constitute a single system
from the point of view of safety.

In order to connect the tool to the pneumatic system, it is recommended to use snapping connections, and the tool itself should
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have a non-sealing screwed connector, so that after the tool has been disconnected, there is no remaining air in it.

The tool must not be supplied with oxygen or other inflammable gases.

Tools should be connected solely to such a supplying system in which it is not possible to exceed the pressure by more than
10% of the maximum value. In case there are higher pressures, it is necessary to apply a reduction valve with a safety valve.
The tools may be repaired solely with original spare parts, which are specified by the manufacturer or their representative.
Repairs should be realised by experts who are authorised by the manufacturer. ATTENTION! Experts are meant to be persons
who in a result of a professional training or experience have sufficient knowledge regarding machines used to drive connecting
elements and have sufficient knowledge of appropriate industrial safety regulations, accident prevention regulations, directives
and general technical regulations (e.g. CEN and CENELEC), in order to guarantee safe working conditions for the tools whose
purpose is to drive connecting elements.

Racks supporting the tools which are installed, for example, in the working table should be designed and manufactured by the
producer of the racks in a manner which guarantees safe installation of the tool, in accordance with its purpose and in a manner
that prevents its damage, deformation or movement.

Maintenance of the tool is only possible using the lubricants specified in the manual.

Tools designed to drive connecting elements with contact actuation or constant contact actuation which are marked with the
symbol ,Do not use on scaffolds or ladders” must not be used to certain purposes. For example, if a change of the position
where the connecting elements are driven requires using scaffolds, stairs, ladders or constructions that resemble ladders, e.g.
roof rules, to close boxes or cages, to fasten transport safety systems, e.g. in vehicles and wagons.

The specified noise values are characteristic values for the tool and they do not apply to the noise emitted in the location of
their operation. The noise emitted in the location of their operation will be dependent e.g. upon the working environment, the
processed object, the support of the processed object. Depending upon the working conditions at the workstation and the
shape of the processed object, it is possible it will be necessary to apply individual means of noise reduction, such as placing of
the processed objects upon noise reducing supports, pressing or covering of the processed objects. Regulation of the pressure
to the minimum value that is sufficient to perform the task. In special cases, it is necessary to wear hearing protections.

The specified values of vibrations are characteristic for the tool and they do not reflect manual action upon the tool during its
operation. Each manual action upon the tool during operation of the tool will be dependent e.g. upon the strength of the grip, the
pressure, the direction of work, adjustment of power supply, the processed object or the support of the processed object.
Before each operation, it is necessary to revise whether the safety device mechanism and the release mechanism function
properly and whether all the screws and nuts are tightened.

Do not modify any elements of the machine without previous authorisation issued by the manufacturer.

Do not dismantle any elements of the tool, such as the safety device; do not cause their malfunction.

Do not perform any ,emergency repairs” without appropriate tools and equipment.

It is recommended that the tool be subject to appropriate maintenance actions regularly, in accordance with instructions
specified by the manufacturer.

Avoid impairment or damage of the machine, e.g. as a result of perforation or engraving, modifications that has not been
authorised by the manufacturer, leading upon templates made of hard materials, e.g. steel, dropping or pushing along the floor,
using the tool as a hammer, application of excessive strength of any kind.

Do not direct a working tool towards yourself or any other person.

During work, the tool must be held in such a manner that prevents any injuries of the head or the body in the event of a possible
rough movement of the tool which might be caused by any disturbance in power supply or by hard parts of the processed
object.

Do not start the machine towards empty space. It will permit to avoid a danger caused by freely moving connecting elements
and a danger related to excessive stress in the tool.

While carrying the tool, it must be disconnected from the power supply system, particularly when it is necessary to use ladders
or to adopt an unusual position. At the workplace, the tool may be carried solely by the handle and it is strictly prohibited to
carry it with the trigger pressed.

Give consideration to the conditions at the workplace. The connecting elements may penetrate thin processed objects or slip
down the corners or edges of the processed objects and thus be dangerous for persons.

For the purpose of personal safety, use protective equipment, such as hearing or sight protections.

USE OF THE TOOL

Before each use of the tool, make sure that no element of the pneumatic system is damaged. In the case any damage is
detected, it must be immediately replaced with a new, undamaged element of the system.

Before each use of the pneumatic system, it is necessary to dry the humidity condensed inside the tool, compressor and the
conduits.

Connection of the tool to the pneumatic system

Place some droplets of SAE 10 oil in the air inlet.

In the thread of the air inlet screw tightly a proper terminal that facilitates connection of an air supply hose. (Il)

Make sure the dispenser of the tool is empty, otherwise empty it. It will permit to prevent danger caused by accidentally ejected
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connecting elements.

The drawing presents the recommended manner of connection of the tool to the pneumatic system. The presented connection
will guarantee the most efficient application of the tool and it will prolong its durability. (V)

Connect the tool to the pneumatic system using a hose whose internal diameter will correspond to the value specified in the
table. Make sure the resistance of the hose is at least 13.8 bars.

Check the correctness of the connection and operation of the tool placing the inlet of the tool at a piece of wood or a wood
derivative material and pressing the trigger once or twice.

Filling of the dispenser

Itis allowed to use solely the connecting elements that are specified in the manual.

While filling the dispenser, hold the tool in such a manner that the inlet is not directed towards the user or other persons.
While filling the dispenser, do not put a finger on the trigger.

YT-0920 (V)

Press the snap fastener and remove the dispenser.

Insert a new package of stitches and insert the dispenser in a manner that makes the snap fastener close.
Do not use different kinds of stitches simultaneously in one dispenser.

YT-0921 (VI)

Pull the pusher of the dispenser until it is blocked.

Insert a package of nails through the slot in the dispenser.

Release the snap fastener of the pusher in such a manner that it pushes the nails towards the air outlet.
Do not use different kinds of nails simultaneously in one dispenser.

YT-0922 (VII)

Insert a package of nails through the slot in the dispenser.

Pull the pusher of the dispenser until it is beyond the package of nails. Let the pusher push the nails towards the air outlet.
Do not use different kinds of nails simultaneously in one dispenser.

YT-0923 (VIII)

Pull the pusher of the dispenser until it is blocked.

Insert a package of nails through the slot in the dispenser.

Release the snap fastener of the pusher in such a manner that it pushes the nails towards the air outlet.
Do not use different kinds of nails simultaneously in one dispenser.

Removal of jammed nails (solely YT-0921 and YT-0922)

Disconnect the tool from the compressed air system. Disconnect the connector of the tool from the snap connection of the
compressed air supply hose.

If possible, remove the remaining nails from the dispenser.

Open the snap fastener of the upper lid of the tool and the lid itself. (1X)

Remove the nails or fragments of the nails that caused the jamming.

Close the upper lid using the snap fastener.

Proceed to the procedure of connecting of the tool to the pneumatic system.

Work with the tool

The tools have a system of individual sequential actuation. It means that in order to actuate the tool, it is necessary to actuate
both the trigger and the safety device in such a manner that after the tool is placed in the location of actuation, once the trigger
has been pulled, solely an individual operation is started. Further operation of driving of connecting elements may be realised
solely once the trigger has returned to the neutral position, while the safety device remains pressed.

Press the tool where a connecting element is to be driven and pull the trigger. (X)

If the connecting element has been driven too deeply, the pressure in the system must be reduced by 0.5 bar until the desired
result has been reached.

If the connecting element protrudes from the processed object, then the pressure in the system must be increased by 0.5 bar
until the desired result has been reached. Do not exceed the maximum pressure for a given device.

For the given task, it is recommended to use the possibly lowest pressure; it will permit to save energy, reduce the noise,
reduce wear of the tool and increase safety of operation of the tool.



MAINTENANCE

Never use petrol, solvents or other inflammable liquids to clean the tool. The fumes may ignite and cause an explosion of the
tool and serious injuries. Solvents used to clean the handle of the tool and its body may cause softening of the sealing. Dry the
tool thoroughly before the work is commenced.

In case of any irregularities in the operation of the tool, it must be immediately disconnected from the pneumatic system.

All the elements of the pneumatic system must be protected from contamination. The contamination in the pneumatic system
may damage the tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic tool.

Before each use, it is necessary to place a small amount of maintenance liquid (e.g. WD-40) in the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and set it in motion for approximately 30 seconds in order to distribute the
maintenance liquid inside the tool and clean it.

Disconnect the tool from the pneumatic tool again.

Place a small quantity of SAE 10 oil inside the tool through the air inlet and special holes. It is recommended to use SAE 10 oil
designed for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and set it in motion for a while.

Attention! WD-40 may not be used as the proper lubricating oil.

Wipe off the excess of oil which comes out of the outlet openings. The remaining oil may damage the sealing of the device.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, it is necessary to check whether there are any signs of damage of the tool. Drivers, tool holders
and spindles must be kept clean.

Every six months or after 100 hours of operation, the device must be revised by qualified personnel in a repair shop. If the tool
has been used without the recommended air supply system, then it is necessary to increase the frequency of such controls.

Repairs

Operation of the machine must be interrupted immediately if any defects have been detected. Work with a defective machine
may cause injuries. All repairs or replacements of the elements of the tool must be realised by qualified personnel in an
authorised repair shop.

Damage Possible

The air blown out of the slots at the top of
the tool or around the trigger

Check whether the screws are not loosened. Check the condition of the sealing.

The compressor does not guarantee the appropriate air supply. Connect the device to a more efficient compressor.

The tool does not start or works slowly Insufficient lubrication. Check the condition of the sealing.

Incorrect or damaged connecting elements. The dispenser is dirty and does not guarantee appropriate supply of
connecting elements.

Make sure the hoses have the correct internal diameter which must correspond at least to the value specified in the
Insufficient power table. Check the adjustment of pressure; it must be set to the maximum acceptable value. Make sure the tool has been
properly cleaned and lubricated. If the problem persists send the tool for repair.

Frequent jamming of the tool.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances
or cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

Worn tools are recyclable waste - it is prohibited to dispose of them throwing them away along with domestic waste, since
the tools contain substances that are harmful for people and the environment! We ask for your active assistance in economic
management of natural resources and protection of the natural environment by sending the tools to a worn tools disposal point.
In order to reduce the quantity of waste that is disposed if, it is necessary to recycle them.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES
Das Druckluftnagelgerat wird von einem komprimierten Luftstrom mit einem entsprechenden Druck gespeist. Mit Hilfe von
Négeln und Heftklammern erleichtert es das Verbinden von Elementen. Der richtige, zuverlassige und sichere Betrieb des
Werkzeuges ist von der zweckmaRigen Nutzung abhangig; deshalb:
Vor Beginn der Arbeiten mit dem Werkzeug ist die gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten.
Fir sémtliche Schaden und Verletzungen, die im Ergebnis einer nicht zweckentsprechenden Verwendung oder der
Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden, Gbernimmt der
Lieferant keine Verantwortung. Eine nicht zweckentsprechende Verwendung des Werkzeuges sowie auch auf Grund der
Nichtiibereinstimmung mit dem Vertrag bewirkt auch den Verlust der Verbraucherrechte fiir Garantie.
AUSRUSTUNG

Das Nagelgerét ist mit einem Verbindungsstiick ausgeriistet, das den Anschluss an ein Druckluftsystem erméglicht.

TECHNISCHE DATEN
P; ter Masseinhei Wert
Katalognummer YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Gewicht [kal 1,19 1,90 1,90 4,70
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) M 1/4
Schlauchdurchmesser der Luftzufiihrung (Innendurchmesser) il 3/8
Volumenimnhalt des Vorratsbehalters [Stek.] 160 100 100 90
Art der Verbindungselemente Heftklammem Nagel Nagel Néagel
Lénge der Verbindungselemente [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Abmessungen der Verbindungselemente Abbildung Il
Maximaler Betriebsdruck p, [bar] 7 8 8 8
Empfohlener Betriebsdruck [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Akustischer Druck (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 747+25 823+25 857+25 842+3,0
Akustische Leistung (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,7+25 953+25 98,7+25 972+3,0
Schwingungen (PN-EN SO 8662-7:2000) [m/s?] 31415 329+15 469+15 42+0,65

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die
nachstehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die
Verletzungsgefahrdung zu beschrénken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann
zum elektrischen Schlag, Brand oder Korperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den
Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll ausreichend beleuchtet sein und in Ordnung gehalten werben. Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung kénnen zu einem Unfall fiihren. Die Umgebung des Arbeitsplatzes darf nicht Explosion gefahrdet sein und soll
frei von brennbaren Flissigkeiten, Gase oder Dunste sein. Die Kinder und unbefugten Personen sollten fern von Arbeitsplatz
gehalten werden. Nicht ausreichende Konzentration kann das Beherrschen des Werkzeuges verhindern.

Arbeitssicherheit

Der Nippel des Druckluftwerkzeuges muss entsprechend der Druckluft — Zufiihrungsleitung sein. Die Nippel und der Sitz der
Druckluftleitung diirfen nicht modifiziert werden. Alle Leitungen sollten sauber, nicht beschadigt und geeignet fiir die Verwendung
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mit den Druckluftwerkzeugen sein. Die Druckluftwerkzeuge sind nicht isoliert gegen Beriihrung mit den Energiestromquellen,
deshalb die Berlihrung mit den geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkdrper und Kihischrénke vermeiden. Die Kérpererdung
erhoht die Gefahr des elektrischen Schlages. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht auf die Einwirkung der atmospharischen
Niederschldge oder der Feuchtigkeit ausgesetzt sein. Das Wasser und die Feuchtigkeit, die in das Werkzeuginnere eindringen,
erhdhen das Risiko der Beschéadigung des Werkzeuges und die Verletzungsgefahr. Die Druckluftzufiihrungsleitung darf nicht
uberlastetwerden. Die Druckluftleitungen diirfen zum Tragen, Anschluss, und Trennung der Druckluftquelle nicht benutzt werden.
Die Druckluftleitung darf nicht in Beriihrung mit Ol, scharfen Kanten, und beweglichen Teilen kommen. Das Druckluftwerkzeug
darf nicht mit Sauerstoff, brennbaren Gasen oder Giftgasen betrieben werden. Zum Antrieb der Druckluftwerkzeuge nur
filtrierte und gedlte Druckluft mit der Mdglichkeit der Druckregelung verwenden. Bitte sicherstellen, dass das zu bearbeitende
Werkstiick sicher und fest befestigt ist und keine Bewegungen wahrend der Bearbeitung austiben kann.

Persénliche Sicherheit

Die Arbeit nur in guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausfiihren. Immer darauf achten was gemacht wird. Bei
der Ubermiindung oder nach Einnahme der Medikamente oder Alkohol darf die Arbeit nicht aufgenommen werden. Sogar
eine Weile der Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren. Die persénlichen
Arbeitsschutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung solcher Arbeitsschutzmittel wie Staubmasken,
Schutzschuhe, Helme, Gehdrschutz vermindert die Gefahr der ernsthaften Korperverletzungen. Wahrend der Arbeit mit
Druckluftwerkzeugen sind die Schutzhandschuhe zu tragen, zwecks Verhinderung der mechanischen Verletzungen als auch
der thermischen Einwirkung des Werkzeuges. Zuféllige Einschaltung der Werkzeuge vermeiden. Vor dem Anschluss an die
Druckluftleitung sicherstellen, dass der Schalter in der Stellung ,AUS" steht. Das Halten der Finger an dem Schalter wahrend
des Anschlusses an die Druckluftleitung, oder AnschlieBen des Werkzeuges mit dem Schalter in der Stellung ,EIN“ kann
zur emsthaften Kérperverletzungen fiihren. Vor dem Einschalten des Druckluftwerkzeuges sind alle Schliissel und andere
Werkzeuge zu entfernen, die bei der Einstellung verwendet wurden. Der Schilssel, der in den beweglichen Teilen des
Druckluftwerkzeuges steckt, kann zur emnsthaften Korperverletzungen fiihren. Das Gleichgewicht einhalten. Durch die ganze
Zeit entsprechende Stellung beibehalten. Dadurch wird das sichere Beherrschen des Werkzeuges in den unerwarteten Fallen
erleichtert. Die Schutzkleidung tragen. Keine losen Kleidungsstiicke und Schmuck tragen, Haare, Kleidung und Handschuhe
fern von den beweglichen Werkzeugteilen halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder Lange Haare konnen an die
beweglichen Teile anhaken. Staubabsaugung oder Staubbehélter verwenden falls solche bei dem Werkzeug vorhanden sind.
Uber den sachgemaBen Anschluss ist zu sorgen. Die Verwendung der Staubabsaugung vermindert das Risiko der ernsthaften
Korperverletzungen. Die Versorgungsleitung steht unter dem Druck, was ihre dynamische Bewegung und das Risiko der
Verletzungen verursachen kann. Die gespeicherte Druckluftenergie kann eine gewisse Gefahrdung darstellen.

Verwendung der Druckluftwerkzeuge

Das Werkzeug nur bestimmungsgemalR verwenden. Das Werkzeug darf nicht Uberlastet werden. Zu jeder Arbeit ein
geeignetes Werkzeug verwenden. Den max. Betriebsdruck nicht iiberschreiten. Eine entsprechende Auswahl des Werkzeuges
zu dem jeweiligen Einsatz gewéhrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit. Vor Einstellung, Zubehoraustausch
oder Aufbewahrung des Werkzeuges die Versorgungsleitung abschalten, dadurch wird ein zufdlliges Einschalten des
Druckluftwerkzeuges vermieden. Die Werkzeuge an den Stellen aufbewahren, die fiir die Kinder nicht zuganglich sind. Die
Druckluftwerkzeuge diirfen nicht von den Personen benutzt werden, die bei der Bedienung nicht eingeschult sind. Sachgeméafe
Wartung des Werkzeuges sicherstellen. Das Werkzeug hinsichtlich Ungenauigkeiten und Spiele der beweglichen Teile
Uberpriifen. Bestandteile des Werkzuges auf Beschadigung priifen. Werden Beschédigungen festgestellt, dann sollen sie
vor dem Gebrauch des Druckluftwerkzeuges repariert werden. Viele Arbeitsunfalle werden durch unsachgeméafie Wartung
des Werkzeuges verursacht. Die Schneidewerkzeuge sollen in Sauberkeit und in geschérften Zustand gehalten werden.
Sachgemal eingescharfte Schneidewerkzeuge lassen sich leichter bei der Arbeit beherrschen. Die Druckluftwerkzeuge und
Zubehdr laut oben angefiihrten Anweisungen verwenden. Die Werkzeuge bestimmungsgemaR, bei der Beriicksichtigung der
Arbeitsbedingungen und der Art des Einsatzes verwenden. Die Verwendung der Werkzeuge fiir andere Bestimmungszwecke
als urspriinglich von dem Hersteller vorgesehen erhdht das Risiko der Gefahrdung. Wahrend der Arbeit ist mit der Mdglichkeit
des Schneidewerkzeugbruches zu rechnen, dabei kénnen die Splitter mit groRer Geschwindigkeit geschleudert werden und
eine Korperverletzung herbeifiihren. Es ist sicherzustellen, dass das Werkzeug die richtige Drehrichtung hat. Die unerwartete
Anderung der Drehrichtung kann zu einer Gefahrdung fiihren. Die Hande von den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges
fern halten, da dies zur Kérperverletzungen fiihren kann. Im Falle der Beschéadigung des Mitnehmersitzes kénnen die
Werkzeugsplitter mit groBer Geschwindigkeit geschleudert werden, was zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren kann.
Infolge der Drehmomenteinwirkung kann das Werkzeug oder die Reaktionsstange gedreht werden. Das kann zu ernsthaften
Korperverletzungen fiihren, wenn die Korperteile sich im Bereich des gedrehten Werkzeuges oder der Reaktionsstange
befinden. Wahrend der Arbeit eine entsprechende Stellung annehmen und die eventuelle Werkzeugdrehung vorbeugen. Nur
geeignetes Zubehdr fiir die Druckluftwerkzeuge verwenden. Die Verwendung des ungeeigneten Zubehdrs kann zur ernsthaften
Verletzungen fiihren. Bei dem ptotzlichen Druckausfall, den Werkzeugschalter ausschalten.

Instandhaltungen

Die Werkzeuge nur in den autorisierten Werkstatten reparieren lassen unter Verwendung der Originalersatzteile. Dadurch
wird die Sicherheit des Druckluftwerkzeuges gewahrleistet. Die Druckluftwerkzeuge dirfen nicht mit Benzin, Lésungsmittel
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oder anderen brennbaren FlUssigkeiten gereinigt werden. Die Dinste kénnen sich entziinden und eine Explosion des
Werkzeuges, dadurch ernsthafte Kdrperverletzungen herbeifiihren. Zur Pflege der Werkzeuge nur Qualitatsmittel verwenden.
Es ist verboten, andere Mittel als in den Anweisungen gegeben, zu verwenden. Vor dem Austausch oder Herausnahmen der
einsetzbaren Werkzeugen immer die Luftversorgungsleitung abschalten.

NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon iiberzeugen, ob die Druckluftquelle die Erzeugung des entsprechenden Betriebsdruckes ermdglicht.
Bei einem zu hohen Druck der zugefiihrten Luft ist ein Druckminderer zusammen mit einem Sicherheitsventil zu verwenden.
Das Druckluftwerkzeug ist durch ein Filter- und Schmiersystem zu speisen, weil dies gleichzeitig die Sauberkeit und die
Befeuchtung der Luft mit Ol absichert. Der Zustand des Filters und des Schmiersystems muss vor jedem Gebrauch Uberprft
werden und eventuell ist der Filter zu reinigen oder Ol im Schmiersystem aufzufiillen. Somit wird die richtige Nutzung des
Werkzeuges gewahrleistet und verlangert die Haltbarkeit.

In den Werkzeugen kénnen nur solche Verbindungselemente verwendetwerden, die in der Bedienanleitung angegeben sind. Das
Werkzeug zum Einschlagen der Verbindungselemente sowie die in der Bedienanleitung angegebenen Verbindungselemente
betrachtet man als ein System in Bezug auf die Sicherheit.

Zum AnschlieBen des Werkzeuges an das Druckluftsystem sind sog. Schnellverschraubungen zu verwenden und das
Werkzeug selbst sollte eine montierte, nicht abdichtende Schraubverbindung haben, damit nach dem Abschalten keine
Druckluft im Werkzeug verbleibt.

Fur die Druckluftversorgung des Werkzeuges sind weder Sauerstoff noch andere brennbare Gase zu verwenden.

Die Werkzeuge sind nur an ein solches Druckluftversorgungssystem anzuschlieRen, in dem der Druck den Maximalwert nicht
um mehr als 10% Uberschreiten kann. Bei hoheren Driicken muss man ein Druckminderventil, zusammen mit dem hinter
ihm installierten Sicherheitsventil, verwenden. Fr eine Reparatur der Werkzeuge sind nur Originalersatzteile einzusetzen,
die vom Hersteller oder seinem Handelsvertreter bereitgestellt werden. Reparaturen sind ausschlieflich von durch den
Hersteller dazu befugten Spezialisten auszufiihren. ACHTUNG! Als Spezialisten bezeichnet man Personen, die im Ergebnis
einer beruflichen Weiterbildung oder an Hand der Erfahrung Uber ein ausreichendes Wissen zu den Werkzeugen zum
Einschlagen von Verbindungselementen sowie eine geniigende Kenntnis der entsprechenden Arbeitsschutzvorschriften und
der Vorschriften zur Vorbeugung von Unféllen, der Direktiven und allgemein angenommener technischer Vorschriften (z.B. der
Normen von CEN und CENELEC) haben, um die Sicherheitsbedingungen fiir den Betrieb der Werkzeuge zum Einschlagen
von Verbindungselementen bewerten zu kdnnen.

Die Sttitzgestelle fiir das Werkzeug, die zum Beispiel auf dem Arbeitstisch montiert sind, miissen durch den Gestellhersteller
so projektiert und gefertigt werden, damit man das Werkzeug sicher, entsprechend seinem Verwendungszweck, montieren
kann und es dabei nicht beschadigt, verformt oder verlagert wird.

Fur die Wartungsarbeiten sind nur die in der Anleitung aufgefiihrten Schmiermittel zu verwenden.

Werkzeuge zum Einschlagen von Verbindungselementen mit StoRbetétigung oder standiger StoRbetatigung, die mit dem
Symbol ,Nicht auf Gerlisten und Leitern verwenden!” gekennzeichnet sind, diirfen fiir diese bestimmten Anwendungen nicht
eingesetzt werden. Zum Beispiel, wenn der Wechsel einer Einschlagstelle die Verwendung von Gerlsten, Treppen, Leitern
oder leiterahnlichen wie z.B. Dachlatten erforderlich macht, zum SchlieBen von Kisten oder Kérben, zum Befestigen der
Transportsicherheitssysteme, z.B. auf Fahrzeugen und Waggons.

Die angegebenen Larmwerte sind charakteristische Werte fiir das Werkzeug und betreffen nicht den emittierten L&rm am
Einsatzort. Der Larm am Einsatzort wird z.B. vom Arbeitsumfeld, dem zu bearbeitenden Gegenstand und der Unterstiitzung
des zu bearbeitenden Gegenstands abhéangen. In Abhangigkeit von den Bedingungen am Arbeitsplatz und der Form des zu
bearbeitenden Gegenstands kann es notwendig sein, dass individuelle Larmschutzmittel verwendet werden miissen, und
zwar solche, wie die Anordnung der zur Bearbeitung vorgesehenen Gegensténde auf Schallddmpfern sowie das Andriicken
oder die Abdeckung der bearbeitenden Gegensténde. Die Druckregelung erfolgt bis zum fir die Ausfiihrung der Arbeiten
ausreichenden Mindestwert. In speziellen Fallen ist das Tragen von Gehdrschiitzern notwendig.

Die angegebenen Schwingungswerte sind charakteristisch fiir das Werkzeug und kennzeichnen nicht die Einwirkungen auf
das System Hand - Schulter wahrend des Gebrauchs des Werkzeuges. Jede Einwirkung auf das System Hand — Schulter bei
der Handhabung des Werkzeuges wird z.B. von der Kraft des Griffes, der Anpresskraft, der Arbeitsrichtung, der geregelten
Stromversorgung, dem zu bearbeitenden Gegenstand oder seiner Unterstlitzung abhangen.

Vor jeder Operation ist zu priifen, ob der Sicherungs- und Auslésemechanismus richtig funktionieren und ob alle Schrauben und
Muttern fest angezogen sind. Im Werkzeug selbst sind ohne Vollmacht des Herstellers keine Veranderungen vorzunehmen.
Keine Teile des Werkzeuges, wie die Sicherung, demontieren, weder noch zu verursachen, dass sie nicht funktionieren.

Des weiteren sind keine ,plétzlichen Reparaturen” ohne richtiges Werkzeug und Ausrtistung durchzufiihren.

Es wird empfohlen, dass das Werkzeug in regelméRigen Zeitabstanden entsprechend der Bedienanleitung des Herstellers
gewartet wird.

Weitere Schwéchungen oder Beschédigungen des Werkzeugs sind ebenso zu vermeiden, wie zum Beispiel durch: Lochen
oder Gravieren, Einfihrung von durch den Hersteller nicht genehmigten Verénderungen, Fiihren auf Schablonen aus hartem
Material z.B. Stahl, auf den FuRboden fallenlassen oder stoRen, die Verwendung des Gerates als Hammer, das Anlegen
irgendwelcher Art von ibermaRiger Kraft.

Das Gerit, das in Betrieb ist, darf niemals auf die eigene oder eine andere Person gerichtet werden.
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Wahrend des Betriebes ist das Werkzeug so zu halten, damit es zu keinen Verletzungen des Kopfes oder des Kérpers beim
eventuellen Abprallen kommen kann, das durch Stérungen in der Stromversorgung oder zu hartem Material innerhalb des zu
bearbeitenden Gegenstandes hervorgerufen wurde.

Das Werkzeug darf nicht in Richtung eines Freiraumes gestartet werden. Dadurch vermeidet man Gefahren, die durch frei
herumfliegende Verbindungselemente oder aber auch durch einen Uberdruck im Werkzeug hervorgerufen werden.

Wahrend des Transportierens ist das Werkzeug vom Stromversorgungssystem zu trennen, besonders dann, wenn die
Verwendung von Leitern oder die Einnahme untypischer Positionen bei der Bewegung erforderlich sind. Am Arbeitsort selbst
ist das Werkzeug nur am Griff und niemals mit eingedriicktem Ausldser festzuhalten.

Stets sind die Bedingungen am Arbeitsort zu beachten. Die Verbindungselemente kdnnen diinne zu bearbeitende Gegensténde
durchdringen und von der Ecke oder Kante des Gegenstandes abrutschen und somit Menschen gefahrden.

Fur die personliche Sicherheit sollte man Schutzausriistung tragen, wie Gehér- oder Augenschutz.

NUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich vergewissern, dass kein Element des Druckluftsystems beschadigt ist.
Wird eine Beschadigung festgestellt, so sind diese Elemente des Druckluftsystems unverziglich gegen neue unbeschédigte
auszutauschen.

Vor jeder Anwendung des Druckluftsystems ist die kondensierte Feuchtigkeit innerhalb des Werkzeuges, Kompressors und
der Leitungen zu trocknen.

Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem

In den Lufteinlass sind einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu geben.

In das Gewinde des Lufteinlasses ist ein entsprechendes Verbindungsstiick, das den Anschluss des Schlauches der
Luftzuleitung ermdglicht, sicher und fest einzuschrauben. (1)

Man muss sich davon iiberzeugen, ob das Magazin des Werkzeuges leer ist; wenn nicht, dann ist es zu entleeren. Dadurch
wird eine durch zuféllig ausgeworfene Verbindungselemente hervorgerufene Geféhrdung vermieden.

Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode des Anschlusses des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die gezeigte Art und
Weise sichert die effektivste Nutzung des Werkzeuges und verlangert auch seine Haltbarkeit. (V)

Fur den Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem ist ein Schlauch mit einem in der Tabelle angegebenen
Innendurchmesser zu verwenden. Man muss sich liberzeugen, ob die Widerstandsfahigkeit des Schlauches mindestens 13,8
bar betragt.

Die Richtigkeit des Anschlusses und die Funktion ist zu Uberpriifen, in dem man die Ausgangsoffnung des Werkzeuges an ein
Stiick Holz oder holzéhnliches Material anlegt und der Ausloser ein oder zwei Mal gedriickt wird.

Auffiillen des Magazins

Es sind ausschlieBlich die in der Bedienanleitung aufgefiihrten Verbindungselemente zu verwenden.

Wahrend des Auffiillens ist das Werkzeug so zu halten, dass die Ausgangséffnung weder auf den Nutzer noch auf andere
Menschen gerichtet wird.

Beim Auffillen des Magazins den Finger nicht am Ausloser halten.

YT-0920 (V)

Auf den Schnappverschluss des Magazins driicken und das Magazin herausschieben.

Danach ein neues Paket von Heftklammern einlegen und das Magazin so einschieben, bis der Verschluss des Magazins
einschnappt.

In einer Einlage in das Magazin sind keine verschiedenartigen Heftklammern zu verwenden.

YT-0921 (VI)

Den StdRel des Magazins bis zur Blockade abziehen.

Danach ist das Paket mit Nageln durch den Spalt im Magazin einzuschieben.

Der Schnappverschluss des StoRels ist so freizugeben, dass der StoRel die Nagel in Richtung der Ausgangséffnung des
Werkzeuges andriickt.

In einer Einlage in das Magazin sind keine verschiedenartigen N&gel zu verwenden.

YT-0922 (VII)

Das Paket mit Nageln durch den Spalt im Magazin schieben.

Den StoRel des Magazins so weit abziehen, bis er sich hinter dem Paket mit Nageln befindet. Es ist zu ermdglichen, dass
der StéRel die Nagel in Richtung der Ausgangsoffnung des Werkzeuges andriickt. In einer Einlage in das Magazin sind keine
verschiedenartigen Nagel zu verwenden.

YT-0923 (VIII)
Den StoRel des Magazins bis zur Blockade abziehen.

O R I G I N A L A N L E I T U N G



@

Das Paket mit Nageln durch den Spalt im Magazin schieben.

Der Schnappverschluss des StoRels ist so freizugeben, dass der StoRel die Nagel in Richtung der Ausgangséffnung des
Werkzeuges andriickt.

In einer Einlage in das Magazin sind keine verschiedenartigen Nagel zu verwenden.

Beseitigung verklemmter Négel (nur YT-0921 und YT-0922)

Das Werkzeug ist von der Druckluftversorgung abzutrennen. Ebenso ist das Verbindungsstiick des Werkzeuges vom
Schnellverschluss des Schlauches der Druckluftzuleitung zu trennen.

Wenn méglich die Ubrigen Nagel aus dem Magazin entfernen..

Den Schnappverschluss des oberen Deckels des Werkzeuges und den Deckel selbst 6ffnen. (IX)

Die Nagel oder Nagelfragmente, welche die Verklemmung verursachten, sind zu entfernen.

Den oberen Deckel unter Verwendung des Schnappverschlusses schlieen und zur Verfahrenswesise fiir den Anschluss des
Werkzeuges an das Druckluftsystem iibergehen.

Arbeit mit dem Werkzeug

Die Werkzeuge besitzen das System der einzelnen Sequenzbetétigung. Dies bedeutet, dass man, um das Werkzeug in
Betrieb zu nehmen sowohl den Ausléser als auch die Sicherung betatigen muss, und zwar auf die Art und Weise, dass
nach dem Anlegen des Werkzeuges an die Arbeitsstelle und nach dem Driicken des Ausldsers nur ein einzelner Arbeitsgang
vorgenommen wird. Weitere Arbeitsgange des Einschlagens kann man nur dann ausfiihren, wenn der Ausléser von der
neutralen Lage zurlickkehrte, wéhrend dessen die Sicherung eingedriickt bleibt.

Das Werkzeug an die Einschlagstelle driicken und auf den Ausloser driicken. (X)

In dem Fall, wenn das Verbindungselement zu tief eingeschlagen wurde, ist der Druck im System jeweils um 0,5 bar zu
verringern, bis der gewtinschte Effekt erreicht wurde. Wenn das Verbindungselement aus dem zu bearbeitenden Gegenstand
heraussteht, ist der der Druck im System um jeweils 0,5 bar zu erhdhen, bis der gewlinschte Effekt erreicht wurde. Dabei darf
der der maximale Druck fiir ein gegebenes Gerat nicht Uberschritten werden. Man empfiehlt die Verwendung des mdglichst
niedrigsten Druckes, wodurch Energie eingespart, Larm und der VerschleiR verringert sowie die Arbeitssicherheit erhoht
wird.

WARTUNG

Niemals Benzin, Lésungsmittel oder eine andere brennbare Flissigkeit zum Reinigen des Werkzeuges verwenden. Die
Démpfe kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges sowie ernsthafte Verletzungen hervorrufen. Die fiir
die Reinigung des Werkzeuggriffes und des Gehauses verwendeten Lésungsmittel kénnen zum Erweichen der Dichtungen
fuhren. Das Werkzeug ist vor Beginn der Arbeiten genau auszutrocknen.

Wenn irgendwelche UnregelmaRigkeiten in der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, ist es sofort vom Druckluftsystem
zu trennen. Alle Elemente des Druckluftsystems miissen vor Verunreinigungen geschiitzt sein. Verunreinigungen, die in das
Druckluftsystem gelangen, kdnnen das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems zerstéren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Das Werkzeug vom Druckluftsystem abtrennen.

Vor jedem Gebrauch ist durch den Lufteinlass eine geringe Menge Konservierungsmittel (z.B. WD-40) zu geben.

Danach ist das Werkzeug an das Druckluftsystem anzuschliefen und fiir ca. 30 Sekunden in Betrieb zu nehmen. Dadurch wird
die Konservierungsfliissigkeit im Innern des Werkzeuges gut verteilt und es gereinigt.

Jetzt ist das Werkzeug erneut vom Druckluftsystem zu trennen.

Eine geringe Menge des Oles SAE 10 ist durch die Lufteinlasséffnung und auch durch die fiir diesen Zweck bestimmten
Offnungen zu geben. Empfohlen wird die Verwendung des Oles SAE 10, das fiir die Wartung und Pflege von Druckluftwerkzeugen
bestimmt ist. Danach ist das Werkzeug anzuschlieRen und fiir kurze Zeit in Betrieb zu nehmen.

Hinweis! WD-40 ist kein geeignetes Schmierdl.

Uberschiissiges OI, das aus den Auslassoffnungen ausgetreten ist, muss man aufwischen, weil eventuelles Restdl die
Dichtungen des Werkzeuges beschadigen kann.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist zu (iberpriifen, ob auf dem Werkzeug Spuren von Beschadigungen sichtbar sind.
Mitnehmer, Werkzeuggriffe und die Spindeln sind stets sauber zu halten.

Jeweils nach 6 Monaten oder 100 Betriebsstunden ist das Werkzeug qualifiziertem Personal in einer Reparaturwerkstatt zur
Durchsicht zu (ibergeben. Wenn das Werkzeug ohne die Anwendung des empfohlenen Druckluftsystems genutzt wurde, ist
die Haufigkeit der Werkzeugdurchsichten zu erhéhen.

Beseitigung der Méngel
Nach dem irgendein Mangel entdeckt wurde, ist die Nutzung des Werkzeuges zu unterbrechen. Das Arbeiten mit nicht
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funktionsgerechtem Werkzeug kann zu Verletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder der Austausch von Elementen des
Werkzeuges missen durch qualifiziertes Personal in einem dazu befugtem Reparaturbetrieb ausgefiihrt werden.

Mangel

gl Lésung

Luft wird durch die Schlitze an der Spitze des Werkzeuges
oder in der Nahe des Ausldsers herausgeblasen

Es ist zu tiberpriifen, ob die Schrauben locker sind. Ebenso ist der Zustand der Dichtungen zu
prifen.

Das Werkzeug startet nicht oder arbeitet zu langsam.

Der Kompressor sichert nicht die entsprechende Luftzufuhr. Das Gerét ist an einen
leistungsfahigeren Kompressor anzuschliefen. Ungeniigende Schmierung. Den Zustand der
Dichtungen priifen.

Oftmalige Verklemmungen des Werkzeuges.

Nicht geeignete oder beschadigte Verbindungselemente. Das Magazin ist verschmutzt und
gewdhrleistet nicht eine richtige Ausgabe der Verbindungselemente.

Ungeniigende Leistung

Man muss sich davon Uberzeugen, ob die im Besitz befindlichen Schlduche einen Innendurchmesser
mindestens wie in der Tabelle angegeben haben. Die Druckeinstellung ist zu priifen, ob sie auf den
Maximalwert eingestellt ist. Weiterhin ist zu priifen, ob das Werkzeug entsprechend geséaubert und
geschmiert ist. Wenn man nichts feststellen kann, ist das Werkzeug an die Reparaturwerkstatt zu
Uibergeben.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Geh&use, Liiftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsfliissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehélter fir den Hausmdill geworfen werden,
da sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften
mit natirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte
Anlagen und Geréte Ubergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling
oder Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOMUCTBA

MHeBMaTUYeCKas rBO3AUIbHAS MalMHA — YCTPOWCTBO, MUTAIOLIEECs CTPYel CKaToro BO3Ayxa MOf COOTBETCTBYHLLMM
ZAasrieHvem. C NOMOLLbIO MBO3AEN W CLUMBOK 0bneryaeTcs NpoBeaeHne paboT Mo CoeamHeHNI0 anemMeHToB. MpasubHas,
GesoTkasHast 1 GesonacHas paboTa yCTpOICTBa 3aBUCHT OT €ro NpaBuUibHON JKCMNyaTaLym, B CBA3M C YEM:

MNepea Hayanom paBoTbl C yCTPOICTBOM HeOGXOAMMO NOAPOBHO 03HAKOMUTLCSA C MHCTPYKLUMEH U cBepeyb ee.
MocTaBWMK He OTBeYaeT 3a yilepb W TenecHble MOBPEXOEHWS, HAHECEHHbIE BCMIEACTBME MOMb30BAHUSA YCTPOCTBOM
BOMPEKY €ro NpeaHa3HaueHuio, HecoBMoaeHNs MpaBur HE30NacHOCTY W yKa3aHii U3 HACTOALLEN MHCTPYKLMK. MNoNb3oBaH1e
YCTPOICTBOM BOMPEK €10 Npe3aHasHaueHuo BbI3bIBAET NOTEPIO0 rapaHTUiHLIX NpaB noTpebutens.

OCHALLEHUE

'BO3AMIbHAA MaLLMHA OCHALLIEHa COeAUHUTENEM AMS NPUCOEANHEHUS ee K MHEBMATUYECKON CUCTEME.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
MapameTtp Eavnnua nsmepenns 3HaueHne
Homep o katanory YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Bec kgl 1,19 1,90 1,90 4,70
[lnameTp BO3ayLwHOro npucoeanHutens (PT) M 14
[vameTp LwnaHra nogauv Bo3ayxa (BHYTPEHHWN) ¥ 3/8
EmkocTb marasuHa [wr] 160 100 100 90
TUn CoeANHUTENbHbIX ANEMEHTOB CLUMBKY rBo3v rBO3AM rBO3AM
[invHa coeAnHUTENbBHBIX ANEMEHTOB [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Pa3vep coeanHUTENbHbIX 3NEMEHTOB pucyHo 11
MaxcumansHoe paboyee AaBneHmne p, . [bar] 7 8 8 8
PexomerpoBaHHoe paboyee aaBnexne [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Akyctuyeckoe aasnetue (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 747+25 823+25 857+25 842+3,0
AxycTnyeckas molyHocTb (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,7+25 953+25 987+25 972+3,0
Konebatust (PN-EN SO 8662-7:2000) [m/s?] 3,14+15 329+15 469+15 4,2+0,65

OBLLME NPABUJIA BE3OMACHOCTH

BHUMAHWE! Bo Bpemsi nmonb3oBaHWs MHEBMATUYECKUM YCTPOMCTBOM 06si3aTenbHo COBnioaaTh OCHOBHbIE MpaBuna
TPYAO0BOI 6e30MacHOCTH, BKIKOYAst IPUBEAEHHDBIE HIKE, C LIENb0 OTpaHUYEHUs pucka noxapa, yaapa anekTpyuiyeckiiM TOKoM
1 n36exaHusi TENECHbIX NOBPEXLEHNIA.

Mepen Hayanom nonb3oBaHWA AAHHOTO YCTPOWCTBA HeOBXOAMMO MOAPOGHO O3HAKOMUTLCA C MHCTPYKUMeiH W
cbOepeub ee.

BHUMAHWE! O3HakoMuTbCS CO BCEMM NPUBELEHHBIMU HUXE UHCTPYKUMSIMU. HecoBnioaeHe MOXET cTaTb NPUUYMHOI yaapa
3MEKTPUYECKM TOKOM U TENECHbIX MOBPEXAEHUNA. [OHsSTUE ,THEBMATUYECKOE YCTPONCTBO”, MPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLUSX,
kacaeTcsi BCEX YCTPOWCTB C NUTaHUEM CTPYEil KOMNPECCMPOBAHHOTO BO3MyXa M0J COOTBETCTBYHOLWM [AABIEHNEM.

COBNIOAATb MPUBEJEHHBIE HXE NHCTPYKLIMN

PaGoyee mMecto

Paboyee MecTo criefyeT cogepxaTb B 4ucTOTe W oBecneunTb HafexHoe ocBelueHue. Becnopsigok W HegocTatouHoe
OCBELLEHNe MOXET CTaTb MPUUMHOM HECUACTHBIX Cryvaes. He crefyeT nonb3oBaThesi MHEBMATUYECKMMM YCTPOUCTBAMM B
cpeqe C MOBbILLEHHLIM PUCKOM B3pbIBa, C FOPHYNAMI XMOKOCTAMM, ra3amMn Ui UcrapeHnsami. [IeT 1 NoCTOPOHHIE Nuua He
MoryT npebbiBaTh Ha paGoyem MecTe. [10Teps KOHLEHTPALMIN MOXET BbI3BaTb MOTEPIO KOHTPONS HAZ YCTPONCTBOM.

Tpygosasi 6e30MacHoCTb

CoeanHuTenb MHEBMATUYECKOrO YCTPOICTBA [OMKEH COBMadaTh C THE3[OM LUMaHra nogadn BO3dyxa. 3anpelyaetcs
MoAU(ULMPOBAHNE COBAMHUTENS W THE3da LWNaHra nogadn Bosdyxa. Jlobble LWNaHTW, COBAMHUTENM W THE3da AOKHbI
GbiTb YNCTHIMM, BE3 MOBPEXOEHMA, B XOPOLIEM TEXHUYECKOM COCTOSIHAM W MpefHa3HauyeHHbIMU Ans NoNb30BaHus C
MHEBMaTUYECKMMI YCTPOCTBaMM. [THEBMATIYECKIE YCTPOICTBA HE OCHALLEHbI M3ONSLIMEN Ha CIyYail KOHTAKTa C UCTOYHIKaMM
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3MEKTPOSHEPrUM; B CBA3WN C 3TUM CriedyeT M3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMMeHHbIMU MOBEPXHOCTAMM Tvna Tpybbl, 6atapen u
XONOANMbHUKN. 3a3eMreHue Tena roBbILaeT PUCK yaapa ANeKTpUdeckum TokoM. He criesyeT noasepratb nHeBMaTUYecKue
YCTPOIICTBA BMSHUIO aTMOCKEPHBIX OCAAKOB AW BNark. Boaa v Bnara, NPpoHMKatoLLas BHYTPb YCTPOICTBA, MOBbILLAET PUCK
MOMOMKM YCTPOACTBA M TENECHbIX MOBPEXAEHWA. He neperpyxvBath WNaHr nogayv Bo3dyxa. He ucronb3osath LnaHr ¢
LENbI0 HOLEHMS!, MOAKMIOYEHNS U OTKMIOYEHU COEAMHUTENS OT MCTOYHMKA KOMMPECCHMPOBAHHOTO BO3dyxa. Maberatb
KOHTaKTa LufiaHra nogadu BO3fyxa C TENoTOM, MAcroM, OCTPbIMU KpasMu W MOABWKHBIMU SNeMeHTamu. 3anpeliaetcs
MUTaHWe MHEBMATUYECKOrO YCTPOICTBA KMCTIOPOAOM, TOPHOUMMM WM TOKCUYHBIMU ra3amu. YCTPOICTBO AOMKHO MUTaTbCs
WUCKMIOYMTENBHO OYMILEHHBIM MyTEM (UNbTPALMK U “CMasaHHbIM™ BO3OYXOM C BO3MOXHOCTBbIO PErynvpoBKA AaBNEHUs.
Y6eanTscs B ToM, 4To 06pabaThiBaeMblil IPEAMET NPOYHO 3aKpenseH v He GyaeT nepeasuraThes BO Bpemst 06paboTu.

JInuHas besonacHocTb

Bectu paboty, byayuu B xopoLuem (usnyeckom n ncuxindeckom cocTosHum. OBpallatb BHUMaHWE Ha TO, Y4TO MPOUCXOAUT
BO Bpems paboTbl. 3anpeluaetcs paboTaTh ycTaBLUMM, NOCNe NpuemMa MeanKkaMeHToB Ui ynoTpebnenus cnupTHoro. axe
CeKyHAHas HEBHMMATEMNbHOCTb MOXET CTaTb MPUYMHONA CEPbe3HbIX TENECHbIX NOBpexaeHuit. Monb3oBaTbes CpencTBammn
nuyHon BesonacHocTi. O6s3aTensbHO HadeTb 3aluuTHble O4kW. [Monb3oBaHWe CpeacTBaMK NuYHORM GesonacHocTu Tuna
NPOTUBOMbIMbHbIE Macky, 3alLUTHas 0BYBb, Kackil W HayLIHWKA YMEHbLUAET PUCK CEPbE3HbIX TEMECHBIX MOBPexaeHuin. Bo
Bpems paboTbl MHEBMATMYECKUM YCTPONCTBOM CriedyeT MoMb30BaThCs 3alMTHBIMM NepyaTkamu C LeMblo 3aluThbl kak
OT MEXaHMYeCKMX MOBPEXAEHUI, Tak U OT TEPMMYECKOrO BNMSHUS YCTpoicTBa. M3beratb crydyaliHOro nycka ycTpoiicTaa.
lepen noaknioyeHnemM YCTPOICTBA K MCTOYHMKY KOMMPECCMPOBAHHOrO BO3fyxa YOeauTbcs B TOM, YTO BbIKMKOHaTENb
HaxoAuUTCA B MOMOXEHUM “BbIKN.”. He AepxaTtb YCTPOMCTBO C NanbLEM Ha BbIKMOYaTENE U He NOAKMIo4aTh MHEBMATUYECKOE
YCTPOICTBO, €CMM BbIKIKOYATENb HAaXOAMTCS B MONMOXEHWM “BKM.”, MOCKOMbKY 3TO MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbe3HbIX
TenecHbIX nospexaeHuin. [Neped nyckom MHeBMATM4eckoro ycTpoicTa ybpaTb BCE KIMIOYM U MPOYME MHCTPYMEHTBI,
KOTOpbIE MCMONb30BaNMUCh BO BPEMs perynuposki. Koy, OCTABLUMIACA HA MOABWXHBIX YacTsX YCTPOWCTBA, MOXET CTaTb
NPUYMHON CEPbE3HbIX TENECHbIX NOBPEXAeHNI. YaepxuBaTb paBHoBecve. Bee Bpems paboTaTb B COOTBETCTBEHHOI Mo3e.
Brarogaps aTomy nerye KOHTPONMPOBATL MHEBMATAYECKOE YCTPOMCTBO B Cryyae HenpeaBUAEHHbIX MOMEHTOB BO BpeMs
paboTbl. Monb3oBaTbCs 3alLMTHON ofexaoi. He oaesaTb MPOCTOPHYK ofexay M ykpalueHus. Bonocsl, paboyyto opexay v
nepyaTky AepxaTb BAANW OT NOABIMKHBIX YacTeil ycTpoiicTsa. [MpocTopHas ofexaa, yKpaLleHns Unu ANMHHbIE BONOCH! MOTYT
3aLenuTbCs 3a MOABWXKHbIE YaCTU YCTPOICTBa. [10Nb30BaTLCA OTBOAOM MbIMM UMW MELLKaMi AnS Mbifi, ECIIN YCTPOICTBO
OCHaLLieHO HUMM. 03ab0TUTLCS O TOM, YTOBbI NPaBUILHO NPUCOEANHUTL WX. MoNb30BaHIE OTBO[OM MbiK YMEHbLUAET PUCK
CepbeaHbIX TenecHbIx noBpexaeHui. LLnaxr nogaun Bosnyxa Bce BPEMs NoA JaBneHWEM, YTO MOXeT Bbi3BaThb ero BbicTpoe
nepeaBMKeHIe 1 CBA3AHO C PUCKOM TenecHbIX NOBpeXaeHA. HakonneHHas sHepris KOMNPECCUPOBAHHOTO BO3AyXa MOXET
yrpoxaTb 340POBbIO OnepaTopa.

lMonb3oBaHWe NHEBMATUYECKUM YCTPOICTBOM

3anpeLlaeTcs Nonb3oBaTLCS YCTPONCTBOM BOMPEKY €ro NpeAHa3Ha4veHuno. He neperpyxueatb MHEBMATUYECKOE YCTPOICTBO.
[Monb30BaTbCs MHCTPYMEHTOM, OTBEYAIOLLMM AaHHOMY BuAy paboTbl. He npeBbiwaTh MakcumanbHoe Jomnyctumoe paboyee
naeneHue. CoOTBETCTBEHHbI BbIGOP MHCTPYMEHTa Ans AaHHOM paboThl obecneunsaeT boree addekTBHYHO 1 Ge3onacHyto
paboty. [Nepen perynupoBKOW, 3aMeHOI aKCecCyapoB UMK XpaHEHWEM YCTPOACTBA HEOOXOAMMO OTKMHOUMTD LUMAHT NoAaYm
BO3ayxa, 6narofaps Yemy He HacTyMWT CryyaiiHblii Myck MHEBMATUYECKOro YCTPOCTBA. XpaHWUTb YCTPOMACTBA B MECTE,
HEeAOCTYNHOM Ans AeTei. He paspeluatb NONb30BaTLCS YCTPOMCTBOM NuLaM, He 0By4eHHbIM 06cnyxuBaTh ero. ObecneunTts
Ha[Lnexalllylo KoHcepBaLyio yCTpoicTBa. [poBepuTbL €ro ¢ TOYKM 3pEHUS HECOBNAAEHMIA M 3a30POB B MOLBWKHBIX YACTSIX.
MpoBeputb, He noBpeauncss nn noboi anemeHT ycTpoicTa. Ecnu obHapyxeHbl MoBpexaeHus, cnemyet MOYUHUTL
nHeBMaTU4eCkoe YCTPOICTBO Nepef Havarnom paboTel.

MHorve HecyacTHblE Cryyau MPOMUCXOAST BCHEACTBUE HEMPABUIbHOM KOHCEPBALWMM YCTPONCTBA. Pexylume UHCTPYMEHTbI
coaepkatb B YACTOTE W OTTOYEHHbIMW. Hapnexallasi KOHCEpBaLuMs PEeXyLiMX MHCTPYMEHTOB obrieryaeT KOHTpomb Hap
HAMKU BO Bpemsi paboTbl. [MHEBMATMYECKMMM YCTPOACTBAMM W akceccyapamu HeobXooumo nonb3oBaThCs COTMACHO
BblLLEYKa3aHHbIM MHCTPYKLMAM. [10Mb30BaTLCS MHCTPYMEHTaMM COMMACcHO WX MpeaHa3HauYeHuio, YunTbIBast BUA W YCIOBMS
paboTbl. Monb3oBaHWe MHCTPYMEHTaMK BO Bpems Apyrux paboT, Yem Te, Ans KOTOPbIX OHM MpeAHasHayeHbl, NOBbILLAET
pUCK BO3HUKHOBEHMSI ONACcHbIX MOMEHTOB. Bo Bpemsi paboTbl crieflyeT cuutaThesi ¢ TeM, YT pabounit MHCTPYMEHT MOXET
TPECHYTb, @ B pe3ynbTaTe MPOMLIECTBUS BO3MOXEH BbIGPOC OCKONKOB C BONbLUOI CKOPOCTBIO W CepbesHble TenecHble
nospexaeHns. Cneayet y6eauTbCs B TOM, YTO UHCTPYMEHT BPALLAETCS B HyXHOM HanpasneHui. HeoxuaaHHoe HanpaBneHue
BPALLEHMS MOXET BbI3BaTb ONAacHbIe MOMEHTbI. 3anpeLuaeTcs NpubMKaTh Pyki K NOABUXHBLIM 3NieMEHTaM MHEBMATUYECKOTo
YCTPOICTBA, MOCKOMbKY 3TO rPO3UT TEMECHbIMM MOBPEXAeHWUsMU. B cryyae noBpexaeHus rHesfa noBogka MOSBNSETCS
yrposa Bbibpoca ¢ 60NbLLOI CKOPOCTBIO OCKONKOB UHCTPYMEHTA, YTO MOXKET BbI3BaTb CEPbE3HBIE TENECHBIE MOBPEXKAEHMS.
B pesynbtate BNMSHWA MOMeEHTa BpaLLEHWS WHCTPYMEHT UMM peakTWBHas LUTaHra MOBEPHYTbCS B CTOPOHY ornepaTtopa.
370 rpo3nT CEpbe3HbIMM TENECHBIMU MOBPEXAEHUSMU B CMyyae, ECNM YacTyi Tena OyaoyT B 30He AECTBUS BPaLLaoLLErocs
WHCTPYMEHTa NN peakTUBHOM LUTaHr. Bo Bpems paboTbl crieayeT NpuHsTL COOTBETCTBEHHYHO M03Y M BbITb FOTOBLIM K TOMY,
4TO MHCTPYMEHT MOXET MOBEPHYTLCS B CTOPOHY ornepatopa. PaspeluaeTtcs Nonb3oBaThCs UCKIMIOYMTENBHO OCHALLEHWEM,
npeHasHayeHHbIM ans paboTbl ¢ NHEBMATUYECKUMM YCTpOACTBaMM. [lonb3oBaHWe HECOOTBETCTBEHHbIM OCHALLEHUEM
MOXeT CTaTb MPUYMHOI CEPbEe3HbIX TEMECHbIX MOBpeXaeHWA. Ecnn BHe3anHo nponano nuTaHue ycTpoiicTea, Heobxoaumo
cpasy xe 0cB060aMTb BbIKMO4aTENb YCTPOINCTBA.
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PemoHTbI

PeMOoHT ycTpoiicTBa NPOBOANTL UCKMIOUNTENBHO B YNIONMHOMOYEHHBIX MPEANPUATUASX, MONb3YIOWMXCH MNLLIb OPUTMHAMBHBIMA
3anacHbIMK YacTamu. JTo obecneunsaeT TpebyeMblil ypoBeHb TPYAOBOIT 6e30nacHOCTM BO Bpems paboTbl NHEBMATUYECKAM
YCTPOMCTBOM. 3anpeLLaeTcsl YUCTUTb MHEBMATMYECKOE YCTPOMCTBO OEH3WUHOM, pacTBOPUTENEM WM [PYroi ropoveit
KUOKOCTbHO. Vcnapenns MoryT BOCMNaMEHUTLCS, Bbi3biBas B3pbIB YCTPOWCTBA M Cepbe3Hble TenecHble MOBPEXAEHNS.
Bo Bpemst KOHCEpBaLK YCTPOICTBA MONb30BATLCS WCKMIOUUTENBHO BbICOKOKAYECTBEHHBIMU CPECTBaMU. 3anpelyaeTcs
nonb30BaTbCA APYIMMU CPEACTBAMM, KPOME YKa3aHHbIX B MOTPEOUTENbCKOIM MHCTPYKLMK. Tepea 3aMeHoi unn yaaneHmem
paboyero MHCTPYMeHTa criepyeT OTKMIOUUTb LMAaHT NoAaYM KOMNPECCMPOBAHHOTO BO3aYXa.

AKCNNYATALMOHHbIE YCNIOBUA

Heobxoaumo ybeanTbCcs B TOM, U4TO MCTOYHUK CKaToro Bosayxa obecneunBaeT Haanexallee paboyee aasneHve. B cryvae
4pe3aMepHOro AaBMEHNst B CUCTEME MUTaHWS CreayeT BOCMONb30BaTbCA PEAYKTOPOM C MPefoXPaHUTENbHBIM KranaHoM.
YCTpoOiCTBO CnepyeT NOAKMIYNTL K MHEBMATUYECKON CUCTEME Yepe3 (unbTp 1 MacneHky. 910 obecneynBaeT YncToTy u
0AHOBPEMEHHO yBMaXHeHWe Bo3Ayxa MacnoM. CoctosiHue unbTpa 1 MacneHkn HeobxoamMo NpoBEPSATL Nepes KakabiM
NnyckoM 1 B Criyyae NOTPEBHOCTU ouMCTUTL hunbTp unn AobaBuUTL Macna B MacneHky. JTo obecrieunBaeT Haanexatlyto
3KCTNyaTaLuio YCTPOICTBA W NOBbILLAET €ro KUBYYECTb.

B ycTpoiicTBaXx MOryT NPUMEHSATLCA UCKIIOYUTENBHO COEAMHUTENbHbIE 3NEMEHTbI, ykadaHHbIe B NOTPEBUTENbCKON MHCTPYKLMK.
YCTpoicTBO AN 3a6MBaHNS COEAMHMTENbHBIX 3NEMEHTOB M COEAVHUTENbHbIE 3NIEMEHTbI, Yka3aHHble B NOTPeOUTENbCKO
WHCTPYKLIK, C TOYKM 3pEHINS NpaBun TPy[oBOi 6€30MacHOCTI CYNTALOTCS OFHON CUCTEMON.

Yrobbl MOAKNIOYMTL YCTPOACTBO K MHEBMATUYECKOW CUCTEMe, CcriedyeT BOCMONb30BaThCA ObICTPO3aKPENnsoWMMmCs
NPUCOEANHUTENAMM, @ B YCTPOICTBE [JOMMKEH ObiTb YCTAHOBNEH HEYNMOTHAIOLWIA BBIUHYMBAEMbIII MPUCOEAMHIUTENb, YTOBbI
nocne OTKMIOYEHNS OT CUCTEMbI B HEM HE OCTaBanCs CXaTblil BO3AYX.

YCTPOICTBO He MOXET NUTaTLCS KUCIIOPOAOM 1 APYTUMM FOPHOYUMM ra3amu.

YCTpoiicTBO CneayeT noakNio4aTh TOMbKO K Takoil CUCTEME NUTaHWS, B KOTOPO MCKIIOYEHO NpeBbllLeHVe faBneHns Gonee,
yem Ha 10% makcuManbHOro 3HayeHus. B criyyae Goree BbICOKOrO AaBneHUs CnepyeT BOCMOMb30BaTbCA PeAYKLNOHHBIM
KnanaHoM C YCTaHOBMEHHbIM NPeAOXPaHUTENbHBIM KNanaHoM.

Bo Bpems pemoHTa criefiyeT nonb3oBaTbCs WUCKMKOUUTENBHO OPUTMHANBHBIMY 3anacHbiM YacTAMK, PEKOMEHAOBaHbIMMU
NpOM3BOAMTENEM UMW Ero NpeAcTaBuUTENeM. PEMOHT AOMKHBI MPOBOAMTH CMELWANMCTbI, YIONHOMOYEHHbIE MPOU3BOAUTENEM.
BHUMAHWE! Cneuuanuctamu cunTatotes nuua, kotopble bnarogaps npogeccuoHansHoMy 0ByYeHMo Unu onbiTy UMerT
[0CTaTOYHbIA YPOBEHb 3HAHWA MO YCTPOMCTBAaM Ans 3abMBaHMS COEAMHMTENbHbIX SMEMEHTOB U Hagnexawum obpasom
03HaKOMINEHbI C COOTBETCTCBYIOLLMMI NpaBMnaM1 Tpy[oBoi 6e30nacHoCTi, Mepamu Mo MPefoTBPALLEHMI0 HECHACTHbIX
Cnyyaes, OWPEKTMBaMU U OOLIENPUHATBIMIA TEXHUYECKUMM nonoxeHusmn (Hanp., Hopmamu CEN u CENELEC), ytobbl
OHI CMOTNM Haanexalm obpa3om oLeHNTb 6e3onacHble ycnosus paboTbl YCTPOICTB Ans 3a0WBaHUS COEAMHNTENbHbIX
3M1EMEHTOB.

OnopHble CTOMKW yCTPOCTBA, MPUKpennsemMble, Hanp., k paboyemy cTony, AOMmKHbI ObITb pa3paboTaHHbIMU U CAeNaHHbIMM
WX MPOM3BOANTENEM TakiM 0Opa3oM, uTobbl obecneunTs 6e30nacHyto yCTaHOBKY YCTPOICTBA COrNACHO ero NpeaHasHayeHnto
11 He AOMYCTUTL ero NoBpeXAeHNs, AechopMaLn UNn NepeMELLEHNS.

Bo Bpems KoHCepBaLym crieyeT NoNb3oBaTbCs UCKMIUNTENBHO CMa3blBAIOLLMMI CPEACTBAMM, YKadaHHBIMU B UHCTPYKLWM.
YcrpoiicTBamm Ans 3aB1BaHUS COBANHUTENBHBIX 3NEMEHTOB C KOHTAKTHBIM MYCKOM WM HENPEePbIBHBIM KOHTAKTHBIM NYCKOM,
0603Ha4€eHHbIMM CUMBOIOM “He NpUMEHSTb Ha Necax W Ha NecTHULax”, He CrielyeT Nomnb30BaTbCs B ONPeAeneHHbIX CryyasX,
Hanp.:

-eCnu Ans Toro, Ytobbl 3abuTb 3MEMEHT B APYrOM MECTe, HyXHO BOCMOMb30BATbCA Necamil, MECTHUYHbIMU MPOXOAaMu,
NECTHULAMM UK HaNOMUHAIOLLMMM NECTHULIbI NaTaMu Ha KpbILLE;

-ecnv TpebyeTcs 3aKpbITh SLMK UMK KNETKY;

-BO BPEMS YCTaHOBKW NPEAOXPAHUTENbHbIX SNEMEHTOB, HaMp., Ha aBTOMOBUNSX 11 BaroHax.

Yka3aHHble 3Ha4eHWs CiMbl LLyMa XapaKTepHbl Ansl yCTPOCTBA U He kacatoTes Lyma, u3aaBaemoro Ha paboyem mecte. Cuna
Lyma Ha paboyem mecTe ByzeT 3aBuceTb, Hanp., 0T paboyen cpepbl, 06pabaTbiBaeMOro npeameTa, onopsl obpabaTbiBaeMoro
npeameTa. B 3aBUCMOCTY OT YCMOBUIA Ha paboyeM MecTe, MOXeT BO3HUKHYTb NOTPEOHOCTb NPUMEHEHIS MHANBUAYaMNbHbIX
CpeacTB Ans ocnabneHns Wwyma, Takux, Kak:

-ycTaHoBka 0bpabaTbiBaeMbix MPESMETOB Ha Onopax, MOrMOLLAKLLMX 3BYKM;

-MpYXMMaHe N NpukpbiBaHue 0bpabaTtbiBaeMbIX NPeAMETOB;

-perynv1poBka AaBnexns 40 MAHUMANbHOTO YPOBHS, 0becneunBatoLLEero npoBeAeHe pabor.

B oTaenbHbIX cnyyasx Heo6XoAUMO BOCMONL30BATLCA CPEACTBAMM 3aLUNTBI CIyXa.

YkasaHHble 3Ha4eHns konebaHuin xapakTepHbl A1 YCTPOICTBA M HE 03HAYaKOT BO3LENCTBIA Ha CUCTEMY pyKa — MNeYo BO
BpeMs NoMb30BaHKs YCTPONCTBOM. Kaxaoe BO3ECTBYE Ha CUCTEMY pyka — NIeYo BO BpeMs paboTbl ycTpoicTBoM ByaeT
3aBUCETb, Hanp., OT CUMbl 3aXBaTa, CUMbl NPWXIMA, HAaNPaBNeHKs, B KOTOPOM BeAeTCs paboTa, perynupoBKY Noaayu SHepruu,
obpabartbiBaemoro npeameTa unu onopel obpadarbiBaemoro npeameTa.

Mepep kaxabIM Myckom He0bX0AMMO NPOBEPUTb, NPABUIBLHO N paboTaeT MexaHU3M NpeaoXpaHNTENSs 1 MyCKOBON MEXaHN3M
11 3apMKCMPOBaHbI N BCE GONTbI 1 raiku.

3anpeLLaeTcs MeHsITb Ntobble anemMeHTbl YCTPoiCTBa Be3 cornacus Npon3BoanTENs.
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3anpeLLaeTcs CHUMaTh Miobble ANeMeHTb YCTPOIACTBA, Hanp., NPeAOXPaHNTENb, 4TODbI He BbI3BaTh UX NOMOMKY.
3anpeLlaeTcs NPOBOANTL “BHE3ANHbIE PEMOHTbI” 683 COOTBETCTBEHHBIX MHCTPYMEHTOB W OCHALLEHNS.

PekomeHrpyeTcs perynapHo NpoBoAnTL KOHCEPBALIMIO YCTPONCTBA, COBMIoAas NepUoAMUHOCTb, Yka3aHHYI0 B NOTPEOUTENLCKON
VHCTPYKLK.

Heobxognmo u3beratb ocnabneHust umu MOBPEXAEHWIA YCTPOICTBA, BbI3BaHHBIX rPaBMPOBaHMEM unK nepdopaLmen,
W3MEHEHUSIMU, He COrnacoBaHHbIMU C MPOWU3BOAMTENEM, BeAeHMeM No WabnoHam 13 TBEpAoro Matepuana, Hanp., cTany,
6pocaHrem unu TonkaH1em no Moy, NoNb30BaHMEM YCTPOWCTBOM B KaYeCTBE MONOTKA, MPUMEHEHWEM Ntoboii YpeamepHoii
CHMbI.

CTporo 3anpewaeTcs HaBOANTbL paboTalolLee YCTPOMCTBO Ha Ce0sA UK Jpyrux niogen.

Bo Bpems paboTbl criefyeT Aepxatb YCTPOMCTBO TakiM 06pa3oM, 4Tobbl He JONYCTUTL PaHEHWIA B FONOBY 1 APYIUX TENECHbIX
MOBPEXAEHWIA B CIyyasiX, KOrAa YCTPOCTBO ABUKETCS B CTOPOHY OnepaTopa BCreAcTBUe nepeboes B nofaye aHeprun unm
CTONKHOBEHMS C TBEPABIMI 3nieMeHTaMu BHyTpu obpabatbiBaemoro npeamerta.

CTporo 3anpelLaeTcs 3aBOAUTb YCTPOICTBO, HABOAS €r0 Ha MycToe NPOCTpaHCTBO. brarogaps aTomy npepoTBpaLyaeTcs
yrpo3a, Bbi3BaHHas CBODOAHO NMETatoWMN COEANHUTENbHBIMA 3NIEMEHTaMK, @ Takke Yrpo3a, Bbi3BaHHas YPE3MEPHbIM
HanpshkeHneM B YCTPOICTBE.

Ecnn TpebyeTcst nepeHecTy yCTpoiicTBO, CrieflyeT OTKMKOUYNTb ero OT CUCTEMbI MUTaHWS, OCOBEHHO B CRyyasx, Koraa HyXHO
BOCMONb30BaTbCA NECTHULE UMW MPUHATb HECTaHAAPTHYK No3y BO Bpems nepefpikeHus. Bo Bpems nepemellenms
yCTpOiiCTBa Ha paboyem MecTe criefiyeT AepaTb ero UCKMOUMTENBHO 3a PYKOSITKY U N03aboTUTLCS O TOM, YTOBbI Nyck He
Obin Haxar.

Heobxoaumo yunTbiBaTh ycriosus Ha paboyem mecte. CoeanHWUTEmMbHblE SNEMEHTbI MOrYT MPOXOAUTb Yepe3 TOHKMe
obpabarTbiBaeMble NpeAMETbI UMK CoCKanb3blBaThb C YITOB Uk kpaeB 0bpabaTbiBaeMbIx NPEAMETOB, YTO IPO3UT TeNeCHbIMM
nospexaeHnami. Heobxoanmo nonb3oBaTbCcst CPeACTBaMM JIMYHOIM 6E30NaCHOCTY NS 3aLLUThl 3pEHNS 1 Cryxa.

NONb30BAHMUE YCTPOUCTBOM

[Nepen kaxabiM MyckoM yCTPOMCTBA HEOBX0AMMO ybeanTbCs B TOM, YTO HE MOBPEAWICS HU OAUH SMIEMEHT MHEBMATUYECKOM
cucTembl. Ecrv o6HapyxeHbl NOBpeXaeHus, cneayeT HeMeAneHHO 3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE ANeMeHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.
lMepen kaxablM MyCKOM MHEBMATUYECKOM CUCTEMbI CIIEAYET OCYLUIMTb BRaXHbIE YaCTULbl, KOHAEHCUPYHLLMECS BHYTPH
YCTPOIACTBA, KOMMPECCOpa 1 LLNaHToB.

ModkmoyeHue ycmpoticmea Kk nHeaMamuyeckol cucmeme

[MycTuTb Heckonbko kanenb Macna BsiakocTv SAE 10 Bo BXOQHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTHE.

K pessbe BXogHOro BO3AYLIHOTO OTBEPCTUS HAAEXHO MPUKPYTUTb COOTBETCTBEHHYK Hacapky, obecneuvBatoLLyto
NpUCOeANHERM LnaHra noaayn sosayxa. (1)

YbennTbest B TOM, 4TO MarasuH yCTpoicTBa NycToM, ECIW HET — OMOPOXHUTL ero. briarofaps 3ToMy NpefoTBpaLLaeTcs yrposa
CryyaifHoro BbIBPOCA COENHNTENBHBIX 3IEMEHTOB.

Ha pucyHke n3oBpaxeH pekoMeH[oBaHHbIA CNocob MOAKMIOYEHNS YCTPOACTBA K MHEBMATUYECKON cucTeMe. YkadaHHbIi
cnocob obecneynsaeT Haubonee adeKTMBHOE NONb30BAHNE YCTPOCTBOM M MOBLILLAET €ro XMBYYeCTb. (IV)

MoakmniounTb YCTPONCTBO K MHEBMATMHECKON CUCTEME C MOMOLLbHO LLNaHra BHYTPEHHErO AnameTpa, ykadaHHoro B Tabnuue.
YbeanTbesl, YTO LLNaHr BblAEPXUBAET faBneHne MuHumym 13,8 bar.

[poBepUTb HaZEXHOCTb COEAMHEHMS W PaboTy, MPUMOXMB BbIXOL YCTPOWCTBA K KyCKy APEBECHbI WA MPOWU3BOLHOTO
matepuana v Haxas ABa pa3a Ha Myck.

3apsidka MazasuHa

Paspelwaetcs nonb3oBaThbCs  UCKIMIOYMTENBHO  COBAMHUTENbHBIMA  NIEMEHTAMM, YKA3aHHbIMK B NOTPEBUTENLCKO
VHCTPYKLMM.

Bo Bpemst 3apsiiku fepxaTb YCTPOHCTBO TakuM 0Gpa3oM, YToObl He HABOAWUTL ero Ha onepaTopa 1 ApyruX Noaen.

Bo Bpemsi 3apsiaku MarasuHa He aepxatb nanew| Ha nycke.

YT-0920 (V)

HaxaTb Ha 3alLenky MarasuHa 1 BbIHYTb MarasvH.

BcTaBuTb HOBbIN NAKET CLUMBOK, @ 3aTEM MaraavH TakuM obpasom, YTobbl cpaboTana 3alLenka MarasuHa.
Bo BpeMmsi 04HOI 3apsiaku MaraavHa nonb3oBaThCst UCKMKUUTENBHO OBHWM TUMOM CLUMBOK.

YT-0921 (VI)

OTTAHYTb TONKaTeMb MaraavHa, noka oH He 3abnokupyeTcs.

BnoxwuTtb nakeT ro3gen Yepes Lienb B MarasuHe.

OcBoBoanTh 3alLenky Tonkatens, 4Tobbl TonkaTens NOATONKHYN rBOA3N MO HANPaBMEHMIO BbIXOAA.
Bo Bpemst 0aHOI 3apsaky MaraavHa nonb3oBaTbCs UCKIMIOUYNTENBHO OHUM TUNOM rBO3LEN.
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YT-0922 (VII)

BnoxwuTtb nakeT rBo3zen Yepes Lienb B MarasuHe.

OTTSHYTb TONKaTeNb MarasuHa 3a nakeT reo3aen. 3atem aatb eMy NOATONKHYTH rBO3AM K BbIXOAY.
Bo Bpemsi ogHOM 3apsiaKki MarasvHa Nofb30BaThCs MCKMKOYUTENBHO OfHUM TUMOM rBO3AEN.

YT-0923 (VIII)

OTTAHYTb TONKaTeNb MarasiHa, noka oH He 3abnokupyercs.

BnoxwTb nakeT rsosfelt Yepes Lienb B MarasiHe.

OcBoboauTb 3alLenky Tonkatens, 4Tobbl TonkaTens NOATONKHYN rBOA3N MO HAaNPaBMeHMIo BbIXOaa.
Bo Bpems 0aHoI 3apsaki MaraavHa nonb3oBaTbCs UCKMIOUNTENBHO OHUM TUMOM rBO3AEN.

Y0aneHue 3acmpssuwux 28o3dell (mosbko YT-0921 u YT-0922)

OTKMIOYMTb  YCTPOIACTBO  OT ~ CUCTEMbl MOfauM cxatoro Bo3gyxa. OTKPYTUTb  COEAMHMTENb  YCTPOICTBA  OT
6bICTPO3AKPENNSIOLLErOCs COEAMHNTENS LUNAHra NOAAYN CKaToro BO3AyXa.

Ecnn aT0 BO3MOXHO, BbIHYTb 13 Mara3iHa ocTanbHble rBO3au.

OTKpbITb 3aLLenKy BepXHem KPbILLKW YCTPOMCTBA M CaMy KpbiLky. (IX)

YRanuTb 3acTpsiBLUME TBO3AN UK (parMeHTbI rBO3AEN.

C nomoLLbto 3aLLenKM 3aKpbITb BEPXHIOK KPbILLKY.

MpucTynuTh K NpoLiefype NOAKIIYEHNS YCTPONCTBA K MHEBMATUYECKOH CUCTEME.

Paboma ycmpoticmeom

YCTPOiiCTBa OCHALLEHbI CUCTEMON OAMHOYHOTO NOCNEeAOBATENbHOMO Mycka. JTO 3HAYMT, YTO ANA TOro, YTobbl 3aBecTn
YCTPOWCTBO, CriefyeT BKIMIOYMTb Kak Myck, Tak 1 npepoxpaHutens. Takum obpa3om nocne Toro, kak ycTpoicTeo Gynet
MPUMOXEHO K MOBEPXHOCTM B MECTe Mycka, MOCMe HaxaTus Ha MycK WCMOMHUTCS OAWHOYHBIA paboumnit uyukn. 3abutb
OYepenHble ANEMEHTbI MOXHO NWLLb BEPHYB MyCK B HEATPanbHOe NOMNOXKEHWE W OCTaBMB HaxaTbli NpeaoXpaHnTeNb.

[MpwxaTb YCTPOCTBO K MECTY, B KOTOpOE TpebyeTcs 3abuTb aNeMeHT, 1 HaxaTb Ha myck. (X)

B cnyyae, ecn1 coeanHUTEmNbHbIA ANeMeHT 3abuT cnmwkom rmyboko, credyeT yMeHblUaTb [aBreHWe B CUCTEME Yepe3
kaxabix 0,5 bar go gocTuxerus Tpebyemoro addekra.

Ecnn coenHuTenbHbIN 3neMeHT BbIXoauT U3 obpabaTblaemoro npegmeta, cCneayeT yBenuuMBaTh AaBMEHWe B CUCTEME
yepes kaxabix 0,5 bar go foctkerns Tpebyemoro achdekTa. 3anpeLLaeTcs NpesbIlLaTh MaKCUManbHbIA YPOBEHb AABIEHNS
Ans fiaHHoro ycTpolicTBa. Bo Bpems npoBeaeHns oTAenbHbIX paboT pekoMeHayeTcs Huxailiee BO3MOXHOE faBreHie,
Bnaropaps Yemy 3KOHOMMTCS SHEPTUsi, YMEHBLLAETCS LUYM, OTPaHUYMBAETCS W3HOC YCTPOACTBA W MOBbILLIAETCS TPyAOBast
6e30nacHoCTb.

KOHCEPBALUA

CTporo 3anpeLyaeTcs NONnb30BaThCsl HEH3MHOM, PACcTBOPUTENEM UMK APYTUMI TOPOYMMU XKULKOCTSMM C LEMbIO OYMCTKM
yCTpolicTBa. MicnapeHust MOryT 3aeybCsi 1 BbI3BaTb B3PbIB YCTPOICTBA U CEPbe3Hble TeNecHbIe NoBpexaeHs. PacTeoputeny,
NpUMEHSIEMbIE [111S O4MCTKM NATPOHa U Kopryca, MOTyT BbI3BaTb YXYALIEHUE YNOTHeHUs. CTapaTenbHO BbICYLUMTL YCTPOCTBO
nepeg Havanom pabotbl.

Ecnu obHapyxeHbl ntobble nepebou B paboTe ycTpoicTBa, HEMELANEHHO OTKIKOUYUTD €0 OT MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

Bce anemeHTbl MHEBMaTWYECKOM CUCTEMbl AOMKHbI ObiTb 3aLUMLLEHHBIMU OT 3arpsisHeHusi. [ps3b, MpOHUKawLWas B
NMHEBMAaTUYECKYH0 CUCTEMY, MOXKET CTaTb MPUYMHOI HEOTBPATMMO NONIOMKY YCTPOCTBA M APYTHX ANEMEHTOB MHEBMATUYECKON
CUCTEMBI.

KoHcepsayus ycmpoticmsa neped kaxdbiM nyckom

OTKIH04MTb YCTPOIICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM nyckom AobaBuTb HeBOMbLLOE KONMMYECTBO KOHCEpBUMpYloLeid xuakocTn (Hanp., WD-40) yepes BxogHoe
BO3JYLLUHOE OTBEPCTHE.

MoakmniounTb YCTPOINCTBO K THEBMATUYECKON CUCTEME, 3aBECTU M AaTb NpopaboTaTs npumepHo 30 cekyHa. KoHcepaupyloLyas
XWOKOCTb NMONAAET BO BCE BHYTPEHHME YaCTH YCTPOIACTBA U OUMCTHT WX.

CHoBa OTKII0YMTb YCTPOMCTBO OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

[Jlo6aBuTb Hebonbluoe konuyecTBo Macna SAE 10 Yepe3 BXxoaHOe OTBEPCTME U OTBEPCTMS, NPeAHa3HauYeHHbIE Ans 3TOro.
PexomeHpyeTcs Bocnonb3oBaTbcs Macniom SAE 10, npeaHasHayeHHbIM [ANS KOHCEPBALMM MHEBMATMHYECKUX YCTPOWCTB.
[MoAKmMo4NTb YCTPOICTBO U 3aBECTU Ha HECKONBKO CEKYHA.

BHumaHue! He cnegyet nonb3osatbest WD-40 B kauecTBe CMa304HOMO Macna.

BbiTepeTb 0CTaTki Macna, KoTopble BbILLNM Yepes BbIXofHbIe 0TBepcTUs. OcTaTku Macna MoryT oTpuLaTensHO NOBMNATL Ha
YNNOTHEHME YCTPONCTBA.

OPMUTITMHANBHASA UHCTPY KUMWSA



TMpoyue pabomesi no KoHcepsayuu

®U

[Nepen kaxabIM MyCKOM YCTPOACTBA HEOOXOAMMO MPOBEPUTb, HET NN HA HEM BMOMMbIX CMEAOB BCSYECKWA NOBPEXAEHWIA.
XOMyTKW, NaTPOHbI ANt MHCTPYMEHTOB U LUNMHAENM CRefyeT CofepxXaTb B YucToTe.
Yepes kaxablx 6 mecsaueB unu 100 yacoB paboTbl crieayeT oTaaTh YCTPOWCTBO HA OCMOTP B KBanMMLMpOBAHHOMY
nepcoHany peMOHTHOro npeanpusTus. Ecnu yctpolicTeo pabotano Ge3 pekoMeHZOBaHHOM CUCTEMbI MOJA4N BO3JyXa,

cnegyeT npoBoAWUTL OCMOTPbI HalLe.

YcempaxeHue nonomok

Heobxoaumo HemeaneHHO BbIKMIOYMTL YCTPOMCTBO, ecnu BymeT obHapyxeHa nobas nonomka. Paborta HeucnpasHbIM
YCTPOCTBOM MOXET CTaTb NMPUYMHON TENECHbIX NOBPEXAEHNIA. BCAYECKYIo MOUNHKY UMK 3aMeHy SNeMEHTOB YCTPONCTBa
BOMKEH NPOBECTU KBANNMULMPOBaHHbIA NEPCOHaN yMoMHOMOYEHHOTO PEMOHTHOIO NPEANPUATAS.

Monowmka

Yro genatb

Boagyx BbIXOAUT Yepes LLeny CBEPXY YCTPOCTBA UMW BO3NE
nycka

I'Ipoaepmb 6GonToBble coeauHeHus. I'Ipoeepmb COCTOsIHWe yI'IJ'IOTHeHI/IIZ.

YCTpOWCTBO He 3aBOAUTCS Nk paBoTaeT CMLLKOM MeANeHHo

Komnpeccop He oBecneynBaeT Haanexallei nogayu soayxa. CneayeT noAKmiouMTb YCTPOCTBO
k 6onee moLHoMy komnpeccopy. HepoctatouHas cMaska. MpoBepuTb COCTOSHUE YNMOTHEHMIA.

Yactble cbom ycTpoiicTa.

HecooTeeTcTBEHHbIE MNK noBpeXaeHHble CoeAUHUTENTbHbIE 3IEMEHTbI. Mara3anH I'pSlﬁHbIl?l nHe

obecneunBaeT Hapnexallel NofayM COBAMHUTENbHbIX ANEMEHTOB.

HepnocTatoyHas MOLHOCTb

yﬁe}ZlVITbCﬂ B TOM, YTO LUNAHTN UMEIOT EHyTpeHHVII;I AWaMeTP He MeHee yKa3aHHOro B Taﬁnmue.
I']poaepmb, HacCTpOeHO N AaBneHne Ha MakcuMansHO ,ElOI'IyCTVIMbIl?I YPOBEHb. yGSFlVITbCﬂ B TOM,
410 yCTpOI;!CTBO YACTOE M CMa3aHHOe Hafanexaiium OGPHSOM. Ecn ato He AaeT pe3ynbTaTos,

0TAatb yCTpOI;ICTEO B PEMOHT.

[Mocne 3aBepLuenns paboTbl KOPMYC, BEHTUNALIMOHHBIE LUEMM, NEPEKoYaTeNni, AONONHUTENbHYIO PYKOSITKY W LLUTKMA CrieayeT
O4MCTUTb, HaMp., CTPYeit Bo3ayxa (aaeneHue He 6onee 0,3 MPa), KucTbio Nk cyxoit TpANouKon 6e3 MPUMEHEHNS XUMUYECKIX
CPELCTB W MOIOLLMX XUOKOCTEN. YCTPOICTBO M 3aXMMbl O4UCTUTb CyXOW YUCTON TPSINMKON.

OPWMWITWUWHADNDbBbHAA

MW HCTPYKLUMWA



XAPAKTEPUCTUKA MPUCTPOIO

[MHeBMaTMYHA LBAXOBa MalLMHA — NPUCTPIA 3 KUBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPEeCcOBaHOro MOBITPS Mid BiANOBIAHUM TUCKOM.
3aBAsKM KOPUCTYBaHHIO HEK MONerLyeTCs NPOBeAEHHs pobiT, Mig Yac skux NOTpiGHO 3eAHATW eneMeHTU 3a JOMOMOroK
LBSXiB Ta 3wwmBoK. MpaBunbHa, 6e3BigMOBHa Ta beaneyHa npaLs NPUCTPOK 3anexXuTh Bif 10ro NpaBurbHOI exkcnnyatauii, y
3BSA3KY 3 YNM:

Mepep noyaTkom po6oTH 3 NPUCTPOEM HEOOXIAHO AETaNbHO 03HAOMMUTMUTCSA 3 AAHOK IHCTPYKUiEH Ta 36eperTy ii.
[MocTayanbHuK He BIMOBifae 3a 36UTKM Ta TINECHI YLIKOMKEHHS, CMPUYMHEHI KOPUCTYBaHHSM MPUCTPOEM BCynepey ioro
NpU3HaYeHHI0, MOPYLUEHHSIM NPaBUN TEXHIKM Be3nekn Ta BKasiBOK 3 JaHoi iHCTPYKLUii. KopucTyBaHHS NpuUCTpoeM Beynepeu
110r0 NpU3HAYEHHIO BUKIMKAE TaKOX BTPATY rapaHTiiHNX NpaB KopUCTyBava.

OCHALLEHHA

LiBsixoBa MaluvHa OCHalLieHa 3e4HyBaYeM NS NiLKNIOYEHHS 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

TEXHIYHI AAHI
Mapawmetp Bumir 3HayeHHs
Homep 3a kaTanorom YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Bara [kl 1,19 1,90 1,90 4,70
[liameTp nositpsiHoro 3eaHyBava (PT) I 1/4
[liameTp wnaHra nogayi NOBITPS! (BHYTPILLHIN) il 3/8
MicTkicTb Marasury [wr] 160 100 100 90
Tun 3eaHyBaNbHUX €MEMEHTIB 3LLNBKM LyBsIXM LiBsIXUM LiBsIXU1
[loBXvHa 3eHYBaNbHUX enemeHTiB [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Poamip 3eHyBanbHX enemeHTis mantoHok [l
MaxcumansHui poGoui THek p, [bar] 7 8 8 8
PexomeroBaHuit pobounit Tck [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
AxycTnduit Tuck (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] T47+25 823+25 857+25 842+30
AkyctiuHa notyxHicts (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87725 953+25 98,7+25 972+30
Konueanhs (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 314£15 329+£15 469+15 42+0,65

NPABUIA TEXHIKW BE3MNEKK

YBATA! Mg yac poboTu NHeBMATUYHUM MPUCTPOEM O0OOBS3KOBO AOTPUMYBATWCS OCHOBHWX MPaBUN TEXHikW Gesneku,
BKITOYHO 3 BKA3AHUMM HIDKYE, 3 METOK OOMEKEHHS PU3MKY MOXEXI, yAapy eneKTPUYHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TiNECHUX
YLUKOZKEHD.

Mepen noyaTkom po60TH AAHUM NPUCTPOEM HEODXiAHO AeTaIbHO 03HANOMMTUCA 3 IHCTPYKLiE Ta 36eperTH ii.

YBATA! O3HaitomMTech 3 yciMa BKa3aHUMM HIKYe iHCTPYKLisMW. HedoTpUMaHHS npaBun MOXE MPU3BECTM A0 MOXEXi,
yaapy enekTpuyHUM CTPYMOM Ta TiIeCHUX YLLKOKEHb. TEPMiH ,MHEBMATUYHIUA NPUCTPIN’, KU BXMBAETLCA B IHCTPYKLisX,
CTOCYETLCS BCiX MPUCTPOIB 3 XMBIIEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOrO MOBITPA Nif Bi4MOBIAHAM TUCKOM.

LOTPUMYWTECH BKASAHWX HVXKYE IHCTPYKL|IA

Po6oue micue

Cnig yTpumyBaTi poboye micLe B YucToTi Ta 3abe3neynTy BignoBigHe OCBITNEHHS. Henap Ta HeJoCTaTHE OCBITNIEHHS MOXe
CTaTV MPUYMHOID HELLacnMBOro BUNagky. He cnig npautoBaT NHEBMATUYHUMK MPUCTPOSIMA Y CEPEoBULLi 3 MiABULLEHUM
PY3MKOM BUOYXY, L0 MICTUTb NanbHi piguHK, rasv abo sunapu. [ity Ta CTOPOHHI 0cobyu He MOXyTb nepebyBaTh Ha poboyomy
wmicui. BTpaTa KoHLeHTpaLjii MOoXe BUKIKaTh BTPaTy KOHTPOIIO HAA MPUCTPOEM.

TpypoBa 6e3neka

3eaHyBay MHEBMATUYHOMO MPUCTPOKD MOBWMHEH CMiBMaAaTyt 3 rHI3[OM LwnaHra noaadi nosiTps. 3abopoHseTbes Moamdikalis
3€/HyBayYa Ta rHisfa LWnaHra noaadi nosiTps Beinski wnaxrv, 3eaHyBavi Ta rHisga noBUHHI 6yTh ycTUMMN, 6e3 NOLIKOMKEHD, Y
BiANOBIAHOMY TEXHIYHOMY CTaHi Ta MPU3HAYEHNUMI A0 3aCTOCOBYBAHHS 3 MHEBMATUYHIMU NPUCTPOAMN. [THEBMATUYHI IPUCTPOIO

OPWITIHANBHA IHCTPYKLU.ISH



He MatoTb i30nALii Ha BUNAZOK KOHTAKTY 3 AKepenamu enekTpoeHeprii, y 3BS3Ky 3 YM CIig YHWUKATW KOHTaKTY 3 3a3eMNeHNMM
noBpexHsaMM TUny Tpy6u, baTapei Ta xonoAMNbHUKW. 3a3eMNEHHs Tina NiABULLYe PU3nK yaapy enexkTpuyHuM cTpymom. He cnig
nignasaTi NHeBMaTWUYHI NpUCTPOI i aTMocepHmx onagis abo Bonory. Boga i Borora, Lo NPOHUKAE BCEpPEeanHY NPUCTPOIO,
NiABMLLYE PU3MK NOMOMKM MPUCTPOIO Ta TINECHUX YLIKOKeHb. 3ab0POHSETLCS NepeBaHTaxyBaTh LWaHr NoAadi nosiTps y
npucTipit. 3a60POHSETECS KOPUCTYBATMCS LLINAHTOM 3 METOK MEepeHeCTU, MPUENHATY Ta BifeAHATW 3eAHYBaY BiA [Xepena
KomnpecoBaHoro noBiTps. Crif YHUKATU KOHTAKTY LUMAHra XVUBMNEHHS 3 TEMNOM, MacnoM, rocTPUMM KpasiMu Ta pyxoMUMK
enemeHTamu. 3abopOoHSETLCA KUBNEHHS THEBMATUYHOMO MPUCTPOK) KUCHEM, NamnbHUMK abo TOKCUYHUMM rasamu. 3 MeTol
KMBMEHHS MPUCTPOI0 KOPUCTYBATUCA NWLLE NPOINbTPOBAHNM Ta “3MaLLeHM” NOBITPSAIM 3 MOXIMBICTIO PEryMtoBaHHS TUCKY.
[MepekoHaTucs y Tomy, Lo npeameT 06pobku HapiliHO 3akpinneHui Ta He Byae nepecysatucs nig Yac 0bpobky.

Ocobucra besneka

HeobxigHo poanounHati poboTy, Hyayun y fobpomy hisnyHoMy Ta NCUXiYHOMY CTaHi. 3BepTaiTe yBary Ha Te, Lo pobute. He
npavjoliTe, siKLLO By BTOMMEHI, 6pany MeaukameHTy abo BxuBanm cnupTHI Hanoi. HasiTb cekyHa HeyBary Moxe npu3BecTy 1o
MOBaXHWX TiNECHUX yLIKoMkeHb. Cnig kopuctyBatues 3acobamm ocobuctoi 6eanekn. OBOBA3KOBO — 3aXMCHUMM OKYNspami.
KopuctyBaHHs 3acobamu ocobucToi 6eaneku Tny NpoTUNUIOBI Macky, 3aX1CHE B3YTTS, KACKU Ta HABYLUHWUKA 3MEHLLYE PU3VMK
MOBAXHNX TINECHNX YLUKOKEHD. i Yac poboTh NHEBMATUYHIM NPUCTPOEM CIiA KOPUCTYBATUCA 3aXMCHUMM PYKaBULIAMM 3
METOI0 3aXMCTY K Bifl MEXaHIYHUX YLIKOKEHb, TaK i TepMivHOro BNnuBy npuctpoto. Cnia nogbatv npo Te, wob NpucTpilt He
3aBOAMBCA BMNaaKoBo. Mepesd TM, Ik NpUeaHaT NPUCTPI 40 [Kepena KOMNPEecoBaHOro NOBITPS, CNia NepekoHaTuCs y Tomy,
L0 BMMMKaY nepebyBae y NonoxeHHi “BUMK.”. He TpumaTi npucCTpiil 3 nanbLieM Ha BUMMKaYi Ta He NPUESHYBATH NHEBMaTUYHUIA
NPUCTPIiA, SIKLLO BUMUMKaY NepebyBae y MONOKeEHHi “BMK.”, OCKINbKM Lie MOXe CTaTh NPUYMHOK MOBAXHUX TINECHWUX YLIKOAKEHD.
[Nepen nyckoM MHEBMATMYHOTO MPUCTPOID HEODXIAHO YCYHYTW BCINAKi KMHOYi Ta iHLLi IHCTPYMEHTH, WO BUKOPUCTOBYBANMCS
nig vac perynoBaHHs. Knioy, L0 3anviuMBCS Ha PyXOMUX eneMeHTax NpuUCTpOrD, MOXeE CTaT! MPUYMHOK MOBAXHWUX TiNECHUX
ylwkomxeHb. Crig yTpumyBatu piBHoary. MoCTiliHO NpauoBaTy y BignoBiaHiN Nosi. 3aBAskv LbOMY Neriue KOHTPOmnoBaTy
NHEBMATWUYHMIA NPUCTPIN Y BUNAZKY HECTOAIBAHNX MOMEHTIB Mig yac pobotn. Cnig KopuCTyBaTUCS 3aXMCHUM OASITOM Ta He
ofsiraTi NpoCTOPHUIA ofsr | npukpack. Bonocesi, opsr Ta poboui pykaBuLi fepxaTvt 34ans Bifl pyXoMUX eNeMeHTIB NpUCTPOI0.
[MpocTopHuit oasr, npukpacy abo [OBre BONOCCS MOXE 3a4enuTICA 33 PYXOMi enemeHTu npuctpoto. Cnif kopucTyBaTtucs
BiABO4OM nuny abo Milukamu Ans Numy, SIKWO NPUCTPIA ocHaLeHuiA Humu. Moabaiite npo Te, WoB NpaBumbHO NpueaHaTH
ix. KopuctyBaHHs BiABOAOM NIy 3MEHLLYE PU3MK TINECHWX YLIKOKEHb. LLINaHr vBNEHHS NOCTIAHO MiA TUCKOM, Y 3BA3KY 3
4MM BiH MOXE LUBMAKO NEPECYHYTUCS 3 MICLA Ha MICLIE, LLIO Y CBOIO Yepry MOXe BUKIMKATH TINECHi YLIKOAXeHHs. HakonuyeHa
€Heprisi KOMMpecoBaHoro NoBiTpst Moxe 6yTh HebesneyHot.

KopucTyBaHHs NHEBMATUYHAM NPUCTPOEM

3ab0pOHSETLCS KOPUCTYBATUCS MPUCTPOEM BCyNepeY 1oro NpusHadeHHo. 3ab0poHAETLCS NepeBaHTaXyBaTH MHEBMATUYHWIA
npuctpid. Cnig KopucTyBaTMCS MPUCTPOSIMK, MPU3HAYEHUMM Ans AaHoro Buay poboTw. Bubip BignosigHoro npuctporo
3abe3neunTb Ginbl NPOAYKTUBHY Ty Be3neyHy nmpauyo. MNepen perymioBaHHAM, 3aMiHOK akcecyapiB abo nepexoByBaHHSM
NPUCTPOIO CiA, BIAEAHATU LUMAHT XMBMEHHS, 3aBAAKA YOMY HEMOXIMBMIA BUNAAKOBWA MYCK MHEBMATUYHOMO MPUCTPOIO.
[NepexoByBaTi MPUCTPOI Y MiCUSX, HEAOCTYNHUX NS AiTel. He [O3BONATM KOPUCTYBATWUCS MPUCTPOSMWA HE HABYEHWUM
obcnyrosysaTu ix ocobam. 3abesneunTin HanexHy KOHCEPBaLlito NPUCTPOI0. [epeBipATI MPUCTPIiA 3 TOUKM 30py HecTiBNagaHHs
Ta 3a30piB Y PyXOMUX YacTuHax. [epesipsTi, Yn BCi enemMeHTV NPUCTPOI0 CPaBHi. AKLO BUKPUTO MONOMKW, Criif CpaBuTy
MOLUKO/PKEHI €NeMEeHTI nepeq MyCkoM MHEBMATUYHOMO MpUCTPOlD. BaraTo Hewacnueux BUNAAKB BUKIMKAE HEMpaBuibHa
KoHCepBaLjist npuUcTpoto. Pixyyi iHCTPYMEHTW CRiA yTPUMYBATU B YMCTOTi Ta HaTOYEHUMM. 3aBASKM NPaBUNbHil KoHCepBaii
iHCTPYMEHTIB MOMErLLYETbCS KOHTPOMb Had HAMK Mig yac po6otu. Crig KopuUCTyBaTUCS MHEBMATUYHUMM MPUCTPOSIMK Ta
aKcecyapamv 3riHO 3 BkasaHUMU BULLE HCTPyKLisiMu. [ Yac KopuCTyBaHHS NPUCTPOSIMK CIif, BPaXOBYBAaTH iX MPU3HAYEHHS!
Ta poboui ymoBK. 3acCTOCOBYBaHHS MPUCTPOIB Y BUMAAKY iHLWKX POBIT, HiX Ti, ANS SKMX BOHW NPU3HAYEHI, NiOBULLYE PU3NK
Hebe3neyHnx MmomeHTiB. [1ig yac poboTy cnig namaTati Npo Te, Lo POBOUMIA IHCTPYMEHT MOXE TPICHYTH, BUKIMKAIOUM BAKAA
OCKOMKIB Ha BENWKIl LUBWAKOCTI, LLO MOXE CTaTW MPUYMHOID MOBAXHWX TiNECHUX YLKomkeHb. Cnid nepekoHaTucs y Tomy,
Lo MmpucTpi 0bepTacTbCs Y MOTPIGHOMY HanpsAMKy. HeouikyBaHuMiA HanpsMOK 0BepTaHHs MOXe BUKNMKaTW Hebe3neuHi
MoMeHTH. 3aboposieTbCa HabnukaTh pyku 40 PyXOMUX eNeMEHTIB MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO, OCKINbKA Lie MOXe BUKMMKaTH
MOBaXHi TiNECHI YLIKOMKEHHS. FAKLO NOLLKOAMNOCA THI3A0 XOMYTUKA, BUHUKAE PU3MK BUKUZY HA BEMWKiiA LUBMAKOCTI OCKOKIB
iHCTPYMEHTIB, LU0 MOXe MPU3BECTM A0 MOBAXHNX TIMECHUX YLLKOIKEHb. 3a paxyHOK BNMBY MOMEHTY 0BepTaHHs iIHCTPYMEHT
abo peakT1BHa LUTaHra MoxXe noBepHyTUCS Y bik onepatopa. Lie 3arpoxye NoBaxHUMN TINECHUMM YLIKOMKEHHAMM Y BUNAAKY,
SKLLO YaCTMHK Tina nepebyBatoTb Y 30Hi Aji peakTBHOI LWTaHr1 abo IHCTPyMeHTa, Lo 0bepTaeThes. i yac pobotn HeobxigHO
NPWIAHATA BiANOBIAHY No3y Ta ByTh roTOBUM [0 TOTO, L0 IHCTPYMEHT MOXe noBepHyTucs y bik onepatopa. [lossonseTses
KOPUCTYBATUCS NULLIE OCHALLIEHHSIM, PU3HAYEHAM ANS NpaLli 3 THEBMATUYHUMM NPUCTPOSIMU. 3aCTOCOBYBAHHS HEBIAMOBIAHOTO
OCHaLLEHHS! MOXE CTaTW MPUYHIOI0 MOBAXHWX TINECHWX YLIKOMKEHb. FIKLWO panToBO MpOnaje XUBMEHHS MPUCTPOIO, Crif
HeraitHo 3BifbHUTY BUMUKAY NPUCTPOIO.

PemoHTy

Cnig peMOHTYBaTV NPUCTPIA BUKMKOYHO B YNOBHOBAXEHMX 3aKNafax, L0 KOPUCTYIOTLCS NULLE OpUTiHANbHIUMM 3an4acTuHamm.
Lle oaHa 3 ymoB [oTpUMaHHS NpaBun TexHiku Geaneku nig yac poboT NHEBMATUYHIM NPUCTPOEM. 3aBOPOHAETLCA YUCTUTH
NHEBMATU4HUA NPUCTPIit GEH3MHOM, PO34UHHUKOM abo iHLLOK NanbHOW PiAMHOKW. Bunapn MoxyTb 3aropitucsi, BUKIUKaUM

OPWUITIHANBHA IHCTPYKLUIS



BMOYX MPUCTPOIO Ta MOBaXHi TinecHi yiwkomkeHHs. [lig yac koHcepBaLlii MPUCTPOIO KOPUCTYBATUCS MULLE BUCOKOSKICHAMM
MUKYMK 3acobamu. 3abOpOHEHO BXWBATM ilLHi 3acobu, Hix BKkasaHi y iHCTpyKLii ans kopucTyBava. [Nepen 3amiHoo abo
[AeMOHTaxeM poboumx iHCTPYMEHTIB CRif, BiAgAHaTH LWNaHr noAadi nosiTps.

EKCMNYATAL|IAHI YMOBM

HeobxigHo nepekoHaTHCs Yy TOMY, LLO AKepeno KoMMpecoBaHoro NnoiTps 3abesnevye BiANOBiAHMIA poBoumii TUCK. FAKLO TUCK
3aHaATo BUCOKMNA, Cif CKOPUCTATUCA PEAYKTOPOM 3 3anobikHWAM knanaHom. [THeBMaTUuHNIA NpUCTpii HEOOXiAHO NiAKMIYNTY
[0 CUCTEMM KVBNEHHS Yepes inbTp Ta MacnsiHKy. 3aBasku LiboMy 3abe3neyyeTbcst yTPUMaHHS M0ro Y YCTOTi Ta OAHOYACHO
3BONOXEHHs NOBITPS Macnom. CTaH chinbTpa Ta MacnsHKv Crif NepesipATY Nepes KOXHUM NycKOM Ta B pasi noTpebu ouncTuTi
hinbTp abo foaaTv Macna y MacnsHky. 3aBaskv LboMy 3abe3nedyeTbes HanexHa exkcnyatalis npucTpoio Ta BUAOBKYETHCS
4ac KOPUCTYBAHHS HUM.

HeobxigHo 3apsgaTit NpyUCTpOi BUKITKOYHO 3€AHYBaNbHUMI eNeMeHTaMm, BKa3aHMM B IHCTPYKLi Anst kopucTysauis. [Mpuctpoi
Ans 3abuBaHHs 3eayBanbHUX ENEMEHTIB Ta 3e[HYBarbHi €NeMeHTH, BKasaHi B IHCTPYKLi ANs KOpUCTyBauiB, BBaXalTbCs
O[JHO CUCTEMOLO 3 TOUKI 30py TEXHikv 6e3nek.

LLlo6 nigknto4nT NPUCTPIl O MHEBMATUYHOI CUCTEMMU, Cif CKOpUCTaTUCS “WBUAKAMK” 3€AHYBAYaMU, @ NPUCTPIl MOBUHEH
MaTi BCTAHOBMEHWI HEYLLiNbHIOUMIA BHYTPILLHIRA 3€aHYBaY, o6 nicns BiAKMIOYEHHS Y LWNaH3i He NULLIKMOCS KOMMPECoBaHe
MoBITPS.

3ab0pOHSETHLCS KVBMNEHHS NPUCTPOIO KUCHEM Ta iHLIMMM NanbHUMK ra3amy.

Cnig nigknoyaTyt NPUCTPOI NILLIE 10 TaKOT CUCTEMU XUBIEHHS, Y SIKili HEMAe MOXMMBOCTI NEPEBULLIEHHS TUCKY BinbLue, Hix Ha
10% MakcumanbHoro 3HaueHHs. Y BunagKy BinbLu BUCOKOrO TUCKY CRiA CKOPUCTATMCS PeAyKLiiHUM KIanaHoM 3 BCTaHOBMEHUM
Ha HbOMY 3anoBiKHUM KnanaHoMm.

Mig yac peMOoHTY NPCUTPOIB CAif, KOPUCTYBATMCS BUKIIOYHO OPUTHANBHUMM 3an4acTHaMM, PEKOMEHA0BaHUMI BUPOBHIUKOM
abo 1oro npeacTaBHUKOM. PEMOHTY MOBUHHI NMPOBOANUTM CreLianicTi, ynoBHoBaxeHi BupobHukoM. YBATA! Creuianictamu
BBaXaloTbCs 0co6W, ki 3aBASKM NPOceCiAHiN NigroToBLi abo A0CBiAY MaOTb OCTATHIi piBEHb 3HaHb 3 MPUCTPOIB, NPU3HAYEHNX
Ans 3a61BaHHS 3€4HYBanbHNUX ENEMEHTIB, Ta HaNEeXHUM YMHOM 03HaIlOMITEHi 3 BNOBIAHMMY NpaBUNamy TeXHikv 6eaneku, Lo
cTOCYtoTbCSt 3anobiraHs HellacnvBuM BUNaakam, AMPeKTUBaMU Ta 3aranbHUMW TEXHIYHUMM MONOKEHHSMM (Hanp., HOpMamu
CEN ta CENELEC), 3aBasku YoMy Taki 0cO61 MOXyTb BiANOBIAHO OLiHNTY Be3neyHi ymoBM poboTi NpUCTPOLO, NpU3HAYEHOro
Ans 3abuBaHHs 3€[HYBAMNbHUX ENEMEHTIB.

OnopHi CTiik MPUCTPOID, WO KpiNnsATbCs 30Kkpema Ao poboyoro cTomy, MOBMHHI YT po3pobrneHnmMu Ta BUKOHAHUMM
BUPOBHMKOM CTiiiOK TaKM YMHOM, LLI0B 3aneBHUTY Be3neyHy yCTaHOBKY MPUCTPOIO, 3riHO Oro NpU3HAYeHHIo, Ta He JONyCTUTH
110r0 NOLLKOKEHHS!, AechopmaLlito abo MiLLEHHS.

Mig yac KoHcepBaLii cnig KOPWUCTYBAaTWUCA BUKMIOYHO 3MallyBanbHUMM PEYOBMHAMM, BKa3aHUMM B iHCTPYKLii Ans
KopucTyBava.

[MpucTposimu, NpuUsHadeHNMK Ans 3abuBaHHs 3eayBanbHIUX ENEMEHTIB, 3 KOHTAKTHUM MyckoM abo 6e3nepepBHIM KOHTaKTHUM
NyCKOM, 03Ha4eHUMK CUMBOIIOM “He KOpUCTYBATUCS Ha PULLYTBaHHSX Ta ApabuHax’, He CRif KOpUCTYBATUCS Y HACTYMHUX
BUNagKax:

-AKWO Ans Toro, o6 3abuTi enemeHT y iHLWOMY Micui, MOTPIBHO CKOPUCTATUCH PULLTYBaHHSM, cxodamu, ApabuHolo abo
CXOXMMW Ha ipabuHy [axoBUMM natamu;

-5l 3aMVKaHHS! CKpWHb Ta KIITOK;

-1 KpiNneHHs 3abe3neyyBanbHIX eNeMEHTIB y BUNaAKy TPaHCMOPTY Ha aBTOMOBINSX Ta y BaroHax.

BkasaHi 3HaueHHs cunu ranacy xapakTepHi Ains NPUCTPOLO Ta He CTOCYTLCS ranacy y mici pobotu. Manac y micui poboTu
6yne 3anexatn 3okpema Big poboyoro cepefosuLia, npeameta 06pobku, onopu npeameta 0Bpobku. 3anexHo Big ymoB
y micui poboTu Ta chopmu npeameTa o0bpobkn, MoxXe BUHUKHYTU NoTpeba NpoBeAeHHs iHAMBIOYanbHUX 3aXOAiB 3 METOK
0BMexeHHs ranacy, Takux, sK:

-BCTaHOBMNEHHS NpeMeTiB 06pobkn Ha onopax, Lo 3MEeHLLYIOTb ranac;

-NPUTMCKYBaHHS Ta NPUKPUTTS NpenMeTiB 06pobku;

-perynioBaHHs TUCKY A0 MiHIManbHOTO PiBHS, SIKOrO AOCTAaTHbO, 06 BUKOHATU poboTy.

Y psgi Bunagkis HeobxigHo ckopucTaTucs 3acobamu 3axucTy cryxy.

BkasaHi 3HaueHHs konMBaHb xapakTepHi ANs IPUCTPOIO Ta He CTOCYI0TbCA fji Ha CUCTEMY pyka — Nneye Mif Yac KOpUCTyBaHHS
npuctpoem. KoxHa fist Ha cucTeMy pyka — nneye nif yac KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM 3anexaTuMe Bif Curnu 3axBaTy, Cumu
HaTuCKy, HanpsIMKy poBoTw, perynioBaHHs nofadi eHeprii, npeameTa 06pobku Ta onopu npeameTa 06pobky.

lMepen koxXHO onepaLjeto crig NepesipuTy, Y MexaHiam 3anobixHuKa Ta MyckoBUIA MeXaHiXM MpaLioe HaneXHUM YMHOM Ta
4 HapiHo 3achikcoBaHi BCi B6onTH i raiiku.

3abopoHeHo 3miHIoBaTK Byab-ski YaCTUHW NPUCTPOI0 63 YNOBHOBaXeHHS BUPOBHMKA.

3abopoHeHo aeMoHTYBaTH Byab-siki YacTUHIM NPUCTPOIO, 30KPEM Taki, SIK 3amoBiKHUK, Ta AONYCTUTH, WOB BOHM nepecTanu
pisTy.

3abopoHeHo NpoBOANTY “LWBMAKI PeMOHTU” Be3 BIANOBIAHNX IHCTPYMEHTIB Ta OCHALLEHHS.

PexomeHayeTbCs perynsipHo NPOBOANUTY BiNOBIAHY KOHCEPBALilo MPUCTPOLO, 3rifAHO iHTepBanam, BkasaHuM y iHCTPYKLji Ans
KopucTyBava.

Cnig yHukaTy nocnabneHHs Ta NOLLKOXEHb NPUCTPOL, BUKMMKaHWX 30Kpema nepdopaLjieto Ta rpaBepyBaHHsM, 3MiHaMu, He
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3aTBEPIKEHUMM BUPOBHUKOM, BEEHHSM Mo WwabnoHax 3 TBephoro Matepiany, Hanp., cTari, KAaHHSM Ta LTOBXaHHAM Mo
NiAno3i, KOPUCTYBAHHSAM NPUCTPOEM SIK MOTNOTKOM, 3aCTOCOBYBAHHSIM By ab-sIKOi HaAMipHOI cunu.

KaTeropnyHo 3a60poHeHO HaBOAMTYU NpaLlOIOYMIA NPUCTPIl Ha cebe Ta Ha iHILKX OCib.

Mia yac poboTy Criig TaKMM YMHOM TPUMATV MPUCTPI, OB 3an0birT NOpaHEHHAM Y rONOBY Ta iHLLUM TINECHUM YLLKODKEHHAM,
BUKMVKaHUM TWM, LLO NPUCTPIlA Bigckakye y bik onepatopa BHacnigok nepebois y nogavi eHeprii abo 3iTKHEHHAM 3 TBepAUMK
enemeHTamu BcepeauHi npeameTa 06pobku. KateropuuHo 3a60poHEHO 3aBOAWTI NPUCTPIil, HABEAEHWIA Ha BIBKPUTHUIA NPOCTIP.
3aBAAKM LIbOMY MOXHa YHUKHYTY 3arpo3u BiNbHO NiTaloumX 3eayBanbHUX eNEMEHTIB Ta 3arpo3u, BUKIMKAHOT NepeHanpyXeHam
npuctpoto. Mepea TUM, sk NepeHeCT NPUCTIPIA, CRiA BIAKMIOYUTI OTO Bif CUCTEMMU XKWUBNEHHS, 0COBNMBO Y BUNaaKax, Komu
HeobxiaHo ckopucTaTics apabuHoto abo MPUIRHATYA HETUNOBY NO3Y MiA Yac nepemillerHs. Cig NepeHoOCUTU MPUCTPIR Y MicLi
poBoTI, TPUMALUN OO BUKITKOYHO 38 PYKOSITKY Ta Hi B IKOMY pasi He HaTuCKakoum Ha MycK.

HeobxigHo BpaxyBaTit yMOBM Y MicLi po60TW. 3eaHyBanbHI eNeMeHT MOXYTb MPOXOAMTI Yepe3 TOHKI npeameTi 0bpobkm Ta
3icnn3HyTMCS 3 KyTiB abo kpaiB npeaMeTiB 06pobKy, 3arpoxyioum TakuM YYHOM 3[0POBIO OMepaTopa Ta iHWKX ocib.

3 MeTOl0 NigBHLLIEHHS piBHS 6e3neku crig kopucTyBaTucs 3acobamu ocobucToi Geaneky, Lo 3axuLLaoTh 3ip Ta CRyX.

KOPUCTYBAHHA NPUCTPOEM

[Mepen KOXHUM MyCKOM NPUCTPOIO CIiZ NEPEKOHATMCS Y TOMY, LLO He NOLLKODKEHMIA Hi OAVH €NeMeHT MHEBMAaTUYHOI CUCTEMM.
FIKLIO BMKPUTO MOLLKOKEHHS, CAi HEranHO 3aMiHWTI MOLLKOMKEH] €NEMEHTN CUCTEMM HOBUMM.

[Nepen KOXHUM NYCKOM MHEBMATUYHOT CUCTEMM CTiA BUCYLLIMTY BOJIOTY, LLO KOHAEHCYETLCS BCEPEVHI NPUCTPOIO, KOMMpecopa
Ta LWNaHriB.

[MiOKmtoyeHHs npucmpoto 00 NHegMamuy4Hoi cucmemu

Yepe3 BXigHWIN NOBITPSHWIA OTBIP BBECTM Kirnbka kpannuH macna Bsiakocti SAE 10.

[o pi3bbu BXiaHOMO NOBITPSHOrO OTBOPY HAZIHO NPUKPYTUTY BIANOBIAHY HAacaaKy, 3a [ONOMOroH0 Sikoi MoXHa Byae npuegHaT
wnaHr nogaui nositps. (1)

[MepekoHaTuCs y TOMY, LO MarasiH MPUCTPOIO MYCTWIA, SIKLLO Hi — OMOPOXHUTM 170r0. Lie AacTb MOXNMBICTb YHUKHYTH 3arpoan
BMNaZKOBOrO BUKMAY 3€4HYBarbHUX eNEMEHTIB.

Ha mantoHKy 306paxeHuii peKoMeHAO0BaHMI Crocib MigKMioYeHHs NPUCTPOIO O MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHui cnoci6
3abeaneyye HanbinbLL echeKTUBHE KOPUCTYBaHHS MPUCTPOEM, @ TaKOXK BULOBXKYE Yac KOPUCTYBaHHS HUM. (IV)

MigkrtounTy NpUCTpii A0 NHEBMATUYHOI CMCTEMM 3@ [OMOMOIOH LUMAHra BHYTPILLIHBOMO fiaMeTpy, Bka3aHoro y Tabmuui.
[MepekoHaTMCs y TOMY, LYO LUNAHT BUTPUMYE TUCK MiHiMym 13,8 bar.

[MepeBipuTH HagiHICTb 3eAHaHHS Ta poboTy, NpUKNagaryn BUXig NpucTpoto Jo 6pycka 3 aepesa abo noxigHoro Matepiany
Ta [1Ba pa3n HaTUCKaK4N Ha nyck.

3apsdka mazasuHy

[l03BONSAETLCA KOPUCTYBATMUCA BUKMIOYHO 3€HYBANbHIMI eNeMeHTaMm, Bka3aHMI Y iHCTPYKLIT Ans KOpUCTYBaYiB.
Mig Yac 3apsgkv cnig TpUMaT NPUCTPIRA TakuM YMHOM, LLO6 HE HABOAWTY BUXiS Ha OnepaTopa Ta Ha iHLMX ocib.
Mia Yac 3apsakv MarasHy He Crig TPUMaTh naneLb Ha MycKoBi.

YT-0920 (V)

HaTucHYTM Ha 3acKouKy MaraavHy Ta BUCYHYTU MarvauH.

BcTaBuUTI HOBMI NaKeT 3LUIMBOK Ta TakiM YMHOM BCYHYTU MaraauH, Lo6 cripaLioBarna 3ackouka MarasuHy.
Min yac opHoi 3apsiaky Cif, KOPUCTYBATUCS NULLE OJHWM TUMOM 3LUMBOK.

YT-0921 (V1)

BigTairHyTv WTOBXaY MaraauHy, NOkW BiH He 3abroKyeTbCs.

Yepe3 LWinuHy B MaraauHi BCyHyTW NakeT LIBAXIB.

3BINbHUTM 3aCKOYKY LUTOBXaYa, LL0B BiH NOMXHYB LBSXM Y HANPSIMKY BUXOZY MPUCTPOLO.
[ig yac ofHoI 3apsAKM CAifg KOPUCTYBATUCS NNLLE OAHWM TUMOM LIBSIXIB.

YT-0922 (VII)

Yepes LLinnHy B MaraauHi BCYHyTV NakeT LBAXIB.

BigTarHyTv wrosxay marasuHy, Lwob BiH 6yB 3a naketom LBsXiB. [J03BonMTH, W06 LWITOBXAY MOMXHYB LiBSXM Y HaNpSMKY
BUXOZY MPUCTPOIO.

Mig yac ofHOI 3apsaKM CAif KOPUCTYBATUCS NWLLE OAHWM TUMOM LIBSIXIB.

YT-0923 (VIII)

BigTarHyTv WTOBXaY MaraauHy, NokW BiH He 3aboKyeTbCs.

Yepe3 LWinuHy B MaraauHi BCyHyTW NakeT LIBAXIB.

3BINbHUTM 3aCKOYKY LUTOBXaYa, LL06 BiH NOMXHYB LBSXM Y HANPSIMKY BUXOZY MPUCTPOLO.
[ig yac ogHoI 3apsAKK CAig KOPUCTYBATUCS NNLLE OAHWM TUMOM LIBSIXIB.
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YcysaHs 3acmpsienux ugsxie (cmocyemscs minbku YT-0921 ma YT-0922)

Bigkniount npucTpinn BiA cucTemMu nmopadi KOMMPEcoBaHOro MOBITPS. BigenHatv 3eaHyBay MpUCTPOK Bif “WBMAKOTO”
3e[jHyBaYa LLnaHra nopadi KoMnpecoBaHOro NOBITPS.

FIKLO Lie MOXNNBO, BUAHATY 3 MarasuHy peLuTy LBsXiB.

BimkpuTy 3ackouky BEpXHbOI KpULLKV MPUCTPOIO Ta camy KpuLLKy. (1X)

BuitHsiTn 3acTpsirni Ugsixu abo dparMeHTH LBsIXIB.

3a [LONOMOro10 3aCKOUKI 3aKPUTN BEPXHIO KPULLIKY.

Poanoyati npoLeaypy niakmtoYeHHs NPUCTPOLO A0 NMHEBMATUYHOI CUCTEMM.

[Mpaus npucmpoem

[MpucTpoi OCHaLLEHi CMCTEMOK OAMHOYHOTO MOCHILOBHOMO mycky. Lle osHavae, wWo ans Toro, Lob 3aBecTu MpucTpil,
cnif, YBIMKHYTW 5K MyCK, TaK i 3anobikHuMK. Takum YuHOM nicns Toro, Sk MpUCTpii Byae npuknageHo [0 Micys mycky, micns
HaTUCHEHHS Ha MyCK BUKOHYETLCS NULLE OAMHOYHA onepaLjis. HacTynHi enemeHTH MoXHa 3abuTh nule BepTaun nyck y
HeiTpanbHe MONOXKEHHS Ta 3anuLLayy 3anoBbikHUK YBIMKHEHIM.

[MpuTUCHYTV NpUCTPIN A0 Micus, Y sike Tpeba 3a0UTM enemeHT, Ta HaTUCHYTH Ha nyck. (X)

FAKLI0 3eaHYBaNbHMIA enemeHT Oyae 3abuTuii 3aHaaTo rMMboKo, Cnif 3MEHLLYBaTH TUCK Y cucTeMi 3 iHTepeanom y 0,5 bar, gokw
He cnocTepiraTUMETLCS BIANOBIAHMIA €DEKT.

FKLo 3e[HYBanbHUI enemeHT Dyae BUXOAUTY 3 npeameTa 0Bpobkw, cria nigBuLLyBaTV TUCK Y cucTeMi 3 iHTepanom y 0,5 bar,
[OKM He criocTepiraTUMeTbCs BignoBiaHMi edekT. 3abopOHEHO NEPEBULLYBATY MaKCUMarbHWIA TUCK ANst AAHOTO NPUCTPOK.
Mig Yac npoBeeHHs! OKPEMOro BULy POGOTU PEKOMEHAYETLCS CTOCYBATH SIKOMOTa MEHLLMIA TUCK, 3aBAsiKM YOMY EKOHOMUTLCS
€Heprisi, 3VEeHLYETLCA ranac, NPUCTPIN CpaLboBYETLCS MOBIMbHILLE Ta NIABULLYETLCS piBeHb Heaneku.

KOHCEPBAL|IA

KaTeropnyHo 3a6OpOHEHO KOPUCTYBATMCS 3 METOK OYMCTKM MPUCTPOI0 GEH3MHOM, PO3YMHHMKOM Ta iHLWWAMKA NanbHUMM
pigHamu. Bunapu MoXyTb 3aropiticsi, BUKNMKaTW BUOYX MPUCTPOIO Ta MOBAXHI TIMECHI YLUKOMKEHHS. PO3YMHHUKK, L0
BMKOPUCTOBYIOTHCS [0 O4UCTKW NaTPOHA Ta KOPyCy, MOXYTb HEraTUBHO BMMHYTY Ha CTaH YLUiNbHEHHs npucTpoto. HeobxiaHo
CTapaHHO BUCYLUMTY NPUCTPIl Nepea novaTkom poboTu.

FAkwo BukpuTo Byab-siki nepe6oi y poboTi npuUcTpoto, Crig HeranHo BigKMOYMTY OrO Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTM MHeBMaTUYHOI CUCTEMM NOBUHHI ByTW 3axulleHMm Big 3abpyaHeHHs. Bpya, Lo NpoHWKae B MHEBMATUYHY
cUCTeMY, MOXE CTaTh NMPUYMHOI BUOYTTS 3 Nagy NPUCTPOIO Ta iHLLMX ENEMEHTIB MHEBMATHUYHOT CUCTEMM.

Korcepsauis npucmpoto neped KoxHUM nyckom

BigkmtounTy NpucTpii Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

[Mepen KOXHUM MyCKOM BBECTM HEBENUKY KiNbKICTb KOHCEPBYHOYOi pianHy (Hanp., WD-40) yepes BXifHWiA MOBITPSHIA OTBIP.
MigkntounTh NPUCTpIit B0 MHEBMATWUYHOI CUCTEMM, 3aBECTW Ta AaTv nponpauoBaTit NpubnuaHo 30 cekyHa. 3aBasku LisOMy
piAMHa PO3INAETLCSA N0 BHYTPILLHIX MOBEPXHSX MPUCTPOH Ta OYUCTUTD iX.

3HOBY BiAKMIOYNTI NPUCTPIiA Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

HeBenuky kinbkictb macna SAE 10 BBeCTM BCepeauHy NpUCTPOLO Yepe3 BXIAHWA NOBITPSHUIA OTBIP Ta iHLI NpU3HaYeHi ans
Ljporo oTBopu. PekomeHayeTbcs kopucTyBaTucs macnom SAE 10, npusHayeHUM Ans KOHCepBaLlii THEBMATUYHNX NPUCTPOIB.
[TigKNIOYMTY NPUCTPIN Ta 3aBECTU OTO Ha Kinbka CeKyHA.

Yeara! He cnig kopuctysatics WD-40 sk 3vaLLyBanbHAM MacnoMm.

Butepti 3anuwkn macna, WO BWIALLNW Yepe3 BUXiOHI OTBOPW. 3anulwki Macna MOXYTb CTaTX MPUYMHOK MOTiPLUEHHS
YLLMBbHIOKYMX €NEMEHTIB NPUCTPOK.

IHwi koHcepeauitiHi npouedypu

[Mepen KOXHUM MycKOM MPUCTPOID HEODXIAHO MEepeBipUTH, YM Ha HbOMY Hemae OyfAb-AKWX BUAMMMX O3HAK MOLLKOAKEHb.
XOMYTUMKW, NaTPOHM ANS iIHCTPYMEHTIB Ta WNUHAENi CNif yTPUMYBAaTH B YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micauis abo 100 roanH poboTu cnin BiAAaT NPUCTPIl Ha OrMsA, SKUIl MOBUHEH NPOBECTH KBanichikoBaHMiA
nepcoHan PeMOHTHOTO 3aknady. FKILO MPUCTPI BUKOBUCTOBYBABCA 6€3 PeKOMEHAOBAHOI CUCTEMM nojadi NoBiTps, Cnia
NPOBOAMTY OrNISiAM YacTiLue.

Tlikgi0ayis nomnomok

Micns Toro, sk BUKPUTO ByAb-AKY MOMNOMKY, Crlifj HEraliHO BUMKHYTW MpUCTpiiA. Mpavs eHcpnaBHAM NPUCTPOEM MOXe CTaTy
MPUYMHOIO TINECHWUX YLLKOMKEHb. Byab-AKuit PEMOHT Ta 3aMiHy eneMeHTIB NPUCTPOID MOBWHEH NPOBOAWTM KBanidikoBaHWi
nepcoHan B YNOBHOBAXXEHOMY PEMOHTHOMY 3aKragi.

OPWITIHANBHA IHCTPYKLU.ISH



n Ka 1 cnoci6 ni

[MoBITPS BUXOANTB YePe3 LLiNuHKM 3BEPXY NPUCTPOIO Ta
nobnuay nycky

lMepeBipuTy HapilHiCTL GONTOBHX 3€4HaHb. [epeBipUTY CTaH YLLINbHIOYMX ENEMEHTIB.

Komnpecop He 3abeaneuye BignoBigHmit CTpyMiHb nosiTps. Crif niaKkmounTy NpUCTpiit A0 GinbLu

pucTpiit He 3B0ANTLCA 260 NPaljoe 3aHAATO NOBIMHO noTy)Horo Komnpecopa. HeflocTaTHe 3vatleHHs. [epeBipuTy CTaH YLUNbHIOKYMX eNeMeHTiB.

Hesinnogiani abo nowkompkeHi 3eAHyBanbHi enemeHTH. MarasuH 6pyaHui Ta He 3abe3neyye HanexHy

Hacri 36oi npuctpoio N0AaYY 3EAHYBANLHMX ENIEMEHTB.

MepekoHaTiCs Y TOMY, LLO BHYTPILUHilt AlaMETP LNAHMB He MEHLUWI 3a BKa3aHui Y TabnuLi.
[MepesipnTy, 41 TUCK HACTPOEHMIA HA MaKCUManbHUA A03BONEHWI PiBEHb. MepekoHaThes y Tomy, Lo
NPUCTPIl HANEXHUM YMHOM NOYULLEHWI Ta 3MaLLieHViA. 3 BIACYTHOCTI pe3ynbTaTis BifAaT! NpUCTpIlt
Y PEMOHT.

HepocTaTHs noTyXHICTb

Micns 3aBeplueHHs poBOTU KOpNYC, BEHTUNALNHI LinMHKM, nepemukadi, A0AATKOBY PYKOSTKY Ta LMTKM CRid MPOYUCTUTK,
Hanp., CTpyMeHeM noBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto wmMaTkoro 6e3 3aCTOCOBYBaHHS XiMIYHUX PEYOBUH
Ta MUIoYMX pigvH. Mpunad Ta 3aTMCKV MPOYMCTUTM CYXOK0 YMCTOK) LLIMATONO.

CnpaupboBaHi NpUCTPOi — BTOPUHHA CUpOBWHA. 3 ornsdy Ha Le 3abOopoHEHO BUKMAATW iX y MIllkW Ans CMITTS pasoM 3
KOMYHanbHUMK BiAXOAaMM, OCKiNbKM BOHM MICTATb PEYOBUHM, Hebe3neuHi Ans 300poBs Ta HAaBKOMMULIHLOrO cepeaosuiLal Bu
Bi3bMeTe aKTMBHY y4acTb Y BTOPHHII NepepobLii BiXOAiB 3 METOK OXOPOHW HaBKOMMLIHBOTO CEPENoBULLA, SKLLO BiaaacTe
crpaLboBaHuin NPUCTpIA Y NyHKT 360py BIAXOMIB Takoro MoxoxaeHHs. [ns obMexeHHs obemy BioxoAis, Lo nignsralTb
3HULLEHHIO, HeobXiaHa iX BTOPMHHA nepepobka LUMSXOM PELMKNIHTY YK B iHLLWIA cnoci6.
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G
|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatiné viniakalé, tai jrankis maitinamas atitinkamu slégiu suslégto oro srautu, kurio déka, viniy, ir sankabéliy pagalba
elementy jungimo darby atlikimas yra nepalyginamai lengvesnis. Taisyklingas, patikimas ir saugus irankio darbas priklauso
nuo jo tinkamos eksploatacijos, todél:
Pries pradedant dirbti su jrankiu, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.
UZ bet kokias zalas ir pazeidimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal jo paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos
reikalavimy, nesilaikymo, tiekéjas neneSa atsakomybeés. Be to, jrankio vartojimo ne pagal jo paskirti pasekméje vartotojas
praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties paZeidimo.
JRANGA
Viniakalé yra aprapinta jungtim, kuri leidZia prijungti ja prie pneumatinés sistemos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté

Katalogo numeris YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Svoris [ka] 1,19 1,90 1,90 4,70
Oro jungties diametras (PT) [1 114

Oro tiekimo Zarnos vidinis diametras ] 38

Apkabos talpa [vnt] 160 100 100 90
Jungiamyjy detaliy tipas sankabélés vinys vinys vinys
Jungiamujy detaliy ilgis [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Jungiamujy detaliy matmenys Il paveikslas

Maksimalus darbinis slégis p, . [bar] 7 8 8 8
Rekomenduojamas darbinis slégis [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Akustinis slégis (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 747+25 823+25 857+25 842+3,0
Akustiné galia (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 877+25 953+25 987+25 97,2+30
Vurpéjimai (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 314+15 329+15 469+15 4,2+0,65

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smagio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams igvengti,
rekomenduojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jranki reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Btina perskaityti visas zemiau pateiktas instrukcijas. Ju nesilaikymas gali bati elektrinio smagio, gaisro arba kino
suzalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio
suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svariai laikoma. Netvarka ir silpnas apSviestumas gali bti jvykiy, priezastim. Nedirbti
pneumatiniais jrankiais aplinkoje, kurioje yra padidinta sprogimo rizika dél esaniy joje liepsniyjy skys€iu, dujy arba gary. |
darbo vieta neprileisti vaiky, ir pasaliniy asmeny. Susikaupimo praradimo ir i$siblaskymo pasekméje galima prarasti jrankio
kontrole.

Darbo sauga

Pneumatinio jrankio atvamzdis turi tikti | oro tiekimo Zarnos lizdg. Negalima modifikuoti nei atvamzdZio nei oro tiekimo
Zamos lizdo. Visos Zarnos, atvamzdziai ir lizdai turi bati Svards, nesuzaloti, geroje techninéje bukléje bei tinkami vartoti su
pneumatiniais jrankiais. Pneumatiniai {rankiai néra izoliuoti susilietimo su elektros Saltiniu atveju, todél reikia vengti kontakto su
tokiais jZemintais pavirSiais, kaip vamzdziai, ildytuvai ir $aldytuvai. Kaino jzeminimas didina elektros smagio rizika. Neperkrauti
tiekiancios ora | jrankj zarnos. Nevartoti Zarnos tam, kad nesti, sujungti bei atjungti atvamzdj nuo suslégto oro Saltinio. Vengti
tiekimo zarnos kontakto su Siluma, alyvomis, aStriomis briaunomis ir judamais elementais. Netiekti | pneumatinj jrank{
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deguonies, degiy arba nuodingy, dujy. [rankiui maitinti vartoti vien tik filtruota ir ,tepama” suslégta ora su slégio reguliavimo
galimybe. Patikrinti ar apdirbamas ruoSinys yra stipriai ir patikimai itvirtintas ir apdirbimo metu nepajudés.

AsmeniSkas saugumas

Darbg pradéti esant geroje fizinéje ir psichinéje bakléje. Kreipti démesj | atliekama, darba. Nedirbti esant nuvargusiam
arba vaisty, o taip pat alkoholio poveikio jtakoje. Net per trumpa momentg trunkantis iSsiblaS8kymas darbo metu, gali bti
sunkiy kdno suzalojimy, priezastim.Vartoti asmens apsaugos priemones. Visada uzsidéti apsauginius akinius. Tokiy asmens
apsaugos priemoniy, kaip: dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir ausinés klausai apsaugoti vartojimas, sumazina rimty,
kino suZzalojimy rizikg. Dirbant pneumatiniais jrankiais, kad apsisaugoti nuo mechaniniy, traumy, ir nuo Siluminio jrankiy
poveikio, reikia devéti apsaugines pirstines. Vengti jrankio atsitiktinio {jungimo. Prie$ jungiant {rankj su suslégto oro Saltiniu,
batina j|sitikinti, ar jungiklis yra ,i$jungtoje” bikIéje. [rankio laikymas su pirstu ant jungiklio spaustuko, arba pneumatinio jrankio
prijungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje” bukléje gali bati rimty kiino suzalojimy priezastim. Prie$ jjungiant pneumatinj jranki reikia
pasalinti visus verzliarakgius ir kitus jrankius vartotus jj reguliuojant. Verzliaraktis paliktas ant judamy {rankio elementy gali bati
rimty kdino suzalojimy, prieZastim. UZtikrinti pusiausvyros iSlaikyma. Dirbant, visg laikg stovéti tinkamoje pozicijoje. Tai leis
lengviau suvaldyti pneumatinj jrankj netikéty darbo metu atsiradusiy situacijy atvéjais. Devéti darbine apranga. Nenesioti laisvy,
drabuZiy bei juvelyriniy dirbiniy, Uztikrinti, kad plaukai, drabuziai ir darbinés pirStinés baty pakankamai toli nuo judamy, jrankio
daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai bei ilgi plaukai gali sivelti { judamas jrankio dalis. Vartoti dulkiy siurbimo priemones
arba déZes dulkéms, jeigu jrankis yra jais aprapintas. Atkreipti démesj, kad Sios priemonés biity taisyklingai prijungtos. Dulkiy,
siurbimo priemoniy vartojimas sumazina rimty kiino suzalojimy grésme. Oro tiekimo Zarna yra su slégiu, o tai gali sukelti jos
judruma ir pasekméje — suzeidimy rizika. Sukaupta suslégto oro energija gali sukelti rimta pavojy.

Pneumatinio jrankio vartojimas

Negalima jrankj vartoti ne pagal paskirti. Negalima pneumatinio jrankio perkrauti. Konkre¢iam atlieckamam darbui vartoti
jam tinkama jrank{. Nevir§yti maksimalaus leistino darbinio slégio. Tinkamas jrankio parinkimas atliekamam darbui uZtikrins
efektyvesnj ir saugesnj darba. Prie$ atliekant reguliavima, keiCiant aksesuarus arba prie$ jrankj sandéliuojant, reikia atjungti
maitinamajj laida, tai leis iSvengti atsitiktinio pneumatinio jrankio jjungimo. Laikyti jrankius neprieinamoje vaikams vietoje.
Neleisti jrankio vartoti asmenims nemokytiems jy aptarnavime. UZtikrinti tinkama jrankio priezidra, Tikrinti {rankj judamyjy daliy,
tarpusavio sutaikymo ir esamy, tarpy atzvilgiu. Tikrinti ar kuris nors jrankio elementas néra suzalotas. Pastebéjus trokumus
reikia juos paSalinti prie$ vartojant pneumatinj jrankj. Daug jvykiy atsitinka dél netinkamai atliekamo jrankio konservavimo.
Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje ir tinkamoje vartoti bakléje. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius yra lengviau darbo
metu valdyti. Pneumatinius jrankius bei jy aksesuarus reikia vartoti sutinkamai su auk3¢iau pateiktomis instrukcijomis. Vartoti
pneumatinius jrankius pagal jy paskirt], atsizvelgiant | darbo pobadj ir salygas. |rankiy, vartojimas darbams ne tiems kuriems
jie buvo suprojektuoti, padidina pavojingy situacijy kilimo rizika. Darbo metu reikia neuZmirsti, kad darbinis jrankis gali suskilti,
ko pasekméje nuolauzos gali bati su didele jéga iSmetamos | aplinka ir sukelti rimtus suzeidimus. Reikia patikrinti, ar darbiné
jrankio dalis sukasi tinkama kryptim. Nelaukta sukimosi kryptis gali bati pavojingy situacijy priezastim. Rankas laikyti saugiame
atstume nuo judamy pneumatinio jrankio elementu, prieSingu atveju gresia didelis suZeidimy pavojus. Verziamosios verzlés
lizdo suzalojimo atveju kila jrankio nuolauzy dideliu grei€iu iSmetimo | aplinkg rizika, ko pasekméje yra galimi rimti kdino
suzalojimai. Sukimosi momento veikimo rezultate yra galimas jrankio arba veikimo svirties apsisukumas. Tuo atveju, jeigu
kuri nors kiino dalis atsiras apsisukancio jrankio arba jo svirties veikimo zonoje, gali bati sukelti rimti kiino suzeidimai. Darbo
metu reikia uzimti atitinkama pozicijq ir bati pasiruoSusiam jrankio apsisukimo atvejui. Galima vartoti tik aksesuarus numatytus
dirbti saveikoje su pneumatiniais jrankiais. Neatitinkamy aksesuary vartojimas gali sukelti rimtus suzeidimus. Staigiai nutrakus
jrankio maitinimui, reikia nedelsiant atleisti jrankio jungiklio spaustuka.

Taisymai

[rankj reikia taisyti tik tam jteisintose dirbtuvése, kurios vartoja tik originalias kei¢iamasias dalis. Tai uZtikrins atitinkama
pneumatinio jrankio darbo sauguma. Pneumatinio jrankio nevalyti benzinu, tirpikliu arba kitu liepsniuoju skysciu. Jy garai gali
uzsidegti, ko pasekméje yra galimas jrankio sprogimas ir rimti kiino suzalojimai. |rankiui konservuoti reikia vartoti tik aukstos
kokybés priemoniy. Priemoniy, kitokiy negu iSvardytos aptarnavimo instrukcijoje vartojimas yra draudZiamas. Prie$ keiciant
arba iSmontuojant jtvirtintg darbinj jranki, reikia atjungti suslégto oro tiekimo Zarna.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis leidZia sudaryti atitinkama darbinj slégj. Pernelyg didelio tiekiamo oro slégimo atveju
reikia panaudoti reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinis jrankis turi bati maitinamas oru per filtro ir tepalinés
sistema, tai uZtikrins tuo pat metu oro Svaruma ir jo sudrékinima alyva.

Filtro ir tepalinés bkle reikia tikrinti prie$ kiekvieng jrankio panaudojima, ir jeigu reikia, filtra iSvalyti ir alyvos stoka papildyti
alyva. Tai uZtikrins tinkama,jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgalaikiSkuma.

[rankiuose gali bati vartojami vien tik jungiamosios detalés nurodytos aptarnavimo instrukcijoje. Laikoma, kad aptarnavimo
instrukcijoje nurodytas jungiamyjy, detaliy kalimo jrankis bei jungiamosios detalés, darbo saugos atzvilgiu sudaro vieninga
sistema.

[rankiui prijungti prie pneumatinés sistemos reikia vartoti greitaveikj sujungima, o pats jrankis turi turéti sumontuoty
nesandarinancia jsukamaja jungtj, kad sistema atjungus jrankyje nepalikty suslégto oro.
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[rankiui maitinti nevartoti nei deguonies nei kity degiy duju.
[rankj reikia prijungti tik prie tokios maitinimo sistemos, kurioje néra galimybés, kad slégis virSyty maksimalig verte daugiau
negu 10%. Aukstesniy slégiy atveju reikia panaudoti redukcinj voztuvg kartu su uz jo sumontuotu apsauginiu voZtuvu.
Taisant jrankj reikia vartoti tik originalias, gamintojo arba jo atstovo nurodytas keiCiamasias dalis. Taisymus turi teise atlikti
gamintojo iteisinti specialistai. DEMESIO! Specialistais yra laikomi asmenys, kurie profesinio mokymo arba patirties rezultate,
turi pakankamai Ziniy apie jungiamujy detaliy jkalimo jrankius bei yra jiems gerai Zinomos atitinkamos darbo saugos ir higienos
taisyklés, jvykiy prevencijos taisyklés, direktyvos ir visuotinai priimtos techninés taisyklés (pvz. CEN ir CENELEC normos), o
taip pat jie sugeba tinkamai jvertinti jungiamyju, detaliy, kalimui skirto jrankio saugaus darbo salygas.
Stovai skirti jrankiui paremti, tvirtinami pvz. prie darbo stalo, turi bati stovo gamintojo suprojektuoti ir pagaminti tokiu badu, kad
bty galima saugiai itvirtinti jrankj sutinkamai su jo paskirtim tuo pat metu neprileidZiant prie jo pazeidimo, deformavimo arba
persistimimo.
[rankio konservavimui vartoti vien tik nurodytas instrukcijoje tepimo priemones.
[rankiy, skirty jungimujy detaliy, kalimui su kontaktiniu paleidimu arba su pastoviu kontaktiniu paleidimu, kurie yra paZenklinti
simboliu ,Nevartoti ant pastoliy, kopeciy” kai kuriomis apibréZztomis salygomis negalima vartoti. PavyzdZiui, tada, kai kalimo
vietos keitimas reikalauja pastoliy, laipty, kope€iy arba panasiy kopecioms stogo tasy panaudojimo, skryniy arba narvy
uzdarymui, transporto saugumo sistemy, jtvirtinimui, pvz. transporto priemonése ir vagonuose.
Pateiktos triukSmo vertés yra charakteringos patiems rankiams ir néra susijusios su triukSmu emituojamu taikymo vietoje.
TriukSmas taikymo vietoje priklausys pvz. nuo darbo terpés, apdirbamojo daikto, nuo to daikto atrémimo bado. Priklausomai
nuo salygy darbo vietoje ir apdirbamojo daikto formos, gali biti reikalingas individualiy triukSmo slopinimo priemoniy
panaudojimas, tokiy kaip apdirbamujuy daikty pritvirtinimas prie triukSma slopinanciy, atramu, apdirbamy daikty, prispaudimas
arba apklojimas, slégio sureguliavimas iki minimalios, bet darbui atlikti pakankamos vertés. Specialiais atvejais yra batinas
ausiniy klausai apsaugoti vartojimas.
Pateiktos virpéjimy vertés yra budingos paciam jrankiui ir jrankio vartojimo metu nereiSkia poveikio rankos — peties sistemos
atzvilgiu. Kiekvienas poveikis rankos — peties atzvilgiu jrankio vartojimo metu priklausys pvz. nuo sugriebimo jégos, prispaudimo,
darbo krypties, maitinimo energijos sureguliavimo, apdirbamojo daikto bei jo atrémimo bado.
Prie$ kiekvieng operacija batina patikrinti, ar saugiklio mechanizmas ir paleidimo mechanizmas tinkamai veikia ir ar varztai bei
verzlés yra prisuktos.
Nedaryti jokiy pakeitimy, jrankyje neturint gamintojo jgaliojimy.
Nedemontuoti jokiy jrankio daliy, tokiy kaip saugiklis, bei neblokuoti jy veikimo.
Nedaryti jokiy ,staigiy taisymy” be atitinkamy {rankiy bei jrangos.
Rekomenduojama, kad jrankis baty tinkamai ir periodiSkai konservuojamas sutinkamai su gamintojo instrukcija.
Vengti {rankio susilpninimo bei jo paZeidimo, pvz. darant skyles arba graveruojant. Nedaryti gamintojo neaprobuoty pakeitimu,
nestumdyti ant kieto pagrindo (pvz. plieno) Sablony, nenumesti bei nevilkti grindimis, nevartoti jrankio kaip plaktuko, netaikyti
pernelyg didelés jégos.
Niekada nenukreipti veikiancio jrankio nei savo nei kito asmens kryptim.
Darbo metu jranki laikyti taip, kad nekilty galvos ar kity kiino daliy suzeidimo pavojus dél galimo jrankio atmusimo, energijos
tiekimo trikdZiy atveju arba {rankiui aptikus apdirbamo daikto viduje kietas kliatis.
Niekada nespausti paleidimo gaiduko nukreipus rankj | laisva erdve. Tai leis iSvengti pavojaus, kuris kilty i8ovus jungiamasias
detales | aplinka, o taip pat leis iSvengti pernelyg dideliy {tempimy pavojaus paciame jrankyje.
PerneSant, reikia jrankj atjungti nuo maitinimo sistemos, ypa¢ kada reikia pasinaudoti kopéciomis arba judéjimo metu uzimti
nejprastg pozicija. Darbo vietoje nesti jrankj laikant jj vien tik uZ rankenos ir niekada su jspaustu paleidimo gaiduku.
Butina atsiZvelgti | darbo vietos salygas. NeuZmirsti, kad jungimosios detalés gali prasikalti per plonus abdirbamuosius daiktus
arba nuslysti nuo daikty kampy arba briauny ir tuo bidu sukelti Zzmonéms pavojy.
Savisaugai uztikrinti vartoti apsaugos priemones, tokias kaip ausines klausai apsaugoti bei apsauginius akinius.

IRANKIO VARTOJIMAS

Prie§ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar joks pneumatinés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus
suZalojimus, paZeistus sistemos elementus reikia ndelsiant pakeisti naujais, nesuzalotais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia nusausinti susikondensavusig jrankio, kompresoriaus ir zarmy
viduje drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos

|lasinti { oro j&jimo anga kelis lasus SAE 10 klampumo alyvos.

Prie turin€ios sriegius oro ijimo angos stipriai ir patikimai prisukti atitinkama galtng leidziancig prijungti oro tiekimo zarna, (1)
Patikrinti ar jrankio apkaba yra tucia, jeigu ne — iStustinti. Tai leis iSvengti pavojaus, koks galéty kilti atsitiktinai iS5ovus
jungiamasias detales.

Paveiksle yra parodytas jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. Parodytas biidas uztikrins labiausiai efektyvy jrankio
panaudojima, o taip pat prailgins jrankio ilgaamziskuma. (IV)

Prijungti frankj prie pneumatinés sistemos vartojant lenteléje nurodyto vidinio diametro Zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas
spaudimui yra maziausiai 13,8 bary.
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Patikrinti ar jrankio prijungimas ir veikimas yra taisyklingi, pridedant tuo tikslu jrankio i$éjimo angq prie medinés kaladélés arba
medienos tipo pavirSiaus ir paspaudziant vieng arba du kartus paleidimo gaiduka,

Apkabos pakrovimas

Galima vartoti vien tik jungiamasias detales nurodytas aptarnavimo instrukcijoje.

Pakraunant apkaba, jranki laikyti tokiu bidu, kad i$éjimo anga nebity nukreipta vartotojo bei kity Zmoniy, kryptim.

Apkabos krovimo metu nelaikyti pirSto ant paleidimo gaiduko.

YT-0920 (V)

Nuspausti apkabos spragtuka ir iStraukti apkaba.

|déti naujg sankabéliy pakelj ir jstatyti apkaba tokiu badu, kad apkabos spragtukas uzsokty  vieta.
Nevartoti jvairiy tipy sankabéliy tame paciame apkabos uztaisyme.

YT-0921 (VI)

Atitraukti apkabos stimikl iki uzsiblokavimo.

|statyti viniy pakelj per apkabos spraga.

Atleisti stamiklio blokiruotés spragtuka taip, kad stamiklis perstumty, vinis jrankio iSéjimo angos link.
Nevartoti jvairiy tipy viniy tame paciame apkabos uztaisyme.

YT-0922 (VII)

|statyti viniy pakelj per apkabos spraga.

Atitraukti apkabos sttimiklj, kad jis atsirasty uz viniy pakelio. Leisti, kad stamiklis pristumty, vinis jrankio i$&jimo angos link.
Nevartoti jvairiy tipy viniy tame paciame apkabos uztaisyme.

YT-0923 (VIII)

Atitraukti apkabos stmiklj iki uZsiblokavimo.

|statyti viniy pakel per apkabos spraga.

Atleisti stdmiklio blokiruotés spragtuka taip, kad stamiklis perstumty vinis jrankio i$&jimo angos link.
Nevartoti jvairiy tipy viniy tame paciame apkabos uztaisyme.

[strigusiy viniy Salinimas (tik YT-0921 ir YT-0922)

Atjungti jrankj nuo suslégto oro tiekimo sistemos. Atjungti jrankio jungtj nuo suslégto oro tiekimo zarnos greitaveikio sujungimo.
Jeigu tai jmanoma — pasalinti i$ apkabos likusias vinis.

Atidaryti jrankio virSutinio dangcio spragtuka bei patj dangtj. (IX)

Pasalinti uzsikirtimg sukélusias vinis arba jy dalis.

UZdaryti virSutinj dangtj spragtuko pagalba.

Atlikti jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos procedira.

Darbas jrankiu

[rankis turi paeiliui atliekamy pavieniy paleidimy sistema, Tai reiskia, kad jrankiui paleisti reikia nuspausti kaip gaiduka, taip ir
saugiklio mygtuka. Tai vyksta tokiu bidu, kad pridéjus jrankj prie apdirbamos vietos ir nuspaudus gaiduka, suveikia tik paviené
kalimo operacija. Eilines kalimo operacijas galima atlikti tik grizus paleidimo gaidukui | neutralig pozicijg esant nuspaustam
saugikliui.

Prispausti jrank{ prie kalimo vietos ir nuspausti paleidimo gaiduka. (X)

Tuo atveju jeigu jungiamoji detalé liko {kalta per giliai, reikia maZinti oro slégj sistemoje kas 0,5 baro, kol bus pasiektas
pageidaujamas rezultatas.

Jeigu jungiamoji detalé kySoja i§ apdirbamojo pavirSiaus, oro slégj sistemoje reikia didinti kas 0,5 baro, kol bus pasiektas
pageidaujamas rezultatas. Negalima virSyti maksimalaus paskiram {rankiui numatyto slégio.

Konkreciam atvejui rekomenduojama vartoti maZiausia pakankama darbui atlikti slégj, tai leis sutaupyti energija, sumazinti
triuk8ma bei jrankio susidévéjima, o taip pat padidinti darbo sauguma.

KONSERVAVIMAS

[rankio valymui niekada nevartoti benzino, tirpikliy bei bet kokio kito degaus skysCio. Garai gali uzsidegti ir sukelti jrankio
sprogima bei pasekméje rimtus suzeidimus. [rankio griebtuvo ir korpuso valymas tirpikliais gali suminkstinti sandariklius. Prie$
pradedant dirbti, ranki reikia tiksliai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio netaisyklingo veikimo pozZymius, {rank reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uzterSimy. UzterSimai, pateke | pneumatine sistema gali sunaikinti
irankj bei kitus pneumatinés sistemos elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng panaudojimg
Atjungti jranki nuo pneumatinés sistemos.
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Prie$ kiekvieng panaudojima | oro tiekimo anga reikia jleisti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kieki.
Prijungti frankj prie pneumatinés sistemos ir paleisti per mazdaug 30 sekundziy. Tai leis paskleisti konservuojant] skystj rankio
viduje ir jj iSvalyti.
Vél atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.
Per oro jéjimo anga ir per tam skirtas angas jleisti nedidelj SAE 10 alyvos kieki { irankio vidy. Rekomenduojama vartoti SAE 10
alyva skirta pneumatiniy jrenginiy konservavimui. Prijungti {rankj ir trumpam paleisti.
Démesio! WD-40 negali biti laikomas tinkama tepimui alyva.
Sausai nusluostyti per jjimo angas issiskyrusj alyvos pertekliy. Nenusluostyta alyva gali pazeisti jrankio tarpiklius.

Kiti konservavimo darbai

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima reikia patikrinti, ar néra jokiy matomy jo pazeidimo pozymiy. Apkabas, griebtuvus ir
suklius batina laikyti Svarioje bukléje.

Kas 6 ménesius, arba po 100 jrankio darbo valandy reikia jrankj perduoti apzitrai kvalifikuotam personalui taisymo dirbtuvéje.
Jeigu jrankis buvo vartojamas su kita negu rekomenduojama oro tiekimo sistema, jrankio apzidros turi bdti atliekamos
dazniau.

Trakumy $alinimas
Pastebéjus bet koki trikuma jrankio vartojima batina tuojau pat nutraukti. Darbas su netvarkingu jrankiu gali sukelti suzeidimus.
Visus taisymus arba jrankio elementy keitimus turi atlikti kvalifikuotas personalas iteisintoje taisymo dirbtuvéje.

Triik Trikumo pasalinimo biidas

Oras yra iSpuciamas per spragas jrankio priekyje arba paleidimo
gaiduko aplinkoje

Patikrinti ar varztai nepasilaisvino. Patikrinti sandarikliy bukle.

Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankj reikia prijungti prie naSesnio

Irankio nepavyksta paleist arba is veikia létai kompresoriaus. Nepakankamas tepimas. Patikrinti tarpikliy bukle.

Netinkamos arba suzalotos jungiamosios detalés. Apkaba nesvari ir neuztikrina tinkamo

|rankis daznai uzsikerta. jungiamujy detaliy pateikimo.

|sitikinti ar vartojamy Zarny vidinis diametras yra toks, kaip nurodyta lenteléje. Patikrinti slégio
Nepakankama galia nustatyma, ar slégis yra nustatytas | leisting maksimalig verte. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai
ivalytas ir pakankamai tepamas. Nesekmés atveju jrankj atiduoti | taisykla.

UZzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su
slégiu nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. [rankius ir rankenas
iSvalyti sausa Svaria Sluoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti rankiai — tai antriné zaliava, negalima jy iSmesti { buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje
yra zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! Kvie¢iame aktyviai prisidéti prie taupaus tkininkavimo natdraliais resursais ir
bendradarbiauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius | jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky
kiekiui apriboti, batina siekti ju daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo badus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska naglu masina ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar naglam un skavam — atvieglo
elementu savieno$anas darbu. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka ari droSibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausidanas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesibas zaudéjumu
iemeslu un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

lerice ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Veértiba

Kataloga numurs YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Svars Tkl 1,19 1,90 1,90 4,70
Gaisa savienojuma diametrs (PT) I 1/4

Gaisa vada diametrs (ieks.) [ 3/8

Tvertnes tilpums [gab.] 160 100 100 90
Savienojuma elementu veids skavas naglas naglas naglas
Savienojuma elementu garums [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Savienojuma elementu izméri Zim. Il

Maksimals darba spiediens p_ . [bar] 7 8 8 8
Rekomendéts darba spiediens [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Akustisks spiediens (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 747+25 823+25 857+25 842+30
Akustiska jauda (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,7+25 953+25 987+25 972+30
Vibracijas (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 314+15 329+15 469+15 4,2+0,65

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba drogibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobezot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamtbu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ mingto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bit par ugunsgréka, elektrosoka vai
ievainojuma iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericeém, stradajoSiem ar saspiesto
gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tum§s apgaismojums var bat par nelaimes notikuma iemeslu. Nedrikst
lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Nedrikst pielaut b&rniem
un citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudéSana var bat par kontroles zaudéanas iemeslu.

Darba droSiba

Pneimatiskas ierices savienojums jabiit pielagots pie gaisa vada ligzdas. Nedrikst modificét savienojumu un savienojuma vada
ligzdu. Visi vadi, savienojumi un ligzdas jabat tiri, nesabojati un paredzéti darbibai ar pneimatiskam iericém. Pneimatiskas
ierices nav izolétas kontakta ar elektroenergijas avotiem gadijumos, tapéc nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem.
caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena iezeméjums var bt par elektroSoka iemeslu. Nedrikst apdraudét pneimatisko ierici
ar kontaktu ar atmosferiskiem nokri$niem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks ierices iek3a, var sabojat ierici un ievainot
lietotaju. Nedrikst parslogot gaisa vadu. Nedrikst nésat ierici, to ieslégt un izslégt, turéSot to ar gaisa vadu. lzvairoties, lai
vads nekontaktétu ar siltumu, ellam, asam malam un kustamiem elementiem. Nedrikst apgadat pneimatisko ierici ar skabekli,
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dego$am vai navigam gazem. Var bt lietots tikai filtréts un ,ellots” saspiests gaiss ar iespéju regulét spiedienu.Kontrolét, vai
apstradats priekSmets batu tiesi un drosi fikséts un vai nevarétu kustoties apstradasanas laika.

Personala drosiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabat uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavoklr, vai péc medikamentu
vai alkohola pienem3anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu. Jalieto personalas aizsardzibas lidzeklus.
Vienmér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas Iidzekli, piem. pretputeklu maskas, dro$ibas apavi, kiveres un
prettrokSna austinas, samazina ievainojuma risku. Darba laika jalieto dro$ibas cimdus, lai sargaties no ierices mehaniskiem
ievainojumiem un termiskam ietekmém. Jabdt uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolé, vai ieslédzis batu ,izslegta”
pozicija pirms ierices pievieno$anu pie spiesta gaisa avotu. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai ierices pieslég$ana kad
iesledzis ir ,ieslégta” pozicija var bat par kermena ievaino$anas iemeslu. Pirms pneimatiskas ierices ieslégsanas janonem
visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir atstata uz ierices rotgjosiem elementiem, var nopietni
ievainot kermenu. Jasaglaba lidzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar pneimatisko ierici
negaiditas situacijas. Jaapgérbj drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un
darba duraini jabtt turéti talu no ierices kustigam dalam. Apgérbs, juvelierizstradajumi un mati var aizkabinaties uz ierices
kustigiem elementiem. Jalieto puteklu izstk$anas ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolg, vai tadas
ierices ir pareizi pievienotas. Puteklu izsik$anas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai. Gaisa vada ir augsts spiediens,
gaiss var dinamiski kustoties un bt par ievaino$anas iemeslu. Spiesta gaisa energija ir |oti bistama.

Pneimatiskas ierices lietoSana

Nedrikst lietot ierici nepareizi. Nedrikst parslogot pneimatisko ierici. Jalieto ierici, kura ir paredzéta noteiktai darbibai. Nedrikst
parsniegt pielaujamo maksimalo darba spiedienu. Pareiza ierices izvélé$ana afjauj stradat efektivak un dro$ak. Atslégt vadu
pirms regulacijas, aksesuaru maini$anas vai ierices glabasanas, tas var sargat no ierices gadijuma ieslégSanas. Glabat ierici
bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvekiem. Nodrosinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét
ierices kustamo dalu neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to
jasaremonté pirms pneimatiskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt p&c nepareizas ierices konservacijas. Griezigo
ierici jatur tiriba un uzasinata stavokit. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika. Lietot
pneimatisko ierici un aksesuaru saskana ar $o instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstaklu. lerice,
kura lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bat par bistamas situécijas iemeslu. Darba laika jaievero ierices lau$anas
iespéju, kas var bt par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Kontrolét ierices apgriezienu virzienu. Negaidits virziens var bat
par bistamas situacijas iemeslu. Nedrikst tuvoties ar rokam pie pneimatiskas ierices ligzdas, tas var bdt par ievaino$anas
iemeslu. Gadijuma, kad ierices ligzda ir bojata, ir iesp&ja barstit lauskas. Tas var bit par nopietnas ievainoSanas iemeslu.
Péc griezes momenta darbibas ierice vai reakcijas rokturis var rotét. P&c kermena dalas tuvo$anas tas var bt par nopietnas
ievainoanas iemeslu. Darba laika darbiniekam jabt pareiza darba pozicija un darbinieks jabdt gatavs uz ierices rotaciju.
Drikst lietot aksesuaru paredzéto tikai darbibai ar pneimatiskam iericém. Nepareizas apgadasanas lietoSana var bat par
nopietnas ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad nav apgades, nekavéjoties jaizslédz ierices ieslédzgju.

Remonti

lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodrosinat pareizu lietoSanas dro$ibu.
kas var bdt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. lerices konservacija var lietot tikai augstas kvalitates lidzeklu. Nedrikst lietot
citu Tdzeklu, neka radrti lietoSanas instrukcija. Pirms ierices maini$anas vai demontaZas atslégt gaisa vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodrosinat attiecigu gaisa darba spiedienu. Gadijuma, kad spiediens ir parak liels,
jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi
nodro$inat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir
vajadzigi, filtrs jabat notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat
lietoSanas laiku.

lericé var biit lietoti tikai savienojuma elementi, noradrti lietoSanas instrukcija. Savienojuma elementu dziSanas ierice un
savienojuma elementi, noradtti lietoSanas instrukcija, ir uzskatiti par vienu sistému droSibas nozimé.

Lai pievienot ierici pie pneimatisko sistému, jalieto atru savienojumu, un iericei jablt samontéts nehermétisks ieskravéts
savienojums, lai péc atslégSanas iericé neatstatu spiests gaiss.

lerices apgadasanai nelietot skabekli un citu uzliesmojoSu gazi.

lerici pieslégt pie tadu apgadasanas sistému, kur nedrikst parsniegt spiedienu uz vairak par maksimalas vértibas 10%.
Gadijuma, ja spiedieni ir augstaki, lietot reduktoru ar drosibas varstu.

leriéu remontam lietot tikai originalu rezerves dalu, kuru rekomendé razotajs vai razotaja parstavis. lerici var remontét tikai
specialisti, kuru pilnvaroja razotajs. UZMANIBU! Par specialistiem ir uzskatamas personas, kuram péc arodapmacibas vai
saskana ar pieredzi ir pietiekama zinatne par savienojuma elementu sitamam iericém, ka arf pietiekama zinatne par attiecigiem
darba dro$ibas noteikumiem, noteikumiem par negadijumu izvairiSanu, direktivam un visparéjiem tehniskiem noteikumiem
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(piem., CEN un CENELEC normas), lai varétu novértét darba apstakla drosibu.

Statniem ierices atbalstiSanai, montétiem, piem., uz darba galda, jabut projektétiem un razotiem tada veida, lai ierice varétu
bt drosi nostiprinata, attiecigi paredzéSanai — lai nebija iespéjami ierici sabojat, deformét vai parvietot.

Konservacijai lietot tikai instrukcija noteiktu smérvielu. lerice savienojuma elementu siSanai ar kontakta iedarbinaSanu vai
pastavigu kontakta iedarbind$anu, apziméta ar simbolu ,Nelietot uz sastatném, kdpném”, nevar bit lietota attieciga darbiba.
Pieméram, kad siSanas vietas mainiSanai ir vajadzigi lietot sastatni, kapnu vai citu konstrukciju, piem. jumta ielapu. Kastes vai
$inas sléganai. Transporta dro$ibas sistémas stiprinaanai, piem. uz transportlidzekliem un vagonos.

Noteiktas trokna vertibas ir iericei raksturigas un neattiecas troksnim, emitétam lietoSanas vieta. Troksnis lietoSanas vieta
bds atkarigs, piem., no darba apkartnes, apstradata priekSmeta, apstradata priekSmeta atbalsta. Atkarigi no darba vietas
apstakliem un apstradata priekSmeta formas, var bit nepiecieSamiba lietot individualu trok$na slapé$anas idzek|u. Pieméram,
apstradata priekSmeta novietoSana uz trokSna slapéSanas atbalstiem, priekSmetu piespieSana vai apsegSana. Spiediena
regulédana ITdz minimalai vertibai, pietickamai darba veik3anai. Specialos gadijumos ir vajadzigi dzirdes sargi.

Vibrécijas vértibas ir iericei raksturigas un nenozimé ietekmi uz roka-plecs korelaciju ierices lietoSanas laika. Katra tada
iedarbtba uz roku-plecu ierices lietoSanas laika bus atkariga, piem., no tvériena spéka, piespieSanas spéka, darba virziena,
energijas noregulésanas, apstradata priekSmeta vai apstradata priekSmeta atbalsta.

Pirms katras darbibas parbaudtt, vai droinataja mehanisms, ka ar nolaiSanas mehanisks strada pareizi un vai visas skrives
un visi uzgriezni ir pieskraveti. Nedrikst veikt nekadu ierices maini$anu bez razotaja atlaujas.

Nedemontét nekadu ierices dalu, piem. droSinataju, vai to nebojat.

Nedrikst veikt nekadu ,neatliekamu remontu” bez attiecigiem piederumiem un apgades.

Rekomend&jam, lai ierice batu konservéta regularos periodos saskana ar razotaja instrukciju.

cietiem Sabloniem (piem. no térauda), palai$anu vai bikstiSanu uz gridas, ierices lietoSanu ka amuru, parak stipru piespieSanu
jebkura veida.

Nekad nedrikst novirzit stradajoSo ierici pie sevis vai uz citu personu.

Darba laika ierici turét tada veida, lai nebdtu iesp&jama galvas vai kermena ievaino$ana atsiSanas gadijuma, savienota ar
energijas traucéjumiem vai cietam starpam apstradata priekdmeta iek$a.

Nedrikst iedarbinat ierici brivas starpas virziena. Tas var ierosinat briesmu, savienotu ar brivi parvietojoSiem savienojuma
elementiem, ka art savienotu ar parmérigu spriegumu ierices ieksa.

Parvieto$anas laika atslégt ierici no apgades, seviski, ja ir nepiecieSami lietot kapi vai kustoties netipiska pozicija. Darba vieta
parnest ierici, turéSot to tikai ar rokturu, nekad ar piespiesto nolaianas pogu.

Nemt véra darba vietas apstaklus. Savienojuma elementi var lauzties caur smalkiem apstradatiem priekSmetiem vai noslidét
no apstradata priekSmeta stdriem vai malam, tada veida draudét cilvékus.

Personalai droSibai - lietot aizsardzibas lidzeklu, piem. dzirdes vai redzes sargu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslég$ana pie pneimatisko sistému

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura aflauj pievienot gaisa $|ateni. ()

Parbaudtt, vai ierices tvertne ir tuk3a, ja né - to iztukSot. Tas atlaus izvairoties no briesmam, ierosinatam ar gadijuma
izspiestiem savienojuma elementiem.

llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices
darbibu. (IV)

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §|teni, kuras iek$&jais diametrs ir radits tabula. Parbaudtt, lai §|Gtenes izturigums
batu vismaz 13,8 bar.

Parbaudit pievienoSanas un darbibas pareizibu, pietuvinaot ierices izpladi pie koksni vai koksnes materiala gabalu un spiezot
izlaiSanas pogu vienu vai divas reizes.

Tvertnes uzpildisana
Drikst lietot tikai savienojuma elementu, radrtu lietoSanas instrukcija.

Tvertnes uzpildiSanas laika nedrikst turét pirkstu uz izlaiSanas pogas.

YT-0920 (V)

Piespiest tvertnes spriidi un nonemt magazinu.

Novietot jaunu skavu paketi un iebazt magazinu tada veida, lai magazina sprads slégtu.
Nelietot skavas dazadu veidu viena magazina ieliktnr.
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YT-0921 (VI)

Atvilkt magazina biditaju Iidz blokéSanai.

Novietot naglu paketi caur magazina spraugu.

Atvieglot biditaja spradi, lai biditajs piespiestu naglu pie ierices izplidi.
Nelietot naglu dazadu veidu viena magazina ieliktnT.

YT-0922 (VII)

Novietot naglu paketi caur magazina spraugu.

Atvilkt magazina biditaju lidz novietoSanas aiz naglu paketes. Atlaut, lai biditajs piespiestu naglu pie ierices izpladi.
Nelietot naglu dazadu veidu viena magazina ieliktnT.

YT-0923 (VIII)

Atvilkt magazina biditaju lidz blokésanai.

Novietot naglu paketi caur magazina spraugu.

Atvieglot biditaja spradi, lai biditajs piespiestu naglu pie ierices izpldi.
Nelietot naglu daZadu veidu viena magazina ieliktni.

Noblokétu naglu nonemsana (tikai YT-0921 un YT-0922)

Atslégt ierici no spiesta gaisa sistémas. Atslégt ierices savienojumu no $ldtenes ar spiesto gaisu savienojuma.
Ja iespéjami, nonemt no tvertnes paliktu naglu.

Atvért aug$éja vaka spradi un pasu vaku. (IX)

Nonemt blokades iemeslu - naglu vai naglu fragmentu.

Slegt augséju vaku ar spradi.

Uzsakt ierices pieslégSanas pie pneimatisko sistému proceddru.

Darbs ar ierici

lericém ir vienigas sekvences iedarbina$anas sistéma. Tas nozime, ka, lai iedarbinat ierici, jaiedarbina nolaiSanas pogu un
dro$inataju. Tada veida, ka péc ierices novietoSanas iedarbina$anas vieta, péc nolaiSanas pogas piespieSanas iedarbinas tikai
viena operacija. Kartéjas operacijas ir iespéjamas tikai péc nolaiSanas pogas atgrieanas uz neitralo poziciju, kad droSinatajs
ir piespiests.

Pieklaut ierici siSanas vieta un piespiest nolai$anas pogu. (X)

Gadijuma, ja savienojuma elements ir sists parak dzili, samaisit sistémas spiedienu uz 0,5 baru, lidz attieciga efekta
sanemsanas.

Ja savienojuma elements pacelas no apstradata priekSmeta, paaugstinat sistémas spiedienu uz 0,5 baru, Iidz attieciga efekta
sanems$anas. Nedrikst parsniegt attiecigas ierices maksimalo darba spiedienu. Darbibai rekomend&jam iespé&jami viszemako
spiedienu, kas atlaus ietaupTt energiju, samazinat troksnu, ierices izlietosanu, ka arf paaugstina darba drosibu.

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Skidinataji, lietoti ierices tiri§ana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma
ierice jabut tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizslédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabdt sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici
un sistemas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lieto$anas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégt to uz ap 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices ieksa un to notirit.
Vélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices ieksa, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendgjam lietot elju ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmantbu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieel|o3anas ITdzeklu.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma. Péc 6 ménesSiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad
ierice ir lietota bez rekomendétas gaisa izve$anas sistémas, apskates frekvence jabit biezaka.
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Bojgjumu novérana

%)

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bdt par ievaino$anas
iemeslu. Visi remonti vai ieriéu elementu maini$anu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums

PEJ;

Gaisa ir izplsta caur spraugam ierices augsa vai pie
nolaidanas pogas

Parbaudit, vai skrives nav atslabinatas. Parbaudit blivejumu.

lerice neiedarbinas vai strada &ni

Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.
Neattieciga sméréSana. Parbaudit blvéjumu.

lerice bieZi blok&jas.

Nepareizi vai bojati savienojuma elementi. Magazina ir netira un nenodrosina savienojuma elementu
attiecigu pado$anu.

Parak zema jauda

Kontrol&t, vai vadu iek$&jais diametrs ir vismaz tads, kads ir noteikts tabula. Kontrolét spiediena
uzstadidanu, vai ir noreguléts uz pielauto maksimalu vértibu. Kontrolét, vai ierice ir pareizi nofirita un
ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Péc darba beig$anu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez Kimiskiem Iidzekliem un tiri§anas $kidrumiem. Instrumentus

un rokturus tirit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreiz€jas izejvielas — nevar biitizmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobeZot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem,
parstradatiem vai dabitiem atpaka| cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka nastfelovac je nafadi napajené stlaGenym vzduchem o pfislu$ném tlaku. Usnadiuje praci pfi spojovani riiznych
prvk(i pomoci hiebikll nebo spon. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace naradi je zavisla na nalezitém provozovani, proto:

Pred zahajenim prace s naradim je tieba precist cely navod k pouziti a uschovat ho pro pozdé;jsi potiebu.

Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli Skody a Urazy vzniklé v dusledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a
v disledku nedodrZovani bezpecnostnich predpisti a doporuéeni tohoto navodu. Pouzivani naradi v rozporu s jeho uréenim
nebo smlouvou ma za nasledek ztratu zaruénich prav uzivatele.

PRISLUSENSTVi

Nastelovac je vybavena spojkou, ktera umozriuje jeji snadné pfipojeni k pneumatickému systému.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Hmotnost Tkl 1,19 1,90 1,90 4,70
Pramér vzduchové piipojky (PT) Wl 1/4
Pramér hadice vzduchové pripojky (vnitfni) M 38
Kapacita zasobniku [ks.] 160 100 100 90
Druh spojovacich prvki spony hebiky hrebiky hebiky
Délka spojovacich prvki [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Rozméry spojovacich prvki obrazek Il
Maximlni provozni tlak p, . [bar] 7 8 8 8
Doporucovany provozni tlak [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Akusticky tlak (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 747+25 823+25 857+25 842+3,0
Akusticky vykon (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,7+25 953+25 987+25 97,2+30
Vibrace (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 314+15 329+15 469+15 4,2+0,65

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym nafadim se doporuuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpegnosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpe¢i ohrozeni pozarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku trazd.

Dfive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani mize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické naradi” pouzity v navodech se vztahuje na veskeré naradi pohanéné stlatenym vzduchem
0 vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrZovat v Cistoté a musi byt dobfe osvétlené. Neporadek a Spatné osvétieni mohou byt pficinou nehod.
Neni dovoleno pracovat s pneumatickym naradim v prostfedi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo pary. Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovisté. Snizenad pozornost mdze byt pficinou
ztraty kontroly nad nafadim.

Bezpecnost prace

Spojka pneumatického naradi musi pasovat do spojky vzduchové pfipojky. Spojky naradi ani napajeciho pfivodu neni dovoleno
modifikovat. VeSkeré pfivody a spojky musi byt ¢isté, neposkozené, v dobrém technickém stavu a musi byt uréené k pouZziti
s pneumatickym naradim. Pneumatické naradi neni izolované pro pfipad kontaktu se zdroji elekirické energie, proto je tfeba
se vyhybat kontaktu s uzemnénymi pfedméty jako jsou potrubi, ohfivace a chladi¢e. Uzemnéni téla zvy3uje riziko zasazeni
elektrickym proudem. Neni dovoleno vystavovat pneumatické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vihkosti. Voda
a vihkost, které se dostanou dovnitf nafadi, zvySuji riziko poSkozeni nafadi a vzniku Urazu. Nevystavovat napéjeci pfivody

O R I G I N A L N A V O D U



@

vzduchu do nafadi zatiZeni. Pfivody nepouzivat k pfenaSeni a nepfipojovat a neodpojovat je od zdroje stlateného vzduchu
tahem za pfivod. Zamezit dotyku napajeciho pfivodu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty. Pneumatické
naradi nenapéjet kyslikem, hoflavymi nebo jedovatymi plyny. K napajeni nafadi pouzivat pouze filtrovany a ,olejovany”
stlaeny vzduch s moznosti regulace tlaku. PresvédCit se, zda je obrabény pfedmét pevné a bezpecné upevnén a nebude-li
se béhem obrabéni hybat.

Osobni bezpec¢nost

Pracovat jen kdyz jste v dobré fyzické a psychické kondici. Soustfedit se na to, co délate. Nepracovat kdyz jste unaveni nebo
pod vlivem lékii nebo alkoholu. Pouze chvile nepozornosti béhem prace mize vést k vaznym drazim. Pouzivat prostiedky
osobni ochrany. Vzdy nasadit ochranné bryle. Pouzivani prostfedku osobni ochrany jako protiprachovy respirator, ochranna
obuv, pfilba a chranice sluchu snizuje riziko vzniku vaznych Uraz(i. Béhem prace s pneumatickym nafadim je tfeba pouzivat
ochranné rukavice za Ucelem ochrany pfed mechanickymi Urazy a zaroven i pfed tepelnym G¢inkem naradi. Vyhybat se
nahodnému zapnuti nafadi. Pfed pfipojenim néfadi ke zdroji stlaGeného vzduchu se ubezpecit, Ze spinac je v poloze ,vypnuto”.
Drzeni nafadi s prstem na spinaci nebo pfipojovani pneumatického naradi, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto”, mize vést ke
vzniku vaznych drazid. Pfed zapnutim pneumatického nafadi odstranit veskeré klice a jiné nastroje, kterych bylo pouzito k
jeho sefizovani. Kli¢ ponechany na rotujicich elementech naradi mize zpUsobit vazné Urazy. Udrzovat rovnovahu. Po celou
dobu udrzovat nalezité postaveni. Umozni to jednodussi oviadnuti pneumatického néfadi v pfipadé vzniku neoCekavanych
situaci b&hem prace. Pouzivat ochranny odév. Nepouzivat volny odév a biZutérii. UdrZovat vlasy, odév a pracovni rukavice
mimo dosahu pohyblivych &asti naradi. Volny odév, bizutérie nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit do pohyblivych ¢asti naradi.
Pouzivat odsavace prachu nebo zasobniky na prach, jestlize je nafadi timto zplisobem vybaveno. Postarat se o to, aby byly
spravné pfipojeny. Pouzivani odsavace prachu snizuje riziko vazného poskozeni zdravi. Napajeci pfivod je pod tlakem, coz
mUze vyvolat jeho dynamicky pohyb a tim také riziko vzniku Urazu. Nahromadéna energie stlaceného vzduchu predstavuje
vazné ohrozeni.

Pouzivani pneumatického naradi

Neni dovoleno pouzivat nafadi v rozporu s jeho uréenim. Pneumatické naradi nadmérné nezatézovat. K dané praci pouzivej
jen narfadi k tomu uréené. Nepfekracovat maximalni pfipustny pracovni tlak. Spravnym vybérem nafadi pro dany druh prace
dosahneme jeho vysSi efektivitu a bezpe€nost. Pfed nastavovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo uloZenim néfadi je tfeba
odpojit napajeci pfivod, ¢imz bude vylou¢ena moznost nahodného zapnuti pneumatického nafadi. Nafadi prechovavat
v misté, které je nepfistupné détem. Nedovolit, aby nafadi obsluhovaly osoby nevySkolené k jeho obsluze. Zabezpedit
néleZitou Udrzbu naradi. Kontrolovat naradi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych ¢asti. Kontrolovat, zda néktery prvek
nafadi neni poskozeny. V pfipadé zjisténi zavad je potfebné tyto pied dalSim pouzitim nafadi opravit. Mnoho nehod byva
zpUsobenych nespravné udrzovanym naradim. Rezné nastroje je tfeba udrzovat Cisté a nabrousené. Spravné udrzované
fezné nastroje jsou béhem prace snadnéji ovladatelné. Pneumatické nafadi a pfisluSenstvi je tfeba pouzivat v souladu s vyse
uvedenymi instrukcemi. Pouzivat naradi v souladu s jeho urenim a brat do uvahy druh a podminky prace. PouZiti nafadi
k jiné praci, nez pro kterou bylo projektovano, zvySuje riziko vzniku nebezpecnych situaci. BEhem prace je tfeba vzit do
Gvahy moznost prasknuti pracovniho nastroje, v dsledku ¢eho mize dojit k rozmetani Glomki vysokou rychlosti a ke vzniku
vaznych Urazl. Je tfeba se presvédcCit, zda se nastroj otaci spravnym smérem. NeoCekavany smér otaceni mize byt pricinou
vzniku nebezpeénych situaci. Pfiblizovat se rukama k pohybujicim se ¢astem pneumatického nafadi je zakazano, jelikoz hrozi
nebezpeci vzniku drazu. V pfipadé poskozeni uloZeni und$ece hrozi riziko rozmetani Glomk{ nastroje vysokou rychlosti, coz
mize zplsobit vazny uraz. V disledku pisobeni to¢ivého momentu miiZe dojit k vyvraceni nafadi nebo reakéni rukojeti. Pokud
se Cast téla dostane do dosahu otacejiciho se néfadi nebo reakéni rukojeti, hrozi nebezpeti vazného urazu. PFi préci je tfeba
zaujmout naleZité postaveni a byt pfipraven na neoCekavanou reakci naradi. Lze pouzivat pouze takové pfisluSenstvi, které je
uréeno k pouziti s pneumatickym naradim. Pouziti nevhodného pfisluSenstvi mize vést ke vzniku vaznych Urazd. V pfipadé
nahlého poklesu tlaku napajeciho vzduchu je tfeba okamzité uvolnit spina€ naradi.

Opravy

Naradi je tfeba davat do opravy jen podnikiim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originaini nahradni dily. Tim
bude zajisténa naleZita bezpecnost prace pneumatického nafadi. Pneumatické naradi nedistit benzinem, rozpoustédlem nebo
jinou horlavou kapalinou. Vypary se mohly vznitit a zpisobit vybuch naradi a vazné Urazy. K udrzbé naradi pouzivat pouze
prostredky vysokeé jakosti. Pouzivani jinych prostfedkd, nez je uvedeno v navodu k pouZiti, je zakazano. Pfed vyménou nebo
demontaZzi nasazeného nastroje je tfeba odpojit hadici privadéjici stlaceny vzduch.

PODMINKY PROVOZOVANi

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlaéeného vzduchu umoZziuje dosahnout pfisluny provozni tlak. V pfipadé pfili§ vysokého
tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil a pojistny ventil. Pneumatické nafadi je tfeba napajet pres systém
filtru a olejovace. Zajisti se tim jak Cistota tak i nasyceni vzduchu olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba pred kazdym pouzitim
naradi kontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vycistit nebo doplnit olej do olejovae. Zabezpedi se tim odpovidajici provozni
podminky naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Néradi je uréeno vyhradné pro spojovaci prvky uvedené v navodu k pouZiti. Nafadi k nastfelovani spojovacich prvki a
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spojovaci prvky uvedené v navodu jsou z pohledu bezpecnosti povazovany za jeden systém.

K pfipojeni naradi k systému rozvodu tlakového vzduchu je tfeba pouzivat rychlospojky a naradi musi mit namontovanou
Sroubovanou spojku bez zpétného ventilu, aby po odpojeni nezistal v nafadi stlaceny vzduch.

K napéjeni naradi nepouzivejte kyslik ani jiné hoflavé plyny.

Naradi Ize pfipojit pouze k takovému napajecimu systému, ve kterém nemdze dojit k pfekroceni maximaini hodnoty tlaku o
vice nez 10%. V pfipadé vysSich tlaku je tfeba pouzit redukeni ventil a pojistny ventil instalovany za nim.

K opravé nafadi pouZivejte pouze originalni nahradni dily dodané vyrobcem nebo jeho obchodnim zastupcem. Opravy smi
provadét pouze vyrobcem autorizovani specialisté. POZOR! Za specialisty se povazuji osoby, které na zakladé odborného
Skoleni nebo ziskanych zku$enosti maji dostatecné znalosti o naradi k nastrelovani spojovacich prvkl a dostatecné znalosti
odpovidajicich predpist BOZP, predpist tykajicich se preve ncenehod, smérnic a véeobecné zavaznych technickych pfedpist
(napf. norem CEN a CENELEC), aby mohly posoudit bezpeéné pracovni podminky s naradim k nastfelovani spojovacich
prvka.

Stojany k upeviiovani naradi, napfiklad na pracovni stil, musi byt vyrobcem stojanu navrzeny a vyrobeny tak, aby bylo mozné
naradi namontovat bezpe¢né a v souladu s jeho uréenim a aby nedoslo k jeho poskozeni, deformaci nebo nezadoucimu
pohybu.

Ke konzervaci pouZivejte vyhradné maziva uvedena v navodu.

Nafadi k nastfelovani spojovacich prvkd s kontaktnim spusténim nebo nepretrzitym kontaktnim spousténim, oznacené
symbolem ,nepouzivat na leSeni a Zebfiku”, nelze pouzivat napfiklad v téchto pfipadech. Jestlize ke zméné mista nastfelovani
bude nutno pouzit leSeni, schody, zebfiky nebo prvky podobné Zebrikiim, napf. stfe$ni laté. K uzavirani beden nebo kleci. K
upeviovani pfepravnich zabezpecovacich systémd, napf. na vozidlech nebo vagénech.

Uvedené hodnoty hluku jsou charakteristické hodnoty néfadi a netykaji se hluku emitovaného na konkrétnim misté pouziti.
Hluk na misté pouziti bude zaviset napf. na pracovnim prostfedi, na zpracovavaném pfedmétu, na upevnéni zpracovavaného
pfedmétu. V dusledku podminek panujicich na pracovisti a tvaru zpracovavaného pfedmétu se mize ukazat jako nezbytné
pouziti individualnich ochrannych prostfedkd proti hluku. Napfiklad 1ze zpracovavany pfedmét uloZit na podlozky tlumici hluk,
Ize ho upnout nebo zakryt nebo nastavit tlak na minimaini hodnotu pfipustnou k provedeni prace. Ve zvlastnich pfipadech je
nevyhnutné pouZiti chranicd sluchu.

Uvedené hodnoty vibraci jsou charakteristické pro nafadi a nespecifikuji pusobeni na soustavu ruka — paze béhem pouzivani
naradi. Kazdé pUsobeni na soustavu ruka — paze pfi pouzivani naradi bude zaviset napf. na sile uchopeni, sile pfitlaku,
orientaci nafadi pfi praci, nastaveni napajeci energie, na zpracovavaném pfedmétu nebo jeho upevnéni.

Pfed kaZdym pouzitim zkontrolujte, zda mechanizmus pojistky a spoustéci mechanizmus pracuji spravné a zda jsou vSechny
Srouby a matice dotazené.

Bez povoleni vyrobce neprovadéjte na nafadi zadné zmeny.

Zadné Casti naradi, jako je napf. pojistka, nedemontuijte ani je nevyrazuijte z ¢innosti.

Neprovadéjte zadné ,rychlé opravy” bez pfislusného nafadi a vybaveni.

Doporutuje se, aby bylo nafadi podrobeno odpovidajici konzervaci v pravidelnych ¢asovych intervalech podle pokynd vyrobce.
Nedopustte, aby doslo k oslabeni nebo poskozeni naradi napfiklad v disledku, perforace nebo gravirovani, provedeni zmén
neschvalenych vyrobcem, vedeni po ablonach z tvrdého materialu, napf. oceli, padu nebo posouvani po podlaze, pouzivani
naradi jako kladiva, vyvijeni nepfiméfené sily jakéhokoli charakteru na naradi.

Nikdy nemifte zapnutym nafadim smérem na sebe nebo na jiné osoby.

Béhem prace drzte nafadi tak, aby nemohlo dojit k Urazu hlavy nebo téla v disledku pfipadného zpétného nérazu zplsobeného
poruchami v dodavce napajeci energie nebo vyskytu tvrdé oblasti uvnitf zpracovavaného pfedmétu.

Né&fadi nikdy neuvadéjte do chodu, jestlize je namifeno smérem do volného prostoru. Nedojde tak k ohrozeni volné leticimi
spojovacimi prvky a rovnéz k ohrozeni v disledku nadmérnych pnuti v naradi.

Béhem prendSeni je tfeba nafadi odpojit od systému napdjeni, zejména tehdy, kdyZ je nevyhnutné pouZit pfi pfenaseni
Zebfik nebo zaujmout netypickou polohu. Na pracovisti pfenaSejte naradi tak, ze ho budete drzet vyhradné za rukojet a nikdy
nebudete souc¢asné drzet stisknutou spoust.

Zohlednéte podminky na pracovisti. Spojovaci prvky mohou proniknout skrz tenké zpracovavané pfedméty nebo sklouznout
na rozich nebo hranach zpracovavanych predmétd a timto zplisobem ohrozovat dal$i osoby.

K zajisténi individualni bezpe€nosti pouZivejte ochranné prostfedky jako chrénice sluchu a oéi.

POUZiVANI NARADI
Pfed kazdym pouzitim naradi zkontrolujte, zda neni néktery prvek pneumatického systému poskozeny. V pfipadé zjiSténi
poSkozeni je tfeba neodkladné poskozenou €ast vyménit za novou a neposkozenou.

Pfed kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysuSit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a
rozvodu.

Pripojeni naradi k pneumatickému systému

Nadavkujte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do otvoru pfivodu vzduchu.

Do zavitového otvoru pfivodu vzduchu dikladné zasroubuijte pfislusnou koncovku umoziujici pripojeni hadice vzduchové
pripojky. (1)
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Zkontrolujte, zda je zasobnik nafadi prazdny, pokud tomu tak neni, vyprazdnéte ho. Zabrani se tim ohroZeni v pfipadé
neimysiného vystfeleni spojovaciho prvku.

Doporuceny zplisob pfipojeni naradi k pneumatickému systému zobrazuje obrazek. Timto zpisobem bude zabezpeceno co
nejefektivngjsi vyuziti naradi a prodlouZi se rovnéz jeho Zivotnost. (IV)

Pomoci hadice s vnitfnim primérem uvedenym v tabulce pfipojte nafadi k pneumatickému systému. Ovérfte, zda je hadice
dimenzovana na tlak minimainé 13,8 bar.

Zkontrolujte spravné pfipojeni a funkénost naradi pfilozenim vystupniho otvoru patky ke kousku dieva nebo dfevotfisky a
stisknutim spousté jednou nebo dvakrat.

Nabiti zasobniku

PouZivat Ize vyhradné spojovaci prvky uvedené v navodu k pouZiti.

Béhem nabijeni drzte nafadi tak, aby vystupni otvor patky nesméfoval na uzivatele ani na ostatni osoby.
Béhem nabijeni zasobniku nedrzte prst na spousti.

YT-0920 (V)

Stisknéte zapadku zasobniku a zasobnik vytahnéte.

VloZte novy svazek spon a zasobnik zasurite tak, aby doslo k jeho zajisténi zapadkou.
K jednomu nabiti zasobniku nepouzivejte spony riznych druhd.

YT-0921 (VI)

Natahnéte podavac zasobniku do polohy, ve které se zablokuje.

Skrz Stérbinu v zasobniku zasuite svazek hfebikd.

Uvolnéte zapadku podavace tak, aby dotlacil hfebiky smérem k vystupnimu otvoru patky nafadi.
K jednomu nabiti zasobniku nepouzivejte hfebiky riznych druha.

YT-0922 (VII)

Skrz Stérbinu v z&sobniku zasurite svazek hfebiku.

Natahnéte podava¢ zésobniku tak, aby dosedl na svazek hiebiki. Umoznéte podavaci, aby dotlacil hiebiky ve sméru
vystupniho otvoru patky nafadi.

K jednomu nabiti zasobniku nepouzivejte hfebiky riznych druhd.

YT-0923 (VIII)

Natahnéte podavac zasobniku do polohy, ve které se zablokuje.

Skrz Stérbinu v zasobniku zasurite svazek hfebikad.

Uvolnéte zapadku podavace tak, aby dotlacil hfebiky smérem k vystupnimu otvoru patky nafadi.
K jednomu nabiti zasobniku nepouzivejte hfebiky riznych druha.

Odstranéni vzpficenych hiebikud (pouze YT-0921 a YT-0922)

Odpojte naradi od napajeciho systému tlakového vzduchu. Odpojte spojku naradi od rychlospojky pfivodni hadice stlaceného
vzduchu.

Pokud je to mozné, odstranite ze zasobniku zbyvajici hiebiky.

Uvolnéte zapadku horniho vika nafadi a viko otevrete. (IX)

Odstrante hebiky nebo jejich ¢asti, které zapficinily vzpficeni.

Uzavfete horni viko a zajistéte ho zapadkou.

Pejdéte k procedufe pfipojeni naradi k pneumatickému systému.

Préce s nafadim

Né&fadi je vybaveno systémem sekvencniho (postupného) spousténi. Znamena to, ze ke spusténi naradi je tfeba uvést do
chodu jak spoust tak i pojistku a to tak, ze po pfiloZeni nafadi na misto a po stisknuti spousté dojde pouze k jednomu cyklu
nastfeleni. Nasledujici cykly nastfelovani Ize provést pouze po navratu spousté do neutralni polohy, pficemz pojistka zlistava
stlacena.

Pfitlacte naradi na misto nastfelovani a stisknéte spoust. (X)

Pokud spojovaci prvek bude zarazen pfili§ hluboko, je tfeba postupné po 0,5 baru snizovat tlak v systému, az ziskame spoj
pozadované kvality.

Pokud bude spojovaci prvek ze zpracovavaného pfedmétu vyénivat, je tfeba postupné po 0,5 baru zvySovat tlak v systému,
az ziskame spoj pozadované kvality. Neni dovoleno pfekradovat maximalni pfipustny tlak pro dané zafizeni. K dané préci se

praci.
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UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouzivejte benzin, rozpoustédia nebo jiné hoflavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zpusobit
vybuch narfadi a vazna zranéni. Rozpoustédla pouzita k Cisténi rukojeti naradi a jeho télesa mohou poskodit t€snéni. Pred
zahajenim prace naradi dikladné vysuste.

Pokud bude zjisténa jakakoli nepravidelnost v praci naradi, je tfeba ho okamzZité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranény pred znecisténim. Nedistoty, které se dostanou dovnitf
pneumatického systému, mohou poskodit naradi a ostatni prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojte naradi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte malé mnozstvi konzervacniho prostfedku (napf. WD-40) vstupnim otvorem vzduchu.
Pfipojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund. UmoZni se tim rozvést konzervaéni
prostfedek uvnitf naradi a vycistit ho.

Opét odpojte naradi od pneumatického systému.

Vstupnim otvorem vzduchu a otvory urenymi k tomuto ucelu nadavkujte dovnitf nafadi malé mnozstvi oleje SAE 10.
Doporutuje se pouzivat olej SAE 10, ktery je ur€en k Udrzbé pneumatického nafadi. Pfipojte naradi k pneumatickému systému
a uvedte ho na kratky ¢as do chodu.

Pozor! WD-40 nelze pouzivat jako mazaci ole].

Utrete prebytky oleje, které unikly pfes vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit jeho tésnéni.

Ostatni ddrzba

Pfed kazdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda nejsou na nékterych jeho astech viditelné néjaké stopy poskozeni.
Unasece, upinaci celisti nastrojli a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésici nebo po 100 hodindch provozu je tfeba naradi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Pokud bylo nafadi provozovano bez pouziti doporucovaného systému napajeni vzduchem, je tfeba
intervaly prohlidek zkratit.

Odstrariovani poruch

Po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi okamzité prerusit. Prace s porouchanym naradim miize zpdsobit Uraz.
Veskeré opravy a vymény prvkl naradi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v autorizovaném opravarenském
zavodé.

Porucha Mozné feSeni
Skrz $térbiny v horni Easti naradi nebo v okoli spousté unika vzduch. | Zkontrolovat, zda nejsou uvolnéné Srouby. Zkontrolovat stav tésnéni.

Kompresor nezabezpecuje dostatecny pfivod vzduchu. Nafadi je tfeba pfipajit k

Naradi nelze uvést do chodu nebo bézi pomalu. vykonnéj§imu kompresoru. Nedostate¢né mazani. Zkontrolovat stav tésnéni.

Nespravné nebo poskozené spojovaci prvky. Zasobnik je znecistény a nezabezpecuje

Nafadi se asto zasekava. nalezité podavani spojovacich prvkd.

Zkontrolujte, zda pouzivané hadice maji vnitfni pramér minimalné takovy, jaky je uveden
v tabulce. Zkontrolujte nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximalni pfipustnou hodnotu.
Zkontrolujte, zda je naradi pfisluSnym zplsobem vy¢isténo a namazano. Pokud se
vysledek nedostavi, odevzdejte naradi do opravy.

Nedostatecny vykon.

Po ukonceni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodate¢nou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem
vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostfedki a Eisticich kapalin.
Naradi a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované néfadi je zdrojem druhotnych surovin - je zakdzano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoz
obsahuje latky nebezpecéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostredi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodareni s pfirodnimi zdroji
a pfi ochrané zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shémého stfediska pouZitych zafizeni. Aby se
mnozstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA
Pneumaticka nastrelova¢ je naradie napajané stlacenym vzduchom s prislusnym tlakom. Ulah¢uje pracu pri spajani réznych
prvkov pomocou klincov alebo spdn. Spravna, spolahliva a bezpe€na praca naradia je zavisla na nalezitom prevadzkovani a
preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat' cely navod na pouzitie a uschovat’ ho pre neskorsiu
potrebu.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy, ktoré vznikli v désledku pouzivanie naradia v rozpore s jeho
uréenim, nedodrZiavania bezpe&nostnych predpisov a odporucani tohto ndvodu. Pouzivanie naradia v rozpore s jeho uréenim
a so zmluvou m4 za nésledok stratu prav uZivatela na zaruku.

PRISLUSENSTVO

Nastrelova¢ je vybavena spojkou umoziujlcou pripojenie ku rozvodu stlaeného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
P; ter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové &islo YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Hmotnost Tkl 1,19 1,90 1,90 4,70
Priemer vzduchovej pripojky (PT) I 1/4
Priemer hadice na privod vzduchu (vndtorny) il 3/8
Kapacita zasobnika [ks.] 160 100 100 90
Druh spojovacich prvkov spony klince klince klince
Dizka spojovacich prvkov [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Rozmery spojovacich prvkov obrazok Il
Maximalny prevadzkovy tlak p, [bar] 7 8 8 8
Odporucany prevadzkovy tlak [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Akusticky tlak (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 747+25 823+25 857+25 842+30
Akusticky vykon (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,7+25 953+25 987+25 97,2+30
Vibrécie (PN-EN 1SO 8662-7:2000) [m/s?] 314£15 329£15 469+15 420,65

VSEOBECNE BEZPEGNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odportca vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpeénosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pradom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat' cely navod a riadit' sa podl'a neho.

POZOR! Pregitat v3etky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pri€inou urazu elektrickym pradom, poziaru
alebo poSkodenia zdravia. Viyraz ,pneumatické naradie” pouzity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky naradia pohariané
stlatenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko musi byt dobre osvetlené a udrziavané v Cistote. Neporiadok a slabé osvetlenie mozu byt pricinou nehdd. S
pneumatickym naradim nie je dovolené pracovat v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horlavych kvapalin,
plynov alebo par. Nepovolanym osobam a detom nie je dovoleny pristup na pracovisko. Znizenie pozornosti moze mat za
nasledok stratu kontroly nad naradim.

Bezpecnost prace

Spojka pneumatického naradia musi pasovat do zasuvky vzduchového rozvodu. Spojky ani zasuvky napajacieho rozvodu nie
je dovolené upravovat. Vi3etky privody, spojky a zasuvky musia byt Cisté, nepoSkodené, v dobrom technickom stave, a musia
byt urené pre pouzitie pneumatického naradia. Pneumatické naradie nie je izolované pre pripad dotyku so zdrojmi elektrickej
energie, preto je potrebné vyhnit sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rdry, ohrievace a chladni¢ky. Uzemnenie tela
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zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Nie je dovolené vystavovat pneumatické naradie kontaktu s atmosférickymi
zrazkami alebo s vlhkostou. Voda a vihkost, ktoré sa dostandl do vnutra néradia, zvySuju riziko poSkodenia naradia a Grazu.
Napajacie privody vzduchu do naradia nepretazovat. NepouZivat privody na prenaSanie naradia, pri pripajani alebo odpajani
spojky od zdroja stlaeného vzduchu netahat za privod. Zabranit kontaktu napajacieho privodu s teplom, olejmi, ostrymi
hranami a pohyblivymi predmetmi. Pre pohon pneumatického naradia nepouzivat kyslik, horfavé alebo jedovaté plyny. Pre
pohon naradia pouzivat len filtrovany a ,olejovany” stlaceny vzduch s moznostou reguléacie tlaku. Je potrebné sa presvedgit,
¢i je obrabany predmet bezpecne a pevne upnuty a nebude sa pocas obrabania pohybovat.

Osobna bezpe¢nost

Pracovat len ak ste v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustredte sa na to, ¢o robite. Nepracuijte, ak ste unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti poas prace méze byt pri€inou vaznych drazov. Pouzivat prostriedky
osobnej ochrany. Vzdy si nasadit ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory,
ochranna obuv, prilby a chranice sluchu znizuje riziko vaZnych Urazov. Pogas prace s pneumatickym néradim je potrebné
pouzivat ochranné rukavice, aby sa zabranilo mechanickym Urazom ako aj tepelnym G¢inkom néradia. Zabranit nahodnému
zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia ku zdroju stlaceného vzduchu sa uistit, ¢i je vypina¢ v polohe ,vypnuté”. Drzanie
naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie pneumatického néradia, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, mdZe zapricinit vazne
Urazy. Pred zapnutim pneumatického naradia odstranit vSetky kitice a iné néradie, ktoré sa pouZivalo na jeho nastavenie. KIU¢
ponechany na pohyblivych Castiach zariadenia moze byt pri€inou vzniku vaznych Urazov. Udrziavat rovnovahu. Po cely ¢as
udrziavat nalezité postavenie. To umozni jednoduchsie ovladnutie pneumatického naradia v pripade vzniku neocakavanych
situdcii pocas prace. Pouzivat ochranny odev. Neobliekat volny odev, nenosit bizutériu. Udrziavat vlasy, odev a pracovné
rukavice v dostatoCnej vzdialenosti od pohyblivych Casti naradia. Volny odev, bizutéria alebo dihé vlasy sa mozu zachytit do
pohyblivych ¢asti naradia. Pouzivat odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postarat sa
o to, aby boli spravne pripojené. Pouzitie odsavania prachu zniZuje riziko vazneho ohrozenia zdravia. Napéajaci privod je pod
tlakom, ¢o mdze byt priCinou jeho dynamického pohybu a rizika vzniku Urazov. Nahromadena energia stlateného vzduchu
moZze predstavovat vazne ohrozenie.

PouZivanie pneumatického naradia

Nie je dovolené pouzivat naradie inym spdsobom, nez k ¢omu je urCené. Pneumatické naradie nepretazovat. Pre danu
pracu pouzivat len vhodné naradie. Neprekracovat maximalny pripustny pracovny tlak. Spravny vyber naradia pre danu
pracu zabezpeci, Ze praca bude omnoho produktivnejSia a bezpe€nejSia. Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo
uskladnenim néaradia je potrebné odpojit napajaci privod a tym zabranit ndhodnému zapnutiu pneumatického naradia.
Néradie uskladfiovat na mieste nepristupnom pre deti. Nie je dovolené, aby s naradim pracovali osoby nezaSkolené pre
jeho obsluhu. Zabezpeit naleZitu Gdrzbu naradia. Naradie kontrolovat po stranke neprispdsobeni a vole pohyblivych Easti.
Kontrolovat, &i niektora ¢ast naradia nie je poSkodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouZitim pneumatického
naradia opravit. Vela nehdd byva spdsobenych nespravne Udrziavanym naradim. Rezné nastroje je potrebné udrziavat
v Gistote a naostrené. Spravne udrZiavané rezné nastroje sa pocas prace jednoduchsie ovladaju. Pneumatické naradie a
prisluSenstvo je potrebné pouzivat v stlade s vy33ie uvedenymi indtrukciami. Naradie pouZivat na ucely, na ktoré je uréené
a vzdy zohladnit druh a podmienky prace. Pouzivanie néradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované, zvySuje riziko
vzniku nebezpeénych situécii. PoCas prace je potrebné vziat do uvahy moznost prasknutia pracovného néstroja, ¢o méze
mat za nasledok rozmetanie Ulomkov vysokou rychlostou a vznik vazneho Urazu. Je potrebné sa presvedCit, ¢i sa nastroj
ota¢a spravnym smerom. NeoCakavany smer otacania moze byt pricinou vzniku nebezpeénych situacii. Nie je dovolené
priblizovat ruky k pohybujucim sa prvkom pneumatického naradia, nakolko hrozi vznik urazu. V pripade poSkodenia uloZenia
unasaca hrozi riziko rozmetania ulomkov nastroja vysokou rychlostou a méZze to sposobit vznik vazneho drazu. V désledku
posobenia toéivého momentu mdze dojst k vyvrateniu naradia alebo reakénej rukovéti. V pripade ak sa v dosahu rotujiiceho
naradia alebo reakénej rukovati bude nachadzat Cast tela, hrozi nebezpegenstvo vaznych urazov. Pocas prace je potrebné
zaujat zodpovedajlce postavenie a byt na vyvratenie naradia pripraveny. Je dovolené pouzivat iba také prislu$enstvo, ktoré
je ur€ené pre pouzitie s pneumatickym naradim. Pouzitie nezodpovedajuceho prisluSenstva méze viest ku vzniku vaznych
Urazov. V pripade nahleho poklesu tlaku napajacieho vzduchu naradia je potrebné okamzite uvolnit vypina¢ naradia.

Opravy

Naradie je potrebné zverit do opravy len opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne origindlne nahradné diely. Tym bude
zabezpeCena nalezitd bezpe€nost prace pneumatického naradia. K Cisteniu pneumatického néradia nepouzivat benzin,
rozpUstadla alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit, spdsobit vybuch naradia a vazne Urazy. Na Udrzbu
naradia pouzivat iba prostriedky vysokej akosti. PouZivanie inych prostriedkov, nez je uvedené v navode na pouZitie, je
zakazané. Pred vymenou alebo demontaZzou nasadeného nastroja je potrebné odpojit hadicu privadzajicu stlaceny vzduch.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA
Je potrebné skontrolovat, ¢i zdroj stla¢eného vzduchu je schopny vyvinat prislusny prevadzkovy tlak. V pripade prilis vysokého

tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouzit redukény ventil vratane poistného ventilu. Pneumatické naradie je potrebné
napajat cez systém filtra a olejovaca. Zabezpedi sa tak jednak Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom. Stav filtra a olejovaca
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je potrebné kontrolovat' pred kaZdym pouZitim a v pripade potreby filter vyCistit alebo doplnit olej do olejovaca. Naradiu sa tak
zabezpecia zodpovedajlce prevadzkové podmienky a pred|zi sa jeho zivotnost.

Naradie je uréené iba pre spojovacie prvky uvedené v navode na pouzitie. Naradie na nastrelovanie spojovacich prvkov a
samotné spojovacie prvky uvedené v navode sa z pohladu bezpeénosti povazuju za jeden systém.

Pre pripojenie naradia ku pneumatickému systému je potrebné pouzivat rychlospojky. Naradie musi byt vybavené skrutkovanou
spojkou bez spétného ventilu, aby po odpojeni privodu neostal v naradi stlaeny vzduch.

Pre napajanie naradia nepouzivajte kyslik ani iné horfavé plyny.

Néradie je mozné pripojit iba ku takému systému napajania, v ktorom nemdze dojst ku prekro¢eniu maximalnej hodnoty tlaku o
viac nez 10%. V pripade vy33ich tlakov je potrebné pouzit redukény ventil spolu s poistnym ventilom namontovanym za nim.
Pre opravy naradia pouZivajte iba originalne nahradné diely dodané vyrobcom alebo jeho obchodnym zastupcom. Opravy
mdzu vykonavat iba Specialisti autorizovani vyrobcom. POZOR! Za Specialistov sa povazuju osoby, ktoré na zéklade
odborného Skolenia alebo praxe maju dostatoéné znalosti o naradi na nastrelovanie spojovacich prvkov ako aj dostatoéné
znalosti prislusnych predpisov BOZP, predpisov tykajlcich sa prevencie nehdd, smernic a vSeobecne zavaznych technickych
predpisov (napr. noriem CEN a CENELEC), aby mohli posudit, ¢i podmienky pri praci s naradim na nastrelovanie spojovacich
prvkov s bezpecné.

Stojany na upevnenie naradia, napriklad na pracovny stél, musia byt vyrobcom stojana navrhnuté a zhotovené tak, aby
bolo mozné naradie upevnit bezpeéne a spdsobom zodpovedajicim jeho uréeniu a aby bolo vylu¢ené jeho poskodenie,
deformovanie alebo neziaduci pohyb.

Na konzervéciu pouzivajte iba mazadla uvedené v navode.

Néradie na nastrelovanie spojovacich prvkov s kontaktnym spustanim alebo s nepretrzitym kontaktnym spustanim oznacené
symbolom ,nepouzivat na leSeni a rebrikoch” sa nesmie pouzivat v nasledujucich pripadoch. Ak pri zmene miesta pre
nastrelovanie bude potrebné pouzit leSenia, schody, rebriky alebo prvky podobné rebriku (napr. strené laty),. Na uzatvaranie
debien alebo klietok. Na upeviiovanie prepravnych zabezpe&ovacich prvkov (napr. na vozidlach a vagénoch).

Uvedené hodnoty hluku s hodnoty charakteristické pre naradie a nezodpovedaju hluku emitovanému na konkrétnom mieste
pouzitia. Hluk na mieste pouZitia bude zalezat napr. na pracovnom prostredi, charaktere spracovavaného predmetu, upevneni
spracovavaného predmetu. VV dosledku podmienok panujucich na pracovisku a tvaru spracovavaného predmetu méze vzniknut
potreba pouzitia individualnych prostriedkov na ochranu pred hlukom.Napriklad je mozné umiestnit spracovavany predmet na
podlozkach timiacich hluk, je mozné ho upnut alebo zakryt alebo nastavit tlak na minimalnu hodnotu dostatoént na vykonanie
prace. V zvlastnych pripadoch je nevyhnutné pouzivat chranice sluchu.

Uvedené hodnoty vibracii st hodnoty charakteristické pre naradie a neSpecifikujii posobenie na ststavu ruka — paza pocas
pouZivania naradia. Kazdé pdsobenie na slstavu ruka — paza pri pouzivani naradia bude zalezat napr. na sile uchopenia, sile
pritiaku, orientacii néradia pri praci, nastaveni napéjacej energie, na spracovavanom predmete alebo na jeho upevneni.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢&i mechanizmus poistky a spistaci mechanizmus spravne funguju a &i su vSetky skrutky
a matice dotiahnuté.

Bez povolenia vyrobcu neuskutoCriujte na naradi ziadne zmeny.

Také Casti naradia ako poistka nikdy nedemontuijte alebo ich nevyraduijte z €innosti.

Nevykonavajte Ziadne ,rychle opravy” bez nélezitého néradia a vybavenia.

Odporuca sa podrobit naradie zodpovedajucej konzervacii v pravidelnych ¢asovych intervaloch v stlade s navodom vyrobcu.
Nedopustite, aby doslo ku zoslabeniu alebo poSkodeniu néradia napriklad v désledku perforacie alebo gravirovania, zasahov
nepovolenych vyrobcom, vedenia po Sablonach z tvrdého materialu (napr. ocele), padu alebo postvania po podlahe,
pouZivania naradia ako kladivo, vyvijania neprimeranej sily akéhokolvek charakteru na naradie.

Nikdy nemierte zapnutym naradim smerom na seba alebo na iné osoby.

Pocas prace je potrebné drzat naradie tak, aby bola vyli¢end moznost Urazy hlavy alebo tela v pripade neogakavaného
spétného nérazu néradia spdsobeného poruchami v napajani energiou alebo v ddsledku vyskytu oblasti s tvrdym materialom
vnUtri spracovavaného predmetu.

Néradie nikdy nespustaijte, ak je nasmerované do volného priestoru. Neddjde tak k ohrozeniu spdsobenému volne lietajucimi
spojovacimi prvkami a k ohrozeniu v désledku nadmernych pnuti v néradi.

Pocas prendSania musi byt naradie odpojené od systému napajania, najma vtedy, ked bude pocas prenad$ania nevyhnutné
pouZit rebrik alebo zaujat netypicku polohu.

Na pracovisku prenasajte naradie tak, Ze ho budete drzat iba za rukovat a nikdy nebudete pri tom drZat stlaCend spast.
Zohladfujte podmienky na pracovisku. Spojovacie prvky mdzu preniknit cez tenké spracovavané predmety alebo sa skiznut
z rohov alebo hran spracovavanych predmetov a tymto spésobom ohrozit [udi.

Pre zaistenie osobnej bezpecnosti pouZivajte ochranné pomécky ako chranice sluchu alebo zraku.

POUZIVANIE NARADIA
Pred kazdym pouzitim néradia je potrebné sa presvedCit, Ci niektory prvok pneumatického systému nie je poskodeny. V

pripade zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit za nové a neposkodené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovand vnutri néradia, kompresora a

rozvodu.
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Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do otvoru privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkujte prislusnt koncovku umozfujucu pripojenie hadice vzduchovej
pripojky. (II)

Skontrolujte, €i je zasobnik naradia prazdny, ak tomu tak nie je, vyprazdnite ho. Zabréni sa tak ohrozeniu v pripade
neumyselného vystrelenia spojovacieho prvku.

Obrézok znazorfiuje odporicany spdsob pripojenia néradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci ¢o
najefektivnejSie vyuZzitie ndradia a prediZi aj jeho Zivotnost. (IV)

Néradie pripojte ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom uvedenym v tabulke. Skontrolujte, ¢i je
hadica dimenzovana na tlak minimalne 13,8 bar.

Skontrolujte spravne pripojenie a funkénost' prilozenim otvoru patky naradia ku kusku dreva alebo drevotriesky a stlacenim
spuste raz alebo dva razy.

Nabitie zasobnika

Je dovolené pouzivat vyhradne spojovacie prvky uvedené v navode na obsluhu.

Pocas nabijania zasobnika drzte naradie tak, aby vystupny otvor patky nebol namiereny smerom na uzivatela alebo na iné
osoby.

Pocas nabijania zasobnika nedrzte prst na spusti.

YT-0920 (V)

Natiahnite podava¢ zasobnika a zasobnik vyberte.

Vlozte novy zvazok spdn a zasobnik zasurite tak, aby sa zaistil zapadkou.
K jednému nabitiu zasobnika nepouzivajte spony réznych druhov.

YT-0921 (VI)

Natiahnite podava¢ zasobnika do polohy, v ktorej sa zablokuje.

Cez Strbinu v zasobniku zasurite zvézok klincov.

Uvolnite zapadku podavaca tak, aby podavac dotlacil klince v smere vystupného otvoru patky naradia.
Pre jednu néplfi zasobnika nepouzivajte klince roznych druhov.

YT-0922 (VII)

Cez §trbinu v zasobniku zasurite zvazok klincov.

Natiahnite podava¢ zasobnika tak, aby dosadol na zvézok klincov. Umoznite podavacu, aby dotlacil klince v smere vystupného
otvoru patky naradia.

Pre jednu néplfi zasobnika nepouzivajte klince roznych druhov.

YT-0923 (VIII)

Natiahnite podava¢ zasobnika do polohy, az sa zablokuje.

Cez trbinu v zasobniku zasurite zvézok klincov.

Uvolnite zapadku podavaca tak, aby podavac dotlacil klince v smere vystupného otvoru patky naradia.
Pre jednu néplfi zasobnika nepouzivajte klince roznych druhov.

Odstranenie vzpriecenych Klincov (tyka sa iba YT-0921 a YT-0922)

Odpojte naradie od napéajania zo systému stlaéeného vzduchu. Odpojte spojku naradia od rychlospojky hadice vzduchovej
pripojky stlateného vzduchu.

Ak je to mozné, vyberte zo zasobnika zvy$né klince.

Uvolnite zapadku horného veka naradia a veko otvorte. (IX)

Deformované klince alebo ulomky klincov, ktoré spdsobili vzpriecenie, odstrarite.

Horné veko uzavrite a zaistite zapadkou.

Prejdite ku procedure pripajania naradia ku pneumatickému systému.

Praca s naradim

Néradie je vybavené systémom sekvenéného (postupného) splstania. Znamena to, Ze pre uvedenie néradia do chodu je
potrebné uviest do chodu jednak spust ako aj poistku, a to tak, Ze po priloZeni naradia na miesto a po stlaceni spuste dojde
iba k jednému cyklu nastrelenia. Nasledujuci krok nastrelenia je mozné uskutocnit iba po vrateni spuste do neutrainej polohy,
pri¢om poistka ostava stlatena.

Pritlacte naradie na miesto nastrelenia a stlacte spust. (X)

V pripade, ak spojovaci prvok bol zarazeny prili§ hiboko, je potrebné postupne po 0,5 baru znizovat tlak v systéme, az ziskame
spoj pozadovanej kvality.

Ak spojovaci prvok zo spracovavaného predmetu vytica, je potrebné tlak v systéme postupne po 0,5 baru zvySovat, az
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ziskame spoj pozadovanej kvality. Nie je dovolené prekracovat maximalny tlak pre dané zariadenie. Odpori¢a sa pouzivat
pre danu pracu pokial mozno ¢o najnizsi tlak, ¢im sa uSetri energia, znizi sa hluk, znizi sa opotrebenie néradia a zvy3i sa
bezpeénost prace.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivajte benzin, rozpustadlo alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit
vybuch naradia a vazne zranenia. Pri pouziti rozpUstadla na Cistenie rukovéte naradia a skrine moze dojst ku poskodeniu
tesneni. Pred zahajenim prace naradie dokladne vysuste.

V pripade zistenia akychkolvek nepravidelnosti v ¢innosti naradia je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

V&etky prvky pneumatického systému musia byt chranené pred znegistenim. Necistoty, ktoré sa dostan do pneumatického
systému, mdZu zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouZitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte malé mnozstvo konzervaéného pripravku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Néradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto Ucelu uréené nadavkujte do vnutra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10.
Odporuca sa pouZit olej SAE 10, ktory je uréeny na udrzbu pneumatického naradia. Naradie pripojte a na kratky ¢as ho uvedte
do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierajte prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Ostatné udrzba

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su viditelné nejaké stopy poSkodeni. UnaSace,
nastrojové upinadla a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat néradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je
potrebné intervaly prehliadok skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim méze
byt pri¢inou vzniku drazu. V3etky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom
autorizovaného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Cez $trbiny na hornej Casti naradia alebo v okoli spuste unika
vzduch.

Skontrolovat, Ci nie s uvolnené skrutky. Skontrolovat stav tesneni.

Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit ku

Néradie nie jo mozZné uviest do chodu alebo beZl pomaly. kompresoru s vy$s$im vykonom. Nedostatoéné mazanie. Skontrolovat stav tesneni.

Nespravne alebo poskodené spojovacie prvky. Zasobnik je znecisteny a nezabezpecuie riadne

Naradie sa ¢asto zasekava. podvanie spojovacich prkov.

Skontrolujte, &i pouzivané hadice maju vnatorny priemer minimalne taky, aky je uvedeny

v tabulke. Skontrolujte nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na maximalnu pripustnd hodnotu.
Skontrolujte, ¢i je naradie riadne vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdajte
naradie do opravy.

Nedostatocny vykon.

Po ukonceni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinaCe, dodatecnou rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pradem
vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a Eisticich tekutin.
Néradi a rukovét o€istit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska
opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnoZzstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat
alebo zhodnocovat inymi formami.
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AZ ESZKOZ JELLEMZOI

A pneumatikus szogbelévd egy megfelelé nyomasu siritett levegdvel meghajtott szerszam. Megkénnyiti elemek szoggel
vagy tliz6kapoccsal torténd egymashoz erdsitését. A szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos miikddése a
megfeleld izemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése elétt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitds be nem tartdsa miatt keletkezd
karokért a szallitd nem vallal feleldsséget. A szerszdm nem rendeltetésszer(i hasznélata, egyszersmind a szerzédés be nem
tartasa kdvetkeztében a felhasznalo elveszti a garanciahoz valo jogat,

TARTOZEKOK

A szOgbeldvé el van latva egy, a siiritett levegd csatlakoztatasat lehetdveé tevd csatlakozéval.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték

Katalogusszam YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Suly [kl 1,19 1,90 1,90 4,70

A légesatlakozo atmérdje (PT) M 1/4

Alégtomlo (bels) atmérdje [ 3/8

Aftér (irtartalma [db] 160 100 100 90
Kétéelem fajtaja tliz6kapocs szeg szeg szeg
Akotelemek hosszisaga [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Akotbelemek méretei Il. ébra

Maximalis izemi nyomas p, [bar] 7 8 8 8
Ajanlott Gizemi nyomas [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Akusztikus nyomas (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 747+25 823+25 857+25 842+30
Akusztikus teljesitmény (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,7+25 953+25 98,7+25 97,2+3,0
Rezgés (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 314£15 329+15 469+15 4,2+0,65

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A stiritett levegés szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tlizveszély, elektromos aramiités
veszélyének csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat,
az alabb megadott utasitasokkal egyiitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés elétt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt dsszes utasitast! Ezek be nem tartdsa elektromos aramiitéshez, tiizhdz vagy testi
sériiléshez vezethet. A kezelési utasitashan hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfeleld nyomasu
slritett leveg6vel mikédtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

A munkavégzés helye

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek
okozodja lehet. Nem szabad pneumatikus szerszamokkal fokozottan robbanasveszélyes, tlizveszélyes folyadékokat, gazokat,
gbzoket tartalmazé kornyezetben dolgozni. Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kivilallo személyeket
engedni. A koncentracid elvesztése a szerszam feletti kontrol elvesztéséhez vezethet.

Munkavédelem

A pneumatikus szerszam csatlakozojanak illeszkednie kell a légtomlé csatlakozd fészkébe. Nem szabad megvaltoztatni
sem a csatlakozot, sem a 1égtomld fészkét. Minden tomiének, csatlakozénak és fészeknek tisztanak, épnek és j6 miszaki
allapotunak, valamint siritett levegds szerszamokban térténd alkalmazasra késziiltnek kell lennie. A pneumatikus szerszamok
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nincsenek szigetelve az elektromos halozattal torténd érintkezésre, ezért keriini kell az érintkezést olyan foldelt feltletekkel,
mint pl. a csdvek, fiitétestek és hitdberendezések. A test foldeltsége ndveli az aramiités veszélyét. Nem szabad a pneumatikus
szerszamokat csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely a szerszamok belsejébe jut, megndveli a
szerszam meghibasodasanak és a testi sértilés veszélyét. Ne terhelje til a siiritett levegét a szerszamhoz vezetd toml6t. Ne
hasznalja a téml6t a csatlakozdnak a siritett levegd oldalarol torténd emelésre, csatlakoztatasara és levalasztasara. Kertllje,
hogy a leveg6tomld hével, olajjal, éles szélekkel és mozgd elemekkel érintkezzen. Ne lizemeltesse a pneumatikus szerszamot
oxigénnel, folyékony vagy mérgez6 gazokkal. A szerszam lizemeltetéséhez csak sziirt és ,kent” s(iritett levegdt hasznaljon,
amelynek a nyomésa szabalyozhaté. Bizonyosodjon meg réla, hogy a megmunkalt targy biztosan és szilardan rdgzitve van,
és nem fog elmozdulni a megmunkalas kdzben.

Személyes biztonsag

Csak j6 fizikai és lelki allapotban kezdjen dolgozni. Figyelien arra, amit csinal. Ne dolgozzon féradt allapotban, vagy
gyogyszerek illetve alkohol hatésa alatt. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly, testi sériilésekhez
vezethet. Hasznaljon egyéni véd8eszkdzoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkozok hasznalata,
mint: porvédd alarc, munkavédelmi labbeli, sisak és fiilvédd csokkenti a stlyos testi sériilések bekovetkezésének esélyét. A
pneumatikus eszkézokkel végzett munka soran védékesztyit kell viselni egyrészt a mechanikai sériilések elleni védelemként,
masrészt a szerszam felheviilésébdl eredd hatasok elleni védelemként. Kerlilie a szerszam véletlen bekapcsolasat. Miel6tt
a szerszamot csatlakoztatja a sUritett levegdre, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” &llasban van. Ha az
eszkozt ugy tartja, hogy az ujja a kapcsolon van, vagy a pneumatikus eszkozt gy csatlakoztatja a s(ritett levegdhdz, hogy
a kapcsolé ,bekapcsolt” helyzetben van, az sulyos testi sériiléseket okozhat. A pneumatikus szerszam bekapcsolédsa el6tt el
kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet a szerszdm beéllitasahoz hasznalt. A szerszam mozgd
elemein hagyott kulcs sulyos testi sériiléseket okozhat. Tartsa meg az egyensulyat. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet.
Ez lehetévé teszi, hogy befolyasa alatt tartsa a pneumatikus szerszdmot a munkavégzés kdzben bekovetkezd varatlan
helyzetekben. Viseljen védéruhat. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsa a hajat, ruhazatat és a véddkeszty(iket tavol
a szerszam mozgo részeitdl. A laza ruhazat, ékszerek és a hosszl haj beakadhatnak a szerszam mozgé részeibe. Hasznélja
a porelszivot, portartalyt, ha a szerszam ilyennel fel van szerelve. Ugyeljen arra, hogy ezeket helyesen csatlakoztassa. A
porelszivd hasznélata csokkenti a sulyos testi sérilések bekdvetkeztének lehetdségét. A siiritett levegé tdmidje nyomas
alatt van, ami okozhatja annak varatlan, er6s mozgasat, és sérillések veszélyének fellépést. A siritett levegd energiajanak
tarolédasa komoly veszélyt jelenthet.

A pneumatikus ezsk6zok hasznalata

Nem szabad az eszkdzoket a rendeltetésuktél eltérden hasznéini. Ne terhelje til a pneumatikus eszkdzt. Hasznaljon az
adott munkahoz megfeleld szerszdmot. Ne lépje tul a megengedett maximalis Gizemi nyomast. Az adott munkahoz megfeleld
szerszam kivalasztasa termelékenyebb és biztonsagosabb munkavégzést eredményez. A szerszam bedllitasa, tartozékok
cseréje vagy az eszkdz tarolasa el6tt le kell valasztani a miikodtetd leveg6tomiét, ami lehetdvé teszi a pneumatikus eszkdz
véletlen bekapcsolddasanak elkeriilését. Tartsa az eszkdzt a gyermekektdl elzarva. Ne engedje meg, hogy az eszkozt olyan
személy hasznalja, aki nincs kioktatva a kezelésére. Biztositsa az eszkéz megfelelé karbantartasat. Ellenérizze az eszkdzt
a mozgo részek kilazulasa és nem megfeleld illesztése szempontjabol. Ellenérizze, hogy az eszkdz valamelyik eleme nem
sériilt-e. Amennyiben sérilést tapasztal, azt a pneumatikus eszk6z hasznélata elétt meg kell javitani. Szamos baleset
okozdja az eszkéz nem megfeleld karbantartasa. A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen
karbantartott vagoszerszamokat kdnnyebb kezelni a munkavégzés soran. A pneumatikus eszkdzoket és tartozékaikat a fenti
utasitdsoknak megfelelden kell hasznalni. Az eszkdzoket a rendeltetésiiknek megfeleléen hasznalja, a munka fajtajanak és a
munkavégzés korilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkdzoket mas fajtaji munkahoz hasznalja, nem olyanokhoz,
mint amire tervezték 6ket, az néveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehetdségét. Amunkavégzés alatt figyelembe kell venni
a munkaeszkoz torésének esélyét, ami repeszdarabok nagy sebességl kirepllését okozhatja, és sulyos testi sériilésekhez
vezethet. Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a szerszam megfelel iranyban forog. A varatlan forgasirany veszélyes helyzetek
okozdja lehet. Nem szabad kézzel megkézeliteni az eszkdz forgd elemeit, mivel ez sériiléseket eredményezhet. A tokmany
sérllése esetén a szerszambol nagy sebességgel repeszek repiilhetnek ki, ami komoly sérliléseket okozhat. Aforgatényomaték
hatasa kovetkeztében az eszkdz forgd mozgasba kezdhet, vagy elkezdhet remegni. Sulyos, testi sériiléseket okozhat,
amennyiben testrészek a forgo, vagy rezgd eszkéz hatdsugaraba kertiinek. Munkavégzés kézben megfeleld testhelyzetet kell
felvenni, és fel kell késziini az eszkdz forgasara. Csakis a pneumatikus szerszamhoz késziilt tartozékokat szabad hasznalni.
Nem megfelel6 tartozékok hasznalata sulyos sériiléseket okozhat. Amennyiben hirtelen eltiinik az eszkézb8l a mikddtetd
levegd, azonnal el kell engedni az eszkéz kapcsoldjat.

Javitasok

A szerszamot kizarolag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznélataval szabad javitani. Ez biztositja
a pneumatikus szerszam biztonsagos mikddését. Ne tisztitsa a pneumatikus szerszamot benzinnel, higitéval vagy mas
tlizveszélyes folyadékkal. A g6zok meggyulladhatnak, a szerszam felrobbanasat és sulyos sértilést eredményezve. A szerszam
karbantartdsahoz csak mindségi anyagokat hasznaljon. Tilos a kezelési utasitasban felsorolt anyagoktdl eltéré anyagokat
hasznalni. A behelyezett tartozék cseréje vagy kivétele el6tt le kell valasztani a s(ritett levegd tomigjét.



(C)
UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell gyézddnirdla, hogy a siritettlevegét eléallitd eszkoz képes-e amegfeleld lizeminyomast Iétrehozni. Tul nagy légnyomas
esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkent6t kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat sz(irrendszeren és
olajozén keresztll kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténé nedvesitését. A sz(ir6 és az
olajozo allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz(ir6t, vagy ki kell egésziteni az olajoz6bdl
hianyz6 olajat. Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.

A szerszamokban kizarélag a kezelési utasitasban megadott kdtdelemeket lehet hasznalni. A ktéelemeket beiitd szerszamot
és a kezelési utasitasban megadott kdtdelemeket biztonsagi szempontbol egy rendszernek kell tekinteni.

A szerszamot gyorscsatlakozéval kell a s(ritettlevegd-rendszerre csatlakoztatni, a szerszamnak pedig rendelkeznie egy
tomitetlen, becsavart csatlakozéval, hogy a szerszam levalasztasa utan ne maradjon benne siritett levegé.

A szerszam betaplalasahoz nem szabad sem oxigént sem mas, tlizveszélyes gazt hasznalni.

A szerszamot kizérolag olyan betéplald rendszerhez szabad csatlakoztatni, amiben nincs lehetdség arra, hogy a nyomas
a maximalis nyomasérték 10%-anal nagyobb mértékben tullépje. Nagyobb nyomas esetén biztonséagi szeleppel ellatott
nyomascsokkentd szelepet kell hasznalni.

A szerszam javitasahoz kizarolag eredeti, a gyartdé vagy annak képviselje altal megadott cserealkatrészeket szabad
hasznalni. A javitast a gyarto altal feljogositott szakembernek kell elvégezni. FIGYELEM! Szakemberen olyan személyeket
értenddk, akik szaktanfolyam elvégzése vagy tapasztalat alapjan rendelkeznek elégséges tudassal kotdelemek belitésére
sz0lgalé szerszamokra vonatkozoan, valamint megfeleld mértékben ismerik a vonatkozé munkavédelmi, baleset-megel6zési
eléirasokat, az altalanosan elfogadott miiszaki eléirasokat és direktivakat (pl. CEN és CENELEC szabvanyokat) ahhoz, hogy
meg tudjak itélni a kdtdelemek belitésére szolgald szerszamok miikédését.

A szerszamot megtamasztd allvanyt, ami pl. a munkaasztalhoz van régzitve, az allvany gyartojanak ugy kell megtervezni és
kivitelezni, hogy a szerszamot biztonsagosan, a rendeltetésének megfeleléen lehessen rajta rogziteni, és ne tegye lehetévé a
szerszam megsérilését, alakvaltozasat vagy elmozdulasat.

Akarbantartashoz kizérolag a kezelési utasitasban megadott ken6anyagot szabad hasznalni. )

Erintkezéssel vagy folyamatos érintkezéssel izembe helyezett, kotéelemeket belitd szerszamok. Az ,Allvanyokon, 1étrakon
nem hasznalhat¢” jelzéssel ellatott szerszamokat nem szabad a megadott mddon hasznalni. Példaul, amikor a belités helyének
valtozasa miatt allvanyzatot, Iépcsét, létrat vagy létrahoz hasonlo eszkézt pl. tetéracs hasznélatat kivanja Ladak vagy ketrecek
lezérasa. Szallitasi biztositasi rendszerek rogzitéséhez pl. jarmiiveken és vagonokban.

Amegadott zajértékek a szerszamra jellemz0 értékek, és nem vonatkoznak az alkalmazas helyén kibocsatott zajra. Aszerszam
hasznalatanak helyén kibocsétott zaj fligg pl. a munka kérilményeitdl, a megmunkalandé munkadarabtdl, a megmunkalando
munkadarab alatdmasztasatol. Amunkahelyen uralkodé kériilményektél és a megmunkalandd targy alakjatdl fliggden sziikség
lehet egyedi hangtompité eszkdzok hasznalatara. Olyanokra, mint példaul a megmunkaland targy alatt a zajt tompité alatét
elhelyezésére, a munkadarab leszoritasara vagy lefedésére. A munka elvégzéséhez szikséges minimalis nyomas beallitasa.
Bizonyos esetekben sziikség lehet flilvédd hasznalatara.

A megadott rezgésértékek a szerszamot jellemzik, és nem jellemzik a karra — vallra kifejtett hatast a szerszam hasznalata
soran. A karra — vallra kifejtett hatas a szerszdm hasznalatakor fiigg attol, hogy milyen erével fogjak meg a szerszamot,
milyen er6vel nyomjak oda, a munkavégzés iranyatol, az energiaellatas beszabalyozasatol, a megmunkalandé targytdl vagy
a munkadarab alatémasztasatol.

Minden miivelet el6tt ellendrizni kell, hogy a biztositd és kiold6 mechanizmus megfeleléen mlikddik, valamint hogy minden
csavar és csavaranya meg van-e huzva.

A gyartd engedélye nélkil nem szabad a szerszamon semmit valtoztatni.

Ne szereljen le a szerszamrél semmilyen olyan alkatrészt, mint a biztositék, és ne tegye azokat miikodésképtelenné.

Ne végezze semmiféle ,hirtelen javitast” megfelelé szerszamok és felszerelés nélkil.

Ajanlott, hogy a szerszamot a gyartd kezelési utasitasanak megfeleld rendszeres idékdzokben megfeleléen karbantartsak.
Kerllni kell a szerszam gyengitését vagy tonkretételét, példaul kilukasztassal, gravirozassal, a gyarté altal nem jovahagyott
madositasokkal, kemény anyagokbdl, pl. acélbol késziilt sablonok bevezetésével, leejtéssel vagy a padlon térténd I6kdoséssel,
a berendezés kalapacsként torténd hasznalataval, barmilyen modon térténd tllzott erékifejtéssel.

Soha nem szabad a miikodd berendezést Gnmagara vagy mas személyre iranyitani.

Uzemelés kdzben a szerszamot ugy kell tartani, hogy ha az energiaellatas zavara vagy a munkadarab belsejében 1évé kemény
fellilet miatt a szerszam esetleg megugrik, ne kdvetkezhessen be a fej vagy a test sériilése.

Soha ne inditsa be a szerszamot szabad tér iranyaban. Ennek kdszonhetben elkerilheték a szabadon repiilé kétéelemek altal
okozott, valamint a szerszamban fellépd tulzott fesziiltség miatt keletkezd veszélyek.

Hordozés kdzben a szerszdmot le kell csatlakoztatni a betaplalé rendszerrdl, kildndsen akkor, ha mozgés kdzben létrat
kell hasznalni, vagy a mozgas kézben a tipikustdl eltérd testhelyzetet kell felvenni. A munkahelyen a szerszamot csak a
fogantyunal fogva lehet hordozni, soha nem benyomott kioldé billentyivel.

Vegye figyelembe a munkahelyi koriiiményeket. A kétéelemek attithetik a vékony munkadarabokat, vagy lecsuszhatnak a
megmunkalando targyak sarkairél vagy éleirdl, és ilyen modon veszélyeztethetik az embereket.

A személyes védelemhez hasznéaljon egyéni véddeszkdzoket, példaul fiil- és szemvédét.



(C)
A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel elétt meg kell gyézdni arrél, hogy a s(ritett levegd rendszer egyik eleme sem sértilt. Amennyiben
serllést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A sUritett levegd rendszer mindenegyes hasznélata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatasa a slritett levegd rendszerhez

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

Alevegd belépési nyilas menetéhez erdsen és biztosan csavarozza fel a s(ritett levegd toml6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevé csatlakozot. (I1)

Gy6z6djon meg arrol, hogy a szerszam tarja ires, ha nem, Uritse ki. Ez lehetdvé teszi a véletlenil kilétt kotéelemek altal
okozott veszélyeket.

Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a stritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat. (1V)

Csatlakoztassa a gépet egy, a tablazatban megadott belsé atmérdjl tdmlével a sritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg
réla, hogy a tdémlé teherbirasa eléri minimum az 13,8 bart.

Ellenérizze a csatlakozasok megfeleléségét és mikodésiket, a szerszam kilépd nyilasat egy fadarabhoz, hogy fahoz hasonld
anyagbdl készllt anyagdarabhoz, és nyomja meg a kiold6t egyszer vagy kétszer.

A tér mgetoltése

Kizarélag a kezelési utasitasban megadott ktdelemeket lehet hasznaini.

Amegtoltés kdzben a szerszdmot ugy kell tartani, hogy a kilépd nyilas ne legyen sem a kezel6re sem mas személyre iranyitva.
Atar megtoltés e kdzben ne tartsa az ujjat a kioldon.

YT-0920 (V)

Nyomja meg a tér reteszét, és csusztassa ki a tart.

Tgeyt bele egy Uj tlizékapocs csomagot, és csusztassa be a tért oly modon, hogy a tar retesze bepattanjon.
Ne hasznaljon kiildnbdz6 fajtaju tizékapcsot egy tartoltetben.

YT-0921 (VI)

Huzza ki a tarel6tol6t egészen addig, amig megakad.

Helyezzen be egy adag szeget a tar nyilasaba.

Engedje ki az el6told csappantyujat Ugy, hogy az a szegeket a szerszam kilépd nyilasa irAnyaba tolja.
Ne hasznaljon kiilonb6z6 fajtaju szegeket egy tartoltetben.

YT-0922 (VII)

Helyezzen be egy adag szeget a tar nyilasaba.

Huzza vissza a tér el6toldjat, egészen addig, amig az a szegcsomag mogé keril. Engedije, hogy az el6tol6 a szegeket a
szerszam kilépd nyilasanak irdnyaba tolja.

Ne hasznaljon kiilonb6z6 fajtaju szegeket egy tartoltetben.

YT-0923 (VIII)

Huzza ki a tarel6tol6t egészen addig, amig megakad.

Helyezzen be egy adag szeget a tar nyilasaba.

Engedje ki az el6told csappantyujat Ugy, hogy az a szegeket a szerszam kilépd nyilasa irdnyaba tolja.
Ne hasznaljon kiildnb6z6 fajtaju szegeket egy tartoltetben.

A beékeléditt szegek eltévolitasa (csak YT-0921 és YT-0922)

Csatlakoztassa le a szerszamot a siritettleveg6-rendszerrdl. Vegye le a szerszam csatlakozéjat a sritett levegd toml6jének
gyorscsatlakozojardl.

Ha ez lehetséges, Uritse ki a tarbdl a maradék széget.

Nyissa ki a szerszam fedelének reteszét és magat a reteszt. (IX)

Tavolitsa el a szeget vagy szegdarabot, ami a beékelddést okozta.

Zérja be a fedelet a retesszel.

Csatlakoztassa a szerszamot a s(ritettievegé-rendszerhez.

Munkavégzés a szerszammal

A szerszadm egyszeres, szekvencialis izembe helyezéssel rendelkezik. Ez azt jelenti, hogy a szerszam (izembe helyezéséhez
meg kell nyomni a kioldét és a biztositét is. llyen mddon, a szerszamnak az tizembe helyezés helyéhez t6rténd odatartasa
és a kioldo megnyomasa utan csak egy mvelet indul be. A soron kdvetkezd belté miiveletet csak a kioldonak a semleges
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helyzetbe torténd visszatérése utan lehet elvégezni, akkor, ha a biztositt benyomjak.

Tartsa a szerszamot a beiités helyéhez, &s nyomja meg a kioldo billentydit. (X)

Abban az esetben, ha a kétéelem tul mélyen lett beléve, 0,5 baronként csokkenteni kell a nyomast a rendszerben, egészen
addig, amig a kivant eredményt eléri.

Abban az esetben, ha a kotdelem kiall a megmunkalandé tarbol, 0,5 baronként névelni kell a nyomast a rendszerben, egészen
addig, amig a kivant eredményt eléri Nem szabad tullépni az adott szerszamra meghatarozott maximalis nyomast. Az adott
munkahoz ajanlott a lehetd legkisebb nyomast hasznalni, ami lehetévé teszi az energiaval torténd takarékoskodast, a zaj
csOkkentését, csokkenti a szerszam kopasat, és ndveli a munkavégzés biztonsagat.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6z6k meggyulladhatnak,
amitdl a szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat. A szerszdmtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok
a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése elétt alaposan szaritsa ki az eszkézt. Amennyiben az eszkoz
mikodésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siritett levegd rendszerrdl.

Asiiritett levegd rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezédéssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekeriilnek
a sliritett leveg® rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a slritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznalat el6tt

Vélassza le az eszkézt a s(ritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat el6tt toltsdn egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztil.
Csatlakoztassa a szerszamot a s(ritettlevegd-rendszerre, és inditsa be korilbeliil 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a
konzervalé szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siiritett leveg® rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a siritett levegds eszkdzok karbantartdsahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa
be egy rovid idére. Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Torolje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvényilasokon keresztil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznélata elétt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy az eszk6zén nem lathatdak-e valamilyen sériilés nyomai.
A forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uizeméranként az eszkdz javitdmiihelyben at kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellaté rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelharitas

Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznalatdt, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel
torténd munkavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkzén minden javitast vagy elemcserét javitdmiihelyben, szakképzett
személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetsé Ida

A szerszam hegyénél levé résen vagy a kioldd kdrnyékén kiftj
aalevegd

Ellendrizni kell, hogy a csavarok nincsenek-e kilazulva. Ellendrizni kell a tdmitések allapotat.

A kompresszor nem biztosit kellé mennyiség(i levegét. A berendezést egy nagyobb teljesitmény(

Aszerszam nem indul be, vagy nagyon lassan miikodik kompresszorra kell kdtni. Nem kell6 kenés. Ellendrizni kell a tomitések allapotat.

Nem megfelel6 vagy sériilt ktdelemek. A tér elszennyezéddtt, és nem biztositja a kétéelemek

Aszerszam gyakran eldugul. megfelel5 adagolasat

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt téml6 bels6 atmérdje legalabb akkora, ami meg van
adva a tablazatban. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy a megengedett maximalis értékre
van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelel6en ki van tisztitva, és meg van
kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Elégtelen teljesitmény

A munka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészité fogantyut és a védéburkolatot meg kell
tisztitani légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitészerek hasznalata
nélkul. A berendezést és a fogantyukat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

A tonkrement eszkdz Ujrafelhasznalhat6 nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroloba, mivel az emberi
egészségre és a kdmyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald
gazdalkodast és a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tdnkrement berendezést a megfeleld gydijtdhelyre viszi.
Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét, szikséges az Ujrafelhasznélas, recikling vagy mas
formaban torténd visszanyerés.



CARCTERISTICA SCULEI

Casatorul este un utilaj alimentat cu aer comprimat la presiunea corespunzatoare. Utilizand cuie si capse inlesneste imbinarea
elementelor. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe s lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toatd instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul c& nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare i ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi
asuma raspunderea. In afara de aceasta, intrebuintarea utilajului in necorcondanta cu destinatia lui duce la pierderea dreptului
la garantie.si chezdgie.

INZESTRAREA

Capsatorul este furnizat inpreuna cu mufa de tub care inlesneste racordarea la sistemul pneumatic.

DATE TEHNICE
Parametrul Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Greutatea [ka] 1,19 1,90 1,90 4,70
Diametrul racordului de aer (PT) M 1/4
Diametrul tubului de alimentare cu aer ( in interior) M 38
Capacitatea rezervelor in magazie [buc.] 160 100 100 90
Tipul elementelor de imbinare capse cuie cuie cuie
Lungimea elementelor de imbinare [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Dimesiunile elementelor de imbinare desenul Il
Presiunea maxima de lucru p_ [bar] 7 8 8 8
Presiunea de lucru recomandata [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Presiunea acustica (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 747+25 823+25 857+25 842+30
Puterea acustica (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,7+25 953+25 98,7+25 97,2+3,0
Vibratii (PN-EN 1SO 8662-7:2000) [m/s?] 314+15 329+15 469+15 4,2+0,65

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatii
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de munca

Locul de munca trebuie sa fie bine iluminat si intretinut curat. Dezordinea i iluminarea insuficienta pot fi cauza accidentului. Se
recomanda ca lucrul cu utilaj pneumatic sa nu aiba loc in mediu cu risc de explozie, sau care contine lichide, gaze sau vapori
inflamabili. Nu permiteti, ca in aproprierea locului de lucru, sa se afle copii sau persoane straine. Pierderea concentratiei poate
pricinui pierderea controlului asupra sculei.

Securitatea in timpul lucrului

Mangonul de cuplaj al sculei pneumatice terbuie sa corespunda cu priza luide pe conducta de alimentare cu aer. Nu este
perimsa modificarea atat a mansonului de cuplaj si nici a prizei de pe conducta de alimentare cu aer. Toate conductele,
mangoanele de cuplaj si prizele trebuie sa fie curate, nedefectate, in buna conditie de tehnica cét si destinate de a fi aplicabile
la scule pneumatice. Deoarece sculele pneumatice nu sunt izolate, evitati contactul sculei cu surse de energie electrica, cu
tevi, radiatoare si frigidere. Legarea corpului la pdmant méareste riscul electrocutarii. Evitati desemeni expunerea sculelor
pneumatice la intemperii atmosferice sau la umezeala. Apa si umezeala, care poate intra in interiorul sculei mareste riscul
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defectarii ei i in consecintd leziuni corporale. Nu supraincarcati conducta de alimentarea sculei cu aer. Nu duce scula tinand-
o de conductd, nu trage de conductd scotand cuplajul din priza conductei de alimentare cu aer comprimat. Evitati contactul
conductei de alimentare cu surse de caldura, cu ulei, cu canturi asctite si cu elemente mobile. Nu alimentati scula pneumaticn,
cu gaze inflamabile sau otrévitoare. La alimentarea sculei folositi numai aer comprimat filtrat si “lubrefiat’ cu posibilitatea
reglarii presiunii. Asigura-te ca elementul prelucrat este sigur si tare fixat si ca in timpul lucrului nu se va putea deplasa.

Protejarea personala.

Apucandu-te de lucru trebuie sa fii in bund conditie fizica si psihica. Fii atent la ceace faci.Sa nu lucrezi atunci cand esti obosit
sau sub influenta medicamentelor, sau a aloolului. Chiar o clipa de neatentie in timpul lucrului poate duce la leziuni corporale
foarte serioase. Inrebuinteaza mijloace de protejare personala. Totdeauna apara-ti ochii cu ochelari de protectie. Intrebuintarea
mijloacelor de protejare personald, adica: masca antipraf, incaltéminte protectoare, casca si antifoane micsoreaza riscul
suferirii leziunilor serioase ale corpului. Lucrand cu scule pneumatice trebuie sa intrebuintezi manusi protectoare pentru a
proteja méinile de leziuni mecanice cét si actionarii termice a sculei. Evitd pornirea neagteptatd a sculei. Inainte de a lega
scula la sursa de aer comprimat, asigura-te ca trerupatorul este pe pozitia “deconectat’. Tindnd degetul pe intrerupator sau
legarea sculei la sursa de aer comprimat, atunci cand intrerupatorul este pe pozitia "conectat” poate provoca leziuni corporale.
Inainte de a porni scula pneumatic trebuie inlaturate toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea ei. O cheie
|asata pe elementele mobile ale sculei, poate duce la leziuni serioase ale corpului. Corpul trebuie sa fie echilibrat. Tot timpul
trebui s& mentii o atitudine corespunzatoare. Datoritd atitudinei corespunzétoare ai posibilitatea de a stépani scula pneumatica
in cazul unei situatii neasteptate in timpul lucrului. Imbracate cu haine de protectie. Nu-ti pune haile largi si nici bijuterii. Fii
atent ca nu cumva parul, imbracamintea sau manusile sa se atinga de piesele in miscare ale sculei, deoarece pot fi atrase de
aceste elemente. Daca scula este inzestratd cu stut pentru extragerea prafului, atagseaza recipient sau extractor pentru praf.
Atasarea trebuie facuta cu grija ca sa fie corecta. Utilizarea extractorului de praf micsoreaza riscul suferirii leziunilor. Conducta
de alimentare cu aer comprimat este sub prsiune mare, fapt care poate provoca deplasarea Iui dinamica deci riscul suferirii
leziunilor. Aerul comprimat are o energie mare, poate forma o amenintare serioasa.

Utilizarea sculei pneumatice

Este interzisa utilizarea sculei in mod ne potrivit destinatiei lui. Nu supraincarca scula pneumatica. Utilizeazd scula
corezpunzatoare pentru efectuarea lucrului. Nu depasi presiunea de lucru maxima admisa. Utilizarea sculei corespunzatoare
lucrului respectiv asigura randament si efectuarea lucrului in conditii de siguranta. Cu scopul de a efectua reglarea sculei,
schimbarea accesoriilor sau pastrarea trebuie deconectat conductorul de alimentare, evitand in acest mod o neasteptata punere
in functiune a sculei pneumatice. Pastreaza scula la loc inaccesibil copiilor. Nu permite ca persoane straine (nescolarizate
referitor la utilizare) sa utilizeze scula. Trebuie asigurata intretinerea corespunzatoare. Trebuie verificate pasuirile si jocul
elementelor mobile. Trebuie verificate toate elementele sculei, daca nu cumva s-au defectat. In cazul in care se constata orice
fel de defect, el trebuie eliminat inainte de utilizarea sculei pneumatice. Intretinerea necorespunzatoare a sculei pneumatice
poate provoca accidente. Scula taietoare trebuie sa fie intretinuté curata i ascutitd. Scula taietoare, intretinuté corespunzétor,
se poate verifica in timpul lucrului. Sculele pneumatice si accesoriile lor trebuie utilizate conform instructiunilor de mai sus.
Utilizarea sculelor pneumatice trebuie sa corespundd destnatiei lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile executarii.
Utilizarea sculei in alte scopuri in afard de cele pentru care este destinatd, mareste riscul nasterii situatiei periculoase.
In timpul lucrului trebuie luat in consideratie faptul ca este posibil ca scula de lucru s& plezneasca, fapt care poate cauza
aruncarea fragmentelor cu mare viteza, care pot cauza leziuni foarte grave. Trebuie sate asiguri cd, scula se roteste in directia
crespunzatoare. Directia de rotire necorespunzatoare poate fi pricina situatiei periculoase. Este stric interzisa aproprierea
mainilor de elementele in migcare ale sculei pneumatice, deoarece este amenitarea suferirii leziunilor. In cazul in care s-ar
defcta scaunul antrenorului apare riscul aruncarii cu mare viteza a fragmentelor sculei, care in consecinta pot cauza leziuni
grave. In urma actionarii momentului de rotatie este posibild invartirea (intoarcerea) utilajului sau a contrafigei transversale.
Asa o actionare a sculei este foarte periculoasa in cazul in care vre-o parte corporala s-ar gasi in raza de actiune a utilajului
sau a contrafisei transversale. Totdeauna deci, trebuie ca in timpul lucrului sa ei o atitudine corezpunzatoare ptru a fi pregatit
in cazul invértiri utilajului. Utilizati numai si numai echipament de inzestrare destinat de a colabora cu scule pneumatice.
Intrebuintarea echipamentului necorespunzator poate duce la leziuni serioase. In cazul pierderii brusce a alimentarii sculei,
imediat trebuie eliberat intrerupatorul ei.

Reparatiile

Eventualele reparatii trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaz& numai piese de schimb orginale,
asigurand in acest mod functionarea sigurd a sculei pneumatice. A nu se curata scula pneumatica cu benzina, solvent, sau
cu alt fel de lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere
trebuie intrebuintate doar mijloace de inalta calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afaré de cele enumerate
in instructiunile de deservire. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de
alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, si va asigura debitul de
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aer necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapé de siguranté. Scula pneumatica
trebuie sa fie alimentata prin intermediul filtrului si gresorului . Asigurand in acest caz aer curat i umezit cu ulei.Totdeauna,
inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul i eventual curdtat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest
mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodaté durabilitatea ei.

In aceste scule pot fi intrebuintate doar elemente de Tmbinare descrise in instructiuninile de deservire. Scula de baterea
elementelor de imbinare si elementele de imbinare aratate in instructiunile de deservire fac parte din unicul sistem de
securitate.

Cu scopul de a imbina scula la sistemul de alimentare cu aaer comprimat trebuie utilizate racordari rapide , iar scula trebuie sa
aiba imbinarea filetata neetansata pentruca dupa deconectarea ei sa nu ra mana in ea aer comprimat.

Pentru alimentare s& nu intrebuintati oxigen si nici alt fel de gaze inflamabile.

Scula trebuie alimentata de sistem in care nu va fi posibila dep&sirea presiunii mai mare de 10% din valoarea maximala
permisa. In cazul presiunilor mari trebuie instalat supapa de reductie, iar imediat dupa ea instalat si ventil de siguranta.

In cazul efectuarii reparatiei, trebuie utilizate numai piese de schimb originale, recomandate de producator sau de reprezentatul
|ui. lar reparatiile trbuie efectuate doar de catre specialisti autorizati de producator. REMARCA! Specialistii sunt persoanele
care au fost gcolarizate in aceasta meserie sau au experenta indelungata referitor la scule de capsare cat si au cunostinta
asupra instructiunilor de protectie si igienei muncii, prescrierilor referitor la evitarea accidentelor, a directivelor si prescrierilor
tehnice generale (de ex. CEN si CENELEC), persoane care pot aprecia conditiile sigure de lucru cu scule de capsare.
Stativele necesare pentru montarea capsatoarelor de banc, trebuie s fie proiectate si executate de producétorul stativului
in asa fel incat sa inlesneasca montarea sigura a sculei, corespunzator cu destinatia ei si s& nu aiba posibilitatea defectarii,
deplasarii sau deformarii ei in timpul utilizarii.

Pentru intretinere trebuie utilizati lubrefianti recomadati in instructiuni.

Aceste capsatoare nu pot fi utilizate lucrand pe scari sau acolo unde nu este comoda efectuarea imbinarilor de acest tip.
Deasemeni nu pot fi utilizate la imbinarea capacelor la 1&zi sau la paliere, la fixarea sistemelor de siguranta transportului de
ex. pe mijloace de transport rutier sau feroviar.

Valorile de zgomot emis de aceste scule este caracteristic. Zgmotul produs de capsatoare depinde de locul unde este efectuata
lucrarea, de materialul prelucrat si de fixarea obiectului prelucrat. Deci ludnd in consideratie cele de mai sus, poate fi necesara
utilizarea mijloacelor individuale de atenuarea zgomotului. Si anume, fixarea obietului de prelucrat in fixatori care atenueaza
zgomotele, apasarea sau acoperirea obiectelor prelucrate. Ajustarea presiunii la valoarea minima pentru executarea lucrului.
In cazuri speciale este necesar de a utiliza antifoane.

Valorile vibratiilor ale acestor scule este caracteristic i nu reactioneaza negativ asupra ménii- bratului in timpul utilizarii sculei.
Totusi, reactionarea asupra manii- bratului depinde de forta de apasare, directiei de lucru, de alimentarea cu energie, de
obiectul prelucrat sau de modul de sprijinirea obiectului prelucrat.

Inainte de fiecare operatie trebuie verificata functionarea corecta a mecanismului de siguranta si a mecanismului de actionare
si daca toate suruburile si piulitele sunt bine stranse.

Este interzisa efectuarea a orice fel de schimbari la scula fara acceptarea producatorului.

Anu se demonta nici un fel de piese ale sculei, de ex. siguranta ei si nici pricinuirea de a nu functiona.

Sa nu exectati nici un fel de ,reparatii subite” fara sculele si inzestrarea necesara.

Se recomanda ca scula sa fie intretinutd corespunzator , in termene periodice conform instructiunilor recomandate de
producator.

Evitati defectarea sculei, de ex. prin gaurire sau gravurare, efectuarea schimbarilor ne acceptate de producator, loviri utilizand-
0 ca ciocan sau aplicand forte excesive.

Nici odata sa nu indrepti actionarea sculei spre sine sau spre alte persoane.

Lucrand cu scula ea trebuie tinuta in agsa mod incét sa se evite posibilitatea leziunilor capului sau a altor parti corporale in cazul
reculului ei, provocat de tulburari in alimentarea cu energie sau datorita spatiului dur din interiorul obiectul prelucrat.

Nici odata s& nu pornesti scula in directia spatiului liber, evitdnd in acest mod pericolul elementelor de imbinare zburatoare cat
si pericolul urmat de tensiunea excesiva a sculei.

Transportand scula ea trebuie deconectata dela alimentare in special atunci cand este necesitatea utilizarii scarii sau in
cazurile in care pozitia de deplasare este neindeménatica. Deplasand scula trebuie tinutd doar de méanier insa nici odata cu
tragaciul apasat. la in consideatie conditiile de lucru. Elementele de imbinat pot trece prin obiectele subtiri de prelucrat sau pot
aluneca de pe marginile sau colturile obiectului prelucrat si ca urmare pot provoca pericol pentru alte persoane.

Pentru protejarea personald utilizati inzestrare de protectie, ochelari sau antifoane.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Inainte de utilizarea sculei trebuie sa te asiguri ca nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In caz ul in care se
vor consata defecte , elementul defectat trebuie inlocuit cu altul fara defcte.

Inainte de fiecare utilizare este necesara eliminarea umezelei condensate in interiorul sistemului pneumatic, din compresor
si din furtune.

Conectarea sculei la sistemul pneumatic
La admisia aerului da drumul la cateva picaturi de ulei cu densitatea SAE 10.
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La filetul dela admisia aerului trebuie stransa bine si tare piesa de racordare corespunzatoare pentru furtunul de alimentare
cu aer comprimat(ll).

Trebuie verificat daca incarcatorul sculei este gol, dacé nu, el trebuie golit. In acest mod se evitd pericolul de aruncarea
intdmplatoare a elementelor de imbinare.

In figura este aratat cum este recomadata imbinarea sculei la sistemul pneumatic. Modul aratat asigura cea mai efectiva
utilizare a utilajului, prlungind totodata si trainicia utilajului.(IV)

Scula se racordeaza la sistemul pneumatic cu furtun cu diametrul interior inscris in tabel. Trebuie sate asiguri ca rezistenta
furtunului este de cel putin 13,8 bari.

Eficacitatea sculei se verifica capsand intr-o bucata de lemn (sau lemnos) un element sau doua de imbinare.

Umplerea incarcatorului

Intrebuintati doar elemente de imbinare numai cele recomandate in instructiunile de desrvire.

Umpland incarcatorul scula trebuie tinuta in asa fel incét iesirea elementelor de imbinare sa nu fie indreptata spre sine i nici
spre alte persoane.

In timpul incarcarii sa nu tii degetul pe tragaci.

YT-0920 (V)

Apasand declangatorul incarcétorului se scoate incarcatorul.

Dupa incarcarea cu capse incatorul se introduce la loc apasand pana ce se va auzi ca a actionat declangatorul.
Incércand nu amestecati diferite marimi de capse.

YT-0921 (VI)

Retrage impingatorul magaziei, pana se blocheaza.

Baga pachetul de cuie prin fanta magaziei.

Elibereaza blocarea impingatorului cu scopul ca el s& apese cuiele in spre iesirea lor din utilaj.
Incarcand magazia nu amestecati diferite marimi de cuie.

YT-0922 (VII)

Baga pachetul de cuie prin fanta magaziei.

Retrage impingétorul magaziei, pana in momentul cand se va afla dupa pachetul de cuie. Permite acum ca impingatorul sa
impinga cuiele spre iesirea lor din utilaj.

Incarcand magazia nu amestecati diferite marimi de cuie.

YT-0923 (VIII)

Retrage impingatorul magaziei, pana se blocheaza.

Baga pachetul de cuie prin fanta magaziei.

Elibereaza blocarea impingatorului cu scopul ca el sese cuiele in spre iegirea lor din utilaj.
Incarcand magazia nu amestecati diferite marimi de cuie.

Eliminarea cuielor doprite (numai la YT-0921si YT-0922)

Deconecteaza utilajul dela alimentarea cu aer comprimat. Desfa imbinarea rapida a furtunului de alimentare cu aer
comprimat.

Daca este posibil trebuie inlaturate restul de cuie din magazie.

Deschide clema capacului si scoate capacul (IX)

Elimina cuiele sau fragmentele cuiului care au fixat utilajul.

Inchide capacul cu clema lui.

Racordeaza din nou scula la sistemul pneumatic.

Efectuarea lucrului cu scula

Scula are sistem de scoaterea pe rand a cuielor (capselor). Asta inseamna , ca pentru a porni scula este necesara apasarea
tragaciului cat si a siguarantei.. Deci pentru a imbina, trebuie ca scula sa fie aplicata la obiectul respectiv, iar dupé apasarea
tragaciului va avea loc numai o singura operatie. Urmatoarea operatie poate fi efectuatra dupa ce tragaciul revine lo locul lui
neutral, in schimb siguranta va vi apasata.

Aplica scula la pe locul unde vrei sa bati cuiul, apas-o si trage de tragaci.(X)

In cazul in care cuiul a intrat prea adénc, trebuie schimbata presiunea din sistem treptat cu cate 0,5 bari pana ce vei obtine
efectul dorit. Este interzisa depasirea presiunii recomandate la scula respectiva.

La lucrul respectiv se recomanda presiunea cea mai joasa, in urma carui fapt se economiseste energia, se micsoreaza
zgomotul, se micgoreaza uzuira sculei si se mareste siguranta lucrului efectuat.
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INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei gi in consecinta leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etansare.Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul
pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul
pneumatic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se deconecteaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de admisia aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare ( de ex.
WD-40).

Atageaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in
interiorul utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului $i in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10,
destinat pentru conservarea utilajelor pneumatice. Atageaza utilajul si porneste-I pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, dacé vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul,
dispozitivele de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea

utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice reparatie sau schimbarew a elementelor

utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de specialitate.

Defectul Deslegarea posibila
Aerul ies prin fisuririle de sus sau in aproprierea tragaciului | Verifica daca suruburile sunt bine stranse. Verifica strea garniturilor.

Lipsa de aer dela compresor. Scula trebuie racordaté la alt compresor cu debit mai mare. Lipsa de

Scula nu porneste sau acfioneaza lent lubrefiant. Verifica strea garniturilor.

Elementele de imbinare necorespunzétoare sau defectate.Magazia este murdara si nu poate da

Oprii dese ale sculei elementele de imbinare.

Verifica furtunele au cel putin dimensiunea interioara aratata in tabel.Verifica ajustarea presiunii daca
Lipsa de putere este pe debit maxim. Asigura-te cascula este bine curétata si lubrefiata. In cazul lipsei de rezultate
pozitive scula trebuie data la reparat.

Dupé terminarea lucrului trebuie curatatd toatd scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand
mijloace chimice si lichide curatétoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante
periculoase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediul. Va rugam s& ajutati activ la administrarea economica a resurselor
naturale cat si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare.
Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin
reciclare sau in alt mod.

I N S T R U C T I UNI ORI G I N A L E
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CARAKTERISTICA DE LA HERRAMIENTA
La maquina neumatica es una herramienta alimentada con una corriente de aire comprimido con una presién adecuada. La
herramienta facilita los trabajos que consisten en unir elementos con clavos y grapas. El trabajo correcto, eficiente y seguro
con la maquina depende de su operacion correcta, y por lo tanto:
Antes de empezar el trabajo con la herramienta es menester leer todo el manual y guardarlo.
El proveedor de la herramienta no sera responsable por ningunos dafios ni lesiones ocurridos a causa del uso inadecuado de
la maquina, violacién de las reglas de seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la maquina se usa de una
manera que no coincide con el propésito para el cual la herramienta ha sido disefiada, el usuario pierde también los derechos
de garantia, lo cual sucede también en el caso de las discrepancias respecto al contrato.
EQUIPO

La maquina neumatica para clavar clavos esta equipada con un conector que permite su conexion al sistema neumatico.

DATOS TECHNICOS
Parametro Unidad de medicién Valor
Numero de catalogo YT-0920 YT-0921 YT-0922 YT-0923
Peso [kal 1,19 1,90 1,90 4,70
Didmetro de la conexion de aire (PT) M 1/4
Diametro interno de la manguera de suministro del aire M 3/8
Capacidad de la cdmara de la herramienta [pieza] 160 100 100 90
Tipo de los elementos de conexion grapas clavos clavos clavos
Longitud de los elementos de conexion [mm] 8-25 25-64 32-64 50-90
Dimensiones de los elementos de conexion llustracion [l
Presion méaxima de trabajop_ [bar] 7 8 8 8
Presion de trabajo recomendada [bar] 4-7 5-7 4-7 5-8
Presion acustica (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 747+25 823+25 857+25 842+3,0
Potencia acustica (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 87,7+25 953+25 98,7+25 972+3,0
Vibraciones (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 314+£15 329+15 46915 4,2+0,65

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales
de seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el
choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el
usuario corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumatica” aplicado en las
instrucciones se refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Lugar de trabajo

El lugar de trabajo tiene que mantenerse limpio y bien iluminado. Desorden y una iluminacién débil pueden ser causas
de accidentes. No use herramientas neumaticas en ambientes de un riesgo elevado de explosion, con liquidos y gases
inflamables. No permita que nifios y personas no autorizadas se acerquen al lugar de trabajo. Falta de concentracién puede
causar que el usuario pierda control de la herramienta.

Seguridad de trabajo

El conector de la herramienta neumética debe encajar con el conducto de alimentacion de aire. No se permite modificar el
conector ni el nido del conducto de alimentacion. Todos los conductos, conectores y nidos deben estar limpios, sin defectos,
en buenas condiciones técnicas y ser disefiados para el trabajo con herramientas neumaticas. Herramientas neumaticas no
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estan aisladas en caso de contacto con fuentes de energia eléctrica y por lo tanto debe evitarse contacto con superficies
con tierra como pipas, calentadores, radiadores. Contacto del cuerpo con tierra incrementa el riesgo del choque eléctrico.
No exponga las herramientas neuméticas a las precipitaciones y la humedad. Agua y humedad que penetren al interior
de la herramienta incrementan el riesgo de dafar la herramienta y lastimarse. No permita la sobrecarga del conducto de
alimentacién de aire comprimido. No use el conducto para cargar, conectar y desconectar el conector de la fuente del aire
comprimido. Evite el contacto del cable de alimentacién con fuentes de calor, aceites, bordes filosos y elementos méviles.
No alimente herramientas neumaticas con oxigeno, gases inflamables o toxicos. Para la alimentacion de la maquina Usese
solamente aire comprimido filtrado y ,lubricado” con la posibilidad de ajustar la presion. Asegurese que el objeto procesado
esta bien sujetado y no se movera durante el procesamiento.

Seguridad personal

Comience el trabajo en buena condicién fisica y psiquica. Preste atencién a lo que esté haciendo. No trabaje cansado o
bajo influencia de medicamentos o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede causar lesiones graves. Use
medios de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal, como mascaras
antipolvo, calzado protector, cascos y protectores del oido disminuyen el riesgo de sufrir lesiones graves. Durante el trabajo
con la herramienta neumatica use guantes protectores para protegerse de lesiones mecanicas y de influencia térmica de la
herramienta. Evite que la herramienta se encienda casualmente. AsegUrese que el interruptor esta en la posicion ,apagado”
antes de que conecte la herramienta a la fuente de aire comprimido. Sostener la herramienta con un dedo en el interruptor o
conectar la herramienta neumatica cuando el interruptor esté en la posicion ,encendido” puede causar lesiones graves. Antes
de encender la herramienta neumatica, saque todas las llaves y otras herramientas que fueron usadas para los ajustes. Una
llave que se quede en los elementos méviles puede causar lesiones graves. Mantenga el equilibrio. Mantenga una posicion
apropiada todo el tiempo, lo cual permitira que domine la herramienta neumatica méas facilmente en el caso de situaciones
inesperadas durante el trabajo. Use ropa protectora. No ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, ropa y guantes
de trabajo lejos de las partes méviles de la herramienta. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en las partes
moviles de la herramienta. Use aspiradoras de polvo o contenedores para polvo, si la herramienta esta equipada con tales
elementos. Conéctelos correctamente. Uso de la aspiradora de polvo disminuye el riesgo de puede lesiones graves. El cable
de alimentacion esta bajo tension, lo cual puede causar movimientos dinamicos y el riesgo de lesiones graves. La energia del
aire comprimido almacenada puede constituir un riesgo mayor.

Uso de la herramienta neumatica

No use la herramienta de manera que no concuerde con su objetivo. No permita sobrecargas de la herramienta neumatica.
Use una herramienta adecuada para cada tipo de trabajo. No exceda la presion de trabajo méxima. Seleccion adecuada de
la herramienta para el tipo de trabajo garantizara un desempefio mas efectivo y un trabajo mas seguro. Antes de ajustar la
maquina, reemplazar los accesorios o el almacenamiento de la herramienta, desconecte el cable de alimentacion, lo cual
permitira evitar que la herramienta neumatica se encienda casualmente. Almacene la herramienta en un lugar que no esté
al alcance de nifios. No permita que personas no capacitadas en su operacion usen la herramienta. Asegure mantenimiento
adecuado de la herramienta. Examinar la herramienta para detectar partes no ajustadas y partes moviles flojas. Examinar
si ningiin elemento no esta dafiado. Si se detectan defectos, deben ser eliminados antes de que se use la herramienta
neumatica. Muchos accidentes son causados por herramientas sin mantenimiento adecuado. Herramientas cortadoras
deben mantenerse limpias y bien afiladas. Herramientas con mantenimiento adecuado son mas faciles de controlar durante
el trabajo. Use herramientas neumaticas y accesorios segun las instrucciones mencionadas arriba. Use las herramientas de
acuerdo con su objetivo, tomando en cuenta el caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para trabajos
para los que no fueron disefiadas incrementa el riesgo de provocar situaciones peligrosas. Durante el trabajo, tome en
cuenta la posibilidad de que la herramienta de trabajo se rompa, lo cual puede causar que sus partes vuelen a velocidades
altas y causen lesiones graves. Asegurese que la herramienta gira en la direccion adecuada. La direccion de movimiento
inadecuada puede causar situaciones peligrosas. No acerque las manos a elementos méviles de la herramienta neumatica lo
cual puede causar lesiones graves. Si el enchufe esta dafiado, existe el riesgo de que partes de la herramienta partes vuelen
a velocidades altas y causen lesiones graves. A causa del momento giratorio es posible que la herramienta o la palanca de
reaccion giren, lo cual puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves, si las partes del cuerpo del operador estan dentro
del alcance de la maquina o la palanca. Adopte la posicién adecuada durante el trabajo y preparese para la posible rotacion
de la herramienta. Se permite usar solamente herramientas disefiadas para el trabajo con herramientas neumaticas. Uso de
equipo inadecuado puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves. En el caso de la repentina falta de alimentacion de la
herramienta, suelte de inmediato el interruptor de la herramienta.

Reparaciones

La herramienta puede repararse solamente en talleres autorizados con refacciones originales, lo cual garantizara la seguridad
adecuada del trabajo con la herramienta neumatica. No limpie la herramienta neumatica con gasolina, disolventes u otras
sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y lesiones graves. Use
solamente sustancias de alta calidad para el mantenimiento de la herramienta. Se prohibe usar otras sustancias que las
mencionadas en el manual de instrucciones. Antes de reemplazar o desmantelar la herramienta, desconecte la manguera de
alimentacion del aire comprimido.

M_A N U A L O R I G I N A L



@
CONDICIONES DE OPERACION

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar la presion de trabajo adecuada. Si la presion del aire es
demasiado alta, entonces es menester usar un reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica debe ser
alimentada a través del sistema de filtro y lubricador, lo cual permitira al mismo tiempo mantener la limpieza y lubricacion
del aire con aceite. El estado del filtro y del lubricador debe revisarse antes de cada uso. Si es necesario, limpie el filtro y
completar la reserva del aceite en el lubricador, lo cual permitira la operacion adecuada de la herramienta y prolongara su
durabilidad.

En las herramientas se permite usar solamente los elementos de conexion especificados en el manual. La herramienta para
clavar los elementos de conexion y los elementos de conexion especificados en el manual se consideran un solo sistema
desde el punto de vista de la seguridad.

Para conectar la herramienta al sistema neumatico deben usarse conexiones rapidas y la herramienta deberia estar equipada
con una conexion enroscada no estancadora para que después de desconectar la herramienta no se quede en ella aire.

Con el fin de alimentar las herramientas no se debe usar oxigeno ni otros gases inflamables.

Las herramientas deben conectarse solamente a un sistema de alimentacion en el cual no existe la posibilidad de exceder la
presion por mas de 10% del valor méximo. En el caso de presiones més altas, es menester usar una vélvula de reduccion con
una valvula de seguridad instalada en ella.

Con el fin de reparar las herramientas se deben usar solamente refacciones originales especificadas por el productor o
su representante. Las reparaciones deben ser realizadas por especialistas autorizados por el productor. jATENCION! Los
especialistas son personas que a resultas de una capacitacion profesional o su experiencia tienen el conocimiento suficiente
acerca de las herramientas para clavar elementos de conexion y el conocimiento suficiente de las reglas de seguridad, las
reglas de prevencion de accidentes, directivas y las reglas técnicas generales (por ejemplo las reglas CEN y CENELEC), para
poder evaluar las condiciones seguras del funcionamiento de las herramientas para clavar los elementos de conexion.

Los montantes que se usan para apuntalar la herramienta instalada por ejemplo en la mesa de trabajo deben ser disefiados
y producidos de tal manera para que sea posible instalar la herramienta de acuerdo con su propésito de una manera segura
y para evitar que la herramienta se estropee, deforme o mueva.

Para el mantenimiento de la herramienta deben usarse solamente los lubricantes especificados en el manual.

Las herramientas para clavar elementos de conexion con arranque de contacto o arranque constante de contacto marcadas
con el simbolo ,No se use en los andamios y escaleras” no deben usarse para ciertas aplicaciones. Por ejemplo cuando el
cambio del lugar de la tarea de clavar elementos de conexion requiere que se usen andamios, escaleras o construcciones
parecidas, por ejemplo latas de tejado. Para cerrar cajas o jaulas. Para sujetar los sistemas de la seguridad de transporte, por
ejemplo en vehiculos y vagones.

Los valores del ruido especificados son valores caracteristicos para la herramienta y no se refieren al ruido emitido en el lugar
de la aplicacion de la herramienta. El ruido en el lugar de la aplicacion de la herramienta dependera por ejemplo del ambiente
del trabajo, del objeto procesado, el apoyo del objeto procesado. Dependiente de las condiciones en el puesto de trabajo
y la forma del objeto procesado, es posible que sea necesario usar medios individuales de reducir el ruido, como colocar
los objetos procesados en soportes que reducen el ruido, aplicar presion o cubrir los objetos procesados. Regulacién de la
presion al valor minimo suficiente para realizar el trabajo. En casos especiales es menester usar protecciones del oido.

Los valores de vibracion especificados son caracteristicos para la herramienta y no se refieren a la influencia sobre el sistema
mano-brazo durante el uso de la herramienta. Cada influencia sobre el sistema mano-brazo durante el uso de la herramienta
dependera de la fuerza de agarro, la fuerza de la presion, la direccion del trabajo, el ajuste del suministro de la energia, el
objeto procesado o el soporte del objeto procesado.

Antes de cada operacion es menester revisar si el mecanismo del dispositivo de seguridad y el mecanismo del disparador
funcionan correctamente y si todos los tomnillos y las tuercas estan apretadas.

No se permiten ningunas modificaciones en la herramienta sin la autorizacion del productor.

No desmantele ningunas partes de la herramienta, como el dispositivo de seguridad; no haga que no funcionen.

No realice ningunas ,reparaciones de emergencia” sin equipo y herramientas adecuadas.

Se recomienda que se realicen operaciones de mantenimiento de la herramienta regularmente y de acuerdo con las
recomendaciones del productor.

Evita que la herramienta se debilite o estropee, por ejemplo a causa de perforarla o grabarla, modificaciones no autorizadas
por el productor, su movimiento sobre plantillas hechas de materiales duros, por ejemplo acero, su caida o a causa de
empujarla en el piso, aplicacion de la herramienta como martillo, aplicacion de una fuerza excesiva de cualquier tipo.

No dirija nunca la herramienta en operacion hacia si o hacia otras personas.

Durante el trabajo sostenga la herramienta de tal forma para evitar la posibilidad de sufrir lesiones de la cabeza o del cuerpo
en el caso de posibles movimientos bruscos de la herramienta a causa de interrupciones del suministro de energia o espacios
duros dentro del objeto procesado.

No ponga nunca la herramienta en marcha hacia espacio vacio. De tal forma se evitara el riesgo causado por elementos de
conexion libres, asi como el riesgo relacionado con una tension excesiva en la herramienta.

Cargando la herramienta es menester desconectarla del sistema de alimentacion, especialmente si es necesario usar
escaleras o adoptar una posicion inusual durante el movimiento. En el lugar de trabajo se permite cargar la herramienta
agarrandola solamente por la agarradera y nunca con el disparador oprimido.
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Tome en cuenta las condiciones en el lugar de trabajo. Los elementos de conexién pueden atravesar delgados objetos
procesados o deslizarse de las esquinas o los bordes de los objetos procesados y presentar un peligro para las personas.
Para la seguridad personal es menester usar equipo de proteccion, como las protecciones del oido o de la vista.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta asegUrese que ningun elemento del sistema neumatico esta dafiado. En el caso de que
se detecte algun deterioro del sistema, es menester reemplazar los elementos estropeados inmediatamente.

Antes de cada uso del sistema neumatico seque la humedad condensada dentro de la herramienta, el compresor y los
conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico

Introducir unas gotas de aceite SAE 10 en la entrada de aire.

En la rosca de la entrada de aire enrosque de una manera fuerte y segura una pieza que facilite la conexion de la manguera
de suministro de aire. (Il)

Asegurese que la camara de la herramienta esta vacia; en el caso contrario vaciela, lo cual permitira el riesgo causado por
elementos de conexion disparados accidentalmente.

La ilustracion muestra la manera recomendada de la conexion de la herramienta al sistema neumatico la cual garantizard la
operacion mas eficiente de la herramienta y prolongara su durabilidad. (V)

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didmetro interno especificado en la tabla. Asegirese
que la resistencia de la manguera es al menos 13,8 bares.

Revise la correccion de la conexion y operacion colocando la salida de la herramienta en un pedazo de madera o un material
derivativo de madera y oprimir el disparador una o dos veces.

Llenado de la camara

Se autoriza el uso solamente de los elementos de conexion especificadas en el manual.

Llenando la camara sostenga le herramienta de tal manera que la salida no se dirija hacia el usuario u otras personas.
Llenando la cdmara no ponga el dedo en el disparador.

YT-0920 (V)

Oprima el resbalén de la camara y saque la camara.

Inserte un nuevo paquete de grapas e inserte la camara de tal manera que se cierre el resbalon de la cdmara.
No use grapas de diferentes tipos en una camara simultaneamente.

YT-0921 (VI)

Jale el empujador de la camara hasta que se bloquee.

Inserte un paquete de clavos por fisura en la cdmara.

Suelte el resbalén del empujador para que el empujador presione los clavos hacia la salida de la herramienta.
No use clavos de diferentes tipos en una camara simultaneamente.

YT-0922 (VII)

Inserte un paquete de clavos por fisura en la cdmara.

Jale el empujador de la camara hasta que esté detras del paquete de clavos. Permita que el empujador presione los clavos
hacia la salida de la herramienta.

No use clavos de diferentes tipos en una camara simultaneamente.

YT-0923 (VIII)

Jale el empujador de la camara hasta que se bloquee.

Inserte un paquete de clavos por fisura en la cdmara.

Suelte el resbalén del empujador para que el empujador presione los clavos hacia la salida de la herramienta.
No use clavos de diferentes tipos en una camara simultaneamente.

Remover los clavos atorados (solamente YT-0921 y YT-0922)

Desconecte la herramienta del sistema del aire comprimido. Desconecte la conexién de la herramienta de la conexion rapida
de la manguera de suministro de aire comprimido.

Si es posible, saque los demas clavos de la camara.

Abra el resbalon de la tapa superior de la herramienta y la tapa misma. (1X)

Saque los clavos o los fragmentos de los clavos que causaron el agarrotamiento.

Cierre la tapa superior usando el resbalon.

Pase al procedimiento de la conexion de la herramienta al sistema neumatico.
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Trabajo con la herramienta

Las herramientas tienen un sistema de la actuacion secuencial individual. Esto significa que para activar la herramienta es
necesario activar tanto el disparador como el dispositivo de seguridad de tal forma que después de colocar la herramienta en
el lugar de activacion después de oprimir el disparador se activa una sola operacion. Las siguientes acciones de clavar los
elementos de conexion pueden realizarse solamente cuando el disparador haya regresado a la posicién neutra mientras el
dispositivo de seguridad sigue oprimido.

Presione la herramienta en el lugar donde se va a clavar un elemento de conexion y oprima el disparador. (X)

Si el elemento de conexién ha sido clavado demasiado hondo, es menester reducir la presién cada 0,5 bar hasta que se logre
el resultado deseado.

Si el elemento de conexidn sale del objeto procesado, es menester incrementar la presion en el sistema cada 0,5 bar hasta
que se logre el resultado deseado. No se permite exceder la presién maxima para la herramienta. Para la tarea dada se
recomienda usar la presién mas baja posible, lo cual permitira ahorrar energia, reducir el ruido, reducir el desgaste de la
herramienta e incrementar la seguridad de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, solventes u otros liquidos inflamables para limpiar la herramienta. Los vapores pueden incendiarse
causando explosion de la herramienta y lesiones serias. Los solventes aplicados para la limpieza de la agarradera y el armazén
de la herramienta pueden causar ablandamiento de las juntas. Seque bien la herramienta antes de comenzar el trabajo.

En el caso de que se detecten cualesquiera irregularidades en la operacion de la herramienta, es menester desconectarla
inmediatamente del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben estar protegidos de la contaminacion. La contaminacion dentro del sistema
neumatico puede dafiar la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso coloque una cantidad pequefia del liquido de conservacion (por ejemplo WD-40) a través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema neumatico y pongala en marcha por unos 30 segundos, lo cual permitira distribuir el liquido
de conservacion dentro de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta del sistema neumético de nuevo.

Inserte una pequefia cantidad de aceite SAE 10 en el interior de la herramienta a través de la apertura de la entrada de
aire y otras aperturas disefiadas con este fin. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para el mantenimiento de las
herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en marcha por un tiempo corto.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el propio aceite de lubricacion.

Limpie el exceso del aceite que haya salido por las aperturas de salida. En caso contrario, el aceite puede dafiar las juntas
de la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta asegurese que en la herramienta no hay signos de que esté estropeada. Los perros de
arrastre, las agarraderas de las herramientas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses o después de 100 horas de trabajo la herramienta debe ser mandada para su revision hecha en un taller
de reparacion por personal calificado. Si la herramienta se ha usado sin el sistema de suministro de aire se recomienda
incrementar la frecuencia de las revisiones de la herramienta.

Reparaciones

Interrumpa el uso de la herramienta inmediatamente en el caso de que se detecte cualquier defecto. El trabajo con una
herramienta defectuosa puede ser causa de lesiones. Todas las reparaciones o cambios de los elementos de la herramienta
deben realizarse en un taller de reparacion autorizado y deben ser hechas por personal calificado.

Defecto Posibles soluciones

El aire sale a través de las fisuras en la parte

superior de la herramienta o alrededor del Revise si los tornillos no estan flojos. Revise la condicion de las juntas

disparador

La herramienta no arranca o trabaja de una El compresor no genera el suministro de aire adecuado. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.
manera lenta Lubricacion inadecuada. Revise la condicion de las juntas.

Elementos de conexion inadecuados o estropeados. La cdmara esta sucia y no permite el suministro adecuado

Agarrotamientos frecuentes de la herramienta de los elementos de conexion.

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos este que ha sido especificado en la tabla.
Revise el ajuste de la presion - si esta ajustada al maximo valor permitido. Asegurese que la herramienta
ha sido limpiada y lubricada de una manera correcta. Si el problema persiste, mande la herramienta para su
reparacion.

m M A N UA L O R I G I N A L

Potencia insuficiente




