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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz dynamometryczny jest precyzyjnym instrumentem stosowanym do uzyskiwania okre$lonego momentu obrotowego. Stuzy
do skrecania czgsci ztacznych gwintowanych tak, aby moment obrotowy potaczenia byt znany i odpowiedni do rodzaju materiatu i
wytrzymato$ci $ruby i nakretki.

Zestawienie poréwnawcze momentéw w réznych jednostkach diugosci i sity:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (uncja x cal)

1kG*cm = 0,867 LB*IN (funt x cal)

1kG*m =9,80665 N*m (Niuton x metr)

1kG*m = 7,233 LB*FT (funt x stopa)

1FT*LB = 12 LB*IN (funt x cal)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncja x cal)

Indeks Rozmiar zabieraka Moment obrotowy [N Dlugosé [mm]
Vin. Vo
V0750 R 19 0 366
VT-0760 " 2 210 a0
VTo761 " @ 210 5%
Y0770 e 100 50 565
Vo771 e 140 580 1230
VT-0767 " @ 210 505
OBSLUGA KLUCZA

Wybra¢ odpowiednia skalg Nm lub in-Ibs. Odblokowa¢ pokretio mikrometryczne (1).

Pokretio mikrometryczne ustawi¢ tak, aby ,0" na skali pokretta pokryto sig z pionowa linig na ramieniu klucza (Il).

Pokretto mikrometryczne obracac zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, do momentu ustawienia zadanego momentu ob-
rotowego. Zadany moment obrotowy jest ustawiony w momencie, gdy podziatka na pokretle mikrometrycznym bedzie sig pokrywata
z pionowa linig na ramieniu klucza. (IIl)

Nastepnie nalezy zablokowat pokretio mikrometryczne (1V) oraz ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotu grzechotki, po tym klucz jest
gotowy do uzytku.

Na zabierak klucza nalezy natozy¢ odpowiednig nasadke. Podczas dokrecania osiagnigcie ustawionego momentu jest sygnalizo-
wane kliknieciem klucza. W przypadku ustyszenia lub wyczucia Kliknigcia nalezy zaprzesta¢ dokrecania.

Uwagal! Nie wolno kontynuowa¢ dokrecania $rub po tym jak klucz zasygnalizuje nastawiony moment obrotowy. Nalezy na to zwrdci¢
szczeg6lng uwage podczas dokrecania z niewielkimi momentami.
Nie wolno nastawia¢ warto$ci momentu spoza zakresu pomiarowego klucza.

Uwagal! Nie wolno stosowat, zadnych przedtuzen klucza, w celu wydiuzenia ramienia, do ktérego przyktadana jest sita. Na przyktad
przez zastosowanie dodatkowej rury przediuzajacej.

PRZECHOWYWANIE KLUCZA

Jesli klucz nie bedzie uzywany przez diuzszy czas nalezy nastawi¢ minimalny zakres.

Nie nalezy wykreca¢ pokretta mikrometrycznego ponizej nastawy najnizszego momentu.

Klucz wolno czysci¢ jedynie sucha migkka bawetniang szmatka. Nie wolno uzywa¢ jakichkolwiek rozpuszczalnikéw, czy innych
cieczy. Gdyz moga one wyptukac¢ smar, ktérym fabrycznie jest nasmarowany mechanizm klucza.

Klucz jest wykalibrowany fabrycznie z doktadnodcia do 4%.

WZMACNIACZ MOMENTU OBROTOWEGO

Wzmacniacz momentu obrotowego jest narzgdziem umozliwiajacym osigganie momentéw obrotowych za pomoca klucza dynamo-
metrycznego fabrycznie nieprzystosowanego do osiggania takich warto$ci momentu. Jest to mozliwe dzigki przekiadni planetamej,
zamontowanej w glowicy wzmacniacza momentu.

Zasada dziatania wzmacniacza momentu obrotowego polega na tym, Ze ramie wzmacniacza nalezy zaprze¢ o nieruchomy obiekt,
o odpowiednio duzej wytrzymato$ci. Ramig wzmacniacza obraca si¢ przeciwnie w stosunku do obrotu klucza.

W glowicy wzmacniacza wystepuja 10% - 20% straty warto$ci momentu obrotowego, nalezy je uwzgledni¢ w przypadku ustawiania
momentu obrotowego na kluczu dynamometrycznym.

Uwaga! Nie wolno przekracza¢ wartosci maksymalnych momentéw obrotowych wzmacniacza momentu. Moze to doprowadzi¢ do
zniszczenia zaréwno klucza jak i wzmacniacza. Przecigzony wzmacniacz moze nagle zwolnic stawiany opér, co moze doprowadzi¢
do obrazen.

Wzmacniacz momentu nie jest przystosowany do pracy z urzadzeniami udarowymi. Praca przy wysokich udarowych obcigzeniach
moze doprowadzi¢ do zniszczenia wzmacniacza.

Wzmacniacz momentu wolno czy$cic jedynie sucha, migkka bawetniang szmatka. Nie wolno uzywa¢ jakichkolwiek rozpuszczalni-
kéw, czy innych cieczy. Gdyz moga one wypluka¢ smar, ktérym fabrycznie jest nasmarowany mechanizm klucza.

Wymiar zabieraka Moment obrotowy INm] .
Indeks Wejsciowy Wyjsciowy Wefsciowy Wyjsciowy Dlugosé [mm]
VT0780 F W %0 1400 o 40
VT-0781 wF ™ 500 2700 an 50
PROPERTIES OF THE TOOL

The torque spanner is a precise tool setting the torque. It has been designed to integrate threaded connecting elements in such a
manner that the torque of connection be known and appropriate for the kind of material and the strength of the screw and the nut.

Conversion of various torque unit of measure:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN

1kG*cm = 0,867 LB*IN

1kG*m =9,80665 N*m

1kG*'m =7,233 LB*FT

1FT*LB = 12 LB*IN

1dm*N = 14,16 OZ*IN

Item no. Driver Vi Torgue [Nm] Viax Length [mm]
YT-0750 38 19 10 366
YT-0760 % 42 210 470
YT-0761 % 40 210 535
YT-0770 34 100 500 865
YT-0771 314" 140 980 1230
YT-0767 % 40 210 505

OPERATIONAL OF TORQUE WRENCH

Choose the scale Nm or in-Ibs. Unlock the torque wrench (1)

Turn the upper edge of adjusting handle to the reading “0” on the handle must align with the centerline of scale (11).
Then turn clockwise to align the wanted torque on the adjusting handle with the centerline of scale (ll).

Soon as the required torque value is selected, set the fixing button (fixing casing) at LOCK position (IV).

After installing appropriate casing and fixing on the work piece, apply force on the handle of torque wrench and then stop applying
force upon hearing “click” sound and at this time, the torque wrench will return to zero reset. Special attention should be paid when
using lower torque for setting, i.e. it is necessary to stop applying force soon as reaching the preset torque.

Caution: After the first using or being left unused for longer time and it is required to use once again, be sure to use higher torque
to operate for 5-10 times so that the components within may be fully lubricated by the special-purpose lubricant oil. When it is not
used, be sure to set the torque to the lowest value.

Do not keep applying pressure after reaching the preset torque; otherwise, the work piece may get damaged.

Before setting the torque value, check to see if the torque wrench is at LOCK or UNLOCK status.

WRENCH MAINTENANCE

Upon the ex-factory, the torque wrench has been calibrated and tested in providing accuracy as high as + 4%. As such, it belongs to
a kind of high-precision measuring instrument and only the well-trained professional can perform the service.
Do not soak in any liquid to avoid affecting the Iubrication inside.

USE OF THE TORQUE MULTIPLIER

The mechanical advantage in the use of your torque multiplier is derived from the planetary transmission within the gear head of the
tool. With the torque multiplier reaction bar in a fixed position against a stationary object, and the input tool driving, the socket and
fastener sees forces equaling the ratio of the torque multiplier or combination of multipliers being used times the input force. Due to
frictional losses in the gear train, a torque loss factor of 10% to 20% should be anticipated.

In breaking a difficult or frozen fastener, the driving force is simple reversed, it is important to set the reaction bar against a strong
stationary object. The reaction bar rotation is opposite the output force rotation. See sketch.

Caution: Do not exceed the rated capacity of the model torque multiplier being used. Excessive input force may result in tool failure
and sudden release of input drive.
Torque multipliers are not intended for use with input forces from impact tools. High shock loads may cause damage to tool.

Item no. ot Driver bt oot Torque [Nm] Ot Output / Input Length [mm]
YT-0780 112'F 34 M 460 1400 3N 420
YT-0781 34'F M 900 2700 3N 500
@
CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGS
Stellen Sie das Drehmoment wie folgt:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN
1kG*cm = 0,867 LB*IN
1kG*m =9,80665 N'm
1kG'm =7,233 LB*FT
1FT*LB=12LB*IN
1dm*N = 14,16 OZ*IN
No. Antrieb Nengrosse Vi [Nm] Viax Lénge [mm]
YT-0750 38 19 10 366
YT-0760 112 42 210 470
YT-0761 12 40 210 535
YT-0770 34 100 500 865
YT-0771 314 140 980 1230
YT-0787 12 40 210 505

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR DREHMOMENT-SCHRAUBENSCHLUSSEL

Setzen Sie das Fixiergehduse auf ENTRIEGELN (1).

Um 80 Nm ein zustellen, drehen Sie die obere Kante des Einstellgriffs auf 80 Nm, wobei die Ablesung ,0" auf dem Griff senkrecht
mit der Mittellinie der Skalierung ausgerichtet sein muss (1l).

Drehen Sie dann den Griff nach rechts (Uhrzeigersinn), um die Ablesung ,4* auf dem Einstellgriff senkrecht mit der Mittellinie der
Skalierung auszurichten, um 84 Nm zu erhalten (IIl).

Obald der gewlinschte Drehmomentwert eingestellt ist, setzen Sie den Fixierknopf (Fixiergehduse) auf VERRIEGELN, wie in (IV)
dargestellt ist.

Nach Installation der passenden Verkleidung und Fixierung am Werkstiick tiben Sie solange Druck auf den Griff des Drehmo-
ment-Schraubenschliissels aus, bis Sie einen ,Klickten* héren, wobei sich dann der Drehmoment-Schraubenschlissel auf Null
zuriicksetzt.

Besondere Vorsicht ist geboten, wenn Sie ein niedrigeres Drehmoment eingestellt haben, ndmlich, bei Erreichen des Voreingestell-
ten Drehmoments darf kein Druck mehr ausgelibt werden.

Achtung: Bei erstmaliger Benutzung oder nach einer ldngeren Benutzungspause miissen Sie 5-10 Mal ein hheres Drehmoment
einstellen, damit die inneren Komponenten vom Spezialschmierél ganz eingefettet werden. Vor dem Wegstellen des Werkzeugs
miissen Sie das niedrigste Drehmoment einstellen.

Nach Erreichen des Voreingestellten Drehmoments diirfen Sie keinen Druck mehr austiben; andernfalls wird das Werkstiick be-
schadigt.



Vor dem Einstellen des Drehmomentwerts miissen Sie priifen, ob der Drehmoment-Schraubenschliissel auf VERRIEGELN oder
ENTRIEGELN gesetzt ist.

SCHLUSSELKONSERVIERUNG

Der Drehmoment-Schraubenschliissel wird vor Auslieferung kalibriert und auf eine Genauigkeit von 4% getestet.
Aus diesem Grund ist es als Prazisions-Messgerat klassifiziert, das nur von einem gut ausgebildeten Professionellen gewartet
werden darf Tauchen Sie das Werkzeug nicht in Fliissigkeiten ein, um seine innere Einfettung nicht zu beeintrachtigen.

DREHMOMENTVERSTARKER

Drehmomentverstarker ist ein Werkzeug zur Erhéhung von Drehmoment an einem Drehmomentschliissel mit dem die gewtinschte
Drehmomenthche nicht ereichen werden kann. Das ist durch die Anwendung der Planetengetriebe méglich, das in dem Kopf des
Drehmomentverstérkers eingebaut ist.

Das Wirkungsprinzip des Drehmomentverstarkers besteht darin, dass der Arm des Verstarkers gegen einen festen Gegenstand mit
groBer Festigkeit angelegt wird. Der Verstarkerarm dreht sich gegen die Drehrichtung des Schilssels.

In dem Verstarkerkopf tritt ein Drehmomentverlust in der Hohe von etwa 10% bis 20% auf und dieser Verlust soll bei der Einstellung
des Drehmomentes an dem Drehmomentschliissel berticksichtigt werden.

Achtung! Die zuléssigen Drehmomente des Drehmomentverstarkers diirfen nicht tiberschritten werden. Das kann eine Beschadi-
gung des Schliissels und des Drehmc kers zur Folge haben. Der iiberlastete Drehmomentverstérker kann den Wider-
stand nachlassen, was zu den Verletzungen fiihren kann.
Der Drehmomentverstarker darf nicht bei den Schlagwerkzeugen eingesetzt werden. Der Einsatz bei hohen Schlagbelastungen
kann zur Zerstdrung des Drehmomentverstarkers fiihren.
Den Drehmomentverstarker nur mit weichen, trockenen Baumwollelappen reinigen. Keine Losungsmittel oder andere Fliissigkeiten

Yeunutens MoMeHTa He npucnocoBnen Ans paboTsl ¢ yAapHbIMI MHCTPYMeHTamu. PaBoTa npu BEICOKIX YAapHBIX Harpy3kax MoXeT
MPUBECT K MOBPEXAEHUI0 YCUNUTENS. YCUNUTENb HAA0 YNCTUTB TONBKO CYXOi MSATKO XNOn4aToByMaxHOv TKaHbH.

3anpeLyaeTca Ucnonb3oBakme NioBbIX PacTBOPUTENE 1 APYTVX XUAKOCTEN, Tak kak OH MOryT BLINONACKVBATL 3aBOACKYHO CMa3KY,
KoTOpoi 06paBoTaH MexaHu3M Kiioya

Paamep HacaAKui ronoBKH KNK4a i MOMeHT r [Nm]

Mepesens Broaroit BixonHoit Broaroit BixonHoit Nepepasa Anuta [uv]
YT-0780 12'F 34 M 460 1400 3N 420
YT-0781 34'F M 900 2700 3N 500

CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Dynamometricky kli¢ je pfesnym nastrojem k méfeni momentu sily. Je urten ke krouceni spojovacich zavitovanych dilli tak, aby
moment spoje byl znamy a odpovidal druhu materidlu a odolnosti Sroubu a matice.

Porovnani momentii v riznych jednotkéch délky a sily:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (unce x coul)

1kG*cm = 0,867 LB*IN (libra x coul)

1kG*m =9,80665 N*m (newton x metr)

1KG*m = 7,233 LB*FT (libra x stopa)

1FT*LB = 12 LB*IN (libra x coul)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unce x coul)

verwenden, da diese das im Herstellerbetrieb eingefiilite Schmierfett des Schliisselgetriebes ausspiilen kdnnen. Kroutici moment [Nm]
Model Rozmér koncovky hlavice Délka [mm]
Min. Max
No. [Nm] Lange [mm] YT-0750 38 19 10 366
Eingang Ausgang Eingang Ausgang YT-0760 07 4 210 470
10780 12'F 34 M 460 1400 3n 420 Y1761 I3 20 210 535
YT-0781 34 F [ 900 2700 3 500 Y1070 3 100 500 865
YT-0771 334 140 980 1230
YT-0767 12 4 210 505
XAPAKTEPUCTUKA MHCTPYMEHTA POUZITI KLIGE

[IMHaMOMETPUYECKUiA KIioY ABMNSIETCA TOUHBIM U3MEPUTETHBIM UHCTPYMEHTOM MOMEHTa Cumbl. MpeaHa3HaueH Ans CKpyMBaHHs
COBAMHAEMbIX Pe3bBOil YacTeit Tak, yToBbl MOMEHT CC Bbin 1 CO0 TMny marep 11 IPOYHOCTH
GonTa u raiiku.

ConocTaBneHe MOMEHTOB B PAGMUUHBIX EMHLIAX N3MEPEHNA ANMHbI U CUMbI:
1k™cm =1 kG*em = 13,887 OZ*IN

1k™cm =1 kG*cm = 0,867 LB*IN

1k™*m =1kG*m = 9,80665 N*m

1k™*m =1 kG*m = 7,233 LB*FT

1FTLB = 12LB*IN

1dm*N = 14,16 OZ*IN

i MOMeHT [Nm]

Mepeyerb Pa3Mep HacafKK ronoBKN Knkoua i Varo Anuxa [Mm]
YT-0750 38" 19 110 366
YT-0760 102" 42 210 470
YT-0761 102" 40 210 535
YT-0770 34 100 500 865
YT-0771 34" 140 980 1230
YT-0767 112 40 210 505

Beibpatb cootBeTcTBytLLtot0 Wkary Nm unu in-lbs. Oténokposats BOPOTOK MUKPOMETPA ().

Boporok pa BpallaTh B 4acoBoVi CTPENKA [0 MOMEHTa YCTaHoBKM TPpeByemoro BpaLLjaioLiero
MoMeHTa. HeoBX0m/Meiit BpaLLaKILLYNE MOMEHT GYAET YCTaHOBNEH TOFA, KOT2 OTMETKA BODOTOKA HANOXUTCA HA BETDUKANSHYIO
TIMHWO Ha nneve kntova. (11l

[anee HeoBxoanmo 3a6nokupoBaTh BOPOTOK MIKPOMETPA (V) U YCTAHOBUTE COOTBETCTBYHOLLY p
TIoCTe Yero KiTkoY MOATOTOBMIEH k pabore.

Ha BbICTYN Kk4a HEOBXOAUMO YCTaHOBWTL COOTBETCTBYHILIOK HAcaAKY. BO BpeMst 4OTSMUBAHUS AOCTUXEHHUE YCTaHOBNEHHOrO

TPELeTkH,

MOMEHTa CUrHanu3upyeTcs LUeN4koM Knroua. I'Ipw ye. uwnu npoy! wenuka, HeOﬁXO,ElMMO npekpaTuTb
AOTSrUBaHue.
BHMMAHWE! Henb3s npogonxarb AoTsrvBaHne 60NTOB nocne Toro, Kak K4 3acur ye it Bp ]

MOMEHT. Ha 370 HeoBX0AMMO 0GpaTUTL 0c0GOE BHUMaHHE NpU AOTSTMBAHUM C MasbiM1 MOVEHT2NI,

Henb3s ycTaHaBNUBATb 3HAYEHME MOMEHTA N03a U3MEPUTENbHbIM NPEAENOM KITiova.

BHMMAHWE! Henbast Mcnonb3oBTb HUKakuX YANMHUTENER ANS KHOYeH, C Lienbio YATMHEHHS nneya, Kk KoTOPOMY NMpUKNagbiBaeTcs
cuna. K mpumepy, Ucronb3oBaTb YANMHUTERb U3 TPyGbI.

XPAHEHME KIIO4A

Ecnu kntod He GyAeT UCTIONB30BATHCS HA MPOTSKEHUM AMUTENEHOM BPEMEHH, TO HEOGXORUMO YCTAHOBHUTE MUHUMAIBHBIA Npeaen.
Henb3s BbIKpY4MBaTL BOPOTOK MUKPOMETPA HIDKE YCTaHOBY CaMOr0 HIKOTO MOMHTa.

Koy Hago YMCTUTB TOMBKO CyXom MArkoi xmon4atoBy il TkaHbr. 3anpeLy Vcrnonb3oBaHue obbix pacteopuTenei
W BPYrUX XUAKOCTEN, TaK Kak OHW MOTYT BbIMONACKWBATb 3aBOACKYH CMaaKy, KOTOpoil 0BpaboTaH MexaHnaM kntoa. Koy umeer
3aBO/CKYI0 KanuBpOBKY C TOYHOCT 0 4%.

YCUNUTENb BPALLIAIOLLEFO MOMEHTA

Yeunutens BpaLlaoLero MomeHTa- 310 npmcocoénenwe no3BONAKLLEE NONYYUTL BpaLLaKoLWUe MOMEHTLI MPK UCMONb30BAHNK
L[UHAMOMETPUYECKOrO Kntova, KOTODHVI He nf NEH Ans A Taknx i MOMEHTOB.

370 cTaHoBUTCS 6naronapﬂ el )il Mepefayn, YCTaHOBMEHHON B TOMoBKe ycunutens
BPALLAKOLLEro MOMEHTA. HPMHLMI'I LeVCTBIS YCUNUTENS BPALLAIOLLErO MOMEHTA COCTOUT B TOM, YTO NNeYe YCUNUTENSs HEOBXoauMo
OnepeTb 0 06bekT €00 0 GonbLuow NPOYHOCTH. Mneve YCUNUTENA BPLYAETCA MPOTUB OMOMOXHO NO
OTHOLLUEHVIO K BpaLLeHMIo kntoua. B ronoske ycunutens nponcxonut 10% - 20% notepu BeNUYMHBI BPALLAIOL| €r0 MOMEHTa,
KOTOpbIE HEOBXOAUMO Y4ECTb MPU YCTAHOBKE BPALLALLEr0 MOMEHTA Ha AUHAMOMETPUYECKOM KITHOHE.

BHUMAHWE! Henb3s 3HaYeHuit MOMEHTOB YCUNUTENS MOMEHTa. 3TO MOXET NPUBECTU K
TOBPEXAEHUIO Kak KITioua TaK v ycunutens. Meperpyaka YCUNUTENS! MOXET Hex nepecTar ce 08 CONPOTUBIEHMUE,
UTO MOXET NPUBCTM K TPGBMaM.

Zvolte odpovidajici rozsah Nm nebo in-Ibs. Odblokujte mikrometrické ovladaci kolecko (1).

Mikrometrické ovlddac kolecko nastavte tak, aby ,0° na stupnici oviadaciho kolecka se kryla se svislou ryskou na rameni klice (Il).
Mikrometrické ovladaci koleCko otacejte ve sméru pohybu hodinovych rucidek do doby, kdy bude nastaven pozadovany kroutici
moment. Pozadovany kroutici moment je nastaven tehdy, kdyZz méfitko na mikrometrickém ovladacim koletku se bude kryt se
svislou ryskou na rameni Klice. (I11)

Poté zablokujte mikrometrické ovladaci koletko (IV) a nastavte odpovidajici smér otaceni fehtatky; nyni je kli¢ pfipraven k pouziti.
Na drazku klice nasadte pfisludny nastavec. Béhem dotahovani je dosazeni nastaveného momentu signalizovana Kliknutim klice.
Pfi zjisténi nebo pociténi kliknuti ukonZete dotahovani.

UPOZORNENI! Po zaznéni signalizace, Ze nastaveny kroutici moment byl dosazen, nelze dale pokragovat v dotahovani $roubd.
Tomu je nutno vénovat mimofadnou pozornost zejména pfi dotahovani s malymi momenty.

Nelze nastavovat hodnoty momentu presahujici méfici rozsah Klice.

UPOZORNENI! Nelze pouzivat zadn4 prodlouzeni klice pro prodlouzeni ramene, ke kterému je sila pfikladana. Napiiklad pouzitim
dodatetny prodluzovaci trubky.

SKLADOVANI KLICE

Nebude I klié pouiivan po deléi dobu nutno nastavit minimélni roz;ah
KIi¢ Ize Cistit pouze mékkou, suchou, bavinénou utérkou. Nelze pouzivat Jakekollv rozpoustédla nebo jiné tekutiny. Tyto pfipravky
mohou vyplachnout mazivo, kterym je mechanismus klice pivodné promazan. KIi¢ je puvodné nakalibrovan s presnosti do 4%.

POSILOVAC KROUTICIHO MOMENTU

Posilovat krouticiho momentu je néstrojem umoziiujicim dosahovani krouticich momentt pomoci dynamometrického Klice, ktery
neni tovarné pfizplisoben k dosahovani takovychto hodnot momentd. Je to mozné diky planetovému soukoli upevnénému k hlavici
posilovace kroutictho momentu.

Princip innosti posilovace krouticiho momentu spo&ivé v tom, Ze rameno posilovade je nutno zapfit o nepohyblivy objekt s patfi-
€Enou odolnosti. Rameno posilovade se otaci v opaéném sméru oproti pohybu Kiice.

V hlavé posilovage dochazi k 10% - 20% ztratdm hodnoty krouticiho momentu. Nutno je proto zohlednit v pfipadé nastavovani
krouticiho momentu na dynamometrickém klici.

Upozornéni! Neni pfipustné piekradovani maximalnich krouticich momentli posilovage momentu. Mize to vést ke zniceni klice
posilovate. Pretizeny posilovaé mize néhle uvolnit vytvareny odpor, coz mize vést k poranénim.

Posilovat momentu neni pfizplsoben k praci s narazovym zafizenim. Prace pfi vysokym razovym zatizenim mize vést ke zniceni
posilovate.

Posilovat momentu Ize Eistit pouze mékkou, suchou, bavinénou utérkou. Nelze pouzivat jakékoliv rozpoustédia nebo jiné tekutiny.
Tyto pfipravky mohou vyplachnout mazivo, kterym je mechanismus klice plivodné promazan.

Model Rozmer koncovky hla\(loe . Krfmtlcl moment [erl] _ Pievodovj pomér Délka [mm]
vstupni vjstupni vstupni vjstupni

YT-0780 1”2'F 34 M 460 1400 3n 420

YT-0781 34'F M 800 2700 3N 500

CARACTERISTICI SCULA

Setati momentul de torsiune dupa cum urmeaza:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN

1kG*cm = 0,867 LB*IN

1kG*m =9,80665 N*m

1kG*m =7,233 LB*FT

1FT*LB=12LB*IN

1dm*N = 14,16 OZ*IN

I N § T R U K C J A O B S t U G |

Model Marime Vin Moment torsiune [N} Vax Lungime [mm]
YT-0750 38" 19 10 366
YT-0760 12 42 210 470
YT-0761 112 4 210 535
YT-0770 34 100 500 865
YT-0771 34 140 980 1230
YT-0767 12 4 210 505

LUCRUL CU CHEIA TENSIOMETRICA

Alegeti scala in Nm sau in-Ibs. Deblocati cheia (1).

Résuciti marginea de sus a manerului reglabil la 80 Nm i, in acest timp, indicatia ‘0" de pe méner trebuie s fie aliniata cu linia din
centrul scalei perpendicular, astfel incét sa se obtind 80 Nm (II).

Apoi rotiti sens orar pentru a alinia indicatia ,4" de pe manerul reglabil cu linia din centrul scalei, astfel incat sa se obtind 84 Nm (lll).
Imediat ce este selectatd valoarea momentului de torsiune, puneti butonul de fixare pe pozitia de blocare LOCK (IV).

Dupé instalarea capatului adecvat si prinderea piesei de lucru, aplicati forta asupra manerului cheii si apoi opriti aplicarea cand auziti
un sunet “click” iar in acest moment cheia tensiometricé va reveni la zero pentru resetare. Atentie speciald la folosirea unui moment
de torsiune mai mic pentru reglare, adicé trebuie s incetati aplicarea fortei imediat ce se atinge momentul de torsiune prestabilit.
Atentie: Dupd prima folosire sau dupa o perioadd mai lungd de nefolosire, aveti grija sa actionati cheia la moment de torsiune mai
mare de 5 - 10 ori astfel incat componentele din interior s fie lubrifiate cu uleiul special multi-functional. Cand nu o folositi, aveti
grijd sa setati momentul pe valoarea minimd. Nu mai aplicati presiune dupd atingerea momentului prestabilit; in caz contrar se poate
deteriora piesa de lucru.

Inainte de setarea momentului de torsiune, verificati daca cheia se afla in stare Blocata sau DEBLOCATA.

INTRETINEREA CHEIl TENSIOMETRICE

La iesirea din fabricé, cheia este calibraté si testata pentru a asigura o precizie de + 4%. Prin urmare, face parte din categoria
instrumentelor de precizie si doar un profesionist bine instruit poate efectua service-ul. Nu o cufundati in nici un lichid, pentru a nu
afecta lubrifierea.

UTILIZAREA MULTIPLICATORULUI DE TORSIUNE

Avantajul mecanic folosirea multiplicatorului de torsiune rezultd din transmisia planetara din angrenajul cu roti dintate din capul
cheii. Cu bara de reactie a multiplicatorului de torsiune intr-o pozitie fixé fatd de un obiect stationar, piesa prindere si de fixare vede
fortele ce egaleaza raportul multiplicatorului de torsiune sau o combinatie de multiplicatori folositi ca fiind multiplul respectiv al fortei
aplicate.

Din cauza pierderilor prin frictiune in angrenaj, trebuie anticipat un factor de reducere a torsiunii de 10% la 20%.

La desfacerea unei asambldri dificile sau blocate, forta activé se inverseazé simplu, este important sa fixati bara de reactie fata de
un obiect stationar solid.

Rotatia barei de reactie este in sens invers fatd de forta de ieire. Vezi schema.

Atentie: Nu depasiti capacitatea nominala a multiplicatorului de torsiune utilizat. O forta de intrare excesivd poate duce la cedarea
cheii i degajarea bruscd a fortei.
Multiplicatoarele de torsiune nu sunt concepute pentru a fi utilizate cu masini de impact. $ocurile puternice pot deteriora cheia.

Marime Moment torsiune [Nm] s .
No. Intrare lesirez Intrare lesire legire intrare Lungime [mm]
YT-0780 112'F 34 M 460 1400 3N 420
YT-0781 34'F M 900 2700 3N 500
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