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PNEUMATINIS RINKINYS TRYS VIENAME
PNEIMATISKAIS KOMPLEKTS “TRIS VIENA”
PNEUMATICKA SADA 3V 1
PNEUMATICKA SUPRAVA 3V 1

3 AZ 1-BEN PNEUMATIKUS KESZLET
KIT AER COMPRIMAT, 3 IN 1

SET NEUMATICO 3 EN 1

ENSEMBLE PNEUMATIQUE 3 EN 1

KIT DI UTENSILI PNEUMATICI 3 IN 1
OMSCHAKELBARE LUCHTRATEL 3-in-1
SET EPIAAEIQN AEPOS 3 o€ 1
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ZESTAW PNEUMATYCZNY 3 W 1 -
3IN 1 AIR COMBO KIT \ 09860
DRUCKLUFT-SATZ 3IN 1
NMHEBMATUYECKUA HABOP 3 B 1
NMHEBMATWYHUNA HABIP 3 B 1
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1. obudowa napedu 1. drive housing 1. Antriebsgehéuse 1. kopnyc npusoaa

2. wlot powietrza 2. airinlet 2. Lufteinlass 2. BXOJHOE OTBEPCTME ANs BO3AyXa
3. dzwignia wiacznika 3. switch lever 3. Einschalthebel 3. pbluar Bblknoyarens

4. blokada wigcznika 4. onloff switch lock 4, Einschaltsperre 4. BnokvpoBKa BbIKNoYaTENSs

5. pierécien mocujacy 5. fixing ring 5. Befestigungsring 5. KpenexHoe KomnbLo
6. przystawka klucza pneumatycznego 6. air impact wrench attachment 6. Druckluft-Schlagschrauber-Vorsatz 6. ocHacTka nHeBMaT4eCKoro Knioya
7. zabierak 7. carrier 7. Mitnehmer 7. NOBOAKOBOE YCTPOINCTBO

8. rotation direction switch

9. straight grinder attachment
10. angle grinder attachment
11. tool chuck

12. tool chuck wrenches

8. przefacznik kierunku obrotéw

9. przystawka szlifierki prostej

10. przystawka szlifierki katowej

11. uchwyt narzedziowy

12. klucze do uchwytu narzedziowego

8. Drehrichtungsschalter

9. Geradschleifer-Vorsatz

10. Winkelschleifer-Vorsatz

11. Werkzeughalter

12. Schlissel fiir Werkzeughalter

8. nepekrioyatenb HanpaeneHus 060poToB

9. npuctaka NpAMOiA WNMGOBAbHBIA CTaHOK
10. npucTaBka yrnoBoii WNMoBanbHbIA CTaHOK
11. fepxatenb UHCTPyMeHTa

12. Knioum ANs iepXaTens MHCTpyMeHTa

13. narzedzie 13. tool 13. Werkzeug 13. MHCTPyMEHT
14. zlacze pneumatyczne 14. hose connector 14. Druckluft-Stecker 14. nHeBMaTMYECKHiA pPasbeM
15. waz 15. hose 15. Schlauch 15. wnanr

16. zlaczka weza
17. smarownica
18. reduktor

19. filtr

20. kompresor

16. hose connector
17. lubricator

18. reducer

19. filter

20. compressor

16. Schlauchkupplung
17. Schmiervorrichtung
18. Druckminderer

19. Filter

20. Kompressor

16. pasbem WwnaHra
17. macneka

18. penykTop

19. unstp

20. komnpeccop

UA LT Lv cz

1. kopnyc npusogy 1. pavaros korpusas 1. skfifi pohonu

2. BXiHWIA OTBip NOBITPS 2. oro jleidimo anga 2. piivod vzduchu

3. Baxinb BUMUKaYa 3. jungiklio svertas 3. paka vypinace

4. 6riokyBaHHs BUMUKaYa 4. jungiklio blokada 4. blokada vypinace
5. KpinunbHe KinbLe 5. tvirtinimo Ziedas 5. upevilovaci krouzek

1. dzingja korpuss

2. gaisa ieeja

3. sledza svira

4. sledza blokétajs

5. stiprinaanas gredzens

6. OCHLLIEHHS! 471t THEBMATUYHOTO Kritoya

7. nosiaka

8. nepemmkay Hanpsivky obepTaHHs

9. OCHALLHHs NpsIMOI LNichyBaNbHOT MaLLMHI
10. ocHaLLeHHs kyToBOI LNichyBanbHOI MaLLMHK
11. TpUMaY iHCTPYMEHTY

12. knioyi Ans TpUMaya iHCTpyMeHTy

6. pneumatinis verZliarakcio adapteris
7. griebtuvas

8. apsisukimy krypties jungiklis

9. tiesaus $lifuoklio adapteris

10. kampinio $lifuoklio adapteris

11. jrankio rankena

12. jrankio laikiklio raktas

6. pneimatiskas atslégas pierice
7. satvergjs

8. grieSanas virziena parslégs

9. taisnas slipmasinas pierice

10. lenka slipmasinas pierice

11. instrumentu turétajs

12. atslégas instrumentu turétajam

6. adaptér pneumatického klice
7. pfiruba

8. pfepina¢ sméru otacek

9. adaptér rovné brusky

10. adaptér thlové brusky

11. drzak nafadi

12. Kli¢ drzaku nafadi

13. iHCTpymMeHT

14. nHeBMaTUYHUA PO3'eEM
15. wnaxr

16. Wryuep wnaxra

17. macnsHka

18. peaykTop

19. cpinbTp

20. komnpecop

SK

1. korpus pohonu

vstupny vzduchovy otvor

péka zapinaca

blok&da zapinaca

upevilovaci krizok

nadstavec pneumatického kltica
unaac

. prepina¢ smeru otacok

. nadstavec rovnej brusky

10. nadstavec uhlovej brisky

11. sklucovadlo

12. kltce na nastrojové sklucovadlo
13. néradie

14. pneumatickd pripojka

15. hadica

16. spojka hadice

17. maznica

18. reduktor

19. filter

20. kompresor

©OOND O AN

13. jrankis

14. pneumatiné jungtis
15. zarna

16. Zarnos jungtis

17. tepaliné

18. reduktorius

19. filtras

20. kompresorius
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1. motoros egység

2. 1égbedmld nyilas

3. kapcsolokar

4. kapcsoloretesz

5. régzitégyrdi

6. pneumatikus racsni feltét
7. hordelem

8. forgasirany valtoztaté gomb
9. egyenes csiszolo feltét
10. sarokcsiszolo feltét

11. szerszambefogd

12. szerszambefogd kulcsok
13. szerszam

14. pneumatikus csatlakozé

2. intrare aer

7. suport

13. masina

13. instruments

14. pneimatiskais savienojums

15. 8ltene

16. 8ltenes savienotajs

17. ellotjs

18. reduktors
19. filtrs

20. kompresors

1. carcasa sistemului de antrenare

3. parghie comutator

4. comutator pornit/oprit

5. inel de fixare

6. accesoriu cheie pneumatica

8. comutator pentru sensul de rotatie
9. accesoriu polizor drept

10. accesoriu polizor unghiular

11. suport mandrina de prindere pentru scule
12. cheie de mandrina de prindere pentru scule

14. conector furtun

15. toml6 15. furtun

16. téml6csatlakozd 16. conector furtun

17. olajozd 17. dispozitiv de lubrifiere
18. reduktor 18. reductor

19. sziirg 19. filtru

20. kompresszor 20. compresor
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13. naradi

14. pneumaticky konektor
15. hadice

16. hadicova spojka

17. maznice

18. reduktor

19. filtr

20. kompresor

E

1. carcasa del accionamiento

2. entrada de aire

3. palanca del interruptor

4. bloqueo del interruptor

5. anillo de seguridad

6. accesorio de llave neumética
7. arrastrador

8. selector de sentido de rotacion
9. accesorio de amoladora recta
10. accesorio de amoladora angular
11. portaherramientas

12. llaves para portaherramientas
13. atil

14. conector neumatico

15. manguera

16. conector de la manguera

17. engrasador

18. reductor

19. filtro

20. compresor

N A LNA
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F
1. boitier d’entrainement
2. entrée d'air

3. levier de marche / arrét

1

1. corpo del motore

2. presa d'aria

3. leva dellinterruttore

4. verrouillage de la gachette de l'interrupteur 4. blocco del pulsante di accensione

5. anneau de fixation

6. embout de clé pneumatique

7. support carré

8. commutateur de sens de rotation
9. embout de rectifieuse droite

10. embout de rectifieuse angulaire
11. porte-outils

12. clés pour porte-outils

13. outil

14. raccord pneumatique

15. tuyau flexible

16. raccord du tuyau flexible

17. graisseur

18. réducteur

19. filtre

20. compresseur

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLit0
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBaore Tig 0dnyieg Aeimoupyiag

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG aKONG

|

N STRUKTZCUJA

5. anello di fissaggio

6. attacco della chiave pneumatica

7. porta inserti

8. commutatore di direzione di rotazione
9. attacco della smerigliatrice diritta

10. attacco della smerigliatrice angolare
11. portautensile

12. chiavi per portautensile

13. attrezzo

14 raccordo pneumatico

15. tubo flessibile

16. raccordo del tubo flessibile

17. lubrificatore

18. riduttore

19. filtro

20. compressore

Uzywac gogle ochronne
Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

[Monb3oBatbes 3aLUNTHBIMKU OYKammn
KOPMCTyVITer 3ax1CHUMK OKynapamun

Vartok apsauginius akinius
Jalieto drosibas brilles
Pouzivej ochranné bryle
Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon védészemiveget!

Intrebuinteaza ochelari de protejare

Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection

Indossare occhiali protettivi
Draag beschermende bril

®opéaTe TpooTaTEUTIKG YUaAIG
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OIL DAILY
Miejsce aplikacji oleju
Oil application spot
Ol-Anwendungsstelle
MecTo nogaum Macna
Micue BBeaeHHs Macna
Alyvos aplikacijos vieta
Ellas aplikacijas vieta
Misto aplikace oleje
Miesto aplikacie oleja
Olajozasi pont
Loc de aplicare ulei
Lugar de aplicacién de aceite
Point d'application d'huile
Punto di applicazione dell'olio
Olie-aanbrengplaats
Znueio epappoyng Aadiol

NL

1. aandrijfbehuizing

2. luchtinlaat

3. duwschakelaar

4. schakelaarslot

5. bevestigingsring

6. pneumatische sleutelbevestiging
7. gereedschapshouder

8. werkrichtingschakelaar

9. opzetstuk voor rechte slijpschijf
10. opzetstuk voor haakse slijpschijf
11. gereedschapshouder

12. sleutels voor gereedschapshouder
13. gereedschap

14. pneumatische aansluiting

15. slang

16. slangkoppelstuk

17. smeertoestel

18. reductor

19. filter

20. compressor

GR

1. mepiBAnpa KIvTpIOU pnxaviopoy
2. eicodog agpa

3. poxAGG SiakoTrTn

4. pmhokdpiopa SiakoTITn

5. daKTOAIO OTEPEWANG

6. e§aptnua TveupaTikol KAEIBI00

7. Teipog ePTIAOKAG

8. dlakéTg KaTelBuvong TepIoTPoPrg
9. e§dptnpa Bl Aciavtipa

10. §apTnpa ywviakol AeiavTripa

11. umodoyr epyaheiwv

12. kAeidid yia Ty uTrodoy 1 epyaheiwv
13. epyaheio

14. 00vOETHOG TIEMETEVOU AéPQ

15. AaOTIKOG OWARVag,

16. oUvdean owArva

17. hmavTiki Sidragn

18. peiwtripag

19. giAtpo

20. oupTIEOTAG

Stosowac rekawice ochronne
Use protective gloves
Schutzhandschuhe verwenden

HeOGXO/ZlVIMO nonb30BaThCA 3aLUUTHLIMU NepyaTkamm
Cﬂi}:l KOpUCTYBaTUCA 3aXMCHUMU pyKaBULAMI

Vartoti apsaugines pirstines
Lietot aizsardzibas cimdus
Pouzivejte ochranné rukavice
Pouzivajte ochranné rukavice
Hasznaljon védokeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione
Gebruik beschermende handschoenen
®opéaTe T yavTIo TpooTaTiag

R.__ _F
Kierunek obrotéw
Rotation direction

Drehrichtung

Hanpaenetue Bpaluetms
Hanpsim obepranHs
Apsisukimy kryptis
Griezes virziens

Smér otaceni

Smer otacania

Forgasirany

Directie turatji
Direccion de la rotacion
Sens de rotation
Direzione di rotazione

Rotatierichting
KateuBuvon mepioTpogrig
ORY GINALNA
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Zestaw pneumatyczny 3 w 1 jest narzedziem zasilanym stru-
mieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.
Zestaw skfada sie z obudowy napedu do ktdrej za pomoca
szybkoztacza, bez uzycia zadnych narzedzi mozna dotaczy¢
przystawki robocze w postaci grzechotki pneumatycznej, szli-
fierki narzedziowej prostej lub szlifierki narzedziowej katowe;.
W przypadku uzycia grzechotki pneumatycznej za pomoca
kluczy nasadowych naktadanych na zabierak mozliwe jest
przykrecanie i odkrecanie $rub, szczegdlnie tam gdzie wyma-
gany jest wysoki moment obrotowy. W przypadku uzycia szli-
fierki narzedziowej mozliwe jest szlifowanie i cigcia za pomoca
odpowiednich akcesoriéw mocowanych w uchwycie szlifierki.
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest za-
lezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy prze-
czytac calg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania na-
rzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisdw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca
nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie
z przeznaczeniem, powoduije takze utrate praw uzytkownika do
gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

W sktad zestawu wehodzi obudowa napedu, przystawki w posta-
ci grzechotki pneumatycznej, szlifierki narzedziowej prostej oraz
szlifierki narzedziowej katowej, ztaczka pozwalajaca na podiacze-
nie narzedzia do ukfadu pneumatycznego oraz klucze pozwala-
jace zamontowa¢ akcesoria w uchwycie szlifierki narzedziowej.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jed, miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-09860
Masa obudowy napgdu [ka] 0,63
Masa przystawki: grzechotka [ka] 0,74
Masa przystawki: szlifierka prosta [ka] 0,15
Masa przystawki: szlifierka katowa [ka] 0,27
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4
(szzdwr;]lg?rzv\r/%z)a doprowadzajacego powietrze [mm /] 107358
Obroty grzechotki pneumatycznej [min] 180
Maksymalny moment obrotowy [Nm] 85
Rozmiar zabieraka [mm /"] 12,5/112
Obroty szlifierki prostej [min] 18 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 6
Maksymalna $rednica wyposazenia [mm] 50
Obroty szlifierki katowej [min-] 15000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 6
Maksymalna $rednica wyposazenia [mm] 50
Maksymalne cisnienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,63 MPa) [I/min] 13
Cisnienie akustyczne L, (ISO 15744) [dB(A)] 881+3
Moc akustyczna L, (1SO 15744) [dB(A)] 99+3
Drgania (SO 28927-2 / 1SO 28927-12) [m/s?] 395£15

I NS TR UK C J A

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym
zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpie-
czenstwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia
zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz
unikniecia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narze-
dzia przeczytaé calg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprze-
strzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego,
pozaru albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneuma-
tyczne” uzyte w instrukcjach odnosi si¢ do wszystkich narzedzi
napedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod odpo-
wiednim cisnieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogoélne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwa-
cji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu
narzedzia pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy
przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wy-
konanie powyzszych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi
obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi
pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwa-
lifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia
pneumatycznego. Modyfikacje moga zmniejszy¢ efektywnos¢
oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operato-
ra narzedzia. Nie wyrzuca¢ instrukcji bezpieczenstwa, nalezy
je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia
pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy
poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych
wymaganych normg I1SO 11148. Pracodawca/ uzytkownik po-
winien skontaktowa¢ si¢ z producentem w celu wymiany ta-
bliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet
narzedzia wstawianego moze spowodowac¢ wyrzucenie czesci
z duzg predkosciag. Zawsze nalezy stosowac ochrone oczu
odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w
zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy sig upewni¢, ze ob-
rabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Regularnie
sprawdza¢ czy predkos$¢ obrotowa narzedzia nie jest wyzsza
od warto$ci widocznej na tabliczce znamionowej. Kontrola po-
winna sie odbywac bez zamontowanego narzgdzia wstawiane-
go i zgodnie z zaleceniami producenta. Upewni¢ sie, ze iskry
i odtamki powstate podczas pracy nie spowodujg zagrozenia.
Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narze-
dzia wstawianego lub konserwacja. Nalezy stale uwzglednia¢
ryzyko wobec 0sdb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowac za-
dtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy
luzna odziez, bizuteria, wtosy lub rekawice nie sg trzymane
z dala od narzedzia lub akcesoriow. Rekawice mogg zosta¢
zaplatane przez wirujgcy zabierak i moga spowodowaé odcie-
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cie lub zlamanie palcow. Rekawice pokryte guma lub rekawice
wzmocnione metalem, tatwo moga zostac zaplatane w nasadki
zainstalowane na zabieraku narzedzia. Nie ubiera¢ luzno do-
pasowanych rekawic lub rekawic z odcietymi lub wystrzepiony-
mi palcami. Nigdy nie trzyma¢ zabieraka, nasadki lub przedtuz-
ki zabieraka. Rece trzymac¢ z dala od wirujgcych zabierakow.

Zagrozenia zwigzane z prac kluczem penumatycznym
Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na
zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie,
$cieranie oraz goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do
ochrony rak. Operator oraz personel konserwujgcy powinni
by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z iloscig, masg oraz
mocg narzedzia. Trzymaé narzedzie poprawnie. Zachowaé
gotowos¢ do przeciwstawienia sie normalnym lub niespodzie-
wanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie
rece. W przypadku gdzie wymagane sg $rodki pochtaniajgce
moment obrotowy reakcji, jest zalecane zastosowanie ramie-
nia podtrzymujgcego tam gdzie jest to mozliwe. Jezeli jednak
nie ma takiej mozliwosci, zalecane jest uzytkowanie uchwy-
téw bocznych dla narzedzi prostych oraz narzedzi z chwytem
pistoletowym. Zalecane jest uzycie drazkéw reakcyjnych dla
wkretakow katowych. W kazdym wypadku zalecane jest uzycie
srodkow pochtaniajgcych moment obrotowy reakcji powyzej:
4 Nm dla narzedzi prostych, 10 Nm dla narzedzi z uchwytem
pistoletowym, 60 Nm dla wkretakéw katowych. Nalezy zwolni¢
nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w
dostawie energii zasilajacej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych
zalecanych przez producenta. Palce mogg zosta¢ zmiazdzone
we wkretakach z otwartymi chwytakami. Nie uzywac narzedzi
w ograniczonej przestrzeni oraz wystrzega¢ si¢ zmiazdzenia
rgk pomiedzy narzedziem i obrabianym elementem, szczegol-
nie podczas odkrecania.

Zagrozenia zwigzane z pracq szlifierka narzedziowa.

Aby zapobiec przecieciu rak oraz innych czesci ciata, nalezy
unika¢ kontaktu z wirujgcym wrzecionem oraz narzedziem
wstawianym. Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece ope-
ratora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odcie-
cie, Scieranie oraz goraco. Nalezy ubiera¢ wtasciwe rekawice
do ochrony ragk. Operator oraz personel konserwujgcy powinni
by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z iloscia, masg oraz
mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowac go-
towo$¢ do przeciwstawienia sig normalnym lub niespodziewa-
nym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece.
Zachowa¢ réwnowage oraz zapewniajace bezpieczenstwo
ustawienie stop. Nalezy stosowac okulary ochronne, zalecane
jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronne-
go. Nie uzywac pilnika obrotowego przy predkosci przekracza-
jacej predkos¢ znamionowa. W przypadku pracy narzedziem
nad gtowa, stosowac hetm ochronny. Zachowa¢ ostroznosc
poniewaz narzedzie wstawiane wiruje jeszcze przez jakis czas
po zwolnieniu urzadzenia uruchamiajacego. W zaleznosci od
obrabianego materiatu nalezy bra¢ pod uwage zagrozenia
zwigzane z wybuchem lub pozarem.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy po-
legajacej na powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na
doswiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub in-
nych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneu-
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matycznego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe
zapewniajgca wiasciwe ustawienie stop oraz unikac dziwnych
lub nie zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien
zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to uniknaé
dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza
symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort,
bdl, pulsujacy bdl, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztyw-
nos¢. Nie powinien ich ignorowa¢, powinien powiedzie¢ o tym
pracodawcy i skonsultowac sie z lekarzem.

Zagrozenia spowodowane akcesoriami kluczy pneumatycznych
Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia
wstawionego lub akcesoria. Nie dotyka¢ nasadek i akcesoriow
podczas dziatania narzedzia, poniewaz zwigksza to ryzyko
skaleczen, oparzen lub obrazen na skutek drgan. Stosowac ak-
cesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach,
ktore sg zalecane przez producenta. Uzywaé tylko nasadek
udarowych w dobrym stanie, zly stan lub nasadki nieudarowe
stosowane w narzedziach udarowych moga sie rozpasé i sta¢
sie pociskiem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami szlifierek narzedziowych
Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narze-
dzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowac akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w roz-
miarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie
stosowa¢ akcesoriow w innych w rozmiarach i typach. Unika¢
bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas
oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre. Sprawdzi¢ czy mak-
symalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza
niz predkos¢ znamionowa szlifierki lub polerki. Sprawdzi¢
czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest
wieksza niz predkos¢ znamionowa narzedzia. Nigdy nie nalezy
montowac tarczy Sciernej, tarczy tngcej lub frezu na szlifierce.
Sciernica, ktéra ulegnie uszkodzeniu moze spowodowac bar-
dzo powazne obrazenia lub $mier¢. Nie stosowac tarcz pek-
nigtych lub potamanych, lub tarcz, ktére zostaty upuszczone.
Stosowa¢ tylko dozwolone narzedzia wstawiane z wiasciwg
$rednica trzpienia. Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze predkosé
obrotowa punktu montazu musi by¢ zmniejszona z uwagi na
zwigkszenie diugo$ci watu pomiedzy koricem tulei, a punktem
montazu. Upewni¢ si¢, ze minimalna diugos$¢ trzpienia zaci-
$nietego w uchwycie narzedzia wynosi przynajmniej 10 mm
(nalezy tez wzig¢ pod uwage zalecenia producenta narzedzi
wstawianych). Wystrzegac sie pomytek przy dopasowywaniu
$rednicy trzpienia narzedzia wstawianego i zacisku narzedzia
pneumatycznego.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami
obrazen. Wystrzegac sie, Sliskich powierzchni spowodowa-
nych uzytkowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem
spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowaé ostroznie
w nieznanym otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie
jak elektrycznos¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneuma-
tyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach zagro-
zonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig
elektryczna. Upewnic sie, ze nie istniejg zadne przewody elek-
tryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie
w przypadku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.
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Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego
moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady
wrodzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena
ryzyka i wdrozenie odpowiednich srodkéw kontroli w odniesie-
niu do tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wplyw
pylu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwos¢ wzburze-
nia istniejgcego pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowa¢, aby
zminimalizowa¢ wzbudzanie pylu w zakurzonym $rodowisku.
Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kon-
trola ich w zrddle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wypo-
sazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu
powinny by¢ prawidiowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z
zaleceniami producenta. Uzywac ochrony drég oddechowych,
zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami
higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen in-
strukgji obstugi, pozwoli zminimalizowac emisje oparéw i pylu.
Wybiera¢, konserwowac i wymienia¢ narzedzia wstawiane we-
diug zalecen instrukcji, aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu.
Obrobka pewnych materiatéw moze spowodowac powstanie
oparow i pytow, ktdre wytworzg zagrozenie wybuchem.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze
spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne
problemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie,
gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ry-
zyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odnie-
sieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniej-
szenia ryzyka moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty
tlumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmio-
tu. Uzywac ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy
oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge
i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowa-
dza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ nie-
potrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneu-
matyczne posiada tumik, zawsze nalezy upewnic sig, ze jest
prawidiowo zamontowany podczas uzytkowania narzedzia.
Wybrac¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane
wediug zalecen instrukgji obstugi. Pozwoli to unikng¢ niepo-
trzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

NarazZenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia
nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymac rece z dala od
gniazd wkretakéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w ni-
skich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli
wystapi dretwienie, mrowienie, bol lub wybielanie skory w pal-
cach i dfoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego,
nastepnie poinformowaé pracodawce oraz skonsultowac sie z
lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego
wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzeb-
nego wzrostu poziomu drgan. Nie uzywa¢ zuzytych lub Zle
dopasowanych nasadek, poniewaz moze spowodowa¢ znacz-
ny wzrost poziomu drgan. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢
zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi.
Pozwoli to unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan.
Tam gdzie jest to mozliwe powinien by¢ stosowany montaz
osfaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpiera¢ ciezar
narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwnowazniku. Trzymac
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narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem
wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od
drgan jest zazwyczaj wieksze, gdy sita chwytu jest wyzsza.
Niewtasciwie zamontowane lub uszkodzone narzedzie wsta-
wiane moze spowodowa¢ wzrost poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi
pneumatycznych

Powietrze pod cisnieniem moze spowodowa¢ powazne obra-
zenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprozni¢ waz z cisnienia
powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie
jest uzywane, przed wymiang akcesoriéw lub przy wykonywa-
niem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.
Uderzenie wezem moze spowodowac powazne obrazenia. Za-
wsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych
lub luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac¢
z dala od rak. Nie stosowac szybkoztgcza na wlocie narzedzia
udarowego oraz powietrzno-hydraulicznego. Stosowa¢ gwin-
towane ztaczki wykonane ze stali hartowanej (lub materiatu o
podobnej wytrzymatosci). Za kazdym razem gdy sg stosowane
uniwersalne potaczenia zakrecane (pofaczenia klowe), nalezy
zastosowac trzpienie zabezpieczajace i faczniki zabezpiecza-
jace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy
wezami oraz pomigdzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢
maksymalnego cinienia powietrza podanego dla narzgdzia.
Cisnienie powietrza ma krytyczne znaczenia dla bezpieczen-
stwa i wptywa na wydajno$¢ w systemach z regulowanym
momentem obrotowym i narzedziach obrotéw ciagtych. W
takim przypadku powinny by¢ zachowane wymagania odno-
$nie dlugosci i Srednicy wezy. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia,
trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sie upewnic, ze zrédio sprezonego powietrza pozwala
wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewni¢ wyma-
gany przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia
powietrza zasilajgcego nalezy zastosowac reduktor wraz z za-
worem bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy za-
sila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie
czystos¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy
nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczy-
$ci¢ filtr lub uzupetnic niedobodr oleju w smarownicy. Zapewni to
whasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosc.
W przypadku stosowania dodatkowych uchwytow lub stojakéw
podtrzymujacych, nalezy sie upewnic, ze narzedzie zostato
prawidtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajgcg przeciw-
dziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia,
wywotywanemu przez moment obrotowy.

Stosowane klucze nasadowe i inne narzedzia wstawiane musza
by¢ przystosowane do pracy z narzedziami pneumatycznymi.
Dotgczane narzedzia wstawiane muszg by¢ sprawne, czyste i
nieuszkodzone, a ich rozmiar dostosowany do rozmiaréw zabie-
raka. Zabronione jest przerabianie gniazd kluczy lub zabieraka.
Nalezy uwaza¢ na otoczenie pracy, szlifierka moze w tatwy
sposob przeciag.

Nie stosowa¢ $ciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowa-

nia powierzchnia boczng, do ciecia.
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Nie stosowac tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.
Samomocujgce krazki szlifierskie nalezy umieszcza¢ koncen-
trycznie na poduszce szlifierki.

Po wytaczeniu szlifierki nalezy poczekat z jej odtozeniem, az
do catkowitego zatrzymania si¢ wirujgcego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewni¢
sig, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest
wyzsza niz predkos$¢ obrotowa szlifierki. Nie wolno stosowaé
wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane
w instrukcji. Narzedzie wstawiane musi by¢é mocno i pewnie
zamocowane W uchwycie narzedziowym. Nie stosowaé tulei
i piercieni redukcyjnych, aby dopasowac $rednice wrzeciona
narzedzia i $ciernicy.

Element $cierny nalezy przechowywaé i stosowaé zgodnie
z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywac uszko-
dzonego wyposazenia. Wyposazenie z jakimikolwiek wadami
musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Spraw-
dza¢ stan wrzeciona i uchwytéw narzedziowych pod katem
zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowac szlifierkg w miejscu 0 duzym zagrozeniu wybu-
chem. Iskry powstajace podczas pracy moga by¢ przyczyng po-
zaru. Po zamontowaniu $ciernicy uruchom narzedzie na okoto
30 sekund w bezpiecznym potozeniu. Natychmiast zatrzymac
urzadzenie, jesli zostang zaobserwowane duze drgania lub inne
wady w zachowaniu szlifierki. Wszelkie nieprawidtowosci nalezy
usuna¢ przed nastepnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewni¢ sie, ze predko$¢ obrotowa szlifierki nie jest
wieksza niz podana na tabliczce znamionowe;.

Podczas obrobki niektorych materiatow, moga powsta¢ trujace
lub palne pyty i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac $rodki ochrony osobiste;.

Przy wyborze $rodkéw ochronnych nalezy wzig¢ pod uwage
rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewni¢, ze iskry i odpady powstajgce podczas pra-
cy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj srodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.
W przypadku upuszczenia narzgdzia z zamocowang $ciernica,
przed ponownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowaé
stan $ciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sie, ze za-
den element ukfadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W
przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie
wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osu-
szy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora
i przewodow.

Montaz przystawki roboczej (Il)

Ostrzezenie! Przed odigczeniem, montazem i wymiang przy-
stawki roboczej nalezy sie upewnic, ze obudowa napedu zo-
stafa odtgczona od uktadu pneumatycznego.

Piersciet mocowania przystawki odciggnac ku tytowi obudo-
wy i przytrzyma¢ w tej pozycji. Do gniazda obudowy wsungé
wybrang przystawke roboczg i pusci¢ pierscien mocujacy.
Powinien on wréci¢ samoczynnie do poczatkowej pozycii i za-
blokowa¢ mozliwos¢ niezamierzonego demontazu przystawki.
Sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu. Poprawnie zamontowana
przystawka znajduje si¢ w jednej linii z obudowg napedu, a
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jej demontaz jest mozliwy tylko przez odciagniecie i przytrzy-
manie pierscienia mocujgcego. Potgczenie obudowy napedu
z przystawka roboczg moze wykazywac niewielki luz roboczy,
ktory nie ma wptywu na poprawno$¢ pracy.

Gniado obudowy jest sze$ciokatne co oznacza, ze przystawke
mozna zamontowaé w sze$ciu réznych pozycjach, pozwalajac
dostosowac ostateczny ksztatt narzedzia do warunkow i ergo-
nomii pracy.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposdb podtaczenia narzedzia do
uktadu pneumatycznego. Pokazany sposob zapewni najbar-
dziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy
zywotno$¢ narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.
Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpo-
wiednig konicéwke umozliwiajgca przytaczenie weza doprowa-
dzajacego powietrze. (1Il)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koncéwke. Do
pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.
Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza
0 wewnetrznej Srednicy 1/2”. Upewnic sig, ze wytrzymato$¢ weza
wynosi, co najmniej 1,38MPa. (IV)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sig, ze nie
dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Uruchomienie i zatrzymanie narzedzia

Uwaga! Po kazdej wymianie przystawki roboczej nalezy do-
kona¢ rozruchu prébnego bez zamocowanego narzedzia
wstawianego. Prébny rozruch przeprowadzi¢ przez okoto 30
sekund, sprawdzajac czy w tym czasie narzedzie nie wykazuje
nadmiernych drgan lub zwigkszonego hatasu. Przed urucho-
mieniem narzedzia pneumatycznego, nalezy sie upewnic, ze
zabierak (uchwyt narzedziowy) nie ma stycznosci z jakimkol-
wiek przedmiotem lub jakakolwiek cze$cig ciata.

Narzedzie jest uruchamianie za pomocg dzwigni, ktdra otwiera
zawor powietrzny i tym samym zapewnia doptyw sprezonego po-
wietrza do napedu narzedzia. Jezeli dzwignia jest wyposazona w
blokade, ktéra zapobiega przypadkowemu nacinieciu dzwigni.
Blokade nalezy obrdcic¢, aby byta réwnolegta do dzwigni, a na-
stepnie przyciagna¢ dzwignie do obudowy narzedzia. Spowoduje
to uruchomienie narzedzia. Nalezy pozwoli¢ narzedziu osiggna¢
znamionowe obroty i dopiero wtedy przystapic do pracy.

Zatrzymanie pracy narzedzia nastepuje po zwolnieniu nacisku
na dzwignie. Dzwignia samoczynnie powraca do potozenia
spoczynkowego, a blokada zabezpiecza dzwignie. Nalezy
wzigé pod uwage, ze narzedzie wstawiane moze sie jeszcze
przez jaki$ porusza¢. Nie odktada¢ narzedzia przed catkowi-
tym zatrzymaniem ruchu narzedzia wstawianego.

Praca z udarowymi kluczami nasadowymi

Przed rozpoczeciem wkrecania $ruby lub nakretki kluczem,
recznie nakreci¢ $rube lub nakretke na gwint (przynajmniej
dwa obroty). Upewni¢ sie, ze zostat dobrze dobrany rozmiar
klucza nasadowego wzgledem odkrecanego lub dokrecanego
elementu. Zte dobranie rozmiaréw moze skutkowa¢ zniszcze-
niem zaréwno klucza, jak i nakretki lub $ruby.
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Odkrecanie i dokrecanie

Wyregulowa¢ cinienie w ukfadzie pneumatycznym tak, aby
nie przekroczyto wartosci maksymalnej dla danego narzedzia.
Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. F - dokrecanie $rub pra-
woskretnych, R — odkrecanie $rub prawoskretnych.

Na zabieraku narzedzia zamontowa¢ odpowiedni klucz nasa-
dowy. (V)

Podtaczy¢ klucz do uktadu pneumatycznego.

Natozy¢ klucz z zamontowang nasadkg na odkrecany lub dokre-
cany element.

Stopniowo naciska¢ spust narzedzia.

Po skonczonej pracy rozmontowa¢ uktad pneumatyczny i za-
konserwowac¢ narzedzie.

Montaz i wymiana wyposazenia szlifierki narzedziowej (VI)
Upewnic sig, ze maksymalna predkos¢ obrotowa wyposazenia
jest wyzsza, niz predkos¢ obrotowa szlifierki. Nalezy sig stoso-
wac do zalecen wytworcow $ciemic pod katem predkosci ob-
rotowej i dtugosci trzpienia, jaki ma sie znalez¢ we wrzecionie.
Chwyci¢ wrzeciono i odkreci¢ nakretke mocujacg az do mo-
mentu, gdy uchwyt pozwoli na zamocowanie wyposazenia.
Zamontowa¢ element wyposazenia tak, aby we wrzecionie
znajdowato si¢ przynajmniej 10 mm trzpienia.

Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocu-
jaca na wrzecionie.

Praca szlifierkq

Dobra¢ narzedzie wiasciwe do danego trybu pracy. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy pozwoli¢ $ciernicy osiggnac petng
predko$¢ obrotowa. Do materiatu przyktadac tylko obracajgca
sig Sciernice.

Wywiera¢ nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do
obrébki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzi¢ $ciernice
i zwiekszy¢ ryzyko powstawania urazow.

Podczas pracy moga powstawac iskry oraz mogg sie odrywac
fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadbac o to, aby
iskry i odrywane fragmenty nie spowodowaty zagrozenia w
miejscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej pal-
nej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢
powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.
Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowe-
go i korpusu moga spowodowac rozmiekczenie uszczelnien.
Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w
dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odigczy¢ od
uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ za-
bezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia,
ktére dostang sie do uktadu pneumatycznego mogg zniszczy¢
narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konser-
wujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchomi¢
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na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwuja-
cy po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odigczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.
Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia,
przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do
konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtaczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.
Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory
wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia
narzedzia.

Inne czynno$ci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na
narzedziu nie sa widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Za-
bieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac
w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie
przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w
warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane
bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powie-
trze, nalezy zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wy-
kryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem
moze spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany
elementéw narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone przez wy-
kwalifikowany personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy

powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki

mogty sie przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie

na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj

sie narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowac
spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy

wyczysci¢ naped.

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza.

Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w

zbiorniku kompresora. W miare oprézniania sie zbiomika,

kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakow powietrza.

Nalezy podigczy¢ urzadzenie do wydajniejszego

kompresora.

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng

$rednice, takq jak okreslona w tabeli w punkcie 3.

Niewystarczajaca | Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione na

moc warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w

odpowiedni sposob wyczyszczone i nasmarowane. W

przypadku braku rezultatow, narzedzie oddac¢ do naprawy.

Narzedzie ma
zbyt wolne obroty
lub nie uruchamia

Narzedzie
uruchamia si¢ i
potem zwalnia

Czesci zamienne

Szczegodtowy wykaz czesci zamiennych produktu znajduje sie
w dziale ,Do pobrania”, w karcie produktu, na stronach interne-
towych TOYA SA: www.toya.pl.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne,
przetaczniki, rekoje$¢ dodatkowa i ostony nalezy oczyscic np.
strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa),
pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkoéw chemicznych
i plyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg
czystg szmatg.
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Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrnymi - nie wolno wyrzucaé
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska!
Prosimy o aktywng pomoc w 0szczgdnym gospodarowaniu za-
sobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez
przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zu-
zytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadow
konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w
innej formie.
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TOOL CHARACTERISTICS

The pneumatic set 3 in 1 is a tool which uses compressed air
under appropriate pressure to operate. The set consists of a
drive housing to which working attachments in the form of a
pneumatic ratchet, a straight tool grinder or an angle tool grind-
er can be attached by means of a quick coupling, without the
use of any tools. If the pneumatic ratchet drill is used, screws
can be screwed down and unscrewed, especially where high
torque is required, with socket wrenches attached to the carri-
er. When using the tool grinder, it is possible to grind and cut
with the appropriate accessories attached to the grinder chuck.
Proper, reliable and safe operation of the tool depends on ap-
propriate use, that is why you should

Read and keep this entire manual before the first use of
the tool.

The supplier shall not be held liable for any damage or injury
resulting from improper use of the tool, failure to observe the
safety regulations and recommendations of this manual. Use
of the tool for purposes other than those for which it was in-
tended shall cause the loss of the user’s rights to the warranty,
as well as under inconsistencies with the agreement.

ACCESSORIES

The set includes a drive housing, a pneumatic ratchet drill at-
tachment, a straight tool grinder and a tool angle grinder, a
connector that allows you to connect the tool to the pneumatic
system and wrenches to mount accessories in the tool grinder
chuck.

TECHNICAL DATA
P Unit Value
Catalogue No. YT-09860
Drive housing weight [kg] 0.63
Attachment weight: ratchet [ka] 0.74
Attachment weight: straight grinder [ka 0.15
Attachment weight: angle grinder [kal 0.27
Diameter of air connector (PT) [mm /7] 6.3/1/4
Diameter of air supply hose (internal) [mm /"] 10/3/8
Pneumatic ratchet drill rotations [min] 180
Maximum torque [Nm] 85
Carrier size [mm /7] 1257112
Straight grinder rotations [min-] 18,000
Tool chuck diameter [mm] 6
Max.diameter of accessories [mm] 50
Angle grinder rotations [min”] 15,000
Tool chuck diameter [mm] 6
Max.diameter of accessories [mm] 50
Max. work pressure [MPa] 0.63
Required air flow (at 0.63 MPa) [/min.] 113
Sound pressure L , (ISO 15744) [dB(A)] 88+3
Sound power L, (SO 15744) [dB(A)] 99+3
Vibrations (ISO 28927-2 / 1SO 28927-12) [m/s?] 395+15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When operating a pneumatic tool, it is recom-
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mended that you always observe basic safety principles, in-
cluding those listed below, in order to reduce the risk of fire,
electric shock and injury.

Please read and keep the entirety of this instruction man-
ual before using the tool.

CAUTION! Read all of the following instructions. Failure to do
so may result in electric shock, fire, or personal injury. The term
“pneumatic tool” used in these instructions refers to all tools
operating by means of a compressed air stream at the correct
pressure.

PLEASE OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety conditions

Due to multiple hazards, read and understand the safety in-
structions before starting installation, operation, repair, main-
tenance and alteration of accessories or when working in the
vicinity of a pneumatic tool. Failure to do so may result in seri-
ous injury. Pneumatic tools may only be installed, adjusted and
assembled by qualified and trained personnel. Do not modify
the pneumatic tool. Modifications can reduce efficiency and
safety, and increase the risk for the tool operator. Do not throw
away the safety instructions, they should be handed over to the
tool operator. Do not use the pneumatic tool if it is damaged.
The tool must be periodically inspected for the visibility of in-
formation required by the ISO 11148 standard. The employer/
user should contact the manufacturer to replace the rating
plate whenever necessary.

Hazards connected with ejected parts

Damage to the workpiece, accessories or even to the tool to
be inserted can result in parts being ejected at high speeds.
Always use impact-resistant eye protection. The degree of pro-
tection must be selected according to the works carried out.
Make sure that the workpiece is securely clamped. Check reg-
ularly that the tool speed does not exceed the value shown on
the nameplate. The inspection should be carried out without
the installed tool and in accordance with the manufacturer’s
recommendations. Make sure that sparks and chips produced
during operation are not hazardous. Disconnect the tool from
the power supply before replacing the tool to be inserted or
before maintenance. The risk to bystanders must be taken into
account at all times.

Hazards connected with entanglement

The Hazards connected with entanglement may cause chok-
ing, scalping and/or cutting if loose clothing, jewellery, hair or
gloves are not kept away from the tool or accessories. Gloves
may be entangled by a rotating carrier and may cut off or break
fingers. Gloves covered with rubber or metal reinforced gloves
can easily get tangled in the attachments installed on the tool
carrier. Do not wear loose-fitting gloves or gloves with cut or
frayed fingers. Never hold the carrier, attachment or extension
cord. Keep your hands away from rotating carriers.

Hazards related to air impact wrench.

Using the tool can expose the operator’'s hands to hazards
such as crushing, impact, cutting, abrasion and heat. Wear
suitable gloves to protect your hands. The operator and the
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maintenance personnel should be physically able to cope with
the quantity, weight and power of the tool. Hold the tool correct-
ly. Be prepared to withstand normal or unexpected movements
and always keep both hands at the ready. Where torque ab-
sorbing equipment is required, it is recommended to use a sup-
port arm where possible. However, if this is not possible, it is
recommended to use side grips for straight tools and tools with
a pistol grip. The use of lateral control rods for offset screw-
drivers is recommended. In any case, it is recommended to
use torque absorbing equipment above: 4 Nm for straight tools,
10 Nm for pistol grip tools, 60 Nm for offset screwdrivers. The
pressure on the start and stop device should be released in the
event of a power failure. Use only the lubricants recommended
by the manufacturer. Fingers may be crushed in screwdrivers
with open grippers. Do not use tools in confined spaces and
avoid placing hands between tool and workpiece, especially
when unscrewing.

Hazards related to tool grinder.

To prevent cutting hands and other parts of the body, avoid
contact with the rotating spindle and the tool to be inserted. Us-
ing the tool can expose the operator’s hands to hazards such
as crushing, impact, cutting, abrasion and heat. Wear suitable
gloves to protect your hands. The operator and the mainte-
nance personnel should be physically able to cope with the
quantity, weight and power of the tool. Hold the tool correctly.
Be prepared to withstand normal or unexpected movements
and always keep both hands at the ready. Keep your feet in
balance and in a safe position. Protective goggles must be
worn, and we recommend wearing suitable gloves and pro-
tective clothing. Do not use a rotary file at speeds exceeding
the rated speed. Use a safety helmet when working over the
head. Be careful because the tool to be inserted spins for some
time after the actuator is released. Depending on the material
to be processed, the risk of explosion or fire must be taken
into account.

Hazards related to repetitive movements

When using a pneumatic tool for work entailing repetitive
movements, the operator is exposed to the discomfort of
hands, arms, shoulders, neck or other parts of the body. When
using a pneumatic tool, the operator should take a comfortable
posture to ensure the feet are correctly positioned, and avoid
strange or unbalanced postures. The operator should change
the posture over a long period of time to avoid discomfort and
fatigue. If the operator experiences symptoms such as per-
sistent or repeated discomfort, pain, pulsating pain, tingling,
numbness, burning or stiffness, they should not ignore them,
inform the employer and consult a physician.

Hazards caused by accessories for air impact wrenches
Disconnect the tool from the power supply before replacing the
tool to be inserted or accessory. Do not touch the attachments
and accessories while the tool is running as this increases the
risk of injury, burns due to vibrations. Use accessories and
consumables only in the sizes and types recommended by the
manufacturer. Use only impact attachments in good condition;
bad condition or non-impact attachment used in impact tools
can disintegrate and become a bullet.

Hazards related to tool grinder attachments
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Disconnect the tool from the power supply before replacing the
tool to be inserted or accessory.

Use accessories and consumables only in the sizes and types
recommended by the manufacturer. Do not use accessories in
other sizes and types. Avoid direct contact with the tool to be
inserted during and after work, it can be hot or sharp. Check
that the maximum working speed of the tool to be inserted is
higher than the rated speed of the grinder or polisher. Check
that the maximum cutting speed of the tool to be inserted is
higher than the rated tool speed. Never mount an abrasive
wheel, a cutting wheel or a cutter on the grinder. A damaged
abrasive wheel may cause very serious injuries or death. Do
not use cracked or broken wheels or wheels that have been
dropped. Use only permitted tools to be inserted with the cor-
rect mandrel diameter. Note that the rotational speed of the
mounting point must be reduced due to the increased shaft
length between the end of the sleeve and the mounting point.
Make sure that the minimum length of the mandrel clamped
in the tool chuck is at least 10 mm (also take into account the
tools to be inserted manufacturer’s recommendations). Avoid
mistakes when adjusting the diameter of the mandrel of the
tool to be inserted and the clamp of the pneumatic tool.

Hazards connected with the workplace

Slips, stumbles and falls are the main causes of injury. Beware
of slippery surfaces caused by using the tool, as well as trip-
ping hazards caused by the air system. Proceed with caution
in an unfamiliar environment. Hidden hazards may exist, such
as electricity or other utility lines. The pneumatic tool is not
intended for use in potentially explosive zones and is not insu-
lated from contact with electricity. Make sure that there are no
electric cables, gas pipes, etc. which could pose a risk in the
case of damage with the tool.

Fumes and dust hazards

Dust and fumes from pneumatic tools can cause ill health (e.g.
cancer, congenital malformations, asthma and/or dermatitis),
it is necessary to: assess the risks and implement appropriate
control measures with regard to these risks. The risk assess-
ment shall include the impact of the dust generated by the tool
and the possibility of existing dust disruption. The air outlet shall
be so directed as to minimise the disruption of dust in a dusty en-
vironment. Where dust or fumes are generated, priority should
be given to controlling them at the source of the emission. All
integrated functions and accessories for collecting, extracting or
reducing dust or fumes should be properly operated and main-
tained according to the manufacturer's recommendations. Use
respiratory protection in accordance with the employer’s instruc-
tions and in accordance with hygiene and safety requirements.
The operation and maintenance of the pneumatic tool must be
carried out in accordance with the instructions in the instructions
manual in order to minimise the emission of fumes and dust.
Select, maintain and replace tools to be inserted in accordance
with the instructions in order to prevent the increase of fumes
and dust. Treatment of certain materials may result in fumes and
dusts that may create an explosion hazard.

Noise hazard

Exposure to high levels of noise can cause permanent and irre-
versible hearing loss and other problems such as tinnitus (ring-
ing, buzzing, whistling or humming in ears). A risk assessment
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and the implementation of appropriate control measures for
these hazards are necessary. Appropriate controls to reduce
the risk may include measures such as silencing materials to
prevent the workpiece from “ringing”. Use hearing protection
in accordance with the employer’s instructions and in accord-
ance with hygiene and safety requirements. The operation and
maintenance of the pneumatic tool must be carried out in ac-
cordance with the instructions in the manual in order to avoid
an unnecessary increase in noise levels. If the pneumatic tool
has a silencer, always make sure that it is installed correctly
when using the tool. Select, maintain and replace worn tools to
be inserted in accordance with the instructions in the manual.
This will help avoid an unnecessary increase in noise.

Vibration hazard

Vibration exposure may result permanent damage to the
nerves and the blood circulation in the hands and the arms.
Keep your hands away from screwdriver sockets. Wear warm
clothes when working at low temperatures and keep the hands
warm and dry. If numbness, tingling, pain or bleaching occurs
in your fingers or hands, stop using the pneumatic tool, then
inform your employer and consult your doctor. The operation
and maintenance of the pneumatic tool must be carried out
in accordance with the instructions in the manual in order to
avoid an unnecessary increase in vibration levels. Do not use
worn or badly fitted attachments, as they may cause a signifi-
cant increase in vibration levels. Select, maintain and replace
worn tools to be inserted in accordance with the instructions in
the manual. This will help avoid an unnecessary increase in
vibrations. Wherever possible, a protective assembly should
be used. If possible, support the weight of the tool in a rack,
tensioner or balancer. Maintain a light and sure grip on the
power tool and mind the reaction forces from processing with
the power tool. The risk of vibration is higher the higher is the
force of your grip on the power tool. Incorrectly installed or de-
fective tool to be inserted can increase the vibration level.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Pressurised air can cause serious injury:

- always disconnect the air supply, release the air pressure
from the hose and disconnect the tool from the air supply when
not in use, before changing accessories or carrying out repairs;
- never point the air stream at yourself or anyone else.

Hitting with the hose can cause serious injury. Always check for
damaged or loose hoses and connectors. Direct cold air away
from hands. Do not use the quick coupling at the inlet of an im-
pact tool or air-hydraulic tool. Use threaded couplings made of
hardened steel (or material of similar strength). Whenever uni-
versal screwed connections (dog connections) are used, safe-
ty pins and safety connectors must be used to prevent damage
to the connections between the hoses and between the hose
and the tool. Do not exceed the maximum air pressure speci-
fied for the tool. Air pressure is critical to safety and affects per-
formance in torque-controlled systems and continuous speed
tools. In this case, the length and diameter of the hoses must
be observed. Never carry the tool holding it by the hose.

OPERATING CONDITIONS

Make sure that the compressed air source generates the cor-
rect working pressure and provides the required airflow. If the
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supply air pressure is too high, a pressure reducer with a safety
valve must be used. The pneumatic tool must be fed through
the filter and lubricator system. This will ensure that the air is
both clean and moistened with oil. Check the condition of the
filter and lubricator before each use and clean the filter if nec-
essary or make up for oil shortage in the lubricator. This will en-
sure the correct operation of the tool and extend its service life.
When using additional chucks or support racks, make sure that
the tool is correctly and securely attached.

Stand in a correct position to prevent normal or unexpected
movement of the tool due to torque.

The socket wrenches and other tools used must be suitable
for use with pneumatic tools. The tools to be inserted must be
efficient, clean and undamaged and their size must be adapted
to the size of the carrier. It is forbidden to modify the wrench
or carrier sockets.

Pay attention to the working environment, the grinder can eas-
ily cut the nearby obstacles.

Do not use grinding wheels and tools intended for lateral grind-
ing for cutting.

Do not use cutting or milling wheels.

Self-locking abrasive wheels should be placed concentrically
on the grinder pad.

After switching off the grinder, wait until the rotating tool has
come to a complete standstill before setting it down.

Before installing any additional equipment, make sure that the
maximum equipment rotation speed is higher than that of the
grinder. Do not use equipment with chuck dimensions other
than that specified in the manual. The tool to be inserted must
be firmly and securely attached to the tool chuck. Do not use
sleeves or reduction rings to adjust the spindle diameter of the
tool and the grinding wheel.

Store and use the grinding component according to the
equipment manufacturer instructions. Do not use damaged
equipment. Equipment with any defects must be immediately
replaced with new, functional one. Check the condition of the
spindle and tool chucks for wear or damage.

Do not operate the grinder in a potentially explosive environ-
ment. Sparks generated during operation may cause fire. After
mounting the wheel, switch the tool on for approx. 30 seconds in
a safe position. Stop the machine immediately if you notice high
vibrations or other defects in the functioning of the grinder. Any
irregularities must be rectified before the next start of the grinder.
Make sure that the rotation speed of the grinder is not greater
than the speed indicated on the nameplate.

Some materials may produce poisonous or combustible dusts
and vapours during machining. Work in well-ventilated areas
and use personal protective equipment.

When selecting protective equipment, the type of material to be
treated must be taken into account.

Make sure that sparks and waste generated during operation
are not hazardous.

Wear personal protective equipment such as gloves, aprons
and helmets.

If the tool with the mounted grinding wheel is dropped, the con-
dition of the grinding wheel must be carefully examined before
switching the grinding wheel on again.

USING THE TOOL

Before each use of the tool, make sure that no parts of the
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pneumatic system are damaged. If you notice damage, imme-
diately replace the components with new, undamaged ones.
Dry the condensed moisture inside the tool, compressor and
hose before each use of the pneumatic system.

Installation of the working attachment ()

Warning! Before disconnecting, installing and replacing a
working attachment, make sure that the drive housing is dis-
connected from the pneumatic system.

Pull the attachment locking ring towards the back of the housing
and hold it in this position. Push the selected working attachment
into the housing socket and release the locking ring. It should re-
turn automatically to its home position and block the possibility
of unintentional disassembly of the attachment. Ensure the as-
sembly has been correct. A correctly mounted attachment is in
line with the drive housing and can only be removed by pulling
and holding the locking ring. The connection of the drive housing
to the working attachment may have a slight working clearance
that does not affect the correct operation.

The housing socket is hexagonal, meaning that the attach-
ment can be mounted in six different positions, allowing the
final shape of the tool to be adapted to the conditions and er-
gonomics of the work.

Connecting the tool to the pneumatic system

The figure shows the recommended manner of connecting the
tool to the pneumatic system. This will ensure the most efficient
use of the tool and also prolong the tool’s service life.

Apply a few drops of SAE 10 viscous oil into the air inlet.
Screw a suitable nozzle to the air inlet thread firmly and se-
curely to connect the air supply hose. (Ill)

Secure a suitable nozzle to the tool driver. Only use acces-
sories which are suitable for use with impact tools when
working with pneumatic tools.

Connect the tool to the pneumatic system using a hose with an
internal diameter of 1/2”. Make sure the hose has a durability
of at least 1.38 MPa. (IV)

Start the tool for a few seconds, making sure that there are no
strange sounds or vibrations.

Starting and stopping the tool

Caution! After each replacement of the working attachment, a
test run should be carried out without the tool to be inserted. Car-
ry out a test run for about 30 seconds, checking that the tool does
not show excessive vibration or increased noise. Before starting
the pneumatic tool, make sure that the carrier (tool chuck) does
not come into contact with any object or any body part.

The tool is operated by means of a lever which opens the air
valve and thus ensures the supply of compressed air to the
tool drive. The lever is equipped with a lock that prevents the
lever from being accidentally pressed. Turn the lock, so that it
is parallel to the lever, and then pull the lever towards the tool
housing. This will start the tool. Allow the tool to reach its rated
speed and only then start working.

The device is switched off by releasing the lever. The lever
automatically returns to the rest position and the lock secures
the lever. Please note that the tool to be inserted can still move
for some time after. Do not put the tool away until the tool to be

inserted has come to a complete standstill.
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Working with impact socket wrenches

Install the bolt or nut by hand onto the thread (at least two
turns) before you start to screw in the bolt or nut with a wrench.
Make sure that the size of the socket wrench has been cho-
sen correctly in relation to the component to be unscrewed or
screwed down. Improper sizing can result in damage to both
the wrench and the nut or bolt.

Unscrewing and screwing down

Adjust the pressure in the pneumatic system so that it does not
exceed the maximum value for the tool.

Set the correct direction of rotation. F - screwing down clock-
wise screws, R - unscrewing clockwise screws.

Mount a suitable socket wrench on the tool carrier. (V)
Connect the wrench to the pneumatic system.

Insert the wrench with the socket on the element to be un-
screwed or screwed on.

Gradually pull the tool trigger.

After the work is finished, dismantle the pneumatic system and
carry out the tool maintenance.

Installing and replacing tool grinder equipment (VI)

Make sure that the maximum equipment rotation speed is
higher than that of the grinder. It is necessary to follow the rec-
ommendations of grinding wheel manufacturers with regard to
rotational speed and mandrel length to be found in the spindle.
Grasp the spindle and unscrew the clamping nut until the
chuck makes i possible to clamp the equipment.

Install the accessories so that the mandrel is inserted at least
10 mm in the spindle.

Using a wrench, securely and firmly screw down the clamping
nut on the spindle.

Sander operation

Select the right tool for your operating mode. Allow the wheel
to run at full speed before starting work. Apply only the rotating
wheel to the material.

Apply pressure to the tool only as required for the material to
be machined. Excessive pressure can damage the grinding
wheel, which increases the risk of injury.

During operation, sparks can form and fragments of the work-
piece can tear off. Make sure that sparks and loose parts do
not endanger the workplace.

MAINTENANCE

Never use petrol, solvent, or any other flammable liquid to
clean the tool. Vapours may ignite, causing the explosion of
the tool and serious injury.

The solvents used to clean the tool chuck and the body may
soften the seals. Thoroughly dry the tool before starting work.
If you notice any malfunction of the tool, immediately discon-
nect the tool from the pneumatic system.

All components of the pneumatic system shall be protected
against dirt. Dirt entering the pneumatic system can damage
the tool and other components of the pneumatic system.

Tool maintenance before each use
Disconnect the tool from the pneumatic system.
Before each use, introduce a small amount of storage fluid
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(e.g. WD-40) through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and run it for approx.
30 seconds. This will allow the preservative to be spread inside
the tool and will clean it.

Disconnect the tool from the compressed air system again.
Insert a small amount of SAE 10 lubricant into the tool via the
air inlet opening and the openings designed for that purpose.
The use of SAE 10 lubricant is recommended for the main-
tenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a
few seconds.

Caution! WD-40 cannot be used as a proper lubricating oil.
Wipe off any excess oil which may have escaped through the
outlet openings. The oil left can damage the tool seals.

Other maintenance activities

Before each use of the tool, make sure that there are no signs
of damage to the tool. Keep drivers, tool chucks and spindles
clean.

Have the tool inspected by a qualified workshop personnel
every 6 months or after 100 operating hours. If the tool has
been used without the recommended air supply, increase the
inspection intervals of the tool.

Removing defects

Stop using the tool as soon as you detect any defect. Use of a
defective tool may result in injury. Any repairs or replacements
to the tool components must be carried out by qualified person-
nel at an authorised repair shop.

Defect

Possible solution

Apply a small amount of WD-40 through the air inlet opening.
Activate the tool for a few seconds. The blades could stick

The tool rotation

is too slow to the rotor. Switch on the tool for approx. 30 seconds.
or does not Lubricate the tool with a small amount of lubricant. Caution!
start up. Excessive amount of lubricant can cause the tool to lose

power. In this case, clean the drive.

The compressor does not provide an adequate supply

The tool starts | of air. The tool is activated by the air accumulated in the

up and then compressor tank. As the tank empties, the compressor does
slows down not keep up with filling in the air shortages. Connect the
device to a more efficient compressor.
Make sure that the hoses have an internal diameter as
Insufficient specified in the table in item 3. Check the pressure setting
ower to ensure that it is set to the maximum value. Make sure that
P the tool is properly cleaned and lubricated. If there are no
results, have the tool repaired.
Spare parts

For a detailed list of spare parts for the appliance go to the
“Download” section in the Product tab on the TOYA SA web-
site: www.toya.pl.

Having finished your work, clean the housing, the vents, all
switches, all handles and guards with compressed air (at 0.3 MPa
maximum), a brush or a dry cloth. Do not use any chemicals or
cleaners. Clean the tools and chucks with a clean, dry cloth.

Used tools are recyclable materials - they cannot be thrown into
household waste containers as they contain substances dan-
gerous to human health and the environment! Please actively
help us in using the natural resources responsibly and protecting
the environment by handing over the used tool to a used tool
storage point. In order to reduce the amount of disposed waste,
it is necessary to reuse or recycle it in another form.
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GERATEBESCHREIBUNG

Das 3-in-1 Druckluftwerkzeug-Set ist ein Werkzeug, das mit
Druckluft bei einem richtigen Druck angetrieben wird. Das
Set besteht aus einem Antriebsgehduse, an dem mittels einer
Schnellkupplung Werkzeugvorsatze in Form einer Druckluft-
ratsche, eines Geradschleifers oder eines Winkelschleifers
werkzeuglos befestigt werden kdnnen. Bei Verwendung einer
Druckluftratsche kdnnen die Schrauben mit den am Mitnehmer
montierten Steckschliisseln angezogen und gel6st werden,
insbesondere wenn ein hohes Drehmoment erforderlich ist.
Bei Verwendung einer Werkzeugschleifmaschine ist es mog-
lich, mit dem entsprechenden Zubehdr am Werkzeughalter zu
schleifen und zu schneiden. Der stérungsfreie, zuverlassige
und sichere Betrieb des Werkzeuges hangt von der ordnungs-
gemaBen Verwendung ab, deshalb:

Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten die gesamte Bedie-
nungsanleitung durch und bewahren Sie sie fiir die wei-
tere Nutzung auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir jegliche Schaden und Verletzungen,
die durch unsachgemafie Verwendung des Gerates, Nichtbeach-
tung der Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen dieser Bedie-
nungsanleitung entstehen. Die unsachgemaBe Verwendung des
Werkzeuges fiihrt ebenfalls zum Erléschen der Garantieanspri-
che, auch wegen Nichteinhaltung des Kaufvertrages.

ZUBEHOR

Das Set enthélt ein Antriebsgehduse, Werkzeugvorsatze in
Form einer Druckluftratsche, eines Geradschleifers und eines
Winkelschleifers, eine Kupplung zum AnschlieRen des Werk-
zeuges an das Druckluftsystem und Schlissel zum Befestigen
von Zubehér im Werkzeughalter der Werkzeugschleifmaschine.

TECHNISCHE DATEN

Parameter MaReinheit Wert
Katalog-Nr. YT-09860
Antriebsgehausegewicht [ka] 0,63
Gewicht des Vorsatzes: Ratsche [kg] 0,74
Gewicht des Vorsatzes: Geradschleifer [ka] 0,15
Gewicht des Vorsatzes: Winkelschleifer [ka] 0,27
Durchmesser des Druckluftanschlusses (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Innendurch des Druckluftschlauches [mm/"] 10/3/8
Drehzahl der Druckluftratsche [min] 180

les Drehmoment [Nm] 85
GroRe des Mitnehmers [mm/"] 1257112
Drehzahl des Geradschleifers [min] 18.000
Durchmesser des Werkzeughalters [mm] 6
Maximaler Durch der Zubehorteile [mm] 50
Drehzahl des Winkelschleifers [min] 15.000
Durchmesser des Werkzeughalters [mm] 6
Maximaler Durch der Zubehorteile [mm] 50
Betriebsdruck, max. [MPa] 0,63
Fordermenge (bei 0,63 MPa) [1/min] 13
Schalldruckpegel L , (ISO 15744) [dB(A)] 88 £3
Schallleistungspegel L , (1SO 15744) [dB(A)] 99 £3
Schwingungen (ISO 28927-2 / 1ISO 28927-12) [m/s?] 39515
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

WARNUNG! Bei der Arbeit mit einem Druckluftwerkzeug wird
empfohlen, die Grundprinzipien der Arbeitssicherheit, ein-
schlieBlich der unten aufgefiihrten, zu beachten, um die Ge-
fahr eines Brandes oder Stromschlages zu verringern und
Kérperverletzungen zu vermeiden.

Lesen Sie vor Beginn der Nutzung die gesamte Bedie-
nungsanleitung durch und bewahren Sie sie fiir die wei-
tere Nutzung auf.

ACHTUNG! Lesen Sie alle folgenden Anweisungen durch. Die
Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu einem Stromschlag,
Brand oder zu Verletzungen fiihren. Der in den folgenden Hin-
weisen verwendete Begriff ,Druckluftwerkzeug” bezieht sich
auf alle Werkzeuge, die mit Druckluft bei einem entsprechen-
den Druck angetrieben werden.

BERUCKSICHTIGEN SIE FOLGENDE ANWEISUNGEN

Allgemeine Sicherheitshinweise

Vor dem Einbau, dem Betrieb, der Reparatur, der Wartung und
dem Austausch von Zubehérteilen sowie vor der Arbeit in der
Nahe eines Druckluftwerkzeugs miissen die Sicherheitshin-
weise sorgfaltig gelesen und verstanden werden, weil damit
viele Gefahrdungen verbunden sind. Die Nichtbeachtung die-
ser Anweisungen kann zu schweren korperlichen Verletzungen
fihren. Die Installation, Einstellung und Montage von Druck-
luftwerkzeugen darf nur von qualifiziertem und geschultem
Personal durchgefiihrt werden. Das Druckluftwerkzeug darf
nicht verandert werden. Verdnderungen kénnen die Effizienz
und Sicherheit beeintrachtigen und die Gefahren fiir den Be-
diener erhdhen. Werfen Sie die Sicherheitshinweise nicht weg,
sie sollten dem Bediener des Werkzeuges Ubergeben werden.
Benutzen Sie niemals beschédigte Druckluftwerkzeuge. Uber-
priifen Sie das Werkzeug regelmaRig auf die Lesbarkeit der
Angaben nach ISO 11148. Der Arbeitgeber/Benutzer muss den
Hersteller kontaktieren, um das Typenschild auszutauschen,
wenn dies notwendig ist

Gefahrdungen durch herausgeschleuderte Teile
Beschadigungen am Werkstiick, am Zubehdr oder sogar am
Einbauwerkzeug kdnnen dazu fihren, dass Teile mit hoher Ge-
schwindigkeit herausgeschleudert werden. Tragen Sie immer
einen schlagfesten Augenschutz. Der Schutzgrad ist immer
der jeweiligen Arbeit anzupassen. Vergewissern Sie sich, dass
das Werkstiick sicher befestigt ist. Uberprifen Sie regelmagig,
ob die Drehzahl des Werkzeuges den auf dem Typenschild an-
gegebenen Wert nicht tiberschreitet. Die Inspektion sollte ohne
das installierte Einbauwerkzeug und gemaB den Empfehlun-
gen des Herstellers durchgefiihrt werden. Stellen Sie sicher,
dass bei der Arbeit entstehende Funken und Splitter keine Ge-
fahr darstellen. Trennen Sie das Werkzeug von der Stromquel-
le, bevor Sie das Einbauwerkzeug austauschen oder warten.
Das Risiko fiir umstehende Personen sollte ebenfalls berlick-
sichtigt werden.

Gefahrdungen durch Erfassen
Die Gefahrdung durch Erfassen kann zu Erstickung, Skal-
pierung und/oder Schnittverletzungen fiihren, wenn lose Klei-
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dung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht vom Werkzeug
oder Zubehor ferngehalten werden. Handschuhe kdnnen sich
im drehenden Mitnehmer verfangen, was dazu fihren kann,
dass die Finger abgetrennt oder gebrochen werden. Es kann
leicht zum Erfassen von gummierten oder metallverstéarkten
Handschuhen in den auf dem Mitnehmer montierten Aufsatzen
kommen. Tragen Sie keine locker sitzenden Handschuhe oder
Handschuhe mit abgeschnittenen oder verschlissenen Fin-
gern. Halten Sie niemals den Mitnehmer, einen Aufsatz oder
eine Mitnehmerverlangerung fest. Halten Sie lhre Hande von
drehenden Mitnehmern fern.

Gefahrdungen bei Arbeiten mit einem Druckluft-Schlagschrauber
Durch die Verwendung des Werkzeuges konnen die Hande
des Bedieners Gefahrdungen durch Quetschen, Schlagen,
Schneiden, Abrieb und Warme ausgesetzt werden. Tragen
Sie geeignete Schutzhandschuhe. Der Bediener und das War-
tungspersonal miissen physisch in der Lage sein, die GroRe,
das Gewicht und die Leistung des Werkzeuges zu handhaben.
Halten Sie das Werkzeug richtig. Seien Sie bereit, den Gbli-
chen oder plétzlichen Bewegungen entgegenzuwirken und
fuhren Sie das Werkzeug mit beiden Handen. In Fallen, in
denen Drehmoment der Reaktion absorbierende Mittel bend-
tigt werden, wird empfohlen, nach Méglichkeit einen Stlitzarm
zu verwenden. st dies jedoch nicht moglich, wird empfohlen,
Seitengriffe fir einfache Werkzeuge und Werkzeuge mit Pis-
tolengriff zu verwenden. Die Verwendung von Drehmoment-
stiitzen fir Winkelschraubendreher wird empfohlen. In jedem
Fall wird die Verwendung der oben genannten Drehmoment
der Reaktion absorbierenden Mittel empfohlen: 4 Nm fiir ein-
fache Werkzeuge, 10 Nm fiir Werkzeuge mit Pistolengriff, 60
Nm fiir Winkelschraubendreher. Lassen Sie bei einem Strom-
ausfall den Abzug los. Verwenden Sie nur die vom Hersteller
empfohlenen Schmiermittel. Die Finger kénnen in Schrauben-
drehern mit offenen Greifern gequetscht werden. Verwenden
Sie Werkzeuge nicht in engen Raumen und vermeiden Sie das
Quetschen der Hande zwischen Werkzeug und Werkstuick,
insbesondere beim Abschrauben.

Gefahrdungen bei Arbeiten mit einer Werkzeugschleifmaschine.
Um die Schnittverletzungen an den Handen und anderen
Kérperteilen zu verhindern, vermeiden Sie den Kontakt mit
der rotierenden Spindel und dem Einbauwerkzeug. Durch die
Verwendung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedie-
ners Gefahrdungen durch Quetschen, Schlagen, Schneiden,
Abrieb und Warme ausgesetzt werden. Tragen Sie geeignete
Schutzhandschuhe. Der Bediener und das Wartungspersonal
missen physisch in der Lage sein, die GroRe, das Gewicht
und die Leistung des Werkzeuges zu handhaben. Halten Sie
das Werkzeug richtig. Seien Sie bereit, den dblichen oder
plétzlichen Bewegungen entgegenzuwirken und fiihren Sie
das Werkzeug mit beiden Handen. Achten Sie darauf, dass
Ihr Kdrper im Gleichgewicht ist und dass Sie einen sicheren
Stand haben. Tragen Sie eine Schutzbrille. Es wird empfoh-
len, geeignete Handschuhe und Schutzkleidung zu tragen.
Verwenden Sie eine Drehfeile nicht mit einer Drehzahl, die die
Nenndrehzahl Uiberschreitet. Tragen Sie bei Uberkopfarbeiten
einen Schutzhelm. Seien Sie vorsichtig, da sich das Einbau-
werkzeug nach dem Loslassen des Steuerschalters noch eini-
ge Zeit dreht. Je nach Art des Werkstiicks ist die Explosions-
oder Brandgefahr zu beriicksichtigen.
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Gefahrdungen durch wiederholte Bewegungen

Beim Arbeiten mit einem Druckluftwerkzeug, die wiederholte
Bewegungen erfordern, kann es beim Bediener zu unange-
nehmen Empfindungen in den Handen, Armen, im Hals- und
Schulterbereich sowie an anderen Korperteilen kommen. Bei
der Arbeit mit einem Druckluftwerkzeug sollte der Bediener
eine bequeme Kdrperhaltung einnehmen, die einen sicheren
Stand gewahrleistet. Vermeiden Sie abnormale Positionen
oder solche, bei denen es schwierig ist, das Gleichgewicht zu
halten. Der Bediener sollte wahrend lang dauernder Arbeiten
die Korperhaltung verandern, um Unannehmlichkeiten und
Ermidung zu vermeiden. Falls der Bediener Symptome wie
z.B. andauerndes oder wiederholtes Unwohlsein, Schmerzen,
pulsierende Schmerzen, Kribbeln, Taubheit, Brennen oder
Steifheit an sich wahrnimmt, sollte er diese nicht ignorieren,
sondern dem Arbeitgeber mitteilen und einen Arzt aufsuchen.

Gefahrdungen durch Zubehdrteile fiir Druckluft-Schlagschrauber
Trennen Sie das Werkzeug von der Stromquelle, bevor Sie das
Einbauwerkzeug oder Zubehdr austauschen. Berihren Sie kei-
nesfalls Aufsatze oder Zubehdrteile, wahrend das Geréat lauft,
da dies die Gefahr von Schnittverletzungen, Verbrennungen
oder Verletzungen durch Schwingungen erhdht. Verwenden Sie
ausschlieflich Zubehérteile und Verbrauchsmaterialien der vom
Hersteller empfohlenen Grofen und Typen. Verwenden Sie nur
Schlagaufsatze in gutem Zustand, denn ein schlechter Zustand
oder andere Aufsatze als Schlagaufsétze kénnen dazu fiihren,
dass diese bei der Verwendung mit Schlagschraubern zerbre-
chen und herausgeschleudert werden.

Geféhrdungen durch Zubehorteile fiir Werkzeugschleifmaschinen
Trennen Sie das Werkzeug von der Stromquelle, bevor Sie das
Einbauwerkzeug oder Zubehdr austauschen.

Verwenden Sie ausschlieflich Zubehdrteile und Verbrauchs-
materialien der vom Hersteller empfohlenen GréRen und Typen.
Verwenden Sie keine anderen Typen oder GroRen der Zubehdr-
teile. Vermeiden Sie direkten Kontakt mit dem Einbauwerkzeug
wéhrend und nach der Verwendung, denn dieses kann heils
oder scharf sein. Uberprtifen Sie, ob die maximale Drehzahl des
Einbauwerkzeuges héher als die Nenndrehzahl der Schieifma-
schine oder Poliermaschine ist. Uberpriifen Sie, ob die maxima-
le Drehzahl des Einbauwerkzeuges hoher als die Nenndrehzahl
des Werkzeuges ist. Montieren Sie niemals eine Schleifscheibe,
Trennscheibe oder einen Fraser auf einer Schleifmaschine.
Eine beschadigte Schleifscheibe kann zu schweren Verletzun-
gen oder zum Tod fihren. Verwenden Sie keine beschadigten,
zerbrochenen oder heruntergefallenen Schleifscheiben. Ver-
wenden Sie nur zugelassene Einbauwerkzeuge mit einem rich-
tigen Schaftdurchmesser. Beachten Sie, dass die Drehzahl des
Montagepunktes aufgrund der vergroRerten Wellenlédnge zwi-
schen dem Ende der Hiilse und dem Montagepunkt reduziert
werden muss. Achten Sie darauf, dass die Mindestlange des
im Werkzeughalter eingespannten Schaftes mindestens 10 mm
betragt (beachten Sie auch die Empfehlungen des Herstellers
des Einbauwerkzeuges). Vermeiden Sie Verwechslungen bei
der Einstellung des Durchmessers des Einbauwerkzeuges und
der Zwinge des Druckluftwerkzeuges.

Gefahrdungen am Arbeitsplatz

Ausrutschen, Stolpern und Stirzen sind Hauptgriinde fiir Verlet-
zungen. Achten Sie auf Oberfléachen, die durch den Gebrauch
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des Werkzeuges rutschig geworden sein konnen, sowie auf
durch den Luftschlauch bedingte Gefahrdungen durch Stolpem.
Gehen Sie in unbekannten Umgebungen mit Vorsicht vor. Es
konnen versteckte Gefahrdungen durch Elektrizitét oder sonstige
Versorgungsleitungen vorhanden sein. Das Druckluftwerkzeug
ist nicht zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen be-
stimmt und nicht gegen den Kontakt mit elektrischen Stromquel-
len isoliert. Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Leitungen,
Gasrohrleitungen usw. vorhanden sind, die bei Beschadigung
durch das Werkzeug zu einer Gefahrdung fiihren kénnten.

Gefahrdungen durch Staub und Dampfe

Die beim Einsatz des Druckluftwerkzeuges entstehenden Stau-
be und Démpfe konnen gesundheitliche Schaden (z.B. Krebs,
Geburtsfehler, Asthma und/oder Dermatitis) verursachen. Es
ist daher erforderlich, eine Risikobewertung durchzufiihren und
geeignete Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdun-
gen umzusetzen. Die Risikobewertung sollte die Auswirkungen
des bei der Verwendung des Werkzeuges entstehenden Staubs
und Méglichkeit der Aufwirbelung des vorhandenen Staubs
umfassen. Leiten Sie die Abluft so ab, dass die Aufwirbelung
von Staub in einer staubhaltigen Umgebung auf ein Mindest-
mal reduziert wird. Falls Staub oder Dampfe entstehen, sollte
vorrangig darauf geachtet werden, diese an der Emissions-
quelle zu kontrollieren. Alle integrierten Funktionen und Gerate
zum Auffangen, Absaugen oder Reduzieren von Staub oder
Dampfen sollten gema® den Empfehlungen des Herstellers
ordnungsgeman eingesetzt und gewartet werden. Verwenden
Sie Atemschutz geméaR den Anweisungen des Arbeitgebers und
den Hygiene- und Sicherheitsanforderungen. Die Bedienung
und Wartung des Druckluftwerkzeuges sollte gemaR den An-
weisungen in der Bedienungsanleitung durchgefiihrt werden,
um die Emission von Dampfen und Staub zu minimieren. Wah-
len, warten und ersetzen Sie die Einbauwerkzeuge gemaR den
Anweisungen in der Bedienungsanleitung, um die Bildung von
Dampfen und Staub zu verhindern. Bei der Behandlung be-
stimmter Materialien kénnen sich Dampfe und Staube bilden,
die eine Explosionsgefahr verursachen.

Gefahrdungen durch Larm

Die Einwirkung hoher Larmpegel kann bei ungentigendem Ge-
hérschutz zu dauerhaftem und irreversiblem Horverlust und
anderen Problemen wie Tinnitus (Klingeln, Sausen, Pfeifen
oder Summen in den Ohren) fihren. Es ist daher erforderlich,
eine Risikobewertung durchzufiihren und geeignete Kontroll-
malnahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen umzusetzen.
Zu den fiir die Risikominderung geeigneten Kontrollmafnah-
men gehdren Malnahmen wie die Verwendung von Damm-
stoffen, um zu verhindern, dass das Werkstick klingelt. Ver-
wenden Sie den Gehdrschutz gemaR den Anweisungen des
Arbeitgebers und den Hygiene- und Sicherheitsanforderun-
gen. Die Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges
sollte gemaR den Anweisungen in der Bedienungsanleitung
durchgefiihrt werden, um eine unnétige Erhdhung des Larm-
pegels zu vermeiden. Wenn das Druckluftwerkzeug Uber einen
Schalldampfer verfiigt, stellen Sie immer sicher, dass er bei
Verwendung des Werkzeuges korrekt montiert ist. Wahlen,
warten und ersetzen Sie die Einbauwerkzeuge gemaR den
Anweisungen in der Bedienungsanleitung. Dadurch wird eine
unnétige Erhéhung des Larmpegels vermieden.
Gefahrdungen durch Schwingungen
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Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Scha-
digungen an Nerven und Stérungen der Blutzirkulation in
Handen und Armen verursachen. Halten Sie Ihre Hande von
Schraubendrehereinsatzen fern. Tragen Sie bei Arbeiten bei
niedrigen Temperaturen warme Kleidung und halten Sie lhre
Hande warm und trocken. Wenn Taubheitsgefiihl, Kribbeln,
Schmerzen oder WeiRwerden der Finger und Hande auftritt,
horen Sie auf, das Druckluftwerkzeug zu benutzen, informie-
ren Sie Ihren Arbeitgeber und konsultieren Sie einen Arzt. Die
Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges gemaR den
Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung tragt dazu bei,
eine unnétige Verstarkung der Schwingungen zu vermeiden.
Verwenden Sie keine verschlissenen oder schlecht passen-
den Aufsétze, da dies zu einer erheblichen Verstérkung der
Schwingungen fihren kann. Wahlen, warten und ersetzen Sie
die Einbauwerkzeuge geméaf den Anweisungen in der Bedie-
nungsanleitung. Dadurch wird eine unnétige Verstarkung der
Schwingungen vermieden. Wenn méglich, sollte eine Schutz-
einrichtung verwendet werden. Wenn méglich, stiitzen Sie das
Werkzeug an einem Gestell, Spanner usw. ab. Halten Sie das
Werkzeug unter Berlcksichtigung der erforderlichen Reak-
tionskrafte mit leichtem, aber festem Griff, denn das Schwin-
gungsrisiko wird in der Regel mit zunehmender Giriffkraft gro-
Rer. Schlecht montiertes oder defektes Einbauwerkzeug kann
zu einer Verstérkung der Schwingungen fiihren.

Zusétzliche Sicherheitshinweise fiir Druckluftwerkzeuge
Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen:

- Trennen Sie immer die Druckluftuftzufuhr, lassen Sie den
Druck aus dem Schlauch ab und trennen Sie das Werkzeug
von der Druckluftzufuhr, wenn es nicht verwendet wird, vor
dem Austausch von Zubehér oder bei der Durchfiihrung von
Reparaturen;

Richten Sie den Druckluftstrom niemals gegen sich selbst oder
gegen andere Personen.

Umherschlagender Schlauch kann ernsthafte Verletzungen
verursachen. Uberpriifen Sie immer, ob die Schlduche und
Kupplungen unbeschadigt sind oder sich nicht geldst haben.
Halten Sie kalte Luft von den Handen fern. Verwenden Sie
keine Schnellkupplung am Einlass des Schlagwerkzeuges
oder des druckluft-hydraulischen Werkzeuges. Verwenden Sie
Gewindekupplungen aus gehartetem Stahl (oder Material mit
vergleichbarerer Festigkeit). Immer wenn verschraubbare Uni-
versal-Kupplungen (Klauenkupplungen) verwendet werden,
sind Sicherungsbolzen und -verbindungsstiicke gegen mdg-
liches Losen der Verbindungen der Schlduche selbst und der
Schlduche mit dem Gerét zu verwenden. Den fiir das Werk-
zeug angegebenen maximalen Luftdruck nicht dberschreiten.
Der Luftdruck ist von entscheidender Bedeutung fiir die Sicher-
heit und beeinflusst die Leistung in drehmomentgesteuerten
Systemen und Werkzeugen mit kontinuierlicher Drehzahl. In
diesem Fall sollten die Anforderungen an Lange und Durch-
messer der Schlduche eingehalten werden. Tragen Sie das
Werkzeug niemals am Schlauch.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Stellen Sie sicher, dass die Druckluftquelle den richtigen
Betriebsdruck erzeugt und den erforderlichen Luftstrom
gewahrleistet. Bei zu hohem Versorgungsluftdruck ist ein
Druckminderer mit dem Sicherheitsventil einzusetzen.
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Das Druckluftwerkzeug sollte iber einen Luftfilter und eine
Schmiervorrichtung versorgt werden. Dann bleibt die Druck-
luft sauber und enthalt die erforderliche Olmenge. Der Zustand
von Filter und Schmiervorrichtung sollte vor jedem Gebrauch
Uberpriift werden und, falls erforderlich, sollte der Filter gerei-
nigt oder eine Schmiervorrichtung aufgefiillt werden. Dadurch
wird der ordnungsgemaRe Betrieb des Werkzeuges gewahr-
leistet und seine Lebensdauer verlangert.

Achten Sie bei Verwendung zusatzlicher Halterungen oder
Stutzgestelle darauf, dass das Werkzeug ordnungsgeméaf und
sicher befestigt ist.

Nehmen Sie eine geeignete Korperhaltung ein, um den Ub-
lichen oder plétzlichen Bewegungen des Werkzeuges durch
das Drehmoment entgegenzuwirken.

Die verwendeten Steckschliissel und anderen Einbauwerkzeu-
ge missen fiir den Einsatz mit Druckluftwerkzeugen geeignet
sein. Die Einbauwerkzeuge miissen in einem technisch ein-
wandfreien Zustand, sauber und unbeschadigt sein und ihre
GroRe muss an die GroRe des Mitnehmers angepasst sein.
Es ist verboten, die Aufnahme fir Schiissel oder Mitnehmer
zu verandern.

Achten Sie auf den Arbeitsbereich, da die Schleifmaschine
leicht Schnittverletzungen verursachen kann.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben und Werkzeuge, die
zum Schleifen mit der Seitenflache und zum Schneiden be-
stimmt sind.

Verwenden Sie keine Trenn- oder Frasscheiben.
Selbstklemmende Schleifscheiben sollten konzentrisch auf
den Schleifteller gelegt werden.

Warten Sie nach dem Abschalten der Schleifmaschine, bis das
rotierende Werkzeug vollstandig zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie sie weglegen.

Bevor Sie Zubehorteile installieren, stellen Sie sicher, dass die
maximale Drehzahl der Zubehérteile hoher ist als die Drehzahl
der Schleifmaschine. Verwenden Sie kein Zubehdr mit Griffen
anderer GroRe als der in der Bedienungsanleitung angegebe-
nen. Das Einbauwerkzeug muss im Werkzeughalter fest und
sicher befestigt sein. Verwenden Sie keine Reduzierhiilsen
und -ringe, um den Durchmesser der Werkzeugspindel und
der Schleifscheibe einzustellen.

Lagern und verwenden Sie Schleifscheiben gemaR den An-
weisungen des Herstellers. Verwenden Sie keine beschadig-
ten Zubehdrteile. Zubehorteile mit Mangeln sind unverziiglich
durch neue und funktionsfahige Gerate zu ersetzen. Uberprii-
fen Sie den Zustand der Spindel und der Werkzeughalter auf
Verschleill oder Beschadigungen.

Verwenden Sie die Schleifmaschine nicht in explosionsgefahr-
deten Bereichen. Wéhrend des Betriebs entstehende Funken
kénnen einen Brand verursachen. Lassen Sie das Werkzeug
nach dem Einbau der Schleifscheibe ca. 30 Sekunden in einer
sicheren Position laufen. Stoppen Sie das Gerat sofort, wenn
Sie starke Schwingungen oder andere Betriebsstérungen der
Schleifmaschine feststellen. Alle UnregelméaRigkeiten missen
vor dem nachsten Start der Schleifmaschine behoben werden.
Achten Sie darauf, dass die Drehzahl der Schleifmaschine die
auf dem Typenschild angegebene Drehzahl nicht tiberschreitet.
Bei der Bearbeitung einiger Werkstoffe konnen giftige oder brenn-
bare Stdube und Dampfe entstehen. Arbeiten Sie in gut bellifte-
ten Raumen und tragen Sie personliche Schutzausristung.

Bei der Auswahl der Schutzausristung ist die Art des Werk-
stlicks zu berlicksichtigen.

O R I G I
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Stellen Sie sicher, dass bei der Arbeit entstehende Funken und
Abfalle keine Gefahr darstellen.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung wie Handschuhe,
Schiirze, Helm.

Wenn ein Werkzeug mit eingebauter Schleifscheibe herunter-
fallt, iberpriifen Sie den Zustand der Schleifscheibe sorgfltig,
bevor Sie es wieder einschalten.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Stellen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges sicher, dass
kein Teil des Druckluftsystems beschadigt ist. Bei festgestell-
ten Schaden sofort durch neue, unbeschadigte Komponenten
ersetzen.

Trocknen Sie vor jedem Einsatz des Druckluftsystems die im
Inneren des Werkzeuges, des Kompressors und der Schldu-
che kondensierte Feuchtigkeit.

Montage des Vorsatzes (Il)

Achtung! Vor dem Trennen, Installieren und Auswechseln des
Vorsatzes ist sicherzustellen, dass das Antriebsgehduse vom
Druckluftsystem getrennt ist.

Ziehen Sie den Befestigungsring des Vorsatzes nach hinten
am Gehé&use und halten Sie ihn in dieser Position. Schieben
Sie den ausgewahlten Vorsatz in die Gehdusebuchse und
|6sen Sie den Befestigungsring. Er sollte automatisch in sei-
ne Ausgangsposition zurtickkehren und die Méglichkeit einer
unbeabsichtigten Demontage des Vorsatzes blockieren. Uber-
priifen Sie, ob die Montage korrekt ist. Der korrekt montierte
Vorsatz ist mit dem Antriebsgehduse ausgerichtet und kann
nur durch Ziehen und Halten des Sicherungsrings entfernt wer-
den. Die Verbindung des Antriebsgehduses mit dem Vorsatz
kann ein geringes Arbeitsspiel aufweisen, das den ordnungs-
gemaRen Betrieb nicht beeintrachtigt.

Die Gehausebuchse ist sechseckig, sodass der Vorsatz in
sechs verschiedenen Positionen montiert werden kann. Die
endgliltige Form des Werkzeuges kann dadurch an die Be-
triebsbedingungen und die Ergonomie angepasst werden.

Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem

Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode zum Anschluss
des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die dargestellte Me-
thode gewahrleistet den effizientesten Einsatz des Werkzeu-
ges und verlangert die Lebensdauer des Werkzeuges.

Fiigen Sie einige Tropfen Ol der SAE-Viskositatsklasse 10 in
den Lufteinlass hinzu.

Schrauben Sie das entsprechende Endstiick auf das Luftein-
lassgewinde sicher fest, um den Druckluftschlauch anschlie-
Ren zu kénnen. (I11)

Befestigen Sie das entsprechende Endstiick am Mitnehmer. Ver-
wenden Sie bei Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen nur Ge-
réte, die fiir die Arbeit mit Schlagwerkzeugen geeignet sind.
SchlieRen Sie das Werkzeug mit einem Schlauch mit einem
Innendurchmesser von 1/2* an das Druckluftsystem an. Stellen
Sie sicher, dass der Betriebsdruck des Schlauches mindestens
1,38 MPa betragt. (IV)

Aktivieren Sie das Werkzeug fir einige Sekunden, um sicher-
zustellen, dass keine verdachtigen Gerdusche oder Vibratio-
nen von ihm ausgehen.
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Starten und Stoppen des Werkzeuges

Achtung! Nach jedem Austausch des Vorsatzes sollte ein Pro-
belauf ohne montiertes Werkzeug durchgefiihrt werden. Fih-
ren Sie einen Probelauf fiir ca. 30 Sekunden durch und priifen
Sie, ob das Werkzeug wahrend dieser Zeit keine UibermaRigen
Vibrationen oder erhdhten Gerausche aufweist. Bevor Sie das
Druckluftwerkzeug in Betrieb nehmen, stellen Sie sicher, dass
der Mitnehmer (Werkzeughalter) nicht mit einem Gegenstand
oder einem Teil des Kérpers in Berlihrung kommt.

Das Werkzeug wird durch einen Hebel betétigt, der das Luft-
ventil 6ffnet und so den Werkzeugantrieb mit Druckluft ver-
sorgt. Wenn der Hebel mit einer Einschaltsperre ausgestattet
ist, die ein versehentliches Driicken des Hebels verhindert,
muss die Einschaltsperre so gedreht werden, dass sie parallel
zum Hebel verlauft, und dann der Hebel zum Werkzeuggehau-
se gezogen werden. So wird das Gerét in Betrieb genommen.
Lassen Sie das Werkzeug die Nenndrehzahl erreichen und
beginnen Sie erst dann mit der Arbeit.

Das Stoppen des Werkzeuges erfolgt nach dem Loslassen des
Hebels. Der Hebel kehrt automatisch in die Ruheposition zu-
rick und die Einschaltsperre sichert den Hebel. Bitte beachten
Sie, dass das Einbauwerkzeug noch einige Zeit nachlaufen
kann. Stellen Sie das Werkzeug erst ab, wenn sich das Ein-
bauwerkzeug nicht mehr bewegt.

Arbeiten mit Schlag-Steckschliisseln

Bevor Sie mit einem Schliissel eine Schraube oder Mutter auf-
schrauben, schrauben Sie die Schraube oder Mutter von Hand
auf das Gewinde (mindestens zwei Umdrehungen) auf. Achten
Sie darauf, dass die GroRe des Steckschliissels in Bezug auf
das zu I8sende oder anzuziehende Teil gut abgestimmt ist.
Eine falsche GroRenauswahl kann zu Beschéadigungen sowohl
des Schliissels als auch der Mutter oder Schraube fiihren.

Abschrauben und Anziehen

Stellen Sie den Druck im Druckluftsystem so ein, dass er den
Maximalwert fiir das Werkzeug nicht Uberschreitet.

Stellen Sie die richtige Drehrichtung ein. F - rechte Schrauben
festziehen, R — rechte Schrauben lésen.

Montieren Sie einen geeigneten Steckschltissel am Mitnehmer. (V)
SchlieBen Sie den Steckschlissel an das Druckluftsystem an.
Setzen Sie den Steckschliissel mit dem montierten Steckschlis-
seleinsatz auf das zu lésende oder anzuschraubende Teil.
Driicken Sie allmahlich den Werkzeugabzug.

Zerlegen Sie nach Beendigung der Arbeiten das Druckluftsys-
tem und bewahren Sie das Werkzeug auf.

Montage und Austausch von Zubehérteilen der Werkzeug-
schleifmaschine (VI)

Stellen Sie sicher, dass die maximale Drehzahl der Zubehér-
teile hoher als die Drehzahl der Schleifmaschine ist. Befolgen
Sie die Empfehlungen der Schleifscheibenhersteller in Bezug
auf Drehzahl und Schaftlange in der Spindel.

Greifen Sie die Spindel und lésen Sie die Spannmutter, bis der
Halter die Befestigung der Zubehdrteile ermdglicht.

Montieren Sie das Zubehdrteil so, dass die Spindel einen
Schaft von mindestens 10 mm aufweist.

Ziehen Sie die Spannmutter an der Spindel mit einem Schliis-
sel sicher und fest an.

N A L A N L E |

Arbeiten mit einer Schleifmaschine

Wahlen Sie das richtige Werkzeug fiir die jeweilige Betriebs-
art. Lassen Sie die Schleifscheibe vor Arbeitsbeginn die volle
Drehzahl erreichen. Legen Sie nur die rotierende Schieifschei-
be auf das Werksttick an.

Driicken Sie das Werkzeug nur so stark an, wie es fiir das Werk-
stiick erforderlich ist. UbermaRiger Druck kann die Schleifschei-
be beschadigen und die Verletzungsgefahr erhdhen.

Waéhrend des Betriebs kdnnen Funken erzeugt und Bruchst-
cke des Werkstiicks herausgeschleudert werden. Stellen Sie
sicher, dass Funken und herausgeschleuderte Teile keine Ge-
fahr am Arbeitsplatz darstellen.

WARTUNG

Verwenden Sie niemals Benzin, Losungsmittel oder andere
brennbare Flissigkeiten zur Reinigung des Gerates. Dampfe
kénnen sich entziinden und eine Werkzeugexplosion sowie
schwere Verletzungen verursachen.

Lésungsmittel, die zur Reinigung von Werkzeughalter und Ge-
hause verwendet werden, kénnen die Dichtungen erweichen.
Trocknen Sie das Werkzeug vor Arbeitsbeginn griindlich ab.
Wird eine Fehlfunktion festgestellt, sollte das Werkzeug sofort
vom Druckluftsystem getrennt werden.

Alle Komponenten des Druckluftsystems missen gegen
Schmutz geschiitzt werden. Der in das Druckluftsystem ein-
dringende Schmutz kann das Werkzeug und andere Kompo-
nenten des Druckluftsystems beschadigen.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Trennen Sie das Werkzeug vom Druckluftsystem.

Fiigen Sie vor jedem Gebrauch eine kleine Menge Konservie-
rungsflissigkeit (z.B. WD-40) durch den Lufteinlass hinzu.
SchlieRen Sie das Werkzeug an das Druckluftsystem an und
lassen Sie es ca. 30 Sekunden lang laufen. Auf diese Wei-
se konnen Sie die Konservierungsfliissigkeit im Inneren des
Werkzeuges verteilen und es reinigen.

Trennen Sie das Werkzeug wieder vom Druckluftsystem.
Fiigen Sie einige Tropfen Ol der SAE-Viskositatsklasse 10
durch den Lufteinlass und die dafiir vorgesehenen Lécher in
das Innere des Werkzeuges hinzu. Es wird empfohlen, Kon-
servierungsol der SAE-Viskositatsklasse 10 fiir Druckluftwerk-
zeuge zu verwenden. Schliefen Sie das Werkzeug an und
lassen Sie es eine kurze Zeit laufen.

Achtung! WD40 darf nicht als geeignetes Schmierdl verwendet
werden. .

Wischen Sie Uberschiissiges Ol ab, das durch die Auslassoff-
nungen ausgetreten ist. Verbleibendes Ol kann die Dichtungen
des Werkzeuges beschédigen.

Sonstige Wartungsmal8nahmen

Vor jedem Einsatz des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass
keine Beschadigungen am Werkzeug sichtbar sind. Halten Sie
Mitnehmer, Werkzeughalter und Spindeln immer sauber.
Lassen Sie das Werkzeug alle 6 Monate oder alle 100 Be-
triebsstunden von qualifiziertem Fachpersonal in der Repara-
turwerkstatt Uberprifen. Wird das Gerat ohne das empfohlene
Druckluftversorgungssystem eingesetzt, ist die Haufigkeit der

Inspektionen entsprechend zu erhGhen.
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Stérungshehebung

Beenden Sie die Verwendung des Werkzeuges, sobald eine
Fehlfunktion festgestellt wird. Das Arbeiten mit einem defek-
ten Werkzeug kann zu Verletzungen fiihren. Reparaturen oder
Austausch von Werkzeugkomponenten diirfen nur von quali-
fiziertem Personal in einer autorisierten Reparaturwerkstatt
durchgefiihrt werden.

Storung Magliche Abhilfe

Fiihren Sie eine kleine Menge WD-40 durch die
Die Lufteinlass6ffnung ein. Aktivieren Sie das Werkzeug
Geschwindigket fiir einige Sekunden. Die Schaufeln knnen am

Rotor kleben. Aktivieren Sie das Werkzeug fiir ca. 30
Sekunden. Schmieren Sie das Werkzeug mit einer
kleinen Menge OI. Achtung! Uberschiissiges Ol kann die
Leistung des Werkzeuges beeintrachtigen. In diesem Fall
muss der Antrieb gereinigt werden.

Der Kompressor liefert keine erforderliche
Druckluftmenge. Das Werkzeug wird mit Luft aktiviert,
die sich im Behalter des Kompressors angesammelt hat.
Da sich der Behélter entleert, kann der Kompressor die
Druckluft zeitgleich nicht nachfiillen. SchlieRen Sie das
Gerat an einen leistungsstérkeren Kompressor an.

Stellen Sie sicher, dass der Innendurchmesser
vorhandener Druckluftschlauche den Angaben in der
Tabelle unter Punkt 3 entspricht. Uberpriifen Sie die
Druckeinstellung, um festzustellen, ob sie auf einen
Maximalwert eingestellt ist. Stellen Sie sicher, dass das
Werkzeug ordnungsgemaR gereinigt und geschmiert
ist. Wenn keine Ergebnisse vorliegen, lassen Sie das
Werkzeug reparieren.

ist zu niedrig oder
das Werkzeug lasst
sich nicht starten

Das Werkzeug
lasst sich starten,
danach sinkt die
Drehzahl

Zu wenig Leistung

Ersatzteile

Eine detaillierte Liste der Produktersatzteile finden Sie im Ab-
schnitt ,Download”, im Produktdatenblatt, auf der Website der
TOYA SA: www.toya.pl.

Nach Abschluss der Arbeiten sind Gehduse, Liftungsschlitze,
Schalter, Zusatzgriff und Abdeckungen z.B. mit einem Luft-
strahl (Druck von hdchstens 0,3 MPa), einer Birste oder einem
trockenen Tuch ohne Verwendung von Chemikalien oder Rei-
nigungsflissigkeiten zu reinigen. Reinigen Sie die Werkzeuge
und Werkzeughalter mit einem trockenen, sauberen Tuch.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe und dirfen
nicht im Hausmdill entsorgt werden, da sie gesundheits- und
umweltgefdhrdende Stoffe enthalten! Bitte helfen Sie uns ak-
tiv, mit den nattirlichen Ressourcen schonend umzugehen und
die Umwelt zu schiitzen, indem Sie die verschlissenen Gera-
te bei einer entsprechenden Sammelstelle abgeben. Um die
Menge der entsorgten Abfalle zu reduzieren, ist es notwendig,
sie wiederzuverwenden, zu recyceln oder in anderer Form zu
verwerten.
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RUS
XAPAKTEPUCTUKN UHCTPYMEHTA

MHeBMaT4eckuit Habop 3 B 1 — 3TO MHCTPYMEHT, IUTAKLLMIACS
CTpyeil CXaToro Bo3ayxa nof COOTBETCTBYIOLMM [JaBNEHNEM.
Habop coctouT 13 kopnyca npuBoaa, K KOTOPOMY C MOMO-
Wbl BbICTPOPa3bEMHOrO CoeanHeHns, 6e3 1Cnonb3oBaHNs
kaKoro-nnbo MHCTPYMEHTa, MOXHO MpUcoeanHuTb pabouyto
NPUCTaBKY B BULE MHEBMATMYECKON TPELLOTK, MPAMOTO LU~
(hoBanbHOrO CTaHKa 1N YrIoBOro WNNKOBANLHOTO CTaHka. B
Cnyyae 1Cnonb3oBaHNst NTHEBMATUYECKO TPELLOTKM, C NOMO-
LL{bH0 TOPLIEBBIX KITKOYel, HaieBaeMbIX Ha MOBOAKOBOE YCTPOMt-
CTBO, BO3MOXHO 3aKpyuuBaHWe W OTKpy4MBaHWe BONTOB,
ocobeHHo Tam, rae TpebyeTcs BONbLLON KPYTALLMA MOMEHT.
B cnyyae ncnonb3osanms WNMGoBanbHoro cTaHka BO3MOXHO
WwnmMdoBaHne 1 peska C MOMOLLBIO COOTBETCTBYHOLLMX MpH-
HaAnexHoCTe, 3akpennsemblx B fepxartene wnudosanb-
HOro cTaHKka. MpaBunbHasi, HapexHast 1 besonacHast pabota
YCTPOWCTBA, 3aBICUT OT MPaBUIbHON 3KCTyaTaLui, No3Tomy:

Mpexne yem NpUCTYNUTL K paboTe C MHCTPYMEHTOM, He-
006X0AMMO NPOYMTaThL BCE PYKOBOACTBO M COXPaHUTH €ro.

3a yuepb, NpuYMHEHHBIN B pesynbTate UCMONb30BaHNS UH-
CTPYMEHTa He MO Ha3HaueHWio, W HecobnioneHus nmpasun
6e30MacHoCT 1 pekoMeHAALMl HACTOSLLEro PyKOBOACTBA,
MOCTaBLUMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTU. Vlcnonb3oBaHue M-
CTPYMEHTa He N0 Ha3Ha4YeHuo NPUBOAMT K NoTepe NpaB nornb-
30BaTens, BbITEKAOLWMX U3 rapaHTUK, a Takke W13-3a HECOOT-
BETCTBYS C [JOTOBOPOM.

OCHACTKA

B cocras Habopa BXoauT Kopryc NpuBOAa, NPUCTaBKN B BIAE
MHEBMATUYECKO TPELLOTKM, MPSIMOTO LMK OBATBHOTO CTaHkKa
11 YINIOBOTO LWNMEOBANBHOTO CTaHKa, pasbeM, No3BOMsHoLLMiA
MOAKIKYMUTE UHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKOM CUCTEME, W KIlio-
4K, MO3BONSIHOLLIME YCTAHOBUTb NPUHAANEXHOCTY B AepxaTene
LUNMcOBaBHOTO CTaHKa.

TEXHWUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

Mapametp “Enunuua 3HavyeHue
KaranoxHslin Homep YT-09860
Macca kopnyca npusoaa [kr] 0,63
Bec npucTaBku: TpeLLoTka [kr] 0,74
Macca npuctasku: NpsiMoii LnndhoBanbHIi
CTaHOK fi] 0.15
Macca npuctasky: yrnoeoit
LWnMoBanbHbIA CTaHOK fir] 027
[lnametp Bo3pyLuHoro natpy6bka (PT) [mMm /7] 6,3/1/4
[lnametp (BHyTpeHHWI) WwnaHra, E
no/iBO/SILLIENO BO3AYX fne /7] 107358
060pOTLI MHEBMATUYECKOI TPELLOTKI [muH] 180
MaKcvmanbHblit KpyTALLMIA MOMEHT [Hwm] 85
Pa3mep noBoaKoBOro yCTpolicTBa [mm /7] 1251112
060opoTLI NPAMOTO LUNMEOBANBHOTO CTaHKa [mnH ] 18 000
[lnametp nepxatens MHCTpyMeHTa [mm] 6
MaKcuManbHbIit AnameTp 0CHaCTK! [mm] 50
OBopoTbl yrnoBoro WwnndosansHoro ] 15,000
CTaHKa
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Eovnnua
MNapametp WaMepeHUs 3HaveHue
[lnametp fepxarens UHCTpyMeHTa [mm] 6
MakcumarnbHblit AvameTp ocHaCTKM [mm] 50
MakcumanbHoe pabodee faBnexmne [Mna] 0,63
TpeByembiii notok Boaayxa (npu 0,63 MMa) [n/MuH.] 113
3sykosoe fasnetve L , (ISO 15744) [RB(A)] 88+3
AxycTnyeckas MowHocTs L, (SO 15744) [aB(A)] 9943
Bubpaumm (IS0 28927-2 / 1SO 28927-12) [m/c? 395+15

OBLLME NPABUNA TEXHUKU BE3ONACHOCTU

BHVMAHWE! Bo Bpems paboThl ¢ NOMOLLbH NHEBMATHYECKO-
rO MHCTPYMeHTa, BCera pekoMeHayeTcs cobnioaatb OCHOB-
Hble npaBina TexHWku 6e30MacHoOCTh, BMECTE C HibKeyKasaH-
HbIMM, it OTPAHINYEHNS ONACHOCTI BO3HUKHOBEHMS MOXapa,
nopaxeHIst 3NeKTPUYECKIM TOKOM, 1 YTOBbI 3bexaTb TpaBM.

nepe.q TeM KaK NPpUCTYNUTb K IKCnNyaTauuu HacTosLLero UH-
CTPyMeHTa, npoquTaFﬁ'e BCe PyKOBOACTBO U COXPaHUTE ero.

BHUMAHWE! lMpouuTaiite BCe HUXENPUBEAEHHbIE YKa3aHus.
/x HecobniofeHne MOXET MPMBECTU K MOPaXEHNIO 3NeKTpu-
4eckMM TOKOM, MOXapy Unu K nopexaeHuto Tena. MoHstue
«MHEBMATUYECKOE YCTPOACTBOY, UCMONb30BAHHOE B PYKOBOA-
CTBE, OTHOCUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, NPUBOAMMOMY B [iBY-
KEHWE C MOMOLLbK CXAToro BO3ayXa Mo COOTBETCTBYHLMM
AaBNEHNEM.

COBMIONAVTE HUXKETPUBELEHHBIE YKASAHUSA

O6wwue npasuna TexHuk1 GesonacHocTn

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOrO
yXofia W 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTe! unu B cnyyae pabotsl
BONM3N MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, 13-33 MHOTOYMCHEH-
HbIX OMACHOCTEW, MpoYMTaiTe M MOAMUTE PYKOBOACTBO NO
TexHMke Ge3onacHocTu. He BbIMOMHEHWE BbilLeyKa3aHHOro
MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM NMoBpexaeHnaM Tena. Cbopka,
PErynupoBKa 1 MOHTaX MHEBMATU4YECKOTO MHCTPYMEHTa MOryT
BbINOMHSATLCS TOMBKO KBaNM(UUMPOBAHHBIM M MPOLLEALUMM
0byyeHue nepcoHanom. He BHocKTe MoaUUKaLyii B HeBMa-
TUYECKNIA MHCTPYMEHT. MoaudvkaLmmu MOryT yMEHbLIMTL adh-
(DeKTUBHOCTb, @ Takke ypoBeHb 6e30macHoCTy, a Takke yBe-
NNYUTb PUCK NS OnepaTopa MHCTPyMeHTa. He BbibpackiBaiiTe
PYKOBOACTBO MO Ge3onacHoCTM, nepepalite ero oneparopy
ycTporicTea. He ucnonbayite NHEBMATUYECKMA UHCTPYMEHT,
€CrM OH MoBpexaeH. VIHCTPYMEHT [OMKEH nepuoauyeckm
MPOXOAUTL NPOBEPKY Ha Hanuune 1 pasbopunBOCTb [aHHbIX,
Tpebyembix ctaHgaptom ISO 11148. Pabotopaterns / nomnb3o-
BaTenb AOMKEH CBA3ATLCSA C MPOM3BOAUTENEM C LIEMbIO 3aMe-
Hbl 3aBOZICKOM Tabnuuku Kaxablii pas, koraa ato HeobXoanMoO.

OnacHocTy, cBsi3aHHbIE C BblbpackiBaeMbIMK JeTansmm

[oBpesxaeHve obpabarbiBaemoro npeamMeTa, NPUHAANEXHOCTEN
WM Jaxe BCTABHOTO WHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K BbiOpa-
CbIBaHMIO JeTaneit ¢ 6ombLUoli ckopocTbo. Beeraa ucnonbayiTe
3aLUMTY a3, yCToNuMBYHO K yaapam. CTeneHb 3aumTbl nondepu-
Te B 3aBWCMMOCTY OT BbINoNHsieMol paboTbl. Yoeautech B TOM,
uTo obpabaTbiBaeMblit NPEAMET HaaexHo 3akpennen. Perynsp-
HO NPOBEPSIATE, He BbILLIE NI CKOPOCTb BPALLEHMS MHCTPYMEHTA,
UeM 3HaueHue, ykasaHHOEe Ha 3aBOACKON Tabruuke. KoHTporb

OPWMWITWUHATINDbBHAA

[OIDKEH NPON3BOAVTCS 63 YCTaHOBMEHHOTO BCTABHOMO MHCTPY-
MEHTa 1 B COOTBETCTBUM C PEKOMEHALMAMM MPOM3BOAUTENS.
Y6enuTech B TOM, YTO MCKPbI 1 OCKOMKM, 06pa3oBaBLLMECs BO
Bpems paboTbl He Bbi30BYT onacHOCTU. OTCOeanHUTE MHCTPY-
MEHT OT UCTOYHMKA NUTaHWS Meper, 3aMeHOM BCTABHOTO MHCTPY-
MeHTa U NPOBEAEHNEM TEXHUYECKOTO YXoaa. [oCTOSHHO yuu-
ThIBAVTE PUCK MO OTHOLLIEHNIO K MOCTOPOHHIM.

OnacHOCTH, CBA3aHHbIE C BOIMOKHOCTbIO 3anyTaTbes
OnacHOCTb, CBsi3aHHas C BO3MOXHOCTBIO 3aMmyTaThCsi, MOXET
MPYBECTY K yAyLUIblO, CKANbMMPOBaHWIO U/ANK NOpesy, B Cry-
yae, Korga cBo6oaHas Ofexaa, BEMMPHbIE YKPaLLEHWs, BO-
NIOCbl N PyKaBULbI HE HAXOOATCS Nojanblle OT MHCTPYMEH-
Ta WNK NpUHaANexXHocTed. PykaBuLbl MOryT BbiTb BTSHYTbI
BpaLLAOLLMMCS MOBOAKOBLIM YCTPOCTBOM U MOTYT BbITb Mpu-
UMHOI OTPE3aHNs 1 Nepernoma nanbLes. PykaBuLibl MOKpbITbIE
PE3VHON UMW PyKaBHLibl, YCUNEHHbIE METaNMoM, MoryT BbiTb
erko BTSIHYTHI HAcaakamy, YCTaHOBMEHHBIMU HA MOBOAKOBOM
YCTPOWCTBE MHCTPYMeHTa. He HapeBaitTe crmiukom GonbLumx
pYKaBuUL, MNK PYKaBUL, C OTPE3aHHBIMU MMM U3HOLLEHHBIM
nanbLamu. Hukorma He AepkuTe MOBOAKOBOTO YCTPOWCTBA,
HacaZKu unu yANMHUTENS NOBOAKOBOTO YCTPOCTBa. epxute
PYkv nofanbLue OT BPALLAIOLMXCS MOBOAKOBLIX YCTPOICTB.

OnacHocTy, cBs3aHHble ¢ paboTol C MOMOLLbIO MHEBMATHYe-
CKOrO Krioya

Vcnonb3oBaHie MHCTPYMEHTa MOXET CO3AaTb Ans onepatopa
0MacHOCTb, Takylo kak: 3allemneHue, yaap, 0Tpesanie, notep-
TOCTW 1 BbiCOKas Temneparypa. Bcerga ogesaiite cooTeert-
CTBYtOLLME PyKaBULbI ANs 3aLuThl pyk. Onepatop 1 nepcoxan,
NPOBOASALUMA TEXHUYECKUA YXOf, AOMKHbI BbITb huanyeckn
CMOCO6HbI CNPaBUTLCS C KOMMYECTBOM, BECOM 1 MOLLHOCTBHO
MHCTpyMeHTa. MpaBiUnbHO AepxuTe MHCTPYMEHT. MposBnsiite
TOTOBHOCTb K MPOTUBOCTOSHMIO OBBIYHBIMK W HEOXUAAHHBIM
ABWXEHUSMU, @ Takke BCerfja UMeiTe B pacriopskeHun obe
pyku. B cnyyae, korga HeobxoanMbl cpeacTaa, nornoLLatoLLye
KpYTALMIA MOMEHT peakLyu, PeKoMeHAYeTCs MCMOnb30BaTh
NOAAEPKMBAIOLMIA pblyar, Tam, rae 3T0 BO3MOXHO. OfHaKo,
€CT HET TaKoil BO3MOXHOCTH, PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTh
BokoBble AepxaTent Ans NPAMOro UHCTPYMEHTA U UHCTPYMEH-
Ta C PyKOSITKOM NUCTONETHOTO TUNa. PekoMerayeTcs Uenomb-
30BaTb peakTVBHbIE LUTAHMM ANs YrmoBbIX LUypynosepTos. B
nobom cnyyae PeKoMeHAyeTCs MCnonb3oBaTb CPencTsa,
NOrMoLLaKLMe KpyTALLMIA MOMEHT peakLum, Npu 3HayeHum
Bblle: 4 Hv gns npsamoro nHeTpymenTa, 10 Hv ana uHeTpy-
MeHTa C pykosTKOi nucToneTHoro Tuna, 60 HM ans yrnoseix
LuypynoBepToB. [NepecTaHbTe HaXUMaTb Ha KHOMKY CTapT u
cTon B cryyae cbos anektponuTaHus. Vcronbayitte Tonbko
CMa304Hble CpPefCcTBa, PEKOMEHOyeMble MPOM3BOAUTENEM.
ManbLibl MOryT BbITb pa3aaBrneHbl B LLYypynoBepTaX C OTKPbIThI-
MW 3aXBaTHbIMK YCTPOCTBAMU. He NCnomnb3yiTe MHCTPYMEHT
B OrPaHN4EHHOM NPOCTPAHCTBE, 1 13beraiiTe pa3aasnuBaHns
PYK Mexay WHCTPYMEHTOM W obpabaTbiBaeMbiM 3neMeHTOM,
0cobeHHO, BO BpeMS OTBUHYMBAHNS.

OnacHocTy, cBs3aHHble ¢ paboToil C MCMONb30BAHWEM LMK-
hoBarnbHOro CTaHka

Yrobbl NpenoTBpaTUTL NOPE3 PyK W Apyrix Yacted Tena, u3-
GerailTe KOHTaKTa C Bpallarowmca WnuHAenem U BCTaBHbIM
VHCTPYMEHTOM. /lcnonb3oBaHne MHCTPYMEHTa MOXET CO3aaTb
ANs onepatopa OMmacHOCTb, Takylo kak: 3alemreHue, yaap,

WHCTPYKLUMWKA
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OTpesaHue, NOTEpTOCTY 1 BbicoKast Temnepatypa. Beeraa ope-
BaliTe COOTBETCTBYlOLME pyKaBuLbl ANS 3awuTbl pyk. One-
patop W NepcoHan, NPOBOASILLMA TEXHUYECKWI YXOZ, OOMKHBI
ObITb (h13M4ECKM CNOCOBHBI CNPABUTLCS C KONMYECTBOM, BECOM
11 MOLLIHOCTbHO MHCTPYMEHTA. MpaBunbHO EPXUTE MHCTPYMEHT.
[posiBNAITE rOTOBHOCTb K MPOTUBOCTOSIHMIO 0ObIYHBIMI 11 HEO-
KMOaHHBIMI ABIKEHNSIMU, @ Takoke BCeraa uMeliTe B pacnops-
xeHun obe pyku. Cobriropalite paBHoBece 1 obecnednBaiite
BesonacHoe nomnoxeHue Hor. Heobxoaumo mcnonb3osatk 3a-
LUMTHbIE OYKW, PEKOMEHAYETCS WCTIOoNb30BaTh NepyaTkv 1 3a-
LMTHyt0 oAexay. He ncronb3yiiTe pOTOPHOTO HanumbHUKa Nput
CKOPOCTY, MPeBbILLAIOLLEN HOMUHAMbBHYIO CKOPOCTb. B cnyyae
paboTbl C MHCTPYMEHTOM Haf rOfOBOW, MCTIONb3YITE 3aLLnT-
HblA wnem. Cobniopaiite OCTOPOXHOCTb, NOCKOMbBKY BCTABHOM
VHCTPYMEHT BPALLAETCs €eLLe B TEYEHME HEKOTOPOrO BpeMeHM
rocne ocBOOOX/IEHNS KHOMKM YCTpoIiCTBa 3anycka. B 3aBucu-
MOoCTU 0T 0bpabaTbiBaeMoro Marepuana yuuTbiBaiiTe OnacHo-
CTW, CBA3aHHbIE CO B3PbIBOM WK MOXAPOM.

OnacHocTy, CBSi3aHHbIE C MOBTOPSIOLLMMUCS [BIDKEHUAMMN
Mpw Mcronb3oBaHUN MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa Ans pa-
60Tbl, 3aKMtOYatoLLeics B MOBTOPEHUM [BIKEHUA, OnepaTop
noaBepXKeH YyBCTBY AMCKOMAOpTa NajoHeN, pyK, nney, Lwen
WM [pyrix vactei Tena. B cnyyae akcnnyatauuv nHeBMatu-
YeCKOro MHCTPYMEHTA, OnepaTop [OMKEH 3aHATb KOMOpT-
HOe MonoxeHue Tena, obecreymBalolLEee COOTBETCTBYlOLIEE
MOMOXEHNEe HOr 1 n3beratb CTPaHHbIX 11 He 0BecreunBatoLLIX
paBHoBecve MonoxeHui Tena. Onepatop AOMKEH U3MEHSTb
MONOXeHWe Tena BO BPEMS LNUTEMbHOM paboTbl, 3T0 NOMO-
XeT u3bexatb auckomdopra u yctanoctu. Ecnn onepatop
UCMbITLIBAET TaKMe CUMNTOMbI, Kak: MOCTOSHHbIA UMK NOBTO-
psioLmitcs auckomdopt, 6omb, Hotowas 6omb, nokanbiBaxme,
OHEMEHWE, HOKEHNE UMK CKOBAHHOCTb. OH He JOMKEH WX r-
HOpUPOBATb, OH JOMKEH CkasaTb 06 3TOM PYKOBOAMTENIO U
0bpaTuThCs K Bpauy.

OnacHocTy, BbI3BaHHbIE MPUHAANEXHOCTAMM ANS MHEBMATH-
HECKMX KItoueit

OTCOEAMHUTE MHCTPYMEHT OT MCTOYHMKA MUTaHUS nepeq 3a-
MEHOIH BCTABHOMO MHCTPYMEHTa WnW MpuHagnexHocted. He
kacaiTecb Hacaflok W MpUHaLNEXHOCTel BO Bpemsi paboThl
MHCTPYMEHTa, NOCKOMbKY 3TO YBEMM4NBAET PUCK NOPE3OB,
OXOTOB UMW TpaBM B pe3ynbraTe BO3AEACTBIS BuOpaLuil.
Vcnonb3ayitTe TONBKO NPUHAAMEXHOCTM W SKCTIyaTaLMOHHbIE
matepuansl pasmepa W TUna, KoTopble ykasaHbl MPOU3BOAK-
Tenem. Mcnonb3yiite Tonbko yAapHble HacagkM B XOpOLIeM
COCTOSIHMW, NNOXO€ COCTOSHIE UMK HeyAapHble Hacafiku, uc-
nonb3yemble B YAAPHOM UHCTPYMEHTE, MOryT pasBanuTbCs u
CTaTb CHapsiAOM.

OnacHocT, CBAA3aHHbIE C MPUHALMEXHOCTAMU LWNMGOBasb-
HbIX CTaHKOB

OTCOEMHUTE UHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA MUTaHUS nepeq 3a-
MEHOW BCTABHOTO MHCTPYMEHTA Wi NPUHAZNEXHOCTEN.
Vcnonb3ayitte TONbKO NPUHALMEXHOCTU W SKCTIyaTaLMOHHbIE
MaTepuanbl pasmepa W TUna, KOTOpble yka3aHbl MPOM3BO-
putenem. He ucnonb3yitte Apyrvx No pasmepbl v TUMy npu-
HaanexHoctel. /3beraitTe NpsMOro KOHTakTa Co BCTaBHbIM
VHCTPYMEHTOM BO Bpemst 1 nocre paboTbl, OH MOXET ObITb ro-
pSYAMI N1 ocTpbIMU. poBepbTe, Gonblue N MakcUManbHas
paboyasi CKOpOCTb BCTABHOTO WHCTPYMEHTA, YeM HOMUHAMb-
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Has CKOpOCTb LUMMOBAMNBHOTO CTaHKa WK NOMMPOBOYHOTO
cTaHka. [poBepsTe, BonbLue N1 MakcuManbHas paboyas cko-
pOCTb BCTABHOIO WHCTPYMEHTA, YeM HOMMHamNbHas CKOPOCTb
VHCTpyMeHTa. Hukoraa He ycTaHaBnuBaiTe LNMOBamnbHO-
[0 Aucka, pexyLlero gucka unn gpesa Ha LWnUdoBanbHOM
cTaHke. LUnudpoBanbHbI anck, KOTOpbI ByAET NOBpexXaeH,
MOXET MPUBECTN K O4YEeHb CEPbE3HBIM TPaBMaM UMK CMEPTH.
He ncnonbayite TPECHYBLUWX W Pa3BUTBIX AUCKOB UM AUCKOB,
KoTopble 6binu ypoHeHbl. McnonbayiiTe TONMbKO paspeLLeH-
Hblli BCTABHOW WHCTPYMEHT C COOTBETCTBYHLLMM AUAMETPOM
xBocToBuka. OBpallaiiTe BHUMaHWe Ha (akT, 4To CKOpOCTb
BpAlLLEHUs TOYKM MOHTaxa GyaeT MeHbLUe B CBSI3N C yBEnuye-
HWEM [NWHbI Barna MeXay KOHLOM BTYTKW 1 TOYKOIA MOHTaxa.
Y6enuTech B TOM, Y4TO MUHUManbHas [IMHA XBOCTOBMKA, 3a-
XaToro B Aepxarene WHCTPYMEHTa, cocTaBnsieT xotd 6ol 10
MM (Heo6XoMMO y4uTbIBaTb PEKOMEHAALMM NPOU3BOAMTENS
BCTABHOIO MHCTPYMeHTa). OcTeperaiitech oLwmBok npu noabo-
pe [vameTpa XBOCTOBMKA BCTABHOIO MHCTPYMEHTA U 3aXuMa
NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA.

OnacHocTy, cBsidaHHble ¢ paboymm MecTom

MocKonb3HyTbCS, CNOTKHYTHCS U YNACTb — 3TO [MaBHbIE NpU4K-
Hbl TpaBM. M3beraiiTe CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEN, BbI3BaHHbIX
JKCNyaTaunei MHCTPYMEHTA, a Takke OnacHOCTU CMOTKHYTb-
Cs1, Bbl3BaHHOW CCTEMOII nofayn Boagyxa. Cobriogaiite octo-
POXHOCTb B HEW3BECTHOM OKpYXeHUW. MoryT BbiTb CKpbITbIE
OMaCcHOCTW, TaKME Kak SMEKTPUYECTBO UMK APYIUe UHXeHep-
Hble cetw. [THeBMaTMyeckas ycTaHoBKa He MpeAHasHayeHa
AN UCMONb30BaHHs B B3PBIBOOMACHBIX 30HaX, W OHa He W130-
NIMPOBAHA OT KOHTAKTa C MeKTPO3Heprient. Yoeautech B TOM,
4TO HET HUKaKWX 3MEKTPUYECKIX NPOBOAOB, TpY6 rasocHabxe-
HUS U T. M., KOTOpPbIE MOTYT NPUBOANUTL K ONACHOCTY B Cryyae
VX MOBPEXEHNS NPU UCNIOMNb30BAHUM UHCTPYMEHTA.

OnacHocTy, cBsi3aHHble C napami 1 Mbinbio

MbiNb W Napbl OT MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA MOTYT Mpu-
BECTW K MMOXOMY COCTOSHWIO 3[0pPOBbS (Hampumep, pak,
BPOX/EHHbIE MOPOKM Pa3BUTIS, acTma WWnW AepmartuT), no-
3TOMY HeObX0MMbI OLIEHKa pucka 1 COOTBETCTBYIOLLME MEPbI
KOHTPONS B OTHOLLIEHIM 3TUX OnacHocTei. OLieHKa pucka Aomk-
Ha BKMiouaTh OLIEHKy BO3OENCTBUS Mblni, 0BpasytoLLeiics npu
1ICMONb30BaHNN VHCTPYMEHTA, W BO3MOXHOCTM MOAHSATb OCEB-
Lyio nbinb. BbimyckHoe OTBEPCTUE NS BO3AyXa HanpaBnsiTe
TaknM 0BpasoM, YTOObl MUHMMM3MPOBATL MOAHATUE MbiNM B
MbINbHOA cpene. Tam, rae 06pasyeTcs Mbifb UK Napsl, Mpuo-
pUTETOM JOMKeH BbITb UX KOHTPOMb B MCTOUHMKE BbiOpoca. Bee
BCTPOEHHblE (DyHKLM 1 obopynoBaHue Ans cbopa, yaanexns
UMW YMEHBLIEHUS MbINW WNW AbIMa, [OMKHbI UCMONb30BATbCS
1 obcnyxuBaTbCs Hapnexawmm obpasoM, B COOTBETCTBAM C
pekoMeHpaLmsmMin npoussoauTens. Vcnonbayitte cpeacTsa 3a-
LYWThI AbIXaTENbHbIX MyTEN B COOTBETCTBUN C PEKOMEHAALMAMM
paboToaarens 1 B COOTBETCTBUN C TPeOOBAHMAMM TMTMEHbI 1
BesonacHocTn. OBCnyxuMBaHUe 1 TEXHUYECKoe 0BCNyxUBaHNE
MHEBMAaTUYECKOTO MHCTPYMEHTa AOMKHO NPOBOAMTLCS B COOT-
BETCTBUW C yKa3aHWsMM PYKOBOACTBA MO JKCMNyaTaLuy, Yto
MO3BOMNT MUHUMM3NPOBATL BbIGPOCH MApOB W MbinK.  Bbibu-
paifTe, NPOM3BOANTE TEXHUHYECKUI YXO U 3aMEHANTE BCTABHOM
VHCTPYMEHT B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMSIMU L7151 TOTO, YTOObI
npensoTBpaTuTb pocT napoB W mbinu. OBpaboTka HekoTopbIx
MaTep1anoB MOXeT NpUBeCTU k 06pa3oBaHyio NapoB v Mbinu,
KOTOpble CO3aayT ONacHOCTb B3pbIBA.

WHCTPYKILWNA
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OnacHocTb Luyma

Pvck, oTcyTCTBME 3aLUTHI, BLICOKWIA YPOBHEN LUyMa, MOXET
NpUBECTM K NOCTOSIHHON 1 HeObpaTUMON NoTepe cyxa 1 Apy-
rm npobnemam, TakvM Kak LLyM B yLLax (3BOH, ryaeHue, CBUCT
UM XyxokaHue B ywax). Heobxonuma oueHka pucka 1 BHe-
ApeHue COOTBETCTBYIOLLMX MEP KOHTPONS B OTHOLUEHUN 3TUX
onacHocTel. COOTBETCTBYIOLME MEPbI KORTPONS ANs CHIbKe-
HUS pucKa MOTYT BKMKOYaTb Takue AEWCTBUS, Kak: mpuMeHe-
HMe MaTepuanoB Ans ryLeHNs LWyma U NpeaoTBpalLeHms
«3B0Hay obpabarbiBaemoli 3aroToBkm. Mcnonb3ayiite cpeacTea
3alUNTbI OpraHoB Cryxa B COOTBETCTBUM C PEKOMeHAALMSMM
pabotogatenst U B COOTBETCTBAM C TPeOOBAHUSAMU TEXHM-
ku besonacHocTn. OBCnyxuUBaHMe 1 TEXHUYECKUA yXOf 3a
MHEBMATNYECKON YCTaHOBKO! NPOM3BOANTE B COOTBETCTBIM C
yKasaHWsiMu B pykoBOACTBO MO 06CMyXMBaHIO, 3TO NO3BOMNT
136exaTh HEHYXKHOTO yBENUYEHNS YpoBHS Lyma. Ecnny nHes-
MaT4ecKoro UHCTPYMeHTa rnyLuuTens, Bceraa ybeautech B
TOM, YTO OH MPaBUMbHO YCTAHOBMEH BO BPEMS JKCMyaTaLum
ycTaHoBku. Mogbupaiite, obcnyxwBailte  3aMeHsiATe U3HO-
LUEHHbIE BCTABHbIE MHCTPYMEHTbI B COOTBETCTBIM C PyKOBOA-
CTBOM MO 3KCMNyaTaumn. T0 NO3BOMNT M3BEXATb HEHYKHOrO
MOBbILLEHNS YPOBHS LUYMa.

OnacHocTb BubpaLm

BospelicTBue BuOpaLMM MOXET Bbi3BaTb MOCTOSHHOE MO-
BPEX/JeHNe HEpBOB 1 KPOBOCHAOXEHWS PyK W Npepnneduni.
[lepxuTe pyku noganblue OT rHesq oTeepTok. Cneayet Tenno
oaeBaTbCs npu paboTe Npu HU3KKMX TemnepaTypax 1 obecne-
4mMBaTh, YTOOLI PyKM BbINM TENMbIMIM M cyxumm. Ecnn nossutcs
OHeMeHwe, nokanbiarue, 60Mb Uk 0TOENMBaHNE KOXI Nanb-
LIeB UMM PYK, NPeKpaTuTe 1CMOMb30BaTh MHCTPYMEHTbI, 3aTeM
coobmTe 06 3Tom pabotoaatento 1 obpaTuTecs k Bpayy. JKc-
nnyatauus 1 TexHuyeckoe obCnyxmMBaHe NHEBMaTUYECKOro
WHCTPYMEHTA B COOTBETCTBUN C PYKOBOACTBOM MOMb30BATENS
MO3BONUT M30EXaTb HEHYXHOTO YBEMMYEHUS YPOBHS BUOpa-
Lmn. He ncnonbayiite N3HOLLEHHBIX UK NNOXO NO[0BPaHHbIX
HacafoK, MOCKOMbKy 3TO MOXET MPUBECTU K 3HaYUTENbHOMY
noBbILLEHNIO YpoBHS BUBpaLwii. Mogbupalite, obenyxuBaiite
11 3aMeHsiNTe U3HOLIEHHbIE BCTABHbIE MHCTPYMEHTbI B COOT-
BETCTBAM C PYKOBOACTBOM MO 3KCMNyaTaumu. 370 NO3BOAMT
n3bexaTb HEHYXHOTO MOBbILLEHMS YPOBHS BuBpaumi. Tam,
rae 3T0 BO3MOXHO, AOMKEH ObiTb WCMONb30BaH 3aLMTHBINA
MOHTax. Ecnn 310 BO3MOXHO Heobxopumo moanepeTb BeC
MHCTPYMEHTA C MOMOLLbIO CTOVKM, HAaTSXKUTENS Ui NpOTUBO-
Beca. [lepXuTe NHCTPYMEHT NErKo, HO Kpenko, yunTbiBas Tpe-
Byemyto cuny peakLum, Tak Kak PUCK, BbI3BaHHbIN BUBpaLmMAMY
06bI4HO GonbLue, Koraa cuna 3axeata bonblue. HenpasunbHO
YCTAHOBNEHHBIV W NOBPEXAEHHDIV BCTABHON MHCTPYMEHT MO-
KET MPUBECTM YBENNYEHNE YPOBHS BUOPALIWIA.

[lononHuUTenbHbIE MHCTPYKLMM MO TeXHUKe 6e30nacHoCTV ans
MHEBMATWYECKOr0 MHCTPYMEHTa

Bosnyx non JaBneHueM MOXET NPUBECTM K CEPbE3HbIM TPaBMaM:
- BCErAa 0Tpe3aitTe nofaqy Bo3ayxa, ONOPOXHANTE LMaHT Co
CKaToro BO3flyXa 1 OTKMKOYaITe MHCTPYMEHT OT Nofjauu Bo3ay-
Xa, KOrAa: OHa He UCnonb3yeTcs, neper 3aMeHoN NpUHaanex-
HOCTE MW NPV BbINOMHEHUW PEMOHTOB;

- HUKOTAa He HanpaensiTe BO3MyX Ha cebst unn Ha koro-nnbo
apyroro.

Yriap, HaHECEHHBIN LUMAHTOM, MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM
TpaBmam. Bcerga npouasoanTe KOHTPONb Ha Hannune NoBpe-
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KAEHHBIX MM 0CNabreHHbIX LUNAHIOB 1 COeANHERMIA. Xonop-
HbI BO3YX HanpaBnaiTe noganblue oT pyk. He ucnomnbayi-
Te 6bICTPOPA3LEMHOIO COEANHEHNS BO BXOAHOM OTBEPCTUM
YAapHOTO 1 MHEBMOTMAPABNMYECKOrO MHCTPYMeHTa. Mcnonb-
3yiiTe pe3bboBble pasbeMbl, BbIMOMHEHHbIE M3 3akareHHoM
cTann (Vv matepuana C aHanorvyHol MPOYHOCTbH). Kax-
AblA pa3, KorAa WUCMOMb3yHTCH YHUBEPCambHble pe3bboBble
COEMMHEHNS (KynaykoBble MYTbI), UCMOMb3yiTe 3alUUTHbIE
CTEPXHY M COBAVHINTENM, 3aLUMLLAIOLLIME OT BO3MOXHOCTM NO-
BPEAUTb COEANHEHS MEXAY LUNaHraMy 1 MEXAy LNaHroM 1
VHCTPYMEHTOM. He npeBbiluaiiTe 3HayeHUst MakcuMarnbHOro
AaBneHus Bo3ayxa, ykasaHHOro Ans MHCTpyMeHTa. Y Aasne-
HUS BO3JYXa KPUTMYECKOe 3HayeHwe Ans BesonacHocTw, u
OHO BMNSET Ha NPOU3BOANTENBHOCTL CUCTEM C PErynnpyembIM
KPYTALYMM MOMEHTOM 1 MHCTPYMEHTa HEMPEPLIBHOMO BpalLLe-
HuS. B aTOM criyyae [omkHbI ObiTb COXpaHeHsl TpeboBaHus
OTHOCUTENbHO ANMHBI 1 ANameTpa LnaHroB. Hukorma He ne-
PEHOCHTE MHCTPYMEHTA, IepXa €ro 3a LUnaHr.

YCIIOBUA IKCMNYATALIUK

Y6eautecb B TOM, 4TO MCTOMHMK CXaToro BO3dyxa no3sonsieT
co3fjaTh COOTBETCTBYtOLLEE paboyee faBneHue, n obecneunte
TpebyeMblil NOTOK BO3AyXa. B cny4ae CnuLLIKOM BbICOKOTO fjaB-
NeHNst MUTaloLLEro Bo3ayxa, WCTONb3yiiTe PeaykTop BMecTe
C NpeaoXpaHUTeNbHbIM KnanaHom. [HeBMaTueckuit MHCTPY-
MEHT MuTaliTe Yepes CUCTeMy, COCTOALLYIO 13 (puUnbTpa u Mac-
neHkn. OBecneumT 310 OHOBPEMEHHO YNCTOTY 1 pacrbinexine
macna B Bo3gyxe. CocTosHWe unbTpa 1 MacneHku npose-
psiiTe nepen KaxabM WUCMONb30BaHWEM 1 MO BO3MOXHOCTU
ouvLaiTe UNLTp KM NONONHSATe HeJoCcTalLee Macno B
macneHke. ObecneumT 310 COOTBETCTBYIOLLYIO 3KCMNyaTaLmio
VHCTPYMEHTa 1 MPOANKT ee CPOK CIIYXObI.

B cnyyae 1cnonb3oBaHNs JONONHUTENbHbIX Aepkateneit unu
NOAAEPKVBAIOLLMX CTOEK, ybeauTech B TOM, YTO MHCTPYMEHT
Obin NPaBUMBHO W HaEXHO 3aKPEMEH.

3aliMuTe nMpaBunbHOE MOMOXeHWe, MO3BONSIOLLEE MPOTUBO-
AeliCTBOBATb HOPMaNbHOMY WNK HE OXWAAEMOMY ABIKEHMIO
VHCTPYMEHTA, BbI3BaHHOMY KPYTALUMM MOMEHTOM.
Mcnonb3yemble TopLiEBbIE KNHOYM 1 PYroi yCTaHaBNMBaEMbIi
VHCTPYMEHT [OMKHbI ObiTb MpenHasHadyeHsl Ans pabotel ¢
NHEBMATUYECKUM MHCTPYMEHTOM. [TPUNOXEHHbIV yCTaHaBmy-
BaeMblil MHCTPYMEHT AOMKeH ObiTb UCMPaBHbIM, YUCTBIM 1
HeMoBPEeXAEHHbIM, @ €ro pa3mep nogobpax k pasmepy NoBoA-
KOBOrO YCTPOWCTBa. 3anpeLyaeTcs nepesenbBaTb rHe3aa Ans
KIKO4el v NoBOAKOBOE YCTPONCTBO.

O6patuaitte BHUMaHWe Ha paboyee OkpyxeHue, LnndoBarns-
Hblil CTAHOK MOXET Nerko nepepesar.

He wcnonb3yiite WnndoBanbHbIX KPYroB W MHCTPYMEHTA,
npeaHasHadeHHbIX Ans WnudosaHns GOKOBOA MOBEPXHO-
CTbt0, AN PE3KN.

He ncnonbayiite AUCKOB ANS peskv W ANCKOB ANs dpese-
poBaHM.

CamoycTaHaBnuBatoLmecs WnndoBanbHble AUCKA pa3ve-
LalTe KOHLEHTPUYECKM Ha LNMGOBanbHOM NoayLLKe Wngo-
BasnbHOrO CTaHKa.

Mocne BbIKMKYEHNS WNMGOBANBHOTO CTaHka MOAOXANTE C
TeM, YTOBbl OTNOXWTb €ro B CTOPOHY, BNAOTh [0 MOMHOM OCTa-
HOBKY BPALLAIOLLIErOCs MHCTPYMEHTA.

Mepen ycTaHOBKOI [OMONMHUTENBHON OCHaCTKM ybeauTtech B
TOM, YTO MX MaKkcuMarbHas CKOPOCTb BpALLEHNS BbILLE, YEM
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CKOPOCTb BpaLLeHUs LWnnoBanbHOrO CTaHka. He wcnoms-
3yWiTe OCHACTKW C [epxaTensmu Apyriux pasMepoB, Yem yka-
3aHHble B PYKOBOACTBE. BCTABHOM MHCTPYMEHT [OMKeEH BbiTh
NNOTHO 1 HAAEXHO 3aKpenneH B epxatene UHCTpymeHTa. He
WCMOMb3yWTe BTYMKM 1 PeAYKUMOHHBIX KOMeL ANs TOro, YToBel
NnoAorHaTh ANaMeTp LWNMHAENS MHCTPYMEHTA U iMaMeTp LUnu-
(hoBambHOTO Kpyra.

ABpasnBHbI MHCTPYMEHT XpaHWTe W WCMONb3ylTe B COOT-
BETCTBAM C PEKOMEHAALMAMY NpoM3BOAUTENs OcHacTku. He
1CIONb3yITe NOBPEXAEeHHY ocHacTky. OcHacTka ¢ nobbiMu
Aedektamn fomkHa ObiTb HEMEANEHHO 3aMeHeHa HOBOW W
ncnpasHoi. MpoBepbTe COCTOSIHWE WNWMHAENS 1 AepxaTenen
MHCTPYMEHTA Ha Han1yne 13HOca UIv NOBPEXAEHWN.

He rcnonb3ayiTe WNMdoBanbHbI CTaHOK B MECTaX, A€ CyLue-
cTByeT bonbluas onacHoCTb B3pbiBa. Vckpel, 0bpasytowmecs
B0 Bpems paboTel, MoryT ObiTb MpuuMHON noxapa. Mocne
YCTaHOBKM LUNMEOBANBLHOTO Kpyra 3amyCcTiTe UHCTPYMEHT Ha
okono 30 cekyHn B Ge3onacHoM nonoxeHun. HemennenHo
OCTaHOBUTE YCTPONCTBO, ecnu ByayT 3ameyeHsl kakve-nubo
Gonblure Bubpauun unu apyrue HepocTaTku B pabote wnu-
hoBanbHOro CTaHka. Bce HeucnpaBHOCTeN yCTpaHuTe nepen
CreayoLMM 3anyckoM LWnudoBanbHOro CTaHka.

Y6enuTech B TOM, 4TO CKOPOCTb BpaLLEHNs LWnNdOoBanbHOMO
CTaHKa He BorbLue, 4eM ykasaHHas Ha 3aBOfCKON Tabnmuyke.
Bo Bpems 06paboTku HekoTOpbIX MaTepuanos, MoryT obpaso-
BaTbCA SAOBUTBIE WM ToproYMe Mbinu 1 napsl. Pabotaiite B
XOPOLLO MPOBETPMBAEMBIX MOMELLEHUSX W UCTIONb3YiATE Cpea-
CTBA NNYHON 3aLUNTHI.

Mpw BbIGOpe CPeacTB 3aluThl yuuThIBaiATE TN 0bpabaTbiBa-
€Moro Matepuana.

Y6eputech B TOM, 4TO WCKPbI 1 OTXOAbI, 0BpasyioLLemcs Bo
Bpems paboTbl, He MPEACTaBNSOT ONACHOCT.

Vcnonbayiite CpeacTBa NUYHON 3aLUMTHI, Takve Kak pykaBuLbl,
hapTyk, LWnem.

B cnyJae, koraa Bbl YPOHUMM MIHCTPYMEHT C 3aKpEMneHHbIM LLu-
(hOBambHbIM KPYroM, Nepez MOBTOPHbIM BKIKOHEHVEM NMPOBEANTE
TLUATENbHbIV KOHTPOMb COCTOSIHIS LLMMAOBAIBHOTO Kpyra.

MCMOJIb30BAHUE UHCTPYMEHTA

Mepen kaxaobiM WCTIONb30BAHUEM WHCTPYMEHTa ybeautech
B TOM, YTO NMHeBMaTUYecKasi cucTeMa He nospexaeHa. Mpu
0GHapyXeHN NOBPEXKAEHWN, HEMEANEHHO 3aMeHITe HOBBIMU
HENOBPEXIEHHLIMI ANEMEHTaMU CUCTEMBI.

Mepen KaXabiM MCMIONb30BAHUEM MHEBMATUYECKOW CUCTEMBI
OCYLUIMTE KOHAEHCUPOBAHHYI0 Brary BHYTPU MHCTPYMEHTa,
KOMnpeccopa U LNaHroB.

Mormax paboyet ocHacmku (Il)

BHumaHue! Mepep oTkO4EHNEM, MOHTaXOM W 3aMeHoi pabo-
uelt ocHacTky, ybeauTech B TOM, YTO KOPMyC NPUBOAA OTCOE-
AVHEH OT MHEBMAaTUYECKOM CUCTEMbI.

KpenexHoe kombLIO OCHACTKW NOTAHWTE K 3aHeN YacTi Kop-
nyca ¥ npuzgepxuTe B 9TOM MonoxeHuu. B rHeano kopnyca
BCTaBbTe BblGpaHHylo pabouyto mpuctaeky u ocBoboauTte
kpenexHoe konbLio. OHO JOMKHO aBTOMATUYECKN BO3BPATUTb-
CSl B WCXOOHOE NOMnoXeHue v 3abnok1poBaTb BO3MOXHOCTb
HenpegHaMepeHHOro JeMoHTaxa ocHacTku. [posepsTe npa-
BUNMBbHOCTb MOHTaXa. [paBWMbHO YCTaHOBMEHHAs OCHacTKa
HaXofuTCsl B OAHON NUHUW C KOPMYCOM NMPUBOAA, @ €€ AEMOH-
TaX BO3MOXEH TOMbKO OTTAMMBAs U NPULEPXKMBAS KpenexHoe

OPMWITWUWHADNDBHAA

KonbLio. Y coeanHerns kopryca npusoda ¢ pabodeit ocHacT-
KoM MOXeT BbITb HeGOoMbLLON pabounii 3a30p, KOTOPLI HE OKa-
3bIBAET BNUSHWS Ha NPaBUIBHOCTb PaboThl.

lHes3no kopryca LIeCTUrpaHHOe, YTO 03HAYaeT, YTO OCHACTKY
MOXHO YCTAHOBMTb B LUECTI Pa3HbIX MONOKEHUsIX, NO3BOMSAS
nogo6parb OKOHYATENbHYIO (HOPMY MHCTPYMEHTA K YCIOBUSIM
11 3proHomuke paboTbl.

[NoOkmtoyeHue UHCMpyMeHma K MHeamMamu4eckoli cucmeme
PucyHok ykasbiBaeT pekoMeHayeMblii cnocob MoaKmyeHus
MHCTPYMEHTa K THEBMATUYECKOi cucTeme. YkasaHHbIi cnocob
obecneunt Hanbonee ahdeKTUBHOE UCMONb30BAHNE MHCTPY-
MEHTa, @ TakKe NPOANKUT CPOK CIYXObl YCTAHOBKY.

Bnyctute Heckombko kanenb macna ¢ BaskocToto SAE 10 Bo
BXOAHOE OTBEpCTUE ANs Bo3ayXa.

B pesbbe BxogHOro 0TBEPCTUS M5 BO3OYXa NNOTHO U HAAEX-
HO BBUHTUTE COOTBETCTBYIOLLYHO HACAAKY, NO3BONSIOLLYIO MOA-
COELVMHMTB LUnaHr, nogsoasyyit Boayx. (I11)

Ha noBogke WHCTpyMeHTa YCTaHOBMTE COOTBETCTBYHLLYIO
Hacagky. ins paboTbl C MHEBMaTU4ECKUM UHCTPYMEHTOM
ucrnonb3yiTe TONMLKO OCHAcCTKy, NpefHa3HauYeHHyl Ans
paboTbl ¢ yAapPHLIM MHCTPYMEHTOM.

MoaKn4MTE MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKO CUCTEME, UCTIONb-
3ys1 LUMaHr C BHYTPEHHUM anametpom 1/2". Ybegutech B TOM,
4TO NPOYHOCT LUMaHra cocTasnsie, MuHumym 1,38 MMa. (1V)
3anycTuTe MHCTPYMEHT Ha HECKOMbKO CeKyHz ybeamsLunch B
TOM, 4TO HE CTbILLHbI Kakue-n1bo Nogo3puTenbHbIe 3BYKN UMK
HeT BuGpaumit.

3anyck 1 ocTaHoBKa MHCTPyMEHTa

BHumaHwue! Mocne kaxgor 3ameHbl paboyeit 0CHaCcTKW Npou3-
BeauTe NpobHbIA 3amyck 6e3 ycTaHOBMEHHOrO BCTABHOTO WMH-
CTpymeHTa. TeCTOBbIN 3anyck npoBoauTe B TeyeHue okono 30
CeKyHf1, POBEPSIS, HE MPOSIBISIET NN MHCTPYMEHT B 3TO BpEMS
4pe3MepHyto BUGPaLMIO UK He CrIbILLEH YBEMNYEHHBIA LyM.
Mepen 3amyckom MHEBMATUYECKOTO MHCTPyMEHTa, YbeanTech
B TOM, YTO y NOBOAKOBOTO YCTPOWCTBA (AepkaTens UHCTpy-
MeHTa) HET KOHTaKTa C KakuM-nubo NpesMeToM N Kakon-nu-
60 yacTbto Tena.

VIHCTpYMEHT 3anyckaeTcsi ¢ NOMOLLbIO pblyara, KOTOpbIil OT-
KpbIBAET BO3AYLLHbIA KnanaH u Tem cambiM obecneunBaeT
nogadyy cxatoro BO3dyxa B NpuBOZ MHCTPyMeHTa. Ecnu peivar
OCHalLleH DnoKMpOBKOW, KOTOpas NPeLoTBpaLLaeT CrnyyanHoe
HaxaTtue Ha pbivar. MoBepHUTe BNOKMPOBKY TakiM 0bpa3om,
4To6bI OHa GbiNa napannenbHa pblyary, a 3aTeM NoTSHUTE B
CTOPOHY KOpMyca MHCTPYMeHTa. JTO NPUBEAET K 3amycKy WH-
CTpyMeHTa. MMo3BonbTe MHCTPYMEHTY JOCTUYb HOMUHAMBHbIE
060pOTBI, ¥ TONBKO TOrAa NPUCTYNUTE K pabore.

OcraHoBKka paboTbl MHCTPYMEHTA UMEET MeCTo, Nocne TOro
kak nepectaHeM HaxumaTb Ha pblyar. Pblyar aBToMatinyecki
BO3BPALLIAETCS B UCXO[HOE NOMOXeEHMe, a BriokMpoBKa 3aLum-
LW@eT pblvar. YuuTbiBaliTe, Y4TO BCTABHOW UHCTPYMEHT MOXET
ABMraThCA €Lle B TEYeHMe HeKoToporo Bpemenu. He oTkna-
AblBalTe MHCTPYMEHT Nepeq MOfHON OCTAHOBKOW BCTABHOMO
MHCTPYMeHTa.

Pa6oma ¢ ydapHbiMu MopueesIMu Koyamu

Mepen Hayanom BKpy4MBaHWs 6onTa UnN raiikit C NOMOLLbIO
Knioya, BBUHTUTE BONT BPYYHYyt0 BONT UMM HABUHTUTE raitky

WHCTPYKILWNA
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Ha pe3bby (xots 6bl Ha ABa obopota). Y6eauTech B TOM, YTO
npasunbHO Gbin nofobpaH pa3vep TOPLEBOro krioda Ans
OKpY4MBaeMoro Mnu 3aTsiriBaeMoro aremeHTa. Henpasumb-
Hbli Nop6op pa3vepoB MOXET MPUBECTU K Pa3pyLUEHMO Kak
Krnioya, TaK v raviki unu Gonra.

OmeuHyusaHue U 3amsiausaHue

OtperynupyiiTe JaBneHne B THEBMATUYECKON CUCTEME TaKUM
06pa3om, 4ToBbI OHO HE NPEBLICHINO MaKCUMambHOE 3Ha4YeHe
[Ans AaHHOTO UHCTPYMEHTA.

3apaiiTe cooTBeTCTBYIOLEE HanpaBneHue obopoTos. F — 3a-
TArMBaHue 6onToB ¢ npasoi pe3bboit, R — oTkpy4mrBaHue 6on-
TOB C NpaBoil pe3bBoil.

Ha noBogke MHCTPyMEHTa yCTaHOBUTE COOTBETCTBYHOLLMIA TOP-
LieBoi kntou. (V)

MopkmtounTe KMoy K MHEBMATUYECKON CUCTEME.

HapeHbTe Kntoy ¢ YCTAaHOBNEHHOW HacafKoi Ha OTBMHYMBaE-
MbIA UK 3aTSTMBAEMbIN AMIEMEHT.

locTeneHHo HaxuMaiiTe Ha KHOMKY MHCTPYMeEHTa.

lMocne okoH4eHHO! paboTbl OTCOEAMHUTE MHEBMATUYECKYH
CUCTEMY 1 NPOU3BEAMTE TEXHUYECKNI YXOF, 38 UHCTPYMEHTOM.

MoHmax u 3ameHa ocHacmKu wnughosansHo20 cmakka (Vi)
Y6eputecb B TOM, YTO MakciManbHas CKOPOCTb BpaLLEHMs
0CHaCTKI 6orbLUe, Yem CKOPOCTb BpaLLeHNst WNidhoBansHOrO
cTaHka. CrieayiiTe pekoMeHaaLmsm npoussoanTenei wnndo-
BasbHbIX KPYroB C TOYKM 3PEHNSt CKOPOCTM BPALLEHNS 1 ANNHbI
XBOCTOBMKA, kakasi JOMKHa HaXoAMTLCA B LINUHAENE.
CxBaTuTe LWNMHAENb M OTKPYYMBAIATE railky kpenmnexus, 4o Tex
riop, NoKa fiepxatenb He NO3BONMUT 3aKPEMnTb OCHACTKY.
YCTaHoBUTE 3MEMEHT OCHAacTKi Takum obpasom, 4tobbl B
LnNuHaene Haxoaunock xots 6bl 10 MM XBOCTOBMKA.

C NOMOLLIbIO KTioYelt, HAAEHO W NNOTHO 3aBIHTUTE raliky Kpe-
NNeHVst Ha LWNUHAENb.

Paboma co wiuchosanbHbIM cmaHKoM

Mon6epuTe COOTBETCTBYIOLLMIA MHCTPYMEHT ANS AAHHOTO PEXM-
Ma paborsl. [epen Havanom paboTbl nosgonkTe LnMdoBans-
HOMY Kpyry [OCTMYb MOMHYH0 CKOPOCTb BpaLleHus. K matepuany
MPUNOXMTE TOMBKO BPALLAILUMACS LUMNCIOBANBHBIN KPYT.
HapaBnuBaiite Ha MIHCTPYMEHT TONbKO TakuM 06pa3oM, Kakoii
Heobxogum ans obpabotku matepuana. Crvwwkom 6ombLuoi
Ha)XVM MOXET NOBPEAMTH LNMGOBabHbIE ANCKN 1 YBENNYUT
PUCK NOSIBNEHWS TPaBM.

Bo Bpems paboTbl MOTYT BO3HMKaTb WCKPbI U MOTYT OTCOE-
OUHATBCS (hparMeHThl obpabaTbiBaemoro matepuana. Mosa-
BoTbTECH O TOM, YTODbI MCKPbI ¥ OTCOEAMHSIOLLMECS (bparMeH-
Thl He BbI3bIBaNM ONacHOCTY Ha pabounx MecTax.

TEXHWUYECKWIA YXOR

Hukoraa He ncnonbayiite BeHauH, pacTBopuTenb unu Niodyto
APYryio NErkoBOCTNaMEHSIOLLYIOCS KUAKOCTb ANst O4UCTKM WH-
cTpymeHTa. [1apbl MOryT BOCINamMeHsTbCS, NPUBOAS K B3PbIBY
NHCTPYMEHTa 11 CEpbEe3HBIM TPaBMaM.

PactBopuTenu, ncnonb3ayemble Ans 04UCTKI PYKOSTKU MHCTPY-
MEHTa 1 Kopnyca, MOryT CMAr4UTb yNnoTHeHWs. TiatenbHo
MPOCYLLNTE UHCTPYMEHT Nepes Havyanom paboTbl.

B cnyyae ycraHoBneHus kakix-nnbo HeucnpasHOCTEN B pa-
60Te MHCTPYMEHTa, HEME/MEHHO OTCOEANHITE MHCTPYMEHT OT
MHEBMATWYECKON CUCTEMBI.

OPWMWITWUHATINDbBHAA

Bce anemeHTbl NHEBMATUYECKON CUCTEMbI AOMKHBI BbiTb 3a-
LUMLLEHBI OT 3arpsidHeHuiA. 3arpsiBHeHIs:, KOTOPbIE MPOHMKHYT
B MHEBMATWYECKYI0 CUCTEMY MOTYT Pa3pyLLNTb MHCTPYMEHT 1
APYrve dNeMeHTbI THEBMATUYECKON CUCTEMBI.

TexHudeckuli yxod 3a UHCMpyMeHmom neped KaxobiM uc-
[10/1b308aHUEM

OTCOEAMHUTE MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKOV CUCTEMBI.
Mepen kaxabiM UCMONb30BaHMEM BNyCTUTE HEGOMbLUOE KoMK~
YeCTBO XKWAKOCTU AN TexHuyeckoro yxoga (Hanpumep, WD-
40) yepes BXofHOE OTBEPCTYE AMNS BO3AyXa.

MoncoeauHUTe UHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKOM CUCTEME U 3a-
nyctuTe Ha okono 30 cekyHa. 3TO NO3BONNUT PacPeAeniTb KOH-
CEPBUPYHOLLYHO XMAKOCTb BHYTPU MHCTPYMEHTA U O4UCTUTE €ro.
BHOBb OTCOEMHUTE MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.
Hebonblwoe konnyectso macna SAE 10 BnycTuTe BO BHY-
TPEHHIOK YacTb MHCTPYMEHTa, Yepe3 BXOAHOe OTBEPCTUE ANst
BO34yXa, W OTBEPCTUS, MpenHa3HaYeHHble Ans 3TOW Lenu.
PekomeHayetcs ucnonb3oBate Macno SAE 10, npegHasHa-
YEHHOE ANs TEXHUYECKOro 0BCIyXMBAHUS MHEBMATUYECKOTO
VHCTpyMeHTa. [MofKMounTe MHCTPYMEHT W 3anycTuTe ero Ha
KOPOTKOE Bpemsl.

BHumaHune! WD-40 He MOXeT WCronb3oBaThCs B KayecTse
HanexaLlero CMa3o4Horo Macna.

BbiTpuTe M3BLITOK Macna, KoTopbil BbITEK Yepe3 BbiMyCKHbIE
otBepcTis. OCTaBNeHHOE Macno MOXeT NOBPeauTL YNNnoTHe-
HUS IHCTPYMEHTa.

[pyeue onepayuu no mexHuyeckomy yxody

Mepen kaxabiM WCMONb30BAHWEM WHCTPYMEHTa MpOBepbTE,
He BUAHbI N HA MHCTPYMEHTE Kakve-nubo npuaHakv noBpex-
Aenns. MoBoaKoBbIE YCTPOINCTBA, AEPKaTen MHCTPYMEHTa 1
LINVHAENS COREPXNTE B YUCTOTE.

Kaxable 6 mecaues, unn nocne 100 yacos paboTbl nepe-
[aiiTe VHCTPYMEHT ANS OCMOTPa KBanuuLMpoBaHHbIM nep-
COHarNoM B PEMOHTHOM MacTepcKoil. Ecnu UHCTpYMEHT Bbin
1CNonb30BaH Be3 MCMonb3oBaHNS PEKOMEHAYEMON CHCTEMB,
noABOASALLEN BO3AYX, YBENUYUTE NEPUOAUYHOCTb OCMOTPOB
VHCTPyMEHTA.

YempareHue HeucnipagHocmel

MpekpaTuTe UCMONb30BaHNE WHCTPYMEHTA HEMEAMEHHO Mo-
cne obHapyxeHus kakoi#-nubo HeucnpasHocTW. Pabota ¢
HEUCNpaBHbIM MHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTU K TpaBMmaMm.
Bce peMOHTbI 1N 3aMeHb! 311EMEHTOB UHCTPYMEHT, AOMKHbI
ObITb NPON3BELEHDI KBANMGNULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM B aB-
TOPW30BaHHOW PEMOHTHON MacTEPCKOM.

I I b | Bo: I

Bnyctute HeGonbluoe konuyecTo WD-40 yepe3
BXOZHOE OTBEPCTYE ANs Bo3ayxa. 3anyCTUTe UHCTPYMEHT
Ha HECKONbKO CeKyHA. lonacTit MO MPUKNENTLCS K
poTopy. 3anycTiTe MHCTPYMEHT Ha NpUMepHO 30 CekyH.
C nomoLLiblo HeBONbLIOTO KONMYECTBA Macna CMaxsTe
MHCTPYMeHT. BHumanme! Msnuwek macna moxet
MPUBECTY K YMEHbLLEHHIO MOLLHOCTY MHCTPyMeHTa. B
3TOM CTlyyae 041CTUTE NPUBOA.

Komnpeccop He oBecrnieunsaeT cooTBeTCTBYIOLLEr0
n0TOKa BO3MyXa. IHCTPYMEHT 3anyckaeTcs C NOMOLLbIo
BO3/yXa, HaKonneHHoro B Gake komnpeccopa. Mo

Mepe OnopoXHeHMs Baka, KOMNPECCop He ycnesaet ¢
NIONONHEHMEM HEAOCTAIOLLENO BO3ayXa. Moaknioumte
YCTPOICTBO K GOree NPOU3BOANTENEHOMY KOMMPECCOPY.

Y nHcTpymeHTa
CILLKOM Marible
060poTh! MnK OH
He 3anyckaeTcs

VIHCTpymeHT
3anyckaeTcs 1
3aTem 3ameqnser.
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Y6eautech B TOM, YTO Y UMEIOLLNXCA LNAHIOB
BHYTPEHHWI A1aMeTP, TaKolt kak onpeneneHHbIi B
Tabnuue B nyHkTe 3. MpoBepbTe HACTPOIIKY AABNEHMS,
3a/1aHO NM MaKcUManbHoe 3HaueHue. Ybeautecs B Tom,
4TO VIHCTPYMEHT COOTBETCTBYHOLLMM 0BPa3OM OUMLLEH 1
CMa3aH. B cnyyae oTcyTCTBIUSA pesynbTatos, nepeaaiTe
VHCTPYMEHT B PEMOHT.

HepocrarouHas
MOLLHOCTb

3anacHble yacmu
MonpobHbIl NepeyeHb 3anacHbx YacTeil NPoAyKTa AOCTyneH
B pa3sgene «Ckayatby, B CrMCKe NMpoaykToB, Ha carte TOYA
SA: www.toya.pl.

lMocne 3aBeplueHnst paboTbl, KOPMYC, BEHTUMSLMOHHbIE OT-
BEPCTYS, NEPEKItoYaTent, AoNONHUTENbHbIA fepxaTens 1 3a-
LUNTHBIA KOXYX OYUCTMTE, HAaNpUMepP, C MOMOLLbHO CTPyM Cka-
TOro BO3ayxa (Mpy AaBneHuu, He npesbiwarowm 0,3 MMa), ¢
MOMOLLBIO KUCTM UMK CyXOM, MArKON TkaH! 6e3 MCronb3oBaHus
XMMUYECKNX BELLECTB W YUCTALLMX KuaKocTel. HCTpYMEHT 1
[JepxaTeny O4nUCTATE CYXOiA, YUCTOM TKaHbIO.

/cnonb3oBaHHbI  MHCTPYMEHT SBASAETCS  OTpabOoTaHHbIM
CbipbeM - ero Hemnb3s BbIOpackiBaTb B KOHTEIIHEpb! Ans Obl-
TOBbIX OTXOA0B, TaK kak OHM COAepXaT BeLecTBa, OnacHble
[ANs 300pOBbst YENoBeka 1 okpyxatoLLen cpeabl! Moxanyicra,
aKTUBHO MOMOLLb B 9KOHOMWUYHOM YMpaBneHnu NpUPOLHBIMM
pecypcamu v 3aluuTe OKpyxaloled cpedpl, nepesasas uc-
MoMb30BaHHOE YCTPOICTBO Ha CKaj UCMONb30BaHHOMO 060py-
A0BaHWs. [Ins yMeHbLUEHNS KONYeCTBa OTXO[0B HE0DXOANMO
11X NOBTOPHOE MCTIONb30BaHKe, nepepaboTka Ui BOCCTaHOB-
leHVe B MHOM dopme.

OPMWITWUWHADNDBHAA

UA
XAPAKTEPUCTUKA IHCTPYMEHTY

MHeBMaT4HIIA Habip 3 B 1 € IHCTPYMEHTOM, LLO NpaLioe CTpy-
MEHeM CTWUCHEHOrO MOBITPS Mif BiANOBIAHAM TUCKOM. Komn-
NEKT CKNaAaeTbes 3 Kopnycy NpMBOAY, [0 SKOro 3a 40NOMOroK
LUBWAKOPO3'EMHOTO 3'€AHaHHS 6e3 BUKOpUCTaHHS Bynb-sKuX
{HCTPYMEHTIB MOXHa NpUKPINUTU POBOYi OCHALLEHHS Y BUIMs-
A NMHEBMATWUYHOI TPeLLiTKW, NPAMOI LnichyBanbHOI MaLLnHK
abo kyToBOi LnichyBanbHOI MalwmMHL. Y pasi BUKOPUCTaHHS!
MHEBMATWUYHOI TPELLiTKM 3 AOMOMOTOK TOPLEBMX KTioYiB, LU0
HaKMafalTbCa Ha MoBiAeLb, MOXIUBE KPINMEeHHS i BiArBUHYY-
BaHHsI rBUHTIB, 0COONMBO Tam, e NoTpibeH BUCOKMI KpYTHHUIA
MOMEHT. [1py BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTanbHOI LwnidyBanbHOi
MaLLWHY MOXHa LLnidhyBaTy i pisaTi BiBNOBIAHUMM akcecyapa-
MM, 3aKpinneHnmn B pyyLi widysansbHoro Bepcrara.  [pa-
BUNbHa, HagiitHa i 6eaneyHa poboTa NpUCTPOI0 3anexuTb Big
npaBuUnbHOI excnnyaravii, Tomy:

Mepw Hix npucTynuTH B0 POGOTM 3 IHCTPYMEHTOM, He06-
XiAHO 03HaNOMMTUCS 3 IHCTPYKLIEH NO Oro ekcnnyarauii
i 36eperTv ans noAanbLOro BUKOPUCTAHHS.

3a LWKomy, 3anofisHy B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MPUCTPOIO
He 3a MPU3HAYEHHsIM | HELOTPUMaHHs npasun Gesnekn Ta
peKkoMeHAaLii Liei IHCTPYKLi, nocTauYanbHIK He Hece BignoBi-
AanbHOCTi. BUKOpUCTaHHS IHCTPYMEHTY He 3a NpU3HaYeHHsIM,
NpU3BOANTL TAKOX 10 BTPATM NPaB KOPUCTYBaYa Ha rapaHTito,
a TaKoX Yepe3 Hel0TPMMaHHS [10roBOpY.

OCHALLEEHHA

Y KOMMNEKT BXOAATb KOPMYC MPUBO/Y, OCHALLEHHS Y BUIMSAAi
MHEBMATIYHOTO Xpanosuka, NpsAma LwnicysanbHa MalnHa i
KyToBa LWnidpyBanbHa MawwnHa, ITUHT ANs NIAKNIOYEHHS iH-
CTPYMEHTY [0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM | KItoYi ANs YCTAaHOBKM
akcecyapis B TpUMaY LAichyBanbHOT MaLLMHK.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mapametp 0".1”""”” 3HayeHHs
Karanorosuit Homep YT-09860
Bara kopnycy npusopy [kr] 0,63
Maca ocHalleHHs:: TpeLiTka [kr] 0,74
I’\\AA:L(I:J?/I ::Hau.leHHﬂ. npsiva LnicpyBanbHa fi] 0.15
xl:m S:Hau.lennﬂ. KyToBa LnicpyBanbHa fil 027
[liameTp nositpsiHoro natpy6ka (PT) [m/,] 6,3/1/4
[liameTp NOBITPSIHOO LUNaHra (BHYTPILLHiit) [mm/,) 10/3/8
0OBOopOTU NHEBMATUYHOT TPELLiTKM [xe"] 180
MakcumanbHmi KpyTHUA MOMEHT [Hwm] 85
Po3wmip noBiaku Mm/,] 12,5/112
OBepTaHHs Npsmoi LnichyBanbHoT MaLLMHV [xe"] 18 000
[liameTp Tpumaya iHCTpyMeHTy [mm] 6
Makcumanshuit fiameTp obnagHaHHs [mm] 50
O6epTaHHs KyTOBOI LNichyBanbHOT MaLLHK x8"] 15000
[liameTp TpUMaya iHCTpyMeHTy [mm] 6
MakcumanbHui fiameTp 0bnagHaHHs [mm] 50
MakcumanbHuit poboumit Trek [MMa] 0,63
HeobxigHuit nosiTpsHuit norik (npu 0,63 MMa) [n/x8] 13

WHCTPYKILWNA
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MNapametp 0'9""""" 3HaueHHs
AkycTuumi Tuek L, (ISO 15744) [dB(A)] 883
AkycTiuHa notyxicTs L, (ISO 15744) [dB(A)] 99+3
BiGpavisi (1SO 28927-2 /1S0 28927-12) [m/c?] 395415

3ATANbHI BAMOIM BE3NEKK

YBATA! Mpn po6oTi NHEBMATUYHIM IHCTPYMEHTOM PEKOMEH-
OYETbCS 3aBXAM AOTPUMYBATUCS OCHOBHWX MpaBun Geaneku
poboTy, B TOMY YMCAi, HABEAEHUX HUKYE, NS SMEHLLEHHS pu-
31Ky BUHWUKHEHHS NOXKEXI, YPAXKEHHS €MEKTPUYHUM CTPYMOM i
3anobiraHHs TpasM.

Mepea noyaTkom po6OTH 3 AaHUM NPUCTPOEM CRif O3Ha-
AOMUTHMCA 3 IHCTPYKUiEtO Ta 36eperTH ii.

YBATA! lMpountatnt BCi HacTynHi iHCTpyKuii. HepotpumanHs
iX MOXe MPU3BECTU [10 YPaXeHHS enexkTPUYHIM CTPYMOM, o-
Kexi abo [0 TiNeCHNX yLKOMKeHb. MoHATTS «[THeBMaTUYHMNA
iHCTPYMEHT», BMKOPUCTOBYBaHe B iHCTPYKLIi, BiHOCUTBCS A0
BCIX IHCTPYMEHTIB, NPUBOHMX CTPYMEHEM CTUCHEHOTO NOBITPS
nia BiANOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYBATUCSA HACTYMHUX IHCTPYKLII

3aranbHi npuHUMNK 6e3neku

[MepL HiX npucTynatu 40 YCTaHOBKYW, eKcriyaTallii, PEMOHTY,
obcnyroByBaHHsi abo 3amiHu npunagas abo npu poboti nobmnu-
3y MHEBMATMYHOrO MPUCTPOIO B 383Ky 3 GaraTbma Hebeaneka-
MU, CrIig, MPOYMTaT | 3p03yMITH IHCTPYKLT 3 TexHik1 Geaneku.
HenonepxahHs BULLE3a3HAYEHNX BUMOr MOXe MPU3BECTU A0
Ccepil03Hoi TpaBMM. YcTaHOBKa, peryntoBaHHs i 30ipka NHeBMa-
TUYHIX MPUCTPOIB MOXE BUKOHYBATUCS TinbKM KBanichikoBaHM i
HaBYEHVM nepcoHanom. He 3MmiHtoiTe nHeBMaTYHE 0bnagHaH-
Hst. MogudikaLii MoXyTb 3HU3UTI eeKTUBHICTb i piBeHb 6e3-
nekn i 36inbLUKTK pu3nK onepatopa NpucTpok. He Buknparite
iHCTpyKLito 3 6e3nekwn, nepepalite ii onepatopy npuctpoto. He
BMKOPUCTOBYIATE MHEBMATUYHMIA MPUCTPIN, SIKLLO BiH MOLLKOKE-
HUIA. [HCTPYMEHT MOBUHEH NEPIOAMYHO NEPEBIPATUCA Ha HasB-
HICTb BMAUMOCTI JaHuX, BUMaraHux ctaHgaptom ISO 11148.
Po6oTonaseLib/ KoprCTyBay MOBWHEH 3B'S13aTUCS 3 BUPOOHIKOM
Ans 3aMiHK LUMTKA KOXEH pas, Konm Lie HeobXigHo.

3arpoan, noB's3aHi 3 BUKMAYBaHUMM YaCTUHaMM
MowwkomkeHHs 0bpobnioBaHoi AeTani, akcecyapa, abo HaBiTb
iHCTPYMEHTY, LU0 BCTaBMSETbCS, MOXe BUKMMKAaTW BUKUA Ya-
CTVHI 3 BENVKOIO LUBIAKICTIO. 3aBXAN BIKOPUCTOBYIATE 3aXUCT
Ans o4en, CTikui Ao yaapis. CTyniHb 3axucTy cnia Bubupaty
B 3anexHocTi Bif BMKOHyBaHOi pobotn. MepekoHaiitecs, Lo
3aroTOBKa HafiiHO 3akpinneHa. PerynspHo nepesipstu uu
LBMAKICTb 0BEpTaHHs iHCTPYMEHTY HE MEpEBULLYE 3Ha4eHHs,
BKasaHe Ha nacnoprHiit Tabnuuui. Mepesipka NoBWHHA 3Aiic-
HioBaTICS 6€3 BCTAHOBMEHONO iIHCTPYMEHTY, LU0 BCTaBNSETLCS
BifMOBIAHO O pekoMeHzaLliit BMpobHMKa. NepekoHaliTecs, Lo
iCKpM | OCKOIKW, LLIO BUHMKAIOT Mif Yac poboTH, He CTAHOBMATL
Hebeanekn. BUMKHITb iHCTPYMEHT Bif AXepena XvBneHHs ne-
peq 3aMiHOK BCTaBMNEHOTO HCTPYMEHTY abo TexHIYHUM obcny-
roByBaHHAM. HeobXifHO MOCTiiHO BpaxoByBaTW puU3NKK NS
CTOPOHHiX Oci6.

Puanku, noB’asai i3 3annyTyBaHHAM

OPWNT.I

HANbHA

Hebesneka 3annyTyBaHHS MOXe NPU3BECTN A0 3aAyXH, CKarlb-
nyBaHHs Ta/abo ckaniyeHHs), y BUNAAKY, KO BifbHUA OAST,
t0BEMipHi BUpoby, Booccs abo pykaBu4ku HE 3HAXOAATLCS
[OCTaTHbO [janeko Bif iHCTPyMeHTy abo akcecyapis. Pykasu-
UK MOXYTb 3annyTaTicsi 4epes 06epToBUIA NOBIAELb | MOXYTb
BUKNMKATV Bifpi3aHHs abo mepenom nanbLis. PykaBudku 3
ryMOBMM MOKPUTTAM abo MeTanesi apMoBaHi pykaBuuk ner-
KO MOXyTb 6yTW 3annyTaHi B koBmadykax, BCTAHOBMEHUX Ha
TpUMavi iHCTPYMeHTY. He opsraiite 3aBenuki pykasudkv abo
pyKaBuM4K 3 BigpidaHumMm abo 3HOLIEHUMM nanbLsmu. Hikonu
He TpuMaiiTe NoBIaKy, KpULLKY abo nogoBxXyBay nosiaky. Pyku
TpuMaiiTe nopani sig 06epToBKX NOBIAKIB.

Puanku, noe’sizari 3 poboTolo NHeBMATUYHOTO KNkoya
BukopuCTaHHs iHCTPYMEHTY MOXe nigaatv pykn onepatopa
Takum Hebeanekam, sK: pO34aBMioBaHHs, yaap, nopis, HaTu-
paHHs i oniki. HeobxigHO opsiraTit BIANOBIAHI pykaBuYkW Anst
3axucTy pyk. Onepatop Ta 0BCnyroByt4miA NepcoHan NoBuH-
Hi (Di3MYHO CNPaBAATMCS 3 KiNbKICTIO, Macok i MOTYXHICTIO
iHCTPYMeHTY. Tpumatn iHCTpYMeHT npaBumbHO. [posBnsTh
TOTOBHICTb A0 MPOTUCTOSHHS HOpManbHoMy abo Hecnopisa-
HOMY pyXy | TPUMaTK BiNbHUMM 3aBXau 06uasi pyku. Y pasi,
Komu noTpibHi 3acobu, Lo MOFMMHAITL KPYTHWIA MOMEHT pe-
aKuii, pekoMeHAyeTbCA 3aCTOCYBaHHs MIATPUMYIOHOTO nneya
Tam, [e Le MOXMMBO. FKLLO Takoi MOXMMBOCTI HEMag, peko-
MEHAYETLCS BUKOPUCTaHHS BiYHIX MapKepiB AN NPOCTUX iH-
CTPYMEHTIB i IHCTPYMEHTIB 3 XBOCTOBUKOM MICTOMETHOTO THMY.
PekomeHayeTbCA BUKOPUCTOBYBATY peaKLilHi CTPYOKHI Ans Ky-
TOBMX BUKPYTOK. Y GyAb-KOMY BUNAAKY, PEKOMEHOYETHCH BU-
KOpUCTaHHS! 3aC0BiB, LLO NOIMMHAIOTE KDYTHMUIA MOMEHT peakLji
BuLe: 4 Hv gns npocTux iHcTpymeHTiB, 10 HM Ans iHCTpyMeH-
TiB 3 pyKOSITKOK micToneTHoro Tuny, 60 Hm ans kytosux Bu-
KpyTOK. Npu BigKNIoYEHHi enexkTPOXMBNEHHS HEODXIAHO 3HATU
TUCK Ha MPUCTPIA 3anycky i 3ynuHKK. BukopucToByiiTe Tinbku
MacTunbHi Matepianu, pekomeHoBaHi BUpobHMKoM. [ManbLi
MOXYTb 6yT po34aBneHi B BUKPYTKaX 3 BiKPUTAMM Xanyramu.
He BuKOpWCTOBYBATH IHCTPYMEHT B OOMEXEHOMY MPOCTOPI i
YHUKaTV 3aLLEeMIEHHS PYK MiX iHCTPyMeHTOM i 06pobnioBaHim
enemMeHToM, 0cOBNMBO Mif Yac BiAKPYYYBaHHS.

Puauku, NoB’'s3aHi 3 poboTor LwridyBanbHOi MaLLMHY.

LLlo6 3anobirTi nepepisaHHIo pyK Ta iHLMX YaCTWH Tina, yHU-
kailTe KOHTaKTy 3 00epTOBIUM LUNUHAENEM | BCTABHUM iHCTPY-
MEHTOM. BukopucTaHHs iHCTPyMEHTY MOXe nignaty pyku one-
patopa Takum Hebeanekam, sik: po34aBnioBaHHs, yaap, nopis,
HaTupaHHs i oniku. HeobxigHo ogsratit BignOBigHI pyKaBUYKu
Ans 3axucTy pyk. Onepatop Ta oBCnyroByto4miA nepcoHan no-
BUHHI (DI3N4HO CMPaBMATICS 3 KiNbKICTHO, MaCcoK0 | MOTYXKHICTIO
iHCTpYMeHTY. Tpumatn iHCTPYMeHT npaBumbHO. [posBnsTh
TOTOBHICTb 10 MPOTUCTOSHHS HOpManbHoMy abo Hecnopisa-
HOMY pyXy i TPUMaTK BiNbHUMM 3aBXaN 06uaBI pyku. Tpuma-
1 BanaHc, wo 3abesnevye GeaneyHe NonoxeHHs Hir. Heob-
Xi[HO BUKOPMCTOBYBATM 3aXVUCHi OKYNspW, PEKOMEHAYETbCS
BMKOPUCTOBYBATW PYKaBUYKW i 3axuCHWIA oagr, nifibpani 3a
poamipoM. He BuKOpuCTOBYBATM Hanunka, Lo obepraeTses,
MpW LIBWUAKOCT, L0 NEPEBULLYE HOMiHaMbHY LWBKUAKICTb. Mpun
poboTi Haz ronoBol0 BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHWIA Lonom. [lo-
TpUMyBaTUCS 0DEPEXHOCTI, TOMY LU0 BCTABMEHWI IHCTPYMEHT
0bepTaeTbes LWe [esKkMin Yac micns BignyckakHs npueoay. B
3anexHocTi Big 06pobritoBaHoro Matepiany HeobxigHo Bpaxo-

ByBaTK Hebeaneky Bubyxy abo noxexi.
IHCTPYKLISA
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Puanku, noB’s3aHi 3 NOBTOPIOBaHNMY pyxamit

Mpyn 3acTocyBaHHi MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTY Ans poboTy,
Lo nonsrae B MOBTOPEHHI PyXiB, OnepaTtop MOXe BiguyBaTht
AMCKOMEOPT [0MOHb, PYK, Neyel, Wi Ta iHWWX YacTWH Tina.
[Mpu  BUKOpUCTAHHI MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTY OnepaTop
MOBUHEH MPUIAHSTY 3Py4HY MO3y, L0 3abesneyye npaBunbHe
MOMNOXEHHS Hr, | YHUKaTV AMBHUX, ab0 He3abeaneyyrounx piBHO-
Bary nonoxeH. OnepaTop NOBMHEH MIHSTI NONOXEHHS Nif Yac
[0Broi poboTw, Lie AONOMOXE YHUKHYTI AUCKOMAOPTY | BTOMM.
fAkwo onepatop Big4yBae Taki CUMATOMM, SiK: MOCTIHUA abo
nepiognyHUiA auckomeopt, Ginb, HUOUMA Ginb, NOKOMIOBAHHS,
OHIMiHHs1, neviHHs abo ckyTicTb. He Mae ix irHopyBaTi, NOBUHEH
ckasaTty npo Lie poboTofaBLito i 3BEPHYTUCS A0 Nikaps.

HeBesnekw, BUKNuKaHi akcecyapamin THEBMATUYHMX KIHOYiB

BWMKHITb IHCTPYMEHT Bifl [pkepena X BMeHHs nepep 3amiHoo
BCTaBMEHOro iHCTpyMeHTy abo fopatky. He vinatu Hacapok i
akcecyapiB nig yac poboTu IHCTPYMEHTY, Tak Sk Lie 30inbLuye
puauK nopiais, onikis abo TpaBM, B pesynbrarti Bibpayiit. Bu-
KOpMCTOBYBATV AOAATKM Ta BUTPATHI MaTepianit Tinbku Taknx
poamipiB i TUniB, siki pekoMeHAoBaHi BUpoGHUKOM. BukopucTo-
BYITE yAAPHi HacaaKi B XOPOLLOMY CTaHi, HacafKu B NOraHoMy
cTaHi abo HeyaapHi Hacaakw, Siki BUKOPUCTOBYIOTBCS B YAAPHUX
iHCTPYMEHTaX, MOXYTb PO3BANMTUCS | CTaTV HeGe3neyHUMK.

Puauku, noB’s3aHi 3 akcecyapamu LunichyBanbHX iHCTPYMEHTIB
BUMKHITb iHCTPYMEHT Bif [kepena X1BNeHHs neper 3aMiHoK
BCTaBINEHOIO IHCTPYMEHTY abo [0AaTKY.

BukopuctoByBaT [fogatku Ta BWUTpaTHi MaTepianu Tinbku
TaKkUX pO3MIpIB i TUNIB, ki pekOMeHAoBaHi BUpoBHMKoM. He
BMKOPUCTOBYITE aKkcecyapu iHLIWX PO3MIpIB i TUMIB. YHuKalTe
MPAMOTO KOHTAKTY 3 IHCTPYMEHTOM, BCTaBNEHUM Mif yac i nic-
ns pobotn, BiH Moxe ByTi rapsunm abo roctpum. MepesipuTy,
O MakcumarbHa LWBWAKICTb POBOTU BCTABMEHOMO iHCTPY-
MEHTY Binblue, HiX HOMiHamnbHa WBMAKICTL WAidyBanbHOMO
abo nonipysanbHoro kpyra. Mepesiputy, WO MakcumarbHa
LWBMAKICTE PoBOTN BCTABMEHOTO IHCTPYMeHTy Ginblue, Hik
HOMIHanbHa LUBWUAKICTb IHCTPYMeHTY. Hikonu He cnif BCTaHOB-
nioBaTh abpaauBHNIA KpyT, Hix abo pesy Ha LwnidyBansHOMY
BepcTari. LUnidyBanbHuii kpyr, sikuit Gyae NOLLKOKEHO, MOXe
npu3BeCT 10 AyXe Cepito3Hoi Tpasmu abo cmepTi. He Buko-
pucToByiTe Po3buTIX abo 3namanux auckis, abo WKTiB, sKi
Bnanu. BukopucTosyiTe Tinbki [O3BONEHI BCTABNEHI IHCTPY-
MEHTM 3 NpaBUMbHAM AiaMETPOM XBOCTOBMKA. 3BEPHITL yBary
Ha Te, LU0 LWBIMAKICTb 0BEPTaHHS TOYKM MOHTaXY NOBIHHA ByTH
3MeHLLUeHa Yepe3 30inbLUEHHS JOBXMHM Bany MiX KiHLEM BTyn-
ku i Toukoto 36ipku. MepekoHaiTecs, Lo MiHiManbHa A0BXUHA
3aTUCKHOTO LUTOKA Y TPUMaYi IHCTPYMEHTY CTAHOBHUTL HE MeH-
we 10 MM (Takox cnif BpaxoByBaTH pekoMeHaaLii BUpobHuka
BCTaBMEHNX iHCTPYMEHTIB). YHWKATV NOMUNOK NpW perymnioBak-
Hi fiaMeTpa CTPWKHSA BCTABHOTO iHCTPYMEHTY i ranbMiBHOrO
MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTY.

3arposu, nos'a3aHi 3 MicLiem poboTy

KoB3aHHs, CMOTUKaHHS | NafiHHA € OCHOBHUMU MPUYMHAMK
Tpaem. OcTepiratics CrN3bkux NOBEPXOHb BHACMIAOK BUAKOPH-
CcTaHHs 6yab-AKOro IHCTPYMEHTY, a TakoX 3arpo3 akTusaLlii, Bu-
KNMKaHOrO yYCTaHOBKO NOBITPSt. [loTpumMyBaTmcs 06epexHoCTi
B HeaHaloMilt obcTaHoBLi. MoxyTb GyTi NpuxoBaHi 3arposu,
TaKi sik enekTpuka abo iHLi KoMyHanbHi NiHii. MHeBMaTUYHWIA
iHCTPYMEHT He MpU3HAYeHUit ANS BUKOPUCTaHHS Y BUOYyXo-

OPWMWTIHAINIbBHA

HebeaneyHux cepenoBuLLaX i HEe i30MbOBaHMIA Bif, KOHTAKTY 3
enekTpoeHeprieto. NepekoHaiiTecs, WO HemMae enekTPUYHNX
NpoBOAiB, ra3oBIX TPY6 i T. ., AKi MOXYTb BUKNMKATH Hebesne-
Ky B pasi MOLLKOLKEHHS! iHCTPYMEHTOM.

Hebesnekw, Nos’a3aHi 3 AMMOM i NIOM

Mun i napw, WO YTBOPIOKTLCS NPU BUKOPUCTAHHI MHEBMATHY-
HOTO IHCTPYMEHTY, MOXYTb MPUBECTI A0 MOTIPLUEHHS 3[0POB'S
(Hanpuknag, B paky, BpomKeHUX AedekTiB, acTmu Talabo aep-
martuTy), ToMy HeoOXiaHi OLiHKa pu3nKy i BiGNOBIAHMX 3ax04iB
KOHTpOMto Lmx Hebeanek. OLiHKa pu3uKy MOBMHHA BKIHOYATH
BMAMB MUNY, WO CTBOPKETLCH IHCTPYMEHTOM, | MOXIMBICTb
NiGHATTS iCHylo4oro nuny. BunyckHmin OTBIp ANs NoBiTPS Mae
By HanpaBneHo Tak, Wob MiHiMi3yBaTh nigHATTS Nuny B 3a-
NUNEHOMy cepeaoBuLLi. Tam, Ae YTBOpHETLCS nun abo napw,
Cnifl NepLU 3a BCe KOHTPOMoBaTY ix y [pkepena Bukuaie. Bei
BOy10BaHi (pyHKUii i 0bnagHaHHs ans 36upaHHs), BUOaneHHs
abo 3MeHLeHHs nuny abo AuMY MOBWHHI BUKOPUCTOBYBATMCS
i obcnyroBysaTics BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLl BUpOGHUKa. Bu-
KOPUCTOBYITE 3aC0BVM 3aXUCTy OpraHiB AWXaHHS BIAMOBIAHO
[0 iHCTPYKUiit poboToaaBLs i BiONOBIGHO A0 BWMON TirieHM i
Beaneku. Cepaic Ta TexHiuHe 0BCNYroByBaHHs MHEBMATUYHOMO
{HCTPYMEHTY MOBWHHI MPOBOAMTUCS BIiANOBIAHO A0 IHCTPYKLIA NO
ekcnnyarauii, Lo JO3BOMNNTb 3BECTI A0 MiHIMYMY BUKAAW NapiB i
nuny. Bubupaiite, obcnyrosyiiTe i 3amiHoiTe BCTaBMEHi HCTPY-
MEHTY BifNOBIHO A0 IHCTPYKLA, Ans 3anobiraHHs 3pocTaHHo
napis i nnny. ObpoBka feskux maTepiania Moxe npu3BecTy 40
nosiBA AUMY i NUNY, SIKi MOXYTb CTBOPUTY Hebeaneky BUbyXy.

Lllymoa 3arposa

Bnnus Bicokoro piBHs ymy 6e3 3aCTOCYBaHHS 3aXUCTiB MOXe
NpWU3BECTM A0 CTanNOi il HE3BOPOTHOI BTPATM CAYXY i iHLLMX NpO-
Bnem, Taki Sk LYM y Byxax (A3BiH, ryAiHHs, CBUCT abo ryn y By-
xax). HeobxigHa OLiHKa pU3WKIB i BNPOBAMKEHHS HEOOXigHMX
3aX0[iB KOHTPOIHO LLOAO LMX pU3KKiB. BignosigHWA KOHTPOMb
AN 3HWKEHHS PU3NKY MOXe BKIovaTy Taki Aii, Ik 3aCTocyBaH-
H] MaTepiania Ans MyLiHKHS Wymy | Ans 3anobiraHHs «A3Bo-
Hy» 0BpobntoBaHoi 3aroToBKM. BUKOpUCTOBYIITE 3axXMCT CryXy
BiNOBIAHO A0 IHCTPYKLIi poboTofaBLs i BiANOBIAHO A0 BUMOT
ririeH Ta 6eaneku. Excnnyatauis i TexHiuHe obenyroByBaHHst
NHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTY CRif BUKOHYBAaTU BiAMOBIAHO 4O
{HCTpYKLit 3 ekcnnyataLii, Wo6 YHUKHYTW HenoTPIGHOrO nigBK-
LUEHHS! PIBHS LLYMY. FAKLLO MHEBMATUYHMIA IHCTPYMEHT OCHalLLe-
HUIA TYLUHAKOM, 3aBXAV NMEPEeKOHaNTeCs, WO BiH NpaBUIbHO
BCTAHOBMEHWIA Mifj Yac BUKOPUCTaHHS iHCTpymeHTa. Minbupait-
T€, 06CNYroByiATE i 3aMiHIONTE 3HOLLEH BCTaBHI iHCTPYMEHTU
BiANOBIAHO 10 IHCTPYKLi NO excnnyatauii. Lie LO3BONUTb YHUK-
HYTU HENOTPIGHOTO 36INbLLEHHS! LLYMY.

Hebesneka Bibpauii

Bnnue KonuBaHb MOXe CMPUYMHUTM MOLLKOMKEHHS HEpBIB
Ta KpoBOMOCTAYaHHs pyK i nnedeit. TpumaiTe pyku nopa-
ni Big BUKpyTOK. MMoTpiGHO Tenno easraTucs nig vac pobotu
NpW HU3bKUX TeMMepaTypax Ta YTpUMyBaTv pyku TENMUMA i
Cyxumu. FKWO 3'SBUTLCS OHIMIHHS, MOKONtoBaHHS, 6inb abo
BinbiNtoBaHHs LWKipy nanbLiB abo pyK, MPUNKHITL BUKOPUCTO-
BYBaTM iHCTPYMEHTH, NOTIM NOBIZOMTE Npo Lie poboToAasLto i
3BEPHITLCS [0 nikaps. Exkcnnyatauis Ta TexHiuHe obcnyrosy-
BaHHS MHEBMATWYHOTO IHCTPYMEHTY BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLi 3
eKcnnyatavii Jo3BONUTb YHUKHYTU HEMOTPIGHOMO 36iNbLUEHHS!
piBHS BibpaLyii. He BukopucToByliTe 3HoLeHi abo HemiaxoaaLLi
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KOBMaYkm, Tak Sk Lie MOXe MPUBECTU A0 3HAYHOTO 30iMbLLUEHHS
piBHs Bibpaii. Migbupaiite, obcnyrosyiiTe i 3amiHtoiiTe 3HO-
LUEHi BCTaBHI iHCTPYMEHTW BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLi MO ekc-
nnyarauji. Lie 403BonuTb YHUKHYTY HENoTpiGHOro 36inbLueHHs
piBHs BibpaLii. Tam, e Lie MOXNMBO, CRif BUKOPUCTOBYBATH
MOHTaX MPUKPUTTS. FKIWO Lie MOXNMBO, MIATPUMYIATE Bary
iHCTPYMEHTY B CTiliLj abo HaTsiryBayi. YTpumyBaT 3Hapsaas
Nerkolo, ane NeBHOK XBATKOK, 3 ypaxyBaHHSM HeobXigHWX
Cun peakuii, OCKinbK1 3arpo3a, sika NoXOATb Bif KOMUBaHb,
3a3Buyalt binblua, komu cuna xBaTk Buwa. HenpasuibHO
BCTAHOBIEHNI 260 MOLIKOZKEHNI BCTABHMIA IHCTPYMEHT MOXe
NpuBECTM [10 30iMbLUEHHS piBHS BibpaLliit.

[lopaTkoBi iHCTPYKUii 3 TexHikvu Beanekn Ans MHEBMATUYHUX
iHCTpYMEHTiB

[MoBITPSA Nig, TMCKOM MOXe NPU3BECTN 40 CEPIO3HIX TPaBM:

- 3aBXAV Nepekpu1BaTyit Noaady MoBiTPS, CNOPOXHIOBATY LUMAHT
Bifj TVCKY MOBITPA i Bify €4HYIATE IHCTPYMEHT Bi noAavi noBiTps,
KONK BIH He BMKOPUCTOBYETLCH, NEped 3amiHoK akcecyapis
abo npy BUKOHaHHI PEMOHTHIX POBIT;

- HikonW He HanpaensTM nosiTps Ha cebe abo koro-Hedyab
iHLworO.

Yaap LnaHroM MoxXe NpU3BECTY [0 CEPIo3HNX TpaBM. 3aBX-
[V HeobXiHO NMpOBOAMTW MEPEBIPKY Ha HAsBHICTb MOLUKO-
keHux abo HesakpinneHWx wWnaHriB i gituHriB. XonoaHe
noBITPS CAif HanpaBnAT nofani Big pyk. He BUKopuCTOBYITE
LUBMAKOPO3'EMHI My(pTV Ha BXOfi yAAPHOrO i rigpaBniyHoro
iHCTPYMeHTY. 3actocoByBaTh pi3bbOBi (DiTMHIM BUrOTOBMEHI
i3 3arapToBaHoi ctani (abo Matepiany aHanoriyHoi MiLHOCTi).
KoxeH pas, Konu BMKOPUCTOBYKOTbCS YHIBEpCAmbHi IBUHTOBI
3'e[jHaHHS! (KynaukoBi 3'ejHaHHs), HeoOXiAHO BIKOPUCTOBYBa-
TV dpikcaTopu Ta 3'eAHyBavi ANS 3aXMCTY NPOTU MOLIKOAKEHHS
3'eflHaHb MiX LnaHramMu abo MiX LNaHroM i iHCTPyMEHTOM.
He nepeBuLLyBaTi MaKCUMambHOMO TUCKY, 3a3HA4YEHOrO Ans
iHCTpyMeHTY. TWCK MOBITPS Mae BUpilLanbHe 3HaYeHHs Ans
©eaneku i BNNMBae Ha NPOLYKTUBHICTL B CUCTEMAX 3 perynbo-
BaHWM KPYTHIM MOMEHTOM i iHCTPYMeHTax nocTiliHuX obepTiB.
B Lipomy Bunaaky noBuHHI GyTi AOTPUMAHI BUMOTY LLOAO A0B-
KWHW | diameTpa wnaris. Hikonn He NepeHocCiTb IHCTPYMEHT,
TPMMaKO4M OO 3a LUNaHT.

YMOBW EKCIINYATALIT

[MepekoHaiiTecs, WO [KEPEno CTUCHEHOTO MOBITPS [03BONSE
CTBOPUTI NOTPIBHMA poboumit TUCK i 3aBe3nedye HeobXigHWi
notik noBiTps. IMpu myxe Benukomy TWUCKY nojadi NOBITps
Crifi, BUKOPUCTOBYBATM PedyKTOp pasoM 3 3anobikHUM kna-
naHoM. [MHEeBMaTUYHWUIA HCTPYMEHT HeoBXigHO nimkmioyaTy
yepes cuctemy inbTpa i MacnsHku. Lie ogHovacHo 3abeane-
UUTb YKCTOTY | 3BONOKEHHS MOBITPS Macnom. CTaH dinbTpa i
MacnsHKW CMif NepesipsTv nepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSAM i,
npn HeobXigHOCTI, OYNCTUTI inbTp abo 3anoBHUTK HecTawy
Macna B mMacnsHui. Lle 3abesneuntb HanexHy ekcnmyaraiio
iHCTPYMEHTY i NPOAOBXUTb 1100 TEPMiH CIy6M.

Y pasi BUKOpUCTaHHS AOAATKOBUX TpUMadiB abo niaTpumyto-
4MX MIACTaBOK, NEPEeKOHANTECH, LLO IHCTPYMEHT MpaBUMbHO i
HaAiHO 3aKpinneHuni.

Crig NpUIHATY NpaBuibHe NONOXEHHS, L0 A03BONSE NPOTU-
AiaT HopmanbHoMy abo HecrogiBaHOMy pyXy iHCTPYMEHTY,
BUKIKAHOMY 06EPTOBMM MOMEHTOM.

BukopucTOBYyBaHi TOpLEBI KMoYi Ta iHLLi BCTABHi iHCTPYMEHTI

OPWNT.I

HANbHA

MOBMHHI OyTW MpucTocOBaHi Ans poboTi 3 MHEBMATUYHUMM
iHCTpymMeHTamu. BcTaBneHi iHCTpyMeHTW MoBuHHI GyTu rnap-
KAMMU, YNCTMM Ta HEMOLLKOIKEHNMH, a iX po3Mip BignosigaTy
poamipy nosiaka. 3abopoHseTbes nepepobnaTi rHisaa Ang
KntodiB abo nosiaka.

3BepraiiTe yBary Ha ymoBu po6oTH, LUMiyBanbHAA AUCK
MOXe nerko nopisatu.

He BukopucToByiiTe WnidhyBanbHi kpyri Ta iHCTPYMEHTH, Npu-
3HayeHi Ans wniyBaHHs BiYHOi NOBEPXHI, ANS Pi3aHHS.

He BukopucToBYy#TE pixkyyi Ancku abo pesepHi Anckm.
Camo3atuckatodi LnidhyBanbHi AUCKY CRiA pO3MiLLlyBaTH KOH-
LIEHTPUYHO Ha NoayLLLi WwAidhyBanbHOMo BepeTara.

MNicns BuKkMto4YeHHs Gonrapku cnig novekaTh o NOBHOI 3yMnH-
kv 06epTOBOrO IHCTPYMEHTY Nnepen BiaknaaaHHAM.

Mepen yCTaHOBKOKW A0AATKOBOTO 0bMafHaHHs Crif nepeko-
HaTcA B TOMY, WO MakcumanbHa 4acTota ofepTaHHs 06-
NafiHaHHs BULLE, HX LUBWAKICTE 0BepTaHHs LuMidyBanbHOMO
ancka. He BukopucToByitTe obnapHaHHs 3 pyykamy iHLLKX
pO3MipiB, HiX BKa3aHi B IHCTPYKLi. BCTaBHWIA IHCTPYMEHT noBu-
HeH ByTV MiLHO | HagiiHO 3aKpINNeHWi B TPUMaYi IHCTPYMEHTIB.
He BukopucTOBYBaTM pemyKLiliHMX BTYMOK i kineub o6 nigj-
Bpatu giameTp WNMHAENs IHCTPYMeEHTa i LwnidyBanbHOrO Kpyra.
30bepiralite abpa3nBHUA enemeHT i BUKOPUCTOBYITE WOrO
BiAMOBIAHO [0 IHCTPYKLUA BUpoBHMKA obrnagHaHHs. He Bu-
KOpUCTOBYIiTE MOWKOmKeHe obnagHaHHa. ObnagHaHHs 3
Oynb-AKUMM BaAaMK MOBUHHO BYTY HeraiHoO 3aMiHeHO Ha HoBe
i cnpasHe. [NepeBipuTh CTaH WNNHAENS i PY4OK IHCTPYMEHTY
Ha HasBHICTb 3HOCY ab0 NOLLKOAXEHD.

He npautosat WwrichyBanbHOK MaLLMHOK B MiCL, A€ € Benvka
3arpo3a BubyXxy. lckpy, WO BUHMKAIOTb Mig Yac poboTu, MOXyThb
cTaTh npuynHoto noxexi. Micns ycTaHoBKu LunichyBanbHOMO
AuCKa, 3amycTiTe nporpamy npnbnusHo Ha 30 cekyHp B bes-
NeYHOMY NOMOXeHHI. HerainHo 3ynmuHiTL NPUCTPIR, SKWO Cno-
cTepiratoTbCs Benuki Bibpavii abo iHwWi AedekTn B noBegiHui
wnidyBanbHoro BepcTata. byap-siki Bagy noBuHHi Byt Bupa-
NeHi nepes HaCTYMHUM 3amyckoMm LuniyBanbHOro Bepcrara.
MepekoHaiTecs, Lo WBKAKICTL 0BepTaHHs aucka He BinbLue,
HiX BKa3aHo Ha Tabnmyui.

Mpu 0bpobui Aeskux matepianis MOXyTb YTBOPIOBATUCS OT-
pyiiHi abo roptoui nun i napu. HeobxigHo npautoBat B fo6pe
NpOBITPHOBAHOMY NPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYBATY 3aCO6M iHau-
BiflyanbHOro 3axucry.

Mpw B6OpI 3acobis 3axucTy cnig BpaxoByBaTh THN 06poGNHO-
BaHOro Marepiany.

[MepekoHanTecs, Lo ickpW i BiAXoaAW, LU0 BUHMKAKTL Nig Yac
poboTI, He CTaHOBNATbL HebE3neKu.

BukopucTosyiite 3acobu 0cobu1cToro 3axucTy, Taki ik pykasi-
YKu, papTyX, LLIONOM.

Y pasi nagiHHa IHCTPYMEHTY 3 MPUKPINNEHUM Kpyrom, nepeq
MOBTOPHUM  BKMKOYEHHAM HEOoOXifHO PeTenbHO nepesipuTi
CTaH LWnidyBanbHoro Kpyra.

BUKOPUCTAHHSA IHCTPYMEHTY

Mepen KOXHWUM BUKOPUCTaHHSIM iHCTPYMEHTY nepekoHalTecs,
WO HisKi YaCTWHU MHEBMATUYHOI CUCTEMW HE MOLLKOMKEHI.
FAkwo Gyne BusiBNeHo Gyab-Aki YLLKOMKEHHS, HEraiHo 3aMmiHiTb
[eTari HOBUMU HEYLLKOKEHUMI KOMMOHEHTaMM.

lMepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM MHEBMATUYHOI CUCTEMN CRif
OCYLUMTM KOH[IEHCOBAHY BOMOrY BCEPEAWHI IHCTPYMEHTY, KOM-

npecopa i LWnaHris.
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KpinnexHs pobo4ozo ocHaweHHs (1)

MonepemxenHs! Mepes 3HATTSM, YCTAHOBKOH | 3aMiHOK0 poBo-
4Oro OCHALLIEHHS! CTiA MepeKoHaTucs, Lo Kopnyc npusogy Oys
Bif €AHaHMIA Bif THEBMATUYHOI CUCTEMM.

Kinbue KpinneHHs OCHaLLEHHs BifCYHYT A0 3a4HbOI YaCTUHM
Koprycy i yTpUMyBaTh B LibOMY NonoxeHHi. Bctaste obpaHe
poboye OCHaLLEHHs B rHI3A0 KOpMyCy i BignycTiTb KpinunbHe
kinbLie. BOHO NMOBMHHE @BTOMATM4YHO MOBEPHYTUCS B Moyar-
KOBE MOMOXeHHs i 3abnokyBaT MOXIMBICTb BUMaLKOBOrO
[EMOHTaxXy OCHaLLeHHs. [epeBipuTi NpaBuMbHICTb 36ipKi.
[MpaBMIbHO 3MOHTOBAHA OCHACTKa 3HAXOAUTLCA HA OfHiN NiHiT
3 KOPMYCOM NPUBOAY, a Ti JEMOHTaX MOXNMBMIA TifbKM NIAHAT-
TAM | YTPUMAHHAM KpiMWbHOMO Kinbugs. 3'edHaHHs Kopnycy
npuBody 3 poBOYOK0 OCHACTKOK MOXe MaTi HeBENuKkuiA pobo-
4mit 3a30p, KUl He BNMMBAE Ha MPaBUMbHICTb poboTy.
Kopnyc rHisga LwecturpaHHuid, WO O3HAYae, LIO OCHacTka
Moxe ByTW BCTAHOBMEHA B LUECTU PI3HUX MOMOKEHHSX, LLIO
[03BOMISIE€ HAMaLUTYBaTX OCTATOYHY OPMY IHCTPYMEHTY 3rig-
HO 3 yMOBaMW Ta eproHOMikoto poboTy.

[MidkmoyeHHs iHempymeHma Ao nHegMamuyHoi cucmemu
ManioHoKk Nokasye pekomMeHLoBaHuiA Cnocit NigKMIYeHHs iH-
CTPYMEHTY [10 MHeBMaTHyHoi cuctemu. MokasaHuil MeTog 3a-
6e3neunTb HanbinbLL eheKTUBHE BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTY i
MPOLOBXUTL TEPMIH CRIYXOU iHCTPYMEHTY.

MyctuTy Kinbka kpanenb Macna B'askicTio SAE 10 ans rycky
MOBITPS.

LLlinbHo i HagiitHo MPUKPYTITh 40 rBUHTa 3aBopy NoBiTPS Bigno-
BiIHMIA HAKOHEYHK, IKUIA JO3BONSE NPUKPINUTY LUNAHT nogaui
nogitps. (Ill)

3aKpiniTb BiANOBIAHMI HAKOHEYHMK HA TPUMAYi iIHCTPYMEHTY.
Mina poboTM 3 NMHeBMAaTMYHMMK FHCTPYMEHTaMU BUKO-
PUCTOBYIATE TiNbKKW 0GNagHaHHsA, NPUCTOCOBaHE ANs Po-
60TH 3 yAapPHUMM iHCTPYMEHTaMK.

[TigKMIOYMTY IHCTPYMEHT 40 MHEBMATUYHOI CUCTEMM 33 AOMOMO-
rol0 LUMaHra 3 BHYTPILHIM AiameTpom 1/2». MepekoHatucs B
TOMY, LLO MILHICTb LLNaHra cTaHoBUTb He MeHLue 1,38 MMa. (IV)
3anycTuTi nporpamy Ha Kinbka CekyHf, NepekoHaBLUMCh, L0
HeMmae Hisikux nigoapinux 3Bykis abo BibpaLlii.

3anyck i 3ynuHka iHcmpymeHmy

Ygara! Micnsi kOXHOI 3aMiHM pPoBOYOro OCHALLEHHS HeOBXiaHO
npoBecTy NpobHuMiA 3anyck 6e3 BCTAHOBMNEHOTO BCTABHOMO iH-
cTpymeHTy. MpoBHWi nyck BUKOHaTK NpoTsiroM npubnuaqo 30
CeKyHA, W06 nepekoHaTuCs, O B LbOMY PEXMMI IHCTPYMEHT
He BUSIBNsSiE HaMipHOI BibpaLii abo nigsuweHoro wymy. Me-
peq BKIKYEHHAM MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTY, nepekoHali-
Tecs, WO NosifeLb (TPUMad iHCTPYMEHTY) He Mae KOHTaKTy 3
Byab-akum npegmeTom abo byab-sKoK YacTUHOH Tina.
[HCTpyMEHT 3anyckaeTbCs 3a AONOMOTOK0 BaXENsl, KW BigKpy-
BaE MOBITPAHWIA KNanaH i Tm camum, 3abeneyye nogady cTuc-
HEHOro NOBITPS AN NPUBOLY IHCTPYMEHTY. FAKLO Baxinb Mae
OnokyBaHHS, sike 3anobirae BUNafKOBE HATUCKaHHS BaXens.
BriokyBaHHst HeobXifHO MoBepHYTH, 06 BoHa byna napanens-
Ha BaXXerto, a MoTiM NATArHYTY BaXiNb A0 KOPMCY iHCTPYMEHTY.
Lle 3anycTutb iHcTpymMeHT. HeobxiaHo [03BONMTY iHCTPYMEH-
Ty AOCATA HOMiHAMbHOrO 060POTY i TiMbKK MICAS LbOMO NpU-
CTynuTH 10 poboTy.

3ynuHka poboTy iHCTPYMEHTY BifbyBa€eTbCA Nicns BiAmyckaH-

OPWMWTIHAINIbBHA

H] Baxens. Baxinb aBTOMaTM4YHO MOBEPTAETLCH Y BUXIAHE
MOMOXEHHs, @ 3aMoK 3axuiuae Baxinb. Cnif BpaxosyeaTy,
L0 BCTABHMI1 iHCTPYMEHT MOXe pyxaTucs Lie Aeskuii vac. He
BiikNaaaTh iHCTPYMEHT A0 MOBHOI 3YNWHKW PyXy BCTABHOIO
IHCTpYMEHTY.

Poboma 3 ydapHuMu mopuesuMu Kroyamu

Mepen nouaTkom 3arBuHYyBaHHS GonTa abo raviku Knodem,
BpYYHY 3arBUHTUTY BonT abo raiiky Ha pisbOy (MpuHaiiMHi, Ha
aBa 0beptu). MepekoHarTecs, IO BM NpaBUMbHO BUGpanu
PO3MIp TOPLIEBOTO KNioya Mo BiHOLIEHHIO A0 BifrBUHYYBaHOrO
abo 3aTsiryBaHoro enemeHTy. HenpasunbHo nigibpaHuit pos-
Mip MOXe MPUBECTW [0 MOLLKOMKEHHS SIK KMtoya, TaK i raiki
abo Gonris.

Bi02guH4yBaHHs i 3amseHeHHs

BigperyntoBaTit TUCK B THEBMATIUYHIiA CUCTEMI TaK, LI0B BiH He
NepeBMLLYBaB MaKCUManbHOTO 3HAYEHHS NS AaHOTO iHCTpy-
MEHTY.

BcTaHoBiTh NoTpibHMI Hanpamok obepTtanks. F - 3aTaryBaHHs
BonTiB npaBuX, R — BiArBUHYYBaHHS rBUHTIB NPaBX.

Ha Tpumaui iHCTpyMeHTy BCTAHOBITb BiAMOBIgHMIA TOPLEBUI
kniou. (V)

[TigKmtoYiTh KMtoY 10 MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Po3micTiTb Koy 3 BCTAHOBMEHOK KPULLKOK Ha BifrBUHYYBa-
Huit abo 3aTAHYTUI €NEMEHT.

MocTynoBo HaTUCKalTe Ha KypoK IHCTPYMEHTY.

MNicns 3akiH4eHHs poboTh posibpaT THEBMATUYHY CUCTEMY i
3aXVUCHWUI IHCTPYMEHT.

Yemanoska i 3amiHa 0bnadHaHHs wiichysansbHo20 eepcmama
(V)

MepexoHaiTICS B TOMY, LLIO MaKCUManbHa YacTota obepTaHHs
obnagHaHHs BULLE, HiX LIBWAKICTb 06epTaHHs LWNidyBanbHOro
pucka. HeobxigHo fOTpuMyBaTUCS pekoMeHaLliit BAPOOHMKIB
winidbyBanbHUX AUCKIB Mg KyTOM LUBUAKOCT 0bepTaHHs i oB-
KVHI LUTOKA, SIKWI 3HAXOAUTLCS B LUNMHAEN.

B3atu WwnuHAens i BiGKPYTUTK raiiky KpinneHHs 40 MOMEHTY,
KOnM TpUMay AO3BONMUTb KpinneHHst 0briagHaHHs.

BcTaHoBiTh kKoMNNekTytoui Tak, o6 BKpy4eHo 6yno He MeHLLe
10 MM WNKUHAENS.

3a [;onOMOroi0 KMtoyiB, HAAIHO i LWINbHO 3arBUHTITL raiiky Ha
LwnuHaeni.

Poboma 3i wnichysarnsbHoK MawUHoK

Migibpaty 3aci6, noTpibHMi Ans gaxoro pexumy pobotu. Me-
pen noyaTkoM poboTh HeobxigHO [O3BOMMTI [OCAITI [NCKY
noBHoI WBMakocTi obepTanHs. [o martepiany npuknagat
Tinbku 06epTOBNIA NCK.

TUCHYTM Ha IHCTPYMEHT TiNbKK 3 TaKOK CUMOH, sika NoTpibHa
Ans 06pobku Matepiany. 3aHaaTo BENMKMIA TUCK MOXe MOLLIKO-
ANTI ANCKY | 36INBLUMTY PU3NK BUHUKHEHHS TPaBM.

MNig yac poboTn MoXyTb YTBOPIOBATUCS iCkpY i BigpuUBaTUCS
thparmeHTH 0bpobntoBaHoro matepiany. Cnig nonbatv npo Te,
o6 ickpy i BigokpemmioBaHi dparMeHTV He NpU3BEnM Ao He-
Besneku Ha pobo4oMy MicLyi.

TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

Hikonm He BUKOPUCTOBYIATE BEH3WH, PO3UYMHHUK abo iHLLY ner-
K03aMICTY PiaVHY ANS O4YNLLEHHS IHCTPYMEHTY. Mapyu MoXyTb

IHCTPVYKL.IA
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cnanaxHyTu, Lo npu3seae Ao Bubyxy iHCTPYMEHTY i cepitos-
HIX TPaBM.

Po34nHHVKI, SiKi BUKOPUCTOBYIOTCS NS OYMLLEHHS YTPUMY-
BaYa iHCTPYMEHTY Ta KOpMyCy, MOXYTb NPUBECTU 1O PO3M K-
LEHHS YLinbHeHb. PeTenbHO BUCYWITh IHCTPYMEHT nepen
noyaTkom poboTy.

FAKLo BUsiBNEHi Byab-siki NOpyLLUEHHs B poboTi IHCTPYMEHTY, iH-
CTPYMEHT CRifi HeraltHo Bif'€AHATM Bifl NHEBMATUYHOI CUCTEMMU.

Bci enemeHTV MHEBMATUYHOI CUCTEMM NOBUHHI ByTH 3aXMLLEHi
Bl 3abpynHeHHs. 3abpynHeHHs, ski noTpannsTb B NHEBMa-
TUYHY CUCTEMY, MOXYTb 3HWLLMTY IHCTPYMEHT Ta iHLLi enemeH-
TV NHEBMATUYHOI CUCTEMMU.

TexHidHe 06CTy208y8aHHs IHCMpPYMEHMY neped KOXHUM 8U-
KopucmaHHsm

Big'eqHaiiTe iHCTPYMEHT Big MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Mepen KOXHUM BUKOPVUCTAHHSM BMYCTUTU HEBENMUKY KiNbKICTb
pinuHn camopospsgy (Hanpuknag, WD-40) yepes nositposa-
BipHUK.

[igKmoMiTh IHCTPYMEHT A0 MHEBMATUYHOI CUCTEMI | BKIIOMITH
Ha 6rm3bko 30 cekyHa. Lle po3BomuTb Po3noginuTh KOHCep-
BAHT BCEPEAWHI IHCTPYMEHTY | OYUCTUTH 110rO.

3HOBY nig'eqHaiTe iHCTPYMEHT Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.
3anycTiTb HeBenuKy KinbkicTb Macna 3 B'askicTio SAE 10 ye-
pe3 0TBOPY ANt BCMOKTYBaHHS NOBITPS | nepeadayeri oTeopy
B iHCTPYMeHTi. My pekoMeH[yeMO BMKOPUCTOBYBATH Macmo
SAE 10 gns TexHiyHoro oB6CnyroByBaHHS MHEBMATUYHUX iH-
CTpyMeHTiB. [MigknIoviTh IHCTPYMEHT i 3anycTiTb 10ro Ha Ko-
POTKMiA Yac.

Ygaral WD-40 He MOXe BMKOPWUCTOBYBATUCS B IKOCTI Hanex-
HOro MacTuna.

BuTpiTh HaamMLLKN Macna, siki BUTEKIN Yepes BUMYCKHI OTBOPY.
3anuiueHe Macno Moxe NOLLKOAMTY YILINbHEHHS HCTPYMEHTY.

IHwi 3ax00u 10 MexHiyHoMy 06Cny208y8aHHIO

Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM iHCTPYMEHTY nepeKoHaiTecs,
LU0 Ha IHCTPYMEHTi HeMae 03HaK NOLLKOMKEHHS. Monuuy, Tpu-
Maui iHCTPYMEHTY i LUNWHAENS Cif TPUMaTK B YNCTOTI.

KoxHi 6 micauig abo nicns 100 roguH poboTn iHCTpyMeHT
cnig nepegat Ang po3msgy ksaniikoaHum axiBuam B
MaiicTepHi. AKLO IHCTPYMEHT BUKOpUCTOBYBaBCS 6e3 BUKopu-
CTaHHS PEKOMEH[I0BaHOI CUCTEMM fodadi MoBiTPsI, NOTPIBHO
36inbLUMTY YacToTy OrnsAY iHCTPYMEHTY.

MowlyK i ycyHeHHs HecripagHocmel

[TPUNUHITL BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY Biapasy X nicns Bu-
sBNEHHsi Byab-sikoi HecnpasHocTi. Pobota HecnpaBHUM iH-
CTPYMEHTOM MOXe MPWU3BECTU A0 TpaBMu. bynb-akuit peMoHT
abo 3amiHa enemeHTiB iHCTPyMEHTY MOBWHHI ByTH npoBeaeHi
kBanichikoBaHM YNOBHOBAXEHM NEPCOHANOM B MaiCTEPHI.

Dedext M

Bnyctutin Hesenuky kinbkicte WD-40 yepes oTsip Brycky
nosiTps. 3anycTuti 3acib Ha kinbka cekyHa. llonatki Mornu
NpUAMNHYTY 0 poTopa. 3anycTuTi 3aci6 Ha Bnuasko 30
CeKyHAl. HeBenukor KinbkicTio Macna 3MacTiTb iHCTPYMEHT.
YBaral Hagnuok onii Moxe Npu3BecTy A0 3HWKEHHS
NOTY)XHOCTI IHCTPYMeHTY. B LiboMy BUNaziKy HeobXiaHo
OYMCTUTM ANCK.

IHCTpYMEHT Mae
3aHafTo XonocTi
obopoty abo He
3anyckaeTbes

OPWNT.I

HANbHA

Dedext Moxnuge pi

IHCTOVMEHT Komnpecop He 3abe3neuye HanexHoro npuniuey noBiTps.

aan pcykaeTbcsi IHCTPyMeHT 3anyckaeThcs NoBiTPAM, Lo 3ibpascs B Baky

i I'IO¥iM Komnpecopa. Y Mipy cnopoxHeHHs 6aka, koMnpecop

noBiNbHioETbc | HE BCTUTE 3 3aMOBHEHHSAM HecTaui noBiTps. HeobxiaHo

v NiAKMOYMTI NPUCTPIi [0 BinbLL echeKTBHOTO KoMNpecopa.
[MepekoHaitTecs, LLO LUNAHTV MatoTb BHYTPILLKIA AiameTp
TaKui, ik 3a3Ha4eHo B Tabnuui B nyHkTi 3. Mepesiputy

HenoctarHs HanalLTyBaHHs TUCKY, SIKLLO BiH BCTaHOBMEHHI Ha

NOTYXHICTb MaKcuMarbHe 3Ha4eHHs.. MepekoHanTecs, Lo iHCTPYMEHT
NpaBUbHO OYNLLEHWIA | 3MaLLeHwiA. Y pasi BiACYTHOCTI
Pe3ynbTaTiB, IHCTPYMEHT 3aTh B PEMOHT.

3anyacmuHu

JleTanbHuit CCOK 3anacHUX YacTUH ANS MPOAYKTY MOXHA
3HaNTV B po3gini «3aBaHTaxeHHs», B MPOAYKTOBIA KapTLi, Ha
Be6-caritax TOYA SA: www.toya.pl.

Micnst po6oTu, Kopnyc, BEHTUNALIAHI LLiNWHK, BUMUKAYI, | pyy-
KV MOBUMHHI GyTW OYMLLEH], HANPUKMaZ NOTOKOM NOBITPS (Mpu
TUcky He 6inblue 0,3 MMa), witkoto abo cyxoto TkaHuHoM, 6e3
BUKOPUCTaHHS! XiMiYHWX PEYOBYH i 04MLLYyBanbHUX pignH. Oun-
CTiTb IHCTPYMEHTM Ta PYYKM CYXOK0 YNCTOHD raHUipKO.

BukopucTaHi iHCTpyMeHTY € nepepobneHMm MaTepianamm - ix
He MOXHa BUKWAATU B NobYTOBI BiOXOAM, Tak sk BOHU MIiCTATb
PEYOBUHM, HebEe3NeYHi Ans 3[O0POB'S MIOAWHW | HABKOMMLL-
Hboro cepegosuwal byab nacka, akTMBHO JonomaraiTe Ham
YNPaBnsTU NPUPOLSHIMI PECYPCAMM | OXOPOHSTU HaBKOMMLLHE
CEpefoByLLE, Nepeaatoyyn BUKOpUCTaHe 0briaiHaHHs Ha ckraf
BUKOPWCTAHOrO 0bmafHaHHs. [nsi 3MEHLUEHHS! KinbKOCTi Big-
X0giB ix He0OXIAHO MOBTOPHO BUKOPUCTOBYBATU, NEPepPObNSTH
abo0 iHLWMM YYHOM BigHOBMIOBATY.

IHCTPYKLUIA



|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis rinkinys trys viename tai jrankis, maitinamas su-
spausto oro srove su tinkamu slégiu. Rinkinj sudaro pavaros
korpusas, prie kurio su greitajunge, nenaudojant jokiy jrankiy,
galite pritvirtinti darbinius pneumatinio suktuvo su reketo me-
chanizmu, tiesaus arba kampinio jrankiy $lifuoklio adapterius.
Jei naudojamas pneumatinis suktuvas su reketo mechanizmu
su ant griebtuvo dedamy lizdo verZliarak¢iy galima prisukti ir
atsukti varZtus, ypa¢ ten, kur reikalingas didelis sukimo mo-
mentas. Naudojant jrankiy $lifuoklj naudojant ant $lifuoklio ran-
kenos sumontuotus tinkamus priedus, galima Slifuoti ir pjaus-
tyti. Tinkamas, patikimas ir saugus jrankio veikimas priklauso
nuo tinkamo naudojimo, todel:

Prie§ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su
produktu instrukcijg ir jg iSsaugoti ateiciai.

Tiekéjas neatsako uz nuostolius, suZalojimus atsiradusius
dél saugos taisykliy ir Sio vadovo rekomendacijy nesilaikymo.
|rankio naudojimas ne pagal paskirtj sukelia taip pat pardavéjo
teikiamos garantijos netekima.

KOMPLEKTACIJA

| komplektg jeina pavaros korpusas, pneumatinio suktuvo su
reketo mechanizmu pavidalu, tiesaus ir kampinio Slifuoklio
adapteriai, jungtis skirta jrankiui prijungti prie pneumatinés sis-
temos, ir raktai skirti tvirtinti priedus Slifuoklio jrankiy laikiklyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras '\C?etﬁ:'t:': Verté
Katalogo numeris YT-09860
Pavaros korpuso masé [kg] 0,63
giae;:‘t)errrl]oe ;?;?i rE]Eeumatlnls suktuvas su Ikl 074
Adapterio maseé: tiesus $lifuoklis [kq] 0,15
Adapterio masé: kampinis $lifuoklis [ka] 0,27
Oro jungties diametras (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Oro privedancios Zarnos diametras (vidinis) [mm /7] 10/3/8
:;sei:um;%r:? suktuvo su reketo mechanizmu [min] 180
DidZiausias sukimo momentas [Nm] 85
Griebtuvo dydis [mm /7] 1251112
Tiesaus $lifuoklio apsisukimai [min] 18 000
|rankio rankenos diametras [mm] 6

lus jrangos skersmuo [mm] 50
Kampinio $lifuoklio apsisukimai [min] 15000
|rankio rankenos diametras [mm] 6
Maksimalus jrangos skersmuo [mm] 50

lus darbo slégis [MPa] 0,63
Reikalaujamas oro srautas (esant 0,63 MPa) [1/min] 13
Akustinis slegis L, (ISO 15744) [dB(A)] 88+3
Akusting galia L , (1SO 15744) [dB(A)] 99+3
Vibracijos (ISO 28927-2 / ISO 28927-12) [m/s?] 395+15

BENDROSIOS SAUGUMO SALYGOS

|]SPEJIMAS! Jei naudojate pneumatinj jrankj, visada patariama
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laikytis pagrindiniy saugos taisykliy, jskaitant toliau pateiktas,
siekiant sumaZinti gaisro pavojy, iSvengti elektros smdgio ir
suzeidimy.

Prie§ naudodami jrankj reikia perskaityti visa prietaiso
naudojimo instrukcija ir jg iSsaugoti ateiciai.

DEMESIO! Perskaityti Zemiau esancias instrukcijas. Jy nesi-
laikymas gali sukelti elektros smgj, gaisrg arba kino suzalo-
jimus. Instrukcijose vartojamas terminas ,pneumatinis jrankis"
taikomas visiems jrankiams, kuriuos varo atitinkamo slégio
suslégto oro srautas.

LAIKYTIS $IJ INSTRUKCIJY

Bendrosios saugumo salygos

Prie$ pradédami montuoti, dirbti, taisyti, priziréti ar keisti prie-
dus arba dirbant Salia pneumatinio jrankio dél daugelio pavojy,
perskaitykite ir suprasite saugos nurodymus. Pirmiau minéty
veiksmy neatlikimas gali sukelti sunkius suzeidimus. Pneuma-
tiniy jrankiy montavima, reguliavima ir surinkimg gali atlikti tik
kvalifikuotas ir apmokytas personalas. Nekeiskite pneumatinio
jrankio konstrukcijos. Pakeitimai gali sumazinti efektyvuma ir
saugumo lygj bei didinti rizikg jrankio operatoriui. NeiSmeskite
saugos nurodymy, perduokite juos jrankio operatoriui. Nenau-
dokite pneumatinio jrankio, jei jis sugadintas. Sis jrankis turéty
biiti periodiSkai tikrinamas pagal ISO 11148 standartg reika-
laujamy duomeny atzvilgiu. Darbdavys/naudotojas kiekvieng
kartg turéty kreiptis j gamintoja, kai tai yra batina pakeisti duo-
meny lentele.

Pavojai susije su iSmetamomis dalimis

Ruosinio, priedy ar net jdéto jrankio paZeidimas gali sukelti
didelio greigio daliy iSmetima. Visada naudokite smigiams at-
sparig akiy apsauga. Apsaugos laipsnis turéty bati pasirinktas
priklausomai nuo atliekamo darbo. Jsitikinkite, kad ruoSinys
yra saugiai pritvirtintas. Reguliariai tikrinkite, ar jrankio greitis
nevirSija duomeny lenteléje nurodytos vertés. Patikrinimas tu-
réty bati atliekamas ne jmontuoto jrankio ir laikantis gamintojo
nurodymy. [sitikinkite, kad kibirkstis ir atliekos, susidariusios
darbo metu, nesukelia pavojaus. Prie$ pakeisdami jdétg jrankj
ar prie$ priezilra, atjunkite jrankj i$ maitinimo $altinio. Visada
reikia atsizvelgti j pavojy paSaliniams zmonéms.

Su jsisukimu susije pavojai

Pavojus susijes su jsisukimu gali sukelti uZspringima, nulup-
ti skalpg ir (arba) sukelti kita suzalojima, jei platds drabuziai,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai ar pirstinés néra laikomos toli nuo
jrankio ar priedy. Pirstinés gali bati besisukancio griebtuvo
jtrauktos ir gali sukelti pirSty nupjovima ar sulauzyma. Guma
padengtos pirstinés arba metalu sutvirtintos pirtinés gali bati
lengvai jpainiotos j jrankiy griebtuve jdiegtus priedus. Nedévé-
kite laisvy pirstiniy ar pirstiniy su nukirptais ar iSirusiais pirstais.
Niekada nelaikykite griebtuvo, priedo ar griebtuvo prailginimo.
Laikykite rankas atokiau nuo besisukanciy griebtuvy.

Su darbu pneumatiniu raktu susije pavojai

Naudojant jrankj gali kilti grésmé operatoriaus rankoms, pvz.:
gali blti suspraustos, sutrenktos, nupjautos, nubrauktos ar vei-
kiamos karScio. Turite déveéti tinkamas apsaugines pirstines.
Operatorius ir techninés prieziGros personalas turéty fiziskai
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sugebéti susidoroti su jrankio kiekiu, svoriu ir galia. Laikykite
jrank] teisingai. Bt pasirengusiam atsispirti jprastiems ar ne-
tikétiems judesiams ir laikyti paruostas abi rankas. Tais atve-
jais, kai reikalingi sukimo momentg sugeriantys agentai, kur
jmanoma, rekomenduojama naudoti atramine stréle. Taciau
jei tai nejmanoma, tiesiems jrankiams ir jrankiams su pisto-
letine rankena rekomenduojama naudoti Sonines rankenas.
Kampiniams atsuktuvams rekomenduojama naudoti trauke.
Bet kokiu atveju rekomenduojama naudoti medziagas, suge-
rianCias auk3&iau pateikta reakcijos sukimo momenta: 4 Nm
tiesiems jrankiams, 10 Nm jrankiams su pistoletine rankena,
60 Nm kampiniams atsuktuvams. Atleiskite jjungimo ir stabdy-
mo jrenginio slégj elektros energijos tiekimo nutraukimo atveju.
Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Pirsta gali
biti sutriuskinti atsuktuvuose su atvirais griebtuvais. Nenaudo-
kite jrankiy ribotoje erdvéje ir venkite ranky sutriuskinimo tarp
jrankio ir ruoSinio, ypa¢ atsukdami.

Su darbu jrankiy $lifuokliu susije pavojai.

Norédami iSvengti ranky ir kity kino daliy jpjovimo, venkite
kontakto su besisukanCiu verpstu ir jdedamu jrankiu. Naudojant
jrankj gali kilti grésmé operatoriaus rankoms, pvz.: gali biti su-
spraustos, sutrenktos, nupjautos, nubrauktos ar veikiamos kars-
Cio. Turite déveti tinkamas apsaugines pirstines. Operatorius ir
techninés priezitiros personalas turéty fiziSkai sugebéti susido-
roti su jrankio kiekiu, svoriu ir galia. Laikykite jrank] teisingai. Bati
pasirengusiam atsispirti jprastiems ar netikétiems judesiams ir
laikyti paruoStas abi rankas. Laikykite pusiausvyrg ir uZtikrinki-
te saugy pedy iSdéstyma. Batina naudoti apsauginius akinius,
rekomenduojama naudoti pritaikytas apsaugines pirtines ir
drabuZius. Nenaudokite sukamosios dildés su didesniu greiciu
nei vardinis greitis. Kai dirbate su jrankiu vir§ galvos, naudoki-
te apsauginj S8alma. Bukite atsargUs, nes jdédamas jrankis kurj
laikg sukasi atleidus paleidimo jtaisa. Atsizvelgiant j apdirbamag
medZiaga, reikia atsizvelgti j sprogimo ar gaisro pavojy.

Pavojai susije su kartojamais judesiais

Naudojant pneumatinj jrankj pasikartojantiems judéjimams,
operatorius susiduria su delny, ranky, peciy, kaklo ar kity kiino
daliy diskomfortu. Naudojant pneumatiniu jrankiu, operatorius
turéty prisiimti patogig padeétj, kuri uZtikrinty tinkama kojy pa-
déjima ir vengti keisty ar nesubalansuoty laikyseny. ligo darbo
metu operatorius turéty keisti savo laikyseng, tai padés iSveng-
ti nepatogumy ir nuovargio. Jei operatoriui pasireiskia tokie
simptomai: nuolatinis arba pakartotinas diskomfortas, skaus-
mas, pulsuojantis skausmas, dilg¢iojimas, tirpimas, deginimas
ar standumas. Jis neturéty ignoruoti jy, tik turéty pasakyti darb-
daviui ir pasikonsultuoti su gydytoju.

Pavojai, kuriuos sukelia pneumatiniai rakty priedai

Prie$ pakeisdami jdéta jrankj ar priedus, atjunkite jrankj i$ maiti-
nimo Saltinio. Kol jrankis veikia, nelieskite priedy, nes tai padidi-
na suzeidimy, nudegimy ar suzeidimy dél vibracijos rizika. Nau-
dokite priedus ir eksploatacines medziagas tik pagal gamintojo
rekomenduojamus dydZius ir tipus. Naudokite tik geros biklés
smaginius priedus, prastos biklés arba smaginiuose lizduose
naudojami nesmaginiai priedai gali subyréti ir tapti kulka.

Su darbu jrankiy Slifuoklio priedais susije pavojai
Prie$ pakeisdami jdéta jrank] ar priedus, atjunkite jrank] i$ mai-
tinimo $altinio.

G I N A L |

Naudokite priedus ir eksploatacines medziagas tik pagal gamin-
tojo rekomenduojamus dydzius ir tipus. Nenaudokite kity dydziy
ir kity tipy priedy. Vengti tiesioginio kontakto su jrankiu, jdedamu
darbo metu ir po jo, gali bti karstas arba astrus. Patikrinkite,
ar maksimalus jdéto jrankio greitis yra didesnis nei Slifuoklio
ar poliruoklio vardinis greitis. Patikrinkite, ar maksimalus jdéto
jrankio greitis yra didesnis nei jrankio vardinis greitis. Niekada
nemontuokite Slifuoklyje Slifavimo disko, pjovimo disko ar frezo.
Pazeistas Slifavimo diskas gali sukelti sunkius suZeidimus ar
mirtj. Nenaudokite sugadinty arba suskaldyty disky ar disky, ku-
rie buvo numesti. Naudokite tik patvirtintus jtaiso jrankius, kuriy
jtvaro skersmuo yra tinkamas. Atkreipkite démesj, kad tvirtini-
mo tasko sukimosi greitis turi bati sumazintas dél padidéjusio
veleno ilgio tarp jvorés galo ir tvirtinimo tasko. sitikinkite, kad
maziausias j jrankio laikiklj jkiSto jtvaro ilgis yra ne mazesnis kaip
10 mm (taip pat atkreipkite démesj j jdedamo jrankio gamintojo
rekomendacijas). Venkite klaidy reguliuojant jdedamo jrankio
jtvaro ir pneumatinio jrankio gnybto skersmen.

Su darbo vieta susije pavojai

Pagrindinémis suZalojimy priezastimis yra paslydimai, uzkliuvi-
mai ir kritimai. Saugokités slidziy pavir$iy, kuriuos sukélé jran-
kio naudojimas, taip pat oro instaliacijos keliamy pavojy. Elgtis
atsargiai nepazjstamoje aplinkoje. Gali bati paslépty grésmiy,
tokiy kaip elektros ar kitos linijos. Pneumatinis jrankis neskirtas
naudoti potencialiai sprogiose srityse ir néra izoliuotas nuo sg-
lyCio su elekira. |sitikinkite, kad néra elekriniy laidy, dujy vamz-
dziy ir tt, kurie gali biti pavojingi sugadinus jrankio pagalba.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai, susidare naudojant pneumatinj jrankj, gali su-
kelti blogg sveikatos bakle (pvz. vézj, apsigimimus, astmg ir/
arba dermatitg), Siy pavojy atzvilgiu reikalingas rizikos jverti-
nimas ir atiinkamos kontrolés priemonés. Rizikos vertinime
turéty bati dulkiy, sukurty naudojant jrankj, poveikis ir galimy-
bé sukelti jau esamas dulkes. Oro iSleidimo anga turéty bati
nukreipta taip, kad dulkétoje aplinkoje baty sumaZintas dulkiy
sukélimas. Ten kur susidaro dulkés ar garai, pirmiausiai turéty
bati kontroliuojama jy iSmetimo $altinis. Visos integruotos dul-
kiy ar ddmy rinkimo, gavybos ar mazinimo funkcijos ir jranga
instrukcijas. Naudokite kvépavimo taky apsaugg pagal darbda-
vio nurodymus ir laikydamiesi higienos bei saugos reikalavimy.
Pneumatinio jrankio valdymas ir prieZidra turéty biti atliekama
vadovaujantis naudojimo instrukcijos nurodymais, taip su-
mazinant gary ir dulkiy kiekj. Rinkités, prizidrékite ir keiskite
jstatomus jrankius pagal instrukcijas, kad iSvengtuméte gary ir
dulkiy augimo. Apdorojant tam tikras medziagas, gali susidary-
ti damai ir dulkés, kurios sukels sprogimo pavoju.

TriukSmo keliami pavojai

Didelio triukmo lygis gali sukelti nuolatinj ir negrjztama klau-
sos praradimg ir kitas problemas, tokias kaip garsai ausyse
(skambéjimas, burzgéjimas, Svilpimas ar kiti garsai ausy-
se). Bitina jvertinti rizikg ir jgyvendinti atitinkamas su Siomis
grésmémis susijusias kontrolés priemones. Tinkama kontrolé
rizikos maZinimui gali apimti tokius veiksmus: slopinimo me-
dziagos, kad bty iSvengta apdirbamo daikto ,skambéjimo®.
Naudokite klausos apsaugg pagal darbdavio nurodymus ir
laikydamiesi higienos bei saugos reikalavimy. Pneumatinio
jrankio valdymas ir priezidra turéty biti atliekama vadovaujan-
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tis naudojimo instrukcijos nurodymais, taip iSvengiant nerei-
kalingo triukmo ir sumaZinant jo lygj. Jei pneumatinis jrankis
turi triukSmo slopintuva, visada jsitikinkite, kad naudojant jrankj
jis tinkamai sumontuotas. Rinktis, perzitréti ir keisit iSnaudota
jrankj pagal naudojimo instrukcijas. Tai leis iSvengti nereikalin-
go triukSmo augimo.

Vibracijos keliami pavojai

Vibracijos poveikis gali sukelti nuolatinj nervy ir ranky krau-
jagysliy pazeidima. Laikykite rankas atokiau nuo atsuktuvy
lizdy. Turétuméte devéti Siltus drabuzius dirbdami zemose
temperatdrose ir palaikyti rankas Siltai ir sausai. Jei, vartodami
pneumatinj jrankj, atsiranda pirsty ir ranky odos nejautrumas,
dilg¢iojimas, skausmas ar nubalimas, praneskite darbdaviui ir
pasitarkite su gydytoju. Pneumatinio jrankio valdyma ir prie-
Zilrg atlikti vadovaujantis naudojimo instrukcijos nurodymais,
taip iSvengiant virpesiu augimo ir jo lygio augimo. Nenaudokite
susidévejusiy ar netinkamai pritvirtinty priedy, nes tai gali Zy-
miai padidinti vibracijos lygj. Rinktis, perzitréti ir keisit iSnau-
dotg jrankj pagal naudojimo instrukcijas. Tai leis iSvengti ne-
reikalingo vibracijy lygio augimo. Jei jmanoma, reikia naudoti
dengiamasis montaZas. Jei jmanoma, paremkite jrankio svorj
stove, jtempiklyje ar iSlygintuve. Laikykite jrankj lengvai, bet
tvirtai, atsizvelgiant j reikiamas reakcijos jégas, nes pavojus
kylantis i$ vibracijos yra paprastai didesnis, kai laikymo stipris
yra didesnis. Neteisingai sumontuotas ar paZeistas jdédamas
jrankis gali padidinti vibracijg.

Papildomos pneumatinio jrenginio naudojimo saugumo ins-
trukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus suzalojimus:

- visada atjunkite oro tiekima, iSleiskite i$ Zarnos oro slégj ir
atjunkite jrankj nuo oro tiekimo, kai: jis nenaudojamas prie$
keiCiant priedus arba atliekant remonta;

- niekada nenukreipkite oro j save ar kitus asmenis.

Smigis su Zarna gali sukelti rimtg suzalojima. Visada patikrin-
kite, ar néra pazeistos ar laisvos zamos ir jungCiy. Saltg org
nukreipti atokiau nuo ranky. Nenaudokite greitajungés prie
smagio jrankio ar oro hidraulinio jrankio jleidimo angos. Nau-
dokite greitajunges atliktas i§ gridinto plieno (arba panasaus
stiprumo medZiagos). Kai naudojamos universalios varztinés
(kumételinés) jungtys, turi bati naudojamas apsauginis kaistis
ir saugos jungtys, kad baty iSvengta jungCiy tarp zarny ir tarp
zarnos ir jrankio sugadinimo. NevirSykite jrankiui nustatyto
didZiausio oro slégio. Oro slégis yra labai svarbus saugai ir
daro jtakg sukimo momentu kontroliuojamy sistemy ir nuolati-
nio sukimosi jrankiy veikimui. Tokiu atveju reikia laikytis zarny
ilgio ir skersmens reikalavimy. Niekada neperneSkite jrankio
laikydami uz zarnos.

EKSPLOATACIJOS SALYGOS

|sitikinkite, kad suspausto oro Saltinis leidzia sukurti tinkama
darbinj slégj ir uZtikrinti reikiama oro srauta. Jei tiekimo oro slé-
gis yra per didelis, naudokite reduktoriy su apsauginiu voztuvu.
Pneumatinis jrankis turi bati maitinimas per filtrg ir tepimo siste-
ma. Tuo paciu metu bus uztikrintas oro Svarumas ir hidratacija
su aliejumi. Prie$ kiekvieng naudojima reikia patikrinti filtro ir
tepimo sistemos bikle, o prireikus - ivalyti filtrg arba papildyti
tepalo sistema alyva. Tai uZtikrins tinkama jrankio naudojima ir
ilgesnj jo naudojimo laika.
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Naudodami papildomus laikiklius ar atraminius stovus, jsitikin-
kite, kad jrankis yra teisingai ir saugiai pritvirtintas.

Priimkite teisingg padétj, kad neutralizuotuméte jprasta ar neti-
kétg jrankio judéjimg dél sukimo momento.

VerZliarakciai ir kiti naudojami jrankiai turi bti tinkami dirbti su
pneumatiniais jrankiais. Prijungiami jdedami jrankiai turi biti
veiksmingi, SvarUs ir nepazeisti, o jy dydis turi bati pritaikytas
prie griebtuvo dydzio. Draudziama modifikuoti rakty ar grieb-
tuvo lizdus.

Stebékite darbo aplinka, Slifuoklis gali lengvai perpjauti.
Nenaudokite pjovimui $lifavimo disky ir Soniniam pavirsiui §li-
fuoti skirty jrankiy.

Nenaudokite pjovimo ar frezavimo disky.

Savaime prisitvirtinantys lifavimo diskai turéty bati koncentris-
kai iSdéstyti ant Slifuoklio pagalves.

Atjungus Slifuoklj reikia palaukti su jo atidéjimu, kol visiskai su-
stos besisukantis jrankis.

Prie§ papildomos jrangos montavima reikia jsitikinti, kad maksi-
malus jrangos apsisukimy greitis yra aukstesnis nei Slifuoklio ap-
sisukimai. Nenaudokite priedy, kuriy rankenos yra kitokios, nei
nurodyta instrukcijose. Jdedamas jrankis turi bati tvirtai ir saugiai
pritvirtintas jrankiy laikiklyje. Nenaudokite jvoriy ir reduktoriy Zie-
dy jrankio suklio ir Slifavimo disko skersmens pritaikymui.
Svitrinis elementas turi bdti laikomas ir naudojamas pagal
jrangos gamintojo instrukcijas. Nenaudoti defektuotos jrangos.
Jranga su defektais turi biti nedelsiant pakeista nauja ir funkci-
ne. Patikrinkite suklio ir jrankiy laikikliy bakle dél nusidévéjimo
ar sugadinimo.

Nenaudoti lifuoklio vietoje su dideliu sprogimo pavoju. Darbo
metu atsirandancios kibirkstys gali sukelti gaisra. Jrengus $li-
favimo diskq paleiskite jrankj 30 sekundziy saugioje padétyje.
Nedelsiant sustabdykite jrankj, jei pastebésite didelius vibra-
cijas ar kitus Slifuoklio veikimo defektus. Bet kokie pazeidimai
turéty bati paSalinti pries kitg Slifuoklio paleidima.

sitikinkite, kad Slifuoklio apsirikimy greitis néra didesnis, nei
nurodyta duomeny lenteléje.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali susidaryti nuodingos arba
degios dulkés ir garai. Reikia dirbti gerai védinamose patalpo-
se ir naudoti asmenines apsaugos priemones.

Rinkdamiesi apsaugos priemones atsizvelkite j apdirbamy me-
dziagy rasis.

sitikinkite, kad kibirkstis ir atliekos, susidariusios eksploataci-
jos metu, nesukelia pavojaus.

Naudokite asmenines apsaugos priemones, tokias kaip pirsti-
nés, prijuosté ar Salmas.

Jei jrankis su pritvirtintu $lifavimo disku nukrenta, prie$ kitg pa-
leidima atidziai patikrinkite Slifavimo diska.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio naudojima jsitikinkite, kad néra suga-
dintos jokios pneumatinés sistemos dalys. Jei pastebima bet
kokia Zala, nedelsdami pakeiskite naujais nesugadintas siste-
mos komponentais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos naudojima, jrankio, kom-
presoriaus ir zarny viduije reikia iSdziovinti kondensuotg drégme.

Darbinio adapterio montavimas (Il)

|spéjimas! Prie§ atjungdami, montuodami ir keiciant prieda,
jsitikinkite, kad pavaros korpusas buvo atjungtas nuo pneuma-
tinés sistemos.

N S TR UKC | J A



LT

Patraukite adapterio tvirtinimo Ziedg link korpuso uzpakalinés
dalies ir laikykite Sioje padétyje. |dékite pasirinktg prieda j kor-
puso lizdg ir atleiskite tvirtinimo Zieda. Jis turéty automatiskai
grizti j prading padétj ir uzkirsti kelig galimybei nety¢ia iSmon-
tuoti adapterj. Patikrinkite surinkimo teisinguma. Teisingai pri-
tvirtintas adapteris sutampa su pavaros korpusu, o jj iSmon-
tuoti jmanoma tik patraukus ir laikant tvirtinimo Zieda. Pavaros
korpuso prijungimas prie darbinio adapterio gali turéti nedidelj
darbinj atstuma, o tai neturi jtakos tinkamam veikimui.

Korpuso lizdas yra SeSiakampis, o tai reiSkia, kad adapterj
galima sumontuoti $eSiose skirtingose padétyse, o tai leidZia
galutine jrankio forma pritaikyti darbo salygoms ir ergonomikai.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos

PieSinys rodo rekomenduojama jrankio prijungima prie pneu-
matinés sistemos. Parodytas metodas uztikrins efektyviausig
jrankio naudojimg ir ilgesnj jrankio tarnavimo laika.

| oro jleidimo anga jpilti kelis laSus ASE 10 klampumo alyvos.
Prie oro jleidimo angos stipriai prisukti atitinkamg oro tiekimo
Zarna leidZiant] prijungti antgalj. (IIl)

Ant jrankio griebtuvo pritvirtinkite atitinkama antgalj. Norédami
dirbti su pneumatiniais jrankiais, naudokite tik jranga, pri-
taikyta dirbti su smiginiais jrankiais.

Naudojant iSoring 1/2” Zarng prijunkti jrankj prie pneumati-
nés sistemos. |sitikinti, ar Zarnos atsparumas tai maZiausiai
1,38MPa. (IV)

Jjunkite jrankj kelioms sekundéms, kad sitikintuméte, jog i$ jo
nesigirdi jtartiny garsy ar néra vibracijos.

Jrankio paleidimas ir sustabdymas

Démesio! Po kiekvieno adapterio pakeitimo atlikite bandomajj
paleidimg be jdéto jrankio. Per mazdaug 30 sekundZiy atlikite
bandomajj paleidimg ir patikrinkite, ar per tg laikg jrankis ne-
rodo per daug vibracijos ar padidéjusio triukSmo. Prie$ pra-
dédami naudoti pneumatinj jrankj, jsitikinkite, kad griebtuvas
(irankiy laikiklis) nesiekia jokio objekto ar kiino daliy.

|rankis paleidZiamas svertu, kuris atidaro oro voZtuvg ir taip
uztikrina suspausto oro tiekimg jrankio pavarai. Jei svirtyje yra
uZraktas, kuris neleidZia atsitiktinai nuspausti svirties. UzZrak-
ta reikia pasukti taip, kad jis blty lygiagretus svir€iai, ir tada
traukti svirtj jrankio korpuso link. Tai jjungs jrankj. Leisti jrankiui
pasiekti vardinj greit] ir tik tada pradéti dirbti.

Jrankio darbas uzbaigiamas atleidus svirties nuspaudima. Svir-
tis savaime griZta j neutralig padetj, o uzraktas apsaugo svirtj.
Reikéty atsizvelgti | tai, kad jstatytas jrankis vis dar gali judéti.
Neatidékite jrankio prie$ visiSko jstatyto jrankio sustojimo.

Darbas su smaginiais verZliarakciais

Prie$ verziant varzt arba verzle verZliarakgiu, rankiniu badu
uzsukti varzta arba verZle ant sriegio (atlikti maziausiai du ap-
sisukimus). |sitikinti, kad verZliarak¢io dydis baty gerai sude-
rintas su atsukamu ar uzverziamu elementu. Dél netinkamai
parinkty dydziy gali biti sunaikintas ne tik raktas bet ir verzlés
ar varztai.

Atsukimas ir prisukimas

Sureguliuokite slégj pneumatinéje sistemoje taip, kad jis nevir-
Syty maksimalios nurodyto jrankio vertés.

Nustatykite reikiamg sukimosi kryptj. F - deSiniyjy varzty pri-
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verzimas, R - deSiniyjy varZty atsukimas.

Ant jrankio laikiklio uzdékite tinkama verZliaraktj. (V)

Prijunkite verZliaraktj prie pneumatinés sistemos.

Uzdékite verZliaraktj su priedu prie atsukamos ar uzsukamos
dalies.

Palaipsniui spauskite jrankio gaiduka.

Baige darbg, iSardykite pneumating sistema ir tinkamai apsau-
gokite jrankj.

[rankiy $lifuoklio priedy montavimas ir iSkeitimas (VI)
|sitikinkite, kad didZiausias jrangos apsisukimy greitis yra di-
desnis nei Slifuoklio apsisukimy greitis. Laikykités raty gamin-
tojo rekomendacijy, suklio veleno greicio ir ilgio atzvilgiu.
Suimkite suklj ir atsukite tvirtinimo verzle, kol griebtuvas leis
pritvirtinti jranga.

Prijunkite jrangos elementg taip, kad suklio Serdis baty bent
10 mm.

VerZliarakciu tvirtai ir stipriai priverzkite verZle suklyje.

Darbas su Slifuokliu

Pasirinkite reikiama jrankj pagal duotg darbo rezima. Prie$ dar-
ba leiskite Slifavimo diskui pasiekti pilng apsisukimy greitj. Prie
medziagos déti tik besisukant] Slifavimo diska.

Jrankj spauskite tik tiek, kiek reikia medziagai apdirbti. Perne-
lyg didelis slégis gali sugadinti Slifavimo diska, dél to padidéja
suZalojimo pavojus.

Darbo metu gali susidaryti kibirkstis, o ruoSinio gabaliukai gali
atsiskirti. Turéty biti uztikrinta, kad kibirkstys ir atsiskyre fra-
gmentai nekelty pavojaus darbo vietoje.

PRIEZIURA

Niekada nenaudokite jrankio valymui benzino, tirpiklio ar kito
degaus skyscio. Garai gali uzsidegti, sukelti sprogima ir rimtus
suzeidimus.

Jrankiy laikiklio ir korpuso valymui naudojami tirpikliai gali su-
gadinti sandariklius. Prie§ pradédami darbus, kruop$Ciai i$-
dZiovinkite jrankj.

Jei yra kokiy nors jrankio veikimo sutrikimy, jrankis turi bati ne-
delsiant atjungtas nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos komponentai turi biti apsaugoti
nuo uzterSimo. TerSalai, patenkantys | pneumating sistema,
gali sunaikinti jrankj ir kitus pneumatinés sistemos elementus.

Techniné prieZidra pries kiekvieng panaudojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng naudojima, per oro jleidimo anga, jleiskite Siek
tiek konservuojancio skyscio (pvz. WD-40).

Prijunkite jrankj prie pneumatinés sistemos ir paleiskite 30 se-
kundZiy. Tai leis paskleisti konservavimo skystj jrankio viduje
ir jj iSvalyti.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.
Jleiskite nedidelj SAE 10 kiekj j jrankio vidy per oro jleidimo
angq ir Siam tikslui sukurtas skyles. Pneumatiniy jrankiy prie-
zitrai rekomenduojama naudoti SAE 10 aliejy. Prijunkite jrankj
ir paleiskite jj trumpam laikui.

Démesio! WD-40 negalima naudoti kaip tepimo alyva.

I8valyti alyvos pertekliy, kuris iSeina per iSleidimo angas. Aly-
vos palikimas gali sugadinti jrankio sandariklius.
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Kiti priezidros darbai
Prie$ kiekvieng jrankio naudojima patikrinkite, ar jrankyje néra
jokiy pazeidimo pozymiy. Griebtuvai, jrankio laikikliai ir sukliai
turi biti $vards.
Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valanduy, jrankis turéty bdti
pateiktas perzidréti kvalifikuotam personalui remonto dirbtuvé-
je. Jei jrankis buvo naudojamas nenaudojant rekomenduoja-
mos oro tiekimo sistemos, padidinkite jrankio tikrinimo dazn;.

Defekty Salinimas

Turétuméte nutraukti jrankio naudojima iskart po to, kai nusta-
tete bet kokj gedima. Darbas su neveikian€iu jrankiu gali sukel-
ti suzalojimus. Visi jrankiy elementy remontai ar pakeitimai turi
bati atlikti kvalifikuoto personalo, jgaliotoje remonto dirbtuvéje.

Defektas Galimi sprendimai
Per oro leidimo anga jleiskite nedidelj WD-40 kiekj.
Jrankis yra Paleiskite jrankj kelioms sekundéms. Mentelés gali prilipti
or let a); arba prie rotoriaus. Paleiskite jrankj 30 sekundziy. Patepkite
ﬁe asileidzia jrankj maZu alyvos kiekiu. Démesio! Pernelyg didelis alyvos
P kiekis gali sukelti jrankio galios sumazéjima. Tokiu atveju
iSvalykite pavara.
Jrankis Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. Jrankis
aleidziamas. o pasileidzia kompresoriaus bakelyje sukauptu oru. Kai bakelis
po o sulété] a’ tudtéja, kompresorius nesuspéja uzpildyti oro trikumo.
P ) Prijunkite prietaisg prie efektyvesnio kompresoriaus.
Isitikinkite, kad Zarny vidinis diametras yra toks, kaip
5 nurodyta lentelés 3 punkte. Patikrinkite slégio nustatyma,
N:lgztenkama ar jis nustatytas maksimaliai vertei. Patikrinkite, ar jrankis
9 tinkamai iSvalytas ir suteptas. Jei néra rezultaty, jrankis turi
biti suremontuotas.
Atsarginés dalys

Detalus gaminio atsarginiy daliy sarasas yra skyriuje ,Atsisiys-
ti“, produkto korteléje, TOYA SA svetainése: www.toya.pl.

Baige darbg, korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildo-
ma rankeng ir danggius reikia valyti, pvz. su oro srautu (kurio
slégis ne didesnis kaip 0,3 MPa), Sepetéliu arba sausu skudu-
réliu be chemikaly ir valymo skysciy. |rankius ir rankenas valyti
sausiu, Svariu skuduréliu.

Sunaudoti prietaisai yra perdirbamos medziagos - neiSmeskite
jy su buitinémis atliekomis, nes juose gali bati Zmogaus gy-
vybei ir sveikatai bei aplinkai pavojingy medziagy! PraSome
aktyvios pagalbos gamtos iStekliy ekonominiame valdyme ir
natdralios aplinkos apsaugoje, atiduodant iSnaudotg jrenginj j
naudojamos jrangos saugojimo vietg. Norint sumazinti $alina-
my atlieky kiekj, batina jas pakartotinai naudoti, perdirbti arba
susigrazinti kitoje formoje.

G I N A L I
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INSTRUMENTA APRAKSTS

Pneimatiskais komplekts “ris viena” ir instruments, kas dar-
bojas ar saspiesto gaisu ar atbilstoSu spiedienu. Komplekts
sastav no piedzinas korpusa, kurai ar atriizjaucamo savieno-
jumu, neizmantojot nekadus instrumentus, var pieslégt darba
pierices: pneimatisko spridratu, taisno instrumentu slipmasinu
un lenka instrumentu slipmaSinu. Pneimatiska spridrata iz-
mantoSanas gadijuma, izmantojot gala atslégas, kas uzskra-
vEjamas uz satvéréju, var pieskrivét un atskriveét skraves, jo
Tpasi tur, kur nepiecieSams augsts griezes moments. Instru-
mentu slipmasinas gadijuma var slipét un griezt, izmantojot
atbilstoSus piederumus, kas stiprindmi slipmaSinas turétaja.
Pareiza, uzticama un dro3a instrumenta darbiba ir atkariga no
ta pareizas ekspluatacijas, tapéc:

pirms instrumenta lietoSanas sakSanas izlasiet visu ins-
trukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitgjumiem un traumam, kas ra-
dusas instrumenta lietoSanas, kas neatbilst ta paredzétajam
pielietojumam, vai dro$ibas noteikumu un §is instrukcijas no-
radijumu neievéro$anas rezultata. Instrumenta lieto$ana, kas
neatbilst ta paredzétajam pielietojumam, noved pie lietotaja
garantijas tiesibu zaudésanas.

APRIKOJUMS

Komplekta ietilpst piedzinas korpuss, pierices: pneimatiskais
spridrats, taisna instrumentu slipmasina un lenka instrumentu
slipmadina, savienotajs, kas lauj pieslégt instrumentus pnei-
matiskajai sistémai, un atslégas, kas lauj uzstadit piederumus
instrumentu slipma$inas turétaja.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-09860
Piedzinas korpusa svars [kg] 0,63
Pierices svars: spridrats [kg] 0,74
Pierices svars: taisna slipmasina [kg] 0,15
Pierices svars: lenka slipmasina [ka] 0,27
Gaisa piesléguma diametrs (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Gaisa padeves §litenes diametrs (iek$&jais) [mm/’] 10/3/8
Pneimatiska spridrata grieSanas atrums [min-] 180
Maksimalais griezes moments [Nm] 85
Satvérgja izmérs [mm/] 12,5/112
Taisnas slipmasinas grieSanas atrums [min-] 18 000
Instrumentu turétaja diametrs [mm] 6
Maksimalais aprikojuma diametrs [mm] 50
Lenka slipmasinas griesanas atrums [min-] 15000
Instrumentu turétaja diametrs [mm] 6
Maksimalais aprikojuma diametrs [mm] 50
Maksimalais darba spiediens [MPa] 0,63
NepiecieSama gaisa plisma (pie 0,63 MPa) [/min] 13
Akustiskais spiediens L , (SO 15744) [dB(A)] 88+3
Akustiska jauda L, (ISO 15744) [dB(A)] 99+3
Vibracijas (ISO 28927-2/ISO 28927-12) [m/s?] 395£15
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VISPARIGIE DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Pneimatiska instrumenta lieto$anas laika ie-
teicams vienmér ievérot darba dro$ibas pamatnoteikumus,
tostarp talak sniegtos, lai samazinatu ugunsgréka, elektroSoka
un traumu risku.

Pirms saciet lietot $o instrumentu, izlasiet visu instrukciju
un saglabajiet to.

UZMANIBU! Izlasiet visas talak sniegtas instrukcijas. To neie-
véro$ana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai traumam.
Instrukcija izmantotais jédziens “pneimatiskais instruments”
attiecas uz visiem instrumentiem, kas darbinami ar saspiesta
gaisa plismu ar atbilstoSu spiedienu.

IEVEROJIET TALAK SNIEGTAS INSTRUKCIJAS

Visparigie dro$ibas noteikumi

Pirms uzstadisanas, darbibas, remonta, tehniskas apkopes
un piederumu nomainas sak$anas vai stradajot pneimatiska
instrumenta tuvuma, daudzu risku dé ir jaizlasa dro$ibas ins-
trukcija. lepriek§ minéto darbibu neveikSana var novest pie
nopietnam traumam. Pneimatisko instrumentu uzstadiSanu,
reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits
personals. Nemodific&jiet pneimatisko instrumentu. Modifika-
cijas var samazinat instrumenta veiktsp&ju un droSibas lime-
ni, k& arf paaugstinat risku ta lietotajam. Neizmetiet drosibas
instrukciju, nododiet to instrumenta lietotajam. Neizmantojiet
pneimatisko instrumentu, ja tas ir bojats. Periodiski veiciet
instrumenta apskati, lai parliecinatos, ka standarta ISO 11148
paredzéta informacija ir redzama. Darba devéjam/lietotajam ir
jasazinas ar razotéju par datu plaksnites nomainu vienmer, ja
tas ir nepiecieSams.

Riski, kas saistiti ar dalu izsvieSanu

Apstradajama priekSmeta, piederumu vai pat ieliekama ins-
trumenta bojajums var novest pie to dalu izsvieSanas ar lielu
atrumu. Vienmér izmantojiet acu aizsarglidzekli, kas izturigs
pret triecieniem. Aizsardzibas pakapi var izvéleties atkariba
no veikta darba. Parliecinieties, ka apstradajams priekSmets ir
drosi nostiprinats. Regulari parbaudiet, vai instrumenta grieSa-
nas atrums neparsniedz vértibu, kas noradita datu plaksnité.
Parbaude ir javeic bez ieliekama instrumenta un atbilstosi ra-
Zotaja noradijumiem. Parliecinieties, ka dzirksteles un atlizas,
kas rodas darba laika, nerada apdraudéjumu. Pirms ieliekama
instrumenta nomainas vai tehniskas apkopes atslédziet ins-
trumentu no gaisa padeves avota. Vienmér nemiet véra risku
apkartgjiem cilvekiem.

Riski, kas saistiti ar aizkerSanos

Risks, kas saistits ar aizkerSanos, var novest pie noznaugsa-
nas, noskalpéSanas un/vai savainosanas, ja valigs apgérbs,
rotaslietas, mati vai cimdi netiek turéti talu no instrumenta vai
piederumiem. Cimdi var tikt aizkerti aiz rotgjoSa satvéréja un
novest pie pirkstu nogrie$anas vai salau$anas. Cimdi ar gumi-
jas parklajumu vai cimdi ar metala pastiprinajumu var viegli tikt
aizkerti aiz uzliktniem, kas uzstadami un instrumenta satvéréja.
Nevalkajiet valigus cimdus vai cimdus ar nogrieztiem vai nospu-
rusiem pirkstiem. Nekad neturiet satverégju, uzliktni vai satvéréja
pagarinajumu. Turiet rokas talu no rot&joSiem satvéréjiem.

A

Riski, kas saistTti ar pneimatiskas atslégas lietoSanu
Instrumenta lietoSana var paklaut lietotaja rokas tadiem ris-
kiem ka saspieSana, sitiens, nogrieSana, noberzums un kar-
stums. |zmantojiet atbilstoSus aizsargcimdus roku aizsardzi-
bai. Lietotdjam un personalam, kas veic tehnisko apkopi, ir
jabit fiziski spejigam tikt gala ar instrumenta daudzumu, svaru
un jaudu. Turiet instrumentu pareizi. Saglabajiet gatavibu pre-
toties parastdm vai negaiditam kustibam, vienmér saglabajiet
ari brivas abas rokas. Ja ir nepieciedami lidzekli, kas absorbé
reakcijas griezes momentu, tur, kur iespgjams, ieteicams iz-
mantot atbalsta plecu. Ja tas nav iespéjams, ieteicams izman-
tot sanu turétajus taisnajiem instrumentiem un instrumentiem
ar pistoles katu. leteicams izmantot reakcijas stienus lenka
skrivgrieziem. Katra gadijuma ieteicams izmantot lidzeklus,
kas absorbé reakcijas griezes momentu virs: 4 Nm taisnajiem
instrumentiem, 10 Nm instrumentiem ar pistoles katu, 60 Nm
lenka skrivgrieZiem. Elektroenergijas padeves partraukuma
gadijuma atlaidiet spiedienu uz iedarbinasanas un apturésa-
nas ierici. Izmantojiet tikai raZotaja ieteiktas smérvielas. Pirksti
var tikt saspiesti skrivgriezos ar atvértiem satvéréjiem. Ne-
lietojiet instrumentus ierobezota telpa un sargajieties no roku
saspieSanas starp instrumentu un apstradajamo elementu, jo
Tpasi atskrivésanas laika.

Riski, kas saistiti ar instrumentu slipmasinas lietoSanu

Lai novérstu roku un citu kermena dalu sagrie$anu, izvairieties
no saskares ar rotéjoSu varpstu un ieliekamo instrumentu. Ins-
trumenta lietoSana var paklaut lietotdja rokas tadiem riskiem
ka saspieSana, sitiens, nogrieSana, noberzums un karstums.
Izmantojiet atbilstoSus aizsargcimdus roku aizsardzibai. Lieto-
tajam un personalam, kas veic tehnisko apkopi, ir jabit fiziski
spéjigam tikt gala ar instrumenta daudzumu, svaru un jaudu.
Turiet instrumentu pareizi. Saglabajiet gatavibu pretoties pa-
rastam vai negaiditam kustibam, vienmér saglabajiet ari bri-
vas abas rokas. Saglabajiet ildzsvaru un droSu pédu poziciju.
Lietojiet aizsargbrillus, ieteicams lietot piemérotus aizsargcim-
dus un aizsargapgérbu. Nelietojiet rotgjoso vili ar atrumu, kas
parsniedz nominalo atrumu, Lietojot instrumentu virs galvas,
izmantojiet aizsargkiveri. levérojiet piesardzibu, jo ieliekamais
instruments roté vél kadu laiku péc iedarbindSanas ierices
atlaiSanas. Atkaribd no apstradajama materiala nemiet véra
riskus, kas saistiti ar spradzienu vai ugunsgréku.

Riski, kas saistti ar atkartotdm kustibam

lzmantojot pneimatisko instrumentu darbam, kas saistits ar
kustibu atkartoSanu, lietotajs tiek paklauts diskomforta sajutai
plaukstas, rokas, plecos, kakla vai citas kermena dalas. Lieto-
jot pneimatisko instrumentu, lietotajam ir jaienem eérta poza,
kas nodrosina pareizu pédu poziciju, un jaizvairas no divainam
pozam un pozam, kas nenodro$ina lidzsvaru. ligsto$a darba
laika lietotajam ir jamaina poza, lai izvairitos no diskomforta un
noguruma. Ja lietotajam paradas tadi simptomi k& pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, puls€jo$as sapes, tirpSana,
nejutigums, dedzinaSanas sajita vai stivums, vin$ nedrikst
ignorét tos un vinam ir jainformé par to darba devéjs un jakon-
sultéjas ar arstu.

Pneimatisko atslégu piederumu raditie riski

Pirms ieliekama instrumenta vai piederuma nomainas atslé-
dziet instrumentu no gaisa padeves avota. Nepieskarieties
uzliktniem un piederumiem instrumenta darbibas laika, jo tas
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paaugstina savaino$anas, apdegumu vai vibraciju radito trau-
mu risku. Izmantojiet tikai piederumus un ekspluatacijas mate-
ridlus raZotaja ieteiktos izméros un tipos. Lietojiet tikai trieciena
uzliktnus laba stavoki. Slikts stavoklis vai uzlikini bez trieciena
funkcijas, kas lietoti trieciena instrumentos var saSkelties un
kldt par $avinu.

Riski, kas saistiti ar instrumentu slipmasinu piederumiem
Pirms ieliekama instrumenta vai piederuma nomainas atslé-
dziet instrumentu no gaisa padeves avota.

[zmantojiet tikai piederumus un ekspluatacijas materialus ra-
zotaja ieteiktos izméros un tipos. Nelietojiet cita izméra un tipa
piederumus. Izvairieties no tieSas saskares ar ieliekamo instru-
mentu darba laika un péc ta pabeigSanas, jo tas var bt karsts
vai ass. Parliecinieties, ka maksimalais ieliekama instrumenta
darba atrums ir augstaks par slipmasinas vai pulétaja nomi-
nalo atrumu. Parliecinieties, ka maksimalais ieliekama instru-
menta darba atrums ir augstaks par instrumenta nominalo at-
rumu. Nekad neuzstadiet slipmasina slipdisku, griezéjdisku vai
frézes. Bojajuma gadijuma slipdisks var izraisit loti nopietnas
traumas vai navi. Nelietojiet saplisuSus vai salizusus diskus
vai diskus, kas nokritusi. Lietojiet tikai pielaujamos ielickamos
instrumentus ar atbilstoSu kata diametru. Pievérsiet uzmani-
bu tam, ka montazas punkta grieSanas atrumam ir jabat sa-
mazinatam veltna garuma starp uzmavas galu un montazas
punktu paaugstinaSanas del. Parliecinieties, ka minimalais
instrumenta turétaja saspiesta kata garums ir vismaz 10 mm
(nemiet véra arf ieliekamo instrumentu raZotéja noradijumus).
zvairieties no kladam, pielagojot ieliekama instrumenta kata
diametru pneimatiska instrumenta turétajam.

Riski, kas saistti ar darba vietu

SlidéSana, klupSana un kriSana ir galvenie traumu iemesli.
[zvairieties no slidenam virsmam, kas rodas instrumenta lie-
toSanas rezultata, ka ari klupSanas riska, kas saistits ar gaisa
sistému. Rikojieties piesardzigi nepazistama apkartné. Taja
var pastavét sléptie riski tadi ka elektroapgades vai citas inze-
niersistémas. Pneimatiskais instruments nav paredzéts lieto-
$anai spradzienbistamas zonas un nav izoléts no saskares ar
elektribu. Parliecinieties, ka nav nekadu elektrisko vadu, gazes
caurulu u. tml., kas var radit risku, ja tie tikt bojati instrumenta
lietoSanas laika.

Riski, kas saistiti ar izgarojumiem un putekliem

Putekli un izgarojumi, kas rodas, lietojot pneimatisko ins-
trumentu, var izraisit veselibas problémas (pieméram, vézi,
iedzimtos defektus un/vai dermatitu). Javeic riska novertée-
jums un jaievie$ atbilsto3i kontroles lidzekli attieciba uz Siem
riskiem. Riska novértgjumam ir jaaptver puteklu, kas rodas
instrumenta lietoSanas laika, ietekme un puteklu sacel3anas
iespéja. Gaisa izeja ir javers ta, lai samazinatu putek|u sacel-
Sanu puteklaina vide. Vieta, kur rodas putekli vai izgarojumi,
prioritatei ir jabdt to kontrolei emisijas avota. Visam ieblvetam
funkcijam un aprikojumam putek|u vai dimu savaksanai, eks-
trakcijai vai to limena samazinasanai ir jabit pareizi lietotai un
uzturétai atbilstoSi raZotaja noradijumiem. Izmantojiet elpcelu
aizsardzibas [idzeklus atbilstosi darba devéja instrukcijam un
darba aizsardzibas prasibam. Pneimatiska instrumenta apkal-
poSana un tehniska apkope ir javeic atbilstosi lietoSanas ins-
trukcijas noradijumiem, lai minimiz&tu izgarojumu un puteklu
emisiju. |zvélieties un nomainiet ieliekamos instrumentus un
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veiciet to tehnisko apkopi atbilstosi instrukcijas noradijumiem,
lai novérstu izgarojumu un puteklu limena paaugstinadanos.
Noteiktu materialu apstrade var novest pie izgarojumu un pu-
teklu veidoSanas, kas rada spradzienbistamibu.

TrokSna radttais risks

Paklausana augstam trokna limenim bez aizsarglidzekliem
var novest pie neatgriezeniskas dzirdes zaudéSanas un citam
problemam tadam ka troksnis ausis (zvani$ana, dzinkstésana,
svilpSana vai dunona ausis). Javeic riska novertésana un ja-
ievies atbilstosi kontroles pasakumi attiectba uz Siem riskiem.
AtbilstoSas parbaudes, kas veiktas, lai samazinatu risku, var
aptvert $adus pasakumus: slapéSanas materiali, kas novers
apstradajama priekSmeta “zvaniSanu”. Izmantojiet dzirdes
aizsardzibas lidzeklus atbilstosi darba devéja instrukcijam un
darba aizsardzibas prasibam. Pneimatiska instrumenta ap-
kalpoSana un tehniska apkope ir javeic atbilstosi lietoSanas
instrukcijas noradijumiem, lai izvairitos no nevajadzigas trok-
8na limena paaugstinaSanas. Ja pneimatiskais instruments ir
aprikots ar trokSna slapétaju, vienmér parliecinieties, ka tas ir
pareizi uzstadits instrumenta lietoSanas laika. Izvélieties un
nomainiet ieliekamos instrumentus un veiciet to tehnisko ap-
kopi atbilstosi lietoSanas instrukcijas noradijumiem. Tas lauj
izvairities no nevajadzigas trokSna limena paaugstinasanas.

Vibraciju risks

Paklau$ana vibracijam var novest pie neatgriezeniskiem roku
un plecu nervu bojajumiem un asinsapgades traucéjumiem.
Turiet rokas talu no skrivgriezu ligzdam. Apgeérbieties silti,
veicot darbu zema temperatira, saglabajiet rokas siltas un
sausas. Ja rodas pirkstu un roku adas nejatigums, tirpSana,
sapes vai nobaléana, partrauciet lietot pneimatisko instru-
mentu, informé&jiet par to darba devéju un sazinieties ar arstu.
Pneimatiska instrumenta apkalpoSana un tehniska apkope ir
javeic atbilstosi lietoSanas instrukcijas noradijumiem, lai izvai-
r1tos no nevajadzigas vibraciju imena paaugstinadanas. Ne-
lietojiet nodilusus vai nepareizi pielagotus uzliktnus, jo tie var
ievérojami paaugstinat vibraciju limeni. Izvélieties un nomai-
niet ieliekamos instrumentus un veiciet to tehnisko apkopi at-
bilstosi lietoSanas instrukcijas noradijumiem. Tas lauj izvairities
no nevajadzigas vibraciju limena paaugstinasanas. Tur, kur
iespéjams, ir jaizmanto aizsargmontaza. Ja tas ir iespéjams,
atbalstiet instrumenta svaru stativa, spriegotaja vai lidzsvaro-
taja. Turiet instrumentu ar vieglu, bet droSu satvérienu, nemot
véra nepiecieSamu reakcijas speku, jo risks, kas rodas vibra-
ciju rezultata, parasti ir augstaks, ja satveriena spéks ir lielaks.
Nepareizi uzstaditais vai bojatais ieliekamais instruments var
novest pie vibraciju limena paaugstina$anas.

Papildu dro$ibas instrukcijas attieciba uz pneimatiskajiem ins-
trumentiem

Gaiss zem spiediena vai izraisit nopietnas traumas.

- Ja instruments nav lietots un pirms piederumu nomainas vai
remontu veik§anas vienmér atslédziet gaisa padevi, iztukSojiet
$lateni no gaisa spiediena un atslédziet instrumentu no gaisa
padeves.

- Nekad nevérsiet gaisu pret sevi vai jebkadu citu cilveku.
Trieciens ar $|ateni var novest pie nopietnam traumam. Vien-
mér veiciet parbaudi, lai parliecinatos, ka $litenes un savie-
nojumi nav bojati vai valigi. Auksts gaiss ir janovirza talu no
rokam. Nelietojiet atriizjaucamo savienojumu trieciena vai
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pneimatiski hidrauliska instrumenta ieeja. Lietojiet vitnotus sa-
vienotajus, kas izgatavoti no ridrta térauda (vai materiala ar I1-
dzigu izturibu). lzmantojot universalos skrivéjamos savienoju-
mus, vienmér izmantojiet aizsargtapas un aizsargsavienotajus,
kas nodroSina aizsardzibu pret savienojumu starp $lateném
un starp $lditenes un instrumentu bojasanu. Nepérsniedziet
maksimalo gaisa spiedienu, kas noradits instrumentam. Gaisa
spiedienam biitiski ietekmé droSibu un veiktspéju sistémas ar
reguléjamu griezes momentu un nepartrauktas rotacijas ins-
trumentos. Sada gadijuma ir jaievéro prasibas attieciba uz
§|dtenu garumu un diametru. Nekad neparnesiet instrumentu,
turot to aiz §|ltenes.

LIETOSANAS APSTAKLI

Parliecinieties, ka saspiesta gaisa avots lauj radit atbilstou
darba spiedienu un nodroSina nepiecieSamo gaisa plismu.
Parak augsta padodama gaisa spiediena gadijuma izmanto-
jiet reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatiskais instruments ir
jadarbina, izmantojot filtra un ellotaja sistému. Tas nodroSina
tiribu un gaisa mitrinaSanu ar ellu. Pirms katras lietoSanas rei-
zes parbaudiet filtra un ellotaja stavokli un, ja nepiecieSams,
iztiriet filtru vai papildiniet ellu ellotaja. Tas nodro$ina pareizu
instrumenta lietoSanu un pagarina ta kalpo$anas laiku.
Lietojot papildu turétaju vai atbalsta stativus, parliecinieties, ka
instruments ir pareizi un drosi nostiprinats.

lenemiet atbilstosi pozu, kas |auj pretoties normalai vai negai-
dtai instrumenta kustibai, ko izraisa griezes moments.
Lietotam gala atslégam un citiem ieliekamajiem instrumentiem
ir jabut pielagotiem darbibai ar pneimatiskajiem instrumen-
tiem. Uzstadamiem ieliekamajiem instrumentiem ir jabat laba
stavokli, tiriem un briviem no bojajumiem, un to izméram ir ja-
bt pielagotam satvéréja izméram. Nedrikst modificét atsleégu
ligzdas vai satvérgju.

Pievérsiet uzmanibu darba videi, slipmasina var viegli par-
griezt.

Neizmantojiet grieSanai slipdiskus un instrumentus, kas pare-
dzéti slipésanai ar sanu virsmu.

Nelietojiet griezéjdiskus vai diskus frézé$anai.

Novietojiet passtiprinoSus slipdiskus koncentriski uz slipmasi-
nas spilvena.

Péc slipmasinas izslégSanas atlieciet to tikai péc rotéjosa ins-
trumenta pilnigas apstasanas.

Pirms papildaprikojuma uzstadiSanas parliecinieties, ka mak-
simalais piederuma grieSanas atrums ir augstaks par slipmasi-
nas grie$anas atrumu. Nedrikst izmantot piederumu ar katiem,
kuru izméri atskiras no instrukcija noraditajiem. lelickamajam
instrumentam ir jabat stingri un droSi nostiprinatam instrumen-
tu turétaja. Nelietojiet redukcijas uzmavas un gredzenus, laj
pielagotu instrumenta varpstas un slipdiska diametrus.
Uzglabajiet un lietojiet abrazivus elementus atbilstosi apriko-
juma razotaja instrukcijam. Nelietojiet bojatu aprikojumu. Apri-
kojums ar jebkadiem defektiem ir nekavéjoties janomaina pret
jaunu. Parbaudiet varpstas un instrumentu turétaju stavokli, lai
parliecinatos, ka tie nav nodilusi vai bojati.

Nelietojiet slipmasinu vietd, kur pastav augsta spradzienbista-
miba. Dzirksteles, kas rodas darba laika, var klat par ugunsgré-
ka iemeslu. Péc slipdiska uzstadisanas iedarbiniet instrumentu
dro$a stavokii uz aptuveni 30 sekundém. Nekavéjoties apturiet
ierici, ka ir pamanitas augstas vibracijas vai citas slipmasinas
nepareizas darbibas pazimes. Likvidgjiet visas nepareizibas

A

pirms nakamas slipmasinas iedarbinasanas reizes.
Parliecinieties, ka slipmasinas grieSanas atrums nav augstaks
par datu plaksnité noradrto.

Dazu materialu apstrades laikd var rasties indigi vai viegli
uzliesmojosi putekli un izgarojumi. Stradajiet labi veédinamas
telpas un lietojiet individualas aizsardzibas lidzek|us.
Izvéloties aizsardzibas [idzeklus, nemiet véra apstradajama
materiala veidu.

Parliecinieties, ka dzirksteles un atkritumi, kas rodas darba lai-
ka, nerada apdraudéjumu.

Lietojiet individualas aizsardzibas lidzeklus tadus ka cimdi,
priekSauts, kivere.

Instrumenta ar uzstadrtu slipdisku nokri$anas gadijuma pirms
ta atkartotas ieslégSanas rlpigi parbaudiet slipdiska stavokli.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Pirms katras instrumenta lietoSanas reizes parliecinieties, ka
neviens pneimatiskas sistemas elements nav bojats. Ja ir pa-
mantti bojajumi, nekavéjoties nomainiet sistémas elementus
pret jauniem, kas ir brivi no bojajumiem.

Pirms katras pneimatiskas sistémas lietoSanas reizes nosusi-
niet mitrumu, kas uzkrajies instrumenta, kompresora un $|d-
tenu ieksa.

Darba pierices uzstadisana (Il)

Bridinajums! Pirms darba pierices atslégSanas, uzstadisanas
un nomainas parliecinieties, ka piedzinas korpuss ir atslégts no
pneimatiskas sistémas.

Atvelciet pierices stiprinaSanas gredzenu korpusa aizmugu-
res virziend un paturiet to $aja pozicija. levadiet ligzda izve-
|eto darba pierici un atlaidiet stiprinaSanas gredzenu. Tam ir
automatiski jaatgriezas sakotnéja pozicija un jabloké pierices
nejausas demontazas iespéju. Parbaudiet uzstadisanas parei-
zibu. Pareizi uzstadita pierice atrodas viena [inija ar piedzinas
korpusu, un to var demontét, tikai atvelkot un paturot stipri-
nasanas gredzenu. Piedzinas korpusa un pierices savienoju-
ma var pastavet neliela darba sprauga, kas neietekmé darba
pareizibu.

Korpusa ligzda ir se$sttiraina, kas nozimé, ka pierici var uzsta-
dit seSos daudzas pozicijas, pielagojot instrumenta gala formu
darba apstakliem un ergonomijai.

Instrumenta pieslég$ana pneimatiskajai sistémai

Attéla ir paradits ieteicamais instrumenta pieslégsanas pnei-
matiskajai sistémai veids. Paradrtais veids nodroSina efektiva-
ko instrumenta izmanto$anu un pagarina ta kalpo$anas laiku.

levadiet daZus ellas ar viskozitati SAE 10 pilienus gaisa ieeja.
Stingri un dro8i pieskrdvéjiet gaisa ieejas vitnei atbilstoSu uz-
gali, kas lauj nostiprinat gaisa padeves $|ateni (Il).
Nostipriniet atbilstoSu uzgali uz instrumenta satvéréja. Dar-
bam ar pneimatiskajiem instrumentiem izmantojiet tikai
aprikojumu, kas pielagots kopigai darbibai ar trieciena
instrumentiem.

Pieslédziet instrumentu pneimatiskajai sistémai, izmantojot
8lateni ar iekS&jo diametru 1/2”. Parliecinieties, ka Slatene iztur
spiedienu vismaz 1,38 MPa (IV).

ledarbiniet instrumentu uz dazam sekundém, parliecinoties, ka
nerodas nekadas aizdomigas skanas vai vibracijas.
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Instrumenta iedarbindsana un apturésana

Uzmanibu! Péc katras darba pierices nomainas veiciet testa
iedarbinaanu bez uzstadita ieliekama instrumenta. Testa ie-
darbinasana ir javeic aptuveni 30 sekundes, parliecinoties, ka
instrumenta nerodas parmérigas vibracijas vai paaugstinats
troksnis. Pirms pneimatiska instrumenta iedarbinasanas par-
liecinieties, ka satvéréjs (instrumenta turétajs) nesaskaras ar
nekadu priekSmetu vai kermena dalu.

Instruments tiek iedarbinats ar sviru, kas atver gaisa varstu,
tadejadi nodrosinot saspiesta gaisa padevi instrumenta piedzi-
na. Ja svira ir aprikota ar blokétaju, kas novérs nejausu sviras
nospiesanu, pagrieziet blokétaju ta, lai tas bitu paraléls svirai,
péc tam pievelciet sviru instrumenta korpusam. Tas noved pie
instrumenta iedarbo$anas. Laujiet instrumentam sasniegt no-
minalo grieSanas atrumu un tikai tad saciet stradat.

Lai apturétu instrumenta darbibu, atlaidiet spiedienu uz sviru.
Svira automatiski atgriezas miera stavokiT un blokétajs aizsar-
ga sviru. Nemiet véra, ka ieliekamais instruments var kustéties
vél kadu laiku. Neatlieciet instrumentu pirms ieliekama instru-
menta pilnigas apstasanas.

Darbs ar triecienatslégam

Pirms skrives ieskravéSanas vai uzgriezna uzskrivesanas ar
atslégu, ieskravéjiet skrivi vai uzskravéjiet uzgriezni uz vitni
ar roku (vismaz divi apgriezieni). Parliecinieties, ka atslégas
izmérs attieciba pret atskravéjamo vai izskrivéjamo elementu
ir pareizi izvélets. Nepareizi izvéléts izmérs var novest pie at-
slégas un uzgrieZna vai skrives bojasanas.

Atskrivésana un pievilk§ana

Noreguléjiet spiedienu pneimatiskaja sistéma ta, lai tas nepar-
sniegtu maksimalo vértibu noteiktam instrumentam.

lestatiet atbilstoSu grieSanas virzienu. F — labo skrivju pievilk-
§ana, R — labo skrlvju atskrivésana.

Uzstadiet atbilstoSu gala atslegu uz instrumenta satveréju (V).
Piesledziet atslégu pneimatiskajai sistémai.

Uzlieciet atslégu ar uzstadrto uzlikini uz atskravéjamu vai pie-
velkamu elementu.

Pakapeniski nospiediet instrumenta meliti.

Péc darba pabeigSanas demontgjiet pneimatisko sistému un
veiciet instrumenta tehnisko apkopi.

Instrumentu sfipmasinas aprikojuma uzstadiSana un nomaina (Vi)
Parliecinieties, ka maksimalais piederuma grieSanas atrums ir
augstaks par slipmasinas grieSanas atrumu. levérojiet slipdis-
ku raZotaju noradijumus par grie$anas atrumu un kata garumu,
kuram ir jaatrodas varpsta.

Satveriet varpstu un atskravéjiet stiprinaSanas uzgriezni lidz
bridim, kad turétajs lauj nostiprinat aprikojumu.

Uzstadiet aprikojuma elementu ta, lai varpsta atrastos vismaz
10 mm kata.

Izmantojot atslégas, stingri un droSi pievelciet stiprindSanas
uzgriezni uz varpstas.

Slipmasinas lietoSana

Izvelieties instrumentu, kas atbilst noteiktam darbibas rezimam.
Pirms darba sakSanas laujiet slipdiskam sasniegt pilnu grieSa-
nas atrumu. Pielieciet materialam tikai rot&jo3o slipdisku.
Izdariet tikai tadu spiedienu uz instrumentu, kas nepiecieSams
materiala apstradei. Parak liels spiediens var novest pie slip-
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diska bojasanas un paaugstinat traumu gasanas risku.

Darba laika var rasties dzirksteles un var atrauties apstradaja-
ma materidla fragmenti. Paripéjieties, lai dzirksteles un atra-
vusies fragmenti neraditu aprdaudéjumu darba vieta.

TEHNISKA APKOPE

liesmojodu Skidrumu instrumenta tiri$anai. Izgarojumi var aiz-
degties, kas var kldt par instrumenta spradziena un nopietnu
traumu iemeslu.

Skidinataji, kas izmantoti instrumentu turétaja un korpusa tiri-
$anai, var novest pie blivéjumu mikstina$anai. Rupigi nosusi-
niet instrumentu pirms darba sékSanas.

Ja ir pamanitas jebkadas instrumenta nepareizas darbibas
pazimes, nekavéjoties atslédziet instrumentu no pneimatiskas
sistémas.

Visiem pneimatiskas sistémas elementiem ir jabut aizsargatiem
no netirumiem. Netirumi, kas iekldst pneimatiskaja sistéma, var
sabojat instrumentu un citus pneimatiskas sistémas elementus.

Instrumenta tehniska apkope pirms katras lietoSanas reizes
Atslédziet instrumentu no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lieto$anas reizes ielejiet nelielu konservéSanas
Skidruma (pieméram, WD-40) daudzumu caur gaisa ieeju.
Pieslédziet instrumentu pneimatiskajai sistémai un iedarbiniet
to uz aptuveni 30 sekundém. Tas lauj izplatit konservésanas
Skidrumu instrumenta iekSpusé un iztirit to.

Atkartoti atslédziet instrumentu no pneimatiskas sistemas.
lelejiet nelielu ellas ar viskozitati SAE 10 daudzumu instrumen-
ta iek3a caur gaisa ieejas atveri un atverém, kas paredzétas
§im mérkim. leteicams izmantot ellu SAE 10, kas paredzéta
pneimatisko instrumentu tehniskas apkopes veik$anai. Pieslé-
dziet instrumentu un iedarbiniet to uz Tsu laiku.

Uzmanibu! WD-40 nedrikst izmantot ka smérellu.

Noslaukiet lieko ellu, kas izpldusi caur izejas atverém. Atstata
ella var novest pie instrumenta blivéjumu bojasanas.

Citas tehniskas apkopes darbibas

Pirms katras instrumenta lietoSanas reizes parliecinieties, ka
uz instrumenta nav redzamas nekadas bojajumu pazimes.
Uzturiet tiriba satvéréjus, instrumentu turétajus un varpstas.
Ik p&c 6 ménesiem vai péc 100 darba stundam nododiet ins-
trumentu apskatei, ko veic kvalificéti servisa centra darbinieki.
Ja instruments tika lietots bez ieteicamas gaisa padeves sisté-
mas, paaugstiniet instrumenta apskasu biezumu.

Avériju novérsana
Tant péc jebkadas avarijas konstatéSanas partrauciet lietot
instrumentu. Bojata instrumenta lietoSana var novest pie trau-
mam. Visi remonti vai instrumenta elementu nomaina ir javeic
kvalificétam personalam autorizétaja servisa centra.

Avarija lespéjams risinij

levadiet nelielu WD-40 daudzumu caur gaisa ieejas atveri.
ledarbiniet instrumentu uz dazam sekundém. Lapstinas

Ir:‘isetril;n;ents varéja pielipt pie rotora. ledarbiniet instrumentu uz aptuveni
gérék eni vai 30 sekundém. leellojiet instrumentu ar nelielu smérvielas

. . ibu! arpali i
neiedarbojas. daudzumu. Uzmanibu! Ellas parpalikums var novest pie

instrumenta jaudas samazina$anas. Sada gadijuma ir
jaiztira piedzina.
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Avarija lespéji risina
Instruments Kompresors nenodrosina pareizu gaisa padevi. Instruments
iedarboias un iedarbinas tvertné uzkrajies gaisa ietekmé. Tvertnei
aléninjés iztukSojoties, kompresors nepaspéj papildinat gaisu.
P i Pieslédziet ierici efektivakam kompresoram.
Parliecinieties, ka $latenu diametrs atbilst tabula 3. punkta
L noraditajam. Parbaudiet spiediena iestatijumu, lai
.’:Eﬂ':nekama parliecinatos, ka tas ir iestatits uz maksimalo vértibu.
J Parliecinieties, ka instruments ir atbilstosi iztirits un ieellots.
Ja nav rezultata, nododiet instrumentu remontam.
Rezerves dalas

Detalizéts produkta rezerves dalu saraksts ir pieejams sa-
dala ,Lejupieladei”, produkta lapa, TOYA SA timekla vietné:
www.toya.pl.

Péc darba pabeigSanas iztiriet korpusu, ventilacijas atveres,
parslegus, papildrokturi un parsegus, pieméram, ar saspiesta
gaisa pllismu (ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa), otu vai
sausu lupatinu, neizmantojot kimiskos lidzeklus un mazgasa-
nas Skidrumus. Iztiriet instrumentus un rokturus ar sausu, firu
lupatinu.

Nolietoti instrumenti ir otrreizéjas izejvielas, to nedrikst izmest
majsaimniecibu atkritumu tvertnés, jo tie satur cilvéku dzivi-
bai un apkartéjai videi bistamas vielas! Lidzam aktivi palidzét
efektivaka dabas resursu apsaimnieko$ana un apkartéjas vi-
des aizsardziba, nododot instrumentu nolietotu iekartu uzgla-
basanas punkta. Lai ierobeZotu likvidéto atkritumu daudzumu,
tie ir jaizmanto atkartoti vai japaklauj otrreizéjai parstradei vai
cita veida regeneracijai.

cz
CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka sada 3 v 1 je nafadim pohanénym proudem stla-
¢eného vzduchu pfi spravném tlaku. Sada sestava z pouzdra
pohonu, ke kterému Ize pomoci rychlospojky bez pouZiti ja-
kychkoli naradi pfipevnit pracovni pfisluSenstvi ve formé pneu-
matické racny, rovné brusky nebo uhlové brusky. Pfi pouZiti
pneumatické racny s nastrénym klicem je mozné utahovat a
povolovat Srouby, zejména tam, kde je vyzadovan vysoky toci-
vy moment. V pfipadé pouZiti brusky, je mozné brousit a fezat
pomoci pfislusného pfisluSenstvi namontovaného na rameni
brusky. Spravna, bezchybna a bezpecna prace naradi zavisi
na jeho spravném pouzivani, proto:

Nez zacnete s naradim pracovat, prectéte si celou pfirucku
a uchovejte ji.

Dodavatel neodpovida za $kody nebo urazy zplsobené pou-
Zitim nafadi v rozporu s jeho zamyslenym pouzitim, nedodr-
Zenim bezpecnostnich predpisti a doporuceni tohoto navodu.
Pouzivani nafadi v rozporu s jeho zamySlenym ucelem vede
také ke ztraté prav uZivatele na zaruku a také ke ztraté prav
vyplivajicich z nedodrzeni smlouvy.

VYBAVENI

Souprava obsahuje skfifi pohonu, koncovky ve formé pneu-
matické racny, rovné brusky a dhlové brusky, konektor pro
pfipojeni naradi k pneumatickému systému a klie pro montaz
pfisluSenstvi do drzaku brusky.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednotka | Hodnota
Katalogové Cislo YT-09860
Hmotnost skfiné pohonu [kg] 0,63
Hmotnost nastavce: racna [kq] 0,74
Hmotnost nastavce: pfima bruska [kq] 0,15
Hmotnost nastavce: thlova bruska [kq] 0,27
Primér vzduchové pripojky (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Pramér pfivodni vzduchové hadice (vnitfni) [mm/"] 10/3/8
Otacky pneumatické racny [min"] 180
Maximalni tocivy moment [Nm] 85
Velikost priruby [mm /"] 1251112
Otacky rovné brusky [min] 18 000
Pramér drzéku naradi [mm] 6
Maximalni pramér zafizeni [mm] 50
Otécky thlové brusky [min] 15000
Pramér drzéku naradi [mm] 6
Maximalni primér zafizeni [mm] 50
Maximaini pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 0,63 MPa) [/min] 13
Akusticky tlak L , (ISO 15744) [dB(A)] 883
Akusticky vykon L , (ISO 15744) [dB(A)] 9913
Vibrace (ISO 28927-2 / 1SO 28927-12) [m/s? 395415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

UPOZORNENI! Pfi praci s pneumatickym naradim je vzdy
vhodné dodrzovat zakladni bezpegnostni pravidla, véetné
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téch, ktera jsou uvedena nize, aby se snizilo riziko pozaru,
Urazu elektrickym proudem a zranéni.

Pred pouzitim tohoto naradi si prectéte celou prirucku a
ulozte ji.

UPOZORNENI! Preététe si viechny nize uvedené pokyny.
V piipadé jejich nedodrZeni mize dojit k Urazu elektrickym
proudem, poZaru nebo zranéni. Pojem ,pneumatické naradi“
pouzity v navodu plati pro vSechna nafadi pohanéné proudem
stlaceného vzduchu pfi odpovidajicim tlaku.

DODRZUJTE NiZE UVEDENE POKYNY

Obecna bezpecnostni pravidla

Pred pristoupenim k instalaci, praci, opravam, udrzbé nebo vy-
méné prisluSenstvi nebo v pfipadé prace v blizkosti pneuma-
tického nafadi, je vzhledem k mnoha rizikiim, nutné seznamit
se s bezpe€nostnimi pokyny a porozumét jim. Nedodrzeni vyse
uvedenych ¢innosti miZe vést k vaznému zranéni. Instalace,
sefizeni a montaZ pneumatického nafadi smi provadét pouze
kvalifikovany a vySkoleny personal. Neupravujte pneumaticka
nafadi. Zmény mohou snizit G¢innost a Uroven zabezpeceni a
zvySit riziko operatora nafadi. Nevyhazujte bezpe¢nostni poky-
ny a predavejte je obsluze naradi. Nepouzivejte pneumatické
naradi, pokud je poskozeno. Nafadi by mélo byt pravidelné
kontrolovano s ohledem na viditelnosti Udaju vyzadovanych
normou ISO 11148. Zaméstnavatel / uzivatel by mél kontak-
tovat vyrobce, za Ugelem vymény Stitku vzdy, kdyzZ je to nutné.

Nebezpedi spojena s vyhazovanymi dily

Poskozeni obrobku, pfislusenstvi nebo dokonce nastavcl
miZe zpusobit, ze budou Easti vymrstény s vysokou rychlos-
ti. Vzdy pouZivejte ochranu o€i, ktera je odolna proti narazu.
Stupen ochrany by mél byt zvolen v zavislosti na provadéné
praci. Ujistéte se, Ze je obrobek bezpetné pfipevnén. Pravi-
delné kontrolujte, zda rychlost nafadi neni vysi nez hodnota
uvedend na typovém Stitku. Kontrola by méla byt provedena
bez nainstalovaného nastavného naradi a v souladu s pokyny
vyrobce. Ujistéte se, Ze jiskry a zbytky vzniklé béhem provo-
zu nezplsobuiji nebezpeci. Pfed vyménou pfidavného naradi
nebo udrzbou odpojte naradi od zdroje napajeni. Vzdy by mél
byt bran ohled rovnéZ na ohroZeni okolnich osob.

Nebezpedi spojené se zapletenim

Nebezpedi spojené se zapleteni mlze zpUsobit udusenti,
skalpovani a / nebo zranéni, v pfipadé, Ze volné obleceni,
Sperky, vlasy nebo rukavice nejsou mimo nafadi nebo pfislu-
Senstvi. Rukavice mohou byt zachyceny rotujici pfirubou a
mohou zpUsobit useknuti nebo zlomeni prsti. Rukavice pota-
zené gumou nebo rukavice vyztuzené kovem se mohou snad-
no zamotat do nastavcl nainstalovanych na pfirubé naradi.
Nenoste volné rukavice nebo rukavice se odstfizenymi nebo
roztfepenymi prsty. Nikdy nedrZte pfirubu, nastavec nebo pro-
dluzku pfiruby. Drzte ruce mimo rotujici se pfirubu.

Nebezpedi spojena s praci s pneumatickym klicem

Pouziti nafadi muze zpUsobit ohrozeni rukou operatora, jako
je: rozdrceni, udefeni, amputaci, odfeni a opafeni. Je nutné
pouzivat spravné rukavice, za Ucelem ochrany rukou. Opera-
tofi a pracovnici udrzby by méli byt fyzicky schopni poradit si
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s mnozstvim, hmotnosti a silou nafadi. Drzte nafadi spravné.
Budte pfipraveni odolat normalnimu nebo neocekavanému po-
hybu a méjte vzdy obé ruce pfipravené. V pfipadech, kdy jsou
pozadovany prostfedky pohlcujici kroutici moment, doporucu-
je se pouzit podptimé rameno, kdykoli je to mozné. Pokud to
v&ak neni mozné, doporucuje se pouzit boni Gchyty pro pfimé
naradi a nafadi s pistolovou rukojeti. Pro Uhlové Sroubovaky se
doporucuje pouziti reakénich tyci. V kazdém pripadé se dopo-
ruCuje pouzit prostredky, které absorbuji toCivy moment nad: 4
Nm pro rovné naradi, 10 Nm pro néfadi s pistolovou rukojeti,
60 Nm pro uhlové Sroubovaky. Uvolnéte tlak na tlacitko start a
stop zafizeni v pfipadé vypadku napéjeni. PouZivejte pouze
maziva doporucena vyrobcem. Prsty mohou byt rozdrceny v
Sroubovéacich s otevienymi chapadly. NepouZivejte naradi v
omezenych prostorach a vyhnéte se rozdrceni rukou mezi na-
fadim a obrobkem, zejména pfi odSroubovani.

Nebezpedi spojena s praci s bruskou.

Abyste se vyhnuli pofezani rukou a jinych ¢asti téla, nedoty-
kejte se rotacniho vietena a pfidavného naradi. Pouziti naradi
muze zpusobit ohroZeni rukou operatora, jako je: rozdrceni,
udefeni, amputaci, odfeni a opafeni. Je nutné pouZivat sprav-
né rukavice, za Ucelem ochrany rukou. Operatofi a pracovni-
ci Udrzby by méli byt fyzicky schopni poradit si s mnozstvim,
hmotnosti a silou naradi. DrZte nafadi spravné. Budte pfipra-
veni odolat normalnimu nebo neogekavanému pohybu a méj-
te vzdy obé ruce pfipravené. UdrZujte rovnovahu a zajistéte
bezpecné poloZeni nohou. Pouzivejte ochranné bryle, dopo-
ruCujeme pouzivat rukavice a ochranny odév. Nepouzivejte
rotacni pilnik s rychlosti vy3si nez jmenovité rychlost. Pfi préaci
s nafadim nad hlavou pouZivejte ochrannou pfilbu. Budte opa-
trni, protoze po uvolnéni spinace se pridavné nafadi po urcitou
dobu otaci. V zavislosti na zpracovavaném materialu je tfeba
vzit v Gvahu nebezpegi vybuchu nebo pozaru.

Nebezpedi souvisejici s opakujicimi se pohyby

Béhem pouziti pneumatického nafadi pro praci vyzadujici opa-
kované pohyby je operator vystaven na nepohodli rukou, pazi,
ramen, krku nebo jinych ¢asti tla. Pfi pouziti pneumatického
naradi by mél operator udrzovat pohodinou pozici téla, ktera
zajisti spravné umisténi nohou a vyvarovat se podivnych nebo
nevyvazenych postojd. Operator by mél béhem dlouhé prace
ménit svoji pozici, coz pomlZe vyhnout se nepohodli a Unavé.
Pokud se u operatora vyskytnou pfiznaky jako: trvalé nebo
opakované nepohodli, bolest, pulsujici bolest, mravenceni, po-
cit necitlivosti, paleni nebo ztuhlost. Nemél by je ignorovat, mél
by o nich informovat zaméstnavatele a poradit se s Iékafem.

Hrozby zpusobené pfislusenstvim pneumatického klice

Pred vyménou pfidavného néfadi nebo pfisluSenstvi odpojte
naradi od zdroje napajeni. Béhem prace s naradim se nedoty-
kejte nastavcl a pfisluSenstvi, protoZe to zvySuie riziko zranéni,
popéleni nebo zranéni zplisobenych vibracemi. PouZivejte pfi-
sluSenstvi a spotfebni materidl pouze ve velikostech a typech
doporucenych vyrobcem. PouZivejte pouze pfiklepové adaptéry
v dobrém stavu, Spatny stav nebo pfiklepové adaptéry pouzivané
v pfiklepovych néfadich se mohou rozpadnout a stét se kulkou.

Nebezpedi spojena s pfislusenstvim brusek

Pred vyménou pfidavného naradi nebo piislusenstvi odpojte
naradi od zdroje napajeni.
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Pouzivejte pfisluSenstvi a spotfebni material pouze ve velikos-
tech a typech doporuCenych vyrobcem. Nepouzivejte pfislu-
Senstvi jinych velikosti a typli. Vyhnéte se pfimému kontaktu
s pfidavnym naradim béhem a po praci, miZe byt horké nebo
ostré. Zkontrolujte, zda je maximaini rychlost pfidavného na-
fadi vétsi nez jmenovita rychlost brusky nebo lesticky. Zkont-
rolujte, zda je maximalni rychlost pfidavného naradi vétsi nez
jmenovita rychlost néfadi. Nikdy nemontujte brusny kotoug,
fezny kotou¢ nebo frézu na brusku. Poskozeny brusny kotou¢
miiZe zplsobit vazné zranéni nebo smrt. Nepouzivejte popras-
kané nebo zlomené kotouce nebo kotouce, které upadly. Pou-
Zivejte pouze schvélené nafadi se spravnym primérem trnu.
Vezméte prosim na védomi, Ze rychlost otaéeni montazniho
bodu musi byt snizena vzhledem k prodlouzené délice hfidele
mezi koncem pouzdra a montaznim bodem. Dbejte na to, aby
minimalni délka tru upnutého v drzaku nafadi byla alespori 10
mm (vénujte rovnéZ pozornost doporuceni vyrobce pfidavného
nafadi). Vyhnéte se omyldm pfi vybéru priméru trnu nafadi
vzhledem ke svorce pneumatického naradi.

Nebezpedi souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, pfepadnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami zranéni.
Vyhybejte se kluzkym povrch(im zplsobenym pouzitim naradi,
stejné jako nebezpedi zplsobenym vypnutim vzduchové insta-
lace. V neznamém prostfedi postupujte opatmé. Mohou se zde
vyskytovat skryté hrozby, jako je elekiricka energie nebo jiné elek-
trické vedeni. Pneumatické naradi neni ureno pro pouZiti v pro-
stfedi s nebezpecim vybuchu a neni izolovan od kontaktu s elek-
tfinou. Ujistéte se, zda se nevyskytuji elektrické kabely, plynova
potrubi atd., ktera mohou zplisobit nebezpeci pfi pouZiti naradi.

Nebezpedi spojena s vypary a prachem

Prach a vypary vznikajici pouzitim pneumatického néradi
mohou zpUsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. rakovinu,
vrozené vady, astma a/nebo zanét kiize), je nutné: posouzeni
rizika a zavedeni vhodnych kontrolnich opatfeni vici témto ri-
zik(im. Posouzeni rizik by mélo zahrnovat vliv prachu vytvore-
ného nafadim a moznost rozptyleni stavajiciho prachu. Vyvod
vzduchu by mél sméfovat tak, aby se minimalizovalo rozptylo-
vani prachu v pra$ném prostfedi. Tam, kde se vytvareji prach
nebo vypary, je prioritou kontrolovat je u zdroje emisi. VSechny
integrované funkce a zafizeni pro sbér, odsavani nebo sni-
Zovani prasnosti nebo koufe by mély byt fadné pouZivany a
udrZovany v souladu s pokyny vyrobce. PouZivejte ochranu
dychacich organd v souladu s pokyny zaméstnavatele a v
souladu s hygienickymi a bezpe¢nostnimi pozadavky. Servis
a Udrzba pneumatického nafadi by mély byt provadény v sou-
ladu s navodem k obsluze, coZ umozni minimalizovat emise
vypart a prachu. Vybirejte, udrZujte a vyméfuijte pfidavna na-
fadi podle navodu, aby se zabranilo zvy$eni mnoZstvi vyparl
a prachu. Zpracovani urcitych materidld mize zplsobit vznik
koufe a prachu, jenZ mohou pfedstavovat nebezpeci vybuchu.

Riziko hluku

Viystaveni se, bez zabezpeCeni, vysokym hladinam hluku
mUZe zpUsobit trvalou a nendvratnou ztratu sluchu a dalsi pro-
blémy, jako je Sum v uSich (zvonéni, bzuéeni, piskani nebo
bu€eni v usich). Je nezbytné vyhodnotit riziko a zavést vhodna
kontrolni opatfeni tykajici se téchto hrozeb. Vhodné kontroly
vedouci ke snizeni rizika mohou zahrnovat akce jako: tlumici
materidly predchazejici ,zvonéni* obrabéného materialu. Pou-
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Zivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a
v souladu s hygienickymi a bezpe¢nostnimi pozadavky. Servis
a Udrzba pneumatického nafadi by mély byt provadény v sou-
ladu s navodem k obsluze, umozni to predejit zbytecnému
zvySeni hladiny hluku. Pokud ma pneumatické nafadi tlumic¢
hluku, vZdy se uijistéte, Ze je pfi pouziti naradi spravné nasa-
zen. Vybirejte, udrzujte a vyménujte pouzita pfidavna naradi
podle doporuceni obsaZenych v navodu. Zabrani se tim zby-
te€nému zvySovani hluku.

Nebezpedi vibraci

Vlystaveni vibracim mlze zpUsobit trvalé poskozeni nervi a
prokrveni rukou a pazi. DrZte ruce dal od otvorl Sroubova-
ka. Pri praci pfi nizkych teplotach byste se méli teple obléct
a udrZovat ruce teplé a suché. Pokud se dostavi pocit necit-
livosti, brnéni, bolesti nebo blednuti kize na prstech a dla-
nich, pfestanete pouzivat pneumatické nafadi, a nasledné
informujte zaméstnavatele a poradte se s lékafem. Servis a
drzba pneumatického naradi v souladu s ndvodem k obsluze,
umozni to predejit zbyteénému zvySeni hladiny vibraci. Nepou-
Zivejte opotfebované nebo nespravné namontované pfidavné
zafizeni, protoZe by to mohlo vyrazné zvysit hladinu vibraci.
Vybirejte, udrzujte a vyménujte pouzita pfidavna naradi podle
doporuceni obsaZenych v ndvodu. Zabrani se tim zbyte¢nému
zvySovani Urovné vibraci. Pokud je to mozné, méla by se pou-
Zitkryci instalace. Pokud je to mozné, podpirejte hmotnost na-
fadi ve stojanu, napinaku nebo rovnocenném zafizeni. Drzte
naradi lehkym, ale pevnym uchopenim, s ohledem na pozado-
vané reakéni sily, protoze riziko vibraci je obvykle vétsi, kdyz je
sila uchopeni vysSi. Nespravné nainstalované nebo poskoze-
né pfidavné naradi mlze zpusobit zvySeni vibraci.

Dal$i bezpecnostni pokyny pro pneumatické naradi

Stlaceny vzduch mlze zpusobit vazna zranéni:

- vzdy odpojte pfivod vzduchu, vypustte z hadice stlateny
vzduch a odpojte naradi od pfivodu vzduchu, pokud: neni pou-
Zivano, pred vyménou pfisluenstvi nebo pfi opravach;

- nikdy nesméfujte proud vzduchu na sebe ani na nékoho jiného.
Udefeni hadici mlZe zplisobit vazna zranéni. Vzdy zkontro-
lujte, zda nejsou poSkozené nebo uvolnéné hadice a pfipojky.
Studeny vzduch sméfujte vzdy mimo dosah rukou. Nepou-
Zivejte rychlospojku na vstupu pro pfiklepové naradi nebo
pneumaticko-hydraulické nafadi. PouZivejte zavitové armatury
z tvrzené oceli (nebo z materidlu podobné pevnosti). Poka-
2dé, kdyz jsou pouzivany univerzalni Sroubové spoje (spoje
zoubkové), je nutné pouzit bezpe€nostni Srouby a koliky pro
ochranu proti mozZnosti poskozeni spojeni mezi hadicemi a
mezi hadici a nafadim. Nepfekracujte maximaini tlak vzduchu
uréeny pro nafadi. Tlak vzduchu je rozhodujici pro bezpe¢nost
a ovliviiuje vykon v systémech fizenych to¢ivym momentem a
naradich pro kontinualni rotaci. V tomto pfipadé by mély byt
dodrZeny pozadavky na délku a pramér hadic. Nikdy nepfena-
Sejte nafadi, drzic je za hadici.

PODMINKY POUZIVANi

Ujistéte se, ze zdroj stlaceného vzduchu umozriuje vytvoreni
spravného provozniho tlaku a zajisténi pozadovaného priitoku
vzduchu. Je-li tlak pfivodniho vzduchu prili§ vysoky, pouZziite
redukéni ventil s pojistnym ventilem. Pneumatické naradi musi
byt napajeno pres filtr a mazaci systém. Zajisti to zaroven Cisto-
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tu a navihéeni vzduchu olejem. Pred kazdym pouzitim je tfeba
zkontrolovat stav filtru a mazaciho systému a v pfipadé potfeby
vyCistit filtr nebo doplnit nedostatek oleje v mazacim systému.
Zajisti to spravnou funkci nafadi a prodlouZi jeho Zivotnost.
Pokud jsou pouZity dalSi drzaky nebo podpérné stojany, ujisté-
te se, Ze je naradi spravné a bezpec¢né pfipevnén.

Pfijméte vhodnou polohu téla, abyste byli schopni Celit nor-
malnimu nebo neocekavanému pohybu néfadi zpusobenému
to¢ivym momentem.

Pouzité nastréné klice a dalsi pfidavné nafadi musi byt vhodné
pro praci s pneumatickym naradim. Pfilozené pridavné naradi
musi byt spravné, gisté a nepoSkozené a jejich velikost musi
byt pfizplisobena velikosti pfiruby. Je zakazano upravovat za-
suvky kli¢ nebo pfiruby.

Pi praci dbejte zvySené opatrnosti na pracovni prostfedi, brus-
ka muze snadno profiznout.

NepouZivejte brusné kotouce a nafadi urCené k brouseni boc-
ni plochou, k fezani.

Nepouzivejte fezné nebo frézovaci kotouce.

Samosvorné upinaci prstence by mély byt umistény soustred-
né na polStarku brusky.

Po vypnuti brusky pockejte, pfed jejim odloZenim, dokud se
rotujici nafadi Uplné nezastavi.

Pred instalaci jakéhokoli dalSiho zafizeni se ujistéte, Ze je ma-
ximalni rychlost zafizeni vy3si nez rychlost brusky. NepouZi-
vejte pfisludenstvi s drzadly s jingmi rozméry, neZ jsou ty, které
jsou uvedeny v ndvodu. Pfidavné nafadi musi byt pevné a
bezpecné pfipevnéno k drzaku naradi. Nepouzivejte redukéni
pouzdra a krouzky, za icelem pfizpsobeni primérim vietena
nafadi a brusného kotouce.

Brusny prvek by mél byt skladovan a pouZivan v souladu s
pokyny vyrobce zafizeni. Nepouzivejte poskozené zafizeni.
Zafizeni s vadami musi byt okamzité vyménéna za nova a
funkéni. Zkontrolujte stav vietena a drzak( naradi, zda nejsou
opotrebené nebo poskozené.

NepouZivejte brusku na misté s vysokym nebezpecim vybu-
chu. Jiskry generované béhem provozu mohou zpUsobit pozar.
Po zamontovani brusného kotouce nechte néfadi bézet asi 30
sekund v bezpecné poloze. Pokud dojde k velkym vibracim
nebo jinym zavadam v chovani brusky, okamzité zafizeni za-
stavte. Jakékoli nesrovnalosti by mély byt odstranény pred
dal$im spusténim brusky.

Je nutné se ujistit, Ze rychlost rotaci brusky neni vy3si, nez je
uvedeno na typovém Stitku.

Béhem zpracovani nékterych materiald mohou vzniknout jedo-
vaté nebo hoflavé prachy a vypary. Pracujte v dobfe vétranych
prostorach a pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Pfi vybéru ochrannych prostfedk zvaZte typ zpracovavaného
materidlu.

Ujistéte se, Ze jiskry a odpady vznikajici pfi praci nepfedstavuji
nebezpeci.

PouZivejte osobni ochranné pomicky, jako jsou rukavice, z&-
stéra, helma.

Pokud nafadi upadne s namontovanym brusnym kotoucem,
pied opétovnym zapnutim zkontrolujte stav kotouce.

POUZITi NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi zkontrolujte, zda nejsou po-
Skozeny Zadné Casti pneumatického systému. Pokud zjistite
poskozeni, je nutné okamzité vymenit za nové nepoSkozené
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soucasti systému.
Pred kaZdym pouZitim pneumatického systému musi byt uvnitf
naradi, kompresoru a potrubi vysu$ena kondenzovana vihkost.

Montéz pracovniho nastavce (1)

Upozornéni! Pfed odpojenim, namontovanim a vyménou pra-
covniho nastavce se ujistéte, Ze je kryt pohonu odpojen od
pneumatického systému.

Odtahnéte upeviiovaci krouzek prislusenstvi smérem k zadni
Casti krytu a drzte jej v této poloze. VloZte vybrany pracovni
nastavec do objimky pouzdra a uvolnéte upinaci krouzek. Mél
by se automaticky vratit do své plivodni polohy a zablokovat
moznost neimysiného demontaze pfidavného zafizeni. Zkon-
trolujte spravnou montéZz. Spravné namontovany nastavec se
nachazi v jedné roviné s krytem pohonu a jeho demontaz je
mozna pouze tahem a pfidrzenim upinaciho krouzku. Spojeni
skiiné pohonu s pracovnim nastavcem mize vykazovat mir-
nou pracovni vili, coz neovliviiuje spravnou funkci.

Zésuvka skiiné je Sestihranna, coz znameng, Ze nastavec Ize
namontovat do Sesti riznych poloh, coz umozZriuje pfizplisobit
konegny tvar nafadi provoznim podminkédm a ergonomii.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému

Obrézek ukazuje doporuceny zplsob pfipojeni nafadi k pneu-
matickému systému. Zobrazeny zplisob zajisti nejefektivnéjsi
pouZiti n&fadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Pridejte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do pfivodu
vzduchu.

K zavitu pfivodu vzduchu silné a pevné prisroubuite pfislusnou
koncovku umoziuijici pfipojeni vzduchové hadice. (Ill)

Pripojte spravnou koncovku na pfirubé naradi. PFi praci s
pneumatickym naradim pouzivejte pouze zafizeni pfizpu-
sobena pro praci s priklepovym naradim.

Nafadi pfipojte k pneumatickému systému pomoci hadice o
vnitinim priméru 1/2°. Ujistéte se, Ze hadice vydrzi tlak nej-
méné 1,38 MPa. (IV)

Na nékolik sekund spustte naradi a ujistéte se, Ze z néj nevy-
chézi podezfelé zvuky ani vibrace.

Spusténi a zastaveni néradi

Upozornéni! Po kazdé vyméné pridavného zafizeni provedte
zkuSebni provoz bez piipojeného piidavného néfadi. Provedte
zkuSebni provoz po dobu asi 30 sekund a zkontrolujte, zda
nafadi b&hem této doby nevykazuje nadmémé vibrace nebo
zvySeny hluk. Pfed spusténim pneumatického naradi se ujis-
téte, Ze se pfiruba (drzak naradi) nedotyka zadného pfedmétu
ani zadné ¢asti téla.

Naradi se spousti pomoci paky, ktera otevira vzduchovy ventil
a zajistuje tak pfivod stlateného vzduchu do pohonu néfadi.
Je-li paka vybavena blokadou, ktera pfedchazi nahodnému
stisknuti paky. Je nutné blokadu oto€it, aby byla rovnobézné s
pakou, a nasledné zatahnout za paku smérem k pouzdru nara-
di. Tim se nafadi spusti. Nechte nafadi dosahnout jmenovitych
otacek a nasledné zacnéte pracovat.

K zastaveni prace néfadi dochazi po uvolnéni tlaku na paku.
Paka se automaticky vrati do klidové polohy a blokada ji zajisti.
Je nutné vzit v Gvahu, Ze se pfidavné nafadi mize jesté néja-
kou dobu pohybovat. Neodkladejte nafadi, dokud se pfidavné
naradi uplné nezastavi.
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Préce s nastrénymi priklepovymi Klici

Pred dotazenim Sroubu nebo matice kli¢em ruéné nasroubuijte
Sroub nebo matici na zavit (nejméné dvé otacky). Ujistéte se,
Ze je velikost nastréného klice spravné zvolena pro &ast, kte-
ra ma byt uvolnéna nebo utazena. Nespravny vybér velikosti
muZe vést k poSkozeni klice i matice nebo Sroubu.

Odsroubovani a utazeni

Upravte tlak v pneumatickém systému tak, aby nepfekroCil ma-
ximalni hodnotu pro dané naradi.

Nastavte spravny smér otaceni. F - utaZeni pravostrannych
$roub(, R - uvolnéni pravostrannych Sroubd.

Namontujte na pfirubu nafadi vhodny nastrény kiic. (V)
Pfipojte kli¢ k pneumatickému systému.

Umistéte kli¢ se zamontovanou nasadou na soucast, ktera ma
byt odSroubovana nebo pfisroubovana.

Postupné stisknéte spoust naradi.

Po ukonéeni prace demontujte pneumaticky systém a naradi
zakonservujte.

Instalace a vyména vybaveni brusky (VI)

Ujistéte, Ze je maximalni rychlost zafizeni vySSi neZ rychlost
brusky. Ridte se doporu¢enimi vyrobcl kotoucl tykajici se
rychlost a délky trnu, jaky se ma nachazet ve vietenu.
Uchopte vieteno a odSroubujte upinaci matici, dokud sklicidlo
neumoZriuje pfipojent zafizeni.

PrisluSenstvi namontujte tak, aby se ve vietenu nachazelo ale-
spofi 10 mm trnu.

Upevniovaci matici pevné a silné dotahnéte pomoci klice na
vietenu.

Prace s bruskou

Viyberte spravné naradi pro dany druh préce. Pfed zahdjenim
prace nechte brusny kotou¢ dosahnout piné rychlosti. Na ma-
terial aplikujte pouze rotujici brusny kotoug.

Na néfadi vyvijejte pouze takovy tlak, jaky je nutny pro obra-
bény material. Prili§ vysoky tlak mize poskodit kotou€ a zvysit
riziko zranéni.

Béhem provozu se mohou tvofit jiskry a mohou se odlamovat
fragmenty materialu obrobku. Ujistéte se, Ze jiskry a odtrhava-
né fragmenty nepfedstavuji na pracovisti nebezpeci.

UDRZBA

Nikdy nepouZivejte benzin, rozpoustédio nebo jinou hoflavou
kapalinu k ¢isténi naradi. Pary se mohou vznitit a zplsobit ex-
plozi naradi a vazné zranéni.

Rozpoustédla pouZita k CiSténi drzaku néfadi a pouzdra mo-
hou zpUisobit zméké&eni tésnéni. Dukladné vysuste nafadi pred
zahajenim prace.

V pfipadé zjisténi jakychkoli chyb v provozu naradi by mélo byt
nafadi okamzité odpojeno od pneumatického systému.

VSechny soucasti pneumatického systému musi byt chranény
proti znec€isténi. Necistoty, které se dostanou do pneumatické-
ho systému, mohou znicit nafadi a dalsi prvky pneumatického
systému.

Udrzba nafadi pred kazdym pouzitim
Odpojte naradi od pneumatického systému.
Pred kazdym pouzitim pfidejte malé mnozstvi konzervacni ka-
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paliny (napf. WD-40) pfivodem vzduchu.

Pfipojte nafadi k pneumatickému systému a spustte na cca.
30 sekund. To vdm umozni rozvést konzervaéni kapalinu uvnitf
naradi a vycistit jej.

Znovu odpojte nafadi od pneumatického systému.

Do naradi zavedte malé mnoZstvi oleje SAE 10 pfivodem
vzduchu a otvory uréenymi pro tento Gcel. Doporucuje pou-
zivat olej SAE 10 ur¢eny pro udrzbu pneumatickych naradi.
Pfipojte naradi a kratce jej spustte.

Upozornéni! WD-40 nelze pouzit jako vhodny mazaci olej.
Prebytecny olej, ktery unikne pfes vystupni otvory vytfete. Po-
nechany olej mize poskodit tésnéni néradi.

Jiné cinnosti udrzby

Pred kazdym pouzitim nafadi zkontrolujte, zda nejsou na nafa-
di viditelné znamky poskozeni. UdrZuijte pfirubu, drzaky naradi
a vietena Cisté.

Kazdych 6 mésicl nebo po 100 hodinach provozu by mélo byt
naradi pfedano kvalifikovanému personalu v opravné. Pokud
bylo nafadi pouzito bez pouZziti doporu€eného systému pfivo-
du vzduchu, zvyste frekvenci inspekci naradi.

Odstrariovani problému

Jakmile zjistite jakoukoli poruchu, pfestarite naradi pouZivat.
Prace s nefunkEnim naradim maze zplsobit zranéni. Jakékoli
opravy nebo vymény soucasti nafadi musi provadét kvalifiko-
vany personal v autorizovaném opravarenském zafizeni.

Zavada

Mozné feSeni

Naneste malé mnoZstvi WD-40 pres otvor pfivodu
vzduchu. Spustte naradi na nékolik sekund. Lopatky se

N;:fadlgﬁ gglss o mohly prilepit k rotoru. Spustte nafadi asi na 30 sekund.
gespusti Nafadi namazte malym mnozstvim oleje. Upozornéni!

Predavkovani oleje miize zplsobit pokles vykonu naradi. V
takovém pripadé vycistéte pohonnou jednotku.

Kompresor nezajistuje spravny pfivod vzduchu. Naradi se
aktivuje vzduchem nahromadénym v nadrZi kompresoru.
Jakmile se nadrZ vyprazdni, kompresor nestihé s

Naradi se spusti
anasledné

zpomali dopliiovanim nedostatku vzduchu. Pfipojte zafizeni k
UcinnéjSimu kompresoru.
Ujistéte se, Ze maji hadice vnitfni pramér, uvedeny
P v tabulce v bodu 3. Zkontrolujte nastaveni tlaku a
N'ek(:]?]statecny zkontrolujte, zda je nastaven na maximalni hodnotu.
W Ujistéte se, Ze je naradi fadné vycisténo a namazano.
Pokud nic nepomuze, nechte naradi opravit.
Néhradni dily

Podrobny seznam nahradnich dilti pro tento produkt je k dispo-
zici v ¢asti Ke staZeni* na karté produktu na webovych stran-
kach TOYA SA: www.toya.pl.

Po dokonceni préce je tfeba pouzdro, vétraci otvory, spinace,
pfidavnou rukojet a kryty vycistit napfiklad proudem vzduchu
(pfi tlaku nejvyse 0,3 MPa) karta¢em nebo suchym hadFikem
bez pouziti chemikdlii a Cisticich prostfedkd. Nafadi a rukojeti
Cistéte suchym, Cistym hadfikem.

Opotfebované nafadi jsou recyklovatelnymi materialy - ne-
sméji byt likvidovany v nadobéach pro doméaci odpad, protoze
obsahuji latky nebezpecné pro lidské zdravi a zivotni prostredi!
Prosime Vas o aktivni pomoc pfi hospodamém nakladani s
pfirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostfedi pfedanim pou-
Zitého zafizeni do mista uskladnéni pouZitého zafizeni. Aby se
snizilo mnoZstvi odpadu, je nutné jej znovu pouzit, recyklovat

nebo vyuzit v jiné formé.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka stiprava 3 v 1 je naradie napajané pradom stlace-
ného vzduchu s prislusnym tlakom. Suiprava sa sklada z plasta
pohonu, ku ktorému sa rychlospojkou, bez pouZitia Ziadnych
nastrojov, pripajaju rozne pracovné nastroje, ako je pneuma-
ticky utahovak, rovna alebo uhlova briska. Pneumaticky uta-
hovak, s prisluSnymi nastrckovymi kfiémi, ktoré sa upeviiuju
na unasac, je uréeny na zaskrutkovavanie a odskrutkovavanie
skrutiek, predovSetkym tam, kde je vyzadovany vysoky krutiaci
moment. Nastrojova brdska je uréené na brisenie a pilenie s
pouzitim vhodného prisluSenstva, ktoré sa upevriuje v skluco-
vadle brasky.  Spravna, bezporuchova a bezpecna cinnost
zariadenia zavisi od jeho spravneho pouZivania, a preto:

Skor nez zacnete vyrobok pouzivat' sa oboznamte s celou
pouzivatel'skou priruckou. Prirucku nalezite uchovajte.

Dodavatel nenesie ziadnu zodpovednost za pripadné Skody,
Urazy ¢i nehody, ktoré vznikni nasledkom pouzivania naradia
nezhodne s jeho ucelom, respektive nasledkom nedodrzania
bezpecnostnych pokynov a odporucani uvedenych v tejto
prirucke. Uzivatel nasledkom pouZivania néradia nezhodne
s jeho ucelom straca prava vyplyvajlce z poskytnutej zaruky,
ako aj prava vyplyvajlce z rucenia za nestlad medzi tovarom
a dohodou.

VYBAVENIE

Sucastou stpravy je: plast pohonu, nadstavce, ako pneu-
maticky utahovak (ratfia), rovna nastrojova briska a uhlova
nastrojova bruska, spojka umoziujlca pripojenie naradia k
pneumatickému systému, ako aj klu¢e na upevriovanie prislu-
Senstva do skluCovadia brisky.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jedi Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09860
Hmotnost jednotky pohonu [ka] 0,63
Hmotnost nadstavca: utahovak [kq] 0,74
Hmotnost nadstavca: rovna briska [kq] 0,15
Hmotnost nadstavca: uhlova briska [kg] 0,27
Priemer pripojky stlaceného vzduchu (PT) [mm/"] 6,3/1/4
:t?aeér:; (\)/zn;:g;ny) hadice privadzajlcej mm /7] 10/3/8
Otacky pneumatického utahovaka [min] 180
alny kratiaci moment [Nm] 85
Velkost unasaca [mm /"] 1251112
Otéacky rovnej brasky [min] 18 000
Priemer sklucovadla [mm] 6
alny priemer vybavenia [mm] 50
Otéacky uhlovej brsky [min] 15000
Priemer sklucovadla [mm] 6
Maximalny priemer vybavenia [mm] 50
Maximalny prevadzkovy tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 0,63 MPa) [L/min] 13
Akusticky tlak L, (ISO 15744) [dB(A)] 88+3
Akusticky vykon L , (18O 15744) [dB(A)] 99+3
Vibracie (SO 28927-2 / 1SO 28927-12) [m/s?] 395415
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas pouzivania pneumatického néradia od-
poru¢ame, aby ste vzdy dodrZiavali zakladné z&sady ochrany
zdravia a bezpecnosti pri praci (BOZP), vratane nizSie uvede-
nych pokynov a odportcani, a tym spdsobom obmedzili ohro-
zenia a rizikd, ako poziar, zasah elektrickym pradom, a predisli
Urazom a nehodéam.

Skor nez zaénete pouzivat' toto naradie, oboznamte sa s
celou pouzivatel'skou priruckou a nalezite ju uchovajte.

POZOR! Precitajte si vSetky nasledujice pokyny. V dosledku ich
nedodrZiavania moZe dojst k zasahu elektrickym prudom, pozia-
ru alebo k Urazu, resp. nehode. Pojem ,pneumatické naradie”
pouzivané v priruckach sa vztahuje na vsetky nastroje a naradia
pohanané prudom vzduchu stlateného pod nalezitym tlakom.

DODRZIAVAJTE VSETKY NASLEDOVNE POKYNY

VSeobecné bezpeénostné pravidla

Skor nez zagnete pneumatické naradie montovat, pouzivat,
opravovat, vykonavat jeho Udrzbu alebo menit jeho prislusen-
stvo, alebo ked pracujete v blizkosti pneumatického néradia,
sa vzhladom na mnozstvo rizik a ohrozeni dokladne oboznam-
te so vetkymi bezpe€nostnymi pokynmi. V pripade nevykona-
nia vy3Sie uvedenych ¢innosti moze dojst k Urazu, respektive
k nehode. Pneumatické naradie mdze montovat' a nastavovat
iba kvalifikovany a zaskoleny persondl. Pneumatické naradie
nijakym spdsobom neupravujte. Pripadné Upravy mozu znizit
efektivnost ako aj Uroveri bezpe¢nosti, a zvysit riziké pre ope-
ratora naradia. UzZivatelsku prirucku nevyhadzujte, odovzdajte
ju operatorovi naradia. Ak je pneumatické naradie poSkodené,
nepouzivajte ho. Vykonavajte pravidelné technické kontroly
naradia v sllade s normou ISO 11148. V pripade, ak treba
typovy Stitok naradia vymenit, zamestnavatel/uzivatel musi
kontaktovat priamo vyrobcu.

Rizika a ohrozenia suvisiace s odhadzovanymi kuskami

V pripade po$kodenia obrabaného predmetu, prislusenstva ¢i
dokonca pracovného nastroja, mdZe déjst k odhodeniu neja-
kej Casti, kusu, s vysokou rychlostou. Vzdy pouzivajte nalezitu
ochranu oéi, odolnd proti takym Uderom. Stupei ochrany volte
podla charakteru vykonavanej prace. Uistite sa, Ci je obrabany
predmet naleZite a bezpene upevneny. Vzdy skontrolujte, Ci
uhlova rychlost naradia nie je vy$Sia neZ hodnota uvedena na
vyrobnom §titku. Kontrola sa vykondva bez namontovaného
nastroja a v sulade s odporu¢aniami vyrobcu. Uistite sa, i
iskry a odpad vznikajuci poCas prace nepredstavuju ohroze-
nie. Pred vymenou pracovného néstroja alebo pred vykona-
vanim UdrZby, naradie vzdy odpojte od zdroja napajania. VZdy
zohladriuijte riziko voCi postrannym osobam.

Rizika a ohrozenia suvisiace so zapletenim

Rizika a ohrozenia slvisiace so zapletenim méZu spdsobit
zabehnutie a udusenie, oskalpovanie a/alebo Uraz v pripade,
ked volné obleCenie, biZutéria, vlasy alebo rukavice nie su v
bezpeCnej vzdialenosti od naradia alebo prisluSenstva. Ru-
kavice moZu byt zachytené rotujlcim unasacom, v désledku
¢oho mdze ddjst k odrezaniu alebo k zlomeniu prstov. Rukavi-
ce potiahnuté gumou alebo rukavice vystuzené kovom, mézu
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sa lahko zamotat do nadstavca namontovaného na unasaci
naradia. NepouZivajte slabo dopasované rukavice alebo ruka-
vice s odrezanymi alebo s prederavenymi prstami. Nikdy sa
nedotykajte unaSaca, nadstavca alebo predizenia zberaca.
Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujucich unasacov.

Riziké a ohrozenia stvisiace s pouzivanim pneumatického kltca.
Pri pouzivani naradia mozu byt ruky operatora vystavené ta-
kym nebezpecenstvam, ako rozdrvenie, Uder, odtrhnutie, odre-
niny a vysoka teplota. Pouzivajte vhodné ochranné rukavice.
Operator a osoby vykonavajlce Udrzbu naradia, musia byt fy-
zicky schopni poradit si s mnoZstvom, hmotnostou a vykonom
naradia. Naradie vzdy drzte spravnym spdsobom. Budte pri-
praveny adekvatne reagovat na normaine a na neo¢akavané
pohyby, a vzdy majte k dispozicii obe ruky. V pripade, ak su
potrebné prostriedky pohlcujuce kratiaci moment reakcie, od-
poricame, aby ste vZdy, ked je to mozné, pouzivali pomocné
rameno. AvSak ak to nie je mozné, odpori¢ame, aby ste pou-
zivali bo¢né rucky v pripade rovného néradia, ako aj naradia s
pistolovou rickou. V pripade uhlovych skrutkovacov, odporu-
¢ame pouZivanie reakénych rukovéti. V kazdom pripade odpo-
ra¢ame pouzivanie prostriedkov pohlcujicich vysSie opisany
reakCny kratiaci moment: 4 Nm v pripade rovného naradia,
10 Nm v pripade néradia s piStolovou rickou, 60 Nm v pripa-
de uhlovych skrutkovacov. V pripade, ak dojde k preruseniu
dodavky el. napétia, v zariadeni uvolnite zapina¢. PouZivajte
iba maziva odpordc¢ané vyrobcom. Skrutkovace s otvorenymi
drziakmi (sklu¢ovadlami) mozu zmliaZdit prsty. Naradie nepo-
uzivajte v obmedzenom priestore a tieZ predchadzajte zmliaz-
deniu rik medzi naradim a obrabanym predmetom, predovset-
kym pri odskrutkovavani.

Rizika a ohrozenia stvisiace s pouZivanim nastrojovej brusky.
Aby nedoslo k prerezaniu rdk alebo inych Casti tela, zabrarite
kontaktu s rotujicim vretenom a s pracovnym nastrojom. Pri
pouzivani naradia mozu byt ruky operatora vystavené takym
nebezpecenstvam, ako rozdrvenie, uder, odtrhnutie, odreni-
ny a vysoka teplota. PouZivajte vhodné ochranné rukavice.
Operator a osoby vykonavajice Udrzbu naradia, musia byt
fyzicky schopni poradit si s mnoZstvom, hmotnostou a vyko-
nom naradia. Naradie vzdy drZte spravnym spdsobom. Budte
pripraveny adekvatne reagovat na normalne a na neoCakava-
né pohyby, a vzdy majte k dispozicii obe ruky. Zachovavajte
rovnovahu, nohami a celym telom zaujmite taku polohu, ktora
zaru¢i bezpe€nost. PouZivajte ochranné okuliare, odporuca sa
tieZ pouzivat priliehajlce rukavice a ochranny odev. Nepouzi-
vajte rotacny pilnik s rychlostou presahujicou menovitd rych-
lost. V pripade, ak s naradim pracujete nad hlavou, pouzivajte
ochrannd prilbu. Zachovavajte ostrazitost, pretoze pracovny
nastroj rotuje este isty as po vypnuti hnacieho néradia. Podla
typu obrabaného materialu, zohladnite rizika a ohrozenia stvi-
siace s vybuchom alebo poziarom.

Ohrozenia suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu, pri ktorej sa vy-
kondvaju opakované (monoténne) pohyby, mbZe byt operator
vystaveny pocitom nepohodlia dlani, ramien, pliec, krku alebo
inych &asti tela. Operator pri pouzivani pneumatického naradia
musi zaujat pohodinu polohu, ktora zaruuje spravne postave-
nie néh; vyhybajte sa cudnym, neprirodzenym poloham, ako
aj poloham, v ktorych neméZete zachovat dostatoénu rovno-

O R I G I N A

vahu. Operator by mal po¢as dlhotrvajlcej prace pravidelne
menit svoju polohu, vdaka ¢omu méze predist nepohodliu a
Unave. Ak sa u operatora vyskytnu priznaky ako trvalé alebo
opakované nepohodlie, bolesti, pulzujica bolest, mravcenie,
tfpnutie, palenie alebo stuhnutie. Nesmie ich ignorovat, musi o
tom informovat svojho zamestnavatela a poradit sa s lekarom.

Rizika a ohrozenia spdsobované prisluSenstvom pneumatic-
kych klacov.

Pred vymenou pracovného néstroja alebo iného prislusenstva
naradie vzdy odpojte od zdroja napajania. Pogas pouzivania
naradia sa nedotykajte nadstavcov a prisluSenstva, pretoze
to zvySuje riziko drazov, popaleni, alebo Urazov spdsobenych
vibraciami. PouZivajte prisluSenstvo a prevadzkové (spotreb-
né) materidly iba takych rozmerov a typov, ktoré odporica
(povoluje) vyrobca néradia. PouZivajte iba razové nadstavce v
dobrom stave, v opaénom pripade, tzn. nadstavce v zlom sta-
ve alebo nadstavce neuréené na pouZivanie v razovom naradi,
moZu sa pri praci rozpadn(t a zachovat sa ako strela.

Rizik4 a ohrozenia suvisiace s prislusenstvom nastrojovych brusok.
Pred vymenou pracovného néstroja alebo iného prislusenstva
naradie vZdy odpojte od zdroja napéjania.

Pouzivajte prisluSenstvo a prevadzkové (spotrebné) mate-
ridly iba takych rozmerov a typov, ktoré odporica (povoluje)
vyrobca naradia. Nepouzivajte prislusenstvo s inymi (nekom-
patibilnymi) velkostami a typmi. Zabrarite priamemu kontaktu
s pracovnym nastrojom, tak pocas prace ako aj po praci, pre-
toze mdze byt horuci alebo ostry. Skontrolujte, ¢&i maximalna
rychlost prace pracovného nastroja je vysSia, nez menovita
rychlost brasky ale lesticky. Skontrolujte, ¢&i maximalna rych-
lost prace pracovného nastroja je vysSia, neZ menovita rych-
lost naradia. Na bruske nikdy nemontujte brusny kotu¢, rezaci
kotu€ alebo frézu. Brisny nastroj, ktory sa poskodi, mdze spo-
sobit velmi vazny Uraz alebo az smrt. Nepouzivajte prasknuté
alebo zlomené disky/kruhy, alebo disky/kruhy, ktoré spadii.
Pouzivajte iba povolené (kompatibilné) pracovné nastroje s
nalezitym priemerom stopky. Zohladnite, ze uhlova rychlost
montazneho bodu musi byt prisluSne znizend v pripade predi-
Zenia hriadefa medzi koncom hrdla a montaZznym bodom. Uis-
tite sa, ¢i dizka stopky vloZenej do sklucovadla je minimalne 10
mm (zohladnite tieZ pokyny vyrobcu pracovnych nadstavcov).
Zabrante pripadnym omylom pri dopasovani priemeru stopky
pracovného nadstavca a skfuCovadla pneumatického naradia.

Rizika a ohrozenia suvisiace s miestom prace

Hlavnymi pri¢inami Urazov a nehdd st poSmyknutia, potknutia
a pady. Vyhybajte sa pouzivaniu naradia na Smyklavych povr-
choch, ako aj rizikdm, ktoré suvisia s zakopnutim o intalaciu
stlateného vzduchu. V nezndmom prostredi konajte opatrme
a postupuijte obozretne. Na mieste prace sa mézu nachadzat
skryté ohrozenia, také ako ukryté elektrické kable alebo iné
rozvody. Pneumatické naradie nie je urCené na pouZzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu a nie je izolované od
kontaktu s el. napatim. Skontrolujte, &i sa na mieste prace ne-
nachadzaju ziadne elektrické kable, plynové riry atd., ktoré by
mohli v pripade ich poSkodenia naradim spdsobit ohrozenie.

Nebezpecenstva suvisiace s vyparmi a prachom
Prach a vypary vznikajuce pri pouzivani pneumatického nara-
dia méZu zapri€init zly zdravotny stav (napriklad rakovinu, vro-
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dené chyby, astmu a/alebo zapalové kozné ochorenia), preto
je nevyhnutné prislusné ohodnotenie rizika a vo vztahu k tymto
hrozbam aj prijatie prislusnych kontrolnych opatreni. Hodno-
tenie rizika musi zohladfovat vplyv prachu vznikajuceho pri
pouzivani naradia ako aj moznost' rozvirenia uz nahromade-
ného prachu. Vystupny otvor vzduchu treba smerovat tak, aby
sa v praSnom prostredi minimalizovalo virenie prachu. Tam,
kde dochadza k vzniku prachu alebo vyparov, prioritou by mala
byt ich kontrola v zdrojoch emisii. VSetky integrované funkcie
a zaradenia umozfujuce zber, extrakciu alebo zniZenie mnoz-
stva prachu alebo dymu musia byt pouzivané spravnym spé-
sobom a ich udrzba vykonavana v sulade s pokynmi vyrobcu.
Pouzivaijte prostriedky na ochranu dychacich ciest, v sulade s
pokynmi zamestnavatela a vSeobecnymi poziadavkami BOZP.
Obsluhu a ddrzbu pneumatického naradia vykonavajte pod-
la pokynov uvedenych v pouZivatelskej prirucke, o umozni
minimalizovat mnoZstvo vytvaraného hluku. Viozené naradia
vyberajte, vymiefiajte a ich Udrzbu vykonavajte podla pokynov
uvedenych v uzivatelskej prirucke, tak aby ste zabranili zvy-
Sovaniu mnozstva vyparov a prachu. Pri obrabani niektorych
materidlov moZu vznikat plyny a pary, ktoré mdZu predstavo-
vat riziko vybuchu.

Riziké a ohrozenia sivisiace s hlukom

Vystavenie vysokym hladindm hluku bez prislu$nej ochrany
mdZe spdsobit’ trvall a nezvratnu stratu sluchu, pripadne iné
problémy, také ako usny Selest (zvonenie, cinkanie, piskanie
alebo bzucanie v usiach). Bezpodmieneéne vykonajte hodno-
tenie rizika a zavedte prisluSné kontrolné opatrenia sdvisiace
s tymito rizikami a ohrozeniami. Vhodné kontrolné opatrenia
zamerané na znizenie rizika mozu zahffat také opatrenia ako
pouzitie timiacich materidlov zabrariujlcich ,.zvoneniu” obraba-
ného predmetu. PouZivajte prostriedky na ochranu sluchu, v
stlade s pokynmi zamestnavatela a vSeobecnymi poZiadav-
kami BOZP. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradia vyko-
navajte podla pokynov uvedenych v uZivatelskej prirucke, o
nasledne umozni minimalizovat Uroven vytvaraného hluku.
Ak ma pneumatické naradie timi¢, vzdy pri spustenom néradi
skontrolujte, ¢i je timi¢ namontovany spravne. Opotrebované
naradie vytiahnite, vykonajte jeho Udrzbu, pripadne vymerite
podra pokynov uvedenych v uZivatelskej prirucke. Vdaka tomu
zabranite zbytocnému zvySovaniu hladiny hluku.

Nebezpedenstvo vibracii

Vystavenie UCinkom vibracii moZe spdsobit trvalé poskodenie
nervov a prekrvenia rik a ramien. Nedotykajte sa a zacho-
vavajte nalezitu vzdialenost od puzdier (16zok) skrutkovacov.
V pripade prace pri nizkych teplotach sa obliekajte teplo a
ruky udrZujte v teple a suchu. Ak Vam zacnu prsty a dlane
tfpnut, ak v nich pocitite mravcenie, bolest, pripadne ak Vam
pokozka na nich zbledne, pneumatické naradie prestarte po-
uzivat a nasledne informujte zamestnavatela a poradte sa s
lekdrom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia vykona-
vajte podia pokynov uvedenych v uzivatelskej prirucke, co
umozni minimalizovat nepotrebné zvySovanie Urovne vibracii.
Nepouzivajte opotrebované alebo zle dopasované pracovné
nastroje, pretoze moze dojst k znaénému nérastu Urovne vib-
racie. Opotrebované naradie vytiahnite, vykonajte jeho udrzbu,
pripadne vymerite podla pokynov uvedenych v uzivatelskej
prirucke. Vyhnete sa tak nepotrebnému nérastu vibracii. Tam
kde je to mozné, mala by sa pouzivat krytd montaz. Ak je to
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mozné, tiaz naradia podopierajte stojanom, napinacom alebo
balansom. Néradie drZte zlahka ale pevne, a berte do Uvahy
nevyhnutné reakéné sily, pretoze hrozby spdsobené vibraciami
sU v pripade silnejSieho uchopenia naradia vacsinou vacsie. V
dosledku nespravne namontovaného alebo poskodeného pra-
covného nadstavca moze dojst k narastu vibracii.

Dodato¢né bezpec€nostné pokyny tykajice sa pneumatického
naradia

Stlaceny vzduch mdze spdsobit vazne Urazy:

- vzdy, ked naradie nepouzivajte, pred vymenou prisluSenstva
alebo pred opravou, uzavrite privod stlageného vzduchu, na-
sledne stlateny vzduch vypustte z hadice a naradie odpojte
od privodu vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na int osobu.
Uder hadice mdze spdsobit vazny Graz. Vzdy vykonaijte kon-
trolu, ¢i nie su hadice, spojky a pripojky poskodené alebo uvol-
nené. Studenym vzduchom mierte v bezpecnej vzdialenosti
od ruk a dlani. Rychlospojku nepouzivajte na vstupe razového
naradia ani vzduchovo-hydraulicku. PouZivajte zavitové spoj-
ky vyrobené z tvrdenej ocele (alebo materialu s podobnou
pevnostou). VZdy, ked pouZivate univerzaine skrutkové spoje
(rychlospojky), pouzivajte zabezpecujice Capy a bezpeénost-
né spojky, ktoré chrania spoje medzi hadicami ako aj spoje
medzi hadicou a naradim pred poskodenim. Nepresahuijte ma-
ximélny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie. Tlak vzdu-
chu mé kriticky (klucovy) vyznam pre bezpecnost a ovplyviiuje
vykonnost v systémoch s nastavitefnym kritiacim momentom
a naradiach s nepretrZitymi otackami. V takom pripade musia
byt spinené parametre tykajice sa dizky a priemeru hadice.
Naradie nikdy neprenaSajte drziac za hadicu.

PODMIENKY POUZIVANIA

Skontrolujte, ¢i zdroj stlaeného vzduchu dokaze vytvorit po-
zadovany pracovny tlak, a Ci dokéZe poskytnut pozadovany
prietok vzduchu. V pripade prili§ vysokého napajacieho tlaku
vzduchu pouzite vhodny reduktor s bezpegnostnym ventilom.
Pneumatické naradie napéjajte cez filtracny systém a maznicu.
V/daka tomu bude vzduch naleZite Cisty a zarover navlhéeny
olejom. Stav filtra @ maznice kontrolujte pred kazdym pouZitim.
V pripade potreby filter oistite a doplite olej v maznici. Ta-
kymto spdsobom zarucite spravne prevadzkové podmienky a
prediZite zivotnost naradia.

V pripade, ak pouzivate dodatocné drziaky alebo stojany, vzdy
skontrolujte, ¢i je naradie spravne a dostatoéne pevne upevnené.
Zaujmite vhodnu polohu, ktora vam umozni kontrolovat nor-
malne aj neoCakavané pohyby naradia spdsobené krutiacim
momentom.

PouZivané nastrckové kluce a iné pracovné nadstavce musia
byt uréené na pouzivanie s pneumatickym naradim. Pouziva-
né pracovné nadstavce musia byt funkéné, Cisté a neposkode-
né, a ich velkost musi byt kompatibilnd s unaSacom. Puzdra
klucov alebo zberacov v Ziadnom pripade neprerabajte.

Na mieste prace postupuijte opatrne a obozretne, briska moze
velmi jednoducho prerezat ¢i prepilit.

NepouZivajte brisne kruhy a néradie ur€ené na brasenie s po-
uzitim bocnej strany, na pilenie.

Nepouzivajte kotuce na pilenie alebo kotice na frézovanie.
Samoupevriovacie brasne kruhy umiestriujte na unasaci kon-
centricky.
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Ked brisku vypnete, predtym, ako ju odloZite, pockajte, kym
sa rotujuci nastroj Uplne nezastavi.

Pred namontovanim dodatocného prisluSenstva sa uistite, Ci
je maximalna pripustna uhlova rychlost prisluSenstva vyssia
nez uhlova rychlost brusky. V ziadnom pripade nepouzivajte
prislusenstvo so sklu¢ovadlami, ktoré majd iny priemer nez
uvedeny v prirucke. Pracovny nadstavec musi byt silno a pev-
ne upevneny v skluovadle naradia. Na prispdsobenie prie-
meru vretena naradia a valca nepouzivajte hrdla ani redukéné
krazky.

Brusny prvok uchovavaijte a pouZivajte podla pokynov vyrob-
cu daného prisluSenstva. NepouZivajte poSkodené prisluSen-
stvo. V pripade, ak je prisluSenstvo akokolvek poskodené, ma
nejaku chybu, okamZite ho vymerte na nové, nepoSkodené.
Kontrolujte stav vretena a skluCovadiel, &i nie si opotrebované
alebo poskodené.

Brusku nepouzivajte na miestach s vysokym rizikom vybuchu.
Iskry vznikajuce pocas prace mézu vznietit poziar. Ked na-
montujete brasny valec naradie spustite v bezpecnej polohe
na cca 30 sekund. Ak sa pri pouzivani brusky vyskytnu velké
vibracie alebo iné znepokojujuce priznaky, naradie okamzite
vypnite. Pred opatovnym spustenim brusky odstrarite vSetky
pripadné chyby, poruchy.

Skontrolujte, ¢i uhlova rychlost brusky nie je vysSia nez rych-
lost uvedena na vyrobnom $titku.

Pocas obrabania niektorych materialov méZu vznikat jedovaté
alebo horfavé prachy a vypary. Pracujete v dobre vetranych
miestnostiach a pouZivajte osobné ochranné prostriedky.

Pri vybere osobnych ochrannych prostriedkov zohfadnujte typ
obrabaného materialu.

Uistite sa, €i iskry a odpad vznikajuci pocas prace nevytvaraju
ohrozenie.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, také ako rukavice,
zasteru, prilbu.

V pripade, ak naradie s namontovanym brisnym valcom/kotd-
¢om spadne, pred opatovnym spustenim (pouzitim) dékladne
skontrolujte stav brusneho valca/kotuca.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia najprv skontrolujte, Ze Ziadne
Casti pneumatického systému nie st poskodené. Ak si vSim-
nete akékolvek poSkodenie, danu Cast systému neodkladne
vymerite na novu, neposkodenu.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému najprv od-
strante vihkost, ktora skondenzovala vo vnitri naradia, kom-
presora a hadic.

Montaz pracovného nadstavca (1)

Varovanie! Pred tym, ako odpojite, namontujete alebo vyme-
nite pracovny nadstavec, najprv sa uistite, ¢i je plast pohonu
odpojeny od pneumatického systému.

Upevniovaci krizok nadstavca potiahnite smerom dozadu
plasta a podrZte ho v tejto polohe. Do puzdra (I6Zka) plasta
vsunte vybrany pracovny nadstavec, a potom upeviiovaci kru-
zok pustite. Mal by sa samocinne vratit do zakladnej polohy
a zablokovat tak, aby sa nadstavec nedal nezamyslane (sa-
mocinne) zdemontovat. Skontrolujte, ¢i je vSetko namontova-
né (upevnené) spravne. Spravne namontovany nadstavec sa
nachadza v jednej linii s plaStom pohonu, a neda sa odpojit
(demontovat) inym spdsobom, nez potiahnutim a podrZanim
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upeviovacieho krizka. Spojenie plasta pohonu a pracovny
nadstavec moze mat mali pracovnU volu, ktora negativne
neovplyviujte spravnost prace.

Puzdro plasta je Sestuholnikové, to znamend, Ze nadstavec
sa da upevnit v Siestich réznych polohach, vdaka ¢omu sa da
prispdsobit tvar naradia podla podmienok a ergondmie prace.

Pripojenie néradia k pneumatickému systému

Na obrézku je predstaveny spdsob pripojenia naradia k pne-
umatickému systému. Tento sposob zarucuje najefektivnejsie
pouZitie zariadenia, a tiez pred|zi jeho trvacnost.

Do vstupnej pripojky vzduchu nakvapkaijte niekolko kvapiek
oleja s viskozitou SAE 10.

Do zavitu vstupnej pripojky vzduchu silno a pevne pripojte
vhodnU koncovku, ktora umoZiuje naleZité pripojenie privod-
nej hadice stlaceného vzduchu. (Ill)

Do sklu¢ovadla naradia upevnite pozadovanu koncovku. S
pneumatickym naradim pouzivajte iba vybavenie, ktoré je
uréené na pouzivanie s priklepovym a razovym naradim.
Naradie pripojte k pneumatickému systému, pouZite hadicu s
vnUtornym priemerom 1/2”. Uistite sa, ¢i je pracovny tlak hadi-
ce (pevnost) aspori 1,38 MPa. (IV)

Naradie spustite na niekolko sekind a uistite sa, ¢i nevydava
nejaké podozrivé zvuky alebo ¢i znepokojujuco nevibruje.

Spustenie a zastavenie naradia

Pozor! Po kaZdej vymene néradia vykonajte skiSobné spustenie
bez namontovaného pracovného nadstavca. Skusobné spuste-
nie vykonajte cca 30 sekund, skontrolujte, ¢i naradie nezvycajne
nevibruje alebo negeneruje prili§ velky hiuk. Pred tym, neZ spus-
tite pneumatické naradie, uistite sa, ¢i sa unasac (sklu¢ovadio)
nedotyka nejakého predmetu alebo akejkolvek Casti tela.
Naradie sa spusta packou, ktora otvara vzduchovy ventil, cez
ktory je privadzany stla¢eny vzduch do pohonu naradia. Ak ma
paka blokadu, ktora predchadza nahodnému stlaceniu packy.
Blokadu najprv ototte tak, aby smerovala rovnobezne s pac-
kou, a nasledne packu pritiahnite k plastu naradia. Spustite
naradie. Dovolte, aby néradie dosiahlo poZadované menovité
otacky, a az potom zacnite pracovat.

Naradie sa zastavi, ked uvolnite packu. Packa sa samoCinne
vrati do zakladnej polohy, a blokada automaticky zabezpeci
packu. Nezabudajte, Ze pracovny nadstavec sa moze eSte
chvilu hybat. Néradie neodkladajte, kym sa pracovny nadsta-
vec Uplne nezastavi.

Pouzivanie razovych nastrckovych klicov

Pred zaskrutkovanim skrutky alebo matice kli¢om, skrutku
alebo maticu najprv ruéne zaskrutkujte (aspor dve piné otac-
ky). Skontrolujte, ¢i ste zvolili spravnu velkost nastrckového
klica podla skrutkovaného prvku. V opaénom pripade, ak vy-
beriete nespravnu velkost, moze sa poskodit tak kIU¢, ako aj
matica i skrutka.

Zaskrutkovavanie a odskrutkovavanie

Nastavte tlak v pneumatickom systéme tak, aby nepresahoval
maximalnu hodnotu daného naradia.

Nastavte pozadovany smer otaCok. F — zaskrutkovavanie
pravotoCivych skrutiek, R — odskrutkovavanie pravotoCivych

skrutiek.
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Na una3ac naradia upevnite pozadovany nastrékovy klac. (V)
Pripojte kIu¢ k pneumatickému systému.

PriloZte kfu¢ s namontovanym nadstavcom na zaskrutkovava-
ny alebo odskrutkovavany prvok.

Postupne stlacajte spust naradia.

Po skonceni prace odpojte pneumaticky systém a vykonajte
Udrzbu néradia.

Montaz a vymena vybavenia néstrojovej brisky (VI)

Uistite sa, ¢i je maximalna pripustna uhlova rychlost prislusen-
stva vy8Sia, neZ uhlova rychlost brisky. DodrZiavajte pokyny
vyrobcov brusnych kotucov, tykajuce sa uhlovej rychlosti a diz-
ky stopky, ktora musi byt umiestnend vo vretene.

Uchopte vreteno a odskrutkujte upeviiovaciu maticu dovtedy,
kym nebude mozné upevnit pozadované prisluSenstvo.
PrisluSenstvo upevnite tak, aby sa vo vretene nachadzalo mi-
nimalne 10 mm stopky.

S pouzitim klicov, silno a pevne dotiahnite upeviiovaciu ma-
ticu na vretene.

Pouzivanie brasky

Néradie zvolte prislusne podfa daného reZimu prace. Pred za-
Catim prace umoznite, aby sa brasny kotl¢ rozto¢il na plndi uh-
lovu rychlost. K materialu prikladajte iba rotujuci brusny kotdc.
Naradim vytvarajte iba taky tlak, ktory je potrebny na obraba-
nie daného materialu. V dosledku prili§ silného pritlacania sa
brusny kotu¢ moze poskodit, a zéroveri sa zvySuje riziko Urazu
¢i nehody.

Pogas prace mdzu vznikat iskry a mozu odpadavat kusky ob-
rabaného materialu. ZabezpecCte, aby iskry a odpadavajlce
kusky nepredstavovali na mieste prace ohrozenie.

UDRZBA

Na ¢istenie naradia nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadia,
alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary sa mozu vznietit, co moze
spdsobit vybuch alebo tazké Urazy.

Vplyvom rozpustadiel pouzitych na Cistenie rukovéte alebo
tela naradia moZe dochadzat k zmakceniu tesneni. Zariadenie
pred zahajenim prace dokladne vysuste.

V pripade, ak si pri skuSobnom spusteni naradia vSimnete aké-
kolvek znepokojujuce priznaky, naradie okamzite odpojte od
pneumatického systému.

V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené
a chranené pred necistotami. Necistoty, ktoré sa dostanu do
pneumatického systému, méZzu znicit naradie a iné prvky pne-
umatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Néradie odpojte od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim cez vstupnu pripojku vzduchu nastrie-
kajte malé mnozstvo konzerva¢ného pripravku (napr. WD-40).
Naradie pripojte k pneumatickému systému, zapnite a nechajte
beZat priblizne 30 sekind. Konzervacna kvapalina sa tym roz-
distribuuje vo vnutri néradia a vycisti ho.

Néradie opéat odpojte od pneumatického systému.

Do vstupnej pripojky vzduchu a do otvorov, ktoré st na to urée-
né, do vnutra naradia nakvapkajte niekolko kvapiek oleja SAE
10. Na udrzbu pneumatického néradia sa odportca pouZit olej
s viskozitou SAE 10. Naradie pripojte a nakratko ho spustite.
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Pozor! WD-40 sa nesmie pouzivat ako mazaci olej.
Prebytocny olej unikajuci cez vystupné otvory utrite. V opac¢-
nom pripade méZe takto ponechany olej poskodit tesnenia
néradia.

Iné Cinnosti tdrzby a konzervécie

Naradie pred kazdym pouZitim skontrolujte, €i na néradi nie
su viditelné akékolvek stopy &i priznaky poskodenia. Unasace,
sklu€ovadla a vretend udrZiavajte v néleZitej Cistote.

Naradie kazdych 6 mesiacov, alebo po 100 hodinach pouzi-
vania, odovzdajte na technicku kontrolu kvalifikovanému tech-
nikovi v certifikovanom servise. Ak sa naradie pouzivalo bez
nalezitého systému privadzania vzduchu, technické kontroly
naradia vykonavajte CastejSie.

Odstrariovanie portch

Ked objavite akukolvek poruchu, naradie okamZite prestarite
pouzivat. Pripadné pouZivanie poskodeného naradia méze
sposobit uraz &i nehodu. Vetky pripadné opravy alebo vyme-
ny dielov a ¢asti naradia, moZe vykonavat iba kvalifikovany
technik v certifikovanom servise.

Porucha Mozné rieSenie
Naradie sa Cez vstupnu pripojku vzduchu nastriekajte malé mnoZstvo
otéca prils WD-40. Néradie spustite na niekolko sekind. Lopatky sa
pomaly, alebo mohli prilepit k rotoru. Néradie spustite na cca 30 sekdnd.
savob é c Na’yl:gdie namfi?te malym mnoistvpm pleja. Pozor! Ak je oleja
nespusta pr\Ills yel’a, moze klesnit vykon naradia. V takom pripade
vyGistite pohon.
Kompresor nezarucuje dostatocny (pozadovany) prietok
Néradie sa vzduchu. Naradie sa spusta vzduchom nahromadenym
spista a potom v zasobniku komprgsora, Ked sa zasobnik stlaceného
spomaluie vzduchu vyprazdniuje (klesa tlak), kompresor nestiha doplnit
P ) spotrebovéavany vzduch. Néradie pripojte k vykonnejSiemu
kompresoru.
Uistite sa, ¢i pouzivané hadice maju vnitorny priemer
aspon taky, aky stanovuje tabulka v bode 3. Skontrolujte
Nedostatocny nastavenie tlaku, ¢i je tlak nastaveny na maximainu hodnotu.
vykon Skontrolujte, ¢i je naradie spravnym spdsobom vycistené a
namazané. V pripade, ak to nepoméze, néradie odovzdajte
do servisu na opravu.
Néhradné diely

Podrobny zoznam nahradnych dielov vyrobku je uvedeny v
Casti ,Na prevzatie®, v informacnom liste, na webovych stran-
kach TOYA SA: www.toya.pl.

Po skonCeni prace plast néradia, vetracie prieduchy, pre-
pinage, dodatoénu rukovat a kryty vycistite, napr. pradom
vzduchu (s tlakom nie vacsim nez 0,3 MPa), Stetcom alebo
suchou handrickou, nepouzivajte chemické pripravky ani Cis-
tiace prostriedky. Néradia a sklucovadia Cistite Cistou suchou
handrickou.

Opotrebované naradia su recyklovatelnym odpadom - nesmu
sa likvidovat v nadobach na komundlny odpad, pretoZe obsa-
huji chemické latky nebezpecné pre fudské zdravie a Zivotné
prostredie! Prosime o aktivnu pomoc pri Setrnom hospodareni
s prirodnymi zdrojmi a ochrane Zivotného prostredia odovzda-
nim pouZitého zariadenia v prisluSnych zbernym miestach po-
uzitych zariadeni. Odpady musia byt s ciefom znizit ich mnoz-
stvo opatovne vyuZzité, recyklované, pripadne inym spdsobom
zhodnotené.
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SZERSZAMLEIRAS

A 3 az 1-ben pneumatikus készlet egy olyan szerszam, mely
megfelelé nyomasu sdritett levegével miikadik. A készlet egy
motoros egységbdl all, melyhez a gyorscsatlakozo révén szer-
szam nélkil rogzitheték a kivant szerszamfeltétek, azaz a
pneumatikus racsni, az egyenes csiszoloszerszam és a sarok-
csiszold szerszam. A pneumatikus racsni hasznalata esetén a
hordelemre felhelyezhetd dugdkulccsal csavarok hajthatok be
és ki, kiilondsen ott, ahol nagy forgatényomtékra van sziikség.
A csiszoloszerszammal kilénb6zé elemek csiszolhatok és
vaghatok a csiszol6 befogdjaba rogzitett megfeleld tartozékok
segitségével. A termék hibatlan, megbizhaté és biztonsagos
miikodése a megfelelé hasznalaton malik, ezért:

A termék hasznalata el6tt olvassa el a teljes hasznalati ut-
mutatot, és Orizze azt meg.

A biztonségi szabalyok és a jelen Utmutaté ajanlasainak be
nem tartésabol és a nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
karokeért és sérillésekért a gyartdé nem vallal felelésséget. A
termék nem rendeltetésszer(i hasznalata a garancia és a sza-
vatossag elvesztésével jar.

FELSZERELTSEG

Akészlet motoros egységet, pneumatikus racsni feltétet, egye-
nes csiszoldszerszamot, sarokcsiszold szerszamot, a szer-
szam és a pneumatikus rendszer csatlakoztatasahoz szlk-
séges csatlakozdt, valamint a tartozékok csiszoldszerszam
befogdjaba vald rogzitéséhez sziikséges kulcsot tartalmaz.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-09860
Géphaz tdmege [ka] 0,63
Feltét sulya: racsni [ka] 0,74
Feltét sulya: egyenes csiszold [ka] 0,15
Feltét sulya: sarokcsiszold [kg] 0,27
Pneumatikus csatlakozo atmérdje (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Légtomlo atmérdje (belso) [mm/”] 10/3/8
Pneumatikus racsni fordulatszam [min‘] 180
Maximalis forgatonyomaték [Nm] 85
Hordelem mérete [mm/”] 12,5/112
Egyenes csiszol6 fordulatszama [min] 18 000
Szerszambefogo atméréje [mm] 6
Tartozék lis atmérdje [mm] 50
Sarokesiszold fordulatszama [min] 15000
Szerszdmbefogo atmérsje [mm] 6
Tartozék alis atmérdje [mm] 50
imalis munkanyomas [MPa] 0,63
Minimalis légaramlat (0,63 MPa-nal) [V/min] 13
Hangnyomasszint L, (ISO 15744) [dB(A)] 88+3
Hangteljesitményszint L , (ISO 15744) [dB(A)] 99+3
Rezgések (1SO 28927-2 / 1SO 28927-12) [m/s? 395£15

ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK

FIGYELEM! A pneumatikus szerszam hasznalatakor mindig
tartsa be az alapvetd és az alabbiakban emlitett munkabizton-
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sagi szabalyokat a tlizveszély, elektromos aramités és egyéb
sértilések elkerllése érdekében.

A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati
utmutatot és drizze azt meg.

FIGYELEM! Az dsszes alabbi utasitast olvassa el. Az utasi-
tasok be nem tartasa aramiitéshez, tlizhéz vagy sériiléshez
vezethet. Az Utmutatéban emlitett ,pneumatikus szerszam”
fogalom minden olyan szerszamra vonatkozik, mely megfelelé
nyomasu sritett leveg6vel mikodik.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi szabalyok

A beszerelés, hasznalat, javitas, karbantartas, alkatrészcsere
és pneumatikus szerszam kdzelében valé munkavégzés el6tt
a fennallé veszélyforrasokra valo tekintettel olvassa el és értse
meg a biztonsagi szabalyokat. A fentiek elmulasztasa komoly
testi sériilésekkel jarhat. A pneumatikus szerszamok belize-
melését, bedllitasat és dsszeszerelését kizardlag szakképzett
személyzet hajthatja végre. Ne mddositsa a pneumatikus
szerszamot. Az esetleges modositasok csokkenthetik a haté-
konysagot és a biztonsagot, valamint veszélyesebbé tehetik a
szerszam hasznalatat. Ne dobja ki a hasznalati Utmutatét, adja
azt at a szerszam kezel6jének. Ne hasznaljon sérilt pneuma-
tikus szerszamot. A szerszamon rendszeresen ellendrizni kell
az ISO 11148 szabvany altal megkovetelt adatfeltiintetést. A
munkaltaténak/felnasznalénak sziikség esetén fel kell vennie
a kapcsolatot a gyartéval az adattabla kicserélése érdekében.

Kidobott anyaggal kapcsolatos kockazatok

A megmunkalt targy, a kiegészité vagy a beillesztett szerszam
kérosodasa térmelékanyagok nagy sebességgel torténd kido-
basahoz vezethet. Mindig viseljen (itésallé védészemiiveget.
A védelmi szintet a végrehajtott feladat fliggvényében haté-
rozza meg. Gy6z6djon meg arrél, hogy a megmunkalt targy
biztonségosan rgzitve van. Rendszeresen ellendrizze, hogy
a szerszam fordulatszéama nem nagyobb-e, mint az adattablan
lathato érték. Az ellendrzést a behelyezett szerszam rogzitése
nélkil hajtsa végre, a gyart6 ajanlasainak megfeleléen. Gyé-
z6djon meg, hogy a munkavégzéskor keletkezd szikrak és
hulladéktermékek nem jelentenek veszélyt. A beillesztett szer-
szam cseréje vagy karbantartasa el6tt hizza ki a szerszamot
az arambdl. Mindig vegye figyelembe a kdzelben tartézkodo-
kat érintd kockazatokat.

Berantassal kapcsolatos veszélyek

A berantassal kapcsolatos veszély fulladast és/vagy sértilést
okozhat, ha a szerszam vagy a tartozékok laza ruhdzat, ék-
szer, sal, haj vagy kesztyl kdzelébe keril. A kesztyiit a forgd
hordelem beranthatja, ami az ujj levagasahoz vagy eltéréséhez
vezethet. A gumival boritott vagy fémmel er8sitett kesztyiiket a
hordelemre rogzitett dugdkulcsok kénnyedén beranthatjak. Ne
hasznéljon lazan illeszkedd vagy levagott, lyukas ujju kesztydit.
Soha ne fogja meg a hordelemet, a dugdkulcsot, vagy a hor-
delem hosszabbitét. Tartsa tavol kezét a forgd hordelemektdl.

Pneumatikus kulccsal végzett munkaval kapcsolatos veszélyek.
A szerszdm hasznalata veszélyt jelenthet a kezel6 személy
kezére nézve: zlizddast, (itédést, vagasi sebet vagy égési sé-
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rilést okozhat. Megfelel6 véddkeszty(i hasznalata kételezé. A
kezel6 és a karbantartd személy legyen fizikailag képes elbanni
a szerszam szamaval, sulyaval és teljesitményével. Megfele-
|6en tartsa a szerszamot. Késziljon fel a normal vagy varatlan
elmozdulasok kikiiszobdlésére és mindig legyen mindkét keze
szabad. Abban az esetben, ha a reakcio forgatonyomatékat
elnyeld eszkdz hasznlatéra van szlikség, lehetéség szerint
alkalmazzon tartokart. Ha azonban erre nincs lehetéség, egye-
nes és pisztolyfogantyus szerszamok esetén ajanlott oldalsd
tartok haszndlata. Sarokcsavarozok esetén ajanlott reakcioka-
rok hasznalata. Az alabbi értékek felett minden esetben ajan-
lott forgatonyomatékot elnyel6 eszkézok hasznalata: 4 Nm
egyenes szerszam, 10 Nm pisztolyfogantyus szerszam és 60
Nm sarokcsavarozo esetén. Aramsziinet esetén engedje fel a
start-stop gombot. Kizérélag a gyartd altal ajanlott kenanya-
gokat hasznalja. A nyitott felszeddkkel ellatott csavarhiizok az
ujj ztzédasahoz vezethetnek. Ne haszndlja a szerszamokat
ha tdl kevés hely all rendelkezésre, valamint dgyelien az ujj
szerszam és megmunkalt targy kozotti sérilésére, kiléndsen
kicsavarozaskor.

Csiszoldszerszammal végzett munkaval kapcsolatos veszélyek.
A kéz vagy egyéb testrész vagasi sérilésének megakada-
lyozasa érdekében kerlilje a forgd orsdval vagy beillesztett
szerszammal valo érintkezést. A szerszam hasznalata ve-
szélyt jelenthet a kezel6 személy kezére nézve: zUzodast,
Utédést, vagasi sebet vagy égési sériilést okozhat. Megfeleld
védbkesztyli hasznalata kotelez. A kezeld és a karbantartd
személy legyen fizikailag képes elbanni a szerszam szamaval,
stlyaval és teljesitményével. Megfelelen tartsa a szerszamot.
Késziiljon fel a normal vagy varatlan elmozdulasok kikiisz6-
bolésére és mindig legyen mindkét keze szabad. Tartsa meg
egyensulyat és alljon biztos pozicioban. Viseljen véddszem-
Uveget, ajanlott jol illeszkedd véddkesztyl és véddruha vise-
lete. Ne hasznalja a forgd reszelét a névlegesnél nagyobb
fordulatszamon. Ha a szerszamot fej felett hasznalja, viseljen
védGsisakot. Ovatosan jarjon el, mivel a behelyezett szerszam
a meghajto szerszam ledllitasat kdvetden még egy ideig forog.
Amegmunkalt anyag fiiggvényében vegye figyelembe az eset-
leges tliz- és robbanasveszélyt.

Tobbszérosen megismételt mozdulatokkal kapcsolatos koc-
kézatok

Ha a pneumatikus szerszamot olyan munkalatokra hasznalja,
amelyek a mozdulatok tébbszords ismétiését kovetelik meg,
a kezel6 kézfeje, karja, valla, nyaka és egyéb testrésze ve-
szélynek van kitéve. A pneumatikus szerszam hasznalatakor
a kezelének kényelmes, megfeleld talphelyzetet biztositd po-
ziciot kell felvennie, tovabba kertilnie kell a szokatlan, egyen-
syt felboritd poziciokat. A kezelé hosszi munkavégzéskor
rendszeresen modositsa testtartasat. Ez segit megelézni a
diszkomfortot és a faradtsagérzetet. Ha a kezel az alabbiakat
tapasztalja: tartés vagy ismétlddd diszkomfort, fajdalom, Ikte-
t6 fajdalom, bizsergés, zsibbadas, csipés vagy merevség, ne
hagyja ezeket figyelmen kiviil és tajékoztassa a munkaltatot,
valamint forduljon orvoshoz.

Pneumatikus kulcs tartozékok okozta kockézatok

A beillesztett szerszam vagy a tartozék cseréje elétt hizza ki
a szerszamot az arambol. A szerszam milkddése kdzben ne
érjen hozza a feltéthez és a tartozékokhoz, mivel ez néveli a
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sériilés- és égésveszélyt, valamint a rezgések okozta séri-
|ések valdszinlségét. Kizardlag a gyartd altal ajanlott tipusu
és méretli tartozékokat és fogydeszkdzoket hasznalja. Kiza-
rélag jo allapotu levegds dugokulcsokat hasznaljon, a rossz
allapott vagy nem pneumatikus szerszamba szant levegds
dugdkulcsok hasznalat kdzben széteshetnek és Iovedékként
replilhetnek.

Csiszoldszerszamok tartozékaival kapcsolatos veszélyek
Abeillesztett szerszam vagy a tartozék cseréje elétt huzza ki a
szerszamot az arambol.

Kizérélag a gyarto altal ajanlott tipusu és méretl tartozékokat
és fogydeszkozoket hasznalja. Ne hasznaljon mas méreti és
tipusu tartozékot. Kerllje a beillesztett szerszam megérintését
munkavégzés kozben vagy azt kdvetden, mivel az forrd vagy
éles lehet. Ellendrizze, hogy a behelyezett szerszam maxima-
lis forgasi sebessége nagyobb-e, mint a csiszologép vagy a
polirozé névleges sebessége. Ellendrizze, hogy a behelyezett
szerszam maximalis forgasi sebessége nagyobb-e, mint a
szerszam névleges sebessége. Soha ne rdgzitsen csiszolo-
tarcsat, vagotarcsat vagy marofejet a csiszologépre. A seériilt
csiszolékorong komoly sérilést vagy halalt okozhat. Ne hasz-
naljon repedt, torott, vagy korabban leejtett tarcsat. Kizardlag
megfelelé atmeérdjl tengellyel rendelkezd behelyezett szersza-
mot hasznaljon. Ne feledkezzen meg arrél, hogy a régzitdpont
forgasi sebességét a hiively vége és a rogzitdpont kozotti ten-
gely hosszanak ndvekedéseére valo tekintettel le kell csdkken-
teni. Gy6z6djon meg, hogy a szerszambefogoba rogzitett ten-
gely minimalis hossza legalabb 10 mm legyen (vegye tovabba
figyelembe a behelyezett szerszamok gyartéinak ajanlasait).
Ugyeljen arra, hogy a behelyezett szerszam tengelyének &t-
mérbje megfeleljen a pneumatikus szerszam befogéjanak.

Munkaterulettel kapcsolatos veszélyek

A sérillések f6 okozoéi a cslszas, botlas és esés. Legyen
6vatos a szerszam hasznalata miatt csUszdssa vald felllete-
ken, valamint tigyelien a pneumatikus rendszer okozta bot-
lasveszélyre. Ismeretlen helyen legyen kiemelten 6vatos. Az
elektromos vagy egyéb halozatok rejtett veszélyforrast jelent-
hetnek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhat6 robbanas-
veszélyes terlleten és nincs elektromos aram ellen szigetelve.
Gy6z6djon meg, hogy a kdzelben nincs elektromos vezeték,
gazcs6, sth., amely a szerszammal vald érintkezéskor veszély-
forrast jelenthetne.

G6zokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalatakor keletkezé por és géz
rossz egészségugyi allapotot okozhat (példaul rakot, genetikai
rendellenességeket, asztmat és/vagy bérgyulladast), elenged-
hetetlen a: kockézatelemzés és a veszélyforrasok szempont-
jabol megfeleld dvintézkedések bevezetése. A kockazatelem-
zésnek ki kell térnie a szerszam hasznalatakor keletkezé por
hatasara, valamint a meglévé por felverésének lehet6ségére.
Helyezze el a Iégkiomlé nyilast tgy, hogy minimalizalja a por
felverését poros helyiségben. Ott ahol géz vagy por keletke-
zik, prioritasként kell kezelni az emisszid ellenérzését. Minden
integralt funkciot és a port gyijtd, elszivd vagy csokkentd be-
rendezéseket megfelel6en, a gyarté ajanldsaival 6sszhangban
kell hasznalni és karbantartani. Hasznaljon légzésvédét a

ményeknek megfeleléen. A pneumatikus szerszam kezelését
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és karbantartasat a hasznalati Utmutatoban leirtakkal 6ssz-
hangban kell végrehajtani. Ezaltal csdkkenthetd a géz- és po-
remisszio. A beillesztett szerszémot a hasznélati utmutatonak
megfeleléen helyezze be és tartsa karban a g6z és a por na-
gyobb mennyiségben val6 keletkezésének megakadalyozasa
érdekében. Némelyik anyag megmunkalasa géz és por kelet-
kezéséhez vezethet, ami robbanasveszéllyel jarhat.

Zajszinttel kapcsolatos veszélyek

A magas zajszintnek vald védéfelszerelés nélkili kitétel tartos
és visszafordithatatlan hallaskarosodast és egyéb probléma-
kat, pl. fulzugast (csengést, zimmégést, fiitylilést vagy bugast)
okozhat. Elengedhetetlen a fenti veszélyforrasokkal kapcsola-
tos kockazatelemzés, valamint a megfelelé 6vintézkedések
bevezetése. A kockazat csokkentésére iranyuld dvintézkedé-
sek az alabbiakra terjedhetnek ki: @ megmunkalt anyag ,csen-
gését” csokkentd hangtompitd anyagok. Hasznaljon hallas-
véddt a munkaltatd utasitasainak és a higiéniai és biztonsagi
kovetelményeknek megfelelden. A pneumatikus szerszam ke-
zelését és karbantartasat a hasznalati Utmutatoban leirtakkal
dsszhangban kell végrehajtani. Ezaltal csokkenthetd a zajszint
ndvekedés. Ha a pneumatikus szerszam hangtompitéval van
ellatva, mindig gy6zddjon meg, hogy az a szerszam haszna-
latanak teljes idétartam alatt megfelel6en rogzitve van. A be-
illesztett szerszamot a hasznalati Utmutatéval 6sszhangban
vélassza ki, tartsa karban és cserélje ki. Ez lehet6vé teszi a
felesleges zajszintndvekedés elkerilését.

Rezgéssel kapcsolatos veszélyek

A rezgéseknek valo tulzott kitétel tartds idegkarosodast és vé-
rellatasi zavart okozhat a kézfejben és a karban. Tartsa tavol
kezét a csavarhuzd aljzatoktdl. Alacsony hémérsékleten vald
munkavégzéskor viselien meleg 6ltozetet és tartsa a kezeket
szarazon és melegen. Ha zsibbadast, bizsergést vagy feh-
éredést vél észrevenni az ujjakon vagy a tenyéren, hagyjon
fel a pneumatikus szerszdm hasznalataval és tajékoztassa
munkaltatéjat vagy konzultaljon orvossal. A pneumatikus szer-
szam kezelését és karbantartasét a haszndlati Utmutatoban
leirtakkal 6sszhangban kell végrehajtani. Ezaltal csokkent-
het6 a rezgésszint novekedése. Ne hasznaljon elhasznalt
vagy rosszul illeszkedd dugokulcsot, mivel az a rezgésszint
jelentds novekedésével jarhat. A beillesztett szerszamot a
haszndlati utmutatéval 6sszhangban vélassza ki, tartsa kar-
ban és cserélje ki. Ez lehetévé teszi a felesleges rezgészint
ndvekedés elkerilését. Ott, ahol arra lehet6ség van, szereljen
fel véd6burkolatot. Ha lehetséges, tdmassza ala a szerszam
sulyat allvannyal, feszitével vagy azzal egyenértékii modon. A
szerszamot konnyed de biztos fogassal tartsa az er6hatasok
figyelembevételével, mivel a rezgéseknek valo kitételbl eredd
veszély erés fogas esetén altalaban jelentdsebb. A helyteleniil
rogzitett vagy sériilt behelyezett szerszam a rezgésszint ndve-
kedéséhez vezethet.

Pneumatikus szerszamokra vonatkozo tovabbi biztonséagi sza-
balyok

Anyomés alatt 1évé levegé komoly sértiléseket okozhat:

- mindig sziintesse meg a légellatast, csokkentse a témlében
uralkodd nyomast és csatlakoztassa le a szerszam légellata-
sat, amikor: a szerszam hasznalaton kivil van, valamint tarto-
zékesere vagy javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a légaramot 6nmagara vagy masra.
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Ha a tdmlé megiiti, komoly sériiléseket szenvedhet. Mindig
ellendrizze, hogy a téml6 és a csatlakozas nincs-e megséril-
ve vagy meglazulva. Iranyitsa a hideg levegét kéztdl tavol. Ne
hasznéljon gyorscsatlakozét a pneumatikus vagy pneumati-
kus-hidraulikus szerszam bemeneténél. Hasznaljon edzett
acélbdl (vagy hasonld tartéssagu anyagbdl) készilt menetes
csatlakozot. Mindig amikor univerzalis csavaros (kdrmds) csat-
lakozot hasznal, alkalmazzon biztonsagi csavarokat és csat-
lakozokat annak érdekében, hogy megakadalyozza a témlék
kozotti, valamint a tomld és a szerszam kozotti csatlakozas sé-
rilését. Ne haladja meg a szerszam esetében meghatarozott
maximalis Iégnyomast. A légnyomas kritikus jelent6séggel bir
a biztonsag szempontjabol és befolyasolja az allithaté forga-
tonyomatéku és forgd szerszamok hatékonyséagat. Ebben az
esetben tartsa be a témlé hosszisagaval és atmérdjével kap-
csolatos kovetelményeket. Soha ne helyezze at a szerszamot
a témlénél fogva.

HASZNALATI FELTETELEK

Gy6zddjon meg, hogy a sliritett levegd forrasa megfeleld
lizemi nyomas létrehozasara képes, valamint megfelel a 1éga-
ramlatra vonatkozd kévetelményeknek. Tul nagy légnyomas
esetén hasznaljon biztonsagi szeleppel ellatott reduktort. A
pneumatikus szerszam sz(ir- és olajozd egységgel haszna-
landé. Ez mind tisztasagot, mind a levegd megfelel6 kenését
biztositja. A sziird és az olajozé allapotat minden hasznalat
elétt ellendrizni kell. Szikség esetén tisztitsa meg a sziirét és
egészitse ki az olajozéban az olajhianyt. Ez lehet6vé teszi a
szerszam megfeleld hasznlatat, valamint az élettartamanak
meghosszabbitasat.

Tovabbi fogantyuk vagy tartoallvanyok hasznalata esetén gy6-
z6djon meg, hogy a szerszam megfeleléen és biztosan van
rogzitve.

Vegyen fel olyan testtartast, amely lehetévé teszi a forgatonyo-
maték altal eldidézett normal vagy varatlan szerszammozgas-
nak valo ellenallast.

Az alkalmazott dugokulcsok és egyéb behelyezett szerszamok
legyenek alkalmasak pneumatikus szerszammal valé munka-
végzésre. A mellékelt behelyezett szerszamnak mikodéke-
pesnek, tisztanak és sérlilésmentesnek kell lennie, tovabba a
méretének meg kell felelnie a hordelem méretének. Tilos mo-
dositani a kulcsok aljzatat vagy a hor