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PRZECINARKA PNEUMATYCZNA
AIR CUT-OFF TOOL
DRUCKLUFT-SCHNEIDMASCHINE
PE3AK [THEBMATUYECKUA

PI3AK MHEBMATUYHWA
PNEUMATINE PJOVIMO MASINELE
GRIEZNIS PNEIMATISKAIS

PRICNA BRUSKA PNEUMATICKA
SEKACKA PNEUMATICKA
PNEUMATIKUS SAROKCSISZOLO
MASINA DE TAIAT CU AER COMPRIMAT
CORTADORA NEUMATICA
TRONGONNEUSE PNEUMATIQUE
TRONCATRICE PNEUMATICA
PNEUMATISCHE SNIJMACHINE
AIATA=H KOIHE AEPOS
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1. wlot powietrza

2. zlaczka wlotu powietrza

3. dzwignia wigcznika

4. blokada dzwigni wigcznika
5. uchwyt narzedziowy

6. klucze

7. przefacznik kierunku obrotéw
8. tarcza tnaca

9. ostona tarczy tnacej

10. narzedzie

11. gniazdo weza

12. waz

13. ztaczka weza

14. smarownica

15. reduktor

16. filtr

17. kompresor

UA

1. BNycK NoBITPS

2. po3'eM Brycky noBiTpst

3. Baxinb BUMMKaYa

4. dikcaTop Baxens BUMUKaya
5. TpUMay iHCTpyMeHTY

6. knioui

7. peBepCUBHUIA Nepemmukay
8. nunkosuit Anck

9. KOXYX MUNKOBOO AncKa
10. iHCTpYMeHT

11. rHi3no WwnaHra

12. wnaxr

13. MycbTa Wwnakra

14. MacnopoanunioBa4

15. pegykTop

16. chinbTp

17. komnpecop

SK

. vstupny prieduch
pripojka vstupného otvoru vzduchu
péka zapinaca

blokada paky zapinaca
sklu¢ovadlo

kfuce

prepina smeru otacok
. rezaci kotu¢

9. kryt rezacieho kotuca
10. naradie

11. pripojka hadice

12. hadica

13. spojka hadice

14. maznica

15. reduktor

16. filter

17. kompresor

ONDO WA=

F

1. admission d'air

2. connecteur d’admission d'air

3. levier d'interrupteur

4. verrouillage du levier d'interrupteur
5. porte-outil

6. clés

7. commutateur de sens de rotation
8. disque a trongonner

9. capot de protection pour disque a trongonner

10. outil

11. douille de tuyau

12. tuyau flexible

13. raccord de tuyau flexible
14. graisseur

15. réducteur

16. filtre

17. compresseur
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1. air inlet

2. air inlet connector
3. switch lever

4. switch lever lock

5. tool holder

6. wrenches

7. turning rotation switch
8. cutting blade

9. cutting blade guard
10. tool

11. hose socket

12. hose

13. hose connector
14. lubricator

15. reducer

16. filter

17. compressor

LT

1. oro jleidimo anga

2. oro jleidimo jungtis

3. jungiklio svertas

4. jungiklio sverto blokada
5. jrankio rankena

6. raktai

7. sukimosi krypties perjungiklis
8. pjovimo diskas

9. Pjovimo disko dangtis
10. jrankis

11. Zarnos lizdas

12. zama

13. Zarnos jungtis

14. tepaliné

15. reduktorius

16. filtras

17. kompresorius

H

1. légbedmld nyilas

2. 1égbedmld csatlakozé
3. kapcsolokar

4. kapcsolokar retesz
5. szerszémbefogd

6. kulcsok

7. forgésirany valto

8. vagétarcsa

9. vagétarcsa burkolat
10. szerszam

11. tomldbemenet

12. toml6

13. téml6csatlakozd
14. olajozd

15. reduktor

16. sziirg

17. kompresszor

!

1. presa d'aria

D

1. Lufteintritt

2. Anschluss fiir Lufteintritt

3. Steuerschalterhebel

4. Sperre fiir Steuerschalterhebel
5. Werkzeughalter

6. Schiiissel

7. Drehrichtungsschalter

8. Schneidscheibe

9. Schutzverkleidung

fiir Schneidscheibe

10. Werkzeug

11. Druckluftschlauchanschluss
12. Druckluftschlauch

13. Druckluftschlauchstecker
14. Schmiervorrichtung

15. Reduzierventil

16. Luftfilter

17. Kompressor

Lv

1. gaisa ieeja

2. gaisa ieejas savienotajs
3. sledza svira

4. sledza sviras blokétajs
5. instrumentu turétajs

6. atslégas

7. apgriezienu virziena parslédzéjs
8. zagripa

9. zagripas parsegs

10. instruments

11. Slatenes ligzda

12. $latene

13. $ldtenes savienotajs
14. ellotajs

15. reduktors

16. filtrs

17. kompresors

RO

1. intrare aer

2. conector intrare aer

3. parghie comutator

3. blocaj parghie comutator
5. méner masina

6. chei

7. comutatorul schimbarii dirctiei de rotire
8. disc taietor

9. aparatoare disc taietor
10. masina

11. mufé furtun

12. furtun

13. conector furtun

14. dispozitiv de lubrifiere
15. reductor

16. filtru

17. compresor

NL

1. luchttoevoer
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2. raccordo della presa d'aria

3. leva dellinterruttore

4. blocco della leva dellinterruttore
5. portautensile

6. chiavi

7. commutatore di direzione di rotazione
8. disco da taglio

9. protezione del disco da taglio
10. attrezzo

11. presa del tubo flessibile

12. tubo flessibile

13. raccordo del tubo flessibile

14. lubrificatore

15. riduttore

16. filtro

17. compressore

O R Y G |

2. luchttoevoerconnector
3. schakelaar

4. schakelaarslot

5. gereedschapshouder
6. sleutels

7. draairichtingsschakelaar
8. snijschiff

9. snijschijfafdekking

10. gereedschap

11. slangaansluiting

12. slang

13. slangkoppelstuk

14. smeertoestel.

15. reductor

16. filter

17. compressor
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1. BNyck BO3ayxa

2. pa3beM cnycka Bo3ayxa

3. pblyar Bblknoyarens

4. dukcaTop pbiyara BblKKHaTens
5. iepxatenb UHCTPyMeHTa

6. knroum

7. peBepCcuBHbIA Nepekmnioyatens
8. NunbHbIA anck

9. KOXYX MUAMBHOTO Aucka

10. uHCTPyMEHT

11. rHe3no wnakra

12. wnaxr

13. mychra wnaura

14. macnopacnbinutens

15. peayktop

16. ounbTp

17. komnpeccop

Ccz

1. pfivod vzduchu

2. konektor pfivodu vzduchu
3. paka spinace

4. blokada paky spinace
5. drzék nastroje

6. klice

7. prepina¢ sméru otacek
8. fezaci kotou¢

9. kryt fezaciho kotouce
10. néradi

11. zésuvka hadice

12. hadice

13. hadicova spojka

14. maznicka

15. reduktor

16. filtr

17. kompresor

E

1. entrada de aire

2. conector de entrada de aire

3. palanca del interruptor

4. bloqueo de la palanca del interruptor
5. portaherramientas

6. llaves

7. interruptor de la direccion de giro
8. disco de corte

9. proteccion del disco de corte

10. herramienta

11. entrada para la manguera

12. manguera

13. conector de manguera

14. lubricador

15. reductor

16. filtro

17. compresor

GR

1. eloaywyn aépa

2. 00vdeon el06d0u aépa

3. poxAdg diakdTrTn

4. ymhokdpiopa poxAoU diakdTm
5. han aviyveut

6. KAeidIG

7. dlakémng katedBuvang Asmoupyiag
8. diokog kotrrg

9. TpoaTaTEUTIKG SioKou KOTITG
10. epyaheio

11. umrodoyr| owArva

12. ehaoTIkdg owAdvag

13. olvdeon owAiva

14. NmavTikr didragn

15. peiwtrpag

16. giTpo

17. oupTEOTAG
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKUitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiopaoTe Tig 0dnyieg Aerroupyiag

Uzywa¢ gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCA 3aLUMUTHBIMYU O4KaM
Kopuctyittech 3axucHiuMm okynsipamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

®Dopéate TpooTaTeUTIKG Yuahid

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes drosibas Iidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG KON

INSTRUKTC CJA

0.63
MPamax)

Maksymalne cinienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betriebsdruck
MakcumarbHoe paboyee faBnenme
MakcumansHui pobouuii Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis tizemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo maxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

MéyioTn Trieon epyaoiag
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Kierunek obrotéw
Rotation direction
Drehrichtung
Hanpasnehue BpalLexus
Hanpsim obepranHs
Apsisukimy kryptis
Griezes virziens

Smér otaceni

Smer otatania
Forgasirany

Directie turatji

Direccion de la rotacion
Sens de rotation
Direzione di rotazione
Rotatierichting
KareUBuvon mepiatpogrg
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Przecinarka pneumatyczna jest narzgdziem zasilanym stru-
mieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.
Dzigki zainstalowanej tarczy tngcej, umozliwia ciecie elemen-
tow metalowych. Narzedzia sg przystosowane do pracy we-
wnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawia¢ ich na dziatanie
wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Prawidtowa, niezawod-
na i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eks-
ploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy prze-
czytac calg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania
narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, do-
stawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia nie-
zgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzyt-
kownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodno$ci z umowa.

WYPOSAZENIE
Przecinarka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przyta-

czy¢ jg do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze
klucze umozliwiajgce montaz i wymiane tarczy tnacej.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-09716
Waga [kg] 0,82
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 63/14
| 1| i3
Obroty [min] 20 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm /"] 9,5/ UNF3/8
Srednica tarczy [mm] 76
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeplyw powietrza [I/min] 481
Ciénienie akustyczne (SO 15744) [dB(A)] 91,7430
Moc akustyczna (SO 15744) [dB(A)] 102,743,0
Drgania (ISO 28927-4) [mis? 467415

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym
zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpie-
czefistwa pracy, fgcznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia
zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz
unikniecia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narze-
dzia przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprze-
strzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego,
pozaru albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneuma-
tyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi
napedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod odpo-
wiednim cignieniem.

I NS T R UK C J A

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwa-
cji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu
narzedzia pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy
przeczytaC i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wy-
konanie powyzszych czynnosci moze skutkowa¢ powazny-
mi obrazeniami ciafa. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi
pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwali-
fikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia
pneumatycznego. Modyfikacje mogg zmniejszy¢ efektywno$¢
oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora
narzedzia. Nie wyrzucac instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je
przekazac operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia pneu-
matycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy podda-
wac okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wyma-
ganych normg ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik powinien
skontaktowac¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki zna-
mionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw Iub na-
wet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie
czesci z duzg predkoscia. Zawsze nalezy stosowaé ochrone
oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢
w zalezno$ci od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewni¢, ze
obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Upewni¢
sie, ze $ciernica zostata bezpiecznie zamocowana do szlifierki.
Nalezy sprawdzi¢ czy maksymalna predkos$¢ $ciernicy, wyrazo-
na w obrotach na minute jest réwna lub wieksza predkosci zna-
mionowej wrzeciona. Upewni¢ sie, ze ostona $ciernicy jest na
miejscu, jest w dobrym stanie oraz jest poprawnie zamocowa-
na. Upewni¢ sie, ze ostona $ciernicy jest regularnie poddawana
sprawdzaniu. Nalezy regularie sprawdza¢ czy predkos¢ szli-
fierki nie jest wyzsza niz podana na niej predko$¢ znamionowa.
Sprawdzenie powinno odbywac sie bez zamontowanej $cier-
nicy i zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producenta.
Sprawdza¢ czy kotierze mocujace $ciernice, okreslone przez
producenta zostaty zastosowane oraz sg w dobrym stanie, np.
pozbawione peknie¢, zadzioréw oraz czy sq ptaskie. Spraw-
dzi¢ czy wrzeciono oraz gwint wrzeciona nie sg zniszczone lub
zuzyte. Upewni¢ sie, ze iskry oraz odpadki powstate podczas
pracy nie spowodujg zagrozenia. Odtaczy¢ szlifierke od zrodta
energii przed wymiang $ciernicy oraz naprawa.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplagtaniem moze spowodowa¢ zadta-
wienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, naszyjniki, wiosy lub rekawice nie sg trzyma-
ne z dala od narzedzia lub akcesoriéw.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Unika¢ kontaktu z obracajacym sie wrzecionem oraz zamonto-
wang $ciernica, aby zapobiec przecieciu rak oraz innych czesci
ciata. Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora
na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odcigcie,
Scieranie oraz gorgco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do
ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢
fizycznie zdolni do poradzenia sobie z ilocig, masg oraz mocg
narzedzia. Trzyma¢ narzedzie poprawnie. Zachowac gotowos$¢
do przeciwstawienia si¢ normalnym lub niespodziewanym ru-
chom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zacho-
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wac réwnowage oraz zapewniajace bezpieczenstwo ustawie-
nie stp. Nalezy zwolni¢ urzadzenie startu i stopu w przypadku
przerwy w dostawie energii zasilajacej. Uzywac tylko $rodkéw
smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowac oku-
lary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych reka-
wic oraz stroju ochronnego. W przypadku pracy ponad gtowa,
nalezy zatozy¢ kask ochronny. W czasie zatrzymywania si¢ ru-
chu $ciernicy nalezy caly trzyma¢ szlifierke w takiej pozycii, aby
Sciernica nie miata kontaktu z zadnym przedmiotem. Odtozy¢
szlifierke mozna dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie $cier-
nicy. Podczas ciecia, obrabiany materiat powinien by¢ pod-
pierany w taki sposob aby szczeling cigcia utrzymywac statej
lub zwiekszajacej sig szerokosci, az do zakonczenia cigcia. W
przypadku zaciecia $ciernicy w szczelinie cigcia, wytaczyc¢ szli-
fierke, a nastepnie uwolni¢ $ciernice z zaciecia. Przed kontynu-
acja pracy nalezy sprawdzic czy $ciernica nadal jest poprawnie
zamontowana oraz nie zostata uszkodzona. Sciernice do szli-
fowania i $ciernice do ciecia nie powinny by¢ stosowane do
szlifowania powierzchnig boczna. (Wyjatek: Sciemice szlifujgce
przeznaczone do szlifowania powierzchnig boczng.). Szlifierki
nie powinny by¢ uzytkowane powyzej maksymalnej predkosci
obwodowej $ciernicy. Operator powinien zwraca¢ uwage, aby
w otoczeniu miejsca pracy nie przebywaty osoby postronne.
Stosowac osobiste $rodki ochronne takie jak: dopasowane re-
kawice, fartuch ochronny oraz kask. Iskry powstajace podczas
pracy mogg zapali¢ odziez i spowodowac cigzkie oparzenia.
Upewnic sig, ze iskry nie bedq trafialy w ubranie. Stosowac
ubranie ognioodporne oraz posiada¢ wiadro z wodg w poblizu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy
polegajacej na powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony
na doswiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub
innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneu-
matycznego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe
zapewniajgcg wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych
lub nie zapewniajacych réwnowagi postaw. Operator powinien
zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikng¢
dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza
symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort,
bél, pulsujacy bol, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztyw-
nos¢. Nie powinien ich ignorowa¢, powinien powiedzie¢ o tym
pracodawcy i skonsultowac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia
wstawionego lub akcesorium. Stosowa¢ akcesoria i materiaty
eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktdre sg zalecane
przez producenta. Nie stosowac¢ akcesoriéw innego typu lub
innego rozmiaru. Upewnic sig, ze wymiary $ciernicy sg zgodne
ze szlifierkg oraz, ze Sciernica pasuje do wrzeciona szlifierki.
Upewni¢ sie, ze typ i rozmiar gwintu Sciemnicy doktadnie pasuje
do typu i rozmiaru gwintu wrzeciona. Sprawdzic¢ $ciernice przed
uzyciem. Nie uzywac Sciernic, ktre (przypuszczalnie) zostaty
upuszczone lub ktére sg popekane, majg podtamywane frag-
menty, sg nadpekniete lub w inny sposdb uszkodzone. Przed
uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy $ciernica zostata poprawnie
zamontowana i dociggnieta. Nalezy uruchomi¢ szlifierke bez
obcigzenia na czas 1 minuty w bezpiecznej pozycji. Zatrzymac
ja natychmiastowo w przypadku zaobserwowania nadmiernych
wibracji lub innych usterek, a nastepnie zbada¢ przyczyne
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usterki. Zapobiega¢ sytuacjom gdzie koncowka wrzeciona do-
tknie dna mis, stozkdéw lub czopdw z gwintowanymi otworami,
przeznaczonymi do mocowania na wrzecionach maszyn, przez
sprawdzenie ich rozmiaréw oraz innych danych. Jezeli wraz z
ze $ciericg sg dostarczane sg adaptery lub tuleje redukuja-
ce, uzytkownik powinien sie upewni¢, ze adapter lub tuleja nie
bedg miaty kontaktu z czotem kotnierza mocujgcego oraz, ze
sity mocujace bedg wystarczajace, aby zapobiega¢ $lizganiu
sie Sciernicy podczas obrotow. W przypadku gdy kotnierza
mocujgce zostaly dostarczone w kilku typach lub rozmiarach,
zawsze nalezy dopasowac wiasciwy kotnierz(e) do uzywanej
Sciernicy. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wsta-
wianym w trakcie lub bezposrednio po pracy, poniewaz moze
by¢ ostre lub gorace. Przechowywaé i przenosic $ciernice z
uwagg zgodna z instrukcjami producenta.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami ob-
razen. Wystrzega¢ sie, $liskich powierzchni spowodowanych
uzytkowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spo-
wodowanym instalacjg powietrzng. Postepowaé ostroznie w
nieznanym otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak
elektrycznos¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne
nie jest przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych
wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektrycz-
na. Upewni¢ sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne,
rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przy-
padku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego
mogg spowodowat zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady
wrodzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena
ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkdw kontroli w odniesieniu
do tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu
utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwos¢ wzburzenia ist-
niejacego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycz-
nego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi,
pozwoli zminimalizowa¢ emisje oparow i pytu. Wylot powietrza
nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w
zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary,
priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie
zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub
zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowa-
ne i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybierac,
konserwowaé i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zale-
cen instrukgji, aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Uzywac
ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy
oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Praca z
niektorymi materiatami powoduje emisje pytow i par, powodujac
powstawanie potencjalnie wybuchowej atmosfery.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze
spowodowac trwafg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne
problemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie,
gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ry-
zyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odnie-
sieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniej-
szenia ryzyka mogg obejmowaé dziatania takie jak: materialy
tlumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu.
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Uzywa¢ ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy
oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenistwa. Obstuge
i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowa-
dza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli uniknaé¢ nie-
potrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneu-
matyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest
prawidiowo zamontowany podczas uzytkowania narzedzia.
Wybrac¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane
wediug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikngé niepo-
trzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Pomimo zaprojektowania narzedzi w taki sposob, aby zmini-
malizowa¢ ryzyko zwigzane z emisjg drgan, nie bylo mozliwe
catkowite wyeliminowanie drgan, ktére mogg powodowat ryzy-
ko resztkowe. Niewlasciwe postugiwanie si¢ narzedziem moze
spowodowac ryzyko zwigzane z ekspozycjg na drgania. Warto$¢
drgan podana w instrukcji moze niewlasciwie reprezentowac po-
ziom drgan w zamierzonym uzyciu. Narazenie na drgania moze
spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz
ramion. Nalezy si¢ ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich tem-
peraturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bl lub wybielanie skdry w palcach i dtoni,
zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie po-
informowa¢ pracodawce oraz skonsultowa¢ sig z lekarzem. Ob-
stuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu pozio-
mu drgan. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ materialy eksploata-
cyjne/ narzedzia wstawiane zgodnie z zaleceniami instrukcji, aby
zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi poziomu drgan. Podpiera¢
cigzar narzedzia za pomocg podstawy, napinacza lub stabilizato-
ra, jezeli jest to mozliwe. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym
chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz
zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy
sita chwytu jest wyzsza. Nieprawidtowa instalacja tnacego narze-
dzia wstawianego moze skutkowa¢ wzrostem poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi
pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowac powazne obrazenia:
- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia
powietrza i odigczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie
jest uzywane, przed wymiang akcesoriéw lub przy wykonywa-
niem napraw;

- nigdy nie kierowac powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.
Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Za-
wsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych
lub luznych wezy i ztaczek. Za kazdym razem gdy sg stosowa-
ne uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia kiowe), na-
lezy zastosowac trzpienie zabezpieczajace i taczniki zabezpie-
czajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy
wezami oraz pomiedzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢
maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia.
Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora
Odbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na
zablokowang lub zaci$nieta: $ciernice lub inne akcesorium.
Zablokowanie lub zaci$nigcie powoduje gwaltowne zatrzy-
manie si¢ obracajgcego si¢ akcesorium, co skutkuje obrotem
narzedzia pneumatycznego w strong przeciwng do obrotu
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akcesorium. Na przykfad, jezeli $ciernica jest zablokowana
lub zacisniety przez obrabiany przedmiot, krawedz Sciernicy,
ktéra wehodzi do punktu zaci$niecia moze sie zagtebi¢ w po-
wierzchni materiafu powodujac, ze $ciernica wydostanie sig
lub zostanie wyrzucona. Sciernica moze takze wydostac sie w
kierunku do lub od operatora, w zaleznosci od kierunku ruchu
$ciernicy w miejscu zaciéniecia. Sciernice moga takze peknaé
w tych warunkach. Odbicie narzedzia w strone operatora jest
wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do
wskazowek zawartych w instrukcji obstugi. Zjawiska mozna
unikng¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia. Stosowa¢ pewny
chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata i rak, pozwo-
li to oprze¢ sie sitom powstajgcym podczas odbicia. Zawsze
stosowac dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony wraz z
narzedziem, zapewni to maksymalna kontrole podczas odbicia
lub niespodziewanego obrotu podczas uruchamiania narze-
dzia. Operator jest w stanie kontrolowa¢ obrét lub odbicie na-
rzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci. Nigdy
nie umieszczac dtoni w poblizu obracajacych sie elementéw
narzedzia. Obracajace sie elementy moga, podczas odbicia,
wej$¢ w kontakt z dtonig. Nie ustawiac sig¢ w strefie, w ktéra
narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Odbicie skieruje na-
rzedzie w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu $ciernicy,
w miejscu jej zakleszczenia sie. Zachowac szczegdlng uwa-
ge podczas pracy w poblizu naroznikdw, ostrych krawedzi itp.
Unika¢ podbijania i zakleszczania sie $ciernicy. Podczas ob-
rébki naroznikéw lub krawedzie wystepuje zwigkszone ryzyko
zakleszczenia sie Sciernicy, co prowadzi do utraty kontroli nad
narzedziem lub odbiciem narzedzia. Nie stosowac dyskow z
taficuchem tngcym lub pit tarczowych. Ostrza powodujg czeste
odbicia i utrate kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem i cieciem $ciernicami
Stosowac tylko $ciernice przystosowane do pracy z narzgdziem
oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju $ciernicy. Scier-
nice, do ktérych narzedzie nie zostalo zaprojektowane nie
moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne. Ostona
musi by¢ bezpieczne przymocowana do narzedzia i ustawiona
w pozycji zapewniajgcej maksimum bezpieczenstwa, tak aby
jak najmniejszy obszar $ciernicy byt odstonigety w kierunku ope-
ratora. Ostona pomaga ochroni¢ operatora przed potamanymi
fragmentami $ciernicy oraz zapobiega przypadkowemu ze-
tknieciu sie ze $ciernica. Sciernica musi byé stosowana zgod-
nie z przeznaczeniem. Na przyktad: nie szlifowa¢ $ciericg
przeznaczong do cigcia. Sciernice do ciecia sg przeznaczone
do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej
Sciernicy moga spowodowac jej rozpadniecie sie. Zawsze
stosowac nieuszkodzone kotnierze mocujace, ktére sg we
whasciwym rozmiarze dostosowanym do $ciernicy. Wiasciwe
kotnierze mocujace $ciernice zmniejszajg mozliwos¢ uszko-
dzenia $ciernicy. Kotnierze mocujace do $ciernic thacych moga
by¢ inne od kofnierzy mocujgcych do Sciernic szlifierskich. Nie
stosowac zuzytych Sciernic z wigkszych narzedzi. Sciernica o
wiekszej Srednicy nie jest przystosowana do wiekszej predko-
§ci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknac.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sie, ze zrédio sprezonego powietrza pozwala
wytworzy¢ wiasciwe ci$nienie robocze, oraz zapewnia wyma-
gany przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia
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powietrza zasilajgcego nalezy zastosowac reduktor wraz z za-
worem bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy za-
sila¢ przez ukfad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie
czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy
nalezy sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczy-
§cic filtr lub uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to
wiasciwg eksploatacje narzedzia i przediuzy jego zywotnosé.
Narzedzie zawsze nalezy uzywa¢ z zamontowang rekojescia
dodatkowa. Rekojes¢ dodatkowa pozwala na bezpieczniejszg
i wydajniejsza prace.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakow
podtrzymujacych, nalezy si¢ upewni¢, ze narzedzie zostato
prawidtowo i pewnie zamocowane.

Zamocowac obrabiany element w taki sposob, aby powstajaca
podczas cigcia szczelina zachowywata tg samg szerokos¢ lub
rozwierata sie.

Przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajacg przeciwdziataé
normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia wywoty-
wanemu przez moment obrotowy. W przypadku zaklinowania
sie tarczy tnacej w obrabianym materiale, przecinarke nalezy
wytgczy¢ i uwolni¢ tarcze. Przed ponownym wigczeniem nalezy
sig upewni, ze tarcza nie doznata uszkodzen.

Nalezy uwaza¢ na otoczenie pracy, przecinarka moze w tatwy
Sposab przecigc.

Nie stosowa¢ $ciemic i narzedzi przeznaczonych do cigcia do
szlifowania powierzchnia boczna.

Po wytaczeniu przecinarki nalezy poczekac z jej odtozeniem,
az do catkowitego zatrzymania si¢ wirujgcego narzedzia.
Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewni¢
sig, ze maksymalna predkos¢ obrotowa wyposazenia jest wyz-
sza niz predkos¢ obrotowa przecinarki. Nie wolno stosowac
wyposazenia o $rednicy uchwytu o innych wymiarach niz po-
dane w instrukcji. Wyposazenie dodatkowe musi by¢ mocno i
pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowaé
tulei i pierscieni redukcyjnych, aby dopasowac $rednice wrze-
ciona narzedzia i Sciernicy.

Element $ciemy nalezy przechowywac¢ i stosowa¢ zgodnie z in-
strukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywac uszkodzonego
wyposazenia. \Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ na-
tychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdza¢ stan wrze-
ciona i uchwytéw narzedziowych pod katem zuzycia lub uszkodzen.
Nie pracowac przecinarkg w migjscu 0 duzym zagrozeniu wybu-
chem. Iskry powstajace podczas pracy moga by¢ przyczyna pozaru.
Po zamontowaniu $ciernicy uruchomi¢ narzedzie na okoto 30
sekund w bezpiecznym potozeniu. Natychmiast zatrzymac
urzadzenie, jesli zostang zaobserwowane duze drgania lub inne
wady w zachowaniu przecinarki. Wszelkie nieprawidtowosci na-
lezy usung¢ przed nastepnym uruchomieniem narzedzia.
Upewnij sie, ze predkos$¢ obrotowa narzedzia nie jest wieksza
niz podana na tabliczce znamionowe;j.

Podczas obrébki niektérych materiatéw moga powstaé trujace
lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowa-
nych pomieszczeniach i stosowa¢ $rodki ochrony osobiste;.
Nalezy sie upewni¢, ze iskry i odpady powstajace podczas pra-
cy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.
Nalezy takze bezwzglednie stosowac ochronniki stuchu.

W przypadku upuszczenia narzedzia z zamocowang $ciemnica,
przed ponownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowac
stan Sciernicy.
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UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze za-
den element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W
przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwlocznie
wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osu-
szy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora
i przewodow.

Przygotowanie narzedzia do pracy

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpo-
wiednig koncowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowa-
dzajacego powietrze (Il).

Przed zamontowaniem tarczy nalezy sie upewni¢, ze dopusz-
czalna predkos¢ obrotowa tarczy jest réwna lub wyzsza niz
maksymalna predkos¢ obrotowa szlifierki.

Przecinarka posiada blokade wrzeciona, ktéra pozwala zabloko-
wac wrzeciono na czas montazu tarczy. Wrzeciono nalezy zablo-
kowa¢ za pomocg pierscienia. Pierscien nalezy pchngc w kierun-
ku wlotu powietrza i przytrzymujac w tej pozycji obréci¢ do oporu
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Zwolni¢
nacisk na pierscien, sprezyna spowoduje nasunigcie sie pier-
Scienia na wrzeciono i zablokowanie moZliwosci jego obrotu (IV).
Nastepnie kluczem odkreci¢ $rube kontrujaca. Sruba posiada
gwint lewoskretny i nalezy jg odkrecac zgodnie z ruchem wska-
z6wek zegara (V).

Po okreceniu $ruby kontrujacej nalezy odkreci¢ nakretke mo-
cujacq tarcze. Nakretka posiada gwint prawoskretny i nalezy ja
odkrecac przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (V).
Zdemontowa¢ podktadke znajdujaca sie pod nakretka, a na-
stepnie tarcze thacg. Przed zamontowaniem nowej tarczy nale-
2y oczysci¢ wnetrze ostony i mocowanie tarczy z ewentualnych
pozostatosci po pracy. Montaz tarczy nalezy przeprowadzi¢ w
kolejno$ci odwrotnej do demontazu.

Uwaga! Po zamontowaniu tarczy nalezy pamieta¢ o jej odblo-
kowaniu. Pierscien nalezy pchna¢ w kierunku wlotu powietrza i
przytrzymujac w tej pozycji obréci¢ do oporu w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazdéwek zegara. Zwolni¢ nacisk na pierscien,
pierscien powinien pozosta¢ w pozycji umozliwiajgcej swobod-
ny obrot tarczy.

Reka wprawi¢ tarcze w ruch obrotowy na kilka obrotéw, aby
upewnic sig, ze tarcza obraca sie w sposéb ptynny i bez zacig¢.
Narzedzie jest gotowe do podigczenia do uktadu pneumatycz-
nego.

Ustawienie kierunku obrotéw (VI)

Ostrzezenie! Przed zmiang kierunku obrotéw nalezy upewni¢
sie, ze tarcza przestata wirowaé, a narzedzie jest odtgczone
od zasilania.

Narzedzie posiada przetgcznik umozliwiajgcy zmiane kierun-
ku obrotow. Pozwala to skierowac¢ iskry powstajace podczas
ciecia w drugg strone. Przetgcznik nalezy przekreci¢ do oporu
w kierunku oznaczonym F — obroty zgodnie z ruchem wskazo-
wek zegara lub do oporu w kierunku oznaczonym R - obroty
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. Ustawienie pokretta w
pozycji posredniej moze nie pozwoli¢ na uruchomienie przeci-
narki. Pokretto zawsze nalezy obraca¢ do oporu.

Ostrzezenie! Jezeli tarcza posiada okre$lony kierunek obro-
tu, np. zaznaczony strzatkg na tarczy. Nalezy sig upewnic, ze
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przetacznik bedzie ustawiony w taki sposob, aby tarcza obraca-
ta sig zgodnie z kierunkiem dla niej okreslonym.

Podfgczanie narzgdzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposdb podtaczenia narzedzia do
uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbar-
dziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy
zywotnos¢ narzedzia.

Whpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.
Jezeli narzedzie jest wyposazone w przefgcznik kierunku obro-
tow nalezy ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie (moment ob-
rotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac
weza o wewnetrznej $rednicy 10 mm / 3/8”. Upewni¢ sie, ze
wytrzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)
Upewnic sie, ze narzedzie wstawiane nie ma kontaktu z zad-
nym przedmiotem, a nastepnie uruchomi¢ narzedzie na kilka
sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podej-
rzane dzwigki lub wibracje.

Uruchomienie i zatrzymanie narzedzia

Uwaga! Przed uruchomieniem narzedzia pneumatycznego,
nalezy sig¢ upewni¢, ze zamontowane narzedzie wstawiane
nie ma stycznosci z jakimkolwiek przedmiotem lub jakgkolwiek
czgscig ciata.

Narzedzie jest uruchamianie za pomoca dzwigni, ktdra otwiera
zawor powietrzny i tym samym zapewnia doptyw sprezonego po-
wietrza do napedu narzedzia. Jezeli dzwignia jest wyposazona w
blokade, ktéra zapobiega przypadkowemu nacisnieciu dzwigni.
Blokade nalezy obrécic, aby byta réwnolegta do dzwigni, a na-
stepnie przyciagna¢ dzwignie do obudowy narzedzia. Spowoduje
to uruchomienie narzedzia. Nalezy pozwoli¢ narzedziu osiagna¢
znamionowe obroty i dopiero wtedy przystapi¢ do pracy.

Praca przecinarkg

Nie wykorzystywac tarczy tnacej do szlifowania bokiem. Przed
rozpoczeciem cigcia nalezy pozwoli¢ tarczy osiggna¢ peing
predko$¢ obrotowa. Do materiatu przyktada¢ tylko obracajaca
sig tarcze. Podczas ciecia wywierac tylko taki nacisk na narze-
dzie, jaki jest potrzebny do ciecia obrabianego materiatu. Zbyt
duzy nacisk moze uszkodzic tarcze tnaca, co zwigksza ryzyko
powstawania urazow.

Doktadnie zamocowac obrabiany materiat tak, aby uniemoz-
liwi¢ jego przypadkowy ruch podczas obrébki. Mocowanie
powinno takze zapewnia¢, aby powstajgca podczas ciecia
szczelina zachowywata tg sama szeroko$¢ lub rozwierata sie.
W przypadku przecinania duzych elementéw nalezy stosowac¢
mocowanie lub podpory podtrzymujgce po obu stronach linii
ciecia. Przecinany element powinien by¢ podpierany w pobli-
zu linii ciecia oraz w poblizu krawedzi. Taki sposéb zapewni,
ze podczas ciecia czesci przecinanego elementu nie beda sie
zapadaty w sposdb mogacy zakleszczy¢ tarcze.

Podczas pracy moga powstawac iskry oraz moga sie odrywaé
fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadba¢ o to, aby
iskry i odrywane fragmenty nie spowodowaly zagrozenia w
miejscu pracy.
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KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej
cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg si¢ zapali¢ po-
wodujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia.
Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego
i korpusu mogg spowodowaé rozmiekczenie uszczelnien. Do-
ktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w
dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od
uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ za-
bezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia,
ktére dostang sie do uktadu pneumatycznego mogg zniszczy¢
narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilos¢ ptynu konser-
wujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na
okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy
po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.
Niewielkg ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia,
przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do
konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podiaczy¢ narzedzie i
je uruchomi¢ na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.
Powyciera¢ nadmiar oleju, kidry wydostat sie przez otwory wyloto-
we. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.
Inne czynno$ci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na
narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Za-
bieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac
w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie
przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w
warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez
stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze,
nalezy zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwac uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykry-
ciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany ele-
mentow narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifi-
kowany personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe ia

Wpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy
powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. Lopatki
mogly sie przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie

na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj
narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowac

Narzedzie ma
zbyt wolne obroty
lub nie uruchamia

sie spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy
wyczyscié¢ naped.
ORY GINALNA
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Usterka Mozliwe rozwigzanie

Kompresor nie zapewnia wtasciwego doplywu powietrza.
Narzedzie Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w
uruchamia sie zbiorniku kompresora. W miare oprozniania sig zbiornika,

kompresor nie nadgza z uzupeinianiem brakéw powietrza.
Nalezy podigczy¢ urzadzenie do wydajniejszego
kompresora.

Upewnic sig, ze posiadane weze majg wewngtrzng
$rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie
3. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione na
warto$¢ maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w
odpowiedni sposob wyczyszczone i nasmarowane. W
przypadku braku rezultatow, narzedzie odda¢ do naprawy.

potem zwalnia

Niewystarczajaca
moc

Czesci zamienne

Szczegotowy wykaz czesci zamiennych produktu znajduje sie
w dziale ,Do pobrania”, w karcie produktu, na stronach interne-
towych TOYA SA: www.toya.pl.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne,
przefaczniki, rekojes¢ dodatkowsq i ostony nalezy oczysci¢ np.
strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa),
pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych
i ptynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczyscic suchg
czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrnymi - nie wolno wyrzucac¢
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska!
Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu za-
sobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez
przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zu-
zytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilos¢ usuwanych odpadow
konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w
innej formie.
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TOOL CHARACTERISTICS

The pneumatic cutter is a tool which uses compressed air
under appropriate pressure to operate. Thanks to the installed
cutting blade, it is possible to cut metal parts. The tools are
suitable for indoor use and should not be exposed to moisture
or precipitation. Proper, reliable and safe operation of the tool
depends on appropriate use, that is why you should

read and keep the entire instruction manual before the first
use of the tool.

The supplier shall not be held liable for any damage or injury
resulting from improper use of the tool, failure to observe the
safety regulations and recommendations of this manual. Use of
the tool for purposes other than those for which it was intended
shall cause the loss of the user’s rights to the warranty, as well
as under inconsistencies with the agreement.

ACCESSORIES
The cutter is equipped with a connector to connect to the

pneumatic system. Also included are wrenches for mounting
and changing the cutting wheel.

TECHNICAL DATA
Parameter Measure Unit Value
Catalogue No. YT-09716
Weight [kg] 0,82
Diameter of air connector (PT) [mm/”] 63/14
Diameter of air supply hose (internal) [mm/”] 10/3/8
Revolutions [min] 20 000
Tool holder diameter [mm/”] 9,5/ UNF3/8
Blade diameter [mm] 76
Maximum work pressure [MPa] 0,63
Required air flow [/min.] 481
Sound pressure (EN ISO 15744) [dB(A)] 91,730
Sound power (EN ISO 15744) [dB(A)] 102,7 £3,0
Vibrations (EN ISO 28927-4) [m/s?) 467+15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING!  When operating a pneumatic tool, it is
recommended that you always observe basic safety principles,
including those listed below, in order to reduce the risk of fire,
electric shock and injury.

Please read and keep the entirety of this instruction
manual before using the tool.

CAUTION! Read all of the following instructions. Failure to do
so may result in electric shock, fire, or personal injury. The term
“pneumatic tool” used in these instructions refers to all tools
operating by means of a compressed air stream at the correct
pressure.

General safety conditions

Due to multiple hazards, read and understand the safety
instructions before starting installation, operation, repair,
maintenance and alteration of accessories or when working in
the vicinity of a pneumatic tool. Failure to do so may result in
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serious injury. Pneumatic tools may only be installed, adjusted
and assembled by qualified and trained personnel. Do not
modify the pneumatic tool. Modifications can reduce efficiency
and safety and increase the risk for the tool operator. Do not
throw away the safety instructions, they should be handed
over to the tool operator. Do not use the pneumatic tool if it
is damaged. The tool must be periodically inspected for the
visibility of information required by the ISO 11148 standard. The
employer/user should contact the manufacturer to replace the
nameplate whenever necessary.

Hazards connected with ejected parts

Damage to the workpiece, accessories or even to the inserted
tool can result in parts being ejected at high speeds. Always use
impact-resistant eye protection. The degree of protection must
be selected according to the works carried out. Make sure that
the workpiece is securely clamped. Make sure that the wheel is
securely attached to the grinder. Check whether the maximum
speed of the grinding wheel, expressed in RPM, is equal to or
higher than the rated speed of the spindle. Make sure that the
grinding wheel guard is in place, in good condition and properly
mounted. Make sure that the grinding wheel guard is checked
regularly. Regularly check whether the speed of the grinder is
not higher than its rated speed. The test should be carried out
without the mounted grinding wheel and in accordance with
the manufacturer’s instructions. Check whether the grinding
wheel fixing flanges specified by the manufacturer have been
used and are in good condition, e.g. free from cracks, burrs
and flat. Check whether the spindle and the spindle thread
are not damaged or worn. Make sure that sparks and waste
generated during operation are not hazardous. Disconnect the
grinder from the power source before replacing or repairing the
grinding wheel.

Hazards connected with entanglement

The Hazards connected with entanglement may cause choking,
scalping and/or cutting if loose clothing, jewellery, necklaces,
hair or gloves are not kept away from the tool or accessories.

Hazards connected with work

Avoid contact with the rotating spindle and the mounted
grinding wheel to prevent cutting of hands and other body
parts. Using the tool can expose the operator’s hands to
hazards such as crushing, impact, cutting, abrasion and heat.
Wear suitable gloves to protect your hands. The operator and
the maintenance personnel should be physically able to cope
with the quantity, weight and power of the tool. Hold the tool
correctly. Be prepared to withstand normal or unexpected
movements and always keep both hands at the ready. Keep
your feet in balance and in a safe position. The pressure on
the start and stop device should be released in the event of
a power failure. Use only the lubricants recommended by
the manufacturer. Protective goggles must be worn, and we
recommend wearing suitable gloves and protective clothing.
If working above the head, wear a protective helmet. When
the movement of the grinding wheel stops, hold the grinding
wheel all the time in such a position that it does not come into
contact with any object. The grinder can only be set down
when the wheel has come to a complete standstill. During
cutting, the workpiece should be supported in such a way
that the cutting gap is maintained at a constant or increasing
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width until the cutting is completed. If the grinding wheel is
jammed in the cutting gap, switch off the grinder and then
release the grinding wheel. Before continuing to work, check
whether the grinding wheel is still correctly mounted and has
not been damaged. Grinding and cutting wheels should not be
used for lateral grinding. (Exception: grinding wheels designed
for lateral grinding.) Grinders must not be used beyond the
maximum peripheral speed of the grinding wheel. The operator
must ensure that there are no unauthorised persons in the
workplace area. Wear personal protective equipment such as:
fitted gloves, apron and a helmet. Sparks from work can ignite
clothing and cause severe burns. Make sure the sparks do not
fall onto the clothing. Wear fireproof clothing and keep a bucket
of water near you.

Hazards connected with repetitive movements

When using a pneumatic tool for work entailing repetitive
movements, the operator is exposed to the discomfort of hands,
arms, shoulders, neck or other parts of the body. When using a
pneumatic tool, the operator should take a comfortable posture
to ensure the feet are correctly positioned and avoid strange or
unbalanced postures. The operator should change the posture
over a long period of time to avoid discomfort and fatigue. If the
operator experiences symptoms such as persistent or repeated
discomfort, pain, pulsating pain, tingling, numbness, burning
or stiffness, the operator is required to report the symptoms to
the doctor. The operator should not ignore them, should tell the
employer about it and consult a doctor.

Hazards connected with accessories

Disconnect the tool from the power supply before replacing the
inserted tool or accessory. Use accessories and consumables
only in the sizes and types recommended by the manufacturer.
Do not use other types or sizes of accessories. Make sure that
the dimensions of the grinding wheel are compatible with those
of the grinder and that the grinding wheel fits the spindle of the
grinder. Make sure that the type and size of the grinding wheel
thread matches the type and size of the spindle thread. Check
the grinding wheel before use. Do not use grinding wheels
which have (presumably) been dropped or are broken, have
chipped fragments, are cracked or are otherwise damaged.
Before use, check that the grinding wheel has been correctly
mounted and tightened. Start the unloaded grinder for 1 minute
in a safe position. Stop it immediately if excessive vibration
or other faults are observed, then investigate the cause of
the fault. Prevent the spindle tip from touching the bottom of
the bowls, cones or pivots with threaded holes intended for
attachment to machine spindles by checking their size and
other data. If adapters or reducing sleeves are supplied with
the grinding wheel, the user must ensure that the adapter or
the sleeve does not come into contact with the face of the fixing
flange and that the fixing forces are sufficient to prevent the
wheel from slipping during rotation. If the fixing flanges are
supplied in several types or sizes, always match the correct
flange(s) to the grinding wheel used. Avoid direct contact with
the inserted tool during and right after work, as it can be hot or
sharp. Store and handle the grinding wheels with care taken in
accordance with the manufacturer’s instructions.

Hazards connected with the workplace
Slips, stumbles and falls are the main causes of injury. Beware
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of slippery surfaces caused by using the tool, as well as
tripping hazards caused by the air system. Handle with care
in an unfamiliar environment. There may be hidden hazards,
such as electricity or other utility lines. The pneumatic tool is
not intended for use in potentially explosive zones and is not
insulated from contact with electricity. Make sure that there are
no electric cables, gas pipes, etc. which could pose a risk in the
case of damage with the tool.

Fumes and dust hazards

Dust and fumes from pneumatic tools can cause ill health
(e.g. cancer, congenital malformations, asthma and/or
dermatitis), it is necessary to: assess the risks and implement
appropriate control measures with regard to these risks. The
risk assessment shall include the impact of the dust generated
by the tool and the possibility of existing dust disruption.
The operation and maintenance of the pneumatic tool must
be carried out in accordance with the instructions in the
instructions manual in order to minimise the emission of fumes
and dust. The air outlet shall be so directed as to minimise
the disruption of dust in a dusty environment. Where dust or
fumes are generated, priority should be given to controlling
them at the source of the emission. All integrated functions and
accessories for collecting, extracting or reducing dust or fumes
should be properly operated and maintained according to the
manufacturer’s recommendations. Select, maintain and replace
tools to be inserted in accordance with the instructions in order
to prevent the increase of fumes and dust. Use respiratory
protection in accordance with the employer’s instructions and
in accordance with hygiene and safety requirements. Working
with certain materials generates dust and fumes that can create
a potentially explosive atmosphere.

Noise hazard

Exposure to high levels of noise can cause permanent and
irreversible hearing loss and other problems such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling or humming in ears). A risk
assessment and the implementation of appropriate control
measures for these hazards are necessary. Appropriate controls
to reduce the risk may include measures such as silencing
materials to prevent the workpiece from “ringing”. Use hearing
protection in accordance with the employer’s instructions and in
accordance with hygiene and safety requirements. The operation
and maintenance of the pneumatic tool must be carried out in
accordance with the instructions in the manual in order to avoid
an unnecessary increase in noise levels. If the pneumatic tool
has a silencer, always make sure that it is installed correctly
when using the tool. Select, maintain and replace worn inserted
tools in accordance with the instructions in the manual. This will
help avoid an unnecessary increase in noise.

Vibration hazard

Although the tools were designed to minimise the risks
associated with vibration emission, it was not possible to
completely eliminate the vibrations which may be the cause of
residual risks. Improper use of the tool may result in exposure
to vibration. The value of the vibrations specified in the manual
may not adequately represent the vibration level of the intended
use. Exposure to vibration can cause permanent damage to the
nerves and blood supply of the hands and arms. Wear warm
clothes when working at low temperatures and keep your hands
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warm and dry. If numbness, tingling, pain or bleaching occurs
in your fingers or hands, stop using the pneumatic tool, then
inform your employer and consult your doctor. The operation
and maintenance of the pneumatic tool must be carried out in
accordance with the instructions in the manual in order to avoid
an unnecessary increase in vibration levels. Select, maintain
and replace consumables/inserted tools in accordance with
the instructions in order to prevent unnecessary increase in
vibration levels. Support the weight of the tool with a base,
tensioner or stabiliser, if possible. Hold the tool with a light but
secure grip, taking into account the required reaction forces, as
the risk of vibration is usually greater when the clamping force
is higher. Incorrect installation of the inserted cutting tool can
result in increased vibration levels.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Pressurised air can cause serious injury:

- always disconnect the air supply, release the air pressure from
the hose and disconnect the tool from the air supply when not in
use, before changing accessories or carrying out repairs;

- never point the air stream at yourself or anyone else.

Hitting with the hose can cause serious injury. Always check for
damaged or loose hoses and connectors. Whenever universal
screwed connections (dog connections) are used, safety pins
and safety connectors must be used to prevent damage to the
connections between the hoses and between the hose and the
tool. Do not exceed the maximum air pressure specified for the
tool. Never carry the tool holding it by the hose.

Caution! Tool kickback towards the operator

The kickback of the tool towards the operator is caused by a
sudden reaction to a locked or clamped grinding wheel or other
accessory. Locking or clamping causes a rotating accessory to
stop suddenly, which results in the pneumatic tool rotating in
the opposite direction to the accessory rotation. For example, if
the grinding wheel is locked or clamped by the workpiece, the
edge of the grinding wheel which reaches the clamping point
can sink in the surface of the material, causing the grinding
wheel to escape or be ejected. The grinding wheel can also
escape towards or away from the operator, depending on the
direction of the grinding wheel movement at the clamping point.
The grinding wheels may also break in such conditions. The
tool kickback towards the operator is a result of misuse and/
or failure to follow the guidelines in the User Manual. This
occurrence can be avoided by following the instructions below.
Use a firm grip on the tool and the correct position of the body
and hands to withstand the forces generated by the kickback.
Always use an additional handle, if supplied with the tool, to
ensure maximum control during the kickback or any unexpected
rotation during the tool start. The operator will be able to control
the tool rotation or the kickback if appropriate precautions are
taken. Keep your hands away from rotating tool parts. The
rotating parts can come into contact with your hands, when
kicked back. Do not stand in the area where the tool may kick
back. The kickback will direct the tool in the opposite direction
to the direction of the grinding wheel rotation, at the clamping
point. Pay special attention when working near corners, sharp
edges, etc. Prevent the grinding wheel from jumping and being
jammed. When working corners or edges, there is an increased
risk of the grinding wheel jam, leading to a loss of control over
the tool or its kickback. Do not use cutting chain blades or
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circular saws. The blades cause frequent kickbacks and the
loss of control of the tool.

Warnings related to grinding and cutting with grinding wheels
Use only tool-specific grinding wheels and guards that are
designed for the type of the grinding wheel in question.

The grinding wheels for which the tool is not designed cannot
be properly guarded and are not safe.

The guard must be securely attached to the tool and positioned
for maximum safety so that the smallest possible area of the
wheel is exposed towards the operator. This guard helps to
protect the operator from broken wheel fragments and prevents
accidental contact with the grinding wheel.

The grinding wheel must be used as intended. For example, do
not sand with a cutting grinding wheel. Cutting grinding wheels
are designed for use under heavy pressure and the lateral
forces applied to them may cause them to fall apart.

Always use undamaged fixing flanges that are the correct size
for the grinding wheel. The correct fixing flanges reduce the
risk of damage to the grinding wheel. The fixing flanges for
cutting grinding wheels can be different from the fixing flanges
for grinding wheels.

Do not use worn grinding wheels from larger tools. A larger
diameter grinding wheel is not suited for

higher rotation speed of smaller tools and may break.

OPERATING CONDITIONS

Make sure that the compressed air source generates the correct
working pressure and provides the required airflow. If the supply
air pressure is too high, a pressure reducer with a safety valve
must be used. The pneumatic tool must be fed through the filter
and lubricator system. This will ensure that the air is both clean
and moistened with oil. Check the condition of the filter and
lubricator before each use and clean the filter if necessary or
make up for oil shortage in the lubricator. This will ensure the
correct operation of the tool and extend its service life.

Always use the tool with the additional handle fitted. The
additional handle allows safer and more efficient work.

When using additional holders or support racks, make sure that
the tool is correctly and securely attached.

Fix the workpiece in such a way that the gap created during
cutting maintains the same width or opens.

Stand in a correct position to prevent normal or unexpected
movement of the tool due to torque. If the cutting wheel gets
stuck in the workpiece, switch it off in order to release the blade.
Make sure that the blade is not damaged before switching the
tool on again.

Pay attention to the working environment, the cutter can easily
cut the nearby obstacles.

Do not use the grinding wheels and the cutting tools for lateral
grinding.

After switching off the cutter, wait until the rotating tool has
come to a complete standstill before setting it down.

Before installing any additional equipment, make sure that the
maximum equipment rotation speed is higher than that of the
cutter. Do not use equipment with a handle diameter other than
that specified in the manual. The accessory equipment must
be firmly and securely attached to the tool holder. Do not use
sleeves or reduction rings to adjust the spindle diameter of the
tool and the grinding wheel.
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Store and use the grinding component according to the
equipment manufacturer instructions. Do not use damaged
equipment. Equipment with any defects must be immediately
replaced with new, functional one. Check the condition of the
spindle and tool holders for wear or damage.

Do not operate the cutter in a potentially explosive environment.
Sparks generated during operation may cause fire.

After mounting the wheel, switch the tool on for approx. 30
seconds in a safe position. Stop the machine immediately if
you notice high vibrations or other defects in the functioning of
the cutter. Any irregularities must be rectified before the next
start of the tool.

Make sure that the rotation speed of the tool is not greater than
the speed indicated on the nameplate.

Some materials may produce poisonous or combustible dusts
and vapours during machining. Work in well-ventilated areas
and use personal protective equipment.

Make sure that sparks and waste generated during operation
are not hazardous.

Wear personal protective equipment such as gloves, aprons
and helmets.

Hearing protection must also be used.

If the tool with the mounted grinding wheel is dropped, the
condition of the grinding wheel must be carefully examined
before switching the grinding wheel on again.

TOOL USE

Before each use of the tool, make sure that no parts of the
pneumatic system are damaged. If you notice damage,
immediately replace the components with new, undamaged ones.
Dry condensed moisture inside the tool, compressor and hose
before each use of the pneumatic system.

Preparing the tool for operation
Screw a suitable nozzle to the air inlet thread firmly and
securely to connect the air supply hose (Il).

Before installing the disc, make sure that the permissible
rotation speed of the disc is equal to or higher than the
maximum rotation speed of the grinder.

The cutter has a spindle lock, which allows to lock the spindle
for the time of disc installation. The spindle must be locked
with a ring. Push the ring in the direction of the air inlet and,
while holding it in this position, turn it counter-clockwise as far
as possible. Release the pressure on the ring; the spring will
cause the ring to slide on the spindle and block its rotation (IV).
Then use a wrench to loosen the locking screw. The screw has
a counter-clockwise thread and must be unscrewed clockwise
(V).

After unscrewing the locking screw, unscrew the disc-retaining
nut. The nut has a clockwise thread and must be unscrewed
counter-clockwise (V).

Remove the washer under the nut and then the cutting disc.
Before installing a new disc, clean the inside of the guard and
the disc attachment from any residue. Install the disc in reverse
order to that of the removal procedure.

Caution! Remember to unlock the disc after installing it. Push
the ring in the direction of the air inlet and, while holding it in
this position, turn it clockwise as far as possible. Release the
pressure on the ring. The ring should remain in the position
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allowing free disc rotation.

Manually rotate the disc a few times to ensure that the disc
rotates smoothly and without jams.

The tool is ready to be connected to a pneumatic system.

Setting the rotation direction (VI)

Warning! Before changing the direction of rotation, make
sure that the disc has stopped spinning and that the tool is
disconnected from the power supply.

The tool has a switch for changing the direction of rotation.
This allows sparks generated during cutting to be directed in
the opposite direction. Turn the switch as far as possible in the
direction marked “F” - clockwise, or as far as possible in the
direction marked “R” - counter-clockwise rotations. Setting the
knob in the intermediate position may prevent the cutter from
starting. Always turn the knob as far as possible.

Warning! If the disc has a certain direction of rotation, e.g.
marked with an arrow on the disc, make sure that the switch
is set so that the disc rotates in the direction specified for it.

Connecting the tool to the pneumatic system

The figure shows the recommended way to connect the tool to
the pneumatic system. This will ensure the most efficient use of
the tool and also prolong the tool's service life.

Apply a few drops of SAE 10 viscous oil into the air inlet.

If the tool is equipped with a rotation reversing switch, set the
correct direction of rotation.

Wherever possible, adjust the pressure (torque).

Connect the tool to the pneumatic system using a hose with an
internal diameter of 10 mm / 3/8”. Make sure the hose has a
durability of at least 1.38 MPa. (IIl)

Make sure that the inserted tool is not in contact with any
object, then run the tool for a few seconds to make sure that
no suspicious sounds or vibrations are coming from the tool.

Starting and stopping the tool

Caution! Before starting the pneumatic tool, make sure that
the mounted inserted tool does not come into contact with any
object or any body part.

The tool is operated by means of a lever which opens the air
valve and thus ensures the supply of compressed air to the
tool drive. If the lever is equipped with a lock that prevents the
lever from being accidentally pressed. Tumn the lock, so that it
is parallel to the lever, and then pull the lever towards the tool
housing. This will start the tool. Allow the tool to reach its rated
speed and only then start working.

Working with the cutter

Do not use the cutting blade for side grinding. Allow the blade
to run at full speed before starting to cut. Apply only the rotating
blade to the material. When cutting, apply only the same
pressure to the tool as is required for cutting the workpiece
Excessive pressure can damage the cutting blade, which
increases the risk of injury.

Securely clamp the workpiece to prevent accidental movement
during machining. The clamping should also ensure that the
gap created during the cutting process maintains the same
width or opens. When cutting large workpieces, a clamp or
support must be used on both sides of the cutting line. The
workpiece to be cut shall be supported near the cutting line and
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the edge. This ensures that parts of the workpiece to be cut do
not collapse in such a way as to cause a jamming of the blade
when cutting.

During operation, sparks can form and fragments of the
workpiece can tear off. Make sure that sparks and loose parts
do not endanger the workplace.

MAINTENANCE

Never use petrol, solvent, or any other flammable liquid to clean
the tool. Vapours may ignite, causing the explosion of the tool
and serious injury.

The solvents used to clean the tool holder and the body may
soften the seals. Thoroughly dry the tool before starting work.
If you notice any malfunction of the tool, immediately disconnect
the tool from the pneumatic system.

All components of the pneumatic system shall be protected
against contamination. Contaminants entering the pneumatic
system can damage the tool and other components of the
pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use, introduce a small amount of preservative (e.g.
WD-40) through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and run it for approx.
30 seconds. This will allow you to spread the preservative
through the inside of the tool and clean it.

Disconnect the tool from the compressed air system again.
Insert a small amount of SAE 10 oil into the tool via the air
inlet opening and the holes designed for that purpose. The use
of SAE 10 is recommended for the maintenance of pneumatic
tools. Connect the tool and run it briefly.

Caution! WD-40 cannot be used as a proper lubricating oil.
Wipe off any excess oil that may have escaped through the
outlet openings. The oil left can damage the tool seals.

Other maintenance activities

Before each use of the tool, make sure that there are no signs
of damage to the tool. Keep drivers, tool holders and spindles
clean.

Have the tool inspected by a qualified workshop personnel
every 6 months or after 100 operating hours. If the tool has
been used without the recommended air supply, increase the
inspection intervals of the tool.

Removing defects

Stop using the tool as soon as you detect any defect. Use of a
defective tool may result in injury. Any repairs or replacements
to the tool components must be carried out by qualified
personnel at an authorised repair shop.

Defect Possible soluti

The tool Apply a small amount of WD-40 through the air inlet opening.
rotation is Activate the tool for a few seconds. The blades could stick to the
too slow or | rotor. Activate the tool for approx. 30 seconds. Lubricate the tool
does not with a small amount of oil. Caution! Excess oil can cause the tool
start up. to lose power. In this case, clean the drive.
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Defect Possible solution
The tool The compressor does not pr(_)vide an adequgle supply of air.
starts up The tool is activated by the air accumulated in the compressor
and then t_ank. As the tgank empties, the compressor _does not keep up _wnh
slows down filling in the air shortages. Connect the device to a more efficient
COMPressor.
Make sure that the hoses have an internal diameter at least as
Insufficient specified in @he table in item 3. Check the pressure setting to
power ensure that it is set to the maximum value. Make sure that the
tool is properly cleaned and lubricated. If there are no results,
have the tool repaired.
Spare parts

For a detailed list of spare parts for the appliance go to the
“Download” section in the Product tab on the TOYA SA website:
www.toya.pl.

After work has been finished, clean the housing, ventilation
slots, switches, additional handle grip and guards using e.g. a
jet of air (pressure not more than 0.3 MPa), or a brush or dry
cloth without the use of chemicals or cleaning liquids. Clean the
tools and holders with a clean, dry cloth.

Used tools are recyclable materials - they cannot be thrown
into household waste containers as they contain substances
dangerous to human health and the environment! Please
actively help us to conserve natural resources and protect
the environment by handing over used equipment to a waste
equipment storage point. In order to reduce the amount of
waste disposed of, it is necessary to reuse, recycle or recover
it in another form.

N A L |

N S TR UCT I

D
MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schneidemaschine ist ein Werkzeug, das mit der
Druckluft mit entsprechendem Druck betrieben wird. Mittels
aufgesetzter Schneidescheibe werden Metallwerkstiicke ge-
schnitten. Die Werkzeuge sind fir den Funktionsbetrieb inner-
halb von Rdumen geeignet und diirfen keiner Feuchtigkeit und
atmospharischen Niederschlagen ausgesetzt werden. Das
Werkzeug ist fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Eine einwand-
freie und zuverldssige Funktion des Werkzeuges hangt von der
sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfiltig
durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die
infolge der nicht bestimmungsgemafRen Verwendung, Nicht-
einhaltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden
Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungs-
gemafe Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung
der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR
Schneidemaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die

Druckluftinstallation ausgestattet. Zur Ausstattung gehéren auch
Schliissel fir die Montage und Austausch der Schneidescheibe.

TECHNISCHE DATEN
Parameter | MaReinhei GroRe
Katalognummer YT-09716
Gewicht [kg] 0,82
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /"] 6,3/14
aﬁ:!:#ﬂiﬁr;z?:;s)er des Luftanschlusses [mm /] 10/3/8
Drehzahl [min] 20 000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm /"] 9,5/ UNF3/8
Scheibendurchmesser [mm] 76
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [l/min] 481
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 91,7£3,0
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 102,743,
Schwingungen (ISO 28927-4) [m/s?] 467115

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeu-
ge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die
nachstehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brand-
gefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die
Verletzungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die
vollstindige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen
und aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchge-
lesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Koérperverletzungen fiihren. Unter
dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisun-
gen sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.
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NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Betrigbes, der Reparatur und
Wartung sowie der Anderung vom Zubehdr oder bei einem
Funktionsbetrieb in der Nahe eines Druckluft-Werkzeuges
muss man auf Grund vieler Gefahren die Sicherheitsanleitung
durchlesen und verstehen. Wenn die obigen Téatigkeiten nicht
ausgefiihrt werden, dann kann dies zu ernsthaften Kérperver-
letzungen fiihren. Die Installation, Regelung und Montage der
Druckluftwerkzeuge darf nur vom qualifizierten und geschulten
Personal ausgefiihrt werden. Das Druckluft-Werkzeug darf
nicht verandert werden. Eine Modifikation kann die Effektivi-
tat und das Sicherheitsniveau verringern sowie das Risiko des
Werkzeugbedieners erhohen. Werfen Sie die Sicherheitsanlei-
tung nicht weg, sondern iibergeben Sie diese jedem Bediener
des Werkzeuges. Ein beschadigtes Werkzeug darf nicht ver-
wendet werden. In regelméRigen Abstdnden muss man das
Werkzeug einer Inspektion in Bezug auf die Sichtbarkeit der
mit der Norm ISO 11148 geforderten Daten unterziehen. Der
Arbeitgeber/Nutzer muss sich mit dem Hersteller zwecks Aus-
tausch des Typenschilds in Verbindung setzen, und zwar jedes
Mal wenn dies notwendig ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit den ausgeworfenen Teilen
Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zu-
behdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das
Auswerfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen.
Deshalb muss man immer einen schlagfesten Augenschutz
verwenden. Der Schutzgrad wird in Abhangigkeit von der aus-
zufiihrenden Arbeit gewahlt. Man muss sich davon Uberzeu-
gen, dass der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt
ist bzw. dass die Schleifscheibe ebenfalls fest und sicher an
dem Winkelschleifer befestigt wurde. Ebenso muss man Uber-
priifen, ob die maximale Geschwindigkeit der Schleifscheibe,
ausgedriickt in Umdrehungen pro Minute, gleich oder groRer
als die Nenngeschwindigkeit der Spindel ist. Uberzeugen Sie
sich ebenfalls, ob die Abdeckung der Schieifscheibe an ihrem
Ort ist, sich in einem guten Zustand befindet und richtig befes-
tigt ist bzw. ob die Abdeckung der Schleifscheibe regelméRig
Uberpriift wird. Ebenso regelmaRig muss geprtift werden, ob
die Geschwindigkeit des Winkelschleifers nicht hoher ist als die
auf ihm angegebene Nenngeschwindigkeit. Die Priifung sollte
ohne montierte Schleifscheibe erfolgen und den vom Hersteller
gelieferten Anleitungen entsprechen. AuBerdem ist zu priifen,
ob die Befestigungsflansche fiir die Schleifscheiben, wie vom
Hersteller festgelegt, verwendet wurden und in einem guten
Zustand sind, z.B. ohne Risse, ohne Grat und ob sie flach sind.
Priifen Sie auch, ob die Spindel bzw. das Gewinde der Spindel
nicht zerstort oder verschlissen sind. Man muss sich ebenso
davon iiberzeugen, ob die Funken oder die wahrend des Be-
triebes entstandenen Abfallstoffe, keine Gefahr darstellen. Vor
dem Wechsel der Schleifscheibe und einer Reparatur muss
man den Winkelschleifer von der Stromquelle trennen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Verflechten
Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit dem Verflechten ,
Skalpieren und/oder Verletzung besteht in dem Fall, wenn lose
Kleidung, Schmuck, Halsketten, Haare oder Handschuhe vom
Werkzeug und dem Zubehér nicht ferngehalten werden.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Vermeiden Sie den Kontakt mit der rotierenden Spindel und
der montierten Schleifscheibe, um ein Einschneiden der Hande
und anderer Korperteile vorzubeugen. Wahrend der Nutzung
des Werkzeuges sind besonders die Hande des Bedieners sol-
chen Gefahren ausgesetzt, wie: Zerquetschen, Schlagen, Ein-
schneidungen, Abrieb und Hitze. Man muss die richtigen Hand-
schuhe zum Schutz der Hande anziehen. Der Bediener sowie
das Wartungspersonal sollten kdrperlich in der Lage sein,
mit der Menge, dem Gewicht sowie der Leistung des Werk-
zeuges zurechtzukommen. Halten Sie das Werkzeug richtig.
Behalten Sie die Bereitschaft bei, um sich normalen als auch
unerwarteten Bewegungen entgegenzustellen und achten Sie
darauf, dass immer beide Hande zur Verfiigung stehen. Achten
Sie dabei auf das Gleichgewicht und die Aufstellung der FiiRe,
welche die Sicherheit gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung
in der Energielieferung muss man die Start- und Stopeinrich-
tung freigeben. Verwenden Sie nur die vom Hersteller emp-
fohlenen Schmiermittel. Man muss auch Schutzbrillen tragen;
empfohlen wird die Benutzung von angepassten Handschu-
hen sowie Schutzkleidung. Bei den Arbeiten tber Kopf ist ein
Schutzhelm zu tragen. Wird die Bewegung der Schleifscheibe
angehalten, muss man den ganzen Winkelschleifer so halten,
damit die Schleifscheibe mit keinem Gegenstand in Beriihrung
kommt. Der Winkelschleifer ist erst dann abzulegen, wenn die
Schleifscheibe véllig zum Stillstand gekommen ist. Wahrend
des Trennschleifens muss das zu bearbeitende Material so
abgestitzt werden, damit der Schnittspalt bis zum Ende des
Trennvorgangs eine konstante oder sich vergroRernde Breite
halt. Kommt es zum Verklemmen der Schleifscheibe im Schnitt-
spalt, muss man den Winkelschleifer abschalten und danach
die Schleifscheibe aus der Verklemmung befreien. Vor Fortfih-
rung der Arbeit muss man (iberpriifen, ob die Schleifscheibe
weiterhin richtig montiert ist und ob sie nicht beschédigt wurde.
Die Schleifscheiben zum Schleifen und die zum Trennen soll-
ten nicht zum Schleifen der Seitenflachen verwendet werden.
(Ausnahme: Schleifscheiben, die zum Schleifen der Seiten-
flachen bestimmt sind). Die Winkelschleifer sollten nicht dber
der maximalen Umfangsgeschwindigkeit der Schleifscheibe
genutzt werden. Der Bediener muss darauf achten, damit sich
im Umfeld des Arbeitsplatzes keine unbeteiligten Personen
aufhalten. Verwenden Sie auch personliche Schutzmittel, und
zwar solche wie: angepasste Handschuhe, Schutzschiirze so-
wie einen Helm. Die wéhrend der Arbeit entstehenden Funken
kénnen die Kleidung anziinden und schwere Verbrennungen
hervorrufen. Man muss sich davon Uberzeugen, dass die Fun-
ken nicht auf die Kleidung treffen. Tragen Sie feuerfeste Klei-
dung und haben Sie immer einen Eimer Wasser in der Nahe.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholenden Bewe-
gungen

Wahrend der Verwendung des Druckluft-Werkzeuges fir eine
Arbeit, die auf der Wiederholung von Bewegungsablaufen be-
ruht, wird der Bediener der Erfahrung von Beschwerden der
Hand, Schulter, des Halses oder anderer Korperteile ausge-
setzt. Bei der Verwendung eines Druckluft-Werkzeuges fiir die
Arbeit muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen,
welche die richtige Aufstellung der FiiRe gewahrleistet sowie
komische und das Gleichgewicht beeinflussende Haltungen
vermieden werden. Bei einer langen Arbeit sollte der Bediener
seine Haltung andern; da dies hilft, dass Beschwerden und
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Ermiidungen vermieden werden. Wenn der Bediener solche
Symptome zeigt, wie: konstante oder sich wiederholende Be-
schwerden, Schmerzen, pulsierende Schmerzen, Kribbeln,
Taubheit, Backen oder Steifheit, dann darf man sie nicht igno-
rieren, sondern dariiber dem Arbeitgeber berichten und einen
Arzt konsultieren.

Geféhrdungen im Zusammenhang mit dem Zubehor

Vor der Anderung des eingestellten Werkzeuges oder Zube-
hors ist das Werkzeug von der Stromquelle zu trennen. Ver-
wenden Sie das Zubehdr und das Betriebsmaterial nur in den
Abmessungen und Typen, die vom Hersteller empfohlen wer-
den, und kein Zubehdr eines anderen Typs oder einer anderen
Abmessung. Man tberzeugt sich vorher, dass die Abmessun-
gen der Schleifscheibe mit dem Winkelschleifer Ubereinstim-
men bzw. ob die Schleifscheibe zur Spindel des Winkelschlei-
fers passt. Weiterhin muss man sich vergewissern, ob der Typ
und die Abmessung des Gewindes der Schleifscheibe genau
zum Typ und zu den Abmessungen des Gewindes der Spindel
passt. Uberpriifen Sie die Schleifscheibe vor dem Gebrauch
und verwenden Sie keine Schleifscheiben, die (vermutlich)
heruntergefallen oder gerissen sind, eingeknickte Fragmente
oder einen Sprung haben oder auf eine andere Art und Wei-
se beschadigt sind. Vor dem Gebrauch muss man prifen, ob
die Schleifscheibe richtig montiert und angezogen wurde. Den
Winkelschleifer muss man zunéchst fir 1 Minute ohne Belas-
tung in einer sicheren Position in Betrieb nehmen. Er muss
sofort angehalten werden, wenn iiberméaRige Vibrationen oder
andere Mangel beobachtet werden und anschlieRend ist die
Ursache des Fehlers zu untersuchen. Beugen Sie solchen Si-
tuationen vor, wo das Ende der Spindel den Boden der Schiis-
sel, den Kegel oder Zapfen mit Gewindebohrungen, die fiir die
Befestigung auf den Spindeln der Maschinen bestimmt sind,
beriihrt, und zwar durch die Uberpriifung ihrer Abmessungen
sowie der anderen Daten. Wenn zusammen mit der Schleif-
scheibe Adapter oder Reduzierhllsen angeliefert werden, dann
muss der Nutzer sich vergewissern, ob der Adapter oder die
Hiilse keinen Kontakt mit der Frontflache des Befestigungsflan-
sches haben und ob die Befestigungskrafte ausreichend sind,
um einem Verrutschen der Schleifscheibe wéahrend der Umdre-
hungen vorzubeugen. In dem Fall, wenn die Befestigungsflan-
sche in einigen Typen oder Abmessungen angeliefert wurden,
muss man immer die richtigen Flansche an die zu verwenden-
de Schleifscheibe anpassen. Im Verlauf des Betriebes oder
gleich danach ist der Kontakt mit dem eingesetzten Werkzeug
zu vermeiden, weil es scharf oder heiR sein kann. Die Lagerung
und das Tragen der Schleifscheiben erfolgt sehr aufmerksam
entsprechend den Anleitungen des Herstellers.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Arbeitsplatz

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze sind die Hauptursachen fiir
Verletzungen. Meiden Sie rutschige Flachen, die durch die Nut-
zung des Werkzeuges hervorgerufen wurden, sowie auch die
Gefahren durch Stolpern, die durch die Druckluftanlage bewirkt
werden. Verfahren Sie vorsichtig in einer fremden Umwelt. Es
konnen verdeckte Gefahren bestehen, und zwar solche wie die
Elektrizitit oder andere Nutzleitungen. Das Druckluft-Werk-
zeug ist ist nicht fir den Einsatz in Gebieten mit Explosions-
gefahr bestimmt und auch nicht gegen den Kontakt mit der
Elektroenergie isoliert. Uberzeugen Sie sich, ob keine Elektro-
leitungen Gasrohre, usw. vorhanden sind, die im Falle einer Be-
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schadigung beim Gebrauch des Werkzeuges zu einer Gefahr
werden konnen.

Gefahrdung im Zusammenhang mit Dampfen und Staub
Staub und Dampfe, die beim Gebrauch eines Druckluft-Werk-
zeuges entstehen, kénnen einen schlechten Gesundheitszu-
stand hervorrufen (zum Beispiel Krebs, Geburtsfehler, Asthma
und/oder Hautentziindungen); notwendig sind: eine Bewertung
des Risikos und die Uberleitung entsprechender Kontrollma-
nahmen in Bezug auf diese Gefahren. Die Risikobewertung
sollte die Einwirkung des beim Gebrauch des Werkzeuges ge-
bildeten Staubs und die Méglichkeit der Erregung des vorhande-
nen Staubs beinhalten. Die Bedienung und Wartung des Druck-
luftwerkzeuges muss man entsprechend den Empfehlungen der
Bedienanleitung durchfihren; dadurch wird auch die Emission
der Dampfe und des Staubs minimiert. Der Luftaustritt muss so
ausgerichtet werden, damit auch die Erregung des Staubs in ei-
ner verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort, wo der Staub oder
die Dampfe entstehen, sollte ihre Kontrolle in der Emissionsquel-
le Prioritat haben. Alle integrierten Funktionen und die Ausriis-
tung zum Sammeln, Extraktion oder Verringerung des Staubs
sollten richtig genutzt und entsprechend den Empfehlungen
des Herstellers erhalten werden. Die eingesetzten Werkzeuge
sind gemaR den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu
warten und auszutauschen, um so einer Zunahme der Damp-
fe und des Staubs vorzubeugen. Schiitzen Sie lhre Atemwege
entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den An-
forderungen fiir Hygiene und Sicherheit. Der Betrieb mit einigen
Materialien bewirkt eine Emission des Staubs und der Dampfe,
wodurch eine potentiell explosive Atmosphare entsteht.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem relativ hohen Larmpegel ausge-
setzt ist, kann dies zu einem dauerhaften und inversiblen Ge-
horverlust oder auch zu anderen Problemen fiihren, und zwar
zu solchen, wie Gerdusche in den Ohren (Klingeln, Summen,
Pfeifen oder Hupen in den Ohren). Notwendig ist die Risiko-
bewertung sowie die Uberleitung entsprechender Kontrolmittel
in Bezug auf diese Gefahrdungen. Entsprechende Kontrollen
zwecks Verringerung des Risikos kénnen solche Manahmen
beinhalten, wie: Dampfungsmaterialien des sog. ,Klingelns”
des zu bearbeitenden Gegenstands. Verwenden Sie einen
Gehdrschutz entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers
sowie den Anforderungen fiir Hygiene und Sicherheit. Die Be-
dienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss man
gemal den Empfehlungen der Bedienanleitung durchfihren,
weil dadurch eine unnétige Zunahme des Larmpegels vermie-
den wird. Wenn das Druckluftwerkzeug einen Schalldampfer
besitzt, muss man sich davon iiberzeugen, ob er wahrend der
Nutzung richtig montiert ist. Das Auswéahlen, Warten und Aus-
tauschen der verschlissenen eingesetzten Werkzeuge muss
entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung erfol-
gen. Dadurch wird ein unndtiger Larmanstieg vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Wenn man Schwingungen ausgesetzt ist, kann dies einen Dau-
erschaden der Nerven und der Durchblutung von Handen und
Armen hervorrufen. Beim Arbeiten in niedrigen Temperaturen
muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und tro-
cken halten. Wenn Taubheit, Kribbeln, Schmerzen oder Hautauf-
hellungen an den Fingern bzw. der Hand auftreten, muss man
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mit der Verwendung des Druckluftwerkzeuges aufhéren und
anschliefend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt kon-
sultieren. Die Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges
ist gemal den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufih-
ren, weil dadurch eine unnétige Zunahme des Schwingungs-
pegels vermieden wird. Es darf nicht zugelassen werden, dass
das eingesetzte Werkzeug auf dem zu bearbeitenden Element
schwingt, weil das einen Anstieg der Schwingungen hervorrufen
kann. Das Auswahlen, Warten und Austauschen des eingesetz-
ten Werkzeuges muss entsprechend den Empfehlungen der Be-
dienanleitung erfolgen. Dadurch wird einem unnétigen Anstieg
des Schwingungspegels vorgebeugt. Das Gewicht des Druck-
luftwerkzeuges ist mit Hilfe von Unterlagen, Spannern oder Sta-
bilisatoren abzustitzen, wenn solch eine Méglichkeit besteht.
Halten Sie das Werkzeug mit einem leichten, aber sicheren Griff,
unter der Berlcksichtigung der erforderlichen Reaktionskréfte,
weil die Gefahrdung durch Schwingungen gewdhnlich groRer ist,
wenn die Kraft zum Greifen groRer ist. Verwenden Sie Distanz-
stiicke aus Papier, wenn sie zusammen mit dem Winkelschlei-
ferwerkzeug angeliefert wurden.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. der Druckluftwerkzeuge
Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen:

- Wenn das Werkzeug nicht benutzt wird, vor einem Wechsel
des Zubehdrs oder bei der Ausfiihrung von Reparaturen muss
man die Luftzufuhr trennen, den Schlauch von der Druckluft
entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr abschalten.

- Die Druckluft darf niemals auf sich oder irgendeinen anderen
gerichtet werden.

Ein Sto8 mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen
filhren. Man muss auch immer kontrollieren, ob der Schlauch
beschadigt oder der Schlauch und die Verbinder lose sind. Je-
des Mal, wenn universelle Schraubverbindungen verwendet
werden (Klauenverbindung), muss man Sicherheitsbolzen und
Verbinder zum Schutz gegen eine mdgliche Beschadigung der
Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem
Schlauch und dem Werkzeug einsetzen.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Riickstoss des Werk-
zeuges in Richtung des Bedieners

Der RiickstoR des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners
ist eine plotzliche Reaktion auf eine blockierte oder zusam-
mengedriickte Schleifscheibe oder ein anderes Zubehér. Das
Blockieren oder Zusammendriicken bewirkt das gewaltsame
Anhalten des rotierenden Zubehérs, was eine Drehung des
Druckluftwerkzeuges entgegengesetzt zur Drehung des Zu-
behdrs zur Folge hat. Zum Beispiel, wenn die Schleifscheibe
blockiert oder durch den zu bearbeitenden Gegenstand zu-
sammengedriickt ist, kann die Kante der Schleifscheibe, die in
den Punkt des Zusammendriickens eingeht, sich in die Flache
des Materials vertiefen und bewirken, dass die Schleifscheibe
herausgetragen oder ausgeworfen wird. Die Schleifscheibe
kann auch zum oder vom Bediener weg herausgetragen wer-
den, und zwar in Abhangigkeit von der Bewegungsrichtung der
Schleifscheibe an der Stelle des Zusammendriickens. Unter
diesen Bedingungen kénnen die Schleifscheiben auch reilen.
Der RiickstoB des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners
ist das Ergebnis des falschen Gebrauchs und/oder der Nicht-
einhaltung von Hinweisen, die in der Bedienanleitung enthal-
ten sind. Diese Erscheinung kann man vermeiden, wenn die
nachfolgenden Empfehlungen eingehalten werden. Ergreifen
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Sie das Werkzeug sicher und fest und nehmen Sie eine ent-
sprechende Haltung des Kérpers und der Hande ein. Dadurch
kann man den sich beim RiickstoR auftretenden Kraften ent-
gegenstellen. Verwenden Sie immer noch einen zuséatzlichen
Griff, wenn er zusammen mit dem Werkzeug angeliefert wur-
de. Dies gewahrleistet eine maximale Kontrolle wahrend des
RiickstoRes oder bei einer unerwarteten Drehung wahrend der
Inbetriebnahme des Werkzeuges. Der Bediener ist in der Lage
die Drehung oder den RiickstoR des Werkzeuges zu kontrollie-
ren, wenn er entsprechende Vorsichtsmalinahmen anwendet.
Halten Sie Ihre Hand niemals in die Nahe der rotierenden Teile
des Werkzeuges. Die sich drehenden Teile knnen bei einem
RiickstoR mit der Hand in Beriihrung kommen. Stellen Sie sich
auch nicht in die Zone, in die sich das Werkzeug beim Riick-
stof fortbewegt. Der RiickstoR lenkt das Werkzeug in die zur
Drehrichtung der Schleifscheibe entgegengesetzte Richtung,
und zwar an die Stelle der Verklemmung. Beim Arbeiten in der
Nahe von Ecken, scharfen Kanten usw. muss man besonders
vorsichtig sein. Vermeiden Sie das Anheben und Verklemmen
der Schleifscheibe. Wahrend der Bearbeitung von Ecken und
Kanten tritt ein erhdhtes Risiko des Verklemmens der Schleif-
scheibe auf, was zum Verlust der Kontrolle tiber das Werkzeug
oder zu einem RiickstoR des Werkzeuges flihrt. Verwenden Sie
keine Platten mit Schneidkette oder Kreissagen. Die Schnei-
den rufen oft RuickstoRe und Kontrollverlust tber das Werk-
zeug hervor.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Schleifen und Tren-
nen durch Schieifscheiben

Es sind nur solche Schleifscheiben zu verwenden, die fiir die
Zusammenarbeit mit dem Werkzeug und die fiir eine gegebene
Art von Schleifscheiben geeignet sind.

Schleifscheiben, fiir die das Werkzeug nicht projektiert wurde,
kénnen nicht richtig abgedeckt werden und sind gefahrlich.
Die Abdeckung muss sicher an das Werkzeug befestigt und
in solch einer Position aufgestellt sein, welche ein Maximum
an Sicherheit gewahrleistet, und zwar so, dass das kleinstmég-
lichste Gebiet in Richtung des Bedieners freigedeckt ist. Die
Abdeckung dient dem Schutz des Bedieners vor Bruchstiicken
der Schleifscheibe und beugt einer zufélligen Beriihrung mit
der Schleifscheibe vor. Die Schleifscheibe muss gemaR ihrem
Verwendungszweck eingesetzt werden. Zum Beispiel. Schlei-
fen Sie nicht mit einer Schleifscheibe, die zum Trennschleifen
bestimmt ist. Die Schleifscheiben zum Trennen sind fir eine
periphere Belastung geeignet; die an solch eine Schleifschei-
be angelegten seitlichen Krafte knnen ihr Auseinanderfallen
bewirken. Es sind immer nur unbeschédigte Befestigungsflan-
sche zu verwenden, die mit den richtigen Abmessungen an die
Schleifscheibe anzupassen sind. Die richtigen Flansche zur
Befestigung der Schleifscheibe verringern die Madglichkeiten
einer Beschadigung der Schleifscheibe. Die Befestigungsflan-
sche fiir die Trennschleifscheiben konnen sich von den Befesti-
gungsflanschen fiir Schleifarbeiten unterscheiden.

Verwenden Sie keine verschlissenen Schleifscheiben von gro-
Reren Werkzeugen. Die Schleifscheibe mit einem groReren
Durchmesser ist nicht fiir eine groRere Drehgeschwindigkeit
der kleineren Werkzeuge geeignet und kann reil3en.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Sicherstellen, dass die Druckluftquelle den erforderlichen Be-
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triebsdruck und die erforderliche Druckluftmenge liefern kann.
Bei zu hohem Versorgungsluftdruck ist ein Reduzierventil mit
dem Sicherheitsventil einzusetzen. Die Luftversorgung des
Druckluftgerates hat iiber einen Luftfilter und eine Schmiervor-
richtung zu erfolgen. Dann bleibt die Druckluft sauber und ent-
halt die erforderliche Olmenge. Der Luftfilter und die Schmier-
vorrichtung sind vor jeden Gebrauch auf ihre Beschaffenheit zu
kontrollieren, bei Bedarf ist der Luftfilter zu reinigen oder das Ol
in der Schmiervorrichtung nachzufiillen. Somit wird der korrekte
Geratebetrieb sichergestellt und die -lebensdauer verlangert.
Das Druckluftgeréat ist mit eingebautem Zusatzhandgriff zu be-
treiben. Mit dem Zusatzhandgriff wird die Arbeit sicherer und
leistungsfahiger.

Bei der Verwendung von zusétzlichen Halterungen oder Be-
festigungsgestellen muss es sichergestellt werden, dass das
Gerat korrekt und sicher befestigt ist.

Bearbeitetes Element so befestigen, dass die entstehende
Trennfuge immer gleich breit bleibt oder sich offnet.
Entsprechende Kérperhaltung einnehmen, um einer normalen
oder zufalligen Geratebewegung infolge des Drehmomentes
entgegenzuwirken. Bleibt die Schneidscheibe im bearbeiteten
Material verklemmt, ist die Trennmaschine abzuschalten und
die Schneidscheibe zu Idsen. Vor erneuter Inbetriebnahme des
Gerétes sicherstellen, dass die Schneidscheibe intakt ist.

Bei der Arbeit auf das Arbeitsumfeld achten, weil die Trennma-
schine die Gegenstande sehr leicht trennen kann.

Schleif- und Trennscheiben zum Schleifen mit der Seitenschei-
benflache nicht verwenden.

Nachdem das Geréat abgeschaltet ist, ist es etwas zu warten,
bis das rotierende Werkzeug zum Stillstand kommt.

Vor Zubehdreinbau sicherstellen, dass die maximale Drehge-
schwindigkeit des Zubehdrelementes die Drehgeschwindigkeit
der Trennmaschine tiberschreitet. Zubehdrteile mit anderem
Befestigungsdurchmesser als in dieser Anleitung angegeben,
nicht verwenden. Das Werkzeug muss im Werkzeughalter fest
und sicher befestigt sein. Keine Reduzierhtilsen und -ringe ver-
wenden, um den Schleifscheibendurchmesser an den Geréte-
spindeldurchmesser anzupassen.

Schleifscheiben gemafR den Anweisungen ihres Herstellers la-
gern und einsetzen. Keine beschadigten Werkzeuge einsetzen.
Nicht intakte Zubehérteile miissen sofort gegen neue und funk-
tionsfahige erneuert werden. Geratespindel und Werkzeughal-
ter auf Verschleit oder Beschadigungen priifen.
Trennmaschine in explosionsgefahrdeten Bereichen nicht ein-
setzen. Entstehende Funken kdnnen zu einem Brand fiihren.
Schleifscheibe einbauen und dann Gerét ca. 30 Sekunden in
einer sicheren Lage laufen lassen. Trennmaschine bei festge-
stellten zu hohen Vibrationen oder sonstigen Betriebsstorun-
gen sofort ausschalten. Alle UnregelmaRigkeiten vor erneuter
Inbetriebnahme der Trennmaschine beseitigen.

Sicherstellen, dass die Drehgeschwindigkeit des Werkzeuges
den Wert auf dem Typenschild nicht Uberschreitet.

Bei der Bearbeitung einiger Materialien kénnen giftige oder brenn-
bare Dampfe und der Staub entstehen. Immer in gut gelifteten
Réumen arbeiten und personliche Schutzausriistungen tragen.
Sicherstellen, dass bei der Arbeit entstehende Funken und Ab-
falle keine Gefahr fiir die Umgebung darstellen.

Personliche Schutzausriistungen, wie Schutzhandschuhe,
Schutzkittel, Schutzhelm tragen.

Gehdrschutz unbedingt verwenden.

Strzt das Druckluftgerat mit eingebauter Schleif- / Trennschei-
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be auf den Boden, ist das Werkzeug vor erneutem Einsatz
griindlich zu priifen.

DRUCKLUFTGERAT GEBRAUCHEN

Vor jedem Gerategebrauch sicherstellen, dass alle Komponen-
ten des Druckluftsystems intakt sind. Beschédigte Komponen-
ten gegen neue unverz(iglich erneuern.

Innerhalb des Druckluftgerates, Kompressors und der Druck-
luftschlduche kondensierte Feuchte vor jedem Gebrauch des
Druckluftsystems entfernen.

Gerdét fiir den Einsatz vorbereiten

Entsprechendes Anschlussstiick am Lufteintrittgewinde fest
und sicher einbauen, um den Druckluftschlauch anschlieRen
zu kénnen (1l).

Vor der Montage der Trennscheibe ist sicherzustellen, dass die
zulassige Drehzahl der Trennscheibe gleich oder hoher als die
maximale Drehzahl des Druckluft-Trennschleifers ist.

Der Druckluft-Trennschleifer verfiigt iiber eine Spindelarretie-
rung, mit der Sie die Spindel wahrend der Montage der Trenn-
scheibe arretieren konnen. Die Spindel sollte mit einem Ring
gesichert werden. Schieben Sie den Ring in Richtung des
Lufteinlasses und drehen Sie ihn in dieser Position gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag. Lassen Sie den Ring los. Die
Feder bewirkt, dass der Ring auf der Spindel gleitet und ihre Dre-
hung blockiert (V).

Lésen Sie dann die Konterschraube mit einem Schrauben-
schlissel. Die Schraube hat ein Linksgewinde und muss im Uhr-
zeigersinn abgeschraubt werden (V).

Schrauben Sie nach dem Lésen der Konterschraube die Mut-
ter ab, mit der die Trennscheibe befestigt ist. Die Mutter hat
ein Rechtsgewinde und sollte gegen den Uhrzeigersinn abge-
schraubt werden (V).

Entfernen Sie die Unterlegscheibe unter der Mutter und dann die
Trennscheibe. Reinigen Sie vor der Montage einer neuen Trenn-
scheibe die Innenseite der Schutzhaube und die Trennscheiben-
aufnahme von Riickstanden. Um die Trennscheibe wieder ein-
zusetzen, verfahren Sie in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung! Nach der Montage der Trennscheibe sollte diese ent-
riegelt werden. Schieben Sie den Ring in Richtung des Luftein-
lasses und drehen Sie ihn in dieser Position im Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag. Lassen Sie den Ring los. Der Ring sollte sich in
einer Position befinden, in der sich die Trennscheibe frei drehen
kann.

Drehen Sie die Trennscheibe einige Umdrehungen von Hand,
um sicherzustellen, dass sich die Trennscheibe gleichméaRig und
ungestort dreht.

Das Werkzeug kann jetzt an das Druckluftsystem angeschlos-
sen werden.

Einstellen der Drehrichtung (VI)

Warnung! Bevor Sie die Drehrichtung &ndern, stellen Sie sicher,
dass sich die Trennscheibe nicht mehr dreht und dass das Werk-
zeug von der Stromversorgung getrennt ist. )

Das Werkzeug verfiigt tber einen Schalter zum Andern der
Drehrichtung. Dadurch kénnen Sie die beim Schneiden er-
zeugten Funken in die andere Richtung lenken. Drehen Sie den
Schalter bis zum Anschlag in Richtung F (im Uhrzeigersinn) oder
bis zum Anschlag in Richtung R (gegen den Uhrzeigersinn).
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Durch Einstellen des Schalters in die Zwischenposition knnen
Sie den Druckluft-Trennschleifer mdglicherweise nicht starten.
Drehen Sie den Schalter immer bis zum Anschlag.

Warnung! Wenn die Trennscheibe eine bestimmte Drehrichtung
hat, z.B. mit einem Pfeil auf der Trennscheibe markiert, stellen
Sie sicher, dass der Schalter so eingestellt ist, dass sich die
Trennscheibe in diese Richtung dreht.

Gerét am Druckluftsystem anschlieen

Auf der Abbildung wird der korrekte Geréteanschluss am
Druckluftsystem dargestellt. Nur auf diese Art und Weise kann
das Gerat am effektivsten eingesetzt und seine Lebensdauer
mdglichst verlangert werden.

Einige Tropfen Ol der Viskositétsklasse SAE 10 in den Luft-
eintritt einfiillen.

Entsprechende Drehrichtung einstellen, wenn das Gerat mit
einem Drehrichtungsschalter ausgeriistet ist.

Luftdruck wo erforderlich einstellen (Drehmoment).

Gerat am Druckluftsystem mit einem Druckluftschlauch mit
dem Innendurchmesser von 10 mm / 3/8" laut der Tabelle
mit technischen Daten anschlieRen. Sicherstellen, dass die
Schlauchfestigkeit mindestens 1,38 MPa betragt (III).
Sicherstellen, dass das Gerat keine Gegenstande beruhrt, und
es fir einige Sekunden in Betrieb nehmen, dabei sicherstellen,
dass keine abnormalen Gerdusche oder Vibrationen wahr-
nehmbar sind.

Gerét in und aulBer Betrieb nehmen

Achtung! Vor Inbetriebnahme des Druckluftgerates sicherstel-
len, dass das Einbauwerkzeug keine Gegenstande und insbe-
sondere keine Korperteile berihrt.

Das Werkzeug wird mit einem Heben in Betrieb genommen,
der das Druckluftventil 6ffnet und fiir die Druckluftlieferung fir
den Gerateantrieb sorgt. Ist der Hebel mit einer Sperre gegen
unerwlinschtes Hebelbetétigen ausgeristet, ist die Sperre so
zu verstellen, dass sie parallel zum Hebel steht, anschliefend
Hebel zum Gerategehause driicken. So wird das Gerat in Be-
trieb genommen. Gerét auf Nenndrehzahl gehen lassen und
erst danach mit der Arbeit beginnen.

Trennmaschine gebrauchen

Trennscheibe nicht zum Schleifen mit der Seitenflache verwen-
den. Schleif-/ Trennscheibe vor der Materialbearbeitung immer
auf Hochtouren laufen lassen. Material nur rotierender Schleif- /
Trennscheibe bearbeiten. Werkzeug bei der Bearbeitung nur
S0 anpressen, wie es zum Trennen des jeweiligen Materials
erforderlich ist. Ein zu hoher Anpressdruck kann zur Besch&-
digung der Trennscheibe und mdglicherweise zu Kérperver-
letzungen fihren.

Bearbeitetes Material sicher so befestigen, dass es sich bei der
Bearbeitung nicht bewegen kann. Mit der Befestigung muss es
sichergestellt werden, dass die Trennfuge beim Materialtren-
nen die gleiche Breite behalt oder sich nach aufen 6ffnet. Wer-
den groRBe Werkstoffstiicke getrennt, miissen sie an den beiden
Trennfugenseiten befestigt oder mit Abstiitzungen gehalten
werden. Das bearbeitete Werkstoffstiick ist an der Trennfuge
sowie an den AuRenkanten abzustitzen. Nur so kdnnen sich
die Werkzeugstlicke beim Trennen nicht wieder zusammenfii-
gen und die Trennscheibe verklemmen.

Bei der Arbeit konnen Funken entstehen oder abgeplatzte
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Werkstoffpartikel herumfliegen. Es ist daher Sorge dafiir zu tra-
gen, dass die Funken und abgeplatzte Werkstoffpartikel keine
Gefahren am Arbeitsplatz herbeifihren.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, L6sungsmittel
oder andere brennbare Flissigkeiten verwenden. Die Dampfe
kénnen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und
ernsthafte Kérperverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses
verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.
Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion fest-
gestellt werden, dann soll das Werkzeug unverzglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Sémtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der
Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in
das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kdnnen eine Zer-
stérung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der
Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B.
WD-40) Uber den Lufteinlauf einfihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir
30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel
in dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile
gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.
Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeu-
ges (ber den Lufteinlauf und dazugehdrige Offnungen einfiih-
ren. Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 firr die Wartung der
Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlie-
Ren und eine kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl ver-
wendet werden. .

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen.
Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeug-
dichtungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug
keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer,
Spannfutter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.
Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werk-
zeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluft-
reinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stdrungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort ein-
zustellen. Die Benutzung des beschédigten Werkzeuges kann
zur Korperverletzungen fiihren. Sémtliche Reparaturen oder
Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in
der autorisierten Werkstatt durchgeftihrt werden.
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Storung

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren.
Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die
Schaufeln kénnten an dem Rotor angeklebt sein.

Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das
Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung!

Drehzahl zu
klein oder das
Werkzeug lauft

nicht an Zu grote Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung
herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.
Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge.
Das Werkzeug Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten

lauft an und dann
die Drehzahl sinkt

Luftmenge an. Im Laufe der Entleerung des Behélters
liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge.
Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlauche einen
Innendurchmesser von zumindest 10 / 3/8” besitzen.
Die Druckeinstellung priifen ob die max. Einstellung
vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgeman
gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das

Leistung zu klein

Werkzeug an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Ersatzteile

Um sich Uber Ersatzteile fiir Pneumatikwerkzeuge zu informie-
ren, muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsver-
treter in Verbindung setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Geh&use, Luftungsschlit-
ze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel
oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe
soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe — sie dirfen
nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden,
da sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten.
Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften
mit natiirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie
das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte
Anlagen und Geréte iibergeben. Um die Menge der beseitigten
Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling
oder Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.
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RUS
XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWUCTBA

MHeBMaTM4eckas paspesHas MaLLHa - yCTPOINCTBO C MUTaH1EM
CTpyel KOMNpeccupoBaHHOTO BO3AyXa MOf, COOTBETCTBYIOLMM
Aaenexvem. bnarofaps ycTaHoBNEHHOMY pexyLLEeMy Kpyry Bo3-
MOXHa 06paboTka MeTannuyeckux 3nemeHToB. VIHCTpyMeHTI
npeaHasHayeHb! Ans 1CNONb30BaHNUS BHYTPY NOMELLEHNIA, 1 He
crepyeT nofsepraTb X BO3AENUCTBUIO BNark 1 aTMOCHeEpHbIX
0CagKoB. YCTPOVCTBO He NPpefiHa3HaYeHO ANst HEMpPepbIBHON pa-
6oTbl. MpasunbHas, 6e3oTkasHas 1 besonacHas pabora ycTpoit-
CTBA 3aBVCYT OT NPaBUMBHON SKCTNyaTaLm, B CBS3M C YeM:

Mepea Hayanom paboTbl C YCTPOWCTBOM HeoGXoaMMO
noApPOGHO 03HAKOMUTLCS C COAEPKAaHUEM UHCTPYKLUMM 1
cbepeub ee.

MocTaBLLKK He OTBEYAET 3a BCYECKUI YLepB, HAHECEHHIN B
pesynbTaTte Nonb30BaHNS YCTPOACTBOM BOMPekW ero npeaHa-
3HaYeHMI0, HecobntoaeHns npasun 6e30nacHoCTy 1 ykasaHmil
13 HacTosLei MHCTPYKumK. [Monb3oBaHWe YCTPONCTBOM BO-
npeky ero NpefHasHaveHuio BbI3bIBAET Takke MOTEpH rapaH-
TUIHBIX NPaB NoTpedbuTENs NO NOBOAY HapYLUEHWS rapaHTWi-
HOro A0roBOpA.

OCHALLEEHUE

PaspesHast MalMHa OCHALLEHA COEANHUTENEM, C MOMOLLbIO
KOTOPOro €€ MOXHO MOAKMIOYUTb K MHEBMATUHECKOIA CUCTEME.
B KOMMNEKTe YMCHSTCH Takke KIiouu, C MOMOLLbKY KOTOpbIX
MOXHO 3aKPEMUTB UMK 3aMEHUTb PEXYLLUMIA KPYT.

TEXHWYECKWUE OAHHBLIE
Napawmetp “Enuuuua 3HayeHue
Homep no karanory YT-09716
Bec [kg] 0,82
[lnametp BoapyLuHoro npucoeauHutens (PT) [mm /"] 63/14
éﬁxgg l:.:.lﬂj;;mra riofia4y Boaayxa [mm /] 10/38
0OBopoTbl [min] 20 000
[lnameTp natpoHa [mm /"] 9,5/ UNF3/8
[lnaverp kpyra [mm] 76
MakcumanbHoe paboyee faBnexne [MPa] 0,63
TpeByemoe TeyeHue Boanyxa (npv 6,2 bar) [l/min] 481
AKycTHyeckoe (1SO 15744) [dB(A)] 91,7+£3,0
AkycTuyeckas mowyHocTb (ISO 15744) [dB(A)] 102,7 £ 3,0
Konebanus (ISO 28927-4) [m/s?] 467+15

OBLUWE NPABUIA BE3ONACHOCTU

BHVMAHWE! Bo Bpems nomb3oBaHWS MHEBMATUHECKUM
YCTPOICTBOM 00s3aTensHO COBMIoAaTe OCHOBHbIE NMpaBuna
TpynoBoit 6e30macHOCTH, BKMioYasi NPUBEAEHHbIE HUKe, C
Lierblo OrpaHuyeHns pucka Moxapa, yaapa SneKTpU4eckum
TOKOM ¥ 13BEXaH!s TENECHbIX NOBPEXAEHMA.

Mepen Hayanom nonb30BaHMs JAHHOTO YCTPOWCTBA HEOG-
XOOMMO NMOAPOGHO O3HAKOMMTLCA C MHCTPYKUMER u cbe-
peyb ee.

BHUMAHUE! O3HakoMuTLCS CO BCEMN MPUBEAEHHBIMU HUXE

T U N G



RUS

VHCTPyKUMsiM1. HecobriofeHne MOXeET CTaTb MPU4MHONA yaapa
AMNeKTPUYECKMM TOKOM W TenecHbIX noBpexaeHuid. MoHsTre
,MHEBMATNYECKOE YCTPOICTBO”, NPUMEHSEMOE B MHCTPYKLINSIX,
kacaeTcs BCeX YCTPOWCTB C MATaHMEM CTpyeil KoMMpeccmpo-
BaHHOO BO3/lyXa MOA COOTBETCTBYIOLMM [aBNEHNEM.

COBNOOATb NPUBEAEHHBIE HKE NHCTPYKLIUN

06LLMe NpUHLMNBLI 6e30MacHOCTY

Mepen Havyanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHWUYECKOrO
0bCnyvBaHUS 1 3aMeHbI NPUHAANEXHOCTEN, UMK NP BbINON-
HeHUM paboT Bo3Mne MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, Y4UTbIBAS
MHOXECTBO OMacHOCTEH, HeOBXOAMMO MPOUNTATL W MOHSTL MH-
CTPYKUWMIO MO TexHuke BesonacHocTu. Hecobrntogerne aaHHOMo
TPeBOBaHIS MOXET NPUBECTY K CEPbE3HbIM TPAaBMaM. YCTaHOB-
ka, HacTpOiKa M MOHTaX MHEBMAaTU4YECKUX MHCTPYMEHTOB MO-
IyT BbINONHSTLCS TONBKO KBANM(ULMPOBAHHBIM 1 0BY4EHHBIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoamdnLMpoBaTb NHEBMATUYECKIN
MHCTPYMEHT. MogudunkaLm MoryT CHU3NTb 3deKTUBHOCTb ¢
6e30MacHOCTb MHCTPYMEHTA, a TakkKe YBENMUYUTL PUCKW, KOTO-
pbIM NofiBepraeTcs onepatop MHCTpymeHTa. He Bbibpacbiath
VHCTPYKLMIO MO TeXHWKe 6e30MmacHoCTy - e€ CriemyeT nepenatb
ornepaTopy MHCTPYMeHTa. 3ampeLleHo MCnonb3oBaTb MoBpe-
KOEHHBII MHEBMATUYECKUIA MHCTPYMEHT. Heobxogumo nepuo-
LVYECKV MPOBEPSTb YMTABEMBHOCTL AAHHBIX HA MHCTPYMEHTE,
kak atoro Tpebyet craHpapt ISO 11148. Paboronarens / nomb-
30BaTeNb JOMKEH 0BpaTUTLCS K MPOU3BOAMTENIO NS 3aMeHbl
3aBOACKoi Tabnnyku B cryyae HeobXoAUMOCTY.

OnacHocTy, cBSi3aHHbIE C aneMeHTamy, BbibpackiBaembiMi B
npouecce paboTbl.

MoBpexaeHns obpabaTbiBaeMoro npeameTa, MPUHALNEXHO-
CTV WNK AaXe CMEHHOro paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb
npuynHoN BeIGpOca aneMeHTa Ha 6onbLuoit ckopocTy. Beerga
HeobXoaMMO MCroNb3oBaTh YAapPONPOYHYIO 3aLLUMTY AN rnas.
CreneHb 3alWnTbl CneasyeT noabupatb B 3aBUCMMOCTY OT Bbl-
nonHsiemor pabotel. Y6eauTses, 4to 0bpabatbiBaeMblii nped-
MET HafiexHo 3akpenneH. Ybenutecs, Yto abpasuBHbIA Kpyr
Ha[ieXHo 3akpenneH B Wwindmalumnke. Heobxoammo ybeaute-
Cfl, YTO MaKcUManbHas YacToTa BpaLLEHNs Kpyra, BblpaxeH-
Hasi B 0B0poTax B MUHYTY, paBHa Ui 6onbLuei HoMUHaMNbHOM
4acToThl BpaLleHns WNuHAens. Y6eauTbesi, YTO 3alUMTHBIA
Koxyx abpaavBHOrO Kpyra MpaBWUibHO YCTAHOBMEH Ha CBOEM
MeCTe W HaxoaWTCH B HAANeXalleM TEXHUYECKOM COCTOs-
HUW. PerynspHo npoBepsiTb MCMPaBHOCTL 3aLLUTHOMO KOXYyXa.
Takke CriefiyeT perynsipHo NpoBEPsiTb He MPEBbILLAET NN CKO-
POCTb LUNM(OBAMNBHOM MaLLMHBI YKa3aHHOTO Ha Helt 3HaYeHNs
HOMWHaMbHOM ckopocTy. MpoBepka A0MmKHa OCYLLECTBAATLCA
6e3 ycTaHoBMeHHoro abpasvBHOTO Kkpyra i B COOTBETCTBUM C
ykasaHusMu npouasoauTens. MpoBepuTb, NPaBUNLHO K ycTa-
HOBMEHbI yKa3aHHble MPOM3BOAMUTENEM 3axXUMHble (naHLbl,
a TaKke B XOPOLUEM N OHW TEXHNYECKOM COCTOSHMMN, Hanp.,
€3 TpeLLVH, 3ayCeHLEB, SBNSIOTCS K ORI NNOCKUMM. [poBe-
PUTb COCTOSHWE LINUHAENS W Pe3bbbl WNUHAENS Ha NpeaMeT
MOBPEXAEHHIA N M3HOCa. YOEANTLCS, YTO MCKPbI W OCKOMKY,
BO3HMKalOLME B MpoLecce paboTbl He CO3AAIT OMACHOCTW.
OTKMOUUTh LWNMEOBANBHYIO MaLLMHY OT MHEBMATUYECKOM CU-
CTEeMbl Nepef; 3aMeHON Kpyra Uk PEMOHTOM.

OnacHocTy, CBsi3aHHbIE € 3anyTblBaHNEM
3aﬂyTbIBaHVIe MOXET NPUBECTU K yAYLIbI, OCKanbnMpoBaHUO

OPMWITWUWHADNDBHAA

n/vnu TpaBmam, ecriv cBoboaHast oexaa, bukyTepus, oxepe-
Tbst, BONOCHI UMW NEpYaTKi He iepxaThb BAani oT MHCTPyMeHTa
1 NPUHAZNEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBsiaHHble ¢ pabotoi

W3BeraTb KOHTaKTa C BpaLlalWMMCs LWnuHAenem u abpa-
31BHBIM KpYroM, BO M3DexaHue TpaBM pyk W ApYrX YacTeil
Tena. pn ncnonb3oBaHNM MHCTPYMEHTa pyku onepatopa Mo-
ryT MoABepraTbCs CreyILMM ONacHoCTaM: pasapobnerne,
yAapbl, 0TpesaHune, uctupaHue, oxorn. Heobxogumo mcnons-
30BaTb COOTBETCTBYIOLME NepYaTki ANs 3alnTbl pyk. Onepa-
TOp 1 0BCMYXMBAOLLMI NEPCOHaN AOMKHbI ObiTb (ranyeckn
B COCTOSHUM CMPaBUTLCS C Pa3MEPOM, BECOM W MOLLHOCTbHO
MHCTpYMeHTa. HeobXxoaumo NpaBunbHO fepaTb UHCTPYMEHT.
Taroke cnepyert ObiTb rOTOBBIM OTPEAr1poBaTh Ha HOPManbHbIe
UM HEOXWAaHHbIe ABIKEHMS, M BCEraa WUenonb3osaTb obe
pyku. CoxpaHsiTb paBHOBECHE W MPaBUIbHYIO MO3ULMIO HOT,
obecneunBatolLyto 6e3onacHocTb. Heobxomumo ocBoboanTb
BKIIOYaTENb B Cyyae OTKMIOYEHUS MOAa4M CKaToro BO3ayxa.
CriepyeT mcnonb3oBaTb TOMbKO PEKOMEHA0BAHHbIE MPOM3BO-
ANTENneM cMasouHble Matepuansl. OfeBatb 3alUTHbIE 04KH,
TakKe PeKoOMEHYeTCs MCTIoNb3oBaTh MpUNEratoLLme nepyarki
11 COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLMTHYt0 oaexay. [pu pabote Ha ypos-
He BbilLe rofoBbl HeobXoaMMO Mcronb3oBaTh kacky. Bo Bpe-
Msi OCTaHOBKY [iBVKeHUS abpaanBHOTO kpyra LwnndoBanbHyo
MalLnHy Bce Bpems TpebyeTcs fiepxaTb B TakoM MONOXKEHM,
4TobbI KpYr HE Mpukacancs K kakum-nubo npegmetam. LUnu-
(hoBanbHYI0 MaLLMHY MOXHO MOMOXUTb TONbKO MOCAE NOMHOM
0cTaHOBKM abpasmBHoro kpyra. Mpu peske, obpabatsiBaembiii
matepuan JOMKeH NOAAEPKUBATHLCS TakuM 0Bpasom, YToDbI
LWMpWHa nponuna Bbina NOCTOSHHOM UMK yBenu4uBanack 4o
MOMEHTa 3aBeplLUeHNs peski. B cnyyae 3aknuHMBaHns kpyra B
nponune HeoBbXoAMMO BBIKMIOUNTb LUMNEOBAMBHYIO MALLMHY a
3aTeMm 13BneYb Kpyr u3 Lwenu. Mepen npogomkeHrem paboTel,
y6eanTbCs, YTO Kpyr HafEXHO 3akpenneH v He Gbin nospe-
XOeH. 3anpeLueHo WwnngosaTb GOKOBOI IOBEPXHOCTbIO KPYroB
ANS WAndoBaHNS 1 Kpyros Ans peski. (Ackmodenme: wnmdo-
BarbHble Kpyry, npeaHasHayeHHble Ans WnudosaHms 60koBoi
MOBEPXHOCTbI0). 3anpelueHo pabotatb €O LWNNGOBANbHBIMA
MaLLMHaMI Ha 4acToTe NpeBbILLAIoLLei MakCManbHYI0 4acTo-
Ty BpaLLeHns abpaaveHoro kpyra. Onepatop JOMKEH CneauTb,
yT06bl B MECTe NpoBeAeHNst paboT He HaXo[MMMChb MOCTOPOH-
Hve nuua. Mcnonb3oBaTh MHAMBMAYanbHbIE CPEACTBA 3ally-
Tbl: 3aLUNTHbIE NepyaTku, dapTyk u kacky. Vickpsl, o6pasyoLun-
ecsi BO BpeMst paboTbl, MOryT MPMBECTY K BOrOPaHMO Ofex bl
1 Bbl3BaTb CepbesHble oxoru. Heobxogumo ybeautbes, 4to
Vckpbl He ByyT nonapaTtb Ha ofexay. Vcnonb3oBatb OrHey-
MOPHYI0 OAEXAY 1 AepXaTb PSEOM BEAPO C BOAON.

OnacHocTy, CBA3aHHbIE C MOBTOPSIOLMMMCS [BUXEHNSMMN

Mpy MCnonb3oBaHUM MHEBMATUYECKUX WMHCTPYMEHTOB Ans
onepaLii, CBA3aHHbIX C NOBTOPSIOLMMUCS [BVKEHNSIMU, One-
paTop MOXET MOo4yBCTBOBaTb AMCKOMAOPT B pykax, nnevax,
npeanneYbsix, Wee uiM Apyrux yactax tena. IMpu ucnomnb3o-
BaHWM MHEBMATUYECKUX WHCTPYMEHTOB, Onepatop [OMKeH
3aHaTb yA0OHOe nonoxeHue, obecneumBsatolLee NpaBuibHOE
pacrnonoxeHue cTon, u u3deratb CTPaHHbIX NONOXEHWHA, U
nonoxeHu, He obecneunBatowmx pasHoBecus. Onepatop
LOMKeH MEHSTb NONOXEHWe BO BpeMst paboTbl - 3TO MOMOXET
n3bexatb auckomdopta 1 yctanoctu. Ecnu onepatop uys-
CTBYeT CrieayloLme CUMNTOMBI: MOCTOSIHHbBIA UMM NOBTOPSIO-
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Luics auckomaopt, 6onb, nynbeupyloLLyo Bonb, nokanbiBa-
HWe, OHEMEHME, XOKEHIE UIN OKOYEHENoCTb. OH He JOMMKEH UX
UrHopnpoBathb, a 06s3aH COO6LMTHL O HUX cBOeMY paboTopare-
o ¥ 06paTUTLCS K Bpauy.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C NPUHALMIEXHOCTSIMM

OTCOEANHUTB YCTPOIACTBO OT MHEBMATAYECKOR CUCTEMBI Nepen
3aMEHON CMeHHbIX pabouux WHCTPYMEHTOB WNK MpUHaANEX-
HocTel. cnonb3oBaTb NPUHAANEXHOCTU U PacXofHble MaTe-
puanbl TONbkO PeKOMEHJ0BaHHbIX MPOU3BOANTENEM Pa3MepoB
1 TMNOB. 3anpeLLeHo UCnonb3oBaTh NPUHAANEXHOCTH LpyruX
TWNOB W pa3MepoB. Y6eanTbCsi, YTO pasmepbl abpasvBHOMO
Kpyra COBMECTUMbI CO LUNMEHOBANbHOM MaLLMHOM, @ Kpyr nog-
XOAMT K LNUHAEMI0 MalmMHbl. YBeanTses, YTo Tn 1 pasmep
pe3bbbl Ha abpasvBHOM Kpyre TOYHO COOTBETCTBYET TUMY W
pa3mepy pesbObl Ha LWNMHAEne. MNepea 1cnonb3oBaxem npo-
BepuTb abpasuBHbIi kpyr. He 1cnonb3osaTh abpaaveHble Kpy-
W, KOTOpble (MPeanoNOXUTENBHO) Nadani, UMEHT TPELUMHBI,
BbINOMaHHble (hparMeHTbl Unu Apyrie noepexaeHns. Mepea
ncnonb3oBaHneM Heobxopnmo ybeamTbes, YTo abpasvBHbIA
Kpyr NpaBunbHO YCTaHOBMEH W 3aTaHyT. Heobxogumo 3any-
CTUTb WNNGOBaNbHYO MaLLMHY 6€3 Harpy3ku B TEYEHNE OfHON
MUHYTbI B Ge30MacHoM nonoxeHui. B cnyyae YpeamepHoli Bu-
Bpaumn unu obHapyxeHus kakux-nbo apyrux AedekToB He-
MEZNEHHO OCTaHOBMTh LNMGOBANbHYIO MALLMHY U BbISICHUTD
MPUYKHY HencnpaBHOCTW. He fonyckaTb, YTOObI KOHYMK LUMKH-
Jens kacancs AHa Yall, KOHYCOB WU CTEpXKHeN C pe3bOoBbIMM
OTBEPCTUAMM, NPEAHA3HAYEHHbIMU [N KpenmneHns Ha ma-
LWMHHBIX LUNUHAENSX, NPOBEPUB NPEABAPUTENBHO X pasmep
1 apyrve napameTpbl. ECnin abpaawBHblit Kpyr yKOMMNeKToBaH
aganTepamu Ui nepexoaHukamm, nomb3osarens 06s3aH ybe-
AMTBCS, YTO afanTep WK NepexodHuK He ByaeT kacatbest K
TOPLIY 3aXUMHOro hnakLia, a Takke ycunue 3axuma byaet ao-
CTaTO4HbIM, YTOObI NPESOTBPaTUTL NpoCKanb3biBaHue kpyra B
npouecce pabotel. Ecnv WwnndosanbHas MalnHa ykomnnex-
TOBaHa 3aXWUMHbIMI (riaHLaM1 HECKOMbKUX TUMOB UMK pa3-
MepoB, HeobxoanMO nopobpath (raHubl, COOTBETCTBYHOLME
ucnonb3yemomy abpasusHomy Kpyry. Msberatb Henocpep-
CTBEHHOTO KOHTaKTa CO CMEHHbIM pabounM UHCTPYMEHTOM BO
BPEMS 1 Cpasdy nocne 3aBeplueHns paboTbl, NOCKOMbKY OH MO-
KeT BbITb ropsiYMM UK OCTPBIM. XpaHUTb 11 NepeHocUTb abpa-
3UBHBIA KPYT CIESYET COrMacHO MHCTPYKLMSIM NPOU3BOANTENS.

OnacHocTH, CBSI3aHHble C MECTOM BbINOMHEHWst paboT

Mockanb3biBaHNs, CroTbIKaHUS W NafeHns ABNSIOTCS naB-
HbIMW MpU4MHaMK TpaeM. CriedyeT OCTeperaTbCsi CKOMb3KUX
MoBEPXHOCTEN, 06pa3oBaHHbIX B Pe3ymnsTaTe WCMOMb30BaHs
WHCTPYMEHTA, @ Takke CMOTbIKaHWi O LUMaHMM MHeBMaThqe-
ckoit ycTaHoBKkW. Cobniofatb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMON
o6craHoBke. MoryT UMeTb MECTO CKpbITbIE OMacHoCTH, Takue
Kak amekTponpoBoaka Unu Apyrie KOMMyHukaumu. MHeBma-
TUYECKUIA MHCTPYMEHT He MpefHasHayeH Ans 1CMomb3oBaHus
BO B3PLIBOOMACHBIX 30HaX W HE MMEET 3MeKTpon3onsLmm. Yoe-
[MTBCS, YTO OTCYTCTBYIOT Kakie-nnbo anekTpuyeckue npoBo-
[a, ra3oBble TPyObl U .M., KOTOPLIE MOTYT CO3AaTH OMACHOCTL B
crnyyae NOBPEXAEHNS BO BPEMS! UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C Napamu 1 Mbibio

Mbinb 1 napbl, 06pa3oBaHHble B pesymnbTaTe MCronb3oBaHus
MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXya-
LLEHS 300POBbst (HAaNPUMep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKM, acTMa

OPWMWITWUHATINDbBHAA

ninmv fepmatut). Moatomy HeobXOAMMO OLIEHUTBL PUCKV U UC-
nomnb30BaTh COOTBETCTBYIOLIME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaH-
HbMK chakTopamu. OLeHKa pUCKOB AOMKHA BKIKYATL OLIEHKY
BNUAHMA NbinK, 06pa3oBaHHoIt B pedynkrate WCMonb3oBaHs
VHCTPYMEHTa, a Takke BO3MOXHOCTb MOAHATUS B BO3AYX Cy-
LECTBYIOLLEN MbinW. JKCMMyaTauns u TexHuyeckoe obemy-
KMBaHWE MHEBMATUYECKOTO WHCTPYMEHTA [OMKHbI OCYLLECT-
BNATHCS B COOTBETCTBMW C MHCTPYKLMAMM MO SKCTyaTaLmu,
4TO MO3BOMUT MUHUMM3MPOBATL 00Pa3oBaHNe NapoB W MbiNK.
MoTok BbIXOASILLEro BO3fyxa HEOBXoAMMO HanpaBnATh Takum
06pa3om, 4Tobbl CBECTV K MUHUMYMY MOAHATVE MbInV B 3ambl-
neHHolt cpefie. B MecTax BO3HWUKHOBEHS! MbINM UMW NapoB, UX
KOHTPOIb B UCTOYHMKE BbIOPOCA AOMKEH CTaTb MPUOPUTETOM.
Bce nHTerpupoBaHHble thyHKLMK 1 0bopyaoBaHme Ans coopa,
3BNEYEHNS Mbinn (AbiMa) MMBO yMeHbLUEHNS ee KonM4YecTsa
AOMKHBI  MCMONb30BATLCA MPaBUBHO W 0BCMYXMBATLCH B
COOTBETCTBUN C MHCTPYKUMAMW npou3BopuTens. Beibupars,
obcryxuBaTb W 3aMeHsTb M3HOLLEHHblE CMeHHble paboune
VHCTPYMeHTbI TpebyeTcs COrnacHo MHCTPYKLMK NO JKcnnyaTa-
Luu, BO u3bexaHne yBenuyeHns o6pasoBaHns Mbinu 1 napbl.
Mcnonb3oBaTh CPEACTBa 3aLLUYTHI OPraHoB AblXaHis B COOTBET-
CTBUM C YKa3aHusiM1 paboTofatens v cornacHo TpeboBaHNsM
no rurueHe n TexHuke 6esonacHocTu. PaboTa ¢ HekoTopbIMU
MaTepuanamm Bbi3bIBaeT BbIGPOC Mblnk 1 NAPOB, 4TO NPUBOANT
k 06pa3oBaHuio NOTEHLMANbHO B3PbIBOOMACHO Cpefbl.

OnacHoCTY, BbI3BaHHbIE LLIYMOM

BospelicTue LLyMa BbICOKOrO YpoBHS 6e3 Hagnexalyeii 3atum-
Tbl MOXET CTaTb NPUYMHON NOCTOSHHON 1 HeoGpaTUMON noTe-
pu cnyxa, a Takke Apyrvx npobrem, Takux kak, LWyM B yllax
(3BOH, XyxokaHue, CBUCT Unu rynexme). Heobxonumo oLeHuTb
PUCKI 11 BHEAPUTb COOTBETCTBYHOLLME CPEACTBA KOHTPONS HAZ
AaHHbIMK chakTopamu. COOTBETCTBYIOLMIA KOHTPOMb C LiEMbI0
CHWXEHUS! puCKa MOXET BKIKOYaTh MCMOMb30BaHWe Aemndhu-
pytoLMX MaTepuanos, NpesoTepaLLatoLmx ,380H" obpabartbl-
Baemoro npeameta. Vcnonb3osatb cpeacTBa 3alluThl cnyxa
CriedyeT COrmMacHoO WMHCTPYKUMSM pabotoatens u B COOTBET-
CcTBUM C TpebOBaHMAMYM MO rUTVEHe W TexHUKe BesonacHoCTH.
Okennyatauus U TexHudeckoe 0oBCTyXMBaHWE NHEBMaTUYe-
CKOTO MHCTPYMEHTa JOMKHbI OCYLLECTBNSTHCS B COOTBETCTBUM
C MHCTPYKLMSIMK MO 3KCTMyaTaLmy - 3T0 NO3BOMNMT u3bexatb
HEHYXHOTO YBENWYeHUs YpoBHs Lyma. Ecnu nHeBmaTude-
CKWiA MIHCTPYMEHT OCHalLLEH FMyLuUTeneM, Bcerga Heobxoaumo
y6enuTbes, YTO BO BpeMs UCMOMb30BAHWS MHCTPYMEHTA OH
YCTaHOBMEH NpaBunbHO. BbibupaTs, 0BCnyxvBaTh 1 3ameHsITh
U3HOLUEHHbIE CMEHHble Paboune WHCTPYMEHTHI crieyet co-
TNAcHO MHCTPYKLMM MO SKCnnyaTaLmm. 3To no3somnuT uabexatb
HEHY)XHOTO YBEMMYEHMS LyMa.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BMOpaLMSMA

BubpaLms MoxeT NpuBeCT K HeOBPaTUMOMY MOBPEXAEHNIO He-
PBOB 1 KPOBOCHADXKEHNS! kuCTel 1 pyk. Heobxopmmo Tenno oae-
BaTbCs BO BpeMs paboTbl B XOMOAHYHO NOTOAY, W PyKi [SOMKHI
BbITb TENMBIMM M CyxMK. B criyyae oHeMeHMsi, nokarnblBaHms,
Bom umn npyu noGeneHnn Koxu Ha nanbLiax u pykax, Heobxo-
ANMO NpekpaTuTh paboTaThb ¢ MHEBMATUYECKIM UHCTPYMEHTOM,
coobuumTb paboTopatento u obpatutbest Kk Bpady. CobnioeHne
YKa3aHuii MHCTPYKLMM MO 3KCTnyaTaLmy BO BPEMS UCMOMb30Ba-
HUSI N TEXHUYECKOTO OBCTYXUBaHWUS MHEBMATUYECKOTO UHCTPY-
MEHTa MO3BOMWT M3BEXaTb HEHY)KHOTO YBENMYEHUS YPOBHS BU-
Bpaunm. He gonyckatb, 4Tobbl CMEHHIV paBoynii UHCTPYMEHT
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RUS

BMGpupoBan Ha obpabaTbiBaeMOM 3reMeHTE, MOCKOMbKY 3TO
MOXET Bbl3BaTb HapacTaHue BubpaLmit. Beibupare, obcnyxiu-
BaTb M 3aMEHSITb M3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune MHCTPYMeH-
Tl CieayeT B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMEIA N0 aKcnnyaTaumy,
uTobbl M3BEXKaTh HEHYXHOTO yBenuueHus Bubpauum. Moanep-
KVBaTb NHEBMATUYECKUIA MHCTPYMEHT CriesyeT C MCronb3o-
BaHMEM MOACTABOK, HaTSXKeK UnN CTabunnaTopo, ecnn ecTb
TaKasi BO3MOXHOCTb. VHCTpYMEHT HeobXoaMMo AepxaTb Nerko,
HO HaJEKHO, Y4UTbIBAs BO3MOXHbIE CUMbl PeaKLi, NOCKOMbKY
0MacHOCTb, Bbl3BaHHas BMOpaLMei, kak npasumo, Bo3pactaet
npu GonbLUeM yeunnm 3axiuma. cnonb3oaTb GyMaxHble npo-
KnazkW, ecnv UMK Bbin YKOMNNeKToBaH abpaavBHbIA MHCTPY-
MEHT, COCTOSILLVIA U3 HECKOMbBKIX SMEMEHTOB.

[lononHuTenbHbIe MHCTPYKLMKM N0 Be30macHoCTH Npu aKennya-
TaLuy MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CoxaTblit BO3AYX MOXET NPUBECTYN K CEPbE3HbIM TPAaBMaM:

- BCeraa oTKIoYaTh nofady Bo3fyxa, CTpaBuTh JaBneHne Bo3-
JyXxa U3 LUNaHra 1 0TCOEANHUTL MHCTPYMEHT OT MoAayu BO3AY-
Xa, €CIN: MHCTPYMEHT He UCMONb3YeTcs, Nepes 3amMeHoi npu-
Ha[NeXHOCTEN UMK BO BPEMS! BbINOMHEHNS PEMOHTHbIX paboT;
- HUKOTZ1a He HanpaBnATb CTPY Bo3ayxa Ha cebs nnu apyrux
nioge.

Yaap LUnaHromM MOXeT NPUBECTM K Cepbe3HbIM TpaBMam. Beer-
Aa HeobXOAMMO MPOBEPSTH LNAHIY 1 COEANHEHNS Ha NPesMeT
Hanuuusi NOBPEXOEHWH, a Takke He ocrabneHsl M1 oHK. Kax-
Ablil pas, KorAa NCMoNb3yIoTCs YHUBEPCambHbIE BUHTOBbIE COe-
AVHEHNS (LUTUETOBBIE COEAMHEHNS), HEOBXOAUMO NPUMEHSTH
CTEPXKHU U COBAMHUTENM, NPEAOXPaHSIoOLMNE OT BO3MOXHbIX
MOBPEXAEHNIA COEAVHEHNIA MEXY LUNaHraMu, a Takke Mexay
LUNAHrOM M WHCTPYMEHTOM. He npeBbllwatb ykasaHHOro Ans
MHCTPYMEHTa MakcuManbHOro AaBneHuns Bosayxa. Kareropuy-
HO 3ampeLLeHO NepeHOCUTb MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a LWnaHr.

MpeaynpexaeHusi, CBsi3aHHbIe C PE3KIM OTCKOKOM UHCTPYMEH-
Ta B CTOPOHY OnepaTopa

Peskuit 0TCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OMepatopa SBRSeTCs
BHE3aMHoO peakuneil Ha GNOKMPOBKY UNK 3aknnHWBaHWeE Bpa-
LatoLerocst kpyra. BnokvpoBka U 3aknH1BaHNe Bbi3biBAET
pesKylo OCTaHOBKY BPaLLaoLLErocs kpyra, pesymnsratom Yero
CTaHeT BpalLEHIe MHEBMOWHCTPYMEHTA B HanpaBMeHM, npo-
TMBOMOMOXHOM BpaLLeHuio kpyra. Hanpumep, ecnv abpaaue-
Hbli kpyr Gynet 3abrokupoBaH Unu 3axat obpabaTbiBaemoit
[eTanbio, kpail Kpyra, HaxogaLWnics B Touke GMoKUpoBKM, MO-
XET Bpe3aTbCsi B MOBEPXHOCTb MaTepuana, B pesynbrate Yero
Kpyr MOXET pasbriokupoBaTbCsi UMM €r0 MOXET BbIGPOCUTS.
ABpasuBHbIA Kpyr Takke MOXET BbIPBATbCS B HampaBneHnm K
WMV OT OnepaTopa, B 3aBUCUMOCTY OT HANPABNEHWS [IBIKEHNS
3a)karoro kpyra. B Takux ycrousix abpasuBHbIi Kpyr Takke
MOXET TpecHyTb. OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY onepatopa
SBNSIETCA PE3YNbTAaTOM HEMPaBWUbHOTO MCMONb30BaHUs 1/
1 HecobmniofeHns ykasaHui, MPUBEAEHHBIX B MHCTPYKLMW MO
aKcnmyaTauuu. [laHHoro sBNeHust MoxHo u3bexars, cobniopas
crefytolme pekomeraumi. Heobxogumo fepxatb MHCTPY-
MEHT COOTBETCTBYHLLMM 06pasom 1 cobniopaTs NpaBubHoOE
MOMOXeEHME TeNa W pyK, YTO MO3BONUT CO3AATb COMPOTUBIEHNE
cunam, BO3HWKAKLWMM BO Bpems oTckoka. Bcerga ucnomnb3o-
BaTb GOKOBYHO PYKOSITKY, ECIIN OHA BXOAMT B KOMMIEKT YCTPO-
CTBa, 3T0 06eCcneynT MaKCUManbHbI KOHTPOMb B Cryyae oT-
CKOKa MIN HEOXWAAHHOTO BPALLEHUS NPU 3anycke YCTPOACTBA.
OnepaTop CMOXeT KOHTPONMPOBaTb OTCKOK MHCTPYMEHTA UMK

OPMWITWUWHADNDBHAA

€ero BpalleHne, ecrin MpeanpyMeT COOTBETCTBYHOLLME Mepbl
npesocTopoxHocTh. Kateropuyeckv 3anpelleHo nomeLiats
PYKI PSAOM C BPALLAILLMMICS YacTAMM UHCTPYMeHTa. B cny-
4ae OTCKOKA BPALLAMLUNECS 3NEMEHTLI MOTYT TPaBMUPOBATH
pyKy. 3anpeLLeHo HaXOANTLCS B 30HE, B KOTOPYO MHCTPYMEHT
MOXET NepemMecTUTbCH BO BpeMst OTCkoka. [pu OTCKOke WH-
CTPYMEHT nepemeLLaeTcsl B HanpasneH, NPOTUBOMONOXHOM
HanpaBneHIo BpaLLEHNs Kpyra B TONKe 3akniHnsanms. Heob-
Xoaumo cobroaaTb NpenenbHYI 0CTOPOXHOCTb Npu pabote
BONM3W HAapYXXHbIX YIMOB, OCTPbIX kpaes v T.4. V3beratb otcka-
KvBaHWS 11 3aKknMHUBaHKS abpasuBHoro kpyra. Bo Bpems obpa-
BOTKN HapyXHbIX YTMOB UMK KPOMOK BO3HUKAET NOBBILLEHHBI
PUCK 3aKMMHMBAHNS Kpyra, YTO MPUBOAWT K MOTEPE KOHTPONS
HaA MHCTPYMEHTOM WM K ero OTCKOKY. 3anpeLLeHo ncnonb3o-
BaTb KPyru C LENsSMU Ui NunbHble AncKA. 3yObs BbI3bBALOT
4acTble OTCKOKI W NOTEPH KOHTPONS HaZ UHCTPYMEHTOM.

Mpenynpexaenus, cBs3aHHbIe CO LUNUGOBAHUEM U PE3KOI C
1crnonb3oBaHeM abpasuBHbIX KpYroB

/cnonb3oBatb TONLKO KPYru, NpegHasHaueHHble Ans paboTsl ¢
AaHHBIM MHCTPYMEHTOM, a Take 3aLUuTHbIE KOXyXU, paspabo-
TaHHbIE [ JaHHOTO TUMa KPYroB.

Kpyru He npegHasHaueHHble ANst AAHHOTO MHCTPYMEHTa He Mo-
ryT BbITb HagNEeXaLm 06pa3oM 3aLuuLLEHb! KOXYXOM 1 6e3o-
MacHO UCNoMnb30BaThCS.

3aLLMTHBIN KOXYX AOMKEH BbiTb HAAEKHO NPUKPENNEH K UH-
CTPYMEHTY 1 YCTaHOBMEH B MONMOXeHWUM, 0becrneynBaroLLeM
MakcumanbHylo 6e30nacHocTb, Tak, 4Tobbl CO CTOPOHbI One-
paTopa 0CTaBarcsi MAHUMArbHbIA CErMEHT He3aLUNLLEHHOTO
Kpyra. 3aluTHbIA KOXYX NPeLoTBpaLLaeT CryYaiHbii KOHTaKT
onepatopa ¢ abpasuBHbIM KpYroM 11 OT nonagaHust Ha Hero 06-
TIOMKOB Kpyra.

Kpyrv Heobxozmmo npumeHsiTb Mo HasHayeHuo. Hanpumep, He
wnncoBaTh OTPE3HbIMM Kpyramu. OTpeaHble Kpyru npeaHasHa-
YeHbl Anst OKPY)XHOW Harpyaku, a cunbl B GOKOBOM Hanpasne-
HUM MOTYT BbI3BaTb pacnag kpyra.

Bcerna ncnonb3oBath TOMbKO HEMOBPEXAEHHbIE 3aKUMHbIE
hnaHL{bl, pa3Mep KOTOPbIX COOTBETCTBYET pa3mepy abpaaneHo-
1o kpyra. CoOTBETCTBYtOLME 3aXIMHbIE (hriaHLbl abpasiBHOrO
Kpyra YMEeHbLLAIT BEPOSTHOCTb MOBPEXAEHUS MOCMEAHero.
3axuMHble hriaHLbl AN OTPE3HBIX KPYToB MOFYT OTNMYaThCS
OT 3aXMMHBIX (priaHLeB A5 LWNMGOBanbHbIX KPYroB.
3anpelLeHo MCnomnb3oBaTh M3HOLIEHHbIE abpasuBHbIe Kpyru,
npefHasHaderHble Ans DonbLX MHCTPYMEHTOB. AGpasyBHbI
kpyr GombLuero auameTpa He paccuuTaH Ha 6omnee BbICOKyO
CKOPOCTb  BPALLEHNSI, KOTOPOA XapaKTEpPU3YHTCS MEHbLUNE
WnMcoBanbHbIE MaLLMHbI, U MOXET TPECHYTb.

YCIIOBUA IKCMNYATALIUK

Y6enuTech, 4T UCTOMHIK CXaToro BO3dyXa MO3BONSET CO3AaTh
npaBunbHOE paboyee AaBneue 1 obecnednTs HeobXOAMMBIN No-
TOK BO3AyXa. Ecrm [aBneHne NPpUTO4HOro BO3Ayxa CIULLKOM Bbl-
COKO€, CTONb3yiATe PEaYKTOP C NPEAOXPaHUTENbHBIM KIanaHoM.
Boamyx B MHEBMATMYECKUA WHCTPYMEHT [OMKEH MOfaBaThbes
yepe3 (unbTp 1 MacnopacnbinuTens. 310 0becneymT OaHOBpe-
MEHHO YCTOTY 1 yBNaXHeHWe Bo3dyxa MacroMm. Mepen kaxabiM
1Cnonb30BaHMeM He0BXOAMMO MPOBEPUTL COCTOsHUE ChKMbTPa U
MacnopacnbinuTend, O4UCTUTb (bMﬂpr N NONONMHUTL Macno B
macnopacnbinutene. 91o obecrieunT Haznexallee 1Cnomnb3oBa-
HUe VHCTPYMEHTa W MPOAUT €0 CPOK CyXObl.

WHCTPYKILWNA
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Bceraa ncnonbayiite MHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOI AONOMHM-
TeNbHOIN PYKOSTKOR. [lononHMTENbHas pykosiTka noasonsiet
obecneuntb bonee 6esonacHyto 1 adexTuBHyto pabory.

Mpy ncnonb3oBaHUM [OMONHUTENbHBIX PYKOSATOK MM ONOPHbIX
cToek ybeauTech, Y4TO MHCTPYMEHT MPaBUbHO W HAAEXHO 3a-
KpenneH.

3akpenuTe 3aroToBKy Takim 06pa3om, YTobbl 3a3op, co3nasa-
€Mblil BO BPEMS Pe3ku, 0CTaBancs ToM Xe LMPWUHbI NN yBe-
nnymBancs.

[MpumuTe  COOTBETCTBYIOLLEE MOMOXEHME, YTOBbI MPOTUBO-
[eNCcTBOBaTb HOPMAmnbHOMY MMM HEOXUAAHHOMY [BIKEHMIO
WHCTPYMEHTa, BbI3BAHHOMY KPYTAWMM MOMeHTOM. Ecnmn
MUNbHBIA AUCK 3aKMMHWTCS B 3arOTOBKE, BBIKMIOYUTE pe3ak 1
0cBoboaNTe NUMbHbIA ANCK. Teper NOBTOPHBIM BKIKOYEHNEM
ybennTech, 4To ANCK He BbIn NOBPEX/AEH.

ObpaluaiiTe BHUMaHMe Ha pabodyto cpeay, peaak MOXET nerko
pa3pesaTb OKpyXatoLLne NpeameTbI.

He ncnonbayiite WnndoBanbHble Kpyru 1 pexyLume UHCTpY-
MeHTbI ANst LWNndoBaHMs GOKOBOI MOBEPXHOCTBIO.

Mocre BbIKNIOYEHNS pe3aka He KraauTe ero cpasy, NoAoxaunTe,
noka BPALLAoLLMACS MHCTPYMEHT He OCTaHOBUTCA MOMHOCTbIO.
[Mepen ycTaHOBKOV AONMOMHUTENBHOMO 060pyAOBaHNS ybeau-
TeCb, YTO MakcuManbHas BpallaTenbHas CKopoCTb 0bopyao-
BaHMS BbiLLe BpaLLaTenbHON CKOPOCTH pesaka. He ucnonbayii-
Te MPUHAANEXHOCTA C [IPYrVM [ANaMeTpoM Aepxarens, yem
ykasaHHble B WMHCTPYKUWMM. [lononHutensHoe obBopyaoBaHue
BOMKHO BbITb HAAEKHO 3aKPENNeHo B AepXKaTene MHCTPYMeH-
Ta. He ncnonbayiite BTYNKW 1 PeNyKLMOHHbIE KOMbLi, YTODI
nogobpaTb AMaMeTp LINWUHAENS WMHCTPYMEHTa K AuameTpy
LN1choBanbHOTO Kpyra.

AGPa3vBHbIN 3NEMEHT CreflyeT XpaHuTb W UCTIoNb30BaTb B COOT-
BETCTBIM C MHCTPYKLMSAMM M3roToBuTens obopyaosanus. He nc-
nonb3ylite nospexaeHHoe obopyaosarme. ObopyaosaHue G nito-
ObIM1 fiedheKkTamn JOMKHO ObiTb HEMELNEHHO 3aMEHEHO HOBbIM
11 (hyHKLIMOHamNbHbIM. [TpoBEpLTE COCTOSHME LUNMHAENS 1 AepXa-
Teneil IHCTPYMEHTA Ha NpeaMeT U3HOCA UM MOBPEXAEHNN.

He ncnonb3yiite pesak B MeCTe C BbICOKUM PUCKOM B3pbiBa.
Vckpel BO Bpemst paboTbl MOTyT MPUBECTY K MOXapY.

Mocre ycTaHOBKM LUNMGOBANbHOIO Kpyra 3anycTite WHCTpY-
MeHT Ha okono 30 cexyHa B 6esonacHom nonoxexu. Hemep-
NeHHO OCTaHOBMTE MaluMHy, ecni Habniogaiotcs Gonbluve
Bubpaum vnu apyrne pedpektsl B pabote pesaka. Jliobble
HapyLLeHWs [OMKHbI ObITb yAaneHsl 40 CrieytoLLero anycka
MHCTPyMEHTa.

YBeanTech, 4To CKOPOCTb MHCTPYMEHTa He bornblue, Yem yka-
3aHO Ha NacnopTHON Tabmnuke.

Mpu 0BpaboTke HeKOTOPLIX MaTepKanos MoryT 06pa3oBbIBaTL-
S A0BUTLIE UMK BOCTINaMeHsoLMecs Mbinb 1 napel. Pabo-
TalTe B XOPOLLO MPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHNSX U UCTIOMNb3Yit-
Te CPeACTBa MHAVBIAYanbHO 3alLWTbI.

Y6enutech, 4TO MCKPbI U OTX0Mbl, 0OpasyloLmMecs BO BpeMms
paboThl, He NPEACTaBNAIOT ONACHOCTH.

Vcnonb3yitte nHAMBMAYanbHble CPEACTBA 3alLUTI, Takie Kak
nepyatku, apTyk, Wnem.

CnepyeT Takke 00513aTeNbHO NMPUMEHSITH MPOTUBOLLYMOBbIE
HayLLHWKY.

ECnu Bbl yPOHUTE MHCTPYMEHT C YCTAHOBNEHHbIM LUMNEOBaNb-
HbIM KPYroM, BHUMATENbHO NpoBepbTe LWNUOBanbHbIA KPyT,
npexze Yem CHOBa BKMIOYUTb €ro.

OPWMWITWUHATINDbBHAA

NCMNONb30BAHUE MHCTPYMEHTA

Mepen kaxabiM MCMONb30BaHWEM UHCTPYMeHTa ybeauTech, 4To
HUKaKue 4acTi MHEBMATWUYECKOM CUCTEMbI HE MOBPEXAEHDI.
Ecrm 6yayT BbIsiBNEHbI kakol-nbo NoBpexaeHns, HeMeaneHHO
3aMeHITE [eTasny HOBbIMI HEMOBPEXAEHHBIMU KOMMOHEHTaMM.
lMepen kaxabiM UCMOMb30BAHWEM MHEBMATUYECKOW CUCTEMbI
CcrefyeT OCYLINTb KOHLEHCUPOBAHHYIO Brary BHYTPU WHCTPY-
MEHTa, KOMMPECCOPa U LUNAHTOB.

Modzomoska uHcmpymesma Ansi pabomel

K pesbbe Bnycka Bo3ayxa MOTHO 11 HaflEXHO NMPUBMHTUTE CO-
OTBETCTBYHOLLMA HAKOHEYHWK AN 0becneyeHns coeanHeHmus
wnaHra nogayn soagyxa ().

Mepen ycTaHoBKOI Ancka ybeauTech, YTo JOMYCTUMAs YacTo-
Ta BpalleHns Ancka paBHa WnW MPeBbILLAET MakcuManbHyio
4acToTy BpaLLEHIs LU OBaNbHOA MaLLMHBI.

OTpesHoe yCTPOICTBO MMEET BNOKMPOBKY LNMHAENS, KOTopast
no3sonsieT 3abnok1poBaTh LWNUHAENb HA BPEMSt MOHTaxa uc-
ka. LnnHgens gomkeH ObiTb 3achnkeupoBaH konbuoM. Hapa-
BUTE Ha KOMbLIO B HanpaBreHWM Brycka BO3dyxa W, Yaepku-
Basi ero B 3TOM MOMOXEHNM, MOBEPHITE €r0 [0 yropa NpoTuB
yacosoil cTpenku. OcnabbTe AaBneHne Ha KOMbLO, MPyXUHa
BbIHYAUT KOMbLO HafBWHYTLCA Ha LNWUHAEMb W 3abnokupyeT
ero Bpauyenme (IV).

3aTem C NOMOLLbI0 raeyHOro KIko4a ocnabbTe KOHTPALLMI BUHT.
BUHT nmeeT neByto pe3bby 1 JOMmKeH BbiTb OTBUHYEH MO Yaco-
Boit cTpenke (V).

OTKpYTUB KOHTPSILLMIA BUHT, OTKPYTUTE Taiiky, KPEnsLLUA JuCK.
lalika nMeeT pe3bDy no YacoBow CTpenke 1 AOMKHa ObiTb OT-
BMHYeHa NpoTyB Yacosoli cTpenky (V).

CHumunTe Wariby nop raiikoit, a 3atem OTpesHon kpyr. MNepen
YCTAHOBKOW HOBOFO AMCKa OYMCTUTE BHYTPEHHIOK YacTb 3a-
LLMTHOTO KOXYyXa W KPEMneHue aucka oT ocTaTkos paboumx Ma-
Tepuanos. MoHTax ucka BbINONHANTE B 0OpaTHOM nopsiake B
OTHOLLIEHUW NPOLIECCa EMOHTaXA.

BHumanwue! Mocne ycTaHoBKM aucka He 3abyabTe ero pasbno-
kvpoBaTb. HapjaBuTe Ha KombLiO B HanpaBneHuu Brycka BO3-
LyXa W, yaepxvBasi ero B 3TOM NMONOXEHIUM, MOBEPHUTE ero o
ynopa no yacoBoil ctpenke. OcnabbTe AaBneHWe Ha KombLio,
KONbLIO JOMKHO OCTaBaTLCS B NONOXEHUM, 0becneynBaroLLem
cB0O0HOE BpalLEeHue aucka.

MoBepHMTE ANCK PYKOW Ha Heckonbko 060poToB, YTobHI ybe-
QUTbCS, YTO AUCK BPALLAETCs NMaBHO W Ge3 3aefaHus.
/HCTPYMEHT roTOB K MOAKIKOYEHMIO K MHEBMATIYECKOI cucTe-
Me.

Yemanoska HanpaeneHus epauweHust (Vi)

Mpeaynpexaerve! MNepen n3veHeHnem HanpaBneHns BpaLle-
Hus yBeauTech, YTo ANCK NepecTan BPaLLaTbes U MHCTPYMEHT
OTKITIOYEH OT 3MEKTPOCETH.

WHCTpYMEHT MeeT nepeknioyatenb ANs U3MEHeHNs Hanpas-
NeHns BpaLLieHns. IT0 N03BONSET HaNPaBUTb UCKPbI OT Pe3ki B
NPOTUBOMONOXHOM HanpaBneHu. MoBepHUTE nepekmnoyaTenb
[0 yropa B HanpaeneHun F - BpalleHme no 4acoBoii CTpenke
1NK 0 ynopa B HanpaeneHun R - BpalLeHne NpoTuB 4acoBoi
cTpenky. MoBOpOT pyyky B NPOMEXYTOYHOE MOMOXEHNE MOXET
He No3BONWUTbL 3anyCTUTb OTPE3HOE YCTPONCTBO. Beeraa noso-

pauvBaliTe pyyky Ao ynopa.
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Mpenynpexaerve! Ecnn auck nmeet onpeaenexHoe Hanpas-
neHvie BpalleHus, Hampumep, 0603HaYeHHOe CTpenkol Ha
Avcke, ybeauTech, YTo MepeknioyaTenb YCTaHOBMEH Tak, YTo-
Obl AUCK BPALLAMNCS B YKa3aHHOM 151 HETO HanpaBneHnm.

[MoOKmo4eHue UHCMPYMeHMa K MHeaMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke nokasaH pexomeHayeMblii cnocod MoaKmoYeHms
MHCTPYMEHTa K MHeBMaTu4ecKoi cucteme. MokasaHHbIit MeTop
obecneunt Hanbonee adphekTBHOE MCMONb30BaHNE UHCTPY-
MEHTa W NPOAMNT CPOK CRyXObl MHCTPYMEHTa.

[loGaBbTe HEcKombKO Kanenb Macna ¢ BaskocTblo SAE 10 Bo
BMyCK BO3MyXa.

Ecnn MHCTPYMEHT OCHalLleH Mmepekmioyatenem HanpasneHns
BpalLeHs!, HeobXOAMMO YCTaHOBWUTL COOTBETCTBYHOLIEE Ha-
npaBneHne BpaLLeHus.

[Mo BO3MOXHOCTY OTPErynMpyiiTe AaBNeHue (KpyTALLMA MOMEHT).
[MoAKNKYNTE MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKOM CUCTEME C MOMO-
LbHO LUNaHra ¢ BHyTpeHHUM auametpom 10 mm / 3/8”. Yoeau-
TeCb, YTO LUNAHN MMEET Npo4HOCTL He Meree 1,38 MIMa. (1)
Y6enuTech, YTO BCTABMEHHBIN MHCTPYMEHT HE UMEET KOHTaKTa
C KaKUM-NMBO NpeaMETOM, a 3aTeM 3anyCTUTe UHCTPYMEHT B
TEYEHWE HECKOMbKNX CEKYHA, Creast 3a TeM, 4Tobbl OH He u3aa-
Ban No03pUTENbHbIE 3BYKM UM BUOGPALML.

3anyck 1 ocTaHoBKa MHCTPYMeHTa

BHumarme! lNepen 3amyckom MHEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTa
ybeauTech, 4To BCTABMEHHbIA NHCTPYMEHT HE KOHTAKTUPYeET C
kakvuM-nnbo npegmeToM Unu kakoit-nnbo YacTbio Tena.
VIHCTpyMeHT npuBOaWTCS B AEICTBME C MOMOLLBIO pblvara, Ko-
TOPbIA OTKPLIBAET BO3AYLLHbIA knanaH W, Takum obpasom, obe-
CMeYvBaeT nofayy CXatoro BO3Ayxa Ha MpUBOA MHCTPYMeEHTa.
Ecnm pbiyar ocHalleH hvKcaTopoM, KOTopblii MpenoTBpaLLaeT
CcryyanHoe Haxatie pbidara, Pukcatop JOMmKeH ObiTb NOBEPHYT
TaK, YTobbl OH BbiN NapanneneH polyary, a 3aTem creayer nots-
HYTb pblyar Ha KOpMyC MHCTPYMEHTa. 3TO 3anyCTUT UHCTPYMEHT.
lMopoxauTe, NoKa MHCTPYMEHT He AOCTUTHET HOMUHAMBHON CKO-
POCTY BPaLLEHNS 11 TONbKO 3aTeM HauHUTe paboTatb.

Paboma ¢ pesakom

He ucnonbayitte numbHbIA auck ans 60koBoro WwnngoBaHms.
Mepen Hayanom pesku Mo3BonbTe AMCKY [OCTUTHYTb MOMHOI
ckopocTy. MpuknazpiBaiiTe K Matepuany Tofbko BpalLatoLLmii-
cst amck. [Mpu peske okasbiBaliTe TOMbKO Takoe faBneHne Ha
MHCTPYMEHT, Kakoil Heobxoaum ans 06peski 3aroToBku. Ypes-
MEPHOE [JaBreHNEe MOXET NOBPEANTb PEXYLLMA AUCK, YTO YBE-
NMYMBAET PUCK MONYYEHNS TPABMbI.

OCTOpOXHO 3akpenuTe AeTanb, 4ToObl MPeaoTBpaTUTh ee
crnyyaiHoe nepemellenne Bo Bpems obpabotku. Kpennenve
JOMKHO TaKke rapaHTMpoBaTh, YTO 3a30p, 06pa3oBaHHbIil BO
BpEMS! PE3KY, 0CTAETCS TO XeE LUIMPUHBI UK yBENnuMBaeTcs. B
crnyyae pesku BonbLUMX 3MEMEHTOB 1CNONb3yiTe Kpenex unm
0onopb! Ans NoAAEpKKY ¢ 06enx CTOPOH NiHIUK pesky. Paspesa-
€Mblil 3NEMEHT JOMKEH NOANEePXMBATLCA BONN3M NHUM pe3a-
HUs! 1 BONM3K Kpasi. Takoli crnocob rapaHTUpyeT, 4To Npu peske
aNeMeHTbl [ieTanu, noanexallel peske, He bymyT otnapatb
TaK, 4ToObl 3aKMMHUTb AMCK.

Bo Bpemsi paboTbl MOryT reHepUPOBaTLCS UCKPbI M OTPLIBATHCS
tbparmeHTbI 3aroToBku. CriemyeT obecneumnTs, YToBbl UCKPLI 1
OTOpBaHHbIE (HparMeHThl HE Bbi3blBaNM OMACHOCTU Ha pabo-
yem MecTe.

OPMWITWUWHADNDBHAA

KOHCEPBALIMA

3anpelLaetcs nonb3oBaTbCst GEH3NHOM, pacTBOpUTENEM Unu
APYroi roproyeil KMOKOCTbI0 BO BPEMS O4YUCTKM YCTPOIACTBA.
VcnapeHus MoryT BOCMNaMeHUTLCS, Bbl3blBasi B3pbIB yCTPOI-
CTBA U1 CEPbE3HbIE TENECHbIE NOBPEXAEHNS.

PactBopuTenu, npuMeHsiemMble BO BPEMsi OYUCTKW MaTpoHa
YCTPOIACTBA U KOpryca, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHUE YNNOTHe-
HuiA. B cBSI31 € 3TUM CrepyeT cTapaTenbHO NPOCYLLNTb YCTPOit-
CTBO Nepes Havanom paboTbl.

Ecnu obHapyxeHb! kakve-nubo nepebou B paboTe yCTpoicTea,
CrieflyeT HeMEeAIEHHO OTKIHYUTb YCTPOUCTBO OT MHEBMATHYE-
CKOWN CUCTEMBI.

Bce anemeHTbl MHEBMATUYECKON CUCTEMBI AOMKHbI ObiTh 3a-
LUMLLEHHBIMI OT 3arpsidHeHuiA. 3arpsisHeHus,, NPOHUKatoLme B
NHEBMATUYECKYI0 CUCTEMY, MOTYT Bbi3BaTb MOMOMKY YCTpOWt-
CTBa W APYIVX SIEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Korcepsayus ycmpoticmea neped kaxdbim myckom
OTKNMKOUNTL YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKOV CUCTEMBI.

Mepen kaxgbiM NyckoM Criedyet BBECTU HeBonbLIOe Konuye-
CTBO MotoLLel xuakocTu (Hanp., WD-40) yepe3 BxogHOe BO3-
AYLUHOE OTBEPCTHE.

[MoaKn4MTb YCTPOWCTBO K MHEBMATUYECKOW CUCTEME W 3aBe-
cTv npumepHo Ha 30 cekyHA. Briarogaps aTomy MotoLas xua-
KOCTb Pa30iiAEeTCs BHYTPY YCTPOMCTBA M O4YUCTHT €ro.

CHoBa OTKIKOUYUTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.
Hebonbuwoe konnyectBo macna SAE 10 BBecTM BHyTpb
YCTPOIACTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE U OTBEp-
CTWS, NpefHasHayeHHble ANnS 3Toi Lenu. Pekomerpyetcs
nonb3oBaTbest Macriom SAE 10, npeaHasHaueHHbIM Anst KOH-
cepBaLmMy MHEBMATUYECKUX YCTPOINCTB. [MoakmiounTb yeTpoit-
CTBO W 3aBECTY €r0 Ha KPaTKOE BpeMms.

BHumaHue! 3anpewaetcs nonb3osatbest WD-40 kak macnom,
npeAHa3Ha4eHHbIM 15 CMasKul.

BbiTepetb Macro, KOTOpOe MPOHMKIO Yepes3 BbIXOAHblE OT-
BepcTust. OcTaBlUeecs Macno MOXeT NOBPeANTb YNNOTHEHNE
yCTpolicTBa.

[Mpoyue pabomsi M0 KOHCEp8ayuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHWEM YCTPOICTBA MPOBEPUTb, HET M
Ha YCTPOWCTBE BUAMMBIX CMEA0B Miobbix NoBpexaeHuiA. MoBog-
Ku, NaTpOHbI 1 LUNVHAENV CNeayeT copepkaTb B YNCTOTE.
Yepes kaxabix 6 mecsues unu 100 yacoB paboTsl cneayer oT-
[AaTb YCTPOICTBO HA OCMOTP KBaNMULMPOBaHHOMY NepCoHany
PEMOHTHOW MacTepckoil. Ecrnn ycTpoiCTBO MCMOMb30Banoch
6e3 NpuMeHeHNst peKoOMeHA0BAHHO CUCTEMBI NOfAYM BO3LYXA,
TO CrIeflyeT YBEMNYMTB YaACTOTY OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempaHeHue nospexoeHul

Heobxogumo npepsartb paboTy yCTPOCTBOM Cpady xe nocne
Toro, Kak Gbino obHapyxeHo ntoboe nospexaeHue. Monb3o-
BaHWe HeucnpaeHbIM yCTpOVICTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE
noBpexaeHua. Bcaveckue PEMOHTbI UMK 3aMeHbl 3NTIEMEHTOB
YCTPOICTBA JOMKEH NPOBOAWTHL KBaNMULMPOBAHHIN Nepco-
Han ynorHOMO4YEHHOr0 PEMOHTHOTO MPEANPUATHUA.

WHCTPYKILWNA



RUS

1A BbIXOA M3

Beectn Hebonbluioe konuyectso WD-40 uepe3 BxoaHoe
BO3[lYLUIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTY YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO
CcekyHA. JlonacTv Mormu npukneuTbCs K potopy. 3aBectu
ycTpoiicTBO NpuMepHo Ha 30 cekyHa. CMasaTb yCTpoicTBO
HebonbLMM KonuyecTBoM Macna. Brumanue! Ypeamep-

Il Bo:

YcTpoiicTBo
paboraet Ha
CIMLUKOM HU3KNX
obopotax unu He

3aBoauTes HOE KOMMYECTBO Macrna MOXET Bbi3BaTb YObITOK MOLHOCTM
ycTpoiicTBa. B Taokm cnyyae cneayet 04UCTUTb NPUBOA.
Komnpeccop He obecneunsaet Tpebyemyio nopady
YeTpoiicTao BO3AyXa. YCTPOICTBO 3aBOANTCA 3a CHET BO3AYXa,
3aBomTeA HaKOMMEeHHOro B pesepByape komnpeccopa. Mo Mepe
1 3arem OMOPOXHEHNs pe3epByapa KOMMPECCop He ycresaet
saveAeTcs KOMIIEHCHPOBATL HEAOCTATOK BO3yXa. Crieayer
TOAKIIOYNTB YCTPOVCTBO K Gonee NPOM3BOANTENbHOMY
KOMMPEccopy.
Y6enuTbes B TOM, YTO BHYTPEHHMI ANAMETP MPUMEHSEMbIX
LwnaHroB - MuHMym 10 / 3/8”. MposepuThb HacTpoiiky
HepocTatouHas | AaBMeHws, HACTPOEHO N Ha MaKCUMarbHblil YPOBEHb.
MOLLHOCTb Y6eauTbes B TOM, YTO YCTPOIACTBO O4MLLEHO U CMA3aHO

Haanexatuym obpasom. Ecnn Het pesynbratos, oTaaTh
YCTPOWCTBO B PEMOHT.

3anacHble yacmu

[Ins nonyyeHns AONOMHUTENBHON WMHAOPMALMK O 3anacHbIX
4acTax AN NHEBMATUYECKUX NHCTPYMEHTOB HEobXoanmo 0b-
paTUTLCA K NPOM3BOAMTENIO UMW €10 NMPeACTaBUTENIO.

Mocne 3aBepLueHnst paboTbl KOPMYC, BEHTUNALMOHHbIE LLEnK,
nepekmnoyaTent, AOMOMHUTENbHYI0 PYKOSTKY W LUNATKW Creay-
€T O4NCTHTb, Hanp., CTPyel Bo3yxa (naenexve He Gonee 0,3
MPa), kuCTbo Unv cyxom TPANOYKOM Be3 NPUMEHEHNS XuMuye-
CKWX CPEACTB M MOIOLLMX XUAKOCTEN. YCTPOUCTBO W 3aXUMbl
OYMUCTUTb CYXO HYUCTOW TPSMKON.

Vcnonb3oBaHHble YCTPOACTBA SBASHOT COBOI BTOPUYHOE Cbi-
pbe, B CBSA3Y C YeM 3anpeLLaeTcs BbIbpachiBaTh UX B MyCOPHUK
BMeCTe C KOMMYHanbHbIMW OTXOAAMW, NOCKOMbKY OHW COAep-
aT BeLLecTBa, OnacHbIe A5 340POBbS W OKpyxXatoLLer cpeabi!
Bbl MOXeTe Oka3aTb aKTWUBHYI MOMOLLb OTPacnu BTOPUYHOM
nepepaboTku Chbipbsi M OXpaHbl OKpyXaloleit cpedbl, OTAaB
1CMIONb30BaHHOE YCTPOWCTBO B MyHKT cOopa Takoro poga oT-
xog0oB. C Lemnblo OrpaHNYeHns KOmM4ecTBa YHUYTOXAEMbIX
OTXOZOB HEObXOAMMO WX BTOPUYHOE MCMONb30BaHWE MyTEM
PeLyKINHra UK Spyroro poaa nepepaboTky.

OPWMWITWUHATINDbBHAA

UA
XAPAKTEPUCTUKA NMPUCTPOIO

MHeBMaT4YHa pO3pi3Ha MalMHa - MPUCTPI 3 XUBMEHHAM
CTPYMEHeM KOMNPeCcoBaHOro NOBITPSA Mif BifMOBIAHUM TUCKOM.
3aBasiki BCTAHOBMEHOMY PiXy4OMy Kpyry Moxnuea obpobka
MeTaneBIx enemMeHTiB. [HCTPYMEHTI NpuU3HaYeHi Ans BUKOPU-
CTaHHA ycepeamHi NpuMILLEHD, | iX He crig nigaaBaTy BAMBY
BOMOMYM Ta atMocdepHnx onapis. MpasunbHa, be3siamMoBHa Ta
Be3neyHa npaLis NPUCTPOIO 3aNEXUTb Bif NPaBUNbHOI EKCTIY-
atauji, y 383Ky 3 Yum:

Mepea noyaTkom po6OTH NPUCTPOEM HEODXIAHO AeTanbHO
03HaMOMUTUCSA 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTy i

MocTayanbHuK He BiANOBIAAE 3a LWKOAY Ta TINECHI YLILKOMKEH-
HS1, HaHECEHI B Pe3ynbTaTi KOPUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCynepey
110r0 NPpU3HAYEHHIO, HE[OTPUMAHHS NpaBIn TeXHikV Beanekn Ta
BKa3iBOK 3 AaHOi iHCTPYKLji. KopucTyBaHHS npucTpoem Beyne-
pey /A0ro Npu3HaYeHHI0 BUKNWKAE TakoX BTpATy rapaHTilHuX
npaB KOPUCTYBaya 3 OMMsAY Ha NMOPYLUEHHS rapaHTiliHOrO fi0-
TOBOPY.

OCHALLEEHHA

PaapesHaﬂ MallhHa OCHalleHa coefuHuTenem, ¢ NoMOLLb0
KOTOPOrO €€ MOXHO MOAKMIOYUTb K MHEBMATUYECKON CUCTEME.
B KomnnekTe uMcnaTCH Takke KMuM, C MOMOLLbIO KOTOPbIX
MOXHO 3aKpenuTb UK 3aMEHNUTb pe)Kyu.lel Kpyr.

TEXHIYHI OAHI
Mapametp Buwiy Ha
Homep 3a katanorom YT-09716
Bara [kg] 0,82
[liameTp nogitpsiHoro 3eHyBava (PT) [mm/"] 63/14
[liameTp wnawra nogavi nositpa E
(sHyTpiluki) [mm /"] 10/3/8
06epn [min”'] 20 000
[liametp natpoHa [mm /"] 9,5/ UNF3/8
[liavetp kpyra [mm] 76
MakcumansHuit poboumit Tick [MPa] 0,63
Butpatv nositpst (npu 6,2 bar) [V/min] 481
AkycTiiHmi Tuek (1ISO 15744) [dB(A)] 91,730
AkycTi4Ha notyxHicts (ISO 15744) [dB(A)] 102,7£3,0
KonvsanHs (ISO 28927-4) [m/s?] 467115
NPABWINA TEXHIKW BE3IMEKW

YBATA! TMig yac po6oTi NHeBMaTUYHUM NPUCTPOEM 06OBSI3-
KOBO [IOTPUMYBATMCS OCHOBHWX MpaBun TexHiku Geaneku,
BKIOYHO 3 BKa3aHUMM HiX4e, 3 METOK OGMEXEHHS pUauky
NOXeXi, yAapy enekTpU4HIM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS TINECHNX
YLUKOAXEHb.

lMepea noyaTkom po6oTH JaHUM NPUCTPOEM HEOBXiAHO fe-
TanbHO 03HAMOMMUTUCA 3 IHCTPYKLUiEK Ta 36eperT ii.

YBATA! OsHaifoMTech 3 yciMa BKkadaHUMU HUXYE iHCTPYKLis-
M. HeoTpvMaHHs! npaBiin MOXe NPU3BECTH 4O NOXEXI, yaapy
eneKkTPUYHIM CTPYMOM Ta TINECHUX YLIKOKEHb. TepMiH ,MHe-

WHCTPYKLUMWKA



BMAaTWYHMIA PUCTPIN”, SKNA BXMBAETLCA B IHCTPYKLISIX, CTOCY-
€TbCA BCIX MPUCTPOIB 3 XUBNEHHAM CTPYMEHEM KOMMpecoBa-
HOTO MOBITPS Nifl BiANOBIAHAM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKA3AHWX HVXKYE IHCTPYKLI

3araribHi npuHLMNK 6eanekn

lepen no4aTkom MOHTaXY, POBOTI, PEMOHTY, TEXHIYHOTO 0BCny-
roByBaHHs i 3amiHv npunaaas, abo y pasi BUkoHaHHs pobiT 6ins
MHEBMaTUYHIX iHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoum He3niy Hebeanek, He-
06XiaHO MpoYMTaT | 3p03YMITH IHCTPYKLiIO 3 TEXHiKM Besnexu.
HenoTpumaHHs AaHOi BUMOT MOXeE MPU3BECTU [0 CEPNO3HUX
TPaBM. YCTAHOBKY, HanalUTyBaHHS W MOHTaX MHEBMATUYHUX
IHCTPYMEHTIB MOXe 3filCHIOBATM TiMbku KBanidikoBaHuii Ta
nifroToBnenmit nepcoHarn. 3abopoHeHo MoaudikysaTh MHeB-
MaTU4HIIA HCTPYMEHT. MoaudikaLii MOXyTb 3HU3UTI ecpeKTyB-
HiCTb i piBeHb Gesneku, a Takox 36inblwMT Hebeaneku, Ha ki
HapaxaeTbCs oneparop iHCTPYMeHTa. He BUKMAATH iHCTPYKLiO
3 TexHiku 6e3nekw - ii cnig nepepaTy onepatopy iHCTPyMeHTa.
3abopOHEHO BUKOPUCTOBYBATW MOLUIKOMKEHUIA MHEBMATUYHMIA
iHCTpymeHT. HeobxigHo nepiognyHo nepesipaTit uutabenbHicTb
[aHUX Ha HCTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae craHgapt ISO 11148.
Po6otonaseLib / kopucTyBay NOBMHEH 3BEPHYTUCS [0 BUPOGHM-
ka [1Ns 3aMiHu 3aBOfCbKOI Tabnyky B pasi notpedu.

Hebe3neku, noB's3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BigniTaTn
[MowkomkeHHs 06pobntoBaHoro npeameTa, npunaaas abo Ha-
BiTb 3MIHHOTO po60YOr0 IHCTPYMEHTA MOXeE CTaTW MPUYMHOK
BUKA@HHS ENEMEHTY Ha BENUKIl LBKAKOCTI. 3aBkau Heobxia-
HO BMKOPWCTOBYBATM YAAPOCTINKWIA 3axucT anst ouen. CTyniHb
3axuCTy cnig niabypaTy 3anexHo Bif BUKOHYBaHoi poboTu. Me-
pekoHaTucs, wo 0bpobnioBaHMil NpeaMeT HaAinHo 3akpinne-
Huit. MepekoHaTucs, Wo abpasvBHUiA Kpyr HagdiitHO 3akpinne-
HWiA y WwnichyBanbHili MalwrHi. HeobxigHo nepekoHaTucs, Lo
MakcumanbHa yactota obepTaHHs kpyra, npuBeaeHa B 060po-
Tax Ha XBUMUHY, [OpiBHIOE abo Binblua HoMiHamNbHOT YacToTn
obepTaHHa WnuHens. [MepekoHaTuCs, LU0 3aXWUCHUA KOXYX
abpasuBHOrO kpyra npaBuNbHO BCTAHOBMEHHUIA HA CBOEMY Mic-
Lii i 3HaxoaMTbCA B HANMEXHOMY TEXHIYHOMY CTaHi. PerynsipHo
NepeBipATI CMPABHICTb 3aXWUCHOrO KoXyxa. Takox cnig pery-
NSAPHO NEPEBIPATM YK HE NEPEBULLYE WBWAKICTb LWAidyBanbHOI
MaLUMHW 33a3HAYEHOTO Ha Hili 3HAYEeHHsI HOMIHAMbHOI LWBWAKO-
cti. Mepesipka NoBWHHa 3piiicHiOBaTMCS 6€3 BCTAHOBNEHOMO
abpaanBHOrO Kpyra i BifNOBIAHO [0 BKa3iBOK BUPODHMKa. [e-
PEBIPUTH, Y1 NPABUIBHO BCTAHOBMEH BU3HAYEH] BMPOBHUKOM
3aTUCKHI (hnaHLi, @ TakoX, Yn B XOPOLIOMY BOHW TEXHIYHOMY
cTaHi, 10670, 6e3 TPILLMH, 3aMPOK, YK € BOHM MIOCKAMM TOLLO.
MepeBipuTn CTaH WNWHAENs i pisbOn WNUHAens Ha npeamet
noLkomkeHb abo 3Hocy. MepekoHaTMes, Lo iCKpW i OCKOKM,
L0 YTBOPIOIOTLCA B NpoLieci po6oTu, He € HebeanewHumu. Bip-
KMiouMTH WhidyBanbHy MalmMHY Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM
nepeq 3aMiHoto kona abo peMoHTOM.

Hebe3nekw, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHAM

3annyTyBaHHs MOXe CTaTW MPUYMHOK 3aAYLUEHHS, cKanbmny-
BaHHS i/abo TpaBMU, SIKLLO OLAT, NPUKPaACcK, HAMKCTa, BONoCcs
Ta pyKaBMWLj, LU0 3BMCAKOTb, HAMOTAKTLCS Ha IHCTPYMEHT abo
npunaans.

Hebesneku, nos’si3ai 3 poboToro
YHUKaTW KOHTaKTY 3 LUNUHAENEM i abpasuBHUM KpyroM, Lo

OPNTI

HANbHA

UA

0bepTatoTbes, OO YHUKHYTV TPaBM PYK Ta iHLLNX YaCTyH Tina.
Mig yac BMKOpUCTaHHS iHCTPYMEHTa pyku onepatopa MoXyTb
HapaxaTtics Ha HacTynHi HeGesneku: po3ppobneHHs, yaapw,
Bifipi3aHHs, CTMpaHHs, oniku. HeobxigHo BukopucTOBYBaTU
BiANOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucTy pyk. Onepatop i obenyrosy-
1044 NepcoHan NoBMHHI ByTK Ghi3nyHO B 3MO3i BnopaTucs 3
pO3MipoM, Baroto Ta NOTYXHICTI0 iHCTpymeHTa. Crig npasunb-
HO TpUMaTy iHCTpyMeHT. Takox noTpibHo GyTh roToBuM Biape-
aryeaTv Ha HopmanbHi abo HecrogiBaHi pyxu, i 3aBXan BUKo-
puctoByBaTh 06uaBi pyku. 30epirati piBHOBAry i NpaBunbHY
no3uuito Hir, sika 3abesnedye Geaneky. HeobxigHo BignycTuTy
BUMWKaY B Pasi BiAKMIOYEHHS nogadi CTucHeHoro nositpsi. Crig
BMKOPMCTOBYBATY TiMbki PEKOMEH0BaHI BUPOOHMKOM 3MalLLly-
BanbHi Matepiany. OasraTi 3axucHi OKynsipw, TakoxX PekoMeH-
AYETHCS BUKOPVCTOBYBATY PyKaBuLj, O NPUNSraioTb A0 PyK
i BignosigHWiA 3axucHui opsr. Mig yac poboTn Ha piBHI BuLe
ToroBu HeobxifHo opsratit kacky. Mpu 3aBeplueHHi poboTu
[0 MOBHOI 3ynuHK1 abpaanBHOro Kpyra LniyBanbHy MaLLiHy
BECb Yac MoTpibHO TpUMaTK B Takomy MOMOXeHHI, o6 kpyr
He TopkaBcs A0 XOAHWX npepmeTis. LLnicdysanbHy malLnHy
MOXHa BIAKNACTI TinbKu Nicnst NOBHOI 3ynuHKW abpaauBHOrO
kpyra. Mig yac pisaHHs matepian, Lo 06pobrsETLCS, NOBUHEH
nigTpUmyBaT1ca Tak, LWob wupuHa nponuy Gyna mocTilHOW
abo 36inbluyBanacs 3 3aBEpLUEHHS pidaHHs. Y pasi 3aknu-
HIOBaHHS abpa3BHOTO Kpyra Y LUINWHI HEObXiAHO BUMKHYTU
LwnichyBanbHy MaLUMHy a NoTiM BUTAMTY KPYT i3 LWinuHu. Mepen
NPOAOBXEHHAM pobOTH, Crlif MEPEKOHATCS, L0 KPYr HafiliHO
3aKpinneHuii Ta He NOLKOMKeHUA. 3a60pOHSETLCS LidyBaTh
BiyHOH NOBEpXHEH LWNihyBaNbHIX Ta BiPI3HNX KPYriB. (BuHsi-
TOK: LNichyBanbHi Kpyri, NpusHayeHi Ans widysarHs 6ivHoto
noBepxHeto). 3abopoHsieTbCA NpaLtoBaTh 3i LWnihyBanbHUMK
MaLLMHaMI Ha 4YacToTi, Lo NepeBuLLye MaKCUMarbHy YacToTy
obepraHHs abpasnsHoro kpyra. OnepaTop NOBMHEH CTEXWTH,
o6 B MicLi NpoBeAeHHs pobiT He 3HaX0[MMNCS CTOPOHHI 0Co-
. BukopucToByBaTy iHAMBIAYyanbHi 3ac0bu 3axucTy: 3axXuCHi
pykaBuukW, apTyx i kacky. ckpu, L0 YTBOPIOKOTLCA Nig yac
poboTH, MOXYTb CTaTV MPUYMHOK 3arOPSHHS OfArY Ta BUKIH-
KaTi cepiosHi oniku. HeobXiaHO nepekoHaTucs, Lo ickpy He
noTpannsTUMYTb Ha OAsr. BukopucToByBaTM BOTHETPMBKMIA
OfAr i TpUMATY NOPYY BIAPO 3 BOLOK0.

Hebe3nekw, NOB'13aHi 3 NOBTOPLOBAHUMI pyxamu

Mig yac BMKOPUCTAHHSA MHEBMATUYHWX IHCTPYMEHTIB Ans po-
60T, NOB'A3aHOI 3 MOBTOPIOBAHUMI PyXamu, ONepaTop MoxXe
BiguyBaTK ANCKOMEOPT B pyKax, nneyax, nepeanivysx, wui
abo iHLWKX YacTMHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHNX
{HCTpyMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3aNHSITY 3py4HE NOMNOXEHHS,
Lo 3abesneyye npaBunbHE PO3TaLlyBaHHS Hr, | YHUKATA AUB-
HWX MONOXeHb, abo NONOXeHb, siki He 3abe3neyytoTb PiBHOBA-
. OnepaTop MOBUHEH MIHSTW MONOXEHHs Mif Yac Tpueanoi
poboTh - LUe AOMOMOXEe YHUKHYTW AUCKOMCPOPTY Ta BTOMM.
AAKLLo oneparTop BiAYyBa€e HACTYMHi CUMNTOMW: NOCTiHMIA abo
NOBTOPHOBaHMIA AuckomdopT, 6inb, Nynbcyroumil binb, nokomio-
BaHH$1, OHIMiHHS, neviHHs ab0 3aKnAKNicTb. BiH He MOBUHEH iX
irHopyBaTu, a 30608's13aHuIA NOBILOMUTI NPO HUX CBOrO pobo-
TOAABLS i 3BEPHYTMCS [0 Nikaps.

Hebe3nekw, nos’'a3aHi 3 npunaansam

Bin'enHatv npucTpilt Big nHeBMaTM4HOI cucTemn nepep 3a-
MiHOIO 3MiHHUX poboumx iHCTpyMeHTiB abo npunapas. Bu-
KOpUCTOBYBaTM MpWUNajds Ta BUTPaTHI MaTepianu  Tinbku

IHCTPVYKL.IA
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PeKOMEHA0BaHMX BUPOBHIMKOM po3MmipiB i TUMiB. 3a6opoHeHO
BMKOPWCTOBYBATM MPUNaAAs iHWWX TWMIB Y poamipis. Mepe-
KoHaTmCs, WO po3Mipn abpasBHOrO Kpyra CyMicHi 3i Lwmicy-
BarbHOI0 MaLLMHOH, @ Kpyr NiAXOAUTb [0 WNUHAENS MaLLVHW.
MepekoHatucs, o T | po3mip pisson Ha abpaavsHoMy kpyai
TOYHO BifNOBIAA€E TUMY i po3mipy pisbbu Ha wnuHaeni. Mepen
BMKOPUCTAHHSIM MepeBipuTy abpasuBHuMin kpyr. KateropuiHo
3ab0pOHSETLCS BKOPUCTOBYBATY abpasuBHi kpyru, siki (imo-
BipHO) Majjanu, MaloTb TPILMHKM, BUnamaHi dparmeHtn abo
iHLLi noLKomxeHHs. TNeped BUKOPUCTaHHSM HeobXigHO nepe-
KoHaTmcs, Lo abpaauBHWIA KpYT NPaBUIbHO BCTAHOBNEHWI | 3a-
kpinnenuit. HeobxigHo 3anycTuTi wridysanbHy MawnHy 6e3
HaBaHTAXEHHS NPOTArOM OfHIET XBUNMHY B Be3ne4YHOMY nono-
KeHHi. Y pasi HagMipHoi BibpaLyii abo BUSIBNEHHS Byab-kuX iH-
WX AeeKTB CMIA HErainHo 3ymMHNTK LAichyBanbHY MaLnHY
i 3'scyBaTV NPUYMHY HecnpaBHoCTi. He gonyckaty, Wwob KiHumk
LINUHAENS TOPKABCS AHA Yalll, KOHyCIB abo LWTMETIB 3 piabbo-
BMMU OTBOPAMW, NMPU3HAYEHUMU NS KPINNEHHS Ha MaLLMHHIX
LUNMHAENSX, NEepeBipUBLLM NONEPEHbO iXHIN PO3MIp Ta iHLWi
napameTpu. FKILO abpa3nBHUA KPYr YKOMNNEKTOBaHWI apar-
Tepamu abo nepexigHMKkamm, KopucTyBady 30608's3aHuIA nepe-
KkoHaTuCA, Lo aganTep abo nepexigHuK He TOpKaTUMETbCS 40
TOpLS 3aTUCKHOTO praHLs, a Takox 3ycunns 3atucky byae fo-
cTarTHiM, Wwob 3anobirt Npokpy4yBaHHio kpyra B npoueci pobo-
! SAKWO LwnichyBanbHa MaLLMHa YKOMNIEKTOBaHa 3aTUCKHUMM
hnaHusMu Kinbkox TuMiB abo poamipie, HeobxigHo nigibpaTi
hnaHLy, WO BiANOBIAAKTL KOHKPETHOMY abpasnBHOMY Kpyry.
YHukaTh 6e3nocepeHbOro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM pobouMM iH-
CTPYMeHTOM nig Yac abo ogpasy micns poboTu, Ockinbku BiH
Moxe 6yTi rapsumm abo roctpum. 36epirat Ta nepeHocuTy
abpasuBHUIA fuck NOTPIGHO 3rigHO 3 IHCTPYKLisMM BUPOGHMKA.

HebGesneku, nog’s3aHi 3 MicLiemM BUKOHaHHS pobiT

KoB3aHHsl, CMOTWUKaHHS | NaAiHHA € TOMOBHUMM MPUYMHAMM
TpaBM. Cnig ocTepiraTicsi CM3bKIX MOBEPXOHb, YTBOPEHWX B
pesynbTaTi BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTA, a Takox CrioTUkaHb 06
LUMaHru MHEBMaTUYHOI yCTaHOBKM. [loTpumyBaTucs obepexHo-
CTi B He3HaroMmili obcTaHoBLj. MoxyTb MaTit MicLie npuxoBaHi
Hebeanekw, Taki Sk enekTpuiHa MpoBoAKa abo iHLLi KOMyHiKaLjii.
[THeBMaTUYHMIA IHCTPYMEHT He NPU3HaYeHIIA AN BUKOPUCTaHHS
y BUBYXOHeDEe3neuHIX 30Hax i He Mae enexTpoisonsiuii. Mepeko-
HaTiCs, WO BiACyTHI Byab-aki enekTpUYHi [poTy, rasosi Tpyou
TOLLO, sIKi MOXYTb CTBOPUTM HeBEe3nexy B pasi MOLLKOIKEHHS iX
iHCTPyMEHTOM nif Yac poboTu.

Hebe3neku, noB’'s3aHi 3 napamu i Nuom

un i napu, yTBOPeHi B pe3ynbraTi BUKOPUCTaHHS NHEBMATUY-
HOTO IHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTW MPUYMHOK 3aXBOPIOBAHb
(Hanpuknag, pak, BPOMKEHi Baau, acTma Ta/abo mepmarur).
Tomy HeoOXigHO OLHMTM pW3WKW i BMpOBagMTW BIANOBIAHI
3ac00u KOHTPONIo Hap AaHumm daktopamu. OuiHKa puankia
MOBMHHA BKMIOYATU OLHKY BMAWBY MUY, YTBOPEHOrO B pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa, | MOXNMBICTb MigHATTA
B MOBITPS iCHyto4oro nuny. Excnnyatauis Ta TexHiuHe obeny-
TOBYBAHHSA MHEBMATUYHOMO IHCTPYMEHTa MOBMHHI 3AiliCHIOBA-
TICA BIANOBIAHO O IHCTPYKUilt 3 excnnyarauii, Lo A03BONUTb
MiHiMi3yBaTh yTBOpEHHst napis i nuny. CTpymiHb NOBITPS, L0
BMXOAWTb, HEOOXIAHO HanpaBMmsTV Tak, Wob nigHiManacs sk-
HaliMeHLLa KinbKiCTb NUNy y 3anuneHoMy cepepoBuLi. Y mic-
LisIX BUHUKHEHHS! nury abo napw, npioputeTom noBuUHEH ByTu
KOHTPONb Haf iXHIM YTBOPEHHAM B [Xepeni. YCi iHTerpoBaHi

OPWNT.I

HANbHA

yHKUT 11 ycTaTKyBaHHs Ans 360py i BiABEAEHHS NUy Ta AUMY,
ab0 3MeHLLEHHS! iXHBOI KiNbKOCTi NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATUCS
npaBunbHO Ta 06CyroByBaTICA BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLV Bu-
pobHuka. Bubupatu, obcnyroysaTyt i 3aMiHATI 3HOLLEH] 3MiHHi
poboui IHCTPYMEHTY cnif 3rigHO 3 HCTpYKLiE 3 excrnyaradii,
WOob YHUKHYTM 30iMbLUEHHS YTBOPEHHS nuny i mapu. Buko-
pucTOBYBaTM 3aC0bK 3aXUCTy OpraHiB AMXaHHS BIAMOBIAHO [0
BKa3iBOk po60TOAaBLSA, @ TAaKOX BiANOBIAHO O BUMOT TirigHN i
TexHikv 6eaneku. Pobota 3 AeskuMu maTepianamu CnpuimHse
BUKWA WAy i Napis, LLO NPU3BOAUTL A0 YTBOPEHHS NOTEHLAHO
BMOYXOHebe3newHoro cepenosuLLa.

Hebesnekw, BUKNuKaHi wymom

[list cunbHoro wymy 6e3 HanexHoro 3axucTy MoxXe cTaTit npu-
YMHOK MOCTIMHOI i HE3BOPOTHOI BTPATH CIYXY, @ TaKOX iHLLIMX
npo6nem, Takux sik, LyM y Byxax (43BiH, A3vK4aHHs, cBUCT abo
rygiHHs). HeobxigHo OLHUTY puanky i BNpoBaauTX BignoBiA-
Hi 3aC0BM KOHTPOMIK Hap AaHumu daktopamu. BignosigHui
KOHTPOMb 3 METOH 3HVKEHHS PU3MKY MOXeE BKITHOYATU BUKOPU-
CTaHHS i30MI0KYNX MaTepiania, Lo 3anobiraioTb ,A3BEHIHHI0"
obpobnioBaHoro npegmerta. BukopuctoByBaTyi 3acobu 3axucty
cnyxy BiANOBiAHO 4O BkasiBOK PobOTOAABLA i BIiANOBIAHO 4O
BUMOT TirieHn 1 TexHiku 6e3nekun. Ekcnnyatauis Ta TexHiuHe
06CyroByBaHHsi MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa MOBWHHI 3Aiic-
HIOBATMCS BIANOBIAHO O IHCTPYKLIl 3 ekcnnyarauii - Le [o3-
BOMUTb YHWUKHYTI HENOTPIBHOTO 36inbLUEHHS PiBHS LLyMY. SAKLIO
MHEBMATU4HWIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO TMYLIHUKOM, 3aBXaN HEe-
06XiZHO NepeKoHaTICS, LLO Mif Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPyMEH-
Ta BiH BCTAHOBNEHUI NpaBunbHo. Bubuparu, obenyroysat i
3aMIHATI 3HOLLEHI 3MiHHI poBoui IHCTPYMEHTY crid BiBNOBiAHO
[0 IHCTpyKuji 3 ekcnnyatauji. Lie 403BOAUTL YHUKHYTW Heno-
TPIGHOTO 36iNbLUEHHS LUYMY.

Hebe3nekw, Buknukani Bibpauismm

HapmipHa BibpaLiist Moxe npu3BecTy A0 HE3BOPOTHOTO NOLLKO-
[KEHHS1 HEPBIB | KPOBOMOCTAYAHHSA KUCTEN PyK i nepeanniy.
HeobxigHo Tenno oasratues nig yac poboTy B XONoaHy norogy,
PYKI NOBMHHI 6yTv Tenmumu i cyxumu. Y pasi oHIMiHHS, Moko-
noBaHHs, 6onto abo npy NOBINIHKI LWKIPKU Ha NanbLAX i pykax,
NnOTPIOHO MPUNMHATI POBOTY 3 MHEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM,
noBigomuTH poboTozaBLs i 3BepHYTUCS O Nikapst. [loTpuMaH-
HS BKasiBOK iHCTPYKUii 3 ekcnnyatauii nig Yac BMKOPUCTAHHS
i TexHi4HOro 06CNyroByBaHHs MHEBMATUYHOMO IHCTPYMeHTa
A03BONUTb YHUKHYTI HeNnoTPiBHOrO 30inbLUeHHS piBHs BibpaLlii.
He ponyckatu, 06 3MiHHWIA pobouii iHCTPYMEHT BibpyBaB Ha
enemenTi, Wo 0bpobnsieTbCs, OCKIMbKA Lie MOXE BUKMMKATH
HapocTaHHs Bibpauiii. Bubupatu, obcnyroysatit i 3amiHATH
3HOLUEHI 3MiHHI poBoui iHCTPYMEHTU crif BiAnoBigHO A0 iH-
CTPYKUii 3 ekcnnyatauii, wWob yH1KkaTh HenoTpiGHOro 36inbLueH-
Hs1 BibpaLid. MigTpumyBaTi NHEBMATUYHWIA IHCTPYMEHT cnig 3
BMKOPMCTaHHAM MiACTaBOK, HAaTsKok abo cTabinisatopis, AKLLO
€ Taka MOXMMBICTb. [HCTPYMEHT HeobXiAHO TpUMaTi nerko, ane
HafiiHO, BPaXOBYHYM MOXIMBI CUMK peakLiii, ockinbkv Hebes-
neka, BUKNWKaHa BibpaLlieto, Sk npasuno, 3poctae npu Ginb-
Lomy 3ycunni 3atucky. MoTpibHO BUKOPUCTOBYBATY ManepoBi
NPOKMafK1, SKWO HUMKU OyB yKOMNMeKToBaHW abpaavBHuiA
{HCTPYMEHT, SIKWIA CKNAAAeTLCA 3 KiNbKOX eMeMEHTIB.

[lopatkosi iHCTpyKUii oo 6eaneku nig yac ekcnnyaravii nHe-
BMaTUYHUX IHCTPYMEHTIB
CTuCHEHE NOBITPSt MOXe NPU3BECTW A0 CEPIO3HNX TPABM:

IHCTPYKLUIA



- 3aBXAM BIAKMIOYATM Noaady NoBiTPs, CTPaBMIOBATH TUCK MO-
BITPS 3i LUNaHra i Bif'€QHyBaTH IHCTPYMEHT Bif NoAavi NoBiTPS,
SKLYO: IHCTPYMEHT He BUKOPWUCTOBYETLCA, Neper 3aMiHow npu-
napans abo nif 4ac peMOHTY IHCTPYMeHTa;

- KaTeropuyHo 3abopOHEHO HanpaBnsATX CTPYMiHb MOBITPS Ha
cebe abo iHwKx Nntopei.

Yaap LNaHroM MoxXe Npu3BeCTU [O CEepIo3HiX TpaBM. 3aBx-
IV HeobXigHO NepeBipsATY WNaHr | 3'€QHaHHS HA HasiBHICTb
MOLLUKOZXEHb, @ TaKoX, Y4 BOHW He ocrnabneHi. KoxeH pas,
KOMW  BUKOPUCTOBYKOTLCA YHIBEpCamnbHi TBUHTOBI 3'€4HAHHS
(wTnehToBI 3'€AHAHHS), HEOOXIAHO 3aCTOCOBYBATW CTEPXH
Ta 3'eAHyBaYi, WO 3aXWLAKTb 3'€QHAHHA MK LUNaHramu Ta
3'€[JHAHHS MiX LUNAHIOM i iHCTPYMEHTOM Bifj MOXITUBMX MOLLIKO-
AxeHb. He nepeBuLLyBaTy BKa3aHoro Ans iHCTPyMeHTa Makcy-
MarbHOro TUCKY NOBITPS. KateropuyHo 3abopoHeHo nepeHocH-
TV IHCTPYMEHT, TPUMAIOUY 110T0 3a LUMAHT.

3acTepexeHHs LWOAO Pi3Koro BiAGUTTS IHCTPYMEHTa Y CTOPOHY
oneparopa

BinbuTTs iHCTpPyMeHTa y CTOpOHY Orepatopa € panToBO
peakujeto Ha brokyaHHs abo 3aTUCKaHHSA Kpyra 4w iHLIOro
3MiHHOrO po604Oro iHCTpyMeHTa. BriokyBaHHS abo 3aTuckaHHs
CMpUYMHSIE Pi3Ky 3yNUHKY Npunapas, LWo BUKnukae obepTaHHs
MHEBMATWUYHOTO iHCTPYMEHTa B HAnpsiMKy, NPOTUNEXHOMY A0
Hanpsmky obepTaHHs npunaaas. Hanpuknag, skwo abpasus-
Huih kpyr Gyne 3abnokoBaHuii abo 3aTUCHYTWA y geTani, Wwo
06pobnsETbCS, Kpalt kpyra, WO 3HAXOANTHCS B TOYL Onoky-
BaHHSsl, MOXE BpI3aTCA B MOBEPXHIO MaTepiany, B pesynbrari
40ro Kpyr MOXe BUIATW 3 MaTepiany, abo 1oro MoXe BUKUHYTH
B CTOPOHY. Kpyr Takox Moxe BupBaTUCA B HanpsiMky Ao abo
Bifj ONepaTopa, B 3aneXHOCTi Bif, HANPSMKY PyXy Kpyra B MiCLii
OnokyBaHHs. B Takux ymoBax abpasviBHMIl Kpyr TakoX MOxe
TpicHyTH. BinbutTs iHCTPYmMeHTa y bik oneparopa € pesynbra-
TOM HenpaBUMbHOTO BUKOPUCTaHHS Ta/abo HefoTpUMaHHS BKa-
3iBOK, HaBEAEHMX B iHCTPYKUii 3 excnnyatauii. [JaHoro ssuwa
MOXHa YHWKHYTW, JOTPUMYIOUACH HACTYMHUX PeKkoMeHAaLii.
[HCTPYMeHT HeobxigHO TpumaT Tak, o6 3abesneuntu npa-
BUNbHE MOMOXEHHS Tina i PyK, sike J03BONUTL CTBOPUTH OMip
cinam, Lo BUHMKaKOTb Mif Yac BinbutTs. 3aBxan HeobXigHo
BMKOPVCTOBYBATH [OMOMIKHY PYKOSITKY, SKLO BOHA BXOAUTb B
KOMNMEKT iHCTPYMeHTa, Lie 3abe3neunTb MakcManbHUA KoH-
TPOnb Y pasi BinbuTTs abo HecnozisaHoro obepTaHHs nig yac
3anycky npuctpoto. OnepaTtop Mae MOXNMBICTb KOHTPOMIOBATH
BinbUTTS iHCTpyMeHTa abo ioro obepTaHHs, SKWO 3aiNCHUTL
BianoBiaHi 3anobixHi 3axoan. KateropuyHo 3abopoHeHo knac-
TV pyKu Bins enemeHTiB iHCTPYMeHTa, Lo obepTatoTbes. Y pasi
BiOOMTTS enemeHTH, WO 0BepTaloTbCsl, MOXYTb TPaBMyBaTy
pyky. 3abopoHseTbest nepebyBaTit B 30Hi, B Ky iHCTPYMEHT
MOXe nepemicTuTucs nig yac BinbutTs. Mpu BigOUTTI iHCTPY-
MEHT NepeMiLLaeTbCs B HANpAMKY, MPOTUNEXHOMY 0 Hanpsim-
Ky 0bepTaHHs kpyra B TOuLi 3aknuHioBaHHs. HeobxigHo AoTpu-
MyBaTUCS HaA3BINYaIHOT 0BEPEXHOCTI Mig yac poboTn nobnmay
30BHILLIHIX KYTiB, FOCTPUX KpaiB TOLLO. YHUKaTW BigbuTTs i 3a-
KnuHIoBaHHsi abpaausHoro kpyra. Mig yac o6pobki 30BHILLHIX
kyTiB abo KpaiB € BMCOKWIA PU3NK 3aKNMHIOBAHHS Kpyra, LLO
np13BOAUTL A0 BTPATU KOHTPOMKO Haz iHCTpyMeHTOM abo o
i1oro BinduTT. 3a60POHAETLCSH BUKOPUCTOBYBATH KPYry 3 Nak-
Lroramu abo uckosi nunm. 3y6u CipuumnHAIOTL YacTi BinbutTs
i BTpaTy KOHTPOMIO Haf iIHCTPYMEHTOM.

[NonepemkeHHs LWOAO LWNidyBaHHS i pi3ki 3 BUKOPUCTAHHAM
abpasnBHNX guckis

OPNTI
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Cnig BMKOPUCTOBYBATK TiMbKU Kpyrvt i ANCKW, NPU3HAYEHi Ans
poBoTH 3 AaHUM IHCTPYMEHTOM, @ TaKOX 3aXVUCHi KOXyXH, npu-
3HaYeHi NS AaHOro TUNY Kpyris.

Kpyrv He npusHayeHi Ans JaHoro iHCTpyMeHTa He MoXyTb ByTu
HaneXHUM YNHOM 3axMLLEH] KOXYXOM, a BifTak, 6e3ne4Ho Bu-
KOpWCTOBYBATMCS.

3axMCHUn KOXyX MOBUHEH ByTW HafiiHO NMPUKPINMEeHWA o iH-
CTPYMEHTA i BCTAHOBMNEHWI B NOMOXEHH, L0 3abe3neyye Mak-
cumanbHy 6esneky, Tak, Wob 3 Goky onepatopa 3anuiiaBcs
MiHIManbHMI CETMEHT HE3aXWLLEHOTO Kpyra. 3axMCHUIA KOXyX
3anobirae BUNaAKOBOMY KOHTAKTy onepaTopa 3 Kpyrom, 3axv-
LLae 1oro Bif ynamKis kpyra.

Kpyru HeobxigHo 3acTocoByBaTv 3a Mpu3HayeHHsM. Hanpu-
Knag, He LnipyBaTy BiApisHUMK Kpyramu. BigpiaHi kpyru pos-
paxoBaHi Ha HaBaHTaXEHHs! NEPNeHANKYNSpHE A0 OCi, a CIu
B 6i4HOMY HanpsiMKy MOXyTb 10r0 3namary.

3aBxau cnia BUKOPUCTOBYBATH HEYLLKOMKEHI 3aTCKHI chnaHLi,
po3Mip sikuX BifnoBiaae posmipy abpaaveHoro kpyra. Bignosig-
Hi 3aTUCKHI (hnaHLi Anst abpaauBHOTO Kpyra 3VeHLLYyoTb AMo-
BIpHICTb AOTO MOLUKOMKEHHS. 3aTUCKHI hnaHui Ans BiApi3HNX
KpyriB MOXYTb BiAPI3HATUCS Bif 3aTUCKHUX (hNaHLiB Ans Luni-
hyBanbHMX Kpyris.

3ab0pOHSIETHCS BUKOPUCTOBYBATY 3HOLLEHI abpasuBHi kpyru,
npu3HayeHi Anst iHCTpyMeHTiB BinbLuoro poamipy. A6paausHuii
Kpyr BinbLUOrO AiaMeTpy He PO3paxOBaHWUi HA BUCOKY LUBUA-
KicTb 0BepTaHHs, SIKOK XapaKTepu3yloTbCsl MeHLL LunidyBarns-
Hi MaLLWHW, BiATaK, BiH MOXe TPICHYTH.

YMOBW EKCIINYATALIIT

MepexoHaitTecs, WO AKEPeno CTUCHEHOTO MOBITPS [03BOMNAE
CTBOPUTW NpaBunbHe pobounii Tuck i 3abesneuntu Heobxig-
HWA NOTIK NOBITPSA. FAKLIO TUCK MPUNIMBHOIO NOBITPS 3aHaATO
BMCOKMIA, BUKOPUCTOBYMTE PELyKTOP 3 3an0BhKHUM KnanaHom.
[ToBiTPS B MHEBMATUYHWUIA iHCTPYMEHT MOBWHHO MOAABATUCA
uyepes inbTp | MacnoposnuntoBay. Le 3abesneunts ogHovac-
HO YNCTOTY i 3BOMOXEHHS MOBITPS MacrnoMm. [lepen KoxHAM
BUKOPUCTaHHSIM HeobXifHO nepesipuT CTaH inbTpa i mac-
IOPO3NMUIIOBaY, O4MCTUTI hinbTP abo MOMOBHUTK Macno B
macnopoanuniosady. Lie 3abesneuntb HanexHe BUKOPUCTaHHS
{HCTPYMEHTY i NPOOBXMTB OTO TEPMiH CRIYX6M.

3aBxan KOpUCTYITECS NMpuUNafioM 3 BCTaHOBMEHOK AO0AATKO-
BOI PyKosTKOK. [lofaTkoBa pykosiTka [o3Bonsie 3abesneynTy
BinbLu besneyry i ecekTnBHy poboTy.

Mpw BUKOPUCTaHHI [OAATKOBUX PYKOSITOK abo OMOpHWX CTilok
nepekoHanTecs, Lo iHCTPYMEHT NPaBUMbHO i HAAINHO 3aKpi-
NNEHNIA.

3aKpiniTb 3aroToBKy TakM YWMHOM, LLOG 3a30p, CTBOPIOBAHMIA
nif Yac pisaHHs, 3anuLaBcs Tiet X WpnHu abo 36inbLUyBaBcs.
MpuitmiTb BiANOBIAHE MONOXeEHHS!, W06 NPOTUZISTN HOpMarb-
HoMy abo HECroAiBaHoOro pyXy iHCTPYMEHTY, BUKIMKAHOMY
KPYTHUM MOMEHTOM. FKWO MUABHWA AuCK 3abnokyeTses B
3aroToBLi, BUMKHITb pi3aKk i 3BiMbHITb NUMbHWA auck. Mepeq
MOBTOPHIM BKIIOYEHHSIM NepekoHalTecs, Lo Anck He OyB mo-
LUKOMKEHNA.

3BepraitTe yBary Ha poboye cepeaoBuLLe, pi3ak MOXe Nerko
pO3pi3aTit HaBKOMULLHI NpeaMeTH.

He BukopucTOBY#iTe LUNiyBanbHi Kpyrit Ta pixydi iHCTPYMEHTM
Ans WwnichyaHHs 6i4HOK0 NOBEPXHEL.

Micns BUKNIOYEHHS pidaka He KnagiTb 110ro Bigpasy, novekaiTe,
MoK\ 06€PTOBUI IHCTPYMEHT He 3YMUHUTLCS MOBHICTIO.

IHCTPVYKL.IA
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Mepen ycTaHOBKOK AOAATKOBOTO 0BNaaHaHHs nepekoHanTecs,
L0 MakcManbHa obepranbHa LWBMAKICTL 06nagHaHHs BuLe
obepTanbHOI WBMAKOCTI pidaka. He BuUkopuCToBYITE Npunag-
AS 3 iHWWM PO3MIPOM TpUMaYa, Hix 3a3Ha4eHuil B IHCTPYKLIT.
[lopatkoBe 06nagHaHHs NOBUHHO ByTW HailiHO 3aKpinneHe B
TPUMaYi iHCTPYMEHTY. He BUKOPUCTOBYIATE BTYMKY i peayKLiliHi
KinbList, o6 nigibpaTi giameTp LWNMHAENs IHCTPYMEHTY [0 fia-
METpy WnidyBanbHOro Kpyra.

ABpasuBHUiA enemeHT cnif 3bepiraTv i BUKopUCTOBYBaTH Bif-
MOBiAHO [0 iHCTPYKUii BUpobHWKa oBnagHaHHs. Hikonn He
BMKOPUCTOBYWTE NOLIKOAKeHe obrnapHaHHs. YcTatkyBaHHs 3
Byab-skumn fedektamu Mae byt HeraiHo 3amiHEHO HOBUM
i pyHKuioHanbHUM. MepeBipTe CTaH WNMHAENS | TPUMAYIB iH-
CTPYMEHTY Ha NpeMeT 3HoCy abo NOLIKOKEHb.

He BuKOpWCTOBYIITE pi3ak B MiCLi 3 BUCOKIM PU3NKOM BUOYXY.
Ickpy nig yac poboTH MOXYTb MPU3BECTY [0 MOXEXI.

Micns ycTaHoBKM WAichyBanbHOMO kpyra 3anycTiTb iHCTPYMEHT
Ha Brm3bko 30 cekyHA B DesneyHomy monoxeHHi. HeraitHo
BUMKHITb, SIKWLO CMOCTepiralTbes Benuki Bibpauii abo iHLwi
pedekTin B poboTi pisaka. byab-ski NOpyLIeHHs NOBUHHI ByTy
YCYHYTi 0 HACTYMHOTO 3amycKy iHCTPYMEHTY.

[MepekoHaiiTecs, WO LWBMAKICTb IHCTPYMEHTN He Binblue, Hix
BKa3aHO Ha 3aBOJChKilt TabnuyLi.

Mpu 06pobLi Aesiknx MaTepiania MOXyTb YTBOPOBATUCS OTPYit-
Hi abo samucti nun i napu. Mpauoiite B obpe npoBiTproBa-
HUX MPUMILLEHHSIX | BUKOPUCTOBYIATE 3acoby iHAMBIAYyanbHoro
3axueTy.

[MepekoHaiiTecs, WO iCKpK i BIAXOAW, O YTBOPIOKOTLCS Nif Yac
poboTH, He CTaHOBNATb HeGe3neku.

BukopucToByiiTe iHAMBIAYanbHi 3acobn 3axucTy, Taki Sk pyka-
BIYKW, PapPTYX, LLONOM.

Cnip Takox 0BOB'A3K0BO 3aCTOCOBYBATI MPOTHLLYMOBi HABYLLIHWKM.
FAKWO BN ynycTUTE IHCTPYMEHT 3 BCTAHOBMEHUM LUAichyBanb-
HUM KpYroM, YBaXHO nepesipTe LunicpyBanbHMiA KPyr, NepLL Hix
3HOBY BKITHO4MTY 110T0.

BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM IHCTPYMEHTY MepekoHaiTecs,
WO HisiKi YaCTUHM MHEBMATMYHOI CUCTEMM HE MOLIKOKEHI.
Akwo byne BUSBNEHO Gyab-AKOi YLUIKOMKEHHS, HeraHo 3aMi-
HiTb A€Tani HOBUMM HEYLUKOMKEHUMI KOMMOHEHTaMM.

[Nepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSM MHEBMATUYHOI CUCTEMM CRig
OCYLUMTI KOHAEHCOBAHY BOMOTY BCEPELHI iHCTPYMEHTY, KOM-
npecopa i WnaHris.

Midzomoeka iHcmpymeHmy dnsi pobomu

Ha pisb6y Bnycky NOBITPst WiNbHO i HafLiHO 3aTsrHiTh BigNOBIA-
HUIA HAKOHEYHWK NS 3abe3neyeHHs 3'efHaHHA LWnaHra nogaui
nogitps (II).

lMepen ycTaHoBKOKW [ucka NepekoHailTecs, Lo [03BONEeHa
WBMaKicTb 0bepTaHHs Ancka fopiBHIOE abo nepesuLLye Mak-
cuManbHy obepTanbHy LWBKUAKICTb LUNichyBanbHOI MaLLMHW.
BinpiaHuit npucTpiii Mae 6rokyBaHHs LWNWHAENS, Sika A03BOMSE
3abnokyBaTh WNMHAEMb Ha Yac MoHTaxy Aucka. LWnuHpens
nosuHeH ByTu 3achikcoBaHWi KinbLem. HaTucHiThb KinbLe B Ha-
NPSIMKY BMYCKY NOBITPS i, yTPUMYHOUY 10rO B LibOMY MOMOXEHHI,
MOBEPHITB 10r0 10 YMopy NPOTU FOAMHHUKOBOI CTPInku. Bigny-
CTiTb TUCK Ha KirbLie, MPYXXWHA 3MYCUTb KiflbLie HaCYHyTUCS Ha
WwnuHAens | 3abrokye ioro obeptanHs (V).

OPWNT.I

HANbHA

MoTim 3a [ONOMOrOI0 raitkoBOro Kmoya ocnabTe KOHTPIBUMHT.
IBUHT Mae niBy pi3bOy i NOBUHEH ByTY BiLKPYYeHMIA 3 roANH-
HUKOBOIO CTpinKoto (V).

BiAKpyTVBLUM KOHTPrBUHT, BIAKPYTITb raviky, WO KpinuTb AWCK.
laiika mae pisbby 3a FOAMHHUKOBOK CTPIMNKOH i NOBUHHA ByTH
BiIKpy4eHa NpOTI rofMHHNKOBOI CTPInkM (V).

3HimiTb LWaitby nig rankoto, a NoTiM Bigpi3HWIA kpyr. Mepen ycTa-
HOBKOIO HOBOTO AM1CKA OYMCTiTb BHYTPILLHIO YACTUHY 3aX1CHOTO
KoXyxa i KpinneHHs aucka Bif 3anuLukis pobounx marepianis.
MoHTax ucka BUKOHYITE B 3BOPOTHOMY MOPSAKY LOAO Npo-
LieCy AEMOHTaXYy.

Yaaral Micrst ycTaHOBKY Ancka He 3abybTe ioro po3briokysarty.
HaTuCHITb KinbLie B HAMPSAMKY BMyCKy NOBITPS i, yTPUMYHO4M 100
B LIbOMY NOMNOXEHHI, NOBEPHITb 11010 40 YMOpy 3a FOANHHIKOBOK
CTpinKkoto. BimnycTiTh TCK Ha KinbLg, KinbLe NOBUHHO 3anuLia-
TUCS B MOMOXeEHHI, Lo 3abe3nevye BinbHe obepTaHHs aucka.
MoBepHiTb AuCK PyKOHK Ha kinbka 060poTiB, W06 nepekoHaTu-
cs, WO Auck obepTaeTbes NnaBHO i 6e3 3aifaHHs.

IHCTPYMEHT roTOBMWI O NIAKMIOYEHHS O NHEBMATUYHOI CUCTEMI.

YcTaHoBka Hanpsivky obeptanHst (VI),

MonepemxenHs! Mepen 3amiHo HanpsiMKy oBepTaHHs nepeko-
HaliTecs, Lo Anck nepectas obepTaTucs i iHCTPYMEHT Bigknto-
YeHMI Bifl ENEKTPOMEPEXI.

[HCTpYMEHT Mae nepemmukad Anst 3MiHN HanpsmMKy 0bepTaHHs.
Lle fo3Bonsie HanpaBUTH iCKPW Bif Pi3aHHS B MPOTUMEXHOMY
Hanpamky. [1oBepHiTb nepemukad [o ynopy B Hanpsmky F
- obepTaHHst 3a rofJMHHIKOBOIO CTpiNKok abo Ao ynopy B Ha-
npsMky R - o6epTaHHst NpoTi rofnHHUKOBOI cTpinku. Mosopot
PYYKU B MPOMiXHOMY MOMOXEHHI MOXe He [JO3BONUTY 3anycTu-
TV BiZpi3HWIA NpUCTpiit. 3aBXay noBepTaiiTe pyyky 4O yrnopy.
MonepemkeHHs! AKWO AMCK Mae 3a3HayeHWd Hanpsim obep-
TaHHA, HaNpuKnag, NO3Ha4eHuit CTPINKOK Ha AMUCKY, nepeko-
HalTecs, WO nepemukay BCTAHOBMEHWI Tak, Lob auck obep-
TaBCs B 3a3Ha4€HOMY AN HbOTO HAMPSIMKY.

[TidkmroyeHHs iHcmpymeHmy 0o MHesMamuyHoi cucmemu

Ha mantoHKy nokasaHuii pekoMeH[0BaHWiA Croci6 nigKkmoyeH-
HS1 IHCTPYMEHTY [0 MHEBMaTU4HOI cucTeMi. MokasaHuii metop
3a6e3neunTb HanbinbLL eEKTUBHE BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEH-
Ty | IPOAOBXWUTb TEPMIH CyX61 IHCTPYMEHTY.

[loparite kinbka kpanenb macna 3 B'askictio SAE 10 y Bnyck
noBITPS.

FKWO IHCTPYMEHT OCHALLEHWIt NepemMukadeM Hanpsivky obep-
TaHHsl, HeobXigHO BCTAHOBITY BIfMOBIAHMIA HANPSIM 0BepTaHHS.
Mo MOXMMBOCTI BigperymnionTe TUCK (KDYTHWUA MOMEHT).
MigkntodiTh IHCTPYMEHT 10 MHEBMATUYHOI CUCTEMI 3@ JOMOMO-
TOI0 LUMaHra 3 BHyTpilLHiM giametpom 10 mm / 3/8 ,. Mepeko-
HalnTeCs, WO LWNaHr Mae MiLHiCTb He MeHLwe 1,38 MMa. (1If)
[MepekoHaiTecs, Lo BCTaBMEHUA IHCTPYMEHT He Mae KOHTaKTy
3 Byab-KUM NPESMETOM, a NOTiM 3anyCTiTh iHCTPYMEHT NpoTS-
TOM [eKinbKoX CEKyHA, CTexauu 3a TUM, Lob BiH He BMAaBaB
ninos3pini 3syku abo BibpaLyii.

3anyck i 3ynuHKa iHCTpyMeHTY

Ygaral [Nepes 3anyckoM MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTY nepe-
KOHaINTeCs, L0 BCTABMNEHMIA IHCTPYMEHT He KOHTaKTye 3 Oyab-
kUM npeameToM abo Gyab-AKkoi YacTUHOH Tina.

[HCTPYMEHT MpMBOANTLCS B PYX 3a [OMOMOTOK0 Baxens, sSkuil

IHCTPYKLUIA



BifIKpVBa€E NMOBITPSHMIA KNanaH i, Takum YMHOM, 3abesneyye no-
[Aady CTUCHEHOrO NOBITPS Ha NPYUBIZ IHCTPYMEHTY. FKLLO Baxinb
OCHalLLeHWi hikcaTopom, kWi 3anobirae BuMagkoBe HaTuc-
kaHHs Baxens, Pikcatop NoBUHEH ByTI NOBEPHEHWN Tak, L6
BiH OyB NapanenbHui Baxens, a NoTiM Cif NOTSTHYTI BaXiNb
Ha Kopyc iHCTpyMeHTY. Lie 3anycTutb iHcTpymeHT. 3avekaiiTe,
MOKM IHCTPYMEHT He AOCSTHE HOMIHANbHOI LWBMAKOCTi 0bepTaH-
HS1 | TifbKV NOTIM NOYHITL MpaLtoBaTH.

Poboma 3 pizakom

He BukopucToByiiTe nunbHWA Anck Ans 6OKOBOTO LLicpyBaH-
Hsi. [epen noyaTKOM pidaHHs A03BOMLTE [AMCKY [OCSITY MOB-
Hoi wewnakocTi. Mpuknagaite g0 Matepiany Tifbki ANUCK, WO
obeptaeTbes. Mpu pisaHHi BUSIBRANTE TiNbKW TakMA TUCK Ha
iHCTPYMEHT, sikuiA HeoOxiaHwiA ns obpisku 3arotosku. Hagmip-
HUIA TUCK MOXE MOLUKOANTI PiKyYNiA ANCK, O 3BinbLuye puank
OTPUMAHHS! TPABMMU.

O6epexHo 3akpinitb AeTansb, Wwob 3anobirmv ii Bunaakose ne-
peMiLLieHHst nig Yac 06pobku. KpinneHHst Mae Takox rapaHTyBa-
!, WO 3a30p, YTBOPEHWUN Mif Yac pi3aHHsl, 3annaeTbes Tii kK
LmpuHK abo 3BinbLuyeTbes. Y pasi pidaHHs BEMMKNX eneMeHTIB
BMKOPUCTOBYWTE KpinneHHs abo onopy Ans nigTpumky 3 06ox
CTOPiH NiHii pisaHHs. OBpobnioBaHwit eneMeHT NOBUHEH MiATPY-
MyBaTucsi nobnu3y niKii pisaHHs i nobnmay kpato. Takui crocib
rapaHTye, L0 Npu pi3aHHi enemeHTy feTani, Wo nignsrae piaax-
HI0, LLo He ByAyTb Bignaaat Tak, Lwob 36nokyBaTy auck.

Mig vac poboTn MOXyTb reHepyBaTucs ickpu i BigpuBaTuCs
tbparmeHTn 3aroToBku. Cnig 3abeaneunty, Wob ickpw i Bigip-
BaHi (hparMeHT He BUKNUKany Hebesneku Ha poboyoMy MicLi.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTucsi BEH3MHOM, PO34MHHUKOM
abo0 iHLLOK NanbHOI0 PIAVHOK ANS OYMCTKM NPUCTPOLD. Bunapn
MOXYTb 3aropiTucsi, BUKMMKaouu BUOYX NMPUCTPOK Ta NOBaXHI
TINECHi YLUKOKEHHS.

PO34MHHIKY, 1O BUKOPUCTOBYIOTHCS 7151 O4MCTKW MaTpoHa Ta
Kopnyca, MOXYTb BUKNMKATW NOTIPLUEHHS YLLiNbHIOKYMX ene-
MEHTIB. Y 3BAA3KY 3 LM CMil CTapaHHO BUCYLLIMTY NPUCTPIN ne-
peq noyatkom poboTu.

Akwo BukpuTo Byab-siki nepeboi y poboTi npucTpoto, cnig He-
raiHo Big€eaHaTV NpUCTPIN Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTV nHeBMaTUYHOI CUCTEMM NOBUHHI ByTH 3axuLue-
HUMK Bif, 3abpyaHeHHs. Bpya, WO NpoHWUKaE y MHEBMATUYHY
CUCTEMY, MOXE BUKIMMKATH 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLLMX ene-
MEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMMN.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM MycKom

BigeaHatv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

[Nepeq KOXHUM NYCKOM [OAATI HEBENUKY KINbKICTb MUKYOI pi-
AnHK (Hanp., WD-40) Yepe3 BXigHWI NOBITPSHWIA OTBIP.
MpuenHaTV NPUCTPIlt A0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBECTM
npu6nuato Ha 30 cekyHA. 3aBasiku LILOMY MUtoYa pigHa posi-
1AAEeTbCS BCEpeavHi MPUCTPOLO Ta OYUCTUTb HOTO.

3HoBY BifieHATI NPUCTPIiA Bi THEBMATUYHOT CUCTEMM.
Hesenuky kinbkictb Macna SAE 10 gomatv BCepeanHy npu-
CTPOK Yepe3 BXiAHWA MOBITPSAHWA OTBIP Ta Npu3HaveHi Ans
Liboro 0TBOpY. PekomeHayeTbes BxmBath macno SAE 10, npu-
3HayeHe [N KOHCepBaLlii NHEBMATU4HIX MPUCTpOiB. MpueaHa-
TV NPUCTPI Ta 3aBECTU IAOT0 Ha KOPOTKWIA Yac.

YBara! Macrnom WD-40 He MOXHa KOpUCTyBaTUCS Sk Macriom,

OPMWTIHANBH

UA

NpU3HaYEHNM NS 3MaLLyBaHHS.
ButepTi 3anuwku macna, Lo BUALLNK Yepe3 BUXIAHI OTBOPY.
3anuiukm Macna MOXyTb BMAIMBATK Ha MOTPLUEHHS LLiMbHOCTI
npUCTPOIO.

IHwi KoHcepeauitiHi mpoyedypu

Mepen KOXHUM MycKOM MPUCTPO0 HeoOXIAHO NepesipuTH, Ui
Ha HbOMY HEMAe BUAMMUX CMifliB PI3HOMAHITHUX MOLIKOBKEH.
XOMYTIKM, NATPOHN ANS IHCTPYMEHTIB Ta LWNWUHAENi cnig yTpu-
MyBaTH Yy YUCTOTI.

Yepes koxHuMx 6 micsuis abo 100 roguH poboTu cnig sigoaTy
NPUCTPIit Ha ornsAg kBanidikoBaHOMY NepCoHarny PeMOHTHOTO
3aknagy. FKWO MpUCTPIii BUMKOPUCTOBYBABCA €3 3acTocoBy-
BaHHsI PEKOMEHZO0BAHOI cucTemMn nofadi nosiTpsi, HeobxiaHo
yacTile BinAaBaTh MOro Ha ornsiA.

YcyeaHHs MowKoOxXeHs

HeobxigHo nepepsati poboTy NpUCTPOEM 3pasy X nicns Toro,
AK BUKpUTO Oyab-sike noLKomkeHHs. Pobota HecnpaBHUM
NPUCTPOEM MOXeE CTaTh MPUYMHOI TIMECHUX YLUKOAKEHb.
Byab-skuii pemoHT abo 3amiHy enemeHTIB MpUCTPOl0 MOxe
NPOBOANUTM NULLE KBanihikoBaHUA NEPCOHaN YNOBHOBAXEHOTO
PEMOHTHOTO 3aknafy.

n w P
Moucroiit [lonan HeBenuky kinbkictb Macna WD-40 yepes BXiaHuit no-
n pa '0’; va BITPAHMI OTBIP. 3aBeCTV NPUCTPIi Ha Kinbka cekyHp. Jlonacri
32H:n10 MOrTM NPUKNEITUC A0 poTopa. 3aBecTy NpUCTPilt NpubnUsHO

Ha 30 cekyHA. HeBenukot KinbKicTio Macna amactuTu npu-
cTpiit. Yara! Mepebip Macna Moxe BUKNMKATU 3MEHLIEHHS
MOTYXHOCTI NPUCTPOIO. Y TakoMy BUNAZAKY CAif NPOYUCTUTI

HU3bKUX
obeprax abo He

3aBOAUTLCA npuBos.

Komnpecop He 3abeaneuye notpiGHy nogady nositps.
MpucTpii [pucTpiit 3aBOANTLCA 3a PaXyHOK NOBITPS, WO
3aBOANTLCA HaKonu4yeTbCs y pesepsyapi komnpecopa. Y Mipy Toro,

i notim
CMOBIMBHIOE PyX

5K pesepByap OMOPOKHIOETLCS, KOMNPECOP He BCTUrae
KOMMEHcyBaTH HecTady noBiTps. Crif npuesHaTh npucTpit
10 BinbLu MoTyXHOrO KOMNpecopa.

[NepekoHaTucs y TOMY, WO AiaMETP LUAAHTIB - MiHiMym
10/3/8". MepeBipuTA HACTPOEHMIA TUCK, UM BiH Ha
MaKcUManbHOMY piBHi. lepekoHaTUcs y ToMy, LLO NPUCTPilt
HaneXHUM YMHOM OUULLEHMIA Ta 3MALLEHNI. FKLLO Le He
NMPUHOCUTb PE3ynbTaTy, BiAAaTH NPUCTPIi Y PEMOHT.

HepocrarHs
NOTYXHICTb

3anacHi yacmuHu

[ins oTpuMaHHs [opaTkoBoi iHhopMaLlii LWogo 3anacHux Ya-
CTWH Ans NHEBMATUYHNX HCTPYMEHTIB HeobXigHo 3BepHyTUCS
A0 BMpobHuKa abo ioro MpeAcTaBHuKa.

Micns 3aBeplueHHst pobOTM KOpMyC, BEHTWURALIAHI LinuHY,
nepemukadi, A0AATKOBY PYKOSTKY Ta LWMTKI CRid, NPOYNCTUTH,
Hanp., cTpymMeHeMm noBiTpst (Tuck He GinbLue 0,3 MPa), neHanem
abo cyxoto LWMaTKoK Be3 3aCTOCOBYBaHHS XiMiYHUX PEYOBUH
Ta MUIOYMX pignH. Mpunag Ta 3aTUCKK NPOYNUCTUTY CYXOK YK~
CTOH0 LUIMATOH.

CnpauboBaHi NpuCTPOi — BTOPUHHA CUPOBMHA. 3 Ormsdy Ha
Lie 3aBOPOHEHO BUKMAATM iX Y MiLLKK ISt CMITTS pa3oM 3 KO-
MyHarnbHAMK BiAXO4aMu, OCKIMbKA BOHW MICTATb PEYOBMHM,
Hebe3neyHi Ans 300poBs Ta HAaBKOMMLLHLOTO cepesosuLLal Bu
Bi3bMeTE aKTUBHY y4acTb Y BTOPUHHIl nepepobui Bigxogis 3
METOH OXOPOHM HABKOMMLLHBOIO CEpeoBMLLa, SKLLO BifaacTe
cnpaubOoBaHuii MPUCTPIA Y MyHKT 360py BiAXOAiB Takoro mo-
XOX[eHHs. [ins obMexeHHst 0BeMy BiaxoAis, WO MignsrawTs
3HULLEHHIO, HeobxiaHa ix BTOpUHHA nepepobka LLMSXoM peLy-
KNiHry 4i B iHLLWIA cnoci6.

A ITHCTPYKLIA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatiné pjaustyklé, tai atitinkamo slégio suslégto oro srau-
to maitinamas jrankis. Jtaisyto pjovimo disko pagalba yra gali-
mas metaliniy elementy pjovimas. Jrankiai yra skirti naudoti pa-
talpy viduje ir nepatartina juos statyti j drégmés bei atmosferiniy
krituliy poveikio pavojy. |rankis nenumatytas nepertraukiamam
darbui. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklau-
S0 nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie§ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visg ins-
trukcija ir jg iSsaugoti.

UZ Zalas ir suZalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal
paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikala-
vimy nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. |rankio var-
tojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos
teise, taip pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Pjaustyklé yra apripinta atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali bti
prijungtas prie pneumatinés sistemos. Rinkinyje yra taip pat
verzliarakeiai, kuriy pagalba yra atliekamas pjovimo disko mon-
tavimas ir jo keitimas.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-09716
Svoris [kq] 0,82
Oro jvado diametras (PT) [mm /7] 6,3/14
(C\)rli‘gi rt]liesl;mo zamnos diametras [mm /7] 10/3/8
Apsisukimai [min”] 20 000
Griebtuvo diametras [mm /] 9,5/ UNF3/8
Disko diametras [mm] 76

lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé [/min] 481
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 91,7£3,0
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 102,7+3,0
Virpéjimai (ISO 28927-4) [m/s?] 46715

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elek-
tros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams iSvengti, re-
komenduojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos princi-
py, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie§ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti
visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

DEMESIO! Biitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instruk-
cijas. Jy nesilaikymas gali bati elektrinio smagio, gaisro arba
kiino suzalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka
L,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo
slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

G I N A L |

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, dirbti, taisyti, konservuoti bei keisti
aksesuarus arba dirbant arti pneumatiniy jrenginiy, dél daugelio
gresian¢iy pavojy batina atidZiai perskaityti ir suprasti pateiktas
saugos instrukcijas. To nepadarymas gali bati rimty kiino suza-
lojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavimg
irmontavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmokytas
personalas. Pneumatinio jrankio modifikuoti negalima. Modifi-
kacijos gali vien tik pabloginti efektyvuma, sumaZinti saugumo
lygj bei padidinti pavojaus rizikg jrankio operatoriaus atzvilgiu.
Perskate saugos instrukcijos, jos neiSmeskite, o perduokite ja
jrankio operatoriui. Jeigu pneumatinis jrankis yra pazeistas, jis
negali bati naudojamas. |rank] reikia periodikai pateikti tech-
ninei apZidrai, tikrinant duomeny atitikimg normos 1SO 11148
reikalavimams. Darbdavys / naudotojas privalo susikontaktuoti
su gamintoju duomeny skydeliui pakeisti kiekvieng karta, kai
tai yra batina.

Pavojai susije su sviedziamomis dalimis.

Apdirbamojo ruosinio, aksesuary arba jstatomo darbinio jrankio
pazeidimas gali sukelti atdZusios dalies sviedima dideliu greiciu
| aplinka. Todél dirbant, reikia visada neSioti smigiams atspa-
rias akiy apsaugos priemones. Apsaugos laipsnj reikia parinkti
priklausomai nuo atliekamo darbo. Visy pirma reikia jsitikinti,
kad apdirbamas ruoSinys yra saugiai jtvirtintas. Po to reikia
patikrinti, ar abrazyvinis diskas yra patikimai jtvirtintas $lifuokly-
je. Reikia patikrinti, ar maksimalus abrazyvinio disko sukimosi
greitis ireikStas apsisukimy per minute skaiciumi yra lygus ar
didesnis negu nominalus veleno greitis. |sitikinti, kad abrazyvi-
nio disko gaubtas yra jam skirtoje vietoje, geroje techninéje ba-
kléje ir yra taisyklingai jtvirtintas. Jsitikinti, kad abrazyvinio disko
gaubtas yra reguliariai kontroliuojamas. Reikia reguliariai tikrin-
ti, ar Slifuoklio greitis néra didesnis negu jo duomeny skydelyje
nurodytas nominalus greitis. Tikrinimas turi bati atliekamas be
sumontuoto abrazyvinio disko ir pagal gamintojo pateiktas ins-
trukcijas. Tikrinti, ar yra naudojami gamintojo apibrézti abrazy-
viniy disky jtvirtinimo diskeliai ir ar jy buklé yra tinkama, pvz. ar
jie néra jtrike, ar neturi Serpety ir ar yra ploksti. Patikrinti, ar
velenas ir veleno sriegiai néra pazeisti arba nudile. |sitikinti, kad
darbo metu kylancios kibirktys bei atliekos nesukels pavojaus.
Prie$ abrazyvinj diska keiCiant arba prie§ taisymus, $lifuoklj rei-
kia atjungti nuo tiekiamos energijos Zidinio.

Su susipainiojimu susije pavojai.

Su susipainiojimu susije pavojai gresia uZspringimu, nuskalpa-
vimu irfarba suzeidimu, kai dévimi drabuziai yra pernelyg pa-
laidds, o juvelyriniai dirbiniai, ilgi plaukai arba pirstinés yra arti
besisukan€iy jrankiy arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai.

Vengti kontakto su besisukan¢iu velenu bei su jmontuotu
abrazyviniu disku, tai leis iSvengti ranky ir kity kiino daliy su-
Zzalojimy. Jrankio naudojimas stato operatoriaus rankas j tokius
pavojus, kaip: sutriuskinimas, sumusimas, nukirtimas, nubroz-
dinimas bei nudegimas. Reikia mavéti atitinkamas apsaugines
pirstines. Operatorius bei jrankj konservuojantis personalas
turi bt fiziSkai pajégts susidoroti su jrankiu kiekio, masés bei
galios atzvilgiu. |rankj laikyti taisyklingai jj sugriebus. Bti pasi-
ruoSus pasipriesinti kaip normaliems, kaip ir netikétiems jrankio
judesiams bei neprarasti abiejy ranky valdymo galimybiy. I$lai-
kyti kiino pusiausvyrg ir sauguma uztikrinancig pédy pozicij.

N S TRUKTZ CI JA



Reikia iSjungti jrankio paleidimo jungiklj suslégto oro tiekimo
pertraukos atveju. Naudoti tik jrankio gamintojo rekomenduo-
jamas tepimo priemones. Dévéti apsauginius akinius, maveti
gerai pritaikytas apsaugines pirstines bei vilkéti tinkamo dydzio
apsaugine apranga. Atliekant darbg vir§ galvos lygio, uzsidéti
apsauginj Salma. Abrazyvinio disko sukimuisi sustojus, visa-
da Slifuokl laikyti tokioje pozicijoje, kad diskas neturéty jokio
kontakto su aplinkoje esanciais daiktais. Slifuoklj galima atidéti
tik kai abrazyvinis diskas visiSkai nustos suktis. Pjovimo metu,
apdirbamas ruoSinys turi bti atremtas tokiu bidu, kad pjovimo
spraga turéty tokj patj arba prasipleciant plotj iki pat pjovimo
uzbaigimo. Abrazyviniam diskui jstrigus pjovimo spragoje, $li-
fuoklj reikia iSjungti, o po to diskg i spragos iSlaisvinti. Prie$
tesiant darbg reikia abrazyvinj diskg patikrinti, ar yra teisingai
[taisytas ir ar jstrigimo pasekméje néra pazeistas. Abrazyviniai
diskai skirti Slifavimui, kaip ir skirti pjovimui, neturi bati naudo-
jami $lifavimui jy Soniniu pavirSiumi. (ISimtis: abrazyviniai diskai
skirti Slifuoti Soniniu pavirsiumi.). Slifuokliai neturi bati naudoja-
mi taikant didesnj negu maksimaly periferinj greitj. Operatorius
privalo kreipti démesj, kad darbo vietos aplinkoje nebdty pasali-
niy asmeny. Naudoti asmens apsaugos priemones tokias kaip:
tinkamai pritaikytos apsauginés pirtinés, apsauginé prijuosté
bei $almas. Turéti omenyje, kas darbo metu kylangios kibirkstys
gali uzZdegti drabuzius ir sukelti rimtus kino nudegimus. |siti-
kinti, kad kibirkStys negali kristi ant drabuziy. Dévéti atsparig
ugniai apranga ir $alimais turéti paruosta kibirg su vandeniu.

Pavojai susije su pasikartojanciais judesiais,

Naudojant pneumatin jrankj darbams, kuriuose operatoriui
tenka daryti pasikartojancius judesius, jo delnai, rankos, peciai,
sprandas arba kitos kino dalys pavargsta ir sukelia didelio ne-
patogumo jausma. Todél pneumatinio jrankio naudojimo atveju
operatorius turi uZimti maksimaliai patogig kino pozicija, atitin-
kamga pédy iSdéstyma ir vengti nenatralios arba pusiausvyrg
neuztikrinancios laikysenos. ligos trukmés darbo atveju opera-
torius turéty daznai keisti kiino pozicija, tai padés iSvengti blo-
gos savijautos bei nuovargio. Jeigu operatorius patiria tokius
simptomus kaip: pastovus nepatogumo jausmas, skausmas,
pulsuojantis skausmas, dilgciojimas, nutirpimas, perséjimas
arba sustingimas, neturéty to ignoruoti, o painformuoti apie tai
darbdavij ir susikonsultuoti su gydytojui.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiciant jstatomus darbinius antgalius arba aksesuarus,
jrankj batina atjungti nuo maitinimo $altinio. Aksesuarus ir eks-
ploatacines medziagas taikyti tik tokiy dydziy ir tipy, kurie yra
gamintojo rekomenduojami. Kito dydzio arba kito tipo aksesua-
ry nenaudoti. Jsitikinti, kad abrazyvinio disko matmenys atitinka
duotajj Slifuoklj ir kad abrazyvinis diskas derinasi su $lifuoklio
velenu. [sitikinti, kad abrazyvinio disko sriegiy tipas ir jy dydis
tiksliai atitinka veleno sriegiy tip ir dydj. Prie$ abrazyvinj diskg
panaudojant, batina jj patikrinti. Nenaudoti abrazyviniy disky,
kurie (kaip jtariama) buvo nukrite ant Zemés arba kurie yra
jtriike, turi iSlauZtus fragmentus, jskilimus, arba yra kokiu nors
kitu budu paZeisti. Prie$ panaudojant reikia patikrinti, ar abra-
zyvinis diskas yra taisyklingai jmontuotas ir patikimai jtvirtintas.
Slifuoklj reikia paleisti be apkrovos 1 minutei esant paciam
saugioje pozicijoje. Pastebéjus pernelyg dideles vibracijas arba
kitokius trokumus, reikia jj tuojau pat sustabdyti ir po to nusta-
tyti pasireiSkusiy trakumy priezastj. UZkirsti kelig situacijoms,
kuriose veleno galas palies dubeniy, kiigiy arba veleny kakleliy
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su sriegius turin¢iomis angomis dugnus, skirtus tvirtinimui ant
masiny veleny, tikrinant jy matmenis arba kitokius duomenis.
Jeigu kartu su abrazyviniu disku yra pristatomi adapteriai arba
redukcinés movos, naudotojas turi jsitikinti, kad adapteris arba
mova neturés salyCio su jtvirtinimo diskelio priekine dalimi ir
kad jtvirtinimo jégos bus pakankamos, kad i$vengti abrazyvinio
disko slydimo apsisukimy metu. Tuo atveju kai yra pristatyti pri-
statyti keliy tipy arba dydZiy jtvirtinimo diskeliai, visada reikia i$
jy tarpo pasirinkti tinkama jtvirtinimo diskelj(-us) ir jj prie naudo-
jamo abrazyvinio disko pritaikyti. Darbo metu arba betarpiskai
po darbo vengti tiesioginio kontakto su jstatomuoju darbiniu
antgaliu, kadangi jis gali bati aStrus arba karstas. Abrazyvinius
diskus laikyti arba nesti laikantis gamintojo instrukcijose nuro-
dyto atsargumo.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir pargriuvimai, tai pagrindinés kino
suzalojimo priezastys. Vengti jrankio naudojimo pasekméje
kilusiy slydZiy pavirsiy, o taip pat pavojy, kuriuos gali sukelti
suslégto oro jranga, uzkliuvimas uz kurios gresia suklupimu.
Nepazjstamoje aplinkoje bdtinas ypatingas atsargumas. Yra
galimi ir paslépti pavojai, tokie kaip elektros jtampa arba kito-
kiy paskirciy linijos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti
sprogimu gresianiose zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto
su elektros energija. |sitikinti, kad artumoje néra jokiy elektros
laidy, vamzdziy su dujomis ir pan., kurie, juy paZeidimo jrankiu
atveju galéty sukelti pavojy.

Pavojai susije su garais ir dulkémis

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu
gali pakenkti sveikatos biklei (pvz. sukelti véZj, suZadinti jgim-
tujy ydy pasireiskima, astmg ir/ arba odos uzdegima), todél
batina: jvertinti rizikg ir jdiegti atitinkamas kontrolés priemones
Siy pavojy atzvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio
panaudojimu sukelty dulkiy poveikj ir j jau esanciy aplinkos ore
dulkiy jtaka. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
reikia atlikti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis
minimalizuoti gary ir dulkiy emisijg. Oro i§éjimo anga reikia nu-
kreipti taip, kad dulkétoje aplinkoje nebity sukeliami papildomi
dulkiy debesys. Ten kur kyla dulkés arba garali, jy kontrolé emi-
sijos zidinio vietoje turi bti prioritetas. Visos integruotos funk-
cijos ir jranga dulkiy arba dimy surinkimui, ekstrakcijai arba
sumazinimui turi bdti taisyklingai eksploatuojama ir palaikoma
vadovaujantis gamintojo rekomendacijomis. Tam, kad uzkirs-
ti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jstatomus darbinius
antgalius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos
nurodymus. Pagal darbdavio instrukcijy nurodymus ir darbo
saugos bei higienos reikalavimus batina uZtikrinti kvépavimo
taky apsauga. Darbas su kai kuriomis medZiagomis sukelia
dulkiy ir gary emisijg, ko pasekméje kyla potencialiai sprogs-
tamoji atmosfera.

TriukSmo keliamas pavojus

Asmens pastatymas | didelio triukSmo pavojy, netaikant jokiy
klausos apsaugos priemoniy, gali sukelti neatstatomg klausos
praradimg bei kitokias problemas, tokias kaip Gzesys ausyse
(skambéjimas, zirzimas, S$vilpimas arba zvimbimas ausy-
se). Todél bitina jvertinti rizikg ir jdiegti atitinkamas kontrolés
priemones Siy galimy pavojy atzvilgiu. Atitinkamos kontrolés
taikomos rizikai sumazinti gali apimti tokius veiksmus kaip:
medziagy, kurios slopina garsg ir uzkerta kelig ruoSinio ap-
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dirbimo metu sklindan¢iam ,skambéjimui®, taikymas. Klausos
apsaugos priemones naudoti pagal darbdavio instrukcijy nu-
rodymus ir darbo saugos bei higienos taisykliy reikalavimus.
Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima vykdyti pagal
aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nereika-
lingo triuksmo lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi
garso duslintuva, visada reikia jsitikinti, kad jrankio naudojimo
metu jis yra taisyklingai sumontuotas. Pagal aptarnavimo ins-
trukcijos nurodymus parinkti, konservuoti ir keisti susidévéju-
sius jstatomus darbinius antgalius. Tai leis iSvengti nereikalingo
triukSmo padidéjimo.

Virpesiy keliamas pavojus

Virpesiai gali sukelti negrjztamus nervy sistemos pazeidimus
bei kraujo pritekéjimo | rankas ir j pecius sutrikimus. Dirbant
Zemose temperatirose reikia vilkéti Siltg apranga, turéti Siltas
ir sausas rankas. Jeigu pasireik§ galdniy nutirpimas, perséji-
mas, skausmas arba pirSty ar delny odos iSbalimas, darbg
su pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti ir painformuoti apie tai
darbdavj bei susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio
aptarnavimg ir konservavimg vykdyti pagal aptarnavimo ins-
trukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nereikalingo virpesiy lygio
padidéjimo. Neleisti, kad jstatomas darbinis antgalis virpéty
kontakte su ruosinio elementu, nes tai gali sukelti tolesnj virpe-
siy stipréjima. Parinkti, konservuoti ir keisti jstatomus darbinius
antgalius laikantis aptarnavimo instrukcijos nurodymy, tai leis
uzkirsti kelig nereikalingam virpesiy lygio didéjimui. Esant gali-
mybei pneumatinio jrankio mase paremti pastovais, jtempikliais
arba stabilizatoriais. |rank] laikyti lengvai. tadiau tuo pat metu
patikimai jj sugriebus, atsiZvelgiant | galimas reakcijos jégas,
kadangi virpéjimy sukeliamas pavojus yra paprastai didesnis
jeigu sugriebimo jéga yra didesné. Naudoti popierines tarpines
jeigu jos pristatytos kartu su sujungtu $lifavimo jrankiu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugos instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kino suzalojimus:

- Visada uzkirsti oro pritekéjimo galimybe, nuleisti oro slégj i$ Zar-
ny ir atjungti jrankj nuo oro pritekéjimo, kai: jrankis néra naudoja-
mas, prie$ aksesuary keitima arba prie$ atliekant taisymus;

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptimi.
Zarnos smugis gali sukelti rimtus kiino pazeidimus. Visada
reikia atlikti zarny ir sujungimy kontrole tikrinant ar néra pa-
Zeisti arba ar néra pratekéjimy. Kiekvieng karta, kai yra taikomi
universalds uZsukami sujungimai (greitaveikés jungtys), reikia
naudoti apsauginius strypus ir jungtis, kurios uztikrina apsauga
nuo sujungimy tarp Zarny ir tarp Zarnos ir jrankio pazeidimy.
Nevir§yti maksimalaus oro slégio nurodyto jrankio duomeny
skydelyje. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz Zarnos.

|spéjimai susije su jrankio atmusimu operatoriaus kryptimi

|rankio atmusimas operatoriaus link — tai staigi reakcija kylanti
rotuojanc¢iam abrazyviniam diskui arba aksesuarui uZsibloka-
vus arba jstrigus. Rotuojancio disko / aksesuaro uzblokavimas
arba jstrigimas sukelia staigy jo sustabdyma, o tai sukelia pa-
ties elektros jrankio apsisukimg | priesingg puse disko / akse-
suaro sukimosi atzvilgiu. Pavyzdziui, jeigu abrazyvinis diskas
lieka uZblokuotas arba ruosinio uZspaustas, disko briauna,
kuri jéjo j uZspaudimo vietg gali, jsigilindama | ruoSinio pavir-
§iy atsimusti ir iSsprlsti, ko pasekméje diskas i$Soks arba liks
iSmestas | virSy. Diskas gali iSSokti operatoriaus link arba nuo
jo, priklausomai nuo to kuria kryptimi abrazyvinis diskas sukosi
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jo suspaudimo momentu jstrigimo vietoje. Tokiu atveju abrazy-
viniai diskai gali taip pat ir suskilti. Jrankio atmusimas opera-
toriaus link reiSkia, kad jis buvo netaisyklingai panaudotas ir/
arba nebuvo laikytasi aptarnavimo instrukcijoje esaniy nuro-
dymy. Sio reiSkinio galima iSvengti laikantis zemiau pateikty
nurodymy. Patikimai stipriai laikyti jrankj, uzimti stabilig kiino
ir ranky pozicija, tai leis sékmingai pasiprieSinti atmusimo metu
kylancioms jégoms. Visada naudotis papildoma rankena, jeigu
ji buvo pristatyta kartu su jrankiu, tai uZtikrins maksimalig jran-
kio kontrole atmusimo metu arba netikéto apsisukimo atveju
jrankio paleidimo momentu. Jeigu operatorius bus atitinkamai
atsargus, jis sugebés kontroliuoti jrankio apsisukimg arba jo
atmusdima. Niekada nepriartinti delno prie rotuojaniy jrankio
elementy. Rotuojantys elementai atmusimo metu gali susiliesti
su arti esanciu delnu. Nestoti j zong, kurioje jrankis atmusimo
metu gali atsirasti. Atmusimas nukreips jrankj priesinga kryptimi
nei kryptis j kurig sukasi abrazyvinis diskas jo jstrigimo vietoje.
Atkreipti ypatingg démes;j dirbant arti kampuy, astriy briauny ir
pan. Vengti situacijy kuriose yra galimi abrazyvinio disko jstrigi-
mai bei atmusimai. Apdirbant kampus arba briaunas kyla dides-
né abrazyvinio disko jstrigimo ir kontrolés praradimo bei jrankio
atmusimo rizika. Nevartoti disky su pjovimo grandine arba dis-
kiniy pjkly. Pjaklo aSmenys daznai sukelia jrankio atmusimus
ir jo kontrolés praradima.

|spéjimai susije su Slifavimu ir pjovimu abrazyviniy disky pagalba.
Naudoti tik diskus pritaikytus dirbti su duotuoju jrankiu bei ap-
sauginius gaubtus suprojektuotus duotojo tipo abrazyviniams
diskams. Abrazyviniai diskai, kuriems $is jrankis néra supro-
jektuotas negali biti tinkamai apsaugoti gaubto pagalba, todél
néra saugus.

Gaubtas turi biti patikimai pritvirtintas prie jrankio ir nustatytas po-
zicijoje, kuri uztikrina maksimaly sauguma taip, kad operatoriaus
link likty nukreiptas galimai maZiausias neapgaubto disko plotas.
Gaubtas padeda apsaugoti operatoriy nuo galimy disko atplaisy ir
uzkerta kelig atsitiktiniam susilietimui su abrazyviniu disku.
Abrazyvinis diskas turi biti naudojamas pagal jo paskirtj. Pa-
vyzdZiui: neslifuoti abrazyviniu disku, kuris yra skirtas pjovimui,
o ne Slifavimui. Abrazyviniai pjovimo diskai yra pritaikyti perife-
rinei jy apvado apkrovai, veikiant tokj diska Soninémis jégomis
galima sukelti jo sutrdkinéjima ir sunaikinima.

Visada naudoti nepaZeistus jtvirtinimo diskelius, kuriy dydis yra
tinkamai pritaikytas prie abrazyvinio disko. Tinkamai parinkti
jtvirtinimo diskeliai sumazina abrazyvinio disko pazeidimo ga-
limybe. Jtvirtinimo diskeliai abrazyviniams pjovimo diskams gali
bati kitokie negu skirti abrazyviniams $lifavimo diskams.
Nenaudoti sudévéty Slifavimo disky naudoty su didesnio ga-
barito Slifuokliais. Didesnio diametro abrazyvinis diskas néra
pritaikytas dirbti su didesnj sukimosi greitj turinéiu mazesniu
jrankiu ir gali suskilti.

EKSPLOATACIJOS SALYGOS

sitikinkite, kad suspausto oro Saltinis leidzZia sukurti tinkama
darbinj slégj ir uztikrinti reikiama oro srauta. Jei tiekimo oro slé-
gis yra per didelis, naudokite reduktoriy su apsauginiu voztuvu.
Pneumatinis jrankis turi bati maitinimas per filtrg ir tepimo siste-
ma. Tuo paciu metu bus uztikrintas oro Svarumas ir hidratacija
su aliejumi. Prie$ kiekvieng naudojima reikia patikrinti filtro ir
tepimo sistemos bikle, o prireikus - iSvalyti filtrg arba papildyti
tepalo sistema alyva. Tai uztikrins tinkamg jrankio naudojima ir
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ilgesnj jo naudojimo laika.

|rankj visada reikia naudoti su primontuotu papildomu laikikliu.
Dél papildomo laikiklio darbas tampa saugesnis ir efektyvesnis.
Naudodami papildomus laikiklius ar atraminius stovus, jsitikin-
kite, kad jrankis yra teisingai ir saugiai pritvirtintas.

Pritvirtinkite ruoSinj taip, kad pjovimo metu susidares tarpas
iSlaikyty tokj patj plotj arba prasiplésty.

Priimkite teisingg padétj, kad neutralizuotuméte jprast ar neti-
kétg jrankio judéjimg dél sukimo momento. Jei pjovimo diskas
uzstringa ruo$inio medziagoje, iSjunkite pjaustytuva ir atleiskite
pjlklo diska. Prie$ pakartoting jjungima reikia jsitikinti, kad dis-
kas néra pazeistas.

Stebékite darbo aplinka, pjaustytuvas gali lengvai perpjauti.
Nenaudokite $lifavimo disky ir pjovimo jrankiy Soniniam pavir-
Siui iSpjauti.

Atjungus pjaustytuva reikia palaukti su jo atidéjimu, kol visikai
sustos besisukantis jrankis.

Prie$ papildomos jrangos montavima reikia jsitikinti, kad maksi-
malus jrangos apsisukimy greitis yra aukStesnis nei pjaustytuvo
apsisukimai. Nenaudokite priedy, kuriy rankenos skersmuo yra
kitoks, nei nurodyta instrukcijose. Papildoma jranga turi bati tvirtai
ir saugiai pritvirtinta jrankiy laikiklyje. Nenaudokite jvoriy ir reduk-
toriy Ziedy jrankio suklio ir lifavimo disko skersmens pritaikymui.
Svitrinis elementas turi bdti laikomas ir naudojamas pagal
jrangos gamintojo instrukcijas. Nenaudoti defektuotos jrangos.
Jranga su defektais turi biti nedelsiant pakeista nauja ir funkci-
ne. Patikrinkite suklio ir jrankiy laikikliy bukle dél nusidévéjimo
ar sugadinimo.

Nenaudoti pjaustytuvo vietoje su dideliu sprogimo pavoju. Dar-
bo metu atsirandancios kibirkStys gali sukelti gaisra.

Jrengus Slifavimo diska paleisti jrankj 30 sekundZiy saugioje
padétyje. Nedelsiant sustabdykite jrankj, jei pastebésite dide-
lius vibracijas ar kitus pjaustytuvo veikimo defektus. Bet kokie
pazeidimai turéty biti paSalinti pries$ kitg jrankio paleidima.
|sitikinkite, kad jrankio apsirikimy greitis néra didesnis, nei nu-
rodyta vardinéje ploksteléje.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali susidaryti nuodingos arba
degios dulkés ir garai. Reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir naudoti asmenines apsaugos priemones.

|sitikinkite, kad kibirkstis ir atliekos, susidariusios eksploatacijos
metu, nesukelia pavojaus.

Naudokite asmenines apsaugos priemones, tokias kaip pirsti-
nés, prijuosté ar Saimas.

Privalomai naudoti klausos apsauga.

Jei jrankis su pritvirtintu Slifavimo disku nukrenta, pries kita pa-
leidimg atidziai patikrinkite $lifavimo diska.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio naudojimg sitikinkite, kad néra suga-
dintos jokios pneumatinés sistemos dalys. Jei pastebima bet
kokia zala, nedelsdami pakeiskite naujais nesugadintas siste-
mos komponentais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos naudojima, jrankio, kom-
presoriaus ir Zarmy viduje reikia iSdZiovinti kondensuotg drégme.

Jrankio paruodimas darbui
Prie oro jleidimo angos stipriai prisukti atitinkamg oro tiekimo
zarng leidZiantj prijungti antgalj ().

Prie§ montuodami diska, jsitikinkite, kad disko leidziamas suki-
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mosi greitis yra lygus arba didesnis uz didZiausj variklio greitj.
Pjovimo staklés turi suklio fiksatoriy, kuris leidZia fiksuoti suklj
disko montavimo metu. Suklj fiksuoti su Ziedu. Reikia pastumti
Zieda link oro jleidimo angos ir laikant tokioje padétyje pasukti
prie$ laikrodzio rodykle, kol sustos. Atlaisvinti Zieda, spyruoklé
uzstums Zieda ant suklio ir uzblokuos jo sukimasi (IV).

Tada atsukti verzliarak¢iu kontravimo varzta. Varztas turi kairjjj
sriegj ir jj reikia atsukti pagal laikrodZio rodykle (V).

Atsukus kontravimo varZtg reikia atsukti diskg tvirtinanig verzle.
VerZlé turi deSinj sriegj ir ja reikia atsukdi prie$ laikrodZio rodykle (V).
ISmontuoti po verzle esancig poverzle, tada pjovimo diska.
Prie§ montuojant naujg diska reikia iSvalyti dangtelio vidy ir
disko tvirtinimg nuo po darby likusiy liku¢iy. Diskas turi bati su-
montuotas atvirkstine iSardymo tvarka.

Démesio! Sumontavus diskg negalima pamirsti apie atblokavi-
ma. Reikia pastumti Zieda link oro jleidimo angos ir laikant to-
kioje padétyje pasukti pagal laikrodZio rodykle. Atlaisvinti Zieda,
Ziedas turi likti tokioje padétyje, kad diskas galéty laisvai suktis.
Ranka pasukite diska, atlikite kelis pasukimus, kad sitikintumé-
te, ar diskas sukasi sklandZiai ir be trukdziy.

Jrankis paruo$tas prijungimui prie pneumatinés sistemos.

Apsisukimy krypties nustatymas (VI)

|spéjimas! Prie$ keiciant sukimosi kryptj, reikia jsitikinti, kad dis-
kas sustojo ir jrankis atjungtas nuo maitinimo $altinio.

Jrankis turi jungiklj, kuris keiCia sukimosi kryptj. Tai leidZia nu-
kreipti pjovimo metu atsirandangias kibirkstis | kitg puse. Pa-
sukti jungiklj iki galo F kryptimi - pasukti pagal laikrodZio rodykle
arba iki galo R kryptimi - prie$ laikrodzio rodykle. Pasukamos
rankenélés nustatymas tarpinéje padétyje gali sukelti, kad ne-
bus galima paleisti pjovimo stakliy. Pasukama rankenélé turi
bati pasukama visada kol sustos.

|spéjimas! Jei diskas turi tam tikrg sukimosi kryptj, pvz., pazy-
métg rodykle ant disko. |sitikinti, kad jungiklis nustatytas taip,
kad diskas suktysi jam nurodyta kryptimi.

Jrankio prijungimas prie pneumatings sistemos

Piesinys rodo rekomenduojamg jrankio prijungima prie pneu-
matinés sistemos. Parodytas metodas uZtikrins efektyviausig
jrankio naudojimg ir ilgesn; jrankio tarnavimo laika.

] oro jleidimo anga jpilti kelis lasus ASE 10 klampumo alyvos.
Jei jrankyje yra sukimosi krypties perjungiklis, nustatyti juo ati-
tinkama sukimosi kryptj.

Jei jmanoma, sureguliuokite slégj (sukimo momentg).
Naudojant iSoring 10 mm / 3/8” skersmens zarng prijunkti jrankj
prie pneumatinés sistemos. Jsitikinti, ar Zarnos atsparumas tai
maziausiai 1,38MPa. (1Il)

sitikinkite, kad jdétasis jrankis neturi kontakto su jokiu objektu o
po to jjunkite jrankj kelioms sekundéms, kad jsitikintuméte, jog
i$ jo nesigirdi tartiny garsy ar néra vibracijos.

Jrankio paleidimas ir sustabdymas

Démesio! Prie$ pradédami naudoti pneumatinj jrankj, jsitikin-
kite, kad jtaisytas jrankis nesiekia jokio objekto ar kiino daliy.
Jrankis paleidziamas svertu, kuris atidaro oro voztuvg ir taip
uztikrina suspausto oro tiekimg jrankio pavarai. Jei svirtyje yra
uzraktas, kuris neleidzia atsitiktinai nuspausti svirties. UZraktg
reikia pasukti taip, kad jis bty lygiagretus svir¢iai, ir tada traukti
svirtj jrankio korpuso link. Tai jjungs jrankj. Leisti jrankiui pasiek-
ti vardinj greitj ir tik tada pradéti dirbti.
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Darbas su pjaustytuvu

Nenaudoti pjovimo disko $lifavimo Sonu. Prie$ pjovima leiskite
diskui pasiekti pilng apsisukimy greitj. Prie medziagos déti tik
besisukantj diska. Pjovimo |rank] spauskite tik tiek, kiek rei-
kalaujama efektyviam medziagos pjovimui. Pernelyg didelis
slégis gali sugadinti pjovimo diska, dél to padidéja suzalojimo
pavojus.

Kruop$¢iai pritvirtinkite apdirbama ruosinj, kad apdirbimo metu
jis atsitiktinai nejudéty. Tvirtinimas taip turi uztikrinti, kad pjovi-
mo metu susidares tarpas iSlaikyty tokj patj plotj arba prasiplés-
ty. Jei pjaunate didelius elementus, naudokite tvirtinimo arba
atramos elementus abiejose pjovimo linijos pusése. Pjovimo
elementas turi bati paremtas prie pjovimo linijos ir Salia krasto.
Toks metodas uztikrins, kad pjaunant pjaustomo elemento da-
lys nejkris taip, kad uzkimsty diska.

Darbo metu gali susidaryti kibirkstis, o ruoSinio gabaliukai gali
atsiskirti. Turéty bati uztikrinta, kad kibirkStys ir atsiskyre fra-
gmentai nekelty pavojaus darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skys-
¢io jrankiui valyti. Garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti jrankio spro-
gima bei rimtus suZeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali su-
minkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darbg jrank]
reikia kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrank]
reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo
uzterSimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistemg atveju
gali sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio
(pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrank] prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per maz-
daug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pa-
siskleis jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.
Nedidelj SAE 10 alyvos kiek jpilti j jrankio vidy per oro jéjimo
anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti
SAE 10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Pri-
jungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.
Nutrinti alyvos pertekliy, kuris i§sipylé per iSéjimo angas. Paliktas
alyvos perteklius gali suZaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis ne-
turi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes,
griebtuvus ir veleny verZiamasias verzles reikia laikyti Svarioje
bukléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj per-
duoti kvalifikuoto personalo apzilrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tieki-
mo sistemos, jrankio apZidros turi biti daznesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant
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nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kiino
suZalojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai
turi bti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje tai-
sykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo biidas
|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro j&jimo anga.
Per mazi jrankio | Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti
apsisukimai arba | prie rotoriaus. Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundziy.
jrankj nepavyksta | Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos
paleisti perteklius gali bati jrankio galios sumazéjimo priezastim.
Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.
Jrankj galima Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra
pal ei!sti bet paleidziamas kpmpresoriaus rezervuare st_Jkaupto oro
palei dué greitis pag‘a\ba.. Tuétéjant rezervuarui, kompyesorlus_ nesgéja )
mazéja papildyti oro trikuma. |rankj reikia prijungti prie naSesnio
kompresoriaus.
sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis
negu 10/ 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo
N;%akankama verté yra maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai
9 nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti j
taisykla.
Keiciamosios dalys

Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy kei¢iamasias
dalis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas,
jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su
slégiu nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste,
be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas
iSvalyti sausa Svaria $Sluoste.

Sudeéveti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negali-
ma jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje
yra zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame akty-
viai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natiraliais resursais ir
bendradarbiauti natiraliosios aplinkos apsaugoje perduodant
sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky
kiekiui apriboti, batina siekti jy daugiakar€io panaudojimo tai-
kant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatisks griezgjs ir ierice, stradajo3a ar saspiesto gaisu
zem noteikto spriegumu. Pateicoties grieSanas diskam ir iespé-
jama metala elementu grieSana. lerices ir paredzétas darbam
telpas, nedrikst to atstat zem mitruma un atmosférisko nokriSnu
ietekmes. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Pareiza,
uzticama un drosa ierices darbiba ir atkariga no pareizas eks-
pluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu So instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam,
kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf droSibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausianas deél. lerices
nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaudgjumu
iemeslu un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Griezgjs ir apgadats ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici
pie pneimatisko sistemu. Komplekta ir arT atslégas, ar kuram
var montét un mainit grieSanas disku.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs YT-09716
Svars [ka] 0,82
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /7] 63/14
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm/"] 10/3/8
Apgriezieni [min'] 20 000
lericu turétaja diametrs [mm /"] 9,5/ UNF3/8
Diska diametrs [mm] 76
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [I/min] 481
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 91,7£3,0
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 102,7 £3,0
Vibracijas (ISO 28927-4) [m/s? 46715

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomen-
déjam ievérot visparigus darba droSibas noteikumus, kopa ar
talak minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektro-
Soka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minato instrukciju. Instrukcijas
neievéro$ana var bat par ugunsgréka, elektroSoka vai ievai-
nojuma iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas,
atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie droSTbas noteikumi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak$anas
vai aksesudru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici,
daudzu risku dél, ladzam salasit un saprast dro$ibas instrukci-
ju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu
kermena ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju,
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reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits
personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas
var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka ari paaugstinat
ierices operatora risku. Neizmest dro$ibas instrukciju, nodot to
ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata.
Periodiski apskatit ierici, vai ir redzami ISO 11148 norméa no-
teikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju,
lai mainit nominalu tabulinu katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta boja-
§ana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér
lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas Ii-
meni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka ap-
stradats priekSmets ir droSi nostiprinats. Parbaudt, vai abraziva
ripa tika droSi piestiprinata pie ierices. Parbaudtt, vai maksimals
abrazivas ripas atrums, noteikts apgriezienos minGté, ir lidzigs
vai lielakais no varpstas nominala atruma. Parbaudit, vai abrazi-
vas ripas segums atrodas uz vietas, ir laba stavokii un ir pareizi
uzstadits. Parbaudit, vai abrazivas ripas segums ir regulari par-
baudits. Regulari parbaudtt, vai slipma$inas atrums nav lielakais
par noteikto nominalo atrumu. Parbaudi veikt bez uzstaditas
abrazivas ripas un saskana ar razotdja instrukciju. Parbaudt,
vai abrazivas ripas stiprinoSas uzmavas, kuru noteic razotajs,
ir izmantotas un laba stavokl, t.i., bez spraugam, atskabargam,
un vai ir plakanas. Parbaudt, vai varpsta un varpstas vitne nav
bojatas vai nolietotas. Parbaudtt, vai dzirksti un drumslas darba
laika nevar ierosinat risku. Pirms abrazivas ripas mainianas un
remonta atslégt slipmasinu no energijas avota.

Riski savienoti ar sajaukSanu

Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizriSanu, noskal-
pé&Sanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, ju-
velierizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices
vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lzvairities no kontakta ar rotéjoSo varpstu un uzstadito abrazivo
ripu, lai pasargatos no roku vai citu kermena dalu pargrieSanos.
lerices lietoSanas laikd operatora rokas var bt paklautas seko-
joSiem riskiem: sadrupina$ana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram
un konservacijas personalam jabit fiziski speki, lai stradat ar ieri-
ces daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai
stavét prefl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér disponét
ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSa-
nu. Atslabinat spiedi uz starta un apturéSanas ierices barosanas
energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru
rekomendé razZotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam
izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Gadiju-
ma, kad darbs ir veikts virs galvas, lietot kiveri. Abrazivas ripas
apturéSanas bridi turét sfipmasinu tada pozicija, lai abraziva
ripa nevarétu kontaktéties ar nekadu priekSmetu. lerice var bat
atlikta péc abrazivas ripas pilnigas apturésanas. GrieSanas lai-
ka apstradats materials jabat atbalstits, lai saglabatu grieSanas
spraugu ar pastavigu vai palielinodu platumu, lidz grieSanas pa-
beiganai. Gadijuma, kad abraziva ripa tiks noblokéta grieSanas
sprauga, izslegt slipmasinu un atbrivot abrazivo ripu. Pirms darba
turpina$anas parbaudit, vai abraziva ripa ir joprojam pareizi uz-
stadita un nav bojata. Abrazivas ripas slipéSanai un abrazivas
ripas grieSanai nevar bit izmantotas slipéSanai ar sanu virsmu.
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(Iznémums: slipéSanas abrazivas ripas, paredzétas slipésanai
ar sanu virsmu). Slipmasina nevar bit lietota ar lielako atrumu,
neka maksimals abrazivas ripas rotacijas atrums. Operatoram ir
pienakums ieverot, lai darba vietas apkartné nevarétu atrasties
nepiedero3as personas. Lietot personalas aizsardzibas lidzeklus,
piem., pielagoti cimdi, aizsardzibas virsvalks, kivere. Dzirksteles
darba laika var aizdedzinat apgérbu un izraisit nopietnus ievaino-
jumus. Parbaudt, vai dzirksteles nevar nokrist uz apgérbu. Lietot
ugunsizturigu apgérbu un netalu turét spaini ar Gdeni.

Risks savienots ar atkartoto kustibu

Pneimatiskas ierices lietosanas laika darba, savienota ar atkar-
totam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices
lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju,
kura nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no sava-
dam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina
poziciju ilglaiciga darba, lai izvairitos no diskomforta un gurde-
numa. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu:
pastavigs vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes,
kniSlus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst
to ignorét, jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta
vai aksesuara maini$anas. lzmantot aksesuarus un ekspluata-
cijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razo-
tajs. Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Parbaudtt,
vai abrazivas ripas izméri atbilst slipmasinai un vai abraziva
ripa ir pielagota slipmasinas varpstai. Parbaudit, vai abrazivas
ripas veids un vitnes izmérs atbilst varpstas tipam un vitnes
izméram. Parbaudit abrazivo ripu pirms lietoSanas. Nelietot
abrazivo ripu, kura (iespé&jami) uzkrita, vai ir saplaisata, ar ie-
lauztiem fragmentiem, spraugam, vai citadi bojata. Pirms lieto-
Sanas parbaudit, vai abraziva ripa ir pareizi uzstadita un pie-
stiprinata. ledarbinat slipmasinu bez noslogojuma uz 1 minti
dro$a pozicija. Apturét nekavéjoties, ja tiks novérotas parméri-
gas vibracijas vai citi bojajumi, un parbaudit defekta iemeslu.
[zvairities no situacijas, kad varpstas uzgalis var pieskarties pie
poda, konusa vai rédzes ar vitnotiem caurumiem, paredzétiem
stiprind$anai uz masinas varpstam, parbaudot izmérus vai
citu informaciju. Ja kopa ar abrazivo ripu ir piegadati adapte-
ri vai redukcijas uzmavas, lietotajam ir pienakums parbaudit,
vai adapteris vai uzmava nevar kontaktéties ar stiprino$as
uzmavas priek3&jo dalu, un ka stiprinoSie spéki ir pietiekami,
lai pasargatos no abrazivas ripas slidé$anas. Gadijuma, kad
stiprinoSas uzmavas ir piegadatas dazados veidos vai izméros,
vienmér pielagot attiecigu uzmavu pie attiecigam abrazivam
ripam. lzvairtties no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu
darba laika vai péc darba, var biit karsts vai ass. Abrazivo ripu
glabat un parvietot uzmanigi, saskana ar razotaja instrukciju.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklupSana un nokrisana ir par galvenajiem trau-
mas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar
ierices izmanto$anu, ka arf no paklup$anas riskiem, savieno-
tiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezindma apkartné.
Var eksistét slépti riski, piem., elekiriba vai citas ekspluatacijas
[inijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lieto$anai spradzien-
nedro$as zonas un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju.
Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt.,
kuri var ierosinat risku bojasanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas lai-
ka var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti
defekti, astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska
novértéSana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana attieciba
tiem riskiem. Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ieri-
ces lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esous puteklus.
Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét
tvaiku un puteklu emisiju. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimi-
z&tu puteklu uzarSanu puteklaind apkartné. Vietas, kur tiek
izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas avotu
kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai
dimu savak3anai, ekstrakcijai vai samazina$anai jabat pareizi
izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendaci-
jam. Izvélet, konservét un mainit iespraustu instrumentu péc
instrukcijas rekomendacijam, lai pasargatu no tvaiku un puteklu
izdaliSanas imena paaugstinasanas. Lietot elpoSanas organu
aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba
droSibas un higiénas prasibam. Darbs ar dazadiem materia-
liem vai izraisit putek|u un tvaiku izdali$anu, ierosinot potenciali
spradzienbistamu atmosféru.

Troksna risks

Paklausanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var
ierosindt izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un
citas problémas, piem. troksnis osas (zvani$ana, dikSana, svil-
posana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novértésana un
attiecigu kontroles [idzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem.
Attiecigas kontroles ar riska samazina$anas mérki var apnemt
sekojoSu ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstrada-
ta priekSmeta ,zvaniSana”. Lietot dzirdes orgénu aizsardzibu,
saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba drodibas
un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un
konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam
— tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na limena paaugsti-
nasanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata ar trokSna slapé-
taju, vienmer parbaudit, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices.
lzvélet, konservét un mainit nolietotas iespraustas ierices péc
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities
no nevajadziga trokna limena paaugstinaSanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un
asinsapgadi. Stradajot zemas temperatiiras, silti jaapgérbjas
un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un
plaukstas bs justa stingSana, knisli, spe vai ieradis &das bali-
nasana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam infor-
mét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices
apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas
rekomendacijam - tas atlaus izvairities no nevajadziga vibra-
cijas limena paaugstinaSanas. Nelaut iespraustai iericei vibrét
uz apstradata elementa, jo tas var izraisit vibracijas pastipri-
nasanu. lesprausto ierici izvélét, konservét un mainit saska-
na ar lietoSanas instrukcijas noradijumiem, lai izvairitos no
nevajadzigos vibrécijas palielinaSanos. Atbalstit pneimatiskas
ierices masu ar pamatném, savilkumiem vai stabilizatoriem, ja
iespéjami. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ieverojot
prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks,
kad tverSanas spéks ir lielakais. Lietot papira paplaksni, ja tiek
piegadata ar abrazivo ierici.
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Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepludi, iztukSot $lateni un atslégt ierici
no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru maini$a-
nas vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.
Slatenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienméar
jakontrolé, vai $atene un savienojumi nav bojati vai valigi. Katr-
reiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spi-
Iveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stieni un savienojumi,
kuri sarga no bojajumiem starp $liteném un starp $ldteni un
ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredze-
tu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

Bridinajumi par ierices atsiSanu operatora pusé.

lerices atsiSana operatora virziena ir strauja reakcija uz abra-
zivas ripas vai cita aksesuara blokadi vai saspieSanas. Nob-
lokéSana vai saspieSana ierosina rotéjosa aksesuara strauju
apturéSanu, kas var ierosinat ierices pagrieSanu pretéja virzie-
na. Pieméram, ja abrazivs disks tiks noblokéts vai saspiests
apstradata priekSmeta, diska mala, kas atrodas saspieSanas
punkta, var nogremdéties materiala virsma, ierosinot dis-
ka atbrivo$anu vai atme$anu. Abraziva ripa var ar atsisties
operatora virziena vai cita virziena, atkarigi no instrumenta
kustibas virziena saspieSanas vieta. Abrazivas ripas var ari
saplist minétos apstaklos. Ja ierice ir atsista operatora pusé,
tas nozime, ka bija nepareizi lietota un / vai nebija ievérotas
lietoSanas instrukcijas rekomendacijas. Var izvairoties no atsi-
Sanas, ievéroSot sekojoSo rekomendaciju. lerici jatur tiesi, ope-
ratoram jablit attieciga darba pozicija, lai turéties preti spékiem
atsiSanas laika. Vienmér jalieto papildu rokturu, ja ir piegadats
ar ierici, tas nodrosinas maksimalo kontroli atsiSanas laika vai
ierices negaiditas rotéSanas gadijuma iedarbindSanas laika.
Operators var kontrolét ierices rotéSanu vai atsiSanu, ja ievéro
attiecigu drosibas lidzekli. Nedrikst novietot plaukstu pie rotgjo-
Siem ierices elementiem. Rotéjosi elementi var, atsiSanas mo-
menta, kontaktéties ar roku. Nedrikst atrasties zona, kur ierice
var parvietoties atsiSanas laika. AtsiSana novirzis ierici pretéja
virziena, neka slipéSanas diska rotéSanas virziens, noblokésa-
nas vieta. Jabat seviski uzmanigiem darba pie stdriem, asajam
malam utt. Nedrikst saSaut un noblokét abrazivu disku. Staru
un malu apstradasanas laika biezak var noblokéties slipésanas
disks, un péc tam operators var zaudét kontroli var ierice var
atsist. Nedrikst lietot disku ar grieSanas kédi vai ripzagi. Asi var
ierosinat biezu atsiSanu un kontroles zaudésanu.

Bridinajumi savienoti ar slipéSanu un grieSanu ar abrazivam ripam
Lietot tikai ripu, paredzétu darbam ar ierici, un aizsegu, projek-
tétu attiecigam darba veidam.

Ripas, kuram ierice nav projektéta, nevar bt pareizi aizsegti
un nav drosi.

Aizsegam jabat drosi stiprinatam pie ierices un uzstaditam po-
zicija, kas nodrodina maksimalu drostbu, lai vismazaka ripas
platiba bitu atsegta operatora virziena. Segums palidz sargat
operatoru no ripas salauztiem fragmentiem un sarga no nejau-
$a kontakta ar ripu.

Ripa jalieto saskana ar noteikumiem. Pieméram: nedrikst slipét ar
ripu, kas ir paredzeta grieSanai. GrieSanas ripas ir paredzétas ap-
loces noslogojumam, sanu spéki var ierosinat ripas sabruk$anu.
Vienmér lietot nebojatu stiprinoSu uzmavu, ar attiecigu izmeéru,
pielagotu slipésanas diskam. Attiecigas stiprinoSas uzmavas
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samazina abrazivas ripas bojasanas iespéju. Stiprino$as uz-
mavas grieSanas abrazivam ripam var bat citas, neka stiprino-
§as uzmavas slipésanas abrazivam ripam.

Nedrikst lietot nolietoto abrazivo ripu no lielakajam iericém.
Abraziva ripa ar lielako diametru nav pielagota

mazaku darbariku lielakam rotacijas atrumam un var saspragt.

LIETOSANAS APSTAKLI

Parliecinieties, ka saspiesta gaisa avots lauj radit pareizu darba
spiedienu un nodroSina nepiecieS§amo gaisa plismu. Ja gaisa
spiediens ir parak augsts, izmantojiet reduktoru ar droSibas
varstu. Gaiss ir japadod pneimatiska instrumenta caur filtra un
ellotaja sistemu. Tas nodro3ina vienlaikus tiribu un gaisa mitri-
nasanu ar ellu. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet filtra
un ellotaja stavokli un, ja nepiecieSams, iztiriet filtru vai uzpil-
diet ellu ellotaja. Tas nodroSina pareizu instrumenta lietoSanu
un paildzina ta kalpo$anas laiku.

Vienmér lietojiet instrumentu ar uzstaditu papildrokturi. Pa-
pildrokturis nodroSina drodaku un efektivaku darbu.

Lietojot papildrokturus vai atbalsta stativus, parliecinieties, ka
instruments ir pareizi un droSi nostiprinats.

Nostipriniet apstradajamo elementu ta, lai sprauga, kas rodas
grieSanas laika, saglabatu tadu pasu platumu vai paplasinatos.
lenemiet atbilstoSu pozu, kas |auj novérst normalu vai negaid-
tu instrumenta kustibu, ko izraisa griezes moments. Ja zagri-
pas ir iespridusi apstradajama materiala, izslédziet ripzagi un
atbrivojiet zagripu. Pirms atkartotas ieslég$anas parliecinieties,
ka ripa nav sabojata.

Pievérsiet uzmanibu darba videi, ripzagis viegli var pargriezt.
Neizmantojiet slipdiskus un grieSanas instrumentus, kas pare-
dzéti slipéSanai ar sanu virsmu.

Péc ripzaga izslégSanas pagaidiet, lidz rotéjoss instruments
pilniba apstajas.

Pirms papildaprikojuma uzstadiSanas parliecinieties, ka ta
maksimalais grieSanas atrums ir augstaks par ripzaga grie-
Sanas atrumu. Nedrikst izmantot aprikojumu ar citu turétaja
diametru, iznemot instrukcija noraditos. Papildaprikojumam ir
jabt stingri un drosi nostiprinatam instrumentu turétaja. Neiz-
mantojiet uzmavas un redukcijas gredzenus, lai pielagotu ins-
trumenta varpstas diametru un slipdiska diametram.
Slipésanas elements ir jauzglaba un jaizmanto atbilstosi apri-
kojuma razotaja instrukcijam. Neizmantojiet sabojato aprikoju-
mu. Aprikojums ar jebkadiem defektiem ir nekavéjoties jano-
maina pret jauniem, kas ir darba stavoklT. Parbaudiet varpstas
un instrumentu turétaju stavokli, lai parliecinatos, ka tie nav
bojati vai nodilusi.

Nestradaijiet ar ripzagi vietas ar augstu spradzienbistamibas
riska pakapi. Dzirksteles, kas rodas darba laika, var klat par
ugunsgréka iemeslu.

Péc slipdiska uzstadisanas iedarbiniet instrumentu droa vieta
uz aptuveni 30 sekundém. Ja ir pamanitas augstas vibracijas
vai citi ripzaga darbibas defekti, nekavéjoties apturiet ierici.
Pirms nakamas instrumenta iedarbinaSanas reizes novérsiet
visas problémas.

Parliecinieties, ka instrumenta grieSanas atrums nav augstaks
par datu plaksnité noradrto.

Dazu materialu apstrades laika var rasties toksiski vai viegli uz-
liesmojosi putekli un tvaiki. Stradajiet telpas ar labu ventilaciju
un lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus.

Parliecinieties, ka dzirksteles un atkritumi, kas rodas darba lai-
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ka, nerada apdraudéjumu.

[zmantojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus, tadus ka cimdi,
priekSauts, kivere.

Obligati izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus.

Ja instruments ar uzstaditu slipdisku ir nokritis, pirms atkartotas
ieslégSanas rlpigi parbaudiet slipdiska stavokli.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Pirms katras instrumenta lietoSanas reizes parliecinieties, ka
neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Ja ir
pamaniti jebkadi bojajumi, nekavéjoties nomainiet sistémas
elementus pret jauniem, kas nav bojati.

Pirms katras pneimatiskas sistémas lietoSanas reizes nosusiniet
mitrumu, kas uzkrajusies instrumenta, kompresora un vadu iek3a.

Instrumenta sagatavo$ana darbibai
Stingri un drosi pieskrivéjiet gaisa ieejas vitnei atbilstoSu uzga-
li, kas lauj pieslégt gaisa padeves $|dteni (II).

Pirms zagripas uzstadiSanas parliecinieties, ka pielaujamais
zagripas grieSanas atrums ir vienads vai augstaks par maksi-
malo ierices grieSanas atrumu.

Ripzagis ir aprikots ar blokétaju, kas lauj blokét varpstu uz
zagripas uzstadisanas laiku. Blokéjiet varpstu, izmantojot gre-
dzenu. Stumiet gredzenu gaisa ieejas virziena un, turot to $aja
pozicija, pagrieziet to lidz pretestibas pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Atlaidiet spiedienu uz gredzenu. Atsperes ietekme
gredzens tiek uzbidits uz varpstu un tiek blokéta ta grieSanas
iespéja (IV).

P&c tam, izmantojot atslégu, atskrivéjiet kontr&joSo skravi. Skrd-
vei ir kreisa vitne, ta jaatskrvé pulkstenraditaja virziena (V).
Péc kontrejosas skrlves atskravesanas atskravéjiet uzgriezni,
kas stiprina zagripu. Skravei ir laba vitne, ta jaatskravé pretéji
pulkstenraditaja virzienam (V).

Demontgjiet zem uzgriezna eso$o paplaksni un zagripu. Pirms
jaunas zagripas uzstadisanas iztiriet parsega iekSpusi un zagri-
pas stiprindjumu no iesp&jamam atliekam péc darba. Zagripas
uzstadisana ir javeic apgriezta seciba attieciba uz demontazu.
Uzmanibu! Neaizmirstiet atblokét zagripu péc tas uzstadisa-
nas. Stumiet gredzenu gaisa ieejas virziena un, turot to Saja
pozicija, pagrieziet to [1dz pretestibas pulkstenraditdja virziena.
Atlaidiet spiedienu uz gredzenu, gredzenam ir japaliek pozicija,
kas lauj zagripai brivi griezties.

Veiciet vairakus zagripas apgriezienus, lai parliecinatos, ka ta
grieZas pllstosi un bez iespradumiem.

Instruments ir gatavs pieslég$anai pneimatiskajai sistemai.

Grie$anas virziena iestatisana (VI)

Bridinajums! Pirms grieSanas virziena izmainas pérliecinieties, ka
zagripa apstajusies un instruments ir atslégts no barosanas avota.
Instruments ir aprikots ar parslégu, kas lauj mainit grieSanas
virzienu. Tas lauj novirzit dzirksteles, kas rodas grieSanas lai-
ka, otra pusé. Pagrieziet parslégu lidz pretestibai virziena, kas
apziméts ar “F”, — grieSanas pulkstenraditaja virziena — vai
[i[dz pretestibai virziena, kas apziméts ar “R”, — grieSanas pre-
téji pulkstenraditaja virzienam. Grozamas pogas uzstadisana
vid&ja pozicija var nelaut iedarbinat ripzagi. Pagrieziet grozamo
pogu I1dz pretestibai.

Bridinajums! Ja zagripai ir noteikts grie$anas virziens, piemé-
ram, ieziméts ar bultinu uz zagripas, parliecinieties, ka parslégs
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ir uzstadts ta, lai zagripa grieztos virziena, kas tai noteikts.

Instrumenta pieslégSana pneimatiskajai sistémai

Attela paradits ieteicamais veids, ka pieslégt instrumentu pne-
imatiskajai sistémai. Paraditais veids nodro$ina efektivako ins-
trumenta izmanto$anu un paildzina ta kalpoSanas laiku.

lepiliniet gaisa ieeja vairakus ellas pilienus ar blivumu SAE 10.
Ja instruments ir aprikots ar grieSanas virziena parslégu, iesta-
tiet atbilsto3u grieSanas virzienu.

Tur, kur iespéjams, noreguléjiet spiedienu (griezes momentu).
Piesledziet instrumentu pneimatiskajai sistémai, izmantojot $|d-
teni ar iekS&jo diametru 10 mm / 3/8”. Parliecinieties, ka Slate-
nes izturiba ir aptuveni 1,38 MPa (Ill).

Parliecinieties, ka ieliekamais instruments nesaskaras ar ne-
kadu priekSmetu, péc tam iedarbiniet instrumentu uz vairakam
sekundém, lai parliecinatos, ka tas nerada nekadas aizdomi-
gas skanas vai vibracijas.

Instrumenta iedarbinasana vai apturésana

Uzmanibu! Pirms instrumenta iedarbind$anas parliecinieties,
ka uzstaditais ieliekamais instruments nesaskaras ar nekadu
priekSmetu vai kermena dalu.

Instruments tiek iedarbinats ar sviras palidzibu, kas atver gaisa
varstu, un tadéjadi nodroina saspiesta gaisa padevi instru-
menta piedzina. Ja svira ir aprikota ar blokétaju, kas novérs
nejausu sviras nospieSanu. Pagrieziet blokétaju ta, lai tas batu
paraléls svirai, péc tam pievelciet sviru instrumenta korpusam.
Instruments tiek iedarbinats. Laujiet instrumentam sasniegt no-
minalo grieSanas atrumu un tikai péc tam saciet stradat.

Darbs ar ripzagi

Neizmantojiet zagripu slipéSanai ar sanu malu. Pirms griesa-
nas sakSanas |aujiet ripai sasniegt pilnu grieSanas atrumu. Pie-
lieciet materialam tikai rot&jo$o ripu. GrieSanas laika izdariet
tikai tadu spiedienu uz instrumentu, kas nepiecieSams apstra-
dajama materiala grieSanai. Parak liels spiediens var sabojat
Zzagripu, paaugstinot traumu rasanas risku.

Ripigi nostipriniet apstradajamo materialu ta, lai izslégtu ta
nejausas kustibas iespéju apstrades laika. Stiprinajumam ari
janodrosina, ka sprauga, kas rodas grieSanas laika, saglaba
tadu pasu platumu vai paplasinas. GrieZot lielus elementus,
izmantojiet stiprinajumu vai atbalstus, kas uzstaditi abas grie-
zuma linijas pusés. GrieZamais elements ir jaatbalsta griezuma
[inijas un malas tuvuma. Tadéjadi tiek nodroinats, ka grieSa-
nas laika griezama elementa dalas neieliekas ta, lai izraisitu
ripas iesprisanu.

Darba laika var rasties dzirksteles un atrauties apstradajama
materiala fragmenti. Ripéjieties par to, lai dzirksteles un atrauti
fragmenti neizraisttu apdraudéjumu darba vieta.

KONSERVACIJA

degoSo Skidrumu. Tvaiki var uzliesmoties un ierice var eksplo-
dét, kas var bat par nopietnas ievainoSanas iemeslu.
Skidinataji, lietoti ierices tirisana var mikstinat blivéjumu. Pirms
darba sakuma ierice jabt tieSi nosusinata.

GadTjuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbi-
ba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabit sargati no netiruma.

I NS TRUKT CI JA



Lv

Netirumi, kuri iekls uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici
un sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservésanas Skidru-
mu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm.
30 sekundem. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek3a un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi
un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar
labu kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar
lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmantbu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieello$anas lidzek|u.
Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem.
Atstata ella var sabojat ierices blivejumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras ieriéu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas
kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat
turéti tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod ap-
skatei servisa kvalificetam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates
frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma kon-
statéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievainoSanas
iemeslu. Visi remonti vai iericu elementu maini$anu javeic tikai
kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums péjama labo$
. ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt
:galicae;l)gripeazriZﬁi ieﬂci uz dazadam .sekllmdém. Lapstinas varétu pielipt.
vai ferice nevar | € rotoru. Ies\égt |erTC|'uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu
iedarbinat ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var
samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira dzinéju.
Jerice sak Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu.
darbibu un péc Ier]cel sak ‘darbotle.s ar gaisu no kompresora tvgnneg qu
tam palénina spiediens ir samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu.
Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.
Kontrolét, vai vadu ieksgjais diametrs ir vismaz 10/ 3/8".
Parak zema Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts.
jauda Kontrolét, vai ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav
pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.
Rezerves dajas

Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves da-
lam, Iddzam kontaktéties ar raZotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parsledzi,
papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu,
bez kKimiskiem [idzekliem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumen-
tus un rokturus tirit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar
bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substan-
ces, kas ir bistamas cilveku veselibai un videi! Lidzam akfivi
palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot
izlietoto iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas pun-
kta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabdt vélreiz izlie-
totiem, parstradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.

(¢4
CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka rozbrusovacka je naradi napajené stlaeného
vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci instalovaného fezaciho ko-
touce Ize fezat kovové dilce. Naradi je piizplisobeno k pouZiti
ve vnitfnich prostorach a nesmi se vystavovat plsobeni vih-
kosti a atmosférickych srazek. Naradi neni uréeno k nepretrzité
préci. Spravna, spolehliva a bezpetna prace nafadi je zavisla
na spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely na-
vod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a Urazy vzniklé
v dusledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a ne-
dodrZovani bezpecnostnich pfedpisti a pokynl uvedenych
v tomto navodu. Pouzivani nafadi v rozporu s uréenim a se
smlouvou méa za nasledek ztratu naroku uzivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Pneumaticka rozbrusovacka je vybavena spojkou umozfiujici
jeji pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéz
klice umozriujici montaz a vyménu fezaciho kotouce.
TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova Hodnota
Katalogové Cislo YT-09716
Hmotnost [kq] 0,82
Pramér vzduchové pripojky (PT) [mm /"] 6,3/14
Primér pfivodni vzduchové hadice (vnitini) [mm /"] 10/3/8
Otacky [min”] 20 000
Primér upinaci stopky nastroje [mm/”] 9,5/ UNF3/8
Priimér kotouce [mm] 76
Maximalni pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [V/min] 481
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 91,7430
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 102,7+3,0
Vibrace (ISO 28927-4) [m/s?] 46715

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym néfadim se do-
poruCuje dodrZovat vzdy zakladni zasady bezpecnosti prace
vCetné nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeti ohroZeni
pozarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Uraz(.

Dfive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely na-
vod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich
nedodrZovani mlze vést k zasaZeni elektrickym proudem,
pozéaru nebo drazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouzity v
navodech se vztahuje na veskeré naradi pohanéné stlacenym
vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE
V/Seobecné bezpecnostni predpisy

Pfi praci s pneumatickym nafadim nebo v jeho blizkosti hrozi
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cela Fada rizik. Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby
a pfed vyménou néstroje nebo pfislusenstvi je proto tfeba pro-
studovat bezpec€nostni pfedpisy a porozumét jim. NedodrZeni
vySe uvedenych pokyni mize mit za nasledek vznik vaznych
Grazll. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi
smi provadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli
zasahy do konstrukce pneumatického néfadi jsou zakazany.
Takovéto zasahy mohou snizit i¢innost naradi a jeho bezpec-
nost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpecnostni pfedpisy
se nesmi vyhodit, je nutné je dat k dispozici obsluze naradi.
Poskozené pneumatické naradi se nesmi pouzivat. Nafadi je
nutno podrobovat periodickym prohlidkdm zaméfenym kromé
jiného na ¢itelnost Uidaju pfedepsanych normou ISO 11148. Za-
méstnavatel/uZivatel je povinen se spojit s vyrobcem za ucelem
vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude nutné.

Ohrozeni souvisejici s Uletem ¢astic materialu nebo nastroje
Poskozeni obrabéného pfedmétu, pfislusenstvi nebo dokonce
samotného upnutého nastroje mize byt pficinou vymrsténi
¢astic materialu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nut-
né pouzivat takové prostfedky na ochranu o€i, které odolavaji
narazu. Stupen ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné
prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény predmét
dukladné upevnén. Zkontrolujte, zda je kotou¢ v brusce spoleh-
livé upnuty. Je nutné zkontrolovat, zda maximalni rychlost ko-
touce vyjadfena v otackach za minutu je stejnd nebo vyssi nez
jmenovita rychlost vietena. Zkontrolujte, zda se kryt kotouce
nachazi na svém misté, zda je v bezchybném technickém sta-
vu a zda je spravné namontovany. Zkontrolujte, zda se provadi
pravidelna kontrola krytu kotouce. Je tfeba pravidelné kontrolo-
vat, zda otacky brusky nejsou vy3si nez jmenovité otacky, které
jsou na ni uvedené. Kontrola se musi provadét bez namonto-
vaného kotouce a postupem podle pokynU vyrobce. Sledujte,
zda se pouzivaji upinaci krouzky dodané nebo specifikované
vyrobcem a zda jsou v fadném technickém stavu (napf. zda ne-
jsou popraskané, odfené nebo kfivé). Kontrolujte, zda vfeteno
a zavit vietena nejsou poskozené nebo opotiebované. Je tfeba
se presvédcit, zda jiskry a Ulomky vznikajici pfi praci nepfed-
stavuji zdroj ohrozeni. Pfed vyménou kotouce nebo opravou
odpojte brusku od zdroje energie.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a vtaZenim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a vtazeni miZe zptsobit udu-
Seni, oskalpovani ainebo zmrzaceni. Mize k nému dojit tehdy,
kdyzZ se volné ¢asti odévu, bizuterie, fetizek, vlasy nebo rukavi-
ce dostanou do nebezpeéné blizkosti rotujiciho nastroje nebo
pfisluSenstvi a zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim
Zabraite kontaktu s rotujicim vietenem a namontovanym ko-
touCem, aby nedoslo k feznému poranéni rukou nebo jinych
¢asti téla. Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vysta-
veny takovému ohrozeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni,
odseknuti, zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou
je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovni-
ci udrzby musi byt fyzicky zdatni, aby byli schopni zvladnout
mnoZstvi operaci, hmotnost a vykon nafadi. N&fadi drZte pfe-
depsanym zpUsobem. Budte pfipraveni ¢elit béznym nebo ne-
ocekavanym pohyblm a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce.
Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti udrZeni
rovnovahy a bezpeénost. V pfipadé vypadku energie napa-
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jejici naradi je tfeba uvolnit spoust naradi. Pouzivejte pouze
vyrobcem pfedepsané mazaci prostfedky. Pfi praci pouZivej-
te ochranné bryle, doporucuje se pouZzivat vhodné rukavice a
ochranny odév. V pfipadé prace nad hlavou je tfeba si nasa-
dit ochrannou pfilbu. Pfi zastavovani pohybu kotouce je tfeba
cely Cas drZet brusku v takové poloze, aby se kotou¢ nedotykal
zadného predmétu. Brusku Ize odlozit aZ po Uplném zastaveni
kotouce. Pfi Fezani musi byt obrabény predmét podepreny tak,
aby fezné mezera z(istavala neménna nebo svoji Sifku zvétso-
vala, a to az do ukongeni Fezani. V pfipadé sevfeni fezného
kotouce v fezné mezefe brusku vypnéte a nasledné kotou¢ z
fezu uvolnéte. Pfed pokraCovanim v praci je nutné zkontrolo-
vat, zda je kotou¢ spravné namontovany a zda nedoslo k jeho
poskozeni. Brusné kotouce a fezné kotouce se nesmi pouzivat
k brouseni boéni plochou. (Vyjimka: brusné kotouce urcené k
brouseni bocni plochou.) Brusky se nesmi pouzivat pfi otac-
kach prekraCujicich maximalni obvodovou rychlost brusného
nebo fezného kotouce. Obsluha se musi postarat o to, aby se
v okoli pracovité nezdrZovaly nepovolané osoby. PouZivejte
osobni ochranné pracovni prostfedky — pfizplisobené rukavice,
ochrannou zastéru a pfilbu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou za-
palit odév a zpUsobit tézké popaleniny. Dbejte na to, aby jiskry
nedopadaly na odév. Pouzivejte ohnivzdorny odév a v blizkosti
pracovisté méjte pfipravené védro s vodou.

Ohrozeni souvisejici s opakujicimi se pohyby

Pfi pouZivani pneumatického néfadi k praci spocivajici v
opakovani pohybl je obsluha vystavend nasledkiam pretize-
ni rukou, pazi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pri pouzivani
pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné
postaveni, které spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat
se nepfirozenym polohdm a poloham, které nezaruguji udrZeni
rovnovahy. Obsluha je povinna béhem dlouhotrvajici prace mé-
nit postaveni. Pomaha to predchazet pocitu diskomfortu a Una-
vé. Jestlize obsluha pociti takové symptomy jako trvaly nebo
opakuijici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni,
mravenceni, trnuti, paleni nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky
ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfi-
znaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni zpusobena nastroji a pisluSenstvim

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfislusenstvi je tfeba
odpojit nafadi od zdroje napajeni. PouZivejte pouze takové roz-
méry a typy nastrojd, pfisluSenstvi a provoznich materialli, jaké
doporucuje vyrobce. NepouZivejte nastroje a prislusenstvi jiné-
ho typu nebo jinych rozmérd. Zkontrolujte, zda rozméry brusné-
ho nebo fezného kotouce odpovidaji dané brusce a zda dany
kotou¢ pasuje na vfeteno brusky. Ovéfte, zda typ a rozmér za-
vitu kotouCe pfesné odpovida typu a rozméru zavitu vietena.
Brusny nebo fezny kotou¢ pred pouzitim zkontrolujte. Nepou-
Zivejte takové kotouce, které (pravdépodobné) upadly na zem,
nebo které jsou popraskané, maji odlomené ¢asti, naruSenou
celistvost nebo jsou poskozené jinym zplisobem. Pred pouzitim
je tfeba zkontrolovat. zda je kotou¢ spravné namontovany a
utaZeny. Brusku je tfeba uvést do chodu bez zatizeni na dobu
1 minuty v bezpe&né poloze. V pfipadé, Ze budou zpozorovany
nadmérmé vibrace nebo jiné zavady, je tfeba brusku okamzi-
té zastavit a nasledné zjistit pfiCinu zavady. Zabrarite vzniku
situaci, kdy by se koncovka vietena mohla dotknout dna pan-
vi, kuZell nebo Cepu se zavitovymi otvory uréenymi k upinani
na vietena strojd, a to ovéfenim jejich rozmérd a jinych ddaju.
Jestlize se spolu s kotou¢i dodavaji i adaptéry nebo redukéni
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pouzdra, uZivatel je povinen se presvedcit, Ze se adaptér nebo
pouzdro nebude dotykat Cela upinaciho krouzku a Ze upinaci
sily budou dostatené k tomu, aby nedochazelo k prokluzo-
vani kotouce pii otackach. V pfipadé, Ze byly dodany upinaci
krouzky v nékolika typech nebo rozmérech, vzdy je nutné zvolit
takové upinaci krouzky, které odpovidaji pouzivanému kotou¢i.
Béhem prace nebo bezprostfedné po ni se vyhybejte pfimé-
mu kontaktu s upnutym nastrojem, jelikoZ tento mize byt ostry
nebo horky. Brusné a fezné kotouce skladujte a prepravuijte
podle pokynu vyrobce.

Ohrozeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami Urazd.
Dévejte pozor na kluzké plochy vzniklé pouZivanim nafadi a
na nebezpeci zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V ne-
znamém prostfedi se chovejte obezietné. Mohou zde existovat
skryté zdroje ohroZeni jako rozvody elektfiny nebo jina vedeni.
Pneumatické nafadi neni ureno k pouZivani v prostorach s ne-
bezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze pro pfipady dotyku
se zivymi ¢astmi elektrickych zafizeni neni naradi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouZivani ne-
vyskytuji Z&dna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera
by v pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla predstavo-
vat zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a péry vznikajici pfi pouzivani pneumatického naradi
mohou zpUsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt ra-
koviny, vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kize). Proto je
nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni
opatfeni zaméfena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizi-
ka musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouZivani n&fadi,
jakoz i moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu, oSetfova-
ni a udrzbu pneumatického néradi je tfeba provadét podle po-
kynli névodu na obsluhu. To umozni minimalizovat nezadouci
emise par a prachu. Vyvod vzduchu musi byt nasmérovan tak,
aby bylo vifeni prachu v praSném prostfedi minimalizovano.
Tam, kde vzniké prach nebo pary, musi mit eliminace zdroji
jejich emise prioritu. VeSkera integrovang zafizeni a vybaveni
k zachycovani, odluovani nebo omezovani vyskytu prachu
nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrzovana podle
pokyn( vyrobce. Aby se zabranilo nérlistu koncentrace par a
prachu, je tfeba upinané nastroje volit, oSetfovat a ménit podle
pokyn( navodu na obsluhu. Ukladéa se povinnost pouZivat pro-
stfedky na ochranu dychacich cest podle pokyn(i zaméstnava-
tele a podle poZadavk( hygieny a bezpecnosti prace. Prace s
nékterymi materidly zplsobuje emisi prachu a par, ¢im dochazi
ke vzniku prostfedi s potencialnim nebezpecim vybuchu.

OhroZeni hlukem

Expozice na vysokou hladinu hluku bez odpovidajici ochrany
mUiZe zpusobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy,
jako je Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich.
Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni
opatfeni zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opateni
vedouci ke sniZeni rizika mohou zahmovat pouZziti tlumicich
materiali zabrafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada
se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu sluchu podle po-
kynti zaméstnavatele a podle pozadavk( hygieny a bezpe¢nosti
prace. Obsluhu, oSetfovani a Udrzbu pneumatického nafadi je
treba provadét podle pokyn(i ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li pneumatické naradi
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vybaveno tlumi¢em, je nutné soustavné dbat na to, aby byl bé-
hem pouzivani néfadi spravné namontovany. Nastroje upnuté
do néradi je tfeba volit, oSetfovat a v pfipadé opotiebeni vyménit
podle pokyn(i navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu
nartistu hluku.

Ohrozeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poskozeni nervi a cévni zmény
v rukach a ramenou. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se
teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Po-
kud se dostavi trnuti, mravenceni, bolest nebo zbéleni kize
na prstech a rukach, prestarite pneumatické nafadi pouzivat.
Potom informuijte o této skuteCnosti zaméstnavatele a pfizna-
ky konzultujte s lékafem. Obsluhu, oSetfovani a Udrzbu pneu-
matického nafadi je tfeba provadét podle pokynli navodu na
obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci.
Pfi praci je nevyhnutné zabranit tomu, aby upnuty nastroj pfi
obrabéni vibroval. Vysledné vibrace by se tim mohly znasobit.
Aby se zabranilo nezadoucimu narustu hladiny vibraci, je tfeba
pouzivané nastroje volit, oSetfovat a ménit podle pokynd uve-
denych v ndvodu na obsluhu. Pokud je to mozné, doporucuje
se kompenzovat hmotnost pneumatického naradi pomoci pod-
stavcll, zavésnych zafizeni a stabilizator(. Nafadi drZte lehce,
ale pevné, a zohlednéte generovanou reakéni silu, ponévadz
ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou obsluha
nafadi drZi. PouZivejte papirové prelozky, pokud byly dodané
jako soucast vrstveného brusného nastroje.

DoplAujici bezpe€nostni predpisy tykajici se pneumatického
naradi

Stlaceny vzduch mlZe zpusobit vazné drazy:

- kdyz se naradi nepouziva, pred vyménou nastroje, pfislusen-
stvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu,
zruste tlak vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvo-
du stladeného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli
jiného.

Zasazeni hadici mize zpdsobit vazny Uraz. Pravidelné prova-
déjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené
nebo uvolnéné. V pfipadech, kdy jsou pouzity univerzalni Srou-
bované spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany
spoji mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poskozeni
pouZit hadicové trny a ochranné objimky. Prekracovat maxi-
malni tlak vzduchu stanoveny pro dané naradi je zakazano.
Naradi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

Upozornéni na nebezpe€i zpétného vrhu nafadi na obsluhu

Zpétny vrh nafadi na obsluhu je nahld reakce na zaseknuti
nebo sevieni brusného nebo fezného kotouce nebo jiného na-
stroje. Po zaseknuti nebo sevfeni dojde k prudkému zastaveni
rotujiciho nastroje, v dlsledku ¢eho dojde k rotaci pneumatic-
kého néradi proti sméru rotace nastroje. Napfiklad jestlize se
fezny kotou€ zasekne nebo ho obrabény pfedmét sevie, hrana
kotouce se miZe v misté sevieni zachytit o povrch materia-
lu a v disledku reakce se kotou¢ dostane ven nebo dojde k
jeho vymrsténi. Kotou¢ pak miize sméfovat na obsluhu nebo
od obsluhy podle toho, jaky byl smér rotace fezného kotouce v
misté sevieni. Za téchto podminek miize také dojit k prasknu-
ti kotouce. Zpétny vrh nafadi smérem na obsluhu je dlsledek
nespravného postupu a/nebo nedodrZovani pokynu uvedenych
v navodu na obsluhu. Tomuto jevu Ize predejit dodrzovanim
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nasledujicich pokynd. Naradi drzte pevné a zaujméte odpo-
vidajici polohu téla a rukou. Pak bude mozné odolat silam
vznikajicim pfi zpétném vrhu nafadi. Vzdy pouzivejte pomoc-
nou rukojet, pokud byla spolu s nafadim dodana. Ziskate tak
maximalni kontrolu nad néfadim pfi jeho zpétného vrhu nebo
neocekavané reakci pfi uvedeni nafadi do chodu. Pokud bude
obsluhujici osoba nalezité opatrna, bude schopna reakci nebo
zpétny vrh nafadi zachytit. Nikdy nemanipulujte rukama v bliz-
kosti rotujicich Casti nafadi. Rotujici ¢asti by pfi zpétném vrhu
mohly ruce zasahnou. NezdrZujte se v prostoru, kam se naradi
bude pfi zpétném vrhu pohybovat. Zpétny vrh nasméruje nara-
di smérem opacnym ke sméru rotace kotouce v misté jeho se-
vieni. Mimofadnou opatrnost zachovavejte pii praci v blizkosti
roh, ostrych hran a pod. Zabrarte odskakovani a zasekavani
se kotouce. Pfi opracovavani roht nebo hran existuje zvySené
riziko zaseknuti se kotouce, coz by mohlo vést ke ztraté kont-
roly nad nafadim nebo k zpétnému vrhu naradi. Nepouzivejte
kotouce s Fezacim fetézem nebo pilové kotouce. Zuby Casto
zpusobuiji zpétny vrh néfadi a ztratu kontroly nad nim.

Upozornéni na rizika pfi brouseni a fezani kotoudi

Pouzivejte pouze kotouce pfizplisobené k praci s nafadim a sou-
Casné takové kryty, které byly pro dany typ kotouce navrzeny.
Pri pouZiti kotou€d, pro které nebylo néfadi navrzeno, neposky-
tuje pfislusny kryt nafadi fadnou ochranu a jejich pouziti tedy
miZe byt nebezpecné.

Kryt musi byt k nafadi spolehlivé pfipevnén a nastaven do ta-
kové polohy, aby zajiStoval maximalni bezpeénost, tedy aby na
obsluhu sméfovala co nejmen3i nekryta ¢ast kotouce. Kryt po-
maha chranit obsluhu pfed dlomky kotouce a brani pripadnému
kontaktu s kotoucem.

Kotou¢ se musi pouZivat pouze k uréenym Ucelim. Napfiklad
kotouCem urcenym k fezani neni dovoleno brousit. Rezné ko-
touce jsou pizplisobené vysokému obvodovému zatizeni. Bocni
sily plsobici na takovy kotou¢ mohou zapficinit jeho destrukci.
Pouzivejte vzdy pouze nepoSkozené upinaci krouzky, které
jsou svymi rozméry danému brusnému kotouci pfizplisobené.
Odpovidajici upinaci krouzky minimalizuji moznost poskozeni
kotouce. Upinaci krouzky feznych kotouc se mohou lisit od
upinacich krouzk{ brusnych kotouct.

NepouZivejte opotfebované kotouce z vétsiho naradi. Kotou¢ s
vétsim primérem neni pizplisoben vy$$im otackam mensiho
naradi a mlze prasknout.

PROVOZNi PODMINKY

Zkontrolujte, Ze zdroj stlaeného vzduchu umozriuje dosahnout
pozadovaného pracovniho tlaku a zajisti dostatecny pritok
vzduchu. V piipadé pfili§ vysokého tlaku pfivadéného vzduchu
pouzijte reduktor a bezpecnostni ventil. Vzduch pfivadény do
pneumatického naradi musi prochazet filtrem a maznickou.
Takto bude zajisténo vycisténi a zaroven zvihéeni vzduchu ole-
jem. Stav filtru @ maznicky kontrolujte pfed kazdym pouzitim.
V pfipadé nutnosti vyCistéte filtr nebo doplite olej v maznicce.
Takto zajistite spravny provoz nafadi a prodlouZite jeho Zivotnost.
Naradi pouZivejte vyhradné s pfipevnénou pridavnou rukojeti.
Pri pouziti dalSich drzaku nebo podplmych stojant se ujistéte,
Ze je naradi spravné a stabilné pfipevnéno.
Opracovavany pfedmét pfipevnéte tak, aby mezera vznikajici bé-
hem fezani probihala ve stejné Sifce, pipadné aby se rozevirala.
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UdrZujte takové postaveni téla, které vam umozni elit nor-
malnimu nebo neoCekavanému pohybu nafadi vyvolanému
to¢ivym momentem. V pfipadé zaklinovani fezaciho kotouce
ve zpracovavaném materialu pilu vypnéte a kotou€ vyprostéte.
Nez naradi opét zapnete, zkontrolujte, zda nebyl kotou¢ po-
Skozen.

Vénujte pozornost svému okoli, snadno mtze dojit k nepoZa-
dovanému prefezani.

Brusné kotouce a nafadi uréené k fezani nelze pouzivat k brou-
Seni boéni plochou.

Po vypnuti pily vyckejte, az se pohyblivé ¢asti nafadi zcela za-
stavi, teprve poté pilu odloZte.

Pred montazi pfidavného vybaveni se ujistéte, ze maximalni
otacky vybaveni jsou vy3si neZ otacky pily. Je zakazano po-
uZivat vybaveni s primérem Uchytu jinych rozmérQ, nez jaké
jsou uvedeny v navodu. Pfidavné vybaveni musi byt stabilné
a pevné pfipevnéno v drzaku nastroje. NepouZivejte objimky
a redukéni krouzky pro uzpUsobeni priméru vietene nafadi a
brusného kotouce.

Brusny prvek uchovaveijte a pouzivejte podle pokynl vyrobce
vybaveni. NepouZivejte poSkozené vybaveni. Jakkoliv posko-
zené vybaveni okamzité vyménite za nové a funkéni. Kontro-
lujte, zda vieteno a nastrojové drzaky nevykazuji znamky opo-
tfebeni ¢i poSkozeni.

Pilu nepouzivejte v misté s velkym rizikem vybuchu. Jiskry
vznikajici béhem prace mohou zpusobit poZar.

Po instalaci brusného kotouCe spustte néfadi v bezpeéném
prostfedi na pfiblizné 30 vtefin. Nafadi okamzité vypnéte, po-
kud zaznamenate vysoké vibrace ¢i jiné vady v ¢innosti pily.
Pred dal$im zapnutim nafadi je nutné v§echny zavady odstranit.
Ujistéte se, Ze otacky nafadi nepfesahuji hodnotu uvedenou
na popisném $titku.

Pfi préaci s nékterymi materidly mohou vznikat toxické nebo
hoflavé vypary a prach. Pracujte v mistnostech s dostate¢nym
vétranim a pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Ujistéte se, Ze jiskry a odpady vznikajici béhem prace nepred-
stavuji ohroZeni.

Pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou rukavice,
z4stéra a prilba.

Bezpodmineéné pouzivejte chranice sluchu.

V pfipadé padu nafadi s pfipevnénym brusnym kotoucem je
nutné dkladné zkontrolovat stav brusného kotouce pfed dal-
§im zapnutim.

POUZIVANi NARADI

Pred kazdym pouZitim naradi zkontrolujte, zda neni néktery z
prvkl pneumatického systému poskozen. Pokud zjistite jaké-
koliv poskozeni, bez odkladu vymérite poSkozené prvky sys-
tému za nové.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému vysuste vihkost,
ktera se zkondenzovala uvnitf nafadi, kompresoru a vedeni.

Pfiprava naradi ke spusténi
Do zavitu pfivodu vzduchu silné a pevné pfiSroubuijte pfislus-
nou koncovku pro pfipojeni hadice pfivodu vzduchu ().

Pred montdzi kotouce se ujistéte, Ze povolend rychlost otace-
ni kotouce je stejna nebo vy33i nez maximalni rychlost otacek
brusky.

Rezacka je vybavena zamkem vietene pro zablokovani viete-
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ne béhem montéze kotouce. Vfeteno zablokujte pomoci krouz-
ku. Krouzek zatlatte ve sméru pfivodu vzduchu, pfidrzujte jej
v této pozici a otocte na doraz proti sméru hodinovych rucicek.
Uvolnéte tlak na krouzek, diky pruziné se krouzek nasune na
vfeteno a zablokuje vieteno tak, aby se nemohlo otacet (V).
Poté klicem odSroubuite jistici Sroub. Sroub ma levotocivy za-
vit, takze jej odSroubujete ve sméru hodinovych rucicek (V).
Po od8roubovani jisticiho Sroubu odSroubujte matici, ktera drzi
kotou¢. Matice mé pravotogivy zavit, takZe ji odSroubujete proti
sméru hodinovych rucicek (V).

Odmontujte podlozku umisténou pod matici a odstrarite fezny
kotou€. Pfed montazi nového kotouce o€istéte vnitiek krytu a
misto upnuti kotouce od pFipadnych negistot. Pfi montazi ko-
touce provedte stejny postup jako u demontéZe, jen v opaném
pofadi.

Upozornéni! Po montazi kotouce je nutné kotou¢ odblokovat.
Krouzek zatlacte ve sméru pfivodu vzduchu, pfidrZujte jej v této
pozici a otoéte na doraz po sméru hodinovych rucicek. Po uvol-
néni tlaku na krouzek by mél krouzek zlistat v pozici umozriujici
volny pohyb kotouce.

Rukou kotoucem nékolikrat otocte, abyste zjistili, zda se kotou¢
bude otacet hladce a bez zaseknuti.

Pristroj je pfipraven na pfipojeni k pneumatickému systému.

Nastaveni sméru otacek (Vi)

Upozornéni! Pfed zménou sméru otacek se uijistéte, Ze je ko-
touc zastaveny a Ze je pfistroj odpojen od napajeni.

Pristroj je vybaven piepinacem pro zménu sméru otacek. Jisk-
ry vznikajici béhem fezani tak Ize nasmérovat na druhou stra-
nu. Pfepina¢ otocte na doraz ve sméru oznaceném pismenem
F — otaCeni po sméru hodinovych rucicek, nebo na doraz ve
sméru R - otaceni proti sméru hodinovych rucicek. Pfi nasta-
veni ovladaciho kolecka v mezipozici miZe dojit k zablokovani
spusténi fezaCky. Ovladaci koleCko vzdy pretacejte na doraz.
Upozornéni! Pokud ma kotou¢ urCeny smér otaceni, napf.
oznaceny Sipkou na kotouci, musi byt pfepina¢ nastaveny tak,
aby se kotou€ otacel ve stanoveném sméru.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému

Na obréazku je predstaven doporuovany zplisob pfipojeni na-
fadi k pneumatickému systému. Zobrazena metoda zajisti ne-
jefektivnéjsi provoz nafadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Do pfivodu vzduchu képnéte nékolik kapek oleje viskozity SAE 10.
JestliZe je néfadi vybaveno pfepinacem otacek, nastavte jejich
pozadovany smér.

Pokud je to mozné, nastavte tlak (tocivy moment).

Pomoci hadice s vnitfnim primérem 10 mm / 3/8” piipojte na-
fadi k pneumatickému systému. Ujistéte se, Ze odolnost hadice
¢ini minimalné 1,38MPa. (Il)

Zkontrolujte, ze vkladany nastroj nepfichézi do kontaktu s zad-
nym pfedmétem, spustte naradi na nékolik vtefin a ujistéte se,
Ze nevydava zadné podezfelé zvuky &i vibrace.

Spusténi a vypnuti naradi

Upozornéni! Pfed spusténim pneumatického naradi se ujistéte,
Ze pfipevnény vkladany nastroj nepfichazi do kontaktu s jakym-
koliv pfedmétem nebo ¢asti téla.

Néafadi se spousti packou, ktera otevie vzduchovy ventil a
umozni pfivod stlaéeného vzduchu do pohonu nastroje. Pfi-
davné vybaveni packy blokadou zabraruje ndhodnému stlace-

ni packy. Blokadu pretocte tak, aby byla rovnobézné k pacce.
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Poté pfitahnéte packu smérem k plasti nafadi. Tim se naradi
spusti. Vyckejte, aZ nafadi dosahne nominélnich otacek. Tepr-
ve poté pfistupte k praci.

Préce s pilou

Rezaci kotou¢ nepouzivejte k brouseni bokem. NeZ piistoupite
k fezani, vyckejte, az pila dosahne piné rychlosti otacek. K ma-
terialu prikladejte pouze kotou¢ v otackach. Pfi fezani vyvijejte
na naradi pouze takovy tlak, jaky je nutny k fezani opracovéava-
ného materialu. Piili§ velky pfitlak mize poskodit fezaci kotoud
a zvysit tak riziko vzniku Urazd.

Opracovavany material dikladné pfipevnéte, aby nedo$lo k
jeho nezadoucimu pohybu béhem prace. Pfipevnéni by také
mélo zajistit, aby mezera vznikajici béhem fezani probihala ve
stejné Sifce, pfipadné aby se rozevirala. Pokud fezete velké
prvky, pouZijte pfipevnéni nebo podpéry, které pfedmét pridrzi
po obou stranach linie fezu. Prefezavany prvek je nutné po-
depfit v blizkosti linie fezu a na jeho okrajich. Takto zajistite,
aby se pfefezévané Casti na sebe nehroutily a nezpisobovaly
zaklinovani kotouce.

Pri praci mohou vznikat jiskry a mize dochazet k od$tépovani
opracovavaného materidlu. Zajistéte, aby jiskry a od$tépované
¢asti nezplsobovaly ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K Cisténi nafadi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédio nebo
jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpusobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k ¢isténi rukojeti naradi a skiiné mohou
zplsobit zmékéeni tésnéni. Pred zahajenim prace nafadi di-
kladné vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu néfadi je
tfeba nafadi okamZité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené
proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatic-
kého systému, mohou znicit naradi a jiné prvky pneumatického
systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnoZstvi konzer-
vacéniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pripojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do
chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni
prostfedek dovnitf naradi a vycistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Ucelu
nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Do-
porucuje se pouZit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci
pneumatického naradi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky cas.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit pfebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej
ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbéarské cinnosti

Pred kazdym pouzitim néradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném
nejsou zietelné néjaké stopy poskozeni. Unasece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v gistoté.

Kazdych 6 mésicl nebo po 100 hodinach prace je tfeba naradi
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odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravérské
dilny. Jestlize bylo nafadi pouZivano bez pouZiti doporucova-
ného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek
naradi zkratit.

Odstrariovani poruch

Okamzité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouZivani nara-
di prerusit. Prace s poskozenym naradim mize zplsobit Uraz.
Veskeré opravy nebo vymény prvkl nafadi musi byt provedeny
kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodeé.

Mozné feSeni

Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pres vstupni otvor
vzduchu. Uvést naradi do chodu na nékolik sekund. Lopatky

Porucha

Naradi ma pfilis

pomalé otacky se mohly prilepit k rotoru. Uvést naradi do chodu na cca 30
nebo se neuvede | sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor!
do chodu Prebytek oleje mize zpUsobit pokles vykonu naradi. V

takovém pfipadé je tfeba vygistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje pozadovany pritok vzduchu.
Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym

ve vzdusniku kompresoru. Umémé s vyprazdiovanim
vzdudniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu
dopliiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$3im
vykonem.

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini pramér
minimalné 10 / 3/8". Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda

Naradi se uvede
do chodu, ale
potom zpomali

\l/\lg&t;stateény’ je nastaven na maximalni hodnotu. Presvédcit se, zda je
V nafadi pislu$nym zptsobem vycisténé a namazané. Pokud
se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do opravy.
Nahradni dily

K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické na-
fadi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho z&-
stupce.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatni mezery, pfepinace, do-
date¢nou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem
vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), tétcem nebo suchym
hadfikem bez pouZziti chemickych prostfedku a Cisticich kapa-
lin. Naradi a rukojet’ ocistit suchym istym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin - je zaka-
zano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ ob-
sahuje latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfe-
di! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji
a pfi ochrané zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebo-
vané zafizeni do shérného stfediska pouzitych zafizeni. Aby
se mnozstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho
opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumatickd rozbrusovacka je naradie pohanané prudom
stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou rozbruso-
vacieho kotica je mozné rezat kovové predmety. Naradie je
prispdsobené na pouZitie vo vnutornych priestoroch a nesmie
sa vystavovat pdsobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Na-
radie nie je urené pre nepretrZitl pracu. Spravna, spolahliva
a bezpe€nd praca néradia je zavisla od spravneho pouZivania,
preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat’
celu intrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy
vzniknuté v dosledku pouzivania naradia v rozpore s jeho urce-
nim a nedodrZovanim bezpecnostnych predpisov a odporicani
uvedenych v tychto indtrukciach. PouZivanie néradia v rozpore
s uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na za-
ruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO
Rozbrusovacka je vybavena spojkou umozriujucou pripojenie k

rozvodu stlateného vzduchu. K vybave patria aj kli¢e umozriu-
juce montéZ a vymenu rozbrusovacieho kotuca.

TECHNICKE UDAJE
Parameter R jednotk Hodnota
Katalogové Cislo YT-09716
Hmotnost [kg] 0,82
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm /"] 6,3/14
e R omi1 | oras
Otacky [min] 20 000
Priemer upinacej stopky nastroja [mm/”] 9,5/ UNF3/8
Priemer kotuca [mm] 76
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,63
ggzsg;))vany prietok vzduchu (pri min] 481
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 91,7430
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 102,713,
Vibrécie (ISO 28927-4) [m/s?] 46715

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa od-
porlc¢a vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpecnosti prace,
véitane uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecen-
stvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené
Urazom.

Skar nez sa zacne toto naradie vyuzivat), je potrebné preci-
tat' cely navod a riadit' sa podla neho.

POZOR! Precitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedo-
drziavanie mdze byt pricinou Urazu elektrickym pridom, po-
Ziaru alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie”
pouZity v indtrukciach sa vztahuje na vSetky naradia pohanané
stlatenym vzduchom o vhodnom tlaku.
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DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pri praci s pneumatickym naradim alebo v jeho blizkosti hrozi
cely rad rizik. Preto je potrebné pred zahajenim instalacie, pra-
ce, oprav, Udrzby a pred vymenou nastroja alebo prislusenstva
precitat bezpecnostné predpisy a porozumiet im. Nedodrzanie
vysSie uvedenych pokynov méze mat za nasledok vznik vaz-
nych urazov. Instalaciu, zoradovanie a montaZ pneumatického
naradia mdzu vykonavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici.
Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su
zakazané. Takéto zasahy méZzu znizit icinnost néradia a jeho
bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpecnostné
predpisy sa nesmu vyhodit, je nutné ich dat k dispozicii ob-
sluhe naradia. Poskodené pneumatické naradie sa nesmie po-
uzivat. Naradie je nutné podrobovat’ periodickym prehliadkam
zameranym okrem iného na Citatefnost udajov predpisanych
normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel je povinny kon-
taktovat' vyrobcu za Ucelom vymeny vyrobného Stitku zakaz-
dym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja
Poskodenie obrabaného predmetu, prislusenstva alebo dokon-
ca samotného upnutého nastroja méZe spbsobit vymrstenie
Castic materialu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je
nutné pouzivat také prostriedky na ochranu o€i, ktoré odola-
vajl narazu. Stupen ochrany sa musi zvolit podfa druhu vy-
konavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je
obrabany predmet dokladne upevneny. Skontrolujte, Ci je kotu¢
v briske spolahlivo upnuty. Je nutné skontrolovat, ¢ maximal-
na rychlost kotuca vyjadrend v otaCkach za minUtu je rovnaka
alebo vy3sia nez menovita rychlost vretena. Skontrolujte, ¢i sa
kryt kotu¢a nachadza na svojom mieste, ¢i je v bezchybnom
technickom stave a &i je spravne namontovany. Skontroluijte,
¢i sa vykonava pravidelna kontrola krytu kotica. Je potrebné
pravidelne kontrolovat, ¢i otacky brusky nie st vysSie nez me-
novité otacky, ktoré st na nej uvedené. Kontrola sa musi vyko-
navat bez namontovaného kotuca a postupom podfa pokynov
vyrobcu. Sleduijte, &i sa pouZivaju upinacie krizky dodané ale-
bo Specifikované vyrobcom a €i st v riadnom technickom stave
(napr. &i nie st popraskané, zodraté alebo krivé). Kontrolujte, ¢i
vreteno a zavit vretena nie st poSkodené alebo opotrebované.
Je potrebné sa presvedCit, ¢i iskry a Glomky vznikajlce pri pra-
ci nepredstavuju zdroj ohrozenia. Pred vymenou kotuca alebo
opravou odpojte brusku od zdroja energie.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a vtiahnutim

Ohrozenie spoCivajlce v zachyteni a vtiahnuti méze spdsobit
udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. Méze k nemu
dojst vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, retiazka, vlasy
alebo rukavice dostanu do nebezpeénej blizkosti rotujiceho
nastroja alebo prisludenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Zabréante kontaktu s rotujucim vretenom a namontovanym kotu-
¢om, aby nedo$lo k reznému poraneniu rik alebo inych ¢asti
tela. Pouzivanie naradia mdZe vystavit ruky obsluhy ohrozeniu,
akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbrusenie a
vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouzivat zodpove-
dajuce rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky
zdatni, aby boli schopni zviadnut mnozstvo operacii, hmotnost
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a vykon naradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte
pripraveni Celit beZnym alebo neo¢akavanym pohybom a majte
v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postave-
nie, ktoré zaisti udrZanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade
vypadku energie napajajucej naradie je potrebné uvolnit spust
naradia. PouZivajte iba vyrobcom predpisané mazacie pro-
striedky. Pri praci pouZivajte ochranné okuliare, odporica sa
pouzivat' vhodné rukavice a ochranny odev. V pripade prace
nad hlavou je potrebné si nasadit ochrannu prilbu. Pri zasta-
vovani pohybu kotlca je treba po cely Cas drzat brusku v takej
polohe, aby sa koti¢ nedotykal Ziadneho predmetu. Brisku je
mozné odlozit az po Uplnom zastaveni kotica. Pri rezani musi
byt obrabany material podoprety tak, aby rezna medzera osta-
vala nemenna alebo svoju Sirku zvacSovala, a to az do ukonce-
nia rezania. V pripade zovretia kotica v reznej medzere brisku
vypnite a nasledne koti¢ z rezu uvolnite. Pred pokracovanim
v praci je nutné skontrolovat, i je kotU¢ spravne namontovany
a ¢i nedoslo k jeho poskodeniu. Brisne kotuce a rezné kotice
sa nesmU pouzivat na brasenie boénou plochou. (Vynimka:
brusne kotice urené na brusenie bocnou plochou.) Brisky
sa nesmu pouzivat pri otackach prekraCujucich maximainu
obvodovu rychlost brusneho alebo rezného kotuc¢a. Obsluha
sa musi postarat o to, aby sa v okoli pracoviska nezdrziavali
nepovolané osoby. Pouzivajte osobné ochranné pracovné pro-
striedky — prispdsobené rukavice, ochrannu zasteru a prilbu.
Iskry vznikajuce pri praci mozu zapélit odev a spdsobit tazké
popaleniny. Dbajte na to, aby iskry nedopadali na odev. Pouzi-
vajte ohfiovzdorny odev a v blizkosti pracoviska majte pripra-
vené vedro s vodou.

Ohrozenie stvisiace s opakujlcimi sa pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocivajucu v
opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretaZe-
nia ruk, pazi, ramien, krku a inych &asti tela. Pri pouZivani pne-
umatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné posta-
venie, ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa
neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezarucujl udrZanie
rovnovahy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace me-
nit postavenie. Pomaha to predchadzat diskomfortu a unave.
Ak obsluha pociti také symptomy ako trvaly alebo opakujici sa
pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravcenie,
tfpnutie, palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignoro-
vat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky
konzultovat s lekarom.

Ohrozenie spdsobené nastrojmi a prislusenstvom

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prislusenstva je po-
trebné odpojit naradie od zdroja napajania. Pouzivajte iba
také rozmery a typy nastrojov, prisluSenstva a prevadzkovych
materidlov, aké odporica vyrobca. Nepouzivajte nastroje a
prisluSenstvo iného typu alebo inych rozmerov. Skontrolujte,
¢i rozmery brasneho alebo rezného kotic¢a zodpovedaju da-
nej braske a €i dany kotd€ pasuje na vreteno brisky. Preverte,
¢i typ a rozmer zavitu koti¢a presne zodpoveda typu a roz-
meru zavitu vretena. Brusny alebo rezny kotU¢ pred pouZitim
skontrolujte. NepouZivajte také kotlce, ktoré (pravdepodobne)
spadli na zem, alebo ktoré su popraskané, maju poodlamované
Casti, naruSend celistvost alebo su poskodené inym spdsobom.
Pred pouzitim je treba skontrolovat, ¢i je kotu¢ spravne namon-
tovany a dotiahnuty. Brusku je potrebné uviest do chodu bez
zataZenia na dobu 1 minuty v bezpecnej polohe. V pripade, Ze
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budu spozorované nadmerné vibrécie alebo iné poruchy, je tre-
ba brusku okamZite zastavit a nasledne zistit priCinu poruchy.
Zabrante vzniku situécii, kedy by sa koncovka vretena mohla
dotkndt dna paniev, kuzelov alebo ¢apov so zavitovymi otvor-
mi urenymi na upinanie na vretena strojov, a to overenim ich
rozmerov a inych Udajov. Ak sa spolu s koti¢mi dodavaju aj
adaptéry alebo redukéné puzdra, pouZivatel je povinny sa pre-
svedCit, Ze sa adaptér alebo puzdro nebudu dotykat cela upi-
nacieho krizku a Ze upinacie sily budu dostatotné k tomu, aby
nedochadzalo k preklzavaniu kotuca pri otdckach. V pripade,
Ze boli dodané upinacie krazky v niekolkych typoch alebo roz-
meroch, vzdy je nutné zvolit také upinacie krizky, ktoré zodpo-
vedaju pouzivanému kotucu. Pocas préace alebo bezprostredne
po nej sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom,
nakolko méze byt ostry alebo horuci. Brisne a rezné kotuce
skladuijte a prepravujte podla pokynov vyrobcu.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi pri¢inami drazov.
Davaijte pozor na klzké plochy vzniknuté pouzivanim néradia
a na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaceného vzdu-
chu. V neznamom prostredi sa spravajte obozretne. MéZu tu
existovat' skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo
iné vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouZivanie
v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je nutné si uvedo-
mit, Ze pre pripady dotyku s Zivymi Castami elektrickych zaria-
deni nie je naradie vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte,
¢i sa na mieste pouzivania nevyskytuji Ziadne elektrické ve-
denia, plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia
pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajuce pri pouZivani pneumatického nara-
dia mézu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt
rakoviny, vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky).
Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Vy-
hodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuce-
ho pri pouZivani naradia ako aj moznosti zvirenia pritomného
prachu. Obsluhu, o$etrovanie a Gdrzbu pneumatického naradia
je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. To
umozni minimalizovat' neziaduce emisie par a prachu. Vyvod
vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby bolo virenie prachu v
prasnom prostredi minimalizované. Tam, kde vznika prach ale-
bo pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky
integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlucova-
nie alebo obmedzovanie vyskytu prachu alebo dymu musia byt
spravne prevadzkované a udrziavané podfa pokynov vyrobcu.
Aby sa zabranilo narastu koncentracie par a prachu, je potrebné
upinané nastroje volit, oSetrovat a menit podla pokynov navodu
na obsluhu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochra-
nu dychacich ciest podla pokynov zamestnavatela a podfa po-
Ziadaviek hygieny a bezpe€nosti prace. Praca s niektorymi ma-
terialmi sposobuje emisiu prachu a par, ¢im dochadza ku vzniku
prostredia s potencidlnym nebezpegenstvom vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Expozicia na vysoku hladinu hluku bez zodpovedajlcej ochra-

ny mdze sposobit’ trvali a nevratnu stratu sluchu a iné prob-

lémy, ako je Sumenie, zvonenie, bzuCanie, piskanie alebo

hu¢anie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizo-
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vat' zodpovedajlce preventivne opatrenia zamerané na tento
druh ohrozenia. Takéto opatrenia vedlce ku zniZeniu rizika
moézu zahrnovat pouzitie timiacich materidlov zabrarujucich
chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouzivat
prostriedky na ochranu sluchu podfa pokynov zamestnavatela
a podla pozZiadaviek hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu,
oSetrovanie a udrzbu pneumatického néradia je potrebné vy-
konavat podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide
neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je pneumatické naradie
vybavené timi€om, je nutné sustavne dbat na to, aby bol po¢as
pouZivania naradia spravne namontovany. Nastroje upnuté do
naradia je potrebné volit, oSetrovat a v pripade opotrebovania
vymenit podla pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami

Vibracie mézu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne
zmeny v rukach a ramenach. Pri praci za nizkych teplét je nutné
sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak
sa dostavi tfpnutie, mravcenie, bolest alebo zbelenie pokozky
na prstoch a rukéch, prestarite pneumatické naradie pouzivat.
Potom informujte o tejto skutoCnosti zamestnavatela a vyhla-
dajte lekarsku pomoc. Obsluhu, oSetrovanie a idrzbu pneuma-
tického naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov navodu
na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu vibracii. Pri
préci je nevyhnutné zabranit tomu, aby upnuty nastroj pri obra-
bani vibroval. Vysledné vibrécie by sa tym mohli znasobit. Aby
sa zabranilo neziaducemu narastu hladiny vibracii, je potrebné
pouZivané nastroje volit, oSetrovat a vymieat podla pokynov
uvedenych v navode na obsluhu. Ak je to mozZné, odporica
sa kompenzovat hmotnost' pneumatického naradia pomocou
podstavcov, zavesnych zariadeni alebo stabilizatorov. Naradie
drzte lahko, ale pevne, a zohladnite generovanu reakénu silu,
nakolko ohrozenie vibraciami je zvy€ajne tym vacsie, ¢im vac-
Sou silou obsluha naradie drzi. PouZivajte papierové prelozky,
ak boli dodané ako sucast vrstveného brisneho nastroja.

Doplfiujuce bezpecnostné predpisy tykajuce sa pneumatického
naradia

Tlakovy vzduch méZe spdsobit vazne Urazy:

- ked sa naradie nepouZiva, pred vymenou nastroja, prislusen-
stva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu,
zruste tlak vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od roz-
vodu stlaceného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek
iného.

Zasiahnutie hadicou moze spdsobit vazny uraz. Pravidelne vy-
konavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢&i nie si poSkodené
alebo uvolnené. V pripadoch, ked st pouzité univerzaine skrut-
kované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpece-
nie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim
proti poSkodeniu pouzit hadicové tfne a ochranné objimky. Pre-
kraCovat’ maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie
je zakéazané. Naradie nikdy neprenasajte drzanim za hadicu.

Upozornenie na nebezpeCenstvo spatného vrhu naradia na
obsluhu

Spétny vrh néradia na obsluhu je nahla reakcia na zaseknutie
alebo zovretie brisneho kotica alebo iného nastroja. Po za-
seknuti alebo zovreti d6jde ku prudkému zastaveniu rotujiceho
nastroja, v dosledku ¢oho déjde ku rotacii pneumatického na-
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radia proti smeru rotacie nastroja. Napriklad ak sa rezny kotu¢
zasekne alebo ho obrabany predmet zovrie, hrana kotu¢a sa
moZe v mieste zovretia zachytit o povrch materiélu a v dosled-
ku reakcie sa kotd€ dostane von alebo dojde k jeho vymrsteniu.
Kotu¢ potom méZze smerovat na obsluhu alebo od obsluhy pod-
la toho, aky bol smer rotacie kotica v mieste zovretia. Za tychto
podmienok moZe taktiez dojst ku prasknutiu kotuca. Spétny vrh
naradia smerom na obsluhu je dosledok nespravneho postupu
alalebo nedodrziavania pokynov uvedenych v navode na ob-
sluhu. Tomuto javu je mozné predist dodrZiavanim nasleduju-
cich pokynov. Naradie drZte pevne a zaujmite zodpovedajlcu
polohu tela a rak. Potom bude mozné odolat' silam vznikajicim
pri spatnom vrhu naradia. VZdy pouzivajte pomocnu rukovat,
pokial bola spolu s naradim dodana. Ziskate tak maximalnu
kontrolu nad naradim pri jeho spatnom vrhu alebo neo¢aka-
vanej reakcii pri uvedeni néradia do chodu. Pokial bude ob-
sluhujuca osoba nalezite opatrnd, bude schopna rotéciu ale-
bo spéatny vrh naradia zachytit. Nikdy nemanipulujte rukami v
blizkosti rotujucich &asti naradia. Rotujuce Casti by pri spatnom
vrhu mohli ruky zasiahnut. NezdrZujte sa v priestore, kam sa
naradie bude pri spatnom vrhu pohybovat. Spatny vrh nasme-
ruje naradie smerom opacnym ku smeru rotacie kotuca v mies-
te jeho zovretia. Mimoriadnu opatrost zachovavajte pri praci
v blizkosti rohov, ostrych hran a pod. Zabrafte odskakovaniu
a zasekavaniu sa kotuca. Pri opracovavani rohov alebo hran
jestvuje zvySené riziko zaseknutia sa kotuca, €o moze sposobit
stratu kontroly nad naradim alebo spatny vrh naradia. Nepo-
uzivajte kotuce s rezacou retazou alebo pilové kotuce. Zuby
Casto spdsobuju spatny vrh naradia a stratu kontroly nad nim.

Upozornenie na rizika pri brdseni a rezani kotd¢mi

Pouzivajte iba také kotuce, ktoré su pre pracu s naradim pri-
spdsobené, a sucCasne také kryty, ktoré boli pre dany druh
kotu¢a navrhnuté.

Pri pouziti koticov, pre ktoré nebolo naradie navrhnuté, nepo-
skytuje prislusny kryt riadnu ochranu a pouZzitie takychto kotu-
¢ov moZe teda byt nebezpecné.

Kryt musi byt ku naradiu spofahlivo pripevneny a nastaveny do
takej polohy, aby zaistoval maximalnu bezpecnost, teda aby
na obsluhu smerovala ¢o najmensia nekryta Cast kotuca. Kryt
pomaha chranit obsluhu pred dlomkami kotuca a zabrafuje na-
hodnému kontaktu s kotacom.

Kotu¢ sa musi pouzivat iba na urené ucely. Napriklad kotd-
¢om uréenym na rezanie sa nesmie brusit. Rezné kotuce su
prispdsobené vysokému obvodovému zataZeniu. Bogné sily
pdsobiace na takyto kot(¢ mdzu spdsobit jeho destrukciu.
Pouzivajte vzdy iba neposkodené upinacie kruzky, ktoré su
svojimi rozmermi danému kotucu prispdsobené. Zodpovedaju-
ce upinacie krizky minimalizuju moznost' poskodenia kotuca.
Upinacie kruzky pre rezné kotuce mdzu byt iné neZ upinacie
krazky pre brusne kotuce.

Nepouzivajte opotrebované kotice z vacsieho naradia. Koti¢
s vacsim priemerom nie je prispdsobeny vy$Sim otackam men-
Sieho naradia a moze prasknut.

PODMIENKY POUZIVANIA
Skontrolujte, €i zdroj stlateného vzduchu dokaze vytvorit poza-
dovany pracovny tlak, a ¢i dokaze poskytnut poZzadovany prietok

vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu
pouzite vhodny reduktor s bezpeénostnym ventilom. Pneuma-
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tické naradie napajajte cez filtracny systém a maznicu. Vdaka
tomu bude vzduch néleZite Cisty a zéroveri navihéeny olejom.
Stav filtra a maznice kontrolujte pred kazdym pouzitim. Ked je to
potrebné, filter oCistite a doplfite olej v maznici. Takym spésobom
zaistite naradiu spravne podmienky pouzivania a prediZite jeho
trvacnost.

Naradie vzdy pouzivajte s namontovanou dodato€nou rukova-
tou. Vdaka dodatoénej rukovati je praca bezpecnejsia a efek-
tivnejSia.

V pripade, ak pouzivate dodatocné drziaky alebo stojany, vzdy
skontrolujte, ¢i je naradie spravne a dostatoéne pevne upevnené.
Obrabany predmet upevnite takym spdsobom, aby Skara, ktora
vznikd pocas rezania, mala taku istu Sirku alebo sa rozsirovala.

Zaujmite vhodnu polohu, ktora vam umozni kontrolovat normal-
ne aj neoCakavané pohyby naradia spdsobené kritiacim mo-
mentom. V pripade, ak sa rotujlici kotu¢ zasekne v obrabanom
materialy, pilu vypnite a kotU¢ vytiahnite. Pred opatovnym spus-
tenim (pouzitim) skontrolujte, &i sa koti¢ neposkodil.

Postupuite opatre a obozretne na okolie, pila mdZe nieco velmi
jednoducho prerezat ¢i prepilit.

Brusne valce a naradie uréené na pilenie nepouzivajte na bruse-
nie s pouzitim bocnej strany.

Ked pilu vypnete, predtym, nez ju odlozite, pockaite, kym sa ro-
tujuci nastroj Uplne nezastavi.

Pred namontovanim dodato¢ného prisluSenstva sa uistite, ¢i je
maximalna pripustna uhlova rychlost' prisluSenstva vyssia nez
uhlova rychlost pily. V ziadnom pripade nepouzivajte prislu-
Senstvo, ktorého drziak ma iny priemer nez uvedeny v prirucke.
Dodatogné prisluSenstvo musi byt silno a pevne upevnené v
sklucovadle. Na prispdsobenie priemeru vretena naradia a valca
nepouzivajte hrdla ani redukéné kruzky.

Brasny prvok uchovavajte a pouZivajte podla pokynov vyrobcu
daného prisludenstva. NepouZivajte poskodené prislusenstvo. V
pripade, ak je prisluenstvo akokolvek poskodené, ma nejaku
chybu, okamzite ho vymerite na nové, neposkodené. Kontrolujte
stav vretena a sklucovadiel, Ci nie su opotrebované alebo po-
Skodené.

Pilu nepouZivajte na miestach s vysokym rizikom vybuchu. Iskry
vznikajuce pocas prace mozu vznietit poziar.

Ked namontujete brusny valec néradie spustite v bezpecnej
polohe na cca 30 sekund. Ak si vSimnete velké vibracie alebo
iné znepokojujuce priznaky prace pily, naradie okamzite vypnite.
Pred opatovnym spustenim néradia odstrante vetky pripadné
chyby, poruchy.

Skontrolujte, ¢i uhlova rychlost néradia nie je vy$Sia neZ rychlost
uvedena na vyrobnom §titku.

Pocas obrabania niektorych materidlov mézu vznikat jedova-
té alebo horfavé prachy a vypary. Pracujete v dobre vetranych
miestnostiach a pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

Uistite sa, Ci iskry a odpad vznikajuci pocas prace nevytvaraju
ohrozenie.

PouZivajte osobné ochranné prostriedky, také ako rukavice, za-
steru, prilbu.

Bezpodmienecne pouZivajte ochranu sluchu.

V pripade, ak naradie s namontovanym briisnym valcom/kotd-
¢om spadne, pred opétovnym spustenim (pouzitim) dokladne
skontrolujte stav brisneho valca/kotuca.

POUZiVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia skontrolujte, ¢i nie je Ziadny
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prvok pneumatického systému poskodeny. V pripade, ak ob-
javite nejaké poSkodenie, bezodkladne poSkodeny prvok, diel,
vymerite na novy, neposkodeny.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému vysuste pri-
padnu vihkost skondenzovanu vo vndtri naradia, v kompreso-
re, pripojkach a v hadiciach.

Priprava naradia pred pouZitim
Do zavitu vstupnej pripojky vzduchu silno a pevne pripojte
vhodnu koncovku, ktora umozriuje nalezité pripojenie privodnej
hadice stlaceného vzduchu (II).

Predtym, nez namontujete nejaky kotu¢, skontrolujte, ¢i ma-
ximélna pripustna uhlova rychlost kotuc¢a sa zhoduje alebo je
vy$Sia nez maximalna uhlova rychlost naradia.

Pila mé blokada vretena, ktora umozriuje zablokovat vreteno
po¢as montaze kotuca. Vreteno zablokujte krazkom (prste-
fiom). KriZok zatlacte smerom k vstupnému prieduchu vzdu-
chu, podrZte ho v tejto polohe a otocne proti smeru pohybu
hodinovych ruiciek. Povolte kruZzok, vdaka pruzine sa krizok
nasunie na vreteno a zablokuje moZnost jeho otacania (IV).
Nasledne kli¢om odskrutkujte kontrujicu skrutku. Skrutka ma
[avotoCivy zavit, a preto sa odskrutkovava v smere pohybu ho-
dinovych ruciciek (V).

Ked odskrutkujete kontrujucu skrutku, odskrutkujte upevriova-
ciu maticu kotuca. Matica mé pravotoCivy zavit, a preto sa od-
skrutkovava proti smeru pohybu hodinovych ruciciek (V).
Odmontujte podlozku, ktora je pod maticou, a nasledne rezaci
kotu€. Pred namontovanim nového kotdca vygistite vnatro kry-
tu a upevnenie kotuca, a odstrante pripadné zvysky po praci.
Pilovy koti€ namontujte adekvatne v opacnom poradi, ako pri
demontazi.

Pozor! Ked namontujete kotu¢, nezabudnite ho odblokovat.
Krizok zatlatte smerom k vstupnému prieduchu, podrZte ho v
tejto polohe a oto¢ne ho Uplne do konca v smere pohybu hodi-
novych ruciciek. Povolte kruZok, kruZok sa musi vratit na taku
polohu, ktora umoZiuje slobodné otacanie kotica.

Kotu¢ niekolkokrat rukou otoéne, aby ste sa uistili, Ci sa kotu¢
otaca plynulo, bez zasekavania.

Néradie je pripravené na pripojenie k systému stlateného vzduchu.

Nastavenie smeru otacok (VI)

Varovanie! Predtym, ako zmenite smer otacok, uistite sa, i
kotu¢ prestal rotovat' (Uplne sa zastavil), a ¢i je naradie odpo-
jené od el. napatia.

Naradie ma prepinac, ktorym sa prepina smer otagok. Umoz-
fiuje to nasmerovat iskry vznikajuce pocas rezania na opaénu
stranu. PrepinaC pretocte Uplne do konca smerom oznacenym
ako F - otacky v smere pohybu hodinovych ruciciek, alebo dpl-
ne do konca smerom oznacenym ako R - otacky proti smeru
pohybu hodinovych ruciciek. V pripade, ak prepina¢ bude na-
staveny v strednej polohe, pila sa mdze nedat spustit. Koliesko
vzdy pretacajte Uplne do konca.

Varovanie! Ak ma kotU¢ stanoveny jeden smer otacok, napr.
vyznaceny Sipkou na kotuci. Skontrolujte, ¢i je prepina¢ nasta-
veny v takej polohy, aby sa kotu¢ otacal spravnym smerom, tzn.
ktory je pre neho stanoveny.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému (in$talécii stla-
¢eného vzduchu)
Na obrazku je predstaveny spdsob pripojenia naradia k pne-
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umatickému systému. Tento sposob zarucuje najefektivnejsie
vyuZitie naradia, a tiez pred|Zi jeho trvacnost.

Do vstupnej pripojky vzduchu nakvapkajte niekolko kvapiek
oleja s viskozitou SAE 10.

Ak ma naradie prepina¢ smeru otacok, nastavte pozadovany
smer otacok.

Tam, kde to je mozné, nastavte pozadovany tlak (krutiaci mo-
ment).

Naradie pripojte k pneumatickému systému, pouzite hadicu s
vnatornym priemerom 10 mm / 3/8”. Uistite sa, ¢i je pracovny
tlak hadice (pevnost) aspon 1,38 MPa. (1Il)

Uistite sa, ¢i sa naradie nedotyka Ziadneho predmetu, a nasled-
ne naradie spustite na niekolko sekund a uistite sa, ¢i nevyda-
va nejaké podozrivé zvuky alebo ¢i znepokojujico nevibruje.

Spustenie a zastavenie naradia

Pozor! Pred tym, nez spustite pneumatické naradie, uistite sa,
¢i sa pracovny nastroj nedotyka nejakého predmetu alebo akej-
kolvek Casti tela.

Naradie sa spusta packou, ktora otvara vzduchovy ventil, cez
ktory je privadzany stlaeny vzduch do pohonu naradia. Ak ma
paka blokadu, ktora predchadza nahodnému stlaceniu packy.
Blokadu najprv otocte tak, aby smerovala rovnobezne s pac-
kou, a nasledne packu pritiahnite k plastu naradia. Spustite
naradie. Dovolte, aby néradie dosiahlo pozadované menovité
otacky, a az potom za¢nite pracovat.

Pouzivanie pily

Rezaci kotu¢ nepouZivajte na brusenie bokom. Pred zacatim
pilenia (rezania) umoznite, aby sa koti¢ rozto€il na pinG uh-
lovu rychlost. K materidlu prikladajte iba rotujlci kotu€. Pocas
rezania naradie pritlacajte iba tak silno, ako je to potrebné na
rezanie daného obrabaného materialu. Nasledkom prili§ silné-
ho pritla¢ania sa rezaci kotu¢ mdze poskodit, o zvySuje riziko
Urazu &i nehody.

Obrabany material dokladne upevnite, aby sa po¢as obrabania
nemohol neplanovanie pohnut. Obrabany predmet musi byt
tieZ upevneny takym spdsobom, aby Skéra, ktora vznika pocas
rezania, mala taku istd Sirku alebo sa rozsirovala. V pripade
pilenia velkych predmetov, pouzivajte upevnenie alebo vhodné
podpery na oboch stranach linie pilenia. Pileny prvok musi byt
podopierany v blizkosti linie pilenia a v blizkosti okrajov (hran).
Vdaka tomu sa jednotlivé Casti pileného predmetu pocas pile-
nia nebudu prepadavat, nasledkom ¢oho by sa mohol brisny
kotu¢ zaseknut.

Pocas prace mozu vznikat iskry a mézu odpadavat’ kusky ob-
rabaného materidlu. Zabezpecte, aby iskry a odpadavajluce
kusky nepredstavovali na mieste prace ohrozenie.

UDRZBA

Na Eistenie néradie nikdy nepouZivat benzin, rozpustadlo alebo
iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit vy-
buch néradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouZité na Cistenie
rukovati naradia a skrine mdze spdsobit rozmékcenie tesneni.
Pred zahajenim préce néradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v innosti
naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatic-
kého systému.

VSetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené
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proti znecisteniu. Necistoty, ktoré sa dostani do pneumatického
systému, mdzu znicit' néradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit ndradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzerva¢-
ného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do
chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervacny
prostriedok vo vnutri naradia a vygistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu urené otvory nadav-
kovat' do vntra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odporica
sa pouzit olej SAE 10, ktory je urceny na konzervaciu pneumatic-
kého naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.
Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvo-
ry. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné Gdrzbérske Cinnosti

Pred kazdym pouZitim néradia je potrebné skontrolovat, ¢i na
fiom nie su viditelné akékolvek stopy poSkodeni. Unasace,
nastrojové upinadla a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.
KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je po-
trebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému perso-
nalu opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované
bez pouzitia odport¢aného systému napajania vzduchom, je
potrebné interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie
naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze
byt pri¢inou vzniku Urazu. V3etky opravy alebo vymeny prvkov
naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom
opravneného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie
oo | Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor
E;Laedft érgsyprllls vzduchu. Naradie uviest na niekofko §eand do chodu.
alebo ho nie je Lopatky sa mohli prilepit ku rotoru. Naradie ywest’ na cca
mozné uviest do 30 sekund do chodu. Malym mnozZstvom oleja néradie
chodu namazat. Pozor! Prili§ vela oleja mdze spasobit pokles
vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vygistit pohon.
Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu.
Naradie sa Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym
uvedie do chodu | vo vzdusniku komopresora. Umerne s vyprazdiovanim
ale potom vzdudnika kompresor nestaci dopliovat nedostatok
spomali vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit ku kompresoru
s vy3§im vykonom.
Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer
. minimalne 10/ 3/8". Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢ije
\l/ﬂgkit;]statocny nastaveny na maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je
V naradie spravnym spésobom vycistené a namazané. Ak sa
vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.
Naéhradné diely

Pre ziskanie informacii o nahradnych dieloch pre pneumatické
naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchod-
ného zastupcu.

Po ukonCeni prace, stojan, ventilaéné Sterbiny, prepinace, do-
date¢nou rukovat a ochrany je treba ogistit, napriklad pradem
vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou
handrou bez pouZiti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin.
Néradi a rukovat o€istit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin —
je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunéalny od-
pad, nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a
Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodare-
ni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane zivotného prostredia tym,
Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska
opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného
odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklo-
vat' alebo zhodnocovat inymi formami.

H
A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus darabold gép egy megfelelé nyomasu siritett
levegdvel meghajtott szerszam. A felhelyezett vagétarcsakkal
fém elemeket lehet vele darabolni. Az eszk6zok ebltéri hasz-
nalatra vannak kialakitva, nem szabad 6ket kitenni nedves-
ségnek, valamint 1égkéri csapadékoknak. A szerszam nem
folyamatos munkavégzéshez késziilt. A szerszam helyes,
meghibasodastdl mentes és biztonsagos miikddése a megfe-
lelé Uzemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni,
és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biz-
tonsagi el6irasok és a jelen utasitdsok be nem tartdsa miatt ke-
letkezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam
nem rendeltetésszer(i hasznalata, és egyszersmind a szerzé-
dés be nem tartdsa miatt a felhasznalo elveszti a garanciahoz
val jogat.

TARTOZEKOK

A darabol6 gép el van latva egy, a sritett levegd csatlakoz-
tatasat lehetévé tevé csatlakozoval. A tartozékok kézott meg-
talalhatok az Osszeszereléshez és a vagotarcsa cseréjéhez
szlikséges kulcsok is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-09716
Suly [kg] 0,82
Alégcsatlakozo atmérdje (PT) [mm /"] 63/14
Alégtoml6 (belso) atmérdje [mm /"] 10/3/8
Fordulatszam [min] 20000
Tokméanyatmérd [mm /"] 9,5/ UNF3/8
Tarcsaatmeérd [mm] 76
Maximélis iizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [i/min] 481
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 91,7+3,0
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 102,7+3,0
Rezgés (ISO 28927-4) [m/s?] 46715
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ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegés szerszamokkal végzett
munkavégzés alatt, a tlizveszély, elektromos aramiités veszé-
lyének csokkentése, valamint a balesetek elkerlilése érdeké-
ben be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az
alabb megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell
olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt dsszes utasitast! Ezek be
nem tartasa elektromos aramutéshez, tlizh6z vagy testi séri-
|éshez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus
szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelel6 nyomasu si-
ritett levegével mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi szabalyok

Atelepités, munka, javités, karbantartas, valamint tartozékcsere
megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és
meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sértilések forras lehet. A pneumatikus eszkéz tele-
pitését, bedllitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne médositsa a pneumatikus eszkézt. A
modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkoz kezeldjére leselkedd veszélye-
ket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkdz
kezelGjének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkozt, ha az seériilt.
Az eszkézt rendszeres id6kdzonként ellendrizni kell az 1ISO 11148
szabvany éltal el6irt adatok lathatosaga szempontjabdl. A mun-
kaadonak/ felhasznalénak a gyartohoz kell fordulnia az adattabla
cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy magénak a hasz-
nalt eszkdznek a sérilése alkatrészek nagy sebességgel
torténd kidobasat okozhatja. Mindig hasznalni kell Utésallo
szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében
kell megvalasztani. Meg kell gy6z6dni réla, hogy a megmunkalt
munkadarab biztosan rdgzitve van. Gyzédjon meg réla, hogy
a csiszolokorong biztonsagosan rogzitve lett a csiszologépre.
Ellendrizni kell a csiszoldkorong maximalis, fordulat/percben
megadott fordulatszama egyenlé vagy nagyobb-e mint a forgé-
tengely névleges fordulatszama. Gy6z6djon meg rdla, hogy a
csiszoldkorong véddburkolata a helyén van-e, jo allapotd, és jol
van-e rogzitve. Gy8z6djon meg réla, hogy a csiszolékorong vé-
déburkolatat rendszeresen ellenérzik. Rendszeresen ellenériz-
ni kell, hogy a csiszoldgép fordulatszéma nem nagyobb, mint
a ra megadott névleges fordulatszam. Az ellendrzést a gyarto
utasitasainak megfelel6en, ugy kell végezni, hogy a csiszolé-
korong nincs felszerelve. Ellendrizni kell, hogy a csiszolokoron-
got rdgzitd, a gyarto altal megadott karimakat alkalmaztak-e, jo
allapotban vannak-e, pl. nincs rajtuk repedés, kicsorbulas, és
simak-e. Ellendrizni kell forgétengely és a forgétengely menete
nem ment-e ténkre, vagy nincs-e elkopva. Gy6z6djon meg rdla,
hogy munka kézben keletkezé szikrak és sorjak nem teremte-
nek semmilyen veszélyt. A csiszoldkorong cseréje vagy javitas
el6tt a csiszologépet aramtalanitani kell.
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A begabalyodassal kapcsolatos veszélyek

A begabalyodassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skal-
polddashoz és/vagy sebeslilésekhez vezethetnek abban az
esetben, ha a laza ruhazatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem
tartjak tavol az eszkozt6l vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgéfejhez, illetve a felszerelt csiszolékorong-
hoz érni, hogy ne vagja el a karjat vagy mas testrészét. Az
eszkdz hasznélata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz z0-
zodhat, (ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfelel§ véddkesztyit kell
felvenni. A kezel6nek, valamint a karbantartast végz6 személy-
zetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudjon
annyi darab eszkdzt, azok tmegét, valamint erejét. Tartsa az
eszkozt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a nor-
malis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét
hasznalni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan
allion a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop beren-
dezésen a betaplalo energia kimaradasa esetén. Csak a gyarto
altal ajanlott kendanyagokat hasznéljon. Véddszemiveget kell
viselni, ajanlatos a megfeleld védékesztyl és védéruha is. Fej
felett végzett munka esetén véddsisakot kell felvenni. Amikor a
csiszolokorong forgasa megall, az egész csiszologépet olyan
helyzetben kell tartani, hogy a csiszolékorong ne érjen semmi-
lyen targyhoz. A csiszoldgépet letenni csak akkor szabad, ha a
csiszolokorong megall. Darabolas kézben a megmunkalt anya-
got ugy kell alatdmasztani, hogy a vagas rését allandd vagy
novekvé szélességben kell tartani, egészen a vagas végeéig.
Amennyiben a csiszolokorong beszorul a vagas résébe, ki kell
kapcsolni a csiszoldgépet, majd ki kell szabaditani a csiszolo-
korongot a beékel6désbél. A munka folytatasa elétt ellendrizni
kell, hogy a csiszolokorong tovabbra is jol van-e felszerelve, és
nem sériilt-e meg. A csiszol6 korongot és a vagd korongot nem
szabad az oldalso feliletiikkel tortén csiszolasra hasznalni.
(Kivétel: az olyan csiszolokorong, amely az oldalfelllettel torté-
nd csiszolasra késziilt.) A csiszologépet nem szabad hasznalni
a csiszoldkorong maximalis fordulatszama felett. A gépkezel6-
nek tgyelnie kell arra, hogy a munkahely kdrnyezetében ne
tartdzkodjanak kivilallok. Egyéni védéeszkozoket kell hasznal-
ni: méretben jol illeszkedd kesztydt, védokotényt, valamint vé-
désisakot. A munka kdzben keletkezd szikrak meggyujthatjak a
ruhat, és komoly égési sériilést okozhatnak. Meg kell gy6zddni
réla, hogy a szikrak nem keriilnek a ruhara. T(zallé ruhat kell
viselni, és a kdzelben kell lennie egy vizzel teli voéddrnek.

Az ismétlddé mozdulatok altal okozott veszélyek

Ha ismétl6dé mozdulatokon alapuldé munkéhoz hasznal pneu-
matikus szerszamot, a kezel® ki van téve annak, hogy elfarad
a keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneu-
matikus szerszam haszndlata esetén a kezel6nek kényelmes
testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfelel6
helyzetét, és kertilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem
biztosito testhelyzeteket. A kezelének hosszantartd munkavég-
zés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriilni,
hogy kényelmetlenill érezze magat, valamint a faradtsagot.
Ha a kezel6 olyan tineteket észlel, mint: tartds vagy ismétlédd
diszkomfort, fajdalom, liktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas,
€906 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, sz6l-
jon errél a munkaadojanak, és kérje ki orvos tanacsat.
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Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrdl, mielétt be-
tétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyarté altal ajanlott méreti
és tipusu tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas tipust vagy
méretet. Gy6zddjon meg rola, hogy a csiszolokorong méretei
megfelelnek a csiszoldgéphez, és hogy a csiszolokorong illik
a csiszologép forgdtengelyéhez. Gy6z6djon meg réla, hogy a
csiszolokorong tipusa és mérete pontosan illik a forgotengely
menetének tipusahoz és méretéhez. Hasznalat elétt ellendriz-
ni kell a csiszolokorongot. Ne haszndlja a csiszoldkorongot,
amelyik (feltételezhetden) leesett, vagy amelyek megrepedtek,
kicsorbultak, eltortek, vagy mas modon sériiltek. Hasznalat el6tt
ellendrizni kell, hogy a csiszolékorong jol van-e felszerelve,
és meg van-e huzva. Biztonsagos helyzetben be kell inditani
terheletlendl a csiszoldgépet 1 percre. Azonnal le kell allitani,
hogy tllzott mértékd vibraciot, vagy mas hibat tapasztal, majd
meg kell vizsgalni a hiba okat. Meg kell elézni azt a helyzetet,
amikor a forgétengely hozzaér a tal, kip vagy csap aljdhoz a
menetes furatokkal, amelyek a gép forgastengelyén torténd
rogzitésre szolgal, a méreteik és egyéb adatok ellendrzésével.
A csiszoldkoronggal egyitt széllitanak adaptereket vagy szlikité
hiivelyeket, a felhasznalénak meg kell gy6z8dnie arrél, hogy az
adapter vagy a hiively nem ér a rogzité karima homloklapjahoz,
valamint hogy a régzitd erék elég nagyok ahhoz, hogy megeléz-
zék a csiszolokorong megcsUszasat forgas kézben. Abban az
esetben, amikor a régzit6 karimat tobb tipusban és méretben
szallitidk, mindig a hasznalt csiszoldkoronghoz megfeleld ka-
rimat kell hasznalni. Munka kdzben és utana ne érjen a behe-
lyezett szerszamhoz, az forro lehet. A csiszoldkorongot a gyartd
utasitdsanak megfelelé gondossaggal kell tarolni és hordozni.

A munkahellyel kapcsolatos veszélyek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sérilések f6 okai.
Kerlilie a szerszdm hasznalataval okozott sikos felileteket,
valamint a légvezetékben torténé megbotlassal okozott ve-
szélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kornyezetben.
Eléfordulhatnak rejtett veszélyek, mint elektromos aram, vagy
mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasz-
nalhato robbandsveszélyes kdmyezetben, és nincs szigetelve
az elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6z&djon
meg rola, hogy nincs semmilyen elektromos kabel, gazcsd stb.,
amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszdm hasznala-
ta kozben megsérdil.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkezé por
és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, szileté-
si rendellenességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell
becslini a veszélyt, és megfelelé ellenérzd eszkozoket kell
beallitani ezeknek a veszélyeknek a kontrolldlasara. A veszély
felbecsilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben
keletkezé porra, és a mar meglévé por felkavarasanak lehe-
t6ségére. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat
a kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a
por- és g6z emisszié minimalizalasat. A levegd kilépd nyilasat
ugy kell iranyitani, hogy minimalis legyen a por felkavarasa-
nak lehetdsége poros kornyezetben. Ott, ahol por vagy g6z
keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenbrzése
a kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkez6 por vagy
fiist dsszegy(jtését, eltavolitasat vagy csékkentését szolga-
16 funkciot megfelelden hasznaini kell, és fenn kell tartani, a
gyart ajanlasainak megfeleléen. A kezelési Gtmutato ajanlasai
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szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhaszna-
|6dott betét szerszamokat, hogy el lehessen keriilni a por és a
g6z keletkezésének ndvekedését. A munkaadod utasitasanak,
valamint a higiénia és biztonsagi kvetelményeknek megfelel6-
en hasznaljon a légutak védelmére szolgalo eszkdzt. Némelyik
anyaggal torténé munkavégzés soran porok és gézok szaba-
dulnak fel, robbanasveszélyes légkort teremtve.

Zaj &ltal keltett veszélyek

Ha véd6eszkdz nélkill van kitéve nagy zajnak, az tartés és
visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat
okozhat, mint példaul fllzugas (csengés, zugas, sipolas vagy
zlimmégés a flilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld
ellendrzé eszkozoket kell bedllitani ezek kontrollalaséra. A
veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan in-
tézkedéseket tartalmazhat, mint példaul hangtompité anyagok,
amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaadd
utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kdvetelmények-
nek megfeleléen hasznéljon a hallasvédd eszkozt. A pneuma-
tikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési Gtmutatd
szerint kell elvégezni, ezzel elkerilhetd a zajszint sziikségtelen
ndvelése. Ha a pneumatikus szerszam el van latva hangtom-
pitoval, mindig meg kell gy6zddni arrél, hogy az rendesen fel
van szerelve a szerszdm hasznélatakor. A kezelési itmutatd
ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az
elhasznalddott beteendd szerszamokat. Ez lehetdvé teszi a zaj
szlikségtelen ndvekedésének elkerilését.

Rezgés okozta veszélyek

Arezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérella-
tasanak tonkremeneteléhez vezethet. Alacsony hémérsékleten
torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet
is melegen és szérazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést,
fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasz-
talja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat,
majd tajékoztatni kell a munkaaddt, és orvoshoz kell fordulni.
A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési
Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkertilhetd a rezgésszint
szlikségtelen novekedése. Nem szabad megengedni, hogy a
betett szerszam rezegjen a megmunkalandé anyagban, mivel
ez a rezgés fokozddasahoz vezethet. A betett szerszamot a ke-
zelési utasitasban taldlhaté ajanlasoknak megfeleléen kell kiva-
lasztani, karbantartani és cserélni, hogy megelézhetd legyen a
rezgésszint sziikségtelen emelkedése. A pneumatikus szerszam
tomegét talp, feszitd vagy stabilizator segitségével kell megtar-
tani, ha erre lehetéség van. Tartsa a szerszamot kdnnyed, de
biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel
a rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erdvel
tartja a szerszamot. Hasznaljon papir kdzbetéteket, ha ilyet mel-
|ékeltek a beszerzett csiszoldszerszdmhoz.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi uta-
sitasok

A siiritett levegd komoly sérliléseket okozhat:

- mindig zérja el a levegét, engedje ki a tomlébdl a Iégnyomast,
és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha
nem hasznélja, vagy tartozékcsere illetve javités el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A toml6 altal okozott tés komoly sériilést okozhat. Mindig el-
lendrizni kell, hogy a toml6 vagy a csatlakozdk nincsenek -e
megsériilve vagy kilazulva. Minden esetben, amikor univerzalis,
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elfordithatd csatlakozét hasznalnak (Claw csatlakozd), biztositd
tliskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznélni a tomlok ko-
z6tti, valamint a tomlé és a szerszam kozétti csatlakozas sériilé-
sének megelézése érdekében. Ne Iépje tdl a szerszamra meg-
adott maximalis légnyomast. Soha ne hordozza a szerszamot a
tomlénél fogva.

A szerszamnak a gépkezeld iranyaba torténd visszarigasaval
kapcsolatos figyelmeztetések

A gépkezeld iranyaban torténd visszarugas hirtelen reakcidja
annak, ha a csiszolétarcsa vagy mas tartozék megakad vagy
beékelédik. A megakadas vagy beékelddés a forgo szerszam
hirtelen leallasat okozza, ami miatt a s(ritett levegds gép hir-
telen elfordul a szerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban.
Példaul, ha a csiszol6 korong blokkolodik, vagy beékelédik a
megmunkalt munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja,
ahol a beékelédés torténik, benyomddik az anyag felliletébe,
amiknek kovetkeztében a tarcsa kieshet vagy kivetddhet. A
tarcsa kirepUlhet a gép kezeldjének iranyaban vagy téle tavo-
lodva, attol fliggéen, milyen irdnyban forgott a csiszolokorong a
beékelédéskor. A csiszolokorong el is torhet ilyenkor. Az, hogy
a gép visszarug a gépkezel iranyaba, az helytelen kezelés és
| vagy a kezelési utasitas be nem tartasanak kovetkezménye. A
jelenséget az alabbi ajanlasok betartasaval el lehet kerlini. Biz-
tosan fogja a gépet, a teste és a keze megfeleld helyzetben le-
gyen, ami lehet6vé teszi a visszarigaskor keletkezé erd ellen-
tartasat. Mindig hasznalja a plusz fogantyut, ha ilyet szallitottak
a géppel, ez biztositja, hogy az eszkdz visszarigasakor vagy
a beinditasnal eléforduld varatlan elfordulaskor maximalisan
uralja a gépet. A gépkezeld képes kontrolldini a gép forgasat
és visszarugasat, ha megfelelé elévigyazatossagi eszkozoket
alkalmaz. Soha nem tartsa a kezét a gép forgd elemeinek koze-
lében. A forgd elemek, a visszarigaskor, a kezel6 kezéhez ér-
hetnek. Ne dlljon abba a zénaba, amiben a gép mozog, amikor
visszarug. A visszarligaskor az eszkéz a csiszolotarcsa fogasi-
ranyaval ellenkezd iranyban mozdul el, a beékelddés helyén.
Munka kézben kiiléndsen Ugyeljen a sarok, éles peremek stb.
kozelében. Igyekezzen elkeriini a csiszolétarcsa visszaruga-
sat és beékelddését. A sarkok vagy szélek megmunkaldsakor
nagyobb a csiszolétarcsa beékelddésének veszélye, ami a gép
feletti uralom elvesztéséhez, vagy a gép visszarligasahoz ve-
zethet. Ne hasznaljon vagolancos tarcsat vagy fiirésztarcsat. A
fogak miatt gyakrabban rg vissza a gép, és kdnnyebben lehet
elvesziteni az uralmat a felette.

Csiszolassal és csiszoldtarcsaval torténd vagassal kapcsolatos
figyelmeztetések

Kizérélag a géppel torténd munkahoz késziilt tarcsat, és az
adott tarcsahoz tervezett véddburkolatot hasznaljon.

Olyan tarcsékat, amelyre nem tervezték a gépet, nem lehet
rendesen védeni a burkolattal, és veszélyesek.

A véddburkolatnak biztonsagosan rogzitve, és a maximalis
biztonsagot nyujté helyzetbe bedllitva fenn kell lennie az esz-
kézon, Ugy hogy a tarcsanak a lehet6 legkisebb része legyen
szabadon a kezel6 iranyaban. A véd6burkolat védi a kezel6t
a tarcsa letort darabjai ellen, valamint megakadalyozza, hogy
véletlentl a tarcsahoz érjen.

A tarcsat a rendeltetésének megfeleld kell hasznalni. Példaul
ne hasznalja csiszolasra a vagasra készllt korongot. A vagoé-
tarcsa a kerlleten fellépd terhelésre van kialakitva, az ilyen
tarcsara hato oldaliranyu erék a tarcsa szétesését okozhatjak.
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Mindig épp rogzité karimat hasznaljon, amelyek kozil a meg-
felelé méretet hasznalja a csiszol6 tarcsahoz. A csiszolotarcsat
rogzité, megfeleld méreti karima csokkenti a csiszolotarcsa
sérlilésének veszélyét. A vagotarcsakhoz hasznalando rogzité
karima eltérhet a csiszolétarcsakhoz hasznalandoktol.

Ne hasznaljon nagyobb gépben elkopott tarcsat. A nagyobb
atmérdjli csiszolétarcsa nem alkalmas a kisebb gépek nagyobb
fordulatszamahoz, és eltérhet.

HASZNALATI FELTETELEK

Gy6z4djon meg, hogy a sUritett levegd forrasa megfeleld izemi
nyomas eldallitésara képes, valamint megfelel a légaramlat-
ra vonatkozo kévetelményeknek. TUl nagy légnyomas esetén
hasznaljon biztonséagi szeleppel ellatott reduktort. A pneuma-
tikus szerszam sz(iré- és olajozd egységgel hasznalando. Ez
mind tisztasagot, mind a levegd megfelelé kenését biztositja. A
sz(ir§ és az olajoz¢ allapotat minden hasznalat el6tt ellenérizni
kell. Sziikség esetén tisztitsa meg a szlirét és egészitse ki az
olajozéban az olajhianyt. Ez lehetévé teszi a szerszam megfele-
16 hasznélatat, valamint az élettartamanak meghosszabbitasat.
A szerszamot mindig a plusz fogantydval hasznalja. A plusz
fogantyu biztonsagosabb és hatékonyabb munkavégzést tesz
lehet6vé.

Tovabbi fogantytk vagy tartéallvanyok hasznalata esetén gy6z6d-
jon meg, hogy a szerszam megfeleléen és biztosan van rogzitve.
Rdgzitse a megmunkalt targyat (gy, hogy a vagaskor keletkezé
nyilas mindenhol ugyanolyan vastag legyen, vagy kitaguljon.
Vegyen fel olyan testtartast, amely lehetévé teszi a forgatonyo-
maték altal eléidézett normal vagy varatlan szerszammozgas-
nak vald ellenalldst. Ha a vagotarcsa beszorul a vagott targyba,
kapcsolja ki a vagoszerszamot és szabaditsa ki a tarcsat. Az
ismételt bekapcsolas el6tt gy6z6djén meg, hogy a tarcsa sé-
rilésmentes.

Legyen killéndsen dvatos a munkaterileten, a vagoszerszam
kénnyedén vagasi sérulést okozhat.

Ne hasznalja a vagdszerszam oldalso részét csiszolasra.

Ne tegye le a vagoszerszamot kdzvetlenul a kikapesolas utan,
varja meg, hogy a forgd mozgas teljesen abbamaradijon.
Tovabbi tartozékok felszerelése el6tt gy6zdjon meg, hogy a
tartozék maximalis megengedett forgasi sebessége magasabb
a vagoszerszam forgasi sebességétdl. Ne hasznaljon olyan
tartozékot, melynek furatatméréje eltér a hasznalati Utmutaté-
ban megadott értéktdl. A tartozékokat ersen és biztonsago-
san kell a befogdba rogziteni. Ne hasznaljon redukalé gydrit
és perselyt a szerszam és a csiszolokorong orséatmérdjének
mddositasahoz.

A csiszoloelemet a gyart6 utasitasainak megfeleléen tarolja és
hasznélja. Ne hasznaljon sériilt tartozékot. A meghibasodott
tartozékot azonnal cserélje ki Uj, megfeleléen miikdd6 tartozék-
ra. Rendszeresen ellendrizze az elhasznélodasra és sériilésre
utald jeleket a szerszambefogdn és az orson.

Ne hasznalja a vagoszerszamot kiemelten robbanasveszélyes
helyen. A munkavégzéskor keletkezd szikrak tiiz kialakulasa-
hoz vezethetnek.

Csiszolokorong felszerelése utan inditsa el a szerszamot kb.
30 méasodpercre biztonsagos helyzetben. Azonnal 4llitsa le a
vagészerszamot, ha nagy rezgést vagy egyéb rendellenessé-
get tapasztal. A szerszam kovetkez0 beinditasa el6tt tavolitson
el az 6sszes meghibasodast.

Gy6z6djon meg, hogy a szerszam forgasi sebessége nem na-
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gyobb, mint az adattablan feltlintetett érték.

Némelyik anyag megmunkalasakor mérgezd por és géz kelet-
kezhet. Jol szell6z6 helyiségben hasznalja a szerszamot, alkal-
mazzon személyi véddfelszerelést.

Gy8z6djon meg, hogy a munkavégzéskor keletkezé szikrak és
hulladéktermékek nem jelentenek veszélyt.

Alkalmazzon személyi védéfelszerelést, tobbek kozott kesz-
tydit, kéntost és sisakot.

Minden esetben hasznéljon hallasvédét is.

Ha a csiszoldkoronggal felszerelt szerszamot leejti, a beinditas
el6tt mindig alaposan ellendrizze le a csiszolékorong allapotat.

SZERSZAM HASZNALATA

Minden hasznalat elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a pneumatikus
rendszer egyik alkatrésze sem sérilt. Ha sérlést vél felfedezni,
azonnal cserélje ki a sérlilt elemet egy Uj, hibatlan alkatrészre.

A pneumatikus rendszer hasznalata el6tt mindig szaritsa meg
a szerszam belsejében, a kompresszorban, valamint a vezeté-
kekben felgytlemld kondenzvizet.

A szerszam hasznélatra vald felkészitése

A légbedml6 nyilas menetére erésen és biztosan csavarja fel
a megfeleld végzédést, mely lehet6vé teszi a légtomlé csatla-
koztatasat (Il).

Atércsa rogzitése el6tt gy6z6djon meg, hogy a tarcsa megen-
gedett forgasi sebessége legalabb akkora, mint a csiszoldgép
maximalis forgasi sebessége.

A vagoszerszam orsoblokkolé mechanizmussal rendelkezik,
mely lehet6vé teszi az orso leblokkolasat a tarcsa felszerelése
soran. Az ors6t a gy(ir(i segitségével blokkolja le. Tolja el a gyU-
rit a légbedmlé nyilas iranyaba és ebben a helyzetben tartva
forditsa el Utkdzésig az dramutato jarasaval ellentétes iranyba.
Engedje el a gyir(t, az a rugés mechanizmusnak kdszénhetd-
en az orsora kertl és ellehetetleniti az elforgatasat (IV).

Ezt kévetden csavarja ki a reteszeld csavart a kulcs segitségé-
vel. A csavar balmenetes és az éramutatd jarasaval megegye-
z6 irdnyba hajthaté ki (V).

Areteszeld csavar kihajtasat kovetéen csavarja le a tarcsarog-
zité anyacsavart. Az anyacsavar jobbmenetes és az 6ramutatd
jarasaval ellenkezd iranyba csavarhato le (V).

Vegye le az anyacsavar alatt talalhaté alatétet, majd a vagotar-
csat. Az Uj tarcsa rogzitése el6tt tavolitsa el az esetleges ma-
radvanyokat a burkolat belsejérdl és a tarcsa rogzitési pontja-
rél. A tarcsa rogzitése a levétellel kapcsolatos lépések forditott
sorrendben valo végrehajtasaval hajthato végre.

Figyelem! A tarcsa felhelyezését kovetSen ne felejtse el kiol-
dani a tarcsardgzitét. Tolja el a gydr(it a légbedmld nyilas ira-
nyaba és ebben a helyzetben tartva forditsa el itkézésig az
oéramutatd jarasaval megegyez6 iranyba. Engedje el a gydr(it,
melynek ekkor a tarcsa szabad mozgasat biztositd helyzetben
kell maradnia.

Hozza mozgasba kézzel a tarcsat (néhany fordulat) és gy6z6d-
jon meg, hogy a tarcsa akadas nélkil forog.

A szerszam pneumatikus rendszerhez csatlakoztathato.

Forgasirany beallitasa (V)

Figyelem! A forgasirany megvaltoztatasa elétt gy6z6djon meg,
hogy a tarcsa mozdulatlan és a szerszam nincs aramforrashoz
csatlakoztatva.

A szerszam forgasirany modosité kapcsoléval van ellatva. Ez
lehetdvé teszi a vagaskor keletkezd szikrak ellenkezé iranyba
vald kidobasat. Forditsa el a kapcsoldt ttkdzésig az F jeldléssel
jelzett iranyba - 6ramutatd jarasaval megegyezd iranyu forgas,
vagy az R jel6léssel jelzett iranyba - dramutatd jarasaval ellen-
kez@ iranyu forgas. A forgatdgomb kézbensd allasba helyezése
ellehetetlenitheti a vagdszerszam elinditasat. A forgatégombot
mindig Utkdzésig kell elforditani.

Figyelem! Ha a tarcsa meghatarozott forgasiranyu, pl. a tar-
csan egy nyil talalhato, gy6z8djon meg, hogy a kapcsolégomb
a tarcsan feltiintetett jelolésnek megfelelden van beéllitva.

Szerszam csatlakoztatasa pneumatikus rendszerhez

A rajz bemutatja a szerszdm pneumatikus rendszerhez vald
csatlakoztatasanak ajanlott madjat. A bemutatott modszer biz-
tositja a szerszam legnagyobb hatékonysagat, valamint meg-
hosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen a léghedmld nyilasba néhany csepp SAE 10
viszkozitasu olajat.

Ha a szerszam forgasiranyt modosité gombbal van ellatva, &l-
litsa be a megfeleld forgasiranyt.

Ha lehetséges allitsa be a nyomast (forgatonyomatékot).
Csatlakoztassa a szerszamot a pneumatikus rendszerhez egy
10 mm/ 3/8” belsé atmérdji tomlé segitségével. Gydz6djon
meg, hogy a toml6 tliréképessége legaldbb 1,38MPa. (IIl)
Gy6z6djon meg, hogy a beillesztett szerszam nem ér hozza
semmihez, majd inditsa el a szerszamot néhany masodpercre
és gy6zddjon meg, hogy nem hall semmilyen rendellenes zajt
és nem észlel rezgést.

Szerszam elinditésa és leéllitasa

Figyelem! A pneumatikus szerszadm elinditasa el6tt gy6zéd-
jon meg, hogy a beszerelt flirészlap nem ér hozza semmilyen
targyhoz vagy testrészhez.

A szerszam a kapcsolokarral indithatd be, mely a légszelep ki-
nyitdsaért és a szerszam hajtémivének sritett levegdvel vald
ellatasaért felel. A kar olyan retesszel lehet ellatva, mely meg-
akadalyozza a véletlenszer(i lenyomast. Forditsa el a reteszt
gy, hogy az a karral parhuzamos legyen, majd hiizza meg a
kart a szerszdm hazanak irdnyaba. A szerszam elindul. Hagyja,
hogy a szerszam elérje a névleges fordulatszamot és csak ezt
kévetden kezdje meg a munkavégzést.

Vagoszerszam hasznalata

Ne haszndlja a vagétarcsat oldalsd csiszolasra. A vagas meg-
kezdése el6tt varja meg, hogy a tarcsa elérje a maximalis for-
gasi sebességet. Az anyaghoz csak a forgd tarcsat érintse hoz-
za. Véagaskor csak akkora nyomast gyakoroljon a szerszamra,
amekkorara szikség van a megmunkalt targy vagasahoz. At
nagy nyomas kart tehet a vagokorongban, ami pedig ndveli a
balesetveszélyt.

Rdgzitse a megmunkalt targyat ugy, hogy megmunkalas koz-
ben ne mozdulhasson el. A rogzitést ugy kell végrehajtani,
hogy a vagaskor keletkezd nyilas mindenhol ugyanolyan vas-
tag legyen, vagy kitaguljon. Nagyobb elemek vagasakor hasz-
naljon olyan rogzitést vagy tdmasztékot, mely a vagasi vonal
mindkét oldalan alatdmasztja a megmunkalt targyat. A vagott
targy legyen alatdmasztva a vagasi vonal mindkét oldalan,
valamint a targy széleinél is. Az igy végrehajtott rogzitésnek
készénhetben a vagott targy két része nem fog vagas kozben
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dsszecsukadni és nem fog beszorulni a vagotarcsa.
Munkavegzéskor szikrak keletkezhetnek, valamint a megmun-
kalt targy egyes részei leszakadhatnak. Ugyeljen arra, hogy a
szikrak és a lerepiild hulladéktermékek ne jelentsenek veszély-
forrst a munkatertileten.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony fo-
lyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A gézok meggyulladhatnak,
amitdl a szerszam felrobbanhat és sulyos sértilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higi-
tok a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése
el6tt alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikodésében barmilyen rendellenes-
séget észlel, azt azonnal le kell vélasztani a siiritett levegd
rendszerrdl. A s(ritett levegd rendszer minden elemét bizto-
sitani kell a szennyez6déssel szemben. A szennyezddések,
amelyek bekertiinek a siritett leveg® rendszerbe, tonkretehetik
a gépet, és a slritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartésa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkozt a s(ritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat el6tt toltsdn egy kevés konzervaloszert (pl.
WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztil.
Csatlakoztassa a gépet a s(ritett levegé rendszerre, és inditsa
be koriilbeliil 30 masodpercre. Ez lehet6vé teszi, hogy a kon-
zervalo szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.
Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.
Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegé be-
|épd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a siritett levegds eszkdzok karbantartdsahoz késziilt
SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkozt, és inditsa
be egy rovid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.
Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifavényilasokon
keresztlil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép tomitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkéz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrdl,
hogy az eszk6zon nem lathatdak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.
6 havonta vagy 100 tizeméranként az eszkdz javitdmUhelyben
at kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznalték, gyakoribba kell
tenni a felulvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznalatat, ha valamilyen
meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibds eszkézzel torténd
munkavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden ja-
vitast vagy elemcserét javitdmihelyben, szakképzett személy-
zetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetség golda
Téltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan
Az eszkdz keresztil. Inditsa be az eszkozt néhany méasodpercre. A
tal lassan lapatok hozzaragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az
forog, vagy eszkozt koriilbelll 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje
egyaltalan meg a gépet. Figyelem! A tdl sok olaj a gép teljesitményének
nemindulel. | csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a
meghajtast.

Hiba Lehetség golda
Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségti levegét. Az
Agép beindul eszkéza komBrgsszor tartalyaban dsszegy(ilt levegével indul
majd lelassul * | be. Atartaly kilriilésének mértékében a kompresszor nem
gyézi a hianyzo levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb
teljesitmény(i kompresszorra kell kétni.
Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témlének legalabb
Elégtelen 10/3/8" az atmérdje. Ellendrizze a nyomas beallitasat, hogy
teliesitmény a maximalis értékre van-e &llitva. Bizonyosodjon meg réla,
hogy a gép megfelelGen ki van tisztitva, és meg van kenve.
Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.
Cserealkatrészek

A penumatikus eszkozok cserealkatrészeire vonatkozd infor-
maciok érdekében a gyartoval vagy annak képviseldjével kell
kapcsolatba lépni.

A munka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kap-
csolokat, a kiegészitd fogantyut és a védéburkolatot meg kell
tisztitani légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy
széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata
nélkil. A berendezést és a fogantyUkat szaraz ronggyal kell
megtisztitani.

A ténkrement eszkéz Ujrafelnasznalhatd nyersanyag — nem
szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroloba, mivel az emberi
egészségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz!
Kérjuk, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gaz-
dalkodast és a természeti kornyezete védelmét azzal, hogy a
tonkrement berendezést a megfeleld gydjtéhelyre viszi. Ahhoz,
hogy korlatozni lehessen az eltavolitandé szemét mennyisé-
gét, sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas forma-
ban torténé visszanyerés.
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CARACTERISTICA SCULEI

Retezétorul pneumatic este o scula alimentata cu aer comprimat
sub o presiune corespunzatoare. Datorita discului abraziv taietor
se poate tdia elemente metalice. Uneltele sunt construite pentru
utilizare n interiorul incaperilor si nu trebuie expuse la actiunea
umiditatii si a precipitatiilor. Scula nu este prevazyta de a funcfj-
ona non stop. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei
depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toa-
ta instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul
de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei,
cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile
care reies din contract.

INZESTRAREA
Retezatorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul

pneumatic. Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poa-
te monta si schimba discurile taietoare.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de mésura | Valoarea
Numérul din catalog YT-09716
Greutatea [kq] 0,82
Diametrul de racordare cu aer (PT) [mm/"] 63/14
Diametrul (interi i E
Diame (interior) tubului de alimentare [mm/7] 10/3/8
Rotatji [min”'] 20000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm /"] 9,5/ UNF3/8
Diametrul discului [mm] 76
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitatd a aerului (la 6,2 bari) [V/min] 481
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 91,730
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 102,7+3,0
Vibratii (ISO 28927-4) [m/s?] 467+15

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneu-
matic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securi-
tatii personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul
de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi
prezenta instructiune si s@ o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Neres-
pectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau lezi-
uni corporale. Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta
instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer

sub presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de siguranta
Inainte de a incepere instalarea, lucrul, reparatjile, mentenanta,

|
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precum si schimbarea accesoriilor, sau in caz de lucru in ap-
ropierea uneltei pneumatice din cauza multor pericole trebuie
sa cititi si sa intelegeti instructiunile de siguranta. Neefectuarea
activitatilor de mai sus poate provoca leziuni corporale grave.
Instalarea, ajustarea si montajul uneltelor pneumatice pot fi
efectuate doar de persoane calificate si instruite. Nu modifi-
cati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea,
precum si nivelul de siguranta, dar si creste riscul operatorului
uneltei. Nu aruncatj instructiunile de siguranta, acestea trebuie
transmise operatorului uneltei. Nu folositi unealta pneumatica
in cazul in care este defectd. Unealta trebuie inspectata pe-
riodic pentru a verifica vizibilitatea datelor cerute in standardul
ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie s& contacteze pro-
ducatorul pentru a schimba placuta nominald de fiecare data
cad acest lucru este necesar.

Pericole legate de piesele aruncate

Defectarea obiectului prelucrat, accesoriului sau a uneltei int-
roduse poate duce la aruncarea piesei cu viteza mare. Trebuie
sa folositi protectie oculara rezistenta la lovituri. Nivelul de pro-
tectie trebuie selectat in functie de lucrarea efectuata. Trebuie
sd va asigurati ca obiectul prelucrat este montat sigur. Trebuie
sa va asigurati ca discul a fost montat sigur pe masina de slefu-
it. Trebuie sa verificatj daca turatia maxima a discului de slefuit,
exprimata in turatii pe minut este egald cu sau mai mare de
turatia nominala a arborelui. Asigurati-va ca protectia discului
este la locul potrivit, este in stare buna si ca este fixata corect.
Asigurati-va ca protectia discului abraziv este verificata in mod
regulat. Trebuie s& verificati in mod regulat daca turatia masinii
de slefuit nu este mai mare decét turatia nominala indicata pe
acesta. Verificatj fara ca discul sé fie montat si in conformitate
cu instructiunile furnizate de producator. Verificati daca flangele
fluture care fixeaza discurile abrazive, indicate de producator
au fost montate si daca sunt in stare buna, de ex. fara fisuri,
bucéti desprinse si daca sunt plate. Verificati daca arborele si
filetul arborelui nu sunt uzate sau defecte. Asiguratj-va ca scan-
teile si deseurile aparute in timpul lucrului nu provoaca perico-
le- Decuplati magina de slefuit de la sursa de curent inainte de
a schimba discul abraziv si de a efectua reparatjile.

Pericole legate de blocare

Pericolul legat de blocare poate duce la sufocare, scalpare si/sau
ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, lantisoarele, parul
sau manusile nu sunt tinute departe de unelte sau accesori.

Pericole legate de munca

Evitati contactul cu arborele in miscare, precum si cu discul
abraziv montat pentru a preveni tdierea degetelor si a altor
parti din corp. Utilizarea uneltei poate expune mainile operato-
rului la pericole precum: strivire, lovire, taiere, frecare precum
si arsuri. Trebuie sa purtati mijloace de protectie pentru maini.
Operatorul si persoanele care efectueaza mentenanta trebuie
sa fie capabile fizic pentru a face fata la cantitatea, masa si pu-
terea uneltei. Tinetj uneltele in mod corect. Fiti mereu pregatiti
s& va opuneti miscarilor normale sau neasteptate si sa avet
mereu ambele maini la dispozitie. Pastrati echilibrul si pozitia
picioareloc care asigura siguranta. Trebuie sa eliberatj dispozi-
tivul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Folositi doar
piese abrazive recomandate de producator. Trebuie sa folositi
ochelari de protectie, mangoane de protectie potrivite si haine
de protectie- In cazul in care efectuati lucrari deasupra capului
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trebuie sa purtati casca de protectie. In cazul in care discul ab-
raziv se opreste trebuie sa tineti masina de slefuit intr-o pozitie
in care discul abraziv sa nu intre in contact cu niciun obiect.
Decuplati masina de slefuit doar dupa oprirea definitiva a dis-
cului abraziv. Pe durata taierii materialul prelucrat trebuie sa fie
sustinut astfel incét orificiul de taiere s& aiba o Iatime constanta
sau crescatoare pana ce terminatj de taiat. In caz de blocare
a discului abraziv n taietura, opriti masina de slefuit, iar apoi
scoateti discul abraziv din blocaj. Inainte de a continua lucrul
trebuie sa verificati daca discul abraziv este montat corect si
daca nu este defect. Discurile abrazive si cele pentru taiat nu
pot fi folosite si pentru slefuire cu suprafata laterald. (Exceptie:
discurile abrazive destinate pentru slefuire cu suprafata late-
rala). Masinile de slefuit nu trebuie utilizate la o turatje a discului
abraziv mai mare decat cea maxima. Operatorul trebuie sa aiba
grija ca in zona de lucru sa nu se afle persoane straine. Folositi
mijloace de protectie personala precum: manusi, halat si casca
de protectie. Scanteile generate in timpul lucrului pot aprinde
hainele si pot provoca leziuni grave. Asigurati-va ca scanteile
nu ating hainele. Folositi haine ignifuge si aveti o galeata cu
apa in apropiere.

Pericole legate de miscarile repetate

Atunci cand folositi unealta pneumatica pentru a efectua lucrari
ce presupun miscari repetate, operatorul este expus la experi-
mentarea disconfortului la nivelul parmelor, méinilor, umerilor,
gatului sau la nivelul altor parti corporale. In caz de utilizare a
uneltei pneumatice, operatorul trebuie sa ia o pozitie confortabila
care asigura pozitia corespunzatoare a picioarelor si sa evitati
pozitii ciudate sau care nu asigura echilibrul. Operatorul trebuie
sd schimbe pozitia in caz de efectuare a unor lucrdri indelun-
gate, acest lucru permite evitarea disconfortului si a oboselii. In
cazul in care operatorul experimenteaza simptome precum: dis-
confort durabil sau repetitiv, durere, durere pulsatoare, furnicare,
amorteald, sau rigiditate nu trebuie sa le ignore, trebuie sa infor-
meze angajatorul si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericole legate de accesorii

Decuplati masina de la sursa de curent inainte de a schimba
unealta de lucru sau accesoriul. Folositj accesorii si materiale
de exploatare doar cu dimensiunea si tipul recomandate de
producator. Nu utilizati accesorii de alt tip sau de alta dimensiu-
ne. Asigurati-va ca dimensiunile discului abraziv sunt conforme
cu masina de slefuit si ca discul abraziv se potriveste pe arbo-
rele masinii de slefuit. Asigurati-va cé tipul si dimensiunea file-
tului discului abraziv se potriveste exact cu tipul si dimensiunea
filetului arborelui. Verificati discul abraziv inainte de utilizare.
Nu folositi discuri abrazive care (probabil) au cazut sau care
sunt fisurate, au bucati desprinse, sunt crapate sau deteriorate
in alt mod. Inainte de utilizare trebuie sa verificati dacé discul
a fost montat si tras corect. Trebuie s& porniti magina de slefuit
fara sarcina timp de 1 minut intr-o pozitie sigura. Opriti imediat
masina de slefuit in cazul in care observatj vibratji excesive sau
in caz de alte defectjuni, iar apoi verificati cauza defectjunii.
Preveniti situatiile in care capatul arborelui atinge fundul va-
selor, conurilor sau dopurilor cu orificii filetate, destinate pentru
fixare pe arbore de masini, verificand dimensiunea si alte date
ale acestora. In cazul in care impreund cu discul abraziv sunt
livrate adaptoare sau bucse de reducere, utilizatorul trebuie sa
se asigure cd adaptorul sau bucsa nu vor intra in contact cu
varful flangei de fixare si ca fortele de fixare vor fi suficiente
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pentru a preveni alunecarea discului abraziv pe durata turatiei.
In cazul in care flansele de fixare sunt furnizate in cateva tipuri
sau dimensiuni, trebuie s& potriviti mereu tipul corespunzator
de flansa(e) pentru discul utilizat. Evitati contactul direct cu
unealta de lucru in timpul lucrului sau imediat dupa ce atj termi-
nat de lucrat deoarece poate fi ascutjta sau fierbinte. Depozitatj
si transportati discurile abrazive cu atentje in conformitate cu
instructiunile producatorului.

Pericole legate de locul de efectuare a lucrarii

Alunecarile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale
ale leziunilor. Evitati suprafetele alunecoase cauzate de utiliza-
rea uneltei, precum si pericolul de impiedicare cauzat instalatia
de aer. Procedati cu prudenta in locuri necunoscute. Pot exista
pericole ascunse, precum linii electrice sau alte linii de utilitati.
Unealta pneumatica nu este destinata pentru utilizare in zone
expuse la expozitii si nu este izolata de contactul cu energia
electrica. Asigurati-va ca nu exista alte circuite electrice, tevi de
gaze, etc. care ar putea provoca pericole in caz de defectare
la utilizarea uneltei.

Pericole legate de vapori si pulberi

Pulberile si vaporii aparute la utilizarea uneltei pneumatice pot
provoca o stare rea de sanatate (de exemplu cancer, defecte
congenitale, astm si/sau iritare a pielii), sunt necesare: eva-
luarea riscului i introducerea de mijloace corespunzétoare de
control referitoare la aceste pericole. Evaluarea riscului trebuie
sa includa impactul pulberii cauzate la utilizarea uneltei si po-
sibilitatea de ridicare a pulberii existente. Utilizarea si mente-
nanta uneltei pneumatice trebuie efectuatd in conformitate cu
recomandarile instructiunilor de utilizare, permite minimizarea
emisiei de vapori si pulberi. Orificiul de iegire a aerului trebuie
directionat astfel incat sa minimizeze ridicarea prafului in me-
diu prafuit. Acolo unde se genereaza praf sau pulberi, priorita-
tea trebuie sa fie controlul acestora in sursa de emisie. Toate
functiile integrate si echipamentele pentru colectarea, extrage-
rea sau reducerea prafului sau fumului trebuie sa fie utilizate
si mentinute in conformitate cu recomandarile producatorului.
Selectati, mentineti si schimbati uneltele de lucru in conformi-
tate cu recomandarile instructjunile pentru a preveni cresterea
nivelului de vapori si pulberi. Folositi protectie pentru caile
respiratorii in conformitate cu instructiunile producatorului si in
conformitate cu cerintele de igiena si sigurantd. Lucrul cu anu-
mite materiale duce la aparitia de pulberi si vapori, ducand la
aparitia unei atmosfere potential explozive.

Pericol de zgomot

Expunerea fara protectii la un nivel ridicat de zgomot poate
duce la pierderea durabila si iremediabila a auzului, precum si
alte probleme precum zgomot in urechi (tiuit, fluierat sau vajait
in urechi). Evaluarea riscului si utilizarea de mijloace cores-
punzatoare de control sunt indispensabile in ceea ce priveste
aceste pericole. Controalele corespunzatoare pentru reduce-
rea riscului pot include actiuni precum: materiale de amortizare
care previn fiuitulT materialului prelucrat. Folositi protectie au-
ditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si in con-
formitate cu cerintele de igiend si siguranta. Utilizarea si int-
retinerea uneltei pneumatice trebuie realizate in conformitate
cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest lucru permite
evitarea cresterii inutile a nivelului de zgomot. In cazul in care
unealta pneumatica este prevazuta cu un amortizor trebuie sa
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va asigurati ca a fost montat corect atunci cand utilizati uneal-
ta. Selectati, mentineti si schimbatj uneltele de lucru uzate in
conformitate cu recomandarile instructiunilor de utilizare. Acest
lucru permite evitarea cresterii inutile a nivelului de zgomot.

Pericolul cauzat de vibratii

Expunerea la vibratii poate genera defectarea durabild a ner-
vilor, precum si circulatia sangelui si a bratelor. Trebuie sa va
imbrécatj célduros in timpul lucrului la temperaturi scazute si
sd va mentineti mainile calde si uscate. In cazul in care apare
amorteala, furnicare, durere sau albirea pielii la nivelul dege-
telor si palmelor incetati sa utilizati unealta pneumatica, apoi
informati angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operatj si
mentineti unealta pneumaticd in conformitate cu recomandérile
din instructiunile de utilizare evitaii cresterea nivelului de vib-
ratii. Nu permitefi ca unealta de lucru sa vibreze pe piesa prel-
ucrata deoarece poate duce la cresterea vibratiilor. Selectatj,
mentineti si schimbati uneltele de lucru in conformitate cu reco-
mandarile din instructiunile de utilizare pentru a preveni creste-
rea nivelului de vibratii. Sustineti greutatea uneltei pneumatice
cu suporturi, cleme sau stabilizatori dacé exista o astfel de
posibilitate. Tineti unealta usor, dar ferm luénd in considerare
fortele necesare de reactie, deoarece pericolul care provine de
la vibratji este de obicei mai mare atunci cand fora de prindere
este mai mare. Folositi garniturile de hartie daca au fost livrate
fmpreuna cu unealta abraziva.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneu-
maticed

Aerul comprimat poate provoca leziuni periculoase:

- intrerupeti mereu fluxul de aer, goliti furtunul de presiunea
aerului si decuplati unealta de la alimentarea cu aer atunci
cand: nu este utilizata, Tnainte de schimbarea accesoriilor sau
nainte de efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul catre dumneavoastra sau orice
alta persoana.

Lovirea cu furtunul poate provoca leziuni grave. Trebuie sa
controlatj furtunul si racordurile pentru a observa daca nu sunt
defecte sau nu joaca. De fiecare data cand folositi conexiu-
ni infiletate universale trebuie sa folositi bolturi de protectie si
racorduri de protectie impotriva posibilitatii de deteriorare a
conexiunii dintre furtun si unealta. Nu depasiti presiunea maxi-
ma a aerului indicata pentru unealta respectiva. Nu depozitati
niciodata unealta tinand de furtun.

Avertizari legate de reculul uneltei catre operator

Reculul uneltei catre operator este o reactie imediata in caz de
blocare sau de inclestare a discului abraziv sau a altui acceso-
riu. Blocarea sau inclestarea duce la oprirea brusca a acceso-
riului Tn miscare, ceea ce duce la miscarea uneltei pneumatice
in directia opusa sau la rotirea accesoriului. De exemplu, atunci
cand discul se blocheaza sau inclesteaza in obiectul prelucrat,
marginea discului introdusa in punctul de inclestare se poate
adanci in suprafata materialului ceea ce poate duce la iesirea
sau aruncarea discului. Discul abraziv poate iesi in directia
céatre si dinspre operator, in functie de directia miscarii discului
abraziv in locul de inclestare. De asemenea discurile pot crapa
n aceste conditii. Reculul uneltei catre operator este rezulta-
tul utilizarii necorespunzatoare si/sau nerespectarii indicatiilor
incluse in instructiunile de utilizare. Acest fenoment poate fi evi-
tat respectand recomandérile de mai jos. Prindetj ferm manerul
m I' NS TRUCTI UN

uneltei si luati o pozitie corespunzatoare a corpului si a bratelor
care sa va permitd sa va opunetj fortelor ce pot apérea in caz
de recul. Folositi mereu ménerul aditional in cazul in care a fost
livrat impreuna cu unealta, acest lucru va permite sa controlat
la maximum unealta in caz de recul sau de miscare neastep-
tata atunci cand porniti unealta. Operatorul poate controla ro-
tatia sau reculul uneltei in cazul in care ia masuri de precautje.
Nu asezati niciodata palmele in apropierea pieselor in miscare
ale uneltei. Piesele in miscare pot atinge palma in caz de re-
cul. Nu va amplasati in zona in care unealta se deplaseaza in
caz de recul. Reculul indreapta unealta in directia opusa fata
de directia de rotire a discului abraziv la locul de blocare. Fiti
prudenti mai ales atunci cand lucrati in apropierea colfurilor,
marginilor ascutjte etc. Evitatj lovirea si inclestarea discului ab-
raziv. Atunci cand prelucrati colfurile sau marginile exista riscul
sporit de inclestare a discului abraziv, ceea ce duce la pierde-
rea controlului asupra uneltei sau la reculul uneltei. Nu utilizat
discuri cu lanturi pentru taiat sau discuri pentru ferastraie cu
disc. Taisurile provoaca deseori reculul si perderea controlului
asupra uneltei.

Avertizari legate de slefuirea si taierea cu discuri abrazive
Folositi doar discuri abrazive adaptate pentru utilizare cu apa-
ratul i protectji proiectate pentru tipul respectiv de disc abraziv.
Discurile pentru care unealta nu a fost proiectatd nu pot fi
acoperite Tn mod corespunzator si nu sunt sigure.

Carcasa trebuie sa fie fixata sigur pe unealtd si setata intr-o
pozitie care asigura siguranta maxima, astfel incat o suprafata
cat mai mica sa din discul abraziv sa fie descoperita in directia
operatorului. Protectia ajuta la protejarea operatorului de frag-
mentele rupte de disc abraziv si previne atingerea accidentala
cu discul abraziv.

Discurile trebuie utilizate in mod conform cu destinatia acesto-
ra. De exemplu nu slefuiti cu discul destinat pentru taiat. Dis-
curile abrazive pentru téiat sunt destinate pentru sarcina perife-
rica, fortele laterale exercitate asupra unui asemenea disc pot
duce la deteriorarea acestuia.

Trebuie sa folositi mereu flange pentru fixare in stare ideald
cu diametru adaptat pentru discul selectat. Flangele corecte
fixeaza n mod corespunzator discul, ceea ce reduce posibi-
litatea de fisurare a discului. Flangele de fixare pentru discu-
rile pentru taiat pot fi diferite de cele pentru fixarea discurilor
abrazive.

Nu folositi discuri uzate de pe unelte mai mari. Discurile abrazi-
ve cu diametru mai mare nu este adaptata pentru

turatie mai mare a uneltelor mai mici si poate crapa.

CONDITII DE LUCRU

Asigurati-vé ca sursa de aer comprimat genereaza presiunea
de lucru corecta si asigura debitul de aer necesar. Daca pre-
siunea aerului alimentat este prea mare, trebuie s& folositi un
reductor de presiune cu ventil de siguranta. Masina pneumati-
ca trebuie alimentata prin sistemul de filtrare si lubrifiere. Acest
lucru va asigura ca aerul este curat si contine ulei de lubrifiere.
Verificati starea filtrului si a sistemului de lubrifiere Tnainte de
fiecare utilizare si curatati filtrul daca este necesar sau comple-
tati nivelul de ulei in sistemul de lubrifiere. Aceasta va asigura
functionarea corespunzatoare a masinii pneumatice si fi va pre-
lungi durata de viata.

Folositi intotdeauna masina cu ménerul suplimentar montat. Ma-
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nerul suplimentar permite utilizarea mai sigurd si mai eficienta.
La utilizarea unor manere sau suporturi suplimentare, asigu-
rati-va cd scula este prinsa corect si sigur.

Fixati piesa de lucru astfel incat canalul produs in urma taierii
sa-si mentina aceeasi latime sau sd se deschida.

Stati intr-o pozitie corectd pena preveni miscarea neasteptata
a masinii din cauza cuplului de torsiune. In cazul in care discul
de téiere se blocheaza in piesa de Iucru, opriti masina pentru
a elibera discul. Inainte de repornirea masinii, asigurati-va cé
discul nu este deteriorat.

Atentie la mediul de lucru, aparatul de taiat poate téia usor ob-
stacolele din apropiere.

Nu folositi discurile de polizare si sculele de tdiere pentru po-
lizare laterala.

Dupa oprirea masinii de taiat, asteptati pana ce discul s-a oprit
complet, inainte de a o pune jos.

Inainte de instalarea altui echipament suplimentar, Asigurati-va
ca turatia maxima permisa a echipamentului este mai mare de-
cat cea a masinii de téiat. Nu folositi echipament cu diametrul
mai mare decat cel specificat in acest manual. Scula acceso-
riu trebuie montatd ferm si sigur in suportul sculei.. Nu folositi
mansoane sau inele reductoare pentru ajustarea diametrului
axului si a discului de polizare.

Pastrati si folositi componentul de polizare in conformitate cu
instructiunile producatorului. Nu folositi echipamente deteriora-
te. Echipamentele cu defecte trebuie inlocuite imediat cu altele
noi, functionale. Verificati starea axului si ménerelor sa nu fie
uzate sau deteriorate.

Nu folositi masina de téiat intr-un mediu potential exploziv.
Scénteile generate in timpul functiondrii pot provoca incendii.
Dupa montarea discului, trebuie s&-1 porniti timp de 30 de secunde
intr-o pozitie sigurd. Opriti imediat masina daca observati vibratii
puternice sau alte defecte in functionarea masinii de taiat. Orice
neregularitati trebuie eliminate inainte de repornirea masinii.
Asigurati-va cd turatia masinii nu este mai mare decét cea indi-
cata pe placa de identificare.

Unele materiale pot produce praf sau vapori toxici sau combus-
tibili in timpul prelucrarii. Lucrati in zone bine ventilate si folositi
echipament de protectie individuala.

Asigurati-va ca scanteile si resturile rezultate in timpul utilizarii
nu produc pericole.

Folositi echipament de protectie individuald, de ex. manusi,
sort, casca.

Trebuie s& folositi protectie auditiva.

Dacé scépati jos masina cu discul abraziv montat, starea dis-
cului trebuie verificata cu atentie Tnainte de repornirea masinii
de téiat.

UTILIZAREA MASINII

Tnainte de fiecare utilizare a masinii, asigurati-vé c& niciun ele-
ment al sistemului pneumatic nu este deteriorat. Daca obser-
vati vreo deteriorare, va rog sa inlocuiti imediat componentele
cu altele noi, nedeteriorate.

Uscati umezeala condensata in interiorul masinii, compresorului
si furtunului inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic.

Prepararea masinii pentru utilizare

Insurubati ferm si sigur o duzé adecvaté in orificiul de intrare a
aerului si conectati ferm si sigur furtunului de alimentare cu aer (lI).
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Tnainte de instalarea discului, asigurati-vé c4 turatia admisé a
discului este egala sau mai mare decat cea maxima a polizorului.
Scula are un blocaj al axului, care va permite s blocati axul la
instalarea discului. Axul trebuie blocat cu un inel. Impingeti inelul
in sensul intrarii pentru aer si, in timp l tineti in aceastd pozitie,
rotiti-l c&t mai mult posibil in sens invers acelor de ceasornic. Eli-
beratj presiunea asupra inelului; arcul va face ca inelul sa gliseze
pe ax si s&-i blocheze rotatia (IV).

Apoi folositi o cheie pentru a slabi surubul de blocare. Surubul
are un filet in sens invers acelor de ceasornic i trebuie insurubat
in sensul acelor de ceasornic (V).

Dupa desurubarea surubului de blocare, desurubati piulita de
fixare a discului. Piulita are un filet in sensul acelor de ceasornic
si trebuie Insurubat in sens invers acelor de ceasornic (V).
Scoateti saiba de sub piulita si apoi discul taietor. Inainte de in-
stalarea unui disc nou, curatati de orice reziduuri interiorul apa-
ratorii si montura discului. Instalati discul in ordine inversa celei
de la demontare. i

Atentie! Retineti s& deblocati discul dupa instalare. Impingeti
inelul in sensul intrdrii pentru aer si, in timp 1l tineti in aceasta
pozitie, rotiti-| c&t mai mult posibil in sensul acelor de ceasornic.
Eliberati presiunea exercitata asupra inelului. Inelul trebuie sa
raméana in pozitie permitand rotatia liberd a discului.

Rotiti manual discul cu céteva rotatii pentru a va asigura ca se
roteste usor si fara blocaje.

Masina este gata sa fie conectata la un sistem pneumatic.

Setarea sensului de rotatie (VI)

Avertizare! Inainte de schimbarea sensului de rotatie, asigu-
rati-va ca discul nu se mai roteste si ca scula este deconectata
de la sursa de alimentare electrica.

Scula are un comutator pentru schimbarea sensului de rotatie.
Aceasta permite ca scéanteile generate in timpul tdierii sa fie
proiectate in directie opusa. Impingeti comutatorul cat mai mult
posibil in sensul marcat ,F” - sensul acelor de ceasornic, sau
cat mai mult posibil in sensul marcat ,R” - sens invers acelor
de ceasornic. Setarea comutatorului intr-o pozitie intermediara
poate impiedica scula s& porneascé. Intotdeauna rotiti comu-
tatorul la maxim.

Avertizare! In cazul in care discul are un anumit sens de rotatie,
de exemplu marcat cu o sageata pe disc, asigurati-va ca co-
mutatorul este setat astfel incét discul sa se roteascd in sensul
specificat pe el.

Conectarea masinii la sistemul pneumatic

Figura prezintd modul de conexiune recomandat a masinii la
sistemul pneumatic. Aceasta va asigura cea mai eficienta utili-
zare a masinii si va prelungi durata de viata a sa.

Aplicati cateva picaturi de ulei vascos SAE 10 la orificiul de
intrare a aerului.

Dacé masina este echipatd cu un comutator de inversare a
sensului de rotatie, setati sensul de rotatie corect.

Atunci cand este posibil, ajustati presiunea (cuplul).

Conectati masina la sistemul pneumatic folosind un furtun cu
diametrul interior de 10 mm/ 3/8 . Asigurati-va ca furtunul re-
zista la o presiune de cel putin 1,38 MPa. (Ill)

Asigurati-va cd scula montatd nu este in contact cu nici un
obiect, apoi porniti masina pentru cateva secunde si Asigu-
rati-va ca nu produce zgomote sau vibratii suspecte.
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Pornirea si oprirea produsului

Atentie! Inainte de pornirea masinii pneumatice, asigurati-va
scula montata nu este in contact cu niciun obiect sau cu vreo
parte a corpului.

Masina este actionaté prin intermediul unei parghii care des-
chide ventilul de aer si asigura astfel alimentarea cu aer com-
primat a masinii. Dacé parghia este prevazuta cu un blocaj,
acesta impiedica apasarea ei accidentald. Rotiti blocajul astfel
incat sa fie paralel cu parghia si apoi trageti parghia spre car-
casa magsinii. Prin aceasta se porneste functionarea masinii.
Lasati masina sd atingd turatia integrala si doar apoi incepeti
lucrul asupra materialului.

Lucrul cu masina de taiat

Nu folositi discul de taiat pentru polizare laterald. Lasati discul
sa prinda turatia maximd fnainte de a incepe tdierea. Aplicati
pe material doar discul care se roteste. La taiere, aplicati asu-
pra sculei doar presiunea necesara pentru taierea piesei de
prelucrat. O presiune excesiva poate deteriora discul taietor,
crescand riscul de accidentare.

Prindeti sigur piesa de prelucrat pentru a preveni deplasarea
accidentala in timpul lucrului. Modul de prindere trebuie sa asi-
gure c& canalul creat in cursul procesului de taiere si mentine
aceeasi latime sau se largeste. La taierea unor piese mari, tre-
buie sa folositi o clema sau un suport pe ambele parti ale liniei
de taiere. Piesa care se taie trebuie sustinuta in apropiere de
linia de taiere si de margine. Aceasta asigura ca piesele care
trebuie tdiate nu cad astfel incat sa produca blocarea discului
in timpul téierii.

In timpul lucrului se pot genera scantei si se pot desprinde
fragmente din piesa de prelucrat. Asigurati-va cé scanteile si
bucatile libere nu pun in pericol locul de munca.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzing, solventj, sau
alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei gi in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixa-
rea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de etansare.
Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functjo-
narea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate im-
potriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gési in sistemul pneuma-
tic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie
introdusa o cantitate mica de lichid de conservare ( de ex. WD-40).
Atageaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-l pe timp de
30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intrd in
interiorul utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru
ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10,
destinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.
Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie

|
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sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul,
daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dis-
pozitivele de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de
functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specia-
litate autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara
respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare
cu aer, trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor
Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie
intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni.
Orice reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebu-
ie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la
atelier de specialitate.

Deranj | | Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la o micé cantitate
Utilajul are de ulei V\{D_AO. Porneste uti\ajL_JI pe timp de céteva secunde.
rotatile prea E_sle pos@l ca paletele sa se lipeascd de rotor. Pornrste
mici sau nu din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge
pomeste deloc utilajul cu o mica titate de ulei. Atentie! Excesul de ulei

poate micgora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata
actiarea.
Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul

Utilajul porneste

iar apoi porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul

ncetineste nu reuseste sa completeze lipsa pii aerului din rezervor.

mesul Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.
Trebuie sé te asiguri cd furtunele au diametrul interior de

Putere cel putin 10/ 3/8’_’. \{erifigé ajystarcfa p‘re‘siunii, dacste pusa

insuficients pe valoarea maxima. Asigura-te ca utilajul este corect
curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie
dat la reparat.

Piese de schimb

Pentru a obtine informatji cu privire la piesele de schimb pentru
uneltele pneumatice trebuie sa luati legatura cu producatorul
sau reprezentantul acestuia.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toaté scula, rosturile
de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exem-
plu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa,
sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de
ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pe-
riculoase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediul. Va
rugam sa ajutati activ la administrarea economica a resurselor
naturale cat si la protejarea mediului natural, predand utilajul
uzat spre a fi recuperat de cétre intreprinderile corespunzatoa-
re. Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este
necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate
prin reciclare sau in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Maquina cortadora neumatica es una herramienta alimentada
con aire comprimido con una presion adecuada. Debido al dis-
co cortador instalado facilita corte de elementos de metal. Las
herramientas han sido disefiadas para uso en los interiores y
no deben exponerse a la humedad y precipitaciones. La he-
rramienta no esta disefiada para trabajo continuo. Funciona-
miento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso
adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indis-
pensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios
ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la
herramienta no se usa acorde a su propdsito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA
La maquina de cortar estd equipada con un conector para

conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con
llaves que permiten instalar y reemplazar el disco de cortar.

DATOS TECNICOS
Parametro Uniq'ad. d N Valor
Numero de catalogo YT-09716
Peso [kg] 0,82
Diametro del conector del aire (PT) [mm /"] 63/14
Diametro de la manguera de alimentacion "
de aire (interno) [mm /”] 10/3/8
Rotaciones [min"] 20 000
Diametro de la agarradera de la ”
herramienta [mm/”] 9,5/ UNF3/8
Didmetro del disco [mm] 76
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de .
presion de 6,2 bar) (imin] 481
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 91,7+3,0
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 102,7+3,0
Vibraciones (ISO 28927-4) [m/s?] 46715

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neuma-
tica, se recomienda observar siempre las normas fundamen-
tales de seguridad de trabajo, también las especificadas en el
presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio,
el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones
y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el
presente documento. En el caso de que no se observen, el
usuario corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesio-
nes. La nocién de ,herramienta neumatica” aplicado en las ins-
trucciones se refiere a todas las herramientas alimentadas con
aire comprimido bajo presion adecuada.

M _A N U A L

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Normas de seguridad generales

Antes de comenzar la instalacion, operacion, reparacion, man-
tenimiento y cambio de accesorios o cuando se trabaja cerca
de la herramienta neumatica, debido a muchas amenazas,
asegurese de leer y entender las instrucciones de seguridad.
El incumplimiento de estas medidas puede provocar lesiones
graves. La instalacion, ajuste y montaje de herramientas neu-
maticas pueden llevarse a cabo solo por personal cualificado
y entrenado. No se debe modificar la herramienta neumatica.
Las modificaciones pueden reducir los niveles de eficiencia y
seguridad y aumentar el riesgo al operador de la herramienta.
No se deshaga nunca las instrucciones de seguridad que de-
ben ser entregados al operador de la herramienta. No utilice la
herramienta neumatica si estd dafiada. La herramienta debe
ser sometida a inspecciones periodicas en los términos de la
visibilidad de los datos necesarios de acuerdo a la norma ISO
11148. El empleador/ el usuario debe ponerse en contacto con
el fabricante para reemplazar placa del fabricante, cuando sea
necesario.

Riesgos asociados con las piezas lanzadas

El dafio a las piezas de trabajo, accesorios o incluso la he-
rramienta insertada puede provocar el lanzamiento de las
piezas a alta velocidad. Siempre use proteccion para los ojos
resistente al impacto. El grado de proteccion debe ser selec-
cionado en funcion del trabajo. Asegurese de que la pieza de
trabajo esté sujeta de manera segura. Aseglrese de que la
muela esté bien conectada a la amoladora. Asegurese de que
la velocidad maxima de la muela, expresada en vueltas por
minuto sea igual o mayor que la velocidad nominal del husillo.
Asegurese de que el proteccion de la muela esté en su lugar
y en buenas condiciones, correctamente instalada. Asegurese
de que la proteccion de la muela se someta regularmente a
comprobaciones. Compruebe regularmente si la velocidad de
la amoladora no sea mas alta que la indicada en la velocidad
nominal. La comprobacion debe hacerse sin muela montada y
de acuerdo con las instrucciones proporcionadas por el fabri-
cante. Compruebe si se hayan aplicado las bridas de montaje
de la muela especificados por el fabricante, y si se encuentren
en buenas condiciones, por ejemplo, libres de grietas, rebabas
y si sean planas. Compruebe si el cabezal y la rosca del husillo
no esté dafiadas o desgastadas. Asegurese de que las chispas
y los residuos generados durante la operacién no entrafie pe-
ligro. Desconecte el molino de la fuente de alimentacién antes
de sustituir la muela y antes de la reparacion.

Riesgos asociados con enredo

La amenaza de enredo puede causar asfixia, arrancar el cuero
cabelludo y / o lesiones al sueltos ropa, joyas, collares, el pelo
0 los guantes no se mantienen lejos de la herramienta y sus
accesorios.

Riesgos relacionados con el trabajo

Evitar el contacto con el husillo que gira, y con la muela abrasi-
va montada, para evitar el corte de las manos y otras partes del
cuerpo. El uso de las herramientas puede exponer a las manos
del operador a las amenazas, tales como aplastamiento, im-
pacto, corte, abrasion y al calor. El operador debe usar guantes
apropiados para proteger sus manos. El personal operador y
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de mantenimiento debe ser fisicamente apto de hacer frente
a las herramientas de la cantidad, peso y potencia. Sujete la
herramienta correctamente. Permanezca preparado a hacer
frente a un movimiento normal o inesperado y tenga a su dis-
posicidn siempre las dos manos. Mantenga el equilibrio y la
posicion de seguridad de los pies. Se debe liberar el dispositivo
de arranque y parada en caso de interrupcion de la red ge-
neral eléctrica. Utilice Unicamente lubricante recomendado por
el fabricante. Use gafas de seguridad, se recomienda utilizar
guantes bien ajustados y ropa de proteccion. Cuando se traba-
je por encima, usar un casco de proteccion. En el momento de
detener el movimiento de la muela, el operador debe mantener
la amoladora en una posicidn tal que la muela no entre en
contacto con cualquier objeto. El operador puede aplazar la
amoladora sélo cuando la muela haya completamente parado.
Al cortar, la pieza de trabajo debe estar apoyada de una mane-
ra tal como para mantener la ranura de corta en anchura cons-
tante o creciente hasta que el corte se haya completado. En el
caso de un atasco de la muela en la ranura de corte, apagar
la amoladora, y luego soltar la muela del atasco. Antes de la
continuacion de los trabajos, comprobar que la muela esté to-
davia firmemente montada y no haya sido dafiada. Muelas de
rectificado y muelas de corte abrasivo no deben ser utilizados
para la molienda de la superficie lateral. (Excepcion: Muelas
para moler la superficie lateral). Las amoladoras no deben ser
operadas por encima de la velocidad periférica maxima de de
la muela. El operador debe prestar atencion a los entornos de
trabajo no haya los terceros. Utilizar medidas de proteccién
personal como guantes, delantal de ajuste y casco. Las chis-
pas generadas durante el funcionamiento pueden encenderse
en la ropa y causar quemaduras graves. AsegUrese de que las
chispas no caigan en la ropa. Use ropa resistente al fuego y
tenga un cubo de agua cerca.

Riesgos asociados con movimientos repetitivos

Cuando se utiliza una herramienta neumatica para los trabajos
que implican la repeticién de movimientos, el operador esta ex-
puesto a experimentar molestias de brazos, hombros, cuello u
otras partes del cuerpo. Si utiliza una herramienta neumatica,
el operador debe tomar una postura cdmoda asegurando el
posicionamiento correcto de los pies y evitar posturas raras o
las que no proporcionen el equilibrio. El operador debe cambiar
de postura durante largas horas, que le ayudara a evitar la in-
comodidad y la fatiga. Si el operador esta experimentando los
sintomas tales como malestar persistente o recurrente, dolor,
dolor punzante, hormigueo, entumecimiento, ardor o rigidez, él
no debe ignorarlos, se debe informar a su empleador y acudir
al médico.

Riesgos asociados con los accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes
de cambiar las herramientas adicionales, o accesorio. Utilice
accesorios y suministros soélo los tamafios y tipos que son
recomendados por el fabricante. Nunca usar accesorios de
cualquier otro tipo, o de otro tamafio. Asegurese de que las
dimensiones de las ruedas sean compatibles con la amoladora
y que la muela se ajusta al husillo del dispositivo. Asegurese de
que el tipo y el tamafio de la rosca de la muela coincidan exac-
tamente con el tipo y tamafio de husillo de rosca. Compruebe
la muela antes de su uso. No utilice ruedas que (presumible-
mente) se hayan caido o estén agrietados, tengan fragmentos
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rotos o grietas ligeras u otros dafios. Antes de usar, compruebe
que la muela se monte y se fije correctamente. Debe ejecutar la
amoladora sin carga durante 1 minuto en una posicién segura.
Detenerla inmediatamente al notar una vibracién excesiva u
otros defectos e investigar la causa de la falla. Son a evitar
situaciones en las que la punta del husillo toque la parte inferior
de las copas, conos o tapones con orificios roscados, previstos
para el montaje en ejes de la maquina, al comprobar su tama-
fio y otros datos. Si junto con la muela se suministran adapta-
dores 0 mangas de reduccion, el operador debe asegurarse de
que el adaptador o manguito no entre en ningln contacto con
la brida de montaje frontal y la fuerza de apriete sea suficiente
para evitar el deslizamiento de la muela durante la rotacién. En
casos que la brida de montaje se proporciona en varios tipos y
tamafios,se debe siempre ajustar la brida para la muela. Evitar
el contacto directo con la herramienta que se inserta durante o
inmediatamente después del trabajo, ya que puede ser afilado
o caliente. Aimacenar y transferir cuidadosamente la molienda
de acuerdo con las instrucciones del fabricante

Riesgos asociados con el lugar de trabajo

Los resbalones, tropezones y caidas son las principales causas
de lesiones. Tenga cuidado con las superficies resbaladizas
causadas por el uso de la herramienta, asi como los peligros
disparo debido a la instalacion de aire. Proceda con precaucion
en un lugar desconocido. Puede haber peligros ocultos, tales
como electricidad u otras lineas de servicios publicos. Instru-
mento neumatico no esta disefiado para uso en atmosferas
potencialmente explosivas y no esta aislado del contacto con
la electricidad. Asegurese de que no haya cables eléctricos,
tuberias de gas, etc., lo que puede suponer un riesgo en caso
de dafios a la herramienta.

Riesgos asociados con los vapores y polvos

El polvo y humos generados con la herramienta neumatica
pueden causar problemas de salud (por ejemplo, cancer, de-
fectos de nacimiento, asma y / o inflamacién de la piel); son
necesarios: la evaluacion del riesgo y aplicar medidas de con-
trol adecuadas en relacion con estos riesgos. La evaluacion del
riesgo debe incluir el impacto de polvo generado por el uso de
las herramientas y la capacidad de fermentar el polvo existen-
te. Operacion y mantenimiento de las herramientas neumaticas
deben llevarse a cabo de acuerdo con las instrucciones que
siguen, lo que reducir al minimo la emision de humos y polvo.
La salida de aire debera estar dirigida para reducir al minimo
la excitacién del polvo en un ambiente polvoriento. Donde se
crean polvo o humos, debe darse prioridad el control de su
fuente de emisiones. Todas las caracteristicas y equipos inte-
grados para la recoleccion, extraccién o reduccién del polvo
o del humo deben ser correctamente utilizados y mantenidos
de acuerdo con las instrucciones del fabricante. Para elegir,
mantener y reemplazar las herramientas adicionales, de acuer-
do con las instrucciones, para evitar un aumento de humos y
polvo. Utilizar proteccion respiratoria de acuerdo con las ins-
trucciones del empleador y de acuerdo con los requisitos de
higiene y seguridad. El trabajo con ciertos materiales hace que
las emisiones de polvo y vapores pueden causar la formacién
de una atmosfera potencialmente explosiva.

Contaminacion acustica
La exposicion, sin medidas protectoras, a altos niveles de ruido
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puede causar al operario la pérdida de audicidn permanente e
irreversible, y otros problemas, como el tinnitus (pitidos, zumbi-
dos, silbidos, 0 murmullos en los oidos). Es necesario evaluar
los riesgos y aplicar medidas de control adecuadas en relacion
con estos riesgos. Controles adecuados para reducir el riesgo
pueden incluir actividades tales como materiales de amorti-
guamiento para evitar el ,timbre” de la pieza de trabajo. Use
proteccion para los oidos, de conformidad con las instruccio-
nes del empleador y de acuerdo con los requisitos de higiene
y seguridad. Operacion y mantenimiento de las herramientas
neumaticas deben llevarse a cabo de acuerdo con las instruc-
ciones que se siguen, con el fin de evitar un aumento innece-
sario de los niveles de ruido. Sila herramienta neumética tiene
un silenciador, siempre debe asegurarse de que esté instalado
correctamente cuando se utiliza la herramienta. Seleccionar,
mantener y reemplazar las herramientas desgastadas inser-
tados segUn lo recomendado por el manual. Esto evitara un
aumento innecesario de ruido.

Riesgos asociados a las vibraciones

La exposicion a la vibracion puede causar dafio permanente a
los nervios y el riego sanguineo a las manos y los brazos. El
operador debe llevar ropa de abrigo durante el tiempo frio, y
mantener las manos calientes y secas. Si experimenta entu-
mecimiento, hormigueo, dolor o blanqueamiento de la piel en
los dedos y las manos, deje de usar la herramienta neumética,
a continuacion, informe a su empleador y acudir al médico.
Operacion y mantenimiento de la herramienta neumatica se-
gln se siguen las instrucciones, a fin de evitar un aumento
innecesario en el nivel de vibracion. No permita que la herra-
mienta insertada vibre la pieza de trabajo, ya que esto puede
causar una acumulacion de vibraciones. Para elegir, mantener
y reemplazar las herramientas adicionales, de acuerdo con las
instrucciones del manual para evitar un aumento innecesario
en el nivel de vibracién. Soportar el peso de la herramienta
neumatica usando bases, tensores o estabilizadores si existe
tal posibilidad. Mantenga la herramienta ligeramente, pero con
un agarre seguro, teniendo en cuenta las fuerzas de reaccion
requeridas, debido a la amenaza que viene de la vibracién es
generalmente mayor cuando la fuerza de agarre es mayor. Uti-
lice trozo de papel si se les proporciona la herramienta abra-
siva incorporada.

Instrucciones de seguridad adicionales para herramientas neu-
maticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- Siempre apague el suministro de aire, vacie la manguera de
presion de aire y desconecte la herramienta del suministro de
aire cuando: no esté en uso, antes de cambiar los accesorios 0
cuando se realizan reparaciones;

- No dirigir el aire hacia si mismo o cualquier otra persona

El impacto por la manguera puede causar lesiones graves.
Siempre verifique las mangueras tomando en consideracion
las conexiones sueltas o dafiadas. Cada vez que se utilizan
conexiones de tornillo universales (conexiones mandibula),
aplicar tornillos de seguridad y elementos de fijacion que su-
jetan contra posibles dafios a la conexion entre la manguera y
entre la manguera y la herramienta. No exceda la presion de
aire maxima especificada para la herramienta. Nunca lleve la
herramienta manteniendo la manguera.
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Advertencias asociadas con el rebote de la herramienta hacia
el operador

El rebote de la herramienta hacia el usuario es una reaccion
repentina a un bloqueado o cerrado: la muela u otro accesorio.
El blogueo o de sujecion provoca una parada repentina en el
accesorio giratorio, lo que resulta en un rebote de la herramien-
ta neumatica en el sentido opuesto a la rotacion accesorio. Por
ejemplo, si la muela esta blogueada o sujeta por la pieza de
trabajo, el borde de la muela que entra en el punto de pinza-
miento puede clavarse en la superficie del material haciendo
que muela sale o es arrojada. La muela puede también sa-
lir hacia el operador o en el sentido contrario, en funcién de
la direccién de movimiento de la muela abrasiva sujeta en su
lugar. Las muelas abrasivas también pueden romperse bajo
estas condiciones. El rebote de la herramienta hacia el ope-
rador es el resultado del mal uso y / 0 no seguir las instruccio-
nes en el manual. Se puede evitar este fendmeno mediante
la observacion de las siguientes recomendaciones. Utilice un
agarre firme de la herramienta y tome la posicion correcta del
cuerpo y de las manos, lo que permitira resistir a las fuerzas
generadas durante el rebote. Utilice siempre la empufadura
adicional, si se proporciona con la herramienta para asegurar
el maximo control del rebote o un giro inesperado cuando se
ejecuta la herramienta. El operador es capaz de controlar la
rotacion o el rebote de la herramienta, si se aplican las pre-
cauciones apropiadas. Nunca coloque su mano cerca de las
piezas giratorias de la herramienta. Los elementos rotatorios
pueden, en el momento de rebote, entrar en contacto con la
mano. No permanezca en la zona en la que la herramienta
se desplace al rebote. El rebote dirige la herramienta en un
sentido opuesto a la direccion de rotacion de la muela en el
punto de pinzamiento. Tenga mucho cuidado al trabajar cerca
de las esquinas, bordes afilados, etc. Evite impulsos y atascos
de la muela. Durante el tratamiento de las esquinas o bordes
hay un mayor riesgo de atasco de la muela, lo que conduce ala
pérdida de control o al rebote de la herramienta. No utilice dis-
cos con sierras de cadena o de corte. Las cuchillas provocan
rebotes frecuentes y la pérdida del control bajo la herramienta.

Advertencias asociadas con la molienda y corte con muelas
Utilice Unicamente las muelas disefiadas para trabajar con la
herramienta y las protecciones disefiadas para el tipo de muela.
Las muelas para las que la herramienta no fue disefiada no pue-
den ser protegidas de manera adecuada y no estan seguras.
La proteccion debe ser colocada de manera segura a la he-
rramienta y situada en una posicidn que garantiza la maxima
seguridad, de modo que el area mas pequefio de la muela sea
protegido hacia el operador. La cubierta ayuda a proteger el
operador de los fragmentos rotos de la muela y evita el contac-
to accidental con la muela.

La muela de molienda debe ser utilizada para el fin previsto.
Por ejemplo: no moler con la muela disefiada para el corte. Los
discos de corte estan disefiados para cargar las fuerzas latera-
les, las fuerzas circunferenciales aplicadas a la muela pueden
provocar que se rompa.

Siempre use las bridas en perfecto estado y con el tamafio
adecuado para encajar de la muela. Las bridas de montaje
adecuadas reducen la posibilidad de dafios en la rueda. Las
bridas para discos de corte pueden ser diferentes de las bridas
de montaje para ruedas de amolar.

No utilice ruedas desgastadas de las herramientas mas gran-
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des. La muela abrasiva con un didmetro mayor no es adecua-
do para una mayor velocidad y las herramientas inferiores
podrian romper.

CONDICIONES DE USO

Asegurese de que la fuente de aire comprimido produzca la
presion de trabajo correcta y de que proporciona el caudal de
aire necesario. Si la presion del aire de alimentacion es dema-
siado alta, se debe utilizar un reductor de presion con valvula
de seguridad. La herramienta neumatica debe ser alimentada
através del sistema de filtro y lubricador. Esto asegurara que el
aire esté limpio y humedecido con aceite. Compruebe el esta-
do del filtro y del lubricador antes de cada uso y, si es necesa-
rio, limpie el filtro o compense la falta de aceite en el lubricador.
Esto asegurara el correcto funcionamiento de la herramienta y
prolongara su vida util.

Utilice siempre la herramienta con el mango adicional montado.
El mango adicional permite un trabajo mas seguro y eficiente.
Cuando utilice soportes o apoyos adicionales, asegurese de
que la herramienta esté correctamente sujeta y asegurada.
Fije la pieza de tal manera que la ranura formada durante el
corte mantenga el mismo ancho o se abra.

Adopte una posicién adecuada para evitar el movimiento nor-
mal o inesperado de la herramienta debido al par de torsion. Si
el disco de corte se atasca en la pieza, apague la tronzadora
y suelte el disco. Asegurese de que el disco no esté dafiado
antes de volver a encender la herramienta.

Preste atencion al entorno de trabajo, la tronzadora es capaz
de cortar objetos facilmente.

No utilice muelas abrasivas ni herramientas de corte para el
rectificado lateral.

Después de apagar la tronzadora, espere hasta que la he-
rramienta rotativa se haya detenido completamente antes de
ponerla en reposo.

Antes de instalar cualquier equipo adicional, asegurese de que
la velocidad maxima del equipo sea superior a la velocidad de
corte. No utilice equipos con un didmetro de mango distinto
al especificado en el manual. El equipo accesorio debe estar
fijado de forma firme y segura al portaherramientas. No utilice
casquillos ni anillos de reduccion para ajustar el diametro del
husillo de la herramienta y de la muela abrasiva.

Almacene y use el elemento abrasivo de acuerdo con las ins-
trucciones del fabricante del equipo. No utilice equipos dafia-
dos. El equipo con cualquier defecto debe ser reemplazado
inmediatamente. Compruebe el estado del husillo y del porta-
herramientas para ver si estan desgastados o dafiados.

No utilice la tronzadora en un entorno potencialmente explosi-
vo. Las chispas formadas durante el funcionamiento pueden
provocar un incendio.

Después de montar la muela abrasiva, ponga la herramienta
en funcionamiento durante aprox. 30 segundos en una posi-
cion segura. Detenga la maquina inmediatamente si observa
vibraciones elevadas u otros defectos en el comportamiento de
la misma. Cualquier irregularidad debe ser eliminada antes de
la préxima puesta en marcha de la herramienta.

Asegurese de que la velocidad de la herramienta no sea supe-
rior a la indicada en la placa de caracteristicas.

Durante el mecanizado de algunos materiales pueden formar-
se polvos y vapores toxicos o combustibles. Trabaje en areas
bien ventiladas y use equipos de proteccion individual.
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Asegurese de que las chispas y los residuos producidos duran-
te el funcionamiento no sean peligrosos.

Use equipos de proteccion individual como guantes, delantal
y casco.

También se deben usar protectores auditivos.

Si se cae la herramienta con la muela abrasiva montada, com-
pruebe cuidadosamente el estado de la muela antes de volver
a encender la maquina.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese de que nin-
guna parte del sistema neumatico esté dafiada. Si observa
dafios, sustituya los elementos dafiados inmediatamente por
componentes nuevos e intactos.

Seque la humedad condensada dentro de la herramienta, el
compresor y la manguera antes de cada uso del sistema neu-
matico.

Preparacion de la herramienta para la operacion
Atornille una boquilla adecuada a la rosca de entrada de aire
de forma firme y segura para conectar la manguera de aire (Il).

Antes de instalar el disco, asegurese de que la velocidad per-
mitida del disco sea igual o superior a la velocidad maxima de
la lijadora.

La tronzadora dispone de un bloqueo de husillo, que permite
bloguear el husillo durante el montaje del disco. El husillo debe
estar blogueado con un anillo. Empuije el anillo en la direccion
de la entrada de aire y, mientras lo mantiene en esta posicion,
girelo en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta el tope.
Suelte la presion sobre el anillo, el resorte hara que el anillo se
deslice sobre el eje y bloquee su rotacion (IV).

A continuacion, utilice una llave para aflojar el tornillo de blo-
queo. El tornillo tiene una rosca izquierda y debe desatornillar-
se en el sentido de las agujas del reloj (V).

Después de desenroscar el tomillo de bloqueo, desenrosque la
tuerca de fijacion del disco. La tuerca tiene una rosca derecha
y debe desenroscarse en el sentido contrario a las agujas del
reloj (V).

Retire la arandela debajo de la tuerca y luego el disco de corte.
Antes de instalar un disco nuevo, limpie el interior de la pro-
teccion y la fijacion del disco de eventuales residuos. Monte el
disco en orden inverso al procedimiento de desmontaje.
jAtencion! Después de montar el disco, recuerde desblo-
quearlo. Empuje el anillo en la direccion de la entrada de aire
y, mientras lo mantiene en esta posicion, girelo en el sentido
de las agujas del reloj hasta el tope. Suelte la presion sobre
el anillo, el anillo debe permanecer en la posicidn de rotacién
libre del disco.

Utilice la mano para girar el disco unas cuantas veces para
asegurarse de que gire suavemente y sin atascos.

La herramienta esta lista para la conexién al sistema neuma-
tico.

Ajuste del sentido de giro (V)

jAviso! Antes de cambiar el sentido de giro, asegurese de que
el disco deje de girar y de que la herramienta esté desconecta-
da de la fuente de alimentacion.

La herramienta dispone de un interruptor para cambiar el sen-
tido de giro. Esto permite que las chispas del corte se dirijan
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en la direccién opuesta. Gire el interruptor hasta el tope en
la direccion F - en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario hasta el tope en la direccion R - en el sentido
contrario a las agujas del reloj. Girar el mando a la posicién in-
termedia puede que no le permita arrancar la tronzadora. Gire
siempre el mando hasta el tope.

jAviso! Si el disco tiene un cierto sentido de rotacion, por ejem-
plo, marcado con una flecha en el disco, asegurese de que
el interruptor esté ajustado de forma que el disco gire en la
direccion especificada para él.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico

La figura muestra la forma recomendada de conectar la he-
rramienta al sistema neumatico. Esto asegurara el uso mas
eficiente de la herramienta y también prolongara su vida util.

Introduzca algunas gotas de aceite de viscosidad SAE 10 en
la entrada de aire.

Si la herramienta esta equipada con un interruptor de sentido
de giro, ajuste el sentido de giro correcto.

Siempre que sea posible, ajuste la presion (par).

Conecte la herramienta al sistema neumatico con una man-
guera de diametro interior de 10 mm / 3/8". AsegUrese de que
la manguera tenga una resistencia de al menos 1,38MPa. (lll)
Asegurese de que el Util no esté en contacto con ninglin objeto
y, a continuacion, ponga la herramienta en funcionamiento du-
rante unos segundos para asegurarse de que no emita ninglin
ruido extrafio o vibracién sospechosa de la misma.

Arranque y parada de la herramienta

jAtencion! Antes de poner en marcha la herramienta neumati-
ca, asegurese de que el Util no entre en contacto con ninglin
objeto o parte del cuerpo.

La herramienta se arranca mediante una palanca que abre la
valvula de aire y garantiza el suministro de aire comprimido al
accionamiento de la herramienta. Si la palanca esta equipa-
da con un bloqueo que evita que la palanca sea presionada
accidentalmente, gire dicho bloqueo para que quede paralelo
a la palanca y, a continuacion, tire de la palanca hacia la car-
casa de la herramienta. La herramienta arrancara. Deje que
la herramienta alcance su velocidad nominal y solo entonces
empiece a trabajar.

Trabajo con la tronzadora

No utilice el disco de corte para el rectificado lateral. Permita que
el disco funcione a toda velocidad antes de comenzar a cortar.
Aplique solo el disco giratorio al material. Al cortar, aplique solo
la misma presion a la herramienta que se requiere para cortar
el material a mecanizar. Una presién excesiva puede dafiar el
disco de corte, lo que aumenta el riesgo de lesiones.

Sujete firmemente el material a mecanizar para evitar movi-
mientos accidentales durante el trabajo. La sujecion también
debe asegurar que la ranura formada durante el proceso de
corte mantenga el mismo ancho o se abra. Cuando se cortan
piezas grandes, se debe utilizar una abrazadera o soportes a
ambos lados de la linea de corte. La pieza a cortar se apoyara
cerca de la linea de corte y del borde. Esto asegura que las
partes de la pieza a cortar no se colapsen de tal manera que
causen un atascamiento del disco durante el corte.

Durante el funcionamiento, pueden formarse chispas y des-
prenderse fragmentos de la pieza mecanizada. Asegurese de
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que las chispas y las piezas sueltas no pongan en peligro el
area de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflama-
bles. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion
de la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herra-
mienta y su armazdn pueden causar que se dafien las juntas
de la maquina. Seque la herramienta antes de que empiece
a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herra-
mienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser prote-
gidos de la contaminacion. contaminacion en el sistema neu-
matico puede estropear la herramienta y otros elementos del
sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso
Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido
de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en
marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira
distribuir el liquido de mantenimiento en el interior de la herra-
mienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumético.
Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la
entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
proposito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para
herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y pdngala
en marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.
Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si
deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herra-
mienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse
limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la he-
rramienta debe ser examinada por personal capacitado en un
taller. Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema reco-
mendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la fre-
cuencia con la que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cual-
quier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede
causar lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de ele-
mentos de la herramienta deben hacerse en un taller autoriza-
do por personal capacitado.
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Posible
Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la
entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos

Defecto

La herramienta

tiene segundos. Es posible que las [minas se hayan pegado al
rotaciones rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente
demasiado 30 segundos. Lubrique la herramienta con una cantidad
lentas o no se | pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar
activa la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar

el motor.

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire.
La herramienta se prende con el aire aimacenado en el
tanque del compresor. Mientras el tanque se esta vaciando, el

La herramienta
se activa

g:;zg;Z?:es compresor no es capaz qe rellenarlo. Conecte la herramienta
a un compresor mas eficiente.
Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al

Insuficiente menos 10./ 3/8". RE\/jse el ajuste de la p(esién - Cje.be ser el

energia valqr maximo. Asegqrese que la herramienta esta Ilmg\a y
lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a
un taller autorizado para su reparacion.

Refacciones

Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas
neumaticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el arma-
z6n, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adi-
cional y los protectores con aire comprimido (cuya presion de
debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco
sin usar sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las
herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe
desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que con-
tienen sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio
ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo
econdmico de los recursos naturales y la proteccion del medio
ambiente enviando herramientas usadas a un punto de alma-
cenamiento de estas. Con tal de limitar la cantidad de los dese-
chos, es menester reciclarlos.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

La trongonneuse pneumatique est un outil alimenté en un flux
d’air comprimé sous pression convenable. Grace a linstalla-
tion d'un disque a tronconner il permet de couper des pieces
métalliques. Les outils doivent étre utilisés a l'intérieur et ne
doivent pas étre exposés a 'humidité ou aux précipitations. Un
fonctionnement correct, fiable et sir de 'outil dépend de son
exploitation convenable, c'est pourquoi il faut :

Lire intégralement et conserver ce manuel d'utilisation
avant de commencer a utiliser cet outil.

Le fournisseur n'est pas tenu responsable des dommages
et des blessures résultant d'une utilisation non conforme de
I'outil ou du non-respect des consignes de sécurité et des re-
commandations de ce manuel. L'utilisation de I'outil a des fins
autres que celles auxquelles il est destiné annulera également
la garantie de I'utilisateur et les droits de I'utilisateur en vertu
du contrat.

EQUIPEMENT

La trongonneuse est équipée d'un connecteur qui permet de la
connecter au systéme pneumatique. Sont également incluses des
clés pour le montage et le remplacement du disque & tronconner.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Ne catalogue YT-09716
Poids [kg] 0,82
Diamétre du raccord d'air (PT) [mm /"] 63/14
Diamétre du tuyau d'air (intérieur) [mm/”] 10/3/8
Rotations [min] 20000
Diamétre du porte-outil [mm /"] 9,5/ UNF3/8
Diamétre du disque [mm] 76
Pression de service maximale [MPa] 0,63
Débit d'air requis [1/min] 481
Pression acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 91,7+3,0
Puissance acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 102,7+3,0
Vibrations (ISO 28927-4) [m/s?] 46715

CONDITIONS GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneuma-
tique, il est recommandé de toujours respecter les précautions
fondamentales de sécurité, y compris celles énumérées ci-des-
sous, afin de réduire les risques d’incendie, d'électrocution et
de blessures.

Avant de commencer a utiliser cet outil, lire intégralement
ce manuel d’utilisation et le conserver.

ATTENTION ! Lire toutes les instructions suivantes. Ne pas
suivre les instructions peut donner lieu a un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure. Le terme ,outil pneumatique’
utilisé dans ces instructions se référe a tous les outils alimentés
en un flux d’air comprimé sous pression convenable.
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Principes généraux de sécurité

Les avertissements de sécurité doivent avoir été lues et com-
prises avant l'installation, I'utilisation, la réparation, la mainte-
nance et le remplacement d’accessoires sur I'outil pneuma-
tique, ainsi qu'avant le travail a proximité de l'outil en raison de
risques multiples. Dans le cas contraire, de graves blessures
corporelles peuvent s'ensuivre. L'outil pneumatique doit étre
exclusivement

installé, réglé et utilisé par du personnel qualifié et formé. Ne
pas modifier I'outil pneumatique. Les modifications risquent de
restreindre I'efficacité et la sécurité et d'augmenter les risques
pour l'opérateur de I'outil. Ne pas jeter les instructions de sé-
curité, elles doivent étre remises a 'opérateur de I'outil. Ne pas
utiliser I'outil pneumatique s'il est endommagé. L'appareil doit
étre inspecté périodiquement pour vérifier la lisibilité des don-
nées exigées par la norme 1SO 11148. L'employeur/utilisateur
doit contacter le fabricant pour remplacer la plaque signalé-
tique chaque fois qu'il I'estime nécessaire.

Risques liés aux piéces projetées

Si une piéce a usiner, des accessoires ou méme un outil d'in-
tervention sont endommagés, des débris risquent d'étre pro-
jetés a grande vitesse. Toujours porter une protection oculaire
résistante aux impacts. Le niveau de protection doit étre évalué
en fonction du travail effectué. Il faut s'assurer que la piece a
usiner soit fixée de maniére sdre. Assurez-vous que la meule
est solidement fixée a la meuleuse. Vérifier si la vitesse maxi-
male de la meule, exprimée en tours par minute, est égale ou
supérieure a la vitesse nominale de la broche. Assurez-vous
que le capot de protection de la meule est en place, en bon
état et correctement fixé. Veiller a ce que le capot de protection
de la meule soit controlée régulierement. Il convient de vérifier
régulierement si la vitesse de la meuleuse n'est pas supérieure
a la vitesse nominale indiquée sur I'appareil. Ces vérifications
doivent se faire sans meule installée et conformément aux
instructions du fabricant. Vérifier si les brides de serrage des
meules spécifiées par le fabricant ont été utilisées et si elles
sont en bon état, p. ex. exemptes de fissures et de bavures,
et si elles sont plates. Vérifier si la broche et le filetage de la
broche ne sont pas endommagés ou usés. Assurez-vous que
les étincelles et fragments engendrés par le travail ne créent
aucun risque. Débranchez la meuleuse de la source d'alimen-
tation avant de remplacer ou de réparer la meule.

Risques liés a I'enroulement

L'enroulement peut entrainer le risque d'étouffement, d'enle-
vement du scalp et/ou de blessures si des vétements amples,
des bijoux, des colliers, des cheveux ou des gants ne sont pas
tenus a I'écart de I'outil ou des accessoires.

Risques liés au fonctionnement

Eviter tout contact avec la broche en rotation et la meule fixée,
ceci pour empécher de vous entailler les mains et d'autres par-
ties du corps. Pendant I'utilisation de I'outil, les mains de I'opéra-
teur peuvent étre exposées a des risques tels que 'écrasement,
le coup, la coupure, l'abrasion et la chaleur. Portez des gants
appropriés pour vous protéger les mains. L'utilisateur ainsi que
le personnel de maintenance doivent étre physiquement en
mesure de maitriser la taille, la masse et la puissance de l'outil
pneumatique. Tenez l'outil correctement. Soyez prét a contrer
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les mouvements habituels, mais aussi ceux inopinés : tenez tou-
jours vos deux mains prétes. Gardez un équilibre et vos pieds
en position de sécurité. En cas d'interruption de I'alimentation
en air, éteindre I'outil en appuyant sur l'interrupteur marche/arrét.
Utiliser uniquement les lubrifiants recommandés par le fabricant.
Toujours porter des lunettes de protection. Il est recommandé
aussi de porter des gants et des vétements de protection ap-
propriés. Pendant des travaux au-dessus de la téte, toujours
portez un casque de protection. En attendant jusqu'a ce que le
mouvement de la meule s'arréte, maintenez la meuleuse de fa-
con a ce que la meule ne touche aucun objet. La meuleuse ne
peut étre déposée que lorsque la meule cesse complétement de
tourner. Pendant le trongonnage, le matériau a traiter doit étre
supporté de maniére a ce que la fente de trongonnage conserve
une largeur constante ou croissante pendant tout I'usinage. Si la
meule se coince dans la fente de trongonnage, il faut éteindre
la meuleuse, puis décoincer la meule. Avant de poursuivre le
travail, il faut vérifier si la meule est toujours correctement fixée
et intacte. Les meules de meulage et les disques a trongonner
ne doivent pas étre utilisés pour rectifier latéralement (exception
: meules congues pour la rectification latérale). Les meuleuses
ne doivent pas tourner plus vite que la vitesse circonférentielle
maximale de la meule/du disque. L'opérateur doit s'assurer qu'il
n'y a pas de personnes non autorisées dans la zone de travail.
Porter un équipement de protection individuelle tel que gants
ajustés, tablier et casque. Les étincelles produites pendant le
travail peuvent enflammer les vétements et causer de graves
brlilures. Assurez-vous que les étincelles ne tombent pas sur les
vétements. Portez des vétements coupe-feu et tenez un seau
d'eau prés de chez vous.

Risques liés aux mouvements répétitifs

Lors de I'utilisation de I'outil pneumatique pour des travaux exi-
geant des mouvements répétitifs, I'utilisateur peut ressentir des
sensations désagréables au niveau des mains, bras, épaules,
du cou ou d'autres parties du corps. Lors de I'utilisation de 'ou-
til pneumatique, I'opérateur doit adopter une posture confor-
table qui assure une position appropriée des pieds et éviter
des positions défavorables ou qui ne permettent pas de bien
garder son équilibre. Durant un travail prolongé, I'opérateur doit
changer de posture corporelle, ce qui l'aide a éviter tout désa-
grément et fatigue. Si I'utilisateur ressent des symptomes tels
que par ex. un malaise durable, des troubles, palpitations, dou-
leurs, picotements, engourdissement, une sensation de brilure
ou une raideur, il ne doit pas les ignorer, mais il doit en parler a
I'employeur et consulter un médecin.

Dangers liés aux accessoires

Débrancher I'outil de la source d'alimentation avant de rem-
placer I'outil d'intervention ou les accessoires. N'utiliser que
des accessoires et des consommables dans les tailles et types
recommandés par le fabricant. Ne pas utiliser autres types ou
tailles d’accessoires. Assurez-vous que les dimensions de la
meule sont compatibles avec la meuleuse et que la meule
est adaptée a la broche de la meuleuse. Assurez-vous que le
type et la taille du filetage de la meule correspondent au type
et a la taille du filetage de la broche. Vérifier la meule avant
utilisation. Ne pas utilisez de meules qui ont (peut-étre) chuté
ou qui sont fissurées, ébréchées, craquelées ou endommagés
d’une autre maniére. Avant utilisation, vérifiez si la meule a été
correctement posée et serrée. Faites travailler la meuleuse
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non chargée pendant 1 minute dans une position de sécuri-
té. Arrétez-la immédiatement si des vibrations excessives ou
d'autres défauts sont observés, puis recherchez la cause du
défaut. Empécher la pointe de la broche de toucher le fond
des bols, des cones ou des pivots avec des trous filetés pour
la fixation des machines aux broches, en vérifiant leur taille et
autres données. Si des adaptateurs ou des douilles de réduc-
tion sont fournis avec la meule, I'utilisateur doit s’assurer que
I'adaptateur ou la douille ne touche pas la surface frontale de la
bride de serrage et que les forces de serrage sont suffisantes
pour empécher la meule de glisser pendant la rotation. Lorsque
les brides de fixation sont fournies en plusieurs types ou tailles,
toujours adapter la ou les brides correctes a la meule utilisée.
Eviter le contact direct avec I'outil pendant ou immédiatement
aprés ['utilisation, car il peut étre chaud ou tranchant. Stocker
et manipuler les meules avec précaution, conformément aux
instructions du fabricant.

Risques au poste de travail

Principales causes de blessures sur le lieu de travail : déra-
page, trébuchement et chute. Faites attention aux surfaces
pouvant étre devenues glissantes suite a I'utilisation de I'outil,
et aux risques de trébucher créés par l'installation d’air. Usez
de prudence dans un environnement inconnu. Des dangers
risquent d’étre masqués par les cables électriques ou des
conduits d’alimentation diverses. L'outil pneumatique n’est pas
destiné a étre utilisé dans des atmosphéres potentiellement
explosives et n'est pas isolé contre le contact avec I'énergie
électrique. Assurez-vous qu'il n'y a pas de cables électriques,
conduits de gaz, etc. susceptibles de constituer un danger en
cas d'endommagement par 'outil.

Risques liés aux vapeurs et a la poussiere

Les poussiéres et vapeurs dégagées par ['utilisation d'un ou-
til pneumatique peuvent engendrer des risques pour la santé
(comme par ex. cancer, malformations congénitales, asthme
et/ou dermatite). Il est indispensable de réaliser une analyse
de risques par rapport & ces dangers et de mettre en ceuvre
des mécanismes réglementaires correspondants. La poussiére
créée ainsi que I'éventuel soulévement de poussiére existante
pendant I'utilisation de I'outil doivent étre pris en compte lors de
cette analyse de risques. L'outil pneumatique doit étre utilisé et
entretenu conformément aux recommandations données dans
ce mode d’emploi afin de réduire & un minimum le dégagement
de poussiéres et de vapeurs. L'air d’échappement doit étre
évacué de maniére a réduire & un minimum le soulevement de
poussiére dans des environnements remplis de poussiére. En
cas de génération de poussiére ou de vapeurs, il convient de
les contréler sur leur lieu de dégagement. Toutes les fonctions
intégrées et accessoires prévus pour la collecte, I'aspiration
ou la suppression de la poussiére ou des vapeurs doivent étre
utilisés et entretenus conformément aux instructions du fabri-
cant. Choisir, entretenir et remplacer les outils d'intervention
conformément aux instructions afin d'éviter une augmentation
du dégagement de poussiere ou de vapeur. Utiliser des équipe-
ments de protection respiratoire conformément aux instructions
de 'employeur et aux exigences sanitaires et de protection au
travail. Le travail avec certains matériaux entraine des émis-
sions de poussiére et de vapeur qui créent un environnement
potentiellement explosif.

'
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Risques liés au bruit

L'exposition a des niveaux sonores élevés sans protection peut
provoquer une perte d’acuité auditive durable et irréversible
ainsi que d'autres problémes comme par ex. des acouphenes
(sonneries, bourdonnements, sifflements ou ronronnements
dans l'oreille). Il est indispensable de réaliser une analyse de
risques par rapport a ces dangers et de mettre en ceuvre des
mécanismes réglementaires correspondants. Des controles
appropriés visant a réduire le risque peuvent comprendre des
mesures comme ['utilisation de matériaux isolants pour empé-
cher les pieces a usiner de « sonner ». Utiliser des équipements
de protection auditive conformément aux instructions de 'em-
ployeur et aux exigences sanitaires et de protection au travail.
L'outil pneumatique doit étre utilisé et entretenu conformément
aux instructions de la notice d'utilisation afin d'éviter une aug-
mentation inutile du niveau sonore. Lorsque I'outil pneumatique
est équipé d'un silencieux, toujours s'assurer qu'il est installé
correctement lors de I'utilisation de l'outil. Les outils d'interven-
tion usés doivent étre sélectionnés, entretenus et remplacés
conformément aux instructions de ce manuel d'utilisation afin
d'éviter une augmentation inutile du bruit.

Risques liés aux vibrations

Bien que les outils aient été congus pour minimiser les risques
associés aux émissions de vibrations, il n’a pas été possible
d'éliminer complétement les vibrations qui peuvent causer des
risques résiduels. Une utilisation non conforme de l'outil peut
entrainer un risque lié a 'exposition aux vibrations. Il peut arri-
ver que la valeur des vibrations spécifiées dans le manuel ne
représente pas le niveau réel de vibrations pendant I'utilisation
prévue. Linfluence des vibrations peut provoquer des lésions
au niveau des nerfs et des problemes de circulation sanguine
dans les mains et les bras. Lors de travaux dans un environ-
nement froid, portez des vétements chauds et maintenez vos
mains au chaud et au sec. En cas d’engourdissement, de pi-
cotement, de douleur ou si la peau de vos doigts ou de vos
mains devient blanche, arrétez immédiatement le travail avec
I'outil pneumatique, puis informez votre employeur et consultez
un médecin. L'outil pneumatique doit étre utilisé et entretenu
conformément aux recommandations données dans ce mode
d’emploi, afin d’éviter une amplification inutile des vibrations.
Les consommables et les outils d'intervention doivent étre sé-
lectionnés, entretenus et remplacés conformément aux recom-
mandations données dans ce mode d’emploi afin d'éviter une
augmentation inutile des vibrations. Lorsque cela est possible,
utilisez pour compenser le poids de I'outil pneumatique un sup-
port, un tendeur ou un dispositif d'équilibrage. Ne tenez pas
I'outil pneumatique trop fermement, mais d’une main sre, en
respectant les forces de réaction, car le risque lié aux vibrations
augmente en régle générale avec I'augmentation de la force de
préhension. Une installation incorrecte de l'outil d'intervention
a trongonner peut entrainer une augmentation de vibrations.

Instructions de sécurité supplémentaires pour les outils pneu-
matiques

L'air comprimé peut provoquer des blessures graves :

- Toujours fermer I'alimentation en air, dépressuriser le flexible
a air et débrancher l'outil de I'alimentation en air comprimé
lorsque : I'outil n’est pas utilisé, avant de remplacer des acces-
soires ou d'effectuer des réparations;

- Ne jamais diriger la sortie d’air vers vous-méme ou vers
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d'autres personnes.

Les flexibles en mouvement peuvent provoquer des blessures
graves. Vérifier donc toujours si les flexibles et leurs fixations
sont intacts et s'ils ne se sont pas détachés. Si des accou-
plements tournants universels (accouplements a griffes) sont
utilisés, il faut utiliser des goupilles d’arrét et des connecteurs
de sécurité pour éviter d'endommager les raccords entre les
flexibles et entre le flexible et I'outil. Ne pas dépasser la pres-
sion d'air maximale spécifiée pour I'outil. Ne jamais porter I'outil
par son flexible.

Avertissements relatifs au rebond de 'outil vers 'opérateur

Le rebond de l'outil vers I'opérateur est une réaction soudaine
au blocage ou a I'accrochage de la meule ou de tout autre ac-
cessoire. Ce blocage ou I'accrochage provoque une immobili-
sation brusque de I'accessoire en rotation, ce qui entraine par
conséquence une rotation de I'outil pneumatique dans le sens
opposé a la rotation de 'accessoire. Par exemple, si une meule
abrasive est accrochée ou pincée par la piéce a usiner, le bord
de la meule qui entre dans le point de pincement peut creuser
la surface du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de
la meule. La meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s'en éloignant, selon le sens du mouvement de la
meule au point de pincement. Les meules peuvent également
se rompre dans ces conditions. Le rebond de l'outil vers 'opé-
rateur résulte d’'une mauvaise utilisation et/ou du non-respect
des instructions de la notice d'utilisation. Des mesures de pru-
dence adaptées, comme celles décrites ci-dessous, permettent
de I'éviter. Saisissez fermement I'outil pneumatique et position-
nez votre corps et vos bras de maniere a pouvoir résister aux
forces qui résultent du rebond. Utilisez toujours la poignée
supplémentaire, si elle est fournie avec I'outil, pour maitriser le
mieux possible les forces de recul ou les rotations inattendues
au démarrage. L'opérateur est en mesure de contréler la rota-
tion ou le rebond de I'outil grace a des mesures de prudence
adaptées. Ne placez jamais les mains a proximité d’outils d'in-
tervention en rotation. En cas de recul, I'outil d'intervention peut
entrer en contact avec votre main. Eviter de vous positionner
dans la zone dans laquelle I'outil se déplacera lors d’'un rebond.
Au point de blocage, le rebond entraine I'outil dans la direction
opposée au sens de rotation de la meule. Travailler de maniere
particulierement prudente au niveau des angles, des arétes
vives, etc. Eviter que la meule rebondisse de la piéce a usiner
et se coince. Il y a un risque accru d’accrochage de la meule
lors de l'usinage des angles ou des arétes, ce qui peut entrai-
ner une perte de contréle ou un rebond de 'outil. Ne pas utiliser
de chaine coupante ni de lames de scie dentées. Les lames
causent souvent des rebonds et une perte de contréle de I'outil.

Avertissements relatifs au meulage et au trongonnage a la meule
Utiliser exclusivement les meules homologuées pour aller avec
votre outil, ainsi que le capot protecteur prévu pour ces meules.
Les meules pour lesquelles I'outil n’est pas congu peuvent ne
pas étre suffisamment protégées et ne sont pas s(res.

Le capot protecteur doit étre placé de maniére sire sur I'ou-
til et étre réglé sur un niveau maximum de sécurité pour que
seule la plus petite partie de la meule regarde directement vers
I'opérateur. Le capot de protection doit protéger I'opérateur des
fragments et d'un contact aléatoire avec le disque abrasif.

Les meules ne doivent étre utilisées que dans le cadre des
possibilités d'utilisation recommandées. Par exemple : ne pas
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meuler avec une meule a trongonner. Les meules de trongon-
nage sont congues pour chargement circonférentiel et I'exer-
cice d'une force latérale sur cette meule risque de la briser.
Utilisez toujours des brides de serrage non endommagées et
de taille adaptée a la meule. Les bonnes brides réduisent le
risque d’endommagement de la meule. Les brides de fixation
pour meules a trongonner peuvent étre différentes des brides
pour meules a poncer.

N'utilisez pas de meules usées provenant d'outils plus gros.
Les meules de plus grande taille ne sont pas congues pour les
vitesses de rotation élevées d'outils de plus petite dimension et
risquent de casser.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

S'assurer que la source d’air comprimé produit la pression de
travail correcte et qu'elle fournit le débit d'air requis. Si la pres-
sion d’alimentation est trop élevée, un régulateur de pression
avec soupape de sécurité doit étre utilisé. L'outil pneumatique
doit étre alimenté via un systéme de filtre et de lubrification.
Ceci assurera que l'air est a la fois propre et humidifié avec
de T'huile. Vérifier I'état du filtre et du graisseur avant chaque
utilisation et nettoyer si nécessaire le filtre ou rajouter de I'huile
dans le graisseur. Cela garantira le bon fonctionnement de 'ou-
til et prolongera sa durée de vie.

L'outil doit étre toujours utilisé avec la poignée supplémentaire
fixée. La poignée supplémentaire permet un travail plus sir et
plus efficace.

Lorsque vous utilisez des poignées supplémentaires ou des
supports, assurez-vous que 'outil est correctement et solide-
ment fixé.

Fixer la piéce a usiner de maniére a ce que la fente de trongon-
nage conserve une largeur constante ou croissante.

Adopter une position appropriée pour pouvoir contrer tout mou-
vement habituel ou inattendu de l'outil résultant du couple. Si
la meule se coince dans la piéce a usiner, il faut éteindre la
meuleuse et décoincer la meule. Avant de poursuivre le travail,
il faut vérifier si la meule n'a pas été endommagée.

Faites attention a I'environnement de travail, la machine coupe
facilement.

Les meules de meulage et les disques a trongonner ne doivent
pas étre utilisés pour rectifier latéralement.

Aprés avoir éteint la trongonneuse, ne la déposer que si la
meule s'est complétement immobilisée.

Avant d'installer un équipement supplémentaire, assurez-vous
que la vitesse maximale de I'équipement est supérieure a la
vitesse de rotation de la trongonneuse. Ne jamais utiliser
d’équipement dont le diamétre de la poignée est différent de
celui spécifié dans le manuel. Fixer des accessoires dans le
porte-outil de maniere solide et stire. Ne pas utiliser de douilles
ou de bagues de réduction pour adapter les diamétres de la
broche de I'outil et de la meule.

L'abrasif doit étre stocké et utilisé selon les instructions du fa-
bricant de I'abrasif. Ne pas utilisez d'équipement endommagé.
Les équipements présentant des défauts doivent étre rempla-
cés immédiatement. Vérifier 'état de la broche et des porte-ou-
tils pour voir s'ils sont usés ou endommagés.

Ne pas utiliser la trongonneuse dans un environnement poten-
tiellement explosif. Les étincelles engendrées pendant I'utilisa-
tion peuvent provoquer un incendie.

La meule fixée, mettre l'outil en marche pendant environ 30
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secondes dans une position de sécurité. |l faut éteindre la
machine immédiatement si des vibrations considérables ou
d'autres dégats apparaissent. Toute irrégularité doit étre corri-
gée avant de redémarrer 'outil.

S'assurer que la vitesse de rotation de l'outil n’est pas supé-
rieure a la vitesse indiquée sur la plaque signalétique.
L'usinage de certains matériaux peut provoquer un dégage-
ment de poussiéres et de vapeurs toxiques ou combustibles.
Travailler dans des endroits bien aérés et toujours utiliser un
équipement de protection individuelle.

Il faut s'assurer que les étincelles et débris engendrés pendant
I'utilisation ne générent aucun risque.

Porter un équipement de protection individuelle tel que gants,
tablier, casque.

II faut impérativement utiliser des dispositifs de protection au-
ditive.

En cas de chute de l'outil avec une meule fixée, I'état de la
meule doit étre soigneusement vérifié avant de remettre I'outil
en marche.

UTILISATION

Avant chaque utilisation de l'outil, s'assurer qu'aucune piece du
systéme pneumatique n'est endommagée. Si vous remarquez
des composants endommagés, remplacez-les immédiatement
par des composants neufs et intacts.

Avant chaque utilisation du systéme pneumatique, sécher I'hu-
midité condensée a l'intérieur de l'outil, du compresseur et des
flexibles.

Préparation de l'outil pour I'exploitation
Visser fermement et solidement un embout approprié au file-
tage d’admission d'air pour raccorder le tuyau flexible d'air (I1).

Avant de monter le disque, s'assurer que la vitesse de rotation
admissible du disque est égale ou supérieure a la vitesse maxi-
male de la ponceuse.

La trongonneuse est équipée d'un verrouillage de la broche,
ce qui vous permet de verrouiller la broche pendant le mon-
tage du disque. La broche doit étre verrouillée avec un anneau.
Pousser I'anneau dans la direction de I'entrée d'air et, touten le
maintenant dans cette position, tourner 'anneau dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre jusqu’ou il ira. Relacher la
pression sur I'anneau, le ressort fera glisser I'anneau sur la bro-
che et bloguera sa rotation (IV).

Desserrer ensuite la vis de blocage a l'aide d'une clé. La vis
a un filetage a gauche et doit étre dévissée dans le sens des
aiguilles d’'une montre (V).

Aprés avoir dévissé la vis de blocage, dévisser I'écrou de rete-
nue du disque. L'écrou a un filetage a droite et doit &tre dévissé
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre (V).

Retirer la rondelle sous I'écrou, puis le disque de coupe. Avant
d'installer un nouveau disque, nettoyer l'intérieur de la protec-
tion et la fixation du disque de tout résiduel. Monter le disque
dans l'ordre inverse de la procédure de démontage.

Attention ! Apres avoir monté le disque, ne pas oublier de le dé-
verrouiller. Pousser 'anneau dans la direction de I'entrée d’air
et, tout en le maintenant dans cette position, tourner 'anneau
dans le sens des aiguilles d’'une montre jusqu’ou il ira. Relacher
la pression sur I'anneau, I'anneau doit rester dans la position
permettant la rotation libre du disque.

'
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Faire tourner manuellement le disque plusieurs tours pour s'as-
surer que le disque tourne en douceur et sans enrayage.
L'outil est prét a étre raccordé a un systéme pneumatique.

Réglage du sens de rotation (V1)

Avertissement ! Avant de changer le sens de rotation, s'assurer
que le disque cesse de tourner et que 'outil est débranché de
I'alimentation électrique.

L'outil dispose d'un commutateur permettant de changer le
sens de rotation. Ceci permet de diriger les étincelles de coupe
dans la direction opposée. Tourner le commutateur jusqu’ou il
ira dans le sens marqué F - rotation dans le sens des aiguilles
d’'une montre ou jusqu’ou il ira dans le sens marqué R - rota-
tion dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre. Tourner
le bouton en position intermédiaire peut vous empécher de dé-
marrer la trongonneuse. Tourner toujours le bouton aussi loin
que possible.

Avertissement ! Si le disque a un certain sens de rotation, par
exemple marqué par une fléche sur le disque s'assurer que le
commutateur est réglé de maniére a ce que le disque tourne
dans la direction spécifiée pour lui.

Raccordement de l'outil au systéme pneumatique

La figure présente la maniére recommandée de connecter I'ou-
til au systeme pneumatique. Cette maniere garantira un emploi
pleinement performant de l'outil et prolongera la durée de vie
de l'outil.

Verser quelques gouttes d'huile & la viscosité SAE 10 dans
I'admission d’air.

Lorsque l'outil est équipé d'un commutateur de sens de rota-
tion, sélectionner un sens de rotation convenable.

Dans la mesure du possible, réglez la pression (le couple).
Raccorder I'outil au systéme pneumatique a I'aide d'un tuyau
flexible présentant un diametre de 10 mm / 3/8”. Assurez-vous
que le tuyau a une résistance d’au moins 1,38 MPa. (lll)
S'assurer que l'outil d'intervention n’entre en contact avec
aucun objet, puis mettre I'outil en marche pendant quelques
secondes pour s'assurer qu'aucun son ou vibration suspect ne
provient de I'outil.

Démarrage et arrét de l'outil

Attention ! Avant de démarrer I'outil pneumatique, s'assurer
que l'outil d'intervention n'entre en contact avec aucun objet
ou partie du corps.

L'outil est actionné par un levier qui ouvre la vanne dair et
permet ainsi 'air comprimé d’alimenter 'entrainement de I'ou-
til. Lorsque le levier est équipé d'un verrouillage qui empéche
d'appuyer accidentellement sur le levier, tourner le verrouillage
pour le rendre paralléle au levier, puis tirer le levier contre le
boitier de l'outil. Ceci lancera l'outil. Laisser I'outil atteindre sa
vitesse nominale et seulement aprés commencer a travailler.

Travailler avec une trongonneuse

Ne pas utiliser de disque a trongonner pour le meulage latéral.
Laissez le disque tourner a pleine vitesse avant de commen-
cer a trongonner. N'appliquer que le disque en rotation sur le
matériau. Pendant le trongonnage, n'exercer qu'une poussée
nécessaire pour couper le matériau a usiner. Une pression ex-
cessive pourra endommager le disque de trongonnage, ce qui
accroit le risque de blessure.
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Fixer fermement le matériau a usiner afin d'éviter tout mouve-
ment accidentel pendant l'usinage. La fixation doit également
garantir que la fente de trongonnage conserve une largeur
constante ou croissante. Pendant le tronconnage de grands
éléments, il faut utiliser une pince ou des supports des deux
ctés de la ligne de coupe. La piéce a trongonner doit étre
étayée pres de la ligne de coupe et prés du bord. Ainsi, les
deux parties de la piece trongonnée évitent de s'affaisser et de
provoquer un coincement du disque pendant le tronconnage.
Pendant I'usinage, des étincelles peuvent se former et des
fragments de la piece a usiner peuvent se déchirer. Veiller a
ce que les étincelles et les pieces détachées ne mettent pas en
danger la zone de travail.

ENTRETIEN

Ne jamais utiliser d'essence, de solvant ou d'autres liquides
inflammables pour nettoyer I'outil. Les vapeurs peuvent s'en-
flammer, causant des éclats d'outils et des blessures graves.
Les solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le boitier
peuvent adoucir les joints étanches. Sécher soigneusement
I'outil avant de commencer le travail.

En cas d'un dysfonctionnement de I'outil, débrancher immédia-
tement I'outil du systeme pneumatique.

Tous les composants du systeme pneumatique doivent étre
protégés contre la contamination. Les contaminants qui pé-
netrent dans le systéme pneumatique peuvent endommager
I'outil et les autres composants du systéme pneumatique.

Entretien de l'outil avant chaque utilisation

Débrancher I'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation, introduire une petite quantité d’agent
de conservation (p. ex. WD-40) par I'entrée d'air.

Connecter l'outil au systeme pneumatique et faire tourner I'ou-
til pendant environ 30 secondes. Cela vous permettra d'étaler
I'agent de conservation a I'intérieur de l'outil et de le nettoyer.
Débrancher a nouveau l'outil du systéme d’air comprimé.
Insérer une petite quantité d’huile SAE 10 dans l'outil par I'en-
trée d'air et les trous prévus a cet effet. L'utilisation de SAE
10 est recommandée pour I'entretien des outils pneumatiques.
Connecter l'outil et le faire fonctionner brievement.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée comme huile
lubrifiante.

Essuyer I'exces d’huile qui s'est échappé par les orifices de
sortie. L'huile laissée derriere peut endommager les joints
d'étanchéité de l'outil.

Autres travaux d’entretien

Avant chaque utilisation de I'outil, sassurer qu'il n'y a aucun
signe d'endommagement de l'outil. Garder les raclettes, les
porte-outils et les broches propres.

Faire inspecter l'outil par un atelier qualifié tous les 6 mois ou
aprés 100 heures de service. Si 'outil a été utilisé sans I'ali-
mentation en air recommandée, augmenter les intervalles
d'inspection de l'outil.

Dépannage

Cesser d'utiliser 'outil une fois un défaut détecté. L'utilisation
d'un outil défectueux peut entrainer des blessures. Toute ré-
paration ou remplacement des composants de I'outil doit étre
effectué par du personnel qualifié chez un réparateur agréé.
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Défaut Solution possibl

Larotation | Insérer une petite quantité de la WD-40 & travers l'ouverture

de l'outil est | d’entrée d’air. Démarrer l'outil pendant quelques secondes. Les
trop lente aubes ont collé au rotor. Démarrer l'outil pendant environ 30 sec-
ou l'outil ne | ondes. Lubrifier I'outil avec une petite quantité d'huile. Attention !
démarre Un exces d’huile peut entrainer une perte de puissance de l'outil.
pas Dans ce cas, nettoyer I'entrainement.

Le compresseur ne fournit pas un apport d'air suffisant. L'outil

L'outil est activé par 'air accumulé dans le réservoir du compresseur.
démarre et | Au fur et a mesure que le réservoir se vide, le compresseur ne
puis ralentit. | suit pas le remplissage des pénuries d'air. Connecter I'appareil a
un compresseur plus efficace.
Veiller a ce que vos tuyaux flexibles aient un diametre intérieur
P au moins égal a celui indiqué dans le tableau, point 3. Vérifier
uissance : : A :
insuffisante | 9U€ le réglage de la pression est réglé sur Ia'valeur (ngxmfale.
S'assurer que l'outil est correctement nettoyé et lubrifié. S'il 'y a
pas de résultats, faire réparer I'outil.
Piéces de rechange

Une liste détaillée des pieces détachées du produit se trouve
dans la section « a télécharger », dans la fiche produit, sur le
site Internet de TOYA SA : www.toya.pl.

Aprés avoir fini les travaux, le boitier, les fentes d'aération, les
interrupteurs, les poignées supplémentaires et les couvercles
doivent étre nettoyés, par exemple avec un jet d'air (pression
ne dépassant pas 0,3 MPa), une brosse ou un chiffon sec sans
I'utilisation de produits chimiques ou de liquides de nettoyage.
Nettoyer les outils et les poignées avec un chiffon sec et propre.

Les outils usagés sont des matiéres premieres secondaires —
ils ne doivent pas étre jetés dans des conteneurs a ordures
ménagéres, car ils contiennent des substances dangereuses
pour la santé humaine et 'environnement ! Aidez-nous active-
ment a préserver les ressources naturelles et a protéger 'envi-
ronnement en remettant les équipements usagés a un point de
stockage des déchets. Afin de réduire la quantité de déchets
éliminés, il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de
les récupérer sous une autre forme.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La troncatrice pneumatica € un utensile alimentato da un get-
to di aria compressa alla giusta pressione. Grazie al disco da
taglio installato permette di tagliare pezzi metallici. Gli utensili
sono adatti alluso interno e non devono essere esposti all'umi-
dita o alle precipitazioni atmosferiche. Il funzionamento corret-
to, affidabile e sicuro di questo utensile dipende dal suo buon
utilizzo e pertanto:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il pre-
sente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per tutti i danni e le lesio-
ni derivanti dall'utilizzo improprio dell'attrezzo, dalla mancata
osservanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni
contenute nel presente manuale. Un utilizzo improprio dell'at-
trezzo comporta la perdita dei diritti di garanzia dell'utilizzatore
e inoltre a titolo di non conformita con il contratto.

ACCESSORI
La troncatrice € dotata di un raccordo per il suo collegamen-

to allimpianto pneumatico. Sono fornite anche le chiavi per il
montaggio e la sostituzione del disco da taglio.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-09716
Peso [kg] 0,82
Diametro dell'attacco d'aria (PT) [mm /"] 6,3/14
3§r?;e(tirnot edrilot)ubo flessibile di immissione [mm /"] 10738
Giri [min”] 20 000
Diametro del portautensile [mm /"] 9,5/ UNF3/8
Diametro disco [mm] 76
Pressione di utilizzo max [MPa] 0,63
Portata dell'aria richiesta [l/min] 481
Pressione sonora (ISO 15744) [dB(A)] 91,7430
Potenza sonora (ISO 15744) [dB(A)] 102,7 3,0
Vibrazioni (ISO 28927-4) [m/s?] 467£15

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZE! Quando si utilizza un utensile pneumatico, si
raccomanda di osservare sempre le precauzioni di sicurezza
di base, comprese quelle elencate di seguito, al fine di ridurre
il rischio di incendi, di scosse elettriche e per evitare lesioni.

Prima di iniziare I'utilizzo di questo attrezzo leggere il pre-
sente manuale d’uso per intero e conservarlo.

ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. In caso
contrario si potrebbero verificare scosse elettriche, incendi o
lesioni. Il termine ,utensile pneumatico” utilizzato nelle presenti
istruzioni si riferisce a tutti gli utensili che sono pressurizzati con
un flusso d'aria compressa ad una pressione adeguata.

Avvertenze generali di sicurezza
Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di
iniziare l'installazione, il funzionamento, la riparazione, la ma-
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nutenzione e la modifica degli accessori 0 quando si lavora in
prossimita di un utensile pneumatico a causa di molti rischi.
In caso contrario si potrebbero verificare lesioni gravi. L'instal-
lazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneuma-
tici devono essere eseguiti esclusivamente da un personale
qualificato e addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico.
Le modifiche possono ridurre I'efficienza e la sicurezza e au-
mentare il rischio per 'operatore. Non gettare via le istruzioni di
sicurezza che devono essere consegnate alloperatore dell'u-
tensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se & danneggiato.
L'utensile deve essere sottoposto alle ispezioni periodiche per
verificare la visibilita dei dati prescritti dalla norma ISO 11148. I
datore di lavoro/l'utente deve contattare il produttore per sosti-
tuire la targhetta ogni qualvolta sia necessario.

Rischi provocati dalle parti espulse

Il danneggiamento del pezzo lavorato, degli accessori o anche
dell'utensile stesso pud comportare I'espulsione del pezzo a
velocita elevata. Utilizzare sempre la protezione degli occhi
resistente agli urti. Il grado di protezione deve essere scelto in
base al lavoro effettuato. Assicurarsi che il pezzo lavorato sia
saldamente fissato. Accertarsi che la mola sia saldamente fis-
sata alla smerigliatrice. Verificare che la velocita massima della
mola, espressa in giri/min, sia uguale o superiore alla velocita
nominale del mandrino. Accertarsi che il carter di protezione
della mola sia in posizione, in buone condizioni e montato cor-
rettamente. Assicurarsi che il carter di protezione della mola sia
controllato regolarmente. Controllare regolarmente che la velo-
cita della smerigliatrice non sia superiore alla velocita nomina-
le sulla stessa. Il controllo deve essere eseguito senza molla
montata e secondo le istruzioni fornite dal costruttore. Verifica-
re che le flange di montaggio delle mole indicate dal costruttore
siano state utilizzate, siano piatte e in buone condizioni, ad es.
prive di fessure, bave. Controllare che il mandrino e la filettatu-
ra del mandrino non siano danneggiati o usurati. Accertarsi che
le scintille e i detriti di lavorazione non comportano un rischio.
Scollegare la smerigliatrice dalla presa di corrente prima di so-
stituire o riparare la mola.

Rischio di impigliamento

I rischio di impigliamento pud causare il soffocamento, la scal-
patura e/o il taglio se non si tengono indumenti larghi, gioielli,
collane, capelli o guanti lontani dall'utensile o dagli accessori.

Rischi connessi alle attivita di lavoro

Evitare il contatto con il mandrino rotante e la mola montata
per prevenire il taglio delle mani e delle altre parti del corpo.
L'uso dell'utensile pud esporre le mani dell'operatore ai pericoli
quali schiacciamento, urto, taglio, abrasione e calore. Indos-
sare guanti adatti per la protezione delle mani. L'operatore e
il personale addetto alla manutenzione devono essere fisi-
camente in grado di gestire la quantita, il peso e la potenza
dell'utensile. Tenere I'utensile in maniera corretta. Essere pronti
a contrastare movimenti normali o imprevisti e tenere sempre
entrambe le mani a disposizione. Mantenere i piedi in equilibrio
e in posizione sicura. Rilasciare il dispositivo di avviamento e di
arresto in caso di interruzione dell'alimentazione elettrica. Uti-
lizzare solo i lubrificanti consigliati dal produttore. E necessario
indossare occhiali protettivi e si consiglia di indossare guanti
e indumenti protettivi adeguati. Durante i lavori eseguiti con
I'utensile sopra la testa, utilizzare un casco protettivo. Quan-
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do il movimento della mola si arresta, tenere la smerigliatrice
in posizione tale che la mola non entri in contatto con alcun
oggetto. La smerigliatrice pud essere riposta solo quando la
mola & completamente ferma. Durante il taglio, il materiale da
lavorare deve essere sostenuto in modo tale che la fessura di
taglio sia mantenuta ad una larghezza costante o crescente
fino al completamento del taglio. Se la mola & inceppata nella
fessura di taglio, spegnere la smerigliatrice e quindi sbloccare
la mola. Prima di continuare i lavori, verificare che la mola sia
ancora correttamente montata e non sia stata danneggiata. Le
mole per smerigliatrici e le mole per tagliare non devono es-
sere utilizzate per la smerigliatura laterale. (Eccezione: mole
per smerigliatura laterale). Le smerigliatrici non devono essere
utilizzate oltre la velocita periferica massima della mola. L'ope-
ratore deve assicurarsi che non vi siano persone non autorizza-
te nell'area di lavoro. Indossare dispositivi di protezione indivi-
duale quali guanti, grembiule di protezione e casco. Le scintille
generate durante le attivita lavorative possono infiammare gli
indumenti e causare gravi ustioni. Assicurarsi che le scintille
non cadano negli indumenti. Indossare indumenti ignifughi e
tenere un secchio d'acqua nelle vicinanze.

Rischi dovuti a movimenti ripetitivi

Quando si utilizza un utensile pneumatico per i lavori ripetitivi,
I'operatore € esposto al fastidio alle mani, braccia, spalle, col-
lo oppure altre parti del corpo. Quando si utilizza un utensile
pneumatico, 'operatore deve assumere una posizione comoda
per assicurarsi che i piedi siano posizionati correttamente, ed
evitare posizioni strane o sbilanciate. L'operatore deve cambia-
re la postura durante un lavoro prolungato per evitare il disagio
e I'affaticamento. Se l'operatore soffre di sintomi quali fastidio
persistente o ripetuto, dolore, dolore pulsante, formicolio, intor-
pidimento, bruciore o rigidita, € tenuto a riferirli al medico. Non
dovrebbe ignorarli, dovrebbe informarne il datore di lavoro e
consultare un medico.

Pericoli relativi agli accessori

Scollegare l'utensile dalla presa di corrente prima di sostituire
I'utensile o l'accessorio inserito. Utilizzare accessori e mate-
riali di consumo solo nelle dimensioni e nei tipi consigliati dal
produttore. Non utilizzare altri tipi o dimensioni di accessori.
Assicurarsi che le dimensioni della mola siano compatibili con
la smerigliatrice e che la mola sia adatta al mandrino della sme-
rigliatrice. Assicurarsi che il tipo e le dimensioni della filettatura
della mola corrispondano al tipo e alle dimensioni della filet-
tatura del mandrino. Controllare la mola prima dell'uso. Non
utilizzare mole che siano (probabilmente) cadute o presentano
crepe, che abbiano frammenti rotti, che siano incrinate o altri-
menti danneggiate. Prima dell'uso controllare che la mola sia
stata montata e serrata correttamente. Avviare la smerigliatrice
a vuoto per un minuto in posizione sicura. Se si 0sservano vi-
brazioni eccessive o altri guasti, arrestarla immediatamente e
in seguito ricercare la causa del guasto. Evitare che la punta
del mandrino tocchi la parte inferiore di ciotole, coni o perni con
fori filettati per il fissaggio ai mandrini delle macchine, verifican-
done le dimensioni e gli altri dati. Se con la mola vengono forniti
adattatori o boccole riduttrici, 'utente deve assicurarsi che I'a-
dattatore o la boccola non entrino in contatto con la superficie
della flangia di montaggio e che le forze di serraggio siano suf-
ficienti per evitare che la mola scivoli durante la rotazione. Se
le flange di montaggio sono fornite in diversi tipi 0 dimensioni,

| S T R U Z | O N

abbinare sempre la(le) flangia(e) corretta(e) alla mola utilizzata.
Evitare il contatto diretto con I'utensile durante e dopo il lavoro,
perché puo essere caldo o appuntito. Conservare e manipolare
con cura le mole secondo le istruzioni del costruttore.

Rischi connessi al luogo di lavoro

Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di lesio-
ni. Evitare le superfici scivolose in seguito alluso dell'utensile e
i rischi di inciampo causati dall'installazione ad aria. Procedere
con cautela in un ambiente sconosciuto. Ci possono essere pe-
ricoli nascosti, come I'elettricita o altre linee di servizio. L'utensile
pneumatico non & destinato allimpiego in atmosfere potenzial-
mente esplosive e non ¢ isolato dal contatto con I'energia elet-
trica. Assicurarsi che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas ecc.
che potrebbero causare danni se utilizzati con l'utensile.

Rischi dovuti all'esposizione ai fumi e polveri

| fumi e le polveri generati dallutensile pneumatico possono
causare problemi di salute (ad es. cancro, malformazioni con-
genite, asma efo dermatiti), & necessario: valutare i rischi e at-
tuare le misure di controllo adeguate in relazione a tali rischi.
La valutazione dei rischi deve includere I'impatto della polvere
generata dall'utensile e la possibilita di agitare la polvere esi-
stente. L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico devo-
no essere eseguiti secondo le istruzioni del manuale d'uso per
ridurre al minimo I'emissione di fumi e polveri. L'uscita dell’aria
deve essere orientata in modo tale da ridurre al minimo I'agita-
zione della polvere in un ambiente polveroso. Nel caso in cui
si producano polveri o fumi, la priorita dovrebbe essere data
al loro controllo alla fonte delle emissioni. Tutte le funzioni e le
attrezzature integrate per la raccolta, I'estrazione o la riduzione
di polveri o fumi devono essere utilizzate e mantenute corretta-
mente, secondo le raccomandazioni del produttore. Seleziona-
re, mantenere e sostituire gli utensili secondo le istruzioni per
evitare la formazione di fumi e polveri. Utilizzare i dispositivi di
protezione della respirazione secondo le istruzioni del datore di
lavoro e le norme di igiene e sicurezza. Il lavoro con alcuni ma-
teriali genera polvere e fumi che possono formare un’atmosfera
potenzialmente esplosiva.

Inquinamento acustico

L'esposizione, senza protezioni, a livelli elevati di rumore pud
causare una perdita permanente e irreversibile dell'udito e gli
altri problemi come I'acufene (ronzio, squilli, fischi o sibili). E
necessaria una valutazione dei rischi e 'attuazione di adeguate
misure di controllo di tali rischi. | controlli appropriati per ridurre
il rischio possono includere misure quali materiali isolanti per
evitare ,il ronzio” del pezzo lavorato. Utilizzare le protezioni
dell'udito in conformita con le istruzioni del datore di lavoro e
con i requisiti di igiene e sicurezza. L'uso e la manutenzione
dell'utensile pneumatico devono essere eseguiti secondo le
istruzioni del manuale d'uso per evitare un inutile aumento del
livello di rumorosita. Se I'utensile pneumatico € dotato di un si-
lenziatore, assicurarsi sempre che sia installato correttamente
durante I'utilizzo dell'utensile. Selezionare, mantenere e sosti-
tuire gli utensili usurati secondo le istruzioni del manuale d'uso.
In questo modo si evitera un inutile aumento del rumore.

Pericolo di vibrazioni
Sebbene gli utensili siano stati progettati per ridurre al minimo i
rischi associati alle emissioni di vibrazioni, non & stato possibile
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eliminare completamente le vibrazioni che rimangono come ri-
schi residui. L'uso improprio dell'utensile puo causare il rischio
di esposizione alle vibrazioni. Il valore delle vibrazioni specifi-
cato nel manuale potrebbe non rappresentare in modo corretto
il livello di vibrazione dell'uso previsto. L'esposizione alle vibra-
zioni pud causare danni permanenti ai nervi e allirrorazione
sanguigna delle mani e braccia. Indossare abiti caldi quando si
lavora a basse temperature e tenere le mani calde e asciutte.
In caso di intorpidimento, formicolio, dolore o shiancamento
delle dita o delle mani, smettere di usare I'utensile pneumati-
€0, quindi informare il datore di lavoro e consultare un medico.
L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico in conformita
alle istruzioni per I'uso eviteranno un inutile aumento del livello
di vibrazioni. Selezionare, mantenere e sostituire materiali di
consumo/attrezzi da inserire secondo le istruzioni per evitare
un inutile aumento del livello di vibrazioni. Sostenere il peso
dell'utensile con una base, un tenditore o uno stabilizzatore,
se possibile. Tenere I'utensile con una presa leggera ma si-
cura, tenendo conto delle forze di reazione richieste, perché il
rischio di vibrazioni € solitamente maggiore quando la forza di
serraggio € maggiore. Un'installazione imperfetta dell'utensile
da taglio inseribile puo causare un aumento delle vibrazioni.

Istruzioni di sicurezza supplementari per utensili pneumatici
L'aria compressa puo causare gravi lesioni:

- bloccare sempre il flusso d'aria, eliminare la pressione dell'a-
ria dal tubo flessibile e togliere I'alimentazione dell'aria quando
non € in uso, prima di sostituire gli accessori o di eseguire le
riparazioni;

- non puntare mai I'aria verso di sé o verso gli altri.

II'colpo del tubo flessibile pud causare gravi lesioni. Controllare
sempre che i tubi flessibili e i raccordi non siano danneggiati
o allentati. Ogni volta che si utilizzano collegamenti a vite uni-
versali (collegamenti di registro), € necessario utilizzare bulloni
d'arresto e connettori di sicurezza per evitare danni ai collega-
menti tra i tubi flessibili e tra il tubo e I'utensile. Non superare
la pressione massima dell'aria specificata per l'utensile. Non
trasportare mai I'utensile tenendolo per il tubo flessibile.

Avvertenze relative al contraccolpo dell'utensile verso I'opera-
tore

II' contraccolpo dell'utensile verso l'operatore & una reazione
improvvisa al blocco o alla chiusura della mola o di un altro
accessorio. Il blocco o la chiusura provocano un arresto im-
provviso dellaccessorio rotante, con conseguente rotazione
dell'utensile pneumatico nella direzione opposta alla rotazio-
ne dell'accessorio stesso. Ad esempio, se la mola & bloccata
0 vincolata dal pezzo lavorato, il bordo della mola che entra
nel punto di bloccaggio, pud penetrare nella superficie del
materiale causando la fuoriuscita o I'espulsione della mola. La
mola pud anche scappare verso I'operatore o dall'operatore,
a seconda della direzione di movimento della mola nel punto
di bloccaggio. In queste circostanze le mole possono anche
rompersi. Il contraccolpo dell'utensile verso I'operatore & dovu-
to ad un uso improprio e/o alla mancata osservanza delle istru-
zioni contenute nel manuale per 'uso. Questo fenomeno pud
essere evitato seguendo le istruzioni riportate qui di seguito.
Utilizzare una presa salda ed assumere una corretta posizione
del corpo e delle mani per resistere alle forze generate durante
il contraccolpo. Utilizzare sempre un’impugnatura supplemen-
tare, se fornita con l'utensile, per garantire il massimo controllo
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durante il contraccolpo o la rotazione inattesa mentre I'utensile
viene avviato. L'operatore € in grado di controllare la rotazione
o il contraccolpo dellutensile se adotta le opportune misure di
precauzione. Non avvicinare mai la mano agli elementi rotanti
dell'utensile. Durante il contraccolpo le parti rotanti possono
venire a contatto con la mano. Non posizionarsi nell'area in cui
l'utensile si muovera durante il contraccolpo. Il contraccolpo
puntera l'utensile nella direzione opposta alla direzione di rota-
zione della mola, dove € stato inceppato. Prestare particolare
attenzione quando si lavora in prossimita di angoli, spigoli vivi
ecc. Evitare la manomissione e l'inceppamento della mola. Du-
rante la lavorazione di angoli o spigoli vivi aumenta il rischio di
inceppamento della mola con conseguente perdita di controllo
o di contraccolpo dell'utensile. Non utilizzare dischi per catene
da taglio o seghe circolari. Le lame causano frequenti contrac-
colpi e la perdita di controllo dell'utensile.

Avvertenze relative alla levigatura e al taglio con mole
Utilizzare esclusivamente le mole adatte al lavoro con I'utensile
e le protezioni progettate per il tipo di mola specifico.

Le mole per le quali I'utensile non € stato progettato, non pos-
sono essere correttamente schermate e non sono sicure.

Il carter deve essere saldamente fissato all'utensile e posizio-
nato per assicurare la massima sicurezza in modo che la piu
piccola area possibile della mola sia esposta verso I'operatore.
Questo carter aiuta a proteggere I'operatore da frammenti di
mola rotti e previene il contatto accidentale con la mola.

La mola deve essere utilizzata per le finalita previste. Ad esem-
pio, non smerigliare con una mola di taglio. Le mole di taglio
sono progettate per essere utilizzate per il carico periferico e
le forze laterali applicate ad esse possono provocarne la di-
sintegrazione.

Utilizzare sempre flange di montaggio non danneggiate e di
dimensione corretta idonea alla mola. Le flange di montaggio
giuste riducono la possibilita di danneggiare la mola. Le flange
di montaggio per mole da taglio possono essere diverse dalle
flange di montaggio per mole abrasive.

Non utilizzare mole usurate provenienti da utensili pit grandi.
La mola con un diametro maggiore non & adatta alla

maggiore velocita di rotazione degli utensili piu piccoli e pud
rompersi.

CONDIZIONI OPERATIVE

Assicurarsi che la fonte di aria compressa generi la pressione
di esercizio corretta e fornisca il flusso d’aria richiesto. Se la
pressione dell'aria di alimentazione & troppo elevata, utilizzare
un regolatore di pressione con valvola di sicurezza. L'utensile
pneumatico deve essere alimentato attraverso il filtro e il lu-
brificatore. In questo modo si garantisce che I'aria sia pulita
e inumidita con olio. Controllare lo stato del filtro e del lubri-
ficatore prima di ogni utilizzo e, se necessario, pulire il filtro
o0 compensare la mancanza di olio nel lubrificatore. In questo
modo si garantisce il corretto funzionamento dell'utensile e se
ne prolunga la sua durabilita.

Utilizzare sempre l'utensile con Impugnatura supplementare
montata. L'impugnatura supplementare consente un lavoro piu
sicuro ed efficiente.

Se si utilizzano impugnature o staffe di supporto supplemen-
tari, assicurarsi che l'utensile sia correttamente e saldamente
fissato.
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Fissare il pezzo da lavorare in modo tale che lo spazio creato
durante il taglio mantenga la stessa larghezza o si apra.
Adottare una posizione idonea per contrastare movimenti nor-
mali o imprevisti dell'utensile dovuti alla coppia. Se il disco da
taglio si incastra nel pezzo da lavorare, spegnerlo e rilasciarlo.
Prima di riaccendere I'utensile accertarsi che il disco non sia
danneggiato.

Prestare attenzione all’ambiente di lavoro, la troncatrice puo
facilmente effettuare un taglio.

Non utilizzare mole e utensili da taglio per smerigliatura laterale.
Dopo aver spento la troncatrice, attendere che I'utensile rotan-
te sia completamente fermo prima di riporla.

Prima di installare un accessorio, assicurarsi che la velocita di
rotazione massima di tale accessorio sia superiore alla velocita
di rotazione della troncatrice. Non utilizzare accessori con un
diametro dellimpugnatura diverso da quello specificato nel ma-
nuale d'uso. Gli accessori devono essere fissati saldamente al
portautensile. Non utilizzare boccole o anelli riduttori per adat-
tare il diametro del mandrino dell'utensile e della mola.
Conservare e utilizzare I'abrasivo secondo le istruzioni del co-
struttore dell'accessorio. Non utilizzare accessori danneggiati.
Accessori che presentano difetti devono essere immediata-
mente sostituiti con quelli nuovi e funzionanti. Controllare che
il mandrino e i portautensili non siano usurati o danneggiati.
Non azionare la troncatrice in ambienti caratterizzati da un ele-
vato rischio di esplosione. Le scintille generate dal funziona-
mento possono provocare incendi.

Dopo aver montato la mola azionare I'utensile per circa 30
secondi in posizione sicura. Se si notano vibrazioni elevate o
altri difetti nel funzionamento della troncatrice, I'utensile deve
essere immediatamente arrestato. Tutte le eventuali irregola-
rita devono essere eliminate prima del successivo avviamento
dell'utensile.

Assicurarsi che la velocita di rotazione dell'utensile non sia su-
periore a quella indicata sulla targa dati.

Durante la lavorazione di alcuni materiali possono svilupparsi
polveri e vapori velenosi o combustibili. Lavorare in ambienti
ben ventilati e utilizzare i dispositivi di protezione individuale.
Accertarsi che le scintille e i detriti di lavorazione non compor-
tano un rischio.

Utilizzare i dispositivi di protezione individuale come guanti,
grembiule e casco.

E inoltre necessario utilizzare le protezioni uditive.

In caso di caduta dell'utensile con la mola montata & necessa-
rio controllare attentamente lo stato della mola prima di rimet-
terla in funzione.

UTILIZZO DELL’UTENSILE

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che nessun ele-
mento dell'impianto pneumatico sia danneggiato. Se si notano
danni, sostituirlo immediatamente con un componente nuovo
non danneggiato.

Prima di ogni utilizzo dellimpianto pneumatico eliminare 'umidita
condensata all'interno dell'utensile, del compressore e dei tubi.

Preparazione dell'utensile per I'utilizzo
Avvitare saldamente una punta adatta alla filettatura della pre-
sa d'aria per collegare il tubo flessibile di immissione d'aria (II).

Prima di montare il disco, assicurarsi che la sua velocita di ro-
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tazione consentita sia uguale o superiore alla velocita di rota-
zione massima della smerigliatrice.

La troncatrice & dotata di un blocco del mandrino che consente
di bloccare il mandrino per il periodo di montaggio del disco. I
mandrino deve essere bloccato con un anello. Spingere 'anello
in direzione dell'ingresso dell'aria e, tenendolo in questa posi-
zione, ruotarlo in senso antiorario fino all'arresto. Rilasciare la
pressione sull'anello, la molla fara infilare 'anello sul mandrino
e ne blocchera la rotazione (IV).

Quindi utilizzare una chiave per allentare la controvite. La vite ha
una filettatura sinistrorsa e deve essere svitata in senso orario (V).
Dopo aver svitato la controvite, svitare il dado di fissaggio del
disco. Il dado ha una filettatura destrorsa e deve essere svitato
in senso antiorario (V).

Rimuovere la rondella situata sotto il dado e poi il disco da taglio.
Prima di installare un nuovo disco, pulire linterno della prote-
zione e l'attacco del disco da eventuali residui di lavorazione.
Montare il disco in ordine inverso rispetto allo smontaggio.
Attenzione! Dopo aver montato il disco, ricordarsi di sbloccarlo.
Spingere I'anello in direzione dell'ingresso dell'aria e, tenendo-
lo in questa posizione, ruotarlo in senso orario fino allarresto.
Rilasciare la pressione sull'anello, 'anello deve rimanere nella
posizione che permette una libera rotazione del disco.
Ruotare manualmente il disco (di alcuni giri) per accertarsi che
il disco ruoti in modo continuo e senza inceppamenti.
L'utensile & pronto per essere collegato all'impianto pneumatico.

Impostazione del senso di rotazione (VI)

Avvertimento! Prima di cambiare il senso di rotazione, assicu-
rarsi che il disco abbia smesso di girare e che l'utensile sia
scollegato dall'alimentazione elettrica.

L'utensile & dotato di un commutatore che permette di cambia-
re il senso di rotazione. In questo modo le scintille provenienti
dal taglio possono essere dirette nella direzione opposta. Ruo-
tare il commutatore fino all'arresto in direzione indicata con la
lettera F - rotazione in senso orario oppure fino all'arresto in di-
rezione indicata con la lettera R - rotazione in senso antiorario.
Ruotare la manopola in posizione intermedia potrebbe rendere
impossibile I'avviamento della troncatrice. Ruotare sempre la
manopola fino all'arresto.

Avvertimento! Se il disco ha il senso di rotazione determinato,
ad esempio contrassegnato da una freccia sul disco, accertarsi
che il commutatore sia impostato in modo che il disco ruoti nella
direzione specificata per esso.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

La figura mostra il metodo consigliato di collegamento dell'uten-
sile allimpianto pneumatico. Il metodo presentato garantira I'u-
tilizzo piu efficiente dell'utensile e prolunghera la sua durabilita.

Inserire alcune gocce di olio con viscosita SAE 10 nella presa d'aria.
Se l'utensile & dotato di un interruttore di direzione di inversio-
ne, impostare il senso di rotazione corretto.

Se possibile, regolare la pressione (la coppia).

Collegare I'utensile allimpianto pneumatico utilizzando un tubo
flessibile di diametro interno di 10 mm / 3/8”. Assicurarsi che
il tubo flessibile abbia una resistenza di almeno 1,38 MPa. (III)
Assicurarsi che I'utensile inserito non sia in contatto con alcun
oggetto, quindi far funzionare I'utensile per alcuni secondi per
assicurarsi che non provengano dallo stesso rumori o vibra-

zioni sospetti.
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Awviamento e arresto dell'utensile

Attenzione! Prima di avviare I'utensile pneumatico, assicurarsi
che I'utensile inserito non entri in contatto con alcun oggetto o
parte del corpo.

L'utensile viene azionato mediante una leva che apre la val-
vola dell'aria e garantisce in questo modo l'ingresso dell'aria
compressa nell'unita di azionamento dell'utensile. Se la leva &
dotata di un bloccaggio che ne impedisce la pressione acciden-
tale. Ruotare il bloccaggio per renderlo parallelo alla leva, quin-
di tirare la leva contro I'alloggiamento dell'utensile. In questo
modo I'utensile sara messo in funzione. Lasciare che l'utensile
raggiunga la velocita nominale e solo dopo iniziare a lavorare.

Lavorare con la troncatrice

Non utilizzare la mola da taglio per la smerigliatura laterale.
Prima di iniziare il taglio lasciare girare il disco alla velocita di
rotazione massima. Applicare al materiale solo un disco rotan-
te. Durante il taglio esercitare sull'utensile solo la pressione
necessaria per tagliare il materiale da lavorare. Una pressione
eccessiva pud danneggiare il disco di taglio aumentando il ri-
schio di lesioni.

Bloccare saldamente il materiale da lavorare per contrastare
ogni suo movimento accidentale durante la lavorazione. Il bloc-
caggio deve inoltre garantire che lo spazio creato durante il taglio
mantenga la stessa larghezza o si apra. In caso di taglio di pezzi
di grandi dimensioni occorre utilizzare un morsetto o supporti su
entrambi i lati della linea di taglio. Il pezzo da tagliare deve esse-
re sostenuto vicino alla linea di taglio e al bordo. In questo modo
si garantisce che le parti del pezzo da tagliare non collassino in
modo tale da causare un inceppamento del disco.

Durante il funzionamento possono formarsi scintille e frammen-
ti del pezzo da lavorare possono staccarsi. Assicurarsi che le
scintille e le parti staccate non creino pericoli nell'area di lavoro.

MANUTENZIONE

Non utilizzare mai benzina, solventi o altri liquidi infiammabili
per pulire 'utensile. | vapori possono infiammarsi, causando la
rottura dell'utensile e lesioni gravi.

| solventi utilizzati per pulire il portautensile e il corpo possono
ammorbidire le guarnizioni. Asciugare accuratamente I'utensile
prima di iniziare i lavori.

In caso di malfunzionamento dell'utensile, scollegarlo immedia-
tamente dallimpianto pneumatico.

Tutti i componenti dellimpianto pneumatico devono essere
protetti contro la contaminazione. | contaminanti che entrano
nell'impianto pneumatico, possono danneggiare I'utensile e gli
altri componenti dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Scollegare I'utensile dall'impianto pneumatico.

Prima di ogni utilizzo, introdurre una piccola quantita di conser-
vante (ad es. WD-40) attraverso la presa d'aria.

Collegare l'utensile all'impianto pneumatico e farlo funzionare
per circa 30 secondi. Questo vi permettera di distribuire il con-
servante all'interno dell'utensile e di pulirlo.

Scollegare nuovamente I'utensile dall'impianto pneumatico.
Inserire una piccola quantita di olio SAE 10 nell'utensile attra-
verso il foro di ingresso d'aria e i fori previsti. Per la manu-
tenzione degli utensili pneumatici si raccomanda I'uso dell'olio
SAE 10. Collegare l'utensile e farlo funzionare brevemente.
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Attenzione! I WD-40 non pud essere utilizzato come olio lu-
brificante.

Rimuovere I'olio in eccesso che potrebbe essere sfuggito attra-
verso i fori di uscita. L'olio lasciato pud danneggiare le guarni-
zioni dell'utensile.

Altri lavori di manutenzione

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che sull'utensile
non vi siano segni di danni. Mantenere puliti raschietti, portau-
tensili e mandrini.

Ogni 6 mesi o dopo 100 ore di funzionamento far controllare
I'utensile da un personale qualificato in un’officina. Se I'utensile
& stato utilizzato senza I'alimentazione d'aria consigliata, au-
mentare gli intervalli di ispezione dell'utensile.

Risoluzione dei problemi

Interrompere I'utilizzo dell’'utensile non appena si rileva un’ano-
malia. L'uso di un utensile difettoso pud causare lesioni. Qual-
siasi riparazione o sostituzione dei componenti dell'utensile
deve essere effettuata da un personale qualificato presso un
riparatore autorizzato.

A m Soluzi i
p
Inserire una piccola quantita di WD-40 attraverso il foro di
L'utensile & | ingresso d'aria. Avviare I'utensile per alcuni secondi. Le pale
troppo lento | potrebbero essersi attaccate al rotore. Attivare I'utensile per circa
ononsi 30 secondi. Lubrificare I'utensile con una piccola quantita di olio.
awvia. Attenzione! Un eccesso di olio pud causare la perdita di potenza
dell'utensile. In questo caso pulire l'unita di azionamento.
Il compressore non fornisce un’adeguata alimentazione d'aria.
L'utensile si | L'utensile viene attivato dall'aria accumulata nel serbatoio del
awiaepoi | compressore. Quando il serbatoio si svuota, il compressore non
si rallenta. tiene il passo con il riempimento delle carenze d'aria. Collegare
l'utensile ad un compressore piu efficiente.
Assicurarsi che i tubi flessibili abbiano un diametro interno alme-
no pari a quello specificato nella tabella al punto 3. Controllare
Potenza in- | la regolazione della pressione per accertarsi che sia impostata
sufficiente. | sul valore massimo. Assicurarsi che I'utensile sia correttamente
pulito e lubrificato. Se non si ottengono risultati, far riparare
I'utensile.
Ricambi

Un elenco dettagliato delle parti di ricambio per il prodotto &
disponibile nella sezione “Scaricabili” nella scheda tecnica del
prodotto, sul sito web della TOYA SA: www.toya.pl.

Al termine dei lavori, linvolucro, le fessure di ventilazione, gli
interruttori, l'impugnatura supplementare e i coperchi devono
essere puliti, ad esempio con un getto d'aria (pressione non
superiore a 0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza
I'uso di prodotti chimici o di liquidi per la pulizia. Pulire gli attrez-
zi e le impugnature con un panno asciutto e pulito.

Gli utensili usati sono materiale riciclato - non devono essere
gettati nei contenitori per rifiuti domestici perché contengono
sostanze pericolose per la salute umana e per 'ambiente! Vi
preghiamo di aiutarci attivamente nella gestione piu efficiente
delle risorse naturali e a proteggere I'ambiente consegnando le
apparecchiature usate ad un centro di deposito di rifiuti di appa-
recchiature. Per ridurre la quantita di rifiuti smaltiti, & necessario
riutilizzarli, riciclarli o recuperarli in un‘altra forma.
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KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP

Een pneumatische snijmachine is een werktuig dat wordt
aangedreven door een stroom perslucht onder de juiste druk.
Dankzij de geinstalleerde snijschijf is het mogelijk om metalen
onderdelen te snijden. Het apparaat is geschikt voor gebruik
binnenshuis en mag niet worden blootgesteld aan vocht of
neerslag. Een juist, betrouwbaar en veilig gebruik van het elek-
trisch apparaat is afhankelijk van de juiste bediening, daarom:

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de
volledige handleiding en bewaar deze goed.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvioeit
uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbe-
velingen in deze handleiding. Het gebruik van het gereedschap
voor andere doeleinden dan waarvoor het bestemd is, doet ook
de garantie van de gebruiker en de rechten van de gebruiker uit
hoofde van het contract komen te vervallen.

UITRUSTING
De snijmachine is voorzien van een connector voor aansluiting

op het pneumatische systeem. Ook steeksleutels voor het mon-
teren en verwisselen van de snijschijf worden meegeleverd.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-09716
Gewicht [kg] 0,82
Diameter luchtaansluiting (PT) [mm /”] 63/14
Diameter van luchttoevoerslang (intern) [mm /"] 10/3/8
Omwentelingen [min”'] 20000
Diameter van de gereedschapshouder [mm /"] 9,5/ UNF3/8
Diameter schijf [mm] 76
Maximale werkdruk [MPa] 0,63
Vereiste luchtstroom [/min] 481
Geluidsdruk (SO 15744) [dB(A)] 91,7£3,0
Geluidsvermogen ISO 15744) [dB(A)] 102,7+3,0
Trilling (ISO 28927-4) [m/s?] 467+15

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

WAARSCHUWING! Bij het gebruik van persluchtgereedschap
is het aan te bevelen altijd de basisveiligheidsmaatregelen in
acht te nemen om de kans op brand, elektrische schokken en
verwondingen te beperken.

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de
volledige handleiding en bewaar deze goed.

OPGELET! Lees alle onderstaande instructies. Als u dit niet
doet, kan dit een elektrische schok, brand of lichamelijk letsel
veroorzaken. Met ,pneumatisch gereedschap” worden in deze
gebruiksaanwijzing alle gereedschappen bedoeld die onder de
juiste druk door een persluchtstroom worden aangedreven.

Algemene veiligheidsmaatregelen

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met
de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en vervanging
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van accessoires of wanneer u in de buurt van een pneumatisch
gereedschap werkt vanwege meerdere gevaren. Doet u dit
niet, dan kan dit ernstig letsel tot gevolg hebben. Pneumatisch
gereedschap mag alleen door gekwalificeerd en geschoold
personeel worden geinstalleerd, afgesteld en gemonteerd.
Breng geen wijzigingen aan het pneumatische gereedschap
aan. Wijzigingen kunnen de efficiéntie en de veiligheid vermin-
deren en het risico voor de gereedschapsaandrijver verhogen.
Gooi de veiligheidsinstructies niet weg, maar overhandig ze
aan de bediener van het apparaat. Gebruik het pneumatisch
gereedschap niet als het beschadigd is. Het gereedschap moet
periodiek worden geinspecteerd op de zichtbaarheid van de
overeenkomstig ISO 11148 vereiste gegevens. De werkgever/
gebruiker dient zo nodig contact op te nemen met de fabrikant
om het typeplaatje te vervangen.

Gevaren door uitgeworpen onderdelen

Beschadiging van het werkstuk, toebehoren of zelfs van het
ingestoken gereedschap kan ertoe leiden dat er bij hoge toe-
rentallen onderdelen worden uitgeworpen. Gebruik altijd een
slagvaste oogbescherming. De mate van bescherming moet
worden gekozen op basis van de werkzaamheden die wor-
den verricht. Zorg ervoor dat het werkstuk goed vastgeklemd
is. Controleer of de slijpschijf goed op de slijper is bevestigd.
Controleer of het maximumtoerental van de slijpschiff, uitge-
drukt in aantal omwentelingen per minuut, gelijk is aan of hoger
is dan het nominale toerental van de spil. Zorg ervoor dat de
schijfafscherming op zijn plaats zit, in goede staat is en correct
is gemonteerd. Zorg ervoor dat de schijfafscherming regelma-
tig wordt gecontroleerd. Controleer regelmatig of het toerental
van de slijpmachine niet hoger is dan het nominale toerental.
De test moet worden uitgevoerd zonder de gemonteerde schijf
en volgens de instructies van de fabrikant. Controleer of de
door de fabrikant voorgeschreven montageflenzen van de slijp-
schijven gebruikt zijn en in goede staat verkeren, bijv. vrij van
scheuren, bramen en vlakken. Controleer of de spindel en de
schroefdraad van de spindel niet beschadigd of versleten zijn.
Zorg ervoor dat vonken en puin ontstaan tijdens het werk geen
gevaar opleveren. Haal de slijper uit het stopcontact voordat u
de slijpschijf vervangt of repareert.

Gevaren verbonden aan verstrengeling

Gevaren verbonden aan verstrengeling kunnen verstikking,
scalperen en/of letsel veroorzaken wanneer losse kleding, sie-
raden, kettingen, haar of handschoenen niet uit de buurt van
het gereedschap of de accessoires worden gehouden.

Risico’s verbonden aan het werk

Vermijd contact met de draaiende spindel en de gemonteerde
schijf om snijden van handen en andere lichaamsdelen te voor-
komen. Het gebruik van het apparaat kan de handen van de
bediener blootstellen aan risico’s zoals bekneld raken, stoten,
snijden, schuren en hitte. Draag geschikte handschoenen om uw
handen te beschermen. De bediener en het onderhoudsperso-
neel moeten fysiek in staat zijn om met de hoeveelheid, het ge-
wicht en het vermogen van het gereedschap om te gaan. Houd
het toestel goed vast. Blijf paraat om normale of onverwachte
bewegingen tegen te werken en houd altijd beide handen be-
schikbaar. Houd uw voeten in balans en plaats ze op een veilige
manier. Bij stroomuitval moet de druk op de start- en stopinrich-
ting worden opgeheven. Gebruik alleen de door de fabrikant
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aanbevolen smeermiddelen. Er moet een veiligheidsbril worden
gedragen en we raden het dragen van geschikte handschoenen
en beschermende kleding aan. Draag bij werkzaamheden boven
het hoofd een veiligheidshelm. Als de beweging van de slijpschijf
stopt, houdt u de hele slijpmachine in een zodanige positie dat
deze nietin contact komt met een voorwerp. De slijpmachine kan
alleen worden neergelegd als de slijpschijf volledig tot stilstand
is gekomen. Tijdens het snijden moet het te bewerken materiaal
zodanig worden ondersteund dat de snijspleet op een constante
of toenemende breedte wordt gehouden totdat het snijden is vol-
tooid. Als de schijf vastzit in de snijspleet, zet dan de slijpmachi-
ne uit en maak de schijf los uit de inklemming. Controleer véor de
voortzetting van de werkzaamheden of de slijpschijf nog correct
gemonteerd en niet beschadigd is. Slijp- en snijschijven mogen
niet voor zijdelingse slijpbewerking worden gebruikt. (Uitzonde-
ring: slijpschijven voor zijdelings slijpen.) Slijpmachines mogen
de maximale omtreksnelheid van de slijpschijf niet overschrij-
den. De bediener moet zich ervan vergewissen dat er zich geen
onbevoegde personen in het werkgebied bevinden. Draag per-
soonlijke beschermingsmiddelen zoals: handschoenen, schort
en helm. Vonken ontstaan tijdens het werken kunnen kleding
ontsteken en emstige brandwonden veroorzaken. Zorg ervoor
dat de vonken niet in de kleding vallen. Draag brandwerende
kleding en een emmer water bij u in de buurt.

Gevaren door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een pneumatisch werktuig voor repetitief
werk wordt de bediener blootgesteld aan ongemak voor han-
den, armen, schouders, nek of andere lichaamsdelen. Bij het
gebruik van pneumatisch gereedschap moet de gebruiker een
comfortabele houding aannemen om ervoor te zorgen dat de
voeten correct zijn geplaatst en vreemde of onevenwichtige
houdingen te voorkomen. De operator moet gedurende een
lange periode zijn houding veranderen om ongemak en ver-
moeidheid te voorkomen. Als de operator symptomen ervaart
zoals aanhoudend of herhaald ongemak, pijn, pulserende pijn,
tintelingen, verdoofdheid, branderigheid of stijtheid, . mag hij
deze niet negeren, hij moet de werkgever erover inlichten en
een dokter raadplegen.

Risico’s verbonden aan accessoires

Gereedschap van de netvoeding loskoppelen, voordat u het
ingestoken gereedschap of accessoires vervangt. Gebruik
accessoires en verbruiksartikelen alleen in de door de fabri-
kant aanbevolen maten en typen. Gebruik geen andere typen
of maten accessoires. Zorg ervoor dat de afmetingen van de
slijpschijf compatibel zijn met die van de slijpmachine en dat
de slijpschijf op de as van de slijpmachine past. Let erop dat
soort en maat van de schroefdraad van de slijpschijf overeen-
komen met soort en maat van de spindeldraad. Controleer de
slijpschijf voor gebruik. Gebruik geen slijpschijven die (ver-
moedelijk) gevallen of gebarsten zijn, slijpschijven met breu-
ken of barsten, of slijpschijven die anderszins beschadigd zijn.
Controleer vdor gebruik of de slijpschijf correct gemonteerd
en aangedraaid is. Start de onbelaste slijpmachine 1 minuut
in een veilige positie. Stop deze onmiddellijk als u overmatige
trillingen of andere fouten opmerkt en onderzoek vervolgens de
oorzaak van de fout. Voorkom dat de spindeltip de bodem van
de kommen, kegels of scharnieren met draadgaten aanraakt
voor bevestiging aan machinespillen door de grootte en andere
gegevens te controleren. Als bij de slijpschijf adapters of reduc-
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tiehulzen worden meegeleverd, moet de gebruiker zich ervan
vergewissen dat de adapter of de huls niet in contact komt met
de kop van de montageflens en dat de klemkrachten voldoende
zijn om het wegglijden van de slijpschijf tijdens het draaien te
voorkomen. Wanneer montageflenzen in verschillende typen of
maten worden geleverd, moet u altiid de juiste flens(en) op de
gebruikte slijpschijf afstemmen. Vermijd direct contact met het
geplaatste gereedschap tijdens en na het werk, het kan heet
en scherp zijn. Bewaar en behandel de slijpschijven zorgvuldig
volgens de instructies van de fabrikant.

Risico’s verbonden aan de werkplaats

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken
van letsels. Pas op voor gladde oppervlakken die door het
gebruik van het apparaat worden veroorzaakt en voor strui-
kelgevaar dat door de luchtinstallatie wordt veroorzaakt. Ga
voorzichtig te werk in een onbekende omgeving. Er kunnen
verborgen gevaren zijn, zoals elektriciteit of andere nutsleidin-
gen. Het pneumatisch gereedschap is niet bestemd voor ge-
bruik in een explosiegevaarlijke omgeving en is niet geisoleerd
van contact met elektrische energie. Controleer of er geen elek-
trische kabels, gasleidingen, enz. aanwezig zijn die bij gebruik
van het apparaat tot beschadigingen kunnen leiden.

Gevaren door dampen en stof

Stof en dampen van pneumatische werktuigen kunnen een
slechte gezondheidstoestand veroorzaken (bijvoorbeeld kan-
ker, aangeboren misvormingen, astma en/of huidontsteking),
noodzakelijk zijn een risicobeoordeling en het gebruik van de
gepaste controlemiddelen met betrekking tot deze bedreigin-
gen. De risicobeoordeling heeft ook betrekking op de effecten
van het stof dat door het gereedschap wordt gegenereerd en
de mogelijkheid van het doen opwaaien van bestaand stof. De
bediening en het onderhoud van het pneumatisch gereedschap
moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met de instruc-
ties in de bedieningshandleiding om de emissie van rook en
stof tot een minimum te beperken. De luchtuitiaat moet zodanig
zijn gericht dat het ontstaan van stof in een stoffige omgeving
tot een minimum wordt beperkt. Wanneer stof of dampen vrijko-
men, moet prioriteit worden gegeven aan de beheersing ervan
aan de bron van de emissies. Alle geintegreerde functies en
apparatuur voor het opvangen, afvoeren of verminderen van
stof of rook moeten volgens de aanbevelingen van de fabrikant
naar behoren worden bediend en onderhouden. Gereedschap-
pen selecteren, onderhouden en vervangen die geplaatst zijn
volgens de instructies, om de toename van dampen en stof te
voorkomen. Gebruik de ademhalingsbescherming volgens de
instructies van de werkgever en volgens de hygiéne- en vei-
ligheidsvoorschriften. Bij het werken met bepaalde materialen
ontstaan stof en dampen die een explosieve atmosfeer kunnen
veroorzaken.

Lawaaihinder

Blootstelling aan een hoog geluidsniveau kan leiden tot blijvend
en onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen zoals
oorsuizen (rinkelen, zoemen, fluiten of kloppen). Een risico-
beoordeling en de toepassing van passende beheersmaatre-
gelen voor deze risico’s zijn noodzakelijk. Passende controles
om het risico te beperken kunnen maatregelen omvatten zoals
geluiddempende materialen om te voorkomen dat het werkstuk
rinkelt’. Gebruik de gehoorbescherming volgens de instructies
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van de werkgever en volgens de hygiéne- en veiligheidsvoor-
schriften. De bediening en het onderhoud van het pneumatisch
gereedschap moeten worden uitgevoerd in overeenstemming
met de instructies in de bedieningshandleiding om de emissie
van rook en stof tot een minimum te beperken. Als het pneu-
matisch gereedschap is voorzien van een geluiddemper, con-
troleer dan altijd of deze correct is geinstalleerd tijdens het ge-
bruik van het gereedschap. Versleten gereedschappen kiezen,
onderhouden en vervangen volgens de aanwijzingen in de
bedieningshandleiding. Dit voorkomt een onnodige toename
van het lawaai.

Gevaar voor trillingen

Hoewel de gereedschappen werden ontworpen om de risico’s
in verband met trillingsemissies te minimaliseren, was het niet
mogelijk om de trillingen die als restrisico bleven bestaan vol-
ledig uit te sluiten. Onjuist gebruik van het apparaat kan bloot-
stelling aan trillingen tot gevolg hebben. De in de handleiding
gespecificeerde waarde van de trillingen kan het trillingsniveau
van het beoogde gebruik onvoldoende weergeven. Blootstel-
ling aan trillingen kan blijvende schade toebrengen aan de ze-
nuwen en de bloedtoevoer van de handen en armen. Draag
warme kleding bij het werken bij lage temperaturen en houd uw
handen warm en droog. Als de huid van uw vingers of handen
verdoofd, tintelend, pijnig of gebleekt is, stop dan met het ge-
bruik van het pneumatisch gereedschap en informeer uw werk-
gever en raadpleeg uw arts. De bediening en het onderhoud
van het pneumatisch gereedschap moeten worden uitgevoerd
in overeenstemming met de instructies in de bedieningshand-
leiding om de onnodige toename van het trillingsniveau tot een
minimum te beperken. Kies, onderhoud en vervang de volgens
de instructies in te brengen verbruiksartikelen/gereedschappen
om onnodige verhoging van het trillingsniveau te voorkomen.
Ondersteun het gewicht van het werktuig indien mogelijk met
een basis, een spanner of een stabilisator. Houd het gereed-
schap licht maar goed vast, rekening houdend met de benodig-
de reactiekrachten, omdat bij een hogere klemkracht de kans
op trillingen meestal groter is. De onjuiste montage van het
insteekbare zaaggereedschap kan verhoogde trillingsniveaus
tot gevolg hebben.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereed-
schap

Perslucht kan ernstige letsels veroorzaken:

- ontkoppel altijd de luchttoevoer, maak de slang leeg van de
luchtdruk en ontkoppel het apparaat van de luchttoevoer als
het niet wordt gebruikt, voordat u accessoires verwisselt of re-
paraties uitvoert;

- richt de lucht nooit op uzelf of iemand anders.

Een slag van de slang kan ernstige letsels veroorzaken. Con-
troleer altijd op beschadigde of loszittende slangen en fittingen.
Bij gebruik van universele schroefverbindingen (blokaanslui-
tingen) moeten veiligheidspennen en veiligheidsverbindingen
worden gebruikt om beschadiging van de verbindingen tussen
de slangen en tussen de slang en het apparaat te voorkomen.
Overschrijd de maximale luchtdruk die voor het apparaat is
aangegeven niet. Draag het apparaat nooit door de slang vast
te houden.

Waarschuwingen voor terugslag van gereedschap in de rich-
ting van de bediener
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De terugslag van het gereedschap in de richting van de bedie-
ner is een plotselinge reactie op een verstopte of ingeklemde
slijfschijf of ander accessoire. Door blokkering of klemming
stopt het draaiende accessoire plotseling, waardoor het pneu-
matische gereedschap in tegengestelde richting van de draai-
ing van het accessoire draait. Als de slijpschijf bijvoorbeeld
wordt geblokkeerd of vastgeklemd door een werkstuk, kan de
rand van de slijpschijf die het klempunt binnenkomt het opper-
vlak van het materiaal binnendringen en ervoor zorgen dat de
slijpschijf ontsnapt of wordt uitgeworpen. Afhankelijk van de be-
wegingsrichting van de slijpschijf op het klempunt kan de slijp-
schijf ook in de rijrichting van of weg van de gebruiker ontsnap-
pen. Onder deze omstandigheden kunnen slijpschijven ook
breken. De terugslag van het apparaat naar de gebruiker toe
is het gevolg van verkeerd gebruik en/of het niet opvolgen van
de aanwijzingen in de bedieningshandleiding. Dit kan worden
vermeden door de onderstaande instructies te volgen. Gebruik
een stevige handgreep en de juiste positie van het lichaam
en de handen om de krachten die door de terugslag worden
gegenereerd te weerstaan. Gebruik altijd de extra handgreep,
indien bij het gereedschap geleverd, om maximale controle te
garanderen bij terugslag of onverwachte rotatie bij het starten
van het gereedschap. De operator kan de rotatie of terugslag
van het gereedschap controleren als de juiste voorzorgsmaat-
regelen worden genomen. Plaats uw hand nooit in de buurt van
draaiende gereedschapselementen. Roterende delen kunnen
bij weerkaatsing in contact komen met de hand. Plaats uzelf
niet in het gebied waar het gereedschap tijdens de terugslag
naartoe zal bewegen. Een terugslag drijft het gereedschap in
tegengestelde richting van de draairichting van de slijpschijf,
op het punt waar het vastloopt. Let in het bijzonder op bij het
werken in de buurt van hoeken, scherpe kanten enz. Vermijd
botsen en het vastlopen van de schijf. Bij het bewerken van
hoeken of kanten is er een verhoogd risico op vastlopen van
de slijpschijf, wat leidt tot verlies van controle of terugslag van
gereedschap. Gebruik geen schijven met een kettingzaag of
cirkelbladzagen. Bladen veroorzaken frequente terugslagen en
verlies van controle over het gereedschap.

Waarschuwingen voor het slijpen en snijden met slijpschijven
Gebruik alleen slijpschijven die geschikt zijn om te werken met
het gereedschap en afschermingen die voor het betreffende
slijpschijftype zijn ontworpen.

Slijpschijven waarvoor het apparaat niet is ontworpen, kunnen
niet goed worden afgeschermd en zijn niet veilig.

De afscherming moet stevig aan het gereedschap worden
bevestigd en zo veilig mogelijk worden geplaatst, zodat een
20 klein mogelijk gedeelte van de slijpschijf in de richting van
de bediener wordt blootgesteld. Deze bescherming helpt de
bediener te beschermen tegen gebroken schijffragmenten en
voorkomt onbedoeld contact met de slijpschijf.

De slijpschijf moet volgens de voorschriften worden gebruikt.
Schuur bijvoorbeeld niet met een schijf die bedoeld is om te
snijden. Snijschijven zijn ontworpen voor gebruik onder zware
druk en door de zijdelingse krachten die erop worden uitgeoe-
fend, kunnen ze uit mekaar vallen.

Gebruik altiid onbeschadigde spanflenzen die de voor de slijp-
schijf juiste maat hebben. De juiste flenzen voor het vastzetten
van de slijpschijf verminderen het risico op beschadiging van
de slijpschijf. De flenzen voor snijschijven kunnen verschillen

van flenzen voor slijpschijven.
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Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere toestellen.
Een slijpschijf met een grotere diameter is niet geschikt voor
hogere rotatiesnelheid van kleinere gereedschappen en kan
breken.

GEBRUIKSVOORWAARDEN

Zorg ervoor dat de persluchtbron de juiste werkdruk genereert
en de vereiste luchtstroom levert. Bij een te hoge toevoerdruk
moet een drukregelaar met veiligheidsventiel worden gebruikt.
Het pneumatische gereedschap moet door het filter- en smeer-
systeem worden gevoed. Dit zorgt ervoor dat de lucht zowel
schoon is als bevochtigd met olie. Controleer vodr elk gebruik
de toestand van het filter en de smeemippel en reinig indien
nodig het filter of compenseer olietekorten in de smeernippel.
Dit garandeert een correcte werking van het gereedschap en
verlengt de levensduur ervan.

Gebruik het apparaat altijd met gemonteerde extra handgreep.
De extra handgreep maakt veiliger en efficiénter werken mo-
gelijk.

Bij het gebruik van extra beugels of steunhouders moet erop
worden gelet dat het gereedschap correct en stevig is bevestigd.
Bevestig het werkstuk zodanig dat de opening tijdens het snij-
den dezelfde breedte behoudt of breder wordt.

Kies een geschikte positie om een normale of onverwachte be-
weging van het gereedschap veroorzaakt door het koppel te
voorkomen. Als de snijschijf in het werkstuk vast komt te zitten,
schakelt u deze uit en laat u de schijf los. Zorg ervoor dat de
schijf niet beschadigd is voordat u deze weer inschakelt.

Let op de werkomgeving, de snijmachine kan heel eenvoudig
snijden.

Gebruik geen slijpschijven en snijgereedschappen voor het
slijpen van zijkanten.

Wacht na het uitschakelen van de snijmachine tot het draaien-
de gereedschap volledig tot stilstand is gekomen, voordat u de
machine ergens neerlegt.

Voordat u extra uitrusting installeert, moet u ervoor zorgen dat
de maximale snelheid van de uitrusting hoger is dan die van de
snijmachine. Gebruik geen apparatuur met een andere greep-
diameter dan aangegeven in de handleiding. De bijkomende
uitrusting moet stevig en zeker aan de gereedschapshouder
zijn bevestigd. Gebruik geen bussen of reduceerringen voor
het op elkaar afstellen van de spindeldiameter van het gereed-
schap en de slijpschijf.

Bewaar en gebruik het schurende element volgens de instructies
van de fabrikant van de uitrusting. Gebruik geen beschadigde
uitrusting. Defecte apparatuur moet onmiddellijk worden ver-
vangen door nieuwe en intacte. Controleer de toestand van de
spindel en de gereedschapshouders op slijtage of beschadiging.
Gebruik de snijmachine niet in een explosiegevaarlijke omge-
ving. Vonken tijdens het gebruik kunnen brand veroorzaken.
Na montage van de slijpschijf het gereedschap starten en ca.
30 seconden in een veilige positie houden. Stop de machine
onmiddellijk als u hoge trillingen of andere defecten in het ge-
drag van de snijmachine opmerkt. Eventuele onregelmatighe-
den moeten voor de volgende inbedriffstelling van het apparaat
worden verholpen.

Let erop dat het toerental van het gereedschap niet hoger is
dan het op het typeplaatje aangegeven toerental.

Tijdens het bewerken van sommige materialen kunnen giftige
of brandbare stof en dampen ontstaan. Werk in goed geventi-
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leerde ruimten en gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Zorg ervoor dat vonken en puin ontstaan tijdens het werk geen
gevaar opleveren.

Draag persoonlijke beschermingsmiddelen zoals handschoe-
nen, een schort en een helm.

Ook gehoorbeschermers moeten worden gebruikt.

Bij het vallen van het gereedschap met gemonteerde schif,
moet de toestand van de slijpschijf vodr het opnieuw inschake-
len zorgvuldig worden gecontroleerd.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen onder-
delen van het pneumatische systeem beschadigd zijn. Als u
schade vaststelt, vervang dan meteen door nieuwe onbescha-
digde elementen van het systeem.

Véor elk gebruik van het pneumatische systeem, dient men de
gecondenseerde vochtigheid in het gereedschap, de compres-
sor en de leidingen, te drogen.

Voorbereiding van de werkzaamheden
Om de luchtslang (Il) aan te sluiten, moet een geschikt mond-
stuk stevig aan de draad van de luchtinlaat worden geschroefd.

Voordat u de schijf installeert, dient u zich ervan te vergewissen
dat het toegestane schijftoerental gelijk is aan of hoger is dan
het maximumtoerental van de schuurmachine.

De doorslijpmachine heeft een spindelvergrendeling, waardoor
u de spindel kunt vergrendelen voor de tijd waarop de schijf
wordt gemonteerd. De spindel moet worden vergrendeld met
een ring. Duw de ring in de richting van de luchtinlaat en draai
hem, terwijl u hem in deze positie houdt, tegen de klok in tot
aan de aanslag. Laat de druk op de ring weg, de veer zorgt
ervoor dat de ring over de spindel glijdt en de rotatie (IV) blok-
keert.

Gebruik vervolgens een sleutel om de borgschroef los te draai-
en. De schroef heeft een linkse schroefdraad en moet met de
klok mee (V) worden losgedraaid.

Na het losdraaien van de borgschroef de schijtbevestigings-
moer losdraaien. De schroef heeft een linkse schroefdraad en
moet tegen de klok in (V) worden losgedraaid.

Verwijder de ring onder de moer en vervolgens de snijschiff.
Voordat u een nieuwe schiff installeert, moet u de binnenkant
van de afscherming en de schijfbevestiging reinigen van even-
tuele resten na werkzaamheden. Monteer de schijf in omge-
keerde volgorde van de demontageprocedure.

Let op! Vergeet niet om na het monteren van de schijf de ver-
grendeling te ontgrendelen. Duw de ring in de richting van de
luchtinlaat en draai hem, terwijl u hem in deze positie houdt, in
de richting met de klok mee tot aan de aanslag. Laat de druk
op de ring weg, de ring moet in de positie blijven staan voor een
vrije rotatie van de schif.

Gebruik uw hand om de schijf een paar omwentelingen te
draaien om ervoor te zorgen dat de schijf soepel en zonder
klemmen draait.

Het gereedschap is klaar voor aansluiting op het pneumatische
systeem.

Instellen van de draairichting (V1)
Waarschuwing! Voordat u de draairichting verandert, moet u
zich ervan vergewissen dat de schijf stopt met draaien en dat
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het apparaat van het stroomnet is losgekoppeld.

Het apparaat heeft een schakelaar om de draairichting te wijzi-
gen. Hierdoor kunnen de vonken van het snijden in de tegen-
overgestelde richting worden gericht. Draai de schakelaar zo
ver mogelijk in de richting F - met de klok mee of tegen de klok
in tot aan de richting R - tegen de klok in. Als u de knop naar de
tussenpositie draait, is het mogelijk dat u de snijmachine niet
kunt starten. Draai de knop altijd zo ver mogelijk.
Waarschuwing! Als de schijf een bepaalde draairichting heeft,
bijvoorbeeld gemarkeerd met een pijl op de schijf. Zorg ervoor
dat de schakelaar zo is ingesteld dat de schijf in de daarvoor
gespecificeerde richting draait.

Gereedschap op pneumatisch systeem aansluiten

De afbeelding laat de aanbevolen aansluiting van het gereed-
schap op het pneumatische systeem zien. Dit zorgt voor een zo
efficiént mogelijk gebruik van het gereedschap en verlengt ook
de levensduur van het gereedschap.

Doe enkele druppels olie met viscositeit SAE 10 in de luch-
tinlaat.

Wanneer het gereedschap met een draairichtingschakelaar
voor achteruitrijden is uitgerust, moet de juiste draairichting
worden ingesteld.

Pas waar mogelijk de druk (koppel) aan.

Sluit het gereedschap aan met een slang met een binnendia-
meter van 10 mm (3/8") op het pneumatische systeem. Zorg
ervoor dat de slang een sterkte van ten minste 1 MPa heett. (I1)
Zorg ervoor dat het aangebrachte gereedschap niet in contact
komt met een voorwerp en laat het vervolgens enkele secon-
den draaien om er zeker van te zijn dat er geen verdachte ge-
luiden of trillingen uit het gereedschap komen.

Gereedschap starten en stoppen

Let op! Let er vodr het starten van het pneumatisch gereed-
schap op dat het ingestoken gereedschap niet met voorwerpen
of lichaamsdelen in aanraking komt.

Het gereedschap wordt bediend door middel van een hendel
die de luchtklep opent en zo de toevoer van perslucht naar de
gereedschapsaandrijving verzekert. Als de hendel is uitgerust
met een vergrendeling die voorkomt dat de hendel per ongeluk
wordt ingedrukt. Draai het slot om het evenwijdig te maken aan
de hendel en trek vervolgens de hendel tegen de behuizing
van het gereedschap. Hiermee wordt het gereedschap gestart.
Het gereedschap het nominale toerental laten bereiken en pas
daarna met de werkzaamheden beginnen.

Werken met een snijmachine

Gebruik de snijschijf niet voor zijslijpen. Laat de schijf op volle
snelheid draaien voordat u begint met snijden. Breng alleen
de roterende schijf aan op het materiaal. Plaats bij het snijden
slechts de druk op het gereedschap die nodig is voor het snij-
den van het materiaal. Te veel druk kan de snijschijf beschadi-
gen, wat het risico op letsel vergroot.

Klem het te bewerken materiaal stevig vast om onbedoelde
beweging tijdens het bewerken te voorkomen. Bevestig het
werkstuk zodanig dat de opening tijdens het snijden dezelf-
de breedte behoudt of breder wordt. Bij het snijden van grote
werkstukken moet aan beide zijden van de snijlijn een klem of
steun worden gebruikt. Het te snijden werkstuk wordt in de na-
bijheid van de snijlijn en de rand ondersteund. Zo wordt voorko-
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men dat delen van het te knippen werkstuk tijdens het knippen
in elkaar klappen en vastlopen van het mes veroorzaken.
Tijdens het bedrijf kunnen vonken ontstaan en fragmenten van
het werkstuk afscheuren. Zorg ervoor dat vonken en losse on-
derdelen het werkgebied niet in gevaar brengen.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, oplosmiddel of een andere ontvlambare
vloeistof om het apparaat te reinigen. Dampen kunnen ont-
branden, waardoor het apparaat kan barsten en men ernstige
letsels kan oplopen.

De oplosmiddelen die voor het reinigen van de gereedschaps-
houder en de behuizing worden gebruikt, kunnen de afdichtin-
gen verzachten. Droog het apparaat grondig af voordat u met
de werkzaamheden begint.

Bij een storing aan het apparaat moet het apparaat onmiddellijk
van het pneumatische systeem worden losgekoppeld.

Alle onderdelen van het pneumatische systeem moeten te-
gen verontreiniging zijn beschermd. Verontreinigingen die het
pneumatische systeem binnendringen, kunnen het gereed-
schap en andere onderdelen van het pneumatische systeem
beschadigen.

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Het gereedschap van het pneumatische systeem loskoppelen
Véor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveringsmiddel
(bijv. WD-40) via de luchtinlaat inbrengen.

Het gereedschap op het pneumatische systeem aansluiten en
ca. 30 seconden laten draaien. Hierdoor kunt u het conserve-
ringsmiddel door de binnenkant van het apparaat verspreiden
en het reinigen.

Het gereedschap van het pneumatische systeem nogmaals
loskoppelen

Doe een kleine hoeveelheid SAE 10 olie in het gereedschap
via de luchtinlaatopening en de daarvoor bestemde gaten. Het
gebruik van SAE 10 wordt aanbevolen voor het onderhoud van
pneumatische gereedschappen. Gereedschap aansluiten en
kort laten lopen.

Let op! De WD-40 kan niet worden gebruikt als de eigenlijke
smeerolie.

Veeg overtollige olie die eventueel via de uitlaatopeningen is
ontsnapt, af. Achtergebleven olie kan de afdichtingen van het
gereedschap beschadigen.

Overig onderhoud

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen be-
schadigingen aan het apparaat zijn opgetreden. Houd meene-
mers, gereedschaphouders en assen schoon.

Laat het apparaat om de 6 maanden of na 100 bedrijfsuren door
een gekwalificeerd personeel in een herstelwerkplaats contro-
leren. Als het apparaat zonder de aanbevolen luchttoevoer is
gebruikt, moet het aantal inspecties van het apparaat worden
opgedreven.

Probleemoplossing

Stop het gebruik van het apparaat, zodra u een fout opmerkt.
Het gebruik van een defect apparaat kan verwondingen tot ge-
volg hebben. Reparaties of vervangingen van de onderdelen
van het gereedschap moeten door gekwalificeerd personeel bij

een erkende reparateur worden uitgevoerd.
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Defecten Mogelijke oplossing

Het gereed- Doe een kleine hoeveelheid WD-40 in de luchtinlaatopening.

schap draait Start het apparaat voor enkele seconden. De messen konden

fe langzaam aan de rotor blijven kleven. Start het apparaat voor ongeveer

of start 3Q seconden. Smeer het gpparaat met een kleine hoeveelheid

niet op olie. Let op! Overtollige olie kan ertoe leiden dat het apparaat
vermogen verliest. Reinig in dit geval de aandrijving.

Het gere- De compressor zorgt niet voor de juiste luchttoevoer. Het appa-

edschap raat wordt geactiveerd door de lucht die zich in het compressor-

starten reservoir heeft opgehoopt. Bij het leeglopen van de tank houdt

ontgrendelt | de compressor geen gelijke tred met het aanvullen van luchtte-

daarna. korten. Sluit het apparaat aan op een efficiéntere compressor.
Zorg ervoor dat uw slangen minstens de in de tabel in hoofdstuk

Onvoldoen- | 3 aangegeven binnendiameter hebben. Controleer de drukinstel-

de vermo- ling om er zeker van te zijn dat deze op de maximum waarde is

gen ingesteld. Zorg ervoor dat het apparaat goed is gereinigd en ge-
smeerd. Laat het apparaat repareren als er geen resultaten zijn.

Reserveonderdelen

Een gedetailleerde lijst van de onderdelen van het product
vindt u in de rubriek ,Downloadbaar”, in de productfiche, op de
website van TOYA SA: www.toya.pl.

Na voltooiing van de werkzaamheden moeten de behuizing, de
ventilatiegleuven, de schakelaars, de extra handgreep en de
afdekkingen worden gereinigd met bijvoorbeeld een luchtstraal
(druk niet meer dan 0,3 MPa), een borstel of een droge doek
zonder gebruik van chemicalién of reinigingsvloeistoffen. Rei-
nig gereedschap en handgrepen met een droge, schone doek.

Gebruikte gereedschappen zijn secundaire grondstoffen - ze
mogen niet met het huisvuil worden weggegooid, omdat ze
stoffen bevatten die gevaarlijk zijn voor de menselijke gezond-
heid en het milieu! Helpt u ons alstublieft actief bij het spaar-
zaam omgaan met natuurlijke hulpbronnen en de bescherming
van het milieu door gebruikte apparatuur over te maken aan
een opslagplaats voor afgedankte apparatuur. Om de hoeveel-
heid weggegooid afval te verminderen, is het noodzakelijk deze
in een andere vorm te hergebruiken, te recycleren of terug te
winnen.
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

H di6Tagn kotmg aépog eival éva epyakeio TPOPOSOTOUNEVO g
N por| ouuTmEaUévou aépa uTrd KardAAnAn Triean. Xdpn atov
eykateoTnpévo dioko kotmg eival duvaTh n KOt PETAAAIKWV
Kopuamwv. Ta epyaleia TTpoopidovTal yia epyacia og EowTEPI-
KoUG XWpoug Kai dev EMTPETIETa 1) €kBEOT) TOUG O Uypadia Kal
Bpoxotrtwaeig. H katdAAnAn, agiémoTn kar ac@alrg Acmoupyia
ToU epyaheiou egaptaral amd v KatdAAnAn xpron, €ro:

MNpiv apyioete va Xpnoiyotoleite To epyaleio TPEmel va
SiaBaoere OAeg TIg 08Nyieg XpoNG Kal val TIG QUAGEETE

Mo 6Aeg TIG BAGREG TTou TTpokUTITOUV Adyw XprongG Tou pyalei-
ou yia okotroug GAAoug aTmd Tov TPooPIoUd Tou, T un THPNON
TWV KaVOVWY a0QPaAEiag Kal Twy TIPOTATEWY TTIOU ava@épovTal
OTIG TTapOUCES 0dnyieg XpAanG, 0 TTPOHNBEUTAS Dev GEPEI Kapia
€uBuvn. To va xpnoiuoTroleite 1o epyaAeio yia okotmoug Slago-
PETIKOUG TG TOV TTPOOPICHG TOU TTPOKAAEI aKOWN TNV ATTWAEIN
Twv JIKAIWUATWY TOU XPAOTN TIOU ATTOpPEOUY aTTd TNV £yyUnan
kaBuwg kar amd v acupBaTéTnTa UE T oURaon.

EZOMAIZMOZ

H &i1dtagn kot eival e§omAiopévn e oUvOEDN TTIOU ETITPETTEN
va Tn ouvdéoete aTo TIVeupaTikd auatnpa. O e§omhiopdg ato-
TeAeiTal akdun oo Ta KeAIBIG TTOU EMTPETITIOUV Tr) CUVOPHOAG-
ynon Kai mv avTikatdoTaon Tou diokou KoTTg.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Mopdperpog Movdda pérpnong Tipg
Kwdikdg katahdyou YT-09716
Bdpog [ka] 0,82
AiGpeTpog o0vdEoNg "
aépa (PT) [mm /"] 63/14
NiGpeTPOg TOU WAV ”
€10ayWyng aépa (ewrepIki) [mm /"] 10/38
MepioTpogeg [min] 20 000
AidpeTpog AaBrig epyaheiou [mm /"] 9,5/ UNF3/8
AidpeTpog diokou [mm] 76
MéyioTn Trieon Aeimoupyiag [MPa] 0,63
AmairoUpevn por aépa [/min] 481
AxouoTikr Triean (ISO
15744) [dB(A)] 91,730
AxkouaTikr 10%0 (EN 15744) [dB(A)] 102,7 3,0
Novijoeig (ISO 28927-4) [m/s?] 467£15

FENIKOI OPOI AZOAAEIAZ

MPOEIAOIMOIHZH! katd TV epyacia pe T0 TIVEUMATIKO EpYa-
Aeio TrpoTeiveTal TAvTa va akoAouBeiTe TOUG BaaikoUG KaVOVES
ao@aAeiag epyaciog GUPTTEPINABAVOUEVWY TWV TTOPAKATW, JE
oKoTrd T peiwan KivdUvou TTupkayidg, NAEKTpoTTANGiag Kai yia
VO OTTOQUYETE TPAUUATIOMOUG,.

Mpv apyioeTe va xpnoipoTTolEiTe To TAPOV Epyaheio, TpETel
va SlaBdoeTe OAeg TIG 08nyieg XPAONG Kal val TIG QUAGEETE.

Mpoooxn! AloBdoTe TTPOOEKTIKG OAEG TIG TTOPOAKATW 0dNyiEg
xpriong. H un mpnan Toug pmmopei va pokaAéoel nAeKTpoTTAN-
¢ia, Tupkayid A Tpaupaniopols owpaTog. H évvoia , TIVEUPOTIKG
€pYaAeio” TToU XpnaIpoTToIEiTal OTIG 00NYiEg XPHoNG apopd GAa
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T0 TIVEUPaTIKG epyaleia TTOU TPOQOSOTOUVTQI LE POI| GUMTTIE-
opévou agpa utrd KatdAAnAn rieon.

["evikoi 6por aopaleiag

Mpiv apyioete Ty eykardaoTaon, TV €pyacia, TV ETOKEUN,
TN GUVTAPENON Kal TNV QVTIKATAOTAON agEToUdp, OF TTEPITITW-
on epyaciag kovid oTo TVeupaTiko epyaAeio, Adyw ToAAWY
KIvOUvwv, TpéTel va SIoBACETE Kal va KaTaAdBETe TIG 0dnyieg
xprong. EGv dev ekteAéoeTe TIG TTApOTTAvW EVEPYEIEG, EVOEXE-
Ta1 va TTpoKAnBei ooBapdg TpaupaTiopds. H eykardoTaon, n
puBpIoN Kal n ouVapHOAdYNON TWV TIVEUHATIKWY €QPYAAEIWV
uTTopEi va eKTEAEDTET HOVO aTTd ECEIBIKEUEVO KOl EKTTOIDEUNE-
Vo TTpoowTTKG. Mnv TpotroToieiTe To TIveupaTikd epyaheio. O1
TPOTIOTIOIACEIG UTTOPET VO PEIWOOUV TNV aTrddoan Kal To €Ti-
medo aopaheiag kaBuwg Kar va augroouv Tov Kivouvo yia Tov
XelpioT) Tou epyaleiou. Mnv amoppitTete TIg 0dnyieg Xpriong,
yiati TPETTEN Vo TIG TIOPAdWOETE GTOV XEIPIOTH Tou epyaAeiou.
Mn xpnoigoTroIfgeTe T0 TIVEUUATIKG EpYaAeio, av ival xaAaapé-
vo. MpéTel va exteAeiTe TePIOBIKES EMBEWPRTEIG yia opaTdTNTa
TWwV OTOIXEIWV TTOU ammaiTolvTal amé 1o TTpétuTo 1ISO 11148. O
€pY0d0TNG / XPAOTNG TIPETTEI VI ETTIKOIVWVIOEI I TOV KATAOKEU-
QoTH| YE OKOTIO TNV aVTIKATAGTAON TG OVOMOGTIKAG TTIVaKIdag
k@Be popd ot €ival amapaitnTo.

Kivduvol OxeTIKG pe Ta aTTOPPITITOPEVO KOPPATIOL

H {nuic Tou umd kaTepyaoia avTikeluévou 1 Tou ageaoudp A
akdpn Tou epyaleiou pmopei va TTPOKAAEGE TNV avakpouan
ToU. MavTa TPETel VO XPNOIOTIOIEITE TTPOOTATIO PATILV Qv-
BekTikA 0TI Kpouoelg. O Babudg TpoaTaciag TPéTel va Tpo-
oappooTe 0TV epyacia Tou ekTeAeiTe. Mpémel va Befaiwbeite
6Tl o oTNIVBAPEG TToU dnpioupyolvTal Katd TV Ko HeTdAAoU
kateuBuvovTal o€ éva onpeio €101 WOTE dev dnuIoUPYOUV Kave-
vav kivduvo. Mpémel va BeBaiwbeite 611 0 diokog ouvapuoAo-
yrBnke ac@aiwg aTov dioko. Mpémel va eAEyEeTe av N péyiom
TaXUTNTA TOU BioKOU, N OTToION EKQPPACETaI € TTEPIOTPOPES AVE
AemrTd, eivar ion 1) peyaAutepn amod TV ovopaoTKh TaxuTnTa
G aTpdkTou. BeBaiwBeite 6T To TPOGTATEUTIKG TOU diokou
eival otn B€on Tou, €ival o€ KA KATGoTaON KAl GUVOPUOAO-
yriBnke owotd. BeBaiwBeite o1 To TTPOGTATEUTIKG TOU dioKOU
eAéyyeTal TakTIKG. MpéTrer va EAEyYETE TAKTIKG av n TaUTnTa TG
diaragng Aciavripa dev ival YeyaAUTepn ammd auTr Tou ava-
QEPETOI WG OVOPAOTIKN TaxUTNTG Tou. O €AeyX0g ViveTal xwpig
70 Bioko Agiavong kai oUpQwva Pe TIG 0dnyieg TTou TrapéxovTal
amé Tov KaTaoKeuaoT. EAEyXeTe av epapudaTnkay o QAGVT(EG
oTepéwang Twv diokwv Agiavong, Tou opifovial atmd Tov Ka-
TAOKEUOOTH, Kal Qv €ival 0€ KaAf katdaTaon, Tr.x. Xwpig oTra-
oipara, akideg 1§ av eivar emimedor. EAEyETe av n drpaktog Kai
10 OTEipwya TG arpdkrou dev eival kataoTpapuéva i @Bap-
péva. BeBaiwBeite 61 01 0MVBAPES KaI T aTTOPpIMKATA TIOU
dnuIoupyoUVTal Kal TIOU BnuIoupyouvVTal KATG TV epyacia dev
poKaAoUV Kivduvo. ATToouvdEDTE TOV AglavTrpa amé TV Tmyr
EVEPYEIOG TIPIV QVTIKATOOTAOETE Tov dioko Agiavang pe évav
kaivoUpyio.

Kivduvol Trou axetidoval pe euTrAOKr

Or kivduvor Tou axeTifovTal Pe EPTTAOKR HTTOPEI va TTPOKAAE-
oouv ao@utia, ekdopég kailf kowipata oTo 6épua, av o Xaha-
POG POUXITHOG, TO KOGHAKATA TIOU QOPATE, poUKa OTOV aUXEVA,
paANid 1y yavTia dev kpatnBolv pakpid amoé 1o epyaleio kal Ta
ageooudp.
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Kivduvol oxeTik pe v epyacia

ATIOQEUYETE ETTAQN WE TNV TIEPIOTPEPAUEVN ATPAKTO KAl TOV OU-
vappohoynuévo dioko Aeiavong pe OKOTIO va TTPOOTATEUTEITE
amo Ko Xepiwv 1 GAwv peAwdv Tou owpartog. H xprian Tou
epyaheiou uTropei va ekBETEI Ta XEpIa TOU XEIPIOTH € KIVOUVOUG
omwg: aOvOAiyn, kpoUan, kotm, TEIR kai BeppotnTa. Mpémel
va @opdre KardAAnAa yavTia yia Thv TTpoaTacia Twy Xepiwv. O
XEIPIOTAG TNG GUCKEUNG KOl TO TTPOCWTTIKO GUVTHAPNONG TIPETTEI
Va Eival QUOIKG IKavoi yia va dlayelpioTolv TV TToo6TnTa, T0
Bapog kai v 10X0 Tou epyaheiou. KpaTAoTe owaTd 10 €pya-
Aeio. Mpémel va €ioTe £T0IMOI VO QVTIOPACETE OE KAVOVIKEG 1
amPOPAETITES KIVATEIG Kal va £xeTe BlaBéaipa kal Ta dUo XEPIO
oag. Mpémel va kpaTATE TV ICOPPOTTICN 0O KAl VA EXETE T TTO-
dia oag oe B¢on mou dlacalilel TNV ao@aAeia. AmeAeuBepw-
ote T B16Tagn EKKivnang kar SI0KOTIG € TTEPITITWON SIOKOTTHG
TIOPOXNG TNG EVEPYEIDG. XPNOILOTIOINGTE MGVO Ta AITTAVTIKG TTOU
TIpoTEiVOVTal AT TOV KATaOKEUAOTH. MPETTEl va XPNOILOTIOIEITE
TIPOOTATEUTIKG YUOAIG Kal TTPOTEIVETAI AKOWN N XPAON €Qappo-
OTWV YaVTIWV KOl TIPOCTATEUTIKAG EVOUUAOIOG. Xe TTEQITITWON
TIOU EPYGCeaTe TAVW OO TO KEQANI, TIPETTEN VOl XPNOINOTION-
foete TpoaTateuTikd Kpdvog. Otav o diokog Aciavang otapa-
TAEl VO KIVETE, TIPETTEI VO KPATAGETE TOV ACIOVTApa O€ TETOIN
B¢éon €101 WOTe 0 Biokog Aciavang va unv xer ETagn pe Kavéva
QVTIKEIPEVO. ATIOUOKPUVETE TOV AglavTrpa HOvo GTav ol KIVATEIG
oTapatioouv TARpwe. Kard tnv kot Tou uTé KaTepyagia
QVTIKEIPEVOU TTPETTEN VOl UTIOOTNPIXBET YOVO €701, WOTE N OXIoWA
NG KOTTAG va diatnpei T0 Pévipo TAGTOG 1 e augavopevo TTAG-
T0G EWOGTOU OAOKANPWAETE TNV KOTTT. L€ TEPITITWON EPTTAOKAG
T0U dioKOU 0N oXIoUN KOTTAG, aTTEVEPYOTTOINGTE TOV AEIVOTAPA
Kal ot ouvéxeia atreAeuBepwaTe Tov dioKo a6 TNV EPTTAOK.
Mpiv va emavaAdBete Ty epyaaia, TpEmer va eAEyEeTe akopun
av o diokog eival cwaTd guvappooynuévog kai dev xahaae. O
diokol Aciavong kai or Siokol KOG OEV ETITPETTETAI VO XPNOl-
potrolouvTal yia Aeiavan mAeupikd. (ESaipean: oi diokor Aciav-
ang mou Tpoopifovtar yia TAeupIkn Aciavan). Or Aciavrpeg dev
EMTPETTETAI VA XPNOIMOTIOIOUVTal TIAVW TG Tr WEYIOTN TTEPI-
oepeiakn TaxitnTa Tou diokou Agiavang. O XEIPIOTAG TIPETTEN VOl
dwoel onpaaia wote aTo TePIBAAAOV Tou TOTIOU Epyaaiag va
unv utrdpyouv Tpitol. EQapu6oTe Ta Péoa aTopIKAG TTPOCTAG-
ag OTWG: EQapUOCTE YAVTIO, TIPOCTATEUTIK TIOBIG KAl KPAVOG.
O1 omveripeg TTou dnuioupyoUvTal KATA TV Epyacia PTTopET va
TIpokaAéaouv ava@Aegn Tou pouxiopoU Kar va TIPOKGAETOUV
ooBapd eykaupara. BeBaiwbeite 61 o1 oTverpeg dev Té@TOUV
oTa pouya. EeapuéaTe Trupipaya pouya.

Kivouvol oxeTikd pe emavahapBavopeveg KIVAOEIG

Orav xpnoiygotoieite To Tveuparikd epyaAeio yia epyadia oy
Baoierar oty emavaAnwn kIviGEwv, 0 XEIPIOTAG EKTIBETOI OTNV
uTTEIpia TNG SUTPOPIAG TWV XEPIWV, TWV PTTPATOWY, TWV WHWY,
TOU auyEva Kal GAAWV PEAWV TOU OWUATOG. Z€ TTEPITITWON TTOU
XPNOIMOTIOIEITE TO TIVEUPATIKO €PYaAEo, O XEIPIOTAG TTPETTE VOl
éxel pia vetn Béon tou Tou Slac@alilel Tnv KatdAAnAn Béon
Twv TodIWV Kal va amo@elyel Tapdgeveg Béoeig 1y BEaeig ou
dev dlaogahifouv v 1oopporria. O xeipioTAg Tpémer va aA-
AaCel T Béon Tou kaTd TN DIdPKEID PaKPOXPOVIOG Epyaaiag,
auté BonBdel va amoguyeTe T Suoopia kal TNV KOTTWaT. Av
0 XEIPIOTAG VIWOEI CUPTITWUOTA OTIWG: GUVEXA 1) ETTAVOANTITIKY
duo@opia, Tévo, TaAuIkd TTovo, Houdiacua, aiuwdia, aicbnon
Kauoou i duokapwia, dev EMTPETETAI VO T ApeAE], TPETTE VOl
10 6NAWVEI aTOV EPYOBOTN Kal va GUPBOUAEUTET évav yiaTpd.
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Kivbuvol oyeTikG e Ta aeooudp

ATroouvoEDTE TO €pYOAEio AT TV Ty TIOPOXNG EVEPYEIAG
TIpIv aTmd v avTikardoTaon Tng didragng (ouvappohoyoupevng
didmagng) 1) Tou ageaoudp. XpnaoiuotoiaTe Ta agegoudp Kai Ta
avahwolpga UNKG pévo ota peyédn Kai Toug TUTTOUG TTou TTpo-
TeivovTal oo TOV KataokeuaoTr. Mn xpnoiotoigite agegoudip
GAAou TOTTOU 1y eyéBoug. BeBaiwBeite i o1 SioTdoeig Tou diokou
gival oupBarég pe Tov AsiavtApa kai 6T 0 dioKog TaIpIGdel oV
dmpakTo Tou Aeiavtipa. Befaiwbeire 61 0 TUTTOG Kai To péyeBog
TOU OTTEIPWUATOG Tou Biokou Taipidlouv pe akpifeia aTov T0TI0
kal 1o péyeBog Tou oTelpwHaTog Tou Aclavtipa. EAéyEte Tov
dioko TpIv aTmd TN XprRon Tou. Mn xpnoiotrolgite dioKoug TTou
(mBaveg) va £xouv TIECEN 1} €ival OTIACEVOI, £XOUV OTIAOUEVO
KoppaTia, £xouv pwypég f eival xahaopévol pe GAo Tpoto. Mpiv
amo T xprion eAéyéte av o diokog auvapuohoyRBnke owaTd Ki
gival oTepewpévog aQIxTd. Mpémel va §ekivioeTe Tov AelavTripa
Xwpig @oprtio yia 1 AeTITé o€ pia ao@alr Béon. ZraparioTe Tov
apéowg PoNig mapamproete umepPBolikég SovAoelg i GAAEG
duohemoupyieg Kai aTn ouvéxela eetdaTe TV aitia G BAGRNG.
MpoaTareuTeite amo TIG KATAOTATEIG OTTOU N PUTN TNG ATPAKTOU
ayyiZer 10 KATw PEPOG AEKAVWIV, KWVWV I TIEIPWV HE avoiyuaTa
TTOU €XOUV OTTEIPWMATA, TTOU TTPOOPICoVTAl yia Tr OTEPEWDN [N~
XavWV g€ aTpaKTouS, eAEyyovtag To PéyeBog kai GAa aToiyeia
T0UG. Av padi pe Tov dioko Aciavang TTapEXOVTaI KOl TIPOCGAPHO-
YEig Ay KUAIVGpoOI peiwang, o xpraTng TPl va PePaiwbei 61 0
pooappoyéag fi 0 KUAIVOPOG Bev Ba EKouv ETTOQN HE TO PETWTTO
NG QAAvT{aG kai 6T of SuVApEIG OTepEwang Ba eival ETTAPKEIG
yia va TTpoaTaTéwouv amd yAioTpnua Tou diokou Otav TTepIoTPé-
@eTal. Xe TEPITITWON TTOU Of PAGVTZEG OTEPEWANG 0AG EXOUV
Topaoyebei g TTOMOUG TUTIOUG Kal peyédn, TIavTa TTPETTEN VOl
mpooapuddete TV KatGAANAN eAGVTCa /i KaTAAANAES PAGVTCES
aTov AeiavTiipa TTou XpnaipoTroleital. ATo@UyeTe TV dpean eTma-
On e Tn didragn KaTd kai PETE TV epyacia, yIaTi auTr PTTOPE Vol
eivar aigunen 1 Geor. GuAdooete kal PeTagePETe Tov AeiavTipa
oUpEWVa P TIG 00nyieg XprioNnG TOU KATAOKEUADTH.

Kivduvol OxeTIKG WE TOV TOTTO Epyaaiag

O1 oNioBriaeig, Ta TTapaTaTANATA KOl Of TITWOEIG ammoTeAOV TIG
KUpIEG auTieG aTuXNMATWY ATTOQUYETE YAIOTEPEG ETIQAVEIEG TTOU
TpokaAoUvTal aTrd Xpron Tou pyaAeiou kabuwg kal Toug KIvOU-
VOUG TIOPQATTOTAUOTOS TTOU TIPOKUTITOUV TG TV €yKaTdoTaon
TOU aépa. XEIPIOTEITE TTPOOEKTIKG O€ éval yvwaTo TrEPIBAAOV.
Mmopei va urdipgouv kpugoi kivouvol 8TTwg NAEKTPIKN EvEpyeIa
1} Ao Trou TTPOKUTITOUV aTd TN XPAON. To TIVEUUATIKG Epya-
Aeio Bev TTpoopiCeTal yIa Xpron oTIG {WVES OTTOU UTTAPXE! Kivou-
VoG €kpnENG Kai Bev Xwpideral atmd v emaQn Pe TNV NAEKTPIKNA
evépyeia. BeBaiwBeite om Oev umrdipyouv nAekTpIkG kaAwdia,
owArveg agpiou TTou PTTopei va amoTeAécouv Kivuvo og Trepi-
mTwan BAGRNG kard Tn xprion Tou epyaheiou.

Kivduvol oxeTiKG pe aTuoUg kar okOveg

H okévn kai o atoi Tou dnyioupyoUvTal KATd T XpeHon Tou
TIVEUPATIKOU EPYTAEIOU PTTOPET VO TIPOKAAETOUV KOKI KaTdaTa-
on uyeiag (Tapadeiyuarog xapn Kapkivo, YEVETIKEG avwpahieg,
GoBua kai/n depuarimda), amarolvral: agoAdynon Kivduvou
kal epappoyn KatdANAwv LETPwY EAEYXOU OXETIKG e auTOUg
T0U KIVOUvoug. H a§|o)\éynon KIVOUVOU TTPETTEN vl Trep|éx£| mv
€MdPOON TG OKOVNG TOU dnpIoupYEial Katd m Xprion g
ouoKeurig kai T duvardmna diatapagng g AdN umapxousag
okévng. O XeIpIoPdG Kal ) GUVTAPNOT TOU TIVEUMATIKOU €pYa-
Aeiou TTPETTEN va EKTEAETTOUV GUPOWVA WE TIG GUOTAOEIG TwV
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0dnyIwV XProng, £T01 UTTIOPEITE Va PEIWTETE TOUG TIETTIEGUEVOUG
aTpoUg kail Tn okévn. H eicodog aépa Tpémel va kateuBivetal
JE TETOI0 TPOTTO WATE Va PEIWVETal N SlaTdpagn TG okévng ot
éva TrepIBGANov pe okovn. Omou dnpioupyolvTal aTuoi Kai
oKOVN, N TTIPOTEPQIGTNTA Eival 0 EAEYXGG TOUG GTNV TMYI EKTTO-
ptmG Toug. OAEG o1 evowpaTwpéVES AeiToupyieg, 0 e60TTAIGHOG
ouykévTpwaong, eéaywyng 1 Peiwong g okdvng A karmvoy Trpé-
TIEN VO XpnoipotroioUvTal katdAAnAa kai va guvTnpodvial oUp-
QWVa WE TIG OUOTATEIG TOU KataokeuaaTr. ETAEETe, ouvnpn-
OTE KQIl QVTIKOTOOTACTE T EpYaAEia GUMPWVA PE TIG CUOTAOEIG
TWV 0dNYILV XPAONG, Yia va TIPoCTaTeUTETE atmd TRV algnon
QaTUWV Kal okOvNG. XPNnOIMOTIOIETE Ta PECT QVOTIVEUOTIKAG
TIPO0TACIAG CUPPWVA HE TIG 0dNYiES XPrONG Tou £pyodoT Kal
oUpQwva P TIg aTraImoEIg TNG UYIEIVAG Kal TG aopaAeiag. Ep-
yaaia o€ opiouéva UNIKG TIPOKOAET EKTIOUTTF) GKOVWOV KOl ATHWV
TIoU TrpoKaAoUV TBavWG ekpnKTIKA aTpda@alpa.

Kivduvog BopUpou

H ékBean, xwpig TpoaTateuTikd, o€ upnAd emimedo Bopufou
MTTOPET VO TIPOKOAEDEI UOVIUN KOl N QVOOTPEWIUN OTTWAEIR
akong kai GAa rpopAfpaTa 6TTwg eupog (koudolviopa, BOu-
Bog, opupiypa A Bolioua). Avaykaia gival n agloAdynan Tou Kiv-
dlvou kai n epapuoyr KatdAANAwy PETPWY EAEYXOU OXETIKG e
autoug Tou KIvdUvoug. KatdAnAol EAeyxor pe akoré Tn peiwaon
TOU KIVOUVOU PTTOPOUV va TIEPIAAMBAVOUV EVEPYEIEG OTTWG: HO-
VWTIKG UAIKG TToU TTpOaTaTEUOUV AT «AXOUG» TOU UTTO KaTEp-
yooia avTIKeIpévou. XpnOIUOTIOIETE Ta MECT TTPOCTACIAG OKONG
oUpguwva Pe TIg 0dnyieg xpriang Tou £pyodoTn kal GUUGWVA e
TIG OTQITATEIG TNG UYIEIVAG Kal TG aa@aheiag. O xeipiopdg kai
N GUVTAPNGN TOU TIVEUPOTIKOU epyaAciou TTPETTEN VO EKTEAEITON
oUp@wva PE TIG GUCTATEIG TwV 0ONYIWV XPAONG, ETCI PTTOPEITE
va amo@UyeTe avemBuuntn atgnon BopUBou. Av To TveupaTi-
K6 epyaheio diaBéTel olyaaTrhpa, TAvTa TTETEl va gioTe BERaiol
ot autdg eival katdAAnAa cuvapupoloynuévog katd T xprion
ToU epyaheiou. ETAECTE, OUVTNPAOTE KaI QVTIKATAOTAOTE pETa-
XEIPIopEVA epyaAEic GUPOWVA JE TOUG KAVOVEG Twv 0dNyIWvV
xpPnong. Autd emrpémel v amoguyn avemBuunTou Bopufou.

Kivduvog dovrjoewv

Mapd 1o 671 10 EpyaAeia eival oxediaouéva €101 WOTE Vo JEIWBET
0 Kivduvog OXeTIKG pe Tnv exTropT dovioewy, 8ev ATav duva-
TV va e¢aAeipBolv evieAwg oI dOVATEIS TTOU TIAPAPEVOUV Kl
pmopei va pokaAéaouv kai GAoug kivoivoug. H akatdAAnAn
XPAon Tou epyaAgiou UTTopei va TTPOKAAEDEI KivOUVO OXETIKG e
v ékBean oTig dovAaeg. H Tiur dovAoEwy TToU avagépeTal
oTIg 0dnyieg xpriong PTmopei va Tapouaiddel oaAuéva To -
medo dovigewv o€ ouykekpipévn xprion. H ékBean oTig dovi-
O€Ig prropai va npom)\éosl HOVIUN aMoiwon TWV VEUPWV Kal
NG porig aiaTog aTa XEpia kal oToug Wpoug, Mpéel va popdre
a0 PoUXIoHO KaTd TV epyaaia ot xapnAég Bepuokpaaies kai
va diaTnpeiTe Ta xépia 0ag (0T Kai oTeyvd. Av epoavioTei al-
pwdia, poudiaoua, Tovog ) Acukavan dépparog ata dayTuAa
Kal o1 ¥épia, OTAUATAGTE VO XPNOIWOTIOIEITE TO TIVEULATIKO
€PYOAEI0 KAl OTN GUVEXEID VO EVNHEPWOTE TOV EPYODOTN KOl
ouppouleuteite évav yiatpo. O XeIPIoPAS kal n ouvTipnan Tou
TIVEUPQTIKOU EpYOAEioU TTPETTEN VO EKTEAEOTOUV GUHQUWVA LE TIG
OUOTAOEIG Twv 0dNYIWV XPaNG, £T01 PTTOPEITE Va aTTOQUYETE
v avemBuunm avgnon dovicewv. EmAETE, cuvnprioTe kai
avTIkaTaoTAOTE Ta avaAwoIua UAIKG / TG S1aTAgeIs aUNQVa
JE TIG GUOTAOEIG TWV 0BNYIWV XPAONG, UE OKOTIO Vol TTPOCTA-
TEUTEITE OO avemBUunTn augnon Tou emTESOU OOVACEWV.
Ymootnpiete To BApog Tou epyaleiou pe xprion piag Bdong,
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evog Teviwtipa fi aTaBepotroinT, av eival duvatdv. Kpatiote
10 epyaheio pe ehagpl, aAAG oiyoupo mdoipo AauBdavovrag
uTréyn TIG amaIToUpeVeg dUVANEIS avTidpaang, yiari o Kiviuvog
TI0U TIPOEPXETaI ATTG TIG SOVATEIG Eival KAVOVIKA PeyaAlTEPOG
orav n 1o0xUG Tou Taciparog eival peyaAdTepn. AKatdAAnAn
gykatdoTaon Tng dIGTagng PTopei va TPokaAEael augnon Tou
ETMTEOOU BOVHTEWV.

EmmAéov 0dnyieg aopaleiag TToU apopolV Ta TIVEUMOTIKA €p-
yoAgia.

O aépag umo Trieon PTopei va TPoKaAéoEl onuavTIkoUg Tpau-
pomopoug:

- TidTa KOPETE TNV €10pOA a€pa, adeIGdeTe TOV OwWArva aTd Tov
aépa amd Tnv Tmeon aépa Kal aTToouVOEETE TO epyaAgio amd
v Tapoxr| aépa otav: dev TO XPNCIUOTIOIEITE, TTPIV ATT6 TV
QVTIKOTAOTAON TwV a§E00UdP A KaTA TIG ETTIOKEUES,

- TIOTE NV kaTeuBUVETE Tov aépa o€ dIKoUG 0ag i o€ GANo TTpo-
owTro.

H kpouon e Tov owAiva pmopei va TpokaAéoel gofapols
TpaupamiopoUs. Mavra mpémel va diegdyete eAEyxoug yia xaAa-
opévoug kal xahapoUg owArveg kar ouvdgaeig. Kabe gopd trou
XPNOIHOTIOIEITE GUVOEDEIG OTTEOPWHATOG YEVIKAG XPoNnG (Ouv-
déaelg T0TIOU O1aY6VaG) TTPETTEN VO XPNOIMOTIOIROETE TTEIPOUG
TPOCTaCiag Kal GUVOETAPES A0PaAEITg e OKOTTO TNV aTTopuyn
BAABNG ouvdeang peTagy Twv cwAfvwy kal PETagU Tou CwAR-
va Kai Tou epyaAeiou. Mnv Eemmepvdte T péyioTn avagepduevn
Tiean aépa yia 1o epyaAeio. Moté pn ETAQEPETE TO EpyaAeio
KpaTwvTag TovV owAfva Tou.

Kivduvol oyeTiKa pe v avakpouan Tou pyaheiou atnv Katel-
Buvan Tou xeIpioTH

H avdkpouon Tou epyaheiou eival n gagvik avtidpaon oTo
UTTAOKAPIOWA 1) TN CUMTTIEDT: TOU TTEPIOTPEPOLEVOU dioKOU
aMou ageooudp. To PTTAOKGPIONA A N GUUTTIEDT TIPOKAAET §0Q-
VIKI| DICKOTY| TOU TIEPIOTPEPOPEVOU GEETOUAP KI QUTO TTPOKAAE
mepIoTpo@n TG didragng aépog o€ katelBuvan avtibem ot
kateuBuvon mepIoTpoQng Tou ageaoudp. Mapadeiyparog xdpn,
av o dioKog Aeiavang €ival UTTAOKOPIOPEVOS 1} GUPTTIEGPEVOG
amé 10 UTTO KaTePYaoia QVTIKEIUEVO, N Gkpn Tou iokou TTou
€I0GYEl TO ONueio oupTTiEang pTTopei va Tepdoel o Babid oTnv
ETIQAVEIN TOU QVTIKEIIEVOU TTPOKaAWVTAG ToV 8ioKo var Byel £§w
fi va avakpouael. O diokog Asiavang pmmopei akoun va Pyel £Ew
0TnV KaTeUBUVON TTPOG 1 aTI6 TOV XEIPIOTH avaAoya e TV Ka-
TeUBUvON Kivnong Tou UAIKOU Agiavang aTo anpeio oupTrieang.
O1 Giokol Aciavang pTopolv akdun va oTidoouv o€ autég TIG
ouvBrikes. H avakpouon Tou epyaAeiou aTnv KatelBuvon Tpog
ToV XeIpIoTH €ival amotéAeapa akatdAANARg xpAong kai / 1 Tng
un TENONG Twv 0dnyiwv Xpriong. Mmopeite va amo@UyeTe auTd
T0 @aIVOUEVO aKOAOUBWVTAG TIG TTOpakdTw oUoTAaElG. Mpémel
VO AVETE KOl VO KPATATE TO EPYOAEI0 OWOTE KOl VO €XETE TV
KaTdGAANAN B€on TOu GWHATOG KAl TwV XEPIWV - QUTO Ba 0ag
EMTPEWE VO €i0TE avOEKTIKOI 0NV avAKPouan Tou epyaheiou.
MdvTa xpnaiporoleite TPooBETIKA AaBr av autr Tapéxetal padi
e TN ouokeur - autd Ba oag eaoahioel Tov HEYIOTO EAEYXO
kaTé TV avdkpouan 1y Tnv Ea@vikn epIoTpo@n dTav Eekivare To
epyaeio. O xepioTAg eivar IKavag va eAEyer TV TTEPIGTPOPA 1
NV avakpouan Tou epyaieiou, av epappolel KataMnAa Pétpa
mpooTaciag. Moté pn BAlete Ta XEpIa KOVIG OTA TIEPIOTPEPS-
peva e€aptiuata Tou epyaAeiou. Ta TePIOTPEPOUEVA epyaAeia
utopolv, Katd TNV avaKpouaon Tng GUOKEURG, VO EXOUV ETTAQN
e 10 XépI. Mn oTékeaTe an {Wwvn 61mou To epyaheio Ba PETaKI-
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vnBei kard Tnv avakpouar Tou. H avakpouon kaTeuBuvel 1o ep-
yaAeio og kareuBuvan avtiBern aTnv KarelBuvan TePIOTPOPAS
ToU Siokou Agiavang, aTo onpeio pmmAokapiopaTdg Tou. Na gioTte
1310iTEPO TTPOOEKTIKOI GTAV €PYAEDTE KOVTA OE YWVIES, AIXuNn-
PEG AKPEG KATT. ATTOQEUYETE avwpaNiEg Kal PTTAOKAPIoHa TOU Bi-
okou Agiavang. Katd Ty KaTepyaaion Twv YwvIwv fj Twv akpuwv
uTidpyel augnpévog Kivduvog uTrAokapiopaTog Tou diokou Aei-
avong kai autd TpokaAei ammwAeia eAéyyou Tou epyaleiou A
avdkpouar Tou. Mn xpnoluoTolgite diokoug e aAuaida Kot
1} Ta Siokotrpiova. O AeTrideg TPOKAAOUV GUVEXEIG AVAKPOUTEIG
Kai aTrwAela EAEyxou Tou epyaheiou.

Kivbuvol oyeTik pe Tn Aiavon kai Tv KOTTH pe xprion Asiavrpwy
XpnoiyoTrolgite Pdvo Toug diokoug Agiavang Tmou TrpoopidovTal
yia epyaaia e T diGTagn Kai Ta TPOOTATEUTIKG TTOU €ival OXedI-
aopéva yia Tov gUYKeKpIpévo TUTTO Tou diokou Aciavang.

O1 diokol Aciavang o1 otroiol dev Exouv axediaaTei yia Tn didragn
dev poaTaTedovTal oWOTA Kai DV Eival aoQaAELS.

To TPOOTATEUTIKG TIPETTEI Va €ival oUVAPHOAOYNUEVO CWOTA
ot &idragn kar va eivar oTn Béon mou Slac@ahilel T péyiom
ao@dAcia, waTe T0 EAGYIOTO duvaTd KOHATI ToU BioKOU Agiav-
ong va €ival Xwpig TIPOaTATEUTIKS 0 KaTEUBUVON TTPOG TOV XEI-
pioTA. To TTpoaTaTEUTIKG BoNBAEN OTNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTA
amé omacuéva koppdTia Tou diokou Aciavong Kai TIpooTaTEUEl
amo Tuxaia emagn e Tov Sioko Aciavong.

0O diokog Agiavang TPETTEN Vo XpNOIOTIOIEITAI CUPPWV PE TOV
TpoopIopd Tou. Mapadeiyparog xdpn: un Aciaivere pe Tov dioko
Tou TrpoopiCetar yia kotm. Or Siokol Aciavang Tou Trpoopilo-
VIOl YI0 QOpTia KUKAWHATOG, O TTAEUPIKEG DUVANEIG TIOU TOTTO-
BetouvTar o€ autdv ToV dioko Agiavang UTTopei va TpokaAégouv
oTIéoIué TOU.

MévTa epapuodere TG GAGVTCEG OTEPEWAnNG Tou dev gival Xa-
Aaopéveg kal TTou €Xouv T0 OwoTd péyebog TTPOCapPUOCHEVO
otn &1dpetpo. O1 KatdAAnAeg GAGVT(EG GuVapUOAGYNaNG Twv
diokwv Agiavang peivouv Tov Kivduvo aTraaiuarog Tou diokou
Aeiavang. Or AdviZeg ouvappoAdynang yia Toug diokoug Ko-
TG pTopei va dlagépouv amo Tig GAGVT(ES auvappoAdynong
Twv diokwv Agiavong.

Mn xpnoiuotoleite petayeipiopévoug diokoug Aciavong yia pe-
yaAUTepeg diatagei. O diokog Aciavang peyahutepng diapérpou
dev TpoopileTal yia peyaAdTepn

TOXUTNTO TTEPIOTPOPAS HIKPOTEPWY DIOTAEEWY Kal UTTOPEI va
OTIGOEl.

OPOI AEITOYPTIAZ

Mpémel va BePaiwBeite 611 N TNy aépa emTPETEI T dnIoupyia
KkardAAnAng Tieang epyaoiag kai TNV e§ao@dhion Tng amaitoU-
MEVNG POAG 0€pa. Ze TEPITITWON TApa oAU uwnArg Trieang
TOU QEPQ TPOPODOTNONG, TIPETTEI VA XPNOIUOTIOINCETE VAV YEI-
wtApa padi pe T BaABida aopakeiag. To TrveupaTikd epyaleio
TIPETIEl VO TPO@OJOTEITON PEOW TOU GUGTAPATOG QIATPOU Kal
NimmavTikou. ‘ETo1 diac@aNieTe Tautdxpova TV KaBapdtnTa Kai
TNV Uypavaon Tou aépa pe 1o AGdI. H katdaTaon Tou @iATpou kai
TOU NIravTIKoU TTPETTEN va EAEyXETal TTPIV a6 KABE Xprion Kai
€VaAOKTIKG KaBapioTe To QIATPO 1 oupTTANPWaTE TO AGdI 0TO
NmmavTikd. Autd Ba diao@ahioel Tn owoTh Xprion Tou epyaAgiou
Kkai Ba empnkOvel Tn G1dpKeia {whg TOU.

Mévta xpnoiyotoigite Tn dIdTagn pe ouvapuoloynuévn Aapn.
H mpdoBetn Aoy emTpémel ao@aAECTEPN Kal TTIO ATTODOTIKI

epyaaia.
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Xe mepimwon xprong medabetwy AaBuwv 1y Tpmédwy utmo-
oTAPIENG, Trpémel va PePaiwBeite 6Ti To epyaleio oTepewONKe
kaTaMnAa.

ZUVOpPUOAOYAOTE TO UTIO KOTEPYQATIa QVTIKEIUEVO £TC1, WOTE N
OXIOPr) TTOU dnuIoUpYEiTal KATE TNV KOTTA Va EXEI GUVEXWS TO
i510 AGTOG 1 EvaAQKTIKG va augaveral.

Kparhote T 6€0n Tou oWuaTog TIoU ETTITPETE! VOl SIOKEIPIOTEITE
NV Kavoviki 1 piar €KTaKT Kivnorn g didragng Trou TTpoKaAei-
101 QTT6 TN POTTH. ZE TEPITITWON PTTAOKOPIOUATOG TOU dioKOU
KOTTAG GTO UTTO KATEPYQTIa QVTIKEIUEVO, aTTEVEPYOTTOINGTE Tr Ol-
aragn kotmAg ko amreAeuBepwaTe Tov dioko. Mpiv EekivioeTe T
diaragn ¢avd, Pefaiwbeire 611 0 diokog Bev Exel uTTooTEl PAGRN.
Mpémer va mpoaéete 1o mepIBAMov TG epyaaiag, n didragn
KOTTAG EUKOAQ UTTOPET VOl KOTTE.

Mn xpnoipotoigite Toug iokoug Asiavang kai Tig diaTaEeIg TTou
TpoopifovTal yia KOTT, yio TTAEUPIKN Aciavan.

AQoU aTrevePYOTIOINOETE TN DIGTAEN TTPETTEN VO TIEPILEVETE, TTPIV
TV aTTOPAKPUVETE, EWOOTOU VA OTAPATACEI N TTEPIOTPOPIKI
Kivnon.

Mpiv ouvappohoyroete TpdoBeto egomhioud, mpémel va fe-
Balwesin omn pévmn Taxl’JTma TEPIOTPOPAG Tou ECOTTAIoHOU
gival yeyaAUTepn oo Ty TaXUTNTa mpmpocpng g didragng
kottAg. Aev emTpémeTal va xpncluorrowns €¢omAIoNO e 6lap£-
7p0 NG AaBrig dIa@opETIKA aTTd TIG DINCTACEIG TTOU AVOPEPO-
vTal aTig 0dnyieg xprong. O Tpdabetog eomAiopdg Tpémer va
gival ouvappohoynuévog atabepd kai o@ixTé otn Aapr SioTd-
Eewv. Mn xpnoipotroieite KuAivipoug kai dakTuhioug peiwong
e OKOTI va TTPOCaPPOTETE TIG SIPETPOUG TNG OTPAKTOU TOU
Aeiavtipa.

To oToIxeia Aiavang TTPETEI va amoBnKeUOVTaI Kal va Xpnalpo-
Trolo0vTal CUPQWVa UE TIG 00NYiEg XPRONG TOU KATAOKEUAOTH
Tou e¢omAiopol. Mn xpnaiporoieite xohaopévo e§omhioud. O
e¢omAiopog pe omoiadrtote BAGBN TpETEl apéowg Vo avTiKa-
TaoTaBel Pe kavoupio kai Aeimoupyiko. EAEyxeTe Ty katdaoTaon
NG aTpdkTou Kai Twv AaBwv diatagewv yia gBopd r PAGRES.
Mnv epyadeote pe Tn 614TAgN KOTTHG OE TOTIO TTOU UTTAPYXE Kiv-
duvog ékpngng. Or oTmverpeg TTou dnuioupyolvTal KaTd T Ael-
TOUPYiQl TOU PTTOPET VO TIPOKOAETOUV TTUPKAYIG.

Agou ouvappoloyraeTe Tov BioKo Aciavang evepyoTromaTe Tn
digragn yia mepimou 30 deutepOAETITa O€ pia ao@aAn Béon.
Auéowg OTOPATACTE Tr) GUCKEUR Qv TIOPATNPAOETE DOVATEIS I
GAeg duahermoupyies otn didTagn kotrg. OAeg or duoAeimoup-
yieg Tpémer va e€aheipBolv padi pe 1o EMOPEVO Gekivnpa Tng
diaragng.

BeBaiwBeite 61 n TaxUnTa TEPIOTPOPRG OeV €ival peyaAlTtepn
Q6 TNV TIYF TTOU QVAQEPETAI OTNY OVOUACTIKY TTIVOKIDa.

Kard tv katepyaaia opiouévwv UNIKWY, UTropei va dnuioupyn-
Bouv GnAnTnpIwdeIg okdveg Kai aTpoi. Mpémel va epyaleoTe o€
XWPO e KA eEepIoNO Kal va QappoleTe Ta péoa atopikAg
POCTACIOG.

BeBaiwBeite 611 01 aTNIVBAPES Kl T ATTOPPIUWATA TTOU dnIoup-
yoUvTal Katd TV epyaaia 6V TpokaAoUv Kivduvo.

Eapudlete 1a péoa atopikhg mpooTaciag 6w yavtia, pé-
pTTa Kol Kpdvog.

AvemQUAaKTa TIPETTEI VO EQAPPOLETE T PECT TTPOCTACIOG AKONG.
Xe TepimTwon Tou Téael n dIATagn We GuVAPHOAOYNEVO TOV
dioko Aeiavong, Tpiv {ekivioeTe §ava T didragn, Tpémel va
eAéyete TV akpiBr katdoTaon Tou diokou Agiavang.

AP X I KE ¥

XPHZH EPTAAEIOY

Mpiv a6 kaBe xprion Tou epyaheiou, Tpémer va BePaiwbeite O
Kavéva §ApTnua Tou CUCTAKATOG CUNTTIECUEVOU GéPa (TTVEU-
parTikoU) dev eival xaAaopEvo. Ze TIEPITITWOT TToU TTapaTnprioe-
Te BAABN, TTPETTEI APEOWG VO TA VTIKATAOTAOTE WE U XOAAOpE-
va e¢apTAKATA TOU GUCTAKATOG.

Mpiv a6 KEBE XPrion TOU TIVEUNATIKOU GUGTAUATOG, TIPETTEN VO
OTEYVWOETE TN CUCOWPEUMEVN PECT OTO EPYOAEIO Uypaaia, Tov
OUTTIEOTN KOl TOUG aywyoUg.

Eroipacia ¢ diaraéng yia Aeiroupyia

210 oTeipwpa TG €106d0uU aépa aTabepd Kal aiyoupa BIdwaTe
NV KATGAANAN W0 Tou emTpéTel Tn oUvAEDn Tou CwARva €l-
oaywyng agpa (11).

Mpv ammd v Tomobétnon Tou diokou, BePaiwBeite Ot N EMTPE-
TIOpEVN TaxUTNTa TTEPIOTPOPAG Tou Biokou eival ion fi peyaAlTe-
pn am6 T Wéyiot Tax0TnTa Tou AsiavTipa.

H pnxavr kotmg diaBéter pia ao@aAeia dEova ou oag EMTPE-
TIEl va KAEIBWaeTe Tov GEova yia To Xpovo TommoBétnang Tou di-
okou. O &¢ovag mpémel va pmhokdper pe SakTONIo. ZTPWETE ToV
dakTUNIo TTpOg TV €icodo aépa Kar KPaTwvTag Tov o€ QuTiv T
B¢on yupioTe Tov apIoTEPOOTPOPA PEXPI VO OTANATATEL ATTEAEU-
BepwaTe v Triean aTo dakTUAIo, To eAaTApio Ba TTPOKaAéTEl O
daktUNog va oNioBrioel évw oTov dgova Kai va eumrodioel TV
epIaTpor Tou (IV).

21N ouvéxela §ePIdwaTe e kheidi Tn Pida aopdAeiag. H Bida o1
abéel apioTepdOTPOPO oTTEIpWHA Kal TIPETTEN va EeRIBWOET oUp-
QWVa We T @opd Twv OEIKTWY Tou poAoyiou (V).

AgoU Eepidwaete T Pida aopdheiag, ERIGWOTE TO TTAgIUGSI TTOU
ao@ahiler 1o dioko. To Tagiudd! diaBéter deCI6aTPOYO TTTEIPW-
pa Kar mpémel va ePIdwOe avtiBeta ot opd Twv GEIKTWV Tou
podoyiod (V).

AgaipéaTe TN podéAa TIou BpioKeTal KATwW aTTd TO TAgIUGdI Kal
oTn ouvéyeia 1o dioko kotmg. Mpiv amd Ty eykardoTtaon Tou
véou Biokou, kaBapiaTe TO E0WTEPIKG TOU TIPOCTATEUTIKOU Kal
G d1dTagng oTepéwang Tou diokou ammd TUXGV UTTOAEiupaT
petd My epyaaia. O Siokog Ba Tpémel va ouvappohoynoei pe
TNV avTioTPO®N C€IPd OTTOGUVAPUOAGYNONG.

Mpoooyr)! Agou auvappoloyraeTe Tov dioko, pn exdoeTe va Tov
Eexhedwaoete. ZTPWETe Tov dakTiAIO TTPOg TNV €icodo aépa Kal
KPATWVTAG TOV O€ QUTAV Tn Béam yupioTe Tov degldaTpoPa PEXPI
va otapatioel. AmeAeuBepwate v Trieon oTov daktUAio, o da-
KTONog Ba Tpérel va Trapapeivel o€ B&on TTou va EMITPETEN TV
eAeUBepn TepIoTPORN TOU diokou.

Me 10 Xépi o0, puBpioTe Tov dioko OE PEPIKEG OTPOPEG Yia VOl
BePaiwdeite 611 0 Giokog TEPIOTPEPETAI OPAAG KOl XwpiG VOl
pTrAokdpel.

To epyaheio €ivai £T0IO yia UVOEDT LE TO TIVEUHATIKO OUGTNHA.

PUBuICoN TS KATEUBUVONG TTEPITTPOPAS ( Vi)

I'Ipoaléonomon' I'Iplv q)\)\a§m n eopd Trsplcnpocpng BsBalw
Beite 61 o Siokog el oTapATACE Va TEPIOTPEQETAI Kl GTI TO
epyaheio eivar amoouvdedepévo amd Ty Tapoxr pUUATOG.

To epyaheio éxer diakdm yia v ahayr| g katelBuvang Te-
pioTporiG. AuTO 0ag EMTPETEN va KaTeUBUVETE TOUG OTTIVOIPEG
TIou dnuioupyouvTal Katé T dIGPKEIR TG KOTMG P0G TNV GAAN
KkateuBuvan. M'upioTe 10 SlakdTTN 600 TO SUVATOV TTPOG TV KO-
T1eUBuvOn TTOU onuelwveTal Je F - TTEPIOTPOPEG TULPWVA ME TN
@opd Twv JEIKTWV poAoyiol fi 600 To duvaTdv TPOG TV KaTeU-
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Buvon Tou onueiwvetal e R - TePIOTPOPEG avTIBETEG TN QOPA
Twv JeIKTWV pohoyioU. H puBpion Tou KoupuTTioU oTny evaIduean
B€on evOEKETQI VO PNV ETTITPEWEN TV €KKIvON TNG UNXaVAG KO-
TMAG. To KoupTTi TIaVTa TIPETTEN Va TTEPITPEPETAI PEXPI TO TEPA.

MMpoeidotoinon! Eav o diokog €xel pia GUYKEKPILEVN QOPA TTE-
pIoTPOQAG, TI.X. ONueIwpévn He éva BéNog aTov Trivaka. Befar-
weiTe 611 0 DIAKSTITNG €ival ToToBeTPEVOG £T01 WOTE O diokog
va TEPIOTPEPETAI 0TV KaTEUBUVAN TTou kaBopileTal yia auToy.

20vdean Tou epyaleiou ato mveupankd alotnua

H eikéva Tapoudiddel Tov ouvioTwyevo TpdTo alvoeang Tou
epyaeiou oTo TIVEUOTIKG oUOTUA. O TPOTIOG TTOU TTAPOU-
o16geTal Sloo@ahilel TNV Mo aTOdOTIKY XProN Tou epyaAciou
kaBuwg Kar empnKaver Tn {wn Tou.

Népre kamoleg aTaydveg Aadiol pe 1EwdeG SAE 10 oty gicodo
aépa.

Av n diaragn eivar e§omAiopévn pe diakdTTn aAayng @opdg
TIEPIOTPOPWY, TIPETTEI VO puUBuioeTe TV KaTdAANAN @opd Tre-
PICTPOPUIV.

‘Omou eivar duvard, puBuioTe Tv Trieon (potr).

TuvdéaTe To epyaeio aTO TIVEUPATIKG GUCTNUA XPNOIMOTIOIW-
v1ag Tov owAfva pe eowrepikr| iGpetpo 10 mm (3/8”). Befai-
wOeiTe 6T N avBekTIKOTNTA TOU CWAAVa €ival TouAdyioTov 1,38
MPa. (Ill)

BeBaiwBeite 611 n didragn dev Epyetal o EMAQR UE KavEVa avTi-
Keigevo Kal ot ouvéxela EekiviaTe T didTagn yia kamoia du-
TEPONETITOL LE OKOTTO va EAEYEETE OTI OEV EKTTEUTIOVTOI EKTAKTOI
fixol 1 dovroEIg.

Evepyoroinon kai diakorij Tou epyaAgiou

Mpocoyn! Mpiv evepyotmoIaeTe 10 TIVEUUATIKG epyaAeio, TTpE-
el va BeBaiwbeire 6T N ouvapuohoynpévn didragn dev Epxetal
o€ £TMaQN UE OTTOIOONTIOTE QVTIKEIUEVO 1 0TToI0dNTIOTE PEAOG
TOU OWWATOG.

To epyaheio evepyotrolgital pe Xprion Tou HoxAoU TTOU avoiyel
N BaABida aépog kar €11 dIac@aNiel T €I0pOR TOU GUTTI-
€0UEVOU Q€A OTOV KIVTAPIO MNXAVIoHO Tou epyaAeiou. Av o
HOXAGG givan eEOTTAIPEVOG e TO PTTAOKGPIOHA TTOU TTPOCTATEU-
€1 amd TUXQiO TTATNUA TOU JOXAOU, TTPETTEI VO TIEPIOTPEWETE TO
umAokdpiopa, WoTe va eival TapdAnAa Tpog Tov PoXAG Kai
0Tn ouvéxela va Tpaprgete Tov JoxAd Tpog To TrePiBANua Tou
epyaAeiou. Autd evepyoTTolei To epyaheio. MpETel va emTPEWETE
070 €PYTAEio va QTATEI OTIG OVOUAOTIKEG TTEPIOTPOPEG TOU Kall
p6vo TOTE va apyioeTe Vo epYGlenTe.

Epyaoia e t didraén komnig

Mn xpnoigomoifoete Tov dioko yia TAeupikr Aciavon. Mpiv &e-
KIVAOETE va KOPETE, TIPETTEN va ETITPEWETE GTOV DIOKO VOl QTACEI
oTn péyioTn TaxitTa TEPIoTPOPRG Tou. AyyigTe T0 UNIKG pdvo
ue Tov dioko Tmou TepiaTpEPeETal. Katd Ty Ko, méaTe Tn did-
1a¢n pévo a1o Babud Tou aTaITETal yia KOTTH Tou UTIO KaTep-
yaoia uhikoU. H utrepBoAiki Triean prmopei va xahdoer Tov Gioko
KOTTAG, €V aUAvel TOV KivOUVO TPOUNATIOHWY.
TuvappohoyoTe e akpiBela To uTd Katepyaaia UAIKS We akoTTo
va OTTOTPEWETE TUXQIar Kivnon KaTd TV KaTepyadia Tou. Zuvap-
HoAoyAOTE TO UTTG KOTEPYATia QVTIKEIUEVO £T01, WOTE N OXIOHA
TT0U BNUIOUPYEITaI KATA TNV KOTIT VO £XEI GUVEKWG TO iDI0 TIAGTOG
fi va augavetal eVaAaKTIKG. Ze TepiTTwaon Tou KOPETE peydha
KOUpATIa TIPETTEI VO EQOPUOCETE PIa GUVapPHOAGynan i pia utro-
oThpIgn kai ammé 600 TAEUPES TG YPaUWAS KOTMG. To TepdxIo
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TIou KORETE TTpEel var uTroaTnpIxBei iTAa 0T ypapur KOTmG
Kar &irAa oV Kpn Tou. ‘ETol dlao@ahifete 6T KaTA TNV KOTTA
O KOMHATION TOU KEIUEVOU TTOU KOBETE Dev TIEQTOUV WE TOV TPOTIO
TIOU PTTOpE Vot XaAGoel Tov dioKo.

Kard v epyacia prmopei va dnuioupynbolv oTivBApES Kar pTro-
polv va ammoppipBoly KopudTia Tou UTO KaTepyaaia UAIKOU.
[MpéTel va @povTioeTe va pnv mpokaAéaouy Kivouvo oTov TOTTo
€£pY00iag 0 OTTIVBAPES KAl TO KOPMATIO TIOU CTTOPPITITOVTAL.

ZYNTHPHZH

Moté un xpnoiuotoiaete Pevdivn, SIGAUTIKO 1} GAO EUPAEKTO
uypo yia Tov KaBapiopd. O1 atuoi evaéxeTal va avaAeyolv
TIPOKaAWVTAG €KPNEN Tou epyakeiou kal Kal coPapolg Tpaupa-
TIOHOUG.

Ta SloAuTIKG TTOU XPENOIOTIoIOUVTal Yiat TV KaBapioud g Aa-
B¢ epyaheiou/didragng kal Tou KOPHOU UTTOPOUV VA HOAAKW-
00UV TIG OTEYQVOTIOINCEIG. ZTEYVWOTE HE akpiBela T epyaAeio
TIPIV OTTO TNV £PYQTIQ.

Ze TEQITITWON TIOU TIAPATNPACETE OTTOIAdATIOTE AKATAAANAN
AeiToupyia Tou epyaAeiou, TIPETTEN VO TO ATTOCUVOEDETE AUEOWG
Qamo T0 TVEUUATIKG UOTNUA

OMa 1 e§optipaTa TOU TIVEUPOTIKOU GUCTAWOTOS TTPETTEN Va
TIpooTaTEUTOUV OO akabapaia. AKaBapaieg TTou evOEKETAI Va
€10¢ABouv OTO TIVEUUATIKG GUOTNUO PTTOPET Va KATAGTPEWOUV
70 £pyaheio kal GAAa EEapTANATA TOU TIVEUUATIKOU GUGTAUATOG.

2uvrpnan pyaAeiou moiv amé kabe xprion Tou

AtroouvdéaTe To epyaleio ot To TIVEUNATIKG oUoTNHa

Mpiv amd k&Be xprion, eloaydyeTe wia pikpry TOOdTTA GUVTN-
pnikoU uypou (tr.x. WD-40) péoa amd v gicodo aépa.
ZUVOETE TO EPYAAEIO OTO TIVEUPATIKG GUGTNUO KAl EVEPYOTTONN-
oTe 10 yia TrepiTou 30 SeutepoAeTTTa. ‘ET01 TO GUVTNPNTIKG UYPS
Ba diavepnBei uéoa oTo epyaleio kai Ba To kabapioel.
AtoouvdéaTe Eava 1o pyaleio Ao TO TIVEUUATIKG GUCTNWA.
Xuote pia pikpry mToodtnTa Aadiou SAE 10 péoa oTo epyaheio
péoa amd 1o Gvolyua £10630U aEpa Kai Ta avoiyaTd Trou TTpo-
opiovral yI' auTév Tov oKotrd. Zuviotatal n xprion Tou Aadiol
SAE 10 Trou TpoopIZETal YIal TN OUVTAPNON TwV TIVEULATIKWY
epYOAeiwv. ZUVOEDTE TO EPYOAEID KOl EVEPYOTTOIROTE TO YIat Aiyo.
MpoooyA! To WD-40 dev emTpémeTal va Xpnoluotmoinbei wg
KUpio AGd1 Aimavang.

ZkouTrioTe 10 UTIEPROAIKG AdGI TToU Byrike Wéoa ammd Ta avoiy-
pata €€6d0u. To AGdI TTou a@riveTe PTmopei va XaAdoEe! Tig aTeya-
VOTTOINOEIG TOU EPYQAAEiOU.

AMeg evépyeies auviipnong

Mpiv ammd kB xprion TPETEN va eEAEyXETE av 0TO epyaheio eival
opard kamola ixvn BAaBuwv. ATrokopioTég, AaBEg epyaheiou/did-
Tagng Kkar arpakTol TPETTel va eival kaBapoi.

K&Be 6 prves f petd amd 100 wpeg Aemoupyiag mpémel va
TapadioeTe 10 epyaAeio yia emBewpnon amd eCeIdikeupévo
TIPOCOWTTIKG O€ Eva ouvePYEio. Av To epyaleio xpnaiuotoiron-
KE XWPIG TO GUVIOTWHEVO GUTTNHA EI0aYWYNS aéPQ, TIPETTEI VOl
QUEAOETE TN CUXVOTNTO TWV ETTIBEWPATEWV TOU.

EéaAeiyn duoherroupyiwy

MpETel va OTaPaTAGETE Va XPNOILOTIOIEITE T GUOKEUR QUECWG,
av TrapaTnpeAoeTe otoladrimote BAGRN. Epyacia pe éva un Aei-
TOUPYIKO EpyaAeio pmropei va pokaAéael Tpaupatiopous. OAeg
Ol EMOKEVEG 1) OF avTIKATAOTAOEIS EEaPTNUATWY TOU epyaAeiou
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TIPETTEN VOl EKTEAEOTOUV OTTO ECEIBIKEUUEVO TIPOOWTTIKG OTO €CEl-
OIKEUPEVO GUVEPYEID.

AucAeitoupyia MBavég Auaeig
XooTe pia pikpry moadmra Tou WD-40 péoa amo 1o dvoly-

Ha el06dou aépa. EvepyomoiioTe 1o epyaleio yia kamoia

'éroﬂz%c)glo deutepoherta. Ta TrTepUyia pTropei va eival ouykoAnpéva
T[)E))\IJ xgum\i ¢ atov TrTepwTr. EvepyotroirfoTe To epyaeio yia mepimou 30
TEPIOTO0EC F Bev OeutepOAeTTTa. AITTGVETE TO EPYAAEIO e I HIKPI TTIOOOTATA
evepyoTaIgiTal Aad1. Mpoooyj! To utrepBoAikd AGdI pTropei va TTpokaAéoel
. Heiwan TnG 10x00g Tou epyaleiou. Ze auTr TV TrepiTTwon,
TIPETTEl va KABApIOETE TOV KIVTHAPIO UNXaVIOHO.
O oupmieotrg dev dlaogaiZel Tnv kardAnAn por aépa To
To epyaheio £pYQAEio EVEPYOTTOIETOI PE TOV OEPQ TTOU GUYKEVTPWVETCI
EVEPYOTIOIEITA ot degapevii Tou cupmieaT. Katd To ddeiaopa g
Kal 0T ouvéxela | deSapevr o oupTIEDTAG Oev poAaBaivel va GUUTTANPWOE!
empBpaduvel. Tov aépa. Mpémel va ouvdEaeTe To epyaleio oe Evav

QTO30TIKG CUPTTIETTH.

BeBaiwbeite 611 01 owAfveg Tou €xete dlabéTouv TV
€0WTEPIK OIGPETPO OTTWG TOUAdYIOTOV QUTH OpiCeTal oTOV
Tivaka oTo onpeio 3. EAéyETe ™ pUBpIon Tng Tigang av
€ival Tpoypappatiopévn o péyion Tipn. EAEyETe av

10 epyaheio eival pe katdAnAo TpoTTo Kabapiopévo Kal
Nimaopévo. Ze TepiTTwaon Tou dev ExeTe amoteAéapaTa,
TIaPadWOoTE T0 EPYAAEIO yia ETTIOKEU.

Avemapkig 10X0g

AvraMakrika

AvaluTIKGG KaTdAOYog avIGAATKTIKWV TOU TTPOIGVTOG UTTGPKE!
oto TuApa «Ma katéBaopay o1o OeATio TOU TTPOIGVTOG 0TV
101o0€Aida TG TOYA SA: www.toya.pl.

Aol olokAnpwaete TV epyaaia, TPETEl va kabapioete T0
mepiBAnpa, TIG oXIopEG e§aepIooU, TOUG SIOKOTITEG, TNV TIPG-
06etn Aapr) Kai Ta TPOOTATEUTIKG WE TI.X. POF GUUTTIEGUEVOU
aépa ye Tieon ox1 deyahutepn amd 0,3 MPa, e pia Bouptoa
1} éva 0Teyvo UQaoua Xwpig XNUIKG Tapackeudouata A amop-
PUTTQVTIKG. ZKOUTTIOTE TO epyaAeio kai T AaBr pe éva aTeyvo,
kaBapd Ueaaa.

Ta petayeipiopéva epyaleia eivar Seutepoyevr UNIKG - Oev eTTi-
TPETIETAI VO TO QTTOPPITITETE GTOUG KAGOUG yia OIKIakd oTro-
BAnTa yiaTi TEPIEKOUV OUTTEG ETIKIVOUVEG YIa TNV AvBpWTTIVN
uyeia kai 1o TepIBAMov. MapakahoUpe va GUPBGAETE atroTeAE-
opaTkG otV amoTeAESUATIKY XPNOIWOTIONGN Twv TTOPWV Kal
Vv TpooTacia Tou gualkoU TepiBaAhovTog TTapadidoviag To
eTayeipiopévo epyaheio aTov TOTTO dIGBEDNG PETAXEIPIOPEVWY
OUOKEUWV. Mol va PEIOETE TV TIOOGTNTA TWV ATTOPPINUATWY
mou SlaBETovTal, aTapaitnTn €ival n emavaypnaIhoToinan, n
avakUkAwaon A n avaktnon pe GAMov TpéTo.
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TOYASA.
ul. Softysowicka 13 - 15
51 - 168 Wroctaw

ODDZIAt WARSZAWSKI
Teren ProLogis Park Nadarzyn
al. Kasztanowa 160

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123
Sector 1, Bucuresti

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochdw k. Nadarzyna ~ www.yato.ro

fax: 0713246 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro

e-mail: biuro@yato.pl  fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008

DEKLARACJA ZGODNOSCI
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0519/YT-09716/EC/2019

Deklarujemy z peing odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere ca produsele urméatoare:

Przecinarka pneumatyczna; nr kat.: YT-09716

Air cut-off tool; item no. YT-09716

Masina de taiat cu aer comprimat; cod articol. YT-09716
0,63 MPa; 20 000 min'; 76 mm; UNF3/8

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sa zgodne z normami:
meet requirements of the following European Standards:

satisfac cerintele Standardelor europene urmatoare:

ENISO 11148-7:2012

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urméatoare:

2006/42/WE Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/42/EC Machinery and safety elements
2006/42/WE Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wy-
mienionych w deklaracji.

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this
declaration.

Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor speci-
ficate in aceasta declaratie.

Rok budowy / produkcii: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2019

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw,

Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2019.05.02
(miejsce i data wystawienia)

:TO.Y}A 3 AXCYRA
DYREKTOR Dj. wi O
DARIISZ HA
(nazwisko i podpis osoby upowaznidnej)
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