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PL  WYRZYNARKA ELEKTRYCZNA
GB  ELECTRIC JIG SAW

D  ELEKTRISCHE STICHSAGE

RUS 3NIEKTPONIOB3UK

UA  ENEKTPONOB3UK

LT  ELEKTRINIS SIAURAPJUKLIS

LV ELEKTRISKAIS ROTZAGIS

CZ ELEKTRICKA PILA OCASKA

SK ELEKTRICKA CHVOSTOVA PiLA
H  ELEKTROMOS SZABLYAFURESZ

RO TRAFORAJ ELECTRIC
E  CORTADORA ELECTRICA
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Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: Razosanas gads:
Production year: l'on BiMycKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Gyartasi év: Afio de fabricacion:

N A L N_A



PL

1. korpus

2. rekojesé

3. wigcznik elektryczny

4. blokada wigcznika

5. regulacja oscylacji brzeszczotu
6. ostona brzeszczotu

7. uchwyt brzeszczotu

8. regulacja kata cigcia

9. rolka brzeszczotu

10. podstawa

1. brzeszczot

12. Klucz

13. przewdd elektryczny z wtyczkg
14. pokretto regulacji obrotow

15. prowadnica

16. przytacze odciagu pytu

RUS

1. kopnyc

2. pykosTka

3. KHOMKa BKMIOYEHHs

4. BNoKMPOBKa KHOMKM BKIIOYEHUS

5. perynupoBKka MasTHUKOBOTO XoAa

6. 3ALNTHBIA LMTOK NMLHOTO NONOTHA
7. Kpennexue MANbHOTO NONoTHa

8. perynuposka yrna pesa

9. POV MUMBHOTO MOMOTHA

10. onopHas nnuta

11. nunbHoe nonoTHo

12. knioy

13. aneKTpuyeckuit IPOBOZ C BUMKOA
14. pyKosiTka perynMpoBKi 4acTOTbI XOA0B
15. Hanpasnsiowas

16. wryuep nbineyaanexns

Lv

1. korpuss

2. rokturis

3. elektrisks iesledzéjs

4. iesledzéja blokade

5. zaga platnes atruma regulésana
6. zaga platnes apvalks

7. zaga platnes rokturis

8. grieanas lenka regulésana

9. zaga platnes rullitis

10. pamatne

11. zaga platne

12. atsléga

13. elektribas vads ar kontaktdak$u
14. griezes atruma regulétajs

15. vaditaja

16. putek|u siicéja Tscaurule

H

1. géptest

2. fogantyu

3. elektromos kapcsold

4. akapcsold retesze

5. a fiirészlap rezgésének szabalyozasa
6. a fiirészlap véddburkolata

7. flrészlap tartd

8. vagasi szog bedllitasa

9. firészlap gorgdje

10. talp

11. fiirészlap

12. kules

13. hélézati vezeték dugasszal

14. fordulatszam szabalyzé forgatégomb
15. megvezetd

16. porelszivés csatlakozéja
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GB

1. body

2. handle

3. electric switch

4. switch lock

5. regulator of the oscillation of the blade
6. protection of the blade

7. fixture of the blade

8. regulator of the cutting angle

9. blade roll

10. base

11. blade

12. wrench

13. electric cable with plug

14. rotation adjustments handwheel
15. guide

16. dust exhaust connection

UA

1. kopnyc

2. pykosTka

3. KHOMKa BBIMKHEHHS!

4. 61oKyBaHHS KHOMKY BBIMKHEHHS

5. perymnioBaHHs MasTHUKOBOTO X0y
6. 3aXMCHMIA LMTOK MANBHOTO NONOTHA
7. KpiNNEHHs NUNbHOTO NONOTHA

8. perynioaHHs KyTa pisaHHs

9. PO MUMBHOTO NOMOTHA

10. onopHa nnuta

11. nunbHe nonotHo

12. knioy

13. MepexeBuii NPOBIf 3 BUNKOKD

14. pyyKa perynioBaHHs 4acToT XoaiB
15. HanpsiMHa

16. Wryuep nunosuaaneHHs

cz

1. skfifi nafadi

2. rukojet

3. elektricky vypinaé

4. aretace vypinace

5. regulace predkmitu pilového listu
6. kryt pilového listu

7. upinaci systém pilového listu
8. nastaveni Uhlu fezu

9. vélecek pilového listu

10. patka

11. pilovy list

12. klie

13. elektricky kabel se zastrckou
14. knoflik regulace otacek

15. vodici doraz

16. adaptér pro odsavani prachu

RO

1. carcasa

2. maner

3. comutator electric

4. blocada comutator

5. ajustare oscilatji lama

6. carcasd lamé

7. méner laméa

8. ajustare unghi de taiere

9. rola lama

10. suport

11. lama

12. cheie

13. cablu electric cu stecher
14. buton de ajustare a turatjei
15. ghidaj

16. racord de aspirare a prafului

O R Y G |
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D

1. Gehéuse

2. Handgriff

3. Elektroschalter

4. Blockade des Schalters

5. Regelung der Oszillation des Sageblattes
6. Abdeckung des Ségeblattes

7. Halterung des Ségeblattes

8. Regelung des Schnittwinkels

9. Rolle des Ségeblattes

10. Grundplatte

11. Ségeblatt

12. Schlissel

13. Elektroleitung mit Stecker

14. Stellrad fiir die Regelungen der Umdre-
hungen

15. Fiihrung

16. Anschliisse der Staubabsaugung

LT

1. korpusas

2. rankena

3. elektros jungiklis

4. jungiklio blokuoté

5. geleztés osciliavimo reguliatorius
6. geleztés gaubtas

7. geleztés laikiklis

8. pjovimo kampo reguliavimas

9. geleZtés ritinys

10. pagrindas

11. gelezté

12. raktas

13. elektros kabelis su kistuku

14. apsisukimy reguliavimo rankenéle
15. kreipiamoji

16. dulkiy iStraukimo jungtis

SK

1. skrifia naradia

2. rukovat

3. elektricky vypina¢

4. aretécia vypinaca

5. reguldcia predkmitu pilového listu
6. kryt pilového listu

7. upinaci systém pilového listu
8. nastavenie uhla rezu

9. valCek pilového listu

10. pétka

11. pilovy list

12. kiue

13. elektricky kabel so zastrckou
14. gombik regulécie otacok

15. vodiaci doraz

16. adaptér pre odsavanie prachu

E

1. armazén

2. mango

3. interruptor eléctrico

4. bloqueo del interruptor eléctrico
5. ajustes de la oscilacion del filo
6. proteccion del filo

7. asidero del filo

8. ajustes del angulo de cortar

9. rollo del filo

10. base

11. filo

12. llave

13. cable eléctrico con clavija

14. perilla de ajustes de la rotacion
15. guia

16. conexion del extractor del polvo
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3aLUUTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Haszndljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas idzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves
Schutzhandschuhe verwenden
Heobxoaumo nonb3oBaThest 3alLUTHBIMMU
nepyatkamm

Criig, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PyKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion
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230V
~50Hz

Napiecie i czgstotliwo$¢ znamionowa
Rating voltage and frequency
Spannung und Nennfrequenz
HomuHanbHoe HampshkeHve 1 YacTota
HomiHanbHa Hanpyra Ta yactota
|tampa ir nominalus daznis

Nominals spriegums un nominala frekvence
Jmenovité napéti a frekvence
Menovité napétie a frekvencia
Névleges fesziiltség és frekvencia
Tensiunea si frecventa nominala
Tension y frecuencia nominal

750 W

Moc znamionowa

Rating power
Nennleistung
HomuHanbHas MoLLHOCTb
HomiHanbHa noTyxHicTe
Nominali galia

Nominala spéja
Jmenovity vykon
Menovity vykon

Névleges teljesitmény
Consum de putere nominala
Potencia nominal

800 - 2800 min"*

Znamionowa predko$¢ obrotowa
Nominal rotation
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTb!
HomixanbHi 0bept

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominald
Velocidad de la rotacién nominal

10
mm

'{

Grubos¢ cigcia (max) - drewno
Max. cutting thickness - wood

Max. Schneiddicke - Holz

Makc. TonwvHa pesku - apeBecuHa
Makc. TOBLUMHa MUASHHS - 1epeBO
Pjovimo storis - mediena
Maksimals grieSanas biezums - koks
Maximalni tloustka fezéni - dfevo
Maximalna hribka tatia - drevo
Max. vagasi vastagsag - fa
Grosimea de téiere max - lemn
Grueso méximo de corte - madera

10 ¥
mm;

Grubo$¢ ciecia (max) - metale miekkie
Max. cutting thickness - soft metal

Max. Schneiddicke - Weiche Metalle
Makc. TomiMHa pesku - Msirkve MeTannbl
Makc. ToBLUMHa MUMSIHHS - MsiKi MeTan
Pjovimo storis - minksti metalai

Maksimals grieSanas biezums - maigi metali
Maximalni tloustka fezani - mékké kovy
Maximalna hribka tatia - makké kovy
Max. vagasi vastagsag - lagy fémek
Grosimea de taiere max - metale moi
Grueso méximo de corte - metales suaves

O R Y G
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{45"
-f\
Regulacja kata cigcia
Regulation des Schneidwinkel
HacTpoiika yrna nunenus
PerynioBaHHs! kyTa nUnsHHs
Pjovimo kampo reguliavimas
Griedanas stdra noregulé$ana
Sefizovani uhle fezani
Uprava uhle tatia
Avagasi szog bedllitasa
Reglarea unghiului de taiere
Ajuste del angulo del corte

s S
N
|~ >+

Elektronicznie regulowana predkos¢ obrotowa
Electronic adjustment of the rotation

Elektronisch geregelte Umdrehungsgeschwindigkeit
OneKTpoHHas perynuposka 060poTos

EnekTpoHHe perynioBaHHs obepris

Elektroniniu bidu reguliuojamas apsisukimy greitis
Elektroniski reguléts griezes atrums

Elektronicka regulace otacek

Elektronicka regulacia otaéok

Elektromos fordulatszém-szabalyozés

Ajustarea electronica a vitezei de rotire

Velocidad de la rotacion ajustada electrénicamente

L]

Druga klasa bezpieczenistwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpuyeckoii 6eonacHocTu
[lpyruit knac enekTpuyHoi isonauii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas dro$ibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpeénosti

Druha trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
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OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elektryczne sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym go-
spodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen elektrycznych.
Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of
its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this
product from other types of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office
for the relative information to the differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Geréate sind Sekundar-
rohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive
Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Geréte zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Gerate gebracht
werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfélle zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEfIbI

[laHHbIA cMMBON 0BO3HAYAET CENEKTUBHBIA COOP M3HOLUEHHOW 3NEKTPUYECKON W 3NEKTPOHHOM annaparypbl. V3HOLEHHbIE 3NeKTPOyCTPOIACTBA — BTOPUYHOE Cbipbe,
B CBA3W C YeMm 3anpeLuaercsa Bb|6pacuaam WX B KOP3UHbI C 6bITOBLIMM 0TX0Z4amu, NOCKOMbKY OHW COAepXaT BeLlecTsa, onacHble Ans 340p0Bbs U Opr)KalOLLleﬁ cpem:l!
Mbl oBpatlaemcs k Bam ¢ npocb6oii 06 akTUBHO MOMOLLY B OTPACNM 3KOHOMHOTO UCMIONb30BaHWUS MPUPOLHBIX PECYPCOB 1 OXpaHbl OKPYXaloLLeil cpefbl NyTeM nepedaqn
WU3HOLLEHHOro ympoﬁlc‘rsa B COOTBeTCTBleLLlI/IVI NYHKT XpaHeHua annaparypbl Takoro Tuna. Yro6b! OrPaHU4UTL KONMMYECTBO YHUYTOXKAEMbIX OTXOAOB, HeOBXO/JVIMO
obecneunTb ux BTOPUYHOE YNoTpebneHne, peLmKnuHT unu [pyrie dopMbl BO3BpaTa.

OXOPOHA HABKOJULLHBbOrO CEPE[JOBULLA

BkasaHuil CUMBOMN 03Ha4ae CENeKTUBHMI 36ip cnpaLboBaHOi eNeKTPUYHOI Ta eNekTPOHHOI anapaTtypu. CripaLiboBaHi eNeKTPONPUCTPOI € BTOPUHHOK CUPOBHHOIO, Y 3BA3KY
3 YuM 3aGOPOHEHO BUKUAATH X Y CMITHUKM 3 MOGYTOBUMM BIAXOZAMM, OCKiNbkVi BOHW MICTSTb PEYOBMHM, WO 3arpOXyloTh 3[OPOBIO Ta HABKOMMLIHBOMY CepeoBuLLy!
3Bepraemocsi o Bac 3 ipocbG0to CTOCOBHO akTMBHOI OMOMOTA Y ray3i OXOPOHY HABKOMMLLHBOTO CEPEOBMLLA Ta EKOHOMHOTO BUKOPUCTAHHS MPUPOAHIX PECYPCIB LUMSIXOM
nepepaui cnpaLboBaHUX enekTPONpUCTPOIB Y BiBMOBIAHMIA MYHKT, LLO 3aMaETLCS iX nepexoByBaHHAM. 3 MeTolo 06MexeHHst 06EMY BIAXOAIB, O 3HULLYIOTbCS, HEOBXiAHO
CTBOPUTM MOXINIMBICTb ANA iX BTOPUHHOIO BIUKOPUCTAHHS, PELIMKNHry abo iHLLOi opmMy NOBEPHEHHS 0 IPOMICIIOBOTO O6iry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, - tai antrinés Zaliavos - jy negalima iSmesti j
namy dkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medziagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvie¢iame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame nataraliy istekliy
tvarkyme perduodant netinkamg vartoti jrankj j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra batinas jy pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selektivu savaks$anu, Izlietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegdot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbéru opotfebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elektricka zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin - je zakézano vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi
Usporném hospodareni s piirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostredi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého strediska pouzitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnoZstvi odpadd, je nevyhnutné jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakdzané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunalny odpad, nakorko obsahuju latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

Ahasznalt elektromos és elektronikus eszkézok szelektiv gy(jtésére vonatkozé jelzés: A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhatd nyersanyagok — nem szabad
ket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a kdrnyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasok-
kal vald aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elektromos berendezéseket gy(ijt pontra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd
hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felnasznalésa, illetve azoknak mas formaban torténd visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adundrii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisé aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci s avetj o atitudine activa in ceace priveste gospodérirea economica a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitétile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electronicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados - se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.

I NSTRUKCJIA ORYGINALTNA
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Wyrzynarka jest elektronarzedziem przeznaczonym do cigcia powierzchni drewnianych i wykonanych z materiatéw drewnopo-
chodnych, piyt z polietylenu lub polipropylenu oraz metali migkkich, za pomoca odpowiednio dobranych do rodzaju materiatu
brzeszczotow. Narzedzie pozwala na fatwe ciecie obrabianych powierzchni z mozliwoscig regulacii kata cigcia. Prawidtowa, nie-
zawodna i bezpieczna praca przyrzadu jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.
Za wszelkie szkody i obrazenia, powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-

pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie
z przeznaczeniem powoduije takze utrate praw uzytkownika do gwaranciji, a takze z tytutu prawa do rekojmi.

WYPOSAZENIE

W opakowaniu fabrycznym powinny sig znajdowac:

- wyrzynarka

- prowadnica

- ostona brzeszczotu

- brzeszczot

- przytacze odciggu pytu

PARAMETRY TECHNICZNE

Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-82272
Napiecie sieci \Y| ~230
Czestotliwosc [Hz] 50
Moc znamionowa W] 750
Obroty [min] 800 - 2800
Klasa izolacji Il
Grubo$¢ cigcia max

- drewno [mm] 110

- polietylen/polipropylen [mm] 25

- metale migkkie [mm] 10
Masa [kg] 2,95
Poziom hatasu:

- cidnienie (na biegu luzem) [dB(A)] 80,9+3,0
- moc (na biegu luzem) [dB(A)] 91,9+3,0
Drgania (ciecie drewna / metalu) [m/s?] 132+15/138+15
Stopien ochrony P20

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie elektryczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napgdzanych
pradem elektrycznym zaréwno przewodowych jak i bezprzewodowych.

PRZESTRZEGAC PONIZSZYCH INSTRUKCJI

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie mogg byé przyczynami
wypadkéw.

Nie nalezy pracowaé narzedziami elektrycznymi w srodowisku o zwigkszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne
ciecze, gazy lub opary. Narzedzia elektryczne generujg iskry, ktére moga spowodowaé¢ pozar w kontakcie z palnymi gazami
lub oparami.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i osdb postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowaé utrate kontroli
nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne
Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowa¢ do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki. Nie wolno
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stosowac zadnych adapteréw w celu przystosowania wtyczki do gniazdka. Niemodyfikowana wtyczka pasujaca do gniazdka
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra
dostanie si¢ do wnetrza narzedzia elektrycznego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac¢ kabla zasilajacego do noszenia, podiaczania i odtaczania wtyczki
od gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi ele-
mentami. Uszkodzenie kabla zasilajgcego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknietymi nalezy uzywac¢ przedtuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie odpowiedniego przedtuzacza zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowa¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepuj do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwracaj uwage na to, co robisz. Nie pracuj bedac zme-
czonym lub pod wptywem lekow lub alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich
jak maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych obrazen ciafa.

Unikaj przypadkowego wiaczenia narzedzia. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,,wytaczony” przed pod-
faczeniem narzedzia do sieci elektroenergetycznej. Trzymanie narzedzia z palcem na wigczniku lub podtgczanie narzedzia
elektrycznego, gdy wigcznik jest w pozycji ,wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Przed witaczeniem narzedzia elektrycznego usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaty uzyte do jego regulacji.
Klucz pozostawiony na obracajgcych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Utrzymuj réwnowage. Przez caly czas utrzymuj odpowiednia postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narze-
dziem elektrycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Stosuj odziez ochronna. Nie zakfadaj luzniej odziezy i bizuterii. Utrzymuj wlosy, odziez i rekawice robocze z dala od rucho-
mych czesci narzedzia elektrycznego. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wiosy moga zaczepi¢ o ruchome cze$ci narzedzia.
Stosuj odciagi pytu lub pojemniki na pyl, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbaj o to, aby je poprawnie podta-
czy¢. Uzycie odciggu pytu zmniejsza ryzyko powaznych obrazen ciafa.

Uzytkowanie narzedzia elektrycznego

Nie przeciazaj narzedzia elektrycznego. Uzywaj narzedzia wiasciwego do danej pracy. Odpowiedni dobdr narzedzia
do danej pracy, zapewni wydajniejsza i bezpieczniejszg prace.

Nie uzywaj narzedzia elektrycznego, jesli nie dziata jego wiacznik sieciowy. Narzedzie, ktdre nie daje sie kontrolowac
za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego przed regulacja, wymiana akcesoriéw lub przechowywaniem narzedzia. Pozwo-
li to na unikniecie przypadkowego wigczenia narzedzia elektrycznego.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwdl pracowaé osobom nieprzeszkolonym w zakresie
obstugi narzedzia. Narzedzie elektryczne moze by¢ niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonej obstugi.

Zapewnij wlasciwa konserwacje narzedzia. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdzaj czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawi¢
przed uzyciem narzedzia elektrycznego. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewtasciwe konserwowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowaé
podczas pracy.

Stosuj narzedzia elektryczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosuj narzedzia zgodnie z przeznaczeniem
biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane moze zwigkszy¢
ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji.

Naprawy
Naprawiaj narzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia elektrycznego.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Podczas wykonywania pracy, w ktérej narzedzie wstawione moze zetkna¢ sie z ukrytym przewodem pod napigeciem
trzymaé narzedzie elektryczne za pomoca izolowanych uchwytéw. Narzedzie wstawiane podczas kontaktu z przewodem

pod napieciem moze spowodowac, ze metalowe elementy narzedzia moga sie znalez¢ pod napieciem, co moze spowodowaé
porazenie elektryczne operatora narzedzia.
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Podczas pracy nalezy stosowa¢ maski przeciwpytowe. Wdychanie pylu powstatego podczas pracy moze szkodzi¢ zdrowiu.
Jezeli narzedzie zostato wyposazone w odcigg pytu powstajgcego podczas pracy, nalezy go zamontowaé i uzywaé zgodnie
zinstrukcja.

MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA

UWAGA! Montaz wyposazenia moze by¢ dokonywany tylko przy odtgczonym napieciu zasilajacym. Wyciagna¢ wtyczke z gniaz-
da sieci elektrycznej.

Wyrzynarka dostarczana jest w stanie kompletnym. Po otwarciu opakowania fabrycznego nalezy sprawdzié, czy wszystkie ele-
menty wyposazenia zostaly zapakowane.

Ostone brzeszczotu nalezy zamontowaé wsuwajac jej zaczepy w otwory umieszczone w przedniej czesci obudowy (Il). Ostona
ma mozliwo$¢ uniesienia co pozwala zamontowa¢ brzeszczot bez potrzeby demontazu ostony.

Jezeli na wyposazeniu znajduje sie przytacze odciagu pytu nalezy je zamontowa¢ w sposéb pokazany na ilustracii (I11). Nalezy sie
upewni¢, ze przytacze nie odigczy sie samoczynnie podczas pracy. Wylot przytacza nalezy podigczy¢ do instalacji odciagu pytu,
nie znajdujacej sie na wyposazeniu wyrzynarki.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Uwaga! Wszystkie czynnosci zwiazane z montazem i wymiang pit brzeszczotu, regulacjg i konserwacja elektronarzedzia
nalezy przeprowadza¢ przy wytaczonym napieciu zasilajacym narzedzie, dlatego przed przystapieniem do tych czynno-
$ci: Wyjac wtyczke z gniazda sieci elektrycznej!

Montaz i wymiana brzeszczotu

Nalezy sprawdzi¢, czy zamontowany brzeszczot nie jest uszkodzony, popekany, czy zeby tnace nie sg wytamane itp. W przypad-
ku stwierdzenia uszkodzen nalezy wymieni¢ brzeszczot na nowy.

Wraz z wyrzynarka sg dostarczane dwa brzeszczoty. Brzeszczot do drewna i materiatéw drewnopochodnych posiada szerzej
rozstawione zeby, a brzeszczot do metalu i tworzyw sztucznych posiada drobniejsze zgby. Nalezy wybra¢ brzeszczot odpowiedni
do zaplanowanej pracy. Brzeszczot nalezy montowaé¢ zgbami skierowanymi do przodu.

Brzeszczot nalezy tak umiesci¢ w szczelinie wrzeciona, aby opart sie grzbietem o wyciecie w rolce.

Uwaga! Montaz brzeszczotu nalezy przeprowadzi¢ w rekawicach ochronnych. Ograniczy to ryzyko skaleczenia sie.

Unie$¢ ostone brzeszczotu.

Obrdci¢ zacisk wrzeciona i w szczeling wrzeciona wsunagé uchwyt brzeszczotu (IV). Obréci¢ zacisk w przeciwng strone i upewnic¢
sig, ze ostrze zostato poprawnie zamocowane: zacisk wrdcit do pierwotnej pozycji, brzeszczotu nie da sie wysungé z wrzeciona.
Opusci¢ ostone brzeszczotu.

Demontaz brzeszczotu przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Ustawienie oscylacji brzeszczotu (V)

Wyrzynarka zostata wyposazona w kilkustopniowa regulacje oscylacji brzeszczotu. Regulacja jest mozliwa za pomoca dzwigni.
Im nizsza liczbowo nastawa, tym mniejsze oscylacje brzeszczotu. Przy nastawie oznaczonej ,0” oscylacje brzeszczotu sg wyta-
czone.

Oscylacje brzeszczotu utatwiajg przecinanie, a ich stopien nalezy dobra¢ doswiadczalnie, na przyktad przecinajac materiat odpa-
dowy. Nalezy sie jednak kierowa¢ ponizszymi wskazéwkami:

- w celu otrzymania jak najbardziej gtadkiej krawedzi rzezu nalezy ustawic jak najnizszy stopien oscylacji lub nawet je wytaczy¢,
- przecinajac cienkie materiaty (np. arkusz blachy), nalezy wytaczy¢ oscylacje,

- przecinajac twarde materialy (np. stal), nalezy ustawic niski stopien oscylacji,

- przecinajac migkkie materiaty nalezy ustawi¢ maksymalny stopien oscylacii.

Ustawienie predkosci brzeszczotu (Vi)

Wyrzynarka zostata wyposazona w potencjometr, ktéry umozliwia ustawienie predkosci ruchu brzeszczotu. Obracajac pierscie-
niem potencjometru mozna wybra¢ wtasciwg do danej pracy predkos¢ ruchu brzeszczotu. Im nizsza nastawa liczbowa tym nizsza
predkos$¢ ruchu brzeszczotu.

Predko$¢ nalezy dobra¢ doswiadczalnie, na przyktad przecinajac materiat odpadowy. Nizszg predko$é nalezy stosowac prze-
cinajgc tworzywa sztuczne lub aluminium. Nalezy zmniejszy¢ predko$¢ takze w przypadku, gdy brzeszczot bedzie sig zacinat
podczas ciecia.

Ustawienie kata cigcia (VII)

Wyrzynarka umozliwia regulacje kata ciecia poprzecznego w zakresie od 0 do 45 stopni, pochyt jest mozliwy zaréwno w lewo jak
i prawo. Jezeli jest to konieczne przed rozpoczeciem regulacji nalezy zdemontowaé przytacze odciggu pytu. Nalezy poluzowaé
$ruby mocujgce podstawe wyrzynarki, ale nie wykrecac ich catkowicie. Nastepnie przesungc w tyt lub przéd podstawe i pochylic
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ja ustawiajac pozadany kat ciecia. Podstawa moze posiada¢ zaczepy lub skale utatwiajgce ustawienie najbardziej popularnych
katéw ciecia. Po ustawieniu dokreci¢ Sruby podstawy i upewnic sie, ze podstawa samoczynnie nie zmieni ustawionego kata
podczas pracy.

Montaz prowadnicy (VIIl)

W przypadku ciecia w linii prostej nalezy skorzystac z prowadnicy umozliwiajgcej prowadzenie wyrzynarki wzdtuz krawedzi przeci-
nanego materiatu. W przypadku cigcia w linii prostej nalezy unika¢ prowadzenia wyrzynarki tylko za pomoca rak i wszedzie gdzie
to moZliwe nalezy stosowac prowadnice lub inne przyrzady umozliwiajgce prowadzenie narzedzia.

Prowadnice nalezy wsung¢ w szczeliny podstawy i zablokowac jej pozycje za pomocg $ruby. Zawsze nalezy wsuwaé prowadnice
w obie szczeliny podstawy, tylko tak zostanie zapewniona réwnolegtos¢ stopy prowadnicy wzgledem podstawy wyrzynarki.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed rozpoczgciem pracy nalezy upewnic sie, ze ostona brzeszczotu jest zamontowana poprawnie i jest opuszczona. Zatozy¢
ochrone oczu, ochronniki stuchu i rekawice robocze. Przymocowac obrabiany przedmiot do stanowiska roboczego, np. za po-
mocg $ciskdw stolarskich, imadta itp. Nigdy nie trzymac¢ przecinanego materiatu tylko za pomocg rak lub innych czesci ciata. W
przypadku przecinania nalezy podeprze¢ materiat na jego kraricach i w poblizu linii cigcia. Podpérki nalezy umiesci¢ z obu stron
linii cigcia tak, aby podczas przecinania, brzeszczot nie zacinat sig w rzazie. Podczas cigcia podstawa musi sie catg powierzchnig
opiera¢ o przecinany materiat. Do wylotu przytacza odciggu pytu podtaczy¢ instalacje odciggu pytu.

Wigczanie i wytaczanie wyrzynarki

Na miejscu pracy upewni¢ sie czy podtoze jest réwne, stabilne oraz pozbawione zanieczyszczen.
Przyja¢ pewng i stabilng postawe.

Chwyci¢ narzedzie za uchwyt. Nie opiera¢ czesci roboczych narzedzia o zaden przedmiot czy obiekt.

Przesuna¢ do przodu wigcznik palcem i przytrzymaé go. Sprawdzi€ czy brzeszczot swobodnie sie porusza, a narzedzie nie wpada
w podejrzane lub nadmierne wibracje. Nie wydobywa si¢ z niego dym Iub podejrzany zapach. W przypadku zaobserwowania
jakichkolwiek odstepstw od prawidtowej pracy nalezy wytaczy¢ wyrzynarke, odtaczy¢ wtyczke od sieci zasilajgcej i przekazaé ja
do autoryzowanego punktu naprawy.

Wiacznik jest wyposazony w blokade, ktdrej mozna uzy¢ podczas diugotrwatego przecinania. Przy przesunigtym wigczniku nalezy
Docisna¢ jego przednig cze$¢ do obudowy, zaczep umieszczony pod przyciskiem wigcznika zablokuje go w tej pozycji. Zwolnienie
blokady nastepuje po nacisnigciu przycisku wigcznika w tylnej czesci.

Wytgczenie nastepuje po ewentualnym odblokowaniu i zwolnieniu nacisku na wigcznik. Po wylaczeniu brzeszczot porusza sie
jeszcze jakis czas.

Przecinanie w linii prostej

Przed rozpoczeciem cigcia zaleca sig zaznaczy¢ na materiale linie cigcia na przyktad za pomoca otéwka. Nalezy tez upewnic sig,
ze przecinany materiat nie zawiera elementdéw o innej twardosci. Na przyktad przecinane drewno nie moze zawiera¢ gwozdzi,
zszywek czy innych metalowych elementéw. Nalezy tez unika¢ przewodoéw elektrycznych, ktére moga by¢ ukryte w przecinanym
materiale.

Oprze¢ prz6d podstawy narzedzia o przecinany materiat tak, aby brzeszczot nie dotykat go.

Wigczy¢ narzedzie i pozwoli¢ brzeszczotowi osiggnaé petng ustawiong predkosé.

Rozpoczac¢ ciecie prowadzac wyrzynarke oburacz. Podczas cigcia nalezy dociska¢ wyrzynarke do podfoza i jednoczesnie ptyn-
nym ruchem prowadzi¢ jg wzdtuz linii cigcia. Nalezy stosowa¢ minimalny nacisk jaki umozliwia poprawng prace. Nalezy unikaé
przechylania wyrzynarki, uderzania brzeszczotem w przecinany materiat i zmian kierunku ciecia. Niezastosowanie sie do po-
wyzszych wskazéwek moze doprowadzi¢ do zaciecia sie brzeszczotu w przecinanym materiale, uszkodzenia lub zniszczenia
(pekniecia) brzeszczotu lub przecinanego materiatu, a takze do uszkodzenia samej wyrzynarki.

Podczas ciecia twardego metalu np. stali, nalezy stosowaé czeste przerwy celem schiodzenia brzeszczotu.

Przecinanie w linii krzywej

Nalezy zastosowa¢ sie do wszystkich zalecen jak w przypadku cigcia w linii prostej, ale nalezy stosowa¢ brzeszczoty przysto-
sowane do wycinania tukdw. Majg one wezsze ostrze niz brzeszczoty przeznaczone do wycinania prostego i utatwiajg wyciecie
tukéw.

W przypadku wycinania otworéw nalezy zaznaczy¢ ksztatt wycinanego otworu, a nastepnie przy jego krawedzi wywiercic otwor
o $rednicy wigkszej niz szerokos¢ ostrza brzeszczotu. Sciana wywierconego otworu powinna stykaé sie z linig zaznaczonego
otworu, ktdry bedzie wycinany. W otw6r wprowadzi¢ brzeszczot wyrzynarki i rozpocza¢ wycinanie.

Uwagi dodatkowe

Nie wolno dopusci¢ do przecigzenia narzedzia, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczy¢ 60°C.

Po zakonczonej pracy wytaczy¢ wyrzynarke, wyjaé wtyczke z gniazda sieci elektrycznej i dokonaé konserwacii i ogledzin.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomocg standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwna-

I NSTRUKCJIA ORYGINALTNA n



PL

nia jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwaga! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze sie rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zaleznosci od sposobu uzycia
narzedzia.

Uwagal Nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktdre sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajgc w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas kiedy narzedzie jest wytaczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywacji).

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacii, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakoficzonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, drozno$ci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomiernoéci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sa sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptynow czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czysta szmata.
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PROPERTIES OF THE TOOL
The jigsaw is an electric tool designed for cutting of wooden surfaces and surfaces made of wood and those made of wood
derivatives, polyethylene and soft metals, using adequate blades. The tool permits easy cutting of the processed surfaces, with a
possibility of adjusting the angle. A correct, reliable and safe operation of the tool depends on its correct use, so:
Read the operating manual thoroughly before work and keep it for future reference.

The supplier shall not be held responsible for any damage occurred as a result of failure to observe safety regulations and indica-
tions contained in this manual. Using the tool for purposes it has not been designed for will make the guarantee void.

ACCESORIES

The box supplied from the factory contains the following:

- jig saw

- guide

- protection of the blade

- blade

- dust exhaust connection

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue number YT-82272
Nominal voltage V] ~230
Nominal frequency [Hz] 50
Nominal power W] 750
Nominal rotation [min] 800 - 2800
Class of insulation Il
Maximum cutting thickness
- wood [mm] 110
- polyethylene/polypropylene [mm] 25
- soft metals [mm] 10
Mass [kg] 2,95
Level of noise:
- pressure (idling) [dB(A)] 80,9130
- power (idling) [dB(A)] 91,9+3,0
Vibration (cutting of wood / metal) [m/s?] 132+15/138+15
Grade of protection P20

GENERAL SAFETY CONDITIONS

NOTE! Get acquainted with all the instructions below. Failure to observe them may lead to an electric shock, fire or injuries. The
notion of electric tool used in the instructions applies to all the tools which are powered with electric current, both wire tools and
wireless ones.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

Place of work

The place of work must be properly illuminated and clean. Disorder and poor illumination may be a cause of accidents.

Do not work with electric tools in explosive environments, or those which contain inflammable liquids, gases or vapours.
Electric tools generate sparks, which may cause a fire in case of contact with inflammable gases or vapours.

Do not allow children and outsiders to the place of work. A lack of concentration may result in a loss of control over the tool.

Electric safety

The plug of the power supply cable must fit the mains socket. Do not modify the plug. Do not use any adapters whatso-
ever in order to adapt the plug to the socket. Unmodified plug which fits the socket reduces the risk of an electric shock.
Avoid contact with grounded surfaces, such as pipes, heaters and refrigerators. Grounding of the body increases the risk
of an electric shock.

Do not expose electric tools to precipitation or humidity. Water and humidity which gets into the electric tool increases the
risk of an electric shock.
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Do not overload the power supply cable. Do not use the power supply cable in order to carry the tool or to connect and
disconnect the plug from the mains socket. Avoid contact of the power supply cable with heat, oils, sharp tools and
moving elements. Damage to the power supply cable increases the risk of an electric shock.

In case work is realised outside closed areas, it is necessary to use extension cords designed for applications outside
closed areas. Using a correct extension cord permits to reduce the risk of an electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RDC) protected supply. Use of
an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Commence work in good physical and psychological conditions. Pay attention to what you do. Do not work if you are
tired or under effects of medicines or alcohol. Even a moment’s inattention during work may lead to serious injuries.

Always use individual means of protection. Always wear goggles. Using individual means of protection, such as dust-masks,
protective shoes, helmets and hearing protections permits to reduce the risk of serious injuries.

Avoid accidental activation of the tool. Make sure the switch is in the OFF position, before you connect the tool to the
mains. Holding the tool with a finger on the switch or connecting an electric tool when the switch is in the ON position may lead
to serious injuries.

Before you turn an electric tool on remove all the spanners and other tools, which have been used for adjustments. A
spanner left on rotating elements of the tool may lead to serious injuries.

Keep your balance. Maintain an appropriate position. It will permit to control the electric tool in case of unpredicted situations
during its operation.

Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep your hair, clothes and gloves away from moving
elements of the electric tool. Loose clothes, jewellery or long hair may get caught on moving elements of the tool.

Use dust extractors or dust containers, if the tool is equipped with any. Make sure they are properly connected. Using of
dust extractors permits to reduce the risk of serious injuries.

Operation of the electric tool

Do not overload the electric tool. Use a proper tool for the given purpose. A correct selection of the tool for the given work
will result in a more efficient and safer work.

Do not use the electric tool if the switch is not functioning properly. A tool which may not be controlled by means of a switch
is dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the mains socket before any adjustment, replacement of accessories or storage of the tool. It
will permit to avoid accidental activation of the electric tool.

Store the tool away from children. Do not allow untrained persons to operate the tool. An electric tool may be dangerous
in hands of an untrained person.

Make sure the tool is properly maintained. Check the tool in order to detects any unfitting or loose moving elements.
Check whether the elements of the tool are not damaged. In case any damaged elements of the tool are detected, they
must be repaired before the electric tool is operated. Many accidents are caused by improper maintenance of tools.

Cutting tools must be sharp and clean. Properly maintained cutting tools are easier to control during work.

Use electric tools and accessories in accordance with the aforementioned instructions. Use the tool in accordance with
its purpose, taking into account the kind and conditions of work. Should the tool be used for other applications than the ones
it has been designed for, the risk of a dangerous situation increases.

Repairs
The tool may be repaired only by authorised service centres, which must use solely original spare parts. It will guarantee
a proper level of safety of operation of the electric tool.

ADDITIONAL SAFETY GUIDELINES

During work, where the inserted tool may touch a hidden live conductor, hold the electric tool by the insulated handles.
Any contact with ,live conducts” may also cause the metal parts of the tool to be live, which might cause electric shock to the
operator.

During work wear dust masks. Inhalation of the dust generated during work may be harmful. If the tool is equipped with an
extractor to remove the dust generated during work, it must be installed and used in accordance with the manual.

INSTALLATION OF THE EQUIPMENT

ATTENTION! The equipment may be installed only if the power supply if off. Remove the plug of the cable the tool from the mains
socket.

The jigsaw is supplied complete. Once the package has been opened, make sure all the elements have been supplied.

The protection of the blade is to be installed inserting its catches into the holes in the front part of the body (II). The protection may
be lifted, which permits to install the blade without removing the protection.
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If the tool is equipped with a dust extractor, it must be installed as shown in the picture (I1l). Make sure it will not be disconnected
accidentally during work. The outlet of the connection must be connected to the dust extraction system, provided with the jigsaw.

PREPARATION FOR WORK

Attention! All activities related to installation and replacement of the blade, adjustments and maintenance of the electric
tool must be realised when the tool is not powered, so before such tasks: Remove the plug of the cord of the glaze cutter
from the mains socket!

Installation and replacement of the blade

Make sure the installed circular blade is not damaged or broken, and the cutting teeth are not broken, etc. In case any damage is
detected, it is required to replace the blade with a new one.

The jigsaw is supplied along with two blades. The blade for wood and wood derivatives has wider spaced teeth, and the blade for
metal and plastics has smaller teeth. Select an adequate blade for the planned work. The blade must be installed with the teeth
directed forward.

Placing the blade in the slot of the spindle, make sure its edge is positioned against the recess in the roll.

Attention! Installation of the blade must be realised wearing protective gloves, which will reduce the risk of injuries.

Lift the protection of the blade.

Turn the clamp of the spindle and insert the fixture of the blade into the slot of the spindle (IV). Turn the clamp in the opposite
direction and make sure the blade has been installed properly: the clamp has returned to the original position and the blade cannot
be removed from the spindle.

Lower the protection of the blade.

The blade is removed in a reverse order.

Adjustments of the oscillation of the blade (V)

The jigsaw permits gradual adjustments of the oscillation of the blade. Adjustments are realised with a lever. The lower the setting,
the lower oscillation of the blade. In case of adjustment ,0", the oscillation of the blade is off.

The oscillation of the blade facilitates cutting, and its grade must be selected experimentally, for example cutting waste material.
However, the operator should follow the indications below:

- in order to obtain a smooth kerf, it is recommended to set the lowest possible oscillation or even turn it off,

- cutting thin materials (e.g. sheet metal plate), the oscillation should be turned off,

- cutting hard materials (e.g. steel), low oscillation should be selected,

- cutting soft materials, the maximum oscillation should be selected.

Adjustments of the velocity of the blade (V)

The jigsaw is equipped with a potentiometer, which permits adjustments of the velocity of the blade. Turning the ring of the poten-
tiometer, it is possible to select an adequate velocity of the blade for the given task. The lower the setting, the lower the velocity
of the blade.

The velocity must be selected experimentally, for example cutting waste material. Lower velocity should be used while cutting
plastics or aluminium. The velocity must be reduced also in case the blade is seized during cutting.

Adjustments of the cutting angle (VII)

The jig saw permits adjustments of the transversal cutting angle within the range between 0 and 45 grades, while inclination may
be towards the left and towards the right. If necessary, before you proceed to realise adjustments, the dust exhaust connection
must be removed. Loosen the bolts fixing the base of the jigsaw, but do not remove them completely. Then move the base back
or forward and incline it, setting the required cutting angle. The base may have catches or a scale which facilitate adjustments of
the most common cutting angles. Once the adjustments have been completed, tighten the bolts of the base and make sure the
angle of the base will not change accidentally during work.

Installation of the guide (VII)

In case of cutting along a straight line, it is required to use the guide, which permits to move the jig saw along the edge of the
material to be cut. In case of cutting along a straight line, avoid moving the jig saw only with hands and whenever possible use the
guide or other accessories which permit to guide the tool.

Insert the guide in the slots of the base and lock it with a bolt. Always insert the guide in both the slots of the base, since only in
this way it is guaranteed the base of the guide is parallel to the base of the jigsaw.

USING THE TOOL

Before work make sure the protection of the blade is installed correctly and lowered. Wear eye and hearing protection, as well as
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protective gloves. Fix the object to be cut to the work station, using clamps or an anvil, etc. Do not ever keep the material being cut
in your hands or other parts of the body. In case of cutting, support the material at its edges and close to the cutting line. Place the
supports at both sides of the cutting line, so that during cutting the blade is not seized in the kerf. During cutting the base must be
placed with the whole surface against the material being cut. Connect the dust extraction system to the connection point.

Turning the jig saw on and off

Make sure the surface at the place of work is even, stable and free from dirt.
Adopt a secure and stable position.

Hold the tool by the handle. Do not support the tool on any object.

Using a finger, move the switch forward and hold it. Make sure the blade moves freely and the tool does not vibrate excessively
and does not emit smoke or a suspicious smell. In case and irregularity is observed, turn the jigsaw off, disconnect the plug from
the mains and have the tool repaired at an authorised service point.

The switch is equipped with a lock, which may be used during long cutting. When the switch is displaced press its frontal part to the
body, and the catch below the switch will lock it in the position. The lock is released when the switch is pushed down at the back.
The tool is turned off when it is unlocked and the switch is released. Once the tool has been turned off, the blade keeps moving
for a while.

Cutting along a straight line

Before cutting may start, it is recommended to mark the cutting on the surface of the material, using for example a pencil. Make
sure the material being cut does not contain any elements of a different hardness grade. For example the wood which to be cut
must not contain nails, stitches or other metal elements. Also avoid electric conductors which may be hidden in the material to
be cut.

Place the base of the tool on the material to be cut, so that the blade does not touch it.

Turn he tool on and wait until it has reached the full velocity that has been set.

Start cutting, guiding the jigsaw with both hands. During cutting, press the jigsaw to the surface and smoothly guide it along the
cutting line. The pressure against the material must not exceed the pressure which is sufficient to realise the task. Avoid inclining
the jigsaw, hitting the blade against the material being cut and changing the direction of cutting. Otherwise, the blade may get
seized in the material, the blade or the material may be damaged (broken), as well as the jigsaw itself.

During cutting of hard metals, e.g. steel, it is required to interrupt the task frequently, in order to cool the blade.

Cutting along curves

Follow all the indications as in case of cutting along a straight line, but use blades designed for cutting curves. Their edge is nar-
rower than in the case of blades designed for straight cutting, which makes cutting curves easier.

In case of cutting orifices, it is recommended to mark the shape of the orifice to be cut, and then drill a hole in its edge whose
diameter exceeds the width of the blade. The wall of the drilled orifice should be aligned with the line of the orifice to be cut. Insert
the blade of the jigsaw into the orifice and start cutting.

Additional remarks

Avoid overloading the tool — the temperature of the external surfaces must not exceed 600C.

Once the task has been concluded, turn the jig saw off, remove the plug of the tool from the mains socket and inspect the ma-
chine.

The declared total value of vibration has been determined by means of a standard measurement method and may be used to
compare the tool with another one. The declared total value of vibration may be used for an initial evaluation of exposure.
Attention! The vibration caused during work with the tool may differ from the declared value, depending on the way in which the
tool is used.

Attention! It is required to determine safety measures to protect the operator, based on evaluation of exposure under actual
circumstances of operation of the machine (including all the phases of the working cycle, for example the time when the tool is off
oris idling, and the activation time.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES

Die Stichsage ist ein Elektrowerkzeug, das zum Schneiden von Oberflachen aus Holz und holzahnlichen Materialien, Platten aus
Polyethylen oder Polypropylen sowie Weichmetallen mit Hilfe von entsprechend zur Materialart gewahlten Sageblattern bestimmt
ist. Das Werkzeug ermdglicht einen einfachen Schnitt der zu bearbeitenden Flachen mit einer Schnittwinkelregelung. Der richtige,
zuverldssige und sichere Funktionsbetrieb der Anlage ist von der entsprechenden Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit dieser Anlage ist die komplette Bedienanleitung durchzulesen und einzuhalten.
Fir Schaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der Anweisungen der vorliegenden Anleitung

auftreten, haftet der Lieferant nicht. Wird das Werkzeug nicht entsprechend seinem Verwendungszweck genutzt, dann verliert der
Nutzer auch seinen Garantie- bzw. auch Haftungsanspruch.

AUSRUSTUNG

In der fabrikmaRigen Verpackung sollte sich folgendes befinden::

- Stichsage

- Flihrung

- Abdeckung des Ségeblattes

- Ségeblatt

- Anschllisse der Staubabsaugung

TECHNISCHE PARAMETER
P; tr |  MaBeinh it Wert
Katalognummer YT-82272
Netzspannung V] ~230
Frequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 750
Umdrehungen [min”] 800 - 2800
Isolationsklasse I
Schniitdicke max.
- Holz [mm] 10
- Polyethylen/Polypropylen [mm] 25
- Weichmetalle [mm] 10
Gewicht [kq] 2,95
Léarmpegel:

- Druck (im Leerlauf) [dB(A)] 80,9+3,0
- Leistung (im Leerlauf) [dB(A)] 91,930
Schwingungen (Holz schneiden / Metall schneiden) [m/s?] 132+15/138+15
Schutzgrad 1P20

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

ACHTUNG! Die nachstehenden Anweisungen durchlesen. Die Nichteinhaltung der nachstehenden Anweisungen kann einen
elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf alle mit dem elek-
trischen Strom angetriebenen Werkzeuge sowohl mit der Netzleitung als auch ohne Netzleitung.

DIE NACHSTEHENDEN ANWEISUNGEN EINHALTEN!

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll gut beleuchtet sein und In der Sauberkeit gehalten werden. Das Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung kénnen Arbeitsunfalle verursachen.

Die Elektrowerkzeuge diirfen in der Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, oder brennbaren Fliissigkeiten Gasen
oder Dunste nicht verwendet werden. Die Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die in Beriihrung mit brennbaren Gasen oder
Dunsten Brand verursachen kdnnen.

Kindern und unbefugte Personen fern von dem Arbeitsplatz halten. Die Konzentrationsschwache kann zum Verlieren des
Beherrschens (iber dem Werkzeug fiihren.

Elektrische Sicherheit
Leitungsstecker muss an die Netzsteckdose passen. Der Stecker darf nicht modifiziert werden. Keine Adapter zur An-
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passung des Leitungssteckers an die Netzsteckdose verwenden. Der nicht modifizierte Leitungsstecker, der genau an die
Netzsteckdose passt vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Kontakt mit geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkorper, Kiihlschranke vermeiden. Die Korpererdung erhoht das Ri-
siko des elektrischen Schlages. Die Elektrowerkzeuge diirfen dem Einfluss von atmospharischen Niederschldagen oder
Der Feuchtigkeit nicht ausgesetzt werden. Wasser und Feuchtigkeit, die in das Innere des Elektrowerkzeuges eindringen,
erhdhen die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Netzkabel nicht iiberlasten. Die Netzkabel nicht zum Tragen, Abschalten und Einschalten des Leitungssteckers zum
Netzsteckdose verwenden. Den Kontakt des Leitungskabels mit der Warme, OI, scharfen Kanten und beweglichen Teilen
vermeiden. Beschadigung des Leitungskabels erhdht die Gefahr des elektrischen Schlages

Be idem Einsatz auBerhalb der geschlossener Raumen sollen fiir AuBen geeignete Verlangerungsschniire verwendet
werden. Die Verwendung der geeigneten Verlangerungsschniire vermindert die Gefahr des elekirischen Schlages.

In dem Fall, wenn der Einsatz des Elektrowerkzeuges in einem feuchten Umfeld unvermeidlich ist, dann muss man als
Schutz vor der Spannung der Stromversorgung ein Differentialstromgerét (RCD) verwenden. Die Anwendung des RCD
verringert das Risiko eines elektrischen Stromschlags.

Personensicherheit

Dei Arbeit soll bei guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausgefiihrt werden. Inmer darauf achten was gemacht
wird. Die Arbeit darf nicht bei der Ermiindung oder unter Einfluss von Alkohol oder Medikamenten ausgefiihrt werden.
Sogar eine momentane Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren.

Die personlichen Schutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung von personlichen Schutzmitteln
wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme und Gehérschutz vermindern die Gefahr der emsthaften Kérperverletzungen.

Das zuféllige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermeiden. Bitte priifen ob der Schalter in der Stellung ,AUS” steht
bevor das Elektrowerkzeug an das elektrische Netz angeschlossen wird. Das Halten der Finger auf dem Schalter oder
Anschluss des Elektrowerkzeuges bei dem eingeschalteten Schalter kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren.

Vor Einschalten des Elektrowerkzeuges sollen alle Schliissel und Werkzeuge entfernt werden, die zur Einstellung ver-
wendet worden waren. Der an den beweglichen Teilen des Werkzeuges hintergelassene Schllissel kann ernsthafte Kérperver-
letzungen herbeifiihren.

Gleichgewicht halten. Durch die ganze Zeit entsprechende Arbeitsstellung einnehmen. Dadurch Iasst sich das Elektrowerk-
zeug in den unerwarteten Notféllen bei der Arbeit leichter beherrschen.

Schutzkleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen. Haare, Kleidung und Arbeitshandschuhe fern von
den beweglichen Teilen des Elektrowerkzeuges halten. Lose Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen an die bewegliche
Teile des Elektrowerkzeuges anhaken.

Staubabsaugung oder Staubbehélter verwenden falls das Werkzeug damit ausgestattet wird. Bitte sorgen Sie dafiir
damit sie sachgemaR angeschlossen sind. Verwendung der Staubabsaugung vermindert die Gefahr der ernsthaften Kérper-
verletzungen.

Verwendung des Elektrowerkzeuges

Das Elektrowerkzeug nicht iiberlasten. Das zur ausfiihrende Aufgabe geeignete Werkzeug verwenden. Entsprechende
Auswahl des Werkzeuges gewéhrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit.

Das Werkzeug darf nicht verwendet werden, falls der Netzschalter nicht funktioniert. Das Werkzug, welches sich mit dem
Schalter nicht kontrollieren lasst, ist gefahrlich und soll zur Reparatur geliefert werden.

Den Leitungsstecker von der Netzsteckdose herausziehen wenn das Werkzeug eingestellt oder Zubehor ausgetauscht
bzw. das Werkzeug aufbewahrt wird. Dadurch wird das zufallige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermieden.

Das Elektrowerkzeug vor den Zutritt von Kindern schiitzen. Die bei der Bedienung des Werkzeuges nicht eingeschulten
Personen diirfen das Werkzeug nicht verwenden. Das Elektrowerkzeug kann in den Handen der nicht geschulten Personen
gefahrlich sein.

Entsprechende Instandhaltung des Werkzeuges gewahrleisten. Das Werkzeug auf nicht eingepasste Teile und Spiele
der beweglichen Teile priifen. Bitte liberpriifen, ob irgendein Bestandteil des Werkzeuges nicht beschadigt ist. Die Sto-
rungen sollen vor dem Einsatz des Werkzeugen beseitigt werden. Viele Unfalle sind durch nicht sachgeméaRe Instandhaltung
des Werkzeuges verursacht.

Schneidewerkzeugen sollten sauber und geschérft sein. Sachgemaf gescharfte Schneidenwerkzeuge lassen sich besser
wéhrend der Arbeit kontrollieren.

Dei Elektrowerkzeuge und Zubehoér gemaR der vorstehenden Anweisungen benutzen. Die Werkzeuge entsprechend der
Aufgabe und die Arbeitsbedingungen einsetzen. Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Werkzeuges kann das
Risiko der Gefahren erhdhen.

Instandsetzungen

Die Werkzeuge sollen nur in den autorisierten Werkstatten bei der Verwendung der Originalersatzteile repariert werden.
Dadurch wird die entsprechende Arbeitssicherheit des Elektrowerkzeuges gewahrleistet.

ORI GINALANLEITU NG



ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Wahrend der Ausfiihrung der Arbeit, bei der das eingesetzte Werkzeug mit einer verdeckten spannungsfiihrenden Lei-
tung in Beriihrung kommen kann, muss man das Werkzeug an den isolierten Griffen halten. Das eingesetzte Werkzeug
kann wahrend des Kontaktes mit einer spannungsfiihrenden Leitung hervorrufen, dass die Metallelemente des Werkzeuges unter
Spannung stehen, was auch zu einem elektrischen Stromschlag des Werkzeugbedieners fiihren kann.

Wiéhrend des Funktionsbetriebes sind Staubschutzmasken zu tragen. Das Einatmen des wahrend der Arbeit entstehenden
Staubs kann der Gesundheit schaden. Wenn das Werkzeug mit einem Staubabzug ausgeriistet wurde, dann ist er zu montieren
und entsprechend der Bedienanleitung zu verwenden.

MONTAGE DER AUSRUSTUNGSELEMENTE

HINWEIS! Die Montage der Ausriistung darf nur bei abgetrennter Stromversorgung erfolgen. Dabei ist der Stecker aus der
Netzsteckdose zu ziehen. .

Die Stichsage wird komplett angeliefert. Nach dem Offnen der fabrikmaRigen Verpackung muss man Uberpriifen, ob alle Aus-
ristungselemente verpackt worden sind.

Die Abdeckung des Ségeblattes ist zu montieren, in dem man ihre Haken in die im vorderen Teil des Geh&uses angebrachten
Offnungen einschiebt (I1). Die Abdeckung kann angehoben werden, wodurch das Ségeblatt ohne Demontage der Abdeckung
montiert werden kann.

Befinden sich bei der Ausristung die Anschliisse fiir den Staubabzug, dann muss man sie, wie in der Abbildung (Ill) gezeigt,
montieren. Auferdem muss man sich davon Uberzeugen, ob die Anschlisse sich wahrend des Funktionsbetriebs von selbst
abtrennen kdnnen. Der Austritt des Anschlusses ist an eine Staubabsaugungsanlage anzuschlieRen, die nicht zur Ausriistung
der Stichsage gehort.

VORBEREITUNG FUR DEN FUNKTIONSBETRIEB

HINWEIS! Alle Tatigkeiten im Zusammenhang mit der Montage und dem Wechsel der Sageblatter, der Regelung und War-
tung des Elektrowerkzeuges sind nur bei abgeschalteter Stromversorgung fiir das Werkzeug durchzufiihren. Deshalb
gilt vor der Aufnahme solcher Tatigkeiten: Stecker aus der Netzsteckdose ziehen!

Montage und Wechsel des Sageblattes

Man muss zunachst tberpriifen, ob das montierte Sageblatt nicht beschadigt oder gerissen ist bzw. die Sgezahne nicht ausge-
brochen sind usw.. Stellt man solche Beschadigungen fest, muss man das S&geblatt gegen ein neues austauschen.

Zusammen mit der Stichsége werden zwei Ségeblatter angeliefert. Das Ségeblatt fiir Holz oder holzéhnliche Materialien hat Zah-
ne mit groRerem Abstand und das Sageblatt fiir Metall und Kunststoffe hat feinere Z&hne. Das S&geblatt ist immer entsprechend
zu der geplanten Arbeit auszuwahlen. Bei der Montage des Sageblattes miissen die Z&hne immer nach vorn gerichtet sein.

Das Ségeblatt ist so im Spalt der Spindel anzubringen, dass es sich mit dem Riicken auf den Ausschnitt in der Rolle stiltzt.
Hinweis! Die Montage des Ségeblattes ist mit Schutzhandschuhen durchzufiihren, denn dadurch wird das Verletzungsrisiko
begrenzt.

Abdeckung des Sageblattes anheben.

Die Spindelklemmung drehen und in den Schlitz der Spindel die Halterung des Ségeblattes einschieben (V). Die Klemmung in
die entgegengesetzte Richtung drehen und sich davon iberzeugen, dass die Schneide richtig montiert wurde: Klemmung kehrte
in die urspriingliche Position zuriick, das Sageblatt kann man nicht mehr aus der Spindel herausschieben.

Abdeckung des Sageblattes herunterlassen..

Die Demontage des Ségeblattes ist dann in umgekehrter Reihenfolge durchzufiihren.

Einstellung der Oszillation des Sédgeblattes (V)

Die Stichsage wurde mit einer mehrstufigen Regelung der Oszillation des Ségeblattes ausgerustet. Ist mit einem Hebel méglich.
Je niedriger die zahlenmaRige Einstellung desto niedriger die Oszillationen des Sageblattes. Bei der mit 0" bezeichneten Einstel-
lung sind die Oszillationen des Sageblattes ausgeschaltet.

Die Oszillationen des Sageblattes erleichtern das Durchschneiden und bis zu welchem Grade sollte man experimentell auswah-
len, in dem man Abfallmaterial durchschneidet. Man sollte sich jedoch nach den folgenden Hinweisen richten:

- um eine sehr glatte Schnittkante zu erreichen, muss man den niedrigsten Oszillationsgrad einstellen bzw. sie sogar ausstellen,
- beim Schneiden von diinnem Material (z.B. eine Blechtafel), muss man die Oszillation ausschalten,

- beim Schneiden von hartem Material (z.B. Stahl), ist ein niedriger Grad der Oszillation einzustellen,

- beim Schneiden von weichem Material muss man den héchsten Grad der Oszillation einstellen.

Einstellung der Geschwindigkeit des Ségeblattes (Vi)
Die Stichsage wurde mit einem Potentiometer ausgeristet, das die Einstellung der Geschwindigkeit der Sageblattbewegung er-
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mdglicht. Dreht man den Ring des Potentiometers, kann man die fir eine gegebene Arbeit richtige Geschwindigkeit der Sageblatt-
bewegung einstellen. Je niedriger die zahlenm&Rige Einstellung, desto niedriger die Geschwindigkeit der Sageblattbewegung.
Die Geschwindigkeit muss experimentell ermittelt werden, in dem Abfallmaterial durchgeschnitten wird. Kunststoffe oder Alumi-
nium sind bei einer niedrigen Geschwindigkeit zu schneiden. Die Geschwindigkeit ist auch in dem Fall zu verringern, wenn das
Ségeblatt sich wahrend des Schneidens verklemmt.

Einstellung des Schnittwinkels (V1)

Die Stichsage ermdglicht eine Regelung des Schnittwinkels quer im Bereich von 0 bis 45 Grad, dabei ist die Neigung sowohl
nach links als auch nach rechts méglich. Wenn es vor Beginn der Regelungen notwendig ist, muss man die Anschllisse fiir den
Staubabzug demontieren. Dabei sind die Befestigungsschrauben fiir die Grundplatte der Stichsége zu 16sen, aber nicht véllig
abdrehen. Danach ist die Grundplatte nach hinten oder nach vorn zu verschieben und zu neigen, in dem der gewiinschte Schnitt-
winkel eingestellt wird. Die Grundplatte kann Haken oder eine Skala besitzen, die das Einstellen der populérsten Schnittwinkel
erleichtert. Nach dem Einstellen sind die Schrauben der Grundplatte wieder anzudrehen und man muss sich davon Uberzeugen,
dass die Grundplatte wahrend des Betriebes den eingestellten Winkel selbsttétig nicht verandern kann.

Montage der Fiihrung (VIll)

Beim Schneiden in einer geraden Linie muss man eine Fiihrungsschiene benutzen welche die Fiihrung der Stichsage langs der
Kante des des zu durchschneidenden Materials ermdglicht. Ebenso muss man in diesem Fall die Fihrung der Stichsége nur
mit den Handen vermeiden und Gberall dort, wo es mdglich ist, missen eine Fihrung oder andere Hilfsinstrumente eingesetzt
werden, die eine Fihrung des Werkzeuges ermdglichen.

Die Fiihrung muss man in den Schlitz der Grundplatte einschieben und ihre Position mit Hilfe einer Schraube blockieren. Dabei
ist die Fiihrungsschiene immer in beide Schlitze der Grundplatte einzufiihren, denn nur so wird die Parallelitat des Fulles der
Fuhrungsschine in Bezug auf die Grundplatte der Stichs&ge gewéahrleistet.

NUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor Betriebsbeginn muss man sich davon iiberzeugen, dass die Abdeckung des Ségeblattes richtig montiert und heruntergelas-
sen ist. Augen- und Gehérschutz anlegen sowie Schutzhandschuhe tragen. Den zu bearbeitenden Gegenstand am Arbeitsplatz
befestigen, z.B. mit Hilfe von Schraubzwingen, Schraubstécken usw.. Das zu durchschneidende Material darf man niemals nur
mit den Handen oder anderen Korperteilen festhalten. Beim Durchschneiden muss man das Material an den Enden und in der
Nahe der Schnittlinie absttitzen. Die Stiitzen sind an beiden Seiten der Schnittlinie anzubringen, und zwar so, dass wahrend des
Durchschneidens das Ségeblatt sich im Einschnitt nicht verklemmt. Ebenso muss sich wéhrend des Schneidens die Grundplatte
mit ihrer ganzen Flache auf das zu durchschneidende Material stiitzen. Am Austritt des Anschlusses fiir den Staubabzug ist eine
Staubabsaugungsanlage anzuschliefen.

Ein- und Ausschalten der Stichsége

Am Arbeitsplatz muss man sich davon tberzeugen, dass der Untergrund eben, stabil und frei von Verschmutzungen ist.
Nehmen Sie eine sichere und stabile Haltung ein.

Das Werkzeug ist am Haltegriff zu ergreifen. Die Betriebsteile des Werkzeuges diirfen auf keinen Gegenstand oder Objekt
gestitzt werden.

Mit dem Finger den Schalter nach vorn schieben und ihn festhalten. Es ist zu tiberprifen, ob das Sageblatt sich frei bewegt und
das Werkzeug nicht in irgendwelche verdachtigen oder tibermaRigen Vibrationen verfallt. Es entweicht aus dem Werkzeug kein
Rauch oder ein verdéchtiger Geruch. Wenn irgendwelche Abweichungen vom Normalbetrieb beobachtet werden, muss man die
Stichsage ausschalten, den Stecker vom Netz trennen und sie einer autorisierten Reparaturwerkstatt Gibergeben.

Der Schalter ist mit einer Blockade ausgerustet, die man bei langer dauerndem Durchschneiden benutzen kann. Bei verscho-
benem Schalter muss man mit seinem vorderen Teil an das Gehause drticken, der Rasthaken unter der Taste des Schalters
blockiert sie in dieser Position. Die Freigabe der Blockade erfolgt nach Driicken der Taste des Schalters im hinteren Teil.

Das Ausschalten des Werkzeuges erfolgt nach eventuellem Entblocken und der Freigabe des Druckes auf den Schalter. Nach
dem Ausschalten bewegt sich das S&geblatt noch fiir einige Zeit.

Durchschneiden in gerader Linie

Vor Beginn des Schneidens wird empfohlen, dass auf dem Material die Schnittlinie mit einem Bleistift kenntlich gemacht wird. Man
muss sich auch davon tiberzeugen, dass das durchzuschneidende Material keine Elemente mit einer anderen Harte enthalt, wie
zum Beispiel, Holz darf keine solchen Elemente in sich haben, wie Nagel, Heftklammern oder andere Metallelemente. Man muss
auch die Berlihrung mit Elektroleitungen vermeiden, die sich verdeckt im durchzuschneidenden Material befinden kann.

Die Vorderseite der Grundplatte des Werkzeuges ist so auf das durchzuschneidende Material abzustiitzen, ohne dass sie vom
Sageblatt berihrt wird.

Nach dem Einschalten des Werkzeuges muss man abwarten, bis das Sageblatt die eingestellte Geschwindigkeit voll erreicht.
Mit dem Ségeschnitt kann man beginnen, wenn die Stichsége mit beiden Handen gefihrt wird. Wéhrend des Schneidens muss
man die Stichsage nach unten driicken und gleichzeitig mit einer flieRenden Bewegung léngs der Schnittlinie fihren. Dabei ist ein

ORI GINALANLEITU NG



D

minimaler Druck aufzuwenden, der ein korrektes Arbeiten erméglicht. Das Ankippen der Stichsége, Schlagen mit dem Ségeblatt
in das zu schneidende Material und Anderungen der Schnittrichtung sind zu vermeiden. Folgt man nicht den 0.a. Hinweisen, kann
dies zu einem Verklemmen des Sageblattes im Schnittmaterial, Beschadigung oder Zerstdrung (Risse) des Sageblattes oder des
zu schneidenden Materials sowie auch zu einer Beschadigung der Stichsage selbst fiihren.

Beim Schneiden von hartem Material, z.B. Stahl, muss man oft Unterbrechungen zwecks Abkiihlung des Sageblattes einfiihren.

Durchschneiden in krummer Linie

Man muss sich entsprechend allen Empfehlungen wie beim Schneiden in gerader Linie verhalten, aber dabei sind auch solche
Sageblatter zu verwenden, die zum Ausschneiden von Bdgen geeignet sind. Sie haben engere Schneiden als die Sagebléatter fur
gerade Linien und erleichtern das Ausschneiden von Bogen.

Beim Ausschneiden von Offnungen bzw. Léchern muss man die Form der auszuschneidenden Offnung vorher kennzeichnen
und anschlieBend an ihrem Rand ein Loch bohren, und zwar mit einem Durchmesser, der groRer als die Breite der Schneide des
Séageblattes ist. Die Wand des gebohrten Loches muss sich mit der Linie der gekennzeichneten Offnung beriihren, die ausge-
schnitten wird. In diese Offnung wird das Sageblatt der Stichsage eingefiihrt und man beginnt mit dem Ausschneiden.

Zusatzhinweise

Das Werkzeug darf nicht iiberbelastet werden, die Temperatur der AuBenflachen darf 60°C nicht Uberschreiten.

Nach beendeter Arbeit ist die Stichsage auszuschalten, der Stecker aus der Netzsteckdose zu ziehen sowie Wartungsarbeiten
und Durchsichten auszufiihren.

Der erklarte Gesamtwert der Schwingungen wurde nach der Standardmethode gemessen und kann zum Vergleich eines Werk-
zeuges mit dem anderen herangezogen werden. Der erklarte Gesamtwert der Schwingungen kann auch bei der vorlaufigen
Bewertung eines Gutachtens verwendet werden.

Hinweis! Die Emission der Schwingungen wahrend des Funktionsbetriebes des Werkzeuges kann sich vom erklarten Wert unter-
scheiden, und zwar in Abhangigkeit von der Art des Gebrauchs vom Werkzeug.

Hinweis! Man muss die Sicherheitsschutzmittel bestimmen, die den Bediener schiitzen sollen und die sich auf die Bewertung der
Verletzungsgefahr unter realen Nutzungsbedingungen stiitzen (darin sind alle Teiles des Betriebszyklusses mit einzuberechnen,
wie zum Beispiel auch die Zeit, wenn das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im Leerlauf arbeitet sowie auch die Aktivierungszeit).

KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elek-
tronetz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch &uRere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stlick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgéngigkeit von Liftungsschlitzen, Funken von Biirsten, Arbeitslautstérke von Lager
und Getriebe, Anfahren und Arbeitsgleichméﬂigkeit Uberpriifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehé&use, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.
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XAPAKTEPUCTUKA MHCTPYMEHTA

Jlo63vnkoBas nuna sBnsieTCs ANEKTPONHCTPYMEHTOM, NpeaHasHa4eHHbIM ANA Pe3KN ApEBECHHbI U APEBECHBIX MaTepuanos, NuT
13 NONUITUNEHA UNW NONUNPONUNEHA, a TaKke MArkUX MeTannos C UCNONb30BaHUEM MOSIOTEH, I'IO,ELO6paHHbIX [ONnA COOTBETCTBYHO-
Lero Tuna matepuana. MHCprMeHT NO3BONAET NErKo paspesarb o6pa6aTb|BaeMb|e NOBEPXHOCTU 1 perynupoBaTtb yron pesaHusa.
[MpaBunbHas, HagexHas u BesonacHas paGOTa yCTpOl7ICTBa 3aBuUcuUT o1 COOTBeTCTBYIOLLLeVI €r0 3Kcnnyarauum, a ana sToro

Mepea Hayanom JKcnnyaTauumn UHCTPYMeHTa HeobX0AMMO NONHOCTHI0 Npo4YUTaTh MHCTPYKLMIO U COXPAHUTL ee.

3a Bce yluep6bl v TpaBMbI, BOSHUKLLME B PE3yrbTaTe UCTIoNb30BaHUS MHCTPYMEHTA He MO HaaHaueHuio, C HapyLLeHWeM NpaBsun
£€30MaCHOCTY 1 yka3aHWi HACTOSILLEI MHCTPYKLMM, MOCTABLLUMK OTBETCTBEHHOCTY HE HeceT. Vcnonb3oBaHue MHCTPYMEHT HE Mo
Ha3HaYeHWI0 UMK C HapyLLEHWEM [JOrOBOPa SBMETCS NPUYUHOI aHHYNIMPOBAHMS FapaHTKM 1 06sI3aTenbCTB.

OCHACTKA

B 3aBogCKOi ynakoBKe LOMKHbI HAXOBUTHCS:
- no63uk

- HanpaenstLLas

- 3aLUMTHBINA LLMTOK NUNBLHOTO NOMOTHA

- NAbHOE NOMOTHO

- WITYLep NbineyaaneHms

TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp EanHuua p 3HayeHue
KaranoxHblii Homep YT-82272
Hanpsixenue cen [B] ~230
Yacrora [ru] 50
HomrHanbHast MOLLHOCTb [B1] 750
Yacrota xonos [muH1] 800 - 2800
Knacc anextponsonsum Il
Iny6uHa pe3anus (MakcumanbHas)

- ApeBecvHa [mm] 110

- MONMATUNEH/NONMNpONUNeH [mm] 25

- MArkne MeTannbl [mm] 10
Macca [kr] 2,95
YposeHb Lyma

- aKyCTM4ecKoe fjaBneHue (Ha XonocToM Xogy) [ab (A)] 80,9+3,0
- aKyCTU4eckas MOLHOCTb (Ha XONOCTOM Xoay) [m6 (A)] 919£30
Bubpauwm (paspe3aue fpeBecuHbl/MeTanna) [m/c?] 132+15/138+15
Knacc sawutel 1P20

OBLUUE NPABUIA BE3ONACHOCTU

BHUMAHWE! [leTantHo 03HAKOMUTLCS C YKa3aHHbIMU MHCTPYKUMAMU. VX HecobnioaeHne MOXET CTaTb NPUUYMHOI yaapa anek-
TPUYECKUM TOKOM, NOXapa UNu TenecHbIX NOBPEeXaeHUHA. MOHATUE ,3aNeKTPOYCTPOICTBO”, NPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSIX, KacaeT-
s BCEX YCTPOWCTB C 3MEKTPONPUBOLOM, Kak MPOBOAHbIX, Tak 1 6ECNPOBOAHBIX.

COBJMIOJATb YKASAHHBIE MHCTPYKLIMA

PaGouee mecTo

HeoGxoaumo obecneunTb Hagnexallee ocBeTNeHMe paboyero MecTa U coepxarb ero B YucToTe. becropsiiok v Hego-
CTaTO4HOE OCBETIIEHWE MOTYT CTaTb NPUYMHOI HECYACTHOTO Criyyast.

He pekomeHayeTcs paGoTa ¢ 3neKTpOyCTPOMCTBaMU B MECTaX C BbICOKUM PUCKOM B3pbliBa, e 0GHapyXeHbI roprymne
XXMAKOCTW, rasbl UnM ucnapeHus. Bo Bpems paboThl 3MeKTpoyCTpoiiCTB 06pa3yloTcs UCKPbI, KOTOPLIE MOTYT BbI3BaTL NOXap B
pesynsTaTe peakLi ¢ FopHHMMI ra3am Ui UCTIAPEHUAMM.

[leTsIM 1 NOCTOPOHHMM NULAM 3anpelyaeTcsl NPebbiBaTh Ha paboyeM MecTe. HefocTaTouHas COCPEAOTOMEHHOCTb MOXET
BbI3BaTb NOTEPI0 KOHTPONS Hag YCTPOUCTBOM.

AnekTpuyeckas 6esonacHocTb
Llirencenb anekTpycTPOMCTBA JOMKEH COBNAAATh C CeTeBbIM rHe3A0M. anpeLyaeTcs MoauduLMpoBaTh WTencenb. 3a-
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npeLjaeTcs Nonb30BaThCs afanTepami € LieNbio COeAUHEHUS WTENCens ¢ rHe3foM. He MoavduLMpoBaHHIl LTENceb,
COBMAAALLWNIA C THE3LOM, YMEHBLLAET PUCK MOPAXEHWS SNEKTPUUCEKM TOKOM.

Heo6xoaumo usberatb kOHTaKTa C 3a3eMNeHHbIMM NOBEPXHOCTAMM, TaKUMHU, Kak TpyObl, 6aTapeu 1 xonoannbHUKK. 3a-
3eMIeHVe Tera NoBbILLIAET PUCK yaapa SNEKTPUYECKM TOKOM.

He noaBeprath anekTpoycTpomcTBa BAMSHUIO aTMOCEepHbIX 0CaAKoB unK Bnaru. Boja 1 Bnara, NpoHuKas BHYTPb amek-
TPOYCTPOIICTBA, NOBBILLAIOT PUCK NONOMKM YCTPOMCTBA M TENECHBIX NOBPEXAEHUN.

He neperpyxatb npoBoga nutaHus. He nonb30BaTbCcA NPOBOAOM NUTAHUA C LeNbIo NepeaBKeHUs, NOAKMIOUEHUS 1 OT-
KNHYEeHUs WTencens o rHe3aa ceTu nuTaHus. M3beratb KOHTaKTa NPOBOAA NMTaHUA C TENMbIMU NPeaMeTaMu, Macsiom,
OCTpPbIMYU KPasiM1 1 NOABWXHBIMM 3neMeHTaMu. [10BPEXAEHIE NPOBOLA NUTAHWS MOBBILLIAET PUCK NOPAKEHUS ANEKTPUYECKUM.
B cny4ae paboTbl BHE 3aKpbITbIX TOMELLEHUIA CNieAyeT NoNb30BaTbCs YANMHUTENSMU, NPeAHa3HaYeHHbIMM ANs PaboThI
BHE 3aKpPbITbIX NOMeLLeHNN. [1orb30BaHIe COOTBETCTCBEHHBIMM YANMHUTENSIMUA YMEHBLLIAET PUCK MOPAXEHUS AMEKTPUYECKUM
TOKOM.

Ecnu ucnonb3oBaH1e 3aneKTpOMHCTPYMeHTa BO BNaXHOW cpefe ABNAETCA Heu3bexHbIM, Toraa B kavyecTBe 3aluThbl OT
HanpsikeHsi HeoGX0AUMO UCMONB30BaTb YCTPOMCTBO 3awuTHoro otkniodeHus (Y30). Mpumerenne Y30 cHuxaeT puck
MOPaXeHNst ANEKTPUYECKIM TOKOM.

JlnyHas 6esonacHocTb

HeoGxoaumo npuctynatb k pabote B XxopoLiem ¢pu3nM4eckoM U NCUXUYECKOM COCTOSIHUU. BHuMaTenbHo cneguth 3a
X0A0M npoBoAnMoii onepaumu. He paboratb ycranbim, nocne npuemMa MeaukaMeHToB UnW ynopednesus cnuptHoro. He
3abblBaTb O TOM, YTO NOTEPS KOHLIEHTPALMM Ha [ONK CEKYHABI MOXET BbI3BaTb CEPbE3HbIE TENECHBIE MOBPEXAEHNS.
Monb3oBaTbes cpeacTBamu nuuHon G6esonacHocTu. O6s3aTenbHO OAETb 3alMTHBIE OYKM. [10nb30BaHWe CpeacTBaMu
TIMYHON 3aLLMTBI, TAKUMM, Kak MPOTUBOMbINbHbIE MACKM, KaCKV 1 YLUHble BKNAZbILLM, YMEHbLUAET PUCK CEPbE3HBIX TENECHBIX NO-
BPEXOEHNNA.

W3beratb cnyyaiHoro nycka yctpounctsa. llepea noaknioYeHUeM yCTPOMCTBA K INEKTPOCETH NUTaHUA yOeanTLCA B TOM,
YTO BbIKNKOYaTeNb HAXOAUTCA B NO3ULIMK «BbIKN.». He fepxaTb nanew Ha BblknioyaTene 1 He NOAKMoYaTb 3MeKTPOyCTpoii-
CTBO K CETW NMUTaHWSI, ECTIN BbIKIKOYaTENb HAXOAUTCS B MO3NLMM BKIT.», MOCKONbKY 3TO MOXET Bbi3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE
MOBPEXEHMS.

lMepepn nyckom anekTpoycTponcTBa HeOGXOAMMO YOpaTh BCE KNHUM U ApYrie MHCTPYMEHTLI, KOTOpble MCMOMNbL30BaN1Cch
BO BpeMsl ero perynupoBkiu. Kntoy, 0CTaBLUMICS Ha BpaLLaTenbHbIX 3NeMeHTax yCTPOACTBA, MOXET CTaTb MPUYNHON CEPbEe3HbIX
TenecHbIX NOBPEXAEHU.

Cobniopatb paBHoBecue. MocTosiHHO paboTaTb B COOTBETCTBEHHOM M03e. OTO 0BNErynT KOHTPONb HaJ MHEBMATUYECKAM
YCTPOWCTBOM B CNy4ae HenpeaBMEeHHbIX MPOUCLLECTBMIA BO BpeMs paboThl.

OpeTb 3awWuTHYH ogexay. He HocuTb NpocTpoHyto ofexay W ykpalleHus. Bonochl, ogexay U nepyatku AepxaTb BAanu
OT NOABMXHbIX YacTeil ycTpoiicTBa. [TpocTopHas ogexaa, yKpalueHnst U ANMHHbIE BONOChI MOTYT 3aLenuThCs 3a MOABUKHbIE
4acTi yCTpONCTBA.

Monb30BaTbCs OTCOCOM MbINW UAN MELUKaMK AJ1S1 NbINK, €CAM YCTPOUCTBO OCHaLeHo HUMMU. M03a6oTUTLCA 0 TOM, YTO-
©Obl NpaBMNBLHO NOAKNIOYMTL UX. VCMONb30BaHMe 0TCOCA NbINMM YMEHBLLAET PUCK CEPBE3HBIX TENECHBIX MOBPEXAEHMIA.

lMonb3oBaHMe 3NeKTPOYCTPOHCTBOM

He neperpyxarb anekrpoyctpoicTBo. [lonb30BaThCsA yCTPOMCTBOM, OTBEYAIOLLUMM AaHHOMY BUAY paboTbl. Bribop ycTpoii-
CTBA, COOTBETCTBYIOLLErO AAHHOMY BiAYy paboTbl, 06ecrneynBaeT NoBbILLIEHE MPOV3BOANTENBHOCTM 1 TPYAOBOI DE30nacHoCTL.
3anpeLaeTca Nonb30BaTLCA ANEKTPOYCTPOMCTBOM, ECNM He paGoTaeT ceTeBO BbikNioyaTenb. YCTPOHCTBO, KOTOPOE He-
BO3MOXHO KOHTPONMPOBATb C MOMOLLIbI CETEBOTO BbIKMIOYATENS, ONacHOe; CeayeT OTAATb ero B PEMOHT.

Heobxoanmo oTKNIoYMTL WTENcenb OT rHe3a CeTV NUTaHNsA Nepez PerynmpoBKOiA, 3aMeHON akceccyapoB UMK XpaHeHu-
eM ycTpoicTBa. brarogaps atomy yaactcs u3bexarb Cry4anHoro nycka anekTpoycTponCTBa.

XpaHuTb yCTPOMCTBa B MeCTe, HeAOCTYNHOM Ans AeTeil. He pa3pewwaTtb paboTaTh ¢ yCTPOACTBOM NKLIaM, He 00y4eHHbIM
oBcnyxuBaTh ero. ANeKTPoyCTPOCTBO MOXET BbiTb OnacHsIM B pykax Heoby4eHHOro onepatopa.

06ecne4nTb COOTBETCTBEHHYHO KOHCEPBaLWIO ycTpoiicTBa. MpoBepsTh, HET NI B HEM HECOOTBETCTBMIA 1 3a30pOB B NoA-
BUXHbIX 4YacTaX. [IpoBepATb, He NOBPEAUNUCHL NU KaKue-TO anemMeHTbl yeTpoiicTBa. Ecnu oBGHapyxkeHbl noBpexaeHus,
TO cnepyeT yCTpaHUTb UX nepe NyCKOM 3NeKTPOoycTpoicTBa. MHOMO HECHACTHBIX CIy4YaeB BbI3bIBAET HEMPaBUMbHAA KOH-
cepBaLys yCTpoICTBa.

PexyLumne MHCTPYMEHTbI SOMKHBI ObITb YUCTLIMW M OTTONEHHBLIMU. Bnarogaps npaBinbHON KOHCEPBALMM PEXYLUME MHCTPY-
MEHTbI JIerye KOHTPONMPOBATH BO Bpems paboTbl.

Monb3oBaTbCs ANEKTPOYCTPOMCTBAMM U aKCeCCyapami COFMAcHO BhblleyKa3aHHLIM WHCTPYKUMAM. Monb30BaTbeA WH-
CTPyMEHTaMM B COOTBETCTBUM C MX MpeAHa3HaYeHNeM, YuuTbIBas BUA paboTbl U ycrnoBus Ha paboyem mecte. [lomb-
30BaHNe MHCTPYMEHTaMV 15 NPOBEAEHUA [pYruX Onepauyii, Yem Te, Ans KOTOpbIX OHW Obinn paspaboTaHbl, NOBBLILLAET pUCK
OMacHbIX MOMEHTOB BO BpeMst paboT.

PeMOHTbI

PeMOHTVIpOBaTb ychOﬁcTBO WUCKINOYUTENBbHO B YNONTHOMOYEHHbIX NPeanpuUATUAX, NONb3YHLWKNXCA TONbKO OPUrMHAlNbHbI-
MM 3anacHbIMU YacTaMu. 3To obecrneynsaet Tpe6yemy|0 TpyooByo 6e30nacHoCTb BO Bpemsa paGOTbI C 3J'IeKTp0yCTpOl710TBOM.

OPUITMHANBLHASA MHCTPYKUMS
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AONONHUTENBHBIE MHCTPYKLIMU NO BE3ONACHOCTU

Bo Bpems BbinonHeHus paboT, Npu KOTOPbIX paGoymne NPUHAANEXHOCTH MOTYT 3aA€Th CKPbITbIA NPOBOA NOA Hanpske-
HWEM, 3NEKTPOMHCTPYMEHT HEOGXOANMO AepXaThb 3a M30NMPOBaHHbIE PYUKM. [1p1 KOHTAKTE NPUHALMEXHOCTEN C NPOBOROM
MoA HanpsKeHNEeM 3NEKTPUYECKA TOK MOXET NOCTYNMUTb Ha METannNYeckue aNeMeHTbl MHCTPYMEHTA, YTO MOXET MPUBECTM K
MopaXeHuto OnepaTopa MHCTPYMEHTa ANEKTPUYECKM TOKOM.

Bo Bpems paboTbl Heo6XxoAUMO UcnoNnb30BaTh pecnupaTopbl. Babixanue nbinu, obpasytoLLerics Bo Bpemst paboTbl, MOXeT
HaHeCTV Bpef, 300pOBbI0. ECNIM MHCTPYMEHT OCHALLEH CUCTEMON YAaneHns nbinu, kotopast 06pasyetcs B npoLiecce paboTel, ee
TpebyeTcs YCTaHOBMTb W UCNIONb30BATb B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMEN.

YCTAHOBKA 3IEMEHTOB OB0PYOOBAHUA

BHUMAHWE! MoHTax 060pya0BaHUst MOXKET BbINOMHATLCS TONBKO MPY OTKIMKOYEHHOM NuTaHun. OTKIOUYNTB BUMKY OT PO3ETKM.
OnekTponod3nk NOCTaBNSETCA B KOMMMEKTHOM COCTOSHWM. [Tocne OTkpbITUs habpuyHoi ynakosku Heobxogumo ybeauTses B
HanM4mn BCEX 3NEMEHTOB OCHACTKM.

3aLLMUTHBIN LMTOK MUMBHOTO NONOTHA HEOBXOANUMO YCTaHOBUTL, BCTABUB €10 si3bl4kW B OTBEPCTUS B nepeaHelt yactu kopnyca (11).
LLuTOK MOXHO NOAHWUMATB, YTO NO3BOMSET YCTAHOBUTb NUIBHOE MONOTHO, HE CHUMAs LLUMTKA.

ECnu nHCTPYMEHT MMeeT LTyLep nbineyfanexns, ero HE0BXoOANMO YCTaHOBUTb, kak NokasaHo Ha pucyHke (1ll). Heobxoaumo
ybennTbes, YTO WTYLep He By[eT camonpon3BoNbHO OTCOEANHATLCS BO BpeMs paboTsl. LLITyLep noaknioumnTs K BHELWHEN cucTe-
Me nbineyfanexus.

NOArOTOBKA K PABOTE

BHumanue! Bce onepauuu, cBfi3aHHbIE C YCTAaHOBKOI M 3aMeHOI NUMBHBIX NOMOTEH, PEryNMPOBKOIA U TEXHUYECKUM 06-
CIy)XMBaHUEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTa, HeOOXOAMMO BbINONHATL NPU OTKNKYEHHOM NUTaHMK, U NO3TOMY Nepea Havyanom
[aHHbIX onepauuin Heobxoaumo: OTKNIOYNTL BUIKY OT po3eTku!

Mormax u 3ameHa nonomxa

Cnepnyet ybenuTbes, YTO YCTAaHOBNEHHOE MONOTHO He MOBPEXAEHO, Be3 TPELLMH, Ha HEM OTCYTCTBYIOT BbINOMaHHbIE PexyLune
3ybbsi 1 1.0. B cnyyae BbISBNEHNS NOBPEXAEHUHA, NONOTHO HEOBXOANUMO 3aMEHNTb HOBBIM.

B komnnekT anekTponob3nka BXOAAT ABa MUMbHBIX NONoTHA. 3yObsa B MONOTHE ANS APEBECUHbI W IPEBECHBIX MaTep1anos paccTas-
neHbl Gonee LWMPOKO, a MOMOTHO NS MeTanna v nnacTvka umeet 6onee menkue 3y6bs. Heobxoaumo BbibrpaTs NonoTHo, noaxoas-
Luee Ans nnaHupyemoit pabotbl. MunbHOe NONOTHO AOMKHO BbITb YCTAHOBMEHO Tak, 4ToObI 3ybbst ObinNK HanpaBneHs! Bnepes.
MonoTHO HEOBXOAMMO YCTaHOBWTL B KpEMMeHU Tak, YTobbl OHO BXOAMNO PeBPOM B BbIEMKY B POTIMKE.

BHumaHwe! YctaHoBKy MUnbHOMO MonoTHa HeobXoaMMO NMPOBOAMTL B 3aLMTHBIX MepyaTkax. ST MO3BOMUT CHU3UTL PUCK MO-
NyYeHNs TPaBMbl.

MOAHSATb 3aLNTHBINA LUMTOK.

lMoBepHYTb KpenmneHe MUIBLHOTO NONOTHA W BCTaBUTb B LUENb XBOCTOBUK NunbHoro nonotHa (IV). MoBepHyTb 3axum B NpoTuBO-
MOMOXHYH CTOPOHY M yBeauTbCs, YTO MONMOTHO 3aKPEMMEHO NMPaBUILHO: 3aXUM BEPHYTCS B UCXOHOE MOMOXEHUE, W MONOTHO
HEBO3MOXHO M3BNeEYb W3 KPEeMneHus.

OnyCcTUTb 3aLUWTHBIA LLUTOK.

[leMOHTaX MUMBHOTO NOMNOTHA BbIMOMHAETCSH B 06paTHOl7| nocnefoBarenbHOCTU.

Hacmpolika masimHukogo2o xo0a nunbHoeo nonomna (V)

OneKTponob3nk OCHaLLEH MHOrOYPOBHEBOI PEryn1poBKOi MAsTHUKOBOTO X0Aa MUMbHOrO NonoTHa. PerynnpoBka ocyLecTsns-
€TCS C NOMOLLBIO pblyara. Yem MeHbLUe 3HaYeHNe YMCTIOBOI HACTPOVKM, TEM MEHbLUAs aMMUTyAa MasTHUKOBbIX konebaHuii
nunbHOro nonoTHa. Mpu yctaHoBke perynstopa Ha “0”, MasTHUKOBBIN XOA NOMNOTHA OTKMI0YaETCs.

MasTHYKOBBIN X0, MONOTHa obreryaeT papesaHie, a ero ypoBeHb TpedyeTcs noabupatb ONbITHBIM MyTEM, HANPUMEP, UCTONb-
3ys 0TX0AbI JaHHOrO MaTepuana. Heobxoanumo, Tem He MeHee, cnefoBaTh CneayloLmMmM pekoMeHaAaLMaM:

- Ans nony4eHmst Hanbonee PoBHOTO kpasi pa3pe3a TpebyeTcs YCTaHOBUTb MUHMMATbHII YPOBEHb MasiTHUKOBOTO XOAa UM Aaxe
OTKIKYMTb €ro,

- NP1 pa3pesaHy TOHKUX MaTepuanos (Hanp., IMCTOBOTO MeTanna), MasTHUKOBBIA XOf CeayeT OTKIKYMTb,

-MpW paspe3aHny TBEPAbIX MaTepuanos (Hanp., CTanm), HeobXoaMMO YCTaHOBUTL HU3KWIA YPOBEHb MASTHUKOBOTO XOAa,

- NPy pa3pesaHii MArkUX Matepuanos TpebyeTca YCTaHOBUTL MaKCUManbHbII YPOBEHb MasiTHUKOBOTO X0Aa.

Hacmpolika yacmomsi xodos nunmeHo2o nosomua (Vi)

OrexTponoB3uk OCHaALLEH NOTEHLMOMETPOM, NO3BONSIOLLMM YCTAHOBUTb YaCTOTY XOL0B MUMBHOMO NONOTHA. MoBOpaunBast kornb-
LIOM NOTEHLMOMETPA, MOXHO BbIGPATH COOTBETCTBYIOLLYIO AaHHON paboTe YacToTy XO[O0B MUKW, YeM MeHbLLUE YUCTO, TEM HUXE
4acToTa Xof0B MOMoTHa.

OPMUTIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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l'|aCTOTy Tpe6yeTc9| I'IOJ:l6MpaTb OMbITHbIM NyTEM, HanpuUmep, UCNONb3ysa OTXOAbl AAHHOMO Matepuana. [ins pesku nnactka unu
anMuH1a cnegdyeT 1Cnonb3oBaTtb bonee HW3KY0 4acTOTy XOA0B. Tarke Ccnefyet yMeHbllaTb 4acToTy, €CNN NONOTHO 3aKMUHK-
BaeT BO BpeMs Pe3KU.

Pezynuposka yena pesanus (Vi)

OneKTponob3ink No3BONSET perynupoBaTh yron NonepeyHoro pesanus B ananasoHe ot 0 4o 45 rpaaycos. HaknoH BO3MOXeEH kak
B NEBYI0, TaK W B NpaByto CTOPOHY. [Mpu HeobXo[nUMOCTY Neper PerynmpoBKoii 3NeKTponobank MOXHO OTCOEANHUTB OT CUCTEMBI
nbineypanenmns. Ocnabutb GONTbI KpenneHNs ONopHOIA NANTLI ANEKTPON0B3uKa, HO He BbIBUHUMBATH MX NONHOCTBIO. 3aTeM nepe-
ABUHYTb OMOPHYI0 NANTY BNEPeA UMW Hasag, 1 HaKMOHWTL ee Ha TpebyeMbli yron pesaHusi. OnopHas NnuTa MOXeT UMETb METKV
Unu LWKany Ans yCTaHoBKY Hanbonee nonynsapHbIX YIoB pesaHus. [ocne yCTaHOBKW CrieayeT 3aTaHyTb 60NTbI OMOPHON NNUTLI 1
y6eauTbes, YTO OHa He U3MEHUT CaMOnPON3BONBHO YIma B Xode paboTbl.

Yemanoeka Hanpaensiowed (Vi)

[Mpu peske no NPSIMOI NINHAM HEOBXOANUMO UCMOMb30BaTb HANPaBNSOLLYI0, NO3BONSAIOLLYIO BeCTH N063uK BAOMb kpas pa3pesae-
Moro Matepuana. Mpyu peske No NPSMON NIMHUN CReyeT BCeraa, eCnv 3T0 BO3MOXHO, MCMONb30BaTh HaNpaBnsIoLLyio Ui Apyrue
npucnocobrexus, KOTopble NO3BONSIOT BECTU UHCTPYMEHT MO NMPSIMOIA NIMHUK.

Hanpagensiowuyto Tpebyetcst BCTaBUTb B Na3bl ONOPHOI NAKUTLI U 3adhKCMpOBaTh e€ ¢ NoMoLbio 6onTa. HanpaensioLyto Beeraa
HeobxoauMo BCTaBnsTh B 06a Nasa B OMOPHOW NAMUTE, MOCKOMbKY TOMbKO B 3TOM cryyae bynet obecneyeHa napannenbHoCTb
OCHOBAHMS HANPaBNSIOLLE OTHOCUTENBHO OMOPHOM MAMTHI.

AKCIMITYATALUA NUHCTPYMEHTA

Mepen Havanom paGoTsl Tpebyetcst y6enuTbes, YTO 3aLUMTHBINA LUMTOK MUMBHOTO MONOTHA YCTaHOBMEH MPABMITLHO U OMYLLEH.
OpeTb 3alUuTHbIe 04K, CPECTBA ANs 3aLUMTLI OPraHoB Cryxa U pabouue nepuatku. 3akpenuTb 06pabaTbiBaeMblilt MaTepuan
Ha paboyem MecTe, Hamp., C MOMOLLbIO CTOMSIPHBIX CTPYBLMH, TUCKOB U T.N. Kateropuyecku sanpeluaercs aepxarb obpaba-
ThIBaEMblli MaTepian TOMbKO PYKOl Uk C MOMOLLbIO APYTuX YacTeil Tena. B cnyyae nepepesanns matepuana, ero Tpebyercs
rognepeThb No Kpasiv 1 B6NM3N KUK paspesa. Mopnopkyu [OMmKHbI BbiTh pasmelleHbl o 0be CTOPOHBI OT NUHMM paspesa Tak,
4TOBLI BO BPEMSI pPa3pe3aHusi NUbHOE MOMOTHO He 3aumanoch B paspese. Mpu peske ONopHasi NNacTHa JOMKHA OnupaTbes
BCeil CBOEN NOBEPXHOCTLIO HA pa3pe3aeMblii MaTepuan. LUTyLep NoaKntouMTb Kk cucTeMe nbineyaaneHus.

BkrtodeHue u 8bIKIIOYeHUe 3nekmponob3uka

Y6enuTbcs, YTO NON Ha pabodem MECTE POBHBIIA, YCTOIRYMBHIN 1 63 3arpsiBHEHIA.

[MpuHSATL CTabUNbHOE NONOXEHME.

B3sTb MHCTPYMEHT 3a pyuky. He onupatb paboune anemeHTbl MIHCTPYMEHTA Ha Kakie-nnbo npeaMeTbl Unu 06beKTEl.

MepenBuHyTb Briepen KHOMKY BKITOYEHUS 1 YOEPXVBaTb ee nanbLem. YOeauTbes, YTo MUbHOe MOMOTHO ABUraeTcst CBO6OAHO,
a MHCTPYMEHT He CO3aeT NOA03pUTENLHON UM Ype3MepHOil BUOpaLmm. A Takke OTCYTCTBYET AbIM UK HeobbluHble 3anaxu. B
crny4ae o6HapyXeHns Kakux-nmbo OTKMOHEHNIA OT HOPManbHOM paboTbl, aNeKTPoNo63nk HEOBXOANMO BbIKMIOUUTL, BbIHYTH BIAMIKY
113 PO3ETKM 1 CAATb €10 B aBTOPU30BAHHBIA CEPBICHIN LIEHT.

KHonka BKmioyeHmst ocHaLLeHa BnokvpOBKOM, KOTOPYIO MOXHO MCMIONb30BATh MPU ANUTENLHOM pe3aHiu. YTobbl 3abnokvposatb
nepeaBMHYTYI0 KHOMKY BKITKOYEHMS, HeoBX0aMMO MpvkaTh K KOPMYCY ee NepeaHIo YacTb. Kprouok, HaxoasLwmiics nog KHOMKOR,
3abrokvipyeT ee B aTOM NONOXeHUN. Pa3bnokvupoBaHme OCYLLECTBARETCA HaXaTUEM Ha 3aAHIO YacTb KHOMKM BKMIOYEHMS.
BbIknioyeHe MHCTPYMeHTa MPONCXOAUT Nocne pa3brnokupoBaHns (Mpu HeoBX0AMMOCTH) 1 OCBOOOXKAEHNS KHOMKN BKITKOYEHWS.
Mocne BbIKMIOYEHNst NUMbHOE NOMOTHO eLLe BUTAETCA B TEYEHNE HEKOTOPOTO BPEMEHM.

[pamonuHeliHas peska

Mepen Ha4anom pesku pekoMeHaYeTCs HapUCOBaTb Ha MaTepuane NMHUI0 Pe3a, Hanp., kapaHaallom. Tawke Tpebyetcs ybeanTb-
CSl, YTO paspesaemblii MaTepuan He CoLepXUT 3MEMEHTOB Pa3nyHON TBepaoCT. Hanp., B paspesaemoli ApeBeCuHe He MoryT
HaxoauTLCA rB03AK, Ckobbl UMK Apyrie MeTannnyeckie Aetanu. Kpome Toro, Takke cnepyert nberatb aneKTpUieckix NpoBoLOB,
KOTOpbIE MOTYT BbITb CKPbIThI B pa3pe3aemMom Matepuare.

OnepeTb NepefjHioo YaCTb OMOPHON MANTLI HA Pa3pe3aeMblit MaTepuan Tak, YTobbl MbHOE NOMOTHO He Kacanocs ero.
BKnIounTb MHCTPYMEHT 11 NO[OXAATL NOKa NOMOTHO JOCTUTHET NOMHOI YCTAHOBNEHHON CKOPOCTU.

Hauarb pesky, Hanpasnas anexTponobavnk obenmu pykamu. B npoLiecce pesky anekTponobaik HeobXoanmMo MpxMMaTh k OCHOBa-
HUIO 1 OHOBPEMEHHO NNaBHLIM [IBVXEHNEM BECTY €r0 BAOMb IMHIM pe3a. HaxmM Ha MHCTPYMEHT AoMKeH 6biTb MUHUMAMbHBIM,
MO3BONSOLLMM NPaBUIBHO BLINONHSATL paboTy. Heobxoanmo n3beratb YpeamepHOro HakIoHa anekTponoB3nka, yaapoB N1bHOTO
MomnoTHa O pa3pe3aeMblii MaTepuan v M3MeHeH!s HanpaeneHus peski. HecobriopeHme aTux ykasaHuii MOXET NpUBECTY K 3aknu-
HMBAHWIO NOMNOTHA B pa3pe3aeMoM Matepuarne, MoBPEXAEHHIO U NONoMKe NUMBHOTO NOMOTHa UMK Pa3pe3aeMoro Matepuana,
a TaloKe K NOBPEXAEHNI0 anekTponobavka.

Mpy peske TBEpAbIX METANNOB, HaMp., CTanu, He0bXoAMMO JenaThb YacTble NepepbIBbl A5 OXNAXAEHNS MONOTHA.

OPUITMHANBLHASA MHCTPYKUMS
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KpueonuHelHas peska

Heobxogumo cnenosaTb BCEM yka3aHWsM, kKak ANS MPAMOMMHENHON pesky, Ho TpebyeTcs MCMonb3oBaTh NMUMbHbIE MOMOTHA,
npeaHasHayeHHble AN KpMBONMHENHON peski. OHK umetoT Gonee y3koe nessie, YeM NONOTHA ANS NPAMONMHENHON Pe3ky, 4To
obrieryaeT Bblpe3aHue fyr.

B cnyyae Bbipe3aHnst OTBEPCTUI HEObXONMMO HApNUCOBATb KPYT, 3aTeM BO3NE €ro kpasi IPOCBEPNUTL OTBEPCTUE, ANAMETP KOTO-
poro 6orbLue WWPMHBI NUABHOTO NonoTHa. CTeHka NPOCBEpPnEeHHOro 0TBEPCTIS AOMKHA MPUKacaTbCst K HAPUCOBAHHOM MMHUN
BbIPE3aeMOoro Kpyra. BCctaBuTb NoNoTHoO B NPOCBEPNEHHOE OTBEPCTUE 1 HAYaThb PE3KY.

[ononHumenbHbie npuMeyaHust

3anpeLLeHo fonyckaTb K neperpy3ke MHCTPYMEHTa, TeMnepaTypa BHELLHWX NOBEPXHOCTEN HUKOTAA He MOXET npesbiwatk 60 °C.
Mocrie 3aBepLUeHrs paboTbl BbIKMIOUUTL SMEKTPONOB3K, BbIHYTH BUMKY U3 PO3ETKM U BBINOMHUTL TEXHUYECKOe 06CIyXUBaHUE
1 OCMOTP MHCTPYMEHTA.

3asBneHHoe obLuee 3HayeHue BUOpaLMM N3MepPAoch C NOMOLLBIO CTaHAAPTHOIO METOMA UCTbITaHNS U MOXET UCTONb30BaTLCS
[ONs CpaBHEHWS

0HOTO MHCTPYMEHTA C ApyruM. 3asiBneHHoe obLuee 3HauyeHne BUOpaLMM MOXET UCONb30BATLCS 1S NPeBapUTENbHON OLEHKN
BO3AENCTBYS.

BHumaHue! Bubpaums, cosnaBaemast B npouecce paboTbl MHCTPYMEHTA, MOXET OTINYATLCS OT 3asiBNEHHOM. TO 3aBUCUT OT
crnocoba VCcnonb3oBaHWs AaHHOTO MHCTPYMEHTA.

BHumanue! Heobxomumo onpenenuts Mepbl Be30MacHoCTM Ans 3alnTbl OnepaTopa, OCHOBLIBAIOWNECS HA OLEHKE PUCKOB B
peanbHbIX

YCrIOBUSIX SKCMyaTaLum (BKrtoyasi BCe paboyme LKL, Hanp., Koraa MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH Uik paBoTaeT B XONOCTOM PEXUME,
a TakKe BPEMS aKTMBaLWK).

KOHCEPBALIUA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepea Hayanom HacTpoiku, TEXHNIECKOro 0BCNYXUBaHUS UMK KOHCEPBALMN CIEAYET BbIHYTb LUTENCEMb YCTPOl-
CTBa 13 rHe3aa anekTpoceTy. [ocne 3aBepLuerns paboThl CriefyeT NPOBEPUTL TEXHUYECKOE COCTOSHIME SMEKTPOYCTPOICTBA ny-
TeM BHELLHEro OCMOTPa W OLIEHKY: KOpyca W PyKOSITKW, 3NEeKTPOMpPOBOAA CO LUTENCENeM W oTrbKoi, paboTbl anekTpuieckoro
BKITHOYaTENS, MPOXOAMMOCTY BEHTUNSALIMOHHBIX LUENeN, NCKPEHNS LLETOK, YPOBHS WyMa npu paboTe NOALUMIHUKOB 1 Nepeaayy,
3anycka 1 paBHOMEpHOCTI paboTbl. B TeyeHne rapaHTUitHOrO nepuopa notpebuTent He MOXET NPOBOAUTL AOMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3MeKTPOYCTPOICTB 1 MPOBOANTL 3aMeHy MioBbIX YaCTeN U COCTABHBIX, MOCKOMbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPH) rAPAHTUIHBIX
npas. Bce nepebou, 0bHapyxeHHble BO BpeMsi 0CMOTpa M paboTbl, ABNAITCA CUTHANOM A5 NPOBEAEHNS PeMOHTa B Cep-
BIMCHOM MyHKTe. [Mocne 3aBepLueHns paboTbl KOPNYC, BEHTUNSLIMOHHBIE LUENK, NEPEKIoYaTent, [OMONHUTENBHYI0 PYKOSITKY 1
LUMTKY CrieayeT O4UCTUTb, Hamp., CTPYelt Boayxa (AasneHue He bonee 0,3 MPa), KNCTbI0 U CyXoil TPANOYKON Be3 NpuMeHeHNs
XMMUYECKNX CPELCTB 1 MOIOLLMX XKMAKOCTEN. YCTPOCTBO W 3aXMMbl O4UCTUTL CYXON YNCTON TPAMKOIA.

OPMUTIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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XAPAKTEPUCTHKA IHCTPYMEHTA

Jlo63nkoBa nuna € enekTPOIHCTPYMEHTOM, NPU3HAYEHNM AN pi3aHHs [epeBUHI | AePEBHIX MaTepianis, nnuT 3 nonieTuneHy abo
noninponineHy, a TakoX M'sIKOro MeTary 3 BUKOPUCTAHHSIM MOMOTeH, nigibpaHux Ans BignoBifHOrO TUMy MaTepiany. IHCTpyMeHT
[03BOISIE NETKO po3piaaTi 06pobrioBaHi NOBepXHi i peryntoBaTi KyT pidaHsi. [paBunbHa, HagiliHa | 6esneyHa pobota npucTpoto
3anexwTb B BiBNOBIAHOI ekcnnyaTavii, a Ans Lporo:

MNepepn novaTkom ekcnnyatawii AaHOro iHCTPYMeHTa HeobXiAHO NOBHICTIO NPOYMTaTH IHCTPYKLUilO | 36eperTy i

3a BCi 30MTKW Ta TPaBMM, LLO BUHWUKNM B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY He 33 MPU3HAYEHHSM, 3 NOPYLUEHHSM npasun
Geaneku | Bka3iBoK Liei iHCTPYKLi, NocTa4anbHUK BiANOBifansHOCTI He Hece. BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa He 3a MPU3HAYEHHAM
abo 3 NopyLUEHHSIM JOTOBOPY € MPUUYMHOI0 aHYMIOBaHHS! rapaHTii Ta 3060B's3aHb.

OCHACTKA

Y 3aBOACbKIN YNaKOBLIi NOBUHHI 3HAXOAUTMCS:
- no63uk

- HanpsiMHa

- 3aXMCHWN LUWMTOK NUMBHOTO NONOTHA

- MOMNOTHO

- LUTYLlep NUNOBMAANEHHS

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp 0, i 3HayeHHs
Homep 3a katanorom YT-82272
Hanpyra mepexi [B] ~230
Yactora [ru] 50
HomiHanbHa notyxHicTe [B1] 750
Yacrora xogis [xs1] 800 - 2800
Knac izonsauii ]
nubuHa po3numiBaHHs (MakcmanbHa)

- iepeBnHa [mm] 110

- nonieTunew/noninponinex [mm] 25

- M'siki MeTanu [mm] 10
Maca [kr] 2,95
PiseHb wymy

- aKyCTUYHMIA TUCK (XOMOCTOTO XOfy) [B (A)] 80,9130
- aKyCTU4Ha NOTYXHICTb (xonocToro xoay) [mB (A)] 919£3,0
BibpaLlii (pisaHHs fepesuHu/meTany) [m/c?] 132+15/138+15
Knac 3axucty 1P20

3ATAJbHI MTPABUNA BE3MNEKK

YBATA! HeobxigHo aeTanbHO 03HaoMUTICA 3 YCiMa IHCTPYKLUiMW. He[oTpumMaHHst ix MOXe CTaTv NPUYMHOKD yAapy enexkTpuy-
HUM CTPyMOM, Noxexi abo TiNecHUX MOLIKOKeHb. TepMiH ,eneKTPONpUCTPI’, KU BXUBAETCS B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCS YCiX

NpUCTPOIB 3 ENEKTPONPUBOLOM, SIK MPOBIAHNX, TaK | 6e3NpoBIgHNX.
OOTPUMYBATUCS BKASAHWX IHCTPYKLIIA

PoGouye micue

PoGoye micLie NoBMHHO ByTH UnCTUM Ta AOGpe ocBiTNEHUM. Besnaaas Ta HeAOCTATHE OCBITNIEHHS MOXYTb CTaTU NPUYMHAMM
HeLLacnmBIX BUNAAKIB.

He cnip npautoBati 3 enekTponpucTpOsAMM B CepeAoBMLLi 3 NiABULIEHUM PU3NKOM BUOYXY, Y IKOMY BUKPUTO NanbHi
pianHK, rasu abo Bunapw. Mig yac poboTi NpUCTPOIB YTBOPIOKOTLCS ICKPK, SIKi MOXYTb BUKMMKATM NOXEXY BHACTIAOK peakwii 3
nanbHUMK razamu abo Bunapamu.

[itam Ta cTOpOHHIM ocobam 3a6opoHAETLCA NepebyBaTh Ha poboyoMy Micui. BrpaTa 30cepemkeHHs MOXE BUKIMKATL
BTPATY KOHTPONO Haf, NPUCTPOEM.

EnektpuyHa 6e3neka
Llirencensb enekTponpoBoAa NOBMHEH NacyBaTyh A0 rHi3aa Mepexi. 3a60poHAETLCA MogudiKyBaTy Wrencenb. 3abopo-
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HAIETbCS BUKOPUCTOBYBATH ByAb-Aki afanTepy 3 METOK 3€AHaHHSA WTencens 3 rHisaom. He moaudikoBaHwii WTencenb, Wo
nacye [0 rHi3aa, 3MEHLLYE PU3NK yaapy enekTPU4HUM CTPYMOM.

Cnip yHUKaTH KOHTaKTY 3 3a3eMNEHUMN NOBEPXHAMM, TaKUMMU, K TpyOu, 6aTapei Ta xonoAMnbHUKK. 3a3eMneHHs Tina
nigBULLYE PUUK YOapy eNeKTPUYHAM CTPYMOM.

He cnig BUCTaBNATM NHEBMATWUYHi NPUCTPOI HA KOHTAKT 3 aTMOC(EepPHUMM Onaaamu Ta Bonorow. [Micns NpOHUKHEHHS
BCEPEAVHY ENeKTPONPUCTPOLD Bofa Ta BONora MiBMLLYE PU3UK yaapy NeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyBaTh npoBig xk1BneHHs. He kopucTyBaTUCA NPOBOAOM XKMBMNEHHS 3 METOI NePeHECEHHS, NideaHaHH:A
Ta Bifj€AHaHHS WTencens Bif rHi3Aa Mepexi. YHMKaTV KOHTAKTY NPOBOAA XUBMEHHS 3 TeNNUMM NpeAMeTaMu, Macrnom,
rOCTPMMM KpasiM1 Ta PyXOMUMM efieMeHTaMu. [OLIKOKEHHS! NPOBOAA KUBMEHHS MiABULLYE PU3NK yaapy ENEKTPUYHUM CTpY-
MOM.

Y Bunaaky poGoTH No3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSIMM CRif KOPUCTYBATUCA 3A0BXKYBa4YaMM, NPUCTOCOBAHUMU A0 POBOTH
no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHAMM. KOpWCTYBaHHS BiANOBIAHAMM 300BXyBa4YaMi 3MEHLLYE PU3VK yaapy enekTpuYHUM CTPYMOM.
AKWO0 BUKOPUCTAHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY Y BONOTrOMYy cepeioBULLi € HEMUHYYUM, TOAI ANS 3aXUCTY Bif Hanpyr1 Heo6-
XiHO BMKOPUCTOBYBATH NPUCTPI 3axucHoro BiaknioveHHs (M3B). 3acTocysarHs 3B 3HKye PU3NK ypakeHHs enekTpuy-
HUM CTPYMOM.

Oco6ucta Gesneka

Cnip nounHaTu pobory, 6yayuu y nobpomy dizuyHomy Ta ncuxiyHomy ctaHi. HeobxiaHo yBaxHO cnigKyBaTi 3a BUKOHY-
BaHOI0 onepaLieto. He cnig npawtoBaTy BTOMNIEHUM, Nicns NPUAOMY MeAMKaMEHTIB Ta BXXMBaHHS ankorosibHUX HanoiB.
He 3abyBaliTe npo Te, L0 HaBiTb CEKYHAHA HEYBAXHICTb MOXe NMPUBECTY A0 MOBAXHWUX TINECHWX MNOLIKOAKEHb.

Cnig kopucTyBaTuca 3acobamu ocobucToi 6e3neku. 060BA3KOBO 0AAITM 3aXMCHI Okynapu. KopucTyBaHHs 3acobamm oco-
Buctoi 6esneku, TakuMm, K MPOTUNIMOBI MacKK, 3aXVCHe B3YTTS, KACKM Ta BYLLHi BKNaJW 3MEHLUYE PU3NK MOBAXHWX TiNECHUX
MOLUKOKEH.

Cnig yHukaTv BUNagKkoBOro mycky npuctpoto. HeobxigHoO nepeKkoHaTMCs y TOMY, WO BUMUKAY 3HAXOAUTLCS Y MO3ULLi
“BuUKN.”, nepen BBIMKHEHHAIM NPUCTPOIO y enekTpomepexy. He cnig TpumaTit nanewb Ha BuMukaui abo nifegHyBaTit enekTpo-
NPUCTPIN, SKLLO BUMMKAY 3HAXOAUTLCS Y MO3NLT “BKN.”, OCKINbKM Lie MOXE BUKIUKATI NOBAXHi TINECH MOLIKOMKEHHS.

lMepepn nyckom enekTponpuUCTPOK HeoOXiAHO YCYHYTH BCi KNHOYi Ta iHCTPYMEHTH, Siki BUKOPMCTOBYBanucs MiA Yac noro
peryntoBaHHs. Kritoy, Lo 3anuwmBes Ha obepTanbHUX eremMeHTax NpUCTPOLD, MOXe CTaTh MPUYMHOKD MOBAXKHMX TiNECHUX MO-
LUKO/DKEH.

HeoGxigHo yTpumyBaty piBHoBary. MocTiitHo NpawtoBaTi y BiANOBIAHIK N03i. 3aBASAKY LbOMY NONErLUNTLCS KOHTPOMb HaZ
€MeKTPONPUCTPOEM Y BUNAAKY HECMOAIBAHMX CUTYaLlii nig yac poboTu.

Cnip KopucTyBaTMCA 3aXMCHUM oAsroM. He HocuTM NpocTOpHUi oasAr Ta npukpacu. Bonoces, oasr Ta pykasuui cnig
TPUMATK 30aNnA Bif PyXOMUX YaCTMH eNeKTPOnpUCTPoLo. [poCTOpHMIA 0asr, Bonoccs abo npukpacy MoXyTb 3a4enutucs abo
ByTV BTATHYTUMM PYXOMUMI YaCTUHAMI MPUCTPOIO.

Cnip kopucTyBaTUCA BiABOAOM Ny abo MillkaMu ANA Uy, AKILO NPUCTPIN ocHaLeHuit Humu. MogbaiiTe npo Te, W6
npaBUNbHO MifeAHaTH iX. KopucTyBaHHS BigBOJOM MUY 3MEHLLYE PU3NK MOBAXHIX TINECHNX NOLUKOAKEHb.

KopucTyBaHHsA enekTponpuctpoem

He nepeBaHTaxyiTe enektponpuctpii. Cnia kopucTyBaTUCA IHCTPYMEHTaMM, WO BiANOBIAANTL AAHOMY BUAY PoGoTH.
BinnosiaHuit obip iHCTPYMEHTY A0 AaHOi poBoTy rapaHTye MifBULLEHHS NPOAYKTUBHOCTI Ta TPyLOBOi Gesneky.
3a60pOHAETLCS KOPUCTYBATUCS NIEKTPONPUCTPOEM, SKLIO He NPALIKOE HOro BUMMKAY Mepexi. [puCTpilt, iknit HEMOXIMBO
KOHTPOMOBATH 3a [JOMOMOT0I0 BUMIKa4a Mepexi, HebeaneuHuid; cnif BigaaT oro y PEMOHT.

Cnig BUIAHATYM WTeNcenb 3 rHi3aa Mepexi nepea perynioBaHHAM, 3aMiHOI0 akcecyapiB Ta NepexoByBaHHSAM NPUCTPOLO.
3aBasku LiboMy By yHUKHETE BUNAAKOBOrO MycKy eneKTponpuCTpoio.

MpucTpoi cnip nepexoByBaTy y MicLi, HegOCTYNHOMY Ans AiTeid. 3a60POHAETLCA NPaLOBATH 3 NPUCTPOEM ocobam, sk
He HaBYeHi 06cnyroByBaTy Moro. EnekTponpucTpili B pykax He HABYEHOTO onepaTopa MoXe CTaTu HebeaneyHnm.
3abe3neyuTH BigNOBiAHY KOHCepBaLil NpucTpoto. MepeBipATH NPUCTPIN 3 TOYKW 30pY HEBIPHUX 3€AHAHb Ta 3a30piB ¥
pyxomux yacTuHax. MepeBipsATH, Yn He NOLIKOKEHNN OyAb-AKMIA €NeMEHT NPUCTPOHO. FAKLIO BUKPUTO MOMOMKM, TO CRif
YCYHYTH iX nepes noyaTkoM poGoTH 3 eNneKTPONpUCTPOEM. barato Helacnueix BUNAAKIB BUKMUKAHO BHACi[OK HenpaBub-
HOi KOHCepBaLlii NpUCTpoo.

Pixyyi iHCTpyMeHTH cnia nepexoByBaTH YNCTUMM Ta HaToueHUMK. [paBUNbHa KOHCEPBALS PKYYMX IHCTPYMEHTIB noneriuye
KOHTPOMb HaZ HUMM ig Yac poboTy.

KopucTyBatucs enextponpmcTposiMu Ta akcecyapamu 3rigHO 3 BKa3aHUMM BULLE iHCTPYKUisaMu. KopuctyBatucs npu-
CTPOAIMM Ta iHCTPYMEHTaMM 3riAHO 3 iX NPU3HAYEHHAM Ta BpaxoByBaTH yMOBM Ha poGo4oMy MicLi. BukopncToByBaHHs
MPUCTPOIB Ta IHCTPYMEHTIB BCYNepey iX MPU3HAYEHH0 MifBULLYE PU3NK HEBE3NEYHNX cuTyaLlii.

PemoHTH

Cnia npoBOANTM PEMOHTM NPUCTPOLO BUKNIOYHO B YNOBHOBAXEHUX 3aKnajax, Lo KOPUCTYHTLCA NKLLE OpUTiHanbHUMKU
3an4acTuHamu. Lie rapaHTye BignoBigHui piBeHb 6e3nekv nig yac poboTy 3 eneKTPONpUCTPOEM.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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B xoAi BUKOHaHHA BUKOHaHHA POGIT, Nif Yac SKUX MONOTHO MOXe 3a4enuTH CXOBaHMIA NPOBIA NiA HaNPyrolo, enekTpo-
iHCTPYMEHT HeoOXigHO TPUMaTH 3a i30NbOBaHI pyykH. [py KOHTAKTI NONOTHA 3 NPOBOAOM Ml HANPYTOK0 ENEKTPUYHMIA CTPYM
MOXe NOCTYNUTY Ha MeTanesi eNeMEHTM iHCTPYMEHTA, L0 MOXE NMPU3BECTI [0 YPaxeHHs onepatopa iHCTPYMEHTa eNEKTPUYHUM
CTPYMOM.

MNipg yac po6oTn HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATYM pecnipaTopy. BanxaHHs nuny, Lo yTBOPHETLCA Mig yac poboTi, MoXe 3aBaaTy
LUKOAN 3A0POB'I0. AKLIO IHCTPYMEHT OCHALLEHWI CUCTEMOK BUAANEHHS MUY, WO YTBOPUTLCS B Npoveci pobotw, ii noTpibHo
BCTAHOBWTM | BUKOPUCTOBYBATY 3riAHO 3 IHCTPYKLIEH0.

MOHTAX ENIEMEHTIB OBJIADHAHHA

YBATA! MoHTax 3MiHHOrO 06rnaHaHHsi MOXe BUKOHYBATUCS TiMbKi NPY BifKOYEHOMY KMBMNEHHI. BuitHsiTit BUMKy 3 poseTku!
EnekTponobavk nocTaBnseTbca B KoMnnekTHOMY cTaHi. [licns BigkpuTTs habpryHoi ynakoBki HEODXIAHO NepeBIpUTY HasiBHICTb
BCIX €MeMEHTIB OCHALLEHHS.

3aXMCHUIA LLMTOK MUMBHOTO MOMOTHA HeobXigHO BCTAHOBUTH, BCTABMBLLM MOr0 314K B OTBOPY B NepeaHilt yacTuhi kopnycy (11).
LLuTok MoxHa nifHiMaTK, L0 AO3BONSIE BCTAHOBITKOBATY MUMbHE MOMOTHO, HE 3HIMAKUM LLUMTKA.

FKLWO IHCTPYMEHT Mae WTyLep NUMOBWAAMNEHHS, 0ro HEOBXiAHO BCTAHOBMTM, sik NokasaHo Ha MantoHky (I11). HeobxigHo ne-
pekoHaTucs, Wo Wwryuep He Byae MUMOBINBHO Bif'eaHyBaTUCA Mig Yac pobotu. LLUTyuep nigkmiouMTi 40 30BHILUHBOI CUCTEMM
NUNOBUAANEHHS.

NiAroToBKA 10 POBOTH

YBara! Bci onepauii, noB’A3aHi 3 yCTaHOBKOIO Ta 3aMiHOK MWUNbLHOTO MOJOTHA, PErynioBaHHAM i TeXHiYHUM obcnyro-
BYBaHHSIM €NIeKTPOIHCTPYMEHTa, HeoOXiAHO BUKOHYBATH NPY BiAKNIOYEHOMY XMBNEHH, BiATaKk nepeA No4aTKoM JaHUX
onepaLii HeodxigHo: BuitHaTn BUNKY 3 poseTku!

MoHmax i 3amiHa nonomxa

Crig, nepekoHaTncs!, O BCTAHOBMEHE MOMOTHO HE € MOLUKOMKEHUM, HEMAE TPILLMH, BUNaMaHux pixyunx 3ybuiB Towo. Y pasi
BISIBNEHHS NOLUKOMPKEHb, MONOTHO HeoOXIAHO 3aMiHWUTK Ha HOBe.

Y KOMNNeKT enekTponob3nka BXoASTb ABa MUMbHIX nonoTHa. 3y6Li B NONOTHI AN AEPEBUHY | fEPEBHUX MaTepiania pO3CTaBneHi
LuMpLLe, a MOMOTHO AN MeTany i nnactuka Mae ApibHiLi 3ybui. HeobxigHo BUGMpaTH NonoTHo, LLO BignoBigae nnaHoBaHil pobo-
Ti. [unbHe NONOTHO NOBMHHO BYTW BCTAHOBNEHO Tak, Wob 3ybui Gynu cnpsmosaki Bnepes.

lonoTHO HeobXiaHO BCTAHOBYUTY B KPINMEHHI Tak, 1406 BOHO BXOAMNO PeBPOM Y BUIMKY B PONKKY.

Ygara! MunbHe NonoTHO NOTPIGHO BCTAHOBMIOBATY B 3AXMCHUX pyKaBuuKax. Lie 03BONUTL 3HU3UTYU PU3MK OTPUMAHHS TPABMU.

[TigHATY 3aXUCHWIA LUMTOK.

[MoBEpHYTY KpINMEHHs MUMBHOMO MONOTHA | BCTABUTY B LWINWHY XBOCTOBMK MAbHOrO nonotHa (IV). Onyctut 3atuck y npotu-
NEXHY CTOPOHY i NEPeKOHaTUCA, LU0 NOMOTHO 3aKpiMaeHO NPaBIUbHO: 3aTUCK NOBEPHYBCS Y BUXIAHE MONOKEHHS, MONOTHO He-
MOXIIBO BUTSTHYTU 3 KPINMEHHS.

OnyCcTUTM 3aXMUCHUN LLUTOK.

[leMoHTaX MUMbHOTO NONOTHA BUKOHYETLCS Y 3BOPOTHIl NOCTIAOBHOCTI.

HanawmyeaHHsi MasimHukoe020 xody nusbHo2o nonomna (V)

EnekTpono6auk ocHalleHuit 6araTopiBHEBIM perynioBaHHAM MasTHUKOBOIO X0y MUMbHOTO NONoTHa. PerynioBaHHs 3aifCHI0ETb-
€51 32 AONOMOr0I0 Baxensi. Y1M MeHLLE 3HaYEHHS YNCNIOBOI HACTPONKN, TUM MEHLLA amMniiTyaa MasTHUKOBIX KONMBAHb NUIbHOTO
nonotHa. Mpun ycTaHoBLj perynsTopa Ha , 0", MasTHUKOBMIA XiA MONOTHA BiAKIMIOYAETHCS.

MasTHUKOBMIA XiAl NONOTHa NonerLUye po3pidaHHs, a oro piBeHb NOTPIBHO NibUpaTin ekcriepUMeHTanbHo, Hanpuknag, BUKOpUC-
TOBYIO4M BiXOAM AaHOro Matepiany. HeobxinHo, npoTe, AOTPUMYBATUCS HACTYMHIX PEKOMEHAALIiA:

- [iNsl OTPMMaHHS HaibinblL PIBHOO Kpalo po3pisy MOTPIGHO BCTAHOBUTM MiHIMamnbHUIA piBeHb MasTHUKOBOTO Xody abo HaBiTb
BiOKNKOYMTY OTO,

- NPy po3pi3aHHi TOHKX MaTepiania (Hanp., MMCTOBOTO MeTany), MasiTHUKOBWIA Xif, CMIiA BIAKMOYATY,

- Npw po3pisaHHi TBEpAMX MaTepianis (Hanp., ctani), HeobXiAHO BCTAHOBUTY HU3bKWIA PIBEHb MASTHUKOBOTO XOZY,

- Ny po3pi3aHHi M'AkMX MaTepianis NOTPIOHO BCTAHOBUTI MaKCUManbHUI PIBEHb MASTHUKOBOTO XOpY.

HanawmysaHHsi yacmomu xodig nunbHo2o nonomHa (VI)

Enektpono63k ocHaLLEeHW NOTEHLIOMETPOM, LLO [O3BOMSIE BCTAHOBUTH YACTOTY XOZiB NUMBbHOTO NOMOTHA. [oBepTaroum KinbLe
MnoTEHLOMETPa, MOXHa BUOpaTM YacToTy XodiB MUMKM, LWO Bianosigae AaHii poboTi. Yum MeHLLe Yucho, TUM HUXYa YacTota
X0AiB NONOTHa.

YacToty notpibHo nigbupaTi ekcrepumMeHTanbHo, Hanpyknaz, BUKOPUCTOBYHOYM BIAXOAN JaHOro MaTepiany. [Ins pisaHHs nnac-
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UKy ab0 antoMiHito Crig BUKOPUCTOBYBATH HIbKYY YACTOTY XOAiB. TaKoX Crlif 3VEHLLYBATM YaCTOTY, SKLLO NOMOTHO 3aKNMHIETLCS
niA yac pisaHHs.

PeayniogatHs Kyma pisanHs (VII)

Enektpono63ik 03BOMNSE perynioBaty KyT NONepeyHoro pisaHHs B ianadoHi Big 0 4o 45 rpagycie. Haxun Moxnumeuii sik B nisy,
TaK i B npa.y cTopoHy. [Mpu HeobXIAHOCTI Neper perynioBaHHsIM enekTponoB3nk MOXHa Bif'€AHATY Bif, CUCTEMW NUNOBULAMNEHHS.
MocnabuTin 6onTy KpiNneHHs ONOPHOI MNUTY enekTponobauka, ane He BUKPYYyBaTH ix MOBHICTO. M0TiM nepecyHyTV ONopHY nnu-
Ty Bnepen abo Hasag i HaxunuTK ii Ha HeoBXiHWA KyT pisaHHs. OnopHa nnuTa Moxe MaTit MiTku abo LKany Anst BCTAHOBMEHHS!
HalbinbLL NONyNAPHUX KyTiB pidaHHs. Micns BCTAHOBNEHHS CAig 3aTArHyTM BONTM ONOPHOI NAMTY | NEPEKOHATUCA, LU0 BOHA He
3MIHUTb MUMOBIMBLHO KyTa B X0Ai po6oTH.

Mormax vanpsmHoi (VIl)

Mpw pisaHHi No npsMili MiHii HEOBXIQHO BMKOPMCTOBYBATY HanpsIMHY, L0 A03BOMSE BECTU N063WK No MaTepiani y3aoBx MiHii
pi3aHHs. Ipu pi3aHHi no NpAMIN NiHii cnig 3aBxau, SKLLO Lie MOXINBO, BUKOPUCTOBYBATM HAaNpsMHy abo iHLLIi MPUCTOCYBAHHS, SKi
3abe3neyyBaTuMyTb pyx IHCTPYMEHTa Mo NpsMIi NiHii.

HanpsivHy noTpibHo BCTaBUTY B Na3u onopHoi nnuTu i 3adikcysatu ii 3a gonomoroto 6onTa. HanpsiMHy 3aBxan HeobxigHo BCTas-
naTM B 06uaBa nasu B OMOPHIl MNKTI, OCKINbKM Tinbku B LbOMY BUNaaky byae 3abesneyeHa napanenbHiCTb OCHOBU HaNPSMHOI
BiAHOCHO OMOPHOI NANTL.

EKCNNYATALIIA IHCTPYMEHTA

Mepen noyaTkom poBoTH NOTPIGHO NEPEKOHATMCS, LLUO 3aXMCHIA LMTOK MUALHOTO NOMOTHA BCTAHOBEHNIA NPaBIILHO | onyLue-
Huit. OpsiraTin 3aXuCHi OKyMsipu, 3acoby Nsi 3axXuCTy opraHiB CryXy Ta 3ax1CHi pykaBuLi. 3akpinuTi matepian, Wwo o6pobrisieTses,
Ha pobo4omy Micuj, Hanp., 3a JOMOMOTOK CTONAPHIX CTPYBLIMH, Newwar Towwo. KateropuyHo 3abOpoHSETLCA TpUMaTK Matepian,
Lo 06pobrisieThCs, TiMbkK pykamu abo 3a JOMOMOTOH iHLLMX YacTHH Tina. Y pasi nepepisaHHs Matepiany, oro noTpibHo nignepTy
no kpasx i nobnu3y niuii po3piay. Mignopu noBuHHI ByTn po3mileri 3 06ox 6okie Bif MiHii po3pisy Tak, Wob nia Yac po3pisaHHs
MUAbHE NMOMOTHO He 3aTUCHYNOCs Y po3piai. i Yac pisaHHs OMOpHa NNacTMHa NOBMHHA ONUPATUCS BCIEID CBOED MOBEPXHEKD Ha
Marepiarn, Lo po3pisyeTbes. LLUTyuep nigknioumTin 4O CUCTEMMU NUNOBUAANEHHS.

YeiMKHeHHs ma 8UMKHEHHS enekmponob3uka

MepekoHatucs, WO nignora Ha pobo4oMy Micui € piBHOI, CTiilKkoto | 6e3 3abpyAHEHD.

[MpuitHsTH CTabinbHe NOMOXEHHS.

B3ty iHCTpymMeHT 3a pyyky. He cnupatu pobovi enemeHTH iHCTpYMEHTa Ha xofeH npeameT abo 06'ekT.

lMepecyHyT Bneped KHOMKY BBIMKHEHHS | yTpUMyBaTy ii nanbLeM. lNepekoHaTues, WO NubHE NONOTHO PyXaeTbCsl BIMbHO, a
iHCTPYMEHT He CTBOpIOE Niao3pinoi abo HagmipHoi Bibpaii. Takox BiaCyTHIN Aum abo He3BUYHI 3anaxu. Y pasi BusiBNeHHs byab-
SKUX BigXUneHb Bif HopManbHoi poboTi, enexTponob3ank HeoOXIiAHO BIUMKHYTM, BUIHSTW BUNKY 3 PO3ETKM i 34aTi 1oro B aBTo-
PU30BaHNIA CEPBICHMIA LIEHT.

KHonka BBIMKHEHHS OCHaLLieHa BriokyBaHHSM, ke MOXHa BUKOPUCTOBYBATK Nif, Yac Tpusanoro pisaHHs. LLlob 3abnokysatu ne-
PECYHYTY KHOMKY BBIMKHEHHS!, HEOBXiHO MPUTUCHYTM O Koprycy ii NEpEeAHI0 YacTuHy. [a4ok, Lo 3HAXO[MTLCS Mif KHOMKOM,
3a6r1oKye ii B LIbOMY MONOXEHHI. PO36roKyBaHHs 30INCHIOETLCA HATUCKAHHSAM Ha 3aAHI0 YaCTUHY KHOMKI BBIMKHEHHS.
BuMKHEHHs! IHCTPyMeHTY BigbyBaeTbest nicnsi po3briokysaHHs (3a HeoOXIAHOCTI) Ta BignycKaHHS! KHOMKK BBIMKHEHHS. Micns Bu-
MKHEHHS MUIbHE MOMOTHO LLe PyXaeTbCs MPOTArOM AESKOro Yacy.

Mpsmoninilina piska

[Mepeq noyaTkoM pisaHHs pEKOMEHAYETLCA HamaroBaTy Ha MaTepiani NiHito pisaHHs, Hanp., oniBLeM. Takox NoTpibHO nepekoHa-
TUCS, LLO y MaTepiani HEMae enemeHTiB pi3Hoi TBepaoCTi. Hanpuknaa, y AepeBuHi He Moxe ByTi LiBsixiB, ckob abo iHwWwmX meTa-
nesux aetanen. OKpim Toro, CRiA YHUKATV eNeKTPUYHUX NPOBOAIB, ki MOXYTb ByTU NpuxoBaHi B MaTepiani, Lo po3pisyeThbes.
OnepTy NepefHio YacTIHY OMOPHOI NUTY Ha MaTepian, Lo Po3piayeTbCs, TaK, LLob NibHE NOMOTHO He Topkanocs ioro.
BBIMKHYTV iHCTPYMEHT i noYeKaTy, MoK NONOTHO AOCATHE NOBHOI BCTAHOBMEHOI LLUBMAKOCTI.

Moyaty pisaHHs, HanpaBnAto4mM enekTponod3nk oboma pykamm. Y npoLeci pisaHHs enekTponodank HeobxiaHo npuTuckat Ao
OCHOBY | OIHOYACHO MMABHUM PYXOM BECTU 10r0 B3AOBX TiHii pidaHHs. HaTuck Ha iHCTpYMEHT NOBUHEH ByTU MiHIManbHUM, Lo
[03BONSIE NPABUIBHO BUKOHYBATH poboTy. HeobxifHo yHUkaTv HagMipHOTro Haxuny enekTpono6avka, yaapie N1bHOTO NonoTHa
B MaTepian, LLO Po3pi3yeThCs, Ta 3MiHM HaNPAMKY pisaHHs. He[oTpuMaHHs Lux BKasiBok MOXe MPU3BECTY A0 3aKNMHIOBAHHS No-
NOTHa B MaTepiari, NOLKOMKEHHS abo NONOMKY MMALHOTO NonoTHa abo matepiany, Lo PO3Pi3yeThCs, a TaKOX 40 MNOLIKOAKEHHS
enekTponobauka.

[pu pisanHi TBepANUX MeTanis, Hanp., cTani, HeobXigHO PobUTKM YacTi Nnepepau AN OXONOMKEHHS NONOTHA.

KpusoniHitiHa piska

HeobxigHo AoTpuMyBaTUCS BCiX BKa3iBOK, SIK ANs NPSMOMIHIAHOIO pi3aHHsi, ane noTpibHO BMKOPWUCTOBYBATW MWMbHI MOMOTHA,
npusHayeHi Ans KPUBOMIHIMHOTO pi3aHHs. BoHU MaloTb ByX4e 130, HiX NOMoTHA ANs NPAMORIHIMHONO pi3aHHs, Lo noneriuye
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BMpi3yBaHHS fAyr.

Y pasi Bupi3aHHsa 0TBOpiB, HEODXiAHO HamantoBaTk komno, MoTiM bins oro kpat NPOCBEPANUTY OTBIP, AiaMeTp fkoro binbLue
LUIMPWUHM NUNbHOTO NonoTHa. CTiHka NPOCBEPANEHOro OTBOPY MOBMHHA TOPKATMCA A0 HaManbOBaHOI MiHii kona, ke noTpibHo
BMpi3aTy. BCTaBMTI NONOTHO B MPOCBEPAMNEHMA OTBIP i NOYaTH pi3aHHS.

Lodamkosi npumimku

3abopoHeHo AonyckaTy nepeBaHTaXeHHs IHCTPYMEHTA, TeMnepaTypa 30BHILLHIX MOBEPXOHb HIKOMW He MOBWHHA NEPEBMLLYBATH
60°C.

Micns 3aBepLueHHs pobOTU CRif BUMKHYTW €NeKTPOnoba3nk, BUAHATM BUIKY 3 PO3ETKM | BUKOHATW TexHiYHe o6CryroByBaHHs Ta
ornap, iHCTpYMeHTa.

3asiBreHe 3aranbHe 3Ha4YeHHs BibpaLlii BUMIpIoBanocs 3a A0MNOMOIOK CTaHAAPTHOrO MeToay BUMPOBYBaHHS i MOXE BUKOPUCTO-
BYBaTICS /AN NOPIBHAHHS

OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLMM. 3asiBreHe 3ararnbHe 3Ha4eHHs BibpaLlii MOxe BUKOPUCTOBYBATUCS s NONEPeaHbOi OLiHKI BINUBY.
Yara! BibpaLlis, Lo CTBOPIOETHCS B MPOLECi poboT HCTPYMEHTa, MOXE BiApI3HATUCS BiA 3aAeknapoBaHoi. Lie sanexws Big
€nocoBy BUKOPUCTAHHS AAHOTO iHCTPYMEHTA.

YBara! HeobxifHo BU3HaumMTVH 3axoam Ge3nekm Ans 3ax1cTy onepatopa, Lo 'PYHTYHOTLCS Ha OLHL PU3MKIB B pearnbHuX

ymoBax excnnyaraLii (Bknoyatoun BCi poboui LKW, Hanp., KoMK IHCTPYMEHT BUMKHEHMA abo npaLiloe B XONOCTOMY pexuMi, a
TaKOX Yac akTueaLii).

KOHCEPBALIA TA OrnAn

YBATA! Tepeq no4aTkoM peryntoBaHHs, TEXHIYHOrO 06CnyroByBaHHs abo KOHCepBaLlii Chif BUHATY LUTENCenb npunagy 3 rHisga
enekTpomepexi. [licnsi 3aBepLueHHs poboTu crif NepeBipUTH TEXHIYHUA CTaH ENEKTPONpPUNazy LUNSXOM 30BHILLHLOO OrMsY Ta
OLiHKW: Kopryca Ta PYKOSITKM, €NeKTPONPOBOAA 3 LUTENCENeM i BiATVHKOK, pPoBOTY eNeKTPUYHOTO BIUMIKaYa, MPOXIAHOCTI BEHTH-
NALIAHAX LWINWH, ICKPEHHS! LLITOK, PiBHS WyMy Npyu poBoTi NigLMnHKKIB Ta nepeaavi, 3anycka Ta piBHOMipHocTi poboTi. MpoTsirom
rapaHTilHOro nepiogy KOpUCTYBaY He MOXe NPOBOAUTY AOAATKOBUIA MOHTaX eNnekTponpunagis abo 3amiHy byab-sikiux enemeHTis
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKaE BTPATY rapaHTiliHux npas. Beinsiki nepeboi, BukpuTi nig yac ornsgy abo pobotw, € curHanom go
NpOBEAEHHS! PEMOHTY Yy cepBicHoMY MyHKTi. [licnsi 3aBeplueHHst poboTH Kopryc, BEHTUMALHI LWinuHW, Nepemukavi, 4oaaTkoBy
PYKOSITKY Ta LUMTKM CriZi MPOYUCTATH, HaMp., CTPyMeHeM MoBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), nexanem abo cyxoto wmatkoto 6e3
3aCTOCOBYBAHHS! XiMI4HWX PEYOBUH Ta MUIOHMX pifvH. [punag Ta 3aTuckv MPOYMCTUTI CYXOK YUCTOH) LLIMATON.
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Siaurapjiklis, tai elektros jrankis skirtas pjauti medinius ir i§ medienos kilmés medZiagy pagamintus pavirsius, polietileno arba
polipropileno bei minksty metaly plokstes, taikant tuo tikslu atitinkamai parinktas apdirbamos medziagos tipui geleztes. Jrankis
leidZia lengvai pjauti apdirbamus pavirSius esant galimybei reguliuoti pjovimo kampa. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrenginio
darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant dirbti su jrankiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz bet kokias Zalas ir pazeidimus kilusius dél jrenginio naudojimo ne pagal paskirtj, nesilaikant darbo saugos taisykliy ir $ios ins-
trukcijos rekomendacijy, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio naudojimo ne pagal paskirtj pasekméje vartotojo teisés j garantijg
o taip pat teisés | laidavima nustoja galioti.

|RANGA

Gamyklinéje pakuotéje turi bati:
- siaurapjuklis

- kreipiamoji

- geleZtés gaubtas

- gelezté

- dulkiy iStraukimo jungtis

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82272
Tinklo jtampa V] ~230
Daznis [Hz] 50
Nominali galia W] 750
Apsisukimai [min-] 800 - 2800

Izoliacijos klasé Il
Pjovimo storis maks.

- mediena [mm] 110

- polietilenas/polipropilenas [mm] 25

- minksti metalai [mm] 10

Masé [kg] 2,95

Triuk§mingumo lygis

- akustinis slégis (tus¢ioje eigoje) [dB(A)] 80,9+3,0

- akustiné galia (tuScioje eigoje) [dB(A)] 91,9+30

Virpéjimai (pjaunant mediena/metalg) [m/s?] 132+15/138+15

Apsaugos laipsnis 1P20
BENDROS SAUGOS SALYGOS

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau aprasytas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektros smgio, gaisro arba kiino
suZalojimo prieZastim. Vartojama instrukcijose ,elektrinio jrankio” savoka yra taikoma visiems elektra varomiems jrenginiams,
maitinamiems elektros laidy pagalba, o taip pat bevieliniu bidu.

LAIKYKITES ZEMIAU ISDESTYTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi buti gerai apsviesta ir laikoma Svarioje bikléje. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy jvykiy
prieZastim.

Nevartoti elektriniy jrankiy padidintos sprogimo rizikos aplinkoje, kurioje yra liepsnieji skysc€iai, dujos bei garai. Elektri-
niai jrankiai kibirk$¢iuoja, o tai, salytyje su liepsniaisiais skysciais arba dujomis, gali sukelti gaisra.

| darbo aplinka negalima prileisti vaiky bei pasaliniy asmeny. IsiblaSkymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Elektriné apsauga

Elektrinio jrankio kistukas turi tikti prie elektros tinklo rozetés. Kistuko negalima modifikuoti. Taip pat negalima vartoti jokiy
adaptavimo elementy, kuriy pagalba galima baty kistuka sujungti su elektros tinklo rozete.

Nemodifikuotas kiStukas, deramai sutaikytas su originalia rozete, sumazina elektros smiigio rizika. Reikia vengti kon-
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takto su jzeminty jrenginiy, tokiy kaip vamzdziai, Sildytuvai bei Saldytuvai, pavirSiais. Kino jzeminimas didina elektros
smagio rizikg.

Elektrinius jrankius bitina saugoti nuo atmosferiniy krituliy bei drégmés poveikio. Vandens ir drégmés jsiskverbimo |
elektros jrankio vidy atveju, didéja elektros smdgio rizika.

Maitinimo kabelio negalima perkrauti. Negalima nesti jrankio, laikant jj uz maitinimo kabelio, o jjungiant ir iSjungiant kis-
tuka i$ elektros tinklo rozetés, negalima traukti uz laido. Vengti maitinimo kabelio kontakto su Silumos $altiniais, tepalais,
astriomis briaunomis ir judamais elementais. Maitinimo kabelio suzalojimas didina elektros smugio rizika.

Atliekant darba uzdary patalpy iSoréje, batina vartoti ilgintuvus atitinkamai pritaikytus darbui lauko salygomis. Tinkamo
ilgintuvo vartojimas sumazina elektros smgio rizika.

Tuo atveju, kai elektros jrankio naudojimo drégnoje aplinkoje negalima iSvengti, apsaugai nuo maitinimo jtampos uztikrinti
reikia vartoti skirtuminés srovés apsaugos jtaisg (RCD). RCD jtaiso panaudojimas sumazina elektros smigio patyrimo rizika.

Asmeniskas saugumas

Imkis darbo biidamas geroje fizinéje ir psichinéje bukléje. Sukaupk démesj j tai, ka darai. Nedirbk bidamas nuvarges
arba vaisty arba alkoholio poveikio jtakoje. Net momentinis démesio iSblaSkymas darbo metu, gali bati rimty kiino suzalojimy
priezastim.

Vartok asmeniskos apsaugos priemones. Visada uzsidék apsauginius akinius. Tokiy asmeniskos apsaugos priemoniy var-
tojimas, kaip dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir klausos apsaugos ausinés, sumazina rimty kino suzalojimy pavojy.
Venk atsitiktinio jrankio jjungimo. Pries prijungdamas jranki prie elektros energijos tinklo, jsitikink, ar jungiklis yra ,,i$-
jungimo” pozicijoje. Jrankio laikymas su pirStu ant jungiklio arba pneumatinio jrankio jungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje” po-
zicijoje gali sukelti rimtus kiino suzalojimus.

Prie$ jjungiant pneumatinj jrankj pasalink visus verzliarakcius ir kitus jrankius vartotus jam sureguliuoti. VerZliaraktis
paliktas ant rotuojanciy jrankio elementy, gali sukelti rimtus kaino suZalojimus.

Dirbdamas, visg laikg iSlaikyk pusiausvyra ir stabilig padétj. Tai leis lengviau valdyti pneumatinj jrankj, visokiy netikétumy
darbo metu atvejais.

Dévék apsauging apranga. Nenesiok laisvy drabuziy ir juvelyriniy dirbiniy. Plaukai, drabuziai ir pirstinés turi bati pa-
kankamai toli nuo judamy elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai arba ilgi plaukai gali jsivelti j judamas
jrankio dalis.

Vartok dulkiy siurbimo priemones arba dulkiy kaupimo rezervuarus, jeigu jrankis yra jais apripintas. Pasiriipink, kad jie
buty taisyklingai prijungti. Vartojant dulkiy siurbimo priemones, mazéja sunkiy kino suZalojimo pavojus.

Elektrinio jrankio vartojimas

Neperkrauk elektrinio jrankio. Ketinamg darbg atlik jam tinkamu jrankiu. Taisyklingas jrankio parinkimas atliekamam darbui
uztikrins produktyvesnj ir saugesnj jo atlikima.

Nevartok elektrinio jrankio, jeigu jo tinklo jungiklis neveikia. |rankis, kurio negalima valdyti tinklo jungikliu yra pavojingas
vartoti ir reikia jj atiduoti j taisykla.

Prie$ jrankj reguliuojant ar keiciant jo aksesuarus, o taip pat pries jj sandéliuojant, iStrauk kistuka i$ elektros tinklo
rozetés. Tai leis iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

|rankj laikyk vaikams neprieinamoje vietoje. Neleisk jrankio vartoti asmenims neapmokytiems jo aptarnavime. Elektrinis
jrankis neapmokyto personalo rankose gali biti pavojingas.

Uztikrink tinkama jrankio konservavima. Tikrink judamyjy daliy tarpus bei paskiry elementy tarpusavj suderinima. Tik-
rink visus jrankio elementus, ar kuris nors i$ jy néra suzalotas. Defekty atsiradimo atveju, prie§ pneumatinj jrankj varto-
jant, reikia juos pasalinti. Daugelio nelaimingy jvykiy priezastim yra netinkamai atliktas jrankio konservavimas.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje bakléje ir tinkamai iSastrintus. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius, darbo metu
yra lengviau kontroliuoti.

Elektrinius jrankius ir aksesuarus vartok vadovaudamasis auks¢iau iSdéstytomis instrukcijomis. |rankius taikyk pagal
paskirtj, atsizvelgdamas j darbo pobudi ir jo atlikimo salygas. |rankiy vartojimas kitokiam darbui negu jie yra suprojektuoti,
didina pavojingy situacijy kilimo rizikg.

Taisymai
Taisyk jrankj vien tik jteisintose tokiems taisymams taisyklose, kuriose yra vartojamos tiktai originalios kei¢iamosios
dalys. Tai tinkamai uztikrins saugy elektrinio jrankio darba.

PAPILDOMOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Atliekant darbus, kuriy metu yra pavojus, kad darbiné jrankio dalis gali susiliesti su apdirbamame pavirsiuje gliidin€iu
elektros jtampa turin€iu laidu, jrankj reikia laikyti izoliuoty laikikliy pagalba. Jrankio griebtuve jtaisyto darbinio jrankio su-
silietimo su elektros jtampa turin¢iu laidu pasekméje, metaliniai jrankio elementai gali jgauti tokig pacig jtampa ir tuo bidu jrankj
aptarnaujantis operatorius gali patirti elektros smagj.

Darbo metu reikia dévéti kaukes nuo dulkiy. Darbo metu kylanciy dulkiy jkvépimas gali kenkti sveikatai. Jeigu jrankis yra ap-
ripintas kylanciy darbo metu dulkiy itraukimo jranga, reikia jg sumontuoti ir naudoti pagal instrukcija.

ORI1GINALI I NSTRUSKTC CIIJA
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JRANGOS ELEMENTY MONTAVIMAS

DEMESIO! Jtaisomujy jrankiy montavimas gali bilti atliekamas tik esant atjungtai maitinimo jtampai. Reikia istraukti maitinimo
laido kistuka i$ elektros tinklo rozetés.

Siaurapjtiklis yra pristatomas sukomplektuotoje bikléje. Atidarius gamykling pakuote reikia patikrinti, ar visi jrangos elementai
yra pakuotéje.

Geleztés gaubtg reikia sumontuoti jkiSant jo uzkabinimus j angas priekinéje gaubto dalyje (11). Gaubta galima pakelti, tai leidzia
sumontuoti geleZte be bitinybés gaubta demontuoti.

Jeigu jrangoje yra dulkiy iStraukimo jungtis, reikia ja sumontuoti iliustracijoje (IIl) parodytu badu. Reikia jsitikinti, kad jungtis
darbo metu savaranki$kai neatsijungs. Jungties i§éjima reikia prijungti prie dulkiy i$traukimo jrangos, kuri nejeina j siaurapjklio
komplekta.

PARENGIMAS DARBUI

Démesio! Bet kokie veiksmai susije su geleztés montavimu ir keitimu, elektrinio jrankio reguliavimu ir konservavimu turi
bati atliekami atjungus jrankio maitinimo jtampa, todél pries imantis Siy veiksmy reikia: Reikia iStraukti maitinimo laido
kiStuka i$ elektros tinklo rozetés!

Geleztés montavimas ir pakeitimas

Reikia patikrinti, ar uzmontuota gelezté néra pazeista, jtrakinéjusi, ar aSmens dantys néra iSlauzyti. Esant pazeidimams, nekoky-
biSka darbinj jrank] reikia pakeisti nauja gelezte.

Kartu su siaurapjiikliu yra pristatomos dvi geleZtés. Gelezté skirta medienai ir medienos kilmés medziagoms pjauti turi reciau
iSdestytus dantis, o gelezté metalui ir plastmaséms turi smulkesnius dantukus. Reikia pasirinkti geleZte atitinkama planuojamam
darbui. GeleZte reikia montuoti taip, kad dantys baty nukreipti j priekj.

GeleZte reikia taip veleno spragoje jtaisyti, kad virSutine dalimi atsiremty j ritinio i$pjova.

Démesio! GeleZtés montavimg reikia atlikti dévint apsaugines pirstines. Tai apribos suzeidimo rizika.

Pakelti geleztés gaubta.

Pasukti veleno gnybta ir j veleno spraga jkisti geleztés laikiklj (IV). Pasukti gnybta j priesingg puse ir jsitikinti, kad aSmenys taisyk-
lingai jtvirtintos: gnybtas sugrjzo j pirmine padétj, geleZtés nepavyksta i§ veleno iStraukti.

Nuleisti geleztés gaubta.

Geleztés iSmontavimg atlikti atvirkSCia tvarka.

Geleztés osciliavimo nustatymas (V)

Siaurapjaklis turi keliy pakopy osciliavimo reguliavima. Reguliavimas atliekamas sverto pagalba. Kuo pakopos skaitmuo mazes-
nis, tuo maZesne geleZtés osciliacija. Pakopg nustacius j ,0” simboliu paZenklintg pozicija, geleZtés osciliavimas yra iSjungtas.
Geleztés osciliavimas palengvina pjovima, o jo pakopos nustatyma reikia pasirinkti eksperimentiniu bidu, pavyzdZiui pjaunant
nereikalingg medZiagos elementa. NeZidirint to, reikia vadovautis $iais nurodymais:

- Tam, kad uztikrinti maksimaliai lygius pjavio kraStus, reikia nustatyti kaip galint maZesne osciliavimo pakopg arba net jg visiskai
iSjungti.

- pjaunant plonas medziagas (pvz. skardos laksta), osciliacijg reikia visiskai i$jungti.

- pjaunant kietas medziagas (pvz. plieng), reikia nustatyti zema osciliavimo pakopa,

- pjaunant mink$tas medziagas reikia nustatyti maksimaly osciliavimo laipsn.

Geleztés greicio nustatymas (VI)

Siaurapjtklis yra apripintas potenciometru, kuris duoda galimybe nustatyti geleztés judéjimo greitj. Sukant potenciometro zieda,
galima pasirinkti tinkamiausig duotajam darbui geleztés judéjimo greitj. Juo Zemesnis skaitmeninis nustatymas, tuo mazesnis
geleZtés judéjimo greitis.

Greitj reikia pasirinkti eksperimentiniu bidu, pavyzdziui pjaunant nereikalingg duotosios medZiagos elementa. Mazesnj greitj
reikia taikyti pjaunant plastmase arba aliumin;.

Reikia greitj sumazinti taip pat tuo atveju, jeigu pjovimo metu pasitaikys geleztés uZsikirtimai.

Pjovimo kampo nustatymas (V)

Siaurapjaklis leidzia reguliuoti skersinio pjovimo kampa diapazone nuo 0 iki 45 laipsniy, palenkimas gali bti kaip j kaire taip pat
ir j deSine. Jeigu tai yra btina, prie$ pradedant reguliuoti, reikia iSmontuoti dulkiy iStraukimo jungtj. Reikia palaisvinti siaurapjaklio
pagrinda tvirtinanius varZtus, taciau jy pilnai neiSsukti. Po to perstumti pagrindg j uzpakaling arba | prieking puse ir palenkti jj
nustatant norimg pjovimo kampa. Pagrindas gali turéti uzkabinimus arba atskaitos skale, kuri palengvina populiariausiy pjovimo
kampy nustatyma. Nustacius pjovimo kampa, pagrindo varZtus reikia patikimai prisukti ir patikrinti ar pagrindas pjovimo metu
nepakeis nustatyto kampo savaiminiu badu.
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Kreipiamosios montavimas (Vi)

Pjaunant iSilgai tiesios linijos, reikia pasinaudoti kreipiamaja, kuri leis vesti siaurapjuklj iilgai pjaunamos medziagos krasto. Pjau-
nant tiesig linijg reikia vengti siaurapjuklio vedimo vien tik ranky pagalba ir visur, kur tai yra galima, reikia naudotis kreipiamajg
arba kitais prietaisais leidZianciais jrankj tiksliai vesti pagal pjovimo linija.

Kreipiamaja reikia jkisti j pagrindo spragas ir uzblokuoti jos pozicijg varZto pagalba. Kreipiamaja reikia visada jkiti j abi pagrindo
spragas, tik tokiu badu bus uZtikrintas kreipiamosios pédos lygiagretumas siaurapjaklio pagrindo atZvilgiu.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ pradedant darbg reikia jsitikinti, kad geleztés gaubtas yra sumontuotas taisyklingai ir ar yra nuleistas. UzZdéti akiy apsaugos
priemones, triukSma slopinancias ausines ir apsaugines pirstines. Apdirbimui skirtg ruoSinj pritvirtinti prie darbinio stovo staliaus
verztuvy pagalba arba uZfiksuoti spaustuvuose ar pan. Niekada nelaikyti pjaunamos medziagos tik rankomis arba kity kaino daliy
pagalba. Pjovimo metu reikia atremti medZiaga jos kraStuose ir pjovimo linijos artumoje. Atramas reikia pastatyti i$ abiejy pjovimo
linijos pusiy, kad pjovimo metu gelezté dél suspaudimo nejstrigty. Pjovimo metu siaurapjiklio pagrindas turi visu pavirSiumi atsi-
remti j pjaunama medziaga. Prie dulkiy iStraukimo jungties prijungti dulkiy siurbimo jranga.

Siaurapjaklio jungimas ir iSjungimas

Darbo vietoje jsitikinti ar pagrindas yra lygus, stabilus ir laisvas nuo uzter§imy.

Uzimti stabilig darbine pozicija.

Sugriebti jrankj uZ rankena. Neatremti darbiniy jrankio daliy ant jokio daikto arba objekto.

PirStu perstumti jungikl j prieki ir jj prilaikyti. Patikrinti ar gelezté juda laisvai, o jrankis jtartinai arba pernelyg intensyviai nevibruoja.
Ar nesiskleidzia i$ jo dimai arba jtartinas kvapas. Pastebéjus bet kokius nenormalaus darbo pozymius, reikia siaurapjaklj tuojau
i$jungti, atjungti maitinimo laido kistukg nuo elektros tinklo rozetés ir perduoti jrankj j autorizuotg taisymo punkta

Jungiklis turi blokuote, kurig galima panaudoti ilgai trunkancio pjovimo metu. Jungikliui esant perstumtoje pozicijoje reikia pri-
spausti jo priekine dalj prie korpuso, po jungiklio spaustuku esantis uzkabinimas uzblokuos jj toje pozicijoje. Blokuotés anuliavi-
mas jvyksta nuspaudus uZpakaling jungiklio spaustuko dal].

Jrankiui i8jungti reikia atblokuoti jungiklj ir jj atleisti. 15jungus jungiklj geleZtés judesiai dar per kai kurj laikg tesiasi.

Pjovimas pagal tiesig linija

Prie§ pradedant pjovima, rekomenduojama ant pjovimui skirto pavirSiaus nubréZti pjovimo linija, pavyzdziui pieStuko pagalba.
Be to reikia patikrinti, ar pjaunamoje medZiagoje néra skirtingo kietumo elementy. Pavyzdziui, pjaunamoje medienoje negali biti
viniy, segtuky bei kity metaliniy elementy. Reikia taip pat vengti elektros laidy, kurie gali pjaunamoje medziagoje .pasitaikyti
Atremti jrankio pagrindo priekj ant pjaunamos medZiagos taip, kad geleZté jo neliesty.

Jiungti jrankj ir leisti, kad geleztés judesiai pasiekty pilng nustatyta greit].

Pradéti pjovima laikant siaurapjtiklj abiem rankomis. Pjovimo metu reikia spausti siaurapjtiklj prie pagrindo ir tuo pat metu tolygiai
vesti jj iSilgai pjovimo linijos. Reikia taikyti minimaly, taisyklingg pjovima uZtikrinantj spaudima. Vengti siaurapjtklio kreipimo |
Sonus, trankymo gelezte j pjaunamg medziagg ir pjovimo krypties pakeitimy. Auk$ciau nurodyty patarimy nesilaikymas gali sukeli
geleztés uZsikirtimus pjaunamoje medziagoje, geleztés pazeidimus arba jos sunaikinima (jskilimus) arba pjaunamos medziagos,
arba paties siaurapjuklio pazeidima.

Kietos medziagos, pvz. plieno pjovimo atveju, reikia daryti daznas pertraukas geleZtés atausinimo tikslu.

Pjovimas iSilgai kreivos linijos

Reikia laikytis visy nurodymy, kurie buvo pateikti tiesios linijos pjovimo atvejui, tatiau naudojant geleZtes pritaikytas lanky pjovi-
mui. Jos turi siauresnius aSmenis negu geleztés skirtos tiesiam pjovimui ir to déka palengvina lanky i$pjovima.

Skyliy iSpjovimo atveju reikia paZenklinti iSpjovimui skirtos angos pavidala, o po to prie jos krasto iSgreZti skyle virsijancia geleztés
aSmeny plotj. ISgreztos skylés siena turi liestis su angos iSpjovimui numatyta ir pazenklinta pjovimo linija. | iSgreZtg skyle jvesti
siaurapjiklio geleZte ir pradéti pjovima.

Papildomos pastabos

Neleisti, kad jrankis dirbty perkrovos salygomis, iSorinio pavirsiaus temperatdra niekada negali virSyti 60°C.

Uzbaigus darbg siaurapjuklj iSjungti, iStraukti maitinimo laido kistuka i$ elektros tinklo rozetés, atlikti siaurapjiklio apzidrg ir kon-
servavima.

Deklaruota bendroji virpéjimy verté buvo iSmatuota standartiniu tyrimo metodu ir gali bati naudojama vieng jrankj palyginant su kitu.
Deklaruota bendroji virpéjimy verté gali bati panaudota preliminariame ekspozicijos vertinime.

Démesio! Virpéjimy emisija dirbant su jrankiu gali skirtis nuo deklaruotos vertés priklausomai nuo jrankio naudojimo bado.
Démesio! Reikia apibrézti saugos priemones skirtas operatoriaus apsaugai, kurios atsizvelgia j realy pavojaus jvertinimg ir j
faktiskas

|rankio naudojimo salygas (apimandias visus darbo ciklo etapus, kaip pavyzdZiui laikg kai jrankis yra iSjungtas arba veikia tuscios
eigos rézime, o taip pat jrankio aktyvacijos metu).
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KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prigs pradedant siaurapjiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacisg istrauk jrankio laido kistuka i$ elektros
tinklo rozetés. UZbaigus darbg reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apzidrint jj i§ iSorés ir tikrinant: korpusg ir rankena,
elektros laidg su kistuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirkSciavima, guoliy
ir pavary darbo garsuma, paleidimg ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti
bet kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje bity prarastos garantijos teisés. Visokie pa-
stebéti perZilros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrank] atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve.
Uzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Rotzagis ir elektroierice, paredzéta koku un koksnei lidzigu materialu, polietiléna vai polipropiléna un metala grie$anai ar attiecigi
uzlastto materiala veidam zagi. lerice atlauj viegli griezt apstradatu virsmu, ar iespé&ju regulét grieSanas lenki. Pareiza, uzticama
un drosa ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsak$anas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf drosibas no-
teikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Originala iepakojuma jabit novietoti:
- rotzagis

- vadikla

- zaga platnes apvalks

- zaga platne

- putek|u sticéja Tscaurule

TEHNISKI PARAMETRI

Parametrs Mérvientba Vértiba
Kataloga numurs YT-82272
Spriegums \Y] ~230
Frekvence [Hz] 50
Nominla jauda W] 750
Apgriezieni [min] 800 - 2800

Izolacijas klase Il
GrieSanas biezums maks.

- koksne [mm] 110

- polietiléns / polipropiléns [mm] 25

- miksti metali [mm] 10

Svars [ka] 2,95
Trok$na limenis:

- spiediens (brivgaita) [dB(A)] 80,9£3,0

- jauda (brivgaita) [dB(A)] 919430
Vibracijas (koksnes / metala grieSana) [m/s?] 132+15/138+15
Korpusa dro$ibas P20

VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU! Jalasa $o instrukciju. So noteikumu neievéro$ana var bt par elektrooka, ugunsgréka un ievainojuma iemeslu. Par

LElektriskam iericém” ir saprastas visas ierices, kuras strada ar elektribu - ar vadiem, vai bez vadiem.
JAIEVERO APAKSA MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tumss apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu.
Nedrikst lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Elek-
troierices generé dzirksteles, kuras var bat par ugunsgréka iemeslu péc kontakta ar uzliesmojosiem gazém vai tvaikiem.
Nedrikst pieJaut bérniem un citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudéSana var bt par kontroles zaudé-
Sanas iemeslu.

Elektriska drosiba

Elektribas vada kontaktdaksa jabut pielagota pie ligzdas. Nedrikst modificét kontaktdakSu. Nedrikst lietot kaut kadu
adapteru lai pielagot kontaktdakSu. Nemodificéta kontaktdak$a samazina elektroSoka risku.

Nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena iezem&jums var bat par
elektroSoka iemeslu.
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Nedrikst apdraudat elektrisko ierici ar kontaktu ar atmosfériskiem nokrisniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks
ierices iek$a, var bt par elektroSoka iemeslu.

Nedrikst parslogot apgadasanas vadu. Nedrikst nésat ierici vai ieslégtlizslégt ierici, turéSot to ar vadu. lzvairoties, lai
vads nekontaktétu ar siltumu, e|lam, asam malam un kustigiem elementiem. Bojats vads var bt par elektroSoka iemeslu.
Gadijuma, kad darbs ir veidots arpus telpas, jabit lietoti pagarina$anas vadi, paredzéti darbibai ara. Pareiza pagarinasa-
nas vada lietoSana samazina elektroSoka risku.

Gadijuma, kad elektroierice ir lietota mitra apkartné, par sprieguma barosanas aizsardzibu jalieto uz diferencialo stravu
reagéjosu automatslédzu (RCD). RCD lieto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personala drosiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabit uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai péc medi-
kamentu vai alkohola pienemsanas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu.

Jalieto personalas aizsardzibas Iidzek|us. Vienmér jalieto drosibas brilles. Personalas aizsardzibas Iidzekli, piem. pretputek-
|u maskas, droSibas apavi, kiveres un prettrokSna austinas, samazina ievainojuma risku.

Jabit uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolg, vai ieslédzis btu ,,izslegta” pozicija pirms ierices pievienosanu
pie elektrotikla. lerices turéSana ar pirkstu uz iesledzi vai kad ieslédzis ir ,ieslégta” pozicija var bdt par kermena ievaino$anas
iemeslu.

Pirms elektriskas ierices ieslég$anas janonem visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir at-
stata uz ierices rot&joSiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu.

Jasaglaba lidzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar elektrisko ierici negaiditas situacijas.
Jaapgérbj drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba duraini
jabat turéti talu no ierices kustigam dalam, jo var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem.

Jalieto putek|u izsiikSanas ierici vai putek]u tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi
pievienotas. Putek|u izstikSanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai.

Elektriskas ierices lietoSana

Nedrikst parslogot elektrisko ierici. Jalieto ierici, kura ir pareiza noteiktai darbibai. Pareiza ierices izvéléSana atlauj stradat
efektivak un drosak.

Nedrikst lietot elektrisko ierici, kad ir bojats elektrisks slédzéjs. lerice, kuru nevar kontrolét ar elektrisko slédzéju, ir bistama
un jabut atdota remontam.

Atslégt kontaktdakSu no ligzdas pirms reguléSanas, aksesuaru mainisanas un ierices glabasanas. Tas var sargat no ie-
rices gadijuma ieslégsanas.

Glabat ierici bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Elektriska ierice var bat bistama
neapmacita personala rokas.

NodroSinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét ierices neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav
bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to jasaremonté pirms elektriskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt
péc nepareizas ierices konservacijas.

Griezigo ierici jatur tiriba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba
laika.

Lietot elektrisko ierici un aksesuaru saskana ar So instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstak|u.
lerice lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bt par bistamas situacijas iemeslu.

Remonti
lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodro$inat pareizu lieto$anas dro-
§tbu.

PAPILDUS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Veicot darbu, kad ierice var kontaktéties ar sléptu elektribas vadu, elektroierici turét ar izoletiem rokturiem. lerice, kon-
taktéjoties ar elekiribas vadiem, var ierosinat situaciju, kad ierices metala elementi bis zem sprieguma, kas var ierosinat ierices
operatora elektroSoku.

Darba laika lietot pretputeklu masku. Darba laika izraisitu puteklu ieelpoSana var kaitét veselibu. Ja ierice ir apgadata ar
putek|u siicéja Tscauruli, siicéjs jabit uzstadits un lietots saskana ar instrukciju.

APRIKOJUMA ELEMENTU MONTAZA

UZMANIBU! Aprikojuma elementu montazu var veikt tikai ar atslégto elektroapgadi. Atslagt vada kontaktdak$u no elektribas
ligzdas.

lerice ir piegadata komplekta stavoklr. PEc ripnieciska iepakojuma atvérSanas parbaudtt, vai visi piederumi tika pakoti.

Zaga platnes apvalku uzstadit iebazot ta akus caurumos korpusa priekSpuses dala (11). Apvalks var bt pacelts, kas atlauj uzstadit
zaga platni bez apvalka demontazas nepiecie$amibas.
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Ja komplekta atrodas putek|u sticéja Tscaurule, jabit uzstadita saskana ar ilustraciju (1ll). Parbaudtt, vai Tscaurule nevar patstavigi
atslégties darba laika. Iscaurules izeja jabat pieslégta pie putek|u siicéja instalacijas, kas nav ierices komplekta.

DARBA SAGATAVOSANA

Uzmanibu! Visas darbibas savienotas ar montazu un zagu mainisanu, elektroierices regulé$anu un konservaciju var
veikt péc ierices atslégSanas no elektribas fikla, tapéc pirms tam darbibam: Atslégt kontaktdaksu no elektribas ligzdas!

Zaga platnes montaza un maini$ana

Parbaudtt, vai uzstadrta zaga platne nav bojata, saspragta, vai grieSanas zobi nav nolauzti utt. Bojajumu konstaté$anas gadijuma
mainit zaga platni uz jaunu.

Ar ierici tiek piegadatas divas zaga platnes. Koksnes grie$anai zaga platnes zobi ir plasaki, metala un plastikas grieSanai - smal-
kaki. Izvélét attiecigo zaga platni planotam darbam. Zaga platne jabit uzstadita ar zobiem novirzitiem uz prieksu.

Zaga platne jabut ta novietota varpstas sprauga, lai bitu atbalstita rulli$a izgriezuma.

Uzmanibu! Jauna zaga montazu veikt lietojot aizsardzibas cimdus. Tas ierobeZos sagrie$anas risku.

Pacelt zaga platnes apvalku.

Pagriezt varpstas spiles un varpstas sprauga iebazt zaga platnes turétaju (IV). Pagriezt spiles pretéja virziena un parbaudt, vai
zagis tika pareizi piestiprinats: spiles ir nolaistas, zagis nevar izbazties no varpstas.

Nolaist zaga platnes apvalku.

Zaga demontazu veikt pretéja seciba.

Zaga platnes oscilacijas noteik$ana (V)

lerice tika apgadata ar daudzpakapju zaga oscilacijas regulésanu. Regulé$ana ir iesp&jama ar sviru. Ja zemaks iestadijums,
zemaka ir zaga oscilacija. Ar iestadTjumu apzimétu ,0” oscilacija ir izslégta.

Zaga platnes oscilacija atvieglo griesanu, un oscilacijas pakape jabit izvéléta péc pieredzes, piem., parbaudot uz atliekas mate-
ridla. Bet jabat ievéroti sekojoSi noradijumi:

-lai sasniegt visgludako grieSanas malu, oscilacijas pakape jabit iespéjami zemaka vai pat izslégta,

- griezot planus materialus (piem., skards), izslégt oscilaciju,

- grieZot cietus materialus (piem., térauds), uzstadit zemo oscilacijas pakapi,

- grieZot mikstus materialus, uzstadit maksimalo oscilacijas pakapi.

Zaga platnes atruma noteik$ana (Vi)

lerice tika apgadata ar potenciometru, kas atlauj noregulét zaga platnes kustibas atrumu. Potenciometra roté$ana atjauj izvelét
darbam attiecigu zaga platnes kustibas atrumu. Ja ciparu iestadijums ir zemaks, zaga kustibas atrums ir zemaks.

Zaga platnes atrums jabt izvéléts péc pieredzes, piem., parbaudot uz atliekas materidla. Zemakais atrums jabit izmantots uz
plastikas materialiem vai aluminija. Atrums jabit samazinats arf gadijuma, kad zagis blokés grieSanas laika.

GrieSanas lenka noteikSana (VII)

lerice atjauj regulet Skérsas grieSanas lenki diapazona no 0 lidz 45 gradiem, noliekSana ir iespgjama kreisaja un labaja puse. Ja
tam parvietot atpakal vai uz priekSu pamatni un no noliekt, noteicot attiecigo grieSanas lenki. Pamatne var bt apgadata ar akiem
vai skalu, kas atvieglo vishieZako grieSanas lenku noteikSanu. Péc uzstadiSanas pieskravét pamatnes skrives un parbaudt, vai
pamatne nevar patstavigi mainit uzstadito lenki darba laika.

Vadiklas montaza (VIll)

Gadijuma, kad ir nepiecieSama grieSana taisna [inija, izmantot vadiklu, kas atvieglo grieSanu gar griezta materiala malam. Griezot
materialu taisna [inija, nerekomendéjam turét ierici tikai ar rokam, tapéc visur, kur ir iespéjami, ieteicams lietot vadiklu vai citu
piederumu, kas atlauj vadit ierici.

Vadiklu iebazt pamatnes spraugas un noblokét nepiecieSama pozicija ar skravi. Vienmér iebazt vadiklu abas pamatnes spraugas,
tikai tad tiks nodro$inata ierices pédas paralelitate attieciba ierices pamatnei.

IERICES LIETOSANA

Pirms darba uzsak$anas parbaudit, vai zaga apvalks ir uzstadits pareizi un ir nolaists. Lietot acu, dzirdes aizsardzibu un darba
cimdus. Piestiprinat apstradatu priekSmetu darbavieta, piem., ar galdnieka spailém, spilém utt. Nedrikst turét apstradatu materialu
tikai ar rokam vai citam kermena dalam. PargrieSanas gadijuma atbalstit materialu uz galiem un pie grieSanas Inijas. Atbalstus
novietot no grie$anas [inijas abam pusém, lai grieSanas laika zagis nevarétu blokéties zaga cela. GrieSanas laika pamatne jabat
pilnigi atbalstita uz griezta materiala. Puteklu sticéja 1scauruli pieslégt pie puteklu sticéja instalacijas.
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lerices ieslégSana un izslégSana

Uz darba vietas parbaudit, vai virsma ir glida, stabila un tira.

Pienemt tieSu un stabilu poziciju.

Pakampt ierices rokturu. Nebalstit nevienu ierices dalu uz nekada priekSmeta vai objekta.

Parvietot ieslédzéju ar pirkstu z priekSu un to paturét. Parbaudit, vai zaga var brivi kustoties, un ierice aizdomigi vai parmérigi
nevibré. Vai nav ddmu un aizdomigas smarzas. Gadijuma, kad tiek konstatéta kaut kada atkape no pareizas darbibas, izslégt
ierici, atslégt no elektribas tikla un atdot autorizétam servisam.

leslédzéjs ir apgadats ar blokadi, kas var bt izmantota ilglaiciga darba laika. Kad iesledzgjs ir parvietots, ta priek$&jo dalu
piespiest pie korpusa, akis zem iesledzeja pogas noblokés to taja pozicija. Blokade var bt atbrivot péc iesledzéja pogas pie-
spieSanas aizmuguréja puse.

lerice var bit izslégta péc blokades nonemsanas un ieslédzéja pogas palaisanas. Péc izslég$anas zaga platne kustos vél nekadu
laiku.

Grie$ana taisna finija

Pirms grieSanas uzsakSanas rekomendéjam apzimét uz materiala ar zimuli grieSanas liniju. Parbaudit, vai griezts materials ne-
satur elementus ar citu cietumu. Pieméram, griezta koksne nevar saturét naglu, saspraudi un citu metala elementu. Izvairities no
elektribas vadiem, kas var bt slépti griezta materiala.

Atbalstit pamatnes priek$gjo dalu uz griezta materiala, lai zagis to nepieskartu.

leslégt ierici un atlaut zagim sasniegt pilno uzstadito atrumu.

Uzsakt grieSanu, turéSot ierici ar abam rokam. GrieSanas laika piespiest ierici pie virsmas un vienlaicigi ar laideno kustibu vadit
ierici gareniski grie$anas ITnijai. Izmantot minimalu spiedienu, nepiecieSamu pareizai darbibai. Izvairities no ierices noliek$anas,
siSanas ar zagi pa materialu un grie$anas virziena maini$anas. Minéto noradijumu neievéro$ana var ierosinat zaga noblokésanu
griezta materiala, bojat vai iznicinat zagi (var sallizt) vai grieztu materialu, ka arf bojat ierici.

Cieta materiala, piem., térauda, grieSanas laika biezi partraukt darbu, lai atdzesét zagi.

GrieSana liknes liija

levérot visu noradijumu, ka grie$anai taisna mnija, bet izmantot zaga platnes, kas ir paredzétas loka grie$anai. Tie ir planaki, neka
zagi paredz&ti taisnai grie$anai, un atvieglo loku izgrieanu.

Caurumu izgrieSanas gadijuma apzimét izgriezta cauruma formu, un péc tam pie t& malas izurbt caurumu ar diametru, lielaku
neka zaga platnes platums. Izurbta cauruma mala jasalaiz ar apziméta cauruma grie$anas liniju. Cauruma novietot ierices zaga
platni un uzsakt grieSanu.

Papildu piezimes

Nedrikst parslogot ierici, argjas virsmas temperatira nevar parsniegt 60 °C.

Péc darba pabeigSanas izslégt ierici, atslégt elektribas vada kontaktdak$u no ligzdas, veikt konservaciju un apskati.

Deklaréta, pilniga vibracijas vértiba tika mérita ar standartu pétniecibas metodi un var bt izmantota, lai salidzinat

vienu ierici ar otru. Deklaréta, pilniga vibracijas vértiba var bit lietota iepriek$&ja ekspozicijas novértesana.

Uzmanibu! Vibracijas emisija ierices darba laika var atSkirties no deklarétas vértibas, atkarigi no ierices lietoSanas veida.
Uzmanibu! Noteikt operatora droSibas lidzeklus, pamatojoties uz riska novértéSanai redlos

lietoSanas apstak|os (ieskaitot visas darba cikla dalas, piem., laiks, kad ierice ir izslégta vai strada ar neitralu atrumu, un aktiva-
cijas laiks).

KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulé$anai, tehniskai apskati$anai un uzturéanai janonem ierices elektribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vertéSot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdakSu un iztaisno-
taju, ka arf - paplasinasanas vadus, apro€u pogas darbibu, ventilé$anas spraugas pargajibu, ogles sukas spigulo$anu, gultnu un
transmisijas darbibas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaud&jumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskatiSanas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un
tinsanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirit ar sauso tiro dranu.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pila ocaska je elektrické naradi uréené k fezani dfeva a predmétl zhotovenych z dfevotfiskovych materialt, desek z polyety-
lénu nebo polypropylénu a mékkych kovi pomoci vhodné zvolenych pilovych listd piizpisobenych fezanému materidlu. Nafadi
umoznuje obrabény material snadno fezat, pficemz je mozné nastavit i Uhel Fezu. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace naradi
je zavisla na spravném provozovani, a proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si piecist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pripadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli $kody a drazy, k nimz dojde v dlisledku pouZivani nafadi zplisobem, ktery je v rozporu
s Ucelem jeho pouziti a s bezpeénostnimi predpisy a pokyny tohoto navodu. PouZivani nafadi v rozporu s ucelem jeho pouziti ma
za nasledek ztratu zaruénich prav uZivatele a taktéz ztratu naroku na plnéni vyplyvajici ze odpovédnosti za chyby.

PRISLUSENSTVI

V tovarenském baleni se musi nachazet:

- pila ocaska

- vodici doraz

- kryt pilového listu

- pilovy list

- adaptér pro odsavani prachu

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82272
Sitové napéti V] ~230
Frekvence [Hz] 50
Jmenovity pikon W] 750
Otacky [min"] 800 — 2800
Trida izolace Il
Tloustka fezu max.
- dfevo [mm] 110
- polyetylen/polypropylen [mm] 25
- mékké kovy [mm] 10
Hmotnost [ka] 2,95
Urover hiuku:

- hladina akustického tlaku (pfi volnobéhu) [dB(A)] 80,9+3,0
- hladina akustického vykonu (pfi volnobéhu) [dB(A)] 91,9+3,0
Vibrace (fezani dfeva/kovu) [m/s?] 132+15/13,8+15
Stupe ochrany 1P20

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

POZOR! Predist vSechny nize uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani mliZe vést k zasazeni elektrickym proudem, poZaru nebo
Urazu. Pojem ,elektrické nafadi” pouZity v instrukcich se vztahuje na v§echna nafadi pohanéna elektrickym proudem bez ohledu
na to, jestli jsou s pfivodem nebo bez ného.

DODRZOVAT NiZE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je treba udrzovat dobie osvétlené a ¢isté. Nepofadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou nehod.

Neni dovoleno pracovat s elektrickym naradim v prostredi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji horlavé kapa-
liny, plyny nebo vypary. Elektricka nafadi vytvareji jiskry, které pfi styku s hoflavymi plyny nebo vypary mohou zpUsobit pozar.
Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovisté. Snizena pozornost miize byt pfi¢inou ztraty kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického privodu musi licovat se sitovou zasuvkou. Neni dovoleno zastréku prizplisobovat. Neni dovoleno
pouzivat zadné adaptéry pro pfizpiisobeni zastréky do zasuvky. Nepfizpisobovana zastrcka licujici se zasuvkou snizuje
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riziko zasazZeni elektrickym proudem.

Vyhybat se kontaktu s uzemnénymi plochami jako potrubi, ohfivace a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasazeni
elektrickym proudem.

Neni dovoleno vystavovat elektrické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vihkosti. Voda a vlhkost, které se
dostanou dovnitf elektrického naradi, zvysuji riziko zasaZeni elektrickym proudem.

Nepretézovat napajeci kabel. Nepouzivat napajeci kabel k pfenaseni, pripojovani nebo odpojovani zastrécky ze sitové za-
suvky. Zamezit dotyku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi predméty. Poskozeni napajeciho
kabelu zvy3uje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé prace mimo uzavieného prostoru nutno pouzivat prodluzovaci kabel uréeny pro pouziti mimo uzavieného
prostoru. PouZiti naleZitého prodluZovaciho kabelu snizuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

V piipadé, ze je pouziti naradi ve vlhkém prostiedi nevyhnutné, je treba v napajecim obvodu pouzit jako ochranu rozdi-
lovy proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu zavinéného elektfinou.

Osobni bezpecnost

Pracuj, jen kdyz jsi v dobré fyzické a psychické kondici. Soustfed’ se na to, co délas. Nepracuj, kdyz jsi unaveny nebo
pod vlivem Iékti nebo alkoholu. Chvile nepozornosti béhem prace miize vést k vaznym zranénim téla.

Pouzivej prostiedky osobni ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné bryle. PouZivani prostfedk{ osobni ochrany jako protiprachovy
respirator, ochranna obuv, pfilba a chraniée sluchu snizuii riziko vaznych trazu.

Zabran nahodnému zapnuti naradi. Pred pfipojenim naradi k elektrické siti se ubezpe¢, ze elektricky spina¢ je v poloze
+vypnuto”. DrZeni nafadi s prstem na spinaci nebo pfipojovani elektrického nafadi, kdyZ je spina¢ v poloze ,zapnuto’, miize
vést k vaznym Grazim.

Pred zapnutim elektrického naradi odstrain v§echny klice a jiné nastroje, kterych bylo pouzito na jeho sefizovani. Kli¢
ponechany v rotujicich elementech nafadi miiZe zplsobit vazné Urazy téla.

Udrzuj rovnovahu. Po celou dobu udrzuj nalezité postaveni. Umozni to jednodussi ovladnuti elektrického nafadi v pFipadé
neocekéavanych situaci béhem prace.

Pouzivej ochranny odév. Nepouzivej pfilis volny odév a bizutérii. Udrzuj vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu
pohyblivych ¢asti elektrického naradi. Volny odév, bizutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do pohyblivych ¢asti nafa-
di.

Pouzivej odsavace prachu nebo zasobniky na prach, jestlize je naradi timto zplisobem vybaveno. Postarej se o to, aby
byly spravné pfipojeny. Pouzivani odsavace prachu sniZuje riziko vazného poskozeni zdravi.

Pouzivani elektrického naradi

Elektrické naradi nepretézuj. K dané praci pouzivej jen naradi k tomu uréené. Spravny vybér naradi pro dany druh prace
Nepouzivej elektrické naradi, kdyz nefunguje jeho sit'ovy spina€. Naradi, které nelze ovladat pomoci sitového spinace, je
nebezpecné a je treba ho odevzdat do opravy.

Vytahni zastréku z napajeci zasuvky pred sefizovanim, vyménou pfislusenstvi nebo ulozenim naradi. Tim se zabrani
nahodnému zapnuti elektrického naradi.

Naradi prechovavej v misté, které je nepfistupné détem. Nedovol, aby naradi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho
obsluze. Elektrické naradi v rukou nevy$kolené obsluhy mize byt nebezpeéné.

Zabezpe¢ nalezitou udrzbu naradi. Kontroluj naradi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych ¢asti. Kontroluj, jestli
neni néjaky element naradi poskozen. V pfipadé zjisténi néjakych zavad je potfebné je pfed pouzitim elektrického naradi
opravit. Mnoho nehod je zptisobenych nespravné udrZzovanym nafadi.

Rezné nastroje je potiebné udrzovat Cisté a nabrousené. Spravné udrzované fezné nastroje jsou béhem prace snadnéji
ovladatelné.

Pouzivej elektrické naradi a prislusenstvi v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi. Pouzivej naradi v souladu s jeho
uréenim a ber do ivahy druh a podminky prace. PouZiti nafadi k jiné praci, neZ bylo projektovano, maze zvysit riziko vzniku
nebezpecnych situaci.

Opravy
Naradi davej do opravy jen podnikim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originalni nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpegnost prace elektrického nafadi.

DOPLNUJiCi BEZPECNOSTNi PREDPISY

Béhem prace, pfi které hrozi riziko kontaktu nastroje upnutého v naradi se skrytym vodi¢em pod napétim, drze naradi
pomoci izolovanych rukojeti. Pfi kontaktu nastroje upnutého v nafadi s vodi¢em pod napétim se na kovové prvky naradi miize
dostat napéti, coz mlzZe zpUsobit obsluze Uraz elektrickym proudem.

P¥i praci je tfeba pouzivat masky proti prachu. Vdechovani prachu vznikajiciho pfi praci miize poskodit zdravi. Jestlize je
naradi vybaveno odsavanim prachu vznikajiciho pfi praci, je tfeba ho namontovat a pouzivat podle navodu.
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MONTAZ PRVKU PRISLUSENSTVI

UPOZORNENI! Montaz prislusenstvi Ize provadat pouze pfi odpojeném napajecim napéti. Vytahnéte zastréku ze zasuvky elektrické
sité.

Pila ocaska je dodavana v kompletnim stavu. Po otevfeni tovarenského obalu je nutné zkontrolovat, zda obsahuje vSechny prvky
pfislusenstvi.

Montaz krytu pilového listu se provadi tak, Ze se jeho zapadky zasunou do otvorli umisténych v predni ¢asti skfiné naradi (11). Kryt
Ize zvedat, diky Eemu Ize pilovy list namontovat bez toho, aby bylo nutné kryt demontovat.

Pokud je soucasti pfislusenstvi adaptér pro odsavani prachu, je tfeba ho namontovat zplisobem znazornénym na obrazku (Ill).
Poté je nutné ovérit, zda se adaptér nemlze béhem prace samovolné odpojit. K vyvodu z adaptéru se pfipoji systém odsavani
prachu, ktery vSak neni soucasti dodavky pily ocasky.

PRIPRAVA K PRACI

Upozornéni! Veskeré ¢innosti souvisejici s montazi a vyménou pilovych list, sefizovanim a tidrzbou elektronaradi pro-
vadéijte pii vypnutém napajecim napéti. Proto pied zahajenim téchto Cinnosti vytahnéte zastréku ze zasuvky elektrické
sité!

Montaz a vyména pilového listu

Je tfeba zkontrolovat, zda namontovany pilovy list neni poSkozeny, prasknuty, zda nema vyldmané zuby a pod. V pfipadé, Ze
bude zjisténo poskozeni, pilovy list se musi vyménit za novy.

Soucasti dodavky pily ocasky jsou dva pilové listy. Pilovy list na dfevo a dfevotfiskové materidly ma zuby s vétsi rozteci a pilovy
list na kovy a plasty ma drobnéji zuby. K naplanované praci je tfeba si zvolit vhodny pilovy list. Pilovy list se musi namontovat
se zuby orientovanymi dopfedu.

Pilovy list je tfeba zasunout do z&fezu vietena tak, aby se hibetem opfel o vyfez ve valecku.

Upozornéni! Montéz pilového listu je nutné provadét v ochrannych rukavicich. Omezi se tak riziko poranéni.

Zvednéte kryt pilového listu.

OtoCte upinaci objimku vietena a stopku pilového listu zasunite do zafezu ve vietenu (IV). Upinaci objimku otocte do opacné
strany a ovéite, zda je nastroj spravné upnuty — upinaci objimka musi byt v pivodni poloze a pilovy list se nesmi dat z vietena
vysunout.

Sklopte kryt pilového listu.

Demontaz pilového listu provedte v opaéném pofadi.

Nastaveni orbitalniho pohybu pilového listu (V)

Pila ocaska je vybavena vicestupriovou regulaci pfedkmitu (vykyvu orbitélniho pohybu) pilového listu. Nastaveni se provadi po-
,0” jsou predkmity pilového listu vypnuté.

Predkmity pilového listu usnadfuji fezani a jejich stupef je tfeba zvolit pokusné, napfiklad fezanim odpadového materidlu. Je
vSak tfeba se fidit nasledujicimi pokyny:

- k dosazeni co nejhlad3iho okraje fezu je tfeba nastavit co nejmensi pfedkmit, nebo ho dokonce vypnout,

- pfi Fezani tenkych materiall (napf. tabule plechu) je tfeba predkmit vypnout,

- pii fezani tvrdych materidll (napf. oceli) je tfeba nastavit maly pfedkmit,

- pii fezani mékkych materiald je tfeba nastavit maximalni predkmit.

Nastaveni rychlosti pilového listu (Vi)

Pila ocaska je vybavena potenciometrem, kterym se nastavuje rychlost pohybu pilového listu. Otacenim knofliku potenciometru
Ize zvolit takovou rychlost pohybu pilového listu, jaka je pro danou praci vhodna. Cim nizsi éiselna hodnota se nastavi, tim bude
rychlost pohybu pilového listu niZsi.

Rychlost je tfeba zvolit pokusné, napfiklad fezanim odpadového materialu. Nizsi rychlost je treba pouZivat pfi Fezani plasti nebo
hliniku. Rychlost je tfeba snizit rovnéz v pfipadé, Ze bude béhem fezani dochazet k sevieni pilového listu.

Nastaveni thlu fezu (VII)

Pila ocaska umoziiuje nastavovat thel pfi¢ného fezu v rozsahu od 0 do 45 stuprid, sklon je mozny jak vlevo, tak i vpravo. Pokud
je to nutné, pfed nastavenim Uhlu fezu je tfeba demontovat adaptér pro odsévani prachu. Napfed se musi povolit upeviiovaci
Srouby patky pily, ale nesmi se vySroubovat Upiné. Potom je tfeba patku posunout dozadu nebo dopfedu, naklonit ji a nastavit
pozadovany Uhel fezu. Patka miZe byt vybavena zapadkami nebo stupnici usnadriujici nastaveni nejcastéji pouzivanych uhll
fezu. Po nastaveni se utdhnou Srouby patky a ovéfi se, zda béhem prace nemize dojit k samovolné zméné nastaveného uhlu.
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Montaz vodiciho dorazu (VIll)

V pfipadé pfimo&arého fezu je vhodné pouZit vodici doraz, ktery umoZzriuje presné vedeni pily podél okraje fezaného materidlu. V
pfipadé dlouhého pfimého fezu je tfeba se vyhybat vedeni pily pouze rukama a vSude, kde je to mozné, je tfeba pouzivat vodici
doraz nebo jiné pfipravky umozujici pfesné vedeni naradi.

Vodici doraz se zasune do §térbiny vedeni v patce a jeho poloha se zajisti Sroubem. Vodici doraz je tfeba vZdy zasunout do obou
Stérbin vedeni v patce. Pouze tak bude zajisténa rovnobéZnost vodiciho dorazu s patkou pily.

POUZiVANi NARADI

Pied zahajenim prace je tfeba zkontrolovat, zda je kryt pilového listu namontovany spravné a zda je sklopeny. Nasadte si pro-
stfedky na ochranu o€i, chranice sluchu a pracovni rukavice. Obrabény pfedmét Fadné upevnéte k pracovnimu stolu, napf. po-
moci stolafskych svérek, svéraku apod. Nikdy nedrZte fezany material pouze rukama nebo jinymi ¢astmi téla. V pfipadé pficného
fezani je tfeba material podepfit na jeho koncich a v blizkosti Eary fezu. Podpéry se musi umistit po obou stranach ¢ary fezu tak,
aby v pribéhu fezani nedochézelo k sevieni pilového listu v fezu. Pfi fezani se musi patka nafadi celou svou plochou opirat o
fezany material. K vyvodu z adaptéru pro odséavani prachu pfipojte systém odsavani prachu.

Zapinani a vypinani pily ocasky

Zkontrolujte, zda je podlaha nebo terén na pracovisti rovny a stabilni a zbaveny necistot.
Zaujméte bezpecny a stabilni postoj.

Uchopte néfadi za rukojet. Nedotykejte se pracovni Casti nafadi Zadného pfedmétu nebo objektu.

Prstem posurite vypina¢ dopfedu a v této poloze ho podrzte. Zkontrolujte, zda se pilovy list volné pohybuje, zda naradi nepre-
chazi do podezfelych nebo nadmémych vibraci a zda se z ného neuvolfiuje kouf nebo podezrely zapach. V pfipadé, ze budou
zpozorovany jakékoli odchylky od normalniho provozu, je tfeba pilu vypnout, odpojit zastréku od napéjeci sité a odevzdat ji do
autorizované opravny.

Viypina€ je vybaven aretaci, kterou Ize pouzit pfi déle trvajicim fezani. Pfi dopfedu posunutém vypinaci je tfeba zatlacit jeho pfedni
¢ast do skiiné nafadi. Zapadka umisténa pod tlacitkem vypinace ho v této poloze zaaretuje. Aretace se zrusi stisknutim zadni
Casti tlacitka vypinace.

K vypnuti nafadi dojde i po zruSeni aretace a uvolnéni tlaku na vypina¢. Po vypnuti motoru se pilovy list jesté urcitou dobu
pohybuije.

Pfimocary fez

Ped zahajenim fezani se doporucuje vyznacit na materilu ¢aru fezu, napfiklad tuzkou. Je tfeba se rovnéz pfesvédcit, zda feza-
ny materidl neobsahuje prvky s jinou tvrdosti. Napfiklad zda fezané dfevo nemize obsahovat hrebiky, sponky nebo jiné kovové
prvky. Je taktéZ tfeba se vyhybat elektrickym vodi¢im, které mohou byt v fezaném materidlu ukryté.

Oprete Celo patky naradi o fezany material tak, aby se ho pilovy list nedotykal.

Néradi zapnéte a pockejte, dokud pilovy list nedosahne plnou nastavenou rychlost.

Zahajte fezani. Pilu vedte obéma rukama. Béhem fezani je tfeba pilu tlait k podkladu a sou€asné ji plynulym pohybem vést
podél &ary fezu. Tlak na pilu by mél byt minimaini, to je takovy, aby pila mohla spravné pracovat. Je tfeba se vyhybat naklanéni
pily ocasky, naraz(im pilového listu do fezaného materialu a zméndm sméru fezu. Nedodrzovani vy$e uvedenych pokynd miize
vést k sevieni pilového listu v fezaném materidlu, poskozeni nebo zni¢eni (prasknuti) pilového listu nebo fezaného materialu a
v neposledni fadé i k poSkozeni samotné pily.

Pfi fezani tvrdého materidlu (napf. oceli) je tfeba délat Casté prestavky, aby pilovy list mohl vychladnout.

Krivkové fezy

Je tfeba dodrZovat veskeré pokyny jako v pfipadé pfimocarého fezu, ale navic se musi pouzivat pilové listy pfizplisobené vyfeza-
vani obloukd. Ty maji uzsi brity neZ pilové listy uréené k pfimogarému fezu a usnadruji tak vyfezavani obloukd.

V pfipadé vyfezavani otvor( je tfeba vyznagit tvar vyfezavaného otvoru a potom u jeho okraje vyvrtat otvor, jehoz primér je vétsi
nez $ifka bfitu pilového listu. Okraj vyvrtaného otvoru se musi dotykat ¢ary vyznaceného otvoru, ktery se ma vyfezat. Pilovy list
vsurite do otvoru a zacnéte fezat.

Doplriujici poznamky

PretéZovani naradi je nepfipustné. Teplota vnéjsiho povrchu nesmi nikdy pFekrocit 60 °C.

Po ukongeni préce pilu vypnéte, vytahnéte zastréku ze zasuvky elektrické sité a provedte udrzbu a prohlidku.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla zméfena pomoci standardni méfici metody a Ize ji pouZit k porovnani jednoho naradi
s druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize pouZit k vychozimu posouzeni expozice.

Upozornéni! Emise vibraci béhem prace s nafadim se mize lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplsobu pouziti nafadi.
Upozornéni! Je tfeba urcit bezpecnostni opateni, ktera maji chranit obsluhu a ktera vychazeji z posouzeni rizika za reélnych
podminek pouzivani (pfi tom je tfeba uvazovat se vemi pracovnimi cykly, jako napfiklad s ¢asem, kdy je nafadi vypnuté nebo
béZi na volnobéh, a s ¢asem aktivace).
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UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré ¢innosti zvazané z; vyménou pfisluSenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti na-
pajeni nafadi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonCeni préace je tfeba
skontrolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice vetné zastréky a
ohybani, plisobeni elektrického spinace, priichodnosti ventilaénich mezer, jiskfeni kartacd, hlasitosti prace loZisek a pfevodovek,
spousténi a rovnomérnosti prace. BEhem zéaruéni doby pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani ménit veSkere provozni
jednotky nebo soucéasti, protoze mliZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani,
jsou signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonCeni prace, stojan, ventilatni mezery, pfepinace, dodate¢nou
rukojet a ochrany je tfeba ocistit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez
pouziti chemickych prostfedku a €isticich kapalin. Naradi a rukojet oistit suchym ¢istym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Chvostova pila je elektrické naradie uréené na rezanie dreva a predmetov zhotovenych z drevotrieskovych materiélov, dosiek z
polyetylénu alebo polypropylénu a mékkych kovov pomocou vhodne zvolenych pilovych listov prispdsobenych rezanému mate-
rialu. Naradie umozZfuje obrabany material lahko rezat, pricom je mozné nastavit aj uhol rezu. Spravna, spolahliva a bezpe¢na
praca naradia zavisi od toho, Ci je naradie prevadzkované spravne, preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy, ku ktorym déjde v désledku pouZivania naradia spdsobom, ktory je
v rozpore s U¢elom jeho pouzitia a s bezpe€nostnymi predpismi a pokynmi tohto navodu. PouZivanie naradia v rozpore s i¢elom
jeho pouZitia ma za nésledok stratu zarucnych prav pouzivatela a taktieZ stratu naroku na pinenia vyplyvajuce zo zodpovednosti
za chyby.

PRISLUSENSTVO

V tovarenskom baleni sa musia nachadzat:
- chvostova pila

- vodiaci doraz

- kryt pilového listu

- pilovy list

- adaptér pre odsavanie prachu

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Kataldgové Cislo YT-82272
Sietové napétie V] ~230
Frekvencia [Hz] 50
Menovity prikon W] 750
Otacky [min] 800 - 2800

Trieda izolacie Il
Hribka rezu max.

- drevo [mm] 110

- polyetylén/polypropylén [mm] 25

- makké kovy [mm] 10
Hmotnost [kg] 2,95

Urovefi hiuku:

- hladina akustického tlaku (pri vofnobehu) [dB(A)] 80,9+3,0

- hladina akustického vykonu (pri volnobehu) [dB(A)] 91,9+3,0
Vibrécie (rezanie dreva/kovu) [m/s? 132+£15/138+15
Stupei ochrany P20

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

POZOR! Precitat vSetky nizSie uvedené indtrukcie. Ich nedodrZiavanie mdze byt pri¢inou Urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Pojem ,elektrické naradie” pouzity v instrukciach sa tyka vSetkych zariadeni pohananych elektrickym
pridom, a to stcasne bud s privodom alebo bez privodu elektrickej energie.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko je potrebné udrziavat' dobre osvetlené a v Cistote. Neporiadok a slabé osvetlenie mézu byt pri¢inou nehdd.

S elektrickym naradim nie je dovolené pracovat’ v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kva-
palin, plynov alebo par. Elekirické zariadenia vytvaraju iskry, ktoré v styku s horlavymi plynmi alebo parami mdzu spdsobit
poziar.

Nepovolanym osobam a det'om nie je dovoleny pristup na pracovisko. Znizenie pozornosti méze mat za nasledok stratu
kontroly nad naradim.
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Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického privodu musi pasovat’ do sietovej zasuvky. Nie je dovolené zastréku upravovat'. Nie je dovolené
pouzivat' Ziadne adaptéry za ticelom prispdsobenia zastréky do zasuvky. Neupravovana zastréka, ktora pasuje do zasuvky,
znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhybat' sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rary, ohrievace a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami alebo s vlhkost'ou. Voda a vihkost,
ktoré sa dostanu do vnutra elektrického néradia, zvy3uju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepret'azovat' napajaci kabel. Nepouzivat' napajaci kabel na nosenie, pripojovanie a odpojovanie zastrcky zo sietovej
zasuvky. Zabranit’ kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi predmetmi. Poskodenie
napajacieho kabla zvy3uie riziko zasiahnutia elektrickym pradom. )

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouZivat' prediZovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZitie naleZitého predlZzovacieho kabla zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, ze je pouzitie elektronaradia vo vihkom prostredi nevyhnutné, je potrebné v napajacom obvode pouzit' ako
ochranu rozdielovy pridovy chrani¢ (RCD). Pouzitie RCD zniZuje riziko urazu zavineného elektrinou.

Osobna bezpeénost’

Pracuj, len ak si v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustred’ sa na to, o robis. Nepracuj, ak si unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti potas prace mdze zapri€init vazne Urazy.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné okuliare (uréené pre dany druh prace). PouZivanie
prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochranna obuy, prilby a chrani¢e sluchu znizuju riziko vaznych urazov.
Zabran nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia k elektrickej sieti sa uisti, Ze elektricky spina¢ je v polohe
»vypnuté”. Drzanie naradia s prstom na spinaci alebo pripéjanie elektrického naradia, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, méze
zapricinit vazne Urazy.

Pred zapnutim elektrického naradia odstran vSetky kfuce a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie. KIu¢
ponechany na rotujucich ¢astiach zariadenia moze zapri€init vazne Urazy.

Udrzuj rovnovahu. Po cely ¢as udrzuj nalezité postavenie. To umozni jednoduchsie oviadanie elektrického naradia v pripade
neocakéavanych situacii pocas prace.

Pouzivaj ochranny odev. Neobliekaj si vofny odev, nenos bizutériu. Udrzuj viasy, odev a pracovné rukavice v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti elektrického naradia. Voiny odev, bizutéria alebo dlhé vlasy sa méZu zachytit do pohybli-
vych Casti naradia.

Pouzivaj odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postaraj sa, aby boli spravne
pripojené. PouZitie odsavania prachu znizuje riziko vaZneho ohrozenia zdravia.

Prevadzkovanie elektrického néradia

Elektrické naradie nepret'azuj. Pre danu pracu pouzivaj spravne naradie. Spravny vyber naradia pre danu pracu zabezpedi,
Ze praca bude produktivnejsia a bezpeénejsia.

Nepouzivaj elektrické naradie, ak nefunguje jeho sietovy spinac. Naradie, ktoré sa neda ovladat pomocou sietového spina-
¢a, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim naradia odpoj zastréku z napéjacej zasuvky. Zabrani sa
tak ndhodnému zapnutiu elektrického néradia.

Naradie uskladiiuj na mieste nepristupnom pre deti. Nedovol, aby s naradim pracovali osoby nezaskolené pre jeho
obsluhu. Elektrické naradie v rukach nezaskolenej obsluhy méZe byt nebezpecné.

Zabezped nalezitd udrzbu naradia. Kontroluj naradie po stranke neprispdsobeni a vofe pohyblivych ¢asti. Kontroluj,
¢i niektora Cast’ naradia nie je poSkodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
odstranit. Vela nehod byva spdsobenych nespravne udrzovanym naradim.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat' v Cistote a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje sa pocas prace jednoduchsie
ovladaju.

Pouzivaj elektrické naradie a prisluSenstvo v stlade s vy$sie uvedenymi inStrukciami. Naradie pouzivaj na tcely, na
ktoré je uréené a vzdy zohladni druh a podmienky préace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované,
moZe zvysit riziko vzniku nebezpeénych situacii.

Opravy

Opravy naradia zver len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivajui vyhradne originalne nahradné diely. Tak bude
zabezpecena naleZita bezpenost prace elektrického naradia.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pocas prace, pri ktorej hrozi riziko kontaktu obrabacieho nastroja upnutého do naradia so skrytym vodi¢om pod na-

patim, drzte elektrické naradie pomocou izolovanych rukovati. Pri kontakte nastroja upnutého do naradia s vodi¢om pod
napatim sa na kovové prvky naradia moze dostat napétie, ¢o by mohlo spdsobit obsluhe uraz elektrickym pradom.
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Pri praci je treba pouzivat’ masky proti prachu. Vdychovanie prachu vznikajuceho pri praci moze poskodit zdravie. Ak je nara-
die vybavené odsavanim prachu vznikajuceho pri praci, je potrebné ho namontovat a pouzivat podfa navodu.

MONTAZ PRVKOV PRISLUSENSTVA

UPOZORNENIE! MontéaZ prisluSenstva je mozné uskutoéiovat iba pri odpojenom napéjacom napati. Vytiahnite zastréku zo
zasuvky elektrickej siete.

Chvostova pila sa dodava v kompletnom stave. Po otvoreni tovarenského obalu je nutné skontrolovat, €i obsahuje vSetky prvky
prisluSenstva.

Montaz krytu pilového listu sa vykonava tak, Ze sa jeho zapadky zasunu do otvorov umiestnenych v prednej ¢asti skrine naradia
(I1). Kryt je mozné zdvihat, vdaka Comu je moZné pilovy list namontovat bez toho, aby sa musel kryt demontovat.

Ak je sucastou prislusenstva adaptér pre odsavanie prachu, je potrebné ho namontovat' spdsobom znazornenym na obrazku (I11).
Potom je nutné overit, &i sa adaptér nemdze pocas prace samovolne odpojit. Ku vyvodu z adaptéra sa pripoji systém odsavania
prachu, ktory vSak nie je suc¢astou dodavky chvostovej pily.

PRIPRAVA K PRACI

Upozornenie! VSetky Cinnosti suvisiace s montazou a vymenou pilovych listov, zorad'ovanim a Gidrzbou elektronaradia je
potrebné vykonavat' pri vypnutom napiti napajania. Preto pred zahajenim tychto €innosti vytiahnite zastréku zo zasuvky
elektrickej siete!

Montaz a vymena pilového listu

Je potrebné skontrolovat, & namontovany pilovy list nie je poSkodeny, prasknuty, i nema vylamané zuby a pod. Ak bude zistené
poskodenie, pilovy list sa musi vymenit za novy.

Sucastou dodavky chvostovej pily st dva pilové listy. Pilovy list na drevo a drevotrieskové materidly ma zuby s vac§im rozstupom
a pilovy list na kovy a plasty ma drobnejSie zuby. Na naplanovanu pracu je potrebné si zvolit vhodny pilovy list. Pilovy list sa musi
namontovat' so zubami orientovanymi dopredu.

Pilovy list je treba zasunut do zarezu vretena tak, aby sa chrbtom oprel o vyrez vo valéeku.

Upozornenie! MontaZ pilového listu je nutné vykonavat v ochrannych rukaviciach. Obmedzi sa tak riziko poranenia.

Zdvihnite kryt pilového listu.

Otocte upinaciu objimku vretena a stopku pilového listu zasurite do zarezu vo vretene (IV). Upinaciu objimku otoéte do opaénej
strany a overte, i je nastroj spravne upnuty — upinacia objimka musi byt v pdvodnej polohe a pilovy list sa nesmie dat z vretena
vysunut.

Sklopte kryt pilového listu.

Demontaz pilového listu vykonajte v opaénom poradi.

Nastavenie orbitalneho pohybu pilového listu (V)

Chvostova pila je vybavena viacstupiiovou regulaciou predkmitu (vykyvu orbitaineho pohybu) pilového listu. Nastavenie sa vyko-
oznacenu ,0” su predkmity pilového listu vypnuté.

Predkmity pilového listu ulah&uju rezanie a ich stupen je treba zvolit pokusne, napriklad rezanim odpadového materialu. Je vSak
potrebné sa riadit nasledujucimi pokynmi:

- na dosiahnutie &o najhladSieho okraja rezu je treba nastavit ¢o najmensi predkmit, alebo ho dokonca vypnut,

- pri rezani tenkych materialov (napr. tabule plechu) je treba predkmit vypnut,

- pri rezani tvrdych materidlov (napr. ocele) je treba nastavit maly predkmit,

- pri rezani mékkych materialov je treba nastavit maximainy predkmit.

Nastavenie rychlosti pilového listu (Vi)

Chvostova pila je vybavena potenciometrom, ktorym sa nastavuje rychlost pohybu pilového listu. Otacanim gombika poten-
nastavi, tym bude rychlost pohybu pilového listu niZsia.

Rychlost je potrebné nastavit pokusne, napriklad rezanim odpadového materialu. NiZSiu rychlost je treba pouZivat' pri rezani
plastov alebo hlinika. Rychlost je nutné zniZit aj v pripade, Ze pocas rezania bude dochadzat k zovretiu pilového listu.

Nastavenie uhla rezu (V1)

Chvostova pila umozfiuje nastavovat uhol prie¢neho rezu v rozsahu od 0 do 45 stupriov, sklon je mozny vlavo aj vpravo. Ak je to
nutné, pred nastavenim uhla rezu je treba demontovat adaptér pre odsévanie prachu. Najprv sa musia povolit upeviiovacie skrut-
ky pétky pily, ale nesmu sa vyskrutkovat plne. Potom je potrebné patku posunit dozadu alebo dopredu, naklonit ju a nastavit
poZadovany uhol rezu. Patka méZe byt vybavena zapadkami alebo stupnicou ufah&ujucou nastavenie najcastejSie pouzivanych
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uhlov rezu. Po nastaveni sa dotiahnu skrutky pétky a overi sa, €i pogas prace nemdze dojst ku samovolnej zmene nastaveného
uhla.

Montaz vodiaceho dorazu (VIll) )

V pripade priamociareho rezu je vhodné pouZit vodiaci doraz, ktory umoziuje presné vedenie pily pozdiZ okraja rezaného ma-
terialu. V pripade dlhého priameho rezu je potrebné sa vyhybat vedeniu pily iba rukami a vSade, kde je to len mozné, je treba
pouzivat vodiaci doraz alebo iné pripravky umozriujlce presné vedenie naradia.

Vodiaci doraz sa zasunie do Strbiny vedenia v patke a jeho poloha sa zaisti skrutkou. Vodiaci doraz je treba vzdy zasunut do
oboch $trbin vedenia v patke. Iba tak bude zaistena rovnobeznost vodiaceho dorazu s pétkou pily.

POUZIVANIE NARADIA

Pred zahajenim préce je nutné skontrolovat, Ci je kryt pilového listu namontovany spravne a ¢i je sklopeny. Nasadte si prostriedky
na ochranu oci, chranice sluchu a pracovné rukavice. Obrabany predmet riadne upevnite ku pracovnému stolu, napr. pomocou
stolarskych zvierok, zveraka a pod. Nikdy nedrzte rezany materiél iba rukami alebo inymi ¢astami tela. V pripade prieéneho
rezania je nutné material podopriet na jeho koncoch a v blizkosti Ciary rezu. Podpery musia byt umiestnené po oboch stranach
Ciary rezu tak, aby v priebehu rezania nedochadzalo k zovretiu pilového listu v reze. Pri rezani sa musi patka naradia celou svojou
plochou opierat o rezany material. K vyvodu z adaptéra pre odsavanie prachu pripojte systém odsavania prachu.

Zapinanie a vypinanie chvostovej pily

Skontrolujte, ¢i je podlaha alebo terén na pracovisku rovny a stabilny a zbaveny ne€istét.

Zaujmite bezpe€ny a stabilny postoj.

Uchopte néradie za rukovat. Nedotykajte sa pracovnou astou naradia ziadneho predmetu alebo objektu.

Prstom posurite vypina¢ dopredu a v tejto polohe ho podrzte. Skontrolujte, &i sa pilovy list volne pohybuije, &i naradie neprechadza
do podozrivych alebo nadmernych vibracii a ¢i sa z neho neuvolfiuje dym alebo podozrivy zépach. V pripade, Ze budu spozo-
rované akékolvek odchylky od normélnej prevadzky, je treba pilu vypnut, odpojit zastréku od napajacej siete a odovzdat ju do
autorizované opravovne.

Viypina¢ je vybaveny aretéciou, ktort je mozné pouZit pri dlhSie trvajlicom rezani. Pri dopredu posunutom vypinaci je potrebné
zatlacit jeho prednu Cast do skrine naradia. Zapadka umiestnena pod tlacidlom vypinaca ho v tejto polohe zaaretuje. Aretacia sa
zrusi stlaGenim zadnej Casti tladidla vypinaca.

Ku vypnutiu néradia ddjde aj po zruSeni aretéacie a uvolneni tlaku na vypina€. Po vypnuti motora sa pilovy list eSte urcity ¢as
pohybuije.

Priamociary rez

Pred zahajenim rezania sa odporti¢a vyznacit na rezanom materiali ¢iaru rezu, napriklad ceruzkou. Je taktiez treba sa presvedcit,
¢i rezany materidl neobsahuje prvky s inou tvrdostou. Napriklad ¢i rezané drevo nemdze obsahovat klince, sponky alebo iné
kovové prvky. Je taktiez treba sa vyhybat elektrickym vodiom, ktoré mézu byt v rezanom materiali ukryté.

Oprite ¢elo patky naradia o rezany material tak, aby sa ho pilovy list nedotykal.

Naradie zapnite a pockajte, kym pilovy list nedosiahne pinu nastavenu rychlost.

Zahajte rezanie. Pilu vedte obomi rukami. Pocas rezania je treba pilu tlacit ku podkladu a sucasne ju plynulym pohybom viest
pozdIz Eiary rezu. Tlak na pilu by mal byt minimalny, to je taky, aby pila mohla pracovat spravne. Je treba sa vyhybat naklananiu
chvostovej pily, narazom pilového listu do rezaného materidlu a zmenam smeru rezu. Nedodrziavanie vy3ie uvedenych pokynov
moZe viest ku zovretiu pilového listu v rezanom materidli, poskodeniu alebo zni€eniu (prasknutiu) pilového listu alebo rezaného
materidlu a v neposlednom rade aj ku poskodeniu samotnej pily.

Pri rezani tvrdého materialu (napr. ocele) je treba robit Casté prestavky, aby pilovy list mohol vychladnut.

Krivkové rez

Je treba dodrziavat vetky pokyny ako v pripade priamociareho rezu, ale navySe sa musia pouZivat pilové listy prispdsobené na
vyrezavanie obldkov. Tie maju uzsie Cepele nez pilové listy uréené na priamociare rezanie a ufah¢uju tak vyrezavanie obltkov.
V pripade vyrezévania otvorov je treba vyznacit' tvar vyrezavaného otvoru a potom u jeho okraja vyvitat otvor, ktorého priemer
je vacsi nez Sirka Cepele pilového listu. Okraj vyvitaného otvoru sa musi dotykat Ciary vyznaCeného otvoru, ktory sa ma vyrezat.
Pilovy list vsurite do otvoru a zacnite rezat.

Doplriujtice poznamky

PretaZovanie naradia je nepripustné. Teplota vonkajich ploch nesmie nikdy prekrocit 60 °C.

Po ukongeni prace pilu vypnite, vytiahnite zastrcku zo sietovej zasuvky a vykonajte Udrzbu a prehliadku.

Deklarovana celkova hodnota vibracii bola zmerana pomocou $tandardnej meracej metédy a moZe sa pouzit na porovnanie
jedného naradia s drunym. Deklarovana celkova hodnota vibracii sa méze pouZit pre vychodiskové posudenie expozicie.
Upozornenie! Emisia vibracii poCas prace s naradim sa mdZe lidit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od sposobu pouzitia
naradia.
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Upozornenie! Je treba urCit bezpe&nostné opatrenia, ktoré maju chranit obsluhu a ktoré vychadzaju z posudenia rizika za re-
alnych podmienok pouzivania (pri tom je potrebné uvazovat so vetkymi pracovnymi cyklami, ako napriklad s ¢asom, kedy je
naradie vypnuté alebo beZi na volnobeh, ako aj s asom aktivacie).

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! V3etké innosti svazané z; vymenou prisluSenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto Cinnosti je potreba odpojit zastréku od elektrické sieti. Po ukonceni prace je treba skon-
trolovat’ technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
posobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilaénich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a prevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Poas zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat elektrondradi, ani menit provozné
jednotky alebo stgiasti, pretoze mdze stratit narok na zaruku. VSetké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukoneni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatecnou
rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pridem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit' suchou Cistou handrou.
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AZ ESZKOZ JELLEMZOI

A szablyafiirész egy elektromos eszkdz, amelynek rendeltetése fabol és fahoz hasonlé anyagbdl, poliuretan vagy polipropilén
lemezbdl és fémbél késziilt feliiletek daraboldsa az anyagnak megfelelden megvalasztott flirészlappal. Az eszkdzzel kénnyen
meg lehet vagni a megmunkalando felliletet Ugy, hogy a vagas szoge allithaté. Az eszkdz helyes, meghibasodastol mentes és
biztonsagos miikodése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése elott el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, a biztonsagi eléirasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkez6 karo-
kért a szallitd nem vallal feleldsséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata a garanciahoz és a kezességhez vald jog
elvesztésével jar.

TARTOZEKOK

A gyari csomagolasban a kévetkezdknek kell lennitk:
- szablyafiirész

-megvezetd

- flirészlap véddburkolata

- flirészlap

- porelszivé csatlakozo

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82272
Halozati feszliltség V] ~230
Frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 750
Fordulatszam [perc] 800 - 2800

Szigetelési osztaly Il
V4gési vastagsag max.

-fa [mm] 110
polietilén/polipropilén [mm] 25

- puha fémek [mm] 10

Témeg [kg] 2,95
Zajszint:

Zajszint - Uresjarati fordulatszamon: [dB(A)] 80,9+3,0

- teljesitmény (iiresjarati fordulatszamon) [dB(A)] 919130
Rezgés (fa / fém vagasa) [m/s?] 132+15/138+15
Védelmi fokozat P20

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes alabbi elirast. Az alabbiak be nem tartasa aramiitéshez, tiizvészhez illetve testi sériiléshez
vezethet. A hasznalati utasitasokban hasznalt ,elektromos fesziiltség” fogalom minden arammal hajtott vezetékes, illetve vezeték
nélkili berendezésekre vonatkozik.

MINDIG TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Munkahely

A munkahely legyen mindig jol kivilagitott és tiszta. A rendetlenség és a nem megfeleld vilagitas balesetek kivaltd okai
lehetnek

Az elektromos késziilékekkel soha ne dolgozzon gyulékony folyadék, illetve gaz kdzelében, robbanasveszélyes kornye-
zetben. Az elektromos berendezések szikrakat szérhatnak, melyek gyulékony gazokkal egyiitt tlizvészt okozhatnak.

Soha ne engedjen gyerekeket, illetve mas hozza nem értoket a munkahelyhez. Az sszpontositas elveszitésével elveszitheti
a munkaeszkoz feletti uralmat is.

Elektromos biztonsag
Az elektromos tapvezeték csatlakozojanak illeszkednie kell az elektromos aljzatha. Soha ne alakitsa at a csatlakozot.
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Soha ne hasznaljon semmilyen adaptert a csatlakozénak az aljzatba valé beillesztése érdekében. Nem mddositott, az
aljzatba ill6 csatlakozo csokkenti az aramiités kockazatat.

Mindig keriilje el a foldelt feliiletekkel pl. csovek, fiitotestek, hiitdszekrények stb. valé érintkezést. A test foldelése noveli
az dramiités kockazatat.

Soha ne tegye ki az elektromos berendezést csapadék, illetve nedvesség hatasanak. Az elekiromos berendezésbe beleke-
rilé viz és nedvesség névelik az aramités kockazatat.

Soha ne terhelje til az elektromos tapvezetéket. Soha ne hasznalja az elektromos tapvezetéket berendezés hordozasara,
a csatlakozonak az elektromos aljzatbha/bél belkihuzésara. Keriilje el az elektromos vezetéknek meleggel, olajjal, éles
peremekkel illetve mozgo elemekkel valo érintkezését. Az elektromos tapvezeték sérilései ndvelik az aramités kockazatat.
A zart helyiségen kiviil zajlé munka esetében kizarélagosan kiiltéri hosszabbitot hasznaljon. A megfelelé hosszabbitd
hasznélataval csdkken az &ramiités kockézata.

Abban az esetben, ha az elektromos eszkoz nedves kornyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfesziilt-
ség elleni védelemként aram-véddkapcsolét (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csokkenti az elektromos &ramiités
veszélyét.

Személyvédelem

Csak jo lelki és fizikai allapotban alljon munkaba. Mindig figyeljen arra, mit csinal. Soha ne dolgozzon, amikor tul faradt,
illetve gyogyszer vagy alkohol hatésa alatt all. Pillanatnyi figyelmetlenség komoly sérilésekhez vezethet.

Mindig alkalmazza a személyi védelem eszkozeit. Mindig vegye fel a védészemiiveget. A személyvédelem eszkdzeinek:
védémaszkok, véddlabbeli, sisakok, illetve fiilvéd6k hasznalata jelentésen csokkenti a testi sérilések kockazatat.

Keriilje el a berendezés véletlen bekapcsolasat. A berendezés az elektromos halézataba vald csatlakozasa el6tt mindig
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a kapcsolégomb a ,kikapcsolt” pozicioban van. Elektromos halézatba valé csatolaskor
benyomott kapcsolasi gomb illetve ,bekapcsolt” pozicidba tartott kapcsoldgomb komoly testi sérilésekhez vezethet.

A pneumatikus rendszer bekapcsolasa el6tt tiintesse el az dsszes, a beallitasahoz hasznalt csavarhuzot és egyéb tar-
gyat. Amozgd elemeken felejtett kulcs komoly testi sériilésekhez vezethet.

Ugyeljen az egyensiilyra. Egész id6 alatt tartsa fenn a megfeleld testhelyzetet. Munka kézben kialakuld varatlan helyzetek-
ben ez megkdnnyiti a elektromos berendezés iranyitasat.

Hasznaljon véddruhat. Ne hordjon laza ruhdzatot, illetve ékszert. Hajat, ruhazatat illetve munkakesztyiijét tartsa tavol az
elektromos berendezésétdl. Laza ruhazat, ékszer illetve hosszd haj beleakadhat a berendezés mozgo alkatrészeibe.
Amennyiben lehetséges hasznaljon porelszivokat, illetve portarolokat. Ugyeljen a megfeleld, szabalyos felszerelésére.
Porelszivd hasznalata csokkenti a komoly testsériilések eléfordulasi kockazatat.

Elektromos berendezés hasznalata

Soha ne terhelje til az elektromos berendezést. Mindig az adott munkahoz megfelelé eszkozt hasznaljon. A megfelelé
munkaeszkoz kivalasztasa eredményesebb és biztonsagosabb munkavégzéshez vezet.

Soha ne hasznalja az elektromos berendezést, amennyibe nem miikddik a kapcsoldgombja. A berendezés, melyet nem tud
szabalyozni kapcsolégombbal veszélyes, illetve javitando.

Atartozékok cserélése és beallitasa el6tt illetve a berendezés eltarolasa eldtt huizza ki a csatlakozot az elektromos aljzat-
bol. Ez lehet6vé teszi az elektromos berendezés véletlenszer(i bekapcsolasanak elkeriilését.

Az eszkozt mindig a gyerekek eldl elzart helyen tarolja. Soha ne hagyja, hogy a berendezést a hasznalataban nem kikép-
zett emberek hasznaljak. A nem kiképzett személyzet kezében az elektromos eszkéz veszélyes lehet.

Biztositsa a berendezés megfelelé karbantartasat. Ellendrizze a nem tokeéletesen illeszkedd, illetve tul laza mozgé ré-
szeket. Ellendrizze, hogy a berendezés valamelyik alkatrésze nem sériilt-e. Meghibasodas észlelése esetében még az
elektromos berendezés hasznalata megkezdése el6tt javitsa ezt ki. A berendezés nem megfeleld karbantartasa nagyon sok
balesetnek okozdja.

A vago elemeket mindig tartsa élesen és tisztan. A megfelelden karbantartott vagoeszkozoket munka kdzben kénnyebben
lehet iranyitani.

Az elektromos berendezéseket és tartozékait csak a jelen hasznalati utasitasban foglaltak szerint hasznalja. A beren-
dezéseket mindig rendeltetésszeriien, munka koriilményeit és fajtajat figyelembe véve hasznalja. A berendezések nem
rendeltetésszer(i hasznalata ndvelheti a veszélyes helyzetek kialakulasanak kockazatat.

Javitasok
Az eszkoz javitasait kizarolagosan az erre jogosult, eredeti alkatrészeket hasznald szervizekben végeztesse. Ez garantélja
az elektromos berendezés biztonsagos munkajat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK
Olyan munka kivitelezése kdzben, amikor az eszkoz fesziiltség alatt 1évo, rejtett elektromos kabellel talalkozhat, a szer-
szamot a szigetelt nyelénél fogva kell tartani. A fesziiltség alatt 1év0 vezetékhez éré eszkdz fém részei is fesziltség ala

kerllhetnek, ami miatt a szerszam kezel6jét aramiités érheti.
Munka kozben porvédd alarcot kell viselni. A munka kdzben keletkezett por belélegzése éartalmas az egészségre. Ha a gép

E R EDGET I U T A S { T A_S



H

el van latva a munka kdzben keletkezett por elszivasara szolgalé berendezéssel, azt a kezelési utasitas szerint fel kell szerelni,
és hasznalni kell.

ATARTOZEK ELEMEK SZERELESE

FIGYELEM! A tartozékelemek felszerelését csak feszliltségmentesités utan szabad elvégezni. Ki kell hiizni a dugaszt az elekt-
romos haldzat dugaszoléaljzatabol!

A szablyafiirészt komplett allapotban szallitjuk. A gyari csomagolas kibontasa utén ellendrizni kell, hogy az dsszes tartozék meg-
van-e.

A fiirészlap véddburkolatat Ugy kell felszerelni, hogy a kampéjat zarjat be kell dugni a gép burkolatanak elsé részén talalhato
nyilasba (Il). A véddburkolat fel tud emelkedni, ami lehetévé teszi a flirészlap beszerelését anélkil, hogy a véddburkolatot le
kellene venni.

Ha a tartozékok kozott taldlhato porelszivd csatlakozas, azt az illusztracion lathaté médon fel kell szerelni (111). Meg kell gyézédni
réla, hogy a csatlakozé nem esik-e le magatdl munka kdzben. A csatlakozo kilép6 nyilasat csatlakoztatni kell a porelszivéhoz, ami
nincs a szablyafiirész tartozékai kozott.

FELKESZULES A MUNKAVEGZESRE

Figyelem! A fiirészlapok felszerelésével és cseréjével, a beallitassal és karbantartassal kapcsolatos minden miiveletet
az elektromos gép fesziiltség mentesitése utan kell elvégezni, ezért ezen miiveletek megkezdése el6tt: Ki kell huzni a
dugaszt az elektromos halézat dugaszoldaljzatabol!

A firészlap beszerelése és cseréje

Meg kell gy6z8dni réla, hogy a beszerelt fiirészlap nem sérilt, repedt vagy nincs kitdrve foga stb. Amennyiben sériilés tapasztal-
hato, a fiirészlapot ki kell cserélni egy Ujra.

A szablyafiirészhez tartozik két fiirészlap is. A fahoz és fahoz hasonld anyagokhoz valé fiirészlapnak ritkabbak a fogai, a fémhez
és milanyaghoz valénak pedig kisebbek a fogai. A tervezett munkanak megfeleld fiirészlapot kell kivalasztani. A fiirészlapot gy
kell beszerelni, hogy a fogai elére nézzenek.

Afiirészlapot tgy kell behelyezni a forgdfej hézagaba, hogy a hata felfekiidjon a gérgé bevagasaba.

Figyelem! A fiirészlapot véddkesztyiben kell beszerelni. Ez korlatozza a sebesiilés lehetdségét.

Emelje fel a flirészlap véd6burkolatat.

Forditsa el a forgofej szoritézarjat, és helyezze be a flirészlap hornyolt végét a forgdfejen taldlhatd hézagba (IV). Forditsa el a
szoritdzarat az ellenkezd iranyba, és gy6z8djon meg réla, hogy a penge jol van rogzitve: a szoritdzar leesett, a firészlapot nem
lehet kihtzni a forgdfejbdl.

Engedje le a fiirészlap védéburkolatat.

Afiirészlap kiszerelését ellenkezé sorrendben kell végrehajtani.

A firészlap rezgésének beéllitasa (V)

A szablyafiirészen néhany fokozatban allitani lehet a fiirészlap oszcillalasat. Az allitast egy karral lehet végrehajtani. Minél kisebb
szémra van dllitva, annal lassabban rezeg a fiirészlap. A ,0” bedllitasnal a fiirészlap rezgése ki van kapcsolva.

Afiirészlap rezgése megkonnyiti a vagas, a fokozatat pedig tapasztalati uton kell megvalasztani, pl. egy hulladék anyagot elvag-
va. Azonban az aldbbi ajanlasok szerint kell eljarni:

- hogy a lehetd legsimabb vagasi szélt kapjuk, a lehetd legkisebb rezgési fokozatot kell beallitani, vagy akar ki is kell kapcsolni.

- vékony anyag (pl. fémlemez) vagasanal ki kell kapcsolni a firészlap rezgését.

- kemény anyagot (pl. acélt) vagva, alacsony rezgésszamot kell beallitani,

- puha anyag vagasahoz a leheté legnagyobb fokozatot kell beallitani.

A fiirészlap sebességének beéllitasa (V)

Aszablyafiirész el van latva egy potenciométerrel, amivel allitani lehet a fiirészlap mozgéasanak sebességét. Elforgatva a potenci-
ométer gydrjét, ki lehet valasztani a flirészlap mozgasanak az adott munkahoz megfelelé sebességét. Minél kisebb szamra van
beallitva, annal kisebb a fiirészlap mozgasanak sebessége.

A sebességet tapasztalati Uton kell megvalasztani, pl. egy hulladék anyagot elvagva. Kisebb sebességet kell hasznalni miianyag
vagy aluminium darabolasakor. Csokkenteni kell a sebességet akkor is, ha a fiirészlap vagas kézben beszorul.

A vagaés sz6gének beallitasa (VII)

A szablyafiirész lehetévé teszi a vagas szogének allitasat 0 és 45 fok kdzott, a dontés lehetséges jobbra is, balra is. Ha sziiksé-
ges, a beallitdis megkezdése elétt le kell szerelni a porelszivét. Ki kell lazitani a szablyafiirész talpat rogzité csavarokat, de ne
csavarja ki teliesen. Majd el kell tolni a talp hatuljat vagy elejét, meg kell donteni, beallitva a kivant szoget. A talpnak lehet retesze
vagy beosztasa, ami megkdnnyiti a beallitast a legnépszerlibb szdgekbe. A bedllitas utan meg kell huzni a talp csavarjait, és meg
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kell gy6zddni réla, hogy a talp nmagétél nem valtoztatja-e meg a szdgét munka kdzben.

A megvezet6 dsszeszerelése (VIIl)

Egyenes vonalban térténd vagas esetén hasznalni kell a megvezetét, amivel a szablyafiirész az elvadgand6 anyag széle mentén
lehet vezetni. Egyenes vonalban torténd vagas esetén keriilni kell, hogy a szablyafiirészt kizarélag kézzel vezesse, és ahol csak
lehet, hasznalni kell a megvezet6t, vagy mas eszkdzt, amivel vezetni lehet a szerszamot.

mindkét résébe, csak igy biztosithatd a megvezeté talpanak parhozamossaga a szablyafiirész talpaval.
AZ ESZKOZ HASZNALATA

A munka megkezdése elétt meg kell gy6zédni réla, hogy a fiirészlap védéburkolata fel van szerelve, és le van engedve. Vegyen
fel hallasvédot, szemvédét, fiildugdt és munkavédelmi keszty(t. Rogziteni kell a megmunkalandd munkadarabot a munkaasztal-
hoz, pl. asztalos szoritokkal, satuval stb. Soha ne tartsa az elvagandd anyagot csak a kezével, vagy mas testrészével. Elvagaskor
ala kell timasztani az anyagot a végeinél, és a vagas vonalanak kdzelében. Az alatdémasztasokat a vagasi vonal mindkét oldalan
kell elhelyezni, igy, hogy a vagaskor a flirészlap ne akadjon el a vagasban. Vagas kozben a talpnak a teljes fellletével tdmasz-
kodnia kell az elvagandé anyagra. A porelszivé kilépd nyilasahoz csatlakoztatni kell a porelszivé rendszert.

A szablyafiirész be- és kikapcsolasa

Gy6z6djon meg réla, hogy a munkavégzés helyén az alapfelillet egyenletes és stabil.

Vegyen fel biztos és stabil testhelyzetet.

Ragadja meg a gépet a fogantyuknal. A berendezés munkavégzd részeit ne tdmassza le semmilyen targyra vagy objektumra.

Tolja el6re az ujjaval a kapcsoldt, és tartsa meg. Ellendrizni kell, hogy a firészlap szabadon mozog-€, és a gép nem kezd-e el gya-
nusan vagy tllzottan vibralni. Nem jon-e ki beldle fiist vagy gyanUs szag. Ha barmilyen eltérés tapasztalhaté a normalis lizemtdl,
ki kell kapcsolni a szablyafiirészt, ki kell huzni a dugaszt a halézatbol, és a gépet szakszervizbe kell adni.

Akapcsold el van latva egy retesszel, amit hosszantartd vagas soran lehet hasznalni. Eldretolt kapcsolénal hozza kell nyomni a
kapcsold els6 részét a hazhoz, a kapcsolénak a nyomogomb alatt elhelyezett retesze megtartja azt ebben a helyzetben. A reteszt
kioldodik, ha megnyomjék a kapcsold hatsd részén lévé nyomdgombot.

A gép kikapcsol, ha esetleg kioldjak és elengedik a kapcsolét. Kikapcsolas utan a flirészlap még egy ideig mozog.

Egyenes vonalt vagas

Avagas megkezdése el6tt ajanlatos példaul egy ceruzaval bejeldlni az anyagon a vagas vonalat. Arrdl is meg kell gy6zédni, hogy
az elvagandd anyag nem tartalmaz-e mas keménységii elemeket. Példaul az elvagandd fa nem tartalmazhat szeget, tlizékapcsot
vagy mas fém elemet. Kertilni kell az elektromos vezetékeket is, amelyek le lehetnek rejtve az elvagando anyagban.

Téamassza a talp elejét a vagando anyagra, Ugy, hogy a fiirészlap ne érjen az anyaghoz.

Kapcsolja be a gépet, és hagyja, hogy a flirészlap teljesen elérje a bedllitott sebességet.

Kezdje meg a vagast, a szablyafiirészt két kézzel vezetve. Vagas kdzben a szablyafiirészt az alapfeliilethez kell nyomni, és
ugyanakkor folyamatos mozdulattal vezetni kell a vagas vonala mentén. Olyan minimalis nyomast kell kifejteni, ami lehetvé teszi
a helyes munkat. Igyekezni kell, hogy ne déntse meg a szablyafiirészt, ne isse neki a fiirészlapot az elvagandé anyagnak, és ne
valtoztassa meg a vagas iranyat. Ha nem tartja meg a fenti ajanlasokat, a flirészlap beszorulhat az elvagott anyagba, megsériilhet
vagy ténkremehet (eltorhet) a flirészlap vagy az elvagandd anyag, vagy elromolhat maga a szablyafiirész.

Kemény fém, pl. acél vagasakor gyakran sziinetet kell tartani, hogy a fiirészlap kihdljon.

Ferde vonald vagas

Ugyanazokat az utasitasokat kell betartani, mint az egyenes vonalu vagasnal, de ivek kivagasahoz valo fiirészlapot kell hasznal-
ni. Keskenyebb a pengéjik, mint az egyenes vagashoz kész(ilt fiirészlapoké, kdnnyebb velik iveket kivagni.

Lukak kivagasa esetén elé kell jeldni a kivagando luk alakjat, majd a széleinél a fiirészlap szélességénél nagyobb atmérdjli
furatot kell késziteni. A kifurt furat falanak érintenie kell a luk bejel6lt vonalat, amit ki szeretnénk vagni. A furatba be kell vezetni a
szablyafiirész firészlapjat, és meg kell kezdeni a kivagast.

Tovabbi megjegyzések.

Nem szabad a gépet tllterhelni, a gép kiils6 fellletének hdmérséklete soha nem haladhatja meg a 60 °C-ot.

A munka befejeztével ki kell kapcsolni a a szablyafiirészt, ki kell hizni a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbdl, és el kell végezni
a karbantartast és szemrevételezést.

A deklaralt, teljes rezgés értékét hagyomanyos mérési mddszerrel mérték, és felnasznalhatd két eszkéz egymassal torténd osz-
szehasonlitdsahoz.

A deklaralt, telies rezgés értéke felnasznalhaté az expozicié elézetes megitéléséhez.

Figyelem! A szerszdmmal végzett munka kdzben a tényleges rezgésérték, a szerszam hasznalatanak modjatol fliggéen, kilén-
bézhet a deklaralt értéktél.

Figyelem! A tényleges hasznalat kérilményeinek alapjan meg kell hatérozni a kezel6 védelmére szolgéld biztonsagi eszkdzoket
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(figyelembe véve a munkavégzés Gsszes ciklusat, példaul azt az idét, amikor az eszkéz be van kapcsolva, vagy Uresjaratban
Uzemel, valamint az aktivalas idejét).

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A bedllitas, mlszaki kezelés vagy karbantartds el6tt a berendezés dugvillajat ki kell hizni az elektromos halézat
dugaljabdl. A munka befejezése utan kiilsé szemlevételezéssel ellenérizni kell az elektromos berendezés miiszaki allapotat, és
meg kell itélni: a testet és a foganty(t, a haldzati vezetéket a dugvillaval és a megtérésgatiéval, az elektromos kapcsold miké-
dését, a szelldz0 jaratok atjdrhatdsagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beinduldsat és
egyenletes milkodéseét. A garancidlis idészakban a felhasznalé nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancialis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a milkodés
kézben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utan a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantytt és a védéburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkiil. A berendezést és a fogantyukat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.
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CARACTERISTICILE UNELTEI

Traforajul este o unealta electricd destinata pentru téierea de suprafete din lemn si materiale lemnoase, placi din polietilena sau
polipropilena si metale moi, cu lame selectate corespunzator pentru tipul de material. Uneltele permit taierea facila a suprafetelor
prelucrate cu posibilitatea de ajustare a unghiului de taiere. Functionarea corect, fiabila si sigura a aparatului depinde de exploa-
tarea corecta a acestuia, de aceea:

inainte de a incepe sé lucrati cu unealta trebuie si cititi toate instructiunile si sa le pastrati pentru uz ulterior.

Furnizorul nu este responsabil pentru orice daund si leziuni care apar in urma utilizérii uneltei in mod necorespunzator cu des-
tinatia acestuia, nerespectarii normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste instructiuni. Utilizarea uneltei in mod necores-
punzator cu destinatia duce de asemenea si la pierderea dreptului de garantie de catre utilizator.

DOTARE

Tn ambalajul original trebuie s se afle:
- traforaj

- ghidaj

- carcasa lamei

- lama

- racorduri pentru aspirarea prafului

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-82272
Tensiune de retea V] ~230
Frecventa [Hz] 50
Putere nominala W] 750
Turatie [min-] 800 - 2800

Clasa de izolatie Il
Grosime max. de tdiere

-lemn [mm] 110

- polietilend/polipropilend [mm] 25

- metale moi [mm] 10

Masa [kg] 2,95

Nivel de zgomot:

- presiune (mers n gol) [dB(A)] 80,9130

- putere (mers in gol) [dB(A)] 919130
Vibrati (taiere lemn / metal) [m/s?] 132+15/138+15
Nivel de protectie P20

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate duce la electrocutae, la incendiu sau la leziuni.
Notiunea “scula electrica” folosita in instructiuni se refera la toate sculele actionate cu curent electric, atét cele alimentate cu

energie prin cablu cat si cele fara cablu.
TREBUIE RESPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de lucru

Locul de lucru trebuie intrefinut curat si sa fie bine iluminat. Dezordinea cat si iluminarea insuficienta pot fi pricina acciden-
telor.

Nu se recomanda utilizarea sculelor electrice in mediu in care este marit riscul exploziei, sau in mediu care contine fluide
inflamabile, gaze sau vapori. Sculele electrice genereaza scantei care, in contact cu gaze sau vapori inflamabili pot pricinui
incendiu.

Evitati aproprierea la locul de munca a copiilor sau a altor persoane straine. In afara acest avertisiment fiti foarte atentj,
deoarece pierderea concentratiei poate pricinui pierdera controluluii asupra sculei.

Securitatea electrica
Sztecarul conductorului electric trbuie sa corespunda cu priza electrica. Este interzisa modificarea stecarului. Este in-
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terzisa modificarea stecarului cu scopul de a fi adaptabil la priza electrica. Sztecarul ne modificat micsoreaza riscul elec-
trocutarii.

Evitati posibilitatea contactului cu cu obiecte cu impamantare ca tevi, radiatoare si instalatii frigorifere. Corpul omenesc
impamantat mareste riscul electrocutarii.

Se recomanda evitarea expunerii sculei electrice in contact cu percipitatii atmosferice sau cu umezeala. Apa si umezeala,
care intra in interiorul sculei electrice mareste riscul electrocutarii.

Nu supraincarcati conducta de alimentare electrica. Nu purtati scula tindnd-o de conducta de alimentare electrica, nu
trageti de conducta vrand sa scoateti stecarul din priza de alimentare electrica. Evitati contactul conductei cu caldura, cu
uleiuri, sau cu obiecte ascutite si elemente in migcare. Defectarea conductei de alimentare mareste riscul electrocutarii.

In cazul efectuarii lucrului in afara incaperilor trebuie sa intrebuintati conductori prelungitori destinati pentru intrebuin-
farea lor afara. Intrebuintarea conductorilor corespunzatori micsoreaza riscul elctrocutérii.

In cazul in care nu puteti evita sa utilizai unealta electrica intr-un mediu umed, drept protectie impotriva tensiunii electri-
ce trebuie sa utilizati un dispozitiv cu curent diferential (RCD). Utilizarea RCD scade riscul de electrocutare.

Securitatea personala

Apuca-te de lucru numai in buna conditie fizica si psihica. Fii precaut la ceace faci. Nu lucra atunci cand esti obosit sau
sub influenfa medicamentelor sau a alcoolului. Cea mai micé neatentie, in timpul lucrului, poate provoca leziuni serioase a
corpului.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala. Totdeauna puneti ochelari de protectie. Intrebuintarea mijloacelor de pro-
tejare personala, adicd masti respiratorii de protectie, incaltdminte de protectie, casti si antifoane pe urechi micsoreaza riscul
leziunilor serioase ale corpului tau.

Evita intamplatoarea punere in functiune a sculei. Inainte de a alimenta scula cu energie electrica verifica totdeauna daca
intrerupatorul este pe pozitia ,,deconectat". Tindnd degetul pe intrerupatorul sculei sau punerea in functiune a sculei electrice
atunci cand intrerupatorul este pe pozitia , conectat’ poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Inainte de a pune in functiune scula electrica da la o parte toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea
ei. Cheia lasata pe elementele rotitoare ale sculei poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Pastreaza-ti echilibrul. Tot timpul pastreaza statura corespunzatoare. Aceastd pozitie iii va permite sa stapanesti scula
electrica in cazuri de situatji de lucru neasteptate.

Impbraca-te in haine de protejare. Nu te imbraca in haine largi si cu bijuterii. Parul, imbracamintea i manusile sa nu
le apropii de piesele in migcare ale sculei electrice. Imbracamintea larga, bijuteria sau parul lung se pot agata de piesele in
miscare ale sculei.

Intrebuinteaza extractor de praf sau recipient pentru praf, daca scula este inzestrata cu recipient. Imbina le corect. Utili-
zarea extractorului de praf micgoreaza riscul leziunilor serioase ale corpului tau.

Utlizarea sculei electrice

Nu supraincarca scula electrica. Utilizeaza scula corespunzatoare lucrului care trebuie sa-I faci. Alegerea sculei corespun-
zatoare lucrului respectiv, asigura eficientd si sigurantd in timpul lucrului.

Nu intrebuinfa scula electrica, daca intrerupatorul ei nu functioneaza corect. Scula, pe care nu o potj verifica utilizand in-
trerupatorul alimentarii electrice este foarte periculoasa deci trebuie daté la reparat.

Inainte de reglarea sculei, schimbarea accesoriilor sau la terminrea lucrului, deconecteaza conducta de alimentare. Scula
electrica deconectatd dela alimentare evitd o neasteptata, intmplatoare punere in functiune.

Pastreaza scula la loc neaccesil copiilor. Nu permite nimanui sa lucreze cu scula electrica daca nu este gcolarizat in
ceace priveste deservirea ei. Scula electrica poate fi foarte periculoasa in mana cuiva ne scolarizat.

Scula trebuie sa fie intrefinuta corespunzator. Verifica daca scula este bine pasuita, nu are jocuri la piesele in migcare.
Verifica desemeni, daca vreun element la scula electrica nu este defectat. In caz ca vei constata vreun deranjament, el
trebuie eliminat inainte de a utiliza scula. Multe accidente au avut loc din cauza intretinerii ne corespunzatoare.

Sculele taietoare trebuie intretinute curate si scutite. Intretinerea corespunzatoare a sculei tdietoare poate fi cu usurinta
controlata in timpul lucrului.

Utilizeaza scula electrica si accesoriile conform instructiunilor de mai sus. Utilizeaza sculele in conformitate cu destnatia
lor, avand in vedere felul lucrului si conditjile de lucru. Intrebuintarea sculelor la alt fel de lucrari decét la cele pentru care au
fost proiectate, mareste riscul nasterii situatiilor periculoase.

Reparatiile

Repararea sculei trebuie executata numai de catre ateliere autorizate, care au numai piese de schimb originale. In acest
fel, este asigurata securitatea utilizarii sculei electrice.

INSTRUCTIUNI ADITIONALE DE SIGURANTA

in timp ce efectuati o lucrare in cadrul careia unealta introdusé ar putea atinge un cablu ascuns sub tensiune, tineti

unealta electrica de manerele izolate. Unealta introdusé la contact cu cablul sub tensiune poate face ca piesele de metal din
unealtd sé fie sub tensiune, ceea ce poate duce la electrocutarea operatorului uneltei.
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in timpul lucrului trebuie sé folositi masti antipraf. Inhalarea prafului produs in timpul lucrului poate dauna sanétatii. in cazul
in care unealta este dotata cu aspirator de praf pentru pulberile aparute in timpul lucrului, trebuie sa-I montafj si utilizati conform
cu instructiunile.

MONTAJUL PIESELOR DIN DOTARE

ATENTIE! Montajul echipamentelor poate fi efectuat doar atunci cand tensiunea de alimentare este oprita. Scoateti stecherul
din priza.

Traforajul este livrat complet. Dupa ce deschideti ambalajul original trebuie sa verificati daca toate piesele din dotare au fost ambalate.
Pentru a monta carcasa lamei introduceti clemele acesteia in orificiile din partea anterioara a carcasei (ll). Carcasa poate fi
ridicatd, ceea ce permite montarea lamei fara necesitatea de a demonta carcasa.

In cazul in care in dotare dispuneti de racord pentru aspirare trebuie sa-I montati in modul indicat in ilustratie (Il). Trebuie sa va
asigurati cd racordul nu se decupleaza in timpul lucrului. Orificiul de iesire trebuie conectat la instalatia de aspirare a prafului, care
nu face parte din dotarea traforajului.

PREGATIRE PENTRU LUCRU

Atentie! Toate activitatile legate de montajul si schimbarea lamei, ajustarea si intretinerea uneltei electrice trebuie efec-
tuate atunci cand tensiunea de alimentare este decuplata, de aceea inainte de a efectua aceste activitati: Scoateti ste-
cherul din priza!

Montajul si schimbarea lamei .

Trebuie sa verificati daca lama montata nu este defectd, fisuratd, daca dintii nu sunt ruptj etc. In cazul in care constatati defectiuni
trebuie sa inlocuiti lama cu una noua.

Traforajul este furnizat cu doud lame. Lama pentru lemn si materiale lemnoase are dinti amplasati mai larg, iar lama pentru metal
si plastic are dinti mai mici. Trebuie sa selectatj lama corespunzatoare pentru lucrarea planificata. Lama trebuie montata cu dintji
directionatj in fatd.

Lama trebuie amplasata in orificiul arborelui, astfel incat sa se sprijine cu partea din spate de decupajul din rola.

Atentie! Montajul lamei trebuie efectuat in manusi de protectie. Acest fapt limiteaza riscul de ranire.

Ridicatj carcasa lamei.

Rotiti clema arborelui si introduceti suportul lamei (IV) in orificiul din arbore. Rotiti clema in directia opusa si asigurati-va ca taisul
a fost montat corect: clema a revenit la pozitia initiala, lama nu poate fi scoasa din arbore.

Coboratj carcasa lamei.

Demontajul lamei se efectueaza in ordine inversa.

Setarea oscilatiei lamei (V)

Traforajul este dotat cu ajustare in trepte a oscilatjei lamei. Ajustarea poate fi realizatd cu leviera. Cu cat numarul setarii este mai
mic, cu atat mai mica va fi oscilatia lamei. La setarea marcata cu ,0” oscilatia lamei este oprita.

Oscilatiile lamei faciliteaza taierea, iar nivelul acestora trebuie selectat prin incercari, de exemplu taind un material rezidual.
Trebuie totusi sa respectatj indicatjiile de mai jos:

- pentru a obtine 0 margine cat mai neteda a taieturii trebuie sa setati cel mai redus nivel de oscilatie sau sa-I opritj,

- cand taiati materiale subtiri (de ex. coala de tabld), trebuie sa opritj oscilatia,

- cand taiati materiale dure (de ex. ofel), trebuie sa setati un nivel scazut de oscilatie,

- cand taiati materiale moi trebuie sa setati nivelul maxim de ocilatie.

Setarea vitezei lamei (VI)

Traforajul este dotat cu potentionetru care permite setarea vitezei de miscare a lamei. Atunci cand rotiti inelul potentiometrului
puteti selecta viteza corespunzatoare de miscare a lamei pentru tipul respectiv de lucrare. Cu cat numéarul de setare este mai mic,
cu atat mai mica este viteza de migcare lamei.

Viteza trebuie selectata prin incercari, de exemplu taind un material rezidual. Viteza mai mica trebuie selectata atunci cand taiati
plastic sau aluminiu. Trebuie sa reducetj viteza chiar si atunci cand lama se blocheaza in timp ce téiatj.

Setarea unghiului de téiere (VI)

Traforajul permite ajustarea unghiului de taiere transversal in intervalul intre 0 si 45 de grade, inclinarea poate fi realizata atat in
stanga cat si in dreapta. Daca este necesar inainte de a incepe ajustarea trebuie s& demontati racordul de aspirare a prafului.
Trebuie sa desfiletati usor suruburile de fixare a bazei traforajului, dar nu le desfiletati in intregime. Apoi deplasatj in spate sau
in fata suportul si inclinati-I la unghiul de taiere dorit. Suportul poate fi prevdzut cu cleme sau scara care faciliteaza setarea celor
mai populare unghiuri de taiere. Dupa setare infiletati suruburile suportului si asiguratj-va ca suportul nu schimba automat unghiul
setat de taiere in timpul lucrului.
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Montajul ghidajului (VIll)

In cazul in care taiati in linie dreapta trebuie sé folositi ghidajul care faciliteaza deplasarea traforajului de-a lungul marginii mate-
rialului de taiat. In cazul in care taiatj in linie dreapta trebuie sa evitati deplasarea traforajului doar cu méana si in cazul in care este
posibil folositi ghidajul sau alte dispozitive care permit ghidarea uneltei.

Ghidajul trebuie introdus in orificiile din suport si blocati-l cu surubul. Introduceti mereu ghidajul in ambele orificii din suport, doar
astfel puteti asigura paralelitatea piciorului ghidajului fatd de suportul traforajului.

UTILIZAREA UNELTEI

Tnainte de a incepe lucrul trebuie s& va asigurati cd ati montat corect carcasa lamei si c& este coboratd. Purtati protectie pentru
ochi, protectie auditiva si manusi de lucru. Fixati obiectul prelucrat pe masa de lucru, de ex. cu menghine, cleme etc. Nu prindeti
nidiodata materialul taiat doar cu mana sau cu alte parti din corp. In cazul in care téiati trebuie sa sprijiniti materialul pe marginile
acestuia si in apropierea liniei de taiere. Suporturile trebuie amplasate din ambele pértj ale liniei de téiere, astfel incat in timp ce
taiati, lam sa nu se blocheze in taietura. In timp ce taiati suportul trebuie sa se sprijine in intregime cu toata suprafata pe materialul
prelucrat. La orificiul de iesire al racordului pentru aspirarea prafului trebuie sa conectati instalatia de aspirare a prafului.

Pornirea i oprirea traforajului

Asigurati-vé ca suprafata de la locul de munca este neteda, stabila si fara impuritati.
Luati o pozitie ferma si stabila.

Prindetj unealta de maner. Nu sprijiniti piesele de lucru ale uneltei de orice obiect din jur.

Deplasati in fatd comutatorul cu degetul si mentineti apésat. Verificati dac lama se deplaseaza liber, iar unealta nu vibreaza
suspect sau excesiv. Verificati daca din acesta nu iese fum sau niciun miros suspect. In cazul in care observatj orice exceptii de la
functionarea corecta trebuie sa opriti traforajul, decuplatj stecherul de la priza si transmitefi la un punct autorizat de reparatji.
Comutatorul este dotat cu blocada pe care o puteti folosi in cazul in care taiati o durata indelungata. Atunci cand comutatorul este
deplasat trebuie sa apasati partea frontald a acestuia pe carcasd, clema amplasata sub comutator il blocheaza in aceasta pozitie.
Eliberarea blocadei are loc dupa ce apasati butonul comutatorului din partea posterioara.

Oprirea uneltei are loc dupa deblocarea si incetarea apasarii comutatorului. Dupa oprire, lama se migca inca o perioada.

Téiere in linie dreapt

Inainte de a incepe taierea se recomanda marcarea pe material a unei linii de taiere, de ex. cu creionul. De asemenea trebuie sa
va asigurati cd materialul taiat nu contine piese cu altd duritate. De exemplu lemnul taiat nu poate contine cuie, capse sau alte
piese din metal. Trebuie sa evitati cablurile electrice, care pot fi ascunse in materialul de taiat.

Sprijiniti partea frontald a suportului uneltei pe materialul taiat astfel incat lama sa nu-l atinga.

Porniti unealta si ldsati lama sa atinga viteza integralé setata.

Incepeti taierea tinand traforajul cu ambele maini. Atunci cand taiati trebuie sa apasati traforajul pe suprafata de suport si miscati
usor de-a lungul liniei de taiere. Trebuie sa folositi presiunea minima care permite realizarea corecta a lucrului. Evitatj inclinarea
traforajului, lovirea cu lama in materialul taiat si schimbarea directiei de taiere. Nerespectarea indicafjilor de mai sus poate duce
la blocarea lamei in materialul taiat, defectarea sau distrugerea (fisurarea) lamei sau a materialului taiat, precum si la defectarea
traforajului.

Atunci cand taiati materiale dure, de ex. otel, trebuie sa faceti pauze dese pentru a permite racirea lamei.

Taiere in linie curba

Trebuie sa respectatj toate recomandarile ca in cazul taierii in linie dreaptd, dar folositi lame adaptate pentru taiat linii curbe.
Acestea au taisuri mai mari decét lamele destinate pentru téiere dreapté si faciliteaza téierea de linii curbe.

In cazul in care taiati orificii trebuie sa marcatj forma orificiului de taiat, iar apoi efectuati o gaura cu diametrul mai mare decéat
latimea taisului lamei. Peretele orificiului gdurit trebuie sa atinga linia orificiului marcat pe care il velj efectua. Introduceti lama
traforajului in orificiu $i incepeti sa taiafi.

Observatii adifionale

Nu permiteti suprasolicitarea uneltei, temperatura suprafetelor externe nu poate depasi 60°C.

Dupa ce atj terminat lucrul opriti traforajul, scoati stecherul din priza si efectuati operatiile de intretinere si inspectare.

Valoarea totala declarata a vibratjilor a fost masurata prin metoda standard de analiza si poate fi folosita pentru a comparat o
unealtd cu cealalta. Valoarea totala declarata a vibratjilor poate fi utilizata pentru a efectua evaluarea initiala a expunerii.

Atentie! Emisia de vibratji in timp ce lucrati cu unealta poate fi diferita fata de valoarea declarata, in functie de modul de utilizare
al uneltei.

Atentie! Trebuie sa stabilifi mijloacele de protectie care trebuie sa-I protejeze pe operator si care sunt bazate pe evaluarea ex-
punerii in conditii reale de utilizare (luand in considerare toate pértile din ciclul de lucru, de exemplu perioada cand unealta este
oprita sau lucreaza in gol si durata de activare).
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CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electrica. Dupa terminarea lucrului trebuie verificata starea tehnica a sculei electrice, aspectul ei exterior adica: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si figa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functiondrii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva si nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna c4 trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.
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PROPIEDADES DE LA HERRAMIENTA

La cortadora es una herramienta eléctrica disefiada para cortar superficies de madera y de derivados de madera, tablas de
polietileno o polipropileno y metales suaves, usando filos adecuados para el material. La herramienta permite cortar facilmente
las superficies procesadas, con la posibilidad de ajustar el angulo de cortar. El funcionamiento correcto, infalible y seguro de la
herramienta depende de su adecuada operacién, y por lo tanto:

Antes de comenzar cualquier trabajo con la herramienta es menester leer todo el manual y guardarlo.

El proveedor no sera responsable por los dafios y lesiones ocasionados en el caso de no seguir las reglas de seguridad y las
recomendaciones del presente manual. Usar la herramienta para propésitos para los cuales no haya sido disefiada implica a la
vez perder la garantia.

ACCESORIOS

La caja suministrada desde la fabrica contiene lo siguiente:
- cortadora

- guia

- la proteccion del filo

- filos

- conexidn del extractor del polvo

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medici6 Valor
Numero de catalogo YT-82272
Tension nominal \Y] ~230
Frecuencia nominal [Hz] 50
Potencia nominal W] 750
Rotacion nominal [min”] 800 - 2800

Clase de aislamiento I
Grosor méximo del corte

- madera [mm] 10

- polietileno/polipropileno [mm] 25

- metales suaves [mm] 10

Masa [kq] 2,95

Nivel de ruido:

- presion (al ralenti) [dB(A)] 80,9+3,0

- potencia (al ralenti) [dB(A)] 91,9+3,0
Vibracion (cortando madera / metal) [m/s?] 132+15/138+15
Grado de la proteccion 1P20

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Lea todas las siguientes instrucciones. Si no se observan las instrucciones, existe el peligro del choque eléctrico,
incendio o lesiones. La nocidn de ,herramienta eléctrica” que se aplica en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con corriente eléctrica — tanto aldmbricas como inaldmbricas.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

El lugar de trabajo

El lugar de trabajo debe ser bien iluminado y limpio. Desorden e iluminacion débil pueden ser causas de accidentes.

No use herramientas eléctricas en condiciones de un riesgo elevado de explosion, cerca de liquidos o gases inflama-
bles. Herramientas eléctricas generan chispas que pueden causar incendios en contacto con gases inflamables.

Evite el acceso de nifios y personas no autorizadas al lugar de trabajo. Falta de concentracién necesaria puede causar que
pierda el control de la herramienta.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe ser adecuado para el contacto. Queda prohibido modificar el enchufe y usar adap-
tadores para adecuar el enchufe al contacto. El enchufe no modificado que es adecuado para el contacto reduce el riesgo

del choque eléctrico.
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Evita el contacto con superficies conectados con tierra — pipas, calentadores y radiadores. Lo cual puede aumentar el
riesgo del choque eléctrico.

No exponga las herramientas a precipitaciones o humedad. Agua y humedad que se filtren al interior de la herramienta
eléctrica aumentan el riesgo del choque eléctrico.

No permita la sobrecarga del cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para cargar, conectar y desconectar
el enchufe del contacto de la red eléctrica. Evita el contacto del cable de alimentacién con objetos calientes, aceites,
bordes afilados y elementos méviles. Defectos del cable de alimentacion aumentan el riesgo del choque eléctrico.

En el caso del trabajo fuera de los interiores cerrados, use extensiones adecuados para tales trabajos. Aplicacion de
extensiones adecuadas reduce el riesgo del choque eléctrico.

Si el uso de la herramienta eléctrica en un ambiente humedo es inevitable, para protegerse de la tension de alimentacion
es menester usar un interruptor diferencial (RCD). El uso de un interruptor diferencial reduce el riesgo de electrochoque.

Seguridad personal

Empiece el trabajo en buenas condiciones fisicas y psiquicas. Ponga atencion a lo que esta haciendo. Evite el trabajo
si esta cansado o bajo influencia de medicinas o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede ser causa de
lesiones graves.

Use medios de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccién personal como mas-
caras contra polvo, calzado protector, cascos y protectores del oido reduce el riesgo de lesiones graves.

Evite encender la herramienta por casualidad. Asegurese que el interruptor eléctrico esta en la posicion ,,apagado” an-
tes de conectar la herramienta a la red eléctrica. Sujetar la herramienta con un dedo sobre el interruptor o conectarla cuando
el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ser causa de lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica, remueva todas las llaves y herramientas de ajuste. Una llave en los elementos
giratorios de la herramienta puede ser causa de lesiones graves.

Manténgase en equilibrio y todo el tiempo conserve una posicion adecuada. Esto le permitira controlar la herramienta
eléctrica con mas facilidad en el caso de situaciones imprevistas durante el trabajo.

Use ropa protectora. No se ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes lejos de los elemen-
tos moviles de la herramienta eléctrica. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en los elementos méviles de la
herramienta.

Use removedores o contenedores de polvo, si la herramienta esta equipada con ellos. Conéctelos correctamente. Uso
de removedores de polvo reduce el riesgo de lesiones graves.

Uso de la herramienta eléctrica

No permita la sobrecarga de la herramienta eléctrica. Use la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Uso de herra-
mientas adecuadas garantizara un trabajo mas efectivo y mas seguro.

No use la herramienta eléctrica si no funciona su interruptor. La herramienta que no se puede controlar por medio de su
interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecta el enchufe del contacto antes de cualquier ajuste, cambio de accesorios o almacenamiento de la herramien-
ta. Eso permitira evitar que la herramienta eléctrica se encienda casualmente.

Almacena la herramienta fuera del alcance se nifios. No permita que trabajen con ella personas no capacitadas. La
herramienta eléctrica puede ser peligrosa en las manos de tales personas.

Asegure mantenimiento adecuado de la herramienta. Controle la herramienta respecto al encaje y piezas moviles flojas.
Revise si cualquier elemento de la herramienta no esta daiiado. Si se detectan defectos, es menester eliminarlos antes
de que se use la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por un mantenimiento inadecuado de la herramienta.
Herramientas cortantes deben mantenerse limpios u afilados. Herramientas cortantes correctamente conservadas pueden
controlarse con mas facilidad durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas y accesorios con acuerdo a las presentes instrucciones. Use las herramientas con acuerdo
a su funcion tomando en cuenta el caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para propésitos diferentes
a los de su disefio puede aumentar el riesgo de situaciones peligrosas.

Reparaciones
Repare las herramientas solamente en talleres autorizados que usan refacciones originales. Esto garantizara la seguridad
del trabajo con la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD

Durante el trabajo, en el cual la herramienta insertada puede tocar un conductor oculto bajo tension, agarre la herra-
mienta eléctrica con los mangos aislados. La herramienta insertada durante contacto con un conductor bajo tension puede
causar que los elementos de metal de la herramienta puedan también estar bajo tension, lo cual puede causar electrochoque al
operador de la herramienta.

Durante el trabajo es menester usar mascaras antipolvo. Inhalar el polvo generado durante el trabajo puede ser nocivo. Si la herra-
mienta viene equipada con extractor de polvo generado durante el trabajo, es menester instalarlo y usarlo de acuerdo con el manual.
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INSTALACION DE LOS ACCESORIOS

JATENCION! La instalacion de los accesorios puede ser realizada solo con la tension de alimentacion desconectada. Saque la
clavija de la red eléctrica.

La cortadora se suministra completa. Habiendo abierto la caja, es menester asegurarse que todos los elementos se hayan
empacado.

La proteccion del filo debe instalarse introduciendo sus enganches en los orificios en la parte frontal del armazén (1l). La protec-
cioén puede levantarse, lo cual permite instalar los filos sin necesidad de desinstalar la proteccion.

Si la herramienta viene equipada con conexidn del extractor del polvo, es menester instalarla de la manera indicada en la ilustra-
cion (II). Es menester asegurarse que la conexion no se desconecte accidentalmente durante el trabajo. La salida de la conexién
debe conectarse a la instalacion del extractor del polvo, que no se suministra con la cortadora.

PREPARATIVOS PARA EL TRABAJO

JATENCION! Todas las actividades relacionadas con la instalacion y reemplazo del filo, ajustes y mantenimiento de la
herramienta eléctrica es menester realizar con la tension de alimentacion de la herramienta desconectada, y por lo tanto
antes de realizarlas: jSaque la clavija del enchufe de la red eléctrica!

Instalacién y reemplazo del filo

Es menester asegurarse que el filo instalado no esté estropeado, roto, que los dientes de cortar no estén rotos, etc. En el caso
de que se detecten dafios, es menester reemplazar el filo con uno nuevo.

Con la cortadora se suministran dos filos. El filo para madera y derivados de madera tiene dientes mas alejados, mientras el
filo para metal y plasticos tiene dientes mas pequefios. Es menester escoger el filo adecuado para el trabajo. Los filos deben
instalarse con los dientes hacia el frente.

Los filos deben colocarse en la fisura del huso, para que se apoye en el corte del rollo.

jATENCION! La instalacién del filo debe realizarse con guantes de proteccion puestos, lo cual limitara el riesgo de sufrir lesiones.

Levante la proteccién del filo.

Gire el apretador del huso y en la fisura del huso inserte el asidero del filo (IV). Gire el apretador en direccion contraria y ase-
gurese que el filo se haya instalado correctamente: el apretador ha regresado a la posicién original y filo no se puede sacar del
huso.

Baje la proteccion del filo.

Desinstalacion del filo debe realizarse en orden inverso.

Ajustes de oscilacion del filo (V)

La cortadora viene equipada con un mecanismo de ajustar de oscilacion del filo de varios grados. Es posible ajustarla usando la
palanca. Mientras mas bajo sea el valor ajustado, mas baja la oscilacién del filo. En el caso de escoger el valor 0", la oscilacidn
del filo esta apagada.

La oscilacién facilita el corte y su grado debe escogerse experimentalmente, por ejemplo cortando desechos. Sin embargo es
menester seguir las indicaciones:

- para obtener el borde més liso del corte, es menester seleccionar el grado mas bajo de la oscilacion o incluso desactivarla,

- cortando materiales finos (por ejemplo hojalata), es menester desactivar la oscilacion,

- cortando materiales duros (por ejemplo acero), es menester escoger un grado bajo de oscilacion,

- cortando materiales suaves, es menester escoger el grado maximo de oscilacion.

Ajustes la velocidad del filo (V1)

La cortadora viene equipada con un potenciémetro, que permite realizar ajustes de la velocidad del filo. Girando el anillo del
potenciémetro, es posible escoger la velocidad del filo adecuado para el trabajo. Mientras méas bajo sea el ajuste, mas baja la
velocidad del filo.

La velocidad debe escogerse experimentalmente, por ejemplo cortando desechos. Una velocidad baja debe usarse cortando
plasticos o aluminio. Es menester reducir la velocidad también cuando el filo se atore durante el corte.

Ajustes del angulo del corte (V)

La cortadora permite ajustar el angulo del corte transversal dentro del rango de 0 a 45 grados, y la inclinacién puede ser hacia
la izquierda y hacia la derecha. Si es menester, antes del ajuste quite la conexion del extractor del polvo. Es menester aflojar los
tornillos que fijan la base de la cortadora, sin sacarlos completamente. Luego mueva la base hacia atras o hacia el frente e incli-
nela, ajustando el angulo del corte deseado. La base puede tener enganches o una escala que faciliten seleccionar los angulos
mas comunes del corte. Habiendo realizado los ajustes, apriete los tornillos de la base y asegurese que la base no pueda cambiar
accidentalmente el angulo durante el trabajo.
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Instalacién de la guia (VIll)

En el caso de cortar a lo largo de una linea recta, es menester usar la guia que permite mover la cortadora a lo largo del borde del
material que esta siendo cortado. En el caso de cortar a lo largo de una linea recta, es menester evitar mover la cortadora sélo
con las manos. Cuando sea posible, es menester usar la guia u otras herramientas que permitan guiar la herramienta.

La guia debe insertarse en la fisura de la base. Fije su posicién con los tornillos. Es menester insertar siempre la guia en ambas fi-
suras de la base, pues sélo de ésta manera se garantiza que la guia permanezca paralela en relacion a la base de la cortadora.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de comenzar el trabajo, es menester asegurarse que la proteccion del filo esté instalada correctamente y en la posicion
baja. Use una proteccion de la vista y de los oidos, asi como guantes de proteccion. Fije el objeto para procesarse en la estacion
de trabajo, usando por ejemplo apretadores, yunques, etc. No agarre nunca el material que esta siendo cortado sélo con las
manos u otras partes del cuerpo. En el caso de cortar, es menester sostener el material en sus limites, cerca de la linea de cortar.
Es menester colocar los soportes de ambos lados de la linea de cortar para que durante el corte el filo no se atore en el material.
Durante el corte la base debe apoyarse con la superficie entera contra el material. A la salida de la conexién del extractor del
polvo conecte la instalacion de extractor del polvo.

Activacion y desactivacion de la cortadora

El lugar de trabajo debe ser plano, estable y libre de contaminacién.

Adopte una posicidn segura y estable.

Agarre la herramienta con las dos manos por el asidero. No apoye las partes de trabajo de la herramienta contra ninglin objeto.

Mueva el interruptor eléctrico con un dedo hacia el frente y manténgalo presionado. Asegurese que el filo se mueve libremente,
y la herramienta no vibra excesivamente, ni emite humo u olor inadecuado. En el caso de que se observe cualquier irregularidad
en el funcionamiento de la herramienta es menester apagar la cortadora, desconectarla de la red eléctrica y enviarla a un taller
autorizado.

El interruptor eléctrico viene equipado con un blogueo, que puede usarse en el caso de cortes prolongados. Con el interruptor
desplazado, es menester presionar su parte frontal hacia el armazén y el enganche debajo del boton del interruptor eléctrico lo va
a bloquear en ésta posicion. El bloqueo se desactiva cuando el botén del interruptor eléctrico se presiona en la parte trasera.

La herramienta se desactiva cuando el interruptor eléctrico se desbloquea y libera el interruptor eléctrico. Después de la desacti-
vacion de la herramienta, el filo sigue girando por un tiempo mas.

Corte recto

Antes de cortar se recomienda marcar en el material la linea de cortar, usando por ejemplo un lapiz. Es menester asegurarse que
el material por cortarse no contiene elementos de otro grado de dureza, por ejemplo madera no debe contener clavos, grapas u
otros elementos de metal. Es menester evitar cables eléctricos, que podrian ocultarse en el material.

Apoye la parte frontal de la base de la herramienta sobre el material por cortarse, sin que el filo lo toque.

Encienda la herramienta y espere hasta que el filo alcance la velocidad seleccionada.

Empiece a cortar, guiando la cortadora con las dos manos. Durante el corte es menester presionar la cortadora a la superficie
y suavemente guiarla a lo largo de la linea de cortar. Se debe aplicar la presion minima que permita realizar correctamente el
trabajo. Evite inclinar la cortadora, pegar con el filo el material que esta siendo cortado y cambiar la direccion del corte. En caso
opuesto el filo se puede atorar en el material, dafiarse (romperse) o puede ser dafiado el material cortado e incluso la cortadora
misma.

Cortando metales duros, por ejemplo acero, es menester interrumpir el trabajo frecuentemente para enfriar el filo.

Cortas curvos

Es menester seguir todas las indicaciones como en el caso de que cortar en linea recta, pero es menester usar filos disefiados
para cortar arcos, que son mas estrechos que filos disefiados para cortes rectos, y facilitan cortar arcos.

En el caso de cortar orificios, es menester marcar la forma del orificio y luego junto a su borde taladrar un agujero cuyo didmetro
sea mas grande que lo ancho del filo. La pared del agujero debe tocar la linea del orificio por cortarse. En el agujero introduzca
el filo de la cortadora y comience el trabajo.

Indicaciones adicionales

Evita sobrecarga de la herramienta; la temperatura de las superficies externas nunca debe exceder los 60°C.

Habiendo terminado el corte apague la herramienta con el interruptor y saque la clavija del enchufe de la red eléctrica y proceda
a la inspeccion y mantenimiento.

El valor total declarado de vibracion fue medido con un método estandar y puede usarse para comparar herramientas. El valor
total declarado de vibracion puede usarse en una evaluacion inicial de la exposicién.

jATENCION! La vibracion durante el trabajo con la herramienta puede ser distinta que el valor declarado, dependiendo del uso
de la herramienta.

JATENCION! Es menester determinar medios de seguridad que protejan al operador, que se basen en la evaluacion de los
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riesgos dentro de un contexto real del uso (incluidas todas las partes del ciclo de trabajo, como por ejemplo el tiempo cuando la
herramienta esta apagada o esta trabajando al ralenti, y el tiempo de activacion).

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

{ATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacion de: el armazon y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacién, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
o0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0415/YT-82272/EC/2015

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Wyrzynarka elektryczna; ~230 V; 50 Hz; 750 W; 800 - 2800 min*'; 110 mm; nr kat. YT-82272

do ktdrych odnosi si¢ niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-11:2010

EN 55014-1:2006 +A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/95/WE  Urzadzenia niskiego napiecia

2004/108/WE Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaraci
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 15
Rok budowy / produkcji: 2015

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYA S.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2015.04.01
(miejsce i data wystawienia)
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