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PRZECINARKA SCIERNICOWA DO METALU
GRINDING WHEEL CUTTER FOR METAL
TRENNSCHLEIFER FUR METALL
ABPA3UBHO-OTPE3HOW CTAHOK 10 METANNY
ABPA3WBHO-BI[JPI3HUA BEPCTAT /15 METANTY
ABRAZYVINIS PJUKLAS METALUI

ABRAZIVS GRIEZEJS METALIEM
ROZBRUSOVACI PILA NA KOVY
ROZBRUSOVACIA PiLA NA KOVY
GYORSDARABOLO FEMHEZ

FERASTRAU ABRAZIV PENTRU METAL

CORTADOR ABRASIVO PARA METALES
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201 6 Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: Razo$anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lon BbINMyCKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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PL

1. stolik roboczy

2. glowica tnaca

3. obudowa silnika

4. nieruchoma ostona pity tarczowej
5. ruchoma ostona pity tarczowej
6. ostona wrzeciona

7. blokada ostony

8. éciernica - tarcza $cierna

9. wewnetrzny kotnierz mocujacy
10. zewnetrzny kotnierz mocujacy
11. blokada wrzeciona

12. plyta oporowa

13. docisk stolika

14. gwint dociskowy

15. regulacja gtebokosci cigcia
16. wiacznik elektryczny

17. blokada wigcznika

18. kabel zasilajacy z wtyczkg

RUS

1. pabouuii cTon

2. pexylLas ronoska

3. kopnyc fsuratens

4. HerozBIKHbIA KoXyX abpasuBHOro kpyra
5. NoABIKHBIN KOXyX abpaavBHOro kpyra
6. KoXyX LWnuHpens

7. BnokvpoBKa Koxyxa

8. abpasuBHblii kpyr

9. BHYTPEHHMI 3aXVMHbIA (naHel

10. BHELLUHWI 3aXWUMHbIV (naHew

11. 6nokupoBKa WNUHAENs

12. onopHas nnuta

13. npuxum ctona

14. NPUKUMHOI BUHT

15. perynupoBka rnybuHbl pe3a

16. KHOMKa BKITHO4EHMS

17. BrokMpoBKa KHOMKA BKITKOYEHNS

18. kabenb nuTaHua ¢ BUNKoi

Lv

1. darba galds

2. grieSanas galvina

3. dzinéja korpuss

4. ripzaga nekustigs apvalks

5. ripzaga kustigs apvalks

6. varpstas apvalks

7. apvalka blokade

8. abrazivs disks

9. iek$gja stiprino3a uzmava

10. aréja stiprino$a uzmava

11. varpstas blokade

12. atbalsta platne

13. galda piespiedéjs

14. piespieSanas vitne

15. grieanas dziluma regulé$ana
16. elektrisks iesledzéjs

17. ieslédzéja blokade

18. baro$anas vads ar kontaktdaksu

H

1. munkaasztal

2. vagofej

3. motor burkolata

4. a fiirésztarcsa fix védéburkolata
5. a flirésztarcsa mozgo védéburkolata
6. forgétengely védéburkolata

7. véddburkolat retesze

8. vagokorong - vagotarcsa

9. bels6 rogzitd karima

10. killsd rogzitd karima

11. forgétengely retesze

12. ellentart6 lemez

13. asztal szoritdja

14. beszoritd menet

15. a vagasi mélység szabalyzdja
16. elektromos kapcsolé

17. akapcsold retesze

18. hélézati kabel a dugasszal
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1. working table

2. cutting head

3. engine housing

4. fixed cover of the saw blade

5. movable cover of the saw blade
6. spindle cover

7. cover lock

8. grinding wheel - abrasive disc
9. internal mounting flange

10. external mounting flange

11. spindle lock

12. support plate

13. table clamp

14. clamping thread

15. adjustment of the cutting depth
16. electric switch

17. switch lock

18. power cord with plug

UA

1. poBoumit cTin

2. pixyya ronoska

3. kopnyc AuryHa

4. HepyXoMmuii Koxyx abpasuBHoro kpyra
5. pyXomuit koxyx abpasvHoro kpyra
6. KOXyX LINMHAens

7. BnokyBaHHs KoXyxa

8. abpasuBHuil kpyr

9. BHYTPILUHilA 3aTUCKHWIA naHeLlb
10. 30BHLLHiV 3aTUCKHMIA (hnaHeLb
11. BnokyBaHHs WnHaens

12. onopHa nnuta

13. npucTpii Anst npuTUCKaHHs Ao poBoyoro cTony

14. NPUTUCKHUIA BAHT

15. peryntoBaHHs UM pisanHs
16. KHONKa BBIMKHEHHS

17. 6nokyBaHHs KHOMKY BBIMKHEHHS!
18. kabertb XMBMEHHS 3 BUTKOIO

cz

1. pracovni stdl

2. fezné hlava

3. motorova skfifi

4. pevny kryt fezného kotouce
5. pohyblivy kryt fezného kotouce
6. kryt vietena

7. aretace krytu

8. fezny kotou¢

9. vnitini upinaci pfiruba

10. vnéjsi upinaci piruba

11. aretace vietena

12. thlovy doraz

13. pfitlacna deska svéraku

14. z&vitova ty¢ svéraku

15. regulace hloubky fezu

16. elektricky vypinaé

17. aretace vypinace

18. napéjeci kabel se zastrékou

RO

1. masa de lucru

2. cap pentru taiere

3. carcasa motorului

4. carcasa imobila a discului de ferastrau
5. carcasa mobila a discului de ferastrau
6. carcasa arborelui

7. blocarea carcasei

8. disc abraziv

9. flansd interna de fixare

10. flanga externa de fixare

11. blocarea arborelui

12. placa de retinere

13. strangere masa

14. filet de strangere

15. ajustarea adancimii de téiere

16. comutator electric

17. blocarea comutatorului

18. cablu de alimentare cu stecher

O R Y G
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1. Arbeitstisch

2. Schneidkopf

3. Gehause des Motors

4. unbeweglicher Teil der Kreissage
5. beweglicher Teil der Kreissage
6. Spindelabdeckung

7. Blockade der Abdeckung

8. Schleifscheibe

9. innerer Befestigungsflansch

10. duBerer Befestigungsflansch
11. Blockade der Spindel

12. Stitzplatte

13. Andruckplatte

14. Andruckgewinde

15. Regelung der Schnitttiefe

16. Elektroschalter

17. Blockade des Schalters

18. Stromversorgungsleitung mit Stecker

LT

1. darbo staliukas

2. pjovimo galva

3. variklio korpusas

4. diskinio pjuklo nejudamas gaubtas
5. diskinio pjaklo judamas gaubtas
6. veleno gaubtas

7. gaubto blokuoté

8. abrazyvinis diskas

9. vidinis tvirtinimo flansas

10. i8orinis tvirtinimo flandas

11. veleno blokuoté

12. atraminé ploksté

13. staliuko spaudiklis

14. spaudiklio sriegis

15. pjovimo gylio reguliavimas

16. elektros jungiklis

17. jungiklio blokuoté

18. maitinimo kabelis su kiStuku

SK

1. pracovny stol

2.rezné hlava

3. skrifia motora

4. pevny kryt rezného kotuca

5. pohyblivy kryt rezného kottca
6. kryt vretena

7. aretécia krytu

8. rezny kot

9. vnitorna upinacia priruba

10. vonkajsia upinacia priruba
11. aretacia vretena

12. uhlovy doraz

13. pritlaénd doska zveraka

14. zavitova tyC zveraka

15. regulacia hlbky rezu

16. elektricky vypinaé

17. aretacia vypinaca

18. kébel napéjania so zastrékou

E

1. mesa de trabajo

2. cabezal de corte

3. carcasa del motor

4. resguardo fijo de la sierra circular
5. resguardo movil de la sierra circular
6. resguardo del husillo

7. bloqueo del resguardo

8. muela abrasiva - disco abrasivo

9. brida de montaje interno

10. brida de montaje externo

11. bloqueo del husillo

12. placa de empuje

13. tornillo de banco

14. rosca de apriete

15. ajuste de la profundidad de corte
16. interruptor eléctrico

17. interruptor de bloqueo

18. cable de alimentacion con enchufe
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3aLUMTHBIMU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumMy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas lidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves
Schutzhandschuhe verwenden
Heobxoaumo nonb3oBaThes 3alLUTHBIMMU
nepyatkamu

Crii, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PYKaBULIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

I N S T R U K C J A

&

Stosowa¢ ochrone drég oddechowych

Use the respiration protection

Atemwege schiitzen!

pUMEHSTb 3aLuTy AblxaTenbHbIX nyTel
KopucTyiiTecs 3ax1CTOM AUXanbHUX LWNSXIB
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpoSanas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizatj aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

O R Y G

230V
~50Hz

Napigcie i czgstotliwo$¢ znamionowa
Rating voltage and frequency
Spannung und Nennfrequenz
HomuHarbHoe HarpsbkeHue 1 vacTota
HominansHa Hanpyra Ta YacTota
|tampa ir nominalus daznis

Nominals spriegums un nominala frekvence
Jmenovité napéti a frekvence
Menovité napatie a frekvencia
Névleges fesziiltség és frekvencia
Tensiunea si frecventa nominald
Tension y frecuencia nominal

2300 W

Moc znamionowa

Rating power
Nennleistung
HomuHanbHast MOLLHOCTb
HominanbHa notyxHicTb
Nominali galia

Nominéla spéja
Jmenovity vykon
Menovity vykon

Névleges teljesitmény
Consum de putere nominald
Potencia nominal

3800 min”

Znamionowa predko$¢ obrotowa
Nominal rotation
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTh!
HominanbHi 06eptin

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszdm

Viteza de rotire nominald
Velocidad de la rotacién nominal

355 x 25,4 mm

Srednica tarczy $ciemej
Durchmesser der Schleifscheibe
[TlnameTp WwnncosanbHoro aucka
[DiameTp wridysansHoro kpyra
Slifavimo disko diametras
Slipripas diametrs

Pramér brusného kotuce
Priemer brisného kotuce

A csiszolékorong atmérdje
Diametrul discului abraziv
Diametro de los discos abrasivos
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OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elektryczne sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac¢
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancije niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospo-
darowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skladowania zuzytych urzadzen elektrycznych. Aby
ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of
its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this
product from other types of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office
for the relative information to the differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Geréate sind Sekundar-
rohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive
Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Geréte zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Gerate gebracht
werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfélle zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEfIbI

[laHHbIA cUMBON 0B03HAYAET CENEKTUBHBI COOP M3HOLIEHHOI ANEKTPUYECKON 1 ANEKTPOHHOI annapatypbl. VI3HOLEHHbIE 3MEKTPOYCTPONCTBA — BTOPUYHOE ChIpbeE, B
CBA3N C YeM 3anpeLiaeTcs BblﬁpaCb\BﬁTb WX B KOP3WHbI C 6bITOBbLIMM 0TX0Zamu, NOCKOMbKY OHU COAepXaT BeLeCTBa, OnacHble Ans 300poBbs U Opr)KHDOLLLeVI cpe/:u:l! Mbl
o6paLyaemcs k Bam ¢ npocsGoii 06 akTUBHOM NOMOLLM B OTPACIM 3KOHOMHOTO MCMOMb30BaHMSH NPUPOAHBIX PECYPCOB W OXPaHbI OKPYXaloLLei Cpefibl MyTeM nepenayun
WU3HOLLEHHOro ympoﬁlc‘rsa B COOTBeTCTBleLLlI/IVI NYHKT XpaHeHua annapartypbl Takoro Tuna. Y106kl OrPaHU4UTL KONMYECTBO YHUYTOXKAEMbIX OTXOAOB, HeOBXO/JVIMO
obecneunTb ux BTOPUYHOE YnoTpebneHne, peLmKnuHT unu [pyrie opMbl BO3BpaTa.

OXOPOHA HABKOJULLHBbOIO CEPE[JOBULLA

BkasaHuil CUMBON 03Ha4ae CENeKTUBHMI 36ip cnpaLboBaHOi eNeKTPUYHOI Ta eNekTPOHHOI anapatypu. CripaLiboBaHi eneKTPONPUCTPO € BTOPUHHOK CUPOBHHOIO, Y 3BA3KY
3 YuM 3aGOPOHEHO BUKUAATH X Y CMITHUKM 3 MOBGYTOBUMM BIAXOZAMM, OCKiNbkVi BOHW MICTSTb PEYOBMHM, IO 3arpoXyloTh 3[OPOBIO Ta HABKOMMLIHBOMY CepeoBuLLy!
3Bepraemocsi o Bac 3 ipocbG0to CTOCOBHO akTMBHOI OMOMOTA Y ray3i OXOPOHY HABKOMMLLHBOTO CEPEOBMLLA Ta EKOHOMHOTO BUKOPUCTAHHS MPUPOAHIX PECYPCIB LUMSIXOM
nepepaui cnpaLboBaHUX enekTPONpUCTPOIB Y BiBMOBIAHMIA MYHKT, LLO 3aMaETLCS iX nepexoByBaHHAM. 3 MeTolo 06MexeHHst 06EMY BIAXOAIB, O 3HULLYIOTbCS, HEOBXiAHO
CTBOPUTM MOXINIMBICTb ANA iX BTOPUHHOIO BIUKOPUCTAHHS, PELIMKNHry abo iHLLOi opmMy NOBEPHEHHS 0 IPOMICIIOBOTO O6iry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, - tai antrinés Zaliavos - jy negalima iSmesti j
namy dkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medZiagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvie¢iame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame nataraliy istekliy
tvarkyme perduodant netinkamg vartoti jrankj j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra batinas jy pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selektivu savaks$anu, Izlietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbéru opotfebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elektricka zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin - je zakézano vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi
Usporném hospodareni s piirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostredi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého strediska pouzitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnoZstvi odpadd, je nevyhnutné jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakdzané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunalny odpad, nakorko obsahuju latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

Anhasznalt elektromos és elektronikus eszkdzok szelektiv gy(ijtésére vonatkozo jelzés: A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhatd nyersanyagok — nem szabad
ket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a kdrnyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasok-
kal vald aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elektromos berendezéseket gy(ijt pontra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd
hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felnasznalésa, illetve azoknak mas formaban torténd visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adundrii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisé aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci s avetj o atitudine activa in ceace priveste gospodérirea economica a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitétile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electronicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados - se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Przecinarka Sciericowa jest wszechstronnym narzedziem, zaprojektowanym do przecinania elementéw metalowych za pomoca
tarcz Sciernych. Dzigki regulacji mozliwe jest przecinanie proste i katowe. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia
zalezna jest od wiasciwej eksploatacii, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

W opakowaniu fabrycznym powinny si¢ znajdowac:

- przecinarka

- Sciernica

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82180
Napigcie znamionowe V] ~230
Czestotliwo$¢ znamionowa [Hz] 50
Moc znamionowa W] 2300
Obroty znamionowe [min”'] 3800
Maks. gteboko$¢ ciecia [mm] 100
Glebokos¢ ciecia przy 90° (profil kwadratowy) [mm] 119x 119
Glebokos¢ cigcia przy 90° (profil prostokatny) [mm] 115x 130
Glebokos¢ cigcia przy 90° (katownik) [mm] 137 x 137
Glebokos¢ cigcia przy 90° (profil okragly) [mm] 100
Gleboko$¢ cigcia przy 45° (profil kwadratowy) [mm] 94 x 94
Gtebokos¢ cigcia przy 45° (profil prostokatny) [mm] 125x 92
Glebokos¢ ciecia przy 45° (katownik) [mm] 100 x 100
Glebokos¢ ciecia przy 45° (profil okragly) [mm] 100
Sciernica: éred. zew. x éred. mocowania X grubosé maks. [mm] 355x254 x3
Masa [kg] 16
Poziom hatasu

- ci$nienie akustyczne L, + K [dB(A)] 110,23 £ 3,0
-mocl,, K [dB(A)] 123,23+3,0
Poziom drgan [m/s?] 2417+15
Klasa izolacji |
Stopien ochrony 1P20

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA!' W przypadku uzytkowania narzedzi elektrycznych, nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa. Pozwoli
zmniejszy¢ to ryzyko pozaru, porazenia elektrycznego oraz urazéw osobistych.

Przed rozpoczeciem pracy produktem, nalezy zapozna¢ sie z trescig instrukcji oraz zachowac ja.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Zanieczyszczone miejsca i stoty zwigkszajg ryzyko doznania obrazen.

Zwr6¢ uwage na $rodowisko pracy. Nie wystawia¢ narzedzia na deszcz. Nie uzywac narzedzia w wilgotnym lub mokrym $rodowi-
sku. Zapewnic¢ wlasciwe o$wietlenie miejsca pracy. Nie uzywaé narzedzia w obecnosci palnych ptynéw lub gazéw.

Ochrona przed porazeniem elektrycznym. Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami (np. rurami, grzejnikami, palnika-
mi, chtodziarkami).

Utrzymywac osoby postronne z dala. Nie nalezy pozwala¢ osobom postronnym, zwlaszcza dzieciom, nie biorgcym udziatu w
pracy na dotykanie narzedzia lub przedtuzacza. Osoby postronne nalezy utrzymywac z dala od miejsca pracy.

Przechowywanie produktu. Produkt nalezy przechowywa¢ w suchym, zamknigtym miejscu, poza zasiggiem dzieci.

Nie przecigza¢ narzedzia. Praca bedzie wydajniejsza i bezpieczniejsza w przypadku wykorzystania narzedzia zgodnie z prze-
znaczeniem.

Uzywa¢ wtadciwego narzedzia. Nie przecigza¢ matego narzedzia w pracy przeznaczonej dla narzgdzi wysokowydajnych. Nie

I N S T R U K C J A O RY GI NALNA



PL

stosowac narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem, np. Nie stosowa¢ przecinarek do metalu do cigcia elementéw drewnianych.
Stosowa¢ wiasciwy ubidr. Nie ubiera¢ luznej odziezy lub bizuterii, gdyz mogq zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci na-
rzedzia. Zaleca si¢ stosowac obuwie ochronne z przeciwposlizgowa podeszwa. Diugie wiosy nalezy w catosci umiesci¢ pod
czepkiem lub beretem ochronnym.

Stosowaé $rodki ochrony osobistej. Stosowaé okulary lub gogle ochronne. Stosowaé maski przeciwpytowe podczas pracy powo-
dujacej powstawanie pytu.

Podtgczac odciag pytu. Jezeli narzgdzie jest wyposazone w ztacze odciggu i gromadzenia pytu, nalezy sie upewnic, ze powyzsze
zostaly podtgczone i sg prawidtowo uzytkowane.

Nie przecigzac¢ kabla zasilajacego. Nie wycigga¢ wtyczki z gniazdka przez szarpanie za przewod zasilajgcy. Nie umieszczac kabla
zasilajgcego w poblizu zrodet ciepta, oleju oraz ostrych krawedzi.

Bezpieczna praca. Wszedzie gdzie to mozliwe nalezy stosowaé zaciski lub imadta do zamocowania obrabianego materiatu. Takie
zamocowanie jest bezpieczniejsze niz przytrzymywanie dtonia.

Nie siega¢ zbyt daleko. Utrzymywac¢ wiasciwg postawe i rownowage przez caty czas pracy.

Zapewni¢ wtasciwg konserwacje narzedzia. Narzedzia tngce utrzymywac naostrzone, zapewni to wydajniejszg i bezpieczniejszg
prace. Przestrzega¢ instrukcji dotyczacych montazu akcesoriéw i smarowania. Nalezy okresowo sprawdza¢ stan kabla zasila-
jacego, w przypadku wykrycia uszkodzen, nalezy przed podjgciem pracy wymieni¢ kabel zasilajgcy w autoryzowanym serwisie
producenta. Nalezy okresowo sprawdzac stan przedituzaczy, uszkodzone przediuzacze nalezy zastgpi¢ nowymi.

Rekojesci nalezy utrzymywaé sucha, czyste i wolne od smaréw i olejow.

Odtgczanie narzedzia. Jezeli narzedzie nie jest uzywane, przed rozpoczeciem serwisowania oraz wymiang akcesoriéw takich jak
ostrza, wiertta, przecinaki nalezy odtgczy¢ narzedzie od Zzrddta zasilania.

Usuwaé klucze uzywane do regulacji. Nalezy wyrobi¢ sobie nawyk sprawdzania czy klucze uzyte do regulacji zostaly usuniete
przed uruchomieniem narzedzia.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia. Upewni¢ sie, ze wigcznik jest w pozycji ,wytaczony” przed podtgczeniem narzedzia do
zrddta zasilania.

Uzycie przedtuzaczy zewnetrznych. Jezeli narzedzie jest uzywane na zewnatrz pomieszczen, do jego zasilania nalezy stosowaé
przediuzacze przeznaczone do uzytku zewnetrznego.

Zachowac¢ czujno$¢. Obserwuj co robisz. Uzywaj zdrowego rozsadku i nie pracuj gdy jeste$ zmeczony.

Sprawdzanie uszkodzonych cze$ci. Przed dalszym uzytkowaniem narzedzia nalezy je doktadnie sprawdzi¢ i upewni¢ sie, ze
bedzie pracowato poprawnie i zapewniato swoje zamierzone funkcje.

Sprawdzi¢ dopasowanie ruchomych czesci, zaciecia ruchomych czesci, pekniecia czesci, montaz oraz inne warunki, ktére moga
mie¢ wplyw na obstuge narzedzia. Ostony lub inne czesci, ktdre zostaly uszkodzone nalezy wiasciwie naprawi¢ lub wymieni¢
w autoryzowanym serwisie producenta, chyba, ze zaznaczono inaczej w instrukcji. Uszkodzone wigczniki nalezy wymieni¢ na
sprawne w autoryzowanym serwisie producenta. Nie uzywaé narzedzia jezeli wigcznik nie wigcza i wytgcza go.

Uwaga! Uzywanie akcesoriow lub dodatkéw innych niz zalecane w instrukcji moze zwigkszy¢ ryzyko odniesienia obrazen oso-
bistych.

Przekazywa¢ narzedzia do naprawy wykwalifikowanemu personelowi. Narzedzie spefnia istotne wymogi bezpieczenstwa. Napra-
wy powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W przeciwnym
przypadku naprawa moze skutkowa¢ znacznym niebezpieczenstwem dla uzytkownika.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Stosowaé $rodki ochrony osobistej podczas pracy. Ochrone stuchu zmniejszajaca ryzyko utraty stuchu. Ochrone oczu. Ochronne
gornych drég oddechowych zmniejszajaca ryzyko wehtoniecia szkodliwego pytu.

Stosowac rekawice ochronne, kask oraz fartuch ochronny.

Nigdy nie stosowa¢ maszyny bez poprawnie zainstalowanych wszystkich oston ochronnych.

Nie stosowa¢ uszkodzonych tarcz $ciernych. Przed rozpoczeciem kazdej pracy nalezy dokona¢ ogledzin tarczy $ciernej i w
przypadku stwierdzenia peknie¢, wyszczerbien, rozwarstwienia lub jakichkolwiek innych uszkodzen nalezy tarcze wymienié¢ na
nowg przed rozpoczeciem pracy. Nalezy stosowac tylko $ciernice o parametrach okreslonych w tabeli z danymi technicznymi. Za-
bronione jest uzytkowanie zuzytych tarcz o wigkszej Srednicy. Nie stosowaé pit tarczowych. Upewni¢ sie Zze predko$¢ oznaczona
na tarczy jest wyzsza lub réwna predkosci podanej na narzedziu.

Tarcze $cierne nalezy przechowywac w suchych, zaciemnionych pomieszczeniach w opakowaniach chronigcych tarcze przed za-
kurzeniem i narazeniem na uszkodzenia mechaniczne. Podczas przenoszenia tarcz $ciernych nalezy stosowaé rekawice ochron-
ne. Nalezy zwraca¢ uwage na termin przydatnosci $ciemic do uzytku. Nie nalezy stosowacé tarcz, ktdre nie posiadajg informaci o
terminie przydatnosci do uzytku lub tarcz przeterminowanych.

Po kazdej wymianie tarczy i przed rozpoczgciem pracy nalezy uruchomi¢ maszyne na 30 sekund bez obcigzenia. Obserwowac
prace maszyny w przypadku stwierdzania nietypowych drgan nalezy maszyne natychmiast wylaczy¢ i przystapi¢ do wymiany
tarczy $ciernej. Nigdy nie stawaé podczas uruchamiania przecinarki w taki sposob, zeby jakakolwiek cze$¢ ciata pozostawata w
ptaszczyznie obrotu tarczy $ciernej. Jezeli uszkodzona tarcza rozpadnie sie pozwoli to zmniejszy¢ ryzyko odniesienia powaznych
obrazen.

Tarcza obraca si¢ jeszcze przez jaki$ czas po wytgczeniu maszyny.
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Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan otworéw wentylacyjnych, sprawdzi¢ czy nie sg zatkane. W razie po-
trzeby nalezy maszyne odtaczy¢ od zasilania, a nastepnie oczysci¢ otwory wentylacyjne za pomocg miekkiej szczotki przed
rozpoczeciem pracy.

Nie stosowa¢ przecinarki w atmosferze zagrozonej wybuchem oraz w otoczeniu gdzie iskry mogg spowodowaé pozar lub wy-
buch.

Narzedzie podnosic i przenosi¢ chwytajac za stolik roboczy dtonie umieszczac z dala od tarczy Sciernej. Przed podniesieniem
lub przenoszeniem, nalezy sig upewni¢, ze wszystkie czgsci ruchome zostaly zablokowane. Nie uzywaé oston do podnoszenia i
transportu narzedzia.

Uzywac¢ narzedzia tylko ze sprawnie dziatajgcymi, wiasciwie konserwowanymi oraz wtasciwie zamocowanymi ostonami.
Podtoge w miejscu pracy utrzymywac w czystosci.

Uwagal Powstrzymac sie od usuwania odcigtych elementéw lub innych cze$ci materiatu z obszaru cigcia, podczas gdy narzedzie
jest uruchomione z odstonietg tarczg $cierng.

Wszystkie naprawy lub wymiany powinny zosta¢ przeprowadzone w autoryzowanym serwisie producenta.

Zapewnic prawidtowe i bezpieczne ciecie. Zawsze przymocowac przecinany materiat do stolika roboczego. Przed rozpoczgciem
pracy upewnic sig, ze narzedzie stoi stabilnie. W razie potrzeby przymocowa¢ narzedzie do stotu. W razie potrzeby podeprze¢
przecinany materiat, ktory jest dtugi.

MONTAZ PRODUKTU

Produkt dostarczany jest jako catkowicie zmontowany. Przed pierwszym uzyciem nalezy odczepi¢ tancuch zabezpieczajacy poto-
zenie glowicy tnacej w dolnym potozeniu (I1). Lancuch nalezy zamontowa¢ za kazdym razem przed transportem maszyny.

Po uniesieniu gtowicy tnacej sprawdzi¢ czy ruchoma cze$¢ ostony samoczynnie przesuneta sie w najnizsze potozenie. Jezeli ruch
ostony bytby zaktdcony lub nie obnizata sie samoczynnie nalezy delikatnie poluzowaé $rube ostony (I11). Zabronione jest catkowite
wykrecanie $ruby ostony.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Czynnosci do wykonania przed rozpoczeciem pracy

Maszyne nalezy postawi¢ w migjscu pracy, na stole roboczym, stojaku lub do podobnym stanowisku. Wszystkie ostony i elementy
bezpieczenstwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny. Nalezy sie upewnic, ze Sciernica tarczowa
moze si¢ swobodnie obraca¢. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sie upewni¢, ze wszystkie czesci ruchome mogg wykonaé
ptynny ruch w petnym zakresie, a tarcza $cierna jest zamocowana poprawnie. Przed podtaczeniem wtyczki kabla do sieci zasila-
jacej nalezy sie upewni¢, ze parametry sieci zasilajgcej odpowiadajg tym z tabliczki znamionowej maszyny.

Maszyne nalezy postawi¢ na réwnym i stabilnym podtozu, na przyktad na stole roboczym. Wysoko$¢ montazu nalezy dobra¢ do
wzrostu operatora, w taki sposob aby byta mozliwos¢ petnej obstugi bez zbyt dalekiego siegania, przy zapewnieniu stabilnej i
bezpiecznej postawy operatora.

Montaz i wymiana $ciernicy

Uwaga! Przed rozpoczeciem montazu lub wymiang $ciernicy nalezy odtaczy¢ uko$nice od sieci zasilajacej, przez odigczenie
wtyczki od gniazda sieci zasilajacej.

Podczas wymiany $ciernicy nalezy uzywac rekawic ochronnych.

Poluzowa¢ $rube mocujaca ostone wrzeciona (IV). Nie wykrecac $ruby catkowicie.

Unies¢ ruchomg ostone tarczy Sciermnej (V), a nastepnie ostone wrzeciona (VI).

Od strony ostony silnika jest umieszczona blokada obrotu wrzeciona, nalezy jg przesuna¢ w kierunku $ciernicy i przytrzymac w tej
pozycii (VII). Kluczem obraca¢ $rube wraz z zamocowang $ciernicg (VIIl), az do momentu gdy blokada trafi w otwér wewnetrzne-
go kotnierza mocujacego $ciernice i zablokuie jej ruch (IX).

Przytrzymujac blokade wrzeciona odkreci¢ $rube mocujgca i zdemontowaé zewnetrzny kotnierz mocujgcy (X). Zdemontowaé
Sciernice i za pomocg szczotki z migkkim wiosiem oczysci¢ miejsce montazu. Zamontowaé ciernice, zewnetrzny kotnierz mocu-
jacy i przytrzymujac blokade wrzeciona, zabezpieczy¢ montaz $ruba. Opusci¢ ostone wrzeciona oraz ruchomg ostone tarczy, a
nastepnie dokreci¢ $rube mocujaca ostone wrzeciona.

Po montazu sprawdzic¢ czy $ciernica zostata poprawnie zamontowana. Zatozy¢ $rodki ochrony osobistej. Stana¢ w takiej pozycii
aby zadne czesci ciata nie znajdowaly sie ptaszczyznie obrotu Sciernicy. Wiaczy¢ maszyne i pozwoli€ jej na prace bez obcigzenia
przez 30 sekund. Jezeli w tym czasie zostang zaobserwowane jakiekolwiek podejrzane wibracje lub inne objawy nieprawidtowej
pracy, nalezy maszyne natychmiast zatrzymac i sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu tarczy cierne;.

PRACA PRZECINARKA
Ustawienie kata cigcia (XI)
Stolik roboczy posiada ptyte oporowa, ktéra umozliwia ustawienie kata ciecia w zakresie od +/- 45 stopni.

Nalezy poluzowaé obie $ruby mocujgce ptyte oporowa, ustawi¢ pozadany kat ciecia, a nastepnie mocno i pewnie przykrecic obie
$ruby.

I N S T R U K C J A O RYGINALNA n



PL

Ptyta oporowa posiada zaznaczong skale katowa, ktdra pozwala na przyblizone dobranie kata cigcia. W celu precyzyjnej nastawy
nalezy sie jednak postuzy¢ dodatkowym narzedziem pomiarowym, na przyktad katomierzem.

Zastosowanie docisku

Przecinany element nalezy docisna¢ do ptyty oporowej stolika. W tym celu nalezy wykorzysta¢ docisk. W celu szybkiego ustawie-
nia docisku nalezy unie$¢ gwint mocujacy (XII), przesuna¢ docisk w pozadang pozycje, a nastepnie opusci¢ gwint mocujacy. Za
pomoca uchwytu docisku dokreci¢ docisk tak, aby docisna¢ przecinany element plyty oporowej (XIlI).

W przypadku przecinania dtugich elementéw, ktdre znacznie wystajg poza stolik roboczy nalezy zastosowac zewnetrzne elementy
podpierajace. Nalezy zastosowaé po dwa elementy podpierajace na kazdg strone przecinanego elementu, ktéra znacznie wystaje
poza stolik. Jedng z podpor nalezy umiesci¢ mozliwie blisko stolika roboczego, a drugg w poblizu kofica przecinanego elementu.
Takie ustawienie zapobiegnie niekontrolowanemu ruchowi czesci elementu po przecieciu. Wysoko$¢ podpér nalezy dobrac tak,
aby w miare postepow w cieciu, czesci przecinanego elementu rozchylaly sie na zewnatrz ptaszczyzny cigcia. Zapobiegnie to
pochwyceniu i zaklinowaniu ciernicy przez przecinany element. Pochwycenie i zaklinowanie moze spowodowac¢ rozpadniecie
sig tarczy, co moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen lub nawet $mierci.

Regulacja gteboko$ci cigcia (XIV)

Przecinarka umozliwia regulacje gtebokosci ciecia w pewnym zakresie, na przyktad aby zniwelowaé zuzycie $ciernicy lub umozli-
wi¢ nacinanie. W tym celu nalezy poluzowaé nakretke zabezpieczajaca Srube regulacyjng, przekreci¢ srube do pozadanej wyso-
kosci i zabezpieczy¢ jg przed odkrecaniem dokrecajac nakretke zabezpieczajaca.

Transport produktu

W przypadku transportu maszyny nalezy jg transportowaé w oryginalnym opakowaniu fabrycznym. Nalezy opusci¢ gtowice tnaca
do najnizszego potozenia i zabezpieczyé za pomoca faricucha. Plyte oporowg ustawi¢ w pozyciji 0 stopni, a docisk przesungé
maksymalnie w kierunku ptyty oporowe;.

Cigcie przecinarkg

Po ustawieniu i zabezpieczeniu przecinanego elementu w zadanej pozycji, nalezy rozpoczaé cigcie.

Wiacznik posiada blokadg zabezpieczajaca przed przypadkowym wcisnieciem, ktdrg nalezy nacisna¢ kciukiem, a dopiero potem
weisnaé wigcznik (XV).

Po wcisnieciu wigcznika nalezy pozwoli¢ osiggnaé tarczy Sciernej znamionowe obroty i dopiero rozpocza¢ cigcie. Zabronione
jest przyktadanie tarczy $ciernej do materiatu i dopiero uruchamianie narzedzia. Moze to spowodowac zablokowanie $ciernicy, jej
uszkodzenie, badz uszkodzenie materiatu. Moze to prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen.

W przypadku wznawiania ciecia, nalezy pozwoli¢ $ciernicy osiggng¢ znamionowe obroty, a nastepnie wprowadzic jg do szczeliny
ciecia.

Podczas przecinania $ciernice nalezy opuszczac¢ ptynnym ruchem, unikajgc nadmiernego nacisku. Nacisk jaki nalezy wywieraé
na glowice tnacg nie powinien by¢ wiekszy niz, ten ktéry wystarcza do ciecia materiatu. Nalezy unika¢ uderzania $ciernica w cigty
materiat.

W przypadku zablokowania $ciernicy w cietym materiale nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wigcznik narzedzia, odtaczy¢ ja
od zrédia zasilania, a nastepnie wydostac Sciernice z zaciecia.

Nalezy dokona¢ ogledzin Sciernicy pod katem uszkodzen Iub deformacii jakie mogty powsta¢ w momencie zacigcia i w przypadku
zauwazenia ich wymieni¢ na nowa, wolng od uszkodzen. Nalezy tez sprawdzi¢ przyczyne zaciecia, na przyktad czy materiat nie
zostat podparty niewtasciwie. Przed rozpoczeciem pracy nalezy usunaé przyczyne zaciecia pity.

Po zakonczonym cieciu nalezy wirujacg Sciernice wyprowadzic ze szczeliny cigcia, a dopiero nastepnie zwolni¢ nacisk na wigcz-
nik. Po skoriczonej pracy nalezy przej$¢ do czynno$ci konserwacyjnych.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczy$ci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.
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SPECIFICATION OF THE PRODUCT

GB

Grinding wheel cutter is a versatile tool, designed for cutting metal using abrasive discs. Due to its adjustment angle and square
cutting is easy. Correct, reliable, and safe operation of the tool is dependent on proper use, therefore:

Prior to working with the device, you should read all the instruction and keep it around.

For any damage caused by failure to comply with safety regulations and instructions of this manual, the supplier is not respon-

sible.
EQUIPMENT

There should be in the factory packaging:
- cutter

- grinding wheel

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number YT-82180
Rated voltage V] 230AC
Rated frequency [Hz] 50
Rated power W] 2300
Rated revs [min] 3800
Maximum depth of cutting [mm] 100
Depth of cutting at 90° (square profile) [mm] 119x 119
Depth of cutting at 90° (rectangle profile) [mm] 115x 130
Depth of cutting at 90° (angle bar) [mm] 137 x 137
Depth of cutting at 90° (round profile) [mm] 100
Depth of cutting at 45° (square profile) [mm] 94 x 94
Depth of cutting at 45° (rectangle profile) [mm] 125x 92
Depth of cutting at 45° (angle bar) [mm] 100 x 100
Depth of cutting at 45° (round profile) [mm] 100
grinding wheel: ext.dia. x mounting dia. x max. thickness [mm] 355x254x3
Weight lkg] 16
Noilse level
- accustic pressure L, + K [dB (A)] 110,23+ 3,0
-powerL , +K [dB(A)] 123,23+3,0
Level of vibration [m/s?] 241715
Insulation class |
Degree of protection 1P20

GENERAL SAFETY CONDITIONS

ATTENTION! When there are used electric tools, you should observe the basic safety rules. This will allow to reduce the risk of

fire, electrical shock or personal injury.

Before you begin your work with the product, you should consult the manual and keep it around.

Keep work area clean. Contaminated places and tables increase risk of injury.
Take care of the work environment. Do not expose the tool for rain. Do not use the tool in a damp or wet environment. Ensure
proper lighting of the workplace. Do not use the tool in presence of flammable liquids or gases.
Protection against electric shock. Avoid body contact with grounded surfaces (such as pipes, heaters, stoves, refrigerating ma-

chines).

Keep bystanders away. Do not allow any bystanders, especially children, who are not participating in work, to touch tools or an
extension cord. All bystanders must be kept away from the place of work.
Storage of the product. Product should be stored in a dry, protected place, out of the reach of children.
Do not overload the tool. Work will be more efficient and more secure in the event of the tools usage in accordance with its

intended purpose.

Use the appropriate tool. Do not overload a small tool in the work, which is intended for high-efficiency tools. Do not apply tools in

disaccordance with the intended purpose, e.g. do not use cutters for metal to cut pieces of wood.
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Use appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewelry, because it can be caught by moving parts of the tool. It is recom-
mended to use safety shoes with non-slip sole. Long hair should be placed in whole under the cap or protective beret.

Use the personal protection equipment. Use safety glasses or protective goggles. Use dust masks during works which are causing
the formation of dust.

Connect the suction of dust. If the tool is fitted with suction copler and dust collector, it must be ensured that the mentioned devices
are connected and that they are used correctly.

Do not overload power cable. Do not remove the plug from the socket by jerking out the power cord. Do not place the power cord
near a source of heat, oil and near sharp edges.

Safe work. Wherever it is possible, use clamps or a vices to hold workpiece. Such fitting is safer than holding it in your hand.

Do not reach too far. Maintain proper posture and balance throughout the work.

Ensure proper maintenance of the tool. Keep cutting tools sharpened, this will provide more efficient and safer operation. Follow
the instructions for installing accessories and for lubrication. You should periodically check the power cord, if there is any damage,
replacement of power cord in an approved manufacturer must be prior to the commencement of work. Periodically examine the
extension cords, faulty extension cords should be replaced with new ones.

Handles must be kept dry, clean, and free of grease and oil.

Disconnection of the tool. If the tool is not in use, before servicing and replacement of accessories such as blades, drills, cutters,
you should disconnect the tool from the power source.

Remove the keys used for adjustment. It is good habit to check that the keys, which have been used for adjustment, have been
removed before running the tool.

Avoid unintentional activation. Make sure that the switch is in the “off” position before connecting the tool to power supply.

Use of the extension cords. If the tool is used outdoors, then you should use power extension cords, which are intended for
external use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common sense and do not work when you are tired.

Checking the damaged parts. Before further use of the tool you should check carefully and make sure that it will operate properly
and ensure the functions intended for which it has been designed.

Check the alignment of moving parts, jams of moving parts, broken parts, and other conditions that may have an impact on tool
operation. Covers, or other parts, which have been damaged, should be properly repaired or replaced in the manufacturer’s au-
thorized service center, unless it has been recommended otherwise in the instruction. Faulty switches should be replaced for good
ones in in the manufacturer’s authorized service center. Do not use the tool if switch does not turn on and off.

Attention! Using accessories or additives other than those recommended in the instruction may increase risk of personal injury.
Pass the tools for repair to qualified personnel. The tool meets relevant safety requirements. Repairs should be carried out by
qualified personnel using original spare parts.. Otherwise, repair may result in a significant danger to the user.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

Wear the personal protection equipment during operation. Hearing protection reduces risk of hearing loss. Eye protection. Upper
respiratory protection reduces risk of absorption of harmful dust.

Use protective gloves, safety helmet, and safety apron.

Never use the machine without properly installed all protective covers.

Do not use damaged abrasive discs. Before the start of each work the abrasive disc should be visually checked and in the event of a
cracks, nicks, delaminations or any other damage, the disk should be replaced with a new disk before starting work. Only use grinding
wheels, which are specified in the table of technical data, should be applied. It is forbidden to use womn discs with a larger diameter. Do
not use saw blades. Make sure that the speed, which is marked on disc is greater than or equal to the speed indicated on the tool.
Grinding discs should be stored in a dry, dark areas in packaging protecting them from dust and exposure to mechanical damages.
When transporting the abrasive discs, use protective gloves. Please pay attention to the date of grinding wheels usability. Do not
use discs that have no information about their usability date or disks with expired usability.

After each replacement of discs and before starting work, run the machine for 30 seconds without load. Observe the machine
operation for making unusual vibration machine, in such situation you should switched off the machine immediately and proceed
to exchange the abrasive disc. Never stand when you start cutting machine in such a way that any part of the body remained in
the plane of abrasive disc rotation. If the defective disk breaks up this will reduce risk of serious injury.

Disc rotates even for some time after the machine is switched off.

Each time before starting work, check the ventilation openings, check that they are not blocked. If necessary, disconnect machine
from power, and then clean the air vents with a soft brush before starting work.

Do not use the cutter in explosive atmospheres and in an environment where sparks can cause fire or explosion.

lift and move machine by grabbing the working table, please put your hands away from abrasive disc. Before lifting or moving,
make sure that all the moving parts have been locked. Do not use covers to lift and transport the tool.

Use tool only with the efficien guards, which are complete and functional, properly preserved and properly mounted.

Keep clean the floor at place of work.

Attention! Refrain from removing cut off elements or other material from the cutting area, while the tool is running with exposed
abrasive disc.
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All repairs or replacements should be carried out by the center, which has been approved by the manufacturer.
Ensure the correct and safe cutting. Always attach cut material to the working table. Before starting work, make sure that the tool
is stable. If necessary mount the tool to table. If necessary support crossing material, which is long.

PRODUCT ASSEMBLY

The product is supplied fully assembled. Before using the machine for the first time, remove the safety chain which ensures the
cutterhead in bottom position (I1). Chain should be mounted each time before transporting of the machine.

After the cutter head is raised, check whether the movable part of the cover has automatically moved to the lowest position. If the
movement of the cover would be disrupted or it would not move down by itself, gently loosen the cover bolt (I1l). It is forbiddent to
completely remove the bolt from cover.

PREPARING FOR OPERATION

Operations to be carried out before starting the work

Machine should be located at the place of work, on a work bench, rack or to a similar position. All covers and safety devices
must be properly mounted before starting the machine. Be sure that circular grinding wheel can rotate freely. Before starting
the machine, you should make sure that all moving parts can perform smooth full range of motion, and that the grinding disc is
mounted correctly. Before connecting cable plug to the mains, make sure that the mains parameters correspond to the power
supply parameters from the nameplate on the machine.

Machine should be put on a level and stable surface, for example on the work bench. Mounting height must be adjusted to the
operator’s height, in such a way as to allow for the full operation without too far reaching, while ensuring a stable and secure
operator’s position.

Installation and replacement of the grinding wheel

Attention! Before installing or replacing the grinding wheel, you should disconnect the diagonal line of the grinding wheel from the
mains, by disconnecting the plug from the mains.

When replacing the grinding wheel use protective gloves.

Loosen the bolt which is fixing the spindle cover (IV). Do not remove the bolts completely.

Lift the movable cover of the abrasive disc (V), then the spindle cover (VI).

On the side of engine cover the spindle rotation lock is located, it must be moved in the direction of grinding wheel and hold in this
position (V). Turn the screw with a wrench, with attached to it the grinding wheel (VIIl), until the lock reaches the inner hole of
flange, which is mounting the grinding wheel, and locks its movement (IX).

While holding the lock spindle, please remove the mounting bolt and remove the outer mounting flange (X). Remove the grinding
wheel, and, using a soft bristle brush, clean the mounting area. Install the grinding wheel, external mounting flange and while
holding the lock spindle, secure the mounting with bolt. Lower the spindle cover and the movable cover of disk, and then tighten
the bolt which is mounting spindle.

After installation check that grinding wheel is fitted correctly. Wear the personal protection equipment. Stand in a position such that
no parts of the body would be in the plane of grinding wheel rotation. Switch on the machine and allow it to work without a load
for 30 seconds. If at this time there will be observed any suspicious vibration or other symptoms of abnormal work, you should
immediately stop the machine and check the correctnes of abrasive disc fitting installation.

WORKING WITH THE CUTTER

Setting the cutting angle (XI)

Table provides a support plate, which allows you to set the cutting angle in the range of + /- 45 degrees.

Then loosen the two bolts mounting the support plate, set the desired cutting angle, and firmly and securely tighten both bolts.
The support plate has marked angular scale, which allows you to choose approximate cutting angle. However in order to perform
a fine setting, use an additional measurement tool, for example, protractor.

Clamp application

Cut element should be pressed against the table support plate. To do this, use clamp. In order to quickly raise the pressure force
you should raise the mounting thread (XII), move the clamp in desired position, and then lower mounting thread. Using the clamp
handle you should tighten clamp so that the cut element is pressed against the support plate (XIII).

In the case of cutting the long elements, which significantly extend beyond the working table, you should be apply external sup-
port elements. Use the two support elements on each side of cut element, which significantly extends beyond a table. One of the
supports should be placed as close as possible to working table, and the other one near the end of cut element. This will prevent
unexpected movement of the element after cutting. The height of the supports should be chosen so that as you progress in cutting,
the parts of cut element should draw outside of the cutting plane. This will prevent from catching and locking of the grinding wheel
by cut element. Catching and locking may cause disintegration of the disk, which can lead to serious injury or even death.
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Adjustment of the cutting depth (XIV)

The cutter allows you to adjust cutting depth to a certain extent, for example, in order to compensate the wear of grinding wheel
or allow notch cutting. To do this, loosen the nut which is locking adjusting screw, turn the screw to desired height and secure it
against loosening by tightening lock nut.

Transport of the product
The machine must be transported in its original factory packaging. It is necessary to lower the cutter head to its lowest position and
secure it with the chain. Set the support plate in position of 0 degrees, and move the clamp in dicrection ot the support plate.

Cutting with the cutter

After setting up and securing the cut element on desired position, you may begin the cut.

Switch has a safety lock to prevent accidental pressing, first it should be pressed by thumb, and then press the on/off switch
(Xv).

When the switch is pressed on, you should allow to reach by abrasive disc the rated rotational speed and only then start the cut.
Itis forbidden to press the abrasive disc to material and only then run the tool. This may cause the lock of grinding wheel, its dam-
age, or damage of the material. This can lead to a serious injury.

In the event of restarting the cutting process, the grinding wheel should be allowed to resume the rated rotational speed and then
insert it into the cut slot.

When cutting, leave the grinding wheel by a smooth movement, avoiding excessive pressure. Pressure on the cutter head should
not to be greater than this, which is enough to cut material. Hitting with grinding wheel to the cut material should be avoided.

In the event of grinding wheel jamming in cut material you should immediately release the pressure on the tool, disconnect it from
the power source, and then remove the grinding wheel from jam.

Do a visual inspection for damage or deformation of grinding wheel which may occur at the jam time and, if you notice them
change the grinding wheel for a new one, free from defects. You should also check the cause of jam, for example, whether the
material was supported improperly. Before you begin the work, remove the cause of saw jam.

After a cut, rotating disc derived from cutting clearance, and only then release the pressure on the switch. When you finish your
work, you should start the maintenance.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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CHARAKTERISTIK DES PRODUKTES

Der Trennschleifer ist ein vielseitiges Werkzeug, das zum Durchschneiden von Metallelementen mit Hilfe von Schleifscheiben
entwickelt wurde. Dabei ist das einfache Schneiden und Winkelschneiden regelbar. Der richtige, zuverlassige und sichere Funk-
tionsbetrieb des Werkzeuges ist von der entsprechenden Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug ist die komplette Bedienanleitung durchzulesen und einzuhalten.

Fur Schaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der Anweisungen der vorliegenden Anleitung
auftreten, haftet der Lieferant nicht.

AUSRUSTUNG

In der fabrikmaRigen Verpackung sollte sich folgendes befinden:

- Trenneinrichtung

- Schleifscheibe

TECHNISCHE DATEN
P; ter MaReinheit Wert
Katalognummer YT-82180
Nennspannung \Y] ~230
Nennfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 2300
Nenndrehzahl [min”'] 3800
Max. Schnitttiefe [mm] 100
Schnitttiefe bei 90° (quadratisches Profil) [mm] 119x 119
Schnitttiefe bei 90° (rechteckiges Profil) [mm] 115x 130
Schnitttiefe bei 90° (Winkel) [mm] 137 x 137
Schnitttiefe bei 90° (rundes Profil) [mm] 100
Schnitttiefe bei 45° (quadratisches Profil) [mm] 94 x 94
Schnitttiefe bei 45° (rechteckiges Profil) [mm] 125x 92
Schnitttiefe bei 45° (Winkel) [mm] 100 x 100
Schnitttiefe bei 45° (rundes Profil) [mm] 100
Durchmesser: AuRendurchmesser x Befestigungsdurch x max. Dicke [mm] 355254 x3
Gewicht [kq] 16
Lérmpegel
- Schalldruck L , + K [dB(A)] 110,23+ 3,0
- Leistung L, + K [dB(A)] 123,23 +3,0
Schwingungspegel [m/s?] 241715
Isolationsklasse |
Schutzgrad P20

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

HINWEIS! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen muss man grundlegende Sicherheitsvorschriften beachten. Dadurch wird
die Brandgefahr, das Risiko eines elektrischen Stromschlags sowie personlicher Verletzungen geringer.

Vor der Arbeit mit dem Produkt muss man sich mit dem Inhalt der Anleitung vertraut machen und sie einhalten.

Der Arbeitsplatz ist immer sauber zu halten. Verschmutzte Arbeitspléatze und Tische erhdhen die Verletzungsgefahr.

Achten Sie auch auf das Arbeitsumfeld. Arbeiten Sie nicht bei Regen sowie in einem feuchten oder nassen Umfeld. Auch fiir eine
angemessene Beleuchtung am Arbeitsplatz ist zu sorgen. Verwenden Sie das Werkzeug nicht in der Gegenwart von brennbaren
Flissigkeiten oder Gasen.

Schitzen Sie sich vor elektrischem Stromschlag. Vermeiden Sie den Kérperkontakt mit geerdeten Fléchen (z.B. Rohren, Heiz-
kérpern, Brennern, Kuhlanlagen).

Unbeteiligte Personen sind fern zu halten. Erlauben Sie diesen unbeteiligten Personen nicht, besonders Kindern, am Arbeits-
vorgang teilzunehmen bzw. das Werkzeug oder die Verlangerungsleitung zu beriihren. Unbeteiligte Personen sind immer vom
Arbeitsplatz fern zu halten.

Lagerung bzw. Aufbewahrung des Produktes. Das Produkt ist an einem trockenen, abgeschlossenem Platz und aufer der Reich-
weite von Kindern zu lagern.
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Das Werkzeug nicht Uberlasten. Die Arbeit wird leistungsfahiger und sicherer, wenn das Werkzeug nur entsprechend seinem
Verwendungszweck eingesetzt wird. )

Immer das richtige Werkzeug verwenden. Uberlasten Sie kein kleines Werkzeug bei einer Arbeit, fiir die ein hochleistungsfahiges
Werkzeug vorgesehen ist. Das Werkzeug ist immer entsprechend dem Verwendungszweck zu verwenden, d.h. die Trennschleifer
fiir Metall dirfen nicht zum Schneiden von Holzelementen benutzt werden.

Tragen Sie auch die entsprechende Arbeitskleidung, d.h. keine lose Kleidung oder Schmuck, wo man durch bewegliche Teile
des Werkzeuges ergriffen werden kann. Zu empfehlen ist auch die Benutzung von Schutzschuhen mit rutschfester Sohle. Lange
Haare sind vollstandig unter einer Haube oder einer Baskenmiitze als Schutz zu verstecken.

Ebenso sind personliche Schutzmittel zu tragen. Verwenden Sie Brillen bzw. Schutzbrillen sowie Staubschutzmasken fiir Arbei-
ten, bei denen viel Staub entsteht

SchlieRen Sie eine Staubabsaugung an. Wenn das Werkzeug mit einem Verbindungssttick fiir die Absaugung und Staubansamm-
lung ausgeriistet ist, muss man sich davon Uiberzeugen, dass sie auch angeschlossen wurden und richtig genutzt werden.

Das Stromversorgungskabel darf nicht iiberansprucht werden. Der Stecker darf niemals an der Stromversorgungsleitung aus der
Steckdose gezogen werden. Ebenso darf es nicht in der Nahe von Warme- und Olquellen sowie von scharfen Kanten angeordnet
werden.

Sichere Arbeit. Uberall, wo das méglich ist, sind Klemmen oder Schraubstécke zum Befestigen des zu bearbeitenden Materials
zu verwenden. Eine solche Befestigung ist sicherer als das Festhalten mit der Hand.

Nicht zu weit reichen. Die richtige Haltung einnehmen und wéhrend der ganzen Zeit des Funktionsbetriebes das Gleichgewicht
halten.

Ebenso ist die richtige Wartung zu gewahrleisten. Schneidwerkzeuge miissen gescharft gehalten werden, dadurch wird eine
leistungsfahigere und sichere Arbeit mdglich. Beachten Sie die Anleitungen bzgl. der Montage des Zubehérs und der Schmie-
rung. Man muss regelméfig den Zustand der Stromversorgungsleitung iberpriifen; werden Beschéadigungen entdeckt, ist vor
der Arbeitsaufnahme die Stromversorgungsleitung in einer vom Hersteller autorisierten Servicewerkstatt auszutauschen. Auch
die Verldngerungsleitung sind regelmaRig zu priifen. Beschadigte Verlangerungsleitungen sind durch neue zu ersetzen. Die
Handgriffe sind trocken, sauber und frei von Schmiermitteln und Olen zu halten.

Abschalten des Werkzeuges. Wenn das Werkzeug nicht benutzt wird, muss man vor Beginn der Serviceleistungen, und dem
Wechsel des Zubehdrs wie Schneiden, Bohrer, Meilel, das Werkzeug von der Stromversorgung trennen.

Beseitigen Sie die fiir die Regelung zu benutzenden Schliissel. Man muss sich eine Angewohnheit zur Uberpriifung zulegen, ob
die Schlissel fiir die Regelung vor der Inbetriebnahme des Werkzeuges entfernt wurden

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Man muss sich tberzeugen, ob der Schalter vor dem AnschlieRen an die
Stromversorgungsquelle in der Position ,ausgeschaltet” ist.

Verwenden der externen Verlangerungsleitungen. Wenn das Werkzeug aulerhalb von R&umen benutzt wird, dann sind fir ihre
Stromversorgung solche Verlangerungsleitungen zu verwenden, die fir den AuBeneinsatz bestimmt sind.

Bleiben Sie wachsam. Beobachten Sie was sie tun. Benutzen Sie ihren gesunden Verstand und arbeiten Sie nicht, wenn Sie
miide sind.

Uberpriifung der beschadigten Teile. Vor der weiteren Nutzung des Werkzeuges muss man es genau tiberpriifen und sich davon
Uberzeugen, dass es korrekt arbeitet und die geplanten Funktionen absichert.

Prifen Sie die Anpassung der beweglichen Teile, die Einkerbungen der beweglichen Teile, Risse der Teile, Montage sowie andere
Bedingungen, die Einfluss auf die Bedienung des Werkzeuges haben kénnen. Abdeckungen oder andere Teile, die beschadigt
wurden, missen in einer durch den Hersteller autorisierten Servicewerkstatt richtig repariert oder ausgetauscht werden, héchs-
tens, dass es in der Anleitung anders festgelegt wurde. Ebenso sind die Schalter in einer durch den Hersteller autorisierten
Servicewerkstatt gegen leistungsfahige auszutauschen. Verwenden Sie kein Werkzeug, wenn es der Schalter weder richtig ein-
oder ausschaltet.

Hinweis! Der Einsatz von Zubehér oder anderer zusatzlicher Baugruppen als in der Anleitung empfohlen, kann das Risiko in
Bezug auf persdnliche Verletzungen erhthen.

Ubergeben Sie das Werkzeug nur dazu qualifizierten Personen zur Reparatur. Das Werkzeug erfiillt die wesentlichen Sicher-
heitsanforderungen. Die Reparaturen dirfen nur unter Verwendung von Originalersatzteilen und durch qualifiziertes Personal
durchgefiihrt werden. Andernfalls kann die Reparatur eine groRe Gefahr fiir den Nutzer zur Folge haben.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Wahrend der Arbeit sind personliche Schutzmittel zu verwenden. Ein Gehérschutz verringert das Risiko des Gehdrverleustes.
Augenschutz. Der Schutz der oberen Atemwege verringert das Risiko, dass schadlicher Staub eingeatmet wird. Verwenden Sie
schutzhandschuhe, einen Helm und eine Schiirze zum Schutz.

Das Werkzeug darf nicht eingesetzt werden, ohne dass alle Schutzabdeckungen richtig installiert sind.

Beschadigte Schleifscheiben diirfen nicht verwendet werden. Vor Beginn einer jeden Arbeit muss man eine Sichtprifung an der
Schleifscheibe vornehmen und wenn Risse, Scharten, Abblatterungen oder irgendwelche anderen Beschadigungen entdeckt
werden, muss die Schleifscheibe gegen eine neue ausgetauscht werden. Es sind nur solche Schleifscheiben zu verwenden, de-
ren Parameter den technischen Angaben in der Tabelle entsprechen. Die Nutzung verschlissener Scheiben mit groRerem Durch-
messer ist verboten. Verwenden Sie keine Kreissagen. Man muss sich vergewissern, dass die auf der Scheibe gekennzeichnete
Geschwindigkeit hoher oder gleich der auf dem Werkzeug angegebenen Geschwindigkeit ist.
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Die Schleifscheiben sind in trockenen, abgedunkelten R&umen und in den Verpackungen als Schutz vor dem Verstauben und
mechanischen Beschadigungen zu lagern. Beim Verlagern der Schleifscheiben sind Schutzhandschuhe zu tragen. Dabei ist
besonders auf den Haltbarkeitstermin der Schieifscheiben fiir die Verwendung zu achten. Es diirfen keine Scheiben eingesetzt
werden, die keine Informationen zur Haltbarkeit firr die Verwendung haben oder tiberféllige Scheiben.

Nach jedem Wechsel der Scheibe und vor Beginn der Arbeit muss man das Werkzeug fiir 30 Sekunden ohne Last anfahren.
Beobachten Sie das Werkzeug und wenn untypische Schwingungen auftreten, muss man das Werkzeug sofort ausschalten
und mit dem Wechseln der Schleifscheibe beginnen. Stellen Sie sich bitte nicht bei der Inbetriebnahme der Trenneinrichtung so,
dass irgendein Kérperteil in der Ebene der Rotation von der Schieifscheibe verbleibt. Wenn die beschédigte Scheibe zerfallt, wird
dadurch das Risiko in Bezug auf ernsthafte Verletzungen verringert.

Nach dem Ausschalten des Werkzeuges dreht sich die Scheibe noch (iber eine bestimmte Zeit.

Vor jedem Arbeitsbeginn ist der Zustand der Belliftungséffnungen zu priifen, ob sie nicht verstopft sind. Im Bedarfsfall muss man
das Werkzeug von der Stromversorgung trennen und anschlieBend die Beliftungséffnungen mit einer weichen Biirste reinigen.
Der Trennschleifer darf niemals in einer explosionsgefahrdeten Atmpsphére sowie in einer Umgebung, wo Funken ein Feuer oder
eine Explosion hervorrufen kénnen, verwendet werden.

Das Werkzeug ist anzuheben und zum Herumtragen am Arbeitstisch zu ergreifen, wobei die Handfachen weit von der Schleif-
scheibe entfernt zu halten sind. Vor dem Anheben oder Herumtragen muss man sich davon Uberzeugendass alle beweglichen
Teile blockiert wurden. Zum Anheben und Transport des Werkzeuges keine Abdeckungen verwenden.

Es durfen nur Werkzeuge mit richtig funktionierenden und korrekt gewarteten sowie richtig befestigten Abdeckungen verwendet
werden.

Am Arbeitsplatz ist der FuBboden sauber zu halten.

Hinweis! Halten Sie sich zuriick mit dem Beseitigen der abgetrennten Elemente oder anderer Materialteile aus dem Schnittbe-
reich, wenn das Werkzeug noch in Betrieb und die Schleifscheibe abgedeckt ist

Alle Reparaturen oder Teilewechsel miissen in einer durch den Hersteller autorisierten Servicewerkstatt durchgefiihrt werden. Es
ist ein richtiges und sicheres Trennen zu gewahrleisten. Das zu durchtrennende Material ist auf dem Arbeitstisch zu befestigen.
Vor Arbeitsbeginn muss man sich davon lberzeugen, dass das Werkzeug stabil steht. Im Bedarfsfall wird das Werkzeug am Tisch
befestigt bzw. das durchzutrennende Material, das lang ist, abgestiitzt.

MONTAGE DES PRODUKTES

Das Produkt wird komplett montiert angeliefert. Vor dem ersten Gebrauch muss man die Kette zum Schutz der Lage des Schneid-
kopfes in der unteren Stellung (I1) abhéngen. Die Kette ist jeweils vor einem Transport des Werkzeuges zu montieren. Nach dem
Anheben des Schneidkopfes ist zu priifen, ob der bewegliche Teil der Abdeckung sich von selbst in die untere Stellung verschiebt.
Wenn die Bewegung der Abdeckung gestért ware oder sich nicht von selbst absenkt, muss man delikat die Schrauben der Abde-
ckung (1ll) 18sen. Es ist verboten, die Schrauben der Abdeckung ganz herauszudrehen.

BETRIEBSVORBEREITUNG

Tatigkeiten zur Ausfiihrung vor Arbeitsbeginn

Das Werkzeug muss man am Arbeitsplatz auf einem Arbeitstisch, Stander oder an einem dhnlichen Platz stellen. Alle Abdeckun-
gen und Sicherheitselemente miissen vor der Inbetriebnahme des Werkzeuges korrekt befestigt sein. Man muss sich davon
lberzeugen, dass die Schleifscheibe sich frei drehen kann. Ebenso muss man sich vor Inbetriebnahme des Werkzeuges verge-
wissern, dass alle beweglichen Teile in vollem Umfang eine flieBende Bewegung ausfiihren kénnen, und dass die Schleifscheibe
richtig montiert ist. Vor dem AnschlieRen des Leitungssteckers an das Stromversorgungsnetz muss man sich tiberzeugen, dass
die Parameter des Stromversorgungsnetzes den Angaben auf dem Typenschild des Werkzeuges entsprechen.

Das Werkzeug muss auf einem ebenen und stabilen Untergrund aufgestellt werden, zum Beispiel auf einem Arbeitstisch. Die
Montagehéhe ist nach der GroRe des Bedieners zu wahlen, und zwar so, dass die Mdglichkeit einer vollstandigen Bedienung,
ohne zu weite Griffwege, bei Absicherung einer stabilen und sicheren Haltung des Bedieners, besteht.

Montage und Wechsel der Schieifscheibe

Hinweis! Vor Beginn der Montage oder dem Wechsel der Schleifscheibe muss man die Trenneinrichtung vom Stromversorgungs-
netz trennen, und zwar durch das Herausziehen des Steckers aus der Netzsteckdose.

Wahrend des Wechsel der Schleifscheibe sind Schutzhandschuhe zu tragen.

Lésen der Befestigungsschraube fiir die Spindelabdeckung (1V). Die Schraube nicht ganz herausdrehen.

Die bewegliche Abdeckung der Schleifscheibe anheben (V) und danach die Spindelabdeckung (VI).

An der Seite der Motorabdeckung ist die Blockade der Spindeldrehung angebracht, sie muss in Richtung der Schleifscheibe
verschoben und in dieser Position gehalten werden (VII). Mit einem Schilissel dreht man die Schraube zusammen mit der zu
befestigenden Schleifscheibe (VIII) bis zu dem Moment, wo die Blockade in die Offnung des inneren Flansches trifft, der die
Schleifscheibe befestigt und ihre Bewegung blockiert (1X).

Bei gleichzeitigem Festhalten der Spindelblockade ist die Befestigungsschraube abzudrehen und der dulere Befestigungsflansch
zu demontieren (X). Jetzt demontiert man die Schleifscheibe und mit einer Biirste mit weichem Haar ist der Montageort zu
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reinigen. Durch das Montieren der Schleifscheibe, des &uBeren Befestigungsflansches und das Festhalten der Spindelblockade
ist die Montage mit der Schraube abzusichern. Jetzt wird die Spindelabdeckung und die bewegliche Abdeckung der Scheibe
heruntergelassen und danach die Befestigungsschraube fiir die Spindelabdeckung angeschraubt.

Nach der Montage ist zu priifen, ob die Schleifscheibe richtig montiert wurde. Persénliche Schutzmittel anlegen. Danach muss
man sich in solch einer Position aufstellen, damit sich keine Korperteile in der Rotationsebene der Schleifscheibe befinden. Das
Werkzeug einschalten und ohne Last iiber 30 Sekunden betreiben. Wenn in dieser Zeit irgendwelche verdachtige Vibrationen
oder andere Erscheinungen einer nicht korrekten Arbeit beobachtet werden, muss man das Werkzeug sofort anhalten und die
Richtigkeit der Montage der Schleifscheibe dberpriifen.

FUNKTIONSBETRIEB DES TRENNSCHLEIFERS

Einstellen des Schnittwinkels (XI)

Der Arbeitstisch besitzt eine Stiitzplatte, welche die Einstellung des Schnittwinkels im Bereich von +/- 45 Grad erméglicht..

Man muss beide Befestigungsschrauben fiir die Stiitzplatte I6sen, den gewiinschten Schnittwinkel einstellen und danach beide
Schrauben wieder fest und sicher andrehen.

Die Stiitzplatte hat eine gekennzeicnete Winkelskala, die eine annahernd richtige Wahl des Schnittwinkels ermdglicht. Fiir eine
prézise Einstellung muss man sich jedoch eines zuséatzlichen Messgerétes bedienen, zum Beispiel mit einem Winkelmesser.

Zastosowanie docisku

Das durchzutrennende Element muss man fest an die Stiitzplatte des Tisches driicken. Zu diesem Zweck wird das Klemmstiick
fir den Andruck genutzt. Um diesen Andruck relativ schnell einstellen zu kénnen, muss man das Befestigungsgewinde (XII)
anheben, das Klemmsttick fir den Andruck in die gewiinschte Position verschieben und danach das Befestigungsgewinde wieder
loslassen. Mit Hilfe der Halterung des Klemmstiickes ist dieser Andruck so einzustellen, damit das durchzuschneidende Element
der Stiitzplatte fest angedrickt wird. (XIII).

Wenn lange Elemente durchzuschneiden sind, die deutlich ber den Arbeitstisch herausstehen, muss man noch auRere Stiitze-
lemente verwenden. Es sind jeweils zwei Stiitzelemente fiir jede Seite des durchzuschneidendes Elements zu verwenden, das
deutlich Uber den Tisch hervorsteht. Eine dieser Stiitzen muss man mdglichst nahe des Arbeitstisches aufstellen und die zweite
am Ende des durchzuschneidenden Materials. Eine solche Einstellung verhindert die unkontrollierte Bewegung der Teile des
Elements nach dem Durchtrennen. Die Hohe der Stiitze ist so zu wahlen, damit beim zunehmenden Fortschreiten des Schnei-
dens die Teile des zu trennenden Elements von der Schnittebene wegfallen. Dadurch wird auch dem Ergreifen und Verkeilen
der Schleifscheibe durch das zu schneidende Element vorgebeugt. Das Ergreifen und Verkeilen kann namlich den Zerfall der
Schleifscheibe hervorrufen, was unter Umstanden zu emnsthaften Verletzungen und sogar zum Tod fiihren kann.

Regelung der Schnitttiefe (XIV)

Der Trennschleifer ermdglicht die Regelung der Schnitttiefe in einem bestimmten Bereich, um zum Beispiel den Verschleil der
Schleifscheibe zu nivellieren oder das Einkerben zu erméglichen. Zu diesem Zweck muss man die Sicherheitsmutter fiir die
Regelschraube I6sen, die Schraube auf die gewiinschte Hohe drehen und sie wieder mit der der Sicherheitsmutter vor dem
Abdrehen schiitzen.

Transport des Produktes

Das Werkzeug ist in der fabrikmaRigen Originalverpackung zu transportieren. Dabei muss man den Schneidkopf in die niedrigste
Lage bringen und ihn mit der Kette schiitzen. Die Stiitzplatte ist auf die Position 0 Grad einzustellen und die Andruckplatte maxi-
mal in Richtung der Stiitzplatte zu verschieben.

Schneiden mit dem Trennschleifer

Nach dem Einstellen und Sichern des zu trendenden Elements in der gewtinschten Position ist mit dem Schneiden zu beginnen.
Der Schalter hat eine Sicherheitsblockade zum Schutz vor zufélligem Eindriicken, die man mit dem Daumen driicken muss und
erst danach kann man den Schalter (XV) betatigen.

Nach dem Driicken des Schalters muss man abwarten, bis die Schleifscheibe die Nenndrehzahl erreicht hat und erst dann mit
dem Schneiden beginnen. Es ist verboten, dass zunéchst die Schleifscheibe an das Material angelegt wird und erst dann die In-
betriebnahme des Werkzeuges erfolgt. Das kann zum Blockieren der Schleifscheibe, ihrer Beschadigung und auch des Materials
fihren. Ebenso kdnnen dabei ernsthafte Verletzungen entstehen

Beginnt man erneut mit dem Schneiden muss man zunéchst der Schieifscheibe erméglichen, die Nenndrehzahl zu erreichen und
sie erst dann in den Schnittspalt einfiihren.

Wahrend des Trennvorgangs wird die Schleifscheibe mit einer flieRenden Bewegung nach unten gelassen, wobei ein iberma-
Riger Druck zu vermeiden ist. Der Druck, der dabei auf den Schneidkopf auszuiiben ist, darf nicht gréRer sein als der Druck, der
zum Schneiden des Materials ausreicht. Ebenso muss vermieden werden, dass man mit der Schleifscheibe in das geschnittene
Material stoft

Bei einer Blockade im zu schneidenden Material muss man sofort den Druck auf den Schalter des Werkzeuges freigeben, es von
der Stromversorgung trennen und anschlieend die Schleifscheibe aus dem Schnittspalt bringen.
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In Bezug auf Beschédigungen oder Deformationen, die beim Verklemmen der Schleifscheibe sowie auch beim Feststellen im
Ergebnis der Durchfiihrung von Sichtpriifungen bemerkt bzw. entstehen kénnen, muss man sie gegen eine neue, ohne Be-
schadigungen, austauschen. Es ist auch die Ursache fiir das Verklemmen zu priifen, zum Beispiel, ob das Material nicht richtig
abgestutzt wurde. Vor Wiederaufnahme der Arbeit ist die Ursache fiir das Verklemmen zu beseitigen.

Vor dem Beenden des Trennvorgangs muss man die rotierende Schleifscheibe aus dem Schnittspalt fiihren und erst danach den
Druck auf den Schalter freigeben. Nach Abschluss der Arbeiten muss man zu den Wartungsarbeiten Ubergehen.

KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elek-
tronetz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch aufere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stlick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgéngigkeit von Liftungsschlitzen, Funken von Biirsten, Arbeitslautstérke von Lager
und Getriebe, Anfahren und ArbeitsgleichmaBigkeit Gberprifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liiftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsfliissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

O R I G I N A L A N L E I T U N G



RUS
XAPAKTEPUCTMKA YCTPOACTBA
ABpasuBHO-0TPE3HOI CTaHOK N0 MeTany ABMSETCS YHUBEPCANbHBIM YCTPOHCTBOM, NPeAHa3HaYEHHbIM ANs paspe3aHis MeTart-
NM4YECKUX ieTaneit ¢ Mcnonb3oBaHneM abpasuBHbIX kpyroB. [Py COOTBETCTBYIOLLMX HACTPOKaX CTaHOK MOXET BHINOMHSATL Kak

NepPNEHANKYNAPHOE paspesaxie, Tak v paspesaHie nog yrmowm. NpasusibHas, HagexHas u GesonacHas pabota AaHHOro MHCTPY-
MeHTa 3aBICUT OT COOTBETCTBYHLLEI SKCTyaTaLuI, a Ans aToro

Mepea Hayanom JKcnnyaTauum UHCTPYMeHTa HeobX0AMMO NONMHOCTHI0 NPoYUTaTh MHCTPYKLIMIKO U COXPAHUTL ee.

3a yiepB, NPUYMHEHHBIA HapyLLeHWeM NpaBun Ge3onacHoCT U PEKOMEHJALMI JaHHOW UHCTPYKLMM, NOCTABLUMK OTBETCTBEH-
HOCTY He HeCceT.

OCHACTKA
B 3aBoackoit ynakoBke AOMKHbI HAXOAUTLCS:

- CTaHOK
- abpasnBHbIl Kpyr

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI
Napametp n3mey 3HaveHue
KaranoxHblii Homep YT-82180
HomuHanbHoe HanpsixeHne [B] ~230
HomnHanbHas yacTota [Tu] 50
HomuHanbHasi MOLYHOCTb [B1] 2300
HomnHanbHble 060poTbI [muH ] 3800
MakcumanbHas rnybuHa pesa [mm] 100
my6uHa pe3a npu 90 ° (ksagparTHblilt Npodunb) [mm] 119x 119
Iny6una pesa npu 90 ° (NpsMoyronbHbli npodunb) [mm] 115x 130
ny6uHa pe3a npu 90 ° (yronbHIK) [mm] 137 x 137
Iny6una pesa npu 90 ° (kpyrmblit npocunb) [mm] 100
ny6uHa pesa npu 45° (kBaapaTHblit npodunb) [mm] 94 x 94
my6uHa pe3a npu 45° (MpsMOYronbHbIA NPOWIb) [mm] 125x 92
ny6uHa pe3a npu 45° (yronbHuk) [mm] 100 x 100
ny6uHa pe3a npu 45° (Kpyrnbiii npocHnb) [mm] 100
/T\ci)inpjmzn(bh;v; :sygr BHELLHUI [MaMeTp X AMaMeTp NOCafo4HOr0 OTBEPCTUS X ] 3552543
Macca [kr] 16
YpoeHb Lyma
- akycThyeckoe aasnenve L, + K {86 (A)] 110,23£3,0
- akycTnyeckas MolwHoctb L, £ K [86 (A)] 123,23+ 3,0
YpoBeHb BrbpaLy [m/c?) 241715
Knacc anextponsonsumn |
Knacc sawmtb P20

OBLLME NPUHLNMNbI BE3OMACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems paboTbl ¢ 3anekTpoMHCTpyMeHTamu Heobxoanmo cobniofatb OCHOBHbIE MPUHLMMEI Be3onacHocT. 310
MO3BOMUT YMEHBLUNTL PUCK BO3HWKHOBEHNS NOXapa, NOPaXeH!s 3NeKTPUYECKVM TOKOM W NONYYEHNs TPaBM.

Mepen Hayanom paboThbl ¢ yCTPOICTBOM HEOGXOAUMO 03HaKOMUTLCS C MHCTPYKLIMEH U COXPaHUTL ee.

Tpebyetcs cobniogatb YNCTOTY Ha paboyem MecTe. 3arpsisHeHHoe paboyee MECTO W CTON YBENUYMBAET PUCK MONYYEHNs TPaBM.
Cnegyer obpallaTb BHAMaHWe Ha pabodyto cpedy. He noasepratb MHCTPYMEHT BO3LEACTBUIO AoXAs. He ucnonb3osatk CTaHOK
B CbIpbIX MNK BriaxHbIX ycnosusix. Obecneunts Haanexatliee oceelleHne paboyero mecta. He 1cnonb3oBaTb MHCTPYMEHT BO3Me
NErko BOCMNaMEHSIOLLMXCS XWUAKOCTEN UM rasos.

3alyyTa OT NopaxeH!s ANEKTPUYECKM TOKOM. /3BeraTb KoHTaKTa C 3a3eMNEHHbIMM NOBEPXHOCTAMM (HanpuMep, Tpybamm, pa-
[AuaTopamm, ropenkamm, XonoaunbHUKami).

TOCTOPOHHUM NULAM 3anpeLueHo npubnuxaTsest k MecTy pabot. He fonyckatb, YToBbI NOCTOPOHHWE NULA, 0COBEHHO AETH,
He yyacTytolme B paboTe, NpuKkacanuch K MHCTPYMEHTY UNK YAMHUTENIO. MOCTOPOHHIE MWL [OIMKHBI HAXOAUTLCS BAANM OT
MecTa pabor.

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA
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XpaHeHue ycTpoiicTBa. YCTPOICTBO CrieAyeT XpaHUTb B CyXOM, 3akpbITOM MeCTe, HeI0CTYMHOM NS AeTeil.

He neperpysarb nHcTpymeHT. ins 6onee addekTnaHOI, 6e3onacHo n npaBunbHON paboTbl MIHCTPYMEHT CreayeT UCnonb30BaTh
M0 Ha3HauYEHMIo.

Heobxomumo ucnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOWME pabouve MHCTpyMeHTbI. He neperpyxatb HeGonbluoe YCTpoiACTBO paboTamy,
npeaHa3HayeHHbIMN ANsi BbICOKONPON3BOAMTENBHBIX MHCTPYMEHTOB. He MCnomnb3oBaTk MHCTPYMEHTBI He MO HAa3HaYeHuto, Hanp.,
He WCMoMnb30BaTh OTPE3HbIE CTaHKW NO MeTanny Ans pa3pe3aHns AepeBaHHbIX 3MEMEHTOB.

/cnonb3oBaTh COOTBETCTBYHOLYK pabodyto opexay. He Hapesatb cBoGOAHYI0 ofexay v BukyTeputo, NOCKONbKY OHa MOXeT
ObiTb 3aTAHYTa ABIKYLLMMICS 4aCTAMM MHCTPYMEHTa. PekoMeHayeTcs Uemonb3oBaTh 3aluTHy0 06yBb C HeCKONb3ALLeil NoAo-
LWBOW. [IMMHHbIE BONOCH HEO6X0AMMO NOMHOCTBLI0 CMPSATATh NOL LWanKoi uiv BepeTom.

Mcnonb3oBath cpeacTBa MHANBMAYANbHOR 3aLuThl. cnonb3osaTh 3alMTHLIE MOMyMacki Uk oukv. Bo Bpems BbIMONHEH!S
paboT, npy koTopbix 06pa3oBbIBAETCS GOMBLUIOE KONMYECTBO MblNK, HEOBXOAUMO UCMONb30BATL PECTIMPATOP.

TMpuUMeHATb YCTPOICTBA ANs Yaanerus Nbinu. ECnv MHCTPYMEHT OCHALLIEH LUTYLIEPOM A7 NbineyaaneHns 1 MeLwkoM Ansi cbopa
MbINK, HEOBXOANUMO YOEANTLCSA, YTO OH NOACOEAMHEH W UCTIONB3YIOTCH NPABUIBHO.

He noasepratb kabenb nuTaHms 130bITOYHOMY BO3AENCTBII. He BbIHUMATH LTENncenb 13 po3eTkn, Aepras 3a kabenb. Kabenb
MUTaHNA He [JOMKEH KacaTbCs MCTOYHUKOB Tenna, Macna 1 oCTpbIX Kpaes.

BesonacHas pabota. Be3ae, rae 310 BO3MOXHO, CrieyeT UCronb30BaTh CTPYOLIMHBI UNW TUCKY ANs Kpenmnerusi obpabaTsiBaemoit
petanu. Takoe kpenneHue sBnseTcs bonee 6e3onacHbIM, YeM yAepXK1BaHUE AeTanu pyKo.

He TaHyTbCA 3a Yem-nubo. MoanepkuBaTb NPaBUNbHOE MONOKEHUE 1 PABHOBECHE HA MPOTSHKEHUN BCErO BPEMEHM paboTbl.
ObecneunTb Hapnexallee TexHUyeckoe obCryxuBaHWe YCTPOWUCTBA. Pexylume MHCTPYMEHTbI JOMKHbI GbiTb OCTPBIMM, 3TO
obecneunt Gonee adphexTBHYtO 1 GesonacHyto paboty. CneaosaTb MHCTPYKLMAM NO YCTAHOBKE MPUHAANEXHOCTEN U CMaKe.
Heobxogumo nepuogumyecku nposepsTb kabenb NUTaHUs, U B cryvae 0BHapyXeHWst MOBPeXaeHuiA, ero TpebyeTcs 3aMeHUTb B
aBTOPV30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPe MPOM3BOANTENS, W TONBKO NOCNE 3TOr0 MOXHO MPOAOMKATh JKCMMyaTaLyio YCTPOICTBa.
Mepuoauyecky TpebyeTcs NpoBepsTb COCTOSIHUE YANMHUTENEN, NOBPEXAEHHbIE YAMMHUTENN HEOBXOAMMO 3aMeHHTb.

PykosiTkin BOMKHBI BbITb CyXuMM, YUCTbIMI GE3 Macna unu xupa.

OTktoyeHme cTaHka. Ecnn ycTpoicTBo He MCnonb3yeTcs, a Takke nepes Hayanom TEXHUYECKoro 06CnyxuBaHNs 1 3ameHoi npu-
HaZANeXHOCTEN, Takux Kak ne3sus, peswibl, 3ybuna, HeobXo[MMO OTKIKYMTb MHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NMUTaHMS.

Yaanath Koy, ucnonbayemble Ans HacTpoitkv. Heobxoanmo BeipaboTaTs MpuBbILKY NPOBEPSTE, BCE MK KMIOYH, UCTIONb3yeMble
ANst PErynupoBKM, Bbinv yaaneHs! nepes BKMOYEHNEM YCTPOICTBa.

/36eraTb cryyaiiHoro 3anycka. YoeauTbes, 4To KHOMKa BKITKOYEHNS HaXOMTCS B NOMOXEHUM “BbIKIIOYEHO” Neper NOAKMoYEHNeM
MHCTPYMEHTa K UCTOYHIKY MUTaHMS.

Vcnonb3oBakue BHELWWHUX YANMHUTENEA. ECIIM MHCTPYMEHT MCNoNb3yeTcst Ha OTKPLITOM BO3AyXe, ANsi MOAKMIOYEHNS) NUTaHNS
cnepyeT NpUMEHsTb YANMHUTENN, NPeAHa3HaYeHHbIe ANs MCMONb30BaHINS HA OTKPLITOM BO3AYXE.

CoxpaHsiTb 6autensHocTb. CreauTs 3a cBOUMM AeiicTBusIMU. CrienoBaTh 34paBoMy CMBICITY W He paboTaThb B YCTaBLUEM COCTOSHUM.
Mposepka NoBpexaeHHbIX AeTaneii. Mepen AanbHeRLWMM NCNONb30BaHNEM MHCTPYMEHTa, ero HeobX0AUMO TLATemNbHO NpoBe-
puTb 1 y6eauTbes, 4T OH Bynet paboTaTb AOMKHBIM 06pa30M U BLINOMHSATH CBOW (YHKLWN.

MpoBepuTb NOCAAKY ABVKYLLMXCS YACTENA, OTCYTCTBIUE 3aKNMHMBAHMIA W MOBPEXAEHMIA [BUKYLUMXCS YaCTel, MOHTaX W Apyrve
haKTopbl, KOTOPLIE MOTYT BNMST Ha (hYHKLMOHMPOBAHME MHCTPYMEHTA. KOXyXu nin Apyrvie yacTu, kotopble Bbinn noBpexaeH.!,
HeobXxoAMMo Hapnexalum obpa3oM OTPEMOHTUPOBATL UMM 3aMEHUTb B @aBTOPU30BAHHOM CEPBICHOM LIEHTPE MPOU3BOAMTENS,
€CMN MHOE He YKa3aHOo B MHCTPYKLWK. [oBpexaeHHbIe BKMioyaTeny TpebyeTcs 3aMeHnTb Ha MCMPaBHbIe B aBTOPU30BAHHOM Cep-
BIMCHOM LIEHTPE Nnpon3eopmTensi. He ucnonb3osaTh YCTPORCTBO, €CAM BKIKOYATENb HE BKIIOYAET U HE BbIKIIOYAET ero.
BHumaHwe! Vicnonb3osaHue niobbix NpUHaANEXHOCTER UK NPUCTIOCOBNEHNIA, KPOME PEKOMEHOBAHHBIX B MHCTPYKLMM MO SKC-
nnyataym, MOXET CTaTb MPUYUHON TPABMbI.

WHCTpYMeHT crenyeT nepeaasatb B PEMOHT KBanuuUMpoBaHHOMY NepcoHany. VHCTPYMEHT COOTBETCTBYET OCHOBHbIM Tpe-
BoBaHuam 6e30nacHoCTU. PeMOHTHbIE paboTbl JOMKHbI BEINOMHATLCS KBANMKULMPOBAHHEIM NEPCOHANOM C UCMOMb30BaHNEM
OpUrMHanbHbIX 3anacHblx YacTeit. B NpoTMBHOM cryyae, PEMOHT MOXET NPUBECTM K CEPbE3HON ONacHOCTM ANsl NOMb30BaTENs.

OONONTHUTENBHBIE UHCTPYKLIMA NO BE3ONACHOCTHU

Bo Bpems paboTbl UCnonb3oBaTh CPeacTBa MHAVBMAYanbHOM 3aluuThl. CpeAcTBa 3aluuThl OPraHOB CryXa yMEHBLUAKOT PUCK Mo-
Tepu crnyxa. 3alwmTy rmas. 3awmta BEpXHIUX AbixaTenbHbIX MyTeN CHKAET PUCK MOTTOLLEHIS BPEAHOMN NbINu.

/cnonb3oBaTh 3alUMTHbIE NepYaTKi, Kacky W 3aluuTHbIA (apTyk.

Kateropuuecku 3anpelwaetcs paboTarsb Ha MalumHe 6e3 NpaBUnbHO YCTAHOBMEHHBIX BCEX 3aLUMTHBIX KOXYXOB.

He ncnonb3oBartb NoBpexaeHHble abpasusHble kpyru. Mepen Havanom kakux-nbo pabot Heobxogmmo 0CMOTPETL abpasnBHBbIN
Kpyr, 1 B criy4ae 06HapYXeHs TPELLWH, BbilLepBrieHuit, oTcnavsaHui unv nobbix Apyrix NOBPEXAEHUH, Kpyr HeoBXoaMMO 3ame-
HUTb Ha HOBBIV Nepez Havanom paboTsl. Vicnonb3oBaTh TONbKO abpasuBHbIE Kpyri, UMELOLLME NApaMETPbl, ykadaHHble B Tabnuue
C TEXHUYECKUMMN JaHHBIMW. 3anpeLyaeTcs UCnonb3oBaTb U3HOLLEHHbIE kpyru GombLuero avameTpa. He ucnonb3oBath NMMbHbIE
aucku. YbeouTbes, 4TO CKOpOCTb, YKasaHHash Ha abpa3uBHOM Kpyre, BonbLue UK paBHa CKOPOCTH, YKa3aHHOM Ha MHCTPYMEHTE.
ABpasuBHble Kpyrvt OMKHBI XPaHUTLCS B CYXOM, TEMHOM MOMELLEHUN B YNAKOBKE, 3aLLMLLAOLLEN UX OT MbIK 1 MEXaHNYeCKuX
noBpexaeHuit. MepeHocuTb abpasuBHbIe Kpyrin HEOOXOAMMO B 3alLUTHbIX nepyaTkax. TpebyeTcs cneauThb 3a AaToil UCTEYEHMS
Ccpoka rogHocTV abpaanBHbIX KpyroB. He cneayet ucnonb3oBarth kpyru 6e3 ykasaHHOro cpoka rofHOCTM, Uik eCl CPOK FOHOCTH
YKe UCTEK.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS
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Mocrie kaxp[oi 3ameHbl kpyra, nepen Hadanom paboTsl Tpebyetcs 3anycTuTb cTaHok Ha 30 cekyHp 6e3 Harpy3kv. Habniopats 3a
paboToif MaLUWHbI, M B Cry4ae BbISBIEHNS HEOBbIYHbIX BUOPALII, MaLLMHY CriedyeT HEMEANEHHO BbIKIOYMTL U NPUCTYMUTL K
3ameHe abpaavBHOrO kpyra. Kateropuyecky 3anpeLLaeTcs Bo BpeMsi Nycka OTPE3HOTO CTaHka CTOsiTb BO3Me Hero Tak, YTobbl ka-
kasi-nnBo YacTb Tena Haxoaunack B NOCKOCTH BpaLLeHus abpasuBHOro kpyra. ECiv noBpexaeHHbIA Kpyr pacnafeTcs Ha Yactu,
3TO CHU3WUT PUCK NONYYEHIsI CEPbE3HbIX TPABM.

Kpyr BpalLaeTcs eLle HeKOTopoe BPeMst MOCHe BbIKMIOYEHMS MaLUMHI.

Kaxgblit pa3 nepen Ha4anom paboTsl HeobX0AMMO NPOBEPSITL COCTOSIHME BEHTUNSALIMOHHBIX OTBEPCTUI 1 YOEAUTLCS, YTO OHU He
3akynopeHsl. Mpy HEOBXOANMOCTM OTCOEAMHUTL MALLIMHY OT UCTOYHMKA NUTAHWS, @ 3aTEM OYUCTUTb BEHTUNSLMOHHBIE OTBEPCTUS
C MOMOLLbIO MSATKOI LLETKM, Neper;, Ha4anom pabortbl.

3anpeLuaeTcs ucronb3osaTb abpa3vBHO-0TPE3HOI CTAHOK BO B3PbIBOOMACHOI aTMOCKepe W B Cpefe, e UCKPbl MOryT NpUBECTU
K NoXapy Wi B3pbIBy.

MoaHMMaTb ¥ NEpPeHOCUTb MHCTPYMEHT HeobXoaUMO 3a pabounii CTon, pacnonoxus pykv Baanu ot abpaaneHoro kpyra. Mepen
MOAHUMAHNEM UNu NepemelLieHnem Heobxoaumo ybeauTbes, YTo BCE ABMXYLLMECS YacTu 3abnokmpoBaHbl. He ucnons3osath
KOXYyXW ANst NOAbEMA ¥ TPAHCTIOPTUPOBKY MHCTPYMEHTA.

/cnonb3oBaTh MHCTPYMEHT TONbKO C UCTIPaBHBIMM, MPaBUILHO 3aKPEMMeHHbIMU KOXyXaMu, KOTOpble NPOLLMN HaAnexallee Tex-
HU4eckoe 0bCryxvBaHue.

Mon Ha paboyem MecTe HeOBXOANMO COepXaTh B YUCTOTE.

BHumarme! 3anpeluaetca yfansTb OTpe3aHHbe ANEMEHTbI UMK Apyrue YacTi MaTepuana 13 30Hbl Pe3aHus, Koraa MHCTPYMEHT
paboTaeT C OTKPbITHIM abpa3vBHbIM KPYroM.

Bce paboTbl N0 peMOHTY Mnu 3ameHe [AOMKHbI BbINONHSATLCS B @aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE NPOU3BOAMUTENS.
Heobxoanmo obecneynTs npasunbHbIA 1 GesonacHbii npolecc peskn. OBs3aTensHO NpUKpennaTb paspesaeMblii Matepuan
cTpybunHoit k paboyemy ctony. Mepen Havanom paboTbl cnepyet y6eauTbes, YTO MHCTPYMEHT YCTaHOBMEH ycTor4mBo. Mpu
HeobX0AMMOCTY MPUKPENUTL MHCTPYMEHT K cTony. Ecnu paspesaemblii Matepuan SBnsieTcs AnVHHBIM, MpyU HeobXo[nuMocTy ero
cnepyeT noanepeTb.

MOHTAX YCTPOWUCTBA

YCTpoIiCTBO NOCTaBNSETCA B MOMHOCTBHO COBpaHHOM Buae. Mepen nepBbiM 1CMONb30BaHNEM HeObXOAMMO CHATb Lienb, brioku-
pYIOLLYI0 pexyLLyto ronosky B HikHem nonoxeruu (11). Lienb Tpebyetcs yctaHaBnuBaTh kaxabii pa3 neper TpaHCnopTUPOBKOIA
MaLUMHBI.

Mocne nogbema pexyLLeit ronoBkv NPOBEPHUTE, ONYCTUNCA N NOABUKHbIN KOXYX B HIXKHEE nonoxeHue. Ecnn ABimkeHe Koxyxa
YCMOXHEHO, UMW OH He OMyCKaeTCs aBTOMATUYECKM, CnedyeT OCTOPOXHO ocnabuTb BUHT koxyxa (II1). 3anpeLuaeTcs nonHOCTbI0
BbIKPY4MBATb BUHTLI KOXYyXa.

NOAroTOBKA K PABOTE

Onepayuu, Komopsie HeobxoduMO 8bINOTHUMB neped Hayanom pabomei

MatumHy Tpebyetcs yCTaHOBMTL B MeCTE BbINOMHEHNs paboT Ha BepcTake, CTOMKE MW aHanorMYHOM OCHOBaHMM. Bee Koxyxi
1 3aLMTHbIE 3NEMeHTbI AOMKHbI BbiTb HAEXHO 3akpenneHsl Nepes 3anyckom ycTpoiicTea. Y6eauTbes, 4to abpasveHbIA Kpyr
MoXeT cB0oBOAHO BpalLaTbes. [eper 3anyckom MaLuvHbl HeOBXOANMO NPOBEPUTb, YTO BCE ABVKYLLMECS YACTU MOTYT ABUraThCs
NNaBHO 1 B MOMHOM CBOEM Au1ana3oHe, a abpasunBHbIA Kpyr YCTaHOBMEH NpaBuibHo. Mepes noakmnioyeHnem kabens k cet Tpeby-
€TCS NPOBEPUTbL COOTBETCTBUE NAapPaMETPOB CETY NUTAHWNS 1 NapaMeTPOB, Yka3aHHbIX Ha 3aBOLCKON Tabnmnyke ycTpoicTea.
CraHoK HeoBXOANMO YCTaHOBMTbL Ha POBHON 1 YCTOIYMBOI NOBEPXHOCTH, Hamp., Ha BepcTake. BbicoTa yCTaHOBKW AOMKHa ObiTh
BblOpaHa B 3aBMCMMOCTYM OT pocTa onepatopa, Takim 06pa3om, YToBbl OH MMeN BO3MOXHOCTb 0BCMYXMBaTb YCTPOWCTBO B NOM-
HOM 0bbeme, He TAHYMCA CANLLIKOM Aaneko W COXpaHsn cTabunbHoe 1 Be3onacHoe NonoXeHNe.

Mormax u 3ameHa abpa3ugHo20 Kpyea

BHumanwe! Mepen ycTaHOBKO 1N 3aMeHOl abpaavBHOrO Kpyra CTaHOK HEOBXOAMMO OTKMIOUNTL OT CETH, BbIHYB BUNKY M3 PO-
36TKN.

Bo Bpems 3ameHbI abpasnBHOTO Kpyra cneayeT HaaeBaTb 3aLUMTHbIE NepyaTkil.

OcnabuTb BUHT kpenmnerust koxyxa wnuHaens (IV). He BbIBUHUNBATL BUHT MOMHOCTBO.

MopHATb NofBIKHBIN KOXYyX abpaausHoro kpyra (V), a 3aTem koxyx wnnHaens (VI).

Co CTOPOHBI ABUraTens pacnonoxexa 6nokupoBka BpaLLeHns WwnuHaens. Ee Tpebyetcs nepemecTuTs B HanpaBneHn abpaave-
HOTO Kpyra v yaepxuartb B 3ToM nonoxenun (VII). Kntoyom BpaLyaTb BUHT € ycTaHOBNEHHbIM abpaausHbiM kpyrom (VIII), o Tex
nop, noka brok1poBKa He NONaAET B OTBEPCTUE BHYTPEHHETO 3aXMHOrO (naHua 1 3abnokupyer ero asmxetme (IX).
YoepxvBas 6rokupoBKy LUNMHAENS, OTBUHTUTb KPENEXHbIIA BUHT U CHSITb BHELUHUA 3axuMHbIN dnaHel (X). CHaTb abpasuBHbIii
KPYT M MATKOV LIETKOM O4MCTMTb MECTO YCTAHOBKN. YCTAHOBUTb KPYT, BHELLHWI 3a)MMHbII (hnakeLl u, yaepxusas 6nokmposKy
LUNVHAENS, YCTaHOBUTE MOHTaXHBIA BUHT. ONYCTUTB KOXYX LUNUHAENS M NOABWXHBIIA KOXYX aBpasvBHOTO Kpyra, a 3aTeM 3aTsHyTb
BMHT KOXYXa LUMMHAENS.

lMocne MoHTaxa NpoBepHTh, NPaBUMLHO NN YCTaHOBMEH abpaauBHbIil kpyr. HapeTb cpeacTBa HAMBMAYanbHoI 3awmTsl. CTatb B
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TakoM NOMOXeEHMM, 4TOBbI HM OAHa U3 YacTei Tena He Haxoaumnach B NMOCKOCTY BpaLLeH!s abpasneHOro kpyra. BkniounTs mMaluu-
HY 1 Aatb eit nopabotatb 6e3 Harpysku B TedeHne 30 cekyHa. Ecnv B TeueHme atoro Bpemenm ByayT Habnoaatbes kakve-nnbo
MoAo3pUTENbHbIE BUDpALMIA UMW [pyrve CUMNTOMbI HEHOPMANbHOI PaboTbl, HEOBXOANMO HEMEANEHHO OCTAHOBUTb MALLMHY 1
MPOBEPUTL MOHTaX abpasuBHOTO Kpyra.

PABOTA C ABPA3UBHO-OTPE3HbIM CTAHKOM

Pezynuposka yena pe3aHus (XI)

Pabouuit CTon meeT onopHYH NAKTY, KOTOPas MO3BONSIET YCTAHOBUTH YoM Pe3aHus B AnanasoHe +/- 45 rpagycos.
Heobxoanmo ocnabuTb [iBa BUHTA, KOTOPbIE KPENAT ONOPHYH NANTY, YCTAaHOBUTL TPEBYEMbIl yron pe3aHis, a 3aTeM HaaexHo
3aTsHYTb [1Ba BUHTA.

Ha onopHoii nnuTe MMeeTcs yrnoBas Lukana, C MOMOLLbH0 KOTOPOI MOXHO MPUBNU3UTENBHO YCTaHOBUTL yron pesanus. [ng
Bonee TO4HON HACTPOIIKN HEOBXOAMMO MCMONb30BATb AOMOMHUTENbHII U3MEPUTENbHBIA HCTPYMEHT, Hanp., yrmoMep.

Wcnonb3oeaHue npuxuma

Pa3pesaemblit anemeHT TpebyeTcs npuxaTh Kk ONopHOW nnuTe cTona. [ns aToro HeobxogmMo Ucnonb3osaTh NpwxuM. Ans Gbl-
CTPOW YCTAHOBKM NMpykvMa CrieayeT NofHATb KpenexHblit BUHT (XI1), nepeMecTuTb NpukmM B HyXXHOE NONOXEHWE, a 3aTeM ony-
CTUTb KpeneXHbI BUHT. C NOMOLLbIO Py4Ki MPUKMMA 3aTSHYTb NPUKMM Takum 06pa3om, utobbl 0bpabaTbiBaeMblit aNeMeHT Obin
npwkat k onoproit nnute (XIIN).

Mpy peske ANUHHbIX ANEMEHTOB, 3HAUUTENBHO BBIXOAALUMX 38 Mpenenbl pabouero cTona, TpeGyeTcs CMonb3oBaTb BHELIHUE
nognopsl. CrieayeT MCNonb30BaTh Mo ABE MOANOPSLI C ka0 CTOPOHbI 06pabaTbiBaeMoro anemeHTa, € KOTOPOil OH 3HAYUTENBHO
BbIXOAWT 3a npenensl crona. OfHy M3 nopnop TpebyeTcst yeTaHoBMUTL Kak MOXHO Brivke k pabouemy cTony, a BTopyio - Grimke
K KOHLYy obpabaTbiBaeMoro anemeHTa. Takoe pacronoxeHue NPeoTBPaTUT HEKOHTPONMPYEMOe ABWKEHUE YacTel anemMeHTa
riocne paspe3ahus. BeicoTy nognop creayeT noaGupats Takvum 06pasom, YTobbl Mo Mepe paspesaHits YacTin pa3pesaemoro ane-
MEHTa PacxXofunuch Hapyxy NNOCKOCTY pa3pe3a. ITO MO3BONUT NPELOTBPATUTL 3axBaTbiBaHWe W 3aknuHUBaHWE abpasuBHOro
Kpyra YacTamu paspe3aemoro anemeHTa. lpy 3axBaTbiBaHUN 1 3aKNUHVBAHUY aBPa3MBHbIiA KpYr MOXET pacnacTbesl Ha YacTu,
YTO MOXET MPUBECTU K CEPLE3HBIM TPaBMaM U AaXe CMEPTU.

Pezynuposka enybutsi pe3a (XIV)

ABpa3vBHO-OTPE3HON CTaHOK MO3BOMNSIET PErynupoBaTth rMybuHy pesa B onpeneneHHoM AuanasoHe, Hanp., Ans KoMneHcaumum
W3HOCA Kpyra U Anst BBINOMHEHMs Haceyek. [ins atoro TpebyeTcs 0cnabuTb raitky, (GUKCUPYHOLLYIO PEryNMPOBOYHBIA BUHT, yCTa-
HOBWTb BUHT Ha HYXHOW BbICOTE 11 3a(hMKCUPOBATb Er0, 3aTSTMBAHIS KOHTPraiAKy.

TpaHcrnopmuposka ycmpoticmea

CTaHOK He0bXOANMO TPAHCNOPTMPOBATL B OPUTMHAMNBHOI 3aBOLCKON ynakoBKe. PexyLLyto ronoBky TpebyeTcs onycTUTb B camoe
HIDKHEE MONOXeHWe W 3aduKCMpoBaTh Lienblo. YCTaHOBUTb ONOPHYI0 NNMTY B ronoxexune 0 rpagycos, a MpUKvM nepemectuTb
kak MOXHO Orvxe k ONOpHON nnmTe.

Pe3ska abpa3usHO-0mpe3HbIM CMaHKoM

Mocne yctaHoBKK 1 ¢hukcaLm obpabaTeiBaemoro anemeHTa B TpebyemMoM NOMOXEHNM, MOXHO Ha4aTb PesKy.

KHonka BKkntoueHnst nmeeT BnokvpoBKy Ans NPeAOTBPALLEHUS CNYYailHOrO HaxaTus, KOTOpYIo HeobXOAUMO HaxaTb BonbLUMM
nanbLem, a 3atem HaxaTb KHOMKy (XV).

Mocne BKMKYeHNst CTAHOK [OMKEH [OCTUYb HOMUHANBHOI CKOPOCTY BpaLLEHs abpaanBHOTO Kpyra, 1 TONbKO NOCIE 3TOr0 MOXHO
HauMHaTb pesky. 3anpeLuaetcs npuknaasBatb abpasuBHbIN Kpyr Kk paspesaemMoMy Matepuany, 1 B TakoM MONOKeHUM 3anyckatb
NHCTPYMEHT. OTO MOXET BbI3BaTb 3aknHWBaHWE abpasnBHOTO Kpyra, ero NOBPEXOEHWe N NoBpexaeHne matepuana. d1o
TakKe MOXET MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

B cryyae B0306HOBNEHNS pe3ky, abpasuBHbIit Kpyr AOMKEH AOCTUYL HOMUHAMBHOM YaCTOTbI BPALLEHMS], U TOMBKO NOCHe 3TOr0
€10 MOXHO BBOAWTb B Pa3pes.

Bo Bpemst pe3kv abpasuBHbIil KpYr CriesyeT onyckaTb nnaBHbIM ABUXEHWEM, 3Beras YpesMepHOro Haxuma. Haxum, koTopbii
CrielyeT oka3aTb Ha PEXYLLYIO FONOBKY, He JOMKeH BbiTb GOMbLIE YEM TOT, KOTOpbIi SBMSIETCS AOCTATOMHBIM ANisi paspe3aHus
maTepuana. Heobxoanmo naberaTb yaapos aGpa3vBHONO kpyra O paspe3aeMblii MaTepuan.

B cnyyae 3aknuH1BaHus abpasvBHOTO kpyra B paspe3aemMom mMarepuane, HeobXoanuMo HEMEAEHHO OTMYCTUTb KHOMKY BKIMIOYE-
HWS1, OTKMIOUYNTL MHCTPYMEHT OT UCTOMHWUKA MUTaHWS, @ 3aTeM 0cBOOOAMTL abpasnBHbI KPYT.

Tpebyetcs npoBepuTb abpasnBHbIA KPyr HA NPEAMET HanNMUMs NOBPEXAEHUA Uiu AedopMaLyi, KOTOpbIE MO BO3HUKHYTb B
pesynbTate 3aknnHUBaHNS, U B cyyae oBHapyeH!s TakoBbIX, abpasnBHBIN Kpyr 3aMeHUTb Ha HOBbIN, Be3 noBpexaeHNit. Takke
HeobXoAMMOo NPOBEPUTL MPUUMHY 3aKMMHUBAHMS, BO3MOXHO, HAanpuUMep, paspeaeMblii Matepuan He 6bin [OMKHBIM 0Bpasom
yCTaHOBMeEH Ha nognopax. Mepen Havanom paboTsl CriesyeT YCTPaHUTb MPUYMHY 3aKNMHUBAHWS Kpyra.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS
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Mocre 3aBepLueHms pesku TpebyeTcs BbIBECTY BpaLLaloLmiics abpasuBHbIi Kpyr U3 pa3pesa, U TOMbKO MOCHe 3TOoro OTNYCTUTh
KHOMKy BKMio4eHms. Mocne 3aBepLuenmnsi paboTbl BbINOMHUTL TEXHUYECKOe 0OCIyXMBaHNE YCTPONCTBA.

KOHCEPBALIUA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepea Hayanom HacTpoiku, TEXHU4ECKOTO 0BCNY)XUBaHUS UMK KOHCEPBALMN CIeaYeT BbHYTb LUTENCEMb YCTPOli-
CTBa W3 rHe3aa anektpoceTy. Mocne 3aBepLueHns paboTbl CneayeT NPOBEPUTH TEXHUYECKOE COCTOSHIE SMEKTPOYCTPONCTBA My-
TeM BHELLHEro 0CMOTPa W OLIEHKV: KOpyca W PyKOSITKW, 3NeKTPONpOBOAaA CO LUTENCeNneM v oTrbKoi, paboTbl anekTpuieckoro
BKMIOYaTens, NPOXOAMMOCTI BEHTUNALMOHHBIX LUENEN, MCKPEHUS! LLETOK, YPOBHS LLyMa npyu paboTe NOALIMIHMKOB 1 nepenayy,
3anycka 1 paBHOMEpHOCTI paboTbl. B TeyeHne rapaHTuitHOro nepuopa notpebuTent He MOXET NPOBOAUTL AOMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3NeKTPOYCTPOICTB M MPOBOATEL 3aMeHy NMoBbIX YacTell U COCTaBHbIX, MOCKONbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO rAPaHTUIHBIX
npas. Bce nepebou, obHapyxeHHble BO BpeMs OCMOTpa Mnu paboTel, SBNSIOTCA CUrHaNoM [N NpoBEAEHUs PEMOHTa B cep-
BIMCHOM MyHKTe. [Mocne 3aBepLueHns paboTbl KOPNYC, BEHTUNALIMOHHBIE LUENW, NEpeKnioqaTent, [OMONHUTENbHYIO PYKOSTKY 1
LUMTKM CeAYeT O4MCTUTb, Hanp., CTPyei Bo3ayxa (naenetue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIo Uik CyXoi TpANoYKoii 6e3 npumeHeHms
XUMUYECKIX CPEACTB 1 MOKOLLMX XMAKOCTEN. YCTPOCTBO U 3aKNMbI O4UCTUTL CYXOI YUCTOM TPAMKON.

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA
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XAPAKTEPUCTUKM NPUCTPOIO

ABpa3nBHO-BIfpi3HMA BEpCTaT ANA MeTany € yHiBepcanbHAM NPUCTPOEM, MPU3HAYEHUM [ PO3PisaHHs MeTanesux Aetanei
3 BUKOpUCTaHHAIM abpaanBHIX Kpyris. Mpu BiANOBIHWX HANALLTYBaHHSX BEPCTAT MOXe BUKOHYBATU K NepneHAnKynsapHe pos-
pi3aHHs, Tak i po3pisaHHs mig kytom. MpaBunbHa, HapiliHa i 6eaneyHa pobota AaHOrO IHCTPYMEHTa 3anexuTb Bif BiAMOBIAHO
ekcnnyarauii, a 4ns Lboro

Mepepn novaTkom ekcnnyatawii AaHOro iHCTPYMeHTa HeObXiAHO NOBHICTHO NPOYMTaTH IHCTPYKLUilO | 36eperTy i

3a LuKopy, 3anopisiHy BHACNIAOK NOPYLUEHHs NpaBun Be3neku i pekomMeHaaLi 4aHoi iHCTPYKLT, nocTavanbHUK BiaNoBiAANbHOCTI
He Hece.

OCHACTKA

Y 3aBOACHKIN YNaKkoBLyi MOBUHHI 3HAXOAUTUCS:
- BepcTar

- abpaauBHuIA Kpyr

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Napametp 0, i 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom YT-82180
HomiHanbHa Hanpyra [B] ~230
HomiHanbHa yactota [Mu] 50
HomiHanbHa noTyxHicTb [B] 2300
HowmiHanbHi o6eptit [x8"] 3800
MakcumarnbHa rmubuHa pisaHHs [mm] 100
mubuHa pisaxHs npu 90° (kBaspaTHMIA Npocins) [Mm] 119x 119
mubuHa pisaHs npu 90° (MpsIMOKYTHWIA NPOinb) [mm] 115 x 130
TnubuHa pisanHs npu 90° (KyTHUK) [mm] 137 x 137
mnbuHa pisanHs npu 90° (kpyrnui npodink) [mm] 100
nmnbuHa pisaHHs npu 45° (kBaapaTHWiA Npodinb) [mm] 94 x 94
MK pisaHHs npu 45° (MpsiMoKyTHYiA npodpink) [mm] 125x 92
nubuHa pisaHs npu 45° (KyTHUK) [mm] 100 x 100
nu6uHa pisaHHs npu 45° (kpyrnui npodink) [mm] 100
ABpa3vBHUIA Kpyr: 30BHILUHIN AiaMeTp X AiaMeTp NoCaA04HOr0 OTBOPY X TOBLUMHA (MaKC.) [mm] 355x254 x3
Maca [kr] 16
PieHb wymy

- akycTuyHmi Tuek L, £ K [86 (A)] 110,23 £ 3,0
- aKycT4Ha noTyxHict L, + K [aB (A)] 123,23+ 3,0
PigeHb Bibpajii [m/c?) 241715
Knac isonauji |

Knac saxucty P20

3ATAIbHI MPUHLMUNKU BE3NEKK

YBATA! Mg yac poboTv 3 enekTpoiHCTpYMEHTaMi HeobXiaHO JOTPUMYBATICS OCHOBHUX NpUHLMNIB beneku. Lie 4o3BonnTb 3MeH-
LUMTI PU3NK BUHUKHEHHS NOXEXi, ypaXeHHS eNeKTPU4HUM CTPYMOM Ta OTPUMAHHS TPaBM.

MNepen novyaTkom poGoTH 3 NPUCTPOEM HEOOXIAHO 03HANOMMTUCA 3 IHCTPYKLIEH | 36eperTh ii.

Poboue wmicuie noBuHHO 6yTv uncTum. 3abpynHeHe poboye micLe Y CTin 36inbluye pUsiK OTPUMaHHS TPaBM.

Cnip, 3Bepraty yBary Ha poboye cepeaouLue. Ha iHCTPYMEHT He MOXe nafath oL, He BUKOPUCTOBYBATH IHCTPYMEHT B CUPKX
abo Bonorux ymosax. 3abe3neunTn HanexHe oCBITNeHHs poboyoro micusd. He BUKOPUCTOBYBATM iHCTPYMEHT bins nerkosanmuc-
TUX pignH abo rasis.

3axuCT B YpaKeHHs! eNeKTPUYHAM CTPYMOM. YHUKATU KOHTaKTY 3 3a3eMneHnMM NOBEepXHAMU (Hanp., Tpybamu, pagiatopamm,
nanbH1Kamu, XonoaubHIKaMi).

CTOpOHHIM ocobam 3abopoHeHo HabnkaTues 10 Miclist BUKOHaHHs poGit. He gonyckaty, wob cTopoHHi ocobu, ocobnueo gitu,
sk He 6epyTb yyacTi y poboTi, Topkanues Ao iHCTpymeHTa abo nopoexyeada. CTOpoHHi 0cobu NoBUHHI NepebyBaTh Aaneko Bif
Micust pobir.

3BepiraHHs npucTpoto. MpucTpin cnia 36epiratit B CyxoMy, 3aKpUTOMY MiCL, HEOCTYMHOMY NS AiTe.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA
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He nepeBaHTaxyBaTit iHCTPYMeHT. [ins binblu ecbekTvBHOI, He3neyHoi i npaBunbHOi poboTH IHCTPYMEHT NOTPIBHO BUKOPUCTOBY-
BaTi 32 NPU3HAYEHHSM.

Heo6xigHo BUKOPUCTOBYBATH BIAMOBIAHI PiXyYi IHCTPYMEHTU. He nepeBaHTaxyBaTh HEBENUKMIA IPUCTPIl poboTamu, Npu3HayeHu-
MM 15 BUCOKONPOZYKTUBHNX iHCTPYMEHTIB. He BUKOPUCTOBYBATM iHCTPYMEHTU He 3a NPU3HAYEHHSIM, Hanp., He BUKOPUCTOBYBATH
abpaavBHO-BifPI3HNIA BepCTaT N1t METany po3pisaHHs JEPEB’AHNX ENEMEHTIB.

BukopuctoByBaTi BifnoBiaHuii pobouuit ogsr. He ogsiratv BinbHWIA ogsr i BixyTepito, OCKinbki BOHU MOXYTb ByTW 3aTsrHyTi py-
XOMUMU YaCTMHAMU iHCTPYMEHTa. PekOMEHYETbCA BUKOPUCTOBYBATH 3aXV1CHE B3YTTS 3 HEKOB3bKOK MiAOLLBOIO. [loBre BOnoccs
HeobXiJHO MOBHICTHO CXOBATM Mig Wankoto abo HepeTom.

BukopuctoByBath 3acobu iHAMBIgyanbHOro 3axucTy. BukopuctoByBaTh 3axucHi HaniBmacku abo okynspu. Ilig yac BUKOHaHHS
POBIT, MU AKNX YTBOPIOETHCS BENMKA KINbKICTb MY, HeoOXiAHO BUKOPMCTOBYBATH pecnipaTop.

3actocoByBatv NpUCTPOi ANs BUAANEHHS nuny. AKWO IHCTPYMEHT OCHALLEHMIA WTYLIEpPOM ANst MUMOBUAANEHHS | MILIKOM Ans
30opy nuny, HeobXigHO NEPEKOHATUC, LLO BiH NiA€AHAHMIA | BAKOPUCTOBYETHCS NPABUMBLHO.

He nepeBaHTaxyBaTy kabenb KuBneHHs. He BuiimMaTty WTeNcenb 3 pO3eTku, CMUKato4m 3a kabenb. Kabenb X1BNEHHS He NOBUHEH
TOpKaTUCSA [Xepen Tenna, MacTuna i rocTpux kpais.

BesneyHa pobota. Ckpiab, fie Lie MOXNMBO, Crif BUKOpUCTOBYBaTH CTPYOLMHYM abo Nneluata Ans KpinneHHs AeTani, wo obpobns-
€TbCs1. Take KpinreHHs € BinbLu 6e3neYHnM, Hix YTpUMyBaHHS A€Tani pyKok.

He TarHyTncs 3a yumock HaaTo Aaneko. igTpumyBaTi NpaBumbHe NONOXeEHHS | PIBHOBAry MPOTArOM BCbOro Yacy poboTy.
3abesnevyBaTit HanexHe TexHiYHe 0BCnyroByBaHHs. Pixyyi iIHCTpYMEHTI noBuHHI GyTu rocTpumu, Le 3abeaneuunTb GinbLu edek-
TUBHY i 6eaneyHy poboty. Cnig BUKOHYBATY IHCTPYKLIT LOAO MOHTaXY Npunapas i amallysaHHs. HeobxigHo nepiognyHo nepe-
BipsTM kabenb XVBMEHHS, | B pasi BUSIBNEHHS MOLUKOKEHb, AOr0 MOTPIGHO 3aMiHUTK B @BTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI
BMPOBHUKa, i TiNbky Nicns LbOro MOXHa NPOLOBXYBATW ekcnnyarallito npucTpoto. MepiognyHo NoTpibHO NepeBipsTH CTaH nogo-
B)KyBauiB, NOLLKOMKEHI MOA0BXyBaYi HEOOXigHO 3aMiHUTY.

PyKosTki NOBMHHI ByTI Cyxumm, unucTmu, 6e3 MacTina un xupy.

BinkmnioueHHs BepcTara. SKLLO NpUCTPli He BUKOPUCTOBYETLCS, @ TaKOX Nepeq; MoYaTkoM TeXHIYHOro 06CIyroByBaHHs | 3aMiHO
npunaans, Takoro ik nesa, piaui, 3ybuna, HeobxigHo BiGKMKYMTY IHCTPYMEHT Bif [Kepena K BMeHHS.

Buimary kntoui, Lo BUKOPUCTOBYBANMCS AN perynioBaHHs. HeobxigHo BpobuTi 314Ky NepesipsTy, Ym BCi Ko, LLO BUKOPUC-
TOBYBanucs Ans perynioBaHHs, bynu BUAHSTI nepen BBIMKHEHHSIM NPUCTPOIO.

YHuKaTH BUNagKkoBoro 3anycky. MepekoHaTues, Lo KHOMKa BBIMKHEHHS 3HAXOAUTLCSA B NONOXKEHH] “BUMKHEHO” nepea NigKnoyeH-
HSIM iHCTPYMEHTa 10 JpKepena KMBMeHHS.

BukopucTaHHs 30BHiLLHIX NOA0BXYBaYIB. KO IHCTPYMEHT eKCnnyaTyeTbCs Ha BiAKPUTOMY MOBITPI, ANS NIAKNIOYEHHS XMBMEHHS
Crifi BUKOPUCTOBYBATM MOAOBXKYBAUi, PU3HAYEH NS BUKOPUCTAHHS Ha30BHi.

3bepiratit nunbHicTb. CnigkyBaTy 3a cBOiMYM Aisimu. CrigyBaTv 300POBOMY IMy3Mly | He NpaLioBaT B CTOMIIEHOMY CTaHi.
[MepeBipka noLKomkeHnx aetanei. MNepea noganbLIMM BUKOPUCTAHHSM IHCTPYMEHTa, MOro HeOBXiAHO peTenbHO nepesipuTy i
nepekoHaTucA, Lo BiH Byae npaLitoaTh HaNeXHUM YMHOM i BUKOHYBATW CBOT (DyHKLT.

[NepeBipuTi NOCaAKY PYXOMUX YACTMH, BiACYTHICTb 3aKMMHIOBAHb i NOLIKOMKEHb PYXOMUX YaCTWH, MOHTaX Ta iHLi hakTopw, siki
MOXYTb BMIMBATU Ha (DYHKLiOHYBaHHS! iHCTPYMeHTA. MOLIKOMKEHi KOXyXv abo iHLLi YaCTHU HEOBXIAHO NPaBUIBHO BiPEMOHTY-
BaTi abo 3aMiHUTM B @aBTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LIEHTpI BUPOGHMKA, SIKLLO iHLLE He BKa3aHO B iHCTPYKLi. MoLKomkeHi BMUKavi
MOTPIGHO 3aMiHUTK Ha CPaBHi B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTpi BUPObHMKa. He BUKOPMCTOBYBATI MPUCTPIiA, SKLLO BMUKAY
He NpaLtoe HanexHo.

YBara! BukopuctaHHs byab-sikoro npunaans abo akcecyapis, OKpiM peKoMeHA0BaHMX B iHCTPYKUIT 3 ekcrinyaraLii, Moxe cTatu
MPUYMHOK TPABMU.

[HCTPYMeHT cnifl nepenaBaT B PEMOHT kBanichikoBaHOMY nepcoHany. IHCTpyMEeHT BiAnoBigae 0OCHOBHUM BUMOraM Geaneku. Pe-
MOHTHi po60TH NOBUHHI BMKOHYBATUCA KBaMi(hikoBaHM NEPCOHANOM 3 BUKOPUCTAHHAM OPUTiHAMbHNX 3anacHnX YacTuH. B iHwo-
MY BUNaAKY, PEMOHT MOXe NPU3BECTM [0 CEpIio3HOi Hebeaneky Ans KopucTyBava.

DOOATKOBI IHCTPYKL|IT 3 BE3MEKU

Mig yac poBoTn BUKOpUCTOBYBaTH 3acObM iHAMBIAYaNbHOTO 3axucTy. 3acobu 3axucTy OpraHiB CIyXy 3HWXKYIOTb PU3MK BTpaTH
cnyxy. 3axucT odelt. 3ax1cT BepXHix AuXanbHNX LUAAXIB 3HINKYE PU3NK NOTMMHAHHS LKIANWBOTO Nuny.

BukopucToByBaTI 3aXUCHI pyKaBUYKM, KaCKY | 3aXMCHUIA apTyX.

KateropuyHo 3abopoHseTbCA npaLitoBaTit Ha MaLUMHi 6e3 NpaBibHO BCTAHOBMEHMX BCiX 3aXUCHIX KOXYXIB.

He BuKopucTOBYyBaTH NOLLKOKEHI abpasuBHi kpyru. Mepen noyaTkom Byas-sikux pobiT HeobXigHO OrnsHYTM abpasuBHUA KpYT, i
B pasi BUSIBNEHHS TPILLWH, LWepbuH, BialapyBaHb abo byb-AKuX iHLLMX NOLIKOAXEHb, Kpyr HEOOXIAHO 3aMiHUTI Ha HOBWI Nepen
noyatkom po6oTu. BukopuctoyBaT Tinbki abpaaviBHi Kpyri, napameTpy fkuX BiAMOBIAAloTb napameTpam, BkasaHuM y Tabnuui
3 TEXHIYHMMM XapaKTepucTukamu. 3abopoHSETHCS BUKOPUCTOBYBATH 3HOLLEHI kpyri Binbluoro AjameTpa. He BukopucToByBath
puckoBi nunu. MepekoHaTucs, WO WBWAKICTb, BkasaHa Ha abpasvBHOMY Kpysi, binblua abo piBHa LBWAKOCTI, 3a3HaveHilt Ha
iHCTpYMEHTI.

ABpa3auBHi Kpyri MOBMHHI 30epiraTicsl B CyXoMy, TEMHOMY MPUMILLEHHI B yNaKoBLy, O 3aXWLLA€ iX Big MUy i MexaHiYHuX no-
LKOMKeHb. MepeHocuT abpaauBHi kpyr HEOOXIAHO B 3aXMCHUX pykaBuyKkax. MOTPIGHO CTEXUTI 3a AaTOH 3aKiHYEHHS TEPMiHY
npuaaTHocTi abpaaviBHUX KpyriB. He MoxHa BUKOPUCTOBYBATH Kpyrv Be3 3a3HayeHoro TepMiHy NpuaatHoCTi, abo SKWO TepMiH
NPUAATHOCTI BXe 3aKIHUMBCS.
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Micns koxHoi 3amiHW Kpyra, nepes noyatkom poboTu NoTpibHo 3anyctuTy BepcTat Ha 30 cekyHn 6e3 HaBaHTaxeHHs. Cnig cno-
cTepirati1 3a poboTor MaLLNHK, | B Pa3i BUSBNEHHS HE3BMYaHMX BibpaLlii, MaLLnHy NOTPIOHO HEraiHO BIUMKHYTY | IPUCTYNUTY A0
3amiHu abpaavHoro kpyra. KateropuyHo 3a6opoHSIETLCS NiA Yac NycKy Bifpi3HOro BepcTaTa cTosiTi 6inst Hboro Tak, o6 Byas-
sika YacTuHa Tina nepebysana B NroLLuHi 0bepTaHHs abpasuBHOrO kpyra. FKLLO NOLIKOMKEHUA KPYr pO3NafeThCsl Ha YaCTUHU, Lie
3HU3UTb PU3NK OTPUMAHHS CEPIO3HNX TPaBM.

Kpyr obepraeTbes Lue Aesikuil Yac nicnst BUMKHEHHS MaLLMHW.

Lllopa3y nepen noyatkom poboTh HeobXiaHO NepeBIpsTY CTaH BEHTUNALAHNX OTBOPIB | NEpPEeKOHaTMCS, L0 BOHU He 3aKyNopeHi.
3a HeobXigHOCTI Big'€AHATV MaLLMHY Bif XMBMNEHHS!, @ NOTIM OYACTUTW BEHTUMALIIHI OTBOPU 3@ JOMOMOrOK M'SIKOI LLiTKKM, Nepes
noyaTkom poboTy.

3ab0opoHsIETLCS BUKOPUCTOBYBATY abpa3vBHO-BiApI3HMIA BepcTaT y BUbyXxoHebe3neyHili atMocdepi Ta B cepenosuLi, e ickpu
MOXYTb MPU3BECTM 10 BUOYXy abo noxexi.

MigHimaTy | nepeHocUTH IHCTPYMEHT HeobxigHo 3a poboumid CTin, TpUMaloum pyku ganeko Bif abpaavsHoro kpyra. Mepen nig-
HiMaHHAM abo nepemileHHsM HeoBXigHO MepekoHaTUCs, WO BCi PyXOMi YacTuHM 3abnokoBaHi. He migHiMaTy i He nepeHocuT
BEpCTaT, TPUMaK4V 11010 38 KOXYXM.

BukopucToByBaTH IHCTPYMEHT TiNbKW 3i CIPaBHUMM, NPaBUILHO 3aKPINNEHUMU KOXyXaMu, siki MPOILLNM HANexXHe TEXHIYHe 06-
CIyroByBaHHS.

Mignory Ha po6o4oMy MicLi HEOBXiHO YTPUMYBATM B YMCTOTI.

YBara! 3abopoHsieTbecs 3abuparty BigpisaHi enemeHTy abo iHLLi YaCTHW MaTepiany i3 30HU pi3aHHsi, KON IHCTPYMEHT NpaLitoe 3
BiKPUTUM abpasnBHUM Kpyrom.

Bci poboty 3 peMoHTy abo 3aMiHi NOBMHHI BUKOHYBATMCS B @BTOPU30BAHOMY CEpBICHOMY LIEHTPi BUPOBHHUKa.

HeobxigHo 3abe3neuntn npaBumnbHWIA | Ge3neyHmii NpoLec pisaHHs. 3aexau noTpibHO KpinuTK CTPYBLMHOK [0 poboyoro cTomny
Matepian, Lo po3piayeTbest. [epen noyatkom poboTy chif nepekoHaTUCS, L0 IHCTPYMEHT BCTAHOBMEHWIA cTabinbHo. 3a noTpetu
MPUKPINUTY iHCTPYMEHT A0 cTony. AKWO MaTepian, Lo Po3pi3yeTbes, € AOBMMM, TOfI, 3a He0bXiAHOCTI, 1100 cnif NianepTy.

MOHTAX MPUCTPOLO

MpucTpilt NocTaBNSETHCS B NOBHICTIO 3iGpaHOMy BUrmsi. Mepen nepLunm BUKOPUCTaHHSIM HEOOXIAHO 3HATU NaHLor, Lo Grokye
pixkyyy ronoBKy B HIKHbOMY nonoxeHHi (11). Naujor noTpibHo BCTaHOBMI0BATY LOPa3y Neper TPAHCMOPTYBAHHAM MaLUMHY.
Micns nigiomy pixy4oi ronoBky CRif NepeBipuTy, Y OMYCTUBCS PYXOMMIA KOXYX B HUXKHE NONOXEHHS. AKLIO pyX KOXyXa yckrnag-
HeHui, abo BiH He omyckaeTbCa aBTOMATUYHO, CAif akypaTHo nocnabuTty rBuHT koxyxa (1Il). 3abopoHseTbCS NOBHICTHO BUKPYYY-
BaTY IBUHTM KOXYXa.

NIAroToBKA O POBOTH

Onepauii, siki He0bXidHO sukoHamu neped noyamkom pobomu

[HCTPYMeHT NoTpibHO BCTAHOBMTY B MicLii BUKOHaHHS pobiT Ha BepcTaky, cTiiui abo nomi6Hil nigctaswi. Bei koxyxu Ta 3axucHi
€MemMeHTV NOoBUHHI ByTU HaiiHO 3aKpinneHi nepen 3anyckom MpUCTpoto. MepekoHaTnes, WO abpasuBHUA KPYr MOXeE BiNbHO
obepratucs. MNepen 3anyckom MalLMHI HeobXiAHO NEPEBIPUTH, L0 BCi PYXOMi YaCTUHN MOXYTb PyXaTucsi NnaBHO i B NMOBHOMY
CBOEMY fliana3oHi, a abpasuBHUI Kpyr BCTaHOBNEHMIA npaBunbHO. MNepen nigknioueHHsiM kabento Ao Mepesi NoTpibHo nepesipuTh
BiNOBIAHICTb NapameTpiB Mepexi KUBNEHHS Ta napameTpiB, 3a3HaueHNX Ha TabnuyLi NpyUCTpoio.

Bepcrar HeobXiAHO BCTAHOBUTY Ha PiBHIl i CTMKil NOBEpPXHI, Hanp., Ha BepcTaky. Buucota BCcTaHOBMEHHs noBuHHa 6yTv obpaHa B
3anexXHOCTI Bif, pocTy onepatopa, Tak, Lob BiH MaB MOXNMBICTb 06CIYroByBaTM NPUCTPIlA Y MOBHOMY 06CS3i, W06 He TATHYTUCS
3aHaaTo faneko, i 3bepiras cTabinbHe | Ge3neyHe NONOXEHHS.

MoHmax i 3amiHa abpa3ueHo2o Kpyaa

Ygara! Mepen ycraHoBkow abo 3amiHol0 abpa3svBHOTO kpyra HEOBXIHO BifKMOUMT BEPCTAT Bif MEPEXi, BUMHSBLLM BUNKY 3
PO3ETKN.

Mig yac 3amiHv abpa3nBHOTo Kpyra Crif HaasraTh 3ax1CHi PyKaBUYKA.

MocnabuTin rBuHT KpinnexHs koxyxa wnnHaens (IV). He Biakpy4yBaTh 14010 NOBHICTIO.

MinHATY pyXoMuit KoxXyx aBpaaneHoro kpyra (V), a noTim koxyx wnmkaens (VI).

3 6oky aBUryHa po3TalLoBaHe BriokyBaHHs 06epTaHHs WnuHaens. Voro notpibHo nepemicTuTyi B HanpsiMky abpasvBHOTO Kpyra
i yTpumyBatm B Liomy nonoxenHi (VII). Moeepraty knoyem rBuHT 3i BcTaHoBneHum abpaavstum kpyrowm (VIII), 4o Tux mip, nok
6noKyBaHHS He NOTPaNUTL B OTBIP BHYTPILUHBOTO 3aTUCKHOTO hriaHus i 3abnokye roro pyx (IX).

YTpUMYt04M BroKyBaHHS LNUHAENS, BIAKPYTUTY TBUHT KPINNEHHS | 3HATY 30BHILLHINA 3aTUCKHMiA dinaHeub (X). 3HSTv abpaavBHuii
KpYr i M'SIKOIO LLiTKOK OYMCTUTU MiCLie YCTaHOBKU. BcTaHOBUTY abpa3snBHUA Kpyr, 30BHILLHIMA 3aTUCKHA thnaHeLb i, YTpUMytoumn
6nokyBaHHS LINMHAENS, BCTAHOBUTM MOHTaXHWUIA rBUHT. ONyCTUTY KOXYX LUNMHAENS | PyXOMMIA KOXYX aBpasvBHOrO Kpyra, a NoTiM
3aTAMTY MBUHT KOXYXa LUNUHAENS.

Micns MOHTaXy NepeBipuTy, YK NPaBUNBHO BCTAHOBNEHO abpa3nBHUi kpyr. OpsraTi 3acobu iHauBigyansHoro axucty. Ctatn B
TaKoMy MOMOXeHHI, o6 XoAHa 3 YacTuH Tina He nepebysana B MNOLWWHI 0bepTaHHst abpasnBHOro kpyra. BBIMKHYTH MaLmHy i
patu it nonpavtoaTi 6e3 HaBaHTaxeHHst npoTsroM 30 cekyHa. AKLWO NpoTsroM Lboro Yacy 6yayTb cnocTepiratucs sikich nigo3pi-
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ni Bibpaii abo iHwi cumnToM1 HeHopManbHoi poboTu, HEOBXIAHO HeraitHo 3yNUHUTY MaLLMHY | NEPEBIPUTM MOHTaX abpasnBHOTO
kpyra.

POBOTA 3 ABPA3VBHO-BIAPI3HUM BEPCTATOM

PezyntosatHs kyma pisaHs (Vi)

Po6oumit cTin Mae onopHy NnuTy, sika [JO3BONSE BCTAHOBUTY KYT pi3aHHs B AianasoHi +/- 45 rpapycis.

HeobxigHo nocnabuTit ABa rBUHTY, SIKi KPINASTL OMOPHY MAMTY, BCTAHOBUTM HEOOXIAHMIA KyT pi3aHHs, @ MoTiM MILHO i HagiitHo
3aTArHYTY [1Ba BIHTY.

Ha onopkiit nnuTi € KyToBa LUKana, 3a fOMOMOTOI0 AKOI MOXHa NPUBMN3HO BCTAHOBUTM KyT pisaHHs. s BinbLu TOYHOrO HanaLuTy-
BaHHsi HeOOXIAHO BUKOPUCTOBYBATY OAATKOBMIA BIUMIPIOBANbHUA IHCTPYMEHT, Hamp., KyTOMIp.

BukopucmaHHs npucmpoto 0ns npumuckanHs 4o poboyozo cmory

EnemeHT, Lo po3piyeTbCs, NOTPIOHO MPUTUCHYTI A0 OMOPHOT NNTK cToy. [INS Liboro HeobxiaHO BUKOPMCTOBYBATI MPUCTPIN ANS
npuTUCKaHHs Ao poboyoro cTony [ns WBKAKOT yCTaHOBKM NPUCTPOIO MPUTUCKAHHS Cif NigHATY KpinunbHuiA reuHT (XII), nepe-
MICTUTI NPUCTPIi B NOTPIGHE NONOXEHHS!, @ NOTIM OMYCTUTM KPINWUMbHWIA TBUHT. 3a JOMOMOTO PyYKW MPUCTPOIO NS MPUTUCKAHHS
3aTArHYTU HOTO TaK, Lob enemeHT, wo obpobnseTses, byB nputucHyTUiA Ao onopHoi nuTy (XIII).

[pw pi3aHHi AOBMMX ENEMEHTIB, L0 3HAYHO BUXOAATb 3@ Mexi poboyoro cTomy, NOTPibHO BUKOPMCTOBYBATK 30BHILLHI MiANOPK.
MoTpibHo BUKOpUCTOBYBATYW MO ABI MiANOPYK 3 KOXHOTO 6OKY 06pOBMIOBAHONO enemMeHTa, 3 SIKOTO BiH 3HAYHO BUXOAMTh 33 MEXi
crony. OgHy 3 nignop noTpibHO BCTaHOBMTY sikomora Bnmkye 4o pobodoro cTony, a Apyry - brvkye 4O KiHUS eneMeHTa, Lo po3-
pisyeTbes. Take po3MiLLEHHS NepeLKoaNTb HEKOHTPOMbOBAHOMY PYXy YacTWH eneMeHTa nicns poapisaHHs. Bucoty nignop cnig
ninbupatu TaK, Wob y npoLeci po3pidaHHs YaCTUHN enemMeHTa PO3XOAMNMCS HA30BHI MNOLMHI po3pisaHsi. Lie Ao3BonuTb 3ano-
6irTv 3aTAryBaHHIO i 3aKNMHIOBaHHI0 abpa3VBHUM KPYTOM YacTUH EMEMEHTA, O Po3pi3yeThbes. [y 3aTaryBaHHi | 3aknMHIOBaHHI
abpasuBHUIA Kpyr MOXE pO3NacTUCs Ha YaCTUHW, L0 MOXe NPU3BECTM 1O CEPII03HIX TpaBM abo HaBiTb CMepTi.

PezyntosatHs enubuHu pisarhs (X1V)

ABpasuBHO-Bifpi3HMA BepcTaT [03BONISIE PEryrioBaTi MUBMHY pi3aHHs B NEBHOMY fAjanasoHi, Hanp., Ans komneHcauii 3Hocy
abpaavBHoro kpyra abo [Ans BUKOHaHHS Haciyok. [ins Liboro noTpibHo nocnabuTy raiky, LWo gikcye perynoBanbHUA rBUHT, BCTa-
HOBUTU FBIHT Ha NMOTPIGHilA BUCOTI i 3adhikcyBaTy Oro, 3aTSITHYBLUM KOHTPramKy.

TpaHcropmysaHHs Mpucmpoto

MalumHy HeoBXiaHO TpaHCMOpTYBaTH B OPMriHanbHIl 3aBOACHKIA ynakoBLi. Pixydy ronosky noTpibHO omycTUTI B HaltHXYe Nono-
XEHHS | 3acpikcyBaTh NaHLtorom. BcTaHoBUTY ONOPHY NNKTY B NonoxeHHs O rpagycis, a NpUCTPIl ANst NPUTUCKAHHS NepeMicTUTL
sikomora Brivkye Zi0 ONopHOI NANTH.

PizaHHs1 abpa3ugHO-8i0pi3HUM 8epcmamom

Micns BCTaHOBNEHHS Ta 3aKpiNNeHHs enemeHTa, Lo 00pobnseTbCs, B NOTPIGHOMY NONOXEHHI, MOXHA NOYaTU Pi3aHHS.

KHonka BBiMKHEHHS Mae BriokyBaHHs Ans 3anobiraHHs BIUNaSKOBOMY HATUCKaHHIO, ike NOTPIBHO HATMCHYTM BEMWKVM NarbLiem,
a NMoTiM HAaTUCHYTU KHOMKY BBIMKHEHHs! (XV).

Micnst BBIMKHEHHS! BepcTaT MOBMHEH AOCAITY HOMiHAMNbHOI LWBMAKOCTI 06epTaHHs abpasyBHOTO Kpyra, i TiNbKK Nicns Lboro MoXHa
MOYMHATY pisaHHs. 3a6OpOHAETLCS NpuKNafaTh abpasuBHKiA Kpyr A0 MaTepiany, Lo PO3pi3yeThbes, i B TaKOMY NONOXEHHI 3amyc-
kaTy iHCTPYMEHT. Lie MoXe CnpuymnHNTI 3aKNMHIOBaHHS abpasnBHOTO Kpyra, Or0 MOLLKOKEHHS abo MOLIKOAKEHHS MaTepiany.
Lle Takox MOxe NpU3BECTI A0 CEPII03HNX TPaABM.

[Mpu BiBHOBMEHHI pi3aHHs abpa3snBHWIA KPYT NOBWUHEH AOCAITY HOMIHAMBbHOI YacToOTV 0BepTaHH, i TifbKK NiCNs LbOro Aoro MoXHa
BBOAWTY B PO3pI3.

Mig yac pisaHHs abpasuBHWIA Kpyr CRif OMycKaTh NaBHAM PYXOM, YHUKAIOuM HAAMIPHOTO HaTMCKy. HaTuck Ha pixydy ronosky
He MoBuHeH ByTy BinbLuKM, aHiX LbOro AOCTATHBO NS pidaHHs Matepiany. HeobxigHo yHukaTh yaapie abpaavsHoro kpyra 06
marepian, LLO po3pi3yeThes.

Y pasi 3aknuHIOBaHHS abpasuBHOrO Kpyra B Matepiani, o po3pi3yeThbesi, HEOOXIAHO HEraitHo BiAMYCTUTU KHOMKY BBIMKHEHHS,
Bi[IKNKO4UTI IHCTPYMEHT BiJ [pKEPENa XMBMNEHHS, @ NOTIM BUAHAT abpasuBHMIA Kpyr 3 po3piay.

MoTpibHo nepesipuTH abpasnBHUiA Kpyr HA NPeAMET NoLKomKeHs abo AedopmaLliit, ki MOIMW BUHUKHYT B pe3ynbTaTi 3aknu-
HIOBaHHS, i B pa3i BUSIBNEHHS TakuX, Kpyr MOTPIGHO 3aMiHWTK Ha HOBWIA, 6€3 NOLLKOMXeHb. Takox HeobXiAHO NEPEBIpUTY MPUYMHY
3aKNWHIOBaHHS, MOXIVBO, HaNpUKNag, enemMeHT He ByB HaneXHUM YMHOM BCTaHOBNEHMI Ha nignopax. Mepes noyatkom pobotu
HeOobXiHO YCYHYTW NPUYMHY 3aKNNHIOBAHHS abpa3vBHOTO Kpyra.

Micns 3aBepLueHHs pisaHHsi NOTPIGHO BUBECTM 3 po3pidy abpasvBHUMIA Kpyr, WO 0bepTaeTbes, i NULWE nicns LbOro BiAnyCTUTH
KHOMKy BBIMKHEHHS. [Ticnsi 3aBepLueHHst poboTI BUKOHATH TEXHIYHE 06CIyroByBaHHS MPUCTPOIO.
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KOHCEPBALIA TA OrnAan

YBATA! [epes noyaTkom peryntoBaHHs, TexHi4Horo obernyroByBaHHs abo KOHcepBaLii Crif BUAHSATY LuTencenb npunagy 3 rHisga
enekTpomepexi. licns 3aBepLueHHs poboTu crif NepeBipUTH TEXHIYHUA CTaH ENEKTPONpUNazy LUNSXOM 30BHILLHLOMO OrMsdY Ta
OLiHKW: Kopryca Ta PYKOSITKM, eNeKTPONPOBOAA 3 LUTENCENeM i BifArvHKOK, pPoBOTH eNeKTPUYHOTO BIUMIKaYa, NPOXIAHOCTI BEHTH-
NALIAHAX LWINKH, ICKPEHHS! LLITOK, PiBHS WyMy Npyu poboTi NigLWmMnHUKIB Ta nepeaavi, 3anycka Ta piBHOMipHocTi poboTi. MpoTsirom
rapaHTilHOro nepiogy KOpUCTYBaY He MOXe NPOBOAUTY JOAATKOBUIA MOHTaX eNnekTponpunagis abo 3amiHy bynb-sikiux enemeHTis
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKAE BTPaTY rapaHTiltHux npas. Beinsiki nepe6oi, BukpuTi nig yac ornsigy abo pobotw, € curHanom go
NPOBEAEHHS PEMOHTY Y CepBiCHOMY MyHKT. [licns 3aBepLueHHs poboTh KOpMyC, BEHTUNSALAHI LWinWHW, Nepemukadi, A0AaTKoBY
PYKOSITKY Ta LUMTKM CrliZ MPOYUCTUTH, HaMp., CTPyMeHeM MoBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), nexanem abo cyxoto lwmatkoto 6e3
3aCTOCOBYBAHHS XiMi4HWNX PEYOBWH Ta MUIOYMX PiguH. [punag Ta 3aTUCKi NPOYUCTUTM CYXOI0 YNCTOH) LUIMATOH.
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GAMINIO CHARAKTERISTIKA
Abrazyvinis pjtklas, tai universalus jrankis suprojektuotas metalo elementams pjauti abrazyviniy pjovimo disky pagalba. Dideliy
reguliavimo galimybiy déka jo pagalba yra galimas kaip tiesus, taip ir kampinis pjovimas. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio
darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:
pries pradedant dirbti su Siuo jrankiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcijq ir j iSsaugoti.

Uz bet kokias zalas kilusias dél jrenginio naudojimo nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy, tiekéjas
neneSa atsakomybeés.

|RANGA

Gamyklinéje pakuotéje turi bati:
- diskinis pjuklas

- abrazyvinis diskas

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82180
Nominali jtampa V] ~230
Nominalus daZnis [Hz] 50
Nominali galia W] 2300
Nominallis apsisukimai [min”] 3800

lus pjovimo gylis [mm] 100
Pjovimo 90° kampu gylis (kvadratinis profilis) [mm] 119x 119
Pjovimo 90° kampu gylis (staciakampis profilis) [mm] 115x 130
Pjovimo 90° kampu gylis (kampuotis) [mm] 137 x 137
Pjovimo 90° kampu gylis (apvalus profilis) [mm] 100
Pjovimo 45° kampu gylis (kvadratinis profilis) [mm] 94 x 94
Pjovimo 45° kampu gylis (staiakampis profilis) [mm] 125x 92
Pjovimo 45° kampu gylis (kampuotis) [mm] 100 x 100
Pjovimo 45° kampu gylis (apvalus profilis) [mm] 100
Abrazyvinis diskas: iSor. diam. x tvirtinimo diam. x maks. storis [mm] 355x254 x3
Masé [kg] 16
Triuk§mingumo lygis
- akustinis slégis L, £ K [dB(A)] 110,23+3,0
-galial, K [dB(A)] 123,23+3,0
Virpesiy lygis [m/s?] 241715
Izoliacijos klasé |
Apsaugos laipsnis P20

BENDRIEJI SAUGOS PRINCIPAI

DEMESIO! Naudojant elektros jrankius reikia laikytis pagrindiniy darbo saugos principy. Tai leis sumazinti gaisro, elektros smigio
bei pazeidimy patyrimo rizika.

Prie$ pradedant dirbti su Siuo gaminiu, bitina susipazinti su instrukcijos turiniu bei instrukcijg iSsaugoti.

Darbo vieta laikyti Svarioje bukléje. NeSvari darbovieté ir netvarkingas darbo stalas padidina kiino paZeidimo rizika.

Atkreipkite démesj j darbo aplinkg. Nestatykite jrankio j atmosferiniy krituliy poveikj. Nenaudokite jrankio drégnoje arba $lapioje
aplinkoje. Uztikrinkite tinkama darbo vietos ap$vietimg. Nenaudokite jrankio degiy skys¢iy arba dujy atmosferoje.

Apsauga nuo elektros smigio. Venkite kiino kontakto su jzemintais pavirSiais (pvz. vamzdZiais, Sildytuvais, degikliais, Saldytu-
vais).

Zitréti, kad pasaliniai asmenys biity saugiame atstume. Neleisti, kad pasaliniai asmenys, kurie nedalyvauja darbe ir ypa¢ vaikai
liesty jrankj arba ilgintuva. Pasaliniai asmenys negali biti arti darbo vietos.

Gaminio laikymas. Gaminj reikia laikyti sausoje, uzdarytoje, vaikams neprieinamoje patalpoje.

Neperkrauti jrankio. Darbas bus efektyvesnis ir saugesnis, jeigu jrankis bus naudojamas pagal jo paskirt].

Naudoti atitinkamg darbinj jrankj. Neperkrauti mazo jrankio atliekant darbg skirtg didelio naSumo jrankiams. Nenaudoti jrankiy ne
pagal jy paskirtj, pvz. Nenaudoti metalui pjauti skirty pjakly mediniy elementy pjovimui.
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Vilkéti atitinkamg apranga. Nenesioti laisvy drabuZiy bei juvelyriniy dirbiniy, kadangi judamos jrankio dalys gali juos sugriebti.
Rekomenduojama dévéti apsaugine avalyne su neslystanciais padais. ligus plaukus reikia sudéti po kepuraite arba po apsaugine
berete.

Nesioti asmeninés apsaugos priemones. Dévéti apsauginius akinius. Jeigu darbo metu kyla dulkés — uZsidéti apsaugancias nuo
dulkiy kaukes.

Prijungti dulkiy siurbimo priemones. Jeigu jrankis yra aprapintas dulkiy siurbimo ir kaupimo atvamzdziu, reikia jsitikinti, kad jie yra
prijungti ir taisyklingai naudojami.

Neperkrauti maitinimo kabelio. Norint atjungti kiStukg nuo maitinimo rozetés netraukti uz maitinimo kabelio. Nedéti maitinimo
kabelio arti Silumos $altiniy, alyvos bei astriy briauny.

Saugus darbas. Visur, kur tai jmanoma, apdirbamo ruoSinio jtvirtinimui taikyti spaustuvus arba verztuvus. Toks tvirtinimas yra
saugesnis negu prilaikymas delno pagalba.

Nesiekti pernelyg toli. ISlaikyti atitinkama pozicijg ir pusiausvyrg per visg darbo laika.

UZtikrinti tinkama jrankio konservavima. Pjovimo jrankius laikyti iSaStrintoje bukléje, tai uZtikrins didesnj darbo naSuma ir saugesnj
darbg. Laikytis instrukcijy susijusiy su aksesuary montavimu ir jy tepimu. Periodiskai reikia tikrinti maitinimo kabelio bikle, pa-
stebéjus paZeidimus reikia prie$ pradedant dirbti pakeisti maitinimo kabelj gamintojo autorizuotame servise. Reikia periodiSkai
tikrinti ilgintuvy bakle, pazeistus ilgintuvus reikia pakeisti naujais.

Rankenas laikyti sausoje, $varioje bukléje, nesuteptus tepalais bei alyva.

|rankio atjungimas. Jeigu jrankis néra naudojamas, prie$ pradedant jj servisuoti bei keisti aksesuarus tokius kaip aSmenys, graz-
tai, kirstukai, jrankj reikia atjungti nuo maitinimo Saltinio.

Reguliavimui naudojamus raktus reikia atidéti, kad netrukdyty. Reikia iSugdyti savyje jprotj, kad prie$ paleidZiant jrank] reikia
visada patikrinti ar reguliavimui panaudoti raktai yra pasalinti.

Vengti jrenginio atsitiktinio paleidimo. Prie$ prijungiant jrankj prie maitinimo Saltinio patikrinti ar jungiklis yra ,i§jungimo* pozicijoje.
I8oriniy ilgintuvy naudojimas. Jeigu jrankis yra naudojamas patalpy iSoréje, jo maitinimui tenka pasinaudoti ilgintuvais, kurie yra
pritaikyti naudoti lauko sglygomis.

Bukite budrds. Zidrékite kg darote. Elkités iSmintingai ir nedirbkite kai esate nuvarge.

Pazeisty elementy tikrinimas. Pries tolesnj jrankio naudojimg reikia jj tiksliai patikrinti ir jsitikinti, kad veiks taisyklingai ir uztikrins
savo funkcijy vykdyma.

Patikrinti judamyjy daliy suderinima, ar jos neuZsikerta, ar néra jtrikimy, ar sumontavimas yra taisyklingas, ar kitos salygos
turincios jtakq jrankio aptarnavimui yra iSlaikytos. PaZeisti gaubtai arba kitos pazeistos dalys turi biti tinkamai pataisytos arba
pakeistos gamintojo autorizuotame servise, nebent instrukcijoje nurodyta kitaip. PaZeistus jungiklius reikia pakeisti tvarkingais
jungikliais gamintojo autorizuotame servise. |rankio negalima naudoti jeigu jungiklis jo nejjungia arba neisjungia.

Démesio! Kity nei instrukcijoje rekomenduojami aksesuary arba priedy naudojimas gali padidinti dirbangio jrankiu asmens pa-
zeidimo rizika.

Jrankius perduoti taisyti kvalifikuotam personalui. Jrankis atitinka esminius saugos reikalavimus. Taisymus turi atlikti kvalifikuotas
personalas panaudojant tuo tikslu originalias kei¢iamasias dalis. PrieSingu atveju nekokybisko pataisymo pasekméje kyla reiks-
mingas pavojus vartotojui.

PAPILDOMOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Darbo metu neSioti asmeninés apsaugos priemones. Apsaugines ausines klausos praradimo rizikai sumazinti. Akiy apsauga.
Kvépavimo taky apsaugos priemones kenksmingy dulkiy absorbcijos organizme rizikai sumazinti.

Dévéti apsaugines pirstines, Salma bei apsaugine prijuoste.

Niekada nedirbti masina be taisyklingai sumontuoty visy apsauginiy gaubty.

Nenaudoti paZeisty abrazyviniy disky. Prie§ pradedant dirbti su pjuklu, reikia apzidréti abrazyvinj diska, o pastebéjus bet kokius
jtrikimus, aplauzinéjimus, susisluoksniavimus arba kitokio tipo paZeidimus, prie$ pradedant darbg reikia diska pakeisti nauju.
Reikia naudoti tik abrazyvinius diskus, kuriy parametrai yra apibrézti techniniy duomeny lenteléje. DraudZiama naudoti didesnio
skersmens susidévéjusius diskus. Nenaudoti diskiniy pjtkly. |sitikinti, kad greitis pazenklintas ant pjovimo disko yra didesnis arba
lygus grei€iui nurodytam ant jrankio.

Abrazyvinius diskus reikia laikyti sausose, uztemdytose patalpose, nuo apdulkéjimo ir nuo mechanisko pazeidimo rizikos apsau-
ganciose pakuotése. Abrazyviniy disky perneSimo atveju reikia mivéti apsaugines pirStines. Reikia atkreipti démesj j abrazyviniy
disky tinkamumo naudoti terminius. Nenaudoti disku, kuriy atzvilgiu néra informacijos apie tinkamumo naudoti termino arba disky
kuriy tinkamumo naudoti terminas yra praéjes.

Po kiekvieno disko pakeitimo ir prie$ pradedant darba reikia pjiklg paleisti 30 sekundziy be apkrovos. Stebéti masinos funkciona-
vimg ir pastebéjus netipiskus virpéjimus reikia masing tuojau pat i§jungti ir abrazyvinj diskg pakeisti tvarkingu. PaleidZiant abra-
zyvinj pjaklg niekada nestoti tokiu badu, kad bet kokia kiino dalis likty abrazyvinio disko apsisukimy plok§tumoje. Jeigu paleidus
pjtkig netvarkingas diskas staiga subyréty, taisyklinga kiino pozicija leisty sumaZinti rimty kino paZeidimy rizika.

Turéti omenyje, kad i§jungus masing diskas dar kurj laikg rotuoja.

Kiekvieng karta, prie$ pradedant darba reikia patikrinti ventiliaciniy angy bikle ar néra uZsikim3usios. Ventiliaciniy angy uZsitersi-

mo atveju masing reikia atjungti nuo maitinimo Saltinio ir minksto Sepetélio pagalba, prie$ pradedant darba, angas iSvalyti.
Abrazyvinio pjiklo nenaudoti potencialiai sprogstamoje atmosferoje nei aplinkoje, kur kibirkstys gali sukelti gaisrg arba sprogima.
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|rankj kelti ir nesti sugriebus uz darbo staliuko ir Zidrint, kad delnai baty saugiame atstume nuo abrazyvinio disko. Prie$ jrankj
keliant arba neSant reikia jsitikinti, kad visos judamos dalys yra uzblokuotos. |rankio kélimui ir transportui nenaudoti gaubty.
Jrankj naudoti tik su tvarkingai veikianciais, tinkamai konservuojamais ir tinkamai jtvirtintais gaubtais.

Grindis darbo vietoje laikyti Svarioje bakléje.

Démesio! Atpjauty elementy arba kitokiy nukritusiy medZiagos elementy daliy nesalinti i$ pjovimo zonos, jeigu jrankis yra pa-
leistas o abrazyvinis pjuklas néra uZdengtas apsauginiu gaubtu.

Visi taisymai arba daliy keitimai turi bati atliekami gamintojo autorizuotame servise.

UZtikrinti taisyklingg ir saugy pjovima. Pjaunama ruoSinj visada pritvirtinti prie darbo staliuko. Prie§ pradedant darba jsitikinti, kad
jrankis stovi stabilioje pozicijoje. Jeigu reikia, jrankj pritvirtinti prie stalo. Jeigu pjaunamas ruo$inys yra ilgas, reikia jj atitinkamai
atremti ant atramy.

GAMINIO MONTAVIMAS

Gaminys yra pristatomas pilnai sumontuotoje bikléje. PrieS pirmg panaudojima reikia atkabinti apsaugine grandinéle, kuri blokuo-
ja pjovimo galva apatinéje pozicijoje (I1). Grandinéle reikia sumontuoti kiekvieng karta prie§ masinos transportavima.

Pakélus pjovimo galva reikia patikrinti, ar judama gaubto dalis savaiminiu badu nusileido j apating pozicijg. Jeigu gaubto judesys
bty sutrikdytas arba savaiminiu biidu nenusileisty, gaubto varztg (1l reikia Svelniai palaisvinti. Visiskas gaubto varZto atsukimas
yra draudZiamas.

PARENGIMAS DARBUI

Veiksmai kuriuos reikia atlikti pries pradedant dirbti

Darbo vietoje jrenginj reikia pastatyti ant darbo stalo, stovo arba ant kitokio stabilaus pagrindo. Prie$ paleidziant jrenginj visi gaub-
tai ir saugq uztikrinantys elementai turi biti sumontuoti taisyklingai pritvirtinti. Reikia jsitikinti, kad abrazyvinis diskas gali laisvai
suktis pjukle. Pries paleidZiant jrenginj reikia sitikinti, kad visos judamos dalys gali tolygiai judéti visame diapazone, o abrazyvinis
diskas yra jtaisytas taisyklingai. Prie$ sujungiant maitinimo kabelio kistukg su elektros tinklo rozete reikia jsitikinti, kad maitinimo
tinklo parametrai atitinka parametrus pateiktus jrenginio duomeny skydelyje.

|renginj reikia pastatyti ant lygaus ir stabilaus pagrindo, pavyzdziui ant darbastalio. Montavimo aukstj reikia pritaikyti prie operato-
riaus Ggio taip, kad baty laisvo aptarnavimo galimybé pernelyg toli nesiekiant ir i$laikant stabilig bei saugig operatoriaus pozicija.

Abrazyvinio disko montavimas ir keitimas

Démesio! Prie$ pradedant abrazyvinio disko montavimg arba keitimg jrenginj reikia atjungti nuo maitinimo tinklo iStraukiant jrankio
kiStuka i$ elektros tinklo rozetés.

Kei¢iant abrazyvinj diska reikia mavéti apsaugines pirstines.

Palaisvinti veleno gaubtg tvirtinantj varztg (IV). Varzto visiskai neiSsukti.

Pakelti abrazyvinio disko judama gaubtg (V), o po to — veleno gaubtg (VI).

I$ variklio gaubto pusés yra veleno sukimosi blokuoté, reikia jg perstumti abrazyvinio disko link ir prilaikyti Sioje pozicijoje (II).
Rakto pagalba sukti varztg kartu su pritvirtintu abrazyviniu disku (VIII), iki momento, kada blokuoté pataikys j abrazyvinj diska
tvirtinancio vidinio flanSo anga ir uzblokuos jo judéjima (IX).

Prilaikant veleno blokuote atsukti tvirtinimo varztg ir iSmontuoti iSorinj tvirtinimo flansg (X). 1Smontuoti abrazyvinj diskg ir minksty
asuty Sepecio pagalba iSvalyti montavimo vieta. Uzmontuoti abrazyvinj diska, iSorinj tvirtinimo flansg ir prilaikant veleno blokuote
uzbaigti disko montavima prisukant varzta. Nuleisti veleno gaubtg bei judama disko gaubta, o po to prisukti veleno gaubto tvirti-
nimo varzta.

UZbaigus montavimg dar patikrinti ar abrazyvinis diskas yra sumontuotas taisyklingai. UZsidéti asmens apsaugos priemones.
UZimti tokig pozicijg, kad jokia kiino dalis nebiity abrazyvinio disko apsisukimy plok$tumoje. Jjungti masing ir leisti jai dirbti be ap-
krovos per 30 sekundziy. Jeigu tuo metu bus pastebétos kokios nors jtartinos vibracijos arba kitokie netaisyklingo darbo pozymiai,
reikia tuojau pat masing iSjungti, palaukti kol diskas nustos suktis ir patikrinti abrazyvinio disko sumontavimo taisyklinguma.

DARBAS SU ABRAZYVINIU PJUKLU

Pjovimo kampo nustatymas (XI)

Darbo staliukas turi atramine plokste, kuri leidzia nustatyti pjovimo kampg diapazone nuo +/- 45 laipsniy.

Reikia palaisvinti abu atramine plokste tvirtinan¢ius varztus, nustatyti pageidaujama pjovimo kampa, o po to abu varZtus stipriai
ir patikimai prisukti.

Atraminéje plokstéje yra pazenklinta kampy skalé, kuri leidzZia apytikriai pasirinkti pjovimo kampa. Tiksliam kampo nustatymui
reikia visgi pasinaudoti papildomu matavimo jrankiu, pavyzdziui kampamaciu.

Spaudiklio panaudojimas

Pjaunama elementg reikia prispausti prie atraminés staliuko plokstés. Tuo tikslu reikia panaudoti spaudiklj. Greitam spaudiklio nu-
statymui reikia pakelti tvirtinimo sriegj (XII), perstumti spaudiklj j pageidaujama pozicija, o po to nuleisti tvirtinimo sriegj. Spaudiklio
rankenélés pagalba prisukti spaudiklj, tuo bdu prispaudZiant pjaunama elementg prie atraminés plokstés (XIII).
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Pjaunant ilgus elementus, kurie reikSmingai iSsikia uz darbo staliuko riby, reikia panaudoti iSorines atramas. Reikia panaudoti
po du atraminius elementus i$ kiekvienos pjaunamo elemento pusés, kurioje jis pernelyg iSsikiSa uz staliuko riby. Vieng atrama
reikia pastatyti galimai arti darbo staliuko, o kitg — pjaunamojo elemento galo artumoje. Toks atramy pastatymas neleis atpjautam
elementui nekontroliuojamu bldu pakeisti pozicijg. Atramy aukstj reikia parinkti taip, kad pjovimo eigoje pjaunamo elemento
ipjovos briaunos atsiverty pjovimo plokStumos iSorén. Tai uzkirs kelig abrazyvinio disko uzspaudimui pjaunamo elemento jpjovoje.
Staigus disko sugriebimas ir uzsiblokavimas jpjovoje gali sukelti disko subyréjima, kas gali biti rimty kiino suZalojimy arba net
mirties priezastimi.

Pjovimo gylio reguliavimas (X1V)

Tam tikrame diapazone abrazyvinis pjiklas leidZia reguliuoti pjovimo gylj, pvz. kad suniveliuoti abrazyvinio disko susidévéjimg
arba kad padaryti dalines jpjovas. Tuo tikslu reikia palaisvinti reguliavimo varzta blokuojancia verzle, sukti varztg iki norimo auks-
¢io ir po to uzblokuoti jj Sioje pozicijoje prisukant blokuojancig verzle.

Gaminio transportas

Masinos transportavimas turi biti atliekamas originalioje gamyklinéje pakuotéje. Prie$ pradedant gaminj transportuoti, pjovimo
galvg reikia nuleisti | Zemiausig pozicijg ir Sioje pozicijoje jg uzblokuoti grandinélés pagalba. Atramine plokste nustatyti 0 kampo
laipsniy pozicijoje, 0 spaudiklj perstumti maksimaliai atraminés plokstés link.

Pjovimas abrazyviniu pjaklu

Pjaunama elementg padéjus ant darbo staliuko ir atitinkamai pritvirtinus norimoje pozicijoje pjovima galima pradéti.

Jungiklis turi blokuote, kuri apsaugo nuo jo atsitiktinio nuspaudimo ir todél reikia jg atitraukti nyksciu ir tik po to jungiklj nuspausti
(XV).

Nuspaudus jungiklj reikia leisti, kad abrazyvinis pjuklas pasiekty nominalius apsisukimus ir tik tada pradéti pjovimg. Abrazyvinj
pjlkla paleisti pries tai jj atrémus | pjaunama medziagg grieZtai draudziama. Tai gali sukelti abrazyvinio disko uzblokavima, pjaklo
paZeidimg arba pjaunamos medziagos apgadinima. Be to tai gali bati rimty kino suZeidimy prieZastis.

Norint testi nutraukta pjovima, reikia palaukti kol diskinis pjuklas vél jsibégés iki nominalaus greicio ir tik po to jvesti jj j pjavio
spraga.
Pjovimo metu abrazyvinj diskg reikia spausti Zemyn tolygiai, vengiant pernelyg didelés jégos. Jéga, kuria reikia pjovimo galvg
spausti, neturi bt didesné nei pakankama duotojo tipo medZiagai pjauti. Reikia vengti abrazyvinio pjiklo smdgiy | pjaunamg
ruosinj.

Abrazyviniam diskui jstrigus pjaunamoje medziagoje, reikia tuojau pat nuimti pirstg nuo jungiklio, atjungti jrankj nuo maitinimo
Saltinio ir po to iStraukti pjukla i$ pjovimo spragos.

Po to pjiklg reikia apZidréti ar néra pazeidimo arba deformacijos poZymiy sukelty jstrigimo pasekméje, o jy pastebéjimo atveju
reikia paZeistg diskg pakeisti nauju, pazeidimy neturinCiu disku. Reikia taip pat iSaiSkinti jstrigimo prieZastj, pvz. patikrinti ar pjau-
nama medZiaga nebuvo netinkamai paremta. Prie$ pradedant darbg i§ naujo, reikia pasalinti pjtklo uZsikirtimo priezast].

Uzbaigus pjovima, rotuojantj abrazyvinj diska reikia atsargiai iStraukti i$ pjovimo spragos ir po to nuimti pirta nuo jungiklio. Uz-
baigus darba reikia atlikti abrazyvinio pjaklo konservavima.

KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prie pradedant siaurapjiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacijg istrauk jrankio laido kistuka i$ elektros
tinklo rozetés. UZbaigus darbg reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apzidrint jj i§ iSorés ir tikrinant: korpusa ir rankena,
elektros laidg su kituku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirkSciavima, guoliy
ir pavary darbo garsuma, paleidima ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti
bet kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje bity prarastos garantijos teisés. Visokie pa-
stebéti perZilros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrank] atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve.
UzZbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Abrazivs griezgjs ir universala ierice, projektéta metala elementu grieSanai ar abraziviem diskiem. Pateicoties regulacijai iespéja-
ma ir taisna un lenka grieSana. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsaksanas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Piegadatajs nenes atbildibu par zaudgjumiem, ierosinatiem droSibas noteikumu un instrukcijas rekomendaciju neievéro$anas
del.

APGADASANA

Originala iepakojuma jabit novietoti:

- griezéjs

- abrazivs disks

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82180
Nominéls spriegums V] ~230
Nominala frekvence [Hz] 50
Nominéla jauda W] 2300
Nominali apgriezieni [min] 3800
Maks. grieSanas dzilums [mm] 100
GrieSanas dzilums ar 90° (kvadratveida profils) [mm] 119x 119
GrieSanas dzilums ar 90° (taisnstaru profils) [mm] 115x 130
Grie$anas dzilums ar 90° (stdrenis) [mm] 137 x 137
GrieSanas dzilums ar 90° (apal$ profils) [mm] 100
Grie$anas dzilums ar 45° (kvadratveida profils) [mm] 94 x 94
GrieSanas dzilums ar 45° (taisnstaru profils) [mm] 125x 92
Griesanas dzilums ar 45° (stdrenis) [mm] 100 x 100
GrieSanas dzilums ar 45° (apal$ profils) [mm] 100
Abrazivs disks: ar. diam. x stipr. diam. x maks. biez. [mm] 355x254 x3
Svars [ka] 16
Trok$na limenis
- akustisks spiediens L, + K [dB(A)] 110,23 +3,0
-jaudal , +K [dB(A)] 123,23+3,0
Vibracijas [imenis [m/s?] 241715
Izolacijas klase |
Korpusa drosibas 1P20

VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU! Lietojot elektriskus instrumentus, jaievéro visparéji drosibas noteikumi. Tas atlaus samazinat ugunsgréka, elektriska
trieciena un ievainojumu risku.

Pirms darba uzsaksanas izlasit visu $o instrukciju un to saglabat.

Saglabat darba vietu firuma. Piesarnotas vietas un galdi paaugstina ievainojumu risku.

levérot darba vidi. Nedrikst atstat ierici zem lietus. Nelietot ierici mitra un slapja apkartné. NodroSinat attiecigu darba vietas ap-
gaismoSanu. lerice nevar bit lietota pie uzliesmojoSiem Skidrumiem un gazem.

Aizsardziba no elektribas trieciena. Izvairities no kermena kontakta ar iezemétdm virsmam (piem., caurulém, radiatoriem, kras-
nim, saldétavam).

NepiederoSas personas nevar atrasties pie ierices. Neatjaut nepiederoSam personam, seviski bérniem, kas nenem dalibu darba,
pieskarties pie ierices vai pagarindSanas vada. NepiederoSas personas turét talu no darba vietas.

Produkta uzglabasana. Produktu glabat sausa, slégta, bérniem nepieejama vieta.

Nedrikst parslogot ierici. Darbs biis efektivakais un drosakais, kad ierice bs lietota atbilstoSi noradijumiem.

Lietot attiecigu darbartku. Nedrikst parslogot nelielo ierici darbos, kur ir nepiecieS$amas smagakas ierices. Nelietot ierici neat-
bilsto$i noradijumiem, piem., nedrikst lietot metala griez&ju koka elementu grieSanai.

Lietot attiecigo apgérbu. Nedrikst lietot valu apgérbu vai juvelierizstradajumu, jo tie var nonakt ierices kustigos elementos. Gérbt

ORI GI NALA | NS TR UKC I J A




Lv

droSTbas apavu ar neslido$am pédam. Garus matus pilnigi novietot zem aizsardzibas cepures vai beretes.

Lietot personalas aizsardzibas lidzek|us. Lietot aizsardzibas brilles. Lietot pretputeklu masku gadijumos, kad darbs var ierosinat
putek|u.

Pieslegt puteklu stic&ju. Ja ierice ir apgadata ar Tscauruli putek|u stic&ju un krajéju pieslégSanai, parbaudtt, vai tie tika pieslégti
un ir pareizi izmantoti.

Nedrikst parslogot elektribas vadu. Nedrikst atslégt ierici no elektribas ligzdas vilkSot ar vadu. Nenovietot baroSanas vadu pie
siltuma avotiem, ellam un asajam malam.

Dro8s darbs. Visur, kur ir iesp&jami, lietot spailes vai spiles apstradata materiala stiprindSanai. Tada stiprina$ana ir droSaka neka
turéSana ar roku.

Nestiepties parak talu. Visa darba laika saglabat attiecigu poziciju un balansu.

Nodrosinat pareizu ierices konservaciju. GrieSanas ierici turét aso un tiro, tas atlaus nodroSinat efektivaku un dro$aku darbu.
levérot ierices un aksesuadru montazas un elloSanas instrukciju. Periodiski parbaudit baroSanas vadu, bojajumu konstatéSanas
gadijuma pirms darba uzsak$anas mainit vadu raZotaja autorizéta servisa. Periodiski parbaudit pagarindSanas vadus, bojatus
mainit ar jauniem.

Turét rokturu sausu, firu un brivu no e|lam vai smérvielam.

lerices atslégSana. Gadijuma, kad ierice nav lietota, pirms apkopes vai aksesuadru mainiSanas uzsak3anas, piem. asmenus,
urbju, griezéju, ierici atslégt no baro$anas avota.

Nonemt atslégas izmantotas reguléSanai. Vienmér parbaudtt, vai atslégas izmantotas reguléSanai tika nonemtas pirms ierices
ieslégSanas.

Izvairieties no nevajadzigas ieslégsanas. Parbaudtt, vai ieslédzis ir ,izslegta” pozicija pirms ierices pievieno$anas pie baroSanas
avota.

Argju pagarina$anas vadu lietodana. Ja ierice ir izmantota &rpus telpam, baro$anai izmantot pagarina$anas vadus aréjai lieto-
$anai.

Bt uzmanigi. Novérot darbibu. Stradat sapratigi, nestradat gurda passajita.

Bojatu elementu parbaudisana. Pirms ierices lietoSanas uzmanigi parbaudtt, vai ierice funkcionés pareizi un izpildis nepiecie$a-
mu funkciju.

Parbaudit kustigu elementu pielagoSanu un stiprinaSanu, elementu veselibu, montazu, ka ari citus apstaklus, savienotus ar
ierices funkcionéSanu. Apvalki vai citi elementi, kas tika bojati, jabat attiecigi uzlaboti vai mainiti raZotaja autorizéta servisa, ja
netika citadi noteikti instrukcija. Bojatu ieslédz&ju mainit uz jauniem razotaja autorizéta servisa. Nedrikst lietot ierici, kad ieslédzéjs
neatlauj to ieslégt un izslégt.

Uzmanibu! Instrukcija nerekomendétu aksesuaru vai papildu piederumu lietoSana var ierosinat kermena ievainojumus.

lerice var uzlabot tikai kvalificéts personals. lerice ievéro TpaSas dro$ibas prasibas. Remontu var veikt kvalificéts personals,
lietojot originalas rezerves dalas. Cita gadijuma nepareizi sarikots remonts var ierosinat nopietnu bistamibu lietotajam.

PAPILDUS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Darba laika lietot personalas aizsardzibas Iidzek|us. Dzirdes aizsardziba at|auj samazinat dzirdes bojasanas risku. Acu aizsardzl-
bu. ElpoSanas traktu aizsardzibu - lai samazinat kaitiga putekla absorb&sanas risku.

Lietot aizsardzibas cimdus, kiveri un halatu.

Nedrikst lietot mainu bez pareizi instalétiem visiem aizsardzibas apvalkiem.

Nedrikst lietot bojatu abrazivu disku. Pirms darba uzsékSanas apskatit abrazivu disku un, ja tiks novéroti plisumi, robainumi,
noslanosana vai citi bojajumi, disks jabat mainits uz jaunu pirms darba uzsak3anas. Lietot tikai abrazivu disku ar parametriem,
minétiem tehnisku datu tabula. Nedrikst lietot nolietotu disku ar lielaku diametru. Nedrikst lietot ripzagu. Parbaudit, vai ripas
atrums ir augstaks vai lidzigs ierices atrumam.

Abrazivu disku glabat sausas, tum3as telpas, iepakojumos, kas sarga disku no putekliem un mehanisku bojajumu riskiem. Par-
vietojot abrazivu disku, lietot dro$Tbas cimdus. Kontrolét abrazivu disku lieto$anas terminu. Nedrikst lietot disku bez informéacijas
par lietoSanas terminu vai ar pabeigtu lietoSanas laiku.

Péc diska maini$anas un pirms darba uzsak$anas iedarbinat masinu uz 30 sekundém bez noslogojuma. Novérot masinas daru,
ja tiks konstatétas netipiskas vibracijas, masinu nekavéjoties izslégt un mainit abrazivu disku. Nedrikst iestaties ierices iedarbi-
nasanas laika ta, lai jebkura kermena dala atrastu abraziva diska apgrieziena plaksné. Abraziva diska sadrupSanas gadijuma tas
atlaus samazinat nopietnu ievainojumu risku.

Disks péc izslégSanas var rotét nekadu laiku.

Pirms katras darba uzsakSanas parbaudrt ventilacijas caurumus, vai nav noblokéti. Ja nepiecieSami, atsleégt masinu no elektribas
un péc tam notirit ventilacijas caurumus ar mikstu suku pirms darba uzsakSanas.

Nedrikst lietot ierici spradzienbistama atmosféra un apkartné, kur dzirksteles var ierosinat ugunsgréku vai eksploziju.

Pacelt un parvietot ierici, turéSot ar darba galdu, plaukstu novietot talu no abraziva diska. Pirms pacel$anas vai parvietoSanas
parbaudit, vai visi kustigi elementi tika noblokéti. Nedrikst lietot apvalkus ierices pacel$anai un transporté$anai.

Lietot ierices tikai ar funkcion&joSiem, attiecigi konservétiem un piestiprinatiem apvalkiem.

Gridu darba vieta saglabat tiruma.

Uzmanitbu! Nedrikst nonemt atgrieztu elementu vai citu materiala elementu no grieSanas rajona, kad ierice ir iedarbinata ar atklatu
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abrazivu disku.

Visus remontus vai visu izmainu var veikt tikai raZotaja autorizéts serviss.

NodroSinat pareizu un drou grieSanu. Vienmér piestiprinat grieztu materialu pie darba galda. Pirms darba uzsaksanas parbaudt,
vai ierice ir stabila. Ja nepiecieSami, piestiprinat ierici pie galda. Ja nepiecieSami, atbalstit apstradatu garu materialu.

PRODUKTA MONTAZA

Produkts ir piegadats ka pilnigi samontéts. Pirms pirmas lietoSanas atkabinat aizsardzibas kédi, kas novieto grieSanas galvinu
apak$éja pozicija (Il). Kede jabiit instaléta katrreiz pirms ierices transportéSanas.

Péc grieSanas galvinas pacelSanas parbaudit, vai apvalka kustama dala patstavigi parvietojas uz zemaku poziciju. Ja apvalka kusti-
ba tiks iztraucéta vai nav nolaista automatiski, delikati atslabinat apvalka skravi (11l). Nedrikst pilnigi izskravét apvalka skravi.

DARBA SAGATAVOSANA

Darbiba izpildisanai pirms darba uzsak$anas

Masina jabat novietota darba vietd, uz darba galda, atbalsta vai lidziga vieta. Visi apvalki un droSibas elementi jabat attiecigi
piestiprinati pirms ierices iedarbinaSanas. Parbaudrt, vai abrazivs disks var brivi rotét. Pirms ierices iedarbindsanas parbaudt, vai
visi kustami elementi var laideni kustoties pilna apjoma, un ka abrazivs disks ir pareizi piestiprinats. Pirms ierices elektribas vada
pieslégSanas parbaudit, vai baroSanas tikla parametri atbilst parametriem, noraditiem uz ierices nominalas tabulinas.

lerice jabat uzstadita uz gludas un stabilas virsmas, piem., uz darba galda. MontéZas augstums jabt pielagots operatora aug-
stumam, lai operatoram biitu iespéja pilnigi apkalpot ierici bez stiepSanas, stabila un droa pozicija.

Abraziva diska montéza un mainiSana

Uzmanibu! Pirms abraziva diska montazas vai mainianas atslégt ierici no baro$anas fikla, atsleédzot kontaktdak$u no baro$anas
tikla.

Abraziva diska mainiSanas laika lietot aizsardzibas cimdus.

Atskravét varpstas apvalka skravi (V). Neizskravet skrivi pilnigi.

Pacelt kustamu abraziva diska apvalku (V), péc tam varpstas apvalku (VI).

No dzingja apvalka puses atrodas varpstas rotécijas blokade, to japarvieto abraziva diska virziena un japatur taja pozicija (VII). Ar
atslégu pagriezt skravi ar abrazivu disku (VIIl), l’dz momentam, kad blokade trapTs diska stiprinosas iek$&jas uzmavas cauruma
un noblokés kustibu (IX).

TuréSot varpstas blokadi, atskravét stiprinoo skrivi un demontét &réju stiprinoSu uzmavu (X). Demontét abrazivu disku un ar
mikstu suku notirit montaZzas vietu. Uzstadit abrazivu disku, aréju stiprinoSu uzmavu un, turéSot varpstas blokadi, fiksét montazu
ar skrivi. Nolaist varpstas apvalku un diska kustamu apvalku, péc tam pieskriivét varpstas apvalka stiprino§o skrivi.

Péc montaZzas parbaudtt, vai abrazivs disks tika pareizi uzstadits. Lietot personalas aizsardzibas lidzek|us. lestaties tada pozicija,
lai neviena kermena dala nevarétu atrasties abraziva diska rotacijas plaksné. leslégt ierici un atlaut stradat bez noslogojuma 30
sekunzu laika. Ja taja laika tiks novérotas kaut kadas aizdomigas vibracijas vai citi nepareiza darba simptomi, ierici nekavéjoties
izslégt un parbaudit abraziva diska montazas pareizibu.

DARBS AR GRIEZEJU

Grie$anas lepka noteik$ana (XI)

Dara galds ir apgadats ar atbalsta platni, kas atlauj noteikt grieSanas lenki diapazona no +/- 45 gradiem.

Atslabinat atbalsta platnes abas stiprinoSas skrives, uzstadit attiecigo grieSanas lenki, péc tam stipri un droSi pieskravét skraves.
Uz atbalsta platnes ir apziméta lenka skala, lai aptuveni pielagot grieSanas lenki. Precizai reguléSanai izmantot papildu mérins-
trumentu, piem., lenkméru.

Piespiedéja lietosana

Pargriezts elements jabat piespiest pie galda atbalsta platni. PiespieSanai izmantot piespied&ju. Lai atri uzstadit piespiedéju,
pacelt stiprino3o vitni (XIl), parvietot piespied&ju uz attiecigu poziciju, p&c tam nolaist stiprinodo vitni. Ar piespiedéja rokturu pie-
skravét piespiedéju, lai piespiest grieztu elementu pie atbalsta platni (XIII).

Garu elementu grieSanas gadijuma, ja tie nevar savietoties uz darba galda, izmantot &réjus atbalsta elementus. Lietot divus
atbalsta elementus parmérigi gara griezta elementa katrai pusei. Vienu atbalstu novietot iespéjami tuvu pie darba galda, otru
pie griezta elementa gala. Tads novietojums laus pasargaties no nekontrolétas elementa parvieto$anas péc pargrieSanas. At-
balsta augstumu pielagot ta, lai grieSanas laika pargriezta elementa dalas varétu atvért grieSanas plaksni. Tas [aus izvairties no
abraziva diska noblokéSanas griezta elementa. NoblokéSana var ierosinat abraziva diska sadrupSanu, kas var bat par nopietna
ievainojuma vai pat naves iemeslu.
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Grie$anas dziluma regulésana (XIV)

Griezgjs atlauj noregulét grieSanas dzilumu kada diapazona, lai izvairities no abraziva diska nolieto$anas vai atlaut aizgrieSanu.
Lai noregulétu dzilumu, pirmkart atslabinat reguléSanas skrives aizsardzibas uzgrieznu, pagriezt skravi lidz nepiecieSamam aug-
stumam un pasargat no atskriivéSanas, pieskravéjot aizsardzibas uzgrieznu.

Produkta transportéSana
lerices transportéSanas gadijuma izmantot originalu rapniecisku iepakojumu. Nolaist grie$anas galvinu Iidz viszemakajai pozicijai
un nodro$inat ar kédi. Atbalsta platni uzstadrt pozicija 0 gradi, un piespiedéju parvietot maksimali atbalsta platnes virziena.

Grie$ana ar ierici

Péc griezta elementa novietoSanas un pasargasanas prasita pozicija uzsakt grieSanu.

leslédzgjs ir apgadats ar aizsardzibas blokadi, kas sarga no netiSas piespiesanas, to japiespiez ar pirkstu, un tikai tad piespiest
iesledzgju (XV).

Péc ieslédzéja piespieSanas atlaut, lai abrazivs disks sasniegtu nominalu atrumu, un tikai tad uzsakt grieSanu. Nedrikst pietuvinat
disku pie materiala un tikai tad ieslégt ierici. Tas var ierosinat diska nobloké$anu, bojasanu, ka arf materiala bojasanu. Tas var ari
bdt par nopietna ievainojuma iemeslu.

Grie$anas atsak$anas gadijuma atjaut, lai disks sasniegtu nominalu atrumu, un tikai péc tam ievadit izzaggjuma.

GrieSanas laika disku vest ar laideno kustibu, parak stipri nespiezot. Spiediens uz grieSanas galvinu nevar bt lielakais par nepie-
cieSamu materiala grieSanai. Nedrikst sist ar ierici pa grieztu materialu.

Gadijuma, ja abrazivs disks tiks noblokéts griezta materiala, nekavéjoties atbrivot ierices ieslédzéju, atslégt to no baroSanas
avota, un péc tam nonemt disku no blokades vietas.

Apskatit disku, vai nav bojats un deforméts noblokéSanas laika, un, ja bojajumi tiek konstatéti, mainit disku uz jaunu, bez bojaju-
miem. Parbaudit noblokéSanas iemeslu, piem., vai materials nav nepareizi atbalstits. Pirms darba uzsakSanas likvidét blokésanas
iemeslu.

P&c grieSanas pabeig$anas rot&joso zagi nonemt no izzagéjuma un tikai p&c tam atbrivot ieslédzéju. P&c darba pabeig$anas
uzsakt konservacijas darbibu.

KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulé$anai, tehniskai apskati$anai un uzturéanai janonem ierices elektribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vertéSot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdaksu un iztaisno-
taju, ka arf - paplasinaSanas vadus, aproCu pogas darbibu, ventiléSanas spraugas pargajibu, ogles sukas spigujo$anu, gultnu un
transmisijas darbibas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaudéjumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskatiSanas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventilé3anas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzek|iem un
tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirit ar sauso tiro dranu.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
RozbruSovaci pila je vestranné nafadi navrzené k fezani kovovych pfedmétli pomoci Feznych kotoucd. Diky Siroké variabilité

regulace Ize material fezat kolmo nebo pod thlem. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace naradi zavisi na tom, zda se spravné
pouZiva, a proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si piecist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pripadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v dusledku nedodrzovani bezpeénostnich pfedpist a doporuéeni tohoto navodu
na obsluhu.

PRISLUSENSTVI

V tovarenském baleni se musi nachazet:
- rozbruovaci pila
- fezny kotou¢

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82180
Jmenovité napéti \4] ~230
Jmenovité frekvence [Hz] 50
Jmenovity pfikon W] 2300
Jmenovité otacky [min] 3800
Max. hloubka fezu [mm] 100
Hloubka fezu pii 90° (Ctvercovy profil) [mm] 119x 119
Hloubka fezu pfi 90° (obdélnikovy profil) [mm] 115 x 130
Hloubka Fezu pfi 90° (Uhelnik) [mm] 137 x 137
Hloubka fezu pfi 90° (kruhovy profil) [mm] 100
Hloubka Fezu pii 45° (Ctvercovy profil) [mm] 94 x 94
Hloubka fezu pii 45° (obdélnikovy profil) [mm] 125x 92
Hloubka fezu pfi 45° (Uhelnik) [mm] 100 x 100
Hloubka fezu pii 45° (kruhovy profil) [mm] 100
Rezny kotoug:: vnéjsi prim. x upinaci prim. x tioustka max. [mm] 355x254 x3
Hmotnost [kg] 16
Hladina hluku
- akusticky tlak L , + K [dB(A)] 110,23 £3,0
-vykon L +K [dB(A)] 123,23+3,0
Uroveri vibraci [m/s?] 241715
Trida izolace |
Stupei ochrany P20

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNENI! Pfi pouzivani elektrického néfadi je potfebné dodrzovat zakladni bezpegnostni predpisy. Omezi se tak riziko
vzniku poZaru, Urazu elektrickym proudem a Urazu osob.

Pred zahajenim prace s vyrobkem je tfeba se seznamit s navodem na obsluhu a Fidit se nim.

UdrZujte Cistotu na pracovisti. Zne€isténa mista a stoly zvy3uii riziko trazu.

Dbejte o stav pracovniho prostiedi. Neponechavejte nafadi na desti. Nafadi nepouZivejte ve vihkém a mokrém prostfedi. Zajistéte
fadné osvétleni pracovisté. Naradi nepouzivejte na mistech, kde se vyskytuji hoflavé kapaliny nebo plyny.

Ochrana proti Urazu elektrickym proudem. Nedotykejte se uzemnénych prvkd (napf. potrubi, radiatordi, horakd, lednicek).
Nepovolané osoby maji zakézany vstup na pracovisté. Nepovolanym osobam, které se nezucastriuji prace (zejména déti), je
zakazano dotykat se naradi nebo prodluzovaciho kabelu. Nepovolané osoby jsou povinné zdrzovat se v bezpe¢né vzdalenosti
od pracovisté.

Skladovani vyrobku. Viyrobek se musi skladovat na suchém a uzavieném misté, mimo dosahu déti.

Naradi nepfetézujte. Prace bude snadnéjSi a bezpecnéjsi, kdyz se bude nafadi pouZivat v souladu s Gcelem jeho pouziti.
Pouzivejte vhodné nastroje. NepfetéZujte malé naradi pracemi, které jsou uréené pro vysokovykonné nafadi. Naradi nepou-
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Zivejte zpusobem, ktery je v rozporu s ic¢elem jeho pouZiti, napf. rozbruSovaci pilu na kovy nepouZivejte na fezani drevénych
predmétd.

PouZivejte vhodny pracovni odév. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Mohlo vy dojit k jejich zachyceni pohyblivymi prvky naradi.
Doporucuje se pouZivat ochrannou pracovni obuv s protiskluzovou podrazkou. Dlouhé viasy je tfeba kompletné ukryt pod &epici
nebo ochranny baret.

Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky. PouZivejte ochranné bryle nebo ochranny $tit. Pfi préci, pfi které vznikd prach,
pouzivejte masky proti prachu.

K néradi pfipojte odsavani prachu. Je-li n&fadi vybaveno pfipojkou pro odsavani a zachytavani prachu, je nutné ovéfit, zda je
systém odsavani k nafadi pfipojen a zda je v provozuschopném stavu.

NepfetéZujte napajeci kabel. Nevytahujte zastréku ze zasuvky tahem za napéjeci kabel. Napajeci kabel nesmi byt umistén v
blizkosti zdrojli tepla a na mistech, kde se vyskytuje olej nebo ostré hrany.

Bezpecnost prace. VSude, kde je to mozné, je tfeba na upinani obrabéného materidlu pouzivat svérky nebo svéraky. Takovéto

Dodrzujte pokyny tykajici se montaze pfisluSenstvi a mazani. V pravidelnych intervalech kontrolujte stav napajeciho kabelu. V
pfipadé, Ze bude zjisténo jeho poskozeni, je nutné pred zahajenim prace dat napajeci kabel vyménit do autorizovaného servisu
vyrobce. V pravidelnych intervalech je taktéZ nutné kontrolovat stav prodluzovaciho kabelu. Poskozeny prodluzovaci kabel se
musi nahradit novym.

Rukojeti udrZujte suché, Cisté a zbavené oleje nebo mazadel.

Odpojovani naradi. Naradi je tfeba odpojit od napajeciho zdroje, jestlize se nepouziva, pred zahajenim servisnich ukonu a pred
vyménou piisluenstvi, jako jsou napf. bfity, vrtaky, sekace apod.

KliCe, které se pouzivaji k sefizovani nafadi, nezapomerite z nafadi odstranit. Je tfeba si osvojit navyk kontrolovat, zda klice
pouzité k sefizovani byly z naradi pred jeho uvedenim do chodu odstranény.

Zabrarite neumysinému zapnuti nafadi. Pfed pfipojenim nafadi k napéjecimu zdroji zkontrolujte, zda je vypinac v poloze ,vypnuto”.
Pouziti venkovnich prodiuzovacich kabeld. Jestlize se nafadi pouziva venku, k jeho napajeni je tfeba pouZit prodiuZovaci kabely
uréené do vnéj$iho prostedi. )

Budte vzdy ve stfehu. Budte si vzdy védomi toho, co délate. Ridte se zdravym Gsudkem a nepracujte, kdyZ jste unaveni.
Kontrola poSkozeni nafadi. Pfed kazdym pouZitim je tfeba naradi dikladné zkontrolovat a presvédCit se, zda bude pracovat
spravné a zda bude plnit poZzadované funkce.

Zkontrolujte licovani pohyblivych prvkd, zda se nezadiraji, zda nejsou nékteré soucastky prasknuté a zda jsou fadné namonto-
vané, jakoz i ostatni podminky, které mohou mit vliv na obsluhu néfadi. Kryty a jiné soucastky, které vykazuji poSkozeni, je nutno
odpovidajicim zplsobem opravit nebo dat vyménit do autorizovaného servisu vyrobce, pokud neni v dal$i ¢asti navodu uveden
jiny postup. Poskozené vypinaCe se musi dat vyménit za bezchybné do autorizovaného servisu vyrobce. Jestlize se vypinatem
neda nafadi ani zapnout, ani vypnout, nafadi nepouZivejte.

Upozornéni! PouZivani jiného piisluSenstvi nebo vybaveni, nez predepisuje navod na obsluhu, maze zvysit riziko vzniku drazu.
Opravu naradi svéfte pouze kvalifikovanym pracovnikiim. Nafadi vyhovuje rozhodujicim bezpeénostnim pozadavkim. Opravy
musi provadét kvalifikovani pracovnici a pouzivat pii tom originalni nahradni dily. V opacném pfipadé mize byt takovato neod-
borna oprava pro uZivatele znaéné nebezpeéna.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi PREDPISY

Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky. Ochrana sluchu snizuje riziko ztraty sluchu. PouZivejte ochranu ogi.
Ochrana hornich dychacich cest snizuje riziko vdechovani Skodlivého prachu.

Pouzivejte ochranné rukavice, pfilbu a ochrannou zastéru.

Naradi nikdy nepouZivejte, jestlize nebudou spravné instalované vSechny ochranné kryty.

NepouZivejte poSkozené fezné kotouce. Pfed zahajenim kazdé prace je tfeba fezny kotou¢ zkontrolovat a v pfipadé, ze na ném
budou zji$tény praskliny, vylamané okraje, rozvrstveni nebo jakakoli jina poSkozeni, je tfeba pfed zahajenim prace fezny kotoué
vyménit za novy. PouZivejte pouze takové fezné kotouce, jejichz parametry odpovidaji idajum uvedenym v tabulce technickych
Udaju. Pouzivani opotiebovanych kotoucl s vétsim primérem je zakézano. NepouZivejte pilové kotouce. Ovéite, zda otacky
vyznacené na kotoui jsou vySSi nebo stejné jako otacky uvedené na nafadi.

Rezné kotouce skladujte na suchych a tmavych mistech v obalech, které kotouce chrani pfed prachem a mechanickym posko-
zenim. Pfi pfenaSeni feznych kotoucl je nutné pouzivat ochranné rukavice. Sledujte, zda fezny kotou€ nema prekroceny termin
pouzitelnosti. NepouZivejte kotouce, na kterych nejsou uvedené informace o terminu pouZitelnosti nebo kotouce s prekrocenou
dobou Zivotnosti.

Po kazdé vyméné kotouce a pfed zahajenim prace je tfeba uvést nafadi do chodu bez zatizeni na 30 sekund. Sledujte chod
naradi a v pfipadé, Ze zjistite netypické vibrace, je nutné naradi okamzité vypnout a fezny kotou¢ vyménit. Pfi uvadéni rozbruso-
vaci pily do chodu se postavte vzdy tak, aby se Zzadna ¢ast vaseho téla nenachazela v roviné rotace fezného kotouce. Kdyby se
poskozeny kotou€ za chodu rozpadl, bude riziko Grazu minimalni.

Po vypnuti nafadi miiZe kotou¢ jesté urcitou dobu rotovat.

O R I G I N A L N A VvV O D U



cz

Pred kazdym zahajenim prace je tfeba zkontrolovat stav chladicich otvord, zda nejsou ucpané. V pfipadé nutnosti se musi nafadi
odpojit od napajeni a chladici otvory pfed dalSi praci vy¢istit mékkym kartacem.

RozbruSovaci pilu nepouZivejte v prostfedi s nebezpecim vybuchu a v prostedi, kde jiskra mize zptsobit poZar nebo vybuch.
Naradi zvedejte a pfenasejte uchopenim za pracovni stiil. Nepfiblizujte se rukama do blizkosti fezného kotouce. Pfed zvednutim
nebo pfenasenim naradi zkontrolujte, zda jsou vSechny pohyblivé ¢asti zajisténé. Nafadi nezvedejte ani nepfenasejte drzenim
za ochranné kryty.

Pouzivejte pouze pIné funkéni a fadné udrZované nafadi se spravné namontovanymi ochrannymi kryty.

Podlahu na pracovisti udrZujte v Cistoté.

Upozornéni! Vyvaruijte se odstrariovani odfezanych kousk( nebo zbytkll materidlu z prostoru fezanti, jestlize je naradi v chodu a
fezny kotou¢ je odkryty.

Veskere opravy nebo vymény mohou provadét pouze autorizované servisy vyrobce.

Dbejte na to, aby Fezani probihalo vzdy spravné a bezpetné. Rezany materidl vzdy upnéte k pracovnimu stolu. Pfed zahajenim
prace se presvédéte, zda naradi stoji stabilné. V pfipadé potfeby néfadi pfipevnéte ke stolu. Rezany materiél, ktery je pfili§
dlouhy, v pfipadé nutnosti podeprete.

MONTAZ VYROBKU

Vyrobek se dodava kompletné smontovany. Pfed prvnim pouZitim je tfeba odpojit fetizek zajistujici feznou hlavu v dolni poloze
(I1). Retizek je tfeba nasadit pokazdé pfed dopravou nafadi.

pohyb krytu vazl nebo by se kryt samocinné nesklapél, je tfeba mirné povolit Sroub krytu (I1l). Uplné vySroubovani Sroubu krytu
je zakéazano.

PRIPRAVA K PRACI

Cinnosti, které musi byt provedeny pred zahajenim prace

Naradi je tfeba postavit na pracovisté, na dilensky stl, stojan nebo podobné misto. VeSkeré ochranné kryty a bezpecnostni prvky
se musi spravné pfipevnit, a to jesté pred uvedenim naradi do provozu. Déle je tfeba provéfit, zda se fezny kotou¢ miZe volné
otacet. Pfed uvedenim nafadi do chodu se musi taktéZ zkontrolovat, zda se veskeré pohyblivé prvky mohou plynule pohybovat
v celém rozsahu a zda je fezny kotou¢ spravné upevnény. Pfed pfipojenim zastrcky napajeciho kabelu do napéjeci sité se musi
ovéfit, zda parametry napajeci sité odpovidaji Gdajim uvedenym na vyrobnim stitku naradi.

RozbruSovaci pilu postavte na rovnou a stabilni plochu, napfiklad na dilensky stdl. Montazni vySka musi byt pfizplisobena vysce
obsluhujici osoby, aby tato méla moznost naradi v piném rozsahu obsluhovat bez toho, aby se musela daleko natahovat, pficemz
musi mit moznost zaujmout stabilni a bezpeéné postaveni.

Montaz a vyména fezného kotouce

Upozornéni! Pfed zahajenim montéZe nebo vymény fezného kotouce se rozbruSovaci pila musi odpojit od napajeci sité, a to
vytazenim zastréky ze zasuvky napdjeci sité.

PFi vyméné fezného kotouce pouZivejte ochranné rukavice.

Povolte opeviiovaci Sroub krytu vietene (IV). Sroub se nesmi vySroubovat Uplné.

Zvednéte pohyblivy kryt fezného kotouce (V) a potom kryt vietena (VI).

Na strané krytu motoru je umisténa aretace pohybu vietena. Tu je tfeba posunout smérem ke kotoudi a v této poloze podrzet (VII).
Klicem otacejte Sroubem spole¢né s upnutym feznym kotouéem (VIIl) az do okamziku, kdy mechanizmus aretace zapadne do
otvoru vnitfni upinaci pfiruby fezného kotouce a zablokuje jeho pohyb (IX).

Podrzte aretaci vietena, odSroubuijte upeviiovaci Sroub a demontujte vnéjSi upinaci pfirubu (X). Demontujte fezny kotoug a Stét-
cem s mékkym viasem ocistéte misto montaze. Nasadte fezny kotou€, vnéj$i upinaci pfirubu a pfi zaaretovaném vietené zajistéte
montaz Sroubem Sklopte kryt vietena a pohyblivy kryt kotouce, potom utédhnéte upeviiovaci Sroub krytu vfetena.

Po montazi zkontrolujte, zda je fezny kotou¢ spravné namontovany. Nasadte si osobni ochranné pracovni prostfedky. Zaujméte
takovou polohu, aby se Zadna ¢ést vaSeho téla nenachazela v roviné rotace fezného kotouce. Zapnéte nafadi a nechte ho bézet
bez zatizeni po dobu 30 sekund. Pokud by byly béhem této doby zjiStény jakékoli podezielé vibrace nebo jiné projevy nepravidel-
ného chodu, je tfeba naradi okamzité zastavit a zkontrolovat spravnost montéze fezného kotouce.

PRACE S ROZBRUSOVACI PILOU

Nastaveni dhlu fezu (XI)

Pracovni stdl je vybaven hlovym dorazem, ktery umoziuje nastavit hel fezu v rozsahu +/- 45 stupfd.

K tomu je tfeba povolit oba opeviiovaci rouby thlového dorazu, nastavit pozadovany thel fezu a potom oba tyto Srouby diikladné
a spolehlivé utahnout.

Uhlovy doraz ma vyzna€enou Uhlovou stupnici, ktera umozriuje nastavit pfiblizny Uhel fezu. K pfesnému nastaveni je vSak tfeba
pouzit dodatecné méfici nafadi, napfiklad Uhlomeér.
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Pouziti svéraku
Rezany predmét je tfeba pitlacit k Uhlovému dorazu pracovniho stolu. K tomu je uréen pfitlacna deska svéraku. K rychlému
nastaveni polohy pfitlacné desky svéraku je tfeba zvednout matici svéraku (XII), posunout zavitovou ty¢ s pfitiatnou deskou do
pozadované polohy a potom matici svéraku vratit na plvodni misto. Pomoci rukojeti uthnéte pfitlaGnou desku svéraku tak, aby
byl fezany predmét pevné upnut mezi Ghlovym dorazem a pfitlacnou deskou svéraku (XIII).

kazdé strané. Jednu podpéru je tfeba umistit pokud mozno co nejblize k pracovnimu stolu a druhou do blizkosti konce fezaného
predmétu. Takové rozmisténi podpér zabrani nekontrolovanému pohybu ¢asti pfedmétu po rozfiznuti. VySku podpér je tfeba
zvolit tak, aby se s postupujicim fezem ¢asti fezaného pfedmétu rozeviraly smérem ven od roviny fezu. Zabrani se tak zachyceni
a zaklinéni fezného kotouce v fezaném pfedmétu. Zachyceni a zaklinéni mize zpUsobit rozpadnuti kotouce, co mize vést ke
vzniku vaznych Urazd &i Grazli s nasledkem smrti.

Regulace hlouby fezu (XIV)

Na rozbruSovaci pile Ize v ur¢itém rozsahu nastavovat hloubku fezu, napfikiad aby se vyrovnalo opotfebovavani fezného kotouce
nebo aby bylo mozné zhotovovat zafezy. Pro tento Ucel je tfeba povolit zajistovaci matici regulacniho Sroubu, Sroub zasroubovat
do poZadované vysky a utazenim zajiStovaci matice ho zajistit proti vySroubovani.

Doprava vyrobku .

Rozbrusovaci pilu je tfeba pfepravovat v originalnim tovarenském obalu. Reznou hlavu spustte do nejnizsi polohy a v této poloze
ji zajistéte pomoci Fetizku. Uhlovy doraz nastavte do polohy 0 stupfd a pfitia¢nou desku svéraku posurite na maximum smérem
k uhlovému dorazu.

Rezani rozbrusovaci pilou

Po nastaveni a upnuti fezaného pfedmétu v pozadované poloze Ize pfistoupit k fezani.

Viypina¢ je vybaven bezpecnostni pojistkou zabrarujici nechténému stlaceni vypinace. Tu je tfeba palcem stlacit a az potom
stlagit vypinag (XV).

Po stlageni vypinace je tfeba pockat, dokud fezny kotou¢ nedosahne jmenovité otacky, a aZ potom zadit fezat. Je zakazano
piilozit Fezny kotou¢ k materialu a az potom uvést nafadi do chodu. Mohlo by dojit ke zaseknuti fezného kotouce, jeho poskozeni
nebo poskozeni materialu. V neposledni fadé by mohlo dojit k vaznym Graz(im.

V pfipadé obnoveni pferuSeného fezani je tfeba pockat, dokud fezny kotou¢ v poloze mimo fez nedosahne jmenovité otacky, a
az potom ho zavést do fezu.

Pi fezéni je tfeba fezny kotou¢ spoustét plynulym pohybem a vyhybat se nepfiméfenému tlaku. Tlak, jakym je tfeba pusobit na
feznou hlavu, nesmi byt vétsi neZ tlak, ktery je k fezani daného materialu pfiméfeny. Je zakazano narazet feznym kotoucem do
fezaného materidlu.

V piipadé zaseknuti fezného kotouce v fezaném materialu je tfeba okamzité pustit vypina¢ naradi, odpojit ho od napéjeciho
zdroje a pak zaseknuty fezny kotou¢ v materialu vyprostit.

Nasledné se musi provést prohlidka fezného kotouce z pohledu poSkozeni a deformaci, ke kterym mohlo dojit v okamziku za-
seknuti, a v pfipadé, Ze takovato poSkozeni budou zjiténa, je tfeba Fezny kotou€ vyménit za novy, neposkozeny. Je také tfeba

fezného kotouce odstranit.

Po ukonceni fezani je tfeba rotujici fezny kotou¢ vytahnout z fezu a az potom pustit vypina¢. Po ukonéeni prace nasleduje
oSetfeni nebo udrzba naradi.

UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré ¢innosti zvazané z; vyménou pfisluSenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti na-
pajeni nafadi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonCeni préace je tfeba
skontrolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice véetné zastréky a
ohybani, plisobeni elektrického spinace, priichodnosti ventilaénich mezer, jiskfeni kartacd, hlasitosti prace loZisek a pfevodovek,
spousténi a rovnomérnosti prace. BEhem zéaruéni doby pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani ménit veSkere provozni
jednotky nebo soucasti, protoze miiZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani,
jsou signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonCeni prace, stojan, ventilatni mezery, pfepinace, dodate¢nou
rukojet a ochrany je tfeba ocistit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez
pouziti chemickych prostfedku a €isticich kapalin. Naradi a rukojet oistit suchym ¢istym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Rozbrusovacia pila je véestranné naradie navrhnuté na rezanie kovovych predmetov pomocou reznych kotcov. Vdaka Sirokej

variabilite regulacie je mozné material rezat kolmo alebo pod uhlom. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla od
toho, &i sa spravne pouziva, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit' sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za Skody vzniknuté v dosledku nedodrZiavania bezpe€nostnych predpisov a pokynov tohto
navodu na obsluhu.

PRISLUSENSTVO
V tovarenskom baleni sa musia nachadzat:

- rozbrusovacia pila
- rezny kotu¢

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-82180
Menovité napétie \J] ~230
Menovita frekvencia [Hz] 50
Menovity prikon W] 2300
Menovité otacky [min] 3800
Max. hibka rezu [mm] 100
Hibka rezu pri 90° (tvorcovy profil) [mm] 119x 119
Hibka rezu pri 90° (obdiznikovy profil) [mm] 115 x 130
Hibka rezu pri 90° (uholnik) [mm] 137 x 137
Hibka rezu pri 90° (kruhovy profil) [mm] 100
Hibka rezu pri 45° (§tvorcovy profil) [mm] 94 x 94
Hibka rezu pri 45° (obdiznikovy profil) [mm] 125x 92
Hibka rezu pri 45° (uholnik) [mm] 100 x 100
Hibka rezu pri 45° (kruhovy profil) [mm] 100
Rezny kotU¢: vonkaj$i priem. x upinaci priem. x hriibka max. [mm] 355x254x3
Hmotnost [kg] 16
Hladina hluku
- akusticky tlak L , + K [dB(A)] 110,23 +3,0
-vykon L +K [dB(A)] 123,23+3,0
Urovef vibracii [m/s?] 241715
Trieda izolacie |
Stupefi ochrany 1P20

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

UPOZORNENIE! Pri pouzivani elektrického naradia sa musia dodrziavat zakladné bezpec€nostné predpisy. Obmedzi sa tak riziko
vzniku poZiaru, Urazu elektrickym pradom a Urazu oséb.

Pred zahajeni prace s vyrobkom je potrebné sa zoznamit's navodom na obsluhu a riadit' sa nim.

UdrZuite Cistotu na pracovisku. Znecistené miesta a stoly zvySuju riziko Urazu.

Dbaijte o stav pracovného prostredia. Nenechavajte naradie na dazdi. Naradie nepouZivajte vo vihkom alebo mokrom prostredi.
Zaistite riadne osvetlenie pracoviska. Naradie nepouZivajte na miestach, kde sa vyskytuju horfavé kvapaliny a plyny.

Ochrana proti Urazu elektrickym pridom. Nedotykajte sa uzemnenych prvkov (napr. rdr, radiatorov, horakov, chladniciek).
Nepovolané osoby maju zakdzany vstup na pracovisko. Nepovolanym osobam, ktoré sa nezUcastiuju prace (najmé deti), je
zakazané dotykat sa naradia alebo predizovacieho kabla. Nepovolané osoby st povinné sa zdrZiavat v bezpeénej vzdialenosti
od pracoviska.

Skladovanie vyrobku. Vyrobok sa musi skladovat na suchom a uzavretom mieste, mimo dosahu deti.

Néradie nepretaZujte. Praca bude ah$ia a bezpecnejSia, ak sa naradie bude pouZivat v stlade s u¢elom jeho pouZitia.
Pouzivajte predpisané nastroje. Nepretazujte malé naradie pracami, ktoré si uréené pre vysokovykonné naradie. Naradie nepo-

O R I G I N A L N A V O D U



SK

uzivajte spdsobom, ktory je v rozpore s Ucelom jeho pouZitia, napr. rozbrusovaciu pilu na kovy nepouzivajte na rezanie drevenych
predmetov.

Pouzivajte vhodny pracovny odev. Nenoste volny odev alebo bizutériu. Mohlo by ddjst k ich zachyteniu pohyblivymi prvkami
naradia. Odporuca sa pouzivat ochrannl pracovnu obuv s protiSmykovou podrazkou. DIhé viasy je treba kompletne skryt pod
Ciapku alebo ochrannu baretku.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky. Pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranny $tit. Pri praci, pri ktorej vznika
prach, pouzivajte masky proti prachu.

K néradiu pripojte odsavanie prachu. Ak je néradie vybavené pripojkou pre odsavanie a zachytavanie prachu, je nutné preverit,
¢i je k naradiu pripojené a &i je v prevadzkyschopnom stave.

NepretaZujte kabel napajania. Nevytahujte zastréku zo zasuvky tahom za kabel napajania. Kabel napajanie neumiestriujte do
blizkosti zdrojov tepla, na miesta s vyskytom oleja alebo kde sa vyskytuju ostré hrany.

Bezpecnost prace. VSade, kde je to mozné, je treba na upnutie obrabaného materidlu pouzivat zvierky alebo zveraky. Takéto
upnutie je bezpecnejSie neZ drZanie rukou.

Pri praci nesiahajte prili§ daleko. Po cely ¢as prace udrZujte bezpeéné postavenie a rovnovahu.

Zaistite naleZité oSetrovanie nastrojov. Dbajte na to, aby rezné nastroje boli ostré. Praca tak bude vykonnejia a bezpecnejsia.
Dodrziavajte pokyny tykajice sa montaZe prisluSenstva a mazania. V pravidelnych intervaloch kontroluje stav kabla napajania.
V pripade, Ze bude zistené jeho poskodenie, je nutné pred zahajenim prace dat kabel napajania vymenit do autorizovaného
servisu vyrobcu. V pravidelnych intervaloch je takisto nutné kontrolovat stav predlzovacieho kabla. Poskodeny prediZovaci kabel
sa musi nahradit novym.

Rukovéte udrZiavajte suché, Cisté a zbavené oleja alebo mazadiel.

Odpajanie naradia. Naradie je nutné odpojit od zdroja napajania, ak sa nepouziva, pred zahajenim servisnych Ukonov a pred
vymenou prislu$enstva, ako st napr. ¢epele, vrtaky, sekace a pod.

Kluce, ktoré sa pouZivaju na zoradovania naradia, nezabudnite pred pouzitim naradia vybrat. Je treba si osvojit navyk kontrolo-
vat, €i boli kli¢e pouzité na zoradovanie z naradia pred jeho spustenim odstranené.

Zabrante neumyselnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim néradia k zdroju napéjania skontrolujte, Ci je vypina¢ v polohe ,vyp-
nuté”.

Pouzitie vonkajSich prediZovacich kablov. Ak sa naradie pouZiva vonku, na jeho napéjanie je treba pouzit predizovacie kable
ur¢ené do vonkajsieho prostredia.

Budte vzdy v strehu. Budte si vzdy vedomi toho, o robite. Riadte sa zdravym Usudkom a nepracuite, ak ste ustati.

Kontrola poskodenia naradia. Naradie je treba pred kazdym pouZitim dokladne skontrolovat a presvedCit sa, &i bude pracovat
spravne a ¢i bude pinit predpisané funkcie.

Skontrolujte licovanie pohyblivych ¢asti, ¢i sa pohyblivé Casti nezadieraju, ¢i nie st niektoré diely prasknuté a ¢i s riadne na-
montované, skontrolujte montaZ ako aj ostatné podmienky, ktoré mézu mat vplyv na obsluhu néradia. Kryty a iné stgiastky, ktoré
vykazuju poskodenie, je nutné zodpovedajlcim sposobom opravit alebo dat vymenit do autorizovaného servisu vyrobcu, pokial
nie je v dalSej Casti ndvodu uvedeny iny postup. PoSkodené vypinace sa musia dat vymenit za bezchybné do autorizovaného
servisu vyrobcu. Ak sa vypinatom neda néradie ani zapnit, ani vypnit, naradie nepouZivajte.

Upozornenie! PouZzitie iného prislusenstva alebo vybaveniam, nez predpisuje navod na obsluhu, méze zvysit riziko vzniku Urazu.
Opravu néradia zverte iba kvalifikovanym pracovnikom. Néradie splfia rozhodujuce bezpe¢nostné poziadavky. Opravy musia
vykonavat kvalifikovani pracovnici a pouZivat pri tom originalne nahradné diely. VV opaénom pripade moZe byt takato oprava pre
pouzivatela znaéne nebezpecna.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pocas prace pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky. Ochrana sluchu zniZuje riziko straty sluchu. PouZivajte ochranu
oci. Ochrana hornych dychacich ciest zniZuje riziko vdychnutia Skodlivého prachu.

Pouzivajte ochranné rukavice, prilbu a ochrannt zasteru.

Naradie nikdy nepouzivajte, pokial nebudu spravne instalované v3etky ochranné kryty.

NepouZivajte poSkodené rezné kotuce. Pred zahajenim kazdej prace je treba rezny kotd¢ skontrolovat a v pripade, Ze na fiom
budu zistené praskliny, vystrbené okraje, rozvrstvenia alebo akékolvek iné poskodenia, je treba pred zahéjenim préace rezny kotué
vymenit za novy. Pouzivajte iba také rezné kotuce, parametre ktorych zodpovedaju (idajom uvedenym v tabulke technickych
Udajov. PouZivanie opotrebovanych kotucov s vacsim priemerom je zakazané. NepouZivajte pilové kotuce. Preverte, &i otacky
oznacené na kotugi su vysSie alebo rovnaké, ako otacky uvedené na naradi.

Rezné kotuce skladujte na suchych a tmavych miestach v obaloch, ktoré kottce chrania proti prachu a mechanickému posko-
deniu. Pri prenasani reznych kotucov je nutné pouzivat ochranné rukavice. Sleduite, ¢i rezny kotu¢ nema prekroceny termin
pouzitelnosti. Nepouzivajte koticCe, na ktorych nie su uvedené informacie o termine pouzitelnosti, alebo kotice s prekro¢enou
dobou Zivotnosti.

Po kazdej vymene kotuca a pred zahajenim prace je treba uviest naradie do chodu bez zatazenia na 30 sekund. Sledujte chod
naradia a v pripade, Ze zbadate netypické vibracie, je nutné naradie okamzite vypnut a rezny kotu¢ vymenit. Pri spastani rozbru-
sovacej pily sa postavte vZdy tak, aby sa Ziadna Cast vasho tela nachadzala v rovine rotacie rezného kotuca. Keby sa poskodeny
kotd€ za chodu rozpadol, bude riziko trazu minimalne.

Po vypnuti naradia moZe kotuc este uritd dobu rotovat.
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Pred kazdym zahajenim prace je treba skontrolovat stav chladiacich otvorov, &i nie st upchané. V pripade potreby sa musi
naradie odpojit od napajania a chladiace otvory pred dalSou pracou vygistit mékkou kefou.

Rozbrusovaciu pilu nepouzivajte v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu a v prostredi, kde iskra mdZe spdsobit poZiar alebo
vybuch.

Naradie zdvihajte a prenasajte uchopenim za pracovny stol. Nepriblizujte sa rukami do blizkosti rezného kotti¢a. Pred zdvihnutim
alebo prenaSanim naradia skontrolujte, ¢i st vSetky pohyblivé Casti zaistené. Néaradie nezdvihajte ani neprenasajte drzanim za
ochranné kryty.

Pouzivajte iba plne funkéné a riadne udrziavané naradie so spravne namontovanymi ochrannymi krytmi.

Podlahu na pracovisku udrZiavajte v Cistote.

Upozornenie! Vyvarujte sa odstrafiovaniu odrezanych kiskov alebo zvy$kov materialu z priestoru rezania, ak je naradie v chode
a rezny kotu¢ odkryty.

VSetky opravy alebo vymeny mdZu vykonavat iba autorizované servisy vyrobcu.

Dbaijte na to, aby rezanie prebiehalo vzdy spravne a bezpe¢ne. Rezany materiél vZdy upnite k pracovnému stolu. Pred zahgjenim
prace sa presvedcite, Ci naradie stoji stabilne. V pripade potreby naradie pripevnite ku stolu. Ak to budi okolnosti vyzadovat,
rezany material podoprite, ak je prilis dihy.

MONTAZ VYROBKU

Vyrobok sa dodava kompletne zmontovany. Pred prvym pouzitim je treba odpojit' retiazku zabezpecujucu reznu hlavu v dolnej
polohe (II). Retiazku je treba nasadit zakazdym pred dopravou naradia.

Po zdvihnuti reznej hlavy skontrolujte, Ci sa pohybliva ¢ast ochranného krytu samocinne sklopila do najnizSej polohy. Ak by pohyb
krytu viazol alebo by kryt samocinne nesklapal, je treba mierne povolit skrutku krytu (1ll). Upiné vyskrutkovanie skrutky krytu je
zakazané.

PRIPRAVA K PRACI

Cinnosti, ktoré sa musia vykonat pred zahéjenim prace

Naradie je treba postavit na pracovisko, na dielensky stl, stojan alebo podobné miesto. VSetky ochranné kryty a bezpecnostné
prvky sa musia spravne pripevnit, a to eSte pred uvedenim naradia do prevadzky. Dalej je nutné preverit, ¢i sa rezny kotd¢ méze
volne ota¢at. Pred uvedenim naradia do chodu sa musi taktiez skontrolovat, &i sa vietky pohyblivé prvky mézu plynulo pohybovat
v celom rozsahu a ¢i je rezny kotu¢ spravne upevneny. Pred pripojenim zastréky kabla napéjania do napajacej siete sa musi
overit, i parametre napéjacej siete zodpovedaju Udajom uvedenym na vyrobnom $titku naradia.

Rozbrusovaciu pilu postavte na rovnu a stabilnu plochu, napriklad na dielensky stél. MontaZna vySka musi byt prispdsobena vys-
ke obsluhujucej osoby, aby tato mala moznost' naradie v plnom rozsahu obsluhovat' bez toho, aby sa musela daleko natahovat,
pricom musi mat moznost zaujat stabilny a bezpeény postoj.

Montaz a vymena rezného kotuca

Upozornenie! Pred zahajenim montéZe alebo vymeny rezného kotuca sa rozbrusovacia pila musi odpojit od napajacej siete, a to
vytiahnutim zastréky zo zasuvky napéjacej siete.

Pri vymene rezného koti¢a pouzivajte ochranné rukavice.

Povolte upeviiovaciu skrutku krytu vretena (IV). Skrutka sa nesmie vyskrutkovat Upine.

Zdvihnite pohyblivy kryt rezného kotti¢a (V) a potom kryt vretena (VI).

Na strane krytu motora je umiestnena aretacia pohybu vretena. Tu je treba posundt smerom ku kotiéu a v tejto polohe podrzat
(VI). Kracom otacaijte skrutkou spolu s upnutym reznym kotacom (VIII) az do okamihu, kedy mechanizmus aretacia zapadne do
otvoru vnatornej upinacej priruby rezného koti¢a a zablokuje jeho pohyb (IX).

Podrzte aretéciu vretena, odskrutkujte upeviiovaciu skrutku a demontujte vonkajsiu upinaciu prirubu (X). Demontuijte rezny kota¢
a Stetcom s mékkym vlasom ocistite miesto montéze. Nasadte rezny kotu¢, vonkajSiu upinaciu prirubu a pri zaaretovanom vrete-
ne zaistite montaz skrutkou. Slopte kryt vretena a pohyblivy kryt kottca, potom dotiahnite upeviiovaciu skrutku krytu vretena.

Po montézi skontrolujte, ¢i je rezny kotU¢ spravne namontovany. Nasadte si osobné ochranné pracovné prostriedky. Zaujmite
taku polohu, aby sa ziadna Cast vasho tela nenachadzala v rovine rotacie rezného kotuca. Zapnite naradie a nechajte ho bezat
bez zatazZenia po dobu 30 sekund. Ak by v tomto Ease boli zbadané akékolvek podozrivé vibrécie alebo iné prejavy nepravidelné-
ho chodu, je treba naradie okamzite zastavit a skontrolovat spravnost montaze rezného kotuca.

PRACA S ROZBRUSOVACOU PiLOU

Nastavenie uhla rezu (XI)

Pracovny stdl je vybaveny uhlovym dorazom, ktory umozriuje nastavit uhol rezu v rozsahu +/- 45 stupriov.

K tomu je treba povolit obidve upeviiovacie skrutky uhlového dorazu, nastavit pozadovany uhol rezu a potom obe tieto skrutky
dokladne a spolahlivo dotiahnut.

Uhlovy doraz ma vyzna€enu uhlovu stupnicu, ktora umozriuje nastavit priblizny uhol rezu. Pre presné nastavenie je v3ak treba
pouzit dodatotné meracie naradie, napriklad uhlomer.
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PouZitie zveréaka

Rezany predmet je treba pritlacit k uhlovému dorazu pracovného stola. K tomu je uréend pritlatna doska zveraka. Pre rychle
nastavenie polohy pritlaénej dosky zveraka je treba zdvihnat maticu zveraka (XII), posunit zavitovd ty¢ s pritiaénou doskou do
pozadovanej polohy a potom maticu zveraka vratit na pvodné miesto. Pomocou rukovate dotiahnite pritlaénu dosku zveraka tak,
aby bol rezany predmet pevne upnuty medzi uhlovym dorazom a pritlaénou doskou zveraka (XIII).

Pri rezani dlhych predmetov, ktoré znane precnievaju cez pracovny stél, je treba pouzit vonkajsie pomocné podpery. V pripade
velmi dlhych predmetov znagne presahujucich Sirku pracovného stola je treba k podpretiu rezaného predmetu pouzit po dve
podpery na kazdej strane. Jednu podperu je treba umiestnit o najblizSie ku pracovnému stolu a druhd do blizkosti konca reza-
ného predmetu. Takéto rozmiestnenie podpier zabrani nekontrolovatelnému pohybu Casti predmetu po rozrezani. Vy$ku podpier
je treba zvolit' tak, aby sa s postupujucim rezom €asti rezaného predmetu roztvarali smerom von od roviny rezu. Zabrani sa tak
vzprie¢eniu rezného kotica v rezanom predmete. VzprieCenie moZe spdsobit rozpadnutie kotica, o mdZe viest ku vzniku vaz-
nych urazov €i urazov s nasledkom smrti.

Regulécia hibky rezu (XIV) )

Na rozbrusovace;j pile je mozné v urcitom rozsahu nastavovat' hibku rezu, napriklad aby sa vyrovnalo opotreblvanie rezného
kotdca alebo aby bolo mozné zhotovovat zarezy. K tomuto ucelu je nutné povolit zaistovaciu maticu regulaénej skrutky, skrutku
zaskrutkovat do poZadovanej vySky a dotiahnutim zaistovacej matice ju zaistit proti vyskrutkovaniu.

Doprava vyrobku

Rozbrusovaciu pilu je treba prepravovat v originalnom tovarenskom obale. Reznd hlavu spustite do najnizSej polohy a v tejto
polohe ju zaistite pomocou retiazky. Uhlovy doraz nastavte do polohy 0 stupriov a pritlaénu dosku zveraka posurite na maximum
smerom k uhlovému dorazu.

Rezanie rozbrusovacou pilou

Po nastaveni a upnuti rezaného predmetu v pozadovanej polohe je mozné zahdjit rezanie.

Vypinaé ma bezpe€nostnu poistku zabrarujicu nechcenému stlaceniu vypinaca. Tu je treba palcom stladit a aZz potom stlacit
vypina¢ (XV).

Po stlageni vypinaca je treba pockat, kym rezny kot(¢ nedosiahne menovité otacky, a az potom zacat rezat. Je zakazané priloZit
rezny kotu¢ ku materidlu a az potom uviest naradie do chodu. Mohlo by déjst ku vzprieCeniu rezného kotica v reze, jeho posko-
deniu alebo poskodeniu materidlu. V neposlednom rade by mohlo déjst k vaznym trazom.

V pripade obnovenia preruSeného rezania je treba pockat, kym rezny kotd€ v polohe mimo rez nedosiahne menovité otacky, a
az potom ho zaviest do rezu.

Pri rezani je treba rezny kotu¢ spustat plynulym pohybom a vyhybat sa neprimeranému tlaku. Tlak, akym sa ma pdsobit na
reznu hlavu, nesmie byt vacsi nez tlak, ktory je pre rezanie daného materialu primerany. Je zakézané narazat reznym koticom
do rezaného materidlu.

V pripade vzpriecenia rezného kotica v rezanom materidli je treba okamZite pustit vypina¢ naradia, odpojit ho od zdroja napaja-
nia a potom vzprie¢eny rezny kotU¢ z materialu uvomnit.

Nasledne sa musi vykonat prehliadka rezného kotdi¢a z pohladu poskodeni a deformacii, ku ktorym mohlo dojst v okamihu
vzprieenia, a v pripade, Ze takéto poSkodenia budu zistené, je treba rezny kotd¢ vymenit za novy, neposkodeny. Taktiez je
treba zistit pric¢inu vzpriecenia, napriklad ¢i materialy nebol chybne podoprety. Pred zahajenim dalSej prace sa musia priiny
vzpriegenia kotuca odstranit.

Po ukonCeni rezania je potrebné rotujlci rezny koti¢ vytiahnut z rezu a az potom pustit vypina¢. Po ukoneni prace nasleduje
oSetrenie alebo udrzba naradia.

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! Vetké Cinnosti svazané z; vymenou prisluSenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napatiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto Cinnosti je potreba odpojit zastréku od elektrické sieti. Po ukonceni prace je treba skon-
trolovat technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
pdsobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilatnich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a pfevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Poas zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat’ elektronaradi, ani menit' provozné
jednotky alebo suciasti, pretoze mdze stratit narok na zaruku. V8etké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukondeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou
rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pridem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit suchou €istou handrou.
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A TERMEK JELLEMZOI

A gyorsdarabold gép egy sokoldall szerszam, amit fém munkadarabok vagétarcsa segitségével torténé elvagasahoz terveztek.
A tag dllitasi lehetdségeknek kdszonhetden lehet vele egyenesen és szdg alatt is vagni. A szerszam helyes, meghibasodastol
mentes és biztonsagos milkodése a megfeleld izemeltetéstdl fiigg, ezért:

Az eszkozzel torténd munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A biztonsagi el6irasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt keletkez6 karokért a szallitd nem vallal felelésséget.
TARTOZEKOK

A gyari csomagolasban a kévetkezknek kell lennitik:

- darabold

- vagotarcsa

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82180
Névleges fesziiltség V] ~230
Névleges frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 2300
Névleges fordulatszam [perc] 3800

alis vagasi mélység [mm] 100
Végasi mélység 90°-nal (négyszdg profil) [mm] 119x 119
Véagasi mélység 90°-nal (derékszogii profil) [mm] 115x 130
Végasi mélység 90°-nal (sz6gvas profil) [mm] 137 x 137
Vagasi mélység 90°-nal (kor keresztmetszetii profil) [mm] 100
Véagasi mélység 45°-nal (négyzet keresztmetszetli profil) [mm] 94 x 94
Vagasi mélység 45°-nal (derékszogi profil) [mm] 125x 92
Véagasi mélység 45°-nal (szbgvas profil) [mm] 100 x 100
Végasi mélység 45°-nal (kdr keresztmetszetil profil) [mm] 100
Végotarcsa: killsd atmérd x rogzités atm. x max. vastagsag [mm] 355x254x3
Témeg [kg] 16
Zajszint
- akusztikus nyomés L, + K [dB(A)] 110,23+ 3,0
- teljesitmény L , + K [dB(A)] 123,23+3,0
Rezgésszint [m/s?] 241715
Szigetelési osztaly |
Védelmi fokozat IP20

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalata kézben be kell tartani az alapvetd biztonséagi szabalyokat. Ez csdkkenti a tliz,
elektromos aramiités, valamint a személyi sériilések veszélyét.

Miel6tt elkezdi a munkat a termékkel, meg kell ismerni a kezelési utasitas tartalmat, és meg kell azt 6rizni a késébbiekre.

Tartsa tisztan a munkahelyet. A szennyezett munkahely vagy munkaasztal néveli a sebestilés bekdvetkezésének kockazatat.
Figyelj a munkakérnyezetre. Ne tegye ki a berendezést esé hatasanak. Ne hasznalja a berendezést nedves vagy vizes helyeken.
Biztositsa a munkahely megfelel megvilagitését. Ne hasznélja a berendezést gyulékony folyadékok vagy gézok jelenlétében.
Aramiités elleni védelem. Keriilje, hogy a teste foldelt felliletekkel (pl. csévekkel, fit6testekkel, kalyhaval, hitdszekrénnyel) érint-
kezzen.

Tartsa tavol a kivilallo személyeket. Nem szabad megengedni kiviilallé személyeknek, foként gyermekeknek, akik nem vesznek
részt a munkaban, hogy a géphez vagy a hosszabbitohoz érjenek. A kiviilallo személyeket tartsa tavol a munkahelytdl.

Atermék tarolasa. A terméket zart, széraz, 6l szelldztetett helyiségben kell tarolni, a gyermekektdl elzarva.

Te terhelje tul az eszkézt. A munka kénnyebb és biztonsagosabb lesz, ha az eszkézt rendeltetésszeriien hasznalja.

Hasznaljon megfeleld fajtaju szerszamot. Ne terhelje tul a kisméretli eszkdzt nagyteljesitményl eszkdzhoz tervezett munkahoz.
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Ne haszndlja az eszkozt a rendeltetésétdl eltéréen, pl. ne hasznalja a fém vagasahoz késziilt gyorsdarabolét fa munkadarabok
vagashoz.

Viselien megfeleld oltdzéket. Ne vegyen fel laza ruhat vagy ékszereket, mivel ezeket a mozgd elemek elkaphatjak. Ajanlott csd-
szasgatlo talpas véddcip6t viselni. A hosszu hajat teljes egészében véd6sapka ala kell tenni.

Egyéni védbeszkozoket kell hasznalni. Viseljen szemiiveget vagy védészemiveget. Olyan munkaknal, ahol por keletkezik, hasz-
naljon poralarcot.

Csatlakoztasson porelszivét. Ha az eszkdz el van latva elszivo és porgydijtd csatlakoztatdsanak lehetdségével, meg kell gy6z6dni
réla, hogy azokat csatlakoztattak, és megfeleléen hasznaljak.

Ne terhelje tll a halézati kabelt. Ne hiizza ki a dugaszt a halézati dugaszoléaljzatbdl a kabelnél fogva. Ne tegye a halézati kabelt
héforras, olaj valamint éles szélek kozelébe.

Biztonsagos munkavégzés. Mindeniitt, ahol ez csak lehetséges, hasznaljon szoritét vagy satut a munkadarab rdgzitéséhez. Az
ilyen régzités biztonsagosabb, mintha csak a kezében tartja.

Ne nyuijtézkodjon tdl messzire. A munka egész idétartama alatt tartsa megfeleld helyzetben és egyensulyban a testét.

Biztositsa a szerszam megfeleld karbantartasat. A vago szerszamokat tartsa élesen, ez hatékonyabb és biztonsagosabb munka-
végzést tesz lehetdvé. Tartsa be a tartozékok felszerelésére és a kenésre vonatkozd utasitasokat. Id6kozonként ellendrizni kell
a haldzati kabel allapotat, és ha sériilést fedez fel rajta, a munka megkezdése elétt ki kell cseréltetni a gyartd markaszervizében.
|d6kézonként ellendrizni kell a hosszabbitdt, a sériilt hosszabbitét le kell cserélni egy Ujra.

Afoganty(t szarazon, tisztan, olajtdl és kendanyagtol mentesen kell tartani.

A berendezés aramtalanitasa. Ha nem hasznaljak a berendezést, a szervizelés megkezdése elétt, vagy olyan tartozékok cseré-
jekor, mint a penge, firdszar, hidegvago, le kell valasztani a gépet a halézatrol.

Tavolitsa el a beallitishoz hasznalt kulcsokat. Alakitsa ki magaban a szokast, hogy a berendezés bekapcsoldsa el6tt mindig
ellendrzi, eltavolitotta-e a bedllitdshoz hasznalt szerszamokat.

Keriilje el a véletlen beinditast. Mieldtt a szerszamot csatlakoztatja az energiaforrasra, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsolo
Jkikapcsolt” allasban van.

Kiilsé hosszabbitok hasznalata. Ha a gépet helyiségen kivil, kiiltérben hasznaljak, az dramellatashoz kiilsé hasznalatra kész(lt
hosszabbitét kell hasznalni.

Legyen 6vatos! Figyeljen arra, amit csindl. Hasznalja a jézan eszét, ne dolgozzon faradt allapotban.

A sériilt alkatrészek ellendrzése. A gép tovabbi hasznalata el6tt alaposan ellendrizni kell, és meg kell gy6zédni réla, hogy jol fog
mikadni, és betdlti a funkcidjat.

Ellendrizni kell a mozgé alkatrészek igazitasat, hogy a mozgo alkatrészek nem akadnak-e, nincsenek-e eltérve alkatrészek, az
Osszeszerelést és egyéb korlilményeket, amelyeknek hatasuk lehet a gép kezelésére. A véddburkolatokat vagy mas alkatrésze-
ket, amelyek megsériiltek, megfeleléen meg kell javitani, vagy ki kell cserélni a gyarté markaszervizében, hacsak az utasitasban
masként nincs megadva. A sérlilt kapcsolokat ki kell cserélni egy jol mikddére a gyartd markaszervizében. Ne haszndlja a
berendezést, ha a kapcsoléval nem lehet be- vagy kikapcsolni.

Figyelem! A kezelési utasitashan megadottdl eltérd tartozékok vagy kiegésziték haszndlata fokozhatja a testi sériilések veszé-
lyét.

Aberendezést javitasra szakképzett személyzetnek kell atadni. Az eszkdz eleget tesz a Iényeges biztonsagi kvetelményeknek.
A javitast szakembernek kell végeznie eredeti cserealkatrészek felhasznalasaval. Ellenkezd esetben a javitas jelentés veszéllyel
jarhat a felhasznaldé szamara.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

Munka kézben hasznaljon egyéni védbeszkozoket. Flilvédét a hallaskarosodas kockazatanak csokkentésére. VédBszemiveget.
Afelsé légutakat a karos porok belélegzésének kockézata ellen védé eszkozoket.

Hasznaljon véddkesztyiit, védBsisakot és véddkotényt.

Soha ne hasznalja a gépet, ha nincs minden védéburkolat felszerelve.

Ne hasznaljon sériilt vagotarcsat. Barmilyen munka megkezdése elétt ellendrizni kell a vagotarcsat, és ha repedés, csorbulas,
rétegekre valas vagy barmilyen mas sériilés allapithaté meg, a tarcsat a munka megkezdése elétt ki kell cserélni djra. Csak a mi-
szaki adatokat tartalmazd tablazatban megadott paraméterii vagotarcsat hasznaljon. Tilos elkopott, eredetileg nagyobb &tmérdji
tarcsat hasznalni. Ne hasznéaljon flrésztarcsat. Gy6zédjon meg rdla, hogy a flirésztarcsan talalhato, megengedett fordulatszam
nagyobb az eszkoz fordulatszamanal, vagy megegyezik azzal.

Avagotarcsat szaraz, elsotétitett helyiségekben kell tartani, olyan csomagolasban, ami véd a por és a mechanikai sértilések ellen.
Avagétarcsa hordozasakor hasznaljon véddkesztyit. Ugyelni kell a vagétarcsa lejarati hataridejére. Nem szabad hasznalni olyan
tarcsat, amelyrdl nincs informéacio, hogy meddig hasznalhatd, vagy amelynek lejart a felhasznalhatéségi hatarideje.

Minden alkalommal, amikor tarcsat cserél, és mielétt megkezdi a munkat, be kell inditani a gépet 30 masodpercre, terheletlentil.
Figyelni kell a gép miikddését, és ha a tipikustol eltérd rezgés tapasztalhato, a gépet azonnal ki kell kapcsolni, és meg kell kezdeni
a vagotarcsa cseréjét. Soha ne allitsa a beinditaskor Ugy a gyorsdaraboldt, hogy barmelyik testrésze a vagotarcsa forgasanak
sikjaban legyen. Ez lehet6vé teszi a komoly sebesilések veszélyének csokkentését, ha a sériilt tarcsa darabokra esik szét.
Kikapcsolas utan a vagotarcsa még egy ideig foroghat.

A munka megkezdése el6tt minden alkalommal ellendrizni kell a szell6zé nyilasok allapotat, meg kell gyéz8dni réla, hogy nincse-
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nek eltdmddve. Sziikség esetén a gépet aramtalanitani kell, majd a munka megkezdése elétt egy puha ecsettel ki kell tisztitani
a szelléz6 nyilasokat.

Ne haszndlja a darabolét robbanasveszélyes atmoszféraban, és olyan kérnyezetben, ahol a szikrak tizet vagy robbanast okoz-
hatnak.

Az eszkdz a munkaasztalnal fogva kell felemelni és hordozni, gy, hogy a kéz tavol legyen a vagétarcsatol. Megemelés vagy
hordozas elétt meg kell gy6zddni réla, hogy minden mozgd alkatrész rogzitve lett. Soha ne hasznélja a védéburkolatot az eszkoz
felemeléséhez szallitdsahoz.

Kizarélag jol miikadd, megfelelden karbantartott és kelléen rogzitett véddburkolatokkal hasznalja az eszkozt.

Tartsa tisztan a padlot a munkahelyen.

Figyelem! Ne tavolitsa el a levagott elemeket vagy az anyag mas darabjait a darabolas zénajabdl, mindaddig, amig az eszkoz el
nem takart vagotarcsaval be van inditva.

Minden javitast vagy cserét a gyartd markaszervizében kell elvégeztetni.

Biztositsa a helyes és biztonsagos vagast. Mindig rogzitse a darabolandé anyagot a munkaasztalhoz. A munka megkezdése
el6tt meg kell gy6zddni arrdl, hogy az eszkoz stabilan all. Sziikség esetén az eszkdzt rogziteni kell az asztalra. Sziikség esetén a
hosszu darabolandé anyagot ala kell tdmasztani.

A TERMEK OSSZESZERELESE

Aterméket teljesen szétszerelt allapotban szallitjuk. Az elsé hasznalat elétt le kell csatolni a vagéfejet alsé helyzetben tarté lancot
(I1). Alancot minden alkalommal fel kell szerelni a gép hordozasa el6tt.

A vagéfej eltavolitasa utan meg kell gy6zddni réla, hogy a véddburkolat mozgd része lecsukodott-e a legalsd helyzetbe. Ha a
véddburkolat mozgasa akadalyozott, vagy nem csukadik le 6nmagatol, egy kicsit meg kell lazitani a véddburkolat csavarjat (1ll).
Tilos a csavart teljesen kicsavarni.

FELKESZULES A MUNKAVEGZESRE

A munkat megel6zGen végrehajtandé miiveletek

A gépet be kell allitani a munkahelyre, munkaasztalra, allvanyra vagy hasonl¢ allasra. Minden véddburkolatnak és biztonsagi
elemnek helyesen régzitve kell lennie a gép beinditasa elétt. Meg kell gy6zddni réla, hogy a vagétarcsa szabadon forog. A gép
beinditasa el6tt meg kell gy6zddni réla, hogy az 6sszes mozgo alkatrész szabadon mozog, teljes tartomanyban, és a vagétarcsa
jol van rogzitve. Mieldtt bedugja a halozati kabel dugaszat a betaplald halézatba, meg kell gy6zddni réla, hogy a betaplald halézat
paraméterei megfelelnek az adattablan lévd paramétereknek.

Agépet egyenletes, stabil aljzatra kell 4llitani, példaul munkaasztalra. A szerelés magassagat a gépkezeld testmagassagahoz kell
igazitani, olyan médon, hogy teljes mértékben kezelni lehessen anélkil, hogy tul messzire kellene nydini, mikdzben biztositott a
gépkezeld stabil és biztonsagos helyzete.

Osszeszerelés és a vagotarcsa cseréje

Figyelem! A vagétarcsa felszerelése vagy cseréje elétt a gyorsvagot, a halozati kabelén lévd dugasz kihuzasaval, le kell valasztani
halézatrol.

Avagotarcsa cseréjekor véddkeszty(it kell viselni.

Lazitsa ki a forgétengely védéburkolatat rogzité csavart (V). De ne tekerje ki teljesen.

Emelie meg a vagétarcsa védéburkolatat (V), majd a forgétengely védéburkolatat (V1).

A motor oldala felél van elhelyezve a forgdtengely forgasanak retesze, ezt el kell tolni a vagétarcsa iranyaba, és meg kell tartani
ebben a helyzetben (VII). Kulccsal el kell forgatni a csavart a rogzitett forgétengellyel egyiitt (VIIl), egészen addig, am| a retesz
bele nem talal a vagotarcsat rogzitd, belsd karima furataba, és blokkolja a forgétengely mozgasat (1X).

Fenntartva a blokkolast, csavarja ki a rogzité csavart és szerelje le a kiilsd, rogzité karimat (X). Vegye le a vagotarcsat, és egy
puha szalu kefével tisztitsa meg a helyet, ahol fel van szerelve. Szerelje fel a vagotarcsat, a kilsé rogzité karimat, és tartva a
forgdtengely blokkolasat, biztositsa a szerelést csavarral. Engedje le a forgétengely véddburkolatat, és a tarcsa mozgé védébur-
kolatat, majd hiizza meg a forgétengely véddburkolatat rogzitd csavart. )

A szerelés utan ellendrizze, hogy a vagétarcsa jol lett-e felszerelve. Vegye fel az egyéni védéeszkdzoket. Alljon olyan helyzetbe,
hogy semmilyen testrésze le legyen a tarcsa forgasanak sikjaban. Kapcsolja be a gépet, és engedje terhelés nélkiil dolgozni
30 masodpercen keresztiil. Ha ezalatt gyanus vibraciét, vagy a helytelen miikddés mas jelét észleli, azonnal le kell allitani, és
ellenérizni kell, hogy jo! lett-e felszerelve a vagétarcsa.

MUNKAVEGZES A VAGOGEPPEL

A végaés sz6gének beallitasa (XI)

Avagdasztal rendelkezik egy munkadarab tamasztd lemezzel, ami lehetdvé teszi a vagas szogének fokozatmentes allitasat +/- 45
fokos tartomanyban.

Ki kell lazitani a tamaszt6 lemez mindkét csavarjat, be kell allitani a kivant széget, majd erésen és biztosan meg kell htizni mindkét
csavart.
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Atdmaszt6 lemezen rogzitdn talalhato egy bejeldlt szégskala, amivel megkézelitéleg be lehet allitani a kivalasztott vagasi szoget.
A preciz beéllitdshoz azonban méréeszkdzt, példaul szogmérét kell hasznaini.

A beszorités hasznalata

Az elvagandé munkadarabot hozza kell szoritani az asztal timaszté lemezéhez. Ehhez kell a beszoritast felhasznalni. A beszo-
ritds gyors bedllitasahoz fel kell emelni a rogzité menetet (XI1), el kel tolni a beszoritét a kivant helyzetbe, majd le kell engedni
a rogzitd menetet. A beszorit6 fogantytjaval meg kell hiizni a beszoritét gy, hogy az elvagandé munkadarabot hozzaszoritsa a
munkadarabot rogzité lemezhez (XIII).

Ha hossz( munkadarabot kell elvagni, ami jelentésen kiéll a munkaasztalon tulra, kiilsé alatdmasztd elemeket kell hasznaini.
Két alatamaszto elemet kell hasznalni az elvagandé munkadarab minden oldalan, ami jelent6sen tllnydlik a munkaasztalon. Az
alatamasztasok egyikét a lehetd legkdzelebb kell elhelyezni a munkaasztalhoz, a masikat pedig az elvagandé munkadarab vége
kozelében. Az ilyen bedllitas elejét veszi, hogy ez elvagott munkadarab kontrollalatlanul elmozduljon. Az aldtamasztas magas-
s&gat ugy kell megvalasztani, hogy a vagas el6rehaladasakor az elvagott elem darabjai szétnyiljanak a vagas sikjatdl. Ez elejét
veszi annak, hogy az elvagott munkadarab megfogja, beékelje a vagotarcsat. A megfogas, beékelés a vagotarcsa szétesését
okozhatja, és sulyos sebesiléshez, sét halalhoz vezethet.

A vagési mélység szabélyzasa

A daraboléval bizonyos tartomanyban szabalyozni lehet a vagas meélységét, példaul, hogy ki lehessen egyenliteni a vagétarcsa
kopasat, vagy lehetdség legyen a bevagasra. Ehhez ki kell lazitani a szabalyozd csavart biztositd anyat, el kell forditani a csavar
a kivant magassagig, és a biztositd anya meghuzasaval régziteni kell, hogy ne csavarodjon ki.

A termék széllitésa
Ha a gépet szallitani kell, azt az eredeti gyari csomagolasban kell tenni. Le kell engedni a vagéfejet a legalsd pozicioba, és ott régzi-
teni kell a lanccal. A tamasztd lemezt 0 fokra kell llitani, a beszoritét pedig a lehetd legjobban el kell tolni a tAmaszté iranyaba.

Végas a gyorsdaraboléval

Az elvdgandd munkadarab kivant helyzetbe torténé beallitasa és biztositasa utan meg kell kezdeni a vagast.

A kapcsol6 rendelkezik egy véletlen benyomast megakadalyozd retesszel, amit hiivelykujjal meg kell nyomni, és csak ezutan
szabad benyomni a kapcsolét (XV).

Akapcsold benyomasa utan meg kell engedni, hogy a tarcsa elérje a névleges fordulatszamat, és csak azutan szabad megkezde-
ni a vagast. Tilos a tarcsét elébb ratenni a megmunkaland6 anyagra, és csak azutan beinditani a gépet. Ez a tarcsa beszorulasat,
és sériilését vagy az anyag sériilését okozhatja. Komoly sebestilésekhez is vezethet.

Abban az esetben, amikor Ujra kell kezdeni a vagast, el6bb meg kell engedni, hogy a tarcsa elérje a névleges fordulatszamat, és
csak ezutan szabad bevezetni a vagasba.

A gyorsdaraboldval torténd vagas kozben a vagotarcsat folyamatos mozdulatokkal kell vezetni, keriilve a tllzott nyoméast. A
nyomas, amit a vagofejre ki kell fejteni, ne legyen nagyobb, mint ami elegendd az anyag végéasahoz. El kell kertilni, hogy a
vagotarcsaval meglisse az anyagot.

Ha a tarcsa beszorul a vagott anyagba, azonnal el kell engedni a gép kapcsoldjara kifejtett nyomast, ki kell huzni a kabelt halé-
zatbdl, majd ki kell venni a tarcsat a vagasbol.

Meg kell vizsgalni a tarcsat, nincs-e rajta sériilés vagy alakvaltozas, ami a beszorulaskor keletkezhetett, és ha ilyen lathato, a
tarcsat ki kell cserélni egy ujra, hibatlanra. Meg kell azt is vizsgalni, mi volt az oka a beszorulasnak, pl. az elvagand6 anyagot nem
tamasztottak-e ala rosszul. A munka megkezdése el kell tavolitani a flirész beékelddésének okat.

A végas befejezése utan a forgd vagotarcsat ki kell vezetni a vagasbol, és csak ezutan szabad elengedni a kapcsoléra kifejtett
nyomast. A munka megkezdése utan meg kell kezdeni a karbantartast.

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A beallitas, mliszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell huzni az elektromos halézat
dugaljabdl. A munka befejezése utan kiilsé szemlevételezéssel ellenérizni kell az elektromos berendezés miiszaki allapotat, és
meg kell itélni: a testet és a foganty(t, a haldzati vezetéket a dugvillaval és a megtérésgatiéval, az elektromos kapcsold miké-
dését, a szelldz0 jaratok atjarhatdsagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beinduldsat és
egyenletes milkodését. A garancidlis idészakban a felhasznalé nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancialis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a mitkodés
kézben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utan a
testet, a szell6z0 réseket, a kapcsolokat, a kiegészité fogantyut és a véddburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitszerek hasznalata nélkil. A berendezést és a fogantyukat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.
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DESCRIEREA PRODUSULUI
Ferastraul abraziv este o unealta universala, proiectata pentru taierea pieselor din metal cu discuri abrazive. Datoritd ajustarii
se pot efectua taieri drepte si oblice. Functionarea corecta, fiabila si in conditii de siguranta a aparatului depinde de exploatarea
corespunzatoare, de aceea:
Inainte de a incepe utilizarea aparatului a se citi in intregime instructiunile de utilizare i a se pastra pentru uz ulterior.

Furnizorul nu este responsabil pentru daunele aparute in urma nerespectarii normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste
instructiuni.

DOTARE

Tn ambalajul original trebuie s se afle:

- ferastrau

- disc abraziv

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de méasura Valoare
Numér de catalog YT-82180
Tensiune nominald \Y] ~230
Frecventa nominala [Hz] 50
Putere nominala W] 2300
Turatie nominald [min] 3800
Adancimea max. de téiere [mm] 100
Adéncimea de tdiere la 90° (profil patrat) [mm] 119x 119
Adancimea de tdiere la 90° (profil dreptunghiular) [mm] 115x 130
Adancimea de taiere la 90° (vinclu) [mm] 137 x 137
Adancimea de tdiere la 90° (profil rotund) [mm] 100
Adancimea de tdiere la 45° (profil patrat) [mm] 94 x 94
Adancimea de téiere la 45° (profil dreptunghiular) [mm] 125x 92
Adancimea de taiere la 45° (vinclu) [mm] 100 x 100
Adancimea de taiere la 45° (profil rotund) [mm] 100
Disc abraziv: diam. ext. x diam. fixare x grosime max. [mm] 355x254x3
Masa [kq] 16
Nivel de zgomot
- presiune acusticd L , + K [dB(A)] 110,23+ 3,0
-putere L, £K [dB(A)] 123,23+3,0
Nivel de vibratii [m/s?] 241715
Clasa de izolatie |
Nivel de protectie 1P20

REGULI GENERALE DE SIGURANTA

ATENTIE! In caz de utilizare a uneltelor electrice a se respecta regulile principale de sigurant3. Acest fapt permite reducerea
riscului de incendii, electrocutare sau vatamare corporala.

Inainte de a incepe utilizarea aparatului a se citi instructiunile de utilizare si a se pastra pentru uz ulterior.

A se mentine curat locul de munca. Locurile si mesele contaminate maresc riscul de leziuni.

A se acorda atentie la mediul de lucru. A nu se expune uneltele la ploaie. A nu se utiliza uneltele intr-un mediu umed sau ud. A se
asigura iluminarea corectd a locului de munca. A nu se utiliza aparatul in apropierea lichidelor sau gazelor inflamabile.

Protectie impotriva electrocutarii A se evita contactul dintre corp si suprafetele impaméntate (de ex. tevi, incélzitoare, arzétoare,
dispozitive de racit).

Anu se permite accesul persoanelor strdine. A nu se permite persoanelor straine, in special copiilor, care nu participa la lucrari sa
atingd unealta sau prelungitorul. Persoanele straine trebuie sa se afle departe de locul de muncé.

Depozitarea produsului. Produsul trebuie depozitat intr-un loc uscat, inchis care nu se afld la indeméana copiilor.

A nu se suprasolicita unealta. Lucrul va fi mai eficient si mai sigur in cazul in care unealta este utilizata in mod conform cu des-
tinatia acestuia.

A se utiliza unealta corespunzatoare. A nu se suprasolicita unealta mica la lucruri destinate pentru unelte cu randament ridicat. A

I N S TRUOCTI UNI ORI G I N A | _FE



RO

nu se utiliza unelte neconforme cu destinatia, de ex. A nu se utiliza ferastraul pentru metal pentru taierea pieselor din lemn.

A se purta imbracaminte adecvata. A nu se imbraca haine sau bijuterii largi, deoarece exista pericolul de prindere a acestora
de catre piesele in miscare din unealta. Se recomanda purtarea de incaltdminte de protectie cu talpa antiderapanta. Parul lung
trebuie amplasat integral sub o plasa sau sapca de protectie.

A se utiliza mijloace de protectie personala. A se purta ochelari de protectie sau gogle. A se utiliza masti antipraf in cazul lucrarilor
care duc la aparitia prafului. .

A se racorda un sistem de aspirare a prafului. In cazul in care unealta este dotata cu racord de aspirare si acumulare a prafului,
a se asigura, ca au fost conectate si sunt utilizate corect.

A nu se suprasolicita cablul de alimentare. A nu se scoate stecherul din priza de perete prin smulgerea cablului, a se trage de
stecher. A nu se amplasa cablul de alimentare in apropierea surselor de céldura, ulei sau de margini ascutite.

Lucru in conditii de siguranta. Peste tot unde este posibil a se utiliza cleme sau menghine pentru fixarea materialului prelucrat.
Acest mod de fixare este mai sigur decét prinderea in mana.

Anu se apleca prea departe. A se mentine o pozitie adecvata si echilibrul pe toaté durata lucrului.

Asse asigura intretinerea adecvata a uneltei. Uneltele de téiat trebuie mentinute ascutite, acest lucru asigura functionarea mai efi-
cienta si mai sigurd. A se respecta instructiunile privitoare la montajul si gresarea accesoriilor. A se verifica periodic starea cablului
de alimentare, in caz de descoperire a defectiunilor, inainte de a incepe lucrul a se schimba cablul de alimentare intr-un service
autorizat de producator. A se verifica periodic starea prelungitoarelor, iar prelungitoarele defecte trebuie inlocuite cu unele noi,
Manerele trebuie mentinute uscate, curate i libere de lubrifiantj si uleiuri.

Decuplarea uneltei. In cazul in care unealta nu este utilizata, inainte de a incepe servisarea si schimbarea accesoriilor precum
taisuri, burghie, discuri a se decupla unealta de la sursa de alimentare.

A se utiliza cheile pentru ajustare. A se deprinde obiceiul de a verifica daca cheile utilizate pentru ajustare au fost indepartate
nainte de a porni unealta.

A se evita pornirea accidentala. A se verifica daca comutatorul este la pozitia “oprit” inainte de a cupla unealta respectiva la sursa
de alimentare. X

Utilizarea prelungitoarelor externe. In cazul in care unealta este utilizata in exteriorul incaperilor pentru alimentarea acestuia a se
utiliza prelungitoare destinate pentru uz in exterior.

Ase avea prudentd. A se observa lucrarea efectuatd. A se acorda prudenta si a nu se lucra in caz de oboseala.

Ase verifica piesele defecte. Inainte de utilizarea uneltei a se verifica exact si a se asigura ca va functiona corect si ca va asigura
functia pentru care este destinata.

A se verifica daca piesele mobile sunt potrivite, daca se blocheaza, daca piesele sunt fisurate, montajul acestora si alte conditji
care pot avea impact asupra utilizarii uneltei. Carcasele sau alte piese care au sunt defecte trebuie reparate in mod adecvat sau
schimbate intr-un service autorizat al producétorului, cu exceptia cazului in care s-a prevazut altfel in instructiuni. Comutatoarele
defecte trebuie inlocuite cu unele functionale in service-ul autorizat al producatorului. A nu se utiliza unealta in cazul in care
comutatorul nu porneste si nu opreste aparatul.

Atentje! Utilizarea altor accesorii decét cele recomandate in instructiuni poate spori riscul de ranire.

Ase transmite uneltele unor persoane calificate pentru reparatii. Unealta indeplineste cerintele esentjale de siguranta. Reparatiile
trebuie efectuate de persoane autorizate folosind piese originale de schimb. In caz contrar reparatia poate duce la aparitia unor
pericole considerabile pentru utilizator.

INSTRUCTIUNI ADITIONALE DE SIGURANTA

A se utiliza mijloace de protectie personala in timpul lucrului. Protectia auditiva reduce riscul de pierdere a auzului. Protectia
ochilor. Protectja céilor respiratorii superioare reduce riscul de inhalare a pulberilor nocive.

A se utiliza manusi, casca si halat de protectie.

Anu se utiliza magina féra ca toate carcasele sa fie montate corect.

Anu se utiliza discuri abrazive defecte. Inainte de inceperea lucrului a se inspecta discul abraziv, iar in cazul in care se constata
fisuri, crestaturi, exfoliere sau orice alte defectiuni a se inlocui discul cu unul nou. A se utiliza doar discuri cu parametri stabiliti in
tabelul cu informatji tehnice. Se interzice utilizarea discurilor uzate cu diametru mai mare. A nu se utiliza discuri de ferastrau. A se
verifica daca turatia marcata pe disc este mai mare sau egala cu turatia indicatd pe unealta.

Discurile abrazive trebuie depozitate in incaperi uscate, intunecate in ambalaje care protejeaza discurile de praf si expunerea la
defectiunile mecanice. A se folosi manusi de protectie atunci cand se transporta discurile abrazive. A se verifica termenul de vala-
bilitate al discurilor abrazive. A nu se folosi discuri care nu poseda informatji despre termenul de valabilitate sau discuri expirate.
Dupa fiecare schimbare a discurilor si inainte de a incepe lucrul a se porni magina in gol pentru 30 de secunde. A se observa
functionarea maginii in caz de constatare a unor vibratii atipice a se opri imediat magina si a se schimba discul abraziv. A nu se
lasa niciodata ferastraul pornit astfel incat orice parte a corpului sa rdmana in planul de rotire a discului abraziv. In cazul in care
discul se rupe acest fapt permite reducerea riscului de aparitie a unor leziuni corporale.

Discul se roteste un timp dupa oprirea magini.

Tnainte de fiecare incepere a lucrului a se verifica starea orificiilor de ventilatie daca nu sunt blocate. In caz de necesitate a se

decupla masina de la alimentare, iar apoi a se curdta orificiile de ventilatie cu o perie moale inainte de inceperea lucrului.
Anu se utiliza ferastraul in atmosfera exploziva si in mediul in care scanteile pot provoca incendii sau explozii.
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Ase ridica si tranporta unealta prinzand de masa de lucru tindnd mainile departe de discul abraziv. inainte de ridicarea sau trans-
portarea uneltei a se verifica daca toate piesele mobile sunt blocate. A nu se folosi carcasele pentru ridicarea si transportarea
uneltei.

A se folosi unealta doar cu carcase functionale, intrefinute corespunzator si montate in mod corect.

A se mentine curata podeaua de la locul de munca.

Atentie! A nu se indeparta piesele taiate sau alte bucati de material din zona de taiere atunci cand unealta este pornita cu discul
abraziv ridicat.

Toate reparatnle sau schimbarile trebuie efectuate intr-un service autorizat al producétorului.

A se asigura taierea corecta §| sigura. A se fixa materialul tdiat pe masa de lucru. Inainte de a incepe lucrul a se verifica daca
unealta este stabila. In cazul in care este necesar a se fixa unealta pe masa. in cazul in care este necesar a se sprijini materialul
de taiat care este prea lung.

MONTAJUL PRODUSULUI

Produsul este livrat in intregime montat. Inainte de prima utilizare a se desprinde Iantul care protejeaza pozitia capului de taiere
la pozitia de jos (Il). Lantul trebuie montat de fiecare data inainte de a transporta masina.

Dupa ridicarea capulw de taiere a se verifica daca patea mobila a carcasei se retrage automat la pozitia de jos. In cazul in care
miscarea carcasei ar fi perturbatd sau nu coboara automat a se desfileta usor surubul carcasei (lll). Se interzice desfiletarea in
intregime a carcasei.

PREGATIRE PENTRU UTILIZARE

Activitafi de efectuat inainte de inceperea lucrului

Ase lasa magina la locul de munca pe masa de lucru, suport sau intr-un loc similar. Toate carcasele si piesele de siguranta trebuie
fixate corect inainte de a porni masina. A se verifica daca discul abraziv se poate roti liber. Inainte de pornirea masinii a se verifica
daca toate piesele mobile se pot migca liber in intregime in gama intreaga de deplasare, iar discul abraziv este montat corect.
Inainte de a conecta stecherul cablului de alimentare a aparatului a se verifica dacd parametrii retelei de alimentare corespund
parametrilor de pe placuta nominala a aparatului.

Asse lasa masina pe o suprafata plana si stabild, de exemplu pe masa de lucru. A se ajusta indltimea de montaj in functie de inaltj-
mea operatorului astfel incat aparatul sa poata fi operat fara inclinare excesiva, asigurand pozitia stabild si sigurd a operatorului.

Montajul si schimbarea discului

Atentje! Inainte de a incepe montajul sau schimbarea discului abraziv a se decupla ferastraul de la refeaua de alimentare scotand
stecherul din priza.

A se folosi manusi de protectie atunci cand se schimba discul abraziv.

A se desfileta surubul de fixare a carcasei arborelui (V). A nu se desfileta in intregime suruburile.

Ase ridica carcasa mobila a discului abraziv (V), iar apoi carcasa arborelui (VI).

Pe partea carcasei motorului este amplasata o blocada de turatie a arborelui, aceasta trebuie deplasata inspre discul abraziv si
mentinuta in aceasta pozitie (VII). A se roti cu cheia surubul atunci cand discul abraziv este montat (VIIl) pana cand blocada intra
in orificiul intern al flangei care fixeaza discul abraziv si blocheaza migcarea acesteia (IX).

Ase desfileta surubul de fixare si a de semonta flansa externa de fixare (X) tinand blocada arborelui. A se demonta discul abraziv
si a se curata locul de montaj cu o perie cu par moale. A se monta discul abraziv, flanga externa de montare si a se fixa montajul
cu surubul tin@nd blocada arborelui. A se cobori carcasa arborelui si carcasa mobild a discului, iar apoi a se infileta surubul de
fixare pe carcasa arborelui.

Dupa montaj a se verifica daca discul a fost montat corect. A se folosi mijloace de protectie personald. A se sta intr-o pozitie in care
nicio parte a corpului nu se aflé in planul de miscare a discului abraziv. A se porni magina si a se Idsa s& functioneze in gol timp
de 30 de secunde. In cazul in care in acest timp se observa orice vibratji suspecte sau alte simptome de functionare incorecta, a
se opri imediat masina si a se verifica daca discul abraziv a fost montat corect.

OPERAREA FERASTRAULUI

Ajustarea unghiului de taiere (XI)

Masa de lucru poseda o placa de rezistenta care permite ajustarea unghiului de taiere in intervalul intre +/- 45 de grade.

A se desfileta suruburile care fixeaza placa de rezistentd, a se ajusta unghiul dorit de taiere, iar apoi a se infileta ferm si bine
ambele suruburi.

Placa de rezistentd poseda o scard unghiulara marcata care permite selectarea aproximativa a unghiului de téiere. Pentru a
obtine o setare mai precisa se recomanda utilizarea unui instrument aditional de masurare, de exemplu un raportor.

Utilizarea clemei

Piesa de taiat trebuie apasata pe placa de rezistentd a mesei. Pentru a face acest lucru a se utiliza clema. Pentru schimbarea ra-
pida a clemei a se ridica filetul de strangere (XII), a se deplasa presiunea la pozitia doritd, iar apoi a se cobori filetul de strangere.
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A se folosi manerul clemei pentru a infileta clema astfel incat sa se stranga piesa de téiat pe placa de rezistenta (XIII).

Tn caz de taiere a unor piese lungi care depasesc masa de lucru a se folosi piese externe de sustinere. A se utiliza cate doud piese
de strangere pentru fiecare parte a piesei stranse care depaseste masa. Una dintre piesele de sustinere trebuie amplasata cat
mai aproape de masa de lucru, iar cealaltd mai aproape de capatul piesei taiate. Aceasta setare previne migcarea necontrolata
a piesei de tdiat dupa taiere. Inaltimea pieselor de sustinere trebuie selectatd astfel incat, pe masura efectudrii téierii, piesele
din materialul taiat sa se deplaseze in exterior fata de planul de taiere. Acest fapt previne captarea si blocarea discului de catre
piesa de taiat. Prinderea si blocarea poate duce la distrugerea discului, ceea ce poate duce la aparitia unor leziuni grave, inclusiv
moarte.

Ajustarea adancimii de taiere (XIV)

Ferastraul permite ajustarea adancimii de taiere intr-un anumit interval, de exemplu pentru a nivela uzura discului abraziv sau
pentru a permite efectuarea de incizii. In acest scop a se desfileta piulita de protectie a surubului de fixare, a se infileta surubul la
inaltimea dorita si a se proteja impotriva desfiletarii infiletand piulita de protectie.

Transportarea produsului

In caz de transportare a maginii a se efectua acest lucru doar in ambalajul original. A se cobori capul de taiere la pozitia inferioara
si a se proteja cu lantul. A se ajusta placa de rezistentd la pozitia 0 grade si a se deplasa clema la maximum inspre placa de
rezistenta.

Tdierea cu ferastraul

Dupa ajustarea si protejarea piesei taiate la pozitia dorita a se incepe taierea.

Comutatorul este dotat cu blocadd de protectie impotriva apasarii accidentale care trebuie apdsata cu degetul mare, iar apoi a
se apasa comutatorul (XV).

Dupa apésarea comutatorului a se permite ca discul abraziv sa atingd turatia nominala si apoi a se incepe téierea. Se interzice
asezarea discului abraziv pe material si pornirea ulterioara a uneltei. Acest lucru poate duce la blocarea discului abraziv, deterio-
rarea acestuia sau defectarea materialului. Acest fapt poate duce la aparitia unor leziuni grave.

In caz de reincepere a tdierii a se lasa discul abraziv sa atinga turatia nominala, iar apoi a se introduce in orificiul de taiere.

In timpul taierii a se cobori discul abraziv cu o miscare lind, a se evita presiunea excesiva. Presiunea exercitatd asupra capului de
taiere nu trebuie sa fie mai mare decéat cea suficienta pentru taierea materialului. A se evita lovirea cu discul abraziv in materialul
taiat.

Tn caz de blocare a discului abraziv in materialul téiat a se da drumul la comutatorul uneltei, a se decupla de la sursa de alimen-
tare, iar apoi a se scoate discul abraziv din blocaj.

A se inspecta discul abraziv pentru a se observa daca existéd defectiuni sau deformatii care pot aparea in timpul taierii si in cazul
in care se observa a se nlocui cu unele noi, fara defectiuni. A se verifica motivul blocérii, de exemplu daca materialul nu a fost
sustinut in mod necorespunzator. Inainte de a incepe lucrul a se elimina motivul de blocare a ferastraului.

Dupa terminarea taierii a se scoate discul in miscare din orificiul de taiere, iar apoi a se elibera comutatorul. Dupa sfarsitul lucrului
a se efectua activitdtj de intretinere.

CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electrica. Dupa terminarea lucrului trebuie verificata starea tehnica a sculei electrice, aspectul ei exterior adica: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si fisa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionarii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva gi nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata nedntrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

El cortador abrasivo es una herramienta versatil disefiada para cortar piezas de metal utilizando discos abrasivos. Gracias al
ajuste es posible el corte corte recto y angular. El funcionamiento correcto, fiable y seguro del producto depende de su uso
adecuado, por eso:

Antes de comenzar el uso del dispositivo, lea cuidadosamente todo el manual y guardelo.

El proveedor no se responsabiliza por dafios causados por incumplimiento de las normas de seguridad y las recomendaciones
de este manual.

EQUIPAMIENTO
El embalaje original debe contener:

- el cortador
- la muela abrasiva

ESPECIFICACIONES
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catalogo YT-82180
Tension nominal \Y] ~230
Frecuencia nominal [Hz] 50
Potencia nominal W] 2300
Rotacion nominal [min”] 3800
Profundidad de corte méxima [mm] 100
Profundidad de corte 90° (perfil cuadrado) [mm] 119x 119
Profundidad de corte 90° (perfil rectangular) [mm] 115x 130
Profundidad de corte 90° (dngulo) [mm] 137 x 137
Profundidad de corte 90° (perfil redondo) [mm] 100
Profundidad de corte 45° (perfil cuadrado) [mm] 94 x 94
Profundidad de corte 45° (perfil rectangular) [mm] 125x 92
Profundidad de corte 45° (4ngulo) [mm] 100 x 100
Profundidad de corte 45° (perfil redondo) [mm] 100
Muela: didmetro exterior x didmetro de fijacion x espresor maxima [mm] 355254 x3
Masa [kq] 16
Nivel de ruido
- presién sonora L, + K [dB(A)] 110,23+ 3,0
- potencia L, + K [dB(A)] 123,23+3,0
Nivel de vibracion [m/s?] 2417+15
Clase de aislamiento |
Grado de proteccion 1P20

NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

iCUIDADQ! En el caso de la utilizacidn de herramientas eléctricas, sequir las reglas basicas de seguridad. Esto reducira el riesgo
de incendio, choques eléctrico y lesiones personales.

Antes de comenzar el uso del dispositivo, lea cuidadosamente todo el manual y guardelo.

Mantenga el 4rea de trabajo limpia. Areas y mesas contaminados aumentan el riesgo de lesion.

Tenga en cuenta el entorno de trabajo. No exponga la herramienta a la lluvia. No utilice herramientas en ambientes himedos
o0 mojados. Asegure una iluminacion suficiente del area de trabajo. No utilice herramientas en presencia de liquidos o gases
inflamables.

Proteccién contra choques eléctricos. Evite el contacto corporal con superficies conectadas a tierra (por ejemplo: tuberias, radia-
dores, quemadores, refrigeradores).

Mantenga a los terceros en distancia. No permita que las personas no autorizadas, especialmente los nifios, que no participan en
obras, toquen el cable de la herramienta o la extension. Los terceros deben mantenerse alejados del lugar de trabajo.

El aimacenamiento del producto. El producto se debe almacenar en lugar seco, cerrado, fuera del alcance de los nifios.

No sobrecargue la herramienta. El trabajo sera més eficiente y més seguro cuando se usa las herramientas conforme con su destino.
Utilice la herramienta adecuada. No sobrecargue herramientas pequefias en trabajos para herramientas de alto rendimiento de
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trabajo. No utilice las herramientas de forma incorrecta, por ejemplo, no use cortadores de metal para cortar piezas de madera.
Use ropa adecuada. No use ropa suelta o joyas, ya que pueden quedar atrapados en las piezas mdviles. Se recomienda el uso de
calzado de seguridad con suela antideslizante. El cabello largo debe ser colocado enteramente bajo una tapa protectora o boina.
Use el equipo de proteccion individual (EPI). Use anteojos de seguridad o gafas. Use una mascarillas contra el polvo en trabajos
que generan polvo.

Conecte la extraccion de polvo. Si la herramienta esta equipada con un conector de extraccion y acumulacién de polvo, asegu-
rese de que éstos estén conectados y se utilizan adecuadamente.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No tire del enchufe de la toma de corriente tirando del cable. No coloque el cable de
alimentacion cerca de fuentes de calor, aceite y bordes afilados.

Un trabajo seguro. Siempre que sea posible, utilice abrazaderas o un tomillo de banco para sujetar la pieza de trabajo. Dicha
fijacion es mas seguro que usar las manos.

No se extienda demasiado. Mantenga la postura y el equilibrio en todo momento.

Asegure el mantenimiento adecuado de la herramienta. Mantenga las herramientas de corte afiladas lo que proporcionara una
operacion mas eficiente y segura. Tenga en cuenta las instrucciones para la instalacién de accesorios y lubricacidn. Debe verificar
periédicamente el cable de alimentacion, en caso de deteccion de dafios, antes de trabajar para reemplazar el cable de alimen-
tacion en el centro de servicio autorizado del fabricante. Revise periédicamente los cables de extension, cables de extension
dafiados deben ser sustituidos por otros nuevos.

Los mangos deben mantenerse secos, limpios y libres de grasa y aceites.

Desconexion de la herramienta. Cuando no esté en uso, antes de dar servicio y cambio de accesorios tales como cuchillas,
brocas, cinceles, desconecte la herramienta de la fuente de poder.

Eliminar claves utilizadas para ajustar. Debe ser un habito para comprobar que las claves utilizadas para ajustar han sido elimi-
nadas antes de iniciar la herramienta.

Evite el arranque accidental. Asegurese de que el interruptor esta en la posicion “OFF” antes de conectar la herramienta a una
fuente de alimentacion.

Uso de cables de extension al aire libre. Si la herramienta se utiliza al aire libre, se debe usar con cables de extension especial-
mente dedicados para uso al aire libre.

Manténgase alerto. Mire lo que esta haciendo. Use el sentido comdn y no trabaje cuando cansado.

Comprobar las piezas dafiadas. Antes de seguir utilizando la herramienta por favor revise cuidadosamente y asegurese de que
funcione correctamente y garantize sus funciones previstas.

Compruebe la alineacion de las piezas méviles, atascos de piezas moviles, rotura de piezas, el montaje y cualquier otra condicién
que pueda afectar el funcionamiento de la herramienta. Los resguardos u otras partes que estan dafiados deben ser reparados o
reemplazados por un servicio autorizado del fabricante, a menos que se especifique lo contrario en el manual. Los interruptores
dafiados deben ser sustituidos por el servicio autorizado. No utilice la herramienta si el interruptor no la enciende y apaga.
jCuidado! El uso de accesorios o dispositivos que no sean los recomendados en las instrucciones puede aumentar el riesgo de
lesiones personales.

Trasldar herramientas para la reparacion por el personal cualificado. La herramienta cumple con los requisitos de seguridad perti-
nentes. Las reparaciones deben ser realizadas por personal calificado usando repuestos originales. De lo contrario, la reparacion
puede resultar en considerable peligro para el usuario.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES

Use el equipo de proteccion individual (EPI) durante la operacion. La proteccion auditiva para reducir el riesgo de pérdida auditi-
va. Use proteccion para los 0jos y proteccion respiratoria para reducir el riesgo de absorcion de polvo nocivo.

Use guantes de proteccion, casco y delantal.

Nunca utilice la maquina sin todos los resguardos de seguridad correctamente instalados.

No utilice muelas dafiadas. Antes de iniciar cualquier trabajo debe verificar el disco abrasivo y en el caso de grietas, rasgufios,
delaminacion o cualquier otro dafio hay que reemplazarlo con un nuevo disco antes de comenzar.

Utilice sélo las muelas con los parametros especificados en la tabla con los datos técnicos. Esta prohibido el uso de las muelas
desgastadas con un didmetro mayor. No utilizar sierras circulares. Asegurese de que la velocidad indicada en el disco es mayor
oigual a la velocidad indicada en la herramienta.

Los discos abrasivos deben almacenarse en condiciones secas, sombreadas en paquetes para proteger contra el polvo y la
exposicidn a dafios mecanicos. Al trasladar las muelas se debe utilizar guantes de proteccion. Preste atencién a la fecha de
vencimiento de muelas para su uso. No utilice discos que no disponen de informacion sobre la fecha de caducidad para el uso
o discos atrasados.

Cada vez al cambiar el disco antes de empezar, haga funcionar el motor durante 30 segundos sin carga. Observe el funciona-
miento de la maquina: en caso de vibraciones anormales, apaguese inmediatamente la maquina y proceda a sustituir el disco
abrasivo. Nunca se pare al iniciar el cortador de tal manera que una parte del cuerpo permanezca en el plano de rotacion de la
muela abrasiva. En el caso de una posible desintegracion del disco dafiado, asi se reducira el riesgo de lesiones graves.

El disco gira durante algun tiempo después de apagar la maquina.

Antes de comenzar el trabajo, cada vez compruebe el estado de orificios de ventilacion, compruebe que no estan obstruidos. Si

M_A N U A L O R I G I N A L



E

es necesario, desconecte el equipo de la fuente de alimentacion, a continuacion, limpie los orificios de ventilacién de ventilacion
con un cepillo suave antes de empezar la operacion.

No utilice el cortador en una atmésfera explosiva y el medio ambiente donde las chispas podrian provocar un incendio o una
explosion.

Para elevar y trasladar la herramienta agarre la mesa de trabajo y tome atencion a no aproximar sus manos al disco abrasivo.
Antes de elevar o trasladar, asegurese de que todas las piezas mdviles estén siendo blogueados.No agarre los resguardos para
levantar y trasladar el dispositivo.

Utilice la herramienta Unicamente con los resguardos debidamente eficientes asi como conservados y montados.

Mantenga limpio el suelo en el lugar de trabajo.

iCuidado! No se recomienda retirar los elementos de corte o de otros materiales de la zona de corte mientras la herramienta esta
en funcionamiento con el disco abrasivo exibido.

Toda reparacion o sustitucidn debe ser realizada por un servicio autorizado del fabricante.

Asegurese que el corte séa correcto y seguro. Abrochese siempre el material cortado a la mesa de trabajo. Antes de comenzar
el trabajo, asegurese de que la herramienta esté estable. Si es necesario, fije la herramienta a la mesa. Si es necesario, apoyar
el material cortado que es largo.

MONTAJE DE PRODUCTOS

El producto se suministra completamente montado. Antes del primer uso desenganchar la posicion de la cadena de seguridad de
la cabeza de corte en la posicion baja (I1). La cadena se debe instalar cada vez antes de transportar la maquina.

Después de levantar el cabezal de corte para comprobar si la parte mévil de la cubierta desplaza automaticamente a la posicién
inferior. En caso de perturbaciones en el movimiento del resguardo o sin su deplazamiento automatico, afloje suavemente el
tornillo del resguardo (Ill). Esta prohibido desatornillar completamente los tornillos del resguardo.

PREPARACION PARA TRABAJAR

Pasos a seguir antes de iniciar el trabajo

La maquina se debe colocar en el lugar de trabajo, en la mesa de trabajo, soporte, 0 en un puesto similar. Todos los resguardos
y los dispositivos de seguridad deben estar asegurados y fijados correctamente antes de arrancar la maquina.

Asegurese de que la muela abrasiva pueda girar libremente. Antes de arrancar la maquina, asegurese de que todas las partes
méviles puedan realizar un movimiento suave con todo el rigor y la muela sea fijada correctamente. Antes de conectar el conector
del cable a la red eléctrica, asegurese de que los parametros de alimentacion coinciden con los de la placa de identificacion de
la maquina.

La maquina debe colocarse en una superficie plana y estable, como una mesa de trabajo. La altura de montaje se debe ajustar
a la estatura del operador, de manera que sea totalmente utilizar sin se extender demasiadamente garantizando al operador una
postura estable y seguro.

Instalacion y sustitucién de la muela

jCuidado! Antes de instalar o reemplazar la muela abrasiva, desconecte |a rueda diagonal de la red eléctrica retirando el enchufe
de la red eléctrica.

Al reemplazar la muela usar guantes protectores.

Afloje el tornillo que sujeta el resguardo del husillo (V). No retire completamente los tornillos.

Levante el resguardo mévil del disco abrasivo (V), y luego — el resguardo del husillo (VI).

Al lado del resguardo del motor esta situado el bloqueo de rotacién del husillo, debe moverla en el sentido de la muela abrasiva y
mantenerla en esta posicion. (VI1). Gire el tornillo mediante la llave con muela abrasiva montada (VIIl), hasta que el bloqueo entre
en el agujero de la brida interna de montaje de la muela abrasiva y bloguea su movimiento (IX). Mientras mantiene el bloqueo
del eje, desenrosque el tornillo de sujecién y coloque la brida de montaje exterior (X). Quite la muela, utilizando un cepillo suave
para limpiar el lugar de instalacion. Instale la muela y la brida exterior manteniendo el blogueo del husillo, asegure el montaje con
tornillo. Baje la cubierta del husillo y el resguardo movil, luego apriete el tornillo del resguardo de husillo.

Después de la instalacion, compruebe si la rueda esta montada correctamente. Use el equipo de proteccion individual. Nunca se pare
el cortador de tal manera que una parte del cuerpo permanezca en el plano de rotacidn de la muela abrasiva. Encienda la maquina y
haga funcionar el motor durante 30 segundos sin carga. Observe el funcionamiento de la maquina: en caso de vibraciones sospecho-
sas u otros sintomas de funcionamiento anormal, pare inmediatamente la maquina y compruebe la instalacion del disco abrasivo.

TRABAJANDO CON EL CORTADOR
Ajuste del angulo de corte (XI)
Mesa de trabajo tiene una placa de apoyo, lo que le permite establecer el angulo de corte en el rango de +/- 45 grados.

Afloje los dos tornillos que fijan la placa de apoyo para ajustar el angulo de corte deseado y luego apriete firmemente los dos
tornillos.
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En la placa de apoyo se ha marcado la escala angular lo que permite la seleccién aproximada del angulo de corte. Con el fin de
establecer con precision, sin embargo, debe utilizar una herramienta de medida adicional, como un protractor.

Uso del tornillo de banco

La pieza de trabajo debe estar sujeta a la placa de apoyo de la mesa. Para ello hay que usar el tornillo de banco. Para un ajuste
rapido del tornillo debe levantar la rosca de montaje (XII), desplazar el tornillo a la posicién desada y en seguida bajar la rosca de
montaje. Mediante el asa, apriete el tornillo de banco para sujetar la pieza cortada a la placa de apoyo (XIII).

Al recortar piezas largas, que se extienden mucho mas alla de la mesa de trabajo, utilizar elementos de apoyo externo. Se debe
aplicar después de dos elementos de apoyo en cada lado de la pieza de trabajo, que se extiende considerablemente mas alla de
la mesa. Uno de los soportes deben colocarse tan cerca de la mesa de trabajo y el otro cerca del final de la pieza. Esta configu-
racion impide un movimiento incontrolado de la pieza después de cortada.

Ajuste la altura de los soportes de manera que en medida de avanzar el corte, las partes de la pieza tratada se aparten al exterior
del plano del corte. Asi se evitara que la muela abrasiva rapte la pieza cortada que en esta situacion puede bloquear la muela. El
rapto y el bloqueo pueden causar la desintegracion del disco, lo que puede provocar lesiones graves o incluso la muerte.

Ajuste de la profundidad de corteXIV)

El cortador permite ajustar la profundidad de corte, en cierta medida, por ejemplo, para compensar el desgaste de la muela o
permitir la incision. Para ello, afloje la tuerca de seguridad del tornillo de ajuste, gire el tornillo a la altura deseada y asegurelo
contra el aflojamiento apretando la tuerca de seguridad.

Trasporte del producto
La magquina debe ser transportada en su embalaje original. Baje el cabezal de corte a la posicion inferior y asegurelo con una
cadena. Colocando la placa de apoyo en la posicion de 0 grados desplaze el tornillo hacia la placa de apoyo lo maximo posible.

Corte

Después de establecer y asegurar la pieza de trabajo en la posicion deseada, se inicia el corte.

El interruptor tiene un bloqueo que protege contra un inicio accidental: pulselo con el dedo pulgar, y luego presione el boton de
encendido. (XV).

Habiendo presionado el interruptor, se debe dejar llegar al disco abrasivo a la velocidad nominal y entonces - comenzar a cortar.
Esta prohibido aplicar el material de corte al disco abrasivo y posteriormente — encender la maquina. Esto puede causar bloqueo
de la muela abrasiva, dafiarla y dafiar el material. Esto puede dar lugar a lesiones graves.

En el caso de reanudacion del corte, deje la meula llegar a la velocidad nominal y, a continuacion, introduzca en la ranura de
corte.

Al cortar la muela debe ser bajada en un movimiento suave, evitando una presion excesiva. La presion que se debe ejercer sobre
el cabezal de corte no debe ser mayor que la que es suficiente para cortar el material. Evite golpear la muela en el material que
esta siendo cortado.

En el caso de bloqueo de la muela en el material que esta siendo cortado, de inmediato liberar la herramienta de interruptor,
desconéctelo de la fuente de alimentacion, y luego salir a la meula de un atasco.

Debe hacer una inspeccion de la muela respecto a los dafios o deformaciones que puedan surgir en un atasco y, en caso de
detectarlas, sustituirla por una nueva, libre de dafios. También debe comprobar la causa del atasco, por ejemplo, si el material no
fue apoyado correctamente. Antes de comenzar el trabajo, elimine la causa de atasco de la sierra.

Acabado el corte, primero retire la muela en centrifugacion de la ranura del corte, y en seguida, deje de presionar el botdn.
Después de terminar el trabajo, pase a mantenimiento del dispositivo.

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

JATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacion de: el armazon y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacion, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
o0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazon, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
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fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

0119/YT-82180/EC/2016

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, Ze nizej wymienione wyroby:
Przecinarka sciernicowa do metalu; ~230 V; 50 Hz; 2300 W, 355 x 25,4 mm; nr kat. YT-82180

do ktdrych odnosi si¢ niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 61029-1:2009 + A11:2010

EN 61029-2-10:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/95/WE  Urzadzenia niskiego napiecia

2004/108/WE Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

2011/65/UE  Substancije niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 16
Rok budowy / produkcji: 2016

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2016.01.04
(miejsce i data wystawienia)
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