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FREZARKA GORNOWRZECIONOWA .

i YT-82390
OBERFRASE

BEPTUKAJTbHAS] ®PE3EPHASI MALLMHA
BEPTUKAJIbHO-®PE3EPHA MALLUMHA
VERTIKALAUS FREZAVIMO MASINA
VIRSFREZE

HORNI FREZKA

HORNA FREZA

FELSOGMARO

MASINA DE FREZAT

FRESADORA DE SUPERFICIE
DEFONCEUSE
FRESATRICE VERTICALE
BOVENFREES
KAGETH ®PEZA
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PL

1. obudowa

2. wigcznik

3. regulacja obrotow

4. przystawka do frezowania prostego

5. przystawka do frezowania katowego

6. przystawka do frezowania wgtebnego

7. prowadnica do frezowania réwnolegtego
8. prowadnica z rolkg

9. adapter do instalacji odciggu pytu

10. klucz do mocowania frezu

RUS

kopnyc

BbIKIIO4aTENb

perynupoBka 060poToB

Hacapka Anst npsiMoro (hpesepoBaHmst

Hacapka Anst yIToBoro (pe3epoBaHus

. Hacaaka Ans yrnyGnexHoro dpesepoBaHis

7. HanpaBnsLLas Ans napannenbHoro (pe3epoBaxns
8. Hanpasnsiolas ¢ ponukom

SO AWN =

9. apanTep NOAKNIYEHNs NbiNeyNnaBnuBaloLLEero yCTpoicTBa

10. rae4HbIA KNtoY ANS kpenneHns dpessl

Lv

1. korpuss

2. sledzis

3. griedanas atruma reguléSana

4. pierice taisnajai frézéSanai

5. pierice lenka frézésanai

6. pierice dzilajai frézésanai

7. vadikla paralélajai frézéSanai

8. vadikla ar rulli

9. adapteris puteklu nosik$anas sistémas uzstadisanai
10. atsléga frézes stiprina$anai

H

1. haz

2. bekapcsoldgomb

3. fordulatszam beallitas

4. feltét egyenes marashoz

5. feltét dont6tt marashoz

6. feltét meriild marashoz

7. vezet6sin parhuzamos marashoz
8. gorgos vezetdsin

9. porelszivo adapter

10. marofej rogzité kulcs

F

1. boitier

2. gachette de l'interrupteur

3. régulateur de vitesse

4. embout de fraisage droit

5. embout de fraisage d'angle

6. embout de fraisage en plongée

7. rail de guidage pour fraisage paralléle

8. rail de guidage a rouleau

9. adaptateur du systeme d'aspiration des poussiéres
10. clé de fixation de la fraise

GR

1. mepiPAnua

2. diakoTrng Aeitoupyiag

3. pUBION TTEPIOTPOPWY

4. e¢apmua yia euBlypappo ppeldpioua
5. e&apTnpa yio ywviaké gpeldpiopa

6. e§aptnua yia Babu gpelapioua

7. 0dnydg yia mapdAAnAo epeldpiopa

8. 0dnydg pe poAd

9. TPOCOPHOYEQG YIa TN avappoenan okévng
10. kAeidi yia Tn oTepEwaN TNG PPEdag

I NS TRUKCJA

GB

1. housing

2. power switch

3. rotational speed control

4. straight milling attachment

5. angle milling attachment

6. plunge milling attachment

7. parallel milling guide

8. roller guide

9. dust extraction system adapter

10. wrench for fixing the milling cutter

UA

1. kopnyc
2. BUMMKaY
3. perynioBaHHs 0bepTiB

E F I NL GR

4. Hacaika ans chpe3epyBaHHs Mo NpsMilt NiKii

5. Hacaaka Ans (pesepyBaHHs kyTiB
6. Hacapka Ans cpesepyBaHHs BrMG

7. HanpsMHa Ans NapanensHoro (pesepyBaHHs

8. HanpsiMHa 3 ponMkom
9. apanep ANS CUCTEMYU BUTSIKKM NNy
10. Koy AN KpinneHHs dpean

cz

1. pouzdro

2. spina¢

3. regulace otacek

4. nastavec pro piimé frézovani

5. nastavec pro Uhlové frézovaci

6. nastavec pro ponomné frézovani

7. voditko pro paralelni frézovani

8. voditko s valeckem

9. adaptér pro instalaci odsavani prachu
10. kli¢ k upevnéni frézy

RO

1. carcasa

2. comutator de alimentare

3. buton de reglare a turatiei

4. accesoriu frezare dreaptd

5. accesoriu frezare inclinata

6. accesoriu de frezare verticald
7. ghidaj de frezare paralela

8. ghidaj rola

9. conector de extragere a prafului
10. cheie pentru prinderea frezei

I

1. involucro

2. pulsante di accensione

3. regolatore di giri

4. adattatore per fresatura rettilinea
5. adattatore per fresatura angolare
6. adattatore per fresatura a tuffo

7. guida di scorrimento per fresatura parallela

8. guida con rullo

9. attacco per limpianto di aspirazione della polvere

10. chiave per il fissaggio della fresa

ORY G/

D

1. Gehéuse

2. Ein-/Ausschalter

3. Drehzahlregler

4. gerader Frasaufsatz

5. Winkelfrasaufsatz

6. Tauchfrasaufsatz

7. Fihrung fir das Parallelfrasen

8. Fiihrung mit Rolle

9. Staubabsaugadapter

10. Schraubenschliissel zum Befestigen der Frése

LT

1. korpusas

2. jungiklis

3. apsisukimy reguliavimas

4. teisaus frezavimo pagrindas

5. kampinio frezavimo pagrindas

6. giluminio frezavimo pagrindas

7. lygiagretaus frezavimo kreiptuvas

8. kreiptuvas su velenu

9. dulkiy istraukimo montavimo adapteris
10. frezo montavimo verzliaraktis

SK

1. plast

2. zapina¢

3. nastavenie otacok

4. nadstavec na priame frézovanie
5. nadstavec na uhlové frézovanie
6. nadstavec na hibkové frézovanie
7. vodidlo na rovnobezné frézovanie
8. vodidlo s valcekom

9. adaptér na pripojenie odsavania prachu
10. kIU¢ na upeviiovanie frézky

E

1. carcasa

2. interruptor

3. regulador de velocidad

4. accesorio para el fresado recto

5. accesorio para el fresado en angulo

6. accesorio para el fresado por inmersion

7. guia para el fresado paralelo

8. guia con rodillo

9. adaptador para la instalacién de extraccion de polvo
10. llave para fijar la fresa

NL

1. behuizing

2. schakelaar

3. instellen toerental

4. hulpstuk om recht te frezen

5. hulpstuk voor hoekfrezen

6. hulpstuk voor dompelfrezen

7. geleiderail voor parallel frezen

8. geleiderail met rol

9. adapter voor stofafzuigsysteem

10. sleutel voor het bevestigen van de frees

NALNA



PL

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriang

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb3oBaTbCs CPEACTBAMM 3aLLMUTHI CyXa
Kopucryittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzeklu
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protections auditives
Indossare protezioni per l'udito

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG aKOrG

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

HeoGxoaumo nonb30BaTbCst 3aLLMTHBIMYU NepyaTkami
Cnia KOpUCTYBATUCS 3aXVICHUMU PyKaBULIIMU
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe T yavTio TpooTasiag

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anexTpuyeckolt 6esonacHocTn
[lpyruit knac enexTpuyHoi isonavii

Antros klasés elektriné apsauga

Elektribas droibas Il. klase

Druhé tfida elektrické bezpecnosti

Druha trieda elektrickej bezpecnosti
Mésodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
AelTepn 165N NAEKTPIKAG aopaeiag

)i
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Uzywa¢ gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCA 3aLUMTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotyotromoTe Ta yuakid TpoaTaaiag

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilos¢ odpadéw oraz zmniejszy¢
stopnieri wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikow niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazna role w przyczynianiu sie do
ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste
equipment should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural
resources. Uncontrolled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the
environment. The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate
recycling methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
drfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung nattirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBOM MHOPMUPYET O 3arnpeTe NOMELLATb U3HOLIEHHOE ANEKTPUIECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpY0BaHHE (B TOM YMCTe Gatapem 1 akkyMynaTopbl) BMECTE C ApyruMiA
oTxoaamu. M3HolueHHoe oBopyaoBaHue AOMKHO CoBMpaTbes CENeKTUBHO M NMepefaBaTbes B TOWKY cbopa, uTobbl obecnewnTs ero nepepabotky W yTunusaumio, Ans
TOr0, YTOBbl OrPAHMYUTL KOMUYECTBO OTXOMO0B, U YMEHBLLMTL UCTIONb3OBAHUE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMPYEMbIN BbIGPOC ONacHbIX BELLECTB, CopepXalluxcs B
QNEKTPUYECKOM W ANEKTPOHHOM DﬁOpyﬂOBaHMVI, MOXET NPeLCTaBnATb Yrpo3y And 300P0BbA YenoBeka, U NPUBOAUTL K HEraTMBHbIM U3MEHEHUAM B Opr)KaDOIJ.leVI cpege.
J]orvlau.mee XO03SIACTBO Wrpaet BaxHYyl0 ponb npu MOBTOPHOM WCMONb30BaHWM W yTUNWU3auuW, B TOM YuCne, yTunusauun U3HOLEHHOro OGODWJOBEHMR. I'qupoﬁHy»o
Mchopmauvno 0 NpaBWIbHbIX METOAAX YTUNU3aLMN MOXHO NOMY4UTb Y MECTHbIX BracTen unm Yy npoaasua.
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Lleit cumeon nosigomnsie Npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BIAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta EeNneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO GyT BUGIPKOBO 3ibpaHo | nepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, OB 3MeHILIMT
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, L0 MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY o6naaHaHHi, Moxe NpeAcTaBnaTv Hebeaneky ANS 3N0POB’s NIOAVHY | BUKNUKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLUHBOMY CepeAoBMLLi. FOCNOAapCTBO Biairpae
BaXNMBY POMb Y PO3BUTKY MOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BiHOBMNEHHS, BKIOYalo M yTUni3aLlito BUKOpUCTaHoro oBnaaHaHHs. binblu AeTanbHy iHdopmaLliio npo npasumbHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoXHa oTpuMaTy y MicLiesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jrangq (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apka idé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrrei; izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouZité elekirické a elektronické zafizeni (vcetné baterii a akumulétor() spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovéno selektivné a odesilano na sbéré misto, aby byla zajiSténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a snizil stuped vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvolfiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Doméacnost hraje dulezitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dali
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Ufad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nélezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvoliiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méoZe ohrozovat ludské
zdravie a mat' negativny dopad na iivotne’ prostredie Kaidé domécnost‘ mé dolezitd L]Iohu V procese opétovného pouiitia a opétovne’ho ziskavania surovin, vratane

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készlléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasénak csékkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(ijtpontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljdbdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
készlilék Gjrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul ca deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii i acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclé si recuperaru pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor siare
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electronicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le
apparecchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la
quantita di rifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche pud costituire
il rischio per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero,
compreso il riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Autd 10 oUpBolo deixvel OTI amayopeleTal n amOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €SOTTAIOHOU (QUPTIEPIAGPBAVOPEVWY TWY UTTATTPILV Kal
OUoOWPEUTWY) Pe GMa améBAnTa. O xpnaipomololpevog EoTAIoHGG Ba Tpémel va SUMEYETaN EMAEKTIKG Kai va amoaTéAAeTal o onueio auMoyig yia va e§aopahioTei n
QVakUKAWOT| ToU Kai 1) avakmoT Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwon Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykTn ameAeuBépwon emkivouvwy
OUOTATIKWV TIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG EGOTTAIONO pTTopei var amoteAéoer ammelh yia v avBpwmiv uyeia Kai va TTPOKaAESE! apvnTiké ahayég
aT0 QuaIkd TrepIBGAAov. To voikokupid dladpapari(el onpavTikd pého oty oupBoAr oTnv eTavaypnoIpoToiNan Kal avakton, cupTepIAauBavopévng TG avakikAwong,
xpnoipomoinpévou egomAiopoU. Ma TePIcadTEPES TTANPOPOPIEG OXETIKG pE TIG KaTAAANAES HEBOBOUG avaKUKAWONG, ETTKOIVWVAGTE PE TIG TOTTIKEG apXES 1} TOV TTIWANTH.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Frezarka stuzy do obrobki drewna i materiatow drewnopochodnych za pomoca frezéw trzpieniowych. Wyposazenie frezarki w
prowadnice utatwia frezowanie w linii prostej i po tuku. tatwa mozliwo$¢ podiaczenia odciagu pytu czyni prace bezpieczniejsza.
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacii, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU
Narzedzie jest dostarczane w stanie kompletnym, ale wymaga czynnosci przygotowawczych przed przystapieniem do pracy.

Wraz z frezarkq dostarczane sg przystawki umozliwiajace rézne rodzaje frezowania, prowadnice, przystawka odciagu pytu oraz
tuleja umozliwiajagca zamontowanie frezéw o mniejszej $rednicy uchwytu. W skiad wyposazenia nie wchodzg frezy.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Nr katalogowy YT-82390
Napigcie sieci [V~ 220- 240
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa w] 710
Obroty znamionowe [min] 13000 - 33000
Skok zespotu frezowego [mm] 20
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony IPX0
Poziom hatasu
- cisnienie akustyczne L, + K , [dB (A)] 92,0430
-moc akustycznaL , K , [dB (A)] 102,0£3,0
Drgania a, + K [m/s?] 2,388+15
Masa [kq] 3,0

Deklarowane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z standardowg metoda pomiarowg i moga zosta¢ uzyte do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowane wartosci emisji hatasu moga réwniez by¢ uzyte do wstepnej oceny ekspozycji.
Ostrzezenie! Emisja hatasu podczas wasciwej pracy elektronarzedzia moze rézni¢ sie od deklarowanych wartosci w zaleznosci
od sposobu w jaki jest uzywane narzedzie, w szczegolnosci jaki rodzaj materiatu jest obrabiany.

Ostrzezenie! Nalezy okresli¢ srodki ochrony operatora w oparciu o przyblizenie ekspozycji w aktualnych warunkach uzytkowania.
Nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie czgsci cyklu pracy. Oprdcz czasu pracy nalezy uwzglednic inne czynniki takie, jak czas kiedy
narzedzie jest wytgczone oraz kiedy dziata na biegu jatowym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie po-
danych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyng porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/ lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenistwa, aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,,elektronarzedzie” oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre o$wietlenie. Nieporzadek i zte owietlenie przyczynia sig do wypadkéw.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogg zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszczaé dzieci i obserwatorow do miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne
Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden sposoéb nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
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uzywa¢ zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych przewod z zyta uziemienia ochronnego. Brak prze-
rébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki central-
nego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotknigcia cze$ci uziemionych lub zwartych z masa, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie nalezy narazac¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do elek-
tronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy nadwyreza¢ przewodoéw przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywaé¢ przewodu przytaczeniowego do przeno-
szenia, ciggniecia elektronarzedzia lub wyciagania wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewod przylaczeniowy z daleka
od zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe
zwigkszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzaé prze-
dtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrong przed napigciem zasi-
lania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem elekirycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia. Nie
nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie¢ zmeczonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedzia moze spowodowaé powazne osobiste obrazenia.

Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy
osobiste obrazenia.

Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przylaczeniem do zrédia zasilania il lub przed podiaczeniem akumulato-
ra oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie si¢ narzedzie nalezy upewnic sie, ze wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji
wytaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wyfaczniku lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci zasilajgcej przy
zatgczonym wytgczniku moze by¢ przyczyng wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunaé wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajgcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caty czas sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage. Umozliwi to lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy, ubranie i
rekawiczki z dala od cze$ci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wlosy moga zosta¢ zaczepione przez czgsci ruchome.
Jezeli urzadzenia sa, przystosowane do przytaczenia zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic¢
sie, ze sg one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowa¢ zagrozenia zalezne od zapylenia.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza i bezpieczniejsza przy obcigzeniu, na jakie zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie zatgcza i nie wytacza. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna
zatgczac lub wytgczaé tgcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Nalezy odfaczac¢ wtyczke ze zrodia zasilania elektronarzedzia il lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej na-
stawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa redukujg ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza zasiggiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom niezaznajo-
mionym z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcjg na uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzgdzia sg niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdza¢ wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sig czesci ruchomych, pek-
niecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktore moga mie¢ wptyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszko-
dzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawi¢. Przyczyng wielu wypadkow jest niefachowy sposdb konserwacji
elektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi thgcych zmniejsza praw-
dopodobienstwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

Naprawa

Naprawe, elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne cze-
$ci zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.
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DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA FREZAREK

Trzymaj narzedzie za izolowane powierzchnie rekojesci, poniewaz narzedzie moze wejs¢ w kontakt z wiasnym kablem
zasilajacym. Przecigcie kabla ,pod napigciem” moze spowodowaé, ze metalowe czgsci narzedzia takze znajda sie ,pod napie-
ciem” i porazi¢ operatora.

Stosuj Sciski lub inne wiasciwe sposoby do zabezpieczenia i utrzymania obrabianego elementu do stabilnej platformy.
Trzymanie obrabianego elementu za pomoca rak lub za pomocg innych czesci ciata spowoduje niestabilno$¢ i moze prowadzi¢
do utraty kontroli.

Przeznaczenie narzedzia

Narzedzie stuzy do obrdbki drewna za pomocg frezéw trzpieniowych prowadzonych od géry materiatu po jego powierzchni. Moz-
na takze obrabia¢ materialy drewnopochodne jak ptyty MDF, widrowe, sklejke itp.

Zabroniona jest obrébka innych materiatéw niz drewno i materialy drewnopochodne takich, jak: np. tworzywa sztuczne czy meta-
le. Zabronione jest wykorzystanie narzedzia jako stacjonarnego oraz jako napedu do innych narzedzi. Uzytkownik ponosi odpo-
wiedzialno$¢ za wszystkie szkody wynikte z niewtasciwego wykorzystania narzedzia.

Ryzyko resztkowe

Nawet jezeli narzedzie bedzie poprawnie wykorzystywane nalezy sie liczy¢ z wystepowaniem ryzyka resztkowego, ktérego nie
mozna unikng¢. Z budowy oraz przeznaczenia narzedzia wynikajg nastepujace zagrozenia: kontakt z wirujgcym narzedziem
tngcym; wyrzucenie narzedzia wstawianego lub jego fragmentéw; wyrzucenie pytu i kawatkéw drewna; wdychanie pytu powsta-
jacego podczas pracy; uszkodzenie stuchu w przypadku nie stosowania ochronnikéw; porazenie pragdem przy dotknigciu nieizo-
lowanych czesci narzedzia. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powstania zagrozen
wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

Zawsze podczas pracy narzedzie nalezy trzymac za izolowane uchwyty. Narzedzie wstawiane moze wej$¢ w kontakt z kablem
zasilajgcym narzedzie lub z innym ukrytym przewodem ,pod napieciem”. Taki kontakt moze spowodowaé, ze nieizolowane czesci
narzedzia takze znajda sie pod napigciem i moga spowodowac porazenie operatora.

Obrabiane przedmioty nalezy zawsze zamocowa¢ do stabilnej podstawy, np. stotu roboczego. Nigdy nie trzyma¢ obrabianego
materialu za pomoca rak, ndg lub innych czesci ciata. Poprawne zamocowanie obrabianego materiatu zmniejszy ryzyko utraty
kontroli nad narzedziem i kontaktu ciata z ruchomymi czesciami narzedzia. W przypadku obrébki dtugich elementéw nalezy je
podeprze¢ w poblizu miejsca obrébki oraz w poblizu koficéw elementu. Diugie elementy majg tendencje do zginania sie pod wia-
snym cigzarem. Podpory nalezy ustawi¢ tak, aby zginajace si¢ czesci elementéw nie pochwycity narzedzia roboczego.

Nalezy stosowaé tylko frezy o $rednicy uchwytéw podanych w instrukcji. Nie przerabia¢ uchwytu frezu w celu dopasowania do
gniazda narzedzia. Stosowac tuleje i nakretke przeznaczong do danej $rednicy uchwytu. Przed montazem frezu nalezy upewni¢
sig, ze jego predko$¢ obrotowa jest wieksza lub rowna predko$ci obrotowej narzedzia.

Obrdbka niektérych materiatéw moze generowac pyt, ktérego wdychanie moze by¢ szkodliwe. Zawsze podczas pracy nalezy
stosowac maski przeciwpytowe. Nalezy takze podtgczy¢ narzedzie do instalacji odciggu pytu za kazdym razem jak to jest moZliwe.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzie oraz narzedzie wstawiane pod katem uszkodzen. W przypadku zauwazenia
jakichkolwiek uszkodzen nie nalezy podejmowa¢ pracy do czasu ich usuniecia. Zwracac szczegéing uwage na kabel zasilajacy.
Uszkodzony kabel zasilajgcy nie moze by¢ naprawiony i nalezy go wymieni¢ w catosci. Wymiany nalezy dokonaé w autoryzo-
wanym serwisie naprawczym. Podczas odtgczania wtyczki kabla zasilajacego od gniazda sieciowego nalezy zawsze ciggna¢ za
wtyczke, nigdy za kabel.

Podczas pracy zawsze nalezy stosowac srodki ochrony osobistej: ochrone oczu, ochrone stuchu, maski przeciwpytowe, stroj
ochronny z diugimi rekawami i nogawkami, rekawice, kask oraz petne obuwie z podeszwa antyposlizgowa. Diugie wiosy nalezy
upiac.

Wszystkie czynnosci zwigzane z montazem i regulacja nalezy przeprowadzac przy wytgczonym zasilaniu narzedzia. Wtyczka ka-
bla zasilajgcego narzedzie musi by¢ odtaczona od gniazdka sieci zasilajgcej. Przed podtgczeniem narzedzia do zasilania nalezy
sig upewni¢, ze wigcznik znajduje sie w pozycji wytaczony.

Przed uzyciem frezu nalezy sie upewni¢, ze jego krawedzie tnace sg pozbawione uszkodzen i s odpowiednio naostrzone.
Uszkodzone krawedzie thace mogg spowodowac: odskakiwanie ich od obrabianego materiatu, nierownomierne efekty pracy i by¢
przyczyna pekniecia frezu. Nieostre krawedzie bedg wymagaty zwiekszonej sity docisku frezu do obrabianego materiatu, co moze
spowodowac przypalenie materialu, a takze by¢ przyczyna pekniecia frezu.

Nie stosowa¢ frezéw o wigkszej Srednicy niz wymiary otworu w podstawie. Frez po zamontowaniu we wrzecionie frezarki nie
powinien blokowa¢ obnizania i podnoszenia obudowy frezarki.

OBSLUGA NARZEDZIA
Przygotowanie do pracy

Narzedzie oraz akcesoria wyja¢ z opakowania i usungc jego wszystkie elementy. Zaleca sie zachowac opakowanie, ktére moze
by¢ pomocne podczas przechowywania i transportu narzedzia.
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Upewnic sig, ze podczas wszystkich czynnosci regulacyjnych i montazowych narzedzie jest odtgczone od sieci zasilajacej. Wtycz-
ka kabla zasilajgcego jest odtgczona od gniazdka sieciowego.

Montaz i demontaz frezu

Ostrzezenie! Ze wzgledu na ryzyko zranienia sie ostrymi krawedziami frezu, montaz nalezy przeprowadzi¢ w rekawicach ochron-
nych.

tatwiej bedzie mozna przeprowadzi¢ montaz frezu przed zamocowaniem przystawki roboczej. Jezeli jednak $rednica frezu jest
wigksza niz otworu w przystawce roboczej, montaz frezu nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu przystawki robocze;.

Wybra¢ frez o $rednicy uchwytu wymienionej w tabeli z danymi technicznymi. Nacisnaé i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona i
kluczem odkreci¢ nakretke mocujaca. Jezeli $rednica uchwytu frezu jest mniejsza niz tulei wewnatrz nakretki nalezy uzy¢ dotgczo-
nej tulei redukeyjne;j (I1). Nakretke z frezem nalezy nakreci¢ na gwint wrzeciona, a nastepnie naciskajac i przytrzymujac blokade
wrzeciona, mocno i pewnie dokreci¢ nakretke za pomoca klucza (1)

Demontaz frezu przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Montaz przystawki roboczej

Frezarka zostata wyposazona w trzy przystawki robocze do frezowania prostego, frezowania katowego oraz frezowania wgteb-
nego.

Montaz kazdej z przystawek dokonuje sie nasuwajac ja na korpus frezarki. Przystawka do frezowania prostego i katowego posia-
da koto zebate, ktdre nalezy ustawic tak, aby obracato sie na zebatce w korpusie (IV). Pokretto przymocowane do kota zebatego
oraz skala wysokosci znajdujgca sie na korpusie frezarki pozwalajg na ustawienie glebokosci frezowania (V). Po ustawieniu
gtebokosci frezowania nalezy unieruchomi¢ przystawke zamykajac dzwignie (VI).

Przystawka do frezowania wgtebnego nie jest wyposazona w koto zebate, ale nalezy jg nasuna¢ na korpus frezarki tak, aby
trzpien wewnatrz obejmy przystawki trafit w nacigcie w korpusie frezarki (VI1). Przystawke nalezy nasuna¢ do oporu, a nastepnie
unieruchomi¢ jg zamykajac dzwignie (VIII).

Uwagal! Jezeli zamknigcie dzwigni nie bedzie powodowato unieruchomienia przystawki, nalezy przy otwartej dzwigni dokreci¢
$rube mocujgca dzwignie.

Obstuga przystawki do frezowania prostego

Przystawka do frezowania prostego umozliwia zamocowanie dwdch prowadnic. Prowadnicy do frezowania réwnolegtego oraz
prowadnicy z rolkg. Prowadnice montuje sie do przystawki (1X), (X).

Obie prowadnice posiadaja pokretta regulacyjne, ktére pozwalajg ustawi¢ parametry pracy. Po ustawieniu prowadnic, nalezy sie
upewni¢, ze podczas pracy frez nie bedzie miat kontaktu z zadnym elementem prowadnicy.

Przystawka umozliwia tez montaz adaptera do zewnetrznej instalacji odciggu pytu powstajgcego podczas pracy, np. za pomocg
odkurzacza przemystowego. Adapter nalezy zamocowa¢ do przystawki i zamocowa¢ za pomocg $ruby (XI). Sruby nie nalezy
dokreca¢ zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ adaptera.

Jako instalacje odciggu pytu mozna wykorzysta¢ odkurzacz przemystowy. Nie zaleca sig wykorzystywac odkurzacza domowego,
ktory nie jest przystosowany do pochtaniania pytu powstajgcego podczas obrébki drewna i moze ulec uszkodzeniu podczas takiej
pracy. Do przytacza narzedzia nalezy zawsze podigczaé waz elastyczny, ktéry zapewni swobode operowania narzedziem. Nalezy
tak utozy¢ waz, aby nie wszedt w kontakt z narzedziem wstawianym podczas pracy. Jezeli $rednica weza odkurzacza jest rézna
od $rednicy przytacza, nalezy uzy¢ adaptera (dostepnego osobno).

Obstuga przystawki do frezowania katowego

Przystawka nie umozliwia montazu prowadnic. Kat frezowania ustawia sie po poluzowaniu pokretta. Po ustawieniu kata nalezy
dokreci¢ pokretto, aby kat frezowania nie zmienit si¢ samoczynnie podczas pracy (XII). Skala umieszczona przy pokretle utatwia
ustawienie kata frezowania.

Obstuga przystawki do frezowania wgtebnego

Przystawka umozliwia montaz prowadnicy do frezowania réwnolegtego. Nalezy nieco odkreci¢ pokretto blokujgce potozenie ada-
ptera prowadnicy (XIII), wysuna¢ adapter i zamocowa¢ do niego prowadnice (XIV).

Po odblokowaniu dzwigni (XV) mozliwe jest ustawienie gteboko$ci frezowania lub skoku frezu. Ustawienie gtebokosci lub zakresu
ruchu mozliwe jest za pomoca rewolwerowego przetgcznika umieszczonego w podstawie przystawki, a takze za pomocg gtebo-
kosciomierza umieszczonego w gornej czesci przystawki, precyzje nastaw zapewnia pokretto mikrometryczne umieszczone na
szczycie gtebokosciomierza (XVI).

Ustawianie predkosci obrotowej (XVII)

Frezarka umozliwia ptynng regulacje predkosci obrotowej w zakresie podanym w tabeli z danymi technicznymi. Predko$¢ jest
ustawiana za pomocg pokretta, im wyzsza widoczna liczba tym wyzsza predkos$c¢ obrotowa. Predko$¢ obrotowg nalezy dobra¢ w
zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu i $rednicy frezu. Im mniejsza $rednica frezu oraz im twardsze drewno tym wyzsze
obroty mozna ustawi¢. Nalezy jednak pamietaé, ze zbyt wysoka predko$¢ moze spowodowac przypalanie obrabianego materiatu.
Zaleca sig przeprowadzi¢ proby na materiale odpadowym.

Ostrzezenie! Nie zmienia¢ nastawy predkosci obrotowej podczas pracy narzedzia pod obcigzeniem.
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Uruchamianie i zatrzymywanie frezarki

Przed uruchomieniem frezarki nalezy jg chwyci¢ oburacz za uchwyty lub za izolowane czesci obudowy, a nastepnie upewnic¢
sig, ze frez nie ma kontaktu z zadnym przedmiotem. Frezarke uruchamia sie przestawiajac wtgcznik w pozycje wigczony — I.
Urzadzenie posiada tzw. ,miekki rozruch” co oznacza, ze osigga maksymalng lub ustawiong predko$¢ obrotowg stopniowo sie
rozpedzajac. Chroni to uzytkownika przed nagtym szarpnieciem ze strony urzadzenia, co moze doprowadzi¢ do utraty kontroli
nad narzedziem podczas jego uruchamiania.

Po uruchomieniu frezarke nalezy trzymaé¢ uruchomiong przez ok. 30 sekund przed przystapieniem do pracy. Jezeli w tym czasie
nie zostang stwierdzone, zadne nieprawidtowe objawy pracy w postaci np. zwiekszonych wibracji, zwiekszonego hatasu, podej-
rzanego zapachu lub dymu wydobywajgcego si¢ z narzedzia mozna przystapic do pracy.

Zatrzymanie narzedzia nastepuje po przestawieniu wigcznika w pozycje wytaczony - O. Po wytgczeniu narzedzia frez moze jesz-
cze wirowa¢ przez jaki$ czas. Przed odtozeniem narzedzia nalezy odczekaé do catkowitego zatrzymania obrotéw frezu.

Frezowanie (XVIII)

Kierunek obrotu wrzeciona jest zaznaczony za pomocg strzatki na podstawie oraz na obudowie. Frezowanie nalezy przeprowa-
dzi¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara dla frezowania zewnetrznego i zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dla frezowania
wewnetrznego. Zapobiegnie to przeskakiwaniu frezu i zapewni dobry rezultat frezowania.

Predko$¢ przesuwania frezarki nalezy dobra¢ eksperymentalnie, zaleca si¢ przeprowadzi¢ proby odpadach wykonanych z tego
samego materialu co zamierzone frezowanie. Im mniejsza predko$¢ przesuwania tym lepszy rezultat frezowania. Zbyt wolna
predko$¢ moze jednak doprowadzi¢ do przypalenia frezowanej powierzchni i zostawic¢ na niej trwate $lady.

Porady przydatne przy frezowaniu

Frezarke podczas frezowania nalezy prowadzi¢ ptynnym ruchem w jednostajnym tempie. Im bardziej ptynne prowadzenie tym
wyzsza jakos¢ frezowania.

Unika¢ uderzania frezem w obrabiany materiat.

Pozwoli¢ frezarce osiggna¢ ustawione obroty i dopiero rozpoczaé frezowanie.

Jezeli zajdzie potrzeba kontynuowania frezowania. Frez do $ladu nalezy wprowadza¢ przy peinej predkosci obrotowej. Pozwoli to
unikna¢ zakleszczenia sie frezu w obrabianym materiale.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowa¢ narzedzia, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate praw
gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowadzenia
naprawy w punkcie serwisowym, nalezy sie w tym celu skontaktowa¢ z producentem. Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny
wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczyscic np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wigkszym niz
0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia Srodkéw chemicznych i ptyndw czyszczacych. Nie nalezy stosowac ostrych
narzedzi do czyszczenia. Nalezy zdemontowac pite tarczowa i oczysci¢ wnetrze oston, mocowanie pity tarczowej jak i sama pite
z pylu i innych zanieczyszczen powstajgcych w trakcie pracy. Uchwyty, pokretta oraz inne elementy regulacyjne oczysci¢ suchg
czystg szmatka.
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PRODUCT CHARACTERISTICS
The plunge router is used to process wood and wood-based materials using shank cutters. The plunge router is equipped with
guides to facilitate straight and angle milling. The possibility of easily connecting the dust extraction system makes work safer. The
correct, reliable, and safe operation of the tool depends on its proper use, therefore:
Read this entire instructions manual before the first use of the tool and keep it for future reference.

The supplier shall not be liable for any damage resulting from failure to comply with the safety instructions and recommendations
specified in this instructions manual.

PRODUCT EQUIPMENT
The tool is delivered complete but requires preparation before beginning operation. The plunge router is supplied with different

attachments allowing various milling methods, guides, dust extraction attachment, and a sleeve for mounting milling cutters with
a smaller handle diameter. Milling cutters are not supplied with the tool.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalogue No. YT-82390
Mains voltage [V~ 220 - 240
Mains frequency [Hz] 50
Rated power w] 710
Rated speed [min] 13000 - 33000
Milling unit stroke [mm] 20
Insulation class Il
Protection rating IPX0
Noise level
-sound pressure L, + K , [dB (A)] 920430
- sound power L, £ K [dB (A)] 102.0+3.0
Vibration a, + K [m/s?] 2.388+1.5
Weight [kg] 3.0

The declared noise emission values have been measured using the standard test method and can be used to compare one tool
to another. The declared noise emission values can also be used for preliminary exposure assessment.

Warning! Noise emissions during the correct operation of a power tool may differ from the declared values depending on the
manner in which the tool is used, in particular the type of the workpiece.

Warning! Operator protection measures must be determined based on an approximation of exposure under current conditions
of use. All stages of the work cycle must be taken into account. In addition to the working time, other factors must be taken into
account, such as the time when the tool is switched off and when it is idle.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before
adjusting, changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on
the power tool.

Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS FOR PLUNGE ROUTERS

Hold the tool by the insulated surfaces of the handle, as the tool may come into contact with its power cord. Cutting the
“live” cable may cause the metal parts of the tool to become “live” and electrocute the operator.

Use clamps or other appropriate means to secure and hold the workpiece on a stable platform. Holding the workpiece with
your hands or other parts of your body will cause instability and can lead to loss of control.

Intended use of the tool
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The tool is used for processing wood by means of shank cutters guided from the top of the workpiece along its surface. It is also
possible to process wood-based materials such as MDF panels, chipboards, plywood, etc.

The processing of materials other than wood and wood-based materials, such as plastics or metals, is prohibited. Do not use
the tool as a stationary tool or as a drive for other tools. The user is liable for all damage resulting from improper use of the tool.

Residual risks
Even if the tool is used correctly, there are residual risks that cannot be avoided. The following hazards arise from the construction
and use of the tool: contact with the rotating cutting tool; ejection of the inserted tool or its parts; ejection of dust and pieces of
wood; inhalation of dust generated during work; hearing damage if no hearing protection is used; electrocution when touching
non-insulated parts of the tool. Failure to follow the instructions in the manual may be the cause of other hazards resulting from
improper use.

Additional safety instructions

Always hold the tool by the insulated handles when working. The inserted tool may come into contact with the tool's power cord
or with another hidden “live” wire. Such contact may cause uninsulated parts of the tool to become live and may electrocute the
operator.

Always attach the workpieces to a stable base, e.g. a work table. Never hold the workpiece with your hands, legs or other body
parts. The correct clamping of the workpiece will reduce the risk of losing control of the tool and body contact with moving parts
of the tool. When processing long workpieces, support them near the machining point and near their ends. Long elements tend
to bend under their weight. The supports must be positioned so that the bending parts of the components do not catch the tool.
Use only milling cutters with the diameter of the handles specified in the instructions manual. Do not rework the milling cutter
handle to fit the tool socket. Use the sleeve and nut to match the diameter of the handle. Before installing the milling cutter, make
sure that its rotational speed is greater than or equal to the rotational speed of the tool.

Processing some materials can generate dust which can be harmful if inhaled. Always use dust masks during operation. You
should also connect the tool to the dust extraction system whenever possible.

Check the tool and the inserted tool for damage before each use. If you notice any damage, do not begin work until the damage
has been repaired. Pay special attention to the power cord. The damaged power cord cannot be repaired and must be replaced
entirely. Replacement must be carried out at an authorised service centre. Always pull the power cord by the plug when unplugging
it from the socket, never by the cord.

Wear personal protection equipment during work: eye protection, hearing protection, dust mask, protective clothing with long
sleeves and legs, protective gloves, helmet and footwear with anti-slip soles. Long hair should be tied up.

All activities related to the assembly and adjustment must be carried out with the tool power supply disconnected. The tool power
cord plug must be unplugged from the socket. Make sure the power switch is in the “off” position before connecting the tool to
the power supply.

Before using the milling cutter, make sure that the cutting edges are free from damage and properly sharpened. Damaged
cutting edges can cause the milling cutter to jump away from the workpiece, cause uneven work results and the milling cutter to
crack. Imperfect edges will require the milling cutter to be pressed with greater force against the workpiece, which can cause the
workpiece to burn and also cause the milling cutter to crack.

Do not use milling cutters with a larger diameter than the dimensions of the opening in the base. After mounting the milling cutter
in the plunge router spindle it should not block the lowering and lifting of the plunge router housing.

TOOL OPERATION

Preparing for operation

Take the tool and accessories out of the packaging and remove all its parts. It is recommended to keep the packaging, as it can
be reused for storage and transport of the tool.

Make sure that the tool is disconnected from the mains during all adjustment and assembly operations. Make sure that the power
cord plug is unplugged from the socket.

Milling cutter assembly and disassembly

Warning! Due to the risk of injury from sharp edges of the milling cutter, the assembly must be carried out using protective gloves.
It will be easier to assemble the milling cutter before attaching the working attachment. However, if the diameter of the milling
cutter is larger than the hole in the working attachment, install the milling cutter after the assembly of the working attachment.
Select the milling cutter with the handle diameter listed in the technical data table. Press and hold the spindle lock button and
unscrew the clamping nut using a wrench. If the diameter of the milling cutter handle is smaller than the sleeve inside the nut, use
the supplied reduction sleeve (I1). The nut with the milling cutter should be screwed onto the spindle thread, then by pressing and
holding the spindle lock, tighten the nut firmly and securely using a wrench (Ill).

To disassemble the milling cutter, follow the above procedure in reverse order.

Installation of the working attachment
The plunge router is equipped with three working attachments for straight milling, angle milling, and plunge milling.
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The assembly of each attachment is done by sliding it onto the body of the plunge router. The straight and angular milling
attachment has a gear, which should be positioned so that it rotates on the rack in the body (IV). The knob attached to the gear
and the height scale located on the plunge router body allow for setting the milling depth (V). After setting the milling depth, the
attachment must be fixed by closing the lever (V).

The plunge milling attachment is not equipped with gear, but it should be slid onto the plunge router body so that the pin inside
the attachment clamp fits into the notch in the plunge router body (VII). Slide the attachment to the full extent and then immobilise
it by closing the lever (VIII).

Caution! If closing the lever will not immobilise the attachment, tighten the lever clamping screw with the lever open.

Operating the straight milling attachment

The straight milling attachment allows attaching two guides — parallel milling guide and roller guide. The guides are assembled
to the attachment (IX), (X).

Both guides have adjusting knobs that allow setting the operating parameters. After setting the guides, make sure that the milling
cutter does not come into contact with any element of the guide during operation.

The attachment also allows the installation of an adapter for an external system extracting dust generated during operation, e.g.
by means of an industrial vacuum cleaner. Fix the adapter to the attachment and assemble it with a screw (XI). Do not tighten the
screw too much to avoid damaging the adapter.

An industrial vacuum cleaner can be used as a dust extraction system. It is not recommended to use a household vacuum
cleaner, which is not suitable for absorbing dust generated during wood processing and may be damaged during such work.
Always connect a flexible hose to the tool connection, which allows the tool to operate freely. Position the hose so that it does not
come into contact with the inserted tool during operation. If the diameter of the vacuum cleaner hose differs from the connection
diameter, use the adapter (available separately).

Operating the angle milling attachment

The attachment does not allow the installation of guides. The milling angle is adjusted after loosening the knob. After setting the
angle, tighten the knob so that the milling angle does not change automatically during operation (XII). The scale located near the
knob makes it easier to set the milling angle.

Operating of the plunge milling attachment

The attachment allows the installation of the parallel milling attachment. Unscrew the guide adapter position locking knob (XIII)
slightly, extend the adapter and attach the guide (XIV) to it.

After unlocking the lever (XV) you can adjust the milling depth or the milling cutter stroke. Setting the depth or motion range is
possible by means of a rotary switch located in the base of the attachment, as well as by means of a depth gauge located at the
top of the attachment; the precision of the settings is ensured by a micrometer knob located at the top of the depth gauge (XVI).

Rotational speed adjustment (XVII)

The plunge router rotational speed can be adjusted smoothly within the range specified in the technical data table. The speed
is set using the knob. The higher the visible number, the higher the rotational speed. The rotational speed must be selected
according to the type of workpiece and the diameter of the milling cutter. The smaller the diameter of the milling cutter and the
harder the wood, the higher the speed which can be set. Please note, however, that too high a speed can cause the workpiece to
burn. It is recommended to carry out tests on waste material.

Warning! Do not change the rotational speed setting while the tool is running under load.

Starting and stopping the plunge router

Before starting the plunge router, hold it with both hands on the handles or isolated housing elements and make sure that the
milling cutter does not come into contact with any objects. Switch the plunge router on by moving the power switch to the on
position - I. The device has a so-called ,soft start”, which means that it reaches the maximum or set rotational speed gradually
accelerating. This protects the user from a sudden jerk from the device, which can lead to a loss of control of the tool during its
start-up.

After the start-up, hold the plunge router running for approx. 30 seconds before starting work. You can start working if no abnormal
working symptoms are detected during this time, e.g. increased vibration, increased noise, suspicious smell or smoke coming
from the tool.

The tool is switched off when the power switch is set to the off position - O. After switching off the tool, the milling cutter will keep
spinning for some time. Wait for the milling cutter rotation to stop completely before putting the tool away.

Milling (XVIII)
The rotation direction of the spindle is indicated by an arrow on the base and on the housing. Milling must be carried out counter-
clockwise for external milling and clockwise for internal milling. This prevents the milling cutter from jumping and ensures a good
milling result.
The speed of guiding the plunge router should be adjusted experimentally, it is recommended to carry out tests using waste made
of the same material as the intended workpiece. The slower the guiding speed, the better the milling result. However, too slow a

ORIGINAL INSTRUCTIONS



GB
speed may cause the surface being milled to burn and leave permanent marks on it.

Tips for milling

During milling, the plunge router should be guided by a smooth motion at a uniform speed. The smoother the guiding motion, the
higher the milling quality.

Avoid hitting the workpiece with the milling cutter.

Allow the plunge router to reach the set speed and only then start milling.

If milling must be continued, enter the milling cutter into the track at a full rotational speed. This will prevent the milling cutter from
being jammed in the workpiece.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

CAUTION! Before carrying out any adjustment, servicing or maintenance work, unplug the tool from the power outlet. Having
finished working with the workpiece/material, inspect the power tool for damage by visually inspecting the exterior and the body
and the handles. Check the power cord and its rubber gland, the action of the ON/OFF switch, the vents for clogging, the motor
brushes for sparking, the noise of the bearings and the drive transmission, and how the power tool starts and runs. During the
warranty period, the user is not allowed to disassemble the tool or replace any components or parts, as this will void the warranty
rights. Any irregularities found during overhaul or the operation signal the need for repair at a service centre. For this purpose,
contact the manufacturer. Having finished your work, clean the housing, the vents, all switches, all handles and guards with
compressed air (at 0.3 MPa maximum), a brush or a dry cloth. Do not use any chemicals or cleaners. Do not use sharp tools for
cleaning. Remove the circular saw and clean the inside of the guards, the fixing of the circular saw, as well as the saw itself from
dust and other impurities generated during operation. Clean handles, knobs and other adjusting parts with a dry, clean cloth.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Frasmaschine ist fiir die Bearbeitung von Holz und Holzwerkstoffen mit Schaftfrasern ausgelegt. Die Frasmaschine ist mit
Fiihrungen ausgestattet, die das Frasen an geraden Linien und Bogenfrasen ermdglichen. Der einfache Anschluss der Staub-
absaugung macht die Arbeit sicherer. Der storungsfreie, zuverlassige und sichere Betrieb des Gerats hangt von dem ordnungs-
gemaRen Einsatz ab, deshalb:

Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten mit dem Gerat die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie fiir die
weitere Nutzung auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser
Bedienungsanleitung ergeben.

PRODUKTAUSSTATTUNG
Das Geréat wird komplett geliefert, muss jedoch vor Arbeitsbeginn vorbereitet werden. Die Frasmaschine wird mit Aufsatzen fiir

verschiedene Frasarten, Fiihrungen, Staubabsaugung und einer Hillse fir die Montage von Frasen mit einem kleineren Giriff-
durchmesser geliefert. Frasen sind nicht im Lieferumfang enthalten.

TECHNISCHE DATEN
Parameter | MaReinheit Wert
Katalognummer YT-82390
Netzspannung [V~ 220-240
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 710
Nenndrehzahl [min] 13000 - 33000
Fréaskorbhub [mm] 20
Schutzklasse Il
Schutzart IPX0
Larmpegel
- Schalldruck L , + K| [dB (A)] 92,0£3,0
- Schallleistung L, , + K [dB (A)] 102,0 £3,0
Schwingungspegel a, £ K [m/s?) 2,388+1,5
Gewicht [ka] 30

Die angegebenen Larmemissionswerte sind entsprechend einem Standardmessverfahren gemessen worden und kdnnen fir den
Geratevergleich verwendet werden. Die angegebenen Larmemissionswerte eignen sich auch fir eine vorldufige Einschatzung
der Larmbelastung.

Warnung! Die Larmemission bei ordnungsgeméafem Betrieb eines Elektrowerkzeugs kann je nach Einsatz des Gerats, insbeson-
dere der Art des zu bearbeitenden Materials, von den angegebenen Werten abweichen.

Warnung! Die Schutzmafinahmen fir den Benutzer missen auf der Grundlage einer Schétzung der Larmbelastung unter aktuel-
len Einsatzbedingungen festgelegt werden. Alle Teile des Arbeitszyklus miissen berticksichtigt werden. Neben der Arbeitszeit sind
weitere Faktoren zu beriicksichtigen, wie z. B. die Zeit, in der das Gerat ausgeschaltet und im Leerlauf ist.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieRen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine® betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-
entzlindung fiihren.
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Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle Uber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgerate, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhéht sich die Gefahr eines mdglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht iiberlasten. Gerdt am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-
lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhdht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verlangerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvorrichtun-
gen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsféhigkeit bei der Arbeit mit Elektro-
werkzeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen
oder Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Kérperverletzungen herbei-
fiihren.

Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen.
Unerwartete Inbetriebnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,Aus“ steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu ernsthaften
Kérperverletzungen fihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Gerates entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zurlick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen filhren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wéahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstlicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Gerite fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der hdufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsitze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Kérperverletzungen fiihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht liberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstérkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerét fir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
Kann keine Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdorwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmainahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Gerate-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusammen-
passende oder verklemmte Werkzeuge, beschadigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion des
Elektrowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der Maschi-
ne beheben lassen. Viele Unfélle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elekirowerkzeuges / der Maschine herbeigefiihrt.
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Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. Ordnungsgemal gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kdnnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemanR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflachen immer trocken, sauber, 6l- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und Hal-
teflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen unmaglich.

Reparaturen
Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstatten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

ZUSATZLICHE WARNHINWEISE ZUR SICHERHEIT VON FRASMASCHINEN

Halten Sie das Gerat an den isolierten Griffflichen fest, da das Gerét mit dem eigenen Netzkabel in Beriihrung kommen
kann. Das Schneiden des ,unter Spannung stehenden* Kabels kann Metallteile der Frasmaschine unter Spannung setzen, so-
dass der Benutzer einen Stromschlag bekommt.

Sichern und stiitzen Sie das Werkstiick mittels Klemmen oder auf andere Art und Weise auf einer stabilen Plattform.
Das Halten des Werkstiicks mit den Handen oder anderen Korperteilen fiihrt zu Instabilitat sowie kann zum Verlust der Kontrolle
fiihren.

Bestimmung des Gerats

Das Gerat ist fiir die Holzbearbeitung mit Schaftfrasern ausgelegt, die von der Oberseite des Werkstiicks entlang seiner Ober-
flache gefiihrt werden. Es ist auch méglich, Holzwerkstoffe wie MDF-Platten, Spanplatten, Sperrholz usw. zu verarbeiten.

Die Verarbeitung anderer Materialien als Holz und Holzwerkstoffe, wie Kunststoffe oder Metalle, ist verboten. Es ist unzuléssig,
das Gerét als stationares Werkzeug oder als Antrieb fiir andere Werkzeuge zu verwenden. Der Benutzer haftet fiir alle Schaden,
die durch unsachgemaRen Gebrauch des Geréts entstehen.

Restrisiko

Auch bei bestimmungsgemafer Verwendung konnen Restrisiken auftreten, die sich nicht vermeiden lassen. Die folgenden Ge-
fahrdungen ergeben sich aus der Konstruktion und dem Zweck des Geréats: Kontakt mit dem rotierenden Schneidwerkzeug;
Herausschleudern von Einbauwerkzeug oder dessen Teilen; Herausschleudern von Staub und Holzstlicken; Einatmen von Staub,
der bei der Arbeit entsteht; Gehdrschaden, falls kein Gehérschutz getragen wird; Stromschlag bei Beriihrung nicht isolierter Teile
des Gerétes. Bei Nichtbeachtung der Hinweise in der Bedienungsanleitung kdnnen weitere Gefahrdungen durch unsachgemaRen
Gebrauch entstehen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Halten Sie das Gerét bei der Arbeit immer an den isolierten Griffen. Das Einbauwerkzeug kann mit dem Netzkabel des Gerétes
oder mit einem anderen versteckten ,unter Spannung stehenden” Kabel in Beriihrung kommen. Dies kann nicht isolierte Teile des
Gerates unter Spannung setzen, sodass der Benutzer einen Stromschlag bekommt.

Befestigen Sie die Werkstlicke immer auf einem stabilen Untergrund, z.B. einer Werkbank. Halten Sie das Werkstiick niemals mit
Handen, Beinen oder anderen Kérperteilen fest. Die richtige Befestigung des Werkstlicks verringert das Risiko, dass der Benutzer
die Kontrolle iiber das Gerat verliert und mit beweglichen Teilen des Geréts in Beriihrung kommt. Bei der Bearbeitung von langen
Werkstiicken sollten Sie diese in der Nahe der Bearbeitungsstelle und an den Enden des Werkstiicks abstitzen. Lange Werk-
stlicke kdnnen sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Die Stiitzen missen so positioniert sein, dass gebogene Teile der
Werkstiicke das Arbeitswerkzeug nicht erfassen.

Verwenden Sie nur Frasen mit einem in der Bedienungsanleitung angegebenen Schaftdurchmesser. Der Fraserschaft darf in
keiner Weise verandert und an die Buchse des Geréts angepasst werden. Verwenden Sie eine Hulse und eine Mutter, die fur den
Schaftdurchmesser geeignet sind. Vor der Montage der Frase ist sicherzustellen, dass seine Drehzahl der Drehzahl des Gerates
entspricht oder hoher ist.

Bei der Behandlung bestimmter Materialien kann Staub entstehen, der beim Einatmen gesundheitsschédlich sein kann. Verwen-
den Sie beim Arbeiten immer Staubmasken. Sie sollten das Gerat nach Méglichkeit auch an die Staubabsaugung anschlieRen.
Vor jedem Gebrauch sollten das Gerét und das Einbauwerkzeug auf Beschadigungen Uberpriift werden. Wird ein Schaden festge-
stellt, verwenden Sie das Gerat erst dann, wenn der Schaden behoben ist. Achten Sie besonders auf das Netzkabel. Ein bescha-
digtes Netzkabel kann nicht repariert werden und muss vollstdndig ausgetauscht werden. Der Austausch muss in der autorisierten
Servicestelle durchgefiihrt werden. Ziehen Sie das Netzkabel immer am Stecker aus der Steckdose, niemals am Netzkabel.
Tragen Sie bei der Arbeit immer persénliche Schutzausriistung: Augenschutz, Gehérschutz, Staubmasken, Schutzkleidung mit lan-
gen Armeln und Beinen, Handschuhe, Helm und festes Schuhwerk mit rutschfester Sohle. Lange Haare sollten gebunden werden.
Alle Montage- und Einstellarbeiten miissen bei ausgeschalteter Stromversorgung des Gerates durchgefiihrt werden. Der Netz-
stecker des Gerates muss aus der Steckdose gezogen sein. Vergewissern Sie sich, dass sich der Ein-/Ausschalter in der Aus-
Position befindet, bevor Sie das Geréat an die Stromversorgung anschlieen.
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Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz der Frése, dass ihre Schneidkanten frei von Beschadigungen und richtig gescharft sind.
Beschadigte Schneidkanten kdnnen vom Werkstiick wegspringen, zu ungleichmaBige Arbeitsergebnisse und zum Bruch der
Frése fiihren. Unscharfe Kanten erfordern eine erhdhte Druckkraft der Frase auf das Werkstuick, was dazu fiihren kann, dass das
Werkstiick brennt und die Frase bricht.

Verwenden Sie keine Frasen mit einem groReren Durchmesser als das Loch in der Grundplatte. Die Frése darf, wenn er in der
Frasspindel eingebaut ist, das Absenken und Anheben des Frasmaschinengehéuses nicht blockieren.

WERKZEUGBETRIEB

Vorbereitung zum Betrieb

Nehmen Sie das Gerat und das Zubehér aus der Verpackung und entfernen Sie alle Teile. Es wird empfohlen, die Verpackung
aufzubewahren. Sie kann wahrend der Lagerung und des Transports des Gerates nitzlich sein.

Stellen Sie sicher, dass das Gerat wahrend aller Einstell- und Montagevorgange vom Stromnetz getrennt ist. Der Stecker des
Netzkabels ist von der Netzsteckdose abzuziehen

Montage und Demontage der Fréase

Warnung! Aufgrund der Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten der Frase muss die Montage mit Schutzhandschuhen durch-
gefiihrt werden.

Vor dem Anbringen des Arbeitsaufsatzes ist die Montage der Frase einfacher. Ist jedoch der Durchmesser der Frase groRer als
das Loch im Arbeitsaufsatz, so sollte die Montage der Frase nach dem Aufsetzen des Arbeitsaufsatzes erfolgen.

Wahlen Sie eine Frase mit dem in der Tabelle der technischen Daten aufgefiihrten Schaftdurchmesser aus. Driicken und halten
Sie die Spindelarretierungstaste und Iésen Sie die Haltemutter mit einem Schraubenschliissel. Wenn der Schaftdurchmesser der
Frése kleiner als der Durchmesser der Hillse in der Mutter ist, verwenden Sie die mitgelieferte Reduzierhilse (11). Die Mutter mit
der Frase sollte auf das Spindelgewinde aufgeschraubt werden. Ziehen Sie dann die Mutter mit dem Schlussel fest und sicher an,
wahrend Sie die Spindelarretierung gedriickt halten (1ll).

Demontieren Sie die Frase in umgekehrter Reihenfolge.

Montage des Arbeitsaufsatzes

Die Frasmaschine ist mit drei Arbeitsgeraten zum geraden Fréasen, Winkelfrdsen und Tauchfrasen ausgestattet.

Die Montage jedes Aufsatzes erfolgt durch Aufschieben auf den Korper der Frase. Der gerade und winklige Frasaufsatz hat ein
Zahnrad, das so eingestellt werden muss, dass es sich auf der Zahnstange im Korper (IV) dreht. Der am Getriebe angebrachte
Drehknopf und die am Gehéuse der Frasmaschine angebrachte Hohenskala ermdglichen die Einstellung der Frastiefe (V). Nach
Einstellen der Frastiefe den Aufsatz durch Schliefen des Hebels (V1) arretieren.

Der Tauchfrasaufsatz ist nicht mit einem Kettenblatt ausgeriistet, sondern sollte auf den Frasmaschinenkérper aufgeschoben
werden, sodass der Dorn innerhalb der Aufsatzklemme auf die Kerbe im Frasmaschinenkérper (VI1) trifft. Schieben Sie den Auf-
satz ganz nach unten und verriegeln Sie ihn dann durch SchlieBen des Hebels (VIII).

Achtung! Wenn das SchlieRen des Hebels die Befestigung nicht blockiert, ziehen Sie die Befestigungsschraube des Hebels bei
gedffnetem Hebel an.

Bedienung des Aufsatzes fiir das gerade Frasen

Mit dem geraden Frésaufsatz konnen Sie zwei Flhrungen befestigen. Flhrung firr das Parallelfrasen und Rollenfiihrung. Die
Fiihrungen sind am Aufsatz (IX), (X) befestigt.

Beide Fiihrungen verfiigen ber Einstellkndpfe, mit denen Sie die Betriebsparameter einstellen kénnen. Vergewissern Sie sich,
dass die Frase wahrend des Betriebs nicht mit einem Teil der Fiihrung in Beriihrung kommt.

Der Aufsatz ermdglicht auch die Installation eines Adapters fiir ein externes Staubabsaugungssystem, das wahrend des Betriebs
erzeugt wird, z. B. mittels eines Industriestaubsaugers. Der Adapter sollte am Aufsatz befestigt und mit der Schraube (XI) befestigt
werden. Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an, um den Adapter nicht zu beschadigen.

Ein Industriestaubsauger kann als Staubabsaugung eingesetzt werden. Es wird nicht empfohlen, einen Haushaltsstaubsauger
zu verwenden, der nicht geeignet ist, den bei der Holzbearbeitung entstehenden Staub aufzunehmen und bei diesen Arbeiten
beschédigt werden kann. Schliefen Sie immer einen flexiblen Schlauch an den Gerétanschluss an, um die Betriebsfreiheit zu
gewahrleisten. Verlegen Sie den Schlauch so, dass er wahrend des Betriebs nicht mit dem Einbauwerkzeug in Beriihrung kommt.
Wenn der Schlauchdurchmesser des Staubsaugers vom Durchmesser des Anschlusses abweicht, verwenden Sie den Adapter
(separat erhéltlich).

Bedienung des Winkelfrdsaufsatzes

Die Befestigung erlaubt keinen Einbau von Fiihrungen. Der Fraswinkel wird nach dem L6sen des Drehknopfes eingestellt. Nach
dem Einstellen des Winkels den Drehknopf so anziehen, dass sich der Fraswinkel wahrend des Betriebs nicht automatisch andert
(XI1). Die am Drehknopf platzierte Skala erleichtert die Einstellung des Fraswinkels.

Bedienung des Tauchfrasaufsatzes
Mit dem Aufsatz kdnnen Sie eine Flihrung zum Parallelfrdasen montieren. Ldsen Sie den Verriegelungsknopf (XII) des Fiihrungs-
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adapters leicht, schieben Sie den Adapter heraus und befestigen Sie die Fiihrung (XIV) daran.
Nach dem Entriegeln des Hebels (XV) kann die Frastiefe oder der Frashub eingestellt werden. Die Einstellung der Tiefe oder
des Bewegungsbereichs ist mittels eines im Boden des Anbaugerats angeordneten Revolverschalters sowie mittels eines an der
Oberseite des Anbaugerats angeordneten Tiefenmessgerats moglich, wobei die Genauigkeit der Einstellungen durch einen an
der Oberseite des Tiefenmessgerats (XVI) angeordneten Mikrometerknopf gewéahrleistet wird.

Drehzahleinstellung (XVII)

Die Frasmaschine ermdglicht eine stufenlose Drehzahlregelung innerhalb des in der Tabelle mit den technischen Daten ange-
gebenen Bereichs. Die Drehzahl wird Uber das Einstellrad eingestellt. Je hoher die angezeigte Zahl, desto héher die Drehzahl.
Die Drehzahl muss entsprechend der Art des zu bearbeitenden Materials und dem Durchmesser der Frase gewahlt werden. Je
kleiner der Durchmesser der Frase und je harter das Holz, desto hoher kann die Drehzahlgeschwindigkeit eingestellt werden. Es
ist jedoch zu beachten, dass eine zu hohe Geschwindigkeit zum Verbrennen des Werkstiicks fiihren kann. Es wird empfohlen,
Versuche an Abfallstoffen durchzufiihren.

Warnung! Andem Sie die Drehzahleinstellung nicht, wahrend das Gerat unter Last lauft.

Starten und Stoppen der Frasmaschine

Fassen Sie die Frasmaschine vor der Inbetriebnahme mit beiden Handen an den Griffen oder an den isolierten Gehuseteilen an
und achten Sie darauf, dass die Frasmaschine keinen Gegenstand beriihrt. Die Frasmaschine wird gestartet, indem der Schalter
in die Einschaltstellung | gebracht wird. Das Gerat hat einen sogenannten ,Sanftanlauf*, was bedeutet, dass es die maximale oder
eingestellte Drehzahl erreicht und allméahlich beschleunigt. Dies schiitzt den Benutzer vor pltzlichem Rucken des Geréts, was zu
einem Verlust der Kontrolle (iber das Gerét wahrend des Anlaufs fiihren kdnnte.

Lassen Sie die Frasmaschine nach dem Start etwa 30 Sekunden lang laufen, bevor Sie fortfahren. Werden in dieser Zeit keine
anormalen Symptome des Betriebs, wie z.B. erhohte Vibrationen, erhdhte Gerausche, verdachtige Geriiche oder Rauch aus dem
Gerat festgestellt, kdnnen Sie mit der Arbeit beginnen.

Das Gerat wird durch Drehen des Schalters in die Position -O gestoppt. Nach dem Abschalten des Geréts kann sich die Frase
noch einige Zeit drehen. Warten Sie, bis die Rotation der Frase vollstandig zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie das Gerat
weglegen.

Fréasen (XVIII)

Die Drehrichtung der Spindel wird durch einen Pfeil auf der Grundplatte und am Fraskorb gekennzeichnet. Das Frasen muss
beim AuRenfrasen gegen den Uhrzeigersinn und beim Innenfrésen im Uhrzeigersinn erfolgen. Dadurch wird ein Uberspringen der
Frase verhindert und ein gutes Frasergebnis gewahrleistet.

Die Vorschubgeschwindigkeit der Frasmaschine sollte experimentell gewahlt werden. Es wird empfohlen, Versuche an Abféllen
durchzufiihren, die aus dem gleichen Material wie das Werkstlick bestehen. Je niedriger die Vorschubgeschwindigkeit, desto
besser das Frasergebnis. Eine zu langsame Geschwindigkeit kann jedoch zum Verbrennen des Werkstiicks fiihren, was dauer-
hafte Flecke verursacht kann.

Tipps zum Frésen

Beim Frésen sollte die Frasmaschine mit gleichméaRiger Geschwindigkeit und mit gleichmaRigem Vorschub gefiihrt werden. Je
gleichmaBiger der Vorschub, desto hoher die Frasqualitat.

Vermeiden Sie es, mit einer Frase auf das Werkstiick zu schlagen.

Lassen Sie die Frasmaschine die eingestellte Drehzahl erreichen und beginnen Sie erst dann mit dem Frasen.

Wenn Sie mit dem Frasen fortfahren miissen, fiihren Sie die Frasmaschine mit voller Geschwindigkeit in den Schnitt ein. Dadurch
wird verhindert, dass die Frase in das Werksttick einklemmt.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

ACHTUNG! Stecker des Stromkabels vor jeder Einstellung, Inspektion oder Reinigung ziehen. Nach beendetem Einsatz sind die
Komponenten des das Elektrowerkzeugs: Geratekorper und Haltegriff, Stromkabel mit Stecker und Flexhalterung auf Beschaffen-
heit visuell, Steuerschalter auf Funktion, Liiftungsschlitze auf Durchgangigkeit, Kohlenbiirsten auf Funkenbildung, Lager und Ge-
triebe auf Gerdusche, das Werkzeug selbst auf fehlerfreien Start und gleichmaRigen Lauf zu priifen und zu beurteilen. Wahrend
der Garantiedauer ist es dem Betreiber nicht erlaubt, das Gerét zu demontieren sowie andere Komponenten oder Bestandteile
als die folgend genannten, bei sonstigem Verlust der Garantieanspriiche, auszutauschen. Samtliche UnregelmaRigkeiten, die
wahrend des Betriebes oder bei einer Inspektion festgestellt, werden, sind ein Anzeichen fiir eine in der Vertragswerkstatt an-
stehende Reparatur, dazu sollte der Hersteller kontaktiert werden. Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und
Schutzverkleidungen nach beendeter Arbeit bspw. mit Druckluft (bei maximal 0,3 MPa), mit einem Pinsel oder einem trockenen
Lappen ohne Chemie- und Reinigungsmittel reinigen. Keine scharfen Gegenstande fiir die Reinigung verwenden. Demontieren
Sie die Kreissage und reinigen Sie die Innenseite der Abdeckungen, die Befestigung der Kreissage sowie die Sage selbst von
Staub und anderen Verunreinigungen, die wéhrend des Betriebs entstehen. Reinigen Sie Griffe, Knépfe und andere Verstellele-
mente mit einem trockenen, sauberen Tuch.
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XAPAKTEPUCTWUKA U30ENUA

®pe3epHblil CTAHOK MCTONb3yeTCs AN 06paboTkv ApeBECUHbI 1 APEBECHBIX MaTEPUaoB C MOMOLLbI0 XBOCTOBbIX (pe3. Ppesep-
HbIil CTAHOK OCHALLEH HAaNPaBASIOLLMMI A5 MPAMOTO 1 U30THYTOrO (hpe3epoBaHms. Bo3MOXHOCTL NErkoro NOAKMIOYEHNs Nbine-
ynaBnuBaloLLero ycTpolicTea enaet paboty 6onee besonacHol. MpaBunbHas, HapexHas u 6esonacHas pabota MHCTPYMeHTa
3aBUCHT OT NPaBUIbHON 3KCNyaTaLyy, NO3TOMY:

Mpexae YeM NPUCTYNUTH K paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM, HeOGXOAUMO NPOYUTaTL PYKOBOACTBO M XPaHMUTL ero B6nu3n Mecta
npoBeAeHus pabor.

3a yLep6, BO3HUKLLWIA B pe3yriTaTe HeCOBNIofeHNst npaBun TeXHUKU 6e30MacHOCTY 1 PeKOMEHAALMI HAaCTOSILLErO PYKOBOLCTBA,
MOCTABLLYK OTBETCTBEHHOCTM HE HECET.

AKCECCYAPbI A7 MPOAYKTA

YCTPOIACTBO NOCTABASIETCS B KOMMMEKTHOM COCTOSIHUM, HO TPEBYeT NPOBEAEHIst NOATOTOBUTENbHBIX AEACTBHIA Neped Hayanom
ucnonb3oBaHus. Ppe3epHbIit CTAHOK MOCTABNSAETCS B KOMMEKTE C HacaaKkamy, NO3BONSIHOLMMIA BbIMONHSTL PasnuyHbIe BUAbI
(hpe3epoBaHMs, C HaNpaBnsoLLMMK, Hacaaka NbineynaBnMBaIoLLEro YCTPoACTBA U MydTON ANst MOHTaXa (pe3 ¢ MEHbLLIMM An-
ameTpOM naTpoHa. Ppesbl He BXOAST B KOMMNEKT NOCTaBKM.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp E, T 3HaueHue
Ne no karanory YT-82390
HanpsixeHue anextpuieckoit ceTn [B~] 220-240
Yacrora Toka [Mu] 50
HomuHanbHasi MOLYHOCTL [B1] 710
HomuHanbHas YacTota BpaLLeHms [MuH"] 13000 - 33000
LLlar dpesepHoro arperata [mm] 20
Knacc nsonsumm I
CreneHb 3aLuThl IPX0
YposeHb wyma

- 3ByKkoBoe Aasnexve L, + K , [B (A)] 92,0+£3,0
- akycThdeckas mowroctb L, + K [B (A)] 102,0£3,0
Bubpaunm a, + K [m/c?] 2,388+1,5
Bec [kr] 30

3asiBreHHble 3HauYeHIst YPOBHS LyMa Obinv M3MepeHb! C UCMoNb30BaHNeM CTaHAAPTHOTO M3MEpPUTENBHOrO METoAa U MOTyT uc-
Monb30BaTbCs ANs CPABHEHWS! OHOTO MHCTPYMEHTA C APYrUM. 3asiBMEHHbIE 3HaYeHNst LyMa Takke MOryT BbiTb UCMONb30BaHbI
[ONs NpeaBapuTeNbHON OLEHKI BO3AENCTBUS.

OctopoxHo! YpoBeHb LLyma npu NpaBumbHOM paboTe aneKTPOMHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCS OT 3asiBNEHHbIX 3HAYEHWI B 3aBU-
CMMOCTM OT crocoba ero MCMonb30BaHMS, B YaCTHOCTH, OT TUNa obpabaTkiBaemoro Matepuana.

OctopoxHo! CpeacTea 3aluuThl onepaTopa A0MKHbI ONPEensThCs Ha OCHOBAHIM NPUBIMKEHHOTO 3HAYEHUS BO3AENCTBIS MU
TeKyLUMX YCIOBMSIX SKCMyaTaumu. JomkHbl yuuTbIBaTHCS BCe 3Tanbl paboyero umkna. Momumo paboyero BpemeHu, Heobxoaumo
Y4uTBIBATH 1 ApYrue (pakTopbl, Takue kak BPEMS BbIKIOYEHHUS W MPOCTOSt MHCTPYMEHTA.

OBLUME NPEQOCTEPEXEHUA, KACAIOLMNECA BE3OMNACHOCTU ANEKTPOMHCTPYMEHTOB

MpepocTepexeHne! Cneayet 03HaAKOMUTLCS CO BCEMU NPESOCTEPEXEHNAMM MO 630MacHOCTH, UNMIOCTPALMSIMA 1 Criew-
UMKaLMSMU, KOTOPbIE [OCTABNANMCH C 3TUM 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM | MalwmHoOM. HecoBrniogeHne nx MOXET NpuBecTH
K 3MIeKTPUYECKOMY MOPAKEHUI0, MOXapy UIM K CePbe3HbIM TPaBMaM.

COXpaHVITb BCE NPENOCTEPEXEHNA U UHCTPYKLUKU ANna 6y,qyu.|ero OTHECEeHUA.

[MoHsTUS «3J'IeKTpOVIHCprMeHT/ MallrHa», UCNonb3oBaHHbIE B NPEAOCTEPEXEHNAX, OTHOCUTCA KO BCEM MHCTPYMEHTaM | mawn-
HaM, KOTopble NPUBOAATCA B nevictaune ANEeKTPUYEeCKMM TOKOM, KakK NPOBOAHbIX, TaK U 6ecnpoao,qu|x.

BesonacHocTb paﬁoqero mecTa

PaGouee mecTo cneayeT coxpaHATb NPy XOpoLUEeM OCBELLEHUN U B yucToTe. becnopsigok u cnaboe ocBeLLeHe MoryT BbiTb
MPUYMHAMU BO3HUKHOBEHWS CITy4aeB.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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He cnepyet pabotatb aneKTPOMHCTPYMEHTaMM | MallMHaMKM B cpefie C YBENMYEHHbIM PUCKOM B3pbIBa, KOTOPbI COAEPKUT
rOpHOYMe XKUAKOCTH, rasbl UMK Naphbl. ANEKTPOUHCTPYMEHTbI / MALLMHBI FEHEPUPYHOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXKeub Mbifb UK Napb.
He cnepyet ponyckatb aetent 1 MOCTOPOHHMX NUL| K paboyemy mecTy. [1oTepst KOHLIEHTpaLMI MOXET CTaTb MPUYUHON NOTEpH
KOHTpONS.

AnekTpuyeckas 6esonacHocTb

LLitencenb npoBoAa AomkeH NOAXOAUTBL K ceTeBoW poseTke. He nonaraetcs MoauchuumMpoBaTh WTencenu kakum-nubo
MHbIM cnoco6om. He nonaraeTcst npUMeHsATb HUKaKUX afanTepoB WTENCeNs C 3a3eMIEHHLIMMU 3NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM
| MawuHamm. He MoandULMpOBaHHbIA LUTENCENb, NOAXOASLUMIA K PO3ETKE, YMEHBLLAET PUCK MOPAXKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.
CnepyeT u3beratb KOHTaKTa C 3a3eMIEHHbIMW TaKUMU MOBEPXHOCTAMMU, Kak TpyObl, 06OrpeBaTeny 1 XonoaunbHUKN.
3a3semnenue Tena yBennumBaeT puck NopaxeHs aNeKTPUIECKUM TOKOM.

He cnepyet nogBepratb aNeKTPOMHCTPYMEHTHI / MaLUMH Ha KOHTaKT ¢ aTMOCepHbIMI 0CafKaMi UK BNaXHOCTLH0. Boga
11 BNaXHOCTb, KOTOPAst NMPOHNUKHET BHYTPb 3MEKTPOMHCTPYMEHTA / MaLLMHbI, YBENUUMBAET PUCK NOPaKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.
He npotsaruBatb nutarowmin kabenb. He npumeHsTL nuTatowwero kabens, 4ToObl HOCUTb, TAHYTb WMU OTCOEAMHATH
wTencenb OT CETEBOM PO3ETKHU. V13beraTb KoHTaKTa nuTatoLLEro kabens ¢ TennomM, Macnamu, OCTPbIMW KPOMKaMM 1 MOABYKHbI-
MK yacTsmu. [oBpexaeHre U cnyTbiBaHWe NUTAlOLEro kabens YBenu4YMBaET PUCK MOPaKEHNS ANEKTPUYECKIM TOKOM.

B cny4ae paGoThl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHUN, CrieayeT NPUMEHSTb YANUHUTENN, NpeJHa3HayeHHble Ans paboTbl BHe
3aKpbITbIX NOMELEHUIA. /Icnonb3oBaHue yanmMHUTENs, NpucnocobneHHoro Ans pabotbl HapyXKy NOMELLEHNIA, yMEHbLIAET PUCK
MOPaXEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

B cnyuae, korga npuMeHeHWe 3NeKTPOMHCTPYMEHTa / MalWKUH BO BNaXHOW cpefe ABNSAETCA Heu3bexHbIM, Toraa Kak
3alUMTy OT HanpsKeHUs MUTaHUS CreAyeT NPUMEHsATbL YCcTpoicTBO AvddepeHumansHoro Toka (YAT) [aHen. residual
current device, RCD]. Mpumerenne YOT yMeHbLIAET PUCK NOPaxEeHWs! ANEKTPUIECKIM TOKOM.

MepcoHanbHas GesonacHoCTb

Byab 6auTeneH, obpalyai BHMMaHWe Ha To, YTO Aenaellb, U XpaHu 3ApaBbiil paccyAoK BO BpeMsi paboThbi C ANeKTpo-
MHCTPYMEHTOM | MaLwUHOW. He NpUMEHSIA aNeKTPOMHCTPYMeHTa / MalunHbl, 6yay4u nepeyToMneHHbIM Uin MOz BO3AENCTBIEM
HapKOTWKOB arnKorons unn nekapcTs. [laxe MUHyTa HEBHUMaHWUS BO BPEMS PabOTbl MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM NEepCoHanb-
HbIM TPaBMaMm.

MpumeHnsn cpeacTBa nepcoHanbHOM 3awuThl. Beerpa HaknagbiBai 3aWwmTy 3peHus. [pumeHeHne CPeacTB nepcoHanbHoM
3aLUNTbI, TAKWX KaK Mbine3aLyTHbI pecinpaTop, NPOTUBOCKONb3ALLAS 3aLynTHas 06yBb, Kackv 11 3aLLMTHIKN CAyXa, yMEHBLUAKOT
PUCK CEPbE3HbIX NEPCOHANbHbIX TPABM.

MpepoTBpaluail cnyyaiHblil BBOA B AercTBUE. YOeOuch, YTo INEKTPUYECKUiA BKNOYaTeNb nepes NoAcoeauHEHEM K
NUTaHUIO M/MNK aKKYMYNATOPY, NOAHECEHUEM UMW NEPEHOCKON 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa | MalMHbI, HAXOAUTCA B NO3ULUK
«BbIKIIOYEH. [lepeHocka 3MEKTPOUHCTPYMEHTa / MalUMHLI C NarbLeM Ha BKIKOYaTeNe UMM NUTaHWe 3NeKTPOMHCTPyMEHTa /
MalLMHBI, KOrfja BKIoYaTeb HaXouTCs B MO3ULMN «BKITHOYEH, MOXET MPUBECTY K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

lMepepn BkNOYEHNEM| 3NEKTPOMHCTPYMEHTA | MalMHbI CHUMM BCE KNHYM U ApYrie UHCTPYMEHTLI, KOTopbie 6binu uc-
nonb30BaHbI AN ero perynupoBkiu. Kniod, 0CTaBNeHHbIN Ha BpalLaTenbHbIX aNeMeHTax MHCTPYMEHTa / MalLWHbI, MOXET BECTH
K CepbesHbIM TpaBMam.

He npotsirnsai pyky 1 He BbICOBbLIBaNCA OYeHb Aaneko. YAepxuBan COOTBETCTBYHOLIEE MONOXEHME, a TaKke paBHOBe-
CHe Ha NPOTSXXEHNM BCero BpemMeHu. OT0 N03BOMNUT Nerye OBNaAeTb ANEKTPOUHCTPYMEHTOM / MaLLMHON B Crlyyae HenpeaBu-
[JEHHbIX CUTYaLWiA BO BpeMsi paboTbl.

CooTBeTCTBEHHO ofeBalics. He HapeBal 6onee cBo6oAHYHO oaexay Unu GuxyTepuio. Yaepxuean Bonochl n ofexay B oT-
[JaneHuy OT NOABXKHBIX YacTelt aNeKTPOMHCTPYMeHTa / MalwumHbl. CBoboaHas oaexaa, buxyTepus unn AnnHHbIE BOMOCH! MOTYT
ObITb CXBaYEHbI NOABVKHBIMI HACTAMM.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnoco6neHb! Ans NpucoeauHeHNs BbITSKKM| MbINU UK HAKOMNEHWS NbINK, y6eanchb, YTO OHM Gbinu
noAcoeAUHEHbI U UCMOMNb30BaHbI NPABUILHO. [TPUMEHEHNE BBITSIKKI MbIfA YMEHBLIAET PUCK YIPO3, CBSA3aHHBIX C MbIMAMM.

He no3Bonb, 4T06bI ONbIT, NPUOBPETEHHBIN YacTbIM UCMONL30BaHNEM MHCTPYMEHTa /| MaluMHbI, NoBMnekny 6e33aboTHOCTH
1 UrHOpMpoBaHue NpaBun GesonacHocTU. 5e33aboTHOE AENCTBUE MOXET MPUBECTY [0 CEPbE3HbIX TPABM B OfHY [O0M0 CEKYHLbI.

kcnnyaraums v 3a6oTNMBOCTL 06 ANEKTPOMHCTPYMEHTe / MaluuHe

He neperpyxai aneKTponHCTPYMeEHT / MawwmHy. [pUMeHAN 3NeKTPOMHCTPYMEHT / MalLMHY, COOTBETCTBYHOWMIA ANSA Bbi-
6paHHoro npumeHeHus. COOTBETCTBYIOLLWIA ANEKTPOUHCTPYMEHT / MaLumHa obecneunT nyyiyto 1 Gonee BesonacHyio pabory,
ecnu ByaeT UCnonb3oBaH s CPOEKTUPOBAHHOI HarpyaKku.

He npumeHsii aneKTPOMHCTPYMEHT | MaLUKHY, €CNIN ANEeKTPUYECKMUIA BKNioYaTenb He AeNaeT BO3MOXHLIM BKMHYeHMe|
1 BbIKNIoYeHWe. VIHCTPYMEHT / MaluMHa, KOTOPbIA He JaeTCs KOHTPOMMPOBATL NPU MOMOLL CETEBOTO BbIKMtOYaTeNs ABNSeTCs
OMacHbIM 1 ero CreayeT CAaTh B PEMOHT.

OTcoeanHu WTencenb OT NUTatoLe PO3ETKM M/MNKU AEMOHTUPY aKKyMYNAToOp, eChu ABNSETCH OTKNIOYaeMbIM OT anek-
TPOMHCTPYMEHTa / MaLLMHbI Nepeq PerynMpoBKOM, 3aMeHoN NPUHAANEXHOCTe! UM XPaHEHNEM UHCTPYMEHTA | MalUMHBI.
Takue npenoxpaHuTeNbHbIE MEPONPUSTUS NO3BONST U3BEXaTb CIYYailHOrO BKIIOYEHHUS ANEKTPOUHCTPYMEHTA / MaLUMHBI.

XpaHu NHCTPYMEHT B HELOCTYNHOM AN ieTel MecTe, He N03BONb NULIAM, He3HaloLMM 06CNYXMBAHUSA INEKTPOUHCTPY-
MeHTa / MaLMHbI UAN 3TUX MHCTPYKLWIA, NONb30BaTLCA INEKTPOUHCTPYMEHTOM | MAWMHON. DNEKTPOMHCTPYMEHTHI / MaLum-
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Hbl OMacHbI B pykax nonb30BaTenelt, He NPOLIEALMX KypChl MOAFOTOBKM.

poBoAM TeXHUYECKMIA YXOF 32 SNEKTPOMHCTPYMEHTaMu | MaliMHaMK, a Takke 3a NPUHAANEXHOCTLH. [poBepsii MHCTpY-
MEHT / MaLLWHy NOZ YTIOM HECOOTBETCTBUS U HACEYEK MOLBVIKHBIX YACTEN, NOBPEXAEHMIA YaCTell, a Takke Kakux-nmbo apyrux
YCIOBMIA, KOTOpbIE MOTYT MOBMUATb Ha AEACTBIME ANEKTPOMHCTPYMEHTA / MaluMHbI. [ToBpexaeHUs cneayeT NOYUHUTL nepen
MCNONb30BaHUEM 3NEKTPOUHCTPYMeHTa / MawwuHbI. MHOrO cryyaeB Bbl3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM TEXHUYECKUM YXOLOM 3a
VHCTPYMEHTaMU / MaLLMHaMy.

Pexylume UHCTPyMeHTbI cnepyeT yaepkuBaThb B YUCTOTE U B 320CTPEHHOM COCTOSIHUM. PexyLume MHCTPYMEHTBI C OCTPbIMM
KPOMKaMM C COOTBETCTBEHHO MPOBELEHHBIM TEXHUYECKM YXOLAOM SIBASKOTCS MEHEE CKMOHHBIMM K 3aLLeMNEHMI0/3aKNMHUBAHMIO
11 MOXHO lerye KOHTPONMPOBaTb UX BO BpeMst paboTbl.

TpuUMeHsI 3NeKTPOUHCTPYMEHTI / MaLLMHbI, NPUHAANEKHOCTU U UHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE BCTABASKTCA U T.4. COMacHoO
C AAHHLIMM WHCTPYKLUUAMM, NPUHUMAs BO BHUMaHWE BMA U YCNOBUS paboTbl. [pUMEHEHNe MHCTPYMEHTOB AMs Lpyroi
paboTbl, Yem s KOTOPOW BbINK CNPOEKTUPOBAHbI, MOXET NPUBECTU [0 BO3HUKHOBEHMS ONACcHON CUTYyaLN.

PykosiTu 1 noBepXHOCTU ANs XBaTKM COXPaHsAN CyXUMU, YUCTLIMM, a Takke CBOGOAHLIMK OT Macna U Masu. Ckomnb3kue
PYKOSITU W MOBEPXHOCTU ANs XBATKN He MO3BONSIOT Ha 6esonacHoe 0bCnyuBaHIe, a Takke KOHTPONMPOBaHUe UHCTPYMeHTa /
MaLLMHbI B ONACHbIX CUTYaLMsIX.

PeMOHTbI
PeMOHTUPYI 3NeKTPOMHCTPYMEHT / MalMHY TONBKO B YUpeXAeHUAX, UMEIOLMX Ha ITO CRykeOHbIe NpaBa, KOTopbie Npu-
MEHSIIOT TONbKO OpUrMHanbHbIe 3anyactu. Obecneyb 3Ty COOTBETCTBYHOLLYH Ge30MacHOCTb paboThbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

AONONHUTENBHBIE NPEAYNPEXAEHUA OTHOCUTENBHO BE3ONACHOCTU ®PE3EPHBLIX NHCTPYMEHTOB

[lepXuTe MHCTPYMEHT 32 U30NIMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTH PyyeK, Tak Kak UHCTPYMEHT MOXeT COnpUKacaThCsi C COGCTBEH-
HbIM LUHYpOM nuTaHus. Mepepe3anie kabens nog HanpsokeHEM MOXET MPUBECTY K TOMY, YTO METaNNYECKUE YacTi MHCTPY-
MeHTa ByayT HaxooUTbCS MO HANPSKEHUEM 1 NOPa3UTb ANEKTPUYECKUM TOKOM OnepaTopa.

Wcnonb3yiiTe 3axuMbl Ui Apyrie COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA ANst hMKCALIMN U yAepKaHWUs 3aroTOBKM Ha YCTOMYMBOM
nnarcpopme. [lepxa 3arotoBKky pykamu Unu [pyriMU YacTIMK Tena MOXET Bbi3BaTb HECTAOWMbHOCTb M MPUBECTW K NoTepe
KOHTpONS1.

HasHaueHue uHcmpymeHma

WHCTpymeHT ucnonbayetcs Ans AepeBoobpaboTkv ¢ NOMOLLbIO XBOCTOBbIX (hpes, KOTOPble HanpaBNSKTCA CBEPXy Matepuana
BAONTb €10 NOBEPXHOCTU. Takke BO3MOXHa 0bpaboTka ApeBecHbIx Matepuanos, Takux kak MA®, ACM, daHepa v T.4.
3anpelyaeTcs 06paboTka MHbIX MaTepuanos, KpoMe peBECUHbI 1 APEBECHBIX MaTepuanos, Takix kak nnacTMaccsl Uin me-
Tannsl. 3anpeLiaeTcs UCcnonb3oBaTb MHCTPYMEHT B KaYecTBe CTALMOHAPHOTO N NPUBOAA ANst APYIUX MHCTPYMEHTOB. Momb-
30BaTeNb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a Nt06OI yiLepb, BOHUKLLWIA B Pe3ynbTaTe HeHaanexallero MCnonb3oBaHNs MHCTPYMEHTa.

OcmamoyHsIU puck

[Jlaxe npu npaBuUibHOM WCTIONb30BAHUN MHCTPYMEHTA CYLLECTBYET OCTATONHbII PUCK, KOTOPOTO HEBO3MOXHO n3bexars. Ko-
CTPYKLMS W UCTIONb30BaHWE MHCTPYMEHTA COMPSIKEHBI CO CEAYIOLMMM ONACHOCTAMM: KOHTAKT C BPALLAMLMMCS PEXYLLMM MH-
CTPYMEHTOM; BbIGPOC BCTABMEHHOTO MHCTPYMEHTA WM €ro YacTedt; BBIGPOC Mbink 1 KyCKOB AepeBa; BAbIxaHue obpasytoLueiics
npu paboTe MbinK; HapyLIEeHUe CyXa Mpy OTCYTCTBUN CPEACTB 3allyThl; yaap TOKOM Mpu MPUKOCHOBEHIM K HEU30NMPOBaHHbIM
yacTam MHCTpymeHTa. HecobriofeHne pekoMeHaaLuii, COnepalUmxcsi B PyKOBOLCTBE MO 3KCMyaTaLyn, MOXET NpUBECTH K
BO3HWKHOBEHWIO OMACHOCTY B PE3yribTaTe HEMpaBUITbHOTO UCTIONb30BAHMS.

[ononrumensHbie uHCMpykyuu no 6esomacHocmu

Mpwu paboTe Beerga AepxuTe UHCTPYMEHT 3a U30NMPOBaHHbIE Py4Kit. BCTABNEHHBIN MHCTPYMEHT MOXET COMpUKacaThes C ceTe-
BbIM LUHYPOM MHCTPYMEHTa UMK C [ipyrvM CKPbITHIM kabenem nop HanpsbkeHueM. Takol KOHTAKT MOXET MPUBECTM K TOMY, 4TO
HEN30NMpoBaHHbIE YacTh MHCTPYMEHTA OKaXyTCS MO HAMPSHKEHWEM, YTO MOXET NPUBECTY K NOPaXeHHio onepaTtopa.

Bcerga 3akpennsiiTe 3aroToBK1 Ha MPOYHOM OCHOBAHWUM, HanpUMep, Ha paboyem cTone. HuKoraa He AepxuTe 3aroToBKy pykamu,
Horamu unu Apyrumn YacTamu Tena. MpaBunbHoe 3akpenneHue 3aroToBKW CHIKAET PUCK NOTEPW KOHTPONS Haf, MHCTPYMEHTOM
11 ero KOHTaKTa C MoABKHbIMI YacTamu. Mpu 06paboTke AMMHHBIX 3arOTOBOK NOJONpUTE WX B6MM3N Touk 06paboTki 1 BEnnan
KOHLIOB 3aroToBKM. [INMHHbIE 3NEMeHTbI CKNOHHbI CrubaThes Nof cobCTBEHHBIM BecoM. Onopbl AOMKHbI BbiTb pacnonoxeHs
Takum 06pa3om, YToBbI CrubatoLmecst 4acTi KOMMOHEHTOB He 3axXBaTbiBany Pabounii MIHCTPYMEHT.

Vcnonb3yitte thpesbl TONbKO C AMaMETPOM MaTPOHOB, Yka3aHHbIM B PYKOBOACTBE. He nepesienbiBaite naTpoH (pessl Ans ajan-
TalUMW K nady MHCTpymMeHTa. Vcnonb3yiiTe BTYMKY W raliky, COOTBETCTBYIOLLME [uaMeTpy naTpoHa. Mepen ycTaHoBKOi (pesbl
ybeauTeck, YTo ee NOBOPOTHAsH CKOPOCTb BOMbLUE UMK paBHA CKOPOCTY MHCTPYMEHTA.

Mpy 06paboTke HEKOTOPbIX MaTepKanoB MOXeT 06pa3oBbIBATLCA Mbifb, KOTOPAst MOXET ObITb BPEAHO Npu BAbIXaHWM. Bo Bpems
paboThl BCErAa MCnonbayiiTe NPOTUBOMbINEBbIE Macku. VIHCTPYMEHT Takke CriefyeT Mo BO3MOXHOCTI MOAKMIOYaTh K YCTaHOBKE
nbineyaanenms.

Mepen kaxabiM MCNONb30BaHWEM NMPOBEPLTE MHCTPYMEHT M BCTABNAEMOE OpyAve Ha NoBpexaeHus. Ecnu Bbl 3ameTiTe Kaku-
e-nnbo noBpexaeHns, He paboTaiiTe [0 Tex Nop, Moka NoBpex/aeHue He byneT yctpaHeHo. ObpaTuTe ocoboe BHUMaHIE Ha LWHYP
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nuTaHus. MoBPEXAEHHBIN LHYP MUTAHNS HE MOAMEXUT PEMOHTY 1 AOMKEH ObiTb MOMHOCTBIO 3aMeHeH. 3ameHa kabens AomkHa
MPON3BOAMTLCS B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LiEHTPe Mpou3BopuTens. Mpu 0TCOEAMHEHNN BUMKV LUHYPa NUTaHUS W3 rHeaaa
CcrefyeT BCerfa TAHYTb 3a BUIKY, HUKOTAA He TAHWTE 3a kabenb.

Bo Bpems paboTbl CnoNb3yiiTe CPEACTBA MHANBIAYANEHON 3aLLMTLI: CPEACTBA 3aLUMTLI OPraHOB CyXa, 3aLMTHbIE 04K, 3aLLNT-
HYI0 0AeXaYy C AMMHHBIMI pyKaBaMy 1 LUTAHUHAMW, 3alLUTHbIE MepyaTku, LWneM W LenbHyio 06yBb C HECKONb3ALLEIA MOAOLIBON.
[InuHHble Bonocsl HYxHO cobpartb.

Bce paboTbl, CBS3aHHbIE C YCTaHOBKOW 11 PErynpoBKOM [OMKHbI BbINOMHATECS MPY BbIKMIOYEHHOM 3NEKTPOMUTaHNI MHCTPYMEH-
Ta. Bunka kabens nuTaHns MHCTPYMeHTa [OMKHa ObiTb OTKMKOYeHa OT po3eTku. [epes NoaKMoYeHNEM MHCTPYMEHTa K 3MeKTpo-
ceTn ybeauTech, YTO BbIKMKOYATENb NUTAHNS HAXO[UTCS B BbIKIOYEHHOM NONOXEHMN.

Mepen ncnonb3oBaH1eM (pesbl YoeauTech, YTo pexyLLne KpOMKI He MOBPEXAEHb! Y NPaBUNbHO 3aToueHsl. HeucnpasHble pe-
KyLLMe KPOMKM MOTYT MPUBECTY K COCKaKVBaHMIO (DPE3bl C 3aroTOBKY, HepaBHOMEPHBIM pesynbTatam paboTbl 1 BbiTb MPUYMHON
packanbiBaHus chpesbl. HeocTpble kpoMky TpebyIoT NOBLILLEHHOTO yeunus 3axuma pessl k 0bpabarbiBaeMoMy Matepuany, 4to
MOXET MPUBECTY K MPUrOpaHII0 Matepuana 1 BbiTb MPUYNHOI packanbiBaHns (pesbl.

He ucnonbayiite dpesbl Anametpom Gonblue, Yem AnameTp OTBEPCTUS B OCHOBaHMW. ®Ppesa Nocne YCTaHOBKW Ha LNUHAENb
(hpe3epHOro MHCTPYMEHTA He [OMMKHa BrokupoBaTh onyckanue 1 MOgbEM kopryca (Ppe3epHoro MHCTPYMeHTa.

AKCMNIYATALUA NHCTPYMEHTA

Modzomoska k pabome

/13BneKiTe MHCTPYMEHT 1 MPUHAANEXHOCTM 13 YNaKOBKM 1 yAanuTe BCe ee YacTi. PekoMeHayeTcs COXpaHNTb YnakoBky, koTopas
MOXET NPUrOANTLCS BO BPEMS XPaHEHS 1 TPAHCTIOPTUPOBKY MHCTPYMEHTA.

YbeauTech, YTO MHCTPYMEHT OTKITIOYEH OT CETU MUTaHWS BO BPEMS BBINONHEHMS MiobbX OnepaLuii Mo perynupoBke 1 coopke.
Bunka kabens nuTaHns 0TCOeMHEHa OT CETEBOI PO3ETKM.

Cbopka u pasbopka ¢hpe3bl

OcTopoxHo! M3-3a 0nacHocTv TpaBMMPOBaHNS OCTPLIMI KpasMit pesa MOHTaX [JOMKEH BbINONMHATLCS C UCMONb30BAHUEM 3a-
LUMTHBIX NEpYaToK.

ByneT npoLye BbINOMHUTL MOHTaX (pesbl, Npexae YeM 3akpenuTs pabodyto Hacaaky. OpHako, ecnu anameTp dpessl Gonblue,
yem oTBepcTie B paboyeil Hacaake, MOHTaX (dpesbl CriedyeT NPoM3BOANTb NOCNE NpUKpenneHus paboyei Hacazku.

Bbibepute dpesy ¢ AnameTpom naTpoHa, ykasaHHbIM B TabnuLe TeXHNYECKUX AaHHbIX. HaxmuTe u ynepxusaiite kHonky 6no-
KMPOBKY LUMUHAENS 1 OTBEPHUTE 3aXMMHYI0 raliky raeqHbiM kioyoM. Ecnn wametp natpoHa ¢hpessl MeHblue A1ameTpa BTYNKA
BHYTPY raiiku, Cnonb3yiiTe peayKUMoHHyto BTYrKy (1) 3 komnnexta nocTasku. [aitky ¢ ppe3oit HaBMHTUTE Ha pesbOy LWNuHAens,
3aTeM, NpVKaB 1 yaepxuBas BnokvupaTop LWNUHAENS, KPEMKo 1 HAAEKHO 3aTAHYTb raiky ¢ nomoLubto kntoya (11).

CHsiTe bpesbl BbINONHMTE B 06paTHOM Nopsiake.

MoHmax paboyell Hacadku

®pe3epHblil MHCTPYMEHT OCHaLLeH Tpems pabounmmu Hacaakamin Ans NpAMOoro (pe3epoBaHus, YIoBOro (pe3epoBaHms n yry-
BneHHoro hpesepoBaHms.

MoHTax Kaxaom 13 Hacazok OCYLLECTBAISETCA MyTeM ee HafleBaHUS Ha KOpryc (pe3epHOro MHCTPyMeHTa. Hacaka ans npsmoro
1 yrnoBoro ypesepoBaHms UMeeT 3yb4aToe KoNecuko, KOTOpoe AOMKHO BbiTb YCTAHOBNEHO ANS BPALLEHUS Ha pesbhe B kopnyce
(IV). MosopoTHas py4ka, NPUKPENreHHast k 3y64aTomy Korecy, U Lkana BbICOTbI, PacronoXeHHas Ha kopnyce (pe3epHoro uH-
CTPYMeHTa, NO3BONAT 3aaatb rmybuty dpeseposarns (V). Mocne ycTaHoBkm rmybuHbI hpesepoBaHms 3aukeupyiiTe HacafKy,
3akpbiB pbivar (V1).

Hacazka ans yrnybnexHoro dpesepoBaHns He OCHaLLEeHa 3yO4aTbiM KOMECOM, HO ee crieayeT HafleTb Ha Kopryc dpesepHoro
NHCTPYMEHTa TakuM 0bpa3om, YTOBbI LUTbIPb BHYTPY KpenexHoi 0boiMbl Hacaaku nonan B na3 B kopnyce (pesepHoro MHCTPY-
menTa (VII). CaBuHbTE Hacaaky 40 ynopa, a 3aTem 3adukeupyite ee, 3akpbis poivar (VIII).

BHumatme! Ecnu 3akpbiTiie pbiyara He NpuBeaeT k 06e3MBYKMBAHNI0 HAacaaKy, 3aTHUTE KDEMeXHbIA BUHT PSAOM C OTKPITbIM
pblyarom.

ObenyxusaHue Hacadku Onsi psmMoe2o (hpe3eposaHust

Hacapaka ans npsamoro pesepoBanns No3BONSET NPUKPENUTL ABE HanpasnsoLme. Hanpasnstowme Ans napannensHoro dpe-
3epOBaHVA 1 HanpaBnAioLLMe C PonukoM. Hanpaensiolume ycTaHasnusatotcs Ha Hacagky (1X), (X).

O6e HanpaBnsioLMe OCHALLEHbI MOBOPOTHBIMI PErYNMPOBOYHBIMU Py4kamMu, KOTOpble MNO3BONAIOT 3adaBaTb paboune napame-
Tpbl. Mocne ycTaHoBKM HanpaBnstownx yoeanTech, 4To BO BpeMsi paboThl hpes3a He COnpuKacaeTcs ¢ kakoit-nbo YacTbio Ha-
npaBnstoLLen.

Hacapika Takke no3BonsieT ycTaHaBnuBaTh agantep ANs BHELUHEN CUCTEMbI yaaneHus Mbinu, reHepupyemoi Bo Bpems paboTel,
Hanpumep, C MOMOLLbK MPOMBILLNEHHOTO Nbifiecoca. AfanTep AOMKeH ObiTb NPUKpenneH k Hacaake 1 3akpenneH BUHTOM (XI).
He 3atsriBaiite BUHTbI CIILLKOM CUNbHO, YTODbI HE NOBPEaMTL aganTep.

B kayecTBe cuCTEMbI NMbiNeyAaneHus MOXHO MPOMbILLIIEHHBIN Mblfecoc. He pekoMeHayeTcs Mcnonb3oBaTh BbITOBOI NMblNecoc,
KOTOpbI He MOAXOANT ANs NOMOLLEHUs Mbinu, obpasytoLlelics npu obpaboTke [epeBa, U MOXET ObiTb NOBPEXAEH BO BPEMS
Takux pabor. Bceraa noacoeanHsiiTe rbkii WnaHr k natpybky MHCTpyMeHTa, YToBbl MHCTPYMEHT Mor cBobofHo pabotarts. Pac-
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MONOXWTE LUNaHT TaK, YTobbl OH HE conpukacanca ¢ UHCTPYMEHTOM, BCTaBNAEMbIM BO BPEMA paGOTbI. Ecrm OVaMeTp LnaHra
nblnecoca oTnnyaeTcd ot AuameTpa I'Ian)/6Ka, VICI'IOJ'IbSyVITe NepexoaHunK (npmoﬁpeTaeTc;l OT,EI,eJ'leO).

ObcnyxusaHue HacaOku Onsl y2rmosoeo ¢hpe3eposaHus

Hacapgka He no3BonsieT ycTaHaBnuBaTh HanpaensioLye. Yron pesepoBaHus perynupyetcst npy ocnabneHun noBopoTHOM pyy-
ku. Mocne ycTaHOBKYM yrma 3aTsHUTE MOBOPOTHYO PYYKy Tak, YTOBbl yron dpe3epoBaHnst He M3MEHSNCS CaMOCTOSTENbHO BO
Bpemsi pabotl (XII). LLikana, pacnonoxeHHas Ha NOBOPOTHON pyuke, YNPOLLAET YCTaHOBKY Yria (hpe3epoBaHms.

ObcnyxusaHue Hacadku 0ns yerybneHHo20 (hpe3eposaHus

Hacazka no3sonsieT BbINONHATL MOHTaX HanpaBRstoLLel Ans napannensHoro dpeseposaqns. Crerka ocnabste MOBOPOTHYHO
pyuKy, BrokuMpytoLLyto nonoxeHue afantepa Hanpasnsioweid (XIIl), BbIABUHLTE aganTep v NPUKPENUTE K HEMY HanpaBnsoLLyLo
(XIV).

Mocne pa3bnokuposku pbiyara (XV) MOXHO yCTaHOBMTb ry6uHy hpesepoBanms unn xoaa dpessbl. Hactpoiika rmy6uHb! nmm au-
anasoHa JiBWXEHNS BO3MOXHa C MOMOLLbIO PEBONbBEPHOTO Nepekmioyatens, pacnonoXeHHoro B 0CHOBaHUN HaCaAKK, a Takke ¢
MOMOLLbIO yBMHOMEPA, PaCTONOXEHHOrO B BEPXHEN 4aCTh HacaKu, TOYHOCTb HACTPOIKN 06eCnevMBaAETCS MOBOPOTHOI PyUKONA
MUKPOMETPA, PacronoxeHHO! B BepXHei YacT rnybuHomepa (XVI).

Hacmpotika ckopocmu epauweHus (XVII)

PerynupoBka nepeasimkeHnst ppesepHOro MHCTPYMeHTa BO3MOXHA B AnanasoHe, ykasaHHoM B TabnuLie ¢ TeXHUYeCKUMM AaH-
HbiMW. CKOpOCTb YCTaHaBNNBAETCA C MOMOLLbO PEryNSTOpa, YeM Oonblue BUAMMOE YMCIO, TEM BbilLe BpaLLaTensHas CKopoCTb.
CkopocTb J0MKHa BbIOMpaTbCS B 3aBUCUMOCTM OT Tuna obpabaTbiBaemoro Matepuana v iuametpa dpesbl. Yem meHblue an-
ameTp (hpesbl ¥ YeMm TBepxe APeBEecHHa, TeM Bbile MOXET ObiTb yCTaHOBMEHHas ckopocTb. OfHaKo criedyeT MOMHUTb, YTO
CIMLLKOM BbICOKas CKOPOCTb MOXET NPUBECTM K MPUrOpaHuko 3aroToBky. PekoMeHAayeTcs npoBecTy npoby Ha Matepuane, 3a4mc-
NEHHOM K OTX0faM.

OctopoxHo! He n3meHsiiTe HacTpOIKy CKOPOCTM BpaLLeHUs BO BpeMs paboTbl MIHCTPYMEHTA NOf, Harpy3Ko.

3aryck u ocmaHosKa (hpe3epHo20 UHCMpyMeHma

Mepep 3anyckoM (pe3epHOro MHCTPYMeHTa AepkuTe ero 06ermm pykamu 3a pyyku iubo 3a M30NMPOBaHHbIE ANEMEHTbI kopryca
11 3aTeM ybeamUTECh, YTO OH HE COMpUKacaeTcs ¢ KakMu-nnbo npeameTamu. GpesepHbIil MHCTPYMEHT 3anyckaeTcs nyTem nepe-
MELLeHVS BbIKMIOYaTens B NONOXeEHNe «BKIHOYEHO» - |. YCTPOCTBO MMEET Tak HasbiBaeMblli «MMaBHbIA 3anyck», Y4TO 03HAYaET,
4TO OHO AIOCTUraeT MaKcUMarnbHON UNW 3aaHHOI CKOPOCTU BPALLEHMS, NOCTENEHHO Pa3roHsIsich. ITO 3alLuLLaeT Nonb3oBaTens
OT BHE3aMHOrO PbIBKA YCTPOICTBA, YTO MOXET MPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM BO BPEMS €r0 3amycka.

Mocre 3anycka HeOBXOAMMO yAEPKMBaTb 3anyLUeHHbIN Ppe3epHbIi MHCTPYMEHT npubn. 30 cekyHa. Ecnu B TeyeHue aToro Bpe-
MeHN He ByneT obHapyXeHO HUKaKUX aHOManbHbIX pabounx CUMMTOMOB, HanpUMEP, MOBLILLEHHOV BUOPALMM, NOBLILIEHHOMO
LUyMy, NO03PUTENBHOTO 3anaxa Unu fibiMa OT MHCTPYMEHTa, MOXHO NpUCTynaTh k pabote.

BhbIkntoueHe MHCTPYMEHTa NPOMCXOAUT NOCE NepeMELLEHUs BIKIKYaTENs B NONOXeHWe «BblkmtoueHo» — O. Mocne Bbiknto-
YeHVS MHCTPYMeHTa (bpesa MOXET elle HEKOTopoe Bpems Bpalatbes. [oaokauTe [0 NOMHON OCTAHOBKW BpaLLeHNs dpesbl,
npexae Yem ybpaTb MHCTPYMEHT.

®peseposanue (XVIII)

HanpaBneHue BpalleHus WwnuHaens 0603HaueHo CTPENKOW Ha OCHOBaHWM U Ha kopnyce. [ins BHeluHero dpesepoBaHus dpe-
3epoBaHme AOMKHO MPOM3BOANTLCS MPOTIB YACOBO CTPENKA, @ [N BHYTPEHHETO - N0 4acoBOW CTpenke. 3T0 NpefoTepaLlaeT
cockakvBaHue dpesbl 1 0becneynBaeT XopoLUKil pesynbTaT (pesepoBaHms.

YacToTa BpalLLeH!s (hpe3epHoro MHCTPyMeHTa A0MKHa ObITb BbiDpaHa 3KkCnepuMEHTanbHO, pekOMEHAYETCS NPoBeCT Npoby Ha
OTXOfax M3 TOro e MaTepuana, YTo 1 npefnonaraemoe pesepoBaHie. Yem MeaneHHee YactoTa BpaLLeHus, TeM nyyLue pe-
3ynbrar (pesepoBaHisg. OgHaKo CAMLLKOM MeAfIeHHast CKOPOCTb MOXET NMPUBECTM K MPUropaHnio dpe3epoBaHHON NOBEPXHOCTH
11 OCTaBUTb Ha Heil NOCTOSHHbIE Crefpbl.

Cosembl 10 (hpe3seposaHuio

Bo Bpemsi pe3epoBaHnsi ppe3epHblii CTaHOK [AOMKEH [BUraTbCS MNaBHO W C PAaBHOMEPHOW cKopocTbio. Yem Bonee nnasHoe
BE/IEHE, TEM BILLE Ka4ECTBO (HPE3epoBaHMS.

36eraiiTe ynapoB pe3oil N0 3aroToBKe.

Mo3BorbTe ppe3epHOMy UHCTPYMEHTY AOCTUMHYTh 3a/jaHHOM YacTOTbl BPALLEHHS 1 TOMbKO NOCHe 3TOr0 HAYHUTE (hpe3epoBky.
Ecnu 6ynet Heobxoaumo, npozomnxaiite hpesepoBanne. Gpesy BBoANTE B criesl (pe3epoBaHus Ha MOMHON CKOPOCTW. JTO npe-
[0TBPaTUT 3aKNWHMBaHWE (DPE3bl B 3arOTOBKE.

TEXHUYECKWIA YXOR U TEXOCMOTPbI
BHVMMAHVE! Mpexae Yem npucTynuTh K perynnpoBke, 0BCAYXUBaHUIO UM TEXHUYECKOMY OBCIYX1BaHMIO, BbIHBTE BUMKY WMH-

CTpyMeHTa 13 po3eTku. Mocrie 3aBepLLeHis paBboTbl NPOBECTY OCMOTP 1 OLIEHKY TEXHUYECKOTO COCTOSHUS MHCTPYMEHTa: kopnyca,
[Jepxaterneit, CETeBOro NpoBozaa C BUIKONA 1 rMBKUM npucoenrHeHreM, (hyHKLIMOHMPOBAHMS SMEKTPUYECKOTO BbIKMIOYaTENsl, MpoXo-
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[JVMOCTb BEHTUNSILMOHHbBIX OTBEPCTUA A4S 0TBOAA BO3MyXa, OTCYTCTBUS MCKPEHWS LLETOK, OTCYTCTBUS LUyMa npu paboTte nogwmn-
HUKOB 1 LLECTEPEH, UCMPABHOCTb 3anycka U paBHOMEPHOCTb paboThl. B TeueHIe rapaHTUItHOrO neproda nomb3oBaTerb He MOXET
pa3bupaTb MHCTPYMEHT UMK 3aMEHSITb Kakue-nnbo aNeMeHTb! UMK KOMMOHEHTBI, Tak Kak 3TO MPUBELET K NOTEPE rapaHTUIMHbIX Npas.
Bce HenpaBunbHoCTy, HabniogaeMble npu TEXOCMOTPE MNu BO BpeMst paboTbl, SBMSOTCS yka3aHWeM [1st NPOBEAEHIs) pEMOHTa
B CEPBUCHOM LIEHTpE, NpU 3TOM crieyeT obpatutbes k npoussoguTento. Mocne 3aBeplueHusi paboTbl, KOPMYC, BEHTUMALMOHHbIE
OTBEPCTUSA, NEPEKIYaTent, AONONHUTENbHbIN AEPXaTemb W 3aLLMTHBIA KOXYX CIieSyeT O4UCTUTb, HaNMpUMep, CTPYEN CKaToro Bo3-
Jyxa (naeneHuem, He npesbilatolym 0,3 MITa), cyxoii MArkoii TKaHbH UM KUCTOUKOIA, B€3 MCTIONb30BaHNS XMMUYECKUX BELLIECTB
W YMCTAILLNX KuaKoCTe. He ucnonbayite ocTpble MHCTPYMEHTbI Anst YUCTKA. CHUMKUTE AYCKOBYO MUAMY U OYUCTUTE BHYTPEHHIOK
MOBEPXHOCTb KOXYXOB, KPEMMEHNE ANCKOBON NUIbl, @ TakKe camy WMy OT NbIM 1 [pyruX 3arpsidHeHui, BO3HUKAIOLLNX BO BPEMS
paboTbl. PerynsipHo YncTUTE PYKOSTKIA, PYYKI W APYrve PerynvpytoLve 3NeMeHTbI CyXOM, YUCTON TKaHbHO.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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XAPAKTEPUCTUKA BUPOBY

®pe3epHuii BepcTaT BUKOPUCTOBYETLCA ANt 0OPObKM JEpeBHI | JepeBHNX MaTepiani 3a JONOMOTOK0 XBOCTOBUX thpes. Ppe-
3EpHWiA BEpCTaT OCHALLEHMA HANPAMHAMM ANs NPAMOTO i BUrHYTOro dhpesepyBaHHs. MOXNUBICTL NErKoro MiAKMIOYEeHHs Munoe-
TOBIHOKHOTO NPUCTPOH PoBUTL poboTy BinbLy 6eaneyHoto. MpaBunbHa, HagiitHa i BesneyHa poboTa iHCTPYMEHTa 3anexuTb Bif
npaBunbHOI ekcrnyatadii, Tomy:

Mepuw Hix npuCTYNUTH A0 POBOTH 3 IHCTPYMEHTOM, HEODXIAHO O3HANOMUTUCH 3 IHCTPYKLEH 3 eKcnyaTaLii i 36eperTy
il ANs NoAanbLOro BUKOPUCTAHHS.

[MocTayanbHuK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a LUKOAY, siki BUHUKNA BHACMILOK HEAOTPUMAHHS NpaBun TexHiku 6eanek i pekoMeH-
[JaLjii, 3aMiLLEHVX Y Ll iIHCTPYKLT.

OCHALLIEHHA NPUNARY

MpuCTpiit NOCTABNRETLCA B KOMMNEKTHOMY CTaHi, ane BuMarae NpoBEAEHHS MiAroToBYMX Aiil Nepes no4aTkoM BUKOPUCTAHHS.
®pesepHuii BepcTaT NoCTaBNAETLCS PAa30OM Hacaakami, LU0 A03BOMNAOTb 3AINCHIOBATY Pi3Hi BUAN (pe3epyBaHHs, 3 HanpPAMHUMA
LUMHaMW, 3'€AHAHHAMM MOBIOBITIOKOYOTO MPUCTPOID | MYTOK NS MOHTaXY (pe3 3 MEHLMM AiaMeTpoM natpoHa. Ppesu He
BXOAATb A0 KOMMNEKTY NOCTaBKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp [0) if 3HayeHHs
Howmep katanory YT-82390
Hanpyra mepexi [B~] 220-240
Yacrora mepexi [Mu] 50
HomiHanbHa noTyxHicT [B1] 710
HomiHanbHe o6epranHst [xs1] 13000 - 33000
Kpok thpeaepHoro arperaty [mm] 20
Knac isonsujii Il
CTyniHb 3axucty IPX0
PiseHb wymy

- 3BykoBuA ek L, + K, [aB(A)] 92,0+£3,0
- aKyCTU4Ha NOTYXHICTb LWA £ KwA [aB(A)] 102,0£3,0
Bibpauii a, £ K [m/c?] 2,388+15
Maca [kr] 30

3asBneHe 3aranbHe 3HaYeHHs Lymy 6yno BIUMIPSHO 3 BUKOPUCTaHHAM CTaHAApPTHOTO MeTOfy BUNpobyBaHb i MOXE BUKOPUCTO-
BYBATUCSA AN NOPIBHAHHS O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWIMM. 3asBNEHi 3HAYEHHS LLyMY TakoxX MOXYTb ByTW BUKOPUCTaH Ans none-
PEeAHbOi OLIIHKV BrNUBY.

MonepemxkenHs! PiBeHb LyMy Npy NpaBunbHilt poboTi eNekTPoIHCTPYMEHTa MOXe BIAPISHATUCS Bifl 3aiBNEHNX 3HaYEHb B 3anex-
HocTi Big cnocoby 1oro BUKOpUCTaHHS, 30KpeMa, Big Tuny 0bpobnioBaHoro Matepiary.

MonepemxenHs! 3acobn 3axucTy onepatopa NOBMHHI BU3HAYATUCS Ha MIACTaBi HABMVKEHOrO 3HAYEHHS BMAMBY MPU MOTOYHNX
ymoBax excrinyatauii. [oBuHHI BpaxoByBaTucs Bei eTanu poboyoro ukny. Kpim pobodoro yacy, HeobXifgHO BpaxoByBaTH i iHLLi
haKkTopu, TaKi SK 4ac BUMUKaAHHS! i MPOCTOIO IHCTPYMEHTY.

3ATANbHI 3ACTEPEXEHHS, LLIO CTOCYIOTbCA BE3NEKU ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHn! HanexuTb o3HaloMUTUCA 3i BCiMa 3acTepexeHHAMM Woao Gesneku, inocTpauiamu i cneumdikauisamm,
AIKi fOCTABNANUCS 3 LWM €NIEKTPOIHCTPYMEHTOM / MalMHO. HenotpumaHHs ix Moxe NpuBECTM 4O eneKTPUYHOI Nopasky,
noxexi abo 40 CepiosHNX TPaBM.

36eperTy Bei 3acTepexeHHs i iIHCTPYKLIT AN MaikbyTHLOrO BiAHECEHHS.

TMOHATTS «ENeKTPOIHCTPYMEHT / MaLLNHa», BUKOPUCTaHI B 3aCTEPEXEHHSX, BIHOCUTLCA 40 BCIX iHCTPYMEHTIB / MaLLWH, ki npu-
BOAATBCA B fjt0 €M1EKTPUYHUM CTPYMOM, 5K NPOBIAHNX, TaK i 6e3npoBigHMX.

Beaneka po6oyoro micus

Po6Goue micue HanexuTb 36epiratv npu 4O6POMY OCBITNEHHI Ta B YMCTOTI. beanap i cnabke OCBITNEHH MOXyTb OyTi npu-
UMHaMK BUHVKHEHHS BUMagKiB.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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He HanexuTb npautoBaT eneKkTPoOiHCTPyMeHTaMyu | MallMHaM1 B CepefioBMLLi i3 30iNbLIEHUM PU3MKOM BUOYXY, AKUN
MiCTUTb roptoui piAuHK, ra3u a6o napu. EnekTpoiHCTPyMEHTY / MaLLMHY reHepyHTb icKpH, siki MOXyTb 3ananuTi nun abo napy.
He HanexuTb monyckaty AiTeii i CTOPOHHiX 0ci6 [0 po6oyoro micusa. Brpata koHLEHTPaL|i MOXe CTaTih MPUYNHOK BTpaTy
KOHTpONHO.

EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb npoBoAy NOBMHEH MiAXOAUTH [0 MepexeBoi po3eTku. He HanexuTb MogudikyBaTyi Wwrenceni AkUM-Hebyab
iHWMM cnoco6om. He HanexuTb 3aCTOCOBYBaTH XOAHUX aAanTepiB WTencens i3 3a3eMneHUMM eNeKTPoiHCTpyMeHTaMu |
Mawwm1Hamm. He MoaudikoBaHWi LUTENCeNb, LLO NAacye 40 PO3ETKN, 3MEHLLYE PU3IK NOPa3Ki eNEKTPUYHAM CTPYMOM.

HanexuTb yHMKaTh KOHTAKTY i3 3a3eMNEHUMU TaKUMM NOBEPXHAMMU, fIK TPYOM, 06irpiBayi i xonoaunbHUKK. 3a3eMneHHs
Tina 36inbLUye pU3MK NOPasKky eNeKTPUYHAM CTPYMOM.

He HanexuTb HapaxaTu enekTPOIHCTPYMEHTH / MalLMHU Ha KOHTAKT 3 aTMOC(epHUMM onaaaHHsaMM abo BonoricTio. Boga
i BONOTiCTb, Sika MPOHIKHE BCEPEANHY eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLiHK, 36iMbLLye PU3NK NOPasKil eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

He npotsiryBati XuBMnbHUiA Kabenb. He 3acTocoByBaTH XMBUNbLHOTO Kabento, o6 HOCUTH, TArHYTU abo BimyeaHyBaTH
Tencenb Bify MEPeXeBoi PO3ETKU. YHUKATV KOHTAKTY XUBUNBHOrO Kabenio 3 TennoM, Macnamu, roCTPUMM KpOMKaMmy i
PyXOMMMM YacTuHaMK. [OLKoKeHHst aBo CnnyTyBaHHS XVBUMBHOTO kabenio 36inbLuye puank nopaskv enekTpUyHIM CTPyMOM.
Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSIMU, HaNeXUTb 3aCTOCOBYBaTU NOAOBKYBaYi, NPU3HaYeHi Ans poboTH nosa
3aKpUTMMK NPUMILLEHHAMK. BuKopuCTaHHs NofoBXyBaya, MPUCTOCOBAHOMO ANt pobOTH Ha30BHI MPUMILLEHb, 3MEHLLYE PU3NK
nopaskyl eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Y pasi, Konu 3acTocyBaHHS eNeKTPOiHCTPYMEHTY / MaLIMHU Y BONOTOMY CepefoBHLLi € HEMUHYYUM, TOAI SIK 3aXMCT Bif Ha-
NPYrv XVBMEHHS HaneXuTb 3acToCOBYBATU NPUCTpiN AudbepeHuianbHoro ctpymy (MAC) [aHen. residual current device,
RCD]. 3actocyBanHst [ C 3meHLLye pr3nk nopaskit enekTpUYHIM CTPYMOM.

MepcoHanbHa 6e3neka

ByAb nunbHUM, 3BepTait yBary Ha Te, Lo pobuL, Ta 6epexu 3A0POBUIA TMY3A Nif Yac podoTH 3 eNEKTPOIHCTPYMeHTOM /
MaLumHoto. He 3acTocoBy# eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaluMHy, Byayyun nepeBTOMNEHMM abo nif BNNIMBOM HapKOTMKIB anko-
ronto abo nikiB. HaBiTb XB1MMHa HeyBary nia Yac poboTi MoXe MPUBECTI A0 CEPIO3HNX NEPCOHANBHIX TPABM.

3acTocoByii 3ac061 NepcoHanbHOro 3axucTy. 3aBXay Haknaaai 3axucT 3opy. 3acTocyBaHHs 3ac06iB NepCoHaNbHOO 3axu-
CTY, TakuX SIk MUNO3aXVUCHKIA pecnipaTop, NPOTUKOB3KE 3aXV1CHE B3YTTS, KacKM i 3aXUCHUKM CIYXY, 3MEHLLYIOTb PU3NK CEPIAO3HMX
NepCOHambHNX TPaBM.

3anobirait BUNaakoBoMy BBeAieHHH0 B Aito. MepeKoHalics, WO enekTPUYHMIA BMUKaY nepes NigeAHaHHAM A0 XUBNEHHS
i akymynsTopa, ninHeceHHsM abo NepeHeCEeHHAM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHU, 3HAXOANUTLCA B NO3NLT «BUMKHEHUIY.
lepeHeceHHs enekTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHK 3 NanbLieM Ha BMUKayi a0 X1BMEHHS eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM, KOnv BMUKaY
3HaX0AUTLCS B NO3NLT «BKIIOYEHMIA», MOXE MPUBECTM A0 CEPIIO3HUX TPABM.

Mepepn BKNIOYEHHAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY | MalLMHU 3HIMU BCi KMHOui Ta iHWI iHCTPYMeHTK, siki Gynu BUKOpUCTaHi ans
1A0ro peryntoBaHHs. Kntod, 3anuwienmit Ha obepTanbHUX eneMeHTax iHCTPYMEHTY / MaLLMHK, MOXe BECTU 10 CEPIO3HUX TPaBM.
He npotsryii pyku i He BUCOBYIACS Ayxe Aaneko. YTpUMyi BinnoBiaHe NONOXEHHS, a TaKoX PiBHOBAry NpoTAroM BCbOro
yacy. Lle A03BonMTb Neriue 0BONOAITM ENEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaLLMHOK Y BUNafKy HenepenbayeHnx cutyalii nig yac pobotu.
BipnosigHo opsraiica. He HapiBan BinbHiwmi opsar abo GixyTtepito. YTpumyit Bonoccs i ogar Ha Bigaani Big pyxomux
YacTWH eneKTPOIHCTPYMeHTY | MawmHu. BinbHuit opgr, GixyTepis abo AoBre Bonoccs MOXYTb ByTV CXONMeEHi pyxoMumu ya-
CTUHaMM.

SKWWO npUCTpPOi NPMCTOCOBaHI ANs NPUEAHAHHSA BUTATY NNy abo HaKONNEHHs nNuny, nepekoHancs, Wo BoHW Gynu npu-
€QHaHi i BUKOpUCTaHi NpaBUNbHO. 3aCTOCYBaHHS BUTATY NUNY 3MEHLUYE PU3NK 3arpo3, 3BysA3aHiX 3 NUIOM.

He no3Bonb, wWo6u aocsia, NpuadaHMin YacTUM BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTY / MalLMHU, CIPUYMHUNK 6e3TYPOOTHICTD i
irHopyBaHHs npaBun 6e3neku. beatypboTHa Ais MOXe NPUBECTY 10 CEPIO3HIX TPABM 3a OAHY YacTky CeKyHaM.

Ekcnnyarauis i AGainumBicTb 3a eneKTPOIHCTPYMEHT / MaLMHY

He nepeHaBaHTaxyil €NeKTPOIHCTPYMEHT / MaLMHY. 3aCTOCOBYM €NEKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHy, BiaNoBiAHMIA Ans BUGpa-
HOTO 3aCTOCYBaHHS. BifnosiaHuil enekTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHa 3abe3nednTb kpaLly i GeaneyHity poboty, skwo byae Bukopuc-
TaHUA NS CNPOEKTOBAHONO HABAHTAKEHHS.

He 3acTocoByil eneKTpOiHCTPYMEHT / MaLMHY, SKWO eNEKTPUYHMIA BMUKAY He POOUTL MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKIHO-
YeHHs.. [HCTPYMEHT / MalLnHa, Akuii He AaeTbCs KOHTPOMIOBATM 3a [0NOMOTOI0 MEPEXEBOro BUMUKaYa € HebeaneyHm i ioro
HanexwTb 3aTh Ha PEMOHT.

BimenHan wrencenb Bif XWBUILHOI PO3ETKM Ta AEMOHTYI aKyMynsTop, AIKIIO € TaKWM, WO BiAKNIOYAETLCA Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MalMHK Nepes perynioBaHHAM, 3aMiHOK Npunapas abo 36epiraHHAM iHCTPYMeHTY /| MawmHK. Taki
3anoBikHi 3aX0Au JO3BONATH YHUKHYTV BUMAAKOBOTO BKIOYEHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM.

Bepexw iHCTpyMeHT B HelOCTYNHOMY AN AiTel Micui, He 403BOMb 0c06aM, L0 He 3HaloTb 0OCNYroBYBaHHA eneKTPo-
iHCTpyMeHTY / MawuHKU abo LmMX iIHCTPYKLiN, KOPUCTYBATMCA €NEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaWMUHOW. EnekTpoiHCTpymMeHTH /
MaLLMHU HebEe3MneyHi B pykax KOpUCTYBaYIB, LLO He MPOWLLAN KypC MiATOTOBKA.

lpoBoAb TexHiYHMI AOrNsAA 3a eneKTPOIHCTPYMEeHTaMy | MallMHaMK, @ TaKOX 33 NpuHanexHicTto. MepeBipsii iHCTpyMeHT
| malmMHy nif KyToM HeBiANOBiAHOCTI abo 3apyOoK PyXOMUX YaCTHUH, NOLIKOAXKEHb YaCTUH, @ TaKOX AKUX-Hebyab iHLWNX

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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YMOB, fiKi MOXYTb BMIMHYTH Ha [iit0 €NEKTPOIHCTPYMEHTa | MawwnHW. MOLWKODKEHHS HaneXu Tb NONaroAnTyH Nepen BUKOpHC-
TaHHSM eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalLuHW. Barato BunafiKiB BUKNMKaHi HEBIANOBISHUM TEXHIYHAM OFNSAOM 38 iHCTPYMEHTaMM.
Pixyui iHCTPYMEHTN HaneXuTb YTPMMYBaTH B YUCTOTI Ta B 3aroCTPEHOMY CTaHi. Pixydi iHCTPYMEHTM 3 TOCTPUMM KPOMKaMM
3 BIANOBIAHO NPOBEAEHNM TEXHIYHUM OMMAAOM MEHLL CXUINbHI A0 3aTUCKYBaHHS /3aKMNHIOBAHHS Ta MOXHA NErko KOHTpOMBaTHh
ix nig vac pobotu.

3acTocoByM eNeKTPOIHCTPYMEHTH | MalMHKU, NPUNaaAs Ta iIHCTPYMEHTH, siKi BCTaBNAKOTLCA | T.4. 3rigHO 3 JaHWUMK iH-
CTPYKLifiMK, Bepyyu [0 yBaru BUrNsAA i yMoBM poboTH. 3aCTOCyBaHHS iHCTPYMEHTIB ANs iHWWOT poboTu, Hix Ans skoi ynu
CMPOEKTOBAHi, MOXe NMPUBECTU [0 BUHVUKHEHHS HeDe3neyHoi cuTyauii.

PykosTi i noBepxHi Ans xBaTku 36epirait CyxumMu, YUCTUMMU, a TaKoX BiNbHUMM Bif mMacna i Masi. Crmabki pykosiTi i no-
BEPXHi Ans XBaTKM He [03BONSOTh Ha Be3neyHe o6CryroByBaHHsl, @ TakoX Ha KOHTPOMb IHCTPYMEHTY / MaLLnHW B HeDe3neyHmx
cuTyaLjsix.

PemoHTH
PemoHTYi! eneKTpoiHCTPYMEHT / MalLMHY NuLLe B YCTaHOBAX, L0 MatoTb Ha Lie Cnyx060Bi NpaBa, iKi 3aCTOCOBYIOTL NULLe
opuriHanbHi 3an4acTuhm. 3abesned Lo BiANOBIAHY De3neky poboTH enekTPOIHCTPYMEHTY.

NOOATKOBI 3ACTEPEXEHHSA LLLOAO BE3MNEKN ®PE3

TpuMmaliTe iHCTPYMEHT 3a i30N1bOBaHi NOBEPXHi PYUOK, TaK IK IHCTPYMEHT MOXe CTUKATUCA 3 BMACHWM LUHYPOM XUBMEHHS.
MepepisaHHs kabenio nif HaNpyrow Moxe MPU3BECTM 40 TOTO, LLO MeTaneBi YacTUHM iHCTpYMeHTY ByayTb nepebysaty nig Hanpy-
rO0 | MOXYTb YPa3UTL eNneKTPUYHIM CTPYMOM OnepaTtopa.

BukopucroByiiTe 3aTuckaui abo iHwWi BignoBiaHi 3acobu Ans dikcauii Ta yTpMMaHHA 3aroToBKW Ha CTabinbHiA nnat-
¢hopmi. Tpumatoum 3aroToBKy pykamu abo iHLIMMK YaCTUHAMM Tina, BU MOXETE BUKMMKATW HECTaBINbHICTL | NPUBECTY A0 BTPATH
KOHTPONIO.

[MpusHa4yeHHs iHcmpymeHmy

[HCTPYMEHT BMKOPUCTOBYETLCS ANs AepeBo0bpODKM 3a AOMOMOrOK XBOCTOBWX (ppes3, siki HAaNpaBnslTLCA 3Bepxy Martepiany
Y3[O0BX 10ro noBepxHi. Takox MoxnuBa 06pobka fepeBHux Matepianis, Takux sk MO®, ICM, caHepa i T.4.

3abopoHsieTbest 06pobKa iHLLMX MaTepiaris, KpiM AEPEBUHM | [EPEBHUX MaTepianiB, Takux sk nnacTmacy abo metanu. 3abopo-
HSIETbCS BUKOPUCTOBYBATI IHCTPYMEHT B SKOCTI CTaLioHapHoro abo npuBody Ans iHLLKX iHCTPyMeHTIB. KopucTyBay Hece BianoBi-
AanbHIiCTb 3a Byab-AKi 30MTKW, LLIO BUHUKNW B Pe3ynbTaTi HEHANEXHOrO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY.

Banuwkosutl pusuk

HasiTb npu nNpaBunbHOMY BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTY ICHYE 3aMMLLKOBMIA PU3NK, SIKOTO HEMOXIMBO YHUKHYTW. KOHCTPYKUs i BUKO-
PUCTaHHS! iHCTPYMEHTY MOB'S3aHi 3 HACTYMHUMM Hebeanekamu: KOHTaKT 3 06epPTOBUM PiXy4iM IHCTPYMEHTOM; BUKME, BCTABNEHOMO
IHCTPYMeEHTY abo oro YaCTuH; BUKWE MMy i LIMATKIB EPEBa; BANXAHHS MUY, LLO YTBOPHETLCS NpW poboTi; NOPYLUEHHS CyXy npw
BifICYTHOCTi 3aC06iB 3aX1CTY; yaap CTPYMOM Npu JOTUKY A0 HEi30nbOBaHNX YacTuH IHCTPYMEHTY. HeaoTpuMaHHs pekomMeHaaLlil, Lo
MICTSITbCS B IHCTPYKLi MO excnnyarTaLyii, Moxe Npr3BecTV A0 BUHUKHEHHS! Hebeaneky B peaynbTari HenpasubHOTO BUKOPUCTaHHS.

[Llodamkosi iHcmpykuii 3 mexHiku 6e3nexu

Mpu poboTi 3aBXaY TPUMANITE IHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHi pyyKkU. BCTABMEHWI IHCTPYMEHT MOXE CTUKATUCS 3 MEPEKEBIUM LUIHYPOM
iHCTPYMeHTY abo 3 iHLLMM NpKXoBaHNM kabenem nig Hanpyroto. Takui KOHTaKT MOXE NPUBECTY A0 TOTO, LLIO Hei30NboBaHi YacTVHM
IHCTPYMEHTY BUSBAATLCA Mif, HAMPYIOH, LLO MOXE NPU3BECTM [0 YpaXeHHs onepatopa.

3aBxay 3aKpinnioiTe 3aroTOBKM Ha MiLiHiil OCHOBI, HaNpuKnag, Ha pobo4yomy ctoni. Hikonn He TpUMaiiTe 3aroToBKY pykami, Ho-
ramu abo iHLWMMK YacTHamm Tina. MpaBunbHe 3aKpiNNEHHs 3aroToBKY 3HIKYE PU3NK BTPATI KOHTPOMIO Haj IHCTPYMEHTOM i /ioro
KOHTaKTY 3 pyxomMumu YactuHamu. Mpu 06pobLi 4OBrux 3arotoBok NiginpiTh ix nobnu3y o4k 06pobku i no6nmM3y KiHLiB 3aroToBKM.
[loBri enemeHTV MatoTb TEHAEHLIiO 3rHaTUCS Nif BnacHoto Barot. Onopu NoBMHHI 6yTh po3TaLLoBaHi TakuM YYHOM, 0B YacTuHK
KOMMOHEHTIB, siki 3irHyNNCb, He 3axomnntoBani pobouMil IHCTPYMEHT.

BukopucToByiite chpesm Tinbkv 3 AiaMeETPOM NaTpOHiB, 3a3Ha4YeHNM B iHCTPYKUii. He nepepobnsiite naTpoH dpean Ang agantaii
[0 Na3a iHCTpyMeHTY. BukopucToByiTe BTYNKY i raiky, BiAnoBiAHi 40 AiaMeTpy natpoHa. Nepes ycTaHoBKOK (hpean nepekoHai-
Tecs, Lo ii NOBOPOTHA LWBMAKICTb binblua abo [OPIBHIOE LBWAKOCTI IHCTPYMEHTY.

Mpw 06pobui Aesikux MaTepianis MoxXe yTBOPIOBATUCS N, sikuii Moxe ByTu LUKignMBIUM Npu BAKxakHi. [ig yac poboTy 3aBxan
BMKOPWCTOBYIATE NPOTUMMNOBI MAcky. [HCTPYMEHT TakoX Cig 3a MOXNMBOCTI NIAKNIOYATH 40 YCTAHOBKW MUNOBUAANEHHS.

lepen KOXHIM BUKOPUCTAHHSIM NEPEBIPTE IHCTPYMEHT i BCTABNEHE 3HapSAAS Ha NOLUKOMKEHHS. SKILO BY 3ayBaxuTe Oyab-ski
YLUKOMPKEHHS, YTPUMYiATECh Bif poBOTM [0 TUX Mip, MOKM MOLIKOMKEHHS He Byae yCyHyTo. 3BEpHiTb 0coBMMBY yBary Ha LUHYp
KVBNEHHS. [OWKOMKEHHS WHYpa He Mignsarae PEMOHTY i BiH MOBMHEH GyTh MOBHICTIO 3aMiHeHWA. 3amiHa kabento y Bunapky
MOLLKOMXEHHS kabento NoBMHHA NPOBOANTICS B aBTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LieHTpi BUpoBHMKa. IMpu Bin'eAHaHHI BUNKY LUHypa
KVBMNEHHS 3 THi3ga CNiA 3aBXau TArHYTY 3 LUTENCENb, HIKONM He TAMHITh 3a kabernb.

Mig yac poboTn BUKOpUCTOBYIATE 3acO6M iHAMBIAYANbHOMO 3aXUCTY: 3aCOBM 3aXUCTy OpraHiB CRyXy, 3aX1CHI OKYNsipW, 3aXWUCHI
0OAr 3 JOBrUMW pykaBamut i LUTAHWHAMK, 3aXVCHI PYKaBWYKK, LLIOMOM | 3aKpuTe B3yTTS 3 aHTMKOB3anbHOK Migowsoto. [losre
Boroccs notpibHo 3ibpaty.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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Bci poboTi, NOB'A3aHi 3 YCTAHOBKOK | perymnioBaHHAM, MOBUHHI BUKOHYBATUCS NMPY BUMKHEHOMY €NEKTPOXVBEHHI iHCTPYMEHTY.
Bunka iHcTpymeHTy noBuHHa ByTu BigknioyeHa Bif po3eTku. Mepes Niakmto4eHHsM IHCTPYMEHTY 10 PO3ETKM, NepeBipTe, Lo BU-
MUKaY KVBMEHHS 3HAXOAUTLCS B NONOKEHHI BUMKHEHO.

[Mepen BUKOpUCTAHHAM (DPE3N NEPEKOHANTECS, LLO PiXYYi KDOMKM He NOLUKOKEHI | NpaBUIibHO 3aTO4eHi. HecnpasHi pixydi kpom-
KM MOXYTb MPUBECTU A0 3ickakyBaHHs (pesu 3 3aroTiBni, HEPIBHOMIPHUX pe3ynbTaTi poboTy | BTV NPUYMHOK PO3KONKOBAHHS
bpean. HerocTpi kpomkyu NoTPebytoTh NIABMLLEHOrO 3yCUnis 3aTucky dhpeau 4o 06pobnoBaHOro MaTepiany, Lo MOXe NPUBECTY
[0 NMPUropsiHHs Matepiany i 6yTy NPUYKMHOKD PO3KONHOBAHHS hpesu.

He BukopucToByiiTe hpesu giametpom Ginblue, Hix AiaMeTp 0TBOpY B NifcTaBi. Ppesa nicns yCTaHOBKM Ha LWNUHAEMb (pe3epHO-
ro BepcTaTa He NoBUHHA BriokyBaTy OnyckaHHs i nigiom kopnycy (pesepHoro BepcTara.

EKCMNYATALIA IHCTPYMEHTA

[Midzomoska do pobomu

BuiimiTb IHCTPYMEHT Ta akcecyapy 3 ynakoBKM Ta yCyHbTe BCi ii enemeHTH. PekomeHayeTbes 36epertin ynakoBky, sika MOXe 3Ha-
pobutucs y Bunapky 30epiraHs Ta TpaHCNOPTYBaHHS iHCTPYMEHTY.

[MepekoHaiiTecs, LLO Nif Yac BCiX onepaLliil 3 HanalwTyBaHHs Ta MOHTaXy IHCTPYMEHT BiAKIIOHEHWIA Bif Mepexi XuBneHHs. Bunka
kabento )uBneHHs NoBIHHa ByTu BiKNIoYeHa Bif, PO3ETKA.

BcmaHoeneHHs i 3HiMaHHs ¢hpesu

MonepemxenHs! Yepes Hebesneky TpaBMyBaHHS rOCTPUMY KpasMin (hpesit MOHTaX MOBMHEH BUKOHYBATUCS Y 3aXUCHUX pyKaBu-
uKax.

MoHTax chpean byae neriue 3aiRCHATY Nepes kpinneHHsM pobodoi Hacaakn. OpHak, SKLLO AiameTp dpeau GinbLumii, Hix oTBIp Y
pobouilt Hacagui, MOHTaX (pesn cnig 3AiINCHI0BATY NiCNS NPUKPINIEHHs poboyoi Hacazky.

Bubepitb thpesy 3 giaMeTpom naTpoHa, 3asHauyeHuM B Tabnuui TEXHIYHUX AaHuX. HaTuCHiTh | yTpumyiiTe kHomKy 6rokyBaHHs
LWINWHAENS | BIBEPHITb 3aTUCKHY raiky raikoBUM KriodeM. FKLO AiamMeTp naTpoHa (pesn MeHLue AiameTpa BTYMKU BCepeauHi
raiik1, BUKOPUCTOBYITe pedykuiliHy BTynKy (I1) 3 komnnekTy noctasku. laiiky 3 pe3oto HarBUHTITL Ha PisbOneHHs LWNUHAENS,
MOTiM, MPUTUCHYBLUM | YTPUMYI04M BNOKYBaHHS LIMMHAENS, MILIHO | HAAIHO 3aTArHITh raiiky 3a Aonomoroto knoya (I11).

3HATTA (hpeau BUKOHaIATE B 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

KpinnexHs poboyoi Hacadku

®pe3epHuii BepCcTaT OCHALLEHMIA TpbOMa pobosMMM Hacaakami Ans (pe3epyBaHHs No NpsMilt NiHii, KyToBOro hpesepyBaHHs Ta
bpe3epyBaHHs Brmb.

MoHTax KOXHOT Hacaaku 3AIMCHIOETLCS LNSXOM ii HaKnagaHHs Ha kopnyc dpesepHoro BepcTata. Hacaaku ans dpesepyBanHs
1o NpsMiiA NiHii, KyToBOro dpe3epyBaHHs MaioTb 3yb4acTe korneco, sike MOBUHHO OyTW BCTAHOBMEHE ANs 0BEPTaHHS Ha LWECTEpHI
B kopnyci (IV). PerynsTop, npukpinnenuit go 3yb4acToro koneca, i lWwkana BUCOTH, po3TaLLoBaHa Ha kopnyci dpesepHoro Bep-
cTara, 03BONSKOTb BCTAHOBUTM rMMBUHY chpesepyBanHst (V). Micns BcTaHOBMEHHs rmnbuHN hpesepyBanHs, crif 3adikcysatu
Hacapky, 3akpusaroum Baxinb (VI).

Hacagka ans dpesepyBaHHs Brnb He obnagHaHa 3y64acTim Konecom, ane BoHa NoBMHHa ByTi HaknageHa Ha kopnyc dpe-
3epHOr0 BepcTata TakiM YMHOM, LoD WNMHAENb BCepeayHi kpinmeHHs noTpanue B nas B kopnyci dpesepHoro Bepctata (VII).
MocyHbTe Hacaaky [0 ynopy, a noTiM 3adikcyiTe Koro, 3akpuBLum Baxinb (VIII).

YBara! AKLO 3aKprBaHHS Baxens He NPU3BOANTb A0 dikcaLlii Hacaaky, 3aTAMHITb KpINWUMbHWIA TBHT Baxkens 3 BIOKPUTM BaXenem.

Ekcnnyamauis Hacadku 0515t ppe3sepysaHHs no npsmiti niuii

Hacapky ans dpesepyBaHHs Mo npsmiit NiHii A03BONAOTL 3aKPINUTY ABi HANPAMHI. HanpsmHa Ans napanensHoro hpesepyBaHHs
Ta HanpsiMHa 3 ponvkom. HanpsiMHi MoHTYtoTbCst A0 Hacagky (IX), (X).

O6uaBi HanpsMHi MaloTb PErynaTopu, siki 4O3BONAKOTL BCTaHOBMOBATA pobodi napameTpy. [licns posTallyBaHHs HanpsIMHKX,
nepekoHanTecs, LLO nif Yac poboTh dpesa He KOHTaKTYe 3 Byab-SKUM eneMeHTOM HanpsiMHOI.

Hacapka Takox 03BONsie BCTAHOBKOBATY aaanTep Ans 30BHILLHBOI CUCTEMM NUMOBIUAANEHHS, L0 YTBOPKETLCS Mif Yac poboTy,
Hanpvknag, 3a A0NOMOror MPOMKUCIIOBONO Nunococa. AaanTep NOBUHEH ByTV MPUKPINAEHIIA 4O HACALKM Ta 3aKPINMEHIIA FBIUHTOM
(XI). He 3aTsryitte rBuHTI HAATO CUMBHO, LOG HE MOLLKOAWTK afanTep.

B fKoCTi ycTaHOBKM ANt MUNOBWAANEHHS MOXHA BIKOPUCTATI MPOMMUCIOBUIA NNococ. He pekoMeHAyeTbCs BUKOPUCTOBYBATH
nobyToBMiA IMNOCOC, AKWIA HEe NIAXOANTL ANS MOMMUHAHHS MMy, WO YTBOPIOETLCS Npu 06pobLi Aepesa, | Moxe byTh noLKomke-
HUiA Mg Yac Takux pobiT. 3aBkau NigKMYaiTe rHyukuil LWNaHr Ao naTpybka iHCTPYMEHTY, W06 IHCTPYMEHT Mir BinbHO npaLitoBaTy.
PoamicTiTb WwnaHr Tak, o6 BiH He CTUKABCA 3 IHCTPYMEHTOM, LU0 BCTABASETLCS Mig Yac poboTu. FAKLLO fiameTp LWnaHra nunococa
Bifpi3HSETHCS Bif AiameTpa natpybka, BUKOPUCTOBYWTE aganTep (KynyeTbest OKpEMO).

Ekcnnyamauis Hacadka 015t hpe3sepysaHHs Kymig

Hacapka He pae MOXnMBOCTI BCTaHOBUTY HanpsiMHi. KyT dpesepyBaHHs perymnioetbes nocnabnexHsm perynstopa. llicns cta-
HOBIEHHS KyTa 3aTSrHiTb Perynstop Tak, wob KyT dpesepyBaHHs He 3MiHioBaBCS aBTomaTyHo nig vac pobotu (XII). Wkana,
po3MiLLieHa Ha perynaTopi, noneriuye BCTAHOBNEHHS! kyTa (pe3epyBaHHs.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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Excninyamauis Hacadku Ons ¢ope3epysaHHsi 82ub

Hacagka [03Bonsie BCTaHOBUTI HaNpsIMHY ANsi napanenbHoro dpeaepyBaqHst. Tpoxu nocnabTe perynstop GriokyBaHHs nono-
eHHst agantepa HanpsmHoi (XIII), BUTArHIT aganTep i NpUKpINiTb 40 HOTO HanpsamHy (XIV).

MNicns posbnokysaHHs Baxens (XV) MoxHa BCTaHOBUTYH rmMubuHY dhpesepyBaHHs abo kpok dpean. BeraHoBneHHst mnbuHn abo
JianasoHy pyxy MOXIVBE 3a [10MOMOTOK0 PEBONBBEPHOTO BUMMKaYa, PO3TALLIOBAHOIO B OCHOBI HAcaflKK, @ TakoX 3a [ONOMOroto
rnnubokoMipa, po3TaLLOBaAHOrO Y BEPXHIA YaCTWHI HacaZKM, TOYHICTb HanalTyBaHb 3abe3neyyeTbes 3a AOMOMOTOK perynstopa
MIKpOMETPa, PO3TaLLOBaHOTO Y BEPXHiil YacTuHi rnubokomipa (XVI).

BcmanoeneHrHs obepmansHoi weudkocmi (XVII)

PeryntoBaHHsi nepecyBaHHsi hpe3epHOro BepcTara MOX/1Ba B Aiana3oHi, 3a3HaYeHoMy B Tabnui 3 TexHiuHuMK gaHumn. LLeua-
KiCTb BCTAHOBMIOETLCA 3a JOMOMOrOI0 perynsatopa, Yum Ginblue BuanMe yncno, TMM Buwa obepranbHa WBMAKICTb. LLBuakicTb
MoBWHHA BUBMPATUCS B 3aneXHOCTI Big Ty 06pobntoBaHoro matepiany i Aiametpa dpesn. Yum MeHLmii fiameTp pesut i uum
TBepAiLLa iepeBIHa, TM BULLE Moxe ByTi BcTaHoBMNeHa LnakicTb. OfHak Crif nam’aTaTy, Lo 3aHaATo BUCOKA LUBUAKICTb MOXE
NpYBECTY A0 NPUTOPSHHS 3aroToBKN. PekomeHayeTbCs npoecTit Npoby Ha MaTepiani, 3apaxoBaHoOMY A0 BiAXOAiB.
MonepemxerHs! He aMiHIOiTe HanawwTyBaHHs LWBMAKOCTI 06epTanHs nif 4ac poboTy iIHCTPYMEHTY Mif HABAHTAKEHHAM.

3anyck i 3ynuHka ghpesepHo2o eepcmama

lMepen 3anyckom pesepHOro BepcraTa TpumaiiTe ioro oboma pykamu 3a Tpumadi abo 3a i30nb0BaHi eNneMeHTH kopnycy i nepe-
KOHalTecs, LLO BiH He CTUKaeTbCs 3 Byab-akumu npeameTamu. PpesepHIii BepCTaT 3anyckaeTbCst nepeMiLlieHHsIM nepemukaqa y
MOMOXEHHS! YBIMKHYTO - |. OBnaaHaHHs Mae Tak 3BaHmil ,M'sKIA 3anyck’, Lo 03Hauae, Lo BOHO AOCArae MakcumarnbHoi abo Bcta-
HOBMEHOI LUBIAKOCTI 0BepTaHHs, NOCTYNOBO MPUCKOPIOKoYMCh. Lie 3axuLuae kopucTyBaya Bif panToBOro CMUKaHHs obnafHaHHs,
LU0 MOXeE NPWU3BECTU O BTPATU KEpyBaHHS IHCTPYMEHTOM Mif 4ac Moro 3anycky.

Mepen noyatkom poboTH HEOBXIAHO YTPUMyBaTH 3anyLLeHA pesepHUil BepcTaT npudn. 30 cekyHA. SAKLO NPOTAroM Liboro Yacy
He Byne BUSIBNIEHO HisikUX aHOMarnbHUX cuMnTOMIB poboTH, HanpuKknaz, MiABMLLEHOT BibpaLlii, niaBuLLEHOrO Wymy, Nifo3pinoro
3anaxy abo umy Bif iHCTPYMEHTY, MOXHa NpucTynati o poboTy.

[HCTPYMEHT BUMMKAETLCS MICNS NEPEMMKaHHS BUMMKAYa B MONOXEHHS BUMKHEHO - O. [licns BUMKHEHHS iHCTpyMeHTa (hpesa
MOXe LU fieskni yac obeptatics. 3adekaliTe [0 NOBHOI 3ynuHKI 0BepTaHHs pean, NepLL Hix BiAKNaaaTh iHCTPYMEHT.

®pesepysarhs (XVIII)

Hanpsimok 0BepTaHHs LWNMHAENS NO3HaYeHO CTPINKOK Ha MifcTaBi i Ha kopnyci. [ns 30BHILLHBOrO (pesepyBaHHs cnig dpese-
pyBaTU NMPOTW TOANHHUKOBOI CTPIMKW, a NSt BHYTPILLHLOTO - 3a OANHHMKOBOIO CTinKoto. Lie 3anobirae sickakyBaHHio pesi i
3abe3neyye xopoLumil pesynkTart ppesepyBaHHs.

YacTota obepTaHHs dpesepHoro Bepctata noeuHHa ByTn obpaHa excnepuMeHTanbHo, PeKOMEHYETbCS MPOBECTU Npoby Ha
BiAX04ax 3 TOro X Matepiany, Wo i nepeadavyBaHuii Matepian (pesepyBaHHs. Yum noBinbHilLe YacToTa 0bepTaHHs, TUM kpaLle
pesynbrar chpesepyBaHHs. OfHak 3aHaATo NOBINbHA LUBMAKICTb MOXE NPUBECTM 10 MPUTOPSIHHS (hpe3epoBaHOi NOBEPXHi | 3anu-
LUMTY Ha HilA NOCTIAHI criay.

Mopadu 3 ghpe3epysaHHs

Mig vac dpesepyBaHHs Ppe3epHIii BEpCTaT MOBMHEH PyXaTWCA MITABHO i 3 PIBHOMIPHOK LWBMAKICTIO. YM NnaBHilLe BEAEHHS,
TM BULLE SKICTb Ppe3epyBaHHs.

YHvikaiiTe yaapis (pe3oto no 3aroToBLi.

[lo3BonbTe thpesepHOMY BepcTaTy AOCAITH 3afjaHoi YacToTv 06epTaHHs i TiNbKu MiCMs LibOro MOYHITh (hpe3epyBaHHs.

Akwo Byne HeobxinHo, npogoBXyiTe dpesepyBaHHs. dpesy cnifg BBOAMTW Ha MOBHIl WBKAKoCTi obepTaHHs. Lie aossonuth
YHUKHYTY 3aKNMHIOBAHHS (pe3yt B 3aroToBLi.

OBCNYrOBYBAHHSA TA Ornag

YBATA! lMepLu Hix npucTynuTh 40 perymnioBaHHsi, 06cnyroByBaHHs abo TexHIYHOro 0bCryroByBaHHs, Bif'€AHaiTe IHCTPYMEHT 3
posetky. [icns 3akiHyeHHs pobOoTy cnif NepeBipUTY TEXHIYHWIA CTaH eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3a JOMOMOTOH 30BHILLHBOTO OrNSAY Ta
OLIHKM: KOpMYyCY Ta PYKOSTKY, eNeKTPUIHOTO APOTY 3 BIANIKOK, Ail0 ENEKTPUYHOTO BUMUKaYa, NPOXIAHICTb BEHTUNALIAHMX LLinNH,
ICKPIHHS! LLITOK, TYYHICTb pOBOTY NIAWMMHKKIB | nepeaaY, 3anyck i PIBHOMIPHICTL poboTu. MpoTArom rapaHTiHOTO Nepiogy Kopuc-
TyBa4 He MOXe po3bupatin iHCTPyMeHT abo 3amiHoBaTy Oyab-Aki enemMeHTV abo KOMNOHEHTH, TOMY LLO Lie Npu3Beae A0 BTpaTh
rapaTiitHix npas. Bce HecnpaBHOCTi, siki criocTepiraioTbest npu Texornsiai abo nig yac poboTy, € BKa3iBKOK NSt NPOBEAEHHS pe-
MOHTY B CEPBICHOMY LIEHTPI, NPy LibOMY CAifi 3BEPHYTMCS A0 BUPOBHWKa. [licns poboTu, kopnyc, BEHTUNALIAHI LM HIA, BUMUKaui,
i pyyKin MOBUHHI ByTy OUMLLEH], HANPUKNAZ NOTOKOM MOBITPS (Mpu Tucky He BinbLue 0,3 MMa), witkoto abo cyxoto TkaHWHOH, 6e3
BMKOPUCTAHHS XiMIYHMX PEYOBMH i OUMLLYIOYMX pifvH. He BUKOPUCTOBYWTE FOCTPI IHCTPYMEHTU ANS YMLLEHHS. 3HIMITb ANCKOBY
MUY | OYMCTITb BHYTPILLHIO NOBEPXHIO KOXYXIB, KPINMEHHS! ANCKOBOI NWMK, @ Takox camy nuny Big nuAy i iHwmx 3abpyaHeHb, Wo
BMHMKAIOTb Mig Yac poboTu. PerynsipHO YMCTiTb PYKOSITKM, PYYKM Ta iHLLI perynioBanbHi eNeMEHTI CyXOH, YNCTOK TKaHWHOH.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKA
Frezavimo masina naudojama medienai ir medienos medZiagoms apdirbti su asine freza. Frezavimo masinoje jrengti kreiptuvai
palengvina frezavima tiesia ir iSlenkta linija. Lengvas dulkiy iStraukimo sujungimas daro darbg saugesnj. Tinkamas, patikimas ir
saugus jrenginio veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai veikia, todeél:
Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su produktu instrukcijq ir jg iSsaugoti ateiciai.
Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo.
PRODUKTO KOMPLEKTACIJA
|rankis pristatomas pilnai surinktas, taciau prie$ pradedant darbg jis turi biti tinkamai paruostas. Kartu su frezavimo masina
tiekiami leidZiantys jvairiy risiy frezavimg pagrindai, kreiptuvai, dulkiy iStraukimo adapteris bei jvoré frezoms su mazesnio
skersmens laikikliais montavimui. | jranga nejeina frezos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo nr. YT-82390
Tinklo jtampa [V~ 220 - 240
Tinklo daznis [Hz] 50
Nominali galia W] 710
Nominalds apsisukimai [min] 13000 - 33000
Frezavimo sistemos $uolis [mm] 20
Izoliacijos klasé Il
Apsaugos laipsnis IPX0
TriukSmo lygis

- akustinis slegis L, £ K [dB (A)] 920+3,0
- akusting galia L , + K [dB (A)] 102,0£3,0
Virpesiai a, + K [m/s?] 2,388+15
Masé [ka] 30

Deklaruota bendra triukSmo skleidimo verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama
tam, kad palyginti vieng jrankj su kitu. Deklaruotos triukSmo skleidimo vertés taip pat gali bati naudojamos pradiniam poveikio
vertinimui.

|spéjimas! TriukSmo emisija tinkamo elektrinio jrankio veikimo metu gali skirtis nuo deklaruoty verciy, priklausomai nuo to, kaip
naudojamas jrankis, ypa¢ kokio tipo medziaga yra apdorojama.

|spéjimas! Operatoriaus apsaugos priemonés turéty bati apibréZtos remiantis apytiksliais poveikiais dabartinémis naudojimo
salygomis. Turi biiti atsizvelgta j visas darbo ciklo dalis. Be darbo laiko, reikia atsizvelgti ir j kitus veiksnius, pvz., laikg kai jrankis
yra iSjungtas ir kai jis veikia tusCiaja eiga.

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smigio, gaisro arba kiino suzalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy.

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas apvietimas gali bati nelaimingy atsitikimy prieZastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degiis skys¢iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vieta vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga
Maitinimo laido kiStukas turi bati pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu bidu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo mazina
elektros srovés smagio rizika.

Vengti saly€io su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir ausintuvai. Kiino jzeminimas didina elektros
srovés smagio rizika.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / mainos vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko nesimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly€io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, aStriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizika.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smigio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautris, kreipkite démesj j tai ka darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trakumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniy, tokiy kaip dulkiy
kaukés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga mazina rimty asmeniniy suzeidimy rizikg.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,isjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirStu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Prie$ elektros jrankio / masinos jjungima iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / masinos gali privesti prie rimty suZalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkama pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat apranga atokiau nuo
judangiy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir priezitra

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uZtikrins geresnj ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba iSjungti. Jrankis / masina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
$ing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masina. Elektros jrankiai / masinos yra pavojingos naudojant mokymy
nepraéjusiems naudotojams.

Prizitirékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygy, kurie gali turéti jtakq elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti pries$ elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos prieZidros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir aStrus. Tinkamai priZirimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maziau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
2velgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavirSius islaikykite sausus, $varius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas

Remontuokite jrankius / masSinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkama sauguma.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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PAPILDOMI |SPEJIMAI DEL FREZAVIMO |RANKIO SAUGUMO

Laikykite jrankj uz izoliuoto rankenos pavirSiaus, nes jrankis gali liestis su savo maitinimo laidu. Maitinimo kabelio su
jtampa nukirpimas gali sukelti, kad metalinés jrankio dalys taip pat taps ,su jtampa“ ir sukrés operatoriy.

Norédami pritvirtinti ir laikyti ruoSinj stabilioje platformoje, naudokite spaustukus ar kitas tinkamas priemones. Laikydami
ruoSinj rankomis ar kitomis kiino dalimis, sukelsite nestabiluma ir valdymo netekima.

Jrankio paskirtis

Jrankis naudojamas medienai apdirbti su aSinémis frezomis vedamomis i§ medziagos virSaus jos pavirSiumi. Taip pat galite
apdirbti medienos medziagas, tokias kaip MDF, medzio drozliy plokstés, klijuotiné fanera ir kt.

Draudziama apdirbti kitas medziagas nei mediena, ir plok$tés medienos pagrindu, pvz., plastikg ar metalg. DraudZiama naudoti
jrankj kaip stacionary ir kaip kity jrankiy pavara. Vartotojas yra atsakingas uZ visg Zala, atsiradusig dél netinkamo jrankio naudojimo.

Likutiné rizika

Net jei jrankis naudojamas teisingai, negalima iSvengti likutinés rizikos. Dél jrankio konstrukcijos ir paskirties kyla Sie pavojai:
kontaktas su besisukanciu pjovimo jrankiu; jstatomo jrankio ar jo daliy iSmetimas; dulkiy ir medZio gabaly iSmetimas; darbo
metu susidariusiy dulkiy jkvépimas; klausos pazeidimas, jei nenaudojamos ausy apsaugos priemonés; elektros smdgis, lieCiant
neizoliuotas jrankio dalis. Jei nesilaikoma naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy, gali sukelti dél netinkamo naudojimo
atsirandancius pavojus.

Papildomos saugumo instrukcijos

Darbo metu visada laikykite jrankj uz izoliuoty rankeny. |statomas jrankis gali liestis su jrankio maitinimo kabeliu ar kitu pasléptu
laidu su jtampa. Dél tokio sglycio neizoliuotos jrankio dalys taip pat gali bti su jtampa ir operatorius gali pagirti elektros Soka.
Ruosiniai visada turi bati tvirtinami prie tvirto pagrindo, pvz., darbo stalo. Niekada nelaikykite ruoSinio rankomis, kojomis ar kitomis
kiino dalimis. Teisingai pritvirtintas ruoSinys sumazins rizikg prarasti jrankio valdyma ir leis iSvengti kiino kontakto su judanciomis
jrankio dalimis. Apdirbdami ilgus ruoSinius, atremkite juos alia darbo vietos ir ruoSinio galy. ligi elementai linke lenktis pagal dél
savo svorio. Atramos turéty biti iSdéstytos taip, kad susilenkiancios elementy dalys nesugauty prie darbo jrankio.

Naudokite tik frezas, kuriy skersmuo yra nurodytas vadove. Nekeiskite pjaustytuvo laikiklio, kad jis tilpty j jrankio lizda. Naudokite
jvore ir verZle skieta duotam laikiklio skersmeniui. Prie§ montuodami freza, jsitikinkite, kad jos greitis yra didesnis arba lygus
jrankio greiciui.

Apdorojant tam tikras medziagas, gali susidaryti dulkés, kurios jkvépus gali biti kenksmingos. Dirbdami visada naudokite kaukes.
Taip pat turétuméte kai tik jmanoma prijungti dulkiy iStraukimo sistema.

Prie$ kiekvieng panaudojima patikrinkite jrankj ir jstatoma jrankj defekty atzvilgiu. Jei pastebite defekta negalima pradéti daro,
kol nebus pasalintas. Ypatingg démesj atkreipkite j maitinimo laidg. Sugadintas kabelis negali bati taisomas, jis turi bati iSkeista.
Pakeitima reikia atlikti gamintojo jgaliotame techninés priezitros punkte. Atjungiant maitinimo kistuka i$ elektros lizdo, visada
traukti uz kistuko korpuso, niekada uz kabelio.

Darbo metu naudokite asmenines apsaugos priemones: akiy apsaugg, klausos apsaugos priemones, dulkiy kauke, apsauginj
kostiuma su ilgomis rankovémis ir kleSnémis, apsaugines pirstines, Slama ir pilng avalyne su neslidZiais padais. llgi plaukai turéty
bti suristi.

Visa su montavimu ir nustatymu susijusi veikla turi biti atliekama atjungus jrankio maitinima. Maitinimo kabelio kistukas turi biti
atjungtas nuo maitinimo tinklo. Prie$ prijungiant jrankj prie maitinimo tinklo, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungtoje padétyje.

Prie§ naudodami freza, jsitikinkite, kad jos pjovimo krastai nepazeisti ir tinkamai pagalasti. PaZeisti pjovimo briaunos gali sukelti:
atSokima nuo ruosinio, nelygius darbo padarinius ir frezos sutrikima. Dél neastriy briauny reikés didesnés ruosinio prispaudimo
jégos, dél ko medziaga gali uZsidegti, taip pat gali sugesti freza.

Nenaudokite frezy, kuriy skersmuo yra didesnis nei skylés pagrinde matmenys. Frezavimo masinos suklyje sumontuota freza
neturéty uzblokuoti frezavimo masinos korpuso nuleidimo ir pakélimo.

|RANKIO EKSPLOATACIJA

Paruosimas darbui

ISimkite jrankj ir priedus i§ pakuotés ir pa3alinkite visus jos komponentus. Rekomenduojama laikyti pakuote, kuri gali bati naudinga
jrankio laikymo ir gabenimo metu.

Atlikdami visus reguliavimo ir montavimo darbus, jsitikinkite, kad jrankis atjungtas nuo maitinimo tinklo. Maitinimo kabelis atjungtas
nuo maitinimo lizdo.

Frezos montavimas ir iSmontavimas

|spéjimas! Dél susiZeidimo astriais frezos krastais pavojaus, visos surinkimo operacijos turi biti atliekamos su apsauginémis
pirstinémis.

Lengviau galima bus sumontuoti frezg prie$ darbinio pagrindo pritvirtinima. Taciau jei frezos skersmuo yra didesnis nei darbinio
pagrindo anga, frezg sumontuokite pritvirtinus darbinj pagrinda.

Pasirinkite freza su techniniy duomeny lenteléje patiektu laikiklio skersmeniu. Paspauskite ir laikykite suklio uzrakto mygtuka ir
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verZliarak€iu atsukite tvirtinimo verzle. Jei frezos laikiklio skersmuo yra maZesnis uz verzlés viduje esancios jvorés, naudokite
pridedama redukcijos jvore (II). VerZlé su freza turi biti prisukama prie suklio sriegio, o paspaudziant ir laikant suklio uzrakta,
verzliarakeiu (II1) tvirtai priverzkite verzZle.

Frezos iSmontavimas turéty bati atliekamas atvirktine tvarka.

Darbinio pagrindo montavimas

Frezavimo masinoje yra trys darbiniai pagrindai skirti tiesiam frezavimui, kampiniam frezavimui bei giluminiam frezavimui.
Kiekvieno pagrindo montavimas vyksta stumiant jj ant frezavimo masinos korpuso. Tiesaus ir kampinio frezavimo pagrindas turi
krumpliaratj, kurj turite nustatyti taip, kad suktysi korpuse ant krumpliaracio (IV). Prie krumpliaracio pritvirtinta rankenélé ir ant
frezavimo masinos korpuso esanti auk3¢io skalé leidzia nustatyti frezavimo gylj (V). Nustate frezavimo gylj, uzfiksuokite pagrindg
uzdarydami svirtj (VI).

Giluminio frezavimo pagrindas neturi krumpliaracio, taciau jis turi bati uzstumtas ant frezavimo masinos korpuso taip, kad
jtvaras, esantis jungés apkabo viduje patekty j frezavimo masinos korpuso jpjova (VII). Pastumkite pagrindg iki galo Zemyn, tada
uzfiksuokite jg uzdarydami svirtj (VIII).

Démesio! Jei uzdarius svirtj pagrindas nebus uzfiksuotas, atidarius svirtj priverzkite svirties tvirtinimo varzta.

Tiesaus frezavimo pagrindo valdymas

Tiesaus frezavimo pagrindas leidzia pritvirtinti du kreiptuvus. Lygiagretus frezavimo kreiptuvas bei kreiptuvas su velenu. Kreiptuvai
tvirtinami prie pagrindo (1X), (X).

Abiejuose kreiptuvuose yra reguliavimo rankenélés, leidziancios nustatyti darbo parametrus. Nustate kreiptuvus jsitikinkite, kad
freza darbo metu nesilies su jokia kreiptuvo dalimi.

Naudojant pagrindg taip pat galima sumontuoti iSorinés atsirandanciy darbo metu dulkiy iStraukimo sistemos adapterj, pvz.,
naudojant pramoninj dulkiy siurblj Adapterj pritvirtinkite prie pagrindo ir pritvirtinkite varztu (XI). NeuZverzkite varzty per stipriai,
kad nepaZeistuméte adapterio.

Kaip dulkiy iStraukimo sistemg galite naudokite pramoninj dulkiy siurbliy. Nerekomenduojama naudoti buitiniy dulkiy siurbliy,
kurie néra skirti absorbuoti dulkes, susidariusias medienos apdirbimo metu ir kurie gali biti sugadinti atliekant tokius darbus.
Prie jrankio jungties visada prijunkite lanksCig Zarna, kad uZtikrintuméte laisva jrankio valdyma. Zarna turi biti iSdéstyta taip, kad
darbo metu ji nesiliesty su jstumtu jrankiu. Jei dulkiy siurblio Zarnos skersmuo skiriasi nuo jungties skersmens, naudokite adapter;
(galima jsigyti atskirai).

Kampinio frezavimo pagrindo valdymas

Pagrindas neleidzia montuoti kreiptuvy. Frezavimo kampas nustatomas atleidus rankenéle. Nustate kampa, priverzkite rankenéle
taip, kad frezavimo kampas darbo metu nepasikeisty automatiskai (XII). Prie rankenélés esanti skalé palengvina frezavimo kampo
nustatyma.

Giluminio frezavimo pagrindo valdymas .

Pagrindas leidZia montuoti lygiagretaus frezavimo kreiptuva. Siek tiek atsukite kreiptuvo adapterio padétj blokuojancig rankenéle
(X111), isstumkite adapterj ir prie jo pritvirtinkite kreiptuva (XIV).

Atblokavus svirtj (XV), galima nustatyti frezavimo gylj arba frezos $uolj. Judéjimo gylj ar diapazong nustatyti galima naudojant
esantj pagrinde revolverinj stabdiklj, taip pat naudojant esantj virSutinéje pagrindo dalyje gylio matuoklj, nustatymy tiksluma
uztikrina esanti gylio matuoklio virSuje mikrometriné rankenélé (XVI).

Apsisukimy greicio nustatymas (XVII)

Frezavimo masinos poslinkio greiio reguliavimas galimas techniniy duomeny lenteléje pateiktame diapazone. Greitis
nustatomas naudojant pasukamg rankenéle, kuo didesnis skaicius matomas, tuo didesnis greitis. Sukimosi greitis turéty bati
pasirinktas priklausomai nuo apdorojamos medziagos risies ir frezos skersmens. Kuo mazesnis frezos skersmuo ir kuo kietesné
mediena, tuo didesnj greitj galima nustatyti. TaCiau reikia atsiminti, kad per didelis greitis gali sudeginti apdorojamag medziaga.
Rekomenduojama atlikti bandyma ant medziagos atliekos.

|spéjimas! Nekeiskite greicio nustatymo, kai jrankis yra apkrautas.

Frezavimo maSinos paleidimas ir i§jungimas

Prie$ paleisdami frezavimo masing, abiem rankomis suimkite jg uz laikikliy ar izoliuoty korpuso daliy ir jsitikinkite, kad freza
neliecia jokio daikto. Frezavimo masina paleidZiama perjungus jungiklj j padétj jjungta - I. Jrenginys turi vad. ,minkstg paleidima®,
o tai rei$kia, kad pasiekia maksimaly arba nustatytg sukimosi greitj, palaipsniui greitéjant. Tai apsaugo vartotojg nuo staigaus
jrenginio trukteléjimo, kuris gali sukelti jrankio valdymo praradimg jo paleidimo metu.

Paleide frezavimo masing, prieS pradédami dirbti, palaikykite jg paleista mazdaug 30 sekundziy. Jei per tg laikg nerasta
nenormaliy darbo simptomy, pvz., padidéjusios vibracijos, padidéjusio triukSmo, jtartino kvapo ar kylanciy i$ jrankio damy, galite
pereiti prie darbo.

|rankis sustabdomas perjungus jungiklj j padétj iSjungtas - O. I$jungus jrankj freza gali dar kazkokj laikg suktis. Prie$ atidédami
jrankj, leiskite frezai visiSkai sustoti.
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Frezavimas (XVIII)

Suklio sukimosi kryptis yra paZyméta rodykle ant pagrindo ir korpuso. Frezavimas turéty biiti atliekamas prie$ laikrodzio rodykle
iSoriniam frezavimui ir pagal laikrodZio rodykle vidiniam frezavimui. Tai neleis frezai Sokinéti ir uztikrins gerg frezavimo rezultata.
Frezavimo masinos poslinkio greitis turéty bti pasirinktas eksperimentiniu biidu, rekomenduojama atlikti bandymus su tos pacios
medZiagos, kaip ir numatyta frezavimui, atliekomis. Kuo mazesnis perstdmimo greitis, tuo geresnis frezavimo rezultatas. Taciau
per |étas greitis gali sudeginti frezuotg pavirsiy ir palikti ant jo nuolatinius zenklus.

Patarimai apie frezavimg

Frezavimo metu frezavimo masina turi veikti sklandZiai ir pastoviu tempu. Kuo sklandesnis frezavimas, tuo aukstesné frezavimo
kokybe.

Venkite sutrenkti ruosinj su freza.

Leiskite frezavimo masinai pasiekti nustatyt greitj ir pradékite frezuoti.

Jei reikia testi frezavima. Freza | vietg turi bati jdedamas esant pilnam greiciui. Tai padés iSvengti frezos jstrigimo ruosinyje.

PRIEZIURA IR KONTROLE

DEMESIO! Pries atlikdami reguliavima, aptarnavimg ar techning priezidira, istraukite prietaiso kistukg i$ maitinimo tinklo lizdo.
Baige darba, patikrinkite elektrinio jrankio technine bikle atliekant iSoring apzilrg ir jvertinimg Siy elementy: korpusas ir rankena,
elektros laidas su kistuku ir apsaugine mova, elektros jungiklio veikimas, ventiliacijos angy praeinamumas, Sepeciy kibirksciavimas,
guoliy ir pavary darbo garsumas, paleidimas ir veikimo sklandumas. Garantijos metu vartotojas negali jdiegti jrankiy ar pakeisti
jokiy komponentu, nes tai sukelia garantijos netekima. Visi pazeidimai, pastebimi atliekant patikrinimg ar eksploatacijos metu, tai
signalas, kad turi bati atliktas remontas techninés prieZidros centre, Siuo tikslu susisiekite su gamintoju. Baige darba, korpusa,
ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankeng ir dangcius reikia valyti, pvz., su oro srautu (kurio slégis ne didesnis kaip 0,3
MPa), Sepetéliu arba sausu skuduréliu be chemikaly ir valymo skys€iy. Valymui nenaudoti astriy jrankiy. ISimkite diskinj pjakla ir
iSvalykite skydy vidy, diskinio pjklo tvirtinima, taip pat pjakla nuo dulkiy ir kity darbo metu atsirandanciy ne$varumy. Rankenas,
pasukimo rankenéles ir kitus reguliavimo elementus valyti sausu, Svariu skuduréliu.
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Frézmasina ir paredzéta koksnes un koksnei un koksnes materialu apstradei, izmantojot apaltapas frézes. Frézmasina ir aprikota
ar vadiklam, kas atvieglo frézéSanu taisna un izliekta linija. Vienkarsa puteklu nosiksanas iekartas pievieno$ana padara darbu

droSaku. Pareiza, uzticama un droa instrumenta darbiba ir atkariga no ta pareizas ekspluatacijas.

pirms instrumenta lietoSanas sakSanas izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies, neieverojot droSTbas noteikumus un §is instrukcijas noradrjumus.

IERICES APRIKOJUMS

Instruments tiek piegadats pilnigi samontéta stavoklr, tomér pirms darba sakSanas ir javeic sagatavo$anas darbibas. Kopa ar fré-

zmasinu tiek piegadatas pierices, kas nodroSina iespéju veikt dazadus frézéSanas veidus, vadiklas, puteklu nosksanas sistémas
pierice un ieliktnis, kas |auj uzstadrt frézes ar mazaku turétaja diametru. Frézes neietilpst ierices komplekta.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga Nr. YT-82390
Tikla spriegums [V~ 220-240
Tikla frekvence [Hz] 50
Nominala jauda W] 710
Nominalais grieSanas atrums [min-] 13000-33000
Frézésanas vienibas gajiens [mm] 20
Izolacijas klase 1l
Aizsardzibas pakape IPX0
Troksna [imenis
— akustiskais spiediens L , £ K , [dB(A)] 920+3,0
— akustiska jauda L , + K [dB(A)] 102,0+3,0
Svarstibas a, £ K [m/s?] 2,388+15
Svars [ka] 30

Deklarétas trokSna emisijas vértibas tika izméritas atbilstosi standarta mériSanas metodei un var tikt izmantotas, lai salidzinatu
vienu instrumentu ar otru. Deklarétas trokSna emisijas vértibas var tikt arT izmantotas ekspozicijas iepriek3&jai novértésanai.
Bridinajums! Troksna emisija elektroinstrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétajam vértibam atkariba no instrumenta
izmantoSanas veida, jo Tpasi no apstradajama materiala veida.

Bridinajums! Ir janoteic droSibas lidzekli lietotéja aizsardzibai, balstoties uz ekspozicijas aptuveno vertibu realos lietoSanas aps-
taklos. Ir janem véra visas darba cikla dalas. Papildus tam, ir janem véra arf citi faktori, pieméram, laiks, kad instruments ir izslégts
un kad darbojas tukSgaita.

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem drosibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar $o elek-
troinstrumentuliekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.
Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmantosanai.

Jédziens “elektroinstruments/iekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbindmiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodroSiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var klat par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vidé ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmo-
josus Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumentifiekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai iz-
garojumus.

Nepielaujiet bernu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudésana var novest pie kontroles zaud&jumam.

Elektriska drosiba
Elektriska kabela kontaktdaksai ir jabat piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdaksu. Ar
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iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdak$as adapterus. Nemodificéta kontakt-
daksa, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezemésana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. leklUstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, Gdens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu ne$anai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies baroSanas kabelis paaugstina elektroSoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lieto$ana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietoSana mitra vidé ir nepiecieSama, aizsardzibai pret baroSanas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentufiekartu. Nelietojiet elektroinstrumentufiekartu noguruma stavokli, alkohola, narkotiku vai zélu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us. Vienmér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas [idzeklu,
tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu traumu risku.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentuliekartu barosanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta/iekartas par-
neSana ar pirkstu uz sledza vai elektroinstrumenta/iekartas barosana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts”, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentuliekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta reguléSa-
nai. Uz rotéjosiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atsléga var novest pie nopietndm traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus talu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosiikSanas vai puteklu savakSanas sistémas pieslégSanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegiita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmanto$anas, novestu pie bezriipibas un
droSibas noteikumu ignoré$anas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un ripes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Atbilsto$s elektroinstruments/iekarta nodrosina labaku un drosaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iespéjams kontrolét ar tikla sledZa palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontgjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi |auj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalpos$anu vai $o instrukciju. Elektroinstrumentifiekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespridumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprdst darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra darba
veidu un apstaklus. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projekteti, var novest pie bistamas situacijas.
Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj drosi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti

Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas dro$ibu.
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Satveriet instrumentu aiz izolétajam rokturu virsmam, jo instruments var saskarties ar savu elektribas kabeli. Pargriezot
kabeli zem sprieguma, spriegums var rasties instrumenta metéla dalas un izraistt lietotaja elektroSoku.

lzmantojiet spiles vai citus piemérotus lidzeklus, lai nostiprinatu un noturétu apstradajamu priekSmetu uz stabilas plat-
formas. Apstradajama priekSmeta turéSana ar rokdm vai citam kermena dalam radis nestabilitati un var izraisit kontroles zau-
desanu.

Instrumenta paredzétais pielietojums

Instruments ir paredzéts koka apstradei, izmantojot apaltapas frézes, virzot tas no materiala augSas pa tas virsmu. Var arf apstra-
dat koksnes materialus, pieméram, MDF, skaidu plaksnes, saplaksni u. tml.

Aizliegts apstradat citus materialus, kas nav koksne un koksnes materiali, pieméram, plastmasu vai metalus. Aizliegts izmantot
instrumentu ka stacionaru un ka citu instrumentu piedzinu. Lietotdjs ir atbildigs par visiem kaitéjumiem, kas radusies, nepareizi
izmantojot 80 instrumentu.

Atlikuais risks

Pat ja instruments tiek izmantots pareizi, ir janem véra atlikusais risks, no kura nevar izvairities. Ar instrumenta uzbavi un pielie-
tojumu ir saistiti Sadi riski: saskare ar rot&joSu griezéjinstrumentu; ieliekama instrumenta vai ta fragmentu izsvieSana; putek|u un
koka gabalu izsvieSana; puteklu, kas rodas darba laika, ieelpoSana; dzirdes bojajumi, ja netiek lietoti aizsarglidzekli; elektroSoks,
pieskaroties instrumenta neizolétam dalam. LietoSanas instrukcija ietverto noradijumu neievéro$ana var novest pie citu risku
raSanas, kas saistiti ar ierices nepareizu lietoSanu.

Papildu dro$ibas instrukcijas

Darba laika vienmer turiet instrumentu aiz izolétajiem rokturiem. leliekamais instruments var nonakt saskaré ar instrumenta baro-
Sanas kabeli vai citu pasléptu zem sprieguma esoSu kabeli. Sdda saskares rezultata spriegums var rasties neizolétas instrumenta
dalas un izraisit lietotaja elektroSoku.

Vienmér nostipriniet apstradajamus priekSmetus pie stabilas pamatnes, pieméram, darba galda. Nekad neturiet apstradajamu
priekSmetu ar rokam, kajam vai citam kermena dalam. Pareiza apstradajama priekSmeta nostiprindSana samazina risku zaudét
kontroli par instrumentu un nonakt saskaré ar kustigajam instrumenta dalam. Apstradajot garus elementus, atbalstiet tos apstra-
des vietas un elementa galu tuvuma. Gariem elementiem ir tendence izliekties sava svara ietekmé. Novietojiet balstus ta, lai
elementi, kas izliekas, neaizkertu darba instrumentu.

Izmantojiet tikai frézes ar rokasgramata noradito turétaju diametru. Neveiciet frézes turétaja modifikacijas, lai to pielagoti instru-
menta ligzdai. lzmantojiet ieliktni un uzgriezni, kas paredzéta noteiktam turétaja diametram. Pirms frézes uzstadisanas parlieci-
nieties, ka tas grieSanas atrums ir augstaks par instrumenta grieSanas atrumu vai vienads ar to.

DaZu materialu apstrades laika var rasties putekli, kuru ieelpoSana var bt kaitiga. Darba laika vienmer lietojiet puteklu maskas.
Ja tas ir iespgjams, vienmer pievienojiet art instrumentu putek|u nostikSanas sistémai.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet instrumentu un ieliekamo instrumentu, lai parliecinatos, ka tie nav bojati. Ja tiek pama-
niti jebkadi bojajumi, neveiciet darbu Iidz to novéranas bridim. Pievérsiet ipaSu uzmanibu baro$anas kabelim. BaroSanas kabelis
nav remontéjam, tas ir pilntba janomaina. Nomaina ir javeic autorizétaja servisa centra. Atvienojot baroanas kabela kontaktdak3u
no elektrotikla kontaktligzdas, vienmér velciet aiz kontaktdakSas korpusa, nevis aiz kabela.

Darba laika vienmer lietojiet piemérotus individuala aizsardzibas [fdzeklus: acu, dzirdes aizsardzibas Iidzeklus, puteklu maskas,
aizsargapgérbu ar garam piedurkném un staram, cimdus, kiveri un slégtus apavus ar pretslides zoli. Sasieniet garus matus.
Veicot visas darbibas, kas saistitas ar uzstadiSanu un reguléSanu, instrumentam ir jabat atvienotam no baro$anas avota. Instru-
menta baroSanas kabela kontaktdaksai ir jabit atvienotai no elektrotikla kontaktligzdas. Pirms instrumenta pieslégSanas barosa-
nas avotam parliecinieties, ka slédzis atrodas pozicija “izslégts”.

Pirms frézes izmantoSanas parliecinieties, ka tas griezéjmalas nav bojatas un ir pareizi uzasinatas. Bojatas griezéjmalas var iz-
raisit: to atsitienu no apstradajama materiala, nevienmérigus darba rezultatus, ka ar var kldt par frézes plisuma iemeslu. Neasas
malas prasa augstaku spiediena uz apstradajamu materialu spéku, kas var izraisit materiala sadedzinaSanu un frézes plisumu.
Nelietojiet frézes, kuru diametrs ir lielaks par cauruma pamatné izmériem. Péc uzstadiSanas frézmaSinas varpsta fréze nedrikst
blokét frézmasinas korpusa nolaidanu un pacel$anu.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Sagatavosana darbibai

[znemiet instrumentu un piederumus no iepakojuma un nonemiet visus ta elementus. leteicams saglabat iepakojumu, jo tas var
bdt noderigs instrumenta glabasanas un transporté$anas laika.

Parliecinieties, ka visu reguléSanas un uzstadidanas darbibu laika instruments ir atslégts no baroSanas tikla. BaroSanas kabela
kontaktdak3ai ir jabit atvienotai no tikla kontaktligzdas.

Frézes montazZa un demontaza
Bridinajums! Savaino$anas ar frézes asajam malam riska dé| visas uzstadisanas darbibas ir javeic aizsargcimdos.
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Frézi ir vieglak uzstadit pirms darba pierices nostiprinaSanas. Tomeér ja frézes diametrs ir lielaks par caurumu darba piericg, fréze
ir jauzstada péc darba pierices nostiprinasanas.

zvelieties frézi ar turétaja diametru, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem. Nospiediet un paturiet nospiestu varpstas bloké-
Sanas pogu un atskrivéjiet stiprinajuma uzgriezni, izmantojot atslégu. Ja frézes turétaja diametrs ir mazaks par ieliktna diametru
uzgriezna iekSpusé, izmantojiet komplekta esoSo redukcijas ieliktni (I1). Uzskravejiet uzgrieznis ar frézi uz varpstas vitnes un,
nospieZot varpstas blokétaju un turot to nospiestu, stingri un drosi pievelciet uzgriezni ar atslégu (I1l).

Frézes demontaza ir javeic apgriezta seciba.

Darba pierices uzstadiSana

Frézmasina ir aprikota ar trijam darba piericém taisnajai frézéSanai, lenka frézésanai un dzilajai frézésanai.

Katras pierices uzstadisana tiek veikta, uzbidot to uz frezmasinas korpusa. Pierice taisnajai un lenka frézé3anai ir aprikota ar
zobratu, kas jauzstada ta, lai tas grieztos uz zobrata korpusa (IV). Skrive, kas piestiprinata pie zobrata, un augstuma skala uz
frézmasinas korpusa |auj iestatit frézéanas dzilumu (V). Péc frézéSanas dziluma iestatiSanas blokéjiet pierici, aizverot sviru (V).
Pierice dzilajai frézéSanai nav aprikota ar zobratu, tacu ta ir jduzbida uz frézmasinas korpusa ta, lai tapa pierices apskavas iek3a
ieietu iegriezuma frézmasinas korpusa (VII). Uzbidiet pierici lidz pretestibai un blokgjiet to, aizverot sviru (VIII).

Uzmanibul! Ja, aizverot sviru, pierice netiek blokéta, pievelciet sviras stiprinaSanas skrdvi, kad svira ir atvérta.

Pierices taisnajai frézésanai lietoSana

Pierice taisnajai frézé8anai lauj nostiprinat divas vadiklas: vadiklu paralélai frézéSanai un vadiklu ar rulli. Vadiklas tiek uzstaditas
uz pierices (IX), (X).

Abas vadiklas ir aprikotas ar reguléSanas skrivém, kas lauj iestatit darba parametrus. Péc vadiklu uzstadisanas parliecinieties,
ka ierices darbibas laika fréze nesaskaras ar nevienu vadiklas elementu.

Pierice lauj uzstadit arf adapteri aréjas puteklu, kas rodas darba laika, nostikSanas sistémas uzstadianai, pieméram, izmantojot
ripniecisko puteklu sticéju. Nostipriniet adapteri pie pierices un pieskravéjiet to ar skravi (XI). Skravi nedrikst nepievilkt parak
stingri, lai nebojatu adapteri.

Ka puteklu nostk3anas sistému var izmantot ripnieciskos puteklu siicéjus. Nav ieteicams izmantot majsaimniecibas puteklu
slicéju, kas nav piemérots puteklu noskSanai, kas rodas koka apstrades laika, un var tikt bojats Sada darba laika. Instrumenta
savienojumam vienmér pievienojiet elastigu $ldteni, kas nodroSina instrumenta lietoSanas brivibu. Novietojiet Slateni ta, lai darba
laika ta nesaskartos ar ieliekamo instrumentu. Ja puteklu sticéja 8|ttenes diametrs atSkiras no savienojuma diametra, izmantojiet
adapteri (kas pieejams atseviski).

Pierices lenka frézésanai lietoSana
Pierice nav aprikota ar iesp&ju uzstadit vadiklas. FrézeéSanas lenkis tiek iestatits, ieprieks atlaiZot valigak skravi. Péc lenka iesta-

tisanas pievelciet skrivi ta, lai frezéSanas lenkis nejausi nemainitos darba laika (XII). Pie skriives esosa skala atvieglo frézeéSanas
lenka iestatiSanu.

Pierices dzilajai frézéSanai lietoSana

Pierice lauj uzstadit vadiklu paralélajai frézéSanai. Atlaidiet valigak skrivi, kas bloké vadiklas adaptera poziciju (XIII), izbidiet
adapteri un nostipriniet pie ta vadiklu (XIV).

P&c sviras (XV) atblokéSanas var iestatTt frézéSanas dzilumu vai frézes soli. Dzilumu vai kustibas diapazonu var iestatit ar pierices
pamatné esoso revolverparslégu un ar pierices augsdala esoSo dziluma meritaju. lestatfjumu precizitati nodrosina mikrometra

skriive (XVI) dziluma mérftaja augSpusé.

Grie$anas atruma iestatisana (XVII) )
FrézmaSina nodro$ina grieSanas atruma pllstoSu reguléSanu diapazona, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem. Atrums tiek
iestatits ar grozamo pogu, jo lielaks skaitlis ir redzams, jo augstaks ir atrums. lzvélieties grieSanas atrumu atkariba no apstradaja-
ma priekSmeta veida un frézes diametra. Jo mazaks frézes diametrs un jo cietaks koks, jo augstaku grieSanas atrumu var iestatit.
Tomér ir jaatceras, ka parak augsts atrums var izraisit apstradajama priekSmeta sadedzina$anu. leteicams veikt méginajumus
uz atkritumu materiala.

Bridinajums! Nemainiet grieSanas atruma iestatijumu, kad instruments darbojas zem slodzes.

FrézmaSinas iedarbinasana un apturé$ana

Pirms frézmasinas iedarbinaSanas satveriet to ar abam rokam aiz rokturiem vai aiz izolétam korpusa dalam un parliecinieties, ka
fréze nesaskaras ar nevienu priekSmetu. Lai iedarbinatu frézmasinu, parslédziet slédzi pozicija “ieslégts — I”. lerice ir aprikota
ar ta saucamas “maigas palaiSanas” iespéju, kas nozimé, ka ta sasniedz maksimalo vai iestatito grieSanas atrumu, pakapeniski
paatrinoties. Tas aizsarga lietotdju no peksnas sarausanas no ierices puses, kas var novest pie kontroles par instrumentu kontro-
les zaudéSanas ta iedarbinaanas laika.

Péc frézmasinas iedarbinadanas laujiet tai darboties aptuveni 30 sekundes pirms darba sakSanas. Ja $aja laika netiek konstatéti
nekadi nepareizas darbibas simptomi, pieméram, paaugstinata vibracija, paaugstinats troksnis, aizdomiga smaka vai dami, kas
izdalas no instrumenta, var sakt darbu.

Lai apturétu instrumentu, parslédziet sledzi poziciju “izslegts — O”. Péc instrumenta izsleégSanas fréze var rotét vél kadu laiku.
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Pirms instrumenta atlikSanas pagaidiet, [/dz fréze pilniba apstajas.

Frézésana (XVIll)

Varpstas grieSanas virzienu nosaka bultinas uz pamatnes un korpusa. FrézéSana tiek veikta pretéji pulkstenraditaja virzienam —
aréjas frezéSanas gadijuma, un pulkstenraditéja virziena — iek3éjas frézéSanas gadijuma. Tas novers frézes parvietoSanos un
nodrosina labu frézéSanas rezultatu.

Frézmas$inas parvietoSanas atrums ir jaizvélas eksperimentali, ieteicams veikt méginajumus uz atkritumiem no tada pasa veida
materiala, ka apstradajams materidls. Jo mazaks parvietoSanas atrums, jo labaks frézéSanas rezultats. Tomér parak zems atrums
var izraisit fréz&jamas virsmas sadedzina$anu un atstat uz tas paliekosas pédas.

Padomi frézésanai

Frézésanas laika vadiet frezmaSinu ar vienmérigu kustibu, vienmériga tempa. Jo vienmérigaka ir vadisana, jo augstaka ir fréze-
$anas kvalitate.

Izvairieties no frézes triek§anas pret apstradajamu materialu.

Laujiet frezmaSinai sasniegt iestatito grieanas atrumu un séciet frézéSanu.

Ja nepiecieSamas turpinat frézét, ievadiet frézi p&da pie pilna grieSanas atruma. Tas lauj novérst frézes iespridumu apstradajama
priek3meta.

TEHNISKA APKOPE UN APSKATES

UZMANIBU! Pirms reguléanas, tehniskas apkalpo$anas vai tehniskas apkopes sak$anas izvelciet instrumenta kontaktdak$u
no elektriska tikla kontaktligzdas. Péc darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, veicot aréjo apskati
un novértéjot: korpusu un rokturi, elekiriska kabela ar aizsargu pret parmérigu baroSanas kabela salociSanu, ventilacijas atveres
caurejamibu, suku dzirksteloSanu, gultnu un parvadu darbibas skalumu, iedarbina$anu un darbibas vienméribu. Garantijas pe-
rioda lietotajs nedrikst demontét instrumentu un nomaintt nekadus mezglus vai sastavdalas, jo tas noved pie garantijas tiesibu
zaudésanas. Visas problémas, kas pamanttas apskates vai darbibas laika, ir signals, lai veiktu remontu servisa centra. Sazinieties
ar razotaju par $o jautajumu. Péc darba pabeigSanas iztiriet korpusu, ventilacijas atveres, parslégus, papildrokturi un parsegus,
pieméram, ar saspiesta gaisa plismu (ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, neizmantojot kimiskos
[idzeklus un mazgasanas Skidrumus. Neizmantojiet tiri$anai asus instrumentus. Demont&jiet z&gripu un iztiriet parsegu iekSpusi,
zagripas stiprinajumu un pasu zagripu no putekliem un citiem netirumiem, kas rodas darba laika. Iztiriet rokturus, skrives un citus
reguléSanas elementus ar sausu firu lupatinu.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Fréza slouzi k obrabéni dieva a materialii na bazi dfeva stopkovymivfrézami. Vybaveni frézy voditky usnadni pfimé a obloukové
jeho spravném pouzivani, proto:
Nez zacnete s naradim pracovat, prectéte si celou prirucku a ulozte ji.
Vyrobce nenese odpovédnost za Skody vzniklé v disledku nedodrZeni bezpecnostnich zasad a pokyn( tohoto navodu k obsluze.
VYBAVENi VYROBKU
Naradi je dodavano v kompletnim stavu, ale pred zahajenim prace je tfeba provést pfipravné ¢innosti. Spolu s frézou jsou do-

davany nastavce umoznujici rizné druhy frézovani, voditka, adaptér pro odsavani prachu a pouzdro umoziujici instalaci nozd s
mensim primérem drzéku. V sestavé nejsou zahmuty frézy.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82390
Sitové napéti [V~ 220 - 240
Frekvence sité [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 710
Jmenovité otacky [min”] 13000 - 33000
Zdvih frézovaci jednotky [mm] 20
Trida izolace Il
Stupen kryti IPX0
Hladina hluku
- akusticky tlak L, £ K [dB (A)] 92,0£3,0
- akusticky vykon L, £ K [dB (A)] 102,0+3,0
Vibrace a, K. [m/s?] 2,388+15
Hmotnost [ka] 30

Deklarované hodnoty emisi hluku byly naméfeny pomoci standardni méfici metody a mohou byt pouZity ke srovnani jednoho
naradi s druhym. Deklarované hodnoty emisi hluku mohou byt také vyuzity k po¢atecnimu hodnoceni expozice.

Upozornéni! Emise hluku béhem spravné prace elektronafadi se mohou lisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zplisobu,
jak je néfadi pouzivano, pfedevsim s jakym druhem materidlu se pracuje.

Upozornéni! Je tfeba urcit ochranné prostiedky obsluhy na zékladé priblizné expozice v aktualnich podminkéach pouzivani. Zo-
hlednéte vSechny &asti pracovniho cyklu. Kromé pracovniho ¢asu je tfeba zohlednit také jiné faktory, tedy dobu, kdy je zafizeni
vypnuto, a dobu, kdy bézi na volnobéhu.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrzovani mize vést k Urazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému poranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.
Pojem ,elektronaradi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno nafadi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a $patné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostredi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronafadi / stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a nezii¢astnéné osoby. Okamzik nepozornosti miZe zpusobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napéjeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptéry zastr-
¢ky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravena zastr¢ka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladni¢ky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpeci
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Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronafadi
| stroje, zvySuji nebezpeci trazu elektrickym proudem.

Nepretézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sitové zasuvky. Zabrar-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. PoSkozeni nebo zamotani napéjeciho kabelu
zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, ze elektronaradi / stroj musite pouzit ve vihkém prostredi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD sniZuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

Bud'te opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd. Dokonce i sebemensi nepozorost
pfi praci mliZe zplsobit vazny Uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. PouZivani osobnich ochrannych prostredku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuv, pfilby a chranice sluchu snizuji nebezpedi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,,vypnuto“ pied pfipojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. Pfenaseni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napéjeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplsobit vazny Uraz.

Pied zapnutim elektronaradi/ stroje odstrarite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Kli¢e ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pficinou Urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronaradi/ stroje v piipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostatecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti
elektronaradi / stroje. \olny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. PouZiti odtahu prachu snizuje nebezpeci spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkuSenosti ziskané €astym pouzivanim elektronaradi/ stroje byly pfi€inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecnostnich zasad. Nezodpovédné chovani mize zpusobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepretézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpUsobilé elektronaradi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sit'ovy spina¢ neumoziuje zapnuti a vypnuti. Elektronafadi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pied sefizenim, vyménou prislusenstvi nebo uschovani elektronaradi / stroje odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpeénostni opatfeni zabrani nahodnému
zapnuti elektronafadi / stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronafadi / stroj jsou nebezpecné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prislusenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poSkozeni dilt a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. PoSkozeni
opravte pied pouzitim elektronaradi/ stroje. Mnoho Uraz( je zpisobeno nespravnym provedenim udrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte ¢isté a naostrené. Spravné udrzovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachylny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, pfisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
a pracovnich podminek. Pouzivani nafadi pro jinou praci, nez byla navrzena, muze vést k nebezpecné situaci.

Rukojeti a ichopné povrchy udrzujte suché, ¢isté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a Gichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronafadi / stroje v nebezpeénych situacich.

Opravy
Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vyluéné originalnich nahradnich dili.
Zajisti to spravnou bezpeénou praci elektronafadi.

DALSi VAROVANi PRO BEZPECNE FREZOVANI
Drzte naradi za izolované povrchy drzadla, protoze by mohlo dojit ke kontaktu s napajecim kabelem naradi. Prefiznuti
kabelu ,pod napétim* muze zpusobit, Ze se kovové Casti nafadi ocitnou rovnéz ,pod napétim* a mize dojit ke zranéni obsluhy.

Pro zajiSténi a upevnéni obrabéného predmétu ke stabilni plose pouzivejte svorky nebo jiné vhodné prostredky. Drzeni
obrabéného predmétu pouze rukama nebo jinymi ¢astmi téla vede k nestabilité a mize zplsobit ztratu kontroly.
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Urceni naradi
Naradi slouzi k obrabéni dfeva pomoci stopkovych fréz vedenych k materialu seshora po jeho povrchu. MiZete jim rovnéZz zpra-
covavat materialy na bazi dreva, jako je MDF, dfevotfiska, preklizka atd.
Je zakazano obrabét jiné materialy nez dfevo a materialy na bazi dfeva, napf. plasty nebo kovy. Je zakazéno pouzivat toto naradi
jako stacionarni a jako pohon jiného nafadi. UZivatel nese odpovédnost za veskeré Skody vzniklé nespravnym pouZivanim nafadi.

Zbytkové riziko

| pfi spravném pouZiti n&fadi existuje zbytkové riziko, kterému nelze zabranit. Z konstrukce a Ucelu naradi vyplyvaji nasledujici
nebezpecdi: kontakt s rotujicim feznym nastrojem; vyhozeni zavadéného nastroje nebo jeho &asti; vyhazovani prachu a kouski
dfeva; vdechovani prachu vznikajiciho pfi praci; poskozeni sluchu, pokud nejsou pouzity chranice sluchu; uraz elektrickym prou-
dem pfi dotyku neizolovanych ¢asti nafadi. NedodrZeni doporuceni obsazenych v uZivatelské priru¢ce mize vést k rizikim v
dusledku nespravného pouziti.

Dalsi bezpeénostni pokyny

Pfi provozu vzdy drZet naradi za izolované rukojeti. Zasunuty nastroj mize piijit do kontaktu s napajecim kabelem néafadi nebo
jinym skrytym vodicem ,pod napétim* . Takovy kontakt mize zpusobit, Ze se na neizolované ¢asti nafadi dostane napéti a mize
dojit k Urazu obsluhy.

Obrabéné pfedméty je tfeba vzdy upnout na stabilni zakladnu, napf. na pracovni stil. Nikdy nedrzet obrabény pfedmét rukama,
nohama nebo jinymi ¢astmi téla. Spravné upnuti obrabéného materiélu snizi riziko ztraty kontroly nad naradim a kontakt téla s
pohyblivymi ¢astmi nastroje. Pii obrabéni dlouhych prvki je tfeba je podepfit jak v blizkosti obrabéni, tak na konci prvku. Dlouhé
prvky maji sklon se ohybat v dlisledku vlastni hmotnosti. Podpéry je tfeba umistit tak, aby ¢asti prvkd, u kterych dochézi k ohybu,
nezachytavaly pracovni naradi.

Je nutno pouZivat pouze frézy s primérem upinacich stopek uvedenych v uZivatelské pfiruéce. Neupravovat stopku frézy tak, aby
bylo mozné ji vloZit do otvoru tchytu stopky v néfadi. PouZivat objimky a matice uréené pro dany primér Uchytu stopky v naradi.
Pred montazi frézy je tfeba zajistit, aby stanovena rychlost frézy byla vétsi nebo stejna jako rychlost naradi.

Pri obrabéni nékterych materiald muze dochazet ke vzniku prachu, ktery miZe byt pfi vdechovani Skodlivy. Pfi praci vzdy pouzi-
vejte protiprachové masky. Je takeé tfeba pfipojit naradi k odsavani prachu vzdy, kdykoliv to je mozné.

Pred kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat, zda nafadi a zavadéné naradi nejsou poskozeny. Pfi zjisténi jakéhokoliv poskozeni
naradi je tfeba toto poSkozeni odstranit a teprve potom zacit pracovat. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat napajecimu kabelu.
Poskozeny napajeci kabel nelze opravovat, musi byt vyménén cely. Vyména musi byt provedena v autorizovaném servisnim
stfedisku. Pfi odpojovani zastrcky napajeciho kabelu vZdy tahnéte za zéstréku, nikdy ne za kabel.

Pi praci je tfeba vzdy pouZivat osobni ochranné prostfedky, a to zejména: ochranu sluchu, ochranné bryle, protiprachové masky,
ochranny odév s dlouhymi rukavy a nohavicemi, ochranné rukavice, helmu a uzavfenou obuv s protiskluzovou podrazkou. Dlouhé
vlasy je nutné sepnout.

Vechny Cinnosti spojené s montadzi a nastavovanim je tfeba provadét pfi odpojeném napajeni nafadi. Zastrcka napajeciho
kabelu nastroje musi byt odpojena od zasuvky elekirické sité. Pfed pipojenim nafadi k napéjeni se uijistéte, Ze je vypinac ve
vypnuté poloze.

Pred pouzitim frézy se uijistéte, zda jsou jeji Fezné hrany neposkozené a spravné naostrené. Poskozené fezné hrany mohou zpQ-
sobit: odskakovani od obrabéného materialu, nerovnomérné pracovni vysledky a prasknuti frézy. Neostré hrany budou vyzadovat
zvySeny tlak frézy na zpracovavany material, coz miize material spalit a zplsobit zZlomeni frézy.

Nepouzivat frézy o vétSim priméru stopky nez je rozmér otvoru v zékladné. Fréza po zamontovani ve vietenu frézy nesmi blo-
kovat snizovani a zvySovani korpusu frézy.

PRACE S NARADIM

Pfiprava k préci

Naradi a jeho prisluSenstvi vyjmout z obalu a odstranit vSechny jeho soucasti. Doporucuje se uschovat obal, ktery maze byt
uziteCny pro skladovani a pfepravu nafadi.

Ujistéte se, ze je naradi béhem vSech sefizovacich a montaznich praci odpojeno od zdroje napajeni. Zastréka napajeciho kabelu
je odpojena od zésuvky ve zdi.

Montaz a demontaz frézy

Upozornéni! Vzhledem k nebezpeci poranéni ostrymi hranami frézy je tfeba montaz provadét v ochrannych rukavicich.

Montaz frézy pred pfipojenim pracovniho nastavce bude snazsi. Pokud je v8ak primér frézy vétsi nez otvor v pracovnim nastavci,
méla by byt instalace frézy provedena po pfipojeni pracovniho nastavce.

Vlybrat frézu s primérem stopky uvedenym v tabulce s technickymi Udaji. Stisknéte a podrzte aretacni tlacitko vietene a pomoci
klice odSroubujte upinaci matici. Pokud je primér stopky frézy mensi nez objimka uvnitf matice, pouzijte dodanou redukéni ob-
jimku (II). Matici s frézou je tfeba naSroubovat na zavit vietena a potom pfi sou¢asném stlaceni a pfidrzeni blokady vietena matici
pevné a bezpecné dotahnout klicem (1ll).

Pfi demontazi frézy postupujte v opaéném poradi.

ORI G I N AL N AV o DU



Ccz

Montaz pracovniho nastavce

Fréza je vybavena tfemi nastavci pro pfimé frézovani, thlové frézovani a ponomé frézovani.

Kazdy nastavec se instaluje nasunutim na korpus frézy. Pfimy a Uhlovy frézovaci nastavec ma ozubené kolo, které musi byt
nastaveno tak, aby se otacelo na ozubeném kole v korpusu (IV). Knoflik pfipevnény k ozubenému kolu a vySkova stupnice
nachazejici se na korpusu frézy umoZznuji nastavit hloubku frézovani (V). Po nastaveni hloubky frézovani upevnéte nastavec
zavienim paky (V).

Ponorny frézovaci nastavec neni vybaven ozubenym kolem, ale mél by byt nasunut pes korpus frézy tak, aby ¢ep uvniti upinaci
svorky zapadl do zéfezu v korpusu frézy (VII). Zasurite nastavec az na doraz a nasledné jej zafixujte zavfenim paky (VIII).
Upozornéni! Pokud zavieni paky neznehybni nastavec, utdhnéte pfi oteviené pace Sroub upeviujici paku.

Préce s pfimym frézovacim nastavcem

Pimy frézovaci nastavec umoZziuje pfipojeni dvou voditek. Voditka pro rovnobézné frézovani a voditka s valeckem. Voditka se
montuji k nastavci (1X), (X).

Obé voditka maji nastavovaci knofliky, které umoZiuji nastavit provozni parametry. Po nastaveni voditek se ujistéte, ze se fréza
béhem provozu nedostane do kontaktu s zadnou ¢asti voditka.

Nastavec umozZfiuje rovnéZ montéZ adaptéru na externi instalaci odsavani prachu vznikajiciho pfi préaci, napf. primyslovym
vysavacem. Pfipojte adaptér k adaptéru a zajistéte jej Sroubem (XI). Sroub by nemél byt pfili§ utazen, aby nedoslo k poskozeni
adaptéru.

K odsavani prachu je mozné pouzivat primyslovy vysavac. Nedoporucuje se pouzivat doméaci vysavac, ktery neni uréen k po-
hicovani prachu vznikajiciho pfi zpracovani dieva a mize byt béhem takové prace poskozen. K pfipojeni naradi vzdy pouzijte
elastickou hadici, aby byla zajisténa volnost pohybu naradi. Hadici je nutné uloZit tak, aby b&hem provozu nepfichazela do styku
se zavadécim nastrojem. Pokud se primér hadice vysavace li§i od priméru piipojky, pouzijte adaptér (dostupny samostatné).

Préce s dhlovym frézovacim nastavcem

Adaptér neumoziuje montaz voditek. Po uvolnéni rucniho kola se nastavi thel frézovani. Po nastaveni Ghlu utahnéte knoflik tak,
aby se Uhel frézovani béhem provozu samostatné nezménil (XII). Stupnice umisténa vedle knofliku usnadriuje nastaveni thlu
frézovani.

Préce s ponornym frézovacim nastavcem

Nastavec umozfuje montaz voditka pro rovnobézné frézovani. Odsroubujte knoflik, ktery blokuje adaptér voditka (XIII), vysurite
adaptér a pfipojte k nému voditko (XIV).

Po odblokovani paky (XV) je mozné nastavit hloubku frézovani nebo zdvih frézy. Nastaveni hloubky nebo rozsahu pohybu je
mozZné pomoci revolverového spinae umisténého v zakladné nastavce, a také pomoci hloubkoméru umisténého v horni ¢asti
nastavce je presnost nastaveni zajistuje mikrometricky knoflik na vrcholu hloubkoméru (XVI).

Nastaveni rychlosti otacek (XVII)

Fréza umozruje plynulou regulaci otacek v rozsahu uvedeném v tabulce s technickymi udaji. Rychlost se nastavuje oto€nym
knoflikem, ¢im je viditelné Cislo vy38i, tim vy33i je rychlost. Rychlost otacek je tfeba zvolit v zavislosti na druhu zpracovavaného
materialu a priméru frézy. Cim je primér frézy mensi a €im je dfevo tvrdsi, tim vy$si miZe byt nastavena rychlost. Je vSak tfeba
pamatovat na to, Ze piili§ vysoka rychlost mize zpUsobit spaleni obrabéného materilu. Doporucujeme provést test na odpado-
vém materialu.

Upozornéni! Pokud je naradi pod zatiZzenim, neménite nastaveni rychlosti.

Spusténi a zastaveni frézy.

Pred spusténim frézy ji uchopte obéma rukama za rukojeti nebo za izolované ¢asti pouzdra a nasledné se ujistéte, Ze fréza ne-
piijde do styku s Z&dnym pfedmétem. Fréza se spousti pfepnutim spinace do polohy zapnuto - |. Zafizeni ma tzv. ,mékky start’,
€0z znamena, ze dosahuje své maximalni nebo nastavené rychlosti a postupnym zrychlovanim. To chrani uzivatele pfed nahlym
trhnutim ze strany zafizeni, coz by mohlo vést ke ztraté kontroly nad nafadim pfi jeho spousténi.

Po spusténi frézy ji nechejte béZet po dobu cca. 30 sekund pred zahajenim prace. Pokud béhem této doby nezjistite Zadné
neobvyklé pfiznaky prace napf. zvy$ené vibrace, zvySeny hluk, podezfely zapach nebo kouf vychazejici z naradi, miZete zaéit
pracovat.

K zastaveni nafadi dochazi pfepnutim spinace do polohy vypnuto - O. Po vypnuti naradi se mize fréza jesté néjakou dobu otacet.
Ped odloZenim nafadi je proto nutné pockat, nez se fréza zcela zastavi.

Frézovani (XVIII)

Smér otaceni vietene je oznacen Sipkou na zakladné nebo na pouzdfe. Frézovat je tfeba proti sméru hodinovych rugi¢ek pro
frézovani vnéjsi a po sméru hodinovych rucicek pro frézovani vnitfni. Zabranite tak pfeskakovani frézy a zajistite si dobry vysle-
dek frézovani.

Rychlost pohybu frézy by méla byt zvolena experimentainé, doporucuje se provést zkousku na odpadech stejného materialu,
ktery bude frézovan. Cim mensi rychlost pohybu, tim lep$i bude vysledek frézovani. Pili§ malé rychlost vSak muze frézovany
povrch spalit a zanechat na ném trvalé stopy.

O R 1 G I N AL N AV oDU



cz

Dobré rady pro frézovani

Frézu je tfeba pfi frézovani vést plynulym pohybem a stalym tempem. Cim plynulejsi je frézovani, tim lepsi kvality frézovani
dosahnete.

Zabrarte uderlim frézy do obrabéného materialu.

Umoznéte fréze dosahnout stanovenych otaCek a teprve potom zaénéte s frézovanim.

Pokud se vyskytne potieba pokraCovat s frézovanim, je tfeba frézu do stopy navést pfi pinych otackach. Zabrani se tak zaseknuti
frézy v obrabéném materialu.

UDRZBA A TECHNICKE KONTROLY

UPOZORNENI! Predtim nez pFistoupite k sefizen, technické obsluze nebo drzbé, vytahnéte zastréku nafadi ze sitové zasuvky.
Po skonceni prace zkontrolujte technicky stav elektronaradi. Prohlédnéte ho zvnéjSku a zhodnotte: téleso a rukojeti, elektricky
kabel se zastrckou a gumovou ochranou, €innost elektrického spinace, prachodnost ventilatnich otvord, jiskfeni uhlikd, hlasi-
tost pohybu loZisek a pfevodovky, rozbéh a rovnomérnost pace. UZivatel nesmi v zéruéni dobé demontovat elektronaradi ani
vyménovat Zadné podsestavy nebo jiné prvky, jelikoZ by to vedlo ke ztraté narokl vyplyvajicich ze zaruky. Veskeré nesrovnalosti
zpozorované pfi prohlidce nebo béhem prace jsou signalem k provedeni opravy v servisu, za timto Ui¢elem kontaktujte vyrobce.
Po zakongeni prace ocistéte plast, ventilacni otvory, spinace, vedlejsi rukojet a kryty napf. proudem vzduchu (tlak maximainé
0,3 MPa), stétcem nebo suchym hadfikem bez pouZziti chemickych prostredkd a €isticich kapalin. K &isténi nepouzivejte ostré
nastroje. Demontujte kotou¢ovou pilu a ocistéte vnitfek krytd, pfipevnéni kotoucové pily i samotnou pilu od prachu a jinych necistot
vznikajicich béhem prace. Drzadla, knofliky a jiné regulacni prvky ocistéte suchym, Cistym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Fréza je urCend na obrabanie dreva a materidlov na baze dreva s pouZitim stopkovych fréz. Pouzivanie frézy s vodiacimi litami
ulahCuje frézovanie v priamej linii a po obluku. Vdaka moZnosti jednoducho pripajit odsévanie prachu je praca bezpecnejsia.
Spravne, bezporuchové a bezpecné fungovanie naradia zavisi od toho, ¢i sa naradie spravne pouziva, preto:
Skor nez zacnete vyrobok pouzivat oboznamte sa s celym obsahom pouzivatel'skej prirucky. Priru¢ku nalezite uchovajte.

Za pripadné Skody, ktoré vzniknu nasledkom nedodrZiavania bezpeénostnych pokynov a odporucani, ktoré su uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE VYROBKU
Néradie sa dodava v kompletnom stave, avSak predtym, neZ ho zaénete pouzivat, musia sa vykonat isté pripravné ¢innosti. Spolu

s frézou su dodané: nadstavce umoziujuce vykonavanie frézovani réznych typov, vodidla, pripojka odsavania prachu, ako aj
hrdlo umozriujiice namontovanie frézok s mensim priemerom stopky. St¢astou néradia nie st pracovné frézy.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednott Hodnota
Katalogové ¢. YT-82390
Parametre el. siete [V~ 220 - 240
Frekvencia el. napétia [Hz] 50
Menovity prikon w] 710
Menovita uhlova rychlost [min] 13000 - 33000
Zdvih frézového modulu [mm] 20
Trieda izol4cie (ochrany krytom) Il
Stupei ochrany krytom IPX0
Urover hluku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 92,0£3,0
- akusticky vykon L, £ K , [dB (A)] 102,0+3,0
Vibrécie a, + K [m/s?] 2,388+15
Hmotnost [kq] 30

Deklarované hodnoty emisie hluku boli namerana $tandardnou testovacou metédou a mézu sa pouZivat na porovnanie jedného
zariadenia s inym. Deklarované hodnoty emisie hluku sa tieZ méZu pouzit na predbezné hodnotenie vystavenia.

Varovanie! Hlu¢nost spravne fungujuceho a pouZivaného elektrondradia sa mdze liSit od vyhlasovanych hodnét. Skutocna hod-
nota zavisi od spdsobu, akym sa néradie pouziva, predovsetkym od toho, aky material sa obraba.

Varovanie! Stanovte potrebné osobné ochranné prostriedky operatora na zaklade stanovenia hodnét vystavenia v konkrétnych
podmienkach pouZivania. Zohladnite vSetky fazy pracovného cyklu. Okrem pracovného ¢asu zohfadnite aj iné faktory, napr. kedy
sa zariadenie vypina a kedy je spustené na volnobehu.

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpe¢nostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané spolu
s elektrickym naradim / strojom ich nedodrZiavanie moZe viest k trazu elektrickym pridom, poZiaru alebo k vaznym zraneniam.
Zachovaijte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouzitie.

Termin ,elektrické naradie / stroj” pouZité v upozorneniach sa vztahuje na vSetky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrotové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a Cisté. Neporiadok a zIé osvetlenie mzu byt pri¢inou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovolte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie mdZe spdsobit stratu kontroly nad strojom.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat’ do zasuvky. Zastréku nesmiete upravovat' akymkolvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat' Ziadne adaptéry zastréky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zastrcka, ktora
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pasuje do zasuvky, zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su riry, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkost'ou. Voda a
vihkost ktoré sa dostanu do vnitra elektrického naradia / stroja, zvy3uju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepret'azujte siet'ovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastrcky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast'ami. Poskodenie, alebo
zamotanie napajacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat’ predlzovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. Pouzitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouZzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napatiu pouzit’ zvySkové pradové zariadenie (RCD). PouZitie zariadenia RCD zniZuie riziko urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpeénost’

Zostaiite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozornosti po¢as prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad'te ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi su prachové respiratory, protiSmykova ochranné obuvy, prilby a chraniCe sluchu zniZuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenaSanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, Ze je elektricky spinac je v polohe ,,vypnuté”. Prenasanie elektrického néradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elekirického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapri€init vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kltice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIa¢ ponechany na rotujucich astiach néradia / stroja méze zapricinit vazne urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d'aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neo¢akavanych situécii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si volny odev, nenoste bizutériu. Udrzujte vlasy a odev v dostatocnej vzdiale-
nosti od pohyblivych casti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé viasy sa mézu zachytit do pohyb-
livych Easti naradia.

Ak je zariadené prispdsobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. PouZitie odsdvaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost’ a ignorovanie bezpec-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna ¢innost mdze sposobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepretazujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybranu ¢innost’. Spravny vyber
elektrického naradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpeénejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického naradia / stroja.

Naradie uskladriujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovorte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
mdze byt v rukéch nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpecdte nalezitd Gdrzbu elektrického naradia / stroja a prisluSenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprisp6-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poSkodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat vplyv
na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit’. Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou Udrzbou naradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat' ¢isté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie ovladat.

Pouzivajte elektrické naradia / stroje, prisluSenstvo a nastroje atd’ v sulade s tymito intrukciami, pricom berte na
vedomie druh a podmienky prace. Pouzivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, mdze sposobit vytvorenie
nebezpecnych situacii.

Rukovite a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
Auju bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia / stroja v nebezpecnych situdciach.

Opravy

Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivajui vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpeCena naleZita bezpeCnost prace elektrického naradia.
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DODATOCNE BEZPECNOSTNE VAROVANIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI FREZ

Naradie drzte iba za izolované povrchy rukoviti, pretoze pri pouzivani naradia méze déjst' ku kontaktu s vlastnym napa-
jacim kablom. Prerezanie kabla ,pod napétim“ moze sposobit, Ze aj kovové ¢asti naradia budu ,pod napatim* a el. prud méze
zasiahnut operatora.

Pouzivajte svorky alebo iné vhodné sposoby na zabezpecenie a zafixovanie obrabaného prvku k stabilnej platforme. V
opacnom pripade, ak sa obrabany prvok drZi rukami alebo inymi Castami tela je nestabilny, ¢o moze viest k nebezpecnej strane
kontroly.

Urcenie naradia

Naradie je uréené na obrabanie dreva s pouZitim stopkovych fréz, ktoré st po povrchu materialu vedené zhora. Obrabat sa tieZ
mozu materidly na baze dreva, ako st MDF dosky, drevotriesky, preglejky ap.

V/ Ziadnom pripade neobrabajte iné materialy nez drevo a materialy na baze dreva, ako st napr. plasty ¢i kovy. Naradie sa nesmie
pouzivat stacionarne ani ako pohon inych nastrojov. PouZivatel je zodpovedny za v3etky Skody vzniknuté v désledku nesprav-
neho vyuzitia/pouzitia naradia.

Zvyskové riziko

Aj vtedy, ked sa naradie pouziva spravne, neda sa uplne vylucit zvySkové riziko, ktorému sa neda vyhnut. S konstrukciou a s
uréenim naradia sUvisia nasledujuce rizika a ohrozenia: kontakt s rotujicim reznym nastrojom; odhodenie prikladaného néradia
alebo jeho &asti; vymrstenie prachu a kiskov dreva; vdychovanie prachu vznikajlceho po¢as prace; poskodenie sluchu v dosled-
ku nepouZivania ochrany sluchu; zésah el. prudu v dosledku kontaktu s neizolovanou ¢astou naradia. NedodrZiavanie pokynov,
ktoré su uvedené v tejto prirucke, mdZze viest k vzniku inych ohrozeni suvisiacich s nepravnym pouzivanim.

Dodatocné bezpecnostné pokyny

Naradie vzdy po€as pouZivania drzte iba za izolované ricky. Moze dojst ku kontaktu naradia s napajacim kablom alebo s inym
skrytym kablom ,pod napétim*. V dosledku takého kontaktu sa moZe stat, Ze neizolované €asti naradia budu tiez pod napétim a
moze dojst k zasahu operatora el. pradom.

Obrabané predmety vzdy upevnite k stabilnému podstavcu, napr. k pracovnému stolu. Obrabany material v Ziadnom pripade
nedrzte rukami, nohami alebo inou €astou tela. Ked je obrabany material spravne upevneny, riziko straty kontroly nad naradim a
kontaktu tela s pohyblivymi ¢astami naradia je nizSie. V pripade obrabania dlhych predmetov podoprite ich v blizkosti miesta ob-
rabania a v blizkosti konca daného predmetu. DIhé predmety maju tendenciu ohybat sa pod vlastnou vahou. Podpery umiestnite
tak, aby ohnuté asti predmetov nezachytili pracovny nastroj.

PouZivajte iba frézy s odpori¢anym (uvedenym v prirucke) priemerom stopiek. Stopky fréz v ziadnom pripade neprispdsobujte
k skluovadlu naradia. Pouzivajte hrdlo a maticu uréené pre dany priemer stopky. Pred montazou frézy skontrolujte, ¢i jej uhlova
rychlost je vysSia alebo taka ista ako uhlova rychlost naradia.

Pri obrabani niektorych materidlov méZe vznikat prach, ktorého vdychovanie mdze byt Skodlivé. PoCas prace vZdy pouzivajte
vhodné protiprachové masky. VZzdy, ked je to mozné, naradie pripojte k systému odsavania prachu.

Pred kaZdym pouZitim skontrolujte naradie ako aj pracovny nastroj, ¢i nie st poSkodené. V pripade, ak objavite akékolvek posko-
denie, také naradie/nastroj nepouzivajte, kym nebude odstranené. PredovSetkym dévajte pozor na napéjaci kabel. Poskodeny
napéjaci kabel sa nesmie opravovat, musi sa vymenit cely. Vymenu méZe vykonat iba autorizovany servis. Pri vytahovani z&-
strcky napajacieho kabla z el. zasuvky nikdy netahajte za kabel, vzdy uchopte priamo zastréku.

Pocas prace pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranu o¢i, ochranu sluchu, protiprachové masky, ochranny odev s dlhymi
rukavmi a nohavicami, rukavice, prilbu a obuv s protiSmykovou podo3vou. DIhé viasy vhodne zopnite.

V3etky Cinnosti sivisiace s montazou a nastavovanim vykonavajte iba vtedy, ked je zariadenie odpojené od el. napétia. Zastrcka
napajacieho kabla naradia musi byt Uplne vytiahnuté z el. z&suvky. Pred tym, neZ néradie pripojite k el. napatiu, uistite sa, ¢i je
zapinag vo vypnutej polohe.

Pred pouzitim frézy skontrolujte, ¢i rezné hrany nie sl poskodené a su néleZite ostré. PoSkodené rezné hrany mozu sposobit: ich
odfrkovanie od obrabaného materialu, nerovnomerné vysledky prace a mozu byt priCinou puknutia frézy. V dosledku neostrych
hran bude potrebny silnejsi pritlak frézy k obrabanému materialu, v dosledku ¢oho sa obrabany material méze spalit, a tieZ to
méZe byt pri¢inou puknutia frézy.

Nepouzivajte frézy s va¢Sim priemerom, nez su rozmery otvoru v podstavci. Fréza po namontovani vo vretene frézy nesmie
blokovat zniZovanie a zdvihanie plasta hornej frézy.

OBSLUHA NARADIA

Priprava na pracu/pouZivanie

Naradie a prisluSenstvo vyberte z balenia a odstrarte vSetky obalové prvky. Odpori¢ame, aby ste obal uchovali, mdze byt uzi-
tocny pri skladovani a prepravovani naradia.

Pocas vykonavania vsetkych Cinnosti, ako je nastavovanie ¢i montaz, vzdy overte, ¢i je naradie odpojené od el. napatia. Zastréka
napajacieho kabla musi byt Uplne vytiahnuta z el. zasuvky.
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Montaz a demontaz frézy

Varovanie! Vzhfadom na riziko zranenia spésobeného ostrymi hranami frézy, montaz vykonavajte vo vhodnych ochrannych ru-
kaviciach.

Frézka sa upevriuje lahSie pred namontovanim pracovného nadstavca. Ak je priemer frézky vacsi nez otvor v pracovnom nad-
stavci, frézku namontujte po upevneni pracovného nadstavca.

Vyberte kompatibilnt frézu, musi splfiat poZiadavky, ktoré s uvedené v tabulke s technickymi parametrami. Stlacte a podrzte
tlacidlo blokady vretena a klti¢om odskrutkujte upeviiovaciu maticu. Ak je priemer sklucovadla frézy men$i nez hrdla vo vnutri
matice, pouzite pripojené redukéné hrdlo (11). Maticu s frézou upevnite na zavite vretena, a nasledne stlacte a podrzte blokadu
vretena, a silno a pevne dotiahnite maticu kltuc¢om (I11).

Frézu zdemontujte adekvatne v opatnom poradi.

Montaz pracovného nadstavca ’

Fréza je vybavena tromi pracovnymi nadstavcami na priame, uhlové a hibkové frézovanie.

KaZzdy nadstavec sa upeviiuje nasunutim na korpus frézy. Nadstavec na priame a uhlové frézovacie ma ozubené koleso, ktoré
umiestnite tak, aby sa otacalo na ozubnici v korpuse (IV). Koliesko upevneny k ozubenému kolesu a mierka vy3ky, ktora je umiest-
nena na korpuse frézy, umoZiuju nastavit hlbku frézovania (V). Po nastaveni hibky frézovania zablokujte nadstavec zatvorenim
paky (VI).

Nadstavec na hibkové frézovanie nema ozubené koleso, nasuva na korpus frézy tak, aby stopka vo vnutri sklu¢ovadla zapadla do
zérezu na korpuse frézky (VII). Nadstavec zasurite Uplne do konca, a nasledne znehybnite zatvorenim paky (VIII).

Pozor! Ak sa nadstavec bude po zatvoreni paky hybat, otvorte paku, a pri otvorenej pake dotiahnite upeviiovaciu skrutku paky.

Pouzivanie nadstavca na priame frézovanie

Nadstavec na priame frézovanie umoZnuje upevnit dve vodidla. Vodidlo na rovnobezné frézovanie a vodidlo s valéekom. Vodidla
sa montuju k nadstaveu (IX), (X).

Obe vodidla maju nastavovacie kolieska, ktoré umozfuju nastavit parametre prace. Ked nastavite vodidla, skontrolujte, &i sa fréza
poCas prace nebude dotykat Ziadneho prvku vodidla.

Nadstavec tieZ umoZriuje namontovat adaptéra na pripojenie systému na odsavanie prachu, ktory vznika pri praci, napr. priemyselny
vysavac. Adaptér namontujte k nadstavcu a upevnite skrutkou (XI). Skrutku nedotahujte prili$ silno, aby ste adaptér neposkodili.
Ako systém odsavania prachu méZete pouzit priemyselny vysavac. Neodporu¢ame pouzivanie domaceho vysavaca, ktory nie je
uréeny na odsavanie prachu, ktory vznika pri obrabani dreva, a v pripade takého pouZzitia sa moze poskodit. K pripojke naradia vzdy
upevnite elasticku hadicu, ktora operatorovi umoZzni slobodne manipulovat naradim. Hadicu tiez poloZte tak, aby nedoS$lo k pripad-
nému kontaktu po¢as pouZivania naradia. Ak ma hadica vysavaca iny priemer ako pripojka, pouzite adaptér (dostupny osobitne).

PouZivanie nadstavca na uhlové frézovanie

Nadstavec neumoZiuje namontovat' vodidla. Uhol frézovania mozete nastavit po povoleni kolieska. Ked nastavite pozadovany
uhol, dotiahnite koliesko tak, aby sa uhol frézovania pocas prace samocinne nezmenil (XII). Mierka umiestnena pri koliesku ufah-
Cuje nastavovanie pozadovaného uhla frézovania.

Poutivanie nadstavca na hibkové frézovanie

Nadstavec umozriuje namontovat vodidlo na rovnobezné frézovanie. Trochu povolte koliesko blokujice polohu adaptéra vodidla
(XIIT), vysunite adaptér a upevnite k nemu vodidlo (XIV). )

Po odblokovani paky (XV) mdZete nastavit hibku frézovania alebo zdvih frézy. Hibka alebo rozsah pohybu sa nastavuje revol-
verovym prepinacom, ktory je umiestneny v podstavci nadstavca, ako aj pomocou hibkomera, ktory je umiestneny v hornej Casti
nadstavca, presnost nastavenia zabezpecuje mikrometrové koliesko, ktoré je umiestnené na vrchole hibkomera (XVI).

Nastavenie uhlovej rychlosti (XVII)

Fréza ma plynulo nastavitelnd uhlovu rychlost v rozpéti, ktoré je uvedené v tabulke s technickymi parametrami. Rychla sa nasta-
vuje kolieskom, ¢im je hodnota na koliesku vySsia, tym je tieZ vySSia aj uhlova rychlost. Uhlovu rychlost zvolte prislusne podra
typu obrabaného materidlu a priemeru frézy. Cim je priemer frézy mensi a ¢im je drevo tvrdSie, tym treba nastavit vyssie otacky.
Avsak nezabudnite, ak je nastavena prili§ vysoka rychlost, moze dojst k pripaleniu obrabaného materialu. Odporicame, aby ste
vykonali skusku na odpadovom materiali.

Varovanie! Nastavenie uhlovej rychlosti nemerite pocas prace naradia, ked je zatazené.

Spustanie a zastavovanie frézy

Frézu pred spustenim uchopte oboma rukami za ricky alebo za izolované Casti plata, a nasledne sa uistite, &i sa fréza nedotyka
Ziadneho predmetu. Fréza sa spusta prepnutim zapinaca na zapnutd polohu - I. Zariadenie ma tzv. ,makky Start’, to znamena, ze
maximalnu alebo nastavenu uhlovu rychlost dosahuje postupne, zrychlujuc. Chrani to pouZivatela pred nahlym trhnutim naradia,
¢o mdze viest k strate kontroly nad naradim pocas jeho spustania.

Frézu po spusteni pred zacatim vykonavania prace drzte spustenu cca 30 sekind. Ak sa v tom ¢ase neobjavia Ziadne znepokojujlice
priznaky, ako napr. nenormalne vibracie, hluk, podozrivy zapach alebo dym vychadzajici z naradia, mdzete zacat pracovat s naradim.
Naradie vypnete prepnutim zapinaca na vypnutt polohu, oznacenu - O. Ked naradie vypnete, frézka moze ete isty Cas rotovat.
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Predtym, nez naradie odloZite, vzdy pockajte, kym sa frézka dplne nezastavi.

Frézovanie (XVIII)

Smer otacania vretena je zobrazeny Sipkami na podstavci a na plasti. Frézovanie vykonavajte proti smeru pohybu pohybovych
ruciciek pri frézovani zvonku, a v smere pohybu hodinovych ruiciek pri frézovani zvnutra. Takym spdsobom predidete preskako-
vaniu frézy a umozuje dosiahnut dobry vysledok frézovania.

Rychlost prestvania frézy urcite experimentéine, odpori¢ame vykonat test na odpadoch z toho istého materialu, ako ciefovy
materidl. Cim je rychlost prestvania pomalia, tym je vysledok frézovania lepSi. AvSak ak je rychlost prestvania prili§ pomala,
moZze dojst k pripaleniu frézovaného povrchu a zanechat' na fiom trvalé stopy.

Uzitocné porady pri frézovani )

Frézu pri frézovani vedte plynulym pohybom, jednym tempom. Cim plynulejSie frézu vediete, tym kvalitnejSie je aj frézovanie.
Zabrante pripadnym Uderom frézy do obrabaného materialu.

Umoznite fréze dosiahnut nastavené otacky, a aZ potom zaénite frézovat.

Ak chcete dokoncit prerusené frézovanie. Frézu do stopy vovedte pri plnej uhlovej rychlosti. Takym spdsobom predidete zasek-
nutiu frézy v obrabanom materiali.

UDRZBA A KONTROLY

POZOR! Predtym, nez zagnete naradie nastavovat, vykonavat technickd obsluhu alebo Udrzbu, vzdy najprv vytiahnite zastréku
napajacieho kabla néradia z el. zasuvky. Po skonCeni prace skontrolujte technicky stav elektronéradia, tzn. vykonajte vizuainu
kontrolu vonkajSich prvkov a ohodnotte: korpus a rukovéte, napajaci kabel so zastrékou a s priechodkou, fungovanie elektrického
zapinaca, priechodnost vetracich prieduchov, iskrenie kief, hlasitost prace lozisk a prevodov, spustenie a rovnomernost' prace.
Pouzivatel neméZe poCas zaruénej lehoty naradie demontovat, ani vymiefat Ziadne moduly alebo diely, v opacnom pripade po-
skytnuta zaruka prestava platit. Vetky pripadné nezhody zistené pocas technickej kontroly alebo pocas prace st signalom, Ze je
potrebna kontrola alebo oprava v autorizovanom servise, v takom pripade sa obréatte na vyrobcu. Po skonéeni prace plast nara-
dia, vetracie prieduchy, prepinace, dodatocnu rukovat a kryty vycistite, napr. pridom vzduchu (s tlakom nie va¢$im nez 0,3 MPa),
Stetcom alebo suchou handri¢kou, nepouzivajte chemické pripravky ani Eistiace prostriedky. Na Cistenie nepouZivajte ostré alebo
drsné predmety. Zdemontuite pilovy kotu¢ a vy€istite vnutro krytov, upevnenie pilového kotuca ako aj pilovy kotu¢, odstrarite piliny
a prach, alebo iné negistoty vznikajuce pocas prace. DrZiaky, kolieska a iné regulatné prvky Cistite ¢istou suchou handrickou.
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TERMEKJELLEMZOK

Amaro fa és fauténzatl anyagok szaras maréfejjel valo megmunkalasara szolgal. A mard vezetSsinnel vald ellatdsa megkonnyiti
az egyenes vonall és ives marast. A porelszivd rendszer konnyi csatlakoztathatdsaga biztonsagossa teszi a munkat. A készulék
hibatlan, megbizhatd és biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetésen malik, ezért:

A termék hasznalata el6tt olvassa el a teljes hasznalati tmutatot, és orizze azt meg.

A biztonsagi eldirasok és a jelen Utmutatd ajanlasainak be nem tartasabdl eredd karokért a gyartd nem vallal felelésséget.
TERMEK TARTOZEKAI

A szerszam kompletten keriil szallitasra, azonban a hasznalata el6tt néhany elékészitd lépésre van szikkség. A mardkészlet
kiilonb6z6 marasokat lehet6vé tevd feltéteket, vezetésineket, porelszivd csatlakozét és kisebb befogasi atmérdji maréfejek rog-
zitését lehet6vé tevd hivelyt tartalmaz. A mardfejek nem képezik a készlet részét.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-82390
Halozati feszilltség [V~ 220 - 240
Halozati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 710
Névleges fordulatszam [min] 13000 - 33000
Maréegység miikodési mélysége [mm] 20
Erintésvédelmi osztaly Il
Védettségi szint IPX0
Zajszint

- hangnyomasszint L, £ K, [dB (A)] 920+3,0
- hangteljesitmény L + K [dB (A)] 102,0+3,0
Rezgésszinta, + K [m/s?] 2,388+15
Tomeg [ka] 30

A zajkibocsatas feltiintetett értékei a szabalyos mérémaddszerrel kerliltek megallapitasra és felhasznalhatdk két eszkoz 6sszeha-
sonlitasara. A feltiintetett zajkibocsatasi értékek felhasznalhatok a bevezetd expoziciés értékeléshez.

Figyelem! Az elektromos szerszamok megfelelé mikodése soran kibocsatott zaj kiilonbozhet a feltlintetett értékektél az eszkoz
haszndlati mddjatdl fiiggben, kilonds tekintettel arra, hogy milyen anyagot munkal meg.

Figyelem! Meg kell hatéarozni a felnasznald védéfelszerelését az aktudlis felhasznalasi feltételek kdzotti expozicid megkozelitd
értekére. Figyelembe kell venni a munkamenet minden részét. Az lizemidén kivil figyelembe kell venni mas tényezoket, pl. azt az
idét, amikor az eszkdz ki van kapcsolva vagy amikor tresjaratban mikadik.

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
eszkozzel | géppel széllitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos &ramiitéshez, tiizhz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos arammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkiilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek
okozoja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tiizveszélyes folyadékokat, gazokat, gé-
z6ket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elekiromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyujthatja a port vagy a parat.
Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallé személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

EREDETI UTASITAS
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Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznélni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az aramiités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csovek, fiitétestek és hiitok. A test foldeltsége
noveli az aramiités veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megnéveli az elektromos dramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halézati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zasahoz haloézati dugaszoloéaljzatbol. Keriilje, hogy a haldzati kabel hovel, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sérillt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az dramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbité hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kdrnyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfesziilt-
ség elleni védelemként aram-véddkapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznélata csokkenti az elektromos dramiités veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a jozan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmoédosito szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatésa alatt all. A munkavégzés soran méar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni védéeszkozoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkozok hasznalata, mint a
porvédd alarc, csuszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és fllvédd, csdkkenti a komoly testi sériilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van, miel6tt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez ésivagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon torténd szallitasa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betéaplalasan van, illetve ha a kapcsold ,bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa el6tt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sértiléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki til messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehetévé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kézben bekovetkezd varatlan helyzetekben.
Olt6zzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések gy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivét vagy porgyiijtt, gy6z6djon meg
réla, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivd hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.
Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt sulyos balesetek okozdja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfeleld elektromos berendezés / gép jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoléval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
zés | gép, amit nem lehet a halézati kapcsoloval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitdsahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiizza ki a
dugaszt a halozati dugaszoléaljzatbol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshdl /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetévé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellendrizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozgo alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatéssal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozoja az elektromos berendezés
| gép nem megfelel karbantartasa.

Avago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagészerszamokat knnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelddnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkdzt nem a rendelteté-
sének megfeleld fajtaju munkahoz hasznalja, az néveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehetéségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtél mentesen. A csiszos nyél vagy fogofeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

EREDGETI UTASITAS
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Javitasok
Az elektromos berendezést / gépet kizarélag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz mikddésének biztonsagat.

AMAROVAL VEGZETT MUNKA BIZTONSAGARA VONATKOZO TOVABBI FIGYELMEZTETESEK

A szerszamot a fogantyuk szigetelt feliileténél fogva fogja, mivel a szerszam a sajat tapvezetékével érintkezhet. A feszilt-
ség alatt’ [évd kabel elvagasakor a szerszam fém alkatrészei szintén ,fesziiltség ala” keriilhetnek és megrazhatjak a felnasznalét.
A megmunkalt targyat asztalos régzitével vagy egyéb modszerrel rogzitse egy stabil feliilethez. Amegmunkalt targy kézzel
vagy egyéb testrésszel valo fogdsa nem biztosit elegendd stabilitast és a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

Szerszém rendeltetése

Aszerszam faanyagok fellilré| torténd, szarral ellatott mardfejekkel vald megmunkalasara szolgal. Faszarmazékok, pl. MDF lapok,
OSB lapok, rétegelt lemezek stb. is megmunkalhatok.

Tilos faanyagoktol és faszarmazékoktdl eltéré anyagok, pl. miianyag vagy fém megmunkalasa. Tilos a szerszamot helyhez kétve,
valamint mas szerszamok meghajtasara hasznalni. A felhasznalé felel a szerszam nem megfelelé hasznalatabdl eredd karokert.

Maradék kockazat

Még a szerszam megfelel§ hasznlatakor is szamolni kell maradék kockézattal, melyet nem lehet elkeriilni. A szerszam felépi-
tésébdl és rendeltetésébdl az alabbi veszélyek adddnak: forgd vagdszerszammal vald érintkezés; behelyezett szerszam vagy
annak egy részének kidobasa; fapor és fadarabok kidobasa; munkavégzés soran keletkezd por belélegzése; hallaskarosodas fii-
Ivédé hasznalatanak elmulasztasakor; dramiités a szerszam nem szigetelt elemeinek megérintésekor. A hasznalati Utmutatéban
eirt utasitasok be nem tartasa egyéb, helytelen hasznalatbél eredd veszélyeket okozhat.

Tovabbi biztonségi elbirasok

Munkavégzés kozben a szerszamot mindig a szigetelt fogantydknal fogja. A behelyezett szerszam a termék tapkabelével vagy
egyeéb rejtett, ,feszliltség alatt” 1évd kabellel érintkezhet. Az ilyen érintkezés hatasara a szerszam nem szigetelt részei szintén
feszliltség ala kerilhetnek és aramitést okozhatnak.

A megmunkalt targyakat mindig stabil feltilethez, pl. munkaasztalhoz rogzitse. Soha ne fogja a megmunkalt targyat kézzel, labbal
vagy egyéb testrésszel. A megmunkalt targy megfelelé rogzitése csokkenti az iranyitas elvesztésének, valamint a szerszam
mozgo alkatrészeinek testrésszel vald érintkezésének val6szinliségét. Hosszu elemek megmunkalasakor tdmassza azokat meg
amegmunkalt hely kdzelében, valamint az elem végeinél. A hosszu elemek altalaban sajat stlyuk alatt meghajlanak. A tamaszté-
kokat ugy kell bedllitani, hogy az elemek meghajld részei ne szoritsak be a munkaszerszamot.

Kizérélag az utmutatoban meghatarozott atmérdjii mardfejeket hasznalja. Ne médositsa a maréfejet a szerszam aljzatahoz valo
hozzéigazitas céljabdl. Az adott atméréhdz szant hivelyt és anyacsavart hasznalja. A maréfej rogzitése elétt gy6z6djon meg,
hogy a megengedett forgasi sebessége legalabb akkora, mint a szerszam forgasi sebessége.

Némelyik anyag megmunkalasakor por keletkezhet, melynek belélegzése karos lehet. Munkavégzés kdzben mindig hasznaljon
porvédé maszkot. Ezen kiviil amikor csak lehetéség van r4, csatlakoztassa a szerszamot porelszivo rendszerhez.

Hasznalat elétt mindig ellendrizze, hogy nem lat-e sérilést a szerszamon, valamint a maréfejen. Barmilyen sériilés felfedezése
esetén hagyjon fel a szerszam hasznalataval a hiba kijavitasaig. Forditson kilénds figyelmet a tapkabelre. A sérilt tapkabel nem
javithat6 és csak egészben cserélendd. A cserét kizardlag a gyarto altal jovahagyott szerviz hajthatja végre. A tapvezeték dugé-
janak konnektorbol vald kihiizasakor mindig a dugét hiizza, soha ne a kabelt.

Munkavégzéskor alkalmazzon személyi védéfelszerelést: véddszemiiveget, fllvédét, hosszl ujji és hosszl szard védéruhat,
védokeszty(it, véddsisakot és csuszasmentes talpu zart véddcipét. A hosszu hajat fogja dssze.

Az dsszeszereléssel és bedllitdssal kapcsolatos minden tevékenység a szerszdm &rambdl vald kihUzasa utan végezhetd el. A
szerszam tapkabelének dugojat ki kell hizni a konnektorbdl. A szerszam aramforrashoz valé csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon
meg, hogy a kapcsolégomb kikapcsolt helyzetben van.

A maréfej hasznalata elétt gy6z6djon meg, hogy a vagoélei sériilésmentesek és megfelelden élezettek. A sériilt vagdel: a vagott
anyagrol valé leugrashoz, egyenetlen marashoz és a marofej elrepedéséhez vezethet. A tompa élek a maréfej megmunkalt
anyaghoz val6 er8sebb odanyomasat teszik sziikségessé, ami az anyag odaégéséhez vezethet és a mardfej elrepedését ered-
ményezheti.

Ne hasznaljon az alapban talalhaté nyilas atmérgjénél nagyobb atmérsji maréfejet. A mardfej a szerszdmban vald rogzitést
kévetden ne akadalyozza a maréhaz leeresztését és megemelését.

SZERSZAM HASZNALATA

El6készités

Vegye ki a szerszamot és a tartozékokat a csomagolasbol és tavolitsa el a csomagolas minden elemét. Ajanlott megérizni a
csomagolast, mivel az a szerszam tarolasa vagy szallitasa soran jol johet.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a szerszam minden bedllitasi és dsszeszerelési mivelet soran le van csatlakoztatva az elektromos
halézatrol. A szerszam tapkabelének csatlakozojat ki kell huizni a konnektorbl.
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Marofej rogzitése és kivétele

Figyelem! A mardfej éles peremei ltal okozott balesetveszélyre valo tekintettel a rogzitési miveleteket védékesztyliben hajtsa
végre.

A maréfej rogzitése egyszerlibb a feltét felhelyezése el6tt. Ha azonban a mar6gép atmérdje nagyobb, mint a feltéten 1évé nyilasé,
a marofej rogzitését a feltét felhelyezése utan kell elvégezni.

Vélasszon a miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban feltiintetett atmérgji maréfejet. Nyomja meg és tartsa lenyomva az or-
s6rogzitd gombot és csavarja le az anyacsavart a kulccsal. Ha a maréfej befogasanak atmérdje kisebb, mint az anyacsavar
belsejében talalhatd hiively atmérdje, hasznalja a redukald hiivelyt (Il). Csavarja fel a maréfejjel ellatott anyacsavart az orsd
menetére, majd az ors6rdgzitd gomb lenyomasaval és lenyomva tartdsaval csavarja fel erésen és biztosan az anyacsavart egy
kulcs segitségével (ll).

A mardfej levételét a Iépések forditott sorrendben vald végrehajtasaval végezze el.

Munkafeltét régzitése

A marégép harom feltéttel van ellatva, melyek egyenes marasra, dontott marasra és meriilé marasra szolgalnak.

Az egyes feltétek a mardgépre valo feltolassal rogzithetdk. Az egyenes és dontott mard feltét egy fogaskerékkel van ellatva,
amelyet Ugy kell bedllitani, hogy a hazon Iévé fogakon forogjon (IV). A fogaskerékhez csatlakoztatott gomb és a marogép hazan
taldlhatd magassagméré lehetévé teszi a marasi mélység beallitasat (V). A marasi mélység beallitdsa utan régzitse a feltétet a
kar bezarasaval (VI).

A merUl6 feltét nincs ellatva fogaskerékkel, de a mardgép hazara kell csisztatni gy, hogy a feltét belsejében 16v6 tiiske a maro-
gép hazan talalhatd bevagasba keriiljon (VII). Csusztassa fel iitk6zésig a feltétet, majd zarja le a kart (VIII).

Figyelem! Ha a kar lezardsa nem rogziti a feltétet, nyitott kar mellett hiizza meg a kart rogzité csavart.

Az egyenes maro feltét hasznalata

Az egyenes mard feltét lehet6veé teszi két vezetdsin rogzitését. Vezetdsin parhuzamos marashoz és gorgés vezetdsin. A vezets-
sinek a feltétre rogzithetok (1X), (X).

Mindkét vezetdsin beallitogombokkal rendelkezik, amelyek lehetévé teszik a miikodési paraméterek beallitdsat. A vezetdsinek
bedllitésa utan gy6z6djon meg, hogy a mardgép nem érintkezik a vezet6sin egyik részével sem.

A feltét lehetévé teszi a mikodés kdzben keletkezd port elszivé rendszer, pl. ipari porszivd csatlakoztataséara szolgalé adapter
rogzitését is. Az adaptert a feltétre kell felhelyezni és csavarral régziteni (XI). Az adapter karosodasanak elkeriilése érdekében
ne hlizza meg tul erésen a csavart.

Porelszivd rendszerként ipari porszivd vehetd igénybe. Nem ajanlott otthoni, fa megmunkalasakor keletkezd por felszivaséara nem
alkalmas porszivé hasznalata, mivel az ilyen jellegii felnasznalas esetén karosodhat. A szerszam csonkjahoz mindig rugalmas
toml6t csatlakoztasson, mely szabad munkavégzést tesz lehetévé. A tdmlét ugy helyezze el, hogy az munkavégzés kézben ne
érintkezzen a beillesztett szerszammal. Ha a porszivé tdml6jének atmérdje eltér a csonk atmérdjétdl, hasznaljon adaptert (kiilon
vasarolhaté meg).

Dénthet6 mardfeltét hasznalata

Afeltét nem teszi lehetdvé vezetdsinek felszerelését. A marasi sz6g a gomb meglazitasa utan allithatd be. A szég beallitasa utan
huzza meg a gombot Ugy, hogy a marasi szdg mikédés kozben ne valtozzon meg magatol (XII). A gomb mellett talalhatd skala
megkénnyiti a marasi szog beallitasat.

Meriil6 mardfeltét hasznalata

Ez a feltét lehetévé teszi a parhuzamos marasra szolgalo vezetdsin rogzitését. Lazitsa meg kissé a vezet6sin adapterének rég-
zitdgombjat (XII), csusztassa ki az adaptert, és rogzitse hozza a vezet6sint (XIV).

Akar (XV) kioldasa utan beallithaté a marasi mélység vagy a maréfej mozgasi tartomanya. A mélység vagy a mozgastartomany
bedllitdsa a feltét aljan talalhaté forgd kapcsoldval, valamint a feltét tetején talalhaté mélységmérdvel lehetséges, a beallitasok
pontossagat a mélységmérd (XVI) tetején taldlhatd mikrometrikus gomb biztositja.

Forgasi sebesség bedllitasa (XVII)

A maré lehetdvé teszi a forgasi sebesség fokozatmentes bedllitasat a fenti, miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban feltiintetett
tartomanyon belil. A sebesség a forgatégombbal allithatd, minél nagyobb a beallitott érték, annal nagyobb a forgési sebesség.
A forgasi sebességet a megmunkalt anyag tipusanak és a marofej atméréjének fliggvényében allitsa be. Minél nagyobb a ma-
rofej atmér6je és minél keményebb a fa, annal nagyobb fordulatszam éllitandd be. Tartsa azonban szem elétt, hogy a tul nagy
sebességgel forgd mardfej égésnyomot hagyhat a megmunkalt anyagban. Erdemes a marast egy hulladékdarabon kiprobalni.
Figyelem! Munkavégzés kdzben, amikor a szerszam terhelés alatt van, ne médositsa a fordulatszamot.

Marbgép beinditasa és leéllitasa

A mardgép beinditasa el6tt fogja meg a fogantylt vagy a haz szigetelt részeit mindkét kézzel, majd gy6z6djén meg, hogy a maro-
fej nem érintkezik semmilyen targgyal. Amardgép a kapcsolégomb bekapcsolt - | helyzetbe allitasaval kapcsolhato be. A késziilék
Ugynevezett lagyinditoval” rendelkezik, ami azt jelenti, hogy fokozatosan éri el a maximalis vagy a beallitott fordulatszamot. Ez
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megdvja felhasznalét a készilék hirtelen rantasatol, ami a szerszam iranyitasanak elvesztéséhez vezethet az inditas soran.

A bekapcsolast kdvetSen hagyja kb. 30 masodpercig miikédni a marégépet miel6tt elkezdené a munkat. Ha ezalatt az id6 alatt
nem allapit meg semmilyen, nem megfeleld mikodésre utald jelet, pl. tul nagy rezgést, megndvekedett zajszintet, gyanus illatot
vagy a szerszambdl felszabaduld fiistét, elkezdheti a mardgép hasznéalatat.

Aszerszam a kapcsoldgomb kikapcsolt - O helyzetbe allitdsaval kapcsolhatd ki. A szerszam kikapcsolasa utan a marofej még egy
ideig foroghat. A szerszam lerakasa el6tt varja meg, hogy a maréfej teljesen megalljon.

Maras (XVIlI)

A mardfej forgasi iranyat az alapon és a hazon talalhaté nyil jelzi. A marast kiils6 élek megmunkalasakor az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyban, mig belsé élek megmunkalasakor az ramutaté jarasaval megegyezé iranyban hajtsa végre. Ez megakada-
lyozza a maréfej visszacsapasat és jo marasi eredményt biztosit.

A marégép tolasi sebességeét kisérleti uton kell meghatarozni, ajanlott néhany probamarast végezni a megmunkalt anyaghol
szarmaz6 hulladékdarabokon. Minél kisebb a tolasi sebesség, annal jobb a marasi eredmény. A til lassu sebesség azonban tartds
égési nyomokat eredményezhet a mart fellileten.

Maraskor hasznos tippek

A mar6gépet maras kdzben egyenletes tempoban, folyamatosan mozgassa. Minél folyamatosabban halad, annal jobb a maras
mindsége.

Kerlilie a maréfej megmunkalt anyagnak valé hozzatitéseét.

Vérja meg, hogy a marogép elérje a névleges fordulatot és csak ezt kdvetden kezdje meg a marast.

Ha szlikségessé valik a maras folytatasa, a mardgépet a teljes fordulatszam elérését kovetben tolja be a mart vonalba. Ez lehe-
t6vé teszi a mardfej megmunalt anyagba vald beszorulasanak elkertlését.

KARBANTARTAS ES ELLENORZESEK

FIGYELEM: A szabalyozés megkezdése, miiszaki ellenérzés vagy karbantartés el6tt a halozati csatlakozét kihiizni az aramforras-
bol. A munka befejezése utan ellendrizni kell az elektromos szerszam miiszaki allapotat és értékelni a szerszamtorzs, a fogo, az
elektromos vezeték, a csatlakozo, a bekapcsold gomb, a szellézdjaratok ateresztoképessége, a kefék szikrazasa, a csapagyak és
attétek mikodési hangereje, az inditémotor és a miikodés egyenletessége szempontjabdl. A garancidlis id6szakban a felhasznald
nem szerelhet semmit a szerszamra, semmilyen alegységet vagy alkatrészt nem cserélhet ki rajta, mert mindezek a garancia
elvesztését okozzak. Mlszaki ellendrzés vagy miikddés kdzben észlelt mindenneml meghibasodas esetén a szervizben térténd
javitasra van szlikség, ezért fel kell venni a kapcsolatot a gyartoval. A munka végeztével a boritast, a szell6zéjaratokat, a kapcso-
l6kat, a plusz fogét és fedket meg kell tisztitani pl. stritett levegével (max 0,3 MPa nyomassal), ecsettel vagy szaraz ruhaval,
vegyszerek vagy tisztitofolyadékok nélkil. A tisztitashoz ne hasznaljon éles eszkézoket. A tarcsafiirészt ki kell venni és megtisz-
titani a fed6k belsejét, a tarcsafiirész rogzitését és magat a fiirészt portol és mas szennyezédésektol, amelyek hasznalat kozben
keletkeztek. A fogdkat, szabalyozocsavardkat és mas szabalyozo részeket széraz, tiszta ruhdval kell tisztitani.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI
Masina de frezat verticala este folosita pentru prelucrarea lemnului si materialelor pe baza de lemn folosind freze deget. Masina
de frezat verticala este echipata cu ghidaje pentru facilitarea frezarii drepte si inclinate. Posibilitatea de conectare usoara a siste-

mului de extragere a prafului face ca lucrul s& fie mai sigur. Functionarea corectd, fiabild si sigura a masinii depinde de utilizarea
sa corectd, de aceea:

Cititi intregul manual cu instructiuni inainte de prima utilizare a produsului si pastrati-l pentru consultare ulterioara.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate fn urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ECHIPAREA PRODUSULUI
Masina este livrata in stare completa si necesita pregatire inainte de utilizare. Masina de frezat verticald este livrata cu diverse

accesorii care permit diferite metode de frezare, ghidaje, conector de extragerea prafului si un manson pentru montarea frezelor
cu diametru mai mic al tijei. Frezele nu sunt livrate cu masina.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Nr. Catalog YT-82390
Tensiunea la retea [V~] 220 - 240
Frecventa la retea [Hz] 50
Putere nominald W] 710
Turatia nominald [min] 13000 - 33000
Cursa unitara de frezare [mm] 20
Clasa de izolatie Il
Clasificarea protectiei IPX0
Nivel de zgomot
- presiune acustica L , tK , [dB(A)] 92,0£3,0
- Putere acustica L , £ K , [dB(A)] 102,0 £ 3,0
Vibratii a, £ K [m/s?] 2,388+1,5
Masa [ka] 30

Valoarea totald declaratd a emisiilor sonore a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita
pentru a compara 0 masina cu alta. Valorile declarate ale emisiilor sonore pot fi folosite de asemenea pentru estimarea preliminara
a expunerii.

Avertizare! Emisiile sonore n timpul functionarii unei masini electrice pot diferi fata de valorile declarate in functie de modul in care
este folositd masina si, in special, de tipul piesei prelucrate.

Avertizare! Masurile de protectie a operatorului trebuie stabilite pe baza unei aproximari a expunerii in conditii de utilizare curente.
Trebuie luate Tn considerare toate etapele ciclului de lucru. In afaré de timpul de lucru, trebuie luati in considerare si alti factori, de
exemplu timpul cand masina este opritd si este la ralanti.

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.
Termenul ,sculd electrica ” folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atét cu cablu cét si cu acumulator.

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.
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Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in prizé reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impdmantarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund in
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu caldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in mlscare Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

Tn cazul lucrului in afara incaperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electricd cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltamintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice. Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie lasatd pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Péstrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta vé va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor situatii de lucru neasteptate.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si bijuterii. Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daci dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca ele
sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate de praf.
Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa vé faca mai neatenti si s& ignorati regulile de
sigurantd. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrica corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai bund si mai sigura daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electrica , care nu poate fi controlata
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul dacé se poate detasa de la scula electrica inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu Iasati scula electrica la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electrica sau nu
cunosc aceste instructiuni s foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in méinile unor utilizatori neinstruiti.
Tntretineti sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electrica sa nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,
deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remedlate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele tdietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii

Reparati scula electricd doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzétoare a sculei electrice.
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AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU MASINI DE FREZAT VERTICALE

Tineti magina de suprafetele izolate ale manerului deoarece aceasta poate intra in contact cu propriul sdu cablu de
alimentare. Taierea unui cablul sub tensiune poate duce la punerea sub tensiune a pieselor metalice si la electrocutarea ope-
ratorului.

Folositi cleme sau alte mijloace adecvate pentru fixarea si asigurarea piesei de lucru pe o platforma stabila. Tinerea piesei
de lucru cu méinile sau alte parti ale corpului duce la instabilitate si poate duce la pierderea controlului.

Utilizarea adecvaté a maginii

Masina este folositd pentru prelucrarea lemnului prin intermediul frezelor deget deplasate deasupra piesei de lucru, pe suprafata
sa. De asemenea, este posibil sa se proceseze materiale lemnoase ca de exemplu MDF, placi OSB, placaj, etc.

Este interzisa prelucrarea altor materiale in afara de lemn si materiale lemnoase, ca de exemplu plastic sau metale. Nu folositi
masina ca pe o masina fixa sau ca sistem de antrenare pentru alte scule. Utilizatorul este responsabil pentru toate daunele pro-
duse prin utilizarea necorespunzatoare a masinii.

Riscuri reziduale

Chiar daca masina este folosita corect, exista riscuri reziduale care nu pot fi evitate. Urmatoarele riscuri rezulta prin constructia
si utilizarea masinii: contactul cu freza aflata in miscare de rotatie; aruncarea frezei montate sau a unor parti ale sale; proiecta-
rea prafului si a bucétilor de lemn; inhalarea prafului generat in timpul lucrului; afectarea auzului in cazul in care nu se folosesc
protectii pentru auz, electrocutare la atingerea partilor neizolate ale masinii. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate
duce la alte pericole din cauza utilizarii necorespunzatoare.

Instructiuni de siguranta suplimentare

Tineti intotdeauna masina de ménerele izolate atunci cnd lucrati cu ea. Freza montata poate intra in contact cu cablul de alimen-
tare al masinii sau cu alt cablu sub tensiune, ascuns. Asemenea contact poate duce la punerea sub tensiune a pieselor neizolate
ale masinii si la electrocutarea operatorului.

Intotdeauna fi xali piesele de lucru pe o bazd stabild, de exemplu 0 masd de lucru. Niciodatd nu tineti piesa de lucru cu mainile,
picioarele sau alte pérti ale corpului. Prinderea corecta a piesei de lucru va reduce riscul de plerdere a controlului asupra masinii
si de contact al corpului cu piesele in miscare ale masinii. La prelucrarea pieselor lungi, sustineti-le in apropiere de punctul de
prelucrare si de capete. Piesele de lucru lungi au tendinta sa de incovoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate astfel
incét, prin indoirea pértilor componente, s& nu se blocheze scula.

Folositi doar freze cu diametre ale tijelor specificate in manual. Nu prelucrati tija frezei pentru a o face sa se potriveasca in suportul
sculei. Folositi suportul si mandrina care corespund diametrului tijei. Inainte de instalarea frezei, asigurati-va cé turatia ei este mai
mare sau egald cu turatia masinii.

Prelucrarea unor materiale poate genera praf, care este daunator la inhalare. Folositi intotdeauna méasti de praf in timpul lucrului.
Trebuie de asemenea sa conectati masina la sistemul de extragere a prafului, intotdeauna cand acest lucru este posibil.
Verificati daca masina si accesoriile montate sunt deteriorate, inainte de fiecare utilizare. In cazul in care observati vreo deteriora-
re, nu |ncepet| lucrul inainte de remedierea acesteia. Acordati o atentie speciald cablului de alimentare. Cablul de alimentare nu
poate fi reparat si trebuie inlocuit integral. inlocuirea trebuie facuté la un centru de service autorizat. Trageti intotdeauna stecherul
din priza tinand doar de carcasa acestuia, niciodata nu trageti de cablu.

Purtati echipament individual de protectie in timpul lucrului: protectie pentru ochi, protectie auditiva, imbracaminte de protectie cu
maneci si pantaloni lungi, manusi de protectie si incaltéminte cu talpi antiderapante. Parul lung trebuie prins.

Toate activitatile in legéturd cu asamblarea si reglarea trebuie facute cu cablul de alimentare deconectat. Cablul de alimentare
trebuie deconectat de la prizd. Asigurati-va ca comutatorul este in pozitia OFF inainte de conectarea masinii la sursa de alimen-
tare electrica.

Inainte de utilizarea frezelor, asigurati-va ca muchiile taietoare nu prezintd deteriorari si sunt ascutite corespunzator. Muchiile
taietoare deteriorate pot provoca ricosarea frezei de pe piesa de lucru, pot duce la rezultate neuniforme ale lucrului sila fisurarea
frezei. In cazul in care muchiile téietoare au imperfectiuni, este necesar sa se apese freza cu fortd mai mare pe piesa de lucru,
ceea ce poate duce la arderea piesei de lucru si la fisurarea frezei.

Nu folositi freze cu diametru mai mare decat dimensiunile orificiului bazei. Dupa montarea frezei in axul masinii de frezat verticale,
aceasta nu trebuie sa blocheze coborarea si ridicarea carcasei masinii de frezat verticale.

UTILIZAREA MASINII

Pregatirea pentru functionare

Scoateti masina si accesoriile din ambalaj si eliminati ambalajul. Se recomanda sa pastrati ambalajul, deoarece el poate fi util la
transportul si depozitarea ulterioard a masinii.

Asigurati-va ca masina este deconectata de la reteaua electrica in timpul tuturor operatiilor de reglare si asamblare. Asigurati-va
ca cablul de alimentare a fost scos din priza.

Asamblarea si dezasamblarea frezei

INSTRUCTIUNI ORIGINALE
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Avertizare! Din cauza riscului de accidentare cu muchiile ascutite ale frezei, toate operatiile de montare trebuie facute cu manusi
de protectie.

Este mai usor s& asamblati freza inainte de asamblarea accesoriului de lucru. Cu toate aceasta, daca diametrul frezei este mai
mare decét gaura din accesoriul de lucru, instalati mai intéi accesoriul de lucru si apoi instalatie freza.

Alegeti freza cu diametrul tijei specificat in tabelul cu date tehnice. Apasati si tineti apasat butonul de blocare a axului si desurubati
piulita mandrina folosind o cheie. In cazul in care diametrul tijei frezei este mai mic decat mansonul din interiorul mandrinei, folositi
mansonul reductor livrat cu produsul (Il). Mandrina si freza trebuie insurubate pe filetul axului apoi, ap&sénd si tinand apésat
blocajul axului, strangeti mandrina ferm si sigur folosind o cheie (III).

Pentru demontarea frezei, urmati procedura de mai sus in ordine inversa.

Instalarea accesoriului de lucru

Masina de frezat verticald este echipaté cu trei accesorii de lucru pentru frezare dreapt, frezare inclinata si frezare verticala.
Asamblarea fiecarui accesoriu se face introducandu-l in carcasa masinii de frezat verticale. Accesoriul de frezare dreapta si in-
clinatd are un angrenaj care trebuie plasat astfel incét sa se roteasca pe cremaliera din carcasa (IV). Butonul atasat la angrenaj
si indltimea scalei aflate pe corpul masinii permit setarea adancimii de frezare (V). Dupd setarea adancimii de frezare, accesoriul
trebuie fixat cu maneta de prindere (VI).

Accesoriul de frezare verticald nu este echipat cu angrenaj dar trebuie introdus in carcasa masinii de frezat verticale astfel incat
pinul din interiorul clemei de prindere sd se potriveasca in canalul din carcasa masinii de frezat verticale (VII). Introduceti acceso-
riul la maxim si apoi imobilizati-| prin inchiderea manetei de inchidere (VIII).

Atentie! In cazul in care accesoriul nu se imobilizeaza prin inchiderea manetei, strangeti surubul de prindere a manetei in timp
ce maneta este deschisa.

Utilizarea accesoriului de frezare dreapta

Accesoriul de frezare dreaptd permite prinderea a doud ghidaje - ghidaj paralel si ghidaj rold. Ghidajele se asambleaza la acce-
soriul de prindere (IX), (X).

Ambele ghidaje au butoane de reglare care permit setarea parametrilor de lucru. Dupa setarea ghidajelor, asigurati-va ca freza nu
intrd Tn contact cu niciun element al ghidajului in timpul functiondrii.

Accesoriul de prindere permite de asemenea instalarea unui adaptor pentru un sisteme extern de extragere a prafului generat in
timpul lucrului, de exemplu prin intermediul unui ventilator industrial. Fixati adaptorul la accesoriul de prindere si asamblati-l cu un
surub (XI). Nu strangeti suruburile prea tare pentru a evita deteriorarea adaptorului.

Ca sistem de extragerea prafului se poate folosi un aspirator industrial. Nu Se recomanda sa folositi un aspirator de menaj deoa-
rece acesta nu este adecvat pentru a absorbi praful generat in timpul prelucrarii lemnului si poate fi deteriorat in timpul lucrului.
Conectati intotdeauna un furtun flexibil la racordul masinii, care s& permita functionarea liberé a masinii. Plasati furtunul astfel
incét stanga nu intre in contact cu accesoriul introdus in mandrind, in timpul functiondrii. In cazul in care diametrul furtunului
ventilatorului difera de diametrul conexiunii, folositi adaptorul (disponibil separat).

Utilizarea accesoriului de frezare inclinata

Accesoriul nu permite instalarea de ghidaje. Unghiul de frezare este ajustat dupé slébirea surubului. Dupa setarea unghiului,
strangeti surubul astfel incat unghiul de frezare s& nu se modifice de la sine in timpul lucrului (XII). Scala din apropierea butonului
permite setarea cu usurinta a unghiului de frezare.

Utilizarea accesoriului de frezare verticala

Accesoriul permite instalarea accesoriului de frezare paralela. Desurubati usor surubul de pozitie a adaptorului ghidajului (XIII)
extindeti adaptorul si atasati la el ghidajul (XIV).

Dupé deblocarea manetei (XV), puteti ajusta adancimea de frezare sau cursa frezei. Setarea adancimii sau domeniului de mis-
care este posibila cu ajutorul comutatorului rotativ amplasat la baza accesoriului precum si prin intermediul unei joje de adancime
amplasata in partea de sus a accesoriului; precizia setdrii este asigurata cu un surub micrometric aflat in partea de sus a jojei de
adancime (XVI).

Reglarea turatiei (XVII)

Turatia masinii de frezat verticale poate fi ajustata in limitele specificate in tabelul cu date tehnice. Turatia este setata folosind bu-
tonul. Cu cat numarul vizibil este mai mare, cu atét este mai mare turatia. Turatia trebuie selectata in conformitate cu tipul de pieséa
de lucru si cu diametrul frezei. Cu cét este mai mic diametrul frezei si cu cat este mai dur lemnul, cu atét se poate seta o turatie
mai mare. Va rugam sa retineti insé cd o turatie prea mare poate duce la arderea lemnului. Se recomanda sa testati functionarea
pe un material de incercare, inainte de a incepe lucrul.

Avertizare! Nu modificati setarea turatiei in timp ce masina functioneaza si este sub sarcina.

Pornirea si oprirea masinii de frezat verticale

Inainte de pornirea masinii de frezat verticale, tineti-o cu ambele maini de méanere sau de carcasa izolata si asigurati-va ca freza
nu intra in contact cu vreun obiect. Porniti masina de frezat verticald trecand comutatorul de alimentare pe pozitia - I. Masina
are un asa-numit ,soft start”, ceea ce inseamna ca atinge turatia maxima sau setata prin accelerare treptatd. Aceasta protejeaza
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utilizarea de o zvécnitura bruscd a masinii, care poate duce la pierderea controlului asupra sculei in timpul pornirii.

Dupa pornire, tineti masina de frezat verticala in functiune timp de aproximativ 30 de secunde inainte de inceperea lucrului. Puteti
incepe lucrul in cazul in care nu se constata simptome anormale in aceasta perioada, ca de exemplu vibratii crescute, zgomote
puternice, mirosuri sau fum degajate de masina.

Masina este oprita cand comutatorul de alimentare este pus pe pozitia - O. Dupd oprirea masinii, freza va continua sa se roteasca
un timp. Asteptati ca rotatia frezei s& inceteze complet inainte de a pune masina jos.

Frezarea (XVIII)

Sensul de rotatie al axului este indicat de o sageata pe placa talpii si pe carcasa. Frezarea trebuie efectuata in sens invers acelor
de ceasornic pentru frezari exterioare i in sensul acelor de ceasornic pentru frezari interioare. Acest lucru impiedica freza s&
ricoseze si asigura un rezultat bun al frezarii.

Turatia masinii de frezat verticale trebuie ajustata experimental; se recomanda sa efectuati teste pe resturi de material de acelasi
fel cu cel al piesa de lucru. Cu cét viteza de avans este mai redusa, cu atat rezultatul frezarii este mai bun. Cu toate aceasta, o
viteza prea mica poate duce la arderea suprafetei si poate lasa semne permanente pe suprafata.

Sfaturi pentru frezare

In timpul frezérii, masina de frezat verticala trebuie ghidata printr-o miscare lind, la viteza constanta. Cu c&t miscarea de ghidare
este mai lind, cu atét este mai bund calitatea frezarii.

Evitati lovirea piesei de lucru cu freza.

Lésati masina de frezat verticald sé atingd turatia setatd si doar apoi incepeti frezarea.

In cazul in care frezarea trebuie continuatd, introduceti freza din nou in canal, la turatia sa integrald. Acest lucru va impiedica
blocarea frezei in piesa de lucru.

INTRETINERE Sl REVIZIE

ATENTIE! nainte de a efectua orice reglare, activitate de service sau de intretinere, scoateti scula din priza. Dupé ce terminatj
lucrul cu piesa/materialul de taiat, inspectati scula electrica sa nu fie deterioratd inspectand exteriorul si carcasa si manerele. Ve-
rificati cablul de alimentare si mansonul de cauciuc, actionarea comutatorului ON/OFF (pornitioprit), fantele de ventilatie sa nu fie
mfundate periile motorului s& nu prezmte scantei, zgomotul rulmentilor si al antrenarii si pornirea si functionarea sculei electrice.
Tn timpul perioadei de garantie, utilizatorul nu are voie s& demonteze scula sau s& inlocuiasca componente sau piese, deoarece
aceasta duce la pierderea drepturilor de garantie. Orice nereguli identificate in timpul verificarii sau functiondrii inseamna c&
trebuie efectuatd remedierea la centrul de service. Pentru aceasta, contactati producétorul. Dupa ce ati terminat lucrul, curétati
carcasa, fantele de ventilatie, toate ménerele si aparatorile cu aer comprimat (la presiune maxima de 0,3 MPa), cu o perie sau
o laveta uscatd. Nu folositi produse chimice sau lichide de curatare. Nu folositi obiecte ascutite pentru curatare. Scoateti discul
fierastraului circular si curatati in interiorul aparatorilor, prinderea discului, discul in sine de praf si alte impuritati generate in timpul
functionarii. Curatati manerele, butoanele si alte piese de reglare cu o lavetd uscata, curata.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La fresadora se utiliza para procesar madera y materiales a base de madera con fresas de mandril. La fresadora esta equipada
con guias para facilitar el fresado recto y curvado. La posibilidad de conectar facilmente una unidad de extraccién de polvo hace
que el trabajo sea mas seguro. Un trabajo correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de su operacién adecuada, por
o tanto:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y guardelo para futuras consultas.

El proveedor no se responsabiliza de los dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones con-
tenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO DEL PRODUCTO
La herramienta se suministra como completa, pero requiere operaciones de preparacion antes de comenzar el trabajo. La fre-

sadora se suministra con accesorios que permiten realizar varios tipos de fresado, guias, conexion de extraccion de polvo y
manguito para el montaje de fresas con un didmetro de mandril menor. Las fresas no estéan incluidas en el volumen de suministro.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Unidad de medida Valor
N° de catalogo YT-82390
Tension de red [V~] 220 - 240
Frecuencia de red [Hz] 50
Potencia nominal W] 710
Rotaciones nominales [min] 13000 - 33000
Paso de la unidad de fresado [mm] 20
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion IPX0
Nivel sonoro
- presion acstica L, + K , [dB (A)] 92,0£3,0
- potencia acustica L , £ K , [dB (A)] 102,0 £ 3,0
Vibraciones a, £ K [m/s?] 2,388+1,5
Peso [ka] 30

Los valores de emision de ruido declarados se han medido utilizando el método de medicién y pueden utilizarse para comparar
una herramienta con otra. Los valores de emision de ruido declarados también pueden utilizarse para la evaluacion preliminar
de la exposicion.

jAviso! Las emisiones de ruido durante el funcionamiento correcto de una herramienta eléctrica pueden diferir de los valores
declarados dependiendo de la forma en que se utilice la herramienta, en particular del tipo de material que se esté mecanizando.
jAviso! Las medidas de proteccion del operador deben determinarse sobre la base de una aproximacion de la exposicion en las
condiciones actuales de uso. Deben tenerse en cuenta todas las partes del ciclo de trabajo. Ademas del tiempo de trabajo, hay
que tener en cuenta otros factores, como el tiempo de desconexion y de inactividad de la herramienta.

ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica I maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inaldmbrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga liquidos,
gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.
Los nifios y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracién puede
provocar la pérdida de control.
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Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica / maquina en un ambiente himedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comin cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencidn mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
maquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accién despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplicacion.
Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga disefiada.
No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las superficies
de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones de peligro.
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Reparos
Repare la herramienta eléctrica / maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.

ADVERTENCIAS ADICIONALES RELATIVAS A LA SEGURIDAD DE LAS FRESADORAS

Sujete la herramienta por las superficies aisladas del mango, ya que la misma puede entrar en contacto con su propio
cable de alimentacion. El corte del cable "bajo tensién" puede provocar que las partes metalicas de la herramienta estén "bajo
tension" y electrocutar al operador.

Use abrazaderas u otros medios apropiados para asegurar y sostener la pieza de trabajo en una plataforma estable.
Sujetar la pieza de trabajo con las manos u otras partes del cuerpo causara inestabilidad y puede llevar a la pérdida de control.

Uso previsto de la herramienta

La herramienta se utiliza para trabajar la madera por medio de fresas de mandril que son guiadas desde la parte superior del
material a lo largo de su superficie. También es posible procesar materiales a base de madera como MDF, aglomerado, madera
contrachapada, etc.

Esta prohibido el procesamiento de materiales distintos de la madera y de los materiales a base de madera, como plasticos 0 me-
tales. No utilice la herramienta como herramienta fija ni como accionamiento para otras herramientas. El usuario es responsable
de todos los dafios que resulten del uso inadecuado de la herramienta.

Riesgo residual

Incluso si la herramienta se utiliza correctamente, existen riesgos residuales que no pueden evitarse. Los siguientes peligros
se derivan de la estructura y el uso de la herramienta: contacto con el util de corte en rotacion; expulsion del dtil o de partes del
mismo; expulsion de polvo y trozos de madera; inhalacién del polvo generado durante el trabajo; dafios en el oido si no se utilizan
dispositivos de proteccion; descarga eléctrica al tocar partes no aisladas de la herramienta. El incumplimiento de las instrucciones
de funcionamiento puede ocasionar otros peligros derivados de un uso inadecuado.

Instrucciones de seguridad adicionales

Sujete siempre la herramienta por los mangos aislados durante el trabajo. El Util puede entrar en contacto con el cable de alimen-
tacion de la herramienta o con otro cable "vivo" oculto. Tal contacto puede causar que las partes no aisladas de la herramienta se
pongan bajo tensién causando un electrochoque al operador.

Fije siempre las piezas de trabajo a una base estable, por ejemplo, una mesa de trabajo. Nunca sujete la pieza de trabajo con las
manos, las piernas u otras partes del cuerpo. La sujecion correcta de la pieza de trabajo reducird el riesgo de perder el control
sobre la herramienta y el contacto del cuerpo con las partes méviles de la misma. Durante el trabajo con piezas largas, apdyelas
cerca de la zona de procesado y cerca de los extremos de la pieza. Las piezas largas tienden a doblarse bajo su propio peso. Los
soportes deben colocarse de forma que las partes dobladas de los componentes no queden atrapadas en el Util.

Utilice unicamente fresas con el diametro de los soportes especificados en el manual. No modifique el porta fresas para que en-
caje en la ranura de la herramienta. Utilice un manguito y una tuerca previstos para el didmetro del porta fresas. Antes de instalar
la fresa, asegurese de que la velocidad de la misma sea mayor o igual que la velocidad de la herramienta.

El procesamiento de algunos materiales puede generar polvo que puede ser dafiino si se inhala. Utilice siempre mascaras anti-
polvo durante el trabajo. Siempre que sea posible, conecte la herramienta a la instalacion de extraccion de polvo.

Antes de cada uso, compruebe la herramienta y el Util en busca de dafios. Si observa algun dafio, no trabaje hasta que el dafio
haya sido reparado. Preste especial atencion al cable de alimentacion. El cable de alimentacion dafiado no se puede reparar y
debe ser reemplazado en su totalidad. La sustitucion debe realizarse en el centro de servicio autorizado de reparacion. Al retirar
el enchufe del cable de alimentacion siempre tire del mismo, nunca del cable.

Use siempre equipo de proteccién individual en el trabajo: proteccion ocular, proteccion auditiva, mascaras antipolvo, mangas y
piernas largas, guantes, casco y calzado completo con suela antideslizante. Ate el cabello largo.

Todos los trabajos relacionados con la instalacion y el ajuste deben realizarse con la alimentacion eléctrica de la herramienta des-
conectada. El enchufe del cable de alimentacién de la herramienta debe estar desconectado de la toma de corriente. Asegurese
de que el interruptor de alimentacion esté en la posicion de apagado antes de conectar la herramienta a la fuente de alimentacion.
Antes de utilizar la fresa, asegurese de que los bordes de corte no estén dafiados y estén bien afilados. Los bordes de corte
defectuosos pueden hacer que la fresa se aleje de la pieza de trabajo, se obtengan resultados de trabajo desiguales y la fresa se
rompa. Los bordes no afilados requeriran una mayor fuerza de sujecion de la fresa contra el material que se va a mecanizar, lo
que puede hacer que el mismo se queme y también la fresa se rompa.

No utilice fresas con un didmetro mayor que las dimensiones del orificio en la base. La fresa después del montaje en el husillo de
la fresadora no debe bloquear la bajada y subida de la carcasa de la fresadora.

FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA

Preparacion para la operacion
Retire la herramienta y los accesorios del embalaje y elimine todas sus partes. Se recomienda conservar el embalaje, que puede
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ser Util para guardar y transportar la herramienta.
Asegurese de que la herramienta esté desconectada de la red eléctrica durante todas las operaciones de ajuste y montaje. El
enchufe del cable de alimentacion esta desconectado de la toma de corriente.

Montaje y desmontaje de la fresa

jAviso! Debido al riesgo de lesiones por los bordes afilados de la fresa, el montaje debe realizarse con guantes protectores.
Sera mas facil realizar la instalacion de la fresa antes de colocar el accesorio de trabajo. Sin embargo, si el didmetro de la fresa
es mayor que el orificio del accesorio de trabajo, la instalacién de la fresa debe realizarse después de fijar el accesorio de trabajo.
Seleccione la fresa con el didmetro de mandril indicado en la tabla de datos técnicos. Mantenga pulsado el botén de blogueo del
husillo y desatornille la tuerca de apriete con una llave. Si el diametro del porta fresas es menor que el casquillo dentro de la tuer-
ca, utilice el casquillo reductor (Il) suministrado. La tuerca con la fresa debe atornillarse a la rosca del husillo, luego, presionando
y manteniendo el bloqueo del mismo, apriete la tuerca bien con firmeza utilizando la llave (I1l).

El desmontaje de la fresa se hace en orden inverso.

Montaje del accesorio de trabajo

La fresadora estéa equipada con tres accesorios de trabajo para el fresado recto, el fresado en angulo y el fresado por inmersion.
Cada uno de los accesorios se monta deslizandolo sobre el cuerpo de la fresadora. El accesorio de fresado recto y en angulo
tiene una rueda dentada que debe ajustarse para girar en el pifion del cuerpo (IV). La profundidad de fresado (V) se ajusta me-
diante un pomo colocado en la rueda dentada y una escala de altura situada en el cuerpo de la fresadora. Después de ajustar la
profundidad de fresado, bloquee el accesorio cerrando la palanca (VI).

El accesorio para el fresado por inmersion no esté equipado con una rueda dentada, pero debe ser introducido en el cuerpo de la
fresadora de manera que el pasador dentro de la abrazadera del accesorio coincida con la muesca en el cuerpo de la fresadora
(V). Empuie el accesorio hasta el tope y luego bloquéelo cerrando la palanca (VIIl).

jAtencion! Si al cerrar la palanca no se bloguea el accesorio, apriete el torillo que sujeta la palanca cuando ésta esta abierta.

Manejo del accesorio para el fresado recto

El accesorio para el fresado recto permite montar dos guias: Guia de fresado paralelo y guia con rodillo. Las guias se montan
en el accesorio (IX), (X).

Ambas guias disponen de mandos de ajuste para fijar los parametros de funcionamiento. Una vez ajustadas las guias, asegurese
de que la fresa no entre en contacto con ninguna parte de la guia durante el funcionamiento.

El accesorio también permite montar el adaptador para la extraccién externa del polvo generado durante el trabajo, por ejemplo,
con un aspirador industrial. Coloque el adaptador en el accesorio y fijelo con el tornillo (XI). No apriete demasiado el tornillo para
no dafiar el adaptador.

Se pueden utilizar aspiradoras industriales como sistemas de extraccion de polvo. No se recomienda el uso de una aspiradora
doméstica, que no es adecuada para absorber el polvo generado durante el trabajo de la madera y que puede deteriorarse
durante dicho trabajo. Conecte siempre una manguera flexible a la conexion de la herramienta, lo que permite que la herra-
mienta funcione libremente. Coloque la manguera de manera que no entre en contacto con el Util durante el funcionamiento. Si
el didametro de la manguera de la aspiradora difiere del didmetro de la conexion, utilice un adaptador (disponible por separado).

Manejo del accesorio para el fresado en angulo

El accesorio no permite la instalacion de guias. El angulo de fresado se ajusta aflojando el pomo. Después de ajustar el angulo,
apriete el pomo para que el angulo de fresado no cambie por si mismo durante el funcionamiento (XII). Una escala situada en el
pomo facilita el ajuste del &ngulo de fresado.

Manejo del accesorio para el fresado por inmersion

El acceso permite el montaje de la guia de fresado paralelo. Afloje ligeramente el pomo que bloquea la posicién del adaptador de
la guia (XIII), extraiga el adaptador y fije la guia (XIV) en él.

Después de desbloquear la palanca (XV), se puede ajustar la profundidad o el paso de fresado. El ajuste de la profundidad o de la
amplitud de movimiento es posible mediante un interruptor situado en la base del accesorio, asi como un medidor de profundidad
situado en la parte superior del accesorio; la precision de los ajustes es garantizada por un pomo micrométrico situado en la parte
superior del medidor de profundidad (XVI).

Ajuste de velocidad (XVII)

La fresadora permite una regulacion suave de la velocidad dentro del rango especificado en la tabla de datos técnicos. La velo-
cidad se ajusta con la perilla: cuanto mayor sea el numero visible, mayor sera la velocidad. La velocidad debe seleccionarse en
funcion del tipo de material a procesar y del diametro de la fresa. Cuanto menor sea el didmetro de la fresa y mas dura sea la
madera, mayor sera la velocidad que se pueda ajustar. Tenga en cuenta, sin embargo, que una velocidad demasiado alta puede
hacer que el material se queme. Se recomienda realizar pruebas en el material de desecho.

jAviso! No cambie el ajuste de velocidad mientras la herramienta esté funcionando con carga.
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Arranque y parada de la fresadora

Antes de poner en marcha la fresadora, sujétela con las dos manos sobre los mangos o las partes aisladas de la carcasa y
asegurese de que la fresadora no entre en contacto con ningun objeto. La fresadora se pone en marcha girando el interruptor a
la posicion de encendido - I. El aparato tiene el llamado «arranque suave», lo que significa que alcanza la velocidad méaxima o
ajustada acelerando gradualmente. Esto protege al usuario de una sacudida brusca del aparato, que puede provocar una pérdida
de control de la herramienta durante el arranque.

Después del arranque, mantenga la fresadora en marcha durante unos 30 segundos antes de empezar a trabajar. Si no se de-
tectan sintomas de funcionamiento anormales durante este tiempo, por ejemplo, aumento de la vibracidn, aumento del ruido, olor
sospechoso 0 humo de la herramienta, puede empezar a trabajar.

La herramienta se detiene cuando el interruptor esta en la posicion de apagado - O. Después de apagar la herramienta, la fresa
puede seguir girando durante algun tiempo. Espere a que se detenga completamente la rotacion de la fresa antes de guardar
la herramienta.

Fresado (XVIll)

El sentido de giro del husillo se indica mediante una flecha en la base y en la carcasa. El fresado debe realizarse en sentido
antihorario para el fresado externo y en sentido horario para el fresado interno. Esto evita que la fresa salte y garantiza un buen
resultado de la operacion.

La velocidad de la fresadora debe seleccionarse experimentalmente, se recomienda probar en los desechos del mismo material
que para el fresado previsto. Cuanto mas lenta sea la velocidad, mejor sera el resultado de fresado. Sin embargo, una velocidad
demasiado lenta puede hacer que la superficie fresada se queme y queden marcas permanentes en ella.

Consejos para el fresado

Durante el fresado, la fresadora debe guiase con un movimiento suave y uniforme. Cuanto mas suave sea el guiado, mayor sera
la calidad de fresado.

Evite golpear la pieza de trabajo con la fresa.

Deje que la fresadora alcance la velocidad ajustada y comience a fresar.

Si necesita seguir fresando. Introduzca la fresa en la pista a toda velocidad. Esto evitara que la fresa se atasque en la pieza de
trabajo.

MANTENIMIENTO E REVISIONES

iATENCION! Antes de realizar trabajos de ajuste, servicio técnico o mantenimiento, desenchufe el aparato de la toma de
corriente. Después de terminar el trabajo, compruebe el estado técnico de la herramienta eléctrica mediante una inspeccion y
evaluacion externa de: el cuerpo y el mango, el cable eléctrico con enchufe y elemento flexible, el funcionamiento del interruptor
eléctrico, la permeabilidad de las ranuras de ventilacion, chispas de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y engranajes,
la puesta en marcha y la suavidad de funcionamiento. Durante el periodo de garantia, el usuario no esta autorizado a desmontar
las herramientas eléctricas ni a sustituir ningtin subconjunto 0 componente, ya que esto provocara la pérdida de los derechos de
garantia. Cualquier irregularidad observada durante la inspeccién o el funcionamiento indica la necesidad de reparacion en un
punto de servicio, péngase en contacto con el fabricante. Una vez finalizados los trabajos, la carcasa, las ranuras de ventilacion,
los interruptores, el mango adicional y las protecciones se limpiaran, por ejemplo, con un chorro de aire (presién no superior a
0,3 MPa), un cepillo o un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza. No utilice objetos punzantes para la
limpieza. Retire la sierra circular y limpie el interior de los resguardos, la fijacion de la sierra circular y la propia sierra del polvo
y otras impurezas generadas durante el funcionamiento. Limpie los mangos, perillas y otros elementos de ajuste con un pafio
seco y limpio.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

La défonceuse est utilisée pour le traitement du bois et des matériaux a base de bois a I'aide de fraises coniques. La défonceuse
est équipée de rails de guidage pour faciliter le fraisage droit et courbe. La possibilité facile de connecter une unité d'aspiration
des poussiéres rend le travail plus sdr. Un fonctionnement correct, fiable et sir de I'appareil dépend donc de sa bonne utilisa-
tion, c'est pourquoi il faut :

Lire ce manuel avant I'utilisation du produit et le conserver.

Le fournisseur n’est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENTS DU PRODUIT

L'outil est livré complet, mais doit &tre préparé avant d'étre utilisé. La défonceuse est livrée avec des embouts pour différents types
de fraisage, des rails de guidage, un adaptateur d’aspiration des poussiéres et un manchon pour le montage de fraises avec le
diamétre du mandrin porte-fraise inférieur. Les fraises ne sont pas comprises dans la livraison.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
N° catalogue YT-82390
Tension d'alimentation [V~] 220 a 240
Fréquence du secteur [Hz] 50
Puissance nominale W] 710
Vitesse de rotation nominale [min] 13000 a 33000
Course de I'unité de fraisage [mm] 20
Classe d'isolation Il
Degré de protection IPX0
Niveau sonore

- pression acoustique L , K , [dB (A)] 92,0£3,0
- puissance acoustique L , K , [dB (A)] 102,0 £ 3,0
Niveau de vibration a, + K [m/s?] 2,388+15
Masse [ka] 30

Les valeurs d'émission sonore déclarées ont été mesurées selon la méthode de mesure standard et peuvent étre utilisées pour
comparer un outil avec un autre. Les valeurs d'émission sonore déclarées peuvent également étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

Avertissement ! Les émissions sonores lors du fonctionnement correct d’'un outil a moteur peuvent différer des valeurs déclarées
en fonction de la maniére dont I'outil est utilisé, en particulier avec le type de matériau a découper.

Avertissement ! Les mesures de protection de I'opérateur doivent étre déterminées en fonction d’'une estimation de I'exposition
dans les conditions d'utilisation courantes. Toutes les étapes du cycle de travail doivent étre prises en compte. Outre la durée de
travail, d'autres facteurs doivent étre pris en compte, tels que le temps d'arrét de l'outil et la durée de repos.

MISES EN GARDE GENERALES DE SECURITE PUISSANCE

Attention!Assurez-vous de lire toutes les consignes de sécurité, illustrations et spécifications fournies avec cet outil de
puissance /machine. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et les instructions pour référence ultérieure.
Le terme « Pouvoir / Machine« Utilisé dans les avertissements se rapporte a tous les outils /machines mues par la force et sans fil.

La sécurité au travail

La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents.

Ne pas utiliser des outils électriques /machines dans un environnement a un risque accru d’explosion, contenant des
liquides inflammables, de gaz ou de vapeurs. Puissance /Machine lls générent des étincelles qui peuvent enflammer les
poussieres ou fumées.

Ne laissez pas les enfants ou d’autres personnes au lieu de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de contréle.
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Sécurité électrique

Brancher le cordon électrique doit correspondre a la prise de courant. Ne pas modifier la fiche de quelque fagon. Ne pas
utiliser de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis a la terre /machines. bouchon non modifié qui correspond a
la prise réduit le risque de choc électrique.

Eviter tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs et les refroidisseurs. Mise a la
terre du corps augmente le risque de choc électrique.

Ne pas exposer les outils électriques /machines au contact de I’humidité ou la pluie. L'eau et 'humidité qui pénétre a l'inté-
rieur puissance /Machine augmente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne pas utiliser le cable d’alimentation pour porter, tirer ou de débrancher
la prise de courant de la prise murale. Evitez que le cordon a la chaleur, I'huile, des arétes vives et des piéces mobiles.
Confusion ou endommager le cordon d'alimentation augmente le risque de choc électrique.

Si vous travaillez a I'extérieur, utilisez une rallonge destinée a une utilisation en extérieur. L'utilisation d’'un cordon adapté
a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Dans le cas ol I'utilisation d’outils électriques /machines dans un environnement humide est inévitable en tant que pro-
tection contre la tension d’alimentation doit étre utilisée dispositif de courant résiduel (RCD). L'utilisation réduit le risque
de RCD manilles électrocutions.

Sécurité personnelle

Restez vigilant, regardez ce que vous faites preuve de bon sens lors de I'utilisation d’un outil électrique /machine. Ne
pas utiliser les outils électriques /machine alors que vous étes fatigué ou sous I'influence de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant I'utilisation peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle, comme un masque anti-poussiere, chaussures de sécurité antidérapantes, casques et protections
auditives réduire le risque de blessures graves.

Eviter toute manipulation accidentelle. Assurez-vous que binterrupteur électrique est en position « off » avant de se
connecter au pouvoir et /machine ou de la batterie, ramasser ou transporter I'outil. Passation de pouvoir /Machine avec un
doigt sur l'interrupteur ou de la puissance d’excitation /machine Lorsque l'interrupteur est en position « marche » peut entrainer
des blessures graves.

Avant de mettre le pouvoir /machine Retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche
gauche sur les éléments rotatifs des outils /machine peut entrainer des blessures graves.

Ne pas atteindre et penchez trop loin. Maintenir une bonne posture et de I'équilibre en tout temps. Cela permettra de faci-
liter le contréle de prise de I'outil de puissance /machine en cas de situations imprévues pendant le fonctionnement.

Habiller en conséquence. Ne portez pas de vétements plus souples ou des bijoux. Gardez vos cheveux et vétements
loin des piéces mobiles de 'outil /machine. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans
les pieces mobiles.

Si les dispositifs sont congus pour connecter I'extraction de la poussiére ou 'accumulation de poussiére, assurez-vous qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. L'utilisation de I'extraction de poussiere réduit les risques de dangers dus aux poussiéres.
Ne laissez pas I'expérience acquise lors de I'utilisation fréquente d’un outil /machine conduit a la négligence et en igno-
rant les regles de sécurité. Opération négligente peut causer des blessures graves dans une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de Ioutil de puissance /machine

Ne surchargez pas le pouvoir /machine. Utiliser des outils électriques /machine pertinentes pour I'application sélection-
née. outil électrique approprié /machine fournir un meilleur et plus sdr le travail si elle est utilisée pour la charge prévue.

Ne pas utiliser les outils électriques /machineSi un interrupteur électrique ne permet pas I'inclusion et I'exclusion. Outil
/Machine ce qui ne peut étre contrélé a I'aide du bouton d’alimentation est dangereux et doit étre réparé.

Déconnecter la fiche de la prise murale et/ ou retirer la batterie, si elle est détachable de I'outil motorisé /machine avant
d’ajuster, de changer les accessoires ou de ranger I'outil /machine. De telles mesures préventives permettront d’éviter une
puissance de démarrage accidentelle /machine.

outil de magasin hors de portée des enfants, ne laissez pas les gens qui ne connaissent pas le pouvoir d’exploitation /
machine ou ces instructions pour utiliser I'outil de puissance /machine. puissance /Machine lls sont dangereux entre les
mains des utilisateurs non formés.

Maintenir les outils électriques /machine et accessoires. outil de vérification /machine pour les confitures mésapparie-
ments ou des piéces mobiles, les pieces endommagées et d’autres conditions qui peuvent affecter le fonctionnement de
puissance /machine. Les dommages doivent étre réparés avant d’utiliser les outils électriques /machine. De nombreux
accidents sont causés par des outils maintenus inappropriés /machine.

Maintenez vos outils affiités et propres. Des outils correctement entretenus avec des arétes vives est moins sujette au brouil-
lage et il est plus facile a contréler pendant le fonctionnement.

Utiliser des outils électriques /machine, Accessoires et outils insérés, etc. conformément a ces instructions, en tenant
compte du type et des conditions de travail. L utilisation d'outils pour le travail différent de celui qui a été congu, peut entrainer
une situation dangereuse.

La poignée et les surfaces de préhension, maintenir propre, sec et exempt d’huile et de graisse. poignées glissantes et
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surfaces de préhension ne permettent pas les outils commande et de controle en toute sécurité /machine dans des situations
dangereuses.

Réparation
Réparation dyoutils électriques /machine ne bénéficient des facilités, en utilisant uniquement des piéces de rechange
d’origine. Cela permettra d'assurer la sécurité de I'outil approprié.

AVERTISSEMENTS SUPPLEMENTAIRES CONCERNANT LA SECURITE DES DEFONCEUSES

Tenir I'outil par les surfaces isolées de la poignée, car I'outil peut entrer en contact avec son propre cordon d’alimentation.
Une fois le cable « sous tension » coupé, les parties métalliques de I'outil peuvent devenir « sous tension » et électrocuter 'opérateur.
Utiliser des pinces ou d’autres moyens appropriés pour fixer et maintenir la piéce a usiner sur une plate-forme stable.
Tenir la piece a usiner avec les mains ou d'autres parties du corps peut causer de l'instabilité et entrainer une perte de controle.

Usage prévu de loutil

L'outil est utilisé pour le traitement du bois au moyen de fraises coniques qui sont guidées depuis le haut de la piece a usiner le
long de sa surface. Il est également possible de traiter des matériaux a base de bois tels que les plaques MDF, les panneaux de
particules, le contreplaqué, etc.

La transformation de matériaux autres que le bois et les matériaux a base de bois, tels que les plastiques ou les métaux, est
interdite. Ne pas utiliser I'outil comme outil fixe ou comme entrainement pour d’autres outils. L'utilisateur est responsable de tous
les dommages résultant d’'une mauvaise utilisation de I'outil.

Risque résiduel

Méme si I'outil est utilisé correctement, il existe des risques résiduels qui ne peuvent étre évités. La construction et I'utilisation de
I'outil présentent les risques suivants : contact avec I'outil de coupe rotatif ; éjection de I'outil inséré ou de ses parties ; éjection
de la poussiére et des morceaux de bois ; inhalation de la poussiére générée pendant le travail ; dommages auditifs si aucun
dispositif de protection n'est utilisé ; électrocution en touchant des parties non isolées de I'outil. Le non-respect des instructions
contenues dans ce mode d'emploi peut entrainer des risques liés a une utilisation non conforme.

Consignes de sécurité supplémentaires

Tenir toujours I'outil par les poignées isolées pendant le travail. L'outil inséré peut entrer en contact avec le cordon d'alimentation
de I'outil ou avec un autre cordon « sous tension » caché. Un tel contact peut provoquer la mise sous tension de parties non
isolées de l'outil et provoquer un choc de I'opérateur.

Fixer toujours les piéces a usiner sur une base stable, par exemple une table de travail. Ne jamais tenir la piece a usiner avec
les mains, les jambes ou d'autres parties du corps. Le serrage correct de la piece a usiner réduit le risque de perdre le controle
de l'outil et le contact du corps avec les pieces mobiles de l'outil. Lors de 'usinage de piéces longues, les soutenir prés du point
d'usinage et prés des extrémités de la piece. Les éléments longs ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les supports
doivent étre positionnés de maniére a ce que les pieces de pliage des composants n'accrochent pas I'outil.

Utiliser uniquement des fraises ayant le diametre des mandrins indiqué dans le mode d’emploi. Ne pas retravailler le mandrin
porte-fraise pour 'adapter a la douille de l'outil. Utiliser une douille et un écrou pour adapter le diamétre du mandrin porte-fraise.
Avant d'installer la fraise, s'assurer que sa est supérieure ou égale a la vitesse de l'outil.

Le traitement de certains matériaux peut générer de la poussiere qui peut étre nocive en cas d'inhalation. Toujours utiliser des
masques anti-poussiére pendant le fonctionnement. Dans la mesure du possible, il faut également raccorder I'outil & I'installation
d'aspiration des poussieres.

Avant chaque utilisation, vérifier que I'outil et 'outil inséré ne sont pas endommagés. Si des dommages sont remarqués, ne pas
travailler jusqu'a ce qu'ils aient été réparés. Porter une attention particuliere au cordon d’alimentation. Le cordon d'alimentation
endommagé ne peut pas étre réparé et doit étre remplacé dans son intégralité. Le remplacement doit étre effectué aupres du
centre de service agréé. Toujours tirez sur la fiche, jamais sur le cable, lorsque vous débranchez le cordon d’alimentation de la
prise de courant.

Porter toujours un équipement de protection individuelle au travail : protection oculaire, protection auditive, masque anti-pous-
siére, manches longues et jambes, gants, casque et chaussures complétes avec semelle antidérapante. Les cheveux longs
devront étre attachés.

Tous les travaux de montage et de réglage doivent étre effectués lorsque I'alimentation électrique de l'outil est coupée. La fiche du
cordon d'alimentation de I'outil doit étre débranchée de la prise de secteur. S'assurer que la gachette de l'interrupteur d’alimenta-
tion est en position arrét avant de brancher 'outil a I'alimentation électrique.

Avant d'utiliser la fraise, s'assurer que les arétes de coupe ne sont pas endommageées et qu'elles sont correctement affiitées.
Des arétes de coupe défectueuses peuvent faire sauter la fraise hors de la piece, provoquer des résultats de travail inégaux et
provoquer des fissures sur la fraise. Des arétes floues nécessiteront une force de serrage accrue de la fraise contre le matériau
a usiner, ce qui peut provoquer la combustion du matériau et la fissuration de la fraise.

Ne pas utiliser de fraises d’un diametre supérieur a celui du trou dans la base. Aprés le montage dans la broche de la défonceuse,
la fraise ne doit pas bloquer I'abaissement et le levage du carter de la défonceuse.
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UTILISATION DE L'OUTIL

Préparation avant I'utilisation

Retirer I'outil et les embouts de I'emballage et enlever toutes ses pieces. Il est recommandé de conserver I'emballage, il peut étre
utile pendant I'entreposage et le transport de l'outil.

S'assurer que l'outil est débranché du secteur pendant toutes les opérations de réglage et d'assemblage. La fiche du cordon
d’alimentation de l'outil est débranchée de la prise de courant.

Montage et démontage de la fraise

Avertissement ! En raison du risque de blessures par des arétes vives de la fraise, I'installation doit étre effectuée avec des gants
de protection.

II'sera plus facile de monter la fraise avant de fixer 'embout de travail. Toutefois, si le diamétre de la fraise est plus grand que le
trou dans I'embout de travail, le montage de la fraise doit étre effectué apres la fixation de I'embout de travail.

Sélectionner la fraise dont le diametre du mandrin porte-fraise est indiqué dans le tableau des caractéristiques techniques. Ap-
puyer et maintenir enfoncé le bouton de verrouillage de la broche et dévisser I'écrou de serrage a I'aide d’'une clé. Si le diamétre
du mandrin porte-outil est plus petit que le manchon a l'intérieur de I'écrou, utiliser le manchon de réduction fourni (Il). L'écrou
avec la fraise doit étre vissé sur le filetage de la broche, puis, en appuyant et maintenant le verrouillage de la broche, serrer fer-
mement et solidement 'écrou a I'aide de la clé (III).

Démonter la fraise dans I'ordre inverse.

Montage de I'embout de travail

La défonceuse est équipée de trois embouts de travail pour le fraisage droit, le fraisage d’angle et le fraisage en plongée.

Le montage de chaque embout se fait en le faisant glisser sur le corps de la défonceuse. L'embout de fraisage droit et angulaire a
un engrenage qui doit étre réglé pour tourner sur la crémaillére du corps (IV). Le bouton fixé a la crémaillére et I'échelle de hauteur
située sur le corps de la défonceuse vous permettent de régler la profondeur de fraisage (V). Aprés avoir réglé la profondeur de
fraisage, bloguer la fixation en fermant le levier (V).

L'embout de fraisage en plongée n’est pas équipé d’une crémaillére, mais il doit étre glissé sur le corps de la défonceuse de sorte
que le mandrin a l'intérieur de la pince de fixation heurte 'encoche dans le corps de la défonceuse (VII). Faire glisser 'embout
jusqu'au bas, puis la verrouiller en fermant le levier (VIII).

Attention ! Si la fermeture du levier n'immobilise pas I'embout, serrer la vis de fixation du levier avec le levier ouvert.

Fonctionnement de 'embout de fraisage droit

L'embout de fraisage droit vous permet de fixer deux rails de guidage. Rails de guidage pour fraisage paralléle et rails de guidage
arouleau. Les rails de guidage sont montés sur 'embout (IX), (X).

Les deux rails de guidage ont des boutons de réglage qui vous permettent de régler les paramétres de fonctionnement. Aprés
avoir positionné les rails de guidage, s'assurer que pendant le fonctionnement, la fraise n’entre en contact avec aucune partie
du rail de guidage.

L'embout permet également le montage d’'un adaptateur pour systéme externe d'aspiration de poussiere généré pendant le fonc-
tionnement, par exemple au moyen d’un aspirateur industriel. L'adaptateur doit étre fixé a la fixation et fixé avec la vis (XI). Ne pas
serrer trop les vis pour ne pas endommager 'adaptateur.

Un aspirateur industriel peut étre utilisé comme systéme d’aspiration des poussieres. Il n’est pas recommandé d'utiliser un aspi-
rateur ménager qui n'est pas adapté a I'absorption de la poussiére générée lors du travail du bois et qui peut étre endommagé
pendant ces travaux. Raccorder toujours un tuyau flexible au raccord de l'outil, ce qui permet a l'outil de fonctionner librement.
Positionner le tuyau de maniére a ce qu'il n’entre pas en contact avec I'outil inséré pendant le fonctionnement. Si le diamétre du
tuyau de I'aspirateur différe du diamétre du raccord, utiliser I'adaptateur (disponible séparément).

Utilisation de I'embout de fraisage d’angle

L'embout ne permet pas le montage de rails de guidage. L'angle de fraisage est réglé lorsque le bouton est desserré. Apres avoir
réglé I'angle, serrer le bouton de sorte que I'angle de fraisage ne change pas automatiquement pendant le fonctionnement (XII).
L'échelle placée au niveau du bouton facilite le réglage de I'angle de fraisage.

Fonctionnement de I'embout de fraisage en plongée

L'embout vous permet de monter un rail de guidage pour le fraisage paralléle. Desserrer légérement le bouton de verrouillage de
I'adaptateur du rail de guidage (XIIl), faire glisser 'adaptateur et y fixer le rail de guidage (XIV).

Aprés le déverrouillage du levier (XV), il est possible de régler la profondeur de fraisage ou la course de la fraise. Le réglage de
la profondeur ou de la plage de mouvement est possible au moyen d'un interrupteur rotatif situé dans la base de I'embout, ainsi
qu'au moyen d'une jauge de profondeur située au sommet de I'embout, la précision des réglages est assurée par un bouton
micrométrique situé au sommet de la jauge de profondeur (XVI).

Réglage de la vitesse de rotation (XVII)
La défonceuse permet un réglage en douceur de la vitesse de rotation dans la plage indiquée dans le tableau des caractéristiques
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techniques. La vitesse est réglée a I'aide du bouton rotatif, plus le nombre visible est élevé, plus la vitesse est élevée. La vitesse
doit étre choisie en fonction du type de matériau a usiner et du diamétre de la fraise. Plus le diamétre de la fraise est petit et plus
le bois est dur, plus la vitesse peut étre réglée. Veuillez noter cependant qu’une vitesse trop élevée peut provoquer la combustion
du matériau. |l est recommandé d'effectuer des essais sur des déchets.

Avertissement | Ne pas modifier le réglage de vitesse lorsque I'outil est en charge.

Démarrage et arrét de la défonceuse

Avant de démarrer la défonceuse, tenir la défonceuse avec les deux mains sur les poignées ou par les parties isolées du boitier
et s'assurer que la défonceuse n'entre en contact avec aucun objet. La mise en marche de la défonceuse s'effectue en mettant
la gachette de l'interrupteur en position marche - I. L'appareil est équipé d’un dispositif de démarrage dit « en douceur », ce qui
signifie qu'il atteint la vitesse de rotation maximale ou réglée en accélérant progressivement. Cela protege I'utilisateur contre les
secousses soudaines de I'appareil, ce qui peut entrainer une perte de contrdle de I'outil lors de son démarrage.

Apreés le démarrage, il faut maintenir la défonceuse en marche pendant environ 30 secondes avant de commencer le travail.
Si aucun symptéme anormal de fonctionnement n'est détecté pendant ce temps, par ex. vibrations accrues, bruit accru, odeur
suspecte ou fumée de l'outil, il est possible de commencer a travailler.

L'outil est arrété en mettant la gachette de l'interrupteur en position d'arrét — O. La fraise peut continuer & tourner pendant un
certain temps apres I'arrét de 'outil. Attendre I'arrét complet de la rotation de la fraise avant de ranger I'outil.

Fraisage (XVIlI)

Le sens de rotation de la broche est indiqué par une fleche sur la base et sur le carter. Le fraisage doit étre effectué dans le sens
antihoraire pour le fraisage extérieur et dans le sens antihoraire pour le fraisage intérieur. Ceci empéche la fraise de sauter et
garantit un bon résultat de fraisage.

La vitesse de déplacement de la défonceuse doit étre choisie expérimentalement, il est recommandé de tester sur les déchets du
méme matériau que le fraisage prévu. Plus la vitesse est lente, meilleur est le résultat de fraisage. Cependant, une vitesse trop
lente peut provoquer la brilure de la surface fraisée et laisser des marques permanentes sur celle-ci.

Conseils pour le fraisage

Pendant le fraisage, la défonceuse doit &tre guidée par un mouvement régulier. Plus le guidage est régulier, plus la qualité de
fraisage est élevée.

Eviter de frapper la piéce a usiner avec une fraise.

Laisser la défonceuse atteindre la vitesse de rotation programmée et ne commencer a fraiser qu'au début.

Si vous avez besoin de continuer a fraiser. Introduire la fraise dans la piste a pleine vitesse de rotation. Ceci empéchera la fraise
de se coincer dans la piéce a usiner.

MAINTENANCE ET INSPECTIONS

ATTENTION ! Avant d'effectuer des opérations de réglage, d'entretien ou de maintenance, débranchez l'outil de la prise de
courant. A la fin des travaux, vérifier I'état technique de I'outil électrique en inspectant I'état extérieur et en évaluant : le corps,
la poignée, le cable électrique et la fiche ainsi que sa liaison flexible, le fonctionnement de l'interrupteur, le libre passage par
les ouvertures de ventilation, les étincelles des charbons, le niveau sonore des roulements et la transmission du mouvement,
le démarrage et 'uniformité du fonctionnement. Pendant la période de garantie, I'utilisateur n'est pas autorisé a démonter l'outil
électrique ou a remplacer des composants, sinon cela entrainera la perte des droits a la garantie. Tout défaut lors de I'inspection
ou pendant le fonctionnement doit conduire a une réparation dans un point de service, veuillez contacter alors le fabricant. Aprés
avoir fini les travaux, le boitier, les fentes d’aération, les interrupteurs, les poignées supplémentaires et les couvercles doivent
étre nettoyés, par exemple avec un jet d'air (pression ne dépassant pas 0,3 MPa), une brosse ou un chiffon sec sans I'utilisation
de produits chimiques ou de liquides de nettoyage. N'utilisez pas d’objets tranchants pour le nettoyage. Enlever la scie circulaire
et nettoyer l'intérieur des protections, la fixation de la scie circulaire ainsi que la scie elle-méme de la poussiére et autre impureté
générée pendant le fonctionnement. Nettoyez les poignées, boutons et autres éléments de réglage avec un chiffon sec et propre.

INSTRUCTIONS ORIGINALES



CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

La fresatrice viene utilizzata per la lavorazione del legno e dei materiali a base di legno con frese a codolo. La fresatrice € dotata di
guide di scorrimento per facilitare la fresatura rettilinea e curva. La possibilita di collegare facilmente un impianto di aspirazione della
polvere rende il lavoro piu sicuro. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo utensile dipende dal suo buon utilizzo, percio:
Prima di iniziare i lavori con questo utensile leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

DOTAZIONI
L'utensile viene consegnato completo, ma richiede una serie di attivita di assemblaggio prima di cominciare I'utilizzo. La fresatrice vie-

ne fornita con adattatori che permettono di effettuare diversi tipi di fresatura, guide di scorrimento, un attacco per 'impianto di aspira-
zione della polvere e un manicotto per il montaggio di frese con portafrese di diametro inferiore. Le frese non sono fornite in dotazione.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
N di catalogo YT-82390
Tensione di rete [V~ 220 - 240
Frequenza di rete [Hz] 50
Potenza nominale w] 710
Regime nominale [min] 13000 - 33000
Corsa dell'unita di fresatura [mm] 20
Classe di isolamento Il
Grado di protezione IPX0
Livello di rumore
- pressione sonora L, + K , [dB (A)] 92,0430
- potenza sonora L , £ K , [dB (A)] 102,0£3,0
Vibrazioni a, + K [m/s?] 2,388+15
Peso [kq] 3,0

| valori di emissione sonora dichiarati sono stati misurati conformemente al metodo di misurazione standard e possono essere
utilizzati per confrontare un utensile con un altro. | valori di emissione sonora dichiarati possono essere utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell'esposizione.

Avvertimento! Le emissioni sonore durante il corretto funzionamento di un utensile elettrico possono differire dai valori dichiarati
a seconda del modo in cui I'utensile viene utilizzato, in particolare del tipo di materiale da lavorare.

Avvertimento! Le misure di protezione dell'operatore devono essere determinate sulla base di un’esposizione approssimativa nelle
attuali condizioni d'uso. Devono essere prese in considerazione tutte le parti del ciclo di lavoro. Oltre al tempo di lavorazione devono
essere presi in considerazione anche gli altri fattori, come il tempo di spegnimento e di funzionamento al minimo dell'utensile.

AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI ELETTROUTENSILI

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con I'elettroutensile / macchi-
na. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni gravi al corpo.

Osservare tutte le avvertenze e le istruzioni per un lettura futura.

Il termine ,elettroutensile / macchina” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili / macchine ad azionamento elettrico
sia quelli cablati che senza filo.

Sicurezza della postazione di lavoro

I posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause
di incidenti.

Non utilizzare gli elettroutensili / macchine in un ambiente a rischio di esplosione, contenente liquidi infiammabili, gas
o vapori. Gli elettroutensili / macchina generano scintille che possono infiammare polvere o vapori.

Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentrazione pud provocare la
perdita di controllo.
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Sicurezza elettrica

La spina del cavo elettrico deve essere adatta alla presa di rete. Non modificare la spina in qualsiasi modo. Non utiliz-
zare nessun tipo di adattatori con elettroutensili messe / macchine a terra. Una spina non sottoposta alle modifiche riduce
il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto con superfici messe a terra tipo tubi, termosifoni e frigoriferi. La messa a terra del corpo aumenta il
rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili / macchine a contatto con le precipitazioni atmosferiche o I'umidita. L'acqua e I'umidita che
penetra all'interno dell'elettroutensile / macchina aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per portare, collegare e scollegare la
spina dalla presa di rete. Evitare il contatto del cavo di alimentazione con il calore, olio, spigoli vivi e parti in movimento.
| danneggiamenti al cavo di alimentazione o il suo attorcigliamento aumentano il rischio di scosse elettriche.

Lavorando fuori dagli spazi chiusi, & necessario utilizzare le prolunghe adatte all’utilizzo fuori degli spazi chiusi. L'uso di
una prolunga adatta all'uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se é inevitabile I'uso di un elettroutensile o di / macchine in un ambiente umido, utilizzare un dispositivo di protezione da
correnti di guasto (RCD) come protezione dall’alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Restare attenti, prestare attenzione a cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza I’elettroutensile /
macchina. Non utilizzare I'elettroutensile / macchina quando si é stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci.
Anche un momento di disattenzione sul posto di lavoro pud causare gravi lesioni personali

Usare i dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre una protezione per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezio-
ne individuale come maschere antipolvere, calzature di sicurezza antiscivolo, caschi e dispositivi di protezione dell'udito riduce il
rischio di gravi lesioni personali.

Evitare I'avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore elettrico sia in posizione “disinserito” prima di collegare
I’alimentazione e/o la batteria, sollevare o spostare I'apparecchiatura. Spostando I'utensile/la macchina con il dito sull'inter-
ruttore 0 accendendo I'utensile/la macchina quando l'interruttore & in posizione ,on” si possono causare lesioni gravi.

Prima di accendere I'elettroutensile / macchina, rimuovere tutte le chiavi e gli altri utensili utilizzati per regolare I'elettrou-
tensile stesso. Una chiave lasciata sulle parti rotanti dell'utensile/macchina puo causare lesioni gravi.

Non sporgetevi troppo e non appoggiatevi troppo. Mantenere sempre una buona postura e un buon equilibrio. In questo
modo sara piu facile controllare I'elettroutensile / macchina in caso di situazioni operative impreviste.

Vestire correttamente. Non indossare gioielli e abbigliamento largo. Tenere i capelli e gli indumenti lontani dalle parti
in movimento dell’elettroutensile / macchina. Gli indumenti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle
parti in movimento.

Se I'apparecchiatura é progettata per essere collegata a un sistema di aspirazione o raccolta polvere, assicurarsi che sia
collegata e utilizzata correttamente. L'uso dell'aspirazione della polvere riduce il rischio di pericoli legati alla polvere.

Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente dell’'utensile/macchina provochi disattenzione e disprezzo per la sicu-
rezza. Un funzionamento spensierato pud causare gravi lesioni in un secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile e della macchina

Non sovraccaricare I’elettroutensile. Utilizzare I'apparecchiatura/ macchina piu adatta alla propria applicazione. L'elettrou-
tensile o la macchina giusti garantiscono un funzionamento migliore e piu sicuro quando vengono utilizzati per il carico progettato.
Non utilizzare I'apparecchiatura / macchina se I'interruttore di alimentazione non lo accende e lo spegne. Lo strumento /
macchina che non pud essere controllato con l'interruttore € pericoloso e deve essere trasmesso alla riparazione.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o la batteria se é staccabile dall’'utensile/macchina prima di regolare, sostituire
gli accessori o riporre I'utensile/macchina. Tali misure preventive eviteranno 'accensione accidentale dell'elettroutensile / macchina.
Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini, evitare che persone che non hanno familiarita con I'apparecchio / macchi-
na o con queste istruzioni per I'uso lo facciano. Gli elettroutensili / macchine sono pericolosi nelle mani di utenti non addestrati.
Manutenzione di elettroutensili / macchine e accessori. Controllare che I'elettroutensile / macchina non presenti disalli-
neamenti o inceppamenti delle parti mobili, danni alle parti o qualsiasi altra condizione che possa influire sul funziona-
mento dell’elettroutensile / macchina. | danni devono essere riparati prima dell’'uso dell’elettroutensile / macchina. Molti
incidenti sono causati da utensili / macchine sottoposti a manutenzione impropria.

Gli utensili taglienti devono essere tenuti puliti e affilati. Gli utensili da taglio con spigoli vivi sottoposti a corretta manutenzio-
ne sono meno soggetti a inceppamenti e piti facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili / macchine, accessori e inserire utensili, ecc. in base alle presenti istruzioni, tenendo conto del tipo di
lavoro e delle condizioni di funzionamento. L'uso di utensili per lavori diversi da quelli specificati pud provocare situazioni di pericolo.
Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di oli e grassi. Le impugnature scivolose e le super-
fici di presa non consentono un funzionamento e un monitoraggio sicuri dell'utensile/macchina in situazioni pericolose.

Riparazioni

Riparare Ielettroutensile / macchina solo presso le officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. In tal modo
verra garantita la sicurezza di lavoro con I'elettroutensile.
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AVVERTENZE SUPPLEMENTARI RELATIVE ALLA SICUREZZA DELLE FRESATRICI

Tenere I'utensile per le superfici isolate della maniglia, poiché I'utensile potrebbe venire a contatto con il proprio cavo
di alimentazione. Il taglio del cavo “sotto tensione” puo far si che le parti metalliche dell'utensile diventino ugualmente “sotto
tensione” e provochino la folgorazione dell'operatore.

Utilizzare morsetti o altri mezzi appropriati per fissare e mantenere il pezzo da lavorare ad una piattaforma stabile. Tenere
il pezzo da lavorare con le mani o con le altre parti del corpo causa l'instabilita e pud portare alla perdita di controllo.

Utilizzo dell'utensile

L'utensile viene utilizzato per la lavorazione del legno per mezzo di frese a codolo che vengono guidate dall’alto del materiale lun-
go la sua superficie. E anche possibile lavorare materiali a base di legno come pannelli MDF, pannelli truciolari, compensati ecc.
E vietata la lavorazione di materiali diversi dal legno e dai materiali a base di legno, come le materie plastiche o i metalli. Non
utilizzare I'utensile per uso stazionario o come azionamento per gli altri utensili. L'utente € responsabile per tutti i danni derivanti
dall'uso improprio dell'utensile.

Rischio residuo

Anche se 'utensile viene utilizzato correttamente, ci sono rischi residui che non possono essere evitati. La costruzione e 'uso
dell'utensile comportano i seguenti pericoli: contatto con l'utensile da taglio rotante; espulsione dell'utensile inserito o di parti di
esso; espulsione di polvere e pezzi di legno; inalazione di polvere generata durante il lavoro; danni all'udito se non si utilizzano
dispositivi di protezione; scossa elettrica quando si toccano parti non isolate dell'utensile. La mancata osservanza delle racco-
mandazioni contenute nelle istruzioni per I'uso pud comportare gli altri pericoli derivanti da un uso improprio.

Ulteriori avvertimenti di sicurezza

Durante il lavoro tenere sempre I'utensile per le maniglie isolate. L'utensile inserito pud venire a contatto con il cavo di alimentazio-
ne dell'utensile o con un altro cavo “sotto tensione” nascosto. Tale contatto pud causare la messa in tensione di parti non isolate
dell'utensile e pud causare la folgorazione dell'operatore.

Fissare sempre i pezzi da lavorare su una base stabile, ad esempio su un piano di lavoro. Non tenere mai il pezzo da lavorare
con le mani, le gambe o le altre parti del corpo. Il corretto fissaggio del pezzo da lavorare riduce il rischio che si perda il controllo
dell'utensile e il rischio di contatto del corpo con le parti mobili dell'utensile. Per la lavorazione di pezzi lunghi, sostenerli vicino
al punto di lavorazione e vicino alle estremita del pezzo. Gli elementi lunghi tendono a piegarsi sotto il proprio peso. | supporti
devono essere posizionati in modo che le parti in flessione dei componenti non blocchino I'attrezzo.

Utilizzare solo le frese con il diametro del portafrese specificato nel manuale. Non rielaborare il portafrese per adattarlo all'allog-
giamento dell'utensile. Utilizzare un manicotto e un dado che corrisponda al diametro del portafrese. Prima di installare una fresa,
assicurarsi che la sua velocita sia maggiore o uguale alla velocita dell'utensile.

La lavorazione di alcuni materiali puo generare polveri che possono essere dannose se vengono inalate. Durante il lavoro utilizza-
re sempre maschere antipolvere. Se possibile, collegare I'utensile anche all'impianto di aspirazione della polvere.

Prima di ogni utilizzo controllare se I'utensile e I'utensile inserito non sono danneggiati. Se si notano danni, non iniziare a lavorare
fino a quando non sono stati riparati. Prestare particolare attenzione al cavo di alimentazione. Il cavo di alimentazione danneggia-
to non pud essere riparato, ma deve essere integralmente sostituito. Affidare la sostituzione al centro di riparazione autorizzato.
Durante lo scollegamento della spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete tirare sempre per la spina e mai per il cavo.
Durante il lavoro utilizzare sempre dispositivi di protezione personale: protezione degli occhi, protezione dell'udito, maschere
antipolvere, abbigliamento protettivo con maniche lunghe e pantaloni lunghi, guanti, casco e scarpe piene con suola antiscivolo.
| capelli lunghi devono essere legati.

Tutti i lavori relativi all'installazione e alla regolazione devono essere esequiti con I'alimentazione elettrica dell'utensile scollegata.
La spina del cavo di alimentazione dell'utensile deve essere scollegata dalla presa a muro. Prima di collegare I'utensile allalimen-
tazione elettrica, accertarsi che il pulsante di accensione sia in posizione di spegnimento.

Prima di utilizzare una fresa, assicurarsi che i suoi taglienti siano privi di danni e correttamente affilati. Il danneggiamento dei bordi
di taglio pud causare il loro brusco spostamento dal pezzo lavorato, i risultati di lavoro irregolari e la rottura della fresa. | bordi
smussati richiedono una maggiore forza di pressione della fresa contro il materiale lavorato, il che pu6 causare la bruciatura del
materiale e anche la rottura della fresa.

Non utilizzare frese di diametro superiore alle dimensioni del foro nella base. La fresa dopo essere installata nel mandrino della
fresatrice non deve bloccare I'abbassamento e il sollevamento dell’alloggiamento della fresatrice.

USO DELL'UTENSILE

Preparazione per ['utilizzo

Rimuovere I'utensile e gli accessori dalla confezione e rimuovere tutti suoi elementi. Si consiglia di conservare I'imballo che pud
risultare utile durante lo stoccaggio e il trasporto dell'utensile.

Assicurarsi che 'utensile sia scollegato dalla rete elettrica durante tutte le operazioni di regolazione € montaggio. La spina del
cavo di alimentazione deve essere scollegata dalla presa di rete.
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Montaggio e smontaggio della fresa

Avvertimento! A causa del rischio di lesioni da spigoli vivi della fresa, il montaggio deve essere eseguito con guanti protettivi.
Sara piu facile fissare la fresa prima di attaccare I'accessorio di lavoro specifico. Tuttavia, se il diametro della fresa € maggiore del
foro nell'accessorio di lavoro, I'installazione della fresa deve essere eseguita dopo il fissaggio dellaccessorio di lavoro.
Selezionare una fresa con il diametro del portafrese indicato nella tabella dei dati tecnici. Premere e tenere premuto il pulsante
di bloccaggio del mandrino e svitare il dado di fissaggio con una chiave. Se il diametro del portafrese & inferiore al manicotto
allinterno del dado, utilizzare il manicotto riduttore in dotazione (Il). Il dado con la fresa deve essere awvitato sulla filettatura del
mandrino, quindi premendo e tenendo premuto il blocco del mandrino, stringere il dado fino in fondo con la chiave (Ill).

La fresa deve essere smontata in ordine inverso.

Montaggio dell'accessorio di lavoro

La fresatrice € dotata di tre accessori di lavoro: per la fresatura rettilinea, la fresatura angolare e la fresatura a tuffo.
L'installazione di ogni accessorio viene effettuata facendolo scorrere sul corpo della fresatrice. L'adattatore per la fresatura rettili-
nea e angolare & dotato di un ingranaggio che deve essere impostato in modo tale che ruoti sulla cremagliera nel corpo (IV). La
manopola collegata all'ingranaggio e la scala di altezza posizionata sul corpo della fresatrice consentono di impostare la profondi-
ta di fresatura (V). Dopo aver impostato la profondita di fresatura, immobilizzare I'accessorio chiudendo la leva (VI).

L'adattatore per la fresatura a tuffo non & dotato di un ingranaggio, ma deve essere infilato sul corpo della fresatrice in modo che
il mandrino allinterno del morsetto di fissaggio dell'adattatore sia entrato nella tacca nel corpo della fresatrice (VII). Far scorrere
I'adattatore fino in fondo e quindi bloccarlo, chiudendo la leva (VIII).

Attenzione! Se la chiusura della leva non immobilizza I'adattatore, serrare la vite di fissaggio della leva con la leva aperta.

Utilizzo dell'adattatore per la fresatura rettilinea

L'adattatore per la fresatura rettilinea consente di fissare due guide di scorrimento. Guida per la fresatura parallela e guida con
rullo. Le guide sono installate all'adattatore (IX), (X).

Entrambe le guide sono dotate di manopole di regolazione che consentono di impostare i parametri di lavoro. Dopo aver posizio-
nato le guide, assicurarsi che durante il funzionamento la fresa non entri in contatto con alcuna parte della guida.

Questo adattatore permette anche di installare un attacco per il sistema esterno di aspirazione della polvere generata durante la
lavorazione, ad esempio mediante un aspirapolvere industriale. L'attacco deve essere collegato all'adattatore e fissato con la vite
(X1). Non stringere troppo la vite per non danneggiare I'attacco.

Non utilizzare 'impianto di aspirazione della polvere come aspirapolvere industriale. Si sconsiglia di utilizzare un aspirapolvere
domestico che non & adatto ad assorbire la polvere generata durante la lavorazione del legno e che pud essere danneggiato du-
rante tale lavorazione. Collegare sempre all'attacco dell'utensile un tubo flessibile che permette di utilizzare liberamente I'utensile.
Posizionare il tubo flessibile in modo che non entri in contatto con I'utensile inserito durante il funzionamento. Se il diametro del
tubo flessibile dell'aspirapolvere € diverso dal diametro dell'attacco, utilizzare un adattatore (venduto separatamente).

Utilizzo dell'adattatore per la fresatura angolare

L'adattatore non consente di installare guide di scorrimento. L'angolo di fresatura viene regolato quando la manopola viene allen-
tata. Dopo aver impostato 'angolo, serrare la manopola in modo che I'angolo di fresatura non cambi automaticamente durante la
lavorazione (XII). La scala posta sulla manopola facilita I'impostazione dell'angolo di fresatura.

Utilizzo dell'adattatore per la fresatura a tuffo

L'adattatore consente di fissare la guida per la fresatura parallela. Allentare leggermente la manopola di bloccaggio dell'adattatore
della guida (XIIl), estrarre I'adattatore e fissarlo alla guida (XIV).

Dopo aver shloccato la leva (XV), & possibile impostare la profondita di fresatura o la corsa della fresa. L'impostazione della
profondita o della corsa € possibile per mezzo di un interruttore scorrevole situato nella base dell’'adattatore, nonché per mezzo
di un profondimetro situato nella parte superiore dell'adattatore, la precisione delle impostazioni & garantita da una manopola
micrometrica situata nella parte superiore del profondimetro (XVI).

Regolazione della velocita (XVII)

La fresatrice consente una regolazione continua della velocita nell'intervallo specificato nella tabella con i dati tecnici. La velocita &
impostata tramite una manopola. Pit alto & il numero visibile, piu alta & la velocita. La velocita deve essere selezionata in funzione
del tipo di materiale da lavorare e del diametro della fresa. Piu piccolo & il diametro della fresa e pit duro € il legno, pit alta € la
velocita che si pud impostare. Occorre perd ricordare che una velocita troppo elevata pud causare la bruciatura del materiale
lavorato. Si raccomanda di fare le prove di taglio sul materiale di scarto.

Avvertimento! Non modificare I'impostazione della velocita mentre si lavora con I'utensile sotto carico.

Awvio e arresto della fresatrice

Prima di avviare la fresatrice, tenerla con entrambe le mani per le impugnature o le parti isolate dell'involucro e assicurarsi che
la fresa non entri in contatto con alcun oggetto. La fresatrice si avvia portando l'interruttore in posizione di accensione - I. Il
dispositivo ha un cosiddetto “softstart”, che significa che raggiunge la velocita di rotazione massima o impostata accelerando
gradualmente. Cio protegge I'utente da un brusco sobbalzo dell'attrezzo, che pud causare la perdita di controllo dellutensile
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durante il suo avviamento.

Dopo I'avviamento tenere in funzione la fresatrice per circa 30 secondi prima di iniziare la lavorazione. Se durante questo periodo
di tempo non vengono rilevati segni di malfunzionamento, ad esempio I'aumento delle vibrazioni, 'aumento del rumore, un odore
sospetto o il fumo proveniente dall'utensile, € possibile iniziare la lavorazione.

L'utensile viene spento quando il pulsante di accensione & spostato in posizione di spegnimento — O. Dopo lo spegnimento
dell'utensile, la fresa pud ancora girare per un certo tempo. Attendere I'arresto completo della rotazione della fresa prima di
riporre ['utensile.

Fresatura (XVII)

Il senso di rotazione del mandrino ¢ indicato da una freccia sulla base e sull'alloggiamento. La fresatura deve essere eseguita in
senso antiorario per la fresatura esterna e in senso orario per la fresatura interna. Cio impedisce alla fresa di saltare e garantira
un buon risultato di fresatura.

La velocita della fresatrice deve essere selezionata in via sperimentale, si raccomanda di fare le prove sugli scarti fatti dello stesso
materiale della fresatura prevista. Piu bassa ¢ la velocita di spostamento, migliore € il risultato di fresatura. Tuttavia, una velocita
troppo bassa pud causare la bruciatura della superficie fresata e lasciare segni permanenti su di essa.

Consigli utili per la fresatura

Durante la fresatura, la fresatrice deve essere guidata da un movimento fluido e continuo. Maggiore € la scorrevolezza della
guida, migliore € la qualita di fresatura.

Evitare di colpire il pezzo lavorato con la fresa.

Lasciare che la fresatrice raggiunga la velocita impostata e solo dopo avviare la fresatura.

Se € necessario continuare la fresatura. Inserire la fresa nella traccia alla massima velocita. In questo modo si evita che la fresa
si inceppi nel materiale lavorato.

MANUTENZIONE E RIESAMI

ATTENZIONE! Prima di eseguire qualsiasi operazione di regolazione, manutenzione o riparazione, scollegare I'attrezzo dalla
presa di corrente. Al termine dei lavori, verificare le condizioni tecniche dell'elettroutensile mediante ispezione e valutazione
esterna del corpo e dellimpugnatura, del cavo elettrico con spina e flessibile, del funzionamento dellinterruttore elettrico, della
permeabilita delle fessure di ventilazione, della formazione delle scintille dalle spazzole, del livello di rumorosita dei cuscinetti e
degli ingranaggi, della messa in funzione e della scorrevolezza del funzionamento. Durante il periodo di garanzia, I'utente non
& autorizzato a smontare l'utensile né a sostituire alcun componente o elemento, in quanto cio comporta la perdita dei diritti di
garanzia. Eventuali irregolarita riscontrate durante I'ispezione o il funzionamento segnalano la necessita di far riparare il dispo-
sitivo in un punto di assistenza. A tal fine contattare il produttore. Al termine dei lavori, I'involucro, le fessure di ventilazione, gli
interruttori, I'impugnatura supplementare e i coperchi devono essere puliti, ad esempio con un getto d'aria (pressione non supe-
riore a 0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza I'uso di prodotti chimici o di liquidi per la pulizia. Non utilizzare oggetti
appuntiti per la pulizia. Rimuovere la sega circolare e pulire l'interno degli schermi di protezione, il fissaggio della sega circolare
e la sega stessa dalla polvere e dalle altre impurita generate durante la lavorazione. Pulire maniglie, manopole e altri elementi di
regolazione con un panno asciutto e pulito.
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PRODUCTKENMERKEN
De bovenfrees wordt gebruikt om hout en materialen op basis van hout te verwerken met behulp van schachtfrezen. De bo-
venfrees is uitgerust met geleiderails om recht en gebogen frezen te vergemakkelijken. De eenvoudige mogelijkheid om een

stofzuiger aan te sluiten maakt het werk veiliger. De juiste, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is athankelijk van de
juiste exploitatie, daarom:

Lees voordat u met het apparaat gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbe-
velingen in deze handleiding.

PRODUCTUITRUSTING
Het product wordt in complete staat afgeleverd, maar het moet worden voorbereid voordat met het werk kan worden begonnen.

De machine wordt geleverd met hulpstukken voor verschillende soorten freeswerk, geleiderailss, stofafzuiging en een huls voor
het monteren van frezen met een kleinere klauwplaatdiameter. De frezen zijn niet bij de levering inbegrepen.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter heid Waarde
Catalog YT-82390
Netspanning [V~] 220 - 240
Netwerkfrequentie [Hz] 50
Nominaal vermogen w] 710
Nominale toeren [min] 13000 - 33000
Freeseenheidslag [mm] 20
sc Il
Beschermingsgraad IPX0
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K, [dB (A)] 92,0+£3,0
- geluidsvermogen L, K , [dB (A)] 102,0 £ 3,0
Trilingsniveau a, + K [m/s?] 2,388+15
Massa [ka] 30

De opgegeven geluidsemissiewaarden zijn gemeten volgens de standaard meetmethode en kunnen worden gebruikt om het ene
instrument met het andere te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarden kunnen ook worden gebruikt voor een vooraf-
gaande beoordeling van de blootstelling.

Waarschuwing! Geluidsemissies tijdens de correcte werking van een elektrisch gereedschap kunnen afwijken van de opgegeven
waarden, afhankelijk van de manier waarop het gereedschap wordt gebruikt, in het bijzonder het type materiaal dat wordt bewerkt.
Waarschuwing! De beschermingsmaatregelen voor de gebruiker moeten worden vastgesteld op basis van een benadering van
de blootstelling onder de huidige gebruiksomstandigheden. Er moet rekening worden gehouden met alle onderdelen van de
werkeyclus. Naast de werktijd moet ook rekening worden gehouden met andere factoren, zoals de tijd dat het gereedschap wordt
uitgeschakeld en wanneer het stationair draait.

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees aandachtig alle waarschuwingen betreffende de veiligheid, illustraties en specificaties die met dit
elektrisch toestel / machine werden meegeleverd. Niet-naleving ervan kan tot elektrocutie, brand of ernstige letsels leiden.

Bewaar zorgvuldig alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Het begrip ,elektrotoestel / machine gebruikt in de waarschuwingen verwijst naar alle toestellen / machines elektrisch aangedre-
ven, zowel draad als draadloze toestellen.

Veiligheid op de werkplek

De werkplek dient goed belicht en proper te zijn. Wanorde en een slechte belichting kunnen ongevallen veroorzaken.

Het is verboden om met elektrotoestellen / machines in een omgeving van vergrote ontploffingsgevaar met brandbare
vloeistoffen, gassen of dampen te werken. Elektrotoestellen / machines generen vonken en kunnen stof of dampen ontsteken.
Laat kinderen en omstanders op de werkplaats niet toe. Concentratieverlies kan tot verlies van controle leiden.
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Elektrische veiligheid

De stekker van de voedingskabel moet in de netwerkdoos passen. Het is verboden om de stekker op een om het even
welke wijze de modifiéren. Het is verboden om stekkeradapters met geaarde elektrotoestellen / machines te gebruiken.

Een niet-gemodifieerde stekker verkleint het risico op elektrocutie.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingstoestellen of koelkasten. Aarding van het lichaam
vergroot het risico op elektrocutie. Stel elektrotoestellen / machines niet bloot aan atmosferische neerslag of vocht. Water
en vocht die binnen het elektrotoestel / machine raakt, vergroot het risico op elektrocutie.

Overbelast de voedingskabel niet. Gebruik de voedingskabel niet om de stekker van de voedingskabel te dragen, te
trekken of de stekker uit de netwerkdoos te ontkoppelen. Vermijd contact van de voedingskabel met warmte, olién,
scherpe randen of bewegende delen. Beschadiging of verstrengeling van de voedingskabel vergroot het risico op elektrocutie.
In geval van uitvoering van de werkzaamheden buiten de gesloten ruimte dienen verlengsnoeren bestemd voor werking
buiten gesloten ruimtes te worden gebruikt. Gebruik van een verlengsnoer die aangepast is voor buitenwerking verkleint het
risico op elektrocutie.

In geval wanneer het gebruik van het elektrotoestel / machine in een vochtig milieu niet kan worden vermeden, dient een
aardlekschakelaar (RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de voedingsspanning. Gebruik van RCD verkleint het
risico op elektrocutie.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, wees bewust wat er wordt verricht en gebruik gezond verstand tijdens de werking met een elektrotoestel /
machine. Gebruik het elektrotoestel / machine niet bij vermoeidheid of onder invloed van drugs of geneesmiddelen.
Zelfs een moment van onoplettendheid kan tot emnstige persoonlijke letsels leiden.

Gebruik persoonslijke beschermingsmidddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Gebruik van persoonlijke beschemringsmid-
delen zoals antistofmaskers, anti-slip veiligheidsschoenen, helmen en oorbeschermers verkleint het risico op ernstige letsels.
Zorg ervoor dat het toestel niet toevallig wordt ingeschakeld. Controleer of de elektrische schakelaar in positie ,uit-
geschakeld” staat alvorens de voeding en/of de accu aan te sluiten of het elektrotoestel / machine op te heffen of te
verplaatsen. Verplaatsen van het elektrotoestel / machine met de vinger op de schakelaar of het aansluiten van het elektrotoestel
/ machine wanneer de schakelaar zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, kan tot ernstige letsels leiden.

Alvorens het elektrotoestel / machine uit te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die gebruikt wer-
den voor de afstelling. Een achtergelaten sleutel op roterende onderdelen van het elektrotoestel / machine kan ernstige letsels
veroorzaken. Reik niet en hel niet te ver over. Neem een stabiele houding gedurende de uitvoering van de werkzaamheden
aan. Dit zal een betere controle over het elektrotoestel / machine mogelijk maken tijdens onverwachte situaties.

Draag gepaste kledij. Gebruik geen losse kledij en draag geen juwelen. Houd het haar en de kledij ver van bewegende
onderdelen van het elektrotoestel / machine. Losse kledij, juwelen of lang haar kunnen worden vastgegrepen door de bewe-
gende onderdelen.

Indien de toestellen aangepast zijn tot het aansluiten van stofafzuiging-of ophoping, controleer of ze correct aangesloten
en gebruikt werden. Gebruik van stofafzuiging verkleint het risico op stofgerelateerde gevaren.

Zorg ervoor dat de verworven ervaring van veelvuldig gebruik van het elektrotoestel / machine er niet toe zal leiden dat
de veiligheidsvoorschriften roekeloos worden genegeerd. Roekeloze handelingen kunnen in een fractie van een seconde
ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik en zorg voor het elektrotoestel / machine

Overbelast elektrotoestel / machine niet. Gebruik het elektrotoestel / machine bestemd voor de gekozen toepassing.
Een geschikt elektrotoestel / machine zal een betere en veilige werking garanderen indien het gebruikt voor de ontwikkelde
belasting wordt.

Gebruik het elektrotoestel / machine niet indien de elektrische schakelaar het in- en uitschakelen niet mogelijk maakt. Het
elektrotoestel / machine dat niet controleerbaar is met behulp van de netwerkschakelaar is gevaarlijk en dient door de technische
dienst te worden hersteld. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos en/of demonteer de accu,
indien hij van het elektrotoestel / machine kan worden ontkoppeld alvorens het elektrotoestel / machine af te stellen,
accessiores te vervangen of op te slagen. Zulke voorzorgsmaatregelen zullen ervoor zorgen dat een toevallige inschakeling
van het elektrotoestel / machine wordt vermeden.

Bewaar het toestel op een plaats die ontoegankelijk voor kinderen is. Laat personen die niet vertrouwd zijn met de
instructie het elektrotoestel / machine niet gebruiken. Elektrotoestellen / machines kunnen in handen van ongeschoolde
gebruikers gevaarlijk zijn.

Onderhoud het elektrotoestel / machine en zijn accessoires. Controleer het elektrotoestel / machine op het gebied van
slechte aanpassingen of het klem zitten van bewegende onderdelen, beschadiging van onderdelen en om het even welke
andere omstandgiheden die de werking van het elektrotoestel / machine kunnen beinvioeden. Schade dient te worden
hersteld alvorens het elektrotoestel / machine te gebruiken. Vele ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhoud van
het elektrotoestel / machine.

Snijdende werktuigen dienen proper en scherp te zijn. Snijdende werktuigen met scherpe randen die goed onderhouden zijn
zullen zich minder beklemmen en kunnen tijdens de werking beter worden gecontroleerd.

Gebruik elektrotoestellen / machines, accessoires en aanvullende werktuigen ed. overeenkomstig met deze instructie en
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houd rekening met hun soort en de arbeidsomstandigheden. Gebruik van toestellen bestemd voor andere werkzaamheden
dan hun bestemming kan een gevaarlijke situatie veroorzaken.

Houd het handvat en de oppervlakken bestemd om te worden gegrepen altijd droog, proper en vrij van olie en vet. Gladde
handvaten en oppervlakken laten geen veilig gebruik toe en houden het elektrotoestel niet onder controle in gevaarlijke situaties.

Herstellingen
Laat het elektrotoestel / machine herstellen enkel bij de bevoegde technische diensten die originele reserveonderdelen
gebruiken. Dit zal de gepaste veiligheid van het elektrotoestel garanderen.

AANVULLENDE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN FREZEN

Houd het apparaat vast aan de geisoleerde oppervlakken van de handgreep, omdat het apparaat in contact kan komen
met het eigen netsnoer. Door het doorknippen van de “stroomvoerende” kabel kunnen de metalen onderdelen van het apparaat
“onder spanning” komen te staan en de gebruiker elektrocuteren.

Gebruik klemmen of andere geschikte middelen om het werkstuk op een stabiel platform te bevestigen en vast te hou-
den. Het vasthouden van het werkstuk met uw handen of andere lichaamsdelen veroorzaakt instabiliteit en kan leiden tot verlies
van controle.

Het doel van het gereedschap

Het gereedschap wordt gebruikt voor houtbewerking door middel van schachtfrezen die vanaf de bovenkant van het materiaal
langs het opperviak worden geleid. Het is ook mogelijk om op hout gebaseerde materialen zoals MDF, spaanplaat, multiplex,
enz. te bewerken.

De bewerking van andere materialen dan hout en materialen op houtbasis, zoals kunststoffen of metalen, is verboden. Gebruik
het gereedschap niet als stilstaand gereedschap of als aandrijving voor ander gereedschap. De gebruiker is aansprakelijk voor
alle schade die het gevolg is van onjuist gebruik van het apparaat.

Restrisico

Zelfs als het gereedschap correct wordt gebruikt, zijn er restrisico’s die niet kunnen worden vermeden. De volgende gevaren
ontstaan door de constructie en het gebruik van het apparaat: contact met het draaiende snijgereedschap; uitwerpen van het
ingebrachte apparaat of delen ervan; uitwerpen van stof en stukken hout; inademen van stof dat tijdens het werk ontstaat; ge-
hoorschade als er geen beschermingsmiddelen worden gebruikt; elektrische schokken bij het aanraken van niet-geisoleerde
delen van het apparaat. Het niet opvolgen van de instructies in de gebruiksaanwijzing kan leiden tot risico’s die het gevolg zijn
van onjuist gebruik.

Aanvullende veiligheidsinstructies

Houd het gereedschap tijdens het werken altijd vast aan de geisoleerde handgrepen. Het ingestoken apparaat kan in contact
komen met het netsnoer van het apparaat of met een ander verborgen “live” snoer. Dit contact kan tot gevolg hebben dat onge-
isoleerde onderdelen van het apparaat onder spanning komen te staan en dat de bediener wordt geélektrocuteerd.

Bevestig de werkstukken altijd op een stabiele ondergrond, bijv. een werktafel. Houd het werkstuk nooit vast met uw handen,
benen of andere lichaamsdelen. De juiste klemming van het werkstuk vermindert het risico van verlies van controle over het
gereedschap en lichaamscontact met bewegende delen van het gereedschap. Bij de bewerking van lange werkstukken moeten
deze in de buurt van het bewerkingspunt en de uiteinden van het werkstuk worden ondersteund. Lange elementen hebben de
neiging om onder hun eigen gewicht te buigen. De steunen moeten zo worden geplaatst dat de buigzame delen van de onderde-
len het werktuig niet kunnen blokkeren.

Gebruik alleen frezen met de diameter van de in de handleiding genoemde houders. Het handvat van de frees niet bewerken
om het te doen passen op gereedschapssleuf. Gebruik een huls en moer die overeenkomen met de diameter van het handvat.
Voordat u de frees monteert, moet u zich ervan vergewissen dat de snelheid van de frees groter is dan of gelijk is aan de snelheid
van het gereedschap.

Bij de behandeling van sommige materialen kan stof ontstaan dat bij inademing schadelijk kan zijn. Gebruik tijdens het gebruik
altijd een stofmasker. Sluit het apparaat indien mogelijk ook aan op de stofafzuiginstallatie.

Controleer voor elk gebruik elk gereedschap en elke geplaatste tool op schade. Als u schade opmerkt, werk dan niet voordat de
schade is hersteld. Let in het bijzonder op het netsnoer. Het netsnoer mag niet worden gerepareerd en moet in zijn geheel worden
vervangen. De vervanging moet worden uitgevoerd door een geautoriseerde hersteldienst. Pak tijdens het trekken van de stekker
uit het stopcontact altijd de stekker vast en trek nooit aan het snoer zelf.

Draag op het werk altijd persoonlijke beschermingsmiddelen: oogbescherming, gehoorbescherming, stofmaskers, lange mouwen
en benen, handschoenen, helm en volledig schoeisel met antislipzool. Lang haar moet worden vastgemaakt.

Alle werkzaamheden met betrekking tot de installatie en de afstelling moeten worden uitgevoerd met de stroomtoevoer naar de
machine uitgeschakeld. De stekker van het netsnoer van gereedschap moet worden losgekoppeld van het stopcontact. Zorg
ervoor dat de netschakelaar in de uitgeschakelde stand staat voordat u het apparaat op de stroomvoorziening aansluit.

Voordat u de frees in gebruik neemt, moet u zich ervan vergewissen dat de snijkanten vrij zijn van beschadigingen en goed ge-
slepen zijn. Defecte snijkanten kunnen ertoe leiden dat de frees van het werkstuk springt, dat de frees van het werkstuk afspringt,

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



NL

dat het werk ongelijke resultaten oplevert en dat de frees barst. Onscherpe randen vereisen een verhoogde klemkracht van de
bovenfrees tegen het te bewerken materiaal, waardoor het materiaal kan verbranden en de frees kan barsten.

Gebruik geen frezen met een grotere diameter dan de afmetingen van het gat in de voet. De frees mag na montage in de spindel
van de bovenfrees het neerlaten en optillen van de behuizing van de bovenfrees niet blokkeren.

BEDIENING VAN HET APPARAAT

Voorbereiding op het werk

Haal het gereedschap en de accessoires uit de verpakking en verwijder alle onderdelen. Het wordt aanbevolen om verpakkingen
te bewaren die nuttig kunnen zijn bij de opslag en het transport van het gereedschap.

Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van het stroomnet tijdens alle afstel- en montagewerkzaamheden. De stekker van
het netsnoer is losgekoppeld van het stopcontact.

Montage en demontage van de frees

Waarschuwing! Vanwege het risico op verwondingen door scherpe kanten van de frees moeten alle montagewerkzaamheden
worden uitgevoerd met beschermende handschoenen.

Het zal gemakkelijker zijn om de frees te installeren alvorens het werkopzetstuk te bevestigen. Als de diameter van de frees echter
groter is dan het gat in het werkstuk, moet de installatie van de frees worden uitgevoerd na de bevestiging van het werkopzetstuk.
Kies een frees met de in de tabel met technische gegevens vermelde schachtdiameter. Houd de spindelvergrendelknop ingedrukt
en draai de borgmoer los met een sleutel. Als de diameter van de freeshouder Kleiner is dan de huls in de moer, gebruik dan de
meegeleverde reductiehuls (I1). De moer met de frees moet op de spindeldraad worden geschroefd en vervolgens door het indruk-
ken en vasthouden van de spindelvergrendeling de moer stevig en stevig vastdraaien met de moersleutel (1ll).

Demontage van de frees moet in omgekeerde volgorde worden uitgevoerd.

Montage van het hulpstuk

De freesmachine is uitgerust met drie hulpstukken voor recht frezen, hoekfrezen en dompelfrezen.

De installatie van elk hulpstuk gebeurt door het op de behuizing van de freesmachine te schuiven. Het hulpstuk voor het rechte en
hoekige frezen heeft een tandwiel dat moet worden ingesteld om op de tandheugel in de behuizing te draaien (1V). Met de knop
op het tandwiel en de hoogteschaal op de behuizing van de freesmachine kunt u de freesdiepte (V) instellen. Na het instellen van
de freesdiepte, immobiliseert u het hulpstuk door de hendel (V1) te sluiten.

Het hulpstuk voor het dompelfrezen is niet uitgerust met een tandwiel, maar moet op de behuizing van de freesmachine worden
geschoven zodat de doorn in de bevestigingsklem de inkeping in de behuizing van de freesmachine raakt (V). Schuif het hulp-
stuk helemaal naar beneden en vergrendel het vervolgens door de hendel (V1) te sluiten.

Let op! Als het sluiten van de hendel het hulpstuk niet immobiliseert, draait u de bevestigingsschroef van de hendel vast met de
hendel open.

Bediening van het hulpstuk om recht te frezen

Met het rechte freeshulpstuk kunt u twee geleiderails bevestigen. Parallelle freesgeleiderail en geleiderail met rol. De geleiderails
zijn gemonteerd op het hulpstuk (IX), (X).

Beide geleiderails hebben instelknoppen waarmee u de bedrijfsparameters kunt instellen. Na het positioneren van de geleiderails,
zorg ervoor dat de frees tijdens het gebruik niet in contact komt met enig deel van de geleiderail.

Het opzetstuk maakt het ook mogelijk de adapter te monteren voor externe afzuiging van stof dat tijdens het werk ontstaat, bv. met
een industriéle stofzuiger. De adapter moet aan het hulpstuk worden bevestigd en met de schroef (XI) worden bevestigd. Draai
de schroeven niet te vast om beschadiging van de adapter te voorkomen.

Gebruik een industriéle stofzuiger voor de stofafzuiging. Het wordt afgeraden om een huishoudelijke stofzuiger te gebruiken, die
niet geschikt is voor het absorberen van stof dat tijdens de houtbewerking ontstaat en tijdens deze werkzaamheden kan worden
beschadigd. Sluit altiid een flexibele slang aan op de gereedschapsaansluiting, zodat het apparaat vrij kan werken. Plaats de
slang zo dat deze niet in contact komt met het tijdens het gebruik geplaatste apparaat. Als de diameter van de stofzuigerslang
afwijkt van de diameter van de aansluiting, gebruik dan de adapter (apart verkrijgbaar).

Bediening van het hulpstuk voor hoekfrezen

Het hulpstuk staat de installatie van geleiderails niet toe. De freeshoek wordt ingesteld wanneer de knop wordt losgedraaid. Na
het instellen van de hoek, draait u de knop vast zodat de freeshoek niet vanzelf verandert tijldens het gebruik (XII). De schaalver-
deling aan de knop maakt het gemakkelijker om de freeshoek in te stellen.

Bediening van het hulpstuk om te dompelfrezen

Het hulpstuk maakt de installatie van de geleiderail voor parallel frezen mogelijk Draai de vergrendelknop van de geleide-adapter
(XIIT) iets los, schuif de adapter eruit en bevestig de geleiderail (XIV) eraan.

Na het ontgrendelen van de hendel (XV) is het mogelijk om de freesdiepte of freesslag in te stellen. Het instellen van de diepte
of het bewegingsbereik is mogelijk door middel van een revolverschakelaar in de basis van het hulpstuk, evenals door middel
van een dieptemeter aan de bovenkant van het hulpstuk, de nauwkeurigheid van de instellingen wordt gewaarborgd door een
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micrometerknop aan de bovenkant van de dieptemeter (XVI).

Instelling van de rotatiesnelheid (XVII)

De bovenfrees maakt een soepele snelheidsregeling mogelijk binnen het in de tabel met technische gegevens aangegeven
bereik. De snelheid wordt ingesteld met behulp van de draaiknop, hoe hoger het zichtbare getal, hoe hoger de snelheid. De ro-
tatiesnelheid moet worden gekozen op basis van het type materiaal dat moet worden bewerkt en de diameter van de frees. Hoe
kleiner de diameter van de frees en hoe harder het hout, hoe hoger de snelheid kan worden ingesteld. Houd er echter rekening
mee dat een te hoge snelheid het materiaal kan doen verbranden. Aanbevolen wordt om een proef uit te voeren op afvalmateriaal.
Waarschuwing! Wijzig de snelheidsinstelling niet terwijl het apparaat onder belasting draait.

Starten en stoppen van de bovenfrees

Voordat u de bovenfrees start, houdt u deze met beide handen aan de handgrepen vast en zorgt u ervoor dat de bovenfrees niet
in contact komt met welk voorwerp ook. De freesmachine wordt gestart door de schakelaar in de aan-positie te plaatsen - I. Het
apparaat heeft een zogenaamde “zachte start’, wat betekent dat het de maximale of ingestelde rotatiesnelheid bereikt en gelei-
delijk versnelt. Dit beschermt de gebruiker tegen plotselinge schokken van het apparaat, wat kan leiden tot verlies van controle
over het gereedschap tijdens het opstarten.

Laat de freesmachine na het starten ongeveer 30 seconden draaien voordat u met de werkzaamheden begint. Als er gedurende
deze tijd geen abnormale werksymptomen worden gedetecteerd, zoals verhoogde trillingen, meer lawaai, verdachte geur of rook
van het apparaat, kunt u beginnen met werken.

Het apparaat wordt gestopt door de schakelaar in de uit-stand - O te zetten. Na het uitschakelen van het gereedschap kan de
frees nog enige tijd doordraaien. Wacht tot de bovenfrees volledig is gestopt voordat u het gereedschap wegzet.

Frezen (XVIl)

De draairichting van de spindel wordt aangegeven door een pijl op de basis en op de behuizing. Het frezen moet voor bij extern
frezen tegen de wijzers in en bij intern frezen met de wijzers mee in worden uitgevoerd. Dit voorkomt dat de frees overspringt en
zorgt voor een goed freesresultaat.

De snelheid van de bovenfrees moet experimenteel worden gekozen, het wordt aanbevolen om op afval te testen dat van hetzelf-
de materiaal is gemaakt als het beoogde frezen. Hoe lager de snelheid van het verplaatsen, hoe beter het freesresultaat. Een te
lage snelheid kan er echter toe leiden dat het gefreesde opperviak verbrandt en permanente sporen achterlaat op het opperviak.

Praktische tips voor het frezen

Tijdens het frezen moet de bovenfrees worden geleid door een soepele beweging met een gelijkmatige snelheid. Hoe soepeler
de geleiding, hoe hoger de freeskwaliteit.

Vermijd het raken van het werkstuk met een frees.

Laat de bovenfrees het ingestelde toerental bereiken en begin dan pas met frezen.

Als u door moet gaan met frezen. Voer de frees op volle snelheid in het spoor in. Dit voorkomt dat de frees vastloopt in het be-
werkte matieriaal.

ONDERHOUD EN ONDERHOUDSBEURTEN

LET OP! Voordat u doorgaat met afstellen, technische bediening of onderhoud, verwijdert u de stekker van het gereedschap uit
het stopcontact. Na het werk moet de conditie van het gereedschap door visuele inspectie en evaluatie worden gecontroleerd, in
het bijzonder van: het huis en het handvat, de elektrische kabel met de plug en het geleidingsrol, de werking van de elektrische
schakelaar, de doorgankelijkheid van de ventilatieopeningen, het vonken van borstels, het geluidsniveau van lagers en tand-
wielen, de bediening en gladheid van het werk. Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker elektrische gereedschappen niet
demonteren of componenten vervangen, omdat dit de garantie ongeldig maakt. Eventuele geconstateerde onregelmatigheden
tijdens de inspectie of tijdens het werk zijn een signaal om reparaties uit te voeren in het servicecentrum, hiervoor moet contact
opgenomen worden met de producent. Na gebruik moeten het huis, de lamellen, schakelaars en de bijkomende handgreep
en kap worden gereinigd, bijvoorbeeld met een stroom lucht (bij een druk van ten hoogste 0,3 MPa), een borstel of een droge
doek, zonder gebruik van chemicalién en reinigingsvioeistoffen. Gebruik geen scherpe voorwerpen om te reinigen. Verwijder de
cirkelzaag en reinig de binnenkant van de afdekkingen, de bevestiging van de cirkelzaag en de zaag zelf van stof en andere onzui-
verheden die tijdens het gebruik ontstaan. Reinig handgrepen, knoppen en andere afstelelementen met een droge, schone doek.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOZ
H @péla mpoopiletar yia v emegepyaaia {UAOU kar EUAIVWY UNIKWY pe TpuTravia emprikoug didtpnong. O e¢omhiopdg e epédag
e 0dnyoug dieukoAUvel To ppeldpiopa ot pia eubeia kal KapTrOAn ypaupn. H e0koAn oUvdean g avappdenang okovng kdvel v
epyacia aoparéatepn. H katdAAnAn, agiémoTn kar ac@aiig Asiroupyia Tg egaptdran atmd Tv katdAnAn xpAaon, yr' auté To Adyo:
Mpiv §ekiviiaeTe va xpnaipotroleite To pyaleio, Tpémel va SiafdoeTe OAE TIG 0dNyieg XPONG Kal Vol TIG PUAGEETE.

O mpopnBeutig dev @éper uBUVN yia nUIEG TIOU OQEIAOVTaI OTN YN CUMHOPPWON PE TOUG KaVOVEG AOPaAEiag Kal TIG GUaTAOEIG
TI0U ava@épovTal oTIg TTapouaeg 0dnyieg xpriang.

EZOMAIZMOZ MPOIONTOZ
To Tpoidv mapadidetal oe AN kKatdoTaon, aMG atraiTei epyacieg TpoeToIpaciag TpIv apxioeTe va epydleate. Madi pe T opéda

mapéxovTal e¢apTAuaTa yia Sidpopoug TPOTIoUS PPelapiopaTog, o 0dnyoi, To e§GpTNUa avappdPnang oKGVNG Kai TO XITWVIO YIa
NV ToTroBETNAN TPUTIAVIWV PE(apiopaTog e pIkpOTePn SIGUETPO Tou TooK. O eEomNioudg dev TrepihapBaver ppédeg.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Napdperpog Movdda pérpnong Tign
Kwdikdg kataAdyou YT-82390
Téon diktdou [V~ 220 - 240
Tuyvornta diktdou [Hz] 50
OvopaoTiki 1oX0g w] 710
OVOPAOTIKEG TIEPIOTPOPES [min] 13000 - 33000
Aiadpopr) epédag [mm] 20
Khdon pévwong Il
Babpdg mpoaTaaiag IPX0
Emimedo BopUpou
- akouoTikA miean L, £ K, [dB (A)] 92,0430
- akouoTiki Ioxug L, + K, [dB (A)] 102,0£3,0
Aovioeiga, K [m/s?] 2,388+ 1,5
Bépog [kq] 3,0

O1 dnAwpéveg TIPEG exTTouTrG BopUBou peTprBnKav cUP@wva e T oTavTap UEBOdO PETPNGNG Kal PTTOpE va XpnaluotmoinBolv
oKoT6 T oUykpIon £vag epyaheiou We éva GANo. Or InAwpéveg TIES ekTropTG BopUBoU PTTOPET aKOWUN VO XPenalkoToInBouy aTnv
apxIkf agloAéynan g €kBeang.

Mpoeidomoinan! H exmouTr BopUBou katd owaTh Aeiroupyia Tou epyaAeiou utropei va diaéper ammd TG SnAwpEveg TIPS avahoya
pe Tn péBodo xpriang Tou epyaheiou kar eIBIKG avaAoya pe Tov TUTIOU Tou UTTS Katepyaoia UNKOU.

MMpoeidomoinan! Mpémel va opiovTal Ta PETPQ TTPOCTAGIAG TOU XEIPIOTH BACEI TG KATA TTPOGEYYION £KBEDT OE TPEXOUTEG GUVBAKES
xpriong. Mpémel va AapRdvete umdyn 6Aeg TIg pdoeig Tou KukAou Aeitoupyiag. EkTdg amé Tn dicipkeia Aeiroupyiag pémel va Aap-
Bavovral uTrown ol TapdyovTeg 6w N TePiodog oToTE T EpyaAEio Eival aTmevepyoTroinuévo Kai otav Aeimoupyei o€ BpaduTropia.

ENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ IXETIKA ME THN AZOAAEIA

MPOEIAOMOIHZH! Kard m 8idpkeia Tng epyaaiag e To epyakeio ouvioTdral va TpeiTe Tavia Toug Baaikols Kavoveg ao@aAeiag
epyaciag oupTrepIANaPBaAVOPEVWY TWY AVAYEPOPEVWV TTAPAKATW, YIO VA UEILOETE TOV KiVOUVO TTUPKAYIAG, NAEKTPOTTANGIOG Kai va
aTmoQUYETE TPAUMATIOHOUG.

Mpocidomoinon! Mpémel va diaBdoete 0Aeg TIg TpogISoToINTEIG ATPAAEIAG, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOSINYPAPES TTOU TTOPE-
XovTal pe aut To NAEKTPIKG epyaleio / pnxdvnua. Mn cuppépewaon pe autég odnyieg PTropei va pokaAéael nAektpotrAngia,
TIUpKayId A TPAUMOTIONO.

Duldgre OAeg TIg TPOEISOTTOINTEIS Kail TIG 05NYieg yia peAAovTIKA XpAon.

0 opiopdg «nhekTpikd epyaAeio / unxdvnuan Tou xpnalpoTolgital aTig TTpogidoTmoInaelS 10XVl yio 6Aa Ta epyaheia / pnyavipara
TI0U KIvoUvTal LE NAEKTPIKG peUpa, TO00 evauppata 600 kal acUppara.

Ac@dAeia 0T0 XWPO EpyaTiag
KparrioTe To Xwpo epyaciog kaAd QurTioyuévo Kai kaBapd. H akataoTaaio kal Kakog TIoHOS HTTopolv va TTPOKAAESOUV aTuyfuarTa.

APXIKES

OAHTITIES
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Aev mpérmel va xpnolgotroleite NAeKTpoepyaAgia / pnxavApaTa gTo XWPo PE augnpévo Kivduvo ékpnéng, TTou TEPIEXEI
e0@AekTa UYpd, aépia i atpolg. Ta nAekTpIkd epyaleia / pnxavipara Snuioupyolv oTrIVBAPEG TTOU PTTOPOUV VO TTPOKa-
Aégouv ava@Aegn TNG OKOVNG 1 TWV ATHWV.

Mnv emTpémere oTa TAISIG Kol 0T TPITA MPOGWTTA va TTANGIGJOUV TO XWPO Epyaciag. H amwAeia NG aUTOOUYKEVTPWANG
uTTopEi va 0dnynoel o€ aTTWAEIN EAEYXOU.

Ac@dAeia pe NAEKTPIKN evépyela

To BUopa Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag TpéTrel va TaIpIAdel e TNV TPia. Agv TTPETTEI VO TPOTTOTIOINCETE TO (IS UE OTTOIOV-
dnAmore Tpoto. Mn XpnoipoTTolgite TOTE KATTOI0 TPOCUPHOYEN GTO BUCHA HE YEIWMEVA NAEKTPOEPYTAEiD / pnXavAHaTA.
‘Eva Buopa ou wpig kdtroia Tpotrotroinon Taupiddel atnv mpila peiwvel Tov Kivduvo nAektpotAngiag.

ATTOQUYETE TNV ETTAQN PE YEIWPEVEG EMIQAVEIEG OTWG TWANVES, BepudoTpeg kan Yuyeia. H yeiwon Tou owparog augavel
TOV Kivuvo nAekTpotmAngiag.

Mnv ekBérete Ta nAekTpikd epyaleia / unxavipata o€ Bpoxn i uypaacio. To vepd kai n uypacia Tou EIEPXOVTAI YETT OTO
NAekTPIKG £pyaheio / pnxavnua augavouv Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

Mnv utrepgoprtivere To kaAwdio Tpopodoaiag. Mn xpnaipomoInoeTe To KAAWSIO TPOPOSOTIaG YIO VO HETAPEPETE, VA TPO-
Brgete i va amoouvdéoete To BUopa oo TV npi{u Atrouyete TV ema@n Tou kaAwdiou Tpopodooiag pe BepudTnTa,
Addia, mxpnpag AKPEG Kal KIVOUpEVa pépn. H BAaBn 1} n euTTAoKA Tou kaAwdiou Tpopodoaiag uuﬁcwa TOV KivBuvo nAektpotrAngiag.
TV TEPITTTLON EPYACiag OTOUG ESWTEPIKOUG XWPOUS, XPOTHOTIOIOTE évar KaAWSIO ETTEKTAOTG TTOU TTPOOpifovTal Yia
gpyaoia aToug e§wrepikolg xwpoug. H xprian evog kahwdiou ETTEKTOONG TIPOCAPUOCHEVOU VIOt EPYATIEG OTOUG EEWTEPIKOUG
XWPOUG MEILOVEI TOV KivOuvo nAekTpoTTANgiag.

LTNV TEPITITWON TTOU 1) XP1ON Tou NAEKTPIKOU epyaheiou / pnxavipatog o€ uypo mepIBAAAOV Eival avaTTOPEUKTN, YIa THV
TPOCTOTia ATré TV TAGT TPOYOSOCiag TPETTEI VA XPNCILOTIOINCETE TH GUOKEUN TIPOGTACGING UTTOAEITTOEVOU PEUHOTOS
(RCD). H xprion Tou RCD peiwver Tov kivduvo nAektpotrAngiag.

MpoowmikA ag@dAcia

XpnoipotoiwvTtag éva nAeKTPIKO epyaleio / pnydvnpa va gioTe ka®’ 6An Tn SidpKEIa TNG EPYACiag TTPOCEKTIKOI Kal Aoyi-
Kkoi. Mn xpnoipotoigite éva nAekTpPIKG epyaeio / pnxavnpa evw €i0TE KOUPAGHEVOI I} UTTO TNV ETTAPEIN VAPKWTIKWY, OA-
KoOA /| pappdkwv. AKOpn Kal ia aTiyu atmpoaegiag katd T didpkela TG epyaaiag pTmopei va 0dnyroel o€ coBapd TpauuaTiopo.
E@appooTe pérpa atopikig mpooTaciag. XpnoIHoToIEioTe TAVTA TTPOCTATEUTIKG OPACEWS. EQappoyr PETPWY ATOMIKAG
TIPOCTaCiag OTTIWG PACKa evavTiwy TG okovng, avTioNioBnTIKG UTTodrpaTa, KPAVOS KAl TTPOCTATEUTIKG TNG GKONG HEIVOUV TOV
Kivduvo goBapoU TpaupaTiopou.

AmotpéyTe pia Tuyaia evepyotroinon. Npotol ouvdéoete éva nAekTpogpyaleio / unxdvnua oTo peUpa Kai/j 0TV PITOTa-
pia, Vo TO aVOONKWOETE ) Vo T PETaPEPETE, BeBaiwBeiTe 6TI 0 NAEKTPIKOG SlakOTTNG BpioKeTal OTN BEON «EKTOG AgiToup-
yiag». H perakivnon Tou nAektpogpyaheiou / unyaviuatog e 1o daxTUAd aTo S1akdTrTn 1) oUvEan OTO PEUNA EVAG NAEKTPOEQYD-
Agiou / unyavipaTog 6tav o dlakoTTng Ppioketal aTn Béon «alvoEaNG», PTTopEi va 0dnynael o€ CORAPG TPAUNATIOHO.

MpotoU evepyotmoINoETe TO NAEKTPIKO epyaAeio / pnxavnpua, a@aipéate OAa Ta KAEIBIG kai GAAa epyaleia TToU Xpnoipo-
momnkav Katd TNV puBuio” Tou. To KAeIdi TToU TTapapével oTa TTEPIOTPEPOUEVT PéPN Tou EpyaAeiou / PnxavipaTog UTTopEi va
mpokaAéael coBapols TpauaTIopoUS.

Mnv mpooTrabeite va @TdoeTe kai pn yépvete uepBoAika pakpid. AilaTnpAOTE TN CWOTA GTACT Kol IGOPPOTTia AN ThV
wpa. Auté Ba oag EmTPEWE va EAEYEETE MO EUKOAa TO NAeKTPOEPYTAEio / Uny&vnua TNV TIEPITITWON aTmPOCHEVNG KaTdoTaoNng
kaTd T didipkela TG Epyaaiag.

NruBeite awoTd. Mn @opdre xaAapd polxa kai koopnpata. KparioTe Ta paAAid kaBwg Kal To pouxa JaKPId oTrd Ta KIVOUE-
va pépn Tou epyaheiou / pnxavipatog. Xahapd pouxa, koopripata f pakpid paAAid pmropolv va TIdoouv Ta KIVOUWEVa pépn Tou.
LIV TEPITITWON TToU T0 £pyaAeio aag Exel OXeBIOOTEN Vo PTTOPET va GUVOEETAI UE TV aTTopPO®Nan A Tn GuAAoyr okévng, Bepaiw-
Beite OTI TO OUVOETATE KA XEIPiCEaTe OwoTA. H Xprion Tou amoppo@nTApa OKOVNG PEIWVEI TOUG KIVEUVOUG Trou a)eTi{ovTal
JE TN OKOVI.

Mnv emiTpéyeTe n Eipa TTOU OTTOKTAGATE TTO Tr) GUXVA XPON TOU EpyaAeiou / pnxavipaTog va odnynael oTny ampooe-
Sia ka1 gtV ayvonan Twv kavovwy ac@aleioag. O aPOCEKTES EVEPYEIEG UTTOPOUV VO TIPOKAAEGOUV 0OBAPOUG TPAUUOTIOHOUS
o€ éva KAGopa ToU DEUTEPOAETTITOU.

Xprion kai gpovTida Tou nAekTpoepyaleiou / pnyavipaTog

Mnv utrep@opTwvete To nAekTpoepyaleio / pnxdvnua. XpnoigotroilcioTe éva nAekTpogpyaleio / pnxdvnua katdAAnAo yia
N ouykekpIpévn epyaaio. Eva katdAAnAo nAektpogpyaheio / unyavnua tou £xel oxXedIQOTE yia To GUYKEKPIPEVO @opTio, Ba oag
e¢aopahioel v Avetn kai ao@aAr epyaaia.

Mn xpnoipotroieite éva nAektpoepyaleio / pnxdvnua, 6tav nAeKTpIKOG SIAKOTITNG Sev EMITPEEl TN OUVEEDT KOl TNV aTTO-
ouvdeon. Eva epyakeio / unxdvnua, n xprion Tou otmoiou dev pTropeiTe va eAEyEeTe peE TO BIAKOTTT, €ival EMKIVOUVO Kal TIPETTEN
VQ TO OTEIAETE IO ETTIOKEUN.

Mpotou kdvete T pUBUION, AVTIKATAGTAGN TOU agegoudp i amodnKeUan Tou epyaAeiou / unxavipaTog, amoouvdéaTe
10 BUCHA aTré TNV TPila TOU PEUPATOS K/l ATTOCUVAPUOAOYAOTE TN PTTOTAPIO - GV N PTTATOPIa TTOOUVSEETE ATTO TO
epyaleio / pnxdvnpa. Autd Ta TPOANTITIKG PETPa Ba oag EMTPEWOUV VO aTTOQUYETE KATTOIN TUXOia EVEPYOTTOINGN TOU NAEKTPO-

epyaheiou / unxaviparog.
APXIKESY OAHTIIES
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To epyaheio Tpémel va amoBnkeloeTe o€ Eva PEPOG OPATITO OTA TAIdIA, PNV AQPROTETE VO TO XPNOIPOTTIOIoUV GTOHA TTOU
Sev yvwpifouv Tov XeIpIopo Tou nAekTpogpyaleiou / pnxavipaTog fi autég Tig 0dnyieg. Ta nAekTpikd epyaleia / pnyavipara
€ival ETMKIVOUVa OTa XEPIT TWV PN EKTTOIBEUEVWV XPNOTWV.

Ta nAekTpoepyaleia / pnyaviparta Kai e§aptipata amaitouv guvTiipnon. EAéyére 1o epyaleio / pnxdvnua yia avavTioTol-
Xi€g 1} EPTTAOKES TV KIVATWV €§apTnATWY, {NMIG OTa ESOPTAPATA KAl Yio OTrOI08ATTOTE GAAN TTOPAPETPO TTOU PTTOPET VO
emnpedoel Tn Asitoupyia Tou nAekTpikoU epyaheiou / pnxavApaTog. Tig {nuiég Tpémel va emdiopbwaeTe TpoTou Xpnaipo-
ToifoeTe 1o NAekTpoepyaAeio / pnxdvnpa. MoAAG atuyxfuaTa oeilovial oe akardAAnAa ouvTnpnuéva epyaAeia / InxavApaTa.
Ta epyaleia koG KpaToTE KABAPG Kol akoviopéva. Eva epyaAeio koTg PETG awd TRV 0pBr CUVTAPNON KaI PE QIXUN-
pég AKpeg, gival AiyoTepo emippeTTr) o€ ePTTAOKES Kal va eAEyXeTal Trio eUKoAa KaTd T Sidpkela TG Epyaciag.
Xpnoipotroigite nAekTpIKG epyaleio / unxavipara, afecoudp kai e§apTAHOTA KA. GUHQWVA PE QUTEG TIG 0Bnyieg, Aaupd-
VOVTaG UTTOW To €id0G Kail TI OUVONKES epyaaiag. H xprion epyaleiou yia epyaaia dIOPOPETIKR a6 Keivn TIOU £xel OXEDIAOTE
mBavov Ba TTpoKaAETE pia emKivouvn KaTaoTaon.

Tig AaBég kaBwg Kkai TNV EMQAvEIN KPATNONG TTPETTEN VO BlaTnpEiTe aTEYVES, KABOPES, Xwpig Addia kai Aitrn. O1 oAioBnpég
AaBég kar o emaveleg TadipaTog, SV EMTPETOUV TV ao@aAr xprian olTe Tov €Aeyxo Tou epyaeiou / pnxavipaTog o€ emikiv-
QUVEG KATAOTACEIG.

Zuvtipnon
H emiokeun Tou nAekTpogpyaAeiou / pnXavAHOTOG ETITPETTETAI HOVO O€ Eva E0UTI080TNEVO GUVEPYEIO TTOU XPNOIUOTIOI-
&i povo yviioia avraAAakTiKd. AuTé eyyudTal Tnv eTTapkei ao@aAeia epyaciag pe To nAekTpoepyaheio.

NPOZOETEZ MPOEIAOMOIHZEIZ ZXETIKA ME THN AZQAAEIA TON ®PEZQN

KparfiaTe 1o epyaleio ato Tig povwpéveg emaveieg Aapng, kabwg To epyaleio pmopei va épBel o€ emagn e T0 1k Tou
KaAwdio Tpo@odoaiag. To KOWILO Tou «{wvTavoly kaAwdiou pTTopei TTiong va TTpokaAéoel Ta peTAAAIKG TURUaTa Tou EpyaAeiou
va yivouv eTTiong «{wvtavay kai va TpokaAéoouv nAektpotrAngia aTov XeipioTh.

Xpnoipotroigite o@IyKTAPES ) AAAa kaTdAANAa PéGa yIO VO OTEPEWTETE KAl VO GUYKPATNOETE TO UAIKO UTTO eme§epyacia
o€ pia oTabepn Aat@oppa. OTav kpaTdTe 10 UNKG UTTO £TTeECepyaaia e Ta XEpIa 0ag 1 Je GAAa pépn Tou GwaTog PTmopei Ba
TPoKANBei aoTéBeia kal pTropei va odnyAael o€ ammwAEIX EAEyXOU.

2Kotro¢ epyaieiou

To epyaheio xpnoipoTolgital yia TV katepyaaia Tou {UAU pe Ppéde eubeiag kotmg TTou 0dnyolvTal até Ty Kopugr Tou UAIkoU
mvw otV emedveia Tou. Mmopeite emiong va emeCepyaoTeite UNKA pe Bdon 1o §UAo dmwg MDF, popiooavideg, kOvTpa TTAaKE
KATT.

H emetepyaaio UNikwv ekTog amd EUAO kai UNika Pe Baon To UAo, 6TTwg T.x. TAaaTIKG 1} péTahha, amayopeletal. ATrayopeUeTal va
XPnoipoTToleiTe 10 epyaheio wg aTaBePS kar wg Hovada kivnong yia dAAa epyaleia. O xpARoTng eivar uTreUBUVOS yia OAEG TIG {NUIEG
TT0U TIPOKUTITOUV a0 TNV akaTdAANAN xprion Tou epyaAeiou.

YmoAeimépevog kivduvog

Axdpa Kar av 10 EpYaAEio XPNOIMOTIOIEITON OWOTE, TTIPETTE TTAVTA Va £XETE UTTOWN OTI UTIAPXE! UTIOAETOUEVOG KivOUvOg TTIoU dev
umopei va amogeuyOei. O akdAouBol kivauvor TPOKUTITOUV aTTd TV KATAOKEUN Kal TOV OKOTIO TOU €pyaeiou: ETTaQN e TO TTEPI-
OTPEPOPEVO epyaAeio KOTTAG: piwn Tou ToTToBETNEVOU EpyaAeiou 1 Twv TUNPATWY TOU* piyn OKOVNG KaI KOUATIWV EUAOU- EI0TTVOR
oKOVNG TToU dnuioupyeital katd T didpkeia TG epyaciag: PAGRN TG akorg €Gv dev XPNOIWOTIOIOUVTAI TTPOCTATEUTIKA OKOAG:
nAektpotrAngia dtav ayyilete un povwuéva pépn Tou epyaieiou. -H un oupudpewon pe TIg oUaTAaEIg aTIG 0dNYieg XProNG UTTopE
va TTPOKAAETE KIVEUVOUG TTou TIPOKUTITOUV oTrd TV akatdAAnAn xpron.

Mpbaberes 0dnyies aopdAeiag

Mévrorte va kpatdre To epyaleio pe Hovwpéves AaBég katd T Aeitoupyia. To epyaleio Tou TommoBeTeiTal YTopei va €pBel o€ ETTagn
e 10 KaAwdio Tpo@odoaiag Tou epyaheiou i GAAO Kpued «lwvTavoy cUppa. Mia TETolo ETTAQ UTTOPET VO TTPOKAAEDE! OTI Ta N
povwpéva ecaptipara epyaleiwv Ba BpeBolyv uTé Téon Kal pTTopei va TpokaAéael nAekTpoTAngia.

Ta avTikeipeva Tou emegepyadovTal TTPETEN TGVTA va cUoGiyyovTal o€ pia oTabepry Bdon, T.x. éva Tpaméd epyaaciag. Mnv kpa-
TaTE TIOTE TO UNIKO Yia eeCepyaaia pe Ta xépia, OdI0 1} GAAa pépn Tou owpatog. H owaTr auo@ign Tou UNIKOU yia emegepyaaia
EIOVEN TOV KivOUvo ammwAelag eAEyxou Tou epyaeiou Kal TnG ETTAQRG TOU OWHATOS HE Ta KIvoUpeva pépn Tou epyaheiou. Katd v
KaTeEpyaoia peyaAwv TEPOYiwv, OTNPIETE Ta KOVTA OTO XWPO £PYATiag Kol KOVTG GTO GKPO TOu Tepayiou. Ta pakpd Tepdyia Teivouv
Ve KAUTITOVTOI KATW a6 1o BApog Toug. Ta aTnpiypaTa Ba pémel va TomoBeTBolv 101 WAOTE T TUAUATA KAMYNG TWV TEaXiWY
va unv mdoouv 1o epyaAeio epyaaiag.

Xpnaipotoieite POvo @PECeS Pe T DIGUETPO TOU TOOK TTOU avaypdgovtal aTig odnyieg Xpriong. Mnv TpOTToTIOIEITE TOU TOOK TG
pefag wore va Taipider atnv utrodoy1 Tou epyaAgiou. XpnaoipotoinaTe Tov XiTwva kal Tagiuddi yia T diGueTpo Tou TooK. Mpiv
TomoBetroeTe TN PpECa, BePaiwBeite 6T N TaxTTA ToU Eival peyaAuTepn f ion pe v TaxdTnTa Tou EpyaAEiou.

H emeepyaaia opiopévwv UNKWY pTTopei va TpokaAéael akdvn, n otroia propei va eival emBAapn av eioTrveuaTei. Xpnaoipotor-
€ITE TAVTa PAOKEG OKOVNG KATA TNV €pyacia. Oa TTPETTEN ETTIONG Va GUVOETETE TNV EyKaTAOTAON avappdenang oKovng kabe popd
TIOU UTTOPET QUTO VA YivEL.
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Mpiv a6 kabe xprion, To epyaheio kai To epyaheio Ppelapiopatog Tou TomoBeTeiTal TPéTel va eAéyyovTal yia {npiés. Edv mrapa-
TPRAoETE {NuId, unv §ekivare v epyaaia péxpr va SlopBwbei n {npid. AwaTe 1diaitepn TPoooxn aTo KaAwdio Tpopodoaiag. Eva
KaTEOTPOpWEVO KaAWDIO TPOYOdOaiag dev UTTOPET va ETTIOKEUACTE] Kai TTPETTEN va QvTIKATAOTABEN To 0UVOAS Tou. H avikatdaTaon
TIpETTEl va yiveTal aTo £50UaIodoTNWEVO KEVTPO ETMOKeUWY. OTav aTmoouvEETE To KaAWdIo Tpopodoaiag aTd TV TPila Toixou, va
TpaBare TAVTa TO QIG Kal TIOTE TO KAAWSIO.

Kard tnv epyaaia xpnoIMOTIOIEITE TA HECA ATOHIKAG TTPOOTATIAG: PATIWY, OKOAG, HAOKES KAVNG, TIPOCTATEUTIKA poUXA HE HaKpIG
pavikio kai Tédia, yavTia, kpdvog kai TARpn ramoUTala Ue pn oliaBnpég ooAeg. Ta pakpid paANic Tpéel va deBouv.

'O\eg o1 epyaaies ouvappoldynang kai piBuiong Ba mpémer va dieayovtal Pe To epyaAeio va ival atevepyotmoinpévo. To ig Tou
kaAwdiou NAEKTPIKAG Tpopodoaiag TPéTel va eival ammoouvdedeEVo ammd Ty TTpida Tou NAeKTpIKOU dikTUoU. MpIv oUVBETETE TO
epyaheio aTnv Tpopodoaia, BeBaiwbeite O 0 diakdTTNG BpickeTal aTn BECN EKTOG AsiToupyiag.

Mpiv xpnoipotoifaete Tn epeda, BePaiwbeite O o GKpeG KOTMG Tou €ival GBIKTEG Kal akoviopéveg owoTd. Or KaTeaTpappévEG
KOTITIKEG GKPEG UTTOPOUV VOl TTPOKAAEGOUV: TNV aTToudkpuven Toug amod To Teudyio epyaciag, avwuala amoteAéopaTa epyaaiag
kai va rpokaAéaouv oTrdaipo TG epedag. O BoAég dkpeg amaimolv augnuévn divaun oUoIEng 0To TEGXIO EPYaTiag, TO OTIoI0
uTropei va TpoKaAéael T kauan Tou UNIKOU Kail ETTIONG va TTPOKAAEDEI OTTACIHO TOU TPUTTaVIOU.

Mnv xpnoiuotoieite pédeg e peyaiTepn didueTpo amd Tig SlaaTdoelg G otmg oTn Baon. H epéla uetd v TomoBéTnon oTov
drpakto @pedapioparog dev mpémel va euTrodiCel To XaunAwpa kal Thv aviywan Tou TepIBARUATOG TNG PPEAG.

XEIPIZMOZ EPTAAEIOY

Mpoetoipaaia yia Asimoupyia

AgaipéaTe T0 epyaAeio kal Ta E§aPTARATA TTd TN CUCKEUOGIa Kal aaipéaTe A Ta aTOIEIo TNG CUOKEUOTiag. XuvioTdTal va dia-
TNPEiTe TN GUOKEUTIa, N oTToiar PTTOPEI Va gival XPraIun KaTd TV amroBrAKEUGN Kai Tr) JETAQOPG TOU EPYaAEiou.

BeBaiwbeite o1 10 €pyaleio eival aroouvOEdEUEVO AT TV TIAPOXH PEULATOS KaTd TN SIdpKeIa GAwY Twv EQYaTIwyY pUBMIoNS Kal
ouvappohéynang. To i Tou KaAwdiou TpOPOdOTIag TTPETTEN va Eival aTTOCUVIEDEPEVO OO TNV UTTOBOX! TOU NAEKTPIKOU BIKTUOU.

2uvappoAdynon kar amoouvapuoAbynan e epédas

Mpoeidomoinan! Adyw Tou kivdUvou TpaupaTiopoU amo aixunpes Akpeg TG PpELag, OAeg o1 epyaaieg ouvappoAdynang Tpémel va
yivovTal Je TIPOOTATEUTIKG YAVTIQL.

Oa gival EUKOAOTEPO VO EYKATAGTATETE TO TPUTIAVI TIPIV OUVOECETE TO €EAPTNHA £pyaaiag. QaTd00, £dv n SIGUETPOG TOU TPUTTAVIOU
€ival eyaAuTepn ammd Ty ot Tou £§aPTAWATOS EpYaTiag, N eykatdaTacn Tou TpUTIavIoU Ba TIPETTEN VOl TIPQYATOTTOIEITAI PETA TV
TPOCAPTNON Tou E4aPTAPATOG EPYATIOG.

EmAECTe éva TpuTidvi We DIGPETPO TOU TOOK TTOU QVAQPEPETAI GTOV TTIVOKA TEXVIKWY OEGOpEVWY. MATACTE KOl KPOTAOTE TTATNUEVO
T0 KOUpTT ao@ANIoNG TG aTpdkToU Kal EeBIBWOTE TO TTEPIKGXAIO GUOQIENG e To KAeIdi. EGv n diGiueTpog Tou To0K Tou TpuTIavioU
gival LikpdTepn amod Ty utrodoyn Héoa aTo TepIkAXAIO, XPNOIHOTIOIRGTE TO TIAPEXOUEVO XITwvio peiwang (). To mepikdyhio ue
10 TPUTIGVI B0 TTPETTEl Vi BIdWBET TTaVW 0TO OTTEIPWIA TG ATPAKTOU Kal 0TN GUVEXEIT TNECOVTAS KOl KPATWVTAG TNV ao@AAEIa TG
arpdkrou, 0@i¢re KaAG To TepIKOXAIO pe Eva kAeidi (111).

Na ekTeAeiTe TV ATTEYKOTAGTAON |E QVTIOTPOPN OEIPG.

Eykardoraon e€apriuarog epyaciag

H @péda eivar e§omAiopévn pe Tpia e§aptipaTa epyaaiag yia euBlypappo gpeldpiopa, ywviakd epeldpiopa kai Babl @peldpioua.
H eykatdoTaon kabe e§aptriuaTog yiveral oUPOVTag 10 0T0 CWHA TNG ®PECAG. To e§dpTnHa yia EUBUYPOUMO KOl YWVIOKS @pe-
(Gpiopa Exel éva ypavad Trou TPETTEN va PUBIOTET WOTE va TIEPIOTPEPETAI OTO Ypavad Tou awpatog (IV). To kouyTri Trou €iva
ouvoedepévo aTo ypavdd) kal n kAipaka Uwoug Tou BpickovTal 0To owpa TG @pélag ohg emTPETOUY va puBpioete To BaBog
ToU @peapioparog (V). Metd tn pUBuion Tou BaBoug Tou PPECIPITHATOG, AKIVATOTIONATE TO EEAPTNUA KAEiVOVTAG TO HOXAS (VI).
To e¢dpmpa yia 1o Babl ppeldpiopa dev eivar e§oAiopévo pe ypavad, alda Ba Tpémer va oNioBaivel oTo owpa TG Ppedag £1a1
woTe 0 GEovag aTo ECWTEPIKG TOU OQIYKTAPA OUVEEGNG Va TTPOCKPOUEI OTNV EYKOTI 0T0 SWwHa TG epedag (VII). Zpete 10 ¢hp-
TnHa TEAEIWG TTPOG Ta KATW Kal 0T ouvéxeia ao@aNioTe To kAeivovTag To poxAd (VIIN).

MpocoyA! Eav 1o kAcioiyo Tou poxAoU dev akivntotrolgi T oUvdean, o@i¢Te Tn Bida aTEPEWONG TOU HOXAOU UE TO MOXAG avoIXTO.

Xpron rou eéaprriuarog yia euBuypaupo ppeldpioua

To e&aptnua yia uBlypappo PPElapioUaTOg OAG EMTPETEN VO TIPOCAPTATETE U0 0dnyoUs. To 0dnyd yia 1o TTapdAAnAo @pedipl-
opa Kai Tov 0dny6 pe poAd. O1 odnyoi eivar TomoBetnpévol aTo mpoadptnua (IX), (X).

Kai o1 800 0dnyoi £xouv KOUPTTIA pUBIONG TTOU 0ag ETITPETTOUV Va PUBUICETE TIG TTOPAETPOUG AeiToupyiag. MeTd tnv TotmoBEn-
on Twv odnywv, Beaiwbeite 611 katd TN SidipKela TG Acmoupyiag To TpuTIdvi Bev Ba £pBel o eaQn We OTTOI0JATIOTE PEPOG TOU
0dnyou.

To €¢apTNUa EMTPETTEN ETTIONG TNV YKATAGTAON TIPOCOPKOYEX VIO EEWTEPIKO OUTTNHA QTTOPPOPNTNG OKGVNG TIOU TTIAPAYETal KOTA
n Aerroupyia, Tr.x. péow ropnxavikig nAekTpikig okoutag. O mpooapuoyEag Tpémel va ouvOEDET OTO TTPOCGPTNUA KAl VO OTEPE-
wOei pe ™ Bida (XI). Mn o@iyyere utepBoAikd TIG BIdeG yia va Pnv KATAGTPEWETE TOV TTPOCAPHOYEQ.

Mia Biounyavikr) nAEKTPIKA OKOUTTaN MTTOPET va XpnailoToinBei wg auoTnua avappdenang akévng. Aev ouviaTdral n xprion nAe-
KTpIkiiG oKoUTaG TTou Bev £xel oXEdIAOTEN yia va amoppo®d T okdvn TTou dnuioupyeital katd T SIGpKEIX TG KaTepyaciag Tou
E0Mou kai evdéxeTal va KataoTpagei katd Tn GidpKeia QUTAG TG Epyaaiag. ZuvdEaTe TavTa évav EUKAPTITO OwAfva 0Tn o0vOEDN
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epyaheiou yia va e€ao@alioeTe Tv eAeubepia Kivioewv. ToToBETATTE TOV EUKAUTITO GWArva £T01 WOTE VA PNV €pXETal O€ ETTOQNA
e To epyaAeio Trou TotmoBeTeiTal 0T PPECa kaTd T Sidpkela TG AeiToupyiag. Edv n didueTpog Tou owArva TG NAEKTPIKAG oKoUTIOG
dla@Eper oo T DIGUETPO TNG GUVIEDNG, XPNOIMOTIOINGTE Evav TTpocapuoyéa (diatiBeral EexwpIoTd).

Xpron Tou eéaprruarog yia ywviakd gpefpioua

To §dpTnua dev emMTPETEN TNV EYKATAGTAON 00Ny WV. H ywvia epelapiopaTog pubpideTal ueTd Tn XaAdpwan Tou koupTriou. Metd T
pUBuIoN TG ywviag, oeitTe To KoUUTT €101 WOTE N ywvia Ppelapiopatog va pnv aAdlel autduata katd T Sidpkeia TG Aeiroupyiag
(X1). H kAipaka Tou Bpioketar 8itrha a1o koupTr digukoAUvel T pUBLIoN TNG ywviag epelapiouaTog.

Xpnon tou eéapriuarog yia fadu ppeldpioua

To e§dptnua emTpémel TV eykatdaTtacn Tou 0dnyoU yia TapdAAnAo @pelbpiopa. XaAapwoTe eAagpd 1o kKouuTi ao@aAiong Tou
mpocappoyéa odnyou (XIII), oUpete TPOG Ta £§W TOV TIPOCAPUOYED Kal auvdEaTE Tov 0dnyd (XIV) o autov.

Metd 10 SexAeidwpa Tou poxAoU (XV), pmopeite va puBpioete 1o BaBog ppelapiopatog i T Siadpopr kotmg. H pUBuion Tou
BaBoug i Tou elpoug TG kivnang eivar duvath péow evog SIakATTN TrEPIaTPOPOU TTou BpicKeTal TN BAan Tou TTPOCAPTAPATOG,
kaBwg kal pEow €vag peTpnTA PABoUG TToU BpioKeTal 0TO TTAVW PEPOG TOU TTPOCAPTARATOG, N AKPIBEI TwV PUBLiITEWY EEA0QONI-
CeTal amo éva KOUpTH PIKPOPETPOU TTOU PBpiokeTal aTo Tavw pépog Tou petpnTr BaBoug (XVI).

Pu6uion me raxurnrag mepiatpopwy (XVII)

H @péda emTpémel TV opahi pUBIon TG TaxUTNTAG TIEPICTPOPWY OTO GACHA TTOU AVAPEPETAI GTOV TTVAKA HE Ta TEXVIKA OEdOpE-
va. H tay0tnTa pubyicetar pe Tov emAoyéa, 600 uwnAdTepog eival o apIBGs TTou eival 0paTdg, 1600 Peyahutepn eival n TaxiTnTa.
H Tay0tnta mepioTpo@wy Tpémer va emAEyeTal avaAoya e Tov TUTTO Tou UAIKOU Trou eTregepyadeTal Kai Tn SIGUETPO TNG GPELAG.
‘Ooo pikpdTepn eival n BIGUETPOG TG PPECOS kat 650 akANpdTEPO €ival To {UAD, T600 PeyaAUTePn givai n TaxdTnTa. QoTéoo, TTpé-
el va BupdpaaTe 6T TOAU uwnAR TaxUTnTa PTTOPET va TTpokaAéael kauaon Tou UNIKoU uTé emmegepyaaia. ZuvioTaral n die€aywyn
SoKIUWv o€ amoPAnTa.

Mpoeidomroinan! Mnv aAAdete Tn pUBuION TaxUTNTAG dTaV TO €pYaAEo Eival POPTWHEVO.

Exxivnon kai otaudrnua me epédag

Mpiv amé T évapén g epédag, maaTe TV Pe Ta dUo xépia amd Tig AaBEG 1 amd povwpéva aToixeia Tou TEPIBAUATOG Kail, 0T
ouvéxela, Befaiwbeite 6T T0 pnydvnua dev EPXETaI O€ ETTAQN YE OTTOIOBATIOTE QVTIKEINEVO. H QPEC EvepYOTTOIEITaI UE TN WETO-
kivnon Tou SiakdTTn 0N B€0n evepyotoinang - I. H auokeur €xel T Aeyopevn «aAaKr ekkivnony|, Tou anuaiver Ot @BAver Tn
péyIoTn A pUBIGUEVN TaXUTNTO TIEPITPOPG OTAdIKE ETTITOKUVOVTAG. AuT TTpOaTaTEUEI TO XPAOTN aTd {aVIKS TPAVTayUa aTTd
Tr GUOKEUN, TO OTT0i0 TTopEi va 08nyAoel o€ aTrwAeIa TOU EAEYXOU TOU EpYaAEIoU KaTd TNV EKKivnaT Tou.

H @péla mpémel va mapapeivel o Aeimoupyia yia mepitou 30 deutepdAeTTa TTPIV {ekivAaETe TV epyaaia. EQv katd tn didpkeia
QUTAG NG TrEPIGdOU BEV EVIOTIOTOUV UN QUOIOAOYIKG CUPTITWUOTA Epyaciag, dTwg augnuévor kpadaapoi, augnuévog B6pupBog,
OTTOTITN OO MR 1 KATTVOS aTTd TO £PYAAEIO, UTTOPEITE VO TIPOXWPEATETE OTNV €pyaaial.

H diakotm T¢ Aeimoupyiag Tng ubpo@dpag Ba TTpayuaToTToinBei JET TV evepyoTToinan Tou dIOKGTITN 0Tn BE0n kTG Asioupyiag -
0. Metd 10 KA€io1UO Tou BIaKATITN, N PPEQT UTTOPET VO TTEPIOTPEPETAI YIO APKETS Kapd akdun. Mpiv apAaETE T0 pyaAeio TIEPILEVETE
PEXPI VO OTOPATAOE TEAEIWG VO TIEPIOTPEPETTI N PPELQ.

Gpelapiopa (XVINI)

H kaTeuBuvon mepIoTporig TG atpdkTou emanpaiveral pe éva BEAog atn Bdon kai oo TepiBAnpa. To peddpiopa TPETEl va ekTe-
Aeitar apIoTEPOOTPOQA Yia ESWTEPIKO QPeldpiopa kal BECIOaTPOPA Yia ECWTEPIKS QPefapiopa. Autd Ba amoTpéwel TUXOV TTNAAKATA
G pédag kai Ba e§acpalioel kakd amotéAeapa GpelapiopaTog.

H taxutnta kivnong g epélag Ba mpémer va emAEyeTal TelpapaTikd, ouviotarar n Sie¢aywyr dokiuwy o€ amdBAnTa KaTaoKey-
aopéva amo To 610 UAIKG Trou okotteUeTe va emetepyadeate. Ooo xaunAdrepn eival n Taxdtnta Kivnong, 1600 KaAUTepo eival To
amotéAeopa epelapiopatog. QaTooo, TOAD apyn TaxUTNTa UTTOPET va KAWE TNV UTTO ETTEGEPYATTa ETIQAVEIX KAl VO AQATEN HOVIHA
onpadia emavw Tng.

Xpnoiues oupBoulés ayenikd e o ppeldpioua

H @péda Ba pémel va Aeitoupyei opakd kar pe aTabepd pubuo katd T didpkeia Tou ppedapiopatog. Ooo o opalr ival n 0dAyn-
aon, 1600 uwnAdTEPN €ival N TOIOTNTA TOU PPECOPITATOG.

ATo@elyeTe XTUTIARATA TOU TEHaYiOU We Tn @péda.

AgroTe T @péla va eTacel oTnv KaBopiopévn TaxUTnTa Kal Hovo TOTE eKIVATTE T PPECAPITHA.

Av xpelaoTei va ouveyioete 10 @pelapiopa. H @péda pémel va ToToBeTeital aTov emegepyalopevo UNIKG OTav €xel OTAOEI TNV
mAApn TaxUtnTa. Autd Ba ammoTpéwel TV euTTAOK TG ®pECag aTo UAIKG UTTé emmegepyaaia.

ZYNTHPHZH KAI EMIOEQPHZEIZ
MPOZOXH! Mpiv apyioete Tn pUBLION, TOV XEIPIOHO KOl T GUVTAPNON BYGATE TO QIG TNG GUOKEURG amrd TV TTpida. AQoU 0AoKANpw-

0€TE TNV pyacia TPETel va EAEYEETE TNV TEXVIKI KATAOTOO TOU NAEKTPOEPYAAEIOU TTPATNPWVTAG TO EGWTEPIKA KO VOl EKTIUNTETE:
TOV KOPHO Kai TN AaBn, T0 NAEKTPIKG KaAWwSIO e TO @IG, T AeiToupyia Tou diakdTITn, TN dIATTEPATATNTA TWV OXICUWV EEAEPICHOU,

APXIKES OAHTIES
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10 oTMVBNPIoPG BoupTawy, To emiTedo BopuBou epyaaiag TPIREwWY Kai PETAdOONG Kivnong, To Eekivua kal v opaAn Aemoupyia.
Kard tnv mepiodo eyyunong o xprioTng 8ev pmopei va amoouvappohoyriael oUTe va avTIKaTaoToEl KATTolo uTooUaTnua A e§8pTn-
o TG ouokeung, yiari €101 xdvel Ta dikaiwpaTa eyyunong. OmoieadrimoTe TaparTuTrieg TapaTnprioeTe katd Ty embewpnaon f katd
TN Aermoupyia gival oripa yia Tnv avaBeon TG emokeurg oTo e§ouaiodotnuévo KEvipo a€pBIg, Kai TIPETTEN VOl ETTIKOIVWVATETE PE TIV
kataokeuaoT. AQoU oAokAnpwaETe TV epyacia TpEmel va kabapioete 1o TEPIBANUA, TIG OXIOUES £CaEPIOU, TOUG BIAKBTITEG,
TNV PGOBETN AaBr| Kal TC TTPOOTATEUTIKG TT.X. € PO} CUMTTIETHEVOU aépa (e Triean Ox1 ueyaAiTtepn amd 0,3 MPa), pe pia Bouptoa
1} éva oTeyvo Upaopa Xwpig XNUIkG TTapackeudapata A amopputavtikd. Mn xpnoipotoieite aixunpd epyaleia yia 1o kabdpioua.
[Mpémer va amoouvappohoyeite 10 SIOKOTTPIovo Kai av KaBApIZETe TO ECWTEPIKG XWPOG TwV TTPOCTATEUTIKWY, T OTEPEWDN TOU
dIoKOTIpioVOU Kail TO TTPIGVIoHa aTTO OKGVN Kal GAeG akaBepaieg TTou dnuioupyolvTal kaTd Aeimoupyia TG ouokeung. Aapég, Tepl-
oTpePOpEvol dlakdTTeG Kal GAAa e¢apTApaTa TpéTel va kaBapidovTal ey 0TeyVO, KaBapd Upaopa.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0421/YT-82390/EC/2021

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Frezarka gornowrzecionowa; 220-240 V~; 50 Hz; 710 W; 13000 - 33000 min"'; nr kat. YT-82390
do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017 + A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzehn wymienionych w deklaracii
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 21
Rok budowy / produkcji: 2021

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2021.04.01 AMAS
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

m INSTRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0421/YT-82390/EC/2021

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Router; 220-240 V~; 50 Hz; 710 W; 13000 - 33000 min'; item no. YT-82390
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017 + A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 21
Year of production: 2021

The person authorized to compile the technical file:

Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2021.04.01

(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)

INSTRUKCJA ORYGINALNA




TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0421/YT-82390/EC/2021

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:
Masina de frezat; 220-240 V~; 50 Hz; 710 W; 13000 - 33000 min™'; cod articol. YT-82390
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017 + A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC)
2011/65/JUE  Restrictia utilizarii unor substante periculoase

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasté declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 21

Anul de fabricatie: 2021

Persoana autorizatd sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2021.04.01 ; 0 J{, Z Z”YC
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)

INSTRUKCJA ORYGINALNA



