YT-0925

MEOTEK PNEUMATYCZNY DO GWOZDZI

MINI PALM NAILER

DRUCKLUFTHAMMER FUR NAGEL
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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wlotu powietrza
3. uchwyt gwozdzi

4. uchwyt narzedzia

5. otwory wylotowe powietrza
6. narzedzie

7. gniazdo weza

8.waz

9. zlaczka weza

10. smarownica

1. reduktor

12. filtr

13. kompresor

1. BXiA nosiTpA

2. 3eQHyBay BXOAY NOBITPS
3. Tpumay uBsxis

4. pyyka

5. oTBIp BIXOAY MOBITPS
6. iHCTpymMeHT

7. THI3[O WnaHry

8. wnaHr

9. 3eaHyBaY LWNaHry
10. onifHuLA

11. pepyktop

12. cpineTp

13. komnpecop

G

1. otvor privodu vzduchu
2. spojka privodu vzduchu
3. drziak klincov

4. rukovét néradia

5. vystupné otvory vzduchu
6. nastroj

7. pripojka hadice

8. hadica

9. spojka hadice

10. olejovaé

11. redukény ventil

12. filter

13. kompresor

1. air inlet

2. air inlet connector
3. nail grip

4. handle of the tool
5. air outlet holes

6. tool

7. hose socket

8. hose

9. hose connector
10. lubricator

11. reducer

12. filter

13. compressor

@

1. oro {gjimas

2. oro [€jimo jungtis
3. viniy laikiklis

4. jrankio rankena
5. oro i$éjimo angos
6. jrankis

7. Zamnos lizdas
8.Zamna

9. Zarnos jungtis
10. tepaliné

11. reduktorius

12. filtras

13. kompresorius

(o>

1. levegd bemenet

2. a levegébemenet csatlakozdja
3. szegtartd

4. szerszam fogantyja

5. levegdkifujo nyilas

6. szerszam

7. témléfogado csatlakozo
8. tomlo

9. toml6 csatlakozoja

10. zsirz6

11. nyomascsokkentd

12. sz0r§

13. kompresszor
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1. Lufteintritt

2. Verbindungsstick am Lufteintritt
3. Halterung bzw. Klemmvorrichtung fiir die Nagel
4. Halterung des Werkzeuges

5. otwory wylotowe powietrza

6. Werkzeug

7. Buchse fiir den Schlauch

8. Schlauch

9. Verbindungsstiick des Schlauches
10. Schmierbuchse

11. Druckreduzierventil

12. Filter

13. Kompressor

@

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. naglu turétajs

4. ierices rokturis

5. gaisa izejas caurumi
6. ierice

7. vada ligzda

8. vads

9. vada savienojums
10. ellas kannina

11. reduktors

12. filtrs

13. kompresors

1. orificiu de aer

2. conector orificiu aer
3. maner cuie

4. méner unealta

5. orificii de iegire aer
6. unealta

7. soclu furtun

8. furtun

9. conector furtun

10. gresor

11. reductor

12 filtru

13. compresor
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1. BXOA BO3AYXa

2. CoefMHTENb BXOAA BO3AYXa
3. nepxartenb rsoanei

4. pykosiTka

5. 0TBEpCTHE BbIXOAa BO3AyXa
6. MHCTpYMeHT

7. THE3[O LWnaHra

8. wnaHr

9. coeaMHUTEb LUNaHra

10. macneHka

11. pepykTop

12. punstp

13. Komnpeccop

@

1. otvor pfivodu vzduchu
2. spojka pfivodu vzduchu
3. drzak hrebikl

4. rukojet naradi

5. vystupni vzduchové otvory
6. nastroj

7. pfipojka hadice

8. hadice

9. spojka hadice

10. olejova

11. redukéni ventil

12. filtr

13. kompresor

&

1. entrada de aire

2. conexion de la entrada de aire
3. mandril de los clavos

4. mango de la herramienta
5. orificios de salida del aire
6. herramienta

7. entrada de la manguera
8. manguera

9. conexion de la manguera
10. lubricador

11. reductor

12. filtro

13. compresor



Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcija,

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

&
Uzywaj gogle ochronne
Wear protective goggles
Monb30BaTbCs 3aLLMTHBEIMU O4KaMit
KopucTyitTech 3axvicHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius
Jalieto drosibas brilles
PouZivej ochranné bryle
PouZivaj ochranné okuliare
Haszndljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCS CPEACTBAMM 3aLLMTLI CryXa
Kopucryiitech 3acobamm 3axucty crnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas [fdzek|u
Pouzivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiillvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Nie uzywac na rusztowaniach, drabinach

Do not use on scaffolds or ladders

Nicht auf Geriisten und Leitern verwenden

He npvmeHsiTb Ha necax 1 necThuLax

He kopucTyBaTycsi Ha puULLTYBaHHSIX Ta ApabuHax
Nevartoti ant pastoliy, kopeciy

Nelietot uz sastatném un kapém

NepouZivejte na leSeni a Zebficich
Nepouzivat na leSeni a rebrikoch

Nem hasznalja allvanyzatokon, létran

Anu se utiliza fiind pe scara sau pe schela

No se use en los andamios ni en las escaleras
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Miotek pneumatyczny do gwozdzi jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim cisnieniem. Pozwala na fatwe taczenie elementow za
pomocg gwozdzi. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cafa instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej
instrukgji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z

tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Miotek jest wyposazony w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ go do uktadu pneumatycznego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-0925
Waga [kq] 0,63
Srednica przylacza powietrza (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ["]/ [mm] 3/8/10
Rodzaj elementéw ztgcznych gwozdzie
Diugos¢ elementdw ztacznych [mm] 50- 100
Wymiary elementéw ztacznych rysunek 1l
Maksymalne ci$nienie pracy p, [MPa] 0,7
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,55-0,7
Cinienie akustyczne (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 935125
Moc akustyczna (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 106,5+2,5
Drgania (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 184115

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczefstwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu

ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia obrazen.
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Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catq instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie
pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sig do wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze o$wietlone i w czysto$ci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami wypadkow. Nie nalezy pracowac narzedziami
pneumatycznymi w Srodowisku o zwigkszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze, gazy lub opary. Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0séb postronnych do miejsca
pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo pracy

Zlaczka narzedzia pneumatycznego musi pasowac do gniazda przewodu doprowadzajacego powietrze. Nie wolno modyfikowac ztaczki ani gniazda przewodu zasilajacego.
Wszelkie przewody, ztaczki i gniazda musza by¢ czyste, nieuszkodzone, w dobrym stanie technicznym oraz przeznaczone do stosowania z narzedziami pneumatycznymi.
Narzedzia pneumatyczne nie sg izolowane na wypadek zetknigcia sig ze Zrodtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi
jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie nalezy naraza¢ narzedzi pneumatycznych na kontakt z opadami
atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktdra dostanie sie do wnetrza narzedzia zwieksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen. Nie przecigzac prze-
wodu doprowadzajacego powietrze do narzedzia. Nie uzywac przewodu do noszenia, podiaczania i odtaczania ztaczki od zrddta sprezonego powietrza. Unika¢ kontaktu
przewodu zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie zasila¢ narzedzia pneumatycznego tlenem, gazami palnymi lub trujacymi. Do
zasilania narzedzia stosowac tylko filtrowane i ,smarowane” sprezone powietrze z mozliwo$cia regulacii ci$nienia. Upewnic sie, Ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno
zamocowany i nie bedzie sie przemieszczat w czasie obrébki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowac do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwraca¢ uwage na to, co sig robi. Nie pracowa¢ bedac zmeczonym lub pod wptywem lekéw, albo alkoholu.
Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Uzywaé $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢ gogle ochronne. Stosowanie
$rodkéw ochrony osobistej, takich jak: maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen ciata. Podczas
pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywac rekawic ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami mechanicznymi jak i oddziatywaniem termicznym narze-
dzia. Unika¢ przypadkowego wiaczenia narzedzia. Upewni¢ sie, ze wigcznik jest w pozycji ,wytaczony” przed podiaczeniem narzedzia do zrédta sprezonego powietrza.
Trzymanie narzedzia z palcem na wigczniku lub podiaczanie narzedzia pneumatycznego, gdy wiacznik jest w pozycji ,wiaczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata. Przed wigczeniem narzedzia pneumatycznego usuna¢ wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz pozostawiony na ruchomych
elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Utrzymywac réwnowagg. Przez caty czas utrzymywac¢ odpowiednig postawe. Pozwoli to na fatwiejsze
zapanowanie nad narzedziem pneumatycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowa¢ odziez ochronna. Nie zakladac¢ luznej odziezy i bizuterii.
Utrzymywac wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czgsci narzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wiosy moga zaczepi¢ o ruchome czesci narzedzia.
Stosowac odciagi pytu lub pojemniki na pyt, jedli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbac o to, aby je poprawnie podiaczy¢. Uzycie odciagu pytu zmniejsza ryzyko po-
wstania powaznych obrazen ciata. Przewdd zasilajacy znajduje sie pod ci$nieniem, co moze powodowac jego dynamiczne przemieszczanie si¢ i ryzyko powstania obrazen.
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Zmagazynowana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywac narzgdzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigza¢ narzedzia pneumatycznego. Uzywac narzedzia wiasciwego do danej pracy. Nie przekracza¢
dopuszczalnego maksymalnego cisnienia pracy. Odpowiedni dobdr narzedzia do danej pracy zapewni wydajniejsza i bezpieczniejszq prace. Przed regulacja, wymiang ak-
cesoriéw lub przechowywaniem narzedzia nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajacy, co pozwoli uniknaé przypadkowego wiaczenia narzedzia pneumatycznego. Przechowywaé
narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢ uzywaé narzedzia osobom nieprzeszkolonym w zakresie jego obstugi. Zapewnic¢ wtasciwg konserwacije narze-
dzia. Sprawdza¢ narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci. Sprawdzac czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia
usterek nalezy je naprawi¢ przed uzyciem narzedzia pneumatycznego. Wiele wypadkdw jest spowodowanych przez niewfasciwie konserwowane narzedzia. Narzedzia tna-
ce nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowa¢ podczas pracy. Nalezy stosowa¢ narzedzia pneumatyczne i
akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosowac narzedzia zgodnie z przeznaczeniem biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy
niz zostaly zaprojektowane, zwieksza ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy wzig¢ pod uwage mozliwo$¢ peknigcia narzedzia roboczego,
co moze spowodowac wyrzucanie odtamkéw z duzg predkoscig i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Nalezy sie upewni¢ czy narzedzie obraca sie we wiasciwym kierunku.
Nieoczekiwany kierunek obrotu moze by¢ przyczyna niebezpiecznych sytuacii. Nie wolno zbliza¢ rak do ruchomych elementow narzedzia pneumatycznego, poniewaz grozi
to doznaniem obrazen. W przypadku uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko wyrzucania z duzg predko$cia odtamkéw narzedzia, moze to spowodowaé powazne
obrazenia. W wyniku dziatania momentu obrotowego moze doj$¢ do obrdcenia narzedzia lub drazka reakcyjnego. Grozi to powaznymi obrazeniami w przypadku przedosta-
nia sie czesci ciata w zasieg obracanego narzedzia lub drazka reakcyjnego. Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe podczas pracy i by¢ przygotowanym na obrét narzedzia.
Wolno stosowaé tylko wyposazenie przeznaczone do wspétpracy z narzedziami pneumatycznymi. Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen. W przypadku nagtej utraty zasilania narzedzia, nalezy niezwlocznie zwolni¢ wiacznik narzedzia.

Naprawy

Narzedzie nalezy naprawiac tylko w uprawnionych do tego zakfadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy
narzedzia pneumatycznego. Nie czysci¢ narzedzia pneumatycznego, benzyna, rozpuszczalnikiem, albo inna palng ciecza. Opary moga sie zapali¢, powodujac wybuch
narzedzia i powazne obrazenia. Do konserwacji narzedzia uzywac tylko $rodkéw wysokiej jako$ci. Zabronione jest uzywanie $rodkéw innych niz wymienione w instrukcji
obstugi. Przed wymiang lub demontazem narzedzia wstawianego, nalezy odtaczy¢ waz doprowadzajacy sprezone powietrze.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sie, ze zrédio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajgcego nalezy
zastosowa¢ reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czystos¢ i nawil-
zenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni
to whasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosc.

W narzedziach moga by¢ stosowane tylko elementy ztaczne podane w instrukcji obstugi. Narzedzie do wbijania elementow ztgcznych i elementy ztgczne podane w instrukcii
obstugi uwaza sie za jeden uktad pod wzgledem bezpieczenstwa.

W celu podiaczenia narzedzia do ukfadu pneumatycznego nalezy stosowac szybkoziaczki, a narzedzie powinno mie¢ zamontowang nieuszczelniajacq ztaczke wkrecana,
tak, aby po odtgczeniu w narzedziu nie pozostawato sprezone powietrze.
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Do zasilania narzgdzi nie stosowac tlenu ani innych gazéw palnych.

Narzedzia nalezy podtaczac tylko do takiego uktadu zasilajacego, w ktérym nie ma mozliwosci przekroczenia cisnienia o wiecej niz 10% wartosci maksymalnej. W przypadku
wyzszych cisnien nalezy zastosowa¢ zawdr redukcyjny wraz zainstalowanym za nim zaworem bezpieczenstwa.

Do naprawy narzedzi stosowac tylko oryginalne czgsci zamienne, podane przez wytworce lub jego przedstawiciela. Naprawy powinny by¢ wykonywane przez specjalistow
upowaznionych przez wytworce. UNAGA! Przez specjalistow rozumie sie osoby, ktdre w wyniku szkolenia zawodowego lub dodwiadczenia posiadajg dostateczng wiedze
0 narzedziach do wbijania elementéw ztacznych oraz dostateczng znajomo$¢ odpowiednich przepiséw bhp, przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom, dyrektyw i
ogdlnie przyjetych przepisow technicznych (np. norm CEN i CENELEC), aby méc oceni¢ bezpieczne warunki pracy narzedzi do wbijania elementéw ztacznych.

Stojaki do podpierania narzedzia mocowane na przyktad do stotu roboczego, powinny byé zaprojektowane i wykonane przez wytwdrce stojaka w taki sposdb, aby mozna
byto bezpiecznie zamontowaé narzedzie, odpowiednio do jego przeznaczenia i aby nie dopuscic do jego uszkodzenia, odksztatcenia lub przemieszczenia.

Do konserwacii stosowac tylko $rodki smarne wymienione w instrukcji.

Narzedzi do wbijania elementow ztacznych z uruchamianiem stykowym lub ciggtym uruchamianiem stykowym, oznakowanych symbolem ,Nie stosowaé na rusztowaniach,
drabinach” nie nalezy stosowac do okre$lonych zastosowan. Na przyktad, gdy zmiana miejsca wbijania wymaga skorzystania z rusztowan, schodéw, drabin lub konstrukcji
podobnych do drabin np. fat dachowych. Do zamykania skrzyn czy klatek. Do mocowania uktadéw bezpieczenstwa transportowego, np. na pojazdach i wagonach.
Podane wartosci hatasu sg warto$ciami charakterystycznymi dla narzedzia i nie dotycza hatasu emitowanego w miejscu zastosowania. Hatas w miejscu zastosowania be-
dzie zalezat np. od Srodowiska pracy, obrabianego przedmiotu, podparcia obrabianego przedmiotu. W zaleznosci od warunkéw na stanowisku pracy i ksztattu obrabianego
przedmiotu, moze zachodzi¢ potrzeba zastosowania indywidualnych $rodkow ttumienia hatasu. Takich jak umieszczenie obrabianych przedmiotdw na podporach trumigcych
hatas, dociskanie lub przykrywanie obrabianych przedmiotow. Regulacja cinienia do minimalnej warto$ci wystarczajacej do wykonania pracy. W specjalnych przypadkach
konieczne jest noszenie ochronnikéw stuchu.

Podane warto$ci drgan sg charakterystyczne dla narzedzia i nie 0znaczajg oddziatywania na uktad reka - ramie podczas uzywania narzedzia. Kazde oddziatywanie na ukfad
reka - ramie przy postugiwaniu sie narzedziem bedzie zaleze¢ np. od sity chwytu, sity docisku, kierunku pracy, wyregulowania zasilania energia, przedmiotu obrabianego
czy podparcia przedmiotu obrabianego.

Przed kazda operacjq sprawdzi¢, czy mechanizm bezpiecznika i mechanizm spustowy dziatajg prawidtowo i czy wszystkie Sruby i nakretki sg dokrecone.

Nie dokonywa¢ zadnych zmian w narzedziu bez upowaznienia wytworcy.

Nie demontowa¢ zadnych cze$ci narzedzia, takich jak bezpiecznik, ani nie spowodowaé, aby nie dziataty.

Nie wykonywa¢ zadnych ,nagtych napraw” bez wlasciwych narzedzi i wyposazenia.

Zaleca sig, aby narzedzie przechodzito odpowiednig konserwacje, w regularnych odstepach czasu zgodnie z instrukcjg wytworcy.

Unika¢ ostabienia lub uszkodzenia narzedzia, na przyktad przez: dziurkowanie lub grawerowanie, wprowadzanie zmian nie zatwierdzonych przez wytwérce, prowadzenie
po szablonach z twardego materiatu, np. stali, upuszczanie lub popychanie po podtodze, uzywanie urzadzenia w charakterze miotka, przyktadanie nadmiernej sity jakie-
gokolwiek rodzaju.

Nigdy nie nalezy kierowa¢ dziatajacego narzedzia w kierunku swoim ani innej osoby.

W czasie pracy narzedzie trzymaé w taki sposéb, aby nie dopusci¢ do mozliwosci obrazen gtowy lub ciata w przypadku ewentualnego odskoku, powodowanego zakoce-
niami w zasilaniu energia lub twardymi przestrzeniami wewnafrz obrabianego przedmiotu.

Nigdy nie uruchamia¢ narzedzia w kierunku wolnej przestrzeni. Dzigki temu unika si¢ zagrozenia powodowanego przez swobodnie latajace elementy ztaczne, a takze
zagrozenia wynikajacego z nadmiernych naprezen w narzedziu.

W czasie przenoszenia nalezy odtaczy¢ narzedzie od uktadu zasilajacego, szczegdlnie, gdy konieczne jest skorzystanie z drabin Iub przyjecie nietypowej pozycji przy
poruszaniu sie. W migjscu pracy przenosi¢ narzedzie trzymajac je tylko za uchwyt i nigdy z wcisnietym spustem.
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Uwzgledni¢ warunki w miejscu pracy. Elementy ztaczne moga przenika¢ przez cienkie przedmioty obrabiane lub zeslizgiwa¢ sig z narozy badz krawedzi przedmiotow
obrabianych i w ten sposéb zagraza¢ ludziom.
Dla osobistego bezpieczenstwa stosowac sprzet ochronny, taki jak ochronniki stuchu czy wzroku.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sig, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy
niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy ukfadu.
Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Przygotowanie do pracy

Narzedzie wymaga przesmarowania przed pierwszym i kazdym ponownym uzyciem. Jezeli w uktadzie zasilajgcym narzedzia jest stosowana smarownica, nie jest konieczne
reczne smarowanie podczas codziennej pracy

Ustawi¢ narzedzie wlotem powietrza do géry i wpusci¢ do wlotu 4 - 5 kropli oleju SAE 30W nie zawierajacego detergentéw. Nie nalezy stosowac olejow zawierajacych
detergenty, dodatki do olejow lub oleju przeznaczonego do narzedzi pneumatycznych. Wymienione oleje zawierajg rozpuszczalniki, ktére moga uszkodzi¢ elementy we-
wnetrzne narzedzia.

Po tej czynnosci podtaczy¢ urzadzenie do uktadu pneumatycznego i na krétko uruchomic. Pozwoli to rozprowadzic olej wewnatrz narzedzia oraz pozby¢ sie jego nadmiaru.
UWAGA! Nadmiar oleju, wydostajacy sie z narzedzia moze uszkodzi¢ powierzchnie roboczg. Nadmierne smarowanie moze spowodowa¢ wydostawanie si¢ nadmiaru
oleju podczas normalnej pracy. Niedostateczne smarownie drastycznie skraca zywotno$¢ narzedzia, a takze moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia i spowodowaé
zagrozenie w trakcie pracy.

Podtgczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednia koncowke umozliwiajacq przytaczenie weza doprowadzajacego powietrze. (1)

Rysunek pokazuje zalecany sposob podtaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposob zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze
przediuzy zywotno$¢ narzedzia. (1V)

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy podanej w tabeli. Upewnic sig, ze wytrzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 13,8
barow.

Praca narzedziem

Do uchwytu narzedzia wlozy¢ gwoézdz, tak aby ostry koniec byt skierowany na zewnatrz narzedzia. Uchwyt posiada magnes, ktéry przytrzyma gwoézdz w uchwycie
Przycisna¢ narzedzie w miejscu whijania i docisngé do momentu zadziatania miotka. (V)

W przypadku, jezeli element ztaczny zostat whity za gteboko nalezy zmniejszac cisnienie w ukfadzie, co 0,05 MPa, az do osiggniecia pozadanego efektu.

Jezeli element ztaczny wystaje z obrabianego przedmiotu nalezy zwieksza¢ ci$nienie w uktadzie, co 0,05 MPa, az do osiagniecia pozadanego efektu. Nie wolno przekracza¢
maksymalnego cisnienia dla danego urzadzenia. Do danej pracy zaleca sie stosowanie mozliwie najnizszego cisnienia, co pozwoli zaoszczgdzi¢ energie, zmniejszy¢ hatas,
zmniejsza zuzycie narzedzia i zwigksza bezpieczenstwo pracy.
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KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powodujac wybuch narzedzia i powazne ob-
razenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmiekczenie uszczelnien. Dokfadnie wysuszy¢ narzedzie przed
rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtaczy¢ od uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego musza by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore dostanq sie do uktadu pneumatycznego moga
zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem
Stosowac zalecenia wymienione w punkcie: , Przygotowanie do pracy”

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy
utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto
uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy zwiekszy¢ czestotliwo$¢ przegladow narzedzia.

Usuwanie usterek
Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spowodowa¢ obrazenia. Wszelkie naprawy
lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Powietrze wydmuchiwane pomigdzy pokrywa, a obudowa narzedzia | Sprawdzic czy $ruby nie sa poluzowane. Sprawdzi¢ stan uszczelnien.

Kompresor nie zapewnia wtasciwego doptywu powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego kompresora. Niedostateczne smarowanie.

Narzedzie nie uruchamia sie albo pracuje powoli Sprawdzié stan uszczelnief.

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng $rednice, co najmniej taka, jak okreslona w tabeli. Sprawdzi¢ nastawe cinienia, czy jest ustawione
Niewystarczajaca moc na dopuszczalng warto$¢ maksymalna. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku
rezultatéw, narzedzie oddac do naprawy.
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PROPERTIES OF THE TOOL

The pneumatic hammer for nails is a tool powered with compressed air at a specific pressure. It permits to easily connect elements. A correct, reliable and safe functioning
of the tool depends upon its proper operation, therefore:

Before you commence to work with the tool, read the whole manual and keep it.

The supplier will not be held responsible for any damage and injuries caused by operation of the tool for any purpose other than intended or due to inobservance of safety
regulations and recommendations indicated in the present manual. Should the tool be used for any purpose other than intended, the guarantee will become void and the

user will loose any contractual rights.

EQUIPMENT

The hammer is equipped with a connector that permits its connection to a pneumatic system.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue number YT-0925
Weight [kg] 0,63
Diameter of the compressed air connector ["]/ [mm] 14163
Internal diameter of the compressed air conduit ["]/ [mm] 3/8/10
Type of connecting elements nails
Length of connecting elements [mm] 50 - 100
Dimensions of connecting el Drawing Il
Maximum operating pressure p_ [MPa] 0,7
Recommended operating pressure [MPa] 0,55-0,7
Acoustic pressure (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 935+25
Acoustic power (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 106,5+25
Vibration (PN-EN 1SO 8662-7:2000) [m/s?] 18415

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regulations including those mentioned below, in order to diminish

the risk of fire, electric shock and injury.
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Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric shock, fire or injury. The notion of ,pneumatic tool” that is used in
the instructions refers to all tools that are powered with a stream of compressed air at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

The place of work must be well lit and kept clean. Disorder and weak light may be causes of accidents. Do not use pneumatic tools where there is a risk of explosion, in
an atmosphere that contains inflammable liquids, gases, or fumes. Prevent access of children and unauthorized persons to the place of work. Loss of concentration may
cause loss of control of the tool.

Safety

The connector of the pneumatic tool must it the socket of the air supply duct. Do not modify the connector or the power supply socket. All ducts, connectors and sockets must
be clean, undamaged, in good technical state and suitable to be used with pneumatic tools. Pneumatic tools are not insulated from contact with electric energy sources, and
therefore any contact with grounded surfaces must be avoided (pipes, heaters and refrigerators). Grounding of the body increases the risk of electric shock. Do not expose
pneumatic tools to atmospheric precipitation or humidity. Water and humidity inside the tool increases the risk of damage and injury. Do not overload the air supply duct. Do
not use the duct to carry, connect or disconnect the connector from the compressed air tank. Avoid contact of the power supply cord with heat sources, oils, sharp edges
or mobile elements. Do not power the pneumatic tool with oxygen, inflammable or toxic gases. Use only filtered and “lubricated” compressed air whose pressure may be
regulated. Make sure that the processed object is properly fixed and will not move during processing.

Personal safety

Work in good physical and psychological condition. Pay attention to what you are actually doing. Do not work if you are tired or under influence of medicines or alcohol.
Even a moment of distraction during work may lead to serious injuries. Use personal protection. Wear protective goggles. Using personal protections like anti-dust masks,
protective shoes, helmets or hearing protector reduces the risk of serious injuries. While operating a pneumatic tool, wear protective gloves in order to protect yourself
from mechanic injuries and thermal influence of the tool. Avoid starting the tool by chance. Make sure the switch is in the position ,OFF”, before the tool is connected to the
compressed air tank. Keeping a finger on the switch or connecting of the tool when the switch is in the position “ON” may cause serious injuries. Before the pneumatic tool
is connected, remove all the wrenches and other tools that were used for adjustments. A wrench that is left on mobile parts of the tool may cause serious injuries. Keep bal-
ance. During the whole period of work, keep an appropriate position. It will facilitate the operation of the pneumatic tool in the case of unpredictable situations during work.
Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep the hair, clothes and gloves away from the mobile parts of the tool. Loose clothes, jewellery or long hair
may get caught in the mobile parts of the tool. Use dust removing systems and dust containers if the tool is equipped with them. Connect it correctly. A dust removing system
diminishes the risk of serious injuries. The feeding duct is under pressure what may cause its dynamic movements and serious injuries.

Operating of a pneumatic tool

Do not use the tool in a manner that does not correspond to its purpose. Do not overload the pneumatic tool. Use a proper tool for a given job. Do not exceed the maximum
acceptable working pressure. A proper choice of tool for a given job will guarantee more efficient and safer operation. Before the tool is regulated, accessories changed or
the tool stored, the feeding duct must be disconnected. Thus the pneumatic tool is protected from casual switching it on. Store the tools away from children. Do not permit
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operation of the tool by persons that have not been trained as far as its operation is concerned. The tool must be properly maintained. Check the tool for lack of adjustment
and play of mobile parts. Check if any element of the tool is damaged. In the case if any defects are detected, they must be repaired before the pneumatic tool may be used.
Many accidents are caused by incorrect maintenance of tools. Cutting tools must be kept clean and sharp. Properly kept cutting tool is easier to control during operation.
Use pneumatic tools and accessories with accordance to the above mentioned instructions. Use the tools with accordance to their purpose, taking into account the type and
conditions of work. Using the tools for purposes that differ from those for which they were designed, increases the risk of dangerous situation. While operating a pneumatic
tool, take into account a possibility of fracturing the working tool, what may cause expulsion of its parts at a high velocity and lead to serious injuries. Make sure the tool is
rotating in a correct direction. Unexpected direction of rotation may be a cause of a dangerous situation. Do not place hands near the mobile elements of the pneumatic tool,
since it may cause serious injuries. In the case the socket of the collector is damaged, there is a risk of expulsion of parts of the tool at a high velocity and lead to serious
injuries. As result of the turning moment, the tool or the reaction stick may turn. It may lead to serious injuries if the body of the operator is within the range of the turning tool
or the reaction stick. Adopt an appropriate position during work and be prepared for a turn of the tool. Solely the equipment that is destined to function with pneumatic tools
may be used. Using inappropriate equipment may lead to serious injuries. In the case the power supply is suddenly interrupted, the switch of the tool must be immediately
released.

Repair

The tool may be repaired solely in authorised service points which use only original spare parts. It will guarantee an appropriate level of safety of the pneumatic tool. Do
not clean the pneumatic tool with petrol, solvents or another inflammable liquid. The fumes may ignite causing an explosion of the tool and serious injuries. The tool may
only be maintained with high quality materials. It is prohibited to use substances other than those mentioned in the service manual. Before the inserted tool is replaced or
dismantled, disconnect the compressed air supply duct.

CONDITIONS OF OPERATION

Itis indispensable that the source of compressed air permits generating of the appropriate working pressure. Should the pressure of the fed air be too high, it is necessary to
use a reducer with a safety valve. The pneumatic device must be supplied with compressed air through a filter and lubricator system. It will guarantee both cleanliness and
lubrication of the air with oil. The conditions of the filter and the lubricator must be revised between each use and, if necessary, clean the filter or replenish oil in the lubricator.
It will guarantee appropriate operation of the machine and prolong its durability.

Itis only allowed to use in the tools only those connecting elements that are specified in the manual. The tool which is used to drive connecting elements and the connecting
elements specified in the manual are considered to constitute a single system from the point of view of safety.

In order to connect the tool to the pneumatic system, it is recommended to use snapping connections, and the tool itself should have a non-sealing screwed connector, so
that after the tool has been disconnected, there is no remaining air in it.

The tool must not be supplied with oxygen or other inflammable gases.

Tools should be connected solely to such a supplying system in which it is not possible to exceed the pressure by more than 10% of the maximum value. In case there are
higher pressures, it is necessary to apply a reduction valve with a safety valve.

The tools may be repaired solely with original spare parts, which are specified by the manufacturer or their representative. Repairs should be realised by experts who are
authorised by the manufacturer. ATTENTION! Experts are meant to be persons who in a result of a professional training or experience have sufficient knowledge regard-
ing machines used to drive connecting elements and have sufficient knowledge of appropriate industrial safety regulations, accident prevention regulations, directives and
general technical regulations (e.g. CEN and CENELEC), in order to guarantee safe working conditions for the tools whose purpose is to drive connecting elements.

— ORIGINAL I NSTRUCTIONS



Racks supporting the tools which are installed, for example, in the working table should be designed and manufactured by the producer of the racks in @ manner which
guarantees safe installation of the tool, in accordance with its purpose and in a manner that prevents its damage, deformation or movement.

Maintenance of the tool is only possible using the lubricants specified in the manual.

Tools designed to drive connecting elements with contact actuation or constant contact actuation which are marked with the symbol ,Do not use on scaffolds or ladders” must
not be used to certain purposes. For example, if a change of the position where the connecting elements are driven requires using scaffolds, stairs, ladders or constructions
that resemble ladders, e.g. roof rules, to close boxes or cages, to fasten transport safety systems, e.g. in vehicles and wagons.

The specified noise values are characteristic values for the tool and they do not apply to the noise emitted in the location of their operation. The noise emitted in the location
of their operation will be dependent e.g. upon the working environment, the processed object, the support of the processed object. Depending upon the working conditions
at the workstation and the shape of the processed object, it is possible it will be necessary to apply individual means of noise reduction, such as placing of the processed
objects upon noise reducing supports, pressing or covering of the processed objects. Regulation of the pressure to the minimum value that is sufficient to perform the task.
In special cases, it is necessary to wear hearing protections.

The specified values of vibrations are characteristic for the tool and they do not reflect manual action upon the tool during its operation. Each manual action upon the tool
during operation of the tool will be dependent e.g. upon the strength of the grip, the pressure, the direction of work, adjustment of power supply, the processed object or the
support of the processed object.

Before each operation, it is necessary to revise whether the safety device mechanism and the release mechanism function properly and whether all the screws and nuts
are tightened.

Do not modify any elements of the machine without previous authorisation issued by the manufacturer.

Do not dismantle any elements of the tool, such as the safety device; do not cause their malfunction.

Do not perform any ,emergency repairs” without appropriate tools and equipment.

It is recommended that the tool be subject to appropriate maintenance actions regularly, in accordance with instructions specified by the manufacturer.

Avoid impairment or damage of the machine, e.g. as a result of perforation or engraving, modifications that has not been authorised by the manufacturer, leading upon
templates made of hard materials, e.g. steel, dropping or pushing along the floor, using the tool as a hammer, application of excessive strength of any kind.

Do not direct a working tool towards yourself or any other person.

During work, the tool must be held in such a manner that prevents any injuries of the head or the body in the event of a possible rough movement of the tool which might be
caused by any disturbance in power supply or by hard parts of the processed object.

Do not start the machine towards empty space. It will permit to avoid a danger caused by freely moving connecting elements and a danger related to excessive stress in the tool.
While carrying the tool, it must be disconnected from the power supply system, particularly when it is necessary to use ladders or to adopt an unusual position. At the work-
place, the tool may be carried solely by the handle and it is strictly prohibited to carry it with the trigger pressed.

Give consideration to the conditions at the workplace. The connecting elements may penetrate thin processed objects or slip down the corners or edges of the processed
objects and thus be dangerous for persons.

For the purpose of personal safety, use protective equipment, such as hearing or sight protections.

OPERATION OF THE TOOL

Before each use of the tool make sure no element of the pneumatic system is damaged. If any damage is detected, replace the damaged elements of the system immedi-
ately.
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Before each use of the pneumatic system dry the condensed humidity inside the tool, the compressor and the conduits.

Preparation for work

The tool must be lubricated each time before it is used. If in the supply system of the tool is a lubricator, then it is not necessary to lubricate it during everyday work.

Place the tool with the air supply inlet directed upwards and place 4-5 drops of SAE 30W oil without detergents. Do not use oils containing detergents, oil additives or oils
for pneumatic tools. Such oils contain solvents which might damage the internal elements of the tool.

When it is done, connect the device to the pneumatic system and start it for a while. It will permit to spread the oil inside the tool and eliminate its excess.

NOTE! An excessive quantity of oil coming out of the tool might cause damage to the working surface. Excessive lubrication might cause coming out of oil during normal
operation. Insufficient lubrication drastically reduces the life of the tool, and it may cause damage to the tool, which consequently might imply a danger during work.

Connection of the tool to the pneumatic system

Secure an appropriate attachment to the thread of the air inlet in order to connect an air supply hose. (Il)

The drawing shows the recommended method of connection of the tool to the pneumatic system. The indicated method permits the most efficient operation of the tool,
prolonging at the same time its life. (V)

Connect the tool to the pneumatic system using a hose whose internal diameter is specified in the table. Make sure the resistance of the hose is not lower than 13.8 bars.

Operation of the tool

Place a nail in the grip of the tool, so as the sharp end points outside. The grip has a magnet, which will hold the nail.

Press the tool against the place where the nail is going to be driven and push it until the hammer is activated. (V)

If the nail has been driven too deep, the pressure in the system should be reduced progressively in steps of 0.05 MPa, until the required depth has been achieved.

If the nail protrudes from the processed object, the pressure in the system should be increased progressively in steps of 0.05 MPa, until the required result has been
achieved. Do not exceed the maximum pressure. It is recommended to apply the lowest possible pressure for the given task, which will permit to save energy, reduce the
noise and the wear of the tool, and increase the safety of work.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvents or other inflammable liquids to clean the tool. The vapours may ignite causing an explosion of the tool and serious injuries. Solvents used to
clean the grip and the body of the tool may soften the sealing. Before work, dry the tool thoroughly.

In case any irregularities in the operation of the tool are detected, the tool must be immediately disconnected from the pneumatic system.

All the elements of the pneumatic system must be protected from dirt. Any impurities in the pneumatic system may damage the tool and the elements of the pneumatic
system.

Maintenance of the tool before each use
Observe the instructions provided in: ,Preparation for work”

ORI GINAL I NSTRUC CTIONS



Other maintenance activities

Before each use of the tool make sure there are no signs of any damage to the tool. The drivers, grips and spindles must be maintained clean.
Every six months or after 100 hours of operation the tool must be inspected by a qualified repair shop. If the tool is used without the recommended air supply system, then
the frequency of such inspections must be increased.

Elimination of problems

Should any failure be detected, the operation of the tool must be interrupted immediately. Work with a defective tool may be a cause of injuries. Any repair or replacement
of the elements of the tool must be realised in a qualified repair shop.

Defect

Possible solution

The air is blown between the lead and the casing of the tool

Check if the screws are not loose. Check the condition of the sealing

The tool does not start or is too slow

The compressor does not provide a sufficient air supply. Connect the device to a more efficient compressor. Insufficient lubrication. Check the condition of
the sealing

Insufficient power

Make sure the internal diameter of the hoses complies with the required value from the table. Check whether the pressure is set to the acceptable maximum
value. Make sure the tool is properly cleaned and lubricated. If the problem persists, have the tool repaired.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES

Der Drucklufthammer fiir Nagel ist ein Werkzeug, das mit einem Druckluftstrom unter einem entsprechenden Druck betrieben wird. Er erleichter das Verbinden von Ele-
menten mit Hilfe von Nageln. Der richtige, zuverlassige und sichere Funktionsbetriebes ist von der zweckméaRigen Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Aufnahme der Arbeiten mit diesem Werkzeug ist die gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten.

Der Lieferant (ibernimmt keine Haftung fir sémtliche Schaden und Verletzungen, die bei einer nicht dem Verwendungszweck entsprechenden Nutzung entstanden oder die
Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung nicht eingehalten wurden.

AUSRUSTUNG

Der Hammer ist mit einem Verbindungsstiick ausgeriistet, das ihm den Anschluss an ein Druckluftsystem ermdglicht.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Katalognummer YT-0925
Gewicht [kg] 0,63
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [“1/ [mm] 14163
Durchmesser des Schlauches fiir die Luftzufiihrung (innen) ["]/ [mm] 3/8/10
Art der Verbindungselemente Nagel
Lénge der Verbindungselemente [mm] 50 - 100
Abmessungen der Verbindungselemente Abbildung Il

ler Betriebsdruck p, [MPa] 0,7

Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,55-0,7
Akustischer Druck (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 93525
Akustische Leistung (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 106,5+25
Schwingungen (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 184+15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundséatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um
die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu beschrénken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsheginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden
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ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverlet-
zungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll ausreichend beleuchtet sein und in Ordnung gehalten werben. Durcheinander und nicht ausreichende Beleuchtung kdnnen zu einem Unfall fihren. Die
Umgebung des Arbeitsplatzes darf nicht Explosion gefahrdet sein und soll frei von brennbaren Flissigkeiten, Gase oder Dunste sein. Die Kinder und unbefugten Personen
sollten fern von Arbeitsplatz gehalten werden. Nicht ausreichende Konzentration kann das Beherrschen des Werkzeuges verhindern.

Arbeitssicherheit

Der Nippel des Druckluftwerkzeuges muss entsprechend der Druckluft — Zufihrungsleitung sein. Die Nippel und der Sitz der Druckluftleitung drfen nicht modifiziert
werden. Alle Leitungen sollten sauber, nicht beschadigt und geeignet fir die Verwendung mit den Druckluftwerkzeugen sein. Die Druckluftwerkzeuge sind nicht isoliert
gegen Berlhrung mit den Energiestromquellen, deshalb die Beriihrung mit den geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkérper und Kuhlschrénke vermeiden. Die Kérpererdung
erhoht die Gefahr des elektrischen Schlages. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht auf die Einwirkung der atmospharischen Niederschldge oder der Feuchtigkeit ausgesetzt
sein. Das Wasser und die Feuchtigkeit, die in das Werkzeuginnere eindringen, erhdhen das Risiko der Beschadigung des Werkzeuges und die Verletzungsgefahr. Die
Druckluftzufiihrungsleitung darf nicht (iberlastet werden. Die Druckluftleitungen diirfen zum Tragen, Anschluss, und Trennung der Druckluftquelle nicht benutzt werden. Die
Druckluftleitung darf nicht in Bertihrung mit OI, scharfen Kanten, und beweglichen Teilen kommen. Das Druckluftwerkzeug darf nicht mit Sauerstoff, brennbaren Gasen oder
Giftgasen betrieben werden. Zum Antrieb der Druckluftwerkzeuge nur filtrierte und gedlte Druckluft mit der Mdglichkeit der Druckregelung verwenden. Bitte sicherstellen,
dass das zu bearbeitende Werkstiick sicher und fest befestigt ist und keine Bewegungen wahrend der Bearbeitung austiben kann.

Personliche Sicherheit .

Die Arbeit nur in guter kérperlicher und geistlicher Verfassung ausfiihren. Immer darauf achten was gemacht wird. Bei der Ubermiindung oder nach Einnahme der Medi-
kamente oder Alkohol darf die Arbeit nicht aufgenommen werden. Sogar eine Weile der Unaufmerksamkeit wéahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kérperverletzungen
filhren. Die personlichen Arbeitsschutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung solcher Arbeitsschutzmittel wie Staubmasken, Schutzschuhe,
Helme, Gehérschutz vermindert die Gefahr der ernsthaften Korperverletzungen. Wahrend der Arbeit mit Druckluftwerkzeugen sind die Schutzhandschuhe zu tragen, zwecks
Verhinderung der mechanischen Verletzungen als auch der thermischen Einwirkung des Werkzeuges. Zuféllige Einschaltung der Werkzeuge vermeiden. Vor dem Anschluss
an die Druckluftleitung sicherstellen, dass der Schalter in der Stellung ,AUS* steht. Das Halten der Finger an dem Schalter wahrend des Anschlusses an die Druckluftleitung,
oder Anschliefen des Werkzeuges mit dem Schalter in der Stellung ,EIN“ kann zur ernsthaften Kérperverletzungen fihren. Vor dem Einschalten des Druckluftwerkzeuges
sind alle Schiiissel und andere Werkzeuge zu entfernen, die bei der Einstellung verwendet wurden. Der Schliissel, der in den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges
steckt, kann zur ernsthaften Kérperverletzungen fiihren. Das Gleichgewicht einhalten. Durch die ganze Zeit entsprechende Stellung beibehalten. Dadurch wird das sichere
Beherrschen des Werkzeuges in den unerwarteten Féllen erleichtert. Die Schutzkleidung tragen. Keine losen Kleidungsstiicke und Schmuck tragen, Haare, Kleidung und
Handschuhe fern von den beweglichen Werkzeugteilen halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder Lange Haare kdnnen an die beweglichen Teile anhaken. Staubab-
saugung oder Staubbehélter verwenden falls solche bei dem Werkzeug vorhanden sind. Uber den sachgeméaRen Anschluss ist zu sorgen. Die Verwendung der Staubab-
saugung vermindert das Risiko der ernsthaften Kérperverletzungen. Die Versorgungsleitung steht unter dem Druck, was ihre dynamische Bewegung und das Risiko der
Verletzungen verursachen kann. Die gespeicherte Druckluftenergie kann eine gewisse Gefahrdung darstellen.
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Verwendung der Druckluftwerkzeuge

Das Werkzeug nur bestimmungsgeméaf verwenden. Das Werkzeug darf nicht tberlastet werden. Zu jeder Arbeit ein geeignetes Werkzeug verwenden. Den max. Betriebs-
druck nicht Uberschreiten. Eine entsprechende Auswahl des Werkzeuges zu dem jeweiligen Einsatz gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit. Vor Einstellung,
Zubehdraustausch oder Aufbewahrung des Werkzeuges die Versorgungsleitung abschalten, dadurch wird ein zufélliges Einschalten des Druckluftwerkzeuges vermieden.
Die Werkzeuge an den Stellen aufbewahren, die fir die Kinder nicht zuganglich sind. Die Druckluftwerkzeuge durfen nicht von den Personen benutzt werden, die bei der
Bedienung nicht eingeschult sind. SachgeméRe Wartung des Werkzeuges sicherstellen. Das Werkzeug hinsichtlich Ungenauigkeiten und Spiele der beweglichen Teile
Uberpriifen. Bestandteile des Werkzuges auf Beschadigung priifen. Werden Beschadigungen festgestellt, dann sollen sie vor dem Gebrauch des Druckluftwerkzeuges
repariert werden. Viele Arbeitsunfalle werden durch unsachgemaRe Wartung des Werkzeuges verursacht. Die Schneidewerkzeuge sollen in Sauberkeit und in gescharften
Zustand gehalten werden. SachgemaR eingescharfte Schneidewerkzeuge lassen sich leichter bei der Arbeit beherrschen. Die Druckluftwerkzeuge und Zubehér laut oben
angefiihrten Anweisungen verwenden. Die Werkzeuge bestimmungsgemaR, bei der Beriicksichtigung der Arbeitsbedingungen und der Art des Einsatzes verwenden. Die
Verwendung der Werkzeuge fiir andere Bestimmungszwecke als urspriinglich von dem Hersteller vorgesehen erhoht das Risiko der Gefahrdung. Wahrend der Arbeit ist mit
der Méglichkeit des Schneidewerkzeugbruches zu rechnen, dabei kénnen die Splitter mit grofier Geschwindigkeit geschleudert werden und eine Korperverletzung herbei-
filhren. Es ist sicherzustellen, dass das Werkzeug die richtige Drehrichtung hat. Die unerwartete Anderung der Drehrichtung kann zu einer Gefahrdung fihren. Die Hande
von den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges fern halten, da dies zur Kdrperverletzungen fiihren kann. Im Falle der Beschadigung des Mitnehmersitzes kénnen
die Werkzeugsplitter mit groRer Geschwindigkeit geschleudert werden, was zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren kann. Infolge der Drehmomenteinwirkung kann das
Werkzeug oder die Reaktionsstange gedreht werden. Das kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren, wenn die Korperteile sich im Bereich des gedrehten Werkzeuges
oder der Reaktionsstange befinden. Wéhrend der Arbeit eine entsprechende Stellung annehmen und die eventuelle Werkzeugdrehung vorbeugen. Nur geeignetes Zubehdr
fir die Druckluftwerkzeuge verwenden. Die Verwendung des ungeeigneten Zubehdrs kann zur ernsthaften Verletzungen fiihren. Bei dem ptotzlichen Druckausfall, den
Werkzeugschalter ausschalten.

Instandhaltungen

Die Werkzeuge nur in den autorisierten Werkstatten reparieren lassen unter Verwendung der Originalersatzteile. Dadurch wird die Sicherheit des Druckluftwerkzeuges
gewahrleistet. Die Druckluftwerkzeuge dtirfen nicht mit Benzin, Losungsmittel oder anderen brennbaren Fliissigkeiten gereinigt werden. Die Diinste kdnnen sich entziinden
und eine Explosion des Werkzeuges, dadurch emsthafte Kdrperverletzungen herbeifiihren. Zur Pflege der Werkzeuge nur Qualitatsmittel verwenden. Es ist verboten,
andere Mittel als in den Anweisungen gegeben, zu verwenden. Vor dem Austausch oder Herausnahmen der einsetzbaren Werkzeugen immer die Luftversorgungsleitung
abschalten.

NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon (iberzeugen, ob die Druckluftquelle die Erzeugung des entsprechenden Betriebsdruckes ermdglicht. Bei einem zu hohen Druck der zugefiihrten Luft
ist ein Druckminderer zusammen mit einem Sicherheitsventil zu verwenden. Das Druckluftwerkzeug ist durch ein Filter- und Schmiersystem zu speisen, weil dies gleichzeitig
die Sauberkeit und die Befeuchtung der Luft mit Ol absichert. Der Zustand des Filters und des Schmiersystems muss vor jedem Gebrauch tiberpriift werden und eventuell
ist der Filter zu reinigen oder Ol im Schmiersystem aufzufiillen. Somit wird die richtige Nutzung des Werkzeuges gewéhrleistet und verlangert die Haltbarkeit.

In den Werkzeugen kdnnen nur solche Verbindungselemente verwendet werden, die in der Bedienanleitung angegeben sind. Das Werkzeug zum Einschlagen der Verbin-
dungselemente sowie die in der Bedienanleitung angegebenen Verbindungselemente betrachtet man als ein System in Bezug auf die Sicherheit.

Zum Anschlieen des Werkzeuges an das Druckluftsystem sind sog. Schnellverschraubungen zu verwenden und das Werkzeug selbst sollte eine montierte, nicht abdicht-
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ende Schraubverbindung haben, damit nach dem Abschalten keine Druckluft im Werkzeug verbleibt.

Fir die Druckluftversorgung des Werkzeuges sind weder Sauerstoff noch andere brennbare Gase zu verwenden.

Die Werkzeuge sind nur an ein solches Druckluftversorgungssystem anzuschlieBen, in dem der Druck den Maximalwert nicht um mehr als 10% Uberschreiten kann. Bei ho-
heren Driicken muss man ein Druckminderventil, zusammen mit dem hinter ihm installierten Sicherheitsventil, verwenden. Fir eine Reparatur der Werkzeuge sind nur Origi-
nalersatzteile einzusetzen, die vom Hersteller oder seinem Handelsvertreter bereitgestellt werden. Reparaturen sind ausschlielich von durch den Hersteller dazu befugten
Spezialisten auszufiihren. ACHTUNG! Als Spezialisten bezeichnet man Personen, die im Ergebnis einer beruflichen Weiterbildung oder an Hand der Erfahrung Uber ein
ausreichendes Wissen zu den Werkzeugen zum Einschlagen von Verbindungselementen sowie eine geniigende Kenntnis der entsprechenden Arbeitsschutzvorschriften
und der Vorschriften zur Vorbeugung von Unféllen, der Direktiven und allgemein angenommener technischer Vorschriften (z.B. der Normen von CEN und CENELEC) haben,
um die Sicherheitsbedingungen fiir den Betrieb der Werkzeuge zum Einschlagen von Verbindungselementen bewerten zu kénnen.

Die Stiitzgestelle fiir das Werkzeug, die zum Beispiel auf dem Arbeitstisch montiert sind, miissen durch den Gestellhersteller so projektiert und gefertigt werden, damit man
das Werkzeug sicher, entsprechend seinem Verwendungszweck, montieren kann und es dabei nicht besch&digt, verformt oder verlagert wird.

Fur die Wartungsarbeiten sind nur die in der Anleitung aufgefiihrten Schmiermittel zu verwenden.

Werkzeuge zum Einschlagen von Verbindungselementen mit StoRbetatigung oder standiger StoRbetéatigung, die mit dem Symbol Nicht auf Gerlisten und Leitern verwen-
den!” gekennzeichnet sind, diirfen fir diese bestimmten Anwendungen nicht eingesetzt werden. Zum Beispiel, wenn der Wechsel einer Einschlagstelle die Verwendung von
Gertisten, Treppen, Leitern oder leiterahnlichen wie z.B. Dachlatten erforderlich macht, zum Schlieen von Kisten oder Kdrben, zum Befestigen der Transportsicherheits-
systeme, z.B. auf Fahrzeugen und Waggons.

Die angegebenen Larmwerte sind charakteristische Werte fiir das Werkzeug und betreffen nicht den emittierten Larm am Einsatzort. Der Larm am Einsatzort wird z.B.
vom Arbeitsumfeld, dem zu bearbeitenden Gegenstand und der Unterstiitzung des zu bearbeitenden Gegenstands abhangen. In Abhéngigkeit von den Bedingungen am
Arbeitsplatz und der Form des zu bearbeitenden Gegenstands kann es notwendig sein, dass individuelle L&rmschutzmittel verwendet werden missen, und zwar solche,
wie die Anordnung der zur Bearbeitung vorgesehenen Gegensténde auf Schalld@mpfern sowie das Andriicken oder die Abdeckung der bearbeitenden Gegenstande. Die
Druckregelung erfolgt bis zum fiir die Ausfiihrung der Arbeiten ausreichenden Mindestwert. In speziellen Fallen ist das Tragen von Gehdrschiitzern notwendig.

Die angegebenen Schwingungswerte sind charakteristisch fiir das Werkzeug und kennzeichnen nicht die Einwirkungen auf das System Hand — Schulter wahrend des
Gebrauchs des Werkzeuges. Jede Einwirkung auf das System Hand — Schulter bei der Handhabung des Werkzeuges wird z.B. von der Kraft des Griffes, der Anpresskraft,
der Arbeitsrichtung, der geregelten Stromversorgung, dem zu bearbeitenden Gegenstand oder seiner Unterstiitzung abhéngen.

Vor jeder Operation ist zu priifen, ob der Sicherungs- und Ausldsemechanismus richtig funktionieren und ob alle Schrauben und Muttern fest angezogen sind. Im Werkzeug
selbst sind ohne Vollmacht des Herstellers keine Veranderungen vorzunehmen.

Keine Teile des Werkzeuges, wie die Sicherung, demontieren, weder noch zu verursachen, dass sie nicht funktionieren.

Des weiteren sind keine ,plétzlichen Reparaturen® ohne richtiges Werkzeug und Ausrtistung durchzufiihren.

Es wird empfohlen, dass das Werkzeug in regelmaRigen Zeitabstanden entsprechend der Bedienanleitung des Herstellers gewartet wird.

Weitere Schwachungen oder Beschadigungen des Werkzeugs sind ebenso zu vermeiden, wie zum Beispiel durch: Lochen oder Gravieren, Einfiuhrung von durch den
Hersteller nicht genehmigten Veranderungen, Flihren auf Schablonen aus hartem Material z.B. Stahl, auf den FuBboden fallenlassen oder stolen, die Verwendung des
Gerétes als Hammer, das Anlegen irgendwelcher Art von tiberméaRiger Kraft.

Das Gerdt, das in Betrieb ist, darf niemals auf die eigene oder eine andere Person gerichtet werden.

Wahrend des Betriebes ist das Werkzeug so zu halten, damit es zu keinen Verletzungen des Kopfes oder des Kérpers beim eventuellen Abprallen kommen kann, das durch
Stérungen in der Stromversorgung oder zu hartem Material innerhalb des zu bearbeitenden Gegenstandes hervorgerufen wurde.

ORI G I N AL ANLE I T UN_G



Das Werkzeug darf nicht in Richtung eines Freiraumes gestartet werden. Dadurch vermeidet man Gefahren, die durch frei herumfliegende Verbindungselemente oder aber
auch durch einen Uberdruck im Werkzeug hervorgerufen werden.

Wahrend des Transportierens ist das Werkzeug vom Stromversorgungssystem zu trennen, besonders dann, wenn die Verwendung von Leitern oder die Einnahme unty-
pischer Positionen bei der Bewegung erforderlich sind. Am Arbeitsort selbst ist das Werkzeug nur am Griff und niemals mit eingedriicktem Ausldser festzuhalten.

Stets sind die Bedingungen am Arbeitsort zu beachten. Die Verbindungselemente kdnnen diinne zu bearbeitende Gegensténde durchdringen und von der Ecke oder Kante
des Gegenstandes abrutschen und somit Menschen gefahrden.

Fur die personliche Sicherheit sollte man Schutzausriistung tragen, wie Gehér- oder Augenschutz.

NUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich davon iiberzeugen, dass keine Element des Druckluftsystems beschadigt ist. Werden Beschadigungen festgestellt,
dann muss man sie sofort gegen neue unbeschadigte Elemente des Systems austauschen.
Vor jedem Einsatz des Druckluftsystems ist die kondensierte Feuchtigkeit innerhalb des Werkzeuges, des Kompressors und der Leitungen zu trocknen.

Vorbereitung zum Funktionsbetrieb

Vor dem ersten und jedem erneuten Gebrauch ist das Abschmieren des Werkzeuges erforderlich. Wenn im Versorgungssystem fiir das Werkzeug eine Schmierbuchse
vorhanden ist, dann ist ein manuelles Abschmieren wéhrend des téglichen Funktionsbetriebes nicht notwendig. .

Das Werkzeug stellt man mit dem Lufteintritt nach oben und gibt 4-5 Tropfen vom OI SAE 30W hinein, das keine Detergensen enthélt. Es darf kein Ol mit Detergensen,
Beimischungen zum Ol oder ein fiir Druckluftwerkzeuge bestimmtes Ol verwendet werden. Die aufgefiihrten Ole enthalten Losungsmittel, welche die inneren Elemente
des Werkzeuges beschédigen kénnen. .

Nach dieser Tétigkeit ist das Gerat an das Druckluftsystem anzuschlieRen und kurz in Betrieb zu nehmen. Dadurch wird das Ol innerhalb des Werkzeuges verteilt und man
vermeidet Uberschussstellen.

ACHTUNG! Uberschu33|ges 0, das aus dem Werkzeug austritt, kann die Arbeitsflache beschdigen. UbermaRiges Schmieren kann wiederum die Ursache dafiir sein, dass
uberschusmges Ol wahrend des normalen Funktionsbetriebes austritt. Unzureichendes Schmieren verkiirzt jedoch auf drastische Weise die Haltbarkeit des Werkzeuges,
kann zu einer Beschadigung des Werkzeuges fiihren und Gefahrdungen im Verlaufe des Funktionsbetriebes hervorrufen.

Anschlieflen des Werkzeuges an das Druckluftsystem

Das entsprechende AnschluBstiick fiir den Schlauch der Luftzufiihrung ist fest und sicher in das Gewinde des Lufteintritts zu schrauben. (I1)

Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode des Werkzeuganschlusses an das Druckluftsystem. Das gezeigte Beispiel sichert am effektivsten die Ausnutzung des Werk-
zeuges und verlangert so auch die Haltbarkeit des Werkzeuges. (IV)

Beim AnschlieBen des Werkzeuges an das Druckluftsystem ist ein Schlauch mit einem wie in der Tabelle angegebenen Innendurchmesser zu verwenden. Dabei muss man
sich davon iiberzeugen, dass die Festigkeit des Schlauches fiir mindestens 13,8 bar ausgelegt ist.

Funktionshetrieb des Werkzeuges
In die Klemmvorrichtung des Werkzeuges wird der Nagel gelegt, und zwar so, dass das spitze Ende nach auen des Werkzeuges gerichtet ist. Die Klemmvorrichtung hat
einen Magneten, der den Nagel in der Halterung festhalt.
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Danach muss man das Werkzeug an die Einschlagstelle halten und bis zum Ansprechen des Hammers nachdriicken. (V)

In dem Fall, wenn das Verbindungselement zu tief eingeschlagen wurde, muss man den Druck im System verringern, und zwar stufenweise jeweils um 0,05 MPa, bis der
gew(inschte Effekt erreicht wird.

Wenn das Verbindungselement aus dem zu bearbeitenden Gegenstand heraussteht, ist der Druck im System zu erhdhen, und zwar stufenweise jeweils um 0,05 MPa,
bis der gewtinschte Effekt erreicht wird. Dabei darf der maximale Betriebsdruck nicht Uiberschritten werden. Zum Arbeiten wird der mdglichst niedrigste Druck empfohlen,
wodurch Energie eingespart, Larm verringert, der Verschlei des Werkzeuges gemindert und die Betriebssicherheit erhdht werden kann.

WARTUNG

Zum Reinigen des Werkzeuges darf kein Benzin, Lésungsmittel oder eine andere brennbare Fliissigkeit verwendet werden. Die Dampfe kdnnen sich entziinden, eine Ex-
plosion des Werkzeuges hervorrufen und ernsthafte Verletzungen zur Folge haben. Die fir die Reinigung der Halterung des Werkzeuges und des Geh&uses eingesetzten
L6sungsmittel kdnnen zum Aufweichen der Dichtungen fiihren. Das Werkzeug muss vor Betriebsbeginn griindlich gereinigt werden.

Wenn irgendwelche UnregelméaRigkeiten in der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, muss das Werkzeug sofort vom Druckluftsystem getrennt werden. Alle
Elemente des Druckluftsystems miissen vor Verunreinigungen geschiitzt werden. Verunreigungen, die in das Druckluftsystem gelangen, konnen das Werkzeug und andere
Elemente des Druckluftsystems zerstoren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch
Hierzu sind die im Punkt: ,Vorbereitung fiir den Funktionsbetrieb” angefiihrten Empfehlungen anzuwenden.

Andere Wartungstétigkeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man iberpriifen, ob auf dem Werkzeug irgendwelche Spuren von Besachédigungen zu sehen sind. Die Mitnehmer, die Werk-
zeughalterungen und die Spindel missen in einem sauberen Zustand gehalten werden.

Jeweils nach 6 Monaten oder nach 100 Betriebsstunden ist das Werkzeug dem dazu qualifizierten Personal in einer Reparaturwerkstatt zur Durchsicht zu tibergeben. Wenn
das Werkzeug ohne den Einsatz des empfohlenen Luftzufiihrungssystems genutzt wurde, dann ist die Frequenz der Werkzeugdurchsichten zu erhéhen.

Beseitigung der Méngel

Nachdem irgendein Mangel entdeckt wurde, ist sofort die Nutzung des Werkzeuges zu unterbrechen. Der Funktionsbetrieb mit einem nicht funktionsfahigen Werkzeug kann
zu Verletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Wechsel von Elementen des Werkzeuges missen durch qualifiertes Personal in einer dazu autorisierten Reparatur-
betrieb durchgefiihrt werden.

Fehler Mogliche Losung

Die Luft wird zwischen dem Deckel und dem Gehause herausgeblasen | Priifen, ob die Schrauben locker sind. Ebenso ist der Zustand der Dichtungen zu iiberpriifen.

Das Werkzeug startet nicht oder arbeitet zu langsam Der Kompressor gewahrleistet keine richtige Luftzufuhr. Ebenso ist der Zustand der Dichtungen zu tiberpriifen

Man muss sich davon tiberzeugen, ob die vorhandenen Schlduche mindestens einen solchen Innendurchmesser haben wie in der Tabelle definiert.
Die Leistung ist unzureichend Priifen Sie die Druckeinstellung, ob der zuléssige Maximalwert eingestellt ist und ob das Werkzeug entsprechend gereinigt und geschmiert ist. Wenn
dies zu keinem Ergebnis fiihrt, muss das Werkzeug zur Reparatur gegeben werden
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XAPAKTEPUCTUKA UHCTPYMEHTA

[MHeBMaT4eCKIin MONOTOK AN 3abuBaHWs rBo3aei paboTaeT Noa AENCTBUEM CKaTOro BO3yxa OnpeAeneHHoro aaeneHns. U Takum obpasom, paspeLuaet nerkoe CoeauHe-

HWE 3NIEMEHTOB MeXay coboi ¢ nomoLLbto rBo3felt. Hagnexatuas KCnnyatauuna UHCTpyMeHTa obecneunsaer HafexHy u 6930I'IaCHyi0 pa60Ty, W AN 3TOr0 HYXHO:

I'Iepe.q Havanom paﬁon;l C UHCTPYMEHTOM NPOYMTaTh BCHO MHCTPYKLUIO U COXPAHUTDL ee.

lMocTaBLLUKK HE HECET OTBETCTBEHHOCTY 33 HAHECEHHDIV Kakon-NnBO yiepd 1 Bpea BO BpeMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA He M0 Ha3HaYeHwio, 3a npeHebpexeHne mepamu
©e30nacHOCTM 1 pekoMeHaLMAMM JaHHON MHCTPYKLMW. TTp1 MCTIoNb30BaHUN MHCTPYMEHTa He N0 HasHaueHuto Monb3oBaTenb HapyLlaeT YCrnoBis JOroBopa 1 NnLuaeTcs
npaBa Ha rapaHTUIHOE 06CMYXVUBAHNE 1 PEMOHT.

WHCTPYMEHTbI

Monotok npucoeamnHsieTcs k NHEBMaTn4eckomy ychOﬁCTBy C MOMOLLbH0 NepexoaHuka.

TEXHUYECKAA XAPAKTEPUCTUKA

MapameTpb! EavHnua [DaHHble
Howmep B karanore YT-0925
Bec [kr] 0,63
[lnamertp yctpoiictea Ans Boaayxa (PT) ["]/ [mm] 1416,3
[lnameTp wnaHra (BHYTPEHHI) ["]/ [mm] 3/8/10
Tvn kpenexa ANs COeANHEHNS SMEMEHTOB TBO3AN
[inuHa kpenexa [mm] 50 - 100
Pa3mepb! kpenexel COANHSIOLLNX ANEMEHTOB pucyHok 1l
MakcumanbHoe paodee dasnexve p, o [Mna] 0,7
Pekomergyemoe paboyee aasnenme [MMa] 0,55-0,7
3sykoBoe faBnenve (PN-EN 12549:2001) [mB(A)] 935+£25
3BykoBas MoluHocTb (PN-EN 12549:2001) [nB(A)] 106,5 £ 2,5
Bubpaums (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/c]) 18415

OBLUWE NPABUITIA BE3OMNACHOCTU

BHUMAHWE! Bo Bpemsi nonb3oBaHust MHEBMATUYECKM YCTPOACTBOM 06si3aTenbHO CobnioAaTh OCHOBHbIE MpaBuna TPYAOBOV 6e30MacHOCTY, BKMOYAs NpUBELEHHbIE
HIXe, C LIeNbio OrpaHuyeHIst pucka noxapa, yaapa anekTpUIeckuM TOKOM U U3bekaHus! TenecHbIX MOBPEXAEHUN.

OPWMWIWHAINDBHASA

MHCTPYKLUMWA



Mepen HaYanoMm nonb30BaHNs AaHHOrO YCTPOIHCTBA HEOBXOAMMO NOAPOBHO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKUMeN 1 cBepeyb ee.

BHUMAHWE! O3rakomnTbCst CO BCEMM NPUBEAEHHBIMI HIKE MHCTPYKUMAMU. HecobniofeHne MOXET CTaTb MPUYINHON YAapa 3neKTPUYECKAM TOKOM 1 TENMECHbIX MOBPEX-
AeHuiA. [oHaTMe ,THeBMATM4YECKOe YCTPOICTBO’, MPMMEHSEMOE B MHCTPYKLMSX, KaCaeTcs BCeX YCTPONCTB C NUTAHWEM CTPYel KOMMPECCMPOBAHHOMO BO3AyXa NOf, COOT-
BETCTBYIOLLMM [JaBNEHNEM.

COBIMIOOATb MPMBEAEHHBIE HKE MHCTPYKLIAN

Pabouee mecTo

Pabouee MecTo crnegyet coaepkartb B YUCTOTE 1 0BECNeUnTb HafleHOE OCBeLLeHe. Becnopsifok 1 HELOCTATOYHOE OCBELLEHIUE MOXET CTaTb MPUYNHOI HECHACTHBIX CTy-
yaeB. He cnefyeT nonb3oBaThCsl MHEBMATUYECKMMM YCTPOCTBAMM B CPEAE C NOBLILLIEHHBIM PUCKOM B3PLIBA, C FOPIOYMMM XIAKOCTSIMM, ra3ami Ui ucnapexusamu. et u
MOCTOPOHHME NnLia He MOTyT NpebbiBaTb Ha paboyem MecTe. MoTepst KOHLEHTPALMM MOXET BbI3BaTb NOTEPHO KOHTPONS HaZ YCTPOCTBOM.

Tpynosas GesonacHocTb

CoeanHuTenb MHEBMATUYECKOrO YCTPOIACTBA JOMIKEH COBMaAaTh C rHE3[OM LUaHra noaadv Bo3ayxa. 3anpeluaetcsi MOAUAULMPOBaHUe COBAMHUTENS W THE3Aa LunaHra
nopauv Boaayxa. Niobble LnaHri, COSANHUTENM 1 rHe3fa A0KHbI BbITb YUCTBIMM, 63 NOBPEKAEHWN, B XOPOLUEM TEXHUECKOM COCTOSIHUM W MPEAHa3HAYEHHbIMI ANS NOMb-
30BaHUsI C MHEBMATUYECKIMM YCTPOCTBaMM. [THEBMATUYECKME YCTPOIICTBA HE OCHALLEHBI U30MSILMEN Ha CIy4ali KOHTaKTa C UCTOYHUKAMM SMEKTPOIHEPTUM; B CBSI3U C 3TUM
cnepyet u3beratb KOHTAKTa C 3a3eMNEHHBIMY NOBEPXHOCTSIMI TUNa TpyBbl, Gatapen 1 XonoaunbHUKK. 3a3eMnerne Tena NoBLILLAET PUCK Yaapa SNEeKTPUYECKUM TOKOM.
He crienyeT noasepratb NHEBMaTUYECKUE YCTPOICTBA BAMSAHUIO aTMOCKHEPHBIX OCAAKOB MnW Braru. Boga u Brara, MpoHMKatoLasi BHyTPb YCTPOWCTBA, MOBbILUAET pUCK
MOMOMKI YCTPOWCTBA 1 TEMECHBIX MOBPEXAEHMIA. He neperpyuBaTh LNaHr noaadm Bo3fyxa. He Mcnonb3oBaTh LWMaHr ¢ LENbio HOLLEHNS, NOAKMIOYEHUS 1 OTKIOYEHWS!
COSAMHUTENS OT UCTOYHMKA KOMMPECCHUPOBAHHOTO Bo3ayxa. V3berath KOHTaKTa LUaHra Nofaqu BO3yxa C TEMOTOM, MacioM, OCTPLIMU KpasMy 11 NOABIKHBIMU SMEMeH-
Tamu. 3anpeLLaeTcs nuTaHne NHeBMATUYECKOTO YCTPONCTBA KUCTIOPOLOM, FOPHOYMMM UMM TOKCUYHBIMM raamit. YCTPOIACTBO [OMKHO NUTATHCS UCKIIOYUTENBHO OYMLLEHHBIM
nyTem UILTPaLMK 11 “CMasaHHbIM” BO3AYXOM C BO3MOXHOCTbIO PEryNMpOBKY AaBneHus. Y6eauTsest B ToM, 4To obpabaTbiBaemblli IPeAMeT NPOYHO 3akpenneH v He byaet
nepeaBuratbCsi BO Bpemsi 06paboTkiu.

JInyHas 6e3onacHocTb

Bectu paborty, Byayuu B xopoluem (uan4eckom 1 neuxudeckom coctosHni. Obpaluatb BHUMaHWE Ha TO, YTO MPOMCXOAMT BO Bpemsi pabotsl. 3anpeluaetca pabotatb
yCTaBLLMM, NOCMe NpUeMa MeSvKamMeHToB Nk ynoTpebnenus cnuptHoro. [laxe CexyHaHast HeBHUMATENbHOCTb MOXET CTaTb MPUYMHON CEepbe3HbIX TENECHbIX MOBPEXae-
Hui. Monb3oBaTtbes cpeacTBamy nuyHol 6esonacHocTu. OBs3aTensbHO HageTh 3aluMTHBIE O4kM. [1onb3oBaHWe CpeacTBaMM NMYHON BE30NacHOCTY TNA NPOTUBOMbINBHBIE
Macky, 3awntHas 0byBb, Kackv U HayLIHVKA YMEHbLIAET PUCK CEpbEe3HbIX TENMECHBIX NOBPEXAEHMA. Bo Bpems paboTbl NHEBMATUYECKM YCTPOCTBOM CreyeT Monb3o-
BaTbCSl 3aLUMTHBIMM MEpYaTKaMy C LIEMbHo 3aLLnTLI Kak OT MEXaHUYECKVX NOBPEXAEHUH, Tak U OT TEPMUYECKOTO BIUSIHUS YCTPOACTBA. V/36eraTb cryyaitHoro nycka ycTpoii-
cTBa. lNepes NoaKMtoYEHNEM YCTPOCTBA K MCTOYHIKY KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3yXa YOeaUTbCS B TOM, YTO BbIKMKOYATENb HAXOAMUTCS B MONOXEHUN “BbIKN.”. He aepxartb
YCTPOWCTBO C NasnbLEeM Ha BbIKIKYaTene 1 He NOAKMioYaTh THEBMATUYECKOE YCTPONCTBO, ECIN BbIKMOYATENb HAXOAUTCS B MOMOXEHNM “BKM.”, OCKONbKY 3TO MOXET CTaTb
NPUYMHON CEPbE3HBIX TENEeCHbIX NOBpEXAeHWN. [epen nyckom MHEBMATUYECKOrO YCTPONCTBA yOpaTh BCE KMiouM W NPOUME UHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE MCMONb30BanuCh BO
BpeMs perynvpoBky. Kniod, oCTaBLUMIACS HA MOABMKHBIX YACTsX YCTPOWCTBA, MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HbIX TENECHBIX NOBPEXAEHUA. YAepXuBaTh paBHoBecKe. Bee
BpeMsi paboTaTb B COOTBETCTBEHHOM Mo3e. bnarogaps aToMy ferdye KOHTPONMPOBaTh MHEBMATUYECKOE YCTPOICTBO B Clyyae HEMpeaBUAEHHbIX MOMEHTOB BO BpeMsi pa-

OPUITMUHANBHAA WHCTPYKLUMWSA



GoTbl. Monb30BaTLCS 3aLMTHON OAEX0N. He 0fesaTh NPOCTOPHYHO OAEXAY 1 YKpaleHns. Borocsl, pabodyio Ofexay 1 nepyaTkin Aepxkarb BLamm OT MOABWKHbIX YacTel
ycTpoiicTBa. MpocTopHas OAexaa, ykpaLleHUst uni AnuHHbIE BONOCH! MOTYT 3aLeMuTbCs 3a NOABUKHBIE YaCTU YCTpOCTBa. M0Mb30BATLCSA OTBOAOM MbIfW UMW MELLKaMU
ANA MbIX, ECTIA YCTPOICTBO OCHALLEHO HiMIA. [103aBOTUTBCS O TOM, YTOBLI NPABHITLHO MPUCOEANHUTL UX. [10Mb30BaAHIE OTBOZOM MbiMM YMEHBLLIAET PUCK CEPLE3HBIX Terne-
CHbIX MOBPEXAeHMIA. LLInaHr nojaum Bosayxa BCe BPEMS NOZ AaBNEHNEM, 4TO MOXET BbI3BaTb ero GbICTPOE NEpeABIKEHIE U CBA3AHO C PUCKOM TENECHBIX MOBPEXAEHMIA.
HakonneHHasi 3Heprust KOMNPeCCUpOBaHHOTO BO3yXa MOXET YrpoXarb 340POBbIO OnepaTopa.

Monb3oBaHNe NHEBMATUYECKIM YCTPOACTBOM

3anpeLuaeTcsa nonb3oBaTbCs YCTPONCTBOM BOMPEKY €ro NpeAHasHaqeHuo. He neperpyxueatb NHeBMaTYecKoe yCTpoiicTBO. [10M1b30BaTbCA MHCTPYMEHTOM, OTBEYAIOLLMM
AaHHomy BuUdy paboTbl. He npeBbiwats MakcumansHoe gonyctumoe pabodee AaBneHne. CoOTBETCTBEHHbIN BbIGOP MHCTPYMEHTa Ans faHHoi paboTel obecneunBaet
Bonee achdpekTiBHYI0 1 HesonacHyto paboty. Mepen perynnpoBKOW, 3aMEHON akCeccyapoB UK XpaHeHeM YCTPONCTBa HEOOXOAMMO OTKITKOUMTb LLUMAHT MOAauM BO3ayXa,
Bnarofaps YeMy He HaCTYNUT CRy4alHbIi NYCK MHEBMATUYECKOrO YCTPOACTBA. XpaHUTb YCTPOICTBA B MECTE, HeAOCTYMHOM ANs AeTelr. He paspeluatb nonb3oBaTses
YCTPOICTBOM NnLiaM, He 0byyeHHbIM obenyxveaTh ero. ObecneunTb Haanexallyio KOHCepBaLWIo yYCTPoicTBa. MpoBEpUTH €ro C TOYKW 3peHIst HeCOBNaeHi 1 3a30poB
B MOABWXHbIX YacTsax. [TpoBepuTb, He noBpeauncs nu nobol 3aneMeHT ycTpoiicTBa. Ecrn obHapyxeHbl NOBPeXAEHNs, CieayeT NOYNHNTL MHEBMATUYECKOe YCTPONCTBO
nepen Havanom paborbl.

MHorve HecyacTHble Criy4an MPOVCXOAAT BCIEACTBUE HEMPaBUIbHOM KOHCEpBALWM YCTPOCTBA. PexyLUMe MHCTPYMEHTbI COAepXaTb B YMCTOTE W OTTOYEHHbIMK. Hap-
nexallas KoHCepBaLNs PeXyLLMX UHCTPYMEHTOB obneryaeT KOHTPOMb Haf HUMK BO Bpems paboTbl. [THeBMaTUYeCKkMM YCTPOICTBAMI W akceccyapamu HeobXxoaumo
Momnb30BaTbCS COMMACHO BbilLeyKasaHHbIM MHCTPYKLMAM. [onb30BaTbCs MHCTPYMEHTaMI COTMACHO UX MpeaHa3HaueHmio, y4uTbIBas BUg 1 ycnosus paboTsl. Monb3oBaxie
MHCTPYMEHTaMy BO BPeMst Apyrux pabot, Yem Te, NSt KOTOPbIX OHYW MpefHa3Ha4eHbl, MOBbILLAET PUCK BO3HUKHOBEHMS OnacHbiX MOMEHTOB. Bo Bpems paboTbl cnenyet
CYMTATBCA C TeM, YTO paboynii IHCTPYMEHT MOXET TPECHYTb, a B Pe3yrbTaTe NPOULLECTBIS BO3MOXEH BbIGPOC OCKOMKOB C 6OMbLLION CKOPOCTBIO U CEPbE3HbIE TENECHbIE No-
BpexaeHns. Cneayet ybeauTbCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT BPALLAETCS B HYXXHOM HanpaBnerun. HeoxmaanHoe HanpaBneHme BpaLLeHist MOXET BbI3BaTb ONAcHbIE MOMEHTBI.
3anpeLyaeTcs Npubnuxath PyKkW K NOABIKHBIM 3MIEMEHTaM MHEBMATUYECKOrO YCTPONCTBA, MOCKOMbBKY 3TO rPO3UT TenecHsIMU MoBpexaeHuamu. B cnyyae nospexaenus
rHesa noBoAka NOSBNSETCA yrpo3a BbIOpoca ¢ GOMbLUOI CKOPOCTbIO OCKOMKOB MHCTPYMEHTA, YTO MOXET Bbl3BaTb CEPbEe3Hble TeNecHble NoBpexaeHus. B pesynsrate
BNVSIHNA MOMEHTa BpaLLEHINSt MHCTPYMEHT UM peakTUBHas LUTaHra NOBEPHYTLCS B CTOPOHY Onepatopa. 3T0 rPo3uT Cepbe3HbIMU TENECHBIMI NOBPEXAEHNMM B CyYae,
€CnM yacTu Tena ByayT B 30He AENCTBUS BPALLAMLIErocs MHCTPYMEHTa Ui peakTUBHON LTaHru. Bo Bpemst paboThl cniesyeT NpuHATb COOTBETCTBEHHYIO MO3y W ObiTh
TOTOBBIM K TOMY, YTO MHCTPYMEHT MOXET NOBEPHYTLCS B CTOPOHY Onepatopa. Pa3peLuaeTcs nonb3oBaTbCst MCKMIOYUTENBHO OCHALLEHVEM, PEAHa3HaYeHHbIM Ans paboTsl ¢
MHeBMaTYeCKMIN yCTpoiAcTBaMK. [onb30BaHI1e HECOOTBETCTBEHHbIM OCHALLEHMEM MOXET CTaTb MPUYINHOI Cepbe3HbIX TENeCHsIX NoBPexXaeHA. Ecnv BHe3anHo nponano
nUTaH1e YCTPOINCTBA, He0OXOAMMO Cpady xe 0CBOBOATD BbIKMIOYaTENb YCTPONCTBA.

PeMOHTbI

PeMOHT ycTpolicTBa NpoBOANTL UCKIOYUTENBHO B YMOMHOMOYEHHBIX NPEANPUSTUSX, MONb3YIOLMXCS NMNLLL OPUrMHANbHBIMY 3anacHsIMM YacTsmu. 310 obecneynsaer Tpe-
ByeMblii ypoBeHb TpyaoBOW Ge30nacHOCTM BO BpeMsi paboThl MHEBMATUYECKUM YCTPOCTBOM. 3anpeLLaeTcst YUCTUTb MHEBMATUYECKOE YCTPOICTBO GEH3MHOM, pacTBOpH-
TENneMm Unu Spyroi roproyelt XuaKocTbIo. VicnapeHus MoryT BOCMNIaMEHUTLCS, Bbi3biBasi B3PbIB YCTPOWCTBA 1 CEPbE3HbIE TENECHbIE NOBPEXAEHIS. Bo Bpems kKoHCepBaLum
YCTPOWCTBA NONb30BATLCS UCKIIOYNTENBHO BbICOKOKAYECTBEHHBIMM CPEACTBAMM. 3anpeLlaeTcs nonb30BaThes ApYrMMU CPEACTBaMM, KPOME ykadaHHbIX B NoTpebuTens-
CKOV MHCTPYKLMK. [epes 3amMeHoit nnn yaaneHneM pabodero MHCTPYMEHTa CrieyeT OTKIKOUMTb LUMAHT Nofgayl KOMNpPeCCMPOBaHHOTO BO3MyXa.

OPMUIMHANDBHAA MUHCTPYKUMKAH



AKCMNYATALIMOHHBIE YCIIOBUA

Heobxoanmo ybeanTbes B TOM, 4TO UCTOYHIMK CXaToro Boayxa obecneunsaet Hapgnexallee paboyee fasneHne. B cnyyae ype3mepHOro JaBneHns B CUCTEME MUTaHMS
CneayeT BOCMONb30BaTLCA PEAYKTOPOM C NPeAOXpaHNTENbHBIM KnanaHoM. YCTPOICTBO cnedyeT NOAKMIOUMTL K THEBMATUYECKON CUCTEMe Yepe3 MnbTP U MacneHky. 3To
06ecne4mBaeT Y1CTOTY 1 OAHOBPEMEHHO YBNaXHeHe Bo3ayxa MacnoM. CocTosiH1e unbTpa 1 MacneHky Heobxoaumo NpoBepsiTb Nepes KaxasiM MYCKoM 1 B Cryyae no-
TPeBHOCTY OUMCTUTL MNBTP Nk A06aBUTL Macna B MacneHky. 310 0becneumBaeT Haanexallyto aKCTITyaTaLmio YCTPONCTBA Y MOBBILLAET €ro XUBYYECTb.

B ycTpolicTBax MOryT NPUMEHSITLCS UCKMKOUMTENBHO COBANHUTENbBHBIE ANEMEHTHI, ykasaHHble B NOTPEOUTENbCKOI MHCTPYKLMM. YCTPOCTBO ANs 3abuBaHns coeamHu-
TembHbIX 3MEMEHTOB 1 COEAVHUTENbBHBIE AMEMEHTbI, YKa3aHHble B NOTPEOUTENbCKON MHCTPYKLMK, C TOYKW 3peHns MpaBun TPyAOBOW DE30MmacHOCTM CYUTAKTCS OfHOM
CUCTEMON.

Yto6bl MOAKNIOYMTL YCTPONCTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, CMEAYeT BOCMOMNb30BaTbCs ObICTPO3AKPENNSIOWMMICH MPUCOEANHUTENSAMN, @ B YCTPOWCTBE [OMKEH ObiTh
YCTaHOBMEH HeYNMOTHSIOLMIA BBUHUMBAEMbIA NPUCOEANHUTENb, YTODLI NOCME OTKMIOYEHNS OT CUCTEMBI B HEM HE OCTaBArCA CXaTbll BO3AYX.

YCTpOIACTBO He MOXET NUTaTLCS KUCNIOPOAOM W APYTVMM TOPHYMMIA ra3amu.

YCTpOIACTBO CreqyeT NOAKMoYaTh TOMBKO K Takoh CUCTEME MUTaHWS, B KOTOPOW UCKMIOYEHO MpeBbilleHne AaBnenus Gonee, yem Ha 10% makcumanbHOro 3Havenus. B
cnyyae 6onee BbICOKOrO AaBMEHUS CEAYET BOCMONb30BATLCS PEAYKLMOHHBIM KNanaHOM C YCTaHOBMEHHbBIM MPeAoXpaHUTENbHBIM KnanaHoM.

Bo Bpems pemoHTa CneayeT nonb30BaTbCst UCKMIOYUTENBHO OPUTMHAMbHBIMI 3aMacHbIMI YacTsMK, PEKOMEH[0BaHbIMY NPOVN3BOAUTENEM UMK ero npeacTasuTenem. Pe-
MOHT I0MXHbI MPOBOANTb CNELNanuCTbl, ynonHoMo4eHHsle nponssoanTtenem. BHUIMAHWE! Cneumanuctamu cuntatotes nuua, kotopele briarogapst npoceccuoHansHoMy
0BYYEHNIO NN OMbITY UMEIOT AOCTATOYHbIA YPOBEHb 3HAHWIA MO YCTPOMCTBAM Ans 3ab1BaHUS COEAMHUTENbBHBIX SNEMEHTOB W Hagnexalum 0bpasoM 03HaKOMIMEHbI C
COOTBETCTCBYIOLLMMI MPaBUNaMi TPYAOBOI 6e30MacHOCTM, Mepamm Mo NPefOTBPALLEHINI0 HECYACTHbIX CIyYaeB, AMPEKTUBaMI 1 OBLLENPUHATBIMI TEXHUYECKIMI NONoXe-
Husimu (Hanp., Hopmamu CEN 1 CENELEC), utobbl 0HM CMOrmn HapnexalLym 06pa3om oLeHNTb Be3onacHsle ycroBus paboTbl yCTPOICTB Ans 3ab1BaHIS COEAMHUTENbHBIX
3MEMEHTOB.

OnopHble CTOKW YCTPOICTBa, NpUKpennsemble, Hanp., k paboyemy cTony, A0MmKHb! BbiTb pa3paboTaHHbIMI U CAENaHHBLIMM X NPOU3BOANTENEM TakuM 06pa3oM, YToBbI
obecneunTb be3onacHyto yCTaHOBKY YCTPOICTBA COTMACHO ro MPeAHa3HaYeHmIo 1 He [ONYCTUTb ero NOBPeXAeHNs, AedopMaLmi unn NepemeLLeHms.

Bo Bpems koHcepBaLym CrieayeT NoNb30BaTbCs UCKIIOUUTENBHO CMa3blBAOLLMMIA CPEACTBAMM, YKA3aHHBIMU B UHCTPYKLNN.

YcTpoiicTBamMu Ans 3aBUBaHNS COBANHUTENbBHBIX ANEMEHTOB C KOHTAKTHBIM MYCKOM Wi HENPEpbIBHBIM KOHTAKTHBIM MyCKOM, 0603Ha4YeHHbIMI CUMBOMOM “He npuMeHsTs
Ha necax 1 Ha necTHuLax’, He cneayeT Nonb3oBaTbCs B OMPeAeneHHbIX Cry4asx, Hanp.:

-eCIv ins Toro, 4Tobbl 3abUTh 3MEMEHT B APYToM MeCTe, HYXHO BOCTMONb30BATLCS NEeCamit, MECTHUYHBIMI NPOXOAAaMM, NECTHULAMM UMK HANOMUHAIOLLMMM NECTHULIbI
natami Ha KpbiLLe;

-ecnv TpebyeTcs 3aKpbITb ALLMK NN KNETKY;

-BO BpeMst YCTaHOBKY NPefoXpaHUTENbHbIX ANEMEHTOB, Hamp., Ha aBTOMOBUMAX U BaroHax.

Yka3aHHble 3Ha4eHNst CUMbl LLyMa XxapaKTepHbl N1 YCTPOCTBA W He KacatoTcs Lyma, u3faBaemoro Ha paboyem mecte. Cuna wyma Ha paboyem mMecTe byaet 3aBuCceTb,
Hanp., oT paboyei cpefbl, obpabarbiBaemoro npeameTa, onopsl 0bpabaTbiBaemoro npeameta. B 3aBUCKMOCTY OT yCrioByiA Ha paboyem MecTe, MOXET BO3HUKHYTb NOTPe6-
HOCTb MPUMEHEHNS MHANBMAYanbHbIX CPEACTB Ans ocnabnerns wyma, Takux, kak:

-ycTaHoBka obpabaTbiBaemblx NPEAMETOB Ha ONopax, NOFMOLLALLNX 3BYKM;

-NpVXMMaHKe Uk NpukpbiBaHne 0bpabaTbiBaeMbIX NPEaMETOB;

-PErynupoBKa [aBnexns 40 MUHAMaNbHOro YPoBHS, obecnednBatoLLEero nposeaeHie pabor.

B otaenbHbIX cnyyasix HeobXoANMO BOCONb30BATLCS CPEACTBAMM 3aLLUTbI CIyXa.

OPUITMUHANBHAA WHCTPYKLUMWSA



Yka3aHHble 3Ha4eHNs konebaHui xapakTepHbl NS YCTPOWCTBA 11 He 03HAYaloT BO3AENCTBIS Ha CUCTEMY pyka — M0 BO BpeMS MOMb30BaHMS YCTPOCTBOM. Kaxpoe BO3-
AeliCTBME Ha CUCTEMY pyKa — Nreyo Bo BpeMst paboTbl YCTPOCTBOM OyAieT 3aBUCETb, HaMp., OT CUMbl 3aXBaTa, CUMbI MPWXIMA, HanpaBneHws, B KOTOPOM BeaeTcs paboTa,
PerynupoBKM noaayn aHeprim, obpabatbiBaemoro npeameTa U onopsl 0bpabaTbiBaeMoro npeameTa.

Mepen kaxapiM MyckoM HeoBXOAUMO NPOBEPUTH, NPaBULHO M PabOTaET MexaH3M NPeAoXPaHUTENS 1 MYCKOBO! MeXaH!3M 1 3athKCMpoBaHbI i Bee BONTbI 1 raiku.
3anpeLLaeTcs MeHATb Ntobble aneMeHTbl YCTpolicTa be3 cornacust pon3soauTens.

3anpeLuaeTca cHuMaTb Niobble 3neMeHTbl YCTPOICTBA, Hanp., IPeAoXpaHNTenb, YTobbl He BbI3BaTb MX MOMOMKY.

3anpeLyaeTcst NPOBOANTL “BHE3AMNHbIE PEMOHTHI" 0€3 COOTBETCTBEHHbIX MHCTPYMEHTOB M OCHALLEHNS.

PekomeHayeTcs perynspHo npoBOAUTL KOHCEPBALMIO YCTPOICTBA, Cobnioaas NepuoaNYHOCTb, ykasaHHyto B NOTPEBUTENLCKON MHCTPYKLIAM.

Heobxoanmo n3beratb ocnabnesns unu noBpexaeHnid YCTPORCTBA, BbI3BaHHLIX rPaBUPOBaHMEM UNK NepdopaLueil, M3MEHEHNAMM, He COTMacoBaHHLIMI C MPON3BO-
AuTenem, BeeHnem no Lwabnoxam u3 TBepAOro Matepuana, Hanp., ctanu, 6pocaHnem unn TonkaHeM Mo Nony, Nonb3oBaHWEM YCTPONCTBOM B kayecTse MOMOTKa, npy-
MeHeHneM Ntoboit YpeaMepHo Cubl.

CTporo 3anpelLyaeTcs HaBOAUTbL paboTatolLiee YCTPOWCTBO Ha cebsi unu Apyrux nioaeit.

Bo Bpewms paboTbl cneayeT fepxaTb YCTPOINCTBO TakuM 00pa3oM, 4Tobbl He AOMYCTUTL PaHEHWIA B FONOBY 1 PYriX TENECHbIX MOBPEXAEHMIA B Cyyasix, Kora yCTpONCTBO
ABWKETCS B CTOPOHY OnepaTopa BcreAcTave nepeboes B nopaye SHEPriv N CTONKHOBEHWS C TBEPABIMU aneMeHTaMmu BHYTpI obpabaTbiBaemoro npeamera.

CTporo 3anpeLyaeTcs 3aBOAUTb YCTPOWCTBO, HABOAS €r0 Ha MycToe NpOCTPaHCTBO. bnaropapst aToMy NpesoTBpalLaeTcs Yrpo3a, Bbl3BaHHas CBOHOAHO NeTatolwmmm co-
eANHUTENbHBIMY 3NEMEHTaMM, a Takke Yrpo3a, Bbl3BaHHast YPE3MEPHBIM HaNPsKEHNEM B YCTPOICTBE.

Ecnm Tpebyetcs nepeHecTy yCTPOICTBO, CeayeT OTKIIYUTb €r0 OT CUCTEMbI NUTAHIS, 0COBEHHO B CTy4asix, KOTAa HyXHO BOCMOMb30BATLCS NECTHULIEN UMK NPUHSATD He-
CTaHAapTHY'0 No3y BO Bpems nepeaBukeHns. Bo Bpems nepemeLLieHs ycTpoiicTea Ha paboyem MecTe CrefyeT AepkaTb ero UCKMIoYUTENBHO 3a PYKOSTKY 1 M03aboTUTbes
0 TOM, 4TOBbI NycK He BbIN Haxar.

Heobxoanmo yunTbiBaTh ycroBus Ha paboyem mecte. CoeanHNTENbHbIE 3NEMEHTBI MOTYT MPOXOANTb Yepes TOHkve obpabaTbiBaeMble NPeAMETHI UMK COCKanb3biBaThb C
YINoB unu kpaes 0bpabaTbiBaeMblx MPEAMETOB, YTO rPO3NT TeNeCHbIMY MoBpeXaeHNAMU. Heobxoaumo nonb3oBaTbCs CPeACTBaMI NIMYHON 6e30NacHoCTY ANs 3aLmTbl
3peHus 1 cryxa.

NOAroTOBKA U PABOTA C UHCTPYMEHTOM

Kaxabii pas nepeq pa60T0171 C MHCTPYMEHTOM Heobxoanmo yGGAMTbCH, YTO BCE 3MIEMEHTbI NHEBMATU4ECKOIo ychOﬁCTBa He noBpexaeHsl. B 06paTHOM cny4ae, nospex-
[OEHHble KOMNMEKTYHLLNE HYXHO Cpady 3aMeHWUTb Ha HOBbIE.
lNepeq kaxabIM UCMOMb30BaHNEM NMHEBMATUYECKOTO ychOVICTBa NPOCYLUMTL OT CKONMBLLErOCA KOHAEHCaTa BHYTPU MHCTPYMEHTA, KOMNPEeCcopa 1 NpoBoAa.

Modzomoska k pabome

VIHCTPYMEHT Hyx[aeTcs B CMasKe nepes nepebIM 1 KaxabiM MOCNeayHLLMM UCTonb3oBaHeM. Ecnn B yCTPOACTBE ecTb aBToMaTM4eckasi CMaska, Torga HeT Heobxoaumo-
CTU CMa3blBaTb MHCTPYMEHT BPY4HYt0 BO BPEMSI €XEAHEBHOI paboTbl.

YcTaHOBUTb MHEBMOMHCTPYMEHT PYKOSITKO KBEpXY M 3akanaTb 4 - 5 kanenb macna SAE 30W 6e3 feTepreHToB. Mcnonb3oBaTb Macno, Hy)XHO creuuanbHo npeaHasHa-
YeHHOe Ans MHEBMOMHCTPYMEHTOB He COAepallee AeTepreHTbl U npucagki. [pyrne macna MoryT cogepxatb pacTBOPUTENM, KOTOPbIE MOBPEAAT BHYTPEHHUE A€Tanu
MHCTPyMeEHTa.

Mocrie cMasku NPUCOEOUHUTL HCTPYMEHT K THEBMATUYECKOMY YCTPOICTBY M BKIKOUUTh B KPATKOBPEMEHHOM PEXIMME. ITO NO3BOMMUT PaCTEYbCS MACTY BHYTPU MHCTPYMEH-

OPMUIMHANDBHAA MWHCTPYKUMKSH



Ta 1 136aBUTLCS OT €10 U3MHLLKA.

BHVMAHWE! M3nuiuek cmasku, BbIXOASLUNIA U3 MHCTPYMEHTA, MOXET McnadkaTb pabouyto NoBepxHOCTb. YpeamepHasi cMaska ConpoBOXAAET BbITEKaHMe U3MNNLLKa Macna
BO BpeMs HopMarbHol paboTbl. HegoctaTtouHas cMaska pe3ko COKpaLLaeT CpoK Cry0bl MHCTPYMEHTA, a TakkKe MOXET NPUBECTU K €70 MOBPEeX-
[OEHVIO 1 BbI3BaTb OMAacHOCTb BO BpeMs paboTbl.

[MpucoeduHeHue uHCMpyMeHma k MHeeMamu4eckomy ycmpoticmey

B npucoeaeHUTENbHBIN LTYLIEP HA BXOAE BO3AYXa KPENKO W HAAEXHO BBUHTUTE CrieLarnbHbIi NepeXoaHUK Ans WnaHra nogauv osayxa. (Il)

Ha pucyHke 1306paxeHo pekoMeHayeMblii cnocob NpUCOeAMHEHNSt MHCTPYMEHTA K MHEBMATUYECKOMY yCTPONCTBY. [laHHbIn cnocob obecneunt Hanbonee addekTnaHOE
1CNoNb30BaHNe MHEBMOMHCTPYMEHTA, @ Takke NPOANUT cpok ero cryxobl. (1V)

lpw NPMCOEANHERM MHCTPYMEHTA K MHEBMAaTMYECKOMY YCTPOMCTBY WUCMONb3YETCA LMAHT C BHYTPEHHEN pe3bboit ykasanHoi B Tabnuue. Heobxoaumo ybeautbes, uto
MexaHu4eckas KpemnkocTb LunaHra BbIAepMBaET, no kpaiHei mepe, 13,8 6ap.

Paboma ¢ uHcmpymeHmom

B nepxatenb MHCTpyMeHTa BCTaBUTb IBO3Mb Tak, 4ToObI €10 OCTPbIN KOHEL, BbIXOAWM Hapyxy. [epxatens umeet B cebe MarkuT, ¢ NOMOLLBI0 KOTOPOTO YAePXM1BaETCs B
HEM rBo3fb.

[pUNOXIUTL MHCTPYMEHT K MecTy 3ab1BKM 1 MpuxaTb A0 MOMeHTa cpabaTbiBaus MonoTka. (V)

B cnyuae ecnv reo3ap BOUTHIN CRyLLKOM ryBoko, Heobxoaumo CHkaTb AaBneHue kaxasle 0,05MMa, v Tak 40 AOCTUXKEHNS HYx)HOro addekTa.

A ecn reoafib BbICTYNaeT Hag paboyelt MOBEPXHOCTLIO, TO HY)XKHO YBENUUMBATL AaBneHve kaxable 0,05MMMa, 1 Tak o LOCTWXEHUS HyxHOro adhdekTa. Henb3s npesbiath
MakcuManbHoro AaBneHus. [ins atoit paboTbl pekoMeHOYeTCs N0 BO3MOXHOCTM MCMOMb30BaTh HIAKOE [JaBMEHNE, YTO NO3BONMUT CIKOHOMUTb SMEKTPOIHEPTUIO, MOHU3UTL
YPOBEHb LLyMa, YMEHbLUMTb U3HOC MHEBMOVHCTPYMEHTA W MOBLICUTL BE30MacHOCTb.

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE

Hukorga He ucnonb3osarb GEH3WH, PacTBOPUTENb, Jpyrie BOCMNAMEHSIOLLMECS KUAKOCTU NS YUCTKU MHCTPYMeEHTa. [Mapbl MOryT BOCMNaMEHUTLCS 1 CPOBOLMPOBATL
B3pbIB, YTO NPUBELET K NOBPEXAEHWNIO MHCTPYMeEHTA. [py MCnonb3oBaHWM pacTBOPUTENENt AN YACTKI AepKaTENs M Kopnyca MOryT Pa3MsriuTbCsl YINOTHEHMS. TilaTenbHo
BbICYLUMTb MHCTPYMEHT nepez paboToii ¢ HUM.

B cnyuae kakux-nubo HapyLleHui B paboTe NHCTPYMEHTa, HEMELNEHHO PacCOEANHUTB €ro C MHEBMATUYECKUM YCTPOACTBOM.

Bce fetanu nHeBMaTYeCKOro YCTPOICTBa [OMKHBI ObiTb O4MLLIEHbI OT 3arpsidHeHuiA. Tak Kak 3arpsisHeHUs MoryT NOBPeSMTh MHEBMOMHCTPYMEHT UNK €ro fieTany.

TexHuyeckoe oﬁcny)KueaHue UHCMpymeHma neped KaxObIM €20 UCMOb308aHUEM
BbinonHaTh pekomeHaaLUuu, nepevncneHHble B pasaene: «Modeomoska Kpaéome».

[lpyeue 8udsi obenyxusaHus

Mepeq kaxabIM MCMONb30BAHNEM UHCTPYMEHTa HEOBXOAMMO NPOBEPUTH, HET NN Kakux-NMBO NOBPEXAEHMA. 3auMbl, AepxKaTenb, BEPETEHO AOMKHbI HAXOAUTLCS B Yn-
cTote.

Kaxpble 6MecsiLieB unn yepes kaxaple 100 yaco paboTbl MHCTPYMEHT nepefaTh B CEpBUC KBanMMLMPOBAHHOMY CrieLManucTy Ans 0CMoTpa. Ecn HCTpyMeHT uecrnonb-
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30Barncs be3 NPUMEHEHUA PEKOMEH0BAHHOIO yCTpOIhCTBa nepefayv Bosayxa, Heobx0aMMO Yalle caaBaTb WHCTPYMEHT ana oCMoTpa.

YcempaHeHue Heronadok

HemeaneHHo npekpaTuTb UCMOMb30BaHKE UHCTPYMEHTa NMpyu 0BHapyxeHWn kakol-nbo HeucnpasHocTH. Pabota ¢ HencnpasHbIM MHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTY K TpaB-
Me. JTioboi peMOHT 1nu 3aMeHy feTanein MHCTPYMeHTa [OMKeH NPOBECTY KBAaNM(ULIMPOBAHHIA CRELManuCT CepBICHOTO 0OCIyXMBaHMS.

HeucnpasHocTb

Bo3moxHoe pelueHne

BOBAYX BblyBaeTcsa Mexay KpblU.IKDI;I W KOPMyCOM UHCTpyMeHTa

MpoBepb, He nocnatneHbl nu GonTsl. MpoBeps Ha repMETUYHOCTb.

WHCTpyMeEHT He paboTaeT unu paBoTaeT MeaneHHo

Komnpeccop He obecrieunBaeT HeoGXxoauMoil focTaBky Bo3Ayxa. MoaKmiounTe MHCTPYMEHT k Goree MoLLHoMY koMnpeccopy. [noxasi cMaska. MpoepuTh
Ha repMeTUYHOCTS.

He xgaraet MOLLHOCTH

YBenuTbes, 4T BHYTPEHHSA pedbla LunaHra HyXHoro AuaMeTpa, Takas Kak ykasaHa B Tabnuie. MpoBepuTb yCTaHOBNEHHOE AABIEHNE, HE NPeBbILLaeT Nk
[I0NYCTUMOTO MaKCUMarnbHOTO 3Ha4eHMs.. YBEAUTLCS, YTO MHCTPYMEHT NPaBUMbHO OYMLLEH OT 3arpaaHeHuii u cMasaH. Ecnu ato GespesynsTaTHo, oTaaite
VUHCTPYMEHT B CEPBHUCHYIO CyXGy.

OPMUIMHANDBHAA MUHCTPYKUMKAH



XAPAKTEPUCTWUKA IHCTPYMEHTY

TMHeBMaT4YHMA MOMOTOK ANs 3abuBaHHS LIBAXIB NPaLtOE MiA AiEt0 CTUCHEHOrO MOBITPS MPY BIANOBIAHOMY TUCKY. TaKiM YMHOM, 3AIACHIOETHCS NETKe 3'€HAHHS enemMeHTiB
Mix coboto 3a fonomoroto LBsixiB. HanexHa excnnyatais iHCTpymeHTy 3abeanevye HagiitHy i 6eanedHy pobory, i Ans Lboro HeobxigHo:

Mepen noyaTkom poGoTY 3 IHCTPYMEHTOM NPOYMTATH BCHO IHCTPYKLitO i 36eperTH ii.

[MocTayanbHuK He Hece BiANOBIAANbHOCTI 3@ HaHEeCeHi Byab-Aki 36UTKM Ta LWKOAY Mif Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY He 3a MpU3HAYEHHSIM, 38 HELOTPUMAHHS 3ax0giB
Beaneku i pekomeHaaLii AaHoi iHCTpyKuii. Mg Yac BUKOpUCTaHHS HCTPYMEHTY He 3a NpuaHayeHHsM KopucTysady nopyLuye yMoBu 4OrOBOPY Ta No3baBnseTbest npasa Ha
rapaHTiiHe 06CnyroByBaHHs Ta PEMOHT.

IHCTPYMEHTH

Monotok nNpueaHyeTbCa 40 NHEBMATUYHOIO NPUCTPOLO 3a A0MOMOror creLianbHoro 3’enHyBaqa.

TEXHIYHA XAPAKTEPUCTUKA
Mapametpn OaunHnus BUMIpY 3HayeHHs
Howmep y katanosi YT-0925
Bara [kr] 0,63
[liameTp npuctpoto ans nositps (PT) [']/ [mm] 14163
[liameTp wnaHry (BHYTPILLHIl) [T/ [mm] 3/8/10
Bua kpinneHHs Ans 3'eiHaHHs enemMeHTiB LBSIXM
[loBxuHa KpinneHHs [mm] 50- 100
Po3mipu kpinneHb pucyHok |1l
MakcumanbHuii poGoumi Thek p, [Mna] 0,7
PekomerzoBaHmit poboumi Tuck [Ma] 0,55-0,7
3pykosuit Tk (PN-EN 12549:2001) [nB(A)] 935+25
3sykosa notyxHictb (PN-EN 12549:2001) [aB(A)] 106,5 +2,5
Bi6pauiist (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/c?) 184£15

NPABWUNA TEXHIKWA BE3NEKU

YBATA! Mig yac po6oTh NHEBMATUYHUM MPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATUCS OCHOBHIX MPaBUIT TEXHIKM 6e3neKu, BKMIOYHO 3 BKA3AHUMM HIKYE, 3 METOK 0BMEXEHHS
PU3MKY MOXeEXi, yAapy eNeKTPUYHUM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHNX YLLKOKEHb.

OPWUTIHANbBHA IHCTPYKIIS —



lepea noyaTkoM poGOTH AaHUM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTaNbHO O3HAMOMUTUCA 3 IHCTPYKLUiELO Ta 36eperTy ii.

YBATA! O3HariomTech 3 yciMa BKa3aHUMM Hbk4e HCTPYKLUissMU. HenoTpumaHHs npaBun MOXe Npu3BeCT 4O NOXEXi, yaapy enekTpUYHUM CTPYMOM Ta TiNECHWUX YLIKO-
IXeHb. TepMiH ,THEBMATUYHMIA MPUCTPIN’, KNI BXMBAETLCS B IHCTPYKLSX, CTOCYETHCS BCIX NPUCTPOIB 3 KUBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOT0 NOBITPS Mid BiANOBISHUM
TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HVXKYE IHCTPYKLII

PoGoue micue

Cnig ytpumyBatv pobode MicLie B ucToTi Ta 3abe3neunTy BiANOBiAHE OCBITNEHHS. Henaa Ta HeLoCTaTHE OCBITNIEHHS MOXE CTaTh MPUYMHOI0 HELLACMMBOTO BUnaaky. He
Crif, npaLoBaTi MHEBMATUYHUMM NPUCTPOSIMU Y CEPEAOBULL 3 MIABULLEHIM PU3MKOM BMOYXY, L0 MICTUTb NanbHi piauHW, rasv abo Bunapw. [liTn Ta CTopoHHi 0cobu He
MOXYyTb NepebyBaTh Ha poboyoMy Micwi. Brpata koHUEHTpaLi MoXe BUKMUKATX BTPaTy KOHTPOK Haf, MPUCTPOEM.

Tpynoea besnexa

3e/HyBay MHEBMATMYHOTO MPUCTPOI0 MOBMHEH CiBNafaTt 3 THi3[OM LUNaHra nopavi nosiTpst. 3abopoHSETLCA MoAuiKaLis 3eAHYBaYa Ta rHi3Aa LWnaHra nopjavi noBiTps
Beinsiki WwnaHri, 3eaHyBavi Ta rHisaa noBuHHI GyTin YncTuMm, 6e3 NOLLKOAXEHD, Y BiAMOBIAHOMY TEXHIYHOMY CTaHi Ta NPU3HAYEHMMM [0 3aCTOCOBYBAHHS 3 MHEBMATUYHUMM
npucTposiMu. MHeBMAaTMYHI IPUCTPOIO He MaloTb i30MALLii HA BUNAZOK KOHTAKTY 3 kepenamu enekTpoeHeprii, y 3BA3KY 3 YUM CIif YHUKATU KOHTaKTY 3 3a3eMNeHMM NoBpex-
Hsimu Tuny Tpy6u, 6aTapei Ta xonogunbHUKK. 3a3eMneHHst Tina NiaBULLYE pU3MK yaapy enekTpUYHUM CTpymMoM. He cnia nigfasati nHeBMATUYHI MPUCTPOI Aii aTMOCKepPHIX
onapis abo Bonoru. Boga i Bonora, L0 NpoHUKae BCepeauHy NPUCTPOLO, MABMLLYE PU3NK MONOMKIA MPUCTPOKO Ta TINECHNX YLIKOMKEHb. 3aBOPOHAETLCS NepeBaHTaxyBaTy
LUNaHr nofavi NoBiTpS y NpuCTipii. 3a6OPOHAETLCS KOPUCTYBATUCS LUMAHTOM 3 METOK NEPEHECTH, NPUENHATY Ta BAEAHATI 3€AHYBaY Bif [kepena KOMNpecoBaHoro MoBi-
Tpsi. Cnifl YHUKaTK KOHTaKTY LUMaHra XMBMEHHS 3 TENIOM, MacnoM, FoCTPUMI KpasiMu Ta PyXOMUMK efleMeHTami. 3aB0pOoHSETECA KUBMEHHS MHEBMATUYHOTO NPUCTPOIO
KMCHEM, nanbHUMM abo TOKCUYHUMI ra3amit. 3 METOI0 KMBMEHHS MPUCTPOIO KOPUCTYBATUCS NILLE NPOMINETPOBAHNM Ta “3MaLLEeHNM” NOBITPSAM 3 MOKIMBICTIO PerynoBaHHs
TiCKy. [epekoHaTies y Tomy, Lo npeameT 0bpobki HagiHO 3akpinnenuil Ta He Byfe nepecyBsaTiCs Nia yac 0BpobKM.

Ocobucra besnexa

HeobxigHo po3nounHatv pobory, Gyayum y nobpomy disnyHoMy Ta ncuxivHOMy CTaHi. 3BepTailTe yBary Ha Te, Wwo pobute. He npauoiite, skwo Bu Bromneni, 6panm
MeavkameHTI abo BXMBanM CNUPTHI Hanoi. HaBiTb cekyaHa HeyBary MoXe NPU3BECTH A0 NOBAXHWX TINECHWX yLKomkeHb. Cnif kopucTysaTucs 3acobamu ocobuctoi 6es-
nekn. O60BSA3KOBO — 3aXVCHUMK OKynspamn. KopucTysaHHs 3acobamu ocobucToi Beaneku Ty npOTUNNMOBI MacKi, 3aXMCHE B3yTTS, Kackil Ta HaBYLLHMKI 3VIEHLLYE PU3nK
NOBAXHMNX TINECHWX yLIKOmKeHb. Mig yac poboTh NHEBMATUYHUM NPUCTPOEM CRiA KOPUCTYBATICS 3aXVCHUMM PYKABULIMM 3 METOI0 3aXUCTY SIK Bif MEXaHIYHUX YLUKOMKEHD,
TaK i TepMiyHoro BBy npuctpoto. Crig nopbatv npo Te, o6 NpucTpilt He 3aBoAMBCS BUNaaKoBo. Mepen TM, Ik NpUeSHATI NPUCTPIA [O [Xepena KOMMPEeCOBaHOro MoBi-
TP, CNifl NepexkoHaTMes y TOMy, Lo BUMUKay nepebysae y nonoxeHHi “BuMk.”. He TpumaTyt npucTpii 3 nanbLem Ha BUMUKaYi Ta He NPUESHYBATM MHEBMATUYHNIA NPUCTPIi,
AKLO BUMUKaY nepebyBae y NonoXeHHi “BMK.”, OCKINbKY Lie MOXE CTaTVl MPUYMHOKD MOBAXHIX TIMECHNX YLUKOMKEHD. epern nyckoM MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO HEODXIAHO
YCYHYTY BCINAK KT Ta iHLLi iHCTPYMEHTH, L0 BIUKOPUCTOBYBANMCA Mif Yac PerymnioBanHs. Kntod, o 3anuiunses Ha pyXoMux enemMeHTax npucTpoto, MOXe CTaTi MpUUiHOK
MOBaXHWX TINECHWX YLiKomKeHb. Cnif yTpumyBaTy pisHoary. MocTiltHo npavtoaTit y BiANOBIAHIN NO3i. 3aBASKMA LibOMY MEriue KOHTPOMKBATY MHEBMATUYHWIA NPUCTPIN Y
BMNa/Ky HECrIoAiBaHMX MOMEHTIB Mg yac poboTn. Cnia KOpUCTYBATMCS 3aXUCHUM OJATOM Ta He OAsraTih NPOCTOPHMIA OAST | Npukpack. Bonoces, oasr Ta poboui pykasuLi
[epKaTu 3ans Bifl pyxoMux enemMeHTiB npucTpoto. [MpocTopHuii opsir, npukpacy abo [OBre BONOCCS MOXE 3a4enuTiCs 3a pyxoMi enemMeHTH npuctpoto. Crig kopucTysatucs

OPMUIIHANBHA IHCTPYKLUIS



BiBOZOM NNy abo Milukamu Ans MKy, IKLO NPUCTPI OCHaLLEHWA HumK. MoabaliTe npo Te, o6 NpaBunbHO NpuesHaTy ix. KopucTyBaHHS BiGBOAOM MUY 3MEHLLYE PU3NK
TINECHNX YLIKOMKeHb. LLInaHr )uBneHHs NoCTiNHO Mig TUCKOM, Y 3BA3KY 3 /M BiH MOXE LUBIAKO NEPECYHYTUCS 3 MICLIA Ha MiCLie, LLIO Y CBOIO Yepry MOXe BUKNMKATK TinecHi
YLIKOKEHHS. HakonnyeHa eHepris KoMnpecoBaHoro nosiTpst Moxe 6yTi HebeaneyHoto.

KopucTyBaHHs THEBMATUYHIM NPUCTPOEM

3ab0poHSETLCS KOPUCTYBATUCS MPUCTPOEM BCyNepey H0ro NpuaHaveHHio. 3ab0poHAETLCS NepeBaHTaxyBaTh MHEBMATUYHWIA NpUCTpilt. Crig KOPUCTYBATUCS MPUCTPOSMM,
npu3HayeHuMm Ans aaxoro Buay poboti. Bubip BinnosigHoro npucTpoto 3abeaneuvTs GinbLu NpoayKTUBHY Ty BeaneuHy npavito. Mepes perynioBaHHsM, 3aMiHO akcecyapis
abo nepexoByBaHHAM MPUCTPOIO CMiA BAEAHAT LUNAHT XMBMEHHS, 3aBASAKN YOMY HEMOXIMBMIA BUNAAKOBUIA MyCK MHEBMATUYHOTO MPUCTpOIo. [epexoByBaTv npucTpoi y
MicLisiX, HeAOCTYNHUX AN AiTelt. He A03BONATM KOPUCTYBATUCS NPUCTPOSMI He HaB4eHUM 0BenyroByBaTH ix ocobam. 3abeaneunTi HanexHy koHcepsaLito npuctpoto. MMe-
PEBIPSTY MPUCTPIi 3 TOHKW 30py HECMIBMNAAaHHS Ta 3a30piB Y PyXOMIX YacTuHax. MepesipsaTi, Y BCi eneMeRTH NPUCTPOIO CpaBHi. FKLLIO BUKPUTO NONOMKM, CRiA CipaBuTH
MOLLKOMXEHI eNeMeHT Nepeq MyckoM NHEBMATUYHOTO MPUCTPOI0. baraTo Helacnueux BUNaaKiB BUKNUKae HENpaBunbHa KOHCEPBaLLA NpUCTpoto. Pixyui iHCTpyMeHTH cnif
YTPUMYBATM B YMCTOTi Ta HaTOYEHUMI. 3aBASKW NpaBUIbHIi KOHCEPBaLii HCTPYMEHTIB NOMeErLLyeThCs KOHTPOMb HaZ HUMU Mg yac poboTu. Crig kopucTyBaTMCs MHEBMa-
TUYHUMM MIPUCTPOSIMI Ta aKkCecyapamy 3riHO 3 Bka3aHUMI BULLE iHCTPYKLisMu. [ig 4ac KopucTyBaHHS NpUCTPOSIMY CAif, BpaxoByBaTH iX MPU3HAYEHHS Ta PoBOi yMOBY.
3acTocoByBaHHS NPUCTPOIB Y BUNAAKY iHLLMX POBIT, HiX Ti, Ans SKMX BOHI NPU3HAYEHI, NiaBULLYE puauk HebeaneyHnx MomeHTiB. Mig yac poboTu cnig namsiTati npo Te, Wo
poBoumit IHCTPYMEHT MOXe TPICHYTH, BUKMMKAKOUM BUKME, OCKOMKIB Ha BENMWKIN LUBMAKOCTI, L0 MOXe CTaTV MPUYMHOKO NOBAXHMX TINECHNX YLLKOMKeHb. Cnia nepekoHaTues y
TOMY, L0 NpUCTpiit 0bepTaeTbes y NoTpibHOMY Hanpamky. HeovikysaHuit HanpsimMok oBepTaHHs MOxe BUKMUKaTH HeDeaneyHi MOMeHTU. 3aboposeTbes HabnkaTh pyku [0
PYXOMUX eneMeHTiB MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO, OCKINbKY Lie MOXe BUKMMKATM NOBAXHI TINECH YLUKOMKEHHS. FKLLO NOLIKOAMNOCS THI3[0 XOMYTHKa, BUHWKAE PU3NK BUKUZY
Ha BENWKIl LLIBMAKOCTi OCKOIKIB IHCTPYMEHTIB, LLIO MOXe NPU3BECTI 10 NMOBAXKHMX TINECHUX YLUIKOMKEHb. 3a paxyHOK BNMBY MOMEHTY 06epTaHHs iHCTpYMeHT abo peakTusHa
LuTaHra Moxe noBepHyTucs y ik onepatopa. Lie 3arpoxye noBaxHUMM TINECHUMU YLIKOMKEHHSIMI Y BUNaLIKY, SIKLLO YacTWHM Tina nepebyBatoTh y 30Hi Aii peakTUBHOI LWTaH-
1 abo iHCTpyMeHTa, Lo obepTaeTbes. Mif yac poboTi HeobXiaHO MPUIAHSATY BIANOBIAHY NO3y Ta byTy rOTOBMM A0 TOTO, LLO IHCTPYMEHT MOXE NoBepHyTHCS Y Bik onepaTopa.
[l03BONSAETLCS KOPUCTYBATUCA NULLE OCHALLEHHSM, NPU3HAYeHUM ANS NpaLi 3 NHEBMATUYHIMI NPUCTPOSIMU. 3aCTOCOBYBAHHS HEBIAMOBIAHOMO OCHALLEHHS MOXE CTaTy
MPUYHNOK MOBAXHIX TINECHUX YLLKOMKEHb. FKLLO panToBO NPONaAe XMBMEHHS MPUCTPOIO, CMif, HEraitHo 3BIMbHUTY BUMMKAY MPUCTPOIO.

PemoHTH

Crig peMOHTYBaTH NPUCTPIlt BUKIIOYHO B YNIOBHOBAXEHX 3aknafaX, Lo KOPUCTYHTbCS NULLE OpUriHanbHUMM 3anyacTiHamu. Lie ofHa 3 yMOB AOTPUMAHHS NpaBm TEXHIKM
Gesnekw nig Yac poboTH NHEBMATUYHUM NPUCTPOEM. 3aBOPOHSIETLCS YNCTUTU MHEBMATUYHMIA MPUCTPIN BEH3MHOM, PO34MHHIKOM abo iHLLOK NanbHO piayHo. Bunapu
MOXYTb 3aropiTiCs, BUKIMKao4M BUDYX MPUCTPOK Ta MOBaXHI TinecHi yLKkomkeHHs. i Yac KoHcepBaLlii NpUCTPOK0 KOPUCTYBATUCS NULLE BUCOKOSKICHAMM MUKOYMMM 3a-
cobamu. 3abopoHeHo BxMBaTH iLLHi 3acobu, Hix BkadaHi y IHCTPYKUii Ans kopucTyBaya. Mepen 3amiHo abo AeMoHTaxeM poBounx iHCTPYMEHTIB Chif BijeaHaTy wnaHr
rnogavi noBiTps..

EKCNNYATALIHI YMOBY

HeobxigHo nepekoHaT1Cs y TOMY, L0 [Kepeno KoMnpecoBaHoro NoBiTps 3abeanevye BIANOBigHWIA pobounii TUCK. SKLIO TUCK 3aHafTO BUCOKMIA, CMif CKOpUCTaTUCS pe-
AYKTOPOM 3 3anobixHiM knanaHom. MHeBMaTYHA NPUCTPI HEODXIGHO NIAKMIOYNT A0 CUCTEMM XIMBNEHHS Yepes (inbTp Ta MacnsHKy. 3aBasky LiboMy 3abesneyyeTbes
YTPUMaHHS 0r0 Y YNCTOTI Ta OHOYACHO 3BOMOXEHHS MOBITPS Macnom. CTaH dhinbTpa Ta MacnsHkv Criif NepesipsiTv Neper KOXHUM MycKOM Ta B pasi noTpedu ouncTuTn
hinsTp abo JoaaTh Macna y MacnsHKy. 3aBasiki LboMy 3abe3nedyeThes HanexHa ekcnyarallisi NPUCTPOH Ta BULOBKYETLCS Yac KOPUCTYBaHHS HUM.

OPUITIHANBHA IHCTPYKILUILSA



HeobxigHo 3apspxaTit NPUCTPOi BIKITKOYHO 3€AHYBaNbHIMM eNeMeHTami, BkadaHUMK B iIHCTPYKLIi Ans kopucTysadis. Mpuctpoi Ans 3ab1BaHHs 3e0yBanbHUX eNemMeHTiB Ta
3€AHyBanbHi eneMeHTH, BkadaHi B iHCTPYKLT ANS KOPUCTYBAYIB, BBAXAIOTLCS OHOIO CUCTEMOIO 3 TOHKW 30pY TeXHikv Deanexu.

LLlo6 nigkntounTI MPUCTPIA A0 MHEBMATUYHOT CUCTEMM, CAif CKOPUCTATMCA “LIBMAKMI” 3€AHYBaYaMM, @ MPUCTPIA MOBMHEH MaTV BCTAHOBMEHWIA HEYLLiMbHIOK4MIA BHYTPILL-
Hilh 3eaHyBau, WOD Nicns BiOKMIOYEHHS Y LWNaH3i He MULMMOCS KOMMPECoBaHe NoBiTpS.

3ab0pPOHSIETLCA KMUBMNEHHS MPUCTPOIO KUCHEM Ta iHLIMMW NanbHUMM ra3amu.

Cnig nigknioyaTi NpUCTPOI NULLIE [0 TaKOi CUCTEMU XVMBMEHHS, Y SKiil HEMAe MOXIMBOCTI NepeBMLLEHHS TUCKY binblue, Hix Ha 10% MakcManbHOro 3HaueHHs. Y BUNaaky
BinbLL BUCOKOTO TUCKY CAif} CKOpUCTATUCS PEAYKLHIM KranaHoM 3 BCTAHOBNEHUM Ha HbOMY 3anobixHUM knanaHom.

Mig yac pemoHTy NPCUTPOIB CRiA KOPUCTYBATUCS BUKITHOYHO OpUriHANBHUMM 3am4acTMHaMm1, PeKOMEHAOBaHMM BUPOOHMKOM abo 1oro npeacTaBHUKOM. PeMOHTH noBu-
HHi NPOBOAMTY CreLianicTy, ynoBHoBaxXeHi BpobHukom. YBATA! Crevjanictamu BBaxatoTbCst 0C00M, siki 3aBASKW NPOdheCiiHilt NiarotoBLi abo AOCBiAY MatoTb [OCTATHIi
piBEHb 3HaHb 3 MPUCTPOIB, MPU3HAYEHUX ANS 3aDMBAHHS 3€AHYBAMbHIUX €NEMEHTIB, Ta HANEXHUM YMHOM O3HANOMMEHI 3 BiANOBIAHUMM NpaBUNamMn TexHiku 6esneky, LWo
cTocytoTbes 3anobiraHst HeLLACMBIM BUNaakaM, AMPEKTUBaMM Ta 3aranbHUMKM TEXHIYHUMI nonoxeHHsMu (Hanp., Hopmamn CEN ta CENELEC), 3aBasiku YoMy Taki ocobu
MOXYTb BIANOBIAHO OLHUTI 6E3NEYHi yMOBM POBOTU NPUCTPOID, NPU3HAYEHOTO A5 3abUBaHHS 3€AHYBArbHUX ENEMEHTIB.

OnopHi CTilik NpUCTPOLO, WO KPINAATLCA 30kpema 0 poboyoro CTony, NOBUHHI ByTh po3pobneHnmm Ta BUKOHaHUMI BUPOGHWKOM CTIOK TaKMM YWHOM, W06 3aneBHUTM
©esneyHy ycTaHoBKY MPUCTPOIO, 3riAHO Or0 MPU3HAYEHHIO, Ta He A0MYCTUTI 0r0 NOLIKOMKEHHS, fAedhopmaLliio abo 3MiLLEHHS.

Mig yac koHcepBaLii crif KOPUCTYBATCA BUKIIOYHO 3MaLLyBanbHUMU PEYOBUHAMM, BKa3aHUMI B iHCTPYKLT Ans KOpuUCTyBaYa.

MpucTposimi, NpuaHadeHMm Ans 3abnBaHHS 3eyBanbHIX €NEMEHTIB, 3 KOHTAKTHUM nyckoM abo BeanepepBHIM KOHTAKTHUM MyCKOM, O3Ha4eHMI cuMBonoM “He kopuc-
TYBaTWCA Ha PULLYTBaHHSX Ta ApabuHax’, He CNid KOPUCTYBATUCA Y HACTYMHWUX BUNagKax:

-KLLO AN TOro, o6 3abUTh enemeHT y iHLLOMY MicLi, NOTPIGHO CKOpUCTATICA PULLTYBaHHSM, Cxofamu, ApabuHo abo CXOXMMM Ha ApabuHy [axOBUMM naTamu;

-5 3aMUKaHHS CKPUHB Ta KNITOK;

-ANS KpinnerHs 3abe3nevyBanbHUX enemMeHTiB y BUNaaKy TPaHCMOPTY Ha aBTOMOBINSX Ta y BaroHax.

BkasaHi 3HaueHHst ciunu ranacy xapakTepHi Ans NPUCTPOIO Ta He CTOCYHTLCA ranacy Yy Micui pobotu. lanac y micui pobotu Byne 3anexatin 3okpema i poboyoro cepes-
oBWLLa, npeameTa 06pobkm, onopu npeameTa 06pobku. 3anexHo BiA yMOB y MicLi poboTu Ta hopmi npeameTa 06pobku, Moxe BUHMKHYTY MOTPeba NpoBeaeHHs iHANBIAY-
arnbHUX 3aX0fiB 3 METO 0BMEeXeHHS ranacy, Takux, sik:

-BCTaHOBMEHHS NpeameTiB 06pobku Ha onopax, Lo 3MeHLLYHTb ranac;

-MPUTUCKYBaHHSI Ta NPUKPUTTS NPeAMETIB 06pobK;

-PErynioBaHHs TUCKY A0 MiHIManbHOrO PiBHS, SKOrO JOCTATHBO, 06 BUKOHATV POBOTY.

Y psgi Bunagakia HeobxigHo ckopucTaTncst 3acobami 3axucTy Cryxy.

BkasaHi 3HauyeHHs konuBaHb XapaKTepHi Ans MPUCTPOI0 Ta He CTOCYIOTLCA Al Ha CUCTEMY pyka — Mreye Mif Yac KOpUCTYBaHHSA NpUCTpoeM. KoxHa fist Ha cucTemy pyka
— nneye Nig Yac KOPUCTYBaHHS NPUCTPOEM 3anexaTume Bif CUMW 3axBaTy, CUMK HaTUCKY, HanpsMKy poboTu, perynioBaHHs nogadi exeprii, npeamera 06pobku Ta onopu
npeameTa 06pobku.

lMepen KoXHO onepalLlieto crif NepeBipuTy, Yn MexaHiam 3anobikHIKa Ta NyCKOBUIA MeXaHIXM NMpaLltoe HanexHUM YMHOM Ta Yy HafliiHo 3adikcoBaHi BCi 6ONTH i railku.
3abopoHeHo 3MiHoBaTH ByAb-Siki YaCTUHM NPUCTPOI BE3 YNOBHOBAXEHHS BUPOBHHKA.

3abopoHeHo ieMOHTYBaTY By/b-Aki YaCTUHM MPUCTPOIO, 30KpeM Taki, ik 3anoBikHIK, Ta JOMYCTUTH, 0B BOHM Nepectanut AiaTy.

3abopoHeHo NpoBoAMTK “LUBMAKI PEMOHTI” 6€3 BiAMOBIOHMX IHCTPYMEHTIB Ta OCHALLEHHS.

PekomerpyeTbCs perynapHo NpoBOAUTY BIANOBIAHY KOHCEPBAL0 MPUCTPOIO, 3riAHO iHTepBanam, BkadaHM y iHCTPYKLi Ans kopucTyBaya.

Cnip, yHuKkaTv nocnabnerHs Ta MoLUKOAXEeHb NPUCTPOIO, BUKMMKaHUX 30Kpema nepdopalLlieto Ta rpaBepyBaHHsM, 3MiHaMu, He 3aTBEpHKEHMI BUPOBHUKOM, BEEHHSIM NO
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WwabnoHax 3 TBEPAOro Matepiany, Hanp., CTani, KMAaHHAM Ta LWTOBXaHHAM NO Mianosi, KOPUCTYBAHHAM NPUCTPOEM SIK MOMOTKOM, 3aCTOCOBYBAHHAM Bynb-sikOi HaaMipHOI
cunm.

KateropuuHo 3a60poHeHO HaBOAWTY NpaLioloyMii IPUCTPIN Ha cebe Ta Ha iHwWKX ocib.

Mig yac poboTy cnig TakuM YMHOM TPUMATK NPUCTPIN, L6 3anoBirTn NopaHEeHHSIM y ronoBy Ta iHLLMM TINECHUM YLUKOKEHHSIM, BUKMMKAHUM TUM, L0 NPUCTPIlA BifcKakye y
6ik onepatopa BHacnigok nepe6ois y nogavi eHeprii abo 3iTKHEHHSAM 3 TBEPAVMM €NeMeHTaMy BCepeavHi npeameta 06pobky.

KareropuyHo 3a60pOHEHO 3aBOAUTYM NPUCTPIi, HABELEHNI HA BIZKPUTUI NPOCTip. 3aBASKM LIbOMY MOXHA YHUKHYTW 3arpo3u BifbHO NiTalYMX 3e4yBarnbHUX eNeMeHTIB Ta
3arpo3u, BUKIUKaHOI NepeHanpyeHsM NpuUcTpoko.

[Mepen TvM, ik NePEHECTI NPUCTIPIA, Cig BIAKIKOYNTY OTO Bif, CUCTEMU XUBNEHHSI, 0COBNMBO Yy BUNaaKax, KoM HeoOXigHO ckopucTaTucs ApabuHolo abo NpuiHATY He-
TUNOBY NO3y M Yac nepemilenHs. Crig nepeHocuT NpUCTpilt y MicLli poBOTH, TPMMaKOU 0ro BIUKIKOYHO 3a PYKOSITKY Ta Hi B IKOMY pasi He HaTUCKaroum Ha MycK.
HeobxigHo BpaxysaTh ymoBY y MicLi poboTi. 3eAHYBanbHi ENEMEHT MOXYTb MPOXOANTYM Yepe3 TOHKI npeaMeTn 0bpobky Ta 3icnn3HyTUCA 3 KyTiB abo kpais npeameTis
06pobKu, 3arpoxytoum TakvuM YMHOM 3[0POBIO OnepaTopa Ta iHLLKX ocib.

3 MeToto NiABULLEHHS! piBHS Ge3neku cnif kopucTyBaTucs 3acobami ocobucToi Geaneki, Lo 3axULLakTb 3ip Ta CryX.

NIArOTOBKA | POBOTA 3 IHCTPYMEHTOM

Lllopasy nepen pobOTOIO 3 iHCTPYMEHTOM HEOBXIAHO NEPEKOHATMCS, LLO BCi €NEMEHTI THEBMATUYHOTO MPUCTPOI HE MOLLKOMKEH. [pu BUABNEHHI NOLUKOMKEHHS, KOMMNeK-
TyH0ui BiIpa3y X 3aMiHUTU Ha HOBI.
lMepen KOXHUM BIKOPUCTAHHSM MHEBMATUYHOTO MPUCTPOI MPOCYLLMTY Bifl HAKOMMYEHOTO KOHAEHCATY BCEPEAWHI iHCTPYMEHTY, KoMnpecopa, NPOBOAB.

[Midzomoska 0o pobomu

IHCTpYMeHT HeoBXiAHO 3MallyBaTh nepes NepLuMM i KOXHWUM MOCTIAY4YAM BUKOPUCTaHHSM. FKLIO Y MpUCTPOi € aBTOMaTUYHe 3MallyBaHHs, Tofi HeMae HeobXigHOCTi
3MaLLyBaTy Bpy4HY Mif Yac WOoAeHHOT poboTy.

lepeBepHyTM MHEBMOIHCTPYMEHT Py4KOK Aoropu Ta kpanHyTu 4 - 5 kpanenb onii SAE 30W 6e3 fetepreHTiB. HeobxigHO BUKOpUCTOBYBaTY CreLijanbHy Onito Npu3HadeHy
[Ans THEBMOIHCTPYMEHTIB, LLO HEe MICTUTb [JETEPreHTIB Ta A0faTKIB. [HLLI onii MOXYTb MICTUTM B COBI PO3YMHHMKY, SIKi NOLLIKOASITH BHYTPILLHI A€TaMi HCTPYMEHTY.

Micns avaLLyBaHHs NPUEAHATY IHCTPYMEHT A0 MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO | BKIMKOYNTI B KOPOTKOYACHOMY pexumi. Lie A03BonUTb posTikTUCS onii BCEpeayHi iHCTPYMEHTY Ta
no3byTucs Bif 110r0 HAANMLLKY.

YBATA! Hapnuwok onii, WO BMXOAMTL 3 IHCTPYMEHTY, MOXe 3abpyaHuTI pobody moBepxHi0. HaaMipHe 3MallyBaHHS CympOBOAXYE BUTIKAHHS HafMMLKy Onii nif yac
HopManbHoi poboTn. HepgocTaTHe 3mallyBaHHSA NPUCKOPIOE 3HOLLYBAHHS IHCTPYMEHTY, @ TakoX MOXe NPUBECTU A0 VOro YLUKOMKEHHS Ta BU-
KnunkaTu HebesneyHicTb nig Yac poboTw.

[puedHaHHs iHcmpymeHmy 00 MHe8MamuyHo20 MPUCMPOI0

B npveaHytounii npucTpili Ha BXOAi NOBITPS MILHO Ta HAZAIIHO BKPYTITb CneLjanbHi 3'eAHyBauY 3i LUNAHIoM NS HaAXOMKEHHS CTUCHYTOro noBiTps. (I1)

Ha marntoHKy 306paxeHo pekoMeHA0BaHuiA Cnocit NpueaHaHHS iHCTPYMEHTY 10 THEBMATUYHOTO NpUCTPOto. [laHuil cnocib 3abeaneunTs HaitbinbLL eheKTUBHE BUKOPUCTaH-
Hs MHEBMOIHCTPYMEHTY, @ TakoX MPOAOBXUTb TepMiH itoro pobotu. (1V)

Mpy NpuefHaHHI IHCTPYMEHTY 0 MHEBMATAYHOTO NPUCTPOIO BUKOPUCTOBYETLCS LLUNAHT 3 BHYTPILLHLOK Pidb0oto, Lo BkasaHa y Tabnuui. HeobxigHo nepekoHatmcs, Lo
MexaHiyHa MILHICTb LnaHry BUTpUMYE LoHaimeHLe 13,8 6ap.
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Poboma 3 iHcmpymeHmom

Y TpUMaY iHCTPYMEHTY BCTaHOBMTY LiBSX TaK, LLOB AOro rocTpuil HakoHeuHnK ByB Ha3oBHi. Tpumay Mae y cobi MarkiT, 3a A0NOMOrOH SKOTO YTPUMYETHCS Y HbOMY LIBSIX.
MpuKknacTin iHCTPYMEHT 40 MicUst 3aBMBaHHS LiBAXY Ta MPUTMCHYTI 0 MOMEHTY CripaLtoBaHHs MoroTka. (V)

Y BuNagKy, kon LBsx BGMBaeTbCA HapTo rmmuboko, HeobxiaHo 3HXKyBaTK TUCK KoxHi 0,05MMa, i Tak Ao AOCATHEHHs NoTpibHOro edhekTy.

A SIKWO UBsX BUCTynae 3 pobo4oi NoBEpXHi, Togi NoTpibHO 36inbluyBaTi TUCK koxHi 0,05MMa, i Tak 4O OCATHEHHs NOTPIBHOMo edekTy. HemoxHa nepeBuLLyBaTi MaKkcu-
MarnbHOro TUcKy. Baarani, pekoMeHay€eTbCs BUKOPUCTOBYBATU HIU3bKWIA TUCK, LUO J03BONSE 3eKOHOMUTY E€NEKTPOEHEPTil0, 3H3UTY PIBEHDb LUYMIB, 3MEHLLMTM 3HOLLYBAHHS
IHCTPYMEHTY i NiaBMLLMTY piBeHb Besneku.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHA

Hikonn He BUKOpUCTOBYBATI BEH3NH, PO3UMHHIK, iHLLI NerkoariMatoui pigvHU Ans OYNLLEHHS IHCTPYMEHTY. Mapy MoXyTb 3ailHSITUCS Ta CpOBOKyBaTH BUOYX, LU0 NpuBeae
[0 NOLUKOMKEHHS IHCTPYMeHTY. Mpu BUKOPUCTOBYBAHHS PO3HMHHUKIB ANS OYMLLEHHS TPpUMaYa Ta Kopnycy MOXYyTb PO3M SKLIMTY YLLINbHEHHS. PeTenbHO BUCYLLITb iHCTPY-
MEHT nepez poboToro 3 HUM.

Y Bunaaky 6yab-Akux nopyLueHb B poBOTI iHCTPYMEHTY, HeraiHo po3’eaHaTI Horo 3 NHEBMATUYHIM MPUCTPOEM.

Bci aeTani nHeBMATUYHOTO MPUCTPOLO MOBUHHI BYTI O4MLLEHI Bif 3aDpyAHEHHS. Tak sk, 3abpyAHEHHS MOXe NOLIKOAUTY MHEBMOIHCTPYMEHT abo 1ioro AeTani.

TexHiyHe 06ci1y208y8aHHs iIHCmMpymMeHmy neped KoXHUM (i020 8UKOPUCMAHHAM
BukoHyBaTth pekomergaauii, nepenik sikux y poagini: «/lidzomogka do pobomu.

IHwi 8udu obcryeosysaHHs

Mepen KOXHUM BUKOPUCTAaHHAM iHCTPYMEHTY HeObXiAHO NepeBipuTH Ha HAsBHICTb NOLUKOKEHb. 3aTuckadi, ToMMaY, BepeTeHo NoBIHHI ByTv YncTMA.

KoxHi 6 micauis abo yepes koxri 100 roauH pobotu iHCTPYMEHT nepeaat B cepsic kBanichikoBaHoMy crevjianicty Ans ornsay. AKLO IHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYBaBCS Oe3
PEKOMEHA0BaHOro NPUCTPOK NepeaaYi NoBiTps, HeoOXiHO YacTilue 3aaBaTi IHCTPYMEHT Ans Ornaay.

YeyHeHHs Heronadok
HeraiiHo NpUNUHUTY BIUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY Np BUsIBNEHH Oyab-akoi HecnpaBHoCTi. Pobota 3 HecnpaBHUM iHCTPYMEHTOM MOXe NpUBECTW [0 TpaBMu. bynb-skuit
peMoHT abo 3amiHa AeTanel iHCTPYMEHTY NOBUHEH NPOBECT KBanichikoBaHWIA CewianicT cepicHOI cryxou.

HecnpasHictb MoxnuBe pilueHHs

IoBITPS BIXOAUTL MiX KPULLKOKO Ta KoprycoM iHCTpymeHTy | IMepesipTe 41 gobpe niakpyyeri 6onTu. MepesipTe Ha repMETUYHICTb.

IHCTPYMEHT He npaLjtoe abo npaLitoe NoBinbHO Komnpecop He 3abe3neyye HeobxiaHoro Tucky nosiTps. MiaknioyiTh iHCTPYMEHT Ao 6inbLu noTyxHoro komnpecopy. MoraHe 3matysaHHs. [epesipuTit Ha
TepMETUYHICTb.
He BucTavae notyxHocTi [MepekoHaTuCs, Lo BHYTPILIHS pisbba LunaHry noTpibHoro fiaMeTpy, sk BkasaHa y Tabnuui. Mepesiputi BCTAHOBNEHNIA TUCK, Y4 HE NMEPEBULLYE AONYCTUMOTO

MaKCUMarnbHOro 3Ha4eHHs:. MepekoHaTICs, LLO IHCTPYMEHT NPaBUIbHO OYMLLEHWA Bif 3a6pyAHEHHs Ta 3MaLLeHwit. FIKWO Lie He [ano pesynbTaTis, BigfaiTe
iHCTPyMeHT B cepBicHy cnyx6y.

OPMUIIHANBHA IHCTPYKLUIS



|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis plaktukas vinims, tai jrankis maitinamas atitinkamu slegiu suslégto oro srautu. LeidZia lengvai jungti jvairius elementus viniy pagalba. Taisyklingas, patikimas
ir saugus prietaiso darbas priklauso nuo tinkamo jo eksploatavimo, todél:

Pries imantis dirbti su prietaisu batina perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

UZ nuostolius ir pazeidimus kilusius dél jrankio panaudojimo ne pagal jo paskirtj, dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy nesilaikymo tiekéjas nenesa atsakomy-
bés. Be to, jrankio naudojimas ne pagal paskirtj panaikina vartotojo teise | garantija, taip pat ir dél akivaizdaus sutarties salygy paZeidimo.

IRANGA
Plaktukas turi jungtj leidZiancig prijungti j prie pneumatinés sistemos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Katalogo numeris YT-0925
Svoris [ka] 0,63
Oro jungties diametras (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [']/ [mm] 3/8/10
Jungimo elementy tipas vinys
Jungimo elementy ilgis [mm] 50 - 100
Jungimo elementy matmenys paveikslas Il
Maksimalus darbinis slégis p, . [MPa] 0,7
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,55-0,7
Akustinis slégis (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 935+25
Akusting galia (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 106525
Virpéjimai (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s? 184415

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams i§vengti, rekomenduojama visada lajkytis pagrindiniy darbo
saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.
ORIGINALI I NSTRUKTC C.IJA —



DEMESIO! Butina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Ju nesilaikymas gali biti elekrinio smigio, gaisro arba kiino suzalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama
savoka ,pneumatinis jrankis“ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svariai laikoma. Netvarka ir silpnas apSviestumas gali bati jvykiy priezastim. Nedirbti pneumatiniais jrankiais aplinkoje, kurioje yra
padidinta sprogimo rizika dél esanciy joje liepsniyjy skysciy, dujy arba gary. | darbo vieta neprileisti vaiky ir pasaliniy asmeny. Susikaupimo praradimo ir i$siblaskymo pa-
sekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Darbo sauga

Pneumatinio jrankio atvamzdis turi tikti  oro tiekimo Zarnos lizda. Negalima modifikuoti nei atvamzdZio nei oro tiekimo zarnos lizdo. Visos Zarnos, atvamzdziai ir lizdai turi
bt Svards, nesuzaloti, geroje techninéje biikiéje bei tinkami vartoti su pneumatiniais jrankiais. Pneumatiniai jrankiai néra izoliuoti susilietimo su elektros Saltiniu atveju,
todél reikia vengti kontakto su tokiais jZemintais pavirsiais, kaip vamzdziai, Sildytuvai ir Saldytuvai. Kino jZeminimas didina elektros smagio rizika. Neperkrauti tiekiancios
org | jrankj zarnos. Nevartoti zarnos tam, kad nesti, sujungti bei atjungti atvamzdj nuo suslégto oro Saltinio. Vengti tiekimo Zarnos kontakto su Siluma, alyvomis, astriomis
briaunomis ir judamais elementais. Netiekti | pneumatinj jrankj deguonies, degiy arba nuodingy dujy. [rankiui maitinti vartoti vien tik filtruota ir ,tepama” suslégta ora su slégio
reguliavimo galimybe. Patikrinti ar apdirbamas ruosinys yra stipriai ir patikimai jtvirtintas ir apdirbimo metu nepajudés.

Asmeniskas saugumas

Darba pradéti esant geroje fizinéje ir psichinéje bukléje. Kreipti démesj j atliekama darba. Nedirbti esant nuvargusiam arba vaisty, o taip pat alkoholio poveikio jtakoje. Net
per trumpg momentq trunkantis iSsiblaSkymas darbo metu, gali bati sunkiy kino suZalojimy, prieZastim.Vartoti asmens apsaugos priemones. Visada uZsidéti apsauginius
akinius. Tokiy asmens apsaugos priemoniy kaip: dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir ausinés klausai apsaugoti vartojimas, sumazina rimty kiino suzalojimy rizika.
Dirbant pneumatiniais jrankiais, kad apsisaugoti nuo mechaniniy traumy, ir nuo Siluminio jrankiy poveikio, reikia devéti apsaugines pirstines. Vengti jrankio atsitiktinio {jun-
gimo. Prie$ jungiant jrankj su suslégto oro Saltiniu, batina i|sitikinti, ar jungiklis yra ,iSjungtoje” bakléje. [rankio laikymas su pirStu ant jungiklio spaustuko, arba pneumatinio
irankio prijungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje” bukléje gali bati rimty kiino suzalojimy priezastim. Prie$ jjungiant pneumatinj jranki reikia pasalinti visus verzliarakcius ir kitus
irankius vartotus jj reguliuojant. VerZliaraktis paliktas ant judamuy jrankio elementy gali bati rimty kiino suzalojimy priezastim. UZtikrinti pusiausvyros iSlaikyma. Dirbant, visg
laika stovéti tinkamoje pozicijoje. Tai leis lengviau suvaldyti pneumatinj jrankj netikéty darbo metu atsiradusiy situacijy atvéjais. Devéti darbing apranga. NeneSioti laisvy
drabuZiy bei juvelyriniy dirbiniy. UZtikrinti, kad plaukai, drabuZiai ir darbinés pirtinés bty pakankamai toli nuo judamy, jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai bei
ilgi plaukai gali jsivelti | judamas jrankio dalis. Vartoti dulkiy siurbimo priemones arba déZes dulkéms, jeigu jrankis yra jais apripintas. Atkreipti démesj, kad Sios priemonés
bty taisyklingai prijungtos. Dulkiy siurbimo priemoniy vartojimas sumazina rimty kiino suzalojimy grésme. Oro tiekimo Zarna yra su slégiu, o tai gali sukelti jos judruma ir
pasekméje — suzeidimy rizika. Sukaupta suslégto oro energija gali sukelti rimta pavojy.

Pneumatinio jrankio vartojimas

Negalima jrankj vartoti ne pagal paskirtj. Negalima pneumatinio jrankio perkrauti. Konkreciam atliekamam darbui vartoti jam tinkama jrankj. Nevir§yti maksimalaus leistino
darbinio slégio. Tinkamas jrankio parinkimas atliekamam darbui uztikrins efektyvesnj ir saugesnj darba, Prie$ atliekant reguliavima, keiciant aksesuarus arba prie$ jrankj
sandéliuojant, reikia atjungti maitinamajj laida, tai leis iSvengti atsitiktinio pneumatinio jrankio jjungimo. Laikyti jrankius neprieinamoje vaikams vietoje. Neleisti jrankio vartoti
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asmenims nemokytiems jy aptarnavime. UZtikrinti tinkama jrankio priezitra. Tikrinti jrankj judamujy daliy tarpusavio sutaikymo ir esamy tarpy atzvilgiu. Tikrinti ar kuris nors
irankio elementas néra suZalotas. Pastebéjus trikumus reikia juos pasalinti prie$ vartojant pneumatinj jrank|. Daug jvykiy atsitinka dél netinkamai atliekamo jrankio konser-
vavimo.Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje ir tinkamoje vartoti bikléje. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius yra lengviau darbo metu valdyti. Pneumatinius jrankius bei
ju aksesuarus reikia vartoti sutinkamai su aukS¢iau pateiktomis instrukcijomis. Vartoti pneumatinius jrankius pagal jy paskirtj, atsizvelgiant | darbo pobadj ir salygas. [rankiy
vartojimas darbams ne tiems kuriems jie buvo suprojektuoti, padidina pavojingy situacijy kilimo rizika. Darbo metu reikia neuzmirsti, kad darbinis jrankis gali suskilti, ko
pasekméje nuolauzos gali biti su didele jéga iSmetamos | aplinka ir sukelti rimtus suzeidimus. Reikia patikrinti, ar darbiné jrankio dalis sukasi tinkama kryptim. Nelaukta su-
kimosi kryptis gali bati pavojingy situacijy priezastim. Rankas laikyti saugiame atstume nuo judamy pneumatinio jrankio elementy, prieSingu atveju gresia didelis suzeidimy
momento veikimo rezultate yra galimas jrankio arba veikimo svirties apsisukumas. Tuo atveju, jeigu kuri nors kiino dalis atsiras apsisukancio jrankio arba jo svirties veikimo
zonoje, gali bati sukelti rimti kiino suzeidimai. Darbo metu reikia uzimti atitinkama pozicijq ir biiti pasiruoSusiam jrankio apsisukimo atvejui. Galima vartoti tik aksesuarus nu-
matytus dirbti saveikoje su pneumatiniais jrankiais. Neatitinkamy aksesuary vartojimas gali sukelti rimtus suZeidimus. Staigiai nutrikus jrankio maitinimui, reikia nedelsiant
atleisti jrankio jungiklio spaustuka.

Taisymai

[rankj reikia taisyti tik tam jteisintose dirbtuvése, kurios vartoja tik originalias keiCiamasias dalis. Tai uztikrins atitinkama pneumatinio jrankio darbo sauguma. Pneumatinio
{rankio nevalyti benzinu, tirpikliu arba kitu liepsniuoju skys€iu. Ju garai gali uzsidegti, ko pasekméje yra galimas jrankio sprogimas ir rimti kino suzalojimai. [rankiui konser-
vuoti reikia vartoti tik aukStos kokybés priemoniy. Priemoniy kitokiy negu iSvardytos aptarnavimo instrukcijoje vartojimas yra draudziamas. Prie$ keiciant arba iSmontuojant
itvirtinta darbinj jrankj, reikia atjungti suslégto oro tiekimo Zarna.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis leidZia sudaryti atitinkama darbinj slégj. Pernelyg didelio tiekiamo oro slégimo atveju reikia panaudoti reduktoriy kartu su apsauginiu
voztuvu. Pneumatinis jrankis turi bati maitinamas oru per filtro ir tepalinés sistema, tai uztikrins tuo pat metu oro Svaruma ir jo sudrékinima alyva.

Filtro ir tepalinés bkle reikia tikrinti prie$ kiekvieng jrankio panaudojima ir jeigu reikia, filtrg iSvalyti ir alyvos stoka papildyti alyva. Tai uztikrins tinkama jrankio eksploatavimg
ir prailgins jo ilgalaikiskuma.

[rankiuose gali bti vartojami vien tik jungiamosios detalés nurodytos aptarnavimo instrukcijoje. Laikoma, kad aptarnavimo instrukcijoje nurodytas jungiamujy detaliy kalimo
irankis bei jungiamosios detalés, darbo saugos atzvilgiu sudaro vieninga sistema.

[rankiui prijungti prie pneumatinés sistemos reikia vartoti greitaveik sujungima, o pats jrankis turi turéti sumontuotg nesandarinancig jsukamaja jungtj, kad sistema atjungus
irankyje nepalikty suslégto oro.

[rankiui maitinti nevartoti nei deguonies nei kity degiy duju.

[ranki reikia prijungti tik prie tokios maitinimo sistemos, kurioje néra galimybés, kad slégis virSyty maksimalig verte daugiau negu 10%. Aukstesniy slégiy atveju reikia pa-
naudoti redukcinj voZtuva kartu su uZ jo sumontuotu apsauginiu voZtuvu. )

Taisant jranki reikia vartoti tik originalias, gamintojo arba jo atstovo nurodytas keiCiamasias dalis. Taisymus turi teise atlikti gamintojo jteisinti specialistai. DEMESIO! Spe-
cialistais yra laikomi asmenys, kurie profesinio mokymo arba patirties rezultate, turi pakankamai Ziniy apie jungiamujy detaliy jkalimo jrankius bei yra jiems gerai Zinomos
atitinkamos darbo saugos ir higienos taisyklés, {vykiy prevencijos taisyklés, direktyvos ir visuotinai priimtos techninés taisyklés (pvz. CEN ir CENELEC normos), o taip pat
jie sugeba tinkamai vertinti jungiamuyjy detaliy kalimui skirto jrankio saugaus darbo salygas.
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Stovai skirti jrankiui paremti, tvirtinami pvz. prie darbo stalo, turi bt stovo gamintojo suprojektuoti ir pagaminti tokiu badu, kad bty galima saugiai jtvirtinti jrankj sutinkamai
su jo paskirtim tuo pat metu neprileidziant prie jo pazeidimo, deformavimo arba persistimimo.

[rankio konservavimui vartoti vien tik nurodytas instrukcijoje tepimo priemones.

Irankiy skirty jungimujy detaliy kalimui su kontaktiniu paleidimu arba su pastoviu kontaktiniu paleidimu, kurie yra pazenklinti simboliu ,Nevartoti ant pastoliy, kopeciy” kai
kuriomis apibréZtomis salygomis negalima vartoti. Pavyzdziui, tada, kai kalimo vietos keitimas reikalauja pastoliy, laipty, kope€iy arba panasiy kopegioms stogo tasy pa-
naudojimo, skryniy arba narvy uzdarymui, transporto saugumo sistemy jtvirtinimui, pvz. transporto priemonése ir vagonuose.

Pateiktos triukSmo vertés yra charakteringos patiems jrankiams ir néra susijusios su triukSmu emituojamu taikymo vietoje. TriukSmas taikymo vietoje priklausys pvz. nuo
darbo terpés, apdirbamojo daikto, nuo to daikto atrémimo biido. Priklausomai nuo salygy darbo vietoje ir apdirbamojo daikto formos, gali biti reikalingas individualiy triukSmo
slopinimo priemoniy panaudojimas, tokiy kaip apdirbamujy daikty pritvirtinimas prie triukSma slopinan¢iy atramuy, apdirbamy daikty prispaudimas arba apklojimas, slégio
sureguliavimas iki minimalios, bet darbui atlikti pakankamos vertés. Specialiais atvejais yra bitinas ausiniy klausai apsaugoti vartojimas.

Pateiktos virpéjimy vertés yra bidingos paciam jrankiui ir jrankio vartojimo metu nereiskia poveikio rankos — peties sistemos atzvilgiu. Kiekvienas poveikis rankos — peties
atzvilgiu jrankio vartojimo metu priklausys pvz. nuo sugriebimo jégos, prispaudimo, darbo krypties, maitinimo energijos sureguliavimo, apdirbamojo daikto bei jo atrémimo
bado.

Prie$ kiekvieng operacijg batina patikrinti, ar saugiklio mechanizmas ir paleidimo mechanizmas tinkamai veikia ir ar varztai bei verZlés yra prisuktos.

Nedaryti jokiy pakeitimy jrankyje neturint gamintojo jgaliojimu.

Nedemontuoti jokiy jrankio daliy, tokiy kaip saugiklis, bei neblokuoti jy veikimo.

Nedaryti jokiy ,staigiy taisymy” be atitinkamy jrankiy bei jrangos.

Rekomenduojama, kad jrankis bty tinkamai i periodiSkai konservuojamas sutinkamai su gamintojo instrukcija.

Vengti jrankio susilpninimo bei jo paZeidimo, pvz. darant skyles arba graveruojant. Nedaryti gamintojo neaprobuoty pakeitimy, nestumdyti ant kieto pagrindo (pvz. plieno)
$ablony, nenumesti bei nevilkti grindimis, nevartoti jrankio kaip plaktuko, netaikyti pernelyg didelés jégos.

Niekada nenukreipti veikiancio jrankio nei savo nei kito asmens kryptim.

Darbo metu jranki laikyti taip, kad nekilty galvos ar kity kiino daliy suzeidimo pavojus dél galimo jrankio atmusimo, energijos tiekimo trikdZiy atveju arba jrankiui aptikus
apdirbamo daikto viduje kietas klidtis.

Niekada nespausti paleidimo gaiduko nukreipus jrankj  laisvg erdve. Tai leis iSvengti pavojaus, kuris kilty i$Sovus jungiamasias detales | aplinka, o taip pat leis iSvengti
pernelyg dideliy jtempimy pavojaus paciame jrankyje.

Pernesant, reikia jrankj atjungti nuo maitinimo sistemos, ypa¢ kada reikia pasinaudoti kopéciomis arba judéjimo metu uZimti nejprastg pozicija. Darbo vietoje nesti jrankj
laikant jj vien tik uz rankenos ir niekada su jspaustu paleidimo gaiduku.

Butina atsiZvelgti | darbo vietos salygas. Neuzmirsti, kad jungimosios detalés gali prasikalti per plonus abdirbamuosius daiktus arba nuslysti nuo daikty kampy arba briauny
ir tuo bdu sukelti Zzmonéms pavojy.

Savisaugai uztikrinti vartoti apsaugos priemones, tokias kaip ausines klausai apsaugoti bei apsauginius akinius.

|RANKIO VARTOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia sitikinti, kad joks jrankio arba pneumatinés sistemos elementas néra pazeistas. Pastebéjus pazeidima, pazeista sistemos elementg
reikia nedelsiant pakeisti nauju pilnaverciu elementu.
Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia nusausinti jrankio, kompresoriaus bei Zarny viduje susikaupusia kondensacine drégme.
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Paruosimas darbui

Prie$ pirmajj ir kiekvieng kita panaudojima irank] reikia atitinkamoje vietoje sudrékinti tinkamos rSies alyva. Jeigu jrankio maitinimo sistema turi tepaling, tai kasdieninio
darbo metu néra reikalingas dar papildomas alyvos jlasinimas.

Tepimui atlikti jrankj nukreipti oro j€jimo anga | virSy ir jlasinti { anga 4 — 5 ladus alyvos SAE 30W neturincios savo sudétyje detergenty. Nevartoti alyvos su detergentais arba
su alyvy priedais arba iSvis pneumatiniams jrankiams skirty alyvy. Minimose alyvose yra tirpikliu, kurie gali paZeisti vidinius jrankio elementus.

Atlikus tepimo operacijg jranki prijungti prie pneumatings sistemos ir trumpam jg paleisti. Tai leis paskleisti alyva jrankio viduje ir paSalinti jos pertekliy.

DEMESIO! ISpurskiamas i$ jrankio alyvos perteklius gali paZeisti darbinj pavirsiy. Pernelyg didelio jlasinto alyvos kiekio pasekméje ji gali i$siskirti iSorén normalaus jrankio
eksploatavimo metu. Kita vertus, nepakankamas tepimas reikSmingai sutrumpina jrankio ilgalaikiSkuma, o taip pat gali sukelti jrankio pazeidima bei avarijos pavojy darbo
metu.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos

Prie oro jéjimo sriegto vamzdZio galo stipriai ir patikimai prisukti atitinkama antgalj, leidZiant] prijungti oro tiekimo Zarna. (1)

Paveikslas rodo rekomenduojamg jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos biida. Parodytas bidas uZtikrins efektyviausig jrankio panaudojima, o taip pat prates jo
ilgalaikiskuma. (IV)

Prijungti jrank prie pneumatinés sistemos panaudojant tuo tikslu lenteléje nurodyto diametro Zarna. [sitikinti, kad Zarnos patvarumas slégiui yra ne mazesnis negu 13,8
bary.

Darbas su jrankiu.

| irankio laikiklj jdéti vinj, taip, kad astrus vinies galas baty nukreiptas | iSore. Laikiklis turi magnéta, kuris prilaiko vinj reikiamoje pozicijoje.

Priglausti jranki vietoje, kurioje vinis turi bati jkalta ir prispausti jrankj iki plaktuko suveikimo. (V)

Tuo atveju jeigu vinis yra ikalta per giliai, reikia palaipsniui mazZinti slégj sistemoje kas 0,05 MPa, kol bus pasiektas pageidaujamas efektas.

Jeigu vinis jsikala nepakankamai giliai ir jos galvuté nepasiekia ruoSinio pavirSiaus, reikia laipsniskai kas 0,05 MPa didinti slégj sistemoje, kol jkalimo gylis atitiks reikala-
vimus. Negalima vir§yti maksimalaus slégio. Duotajam darbui rekomenduojama taikyti galimai maziausia slégj, kas leis sutaupyti energija, sumazinti triukSma bei jrankio
déveéjimasi ir padidinti darbo sauguma.

KONSERVACIJA

Niekada jrankio plovimui nevartoti benzino, tirpikliy nei jokiy kity degiy skysciy. Garai gali uZsidegti, tuo sukeldami jrankio sprogima ir sunkius kiino suzalojimus. Tirpikliai
panaudoti jrankio laikikliui ir korpusui valyti, gali suminkstinti tarpiklius. Prie$ pradedant dirbti jrankiu, reikia i pilnai iSdziovinti.

Pastebéjus kokius nors jrankio veikimo nesklandumus, jrank reikia nedelsiant atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati saugomi nuo sutersimy. TerSaly patekimo | pneumating sistema atveju, jrankis arba kiti pneumatinés sistemos elementai gali
biti sunaikinti.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng panaudojimg
Vadovautis rekomendacijomis nurodytomis punkte: ,Paruosimas darbui”
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Kitos konservavimo procediros

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima reikia patikrinti, ar jrankyje néra kokiy nors matomy pazeidimy. Griebtuvali, jrankiy laikikliai ir sukliai turi bati laikomi $varioje bukléje.
Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valandy jrank reikia duoti kvalifikuotam taisyklos personalui apzitiros tikslu. Jeigu jrankis buvo naudojamas be rekomenduojamos org
privedancios sistemos, {rankio apZidry daznuma reikia padidinti.

Trakumy $alinimas

Pastebéjus bet kokius trokumus reikia nutraukti jrankio naudojima. Darbas su netvarkingu jrankiu gali sukelti suZeidimus. Visi taisymai arba jrankio elementy keitimai turi bati
atliekami kvalifikuoto personalo autorizuotoje taisykloje.

Trikumas

Galimos priezastys ir susidorojimo budai

Oras iSpuciamas per nesandaruma tarp dangcio ir jrankio korpuso

Patikrinti ar varZtai nepasilaisvino. Patikrinti tarpikliy bukle.

Irankis nesuveikia arba dirba mazu greiciu

Kompresorius neuztikrina pakankama oro pritekéjima. [rankj reikia prijungti prie naesnio kompresoriaus. Nepakankamas tepimas. Patikrinti tarpikliy,
bikle.

Nepakankama galia.

Patikrinti, ar naudojamy oro tiekimo Zarny vidinis diametras yra ne mazesnis negu nurodyta lenteléje. Patikrinti slégio nustatyma, ar yra leistinoje
maksimalioje pozicijoje. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai i$valytas ir konservuojamas alyva. Nepavykus pasalinti trikumus, jrankj atiduoti | taisykla.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatisks amurs ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Atlauj viegli savienot elementus ar naglam. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba
ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lieto$anas dé|, ka ari drosibas noteikumus un $o instrukcijas nepaklausiSanas
del. lerices nepareiza lietoSana var bit par garantijas tiesibas zaud&jumu iemeslu un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA
Pneimatisks amurs ir apgadats ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-0925
Svars [ka] 0,63
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ["]/ [mm] 14163
Gaisa vada diametrs (ieks.) ["]/ [mm] 3/8/10
Savienojuma elementu veids naglas
Savienojuma elementu garums [mm] 50- 100
Savienojuma elementu izméri attéls Il
Maksimals darba spiediens p_ [MPa] 0,7
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,55-0,7
Akustisks spiediens (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 935425
Akustiska jauda (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 1065+2,5
Vibracijas (PN-EN 1SO 8662-7:2000) [m/s?] 184+15

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak minétiem noteikumiem, lai ierobeZot uguns-
gréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
ORI GINALA | NS TRUKC I J A B



UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievaro$ana var bit par ugunsgréka, elektro$oka vai ievainojuma iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti
instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajosiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabt labi apgaismota un tira. Nekartiba un tum3s apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu. Nedrikst lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata
eksplozijas bistamiba, kur ir dego$i Skidrumi, gazes un tvaiki. Nedrikst pielaut bérniem un citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudésana var bit par
kontroles zaudé$anas iemeslu.

Darba droSiba

Pneimatiskas ierices savienojums jabit pielagots pie gaisa vada ligzdas. Nedrikst modificét savienojumu un savienojuma vada ligzdu. Visi vadi, savienojumi un ligzdas jabat
tiri, nesabojati un paredzéti darbibai ar pneimatiskam iericém. Pneimatiskas ierices nav izolétas kontakta ar elektroenergijas avotiem gadijumos, tapéc nedrikst kontaktéties
ar iezemétam virsmam, piem. caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena iezeméjums var bat par elektroSoka iemeslu.

Nedrikst apdraudét pneimatisko ierici ar kontaktu ar atmosfériskiem nokri$niem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks ierices iek$a, var sabojat ierici un ievainot lieto-
taju. Nedrikst parslogot gaisa vadu. Nedrikst nésat ierici, to ieslégt un izslégt, turéSot to ar gaisa vadu. lzvairoties, lai vads nekontaktétu ar siltumu, ellam, asam malam un
kustamiem elementiem. Nedrikst apgadat pneimatisko ierici ar skabekli, dego$am vai navigam gazem. Var bt lietots tikai filtréts un ,ellots” saspiests gaiss ar iespéju regulét
spiedienu.Kontrolét, vai apstradats priekSmets bitu tiesi un drosi fikséts un vai nevarétu kustoties apstradasanas laika.

Personéla droSiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabat uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokl, vai péc medikamentu vai alkohola pienemsanas. Pietiek neuzma-
nibas moments, lai ievainot kermenu. Jalieto personalas aizsardzibas lidzeklus. Vienmér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas [idzekli, piem. pretputeklu maskas,
droStbas apavi, kiveres un prettrokSna austinas, samazina ievainojuma risku. Darba laika jalieto droSibas cimdus, lai sargaties no ierices mehaniskiem ievainojumiem un
termiskam ietekmém. Jabat uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolé, vai ieslédzis bitu ,izslégta” pozicija pirms ierices pievieno$anu pie spiesta gaisa avotu. lerices
turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai ierices pieslégsana kad ieslédzis ir ,ieslégta” pozicija var bat par kermena ievaino$anas iemeslu. Pirms pneimatiskas ierices ieslég$anas
janonem visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir atstata uz ierices rotéjoSiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu. Jasaglaba lidzsvaru.
Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar pneimatisko ierici negaiditas situdcijas. Jaapgérbj drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un
juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba ddraini jabat turéti talu no ierices kustigam dalam. Apgérbs, juvelierizstradajumi un mati var aizkabinaties uz ierices kustigiem
elementiem. Jalieto putek|u izsikSanas ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi pievienotas. Putek|u izstikSanas ierice
atlauj samazinat bistamibu veselibai. Gaisa vada ir augsts spiediens, gaiss var dinamiski kustoties un biit par ievainosanas iemeslu. Spiesta gaisa energija ir oti bistama.

Pneimatiskas ierices lietoSana

Nedrikst lietot ierici nepareizi. Nedrikst parslogot pneimatisko ierici. Jalieto ierici, kura ir paredzéta noteiktai darbibai. Nedrikst parsniegt pielaujamo maksimalo darba
spiedienu. Pareiza ierices izvéléSana atlauj stradat efektivak un dro$ak. Atslégt vadu pirms regulacijas, aksesudru mainiSanas vai ierices glabasanas, tas var sargat no
ierices gadijuma ieslégSanas. Glabat ierici bérniem nepieejama vieta. Neat|aut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Nodrosinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét
ierices kustamo dalu neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to jasaremonté pirms pneimatiskas ierices
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lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt péc nepareizas ierices konservacijas. Griezigo ierici jatur tiriba un uzasinata stavoklt. Pareiza griezigas ierices konservacija atauj
vieglak kontrolét ierici darba laika. Lietot pneimatisko ierici un aksesudru saskana ar $o instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstaklu. lerice, kura
lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bt par bistamas situacijas iemeslu. Darba laika jaievéro ierices lauSanas iespéju, kas var bat par nopietnas ievainoanas
iemeslu. Kontrolét ierices apgriezienu virzienu. Negaidits virziens var bat par bistamas situacijas iemeslu. Nedrikst tuvoties ar rokam pie pneimatiskas ierices ligzdas, tas
var bat par ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad ierices ligzda ir bojata, ir iespéja barstit lauskas. Tas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. PEc griezes momenta
darbibas ierice vai reakcijas rokturis var rotét. Péc kermena dalas tuvo$anas tas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Darba laika darbiniekam jabdt pareiza darba
pozicija un darbinieks jabut gatavs uz ierices rotaciju. Drikst lietot aksesuaru paredzéto tikai darbibai ar pneimatiskam iericém. Nepareizas apgadasanas lietoSana var bt
par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad nav apgades, nekavéjoties jaizslédz ierices ieslédzéju.

Remonti
lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodrosinat pareizu lietoSanas drosibu. Nedrikst tirit pneimatisko ierici ar benzinu,

augstas kvalitates lfdzek|u. Nedrikst lietot citu lidzek|u, neka radrti lietoanas instrukcija. Pirms ierices mainianas vai demontazas atslégt gaisa vadu.
EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroinat attiecigu gaisa darba spiedienu. Gadijuma, kad spiediens ir parak liels, jalieto reduktoru ar drosibas varstu. Pneimatisko
ierici japiegada caur filtru un ello$anas sistému. Tas at|auj vienlaicigi nodrosinat tirfbu un gaisa ello$anu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabt kontroléts pirms katras
lietoSanas, un kad ir vajadzigi, filtrs jabdt notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lieto$anas laiku.

lericé var bit lietoti tikai savienojuma elementi, noradtti lietodanas instrukcija. Savienojuma elementu dziSanas ierice un savienojuma elementi, noradtti lietoSanas instruk-
cija, ir uzskat'ti par vienu sistému droSTbas nozime.

Lai pievienot ierici pie pneimatisko sistému, jalieto atru savienojumu, un iericei jabit samontéts nehermétisks ieskrivéts savienojums, lai péc atslégSanas iericé neatstatu
spiests gaiss.

lerices apgadasanai nelietot skabekli un citu uzliesmojoSu gazi.

lerici pieslegt pie tadu apgadasanas sistému, kur nedrikst parsniegt spiedienu uz vairak par maksimalas vértibas 10%. Gadijuma, ja spiedieni ir augstaki, lietot reduktoru
ar droibas varstu.

lericu remontam lietot tikai originalu rezerves dalu, kuru rekomendé razotajs vai raZotaja parstavis. lerici var remontét tikai specialisti, kuru pilnvaroja raZotajs. UZMANIBU!
Par specialistiem ir uzskatamas personas, kuram péc arodapmacibas vai saskana ar pieredzi ir pietiekama zinatne par savienojuma elementu sitamam iericém, ka arf pie-
tiekama zinatne par attiecigiem darba droSibas noteikumiem, noteikumiem par negadijumu izvairianu, direktivam un vispargjiem tehniskiem noteikumiem (piem., CEN un
CENELEC normas), lai varétu novértét darba apstakla drosibu.

Statniem ierices atbalstiSanai, montétiem, piem., uz darba galda, jabat projektétiem un razotiem tada veida, lai ierice varétu bat drosi nostiprinata, attiecigi paredzésanai
- lai nebija iesp&jami ierici sabojat, deformét vai parvietot.

Konservacijai lietot tikai instrukcija noteiktu smérvielu.

lerice savienojuma elementu siSanai ar kontakta iedarbindSanu vai pastavigu kontakta iedarbinaSanu, apziméta ar simbolu ,Nelietot uz sastatném, kapném”, nevar bt
lietota attieciga darbiba. Pieméram, kad siSanas vietas maini$anai ir vajadzigi lietot sastatni, kapnu vai citu konstrukciju, piem. jumta ielapu. Kastes vai Sinas slégsanai.
Transporta drosibas sistémas stiprinaSanai, piem. uz transportlidzekliem un vagonos.
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Noteiktas trokSna vértibas ir iericei raksturigas un neattiecas troksnim, emitétam lietoSanas vieta. Troksnis lietoSanas vieta bis atkarigs, piem., no darba apkartnes, ap-
stradata priekSmeta, apstradata priekSmeta atbalsta. Atkarigi no darba vietas apstakliem un apstradata priekSmeta formas, var bt nepiecie$amiba lietot individualu trok$na
slapésanas lidzek|u. Pieméram, apstradata priekSmeta novietoSana uz trokSna slapéSanas atbalstiem, priekSmetu piespieSana vai apsegsana. Spiediena regulé$ana Iidz
minimalai vértibai, pietiekamai darba veik$anai. Specialos gadijumos ir vajadzigi dzirdes sargi.

Vibracijas vértibas ir iericei raksturigas un nenozimé ietekmi uz roka-plecs korelaciju ierices lietoSanas laika. Katra tada iedarbiba uz roku-plecu ierices lietoSanas laika bds
atkariga, piem., no tvériena spéka, piespieSanas spéka, darba virziena, energijas noregulé$anas, apstradata priekSmeta vai apstradata priekSmeta atbalsta.

Pirms katras darbibas parbaudit, vai droSinataja mehanisms, ka ari nolaiSanas mehanisks strada pareizi un vai visas skrives un visi uzgriezni ir pieskraveti.

Nedrikst veikt nekadu ierices mainisanu bez razotaja atlaujas.

Nedemontét nekadu ierices dalu, piem. droSinataju, vai to nebojat.

Nedrikst veikt nekadu ,neatliekamu remontu” bez attiecigiem piederumiem un apgades.

Rekomend&jam, lai ierice batu konservéta regularos periodos saskana ar razotaja instrukciju.

lzvairoties no ierices novajinaSanas vai bojajuma, piem. ar: perforéSanu vai gravéanu, neatlautu mainiSanu, veSanu uz cietiem Sabloniem (piem. no térauda), palai$anu vai
bikstiSanu uz gridas, ierices lietoSanu k& amuru, parak stipru piespieSanu jebkura veida.

Nekad nedrikst novirzit stradajoso ierici pie sevis vai uz citu personu.

Darba laika ierici turét tada veida, lai nebdtu iespéjama galvas vai kermena ievaino$ana atsiSanas gadijuma, savienota ar energijas trauc&jumiem vai cietam starpam ap-
stradata priekSmeta ieksa.

Nedrikst iedarbinat ierici brivas starpas virziena. Tas var ierosinat briesmu, savienotu ar brivi parvietojoSiem savienojuma elementiem, k& ari savienotu ar parmerigu
spriegumu ierices iek$a.

ParvietoSanas laika atslégt ierici no apgades, seviski, ja ir nepiecieSami lietot kapi vai kustoties netipiska pozicija. Darba vieta parnest ierici, turéSot to tikai ar rokturu, nekad
ar piespiesto nolaiSanas pogu.

Nemt véra darba vietas apstak|us. Savienojuma elementi var lauzties caur smalkiem apstradatiem priekSmetiem vai noslidét no apstradata priekSmeta stariem vai malam,
tada veida draudét cilvekus.

Personalai drosibai - lietot aizsardzibas lidzek|u, piem. dzirdes vai redzes sargu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sisttmas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato
elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

Darba sagatavosana
lerici pirms pirmas un katras kartéjas lietoSanas ir nepiecieSami noellot. Gadijuma, kad ierices padeves sistéma ir lietota ellas kannina, nav nepiecieSami rokas ellot ierici
ikdienas darba laika.
lerici uzstadtt ar gaisa iepladi uz augdu un ieliet 4-5 ellas pilienus (SAE 30W) bez detergentiem. Nedrikst lietot e||as ar detergentiem, ellas piedevas vai ellu, paredzétu

Péc tam pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un iedarbinat uz Tsu laiku. Tas atlaus izsmérét ellu ierices iek3a un izraidit parmérigu daudzumu.
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UZMANIBU! Eljas parmérs no ierices var bojat darba virsmu. Parmériga noello$ana var ierosinat ellas parméra izlieanu normala darba laika. Nepietiekama ierices no-
elloSana ievérojami saisina ierices darbsp&ju un var ierosinat ierices bojasanu un risku darba laika.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|tteni. (Il)

llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode at|auj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu. (IV)

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §lateni, kuras iek3€jais diametrs ir radits tabula. Parbaudrt, vai §|atenes izturigums ir vismaz 13,8 bari.

Darbs ar ierici

lerices turétaja novietot naglu, lai ass gals bitu novirzits uz ierices aru. Turétajs ir apgadats ar magnétu, lai paturét naglu turétaja.

Pieklaut ierici siSanas vieta un piespiest [z iedarbinaSanas momentam. (V)

Gadijuma, ja savienojuma elements ir sists parak dzili, samazinat sistémas spiedienu uz 0,05 MPa, lidz attieciga efekta sanem3anai.

Ja savienojuma elements pacelas no apstradata priekSmeta, paaugstinat sistémas spiedienu uz 0,05 baru, lidz attieciga efekta sanemsanai. Nedrikst parsniegt maksimalu
spiedienu. Darbibai rekomend&jam iespé&jami viszemako spiedienu, kas atlaus ietauprt energiju, samazinat troksnu, ierices izlietosanu, ka arf paaugstina darba drosibu.

KONSERVACIJA

Nedrikst {irTt pneimatisko ierfci ar benzinu, $kidinatju vai citu degoSo Skidrumu. Tvaiki var uzliesmoties un ierice var eksplodét, kas var bt par nopietnas ievaino$anas
iemeslu. Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabat tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatétas kaut kadas nepareizibas ierices darbiba, ierici jaizslédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|ds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas
lzmantot rekomendacijas noraditas punkta: ,Darba sagatavo$ana”

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas
sistémas, apskates frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu. Visi remonti vai ieri¢u elementu mainisanu
javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.
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Bojajums

lespéjama labosana

Gaiss iziet starp ierices vaku un korpusu

Parbaudt, vai skriives nav atslabinatas. Parbaudit bitvéjumu.

lerice neiedarbinas vai strada [éni

Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa pieplidi. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru. Neattieciga smérésana. Parbaudit bltvéjumu.

Parak zema jauda

Parbaudt, vai vadu iek$gjais diametrs ir vismaz tads, kads ir noteikts tabula. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir noreguléts uz pielauto maksimalu
vértibu. Kontrolét, vai ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdot ierici remontam.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka hfebikovacka je naradi napajené stlacenym vzduchem o prislusném tlaku. Umoziuje snadné spojovani riiznych prvkli pomoci hiebikl. Spravna, spolehliva a
bezpeéna prace nafadi zavisi na naleZitém provozovani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim si prectéte cely navod na obsluhu a uschovejte ho pro pfipadné pozdéjsi pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli Skody a drazy vzniklé v disledku pouZivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a v dsledku nedodrZovani bezpe¢nostnich predpist
a doporuceni tohoto navodu. Pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim nebo smlouvou ma za nésledek ztratu zaruénich prav uZivatele.

PRISLUSENSTVI

Hrebikovacka je vybavena spojkou, ktera umoziuje jeji snadné pripojeni k systému rozvodu tlakového vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0925
Hmotnost [ka] 0,63
Primér pipojky tlakového vzduchu (PT) ["]/ [mm] 14163
Priimér hadice na pfivod tlakového vzduchu (vnitfni) ["]/ [mm] 3/8/10
Druh spojovacich prvk{ hebiky
Délka spojovacich prvk{ [mm] 50- 100
Rozméry spojovacich prvki obrazek Il
Maximalni provozni tiak p_ [MPa] 0,70
Doporucovany provozni tlak [MPa] 0,55-0,70
Akusticky tlak (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 935425
Akusticky vykon (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 1065+2,5
Vibrace (PN-EN 1SO 8662-7:2000) [m/s?] 184+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym naradim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpednosti prace vietné nize uvedenych, aby bylo omezeno nebez-
pedi ohrozeni pozérem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku drazu.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.
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POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani mize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru nebo Urazu. Pojem ,pneumatické naradi”
pouzity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrzovat v Cistoté a musi byt dobfe osvétlené. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou nehod. Neni dovoleno pracovat s pneumatickym
naradim v prostfedi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo pary. Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovisté.
Snizena pozornost mize byt pficinou ztraty kontroly nad naradim.

Bezpecnost prace

Spojka pneumatického naradi musi pasovat do spojky vzduchove pfipojky. Spojky naradi ani napajeciho piivodu neni dovoleno modifikovat. Veskeré pfivody a spojky musi
byt Cisté, neposkozené, v dobrém technickém stavu a musi byt uréené k pouZiti s pneumatickym naradim. Pneumatické naradi neni izolované pro pfipad kontaktu se zdroji
elektrické energie, proto je tfeba se vyhybat kontaktu s uzemnénymi pfedméty jako jsou potrubi, ohfivace a chladi¢e. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasaZeni elektrickym
proudem. Neni dovoleno vystavovat pneumatické nafadi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vihkosti. Voda a vihkost, které se dostanou dovnitf nafadi, zvy3uji riziko
poSkozeni naradi a vzniku Urazu. Nevystavovat napajeci pfivody vzduchu do néfadi zatiZeni. Pfivody nepouzivat k pfendSeni a nepfipojovat a neodpojovat je od zdroje
stlateného vzduchu tahem za pfivod. Zamezit dotyku napajeciho pfivodu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty. Pneumatické néfadi nenapajet kyslikem,
hoflavymi nebo jedovatymi plyny. K napajeni nafadi pouzivat pouze filtrovany a ,olejovany” stlageny vzduch s mozZnosti regulace tlaku. Presvédcit se, zda je obrabény
predmét pevné a bezpené upevnén a nebude-li se béhem obrabéni hybat.

Osobni bezpecnost

Pracovat jen kdyz jste v dobré fyzické a psychické kondici. Soustredit se na to, co délate. Nepracovat kdyZ jste unaveni nebo pod viivem Iékli nebo alkoholu. Pouze chvile
nepozornosti béhem prace mize vést k vaznym Urazdm. Pouzivat prostfedky osobni ochrany. Vzdy nasadit ochranné bryle. Pouzivani prostfedkd osobni ochrany jako
protiprachovy respirator, ochranna obuy, pfilba a chranice sluchu snizuje riziko vzniku vaznych Urazd. BEhem prace s pneumatickym nafadim je tfeba pouzivat ochranné
rukavice za ucelem ochrany pfed mechanickymi Urazy a zaroven i pred tepelnym Ucinkem néradi. Viyhybat se ndhodnému zapnuti nafadi. Pred pfipojenim nafadi ke zdroji
stlateného vzduchu se ubezpeit, Ze spinac je v poloze ,vypnuto”. Drzeni nafadi s prstem na spinaci nebo pfipojovani pneumatického naradi, kdyz je spina¢ v poloze
,Zapnuto”, muze vést ke vzniku vaznych Urazd. Pred zapnutim pneumatického naradi odstranit veskeré klice a jiné nastroje, kterych bylo pouzito k jeho sefizovani. Kli¢
ponechany na rotujicich elementech naradi mize zpusobit vazné Urazy. Udrzovat rovnovahu. Po celou dobu udrzovat naleZité postaveni. Umozni to jednodus$i oviadnuti
pneumatického naradi v pfipadé vzniku neoCekavanych situaci béhem prace. Pouzivat ochranny odév. Nepouzivat volny odév a bizutérii. Udrzovat vlasy, odév a pracovni
rukavice mimo dosahu pohyblivych €asti nafadi. Volny odév, bizutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do pohyblivych ¢asti nafadi. Pouzivat odsavace prachu nebo
zésobniky na prach, jestlize je nafadi timto zptsobem vybaveno. Postarat se o to, aby byly spravné pfipojeny. PouZivani odsavace prachu sniZuje riziko vazného poskozeni
zdravi. Napajeci pfivod je pod tlakem, coz mize vyvolat jeho dynamicky pohyb a tim takeé riziko vzniku Urazu. Nahromadéna energie stlaeného vzduchu predstavuje vazné
ohroZeni.

Pouzivani pneumatického naradi
Neni dovoleno pouzivat nafadi v rozporu s jeho uréenim. Pneumatické nafadi nadmérné nezatézovat. K dané préaci pouzivej jen nafadi k tomu urcené. Neprekracovat
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maximalni pfipustny pracovni tlak. Spravnym vybérem nafadi pro dany druh prace dosahneme jeho vy$si efektivitu a bezpeénost. Pfed nastavovanim, vyménou pfislusen-
stvi nebo uloZenim nafadi je tfeba odpojit napajeci pfivod, ¢imz bude vylou¢ena moznost ndhodného zapnuti pneumatického naradi. Naradi prechovavat v misté, které je
nepfistupné détem. Nedovolit, aby nafadi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho obsluze. Zabezpecit nalezitou Uidrzbu naradi. Kontrolovat nafadi z pohledu nepfizplsobenti
a vili pohyblivych ¢asti. Kontrolovat, zda néktery prvek nafadi neni poskozeny. V pfipadé zjisténi zavad je potfebné tyto pfed dalSim pouZitim néfadi opravit. Mnoho nehod
byva zpusobenych nespravné udrzovanym nafadim. Rezné nastroje je tfeba udrzovat Cisté a nabrou$ené. Spravné udrzované fezné nastroje jsou béhem prace snadnéji
ovladatelné. Pneumatické nafadi a prisluSenstvi je tfeba pouZivat v souladu s vy$e uvedenymi instrukcemi. PouZivat nafadi v souladu s jeho uréenim a brat do tvahy druh
a podminky prace. PouZiti nafadi k jiné praci, nez pro kterou bylo projektovano, zvySuje riziko vzniku nebezpecnych situaci. BEhem prace je tfeba vzit do uvahy moznost
prasknuti pracovniho nastroje, v dusledku ¢eho mize dojit k rozmetani ulomk{ vysokou rychlosti a ke vzniku vaznych Urazd. Je tfeba se presvédcCit, zda se nastroj otaci
spravnym smérem. Neocekavany smér otaceni miize byt pficinou vzniku nebezpecnych situaci. PribliZovat se rukama k pohybujicim se ¢astem pneumatického naradi je
zakézano, jelikoZ hrozi nebezpeti vzniku Urazu. V pfipadé poskozeni uloZeni unadece hrozi riziko rozmetani tlomk{ néstroje vysokou rychlosti, coz mize zpUsobit vazny
Uraz. V dusledku pasobeni to¢ivého momentu miZe dojit k vyvraceni nafadi nebo reakéni rukojeti. Pokud se ¢ast téla dostane do dosahu otécejiciho se nafadi nebo
reakéni rukojeti, hrozi nebezpeci vazného Urazu. Pfi praci je tfeba zaujmout naleZité postaveni a byt pfipraven na neoCekavanou reakci nafadi. Lze pouzivat pouze takové
pfisluSenstvi, které je ur€eno k pouziti s pneumatickym naradim. Pouziti nevhodného pfisluSenstvi mize vést ke vzniku vaznych drazl. V pfipadé nahlého poklesu tlaku
napajeciho vzduchu je tfeba okamZité uvolnit spina¢ néfadi.

Opravy

Naradi je tfeba davat do opravy jen podnikiim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originalni nahradni dily. Tim bude zajiSténa nalezita bezpecnost prace pneu-
matického nafadi. Pneumatické nafadi necistit benzinem, rozpoustédlem nebo jinou hoflavou kapalinou. Viypary se mohly vznitit a zplsobit vybuch nafadi a vazné Urazy.
K udrzbé nafadi pouzivat pouze prostfedky vysoké jakosti. PouZivani jinych prostfedku, neZ je uvedeno v navodu k pouZiti, je zakdzéno. Pfed vyménou nebo demontazi
nasazeného nastroje je tfeba odpojit hadici pfivadéjici stlaceny vzduch.

PODMINKY PROVOZOVANi

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlateného vzduchu umoziuje dosahnout pfislusny provozni tlak. V pfipadé pfili§ vysokeého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouZit reduké-
ni ventil a pojistny ventil. Pneumatické nafadi je tfeba napajet pfes systém filtru a olejovace. Zajisti se tim jak Cistota tak i nasyceni vzduchu olejem. Stav filtru a olejovace
je tfeba pfed kazdym pouZitim naradi kontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vyéistit nebo doplnit olej do olejovace. Zabezpeci se tim odpovidajici provozni podminky naradi
a prodlouzi se jeho Zivotnost.

Naradi je uréeno vyhradné pro spojovaci prvky uvedené v ndvodu k pouZiti. Naradi k nastfelovani spojovacich prvku a spojovaci prvky uvedené v navodu jsou z pohledu
bezpecnosti povazovany za jeden systém.

K pfipojeni naradi k systému rozvodu tlakového vzduchu je tfeba pouZivat rychlospojky a nafadi musi mit namontovanou Sroubovanou spojku bez zpétného ventilu, aby po
odpojeni nezlstal v naradi stladeny vzduch.

K napajeni naradi nepouzivejte kyslik ani jiné hoflavé plyny.

Néfadi Ize pripojit pouze k takovému napajecimu systému, ve kterém nemdiZe dojit k pfekroceni maximaini hodnoty tlaku o vice nez 10%. V pripadé vyssich tlaku je treba
pouzit redukéni ventil a pojistny ventil instalovany za nim.

K opravé naradi pouzivejte pouze originalni nahradni dily dodané vyrobcem nebo jeho obchodnim zéstupcem. Opravy smi provadét pouze vyrobcem autorizovani specialis-
té. POZOR! Za specialisty se povaZuji osoby, které na zakladé odborného Skoleni nebo ziskanych zkuSenosti maji dostateéné znalosti o nafadi k nastfelovani spojovacich
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prvkl a dostatecné znalosti odpovidajicich predpisti BOZP, predpisU tykajicich se preve ncenehod, smérnic a vSeobecné zavaznych technickych predpisd (napf. norem
CEN a CENELEC), aby mohly posoudit bezpe¢né pracovni podminky s nafadim k nastfelovani spojovacich prvka.

Stojany k upeviiovani nafadi, napfiklad na pracovni stl, musi byt vyrobcem stojanu navrzeny a vyrobeny tak, aby bylo mozné naradi namontovat bezpe¢né a v souladu s
jeho uréenim a aby nedoslo k jeho poskozeni, deformaci nebo nezadoucimu pohybu.

Ke konzervaci pouzivejte vyhradné maziva uvedena v navodu.

Naradi k nastfelovani spojovacich prvkl s kontaktnim spusténim nebo nepfetrzitym kontaktnim spousténim, oznaéené symbolem ,nepouZivat na leSeni a Zebfiku”, nelze
pouzivat napfiklad v téchto pfipadech. Jestlize ke zméné mista nastfelovani bude nutno pouZit leSeni, schody, Zebfiky nebo prvky podobné Zebiik(im, nap. stfedni laté. K
uzavirani beden nebo kleci. K upeviiovani prepravnich zabezpecovacich systému, napf. na vozidlech nebo vagénech.

Uvedené hodnoty hluku jsou charakteristické hodnoty n&fadi a netykaji se hluku emitovaného na konkrétnim misté pouZiti. Hluk na misté pouZiti bude zaviset napf. na pra-
covnim prostfedi, na zpracovavaném pfedmétu, na upevnéni zpracovavaného predmétu. V disledku podminek panujicich na pracovisti a tvaru zpracovavaného predmétu
se muZe ukazat jako nezbytné pouziti individudlnich ochrannych prostfedku proti hluku. Napfiklad Ize zpracovavany pfedmét ulozit na podlozky tlumici hluk, Ize ho upnout
nebo zakryt nebo nastavit tlak na minimalni hodnotu pfipustnou k provedeni prace. Ve zvlastnich pfipadech je nevyhnutné pouZiti chrani¢t sluchu.

Uvedené hodnoty vibraci jsou charakteristické pro nafadi a nespecifikuji plisobeni na soustavu ruka — paze béhem pouzivani nafadi. Kazdé plsobeni na soustavu ruka
- paze pfi pouzivani naradi bude zaviset napf. na sile uchopeni, sile pfitiaku, orientaci nafadi pfi praci, nastaveni napajeci energie, na zpracovavaném pfedmétu nebo
jeho upevnéni.

Pred kazdym pouZitim zkontrolujte, zda mechanizmus pojistky a spoustéci mechanizmus pracuji spravné a zda jsou vSechny Srouby a matice dotaZené.

Bez povoleni vyrobce neprovadéjte na nafadi Zadné zmény.

Z&dné Casti naradi, jako je napf. pojistka, nedemontujte ani je nevyfazujte z ¢innosti.

Neprovadéjte Zadné ,rychlé opravy” bez pfisluSného nafadi a vybaveni.

Doporucuije se, aby bylo nafadi podrobeno odpovidajici konzervaci v pravidelnych ¢asovych intervalech podle pokynd vyrobce.

Nedopustte, aby doslo k oslabeni nebo poskozeni naradi napfiklad v disledku, perforace nebo gravirovani, provedeni zmén neschvalenych vyrobcem, vedeni po $ablonach
z tvrdého materialu, napf. oceli, padu nebo posouvani po podlaze, pouzivani nafadi jako kladiva, vyvijeni nepiiméfené sily jakéhokoli charakteru na naradi.

Nikdy nemifte zapnutym naradim smérem na sebe nebo na jiné osoby.

Béhem prace drzte nafadi tak, aby nemohlo dojit k Urazu hlavy nebo téla v disledku pfipadného zpétného narazu zplsobeného poruchami v dodévce napéjeci energie
nebo vyskytu tvrdé oblasti uvniti zpracovavaného predmétu.

Naradi nikdy neuvadéjte do chodu, jestlize je namifeno smérem do volného prostoru. Nedojde tak k ohroZeni volné leticimi spojovacimi prvky a rovnéz k ohrozZeni v disledku
nadmémych pnuti v naradi.

Béhem pfenaseni je tfeba naradi odpojit od systému napéjeni, zejména tehdy, kdyz je nevyhnutné pouzit pfi pfendSeni Zebfik nebo zaujmout netypickou polohu. Na praco-
visti pfenaSejte naradi tak, ze ho budete drzet vyhradné za rukojet a nikdy nebudete soucasné drZet stisknutou spoust.

Zohlednéte podminky na pracovisti. Spojovaci prvky mohou proniknout skrz tenké zpracovavané pfedméty nebo sklouznout na rozich nebo hranach zpracovavanych
predmétd a timto zplisobem ohroZovat dal$i osoby.

K zajisténi individuaini bezpeénosti pouzivejte ochranné prostredky jako chraniée sluchu a o€i.

POUZIVANI NARADI
Pred kazdym pouzitim n&fadi je tfeba zkontrolovat, zda néktery prvek pneumatického systému neni poSkozeny. V piipadé zjisténi poskozeni je tfeba neodkladné vadné
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prvky vyménit za nové a neposkozené.
Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodu.

Priprava k praci

Pred prvnim a kazdym dalSim pouzitim je tfeba nafadi promazat. Pokud je napajeci pneumaticky systém zafizeni vybaven olejovatem vzduchu, neni kazdodenni ruéni
mazani nutné.

Naradi postavte otvorem pfivodu vzduchu smérem nahoru a nadavkuite do otvoru 4 — 5 kapek oleje SAE 30W bez obsahu detergentti. PouZiti oleji obsahujicich detergenty,
pfisady do olejli, nebo olejd uréenych pro pneumatické naradi je nepfipustné. Uvedené oleje obsahuji rozpoustédla, ktera mohou poskodit vnitini prvky naradi.

Po tomto kroku pfipojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte na kratky ¢as do chodu. Olej se tak rozvede uvnitf n&fadi a jeho prebytek se dostane ven.

POZOR! Prebytecny olej unikajici z nafadi mize poskodit povrch zpracovavaného materidlu. Nadmémé mazani mize mit za nasledek Uniky prebyte¢ného oleje béhem
normalniho provozu. Naopak nedostateéné mazani drasticky zkracuje Zivotnost nafadi a miZe byt rovnéz pficinou poskozeni nafadi a ohrozeni obsluhy béhem prace.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému

Do zévitového otvoru pfivodu vzduchu dikladné zasroubujte odpovidajici koncovku umozriujici pripojeni hadice pfivodu vzduchu (11).

Doporuceny zplsob pfipojeni nafadi k pneumatickému systému zobrazuje obrazek. Timto zptisobem bude zabezpeceno co nejefektivnéjsi vyuziti nafadi a prodlouzi se
rovnéz jeho zivotnost (IV).

Pomoci hadice s vnitfnim primérem uvedenym v tabulce piipojte naradi k pneumatickému systému. Ovéte, zda je hadice dimenzovana na tlak minimalné 13,8 bar.

Préce s néradim

Do drzéku naradi vlozte hfebik tak, aby ostry konec sméfoval ven z nafadi. Drzak je vybaveny magnetem, ktera hfebik v drzéku pfidrzi.

PriloZte n&fadi na misto, kde se méa hiebik zatlouct, a pfitlacte, ¢im se hfebikovacka uvede do chodu a hfebik zarazi (V).

Pokud se spojovaci prvek zarazi pfili$ hluboko, je tfeba postupné snizovat tlak v systému po 0,05 MPa, az se dosahne pozadovany efekt.

Pokud bude spojovaci prvek ze zpracovavaného predmétu vycnivat, je treba postupné zvySovat tlak v systému po 0,05 MPa, aZ se dosahne pozadovany efekt. Pfekroceni
maximalniho tlaku je zakézano. K dané praci se doporucuje pouzivat pokud mozno co nejnizsi tiak, aby se uSetfila energie, sniZil hluk, zmensilo opotfebeni naradi a zvysila
bezpecnost pi praci.

UDRZBA
K &isténi nafadi nepouzivejte benzin, fedidla nebo jiné hoflavé kapaliny. Viypary by se mohly vznitit a zptisobit vybuch nafadi a vazna zranéni. Redidla pouZita k isténi
rukojeti nafadi a jeho skfiné mohou poskodit tésnéni. Pfed zahajenim prace nafadi dikladné osuste.
V pfipadé zjisténi jakékoli anomalie v préci naradi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranény pred necistotami. Necistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického systému, mohou poskodit nafadi a ostatni
prvky pneumatického systému.
Udrzba néfadi pred kazdym pouzitim
Dodrzujte pokyny uvedené v bodu ,Pfiprava k praci”.
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Ostatni udrzba

Pred kazdym pouzitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda nejsou na nékterych jeho ¢astech viditelné jakékoli stopy poskozeni. Unasece, upinaci Celisti nastroju a vietena je

tfeba udrZovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésict nebo po 100 hodinach provozu je treba nafadi podrobit prohlidce, kterou je opravnén provést pouze kvalifikovany personal opravarenského zavodu.
Pokud bylo naradi provozovano bez pouziti doporu€ovaného systému napajeni vzduchem, je tfeba intervaly prohlidek zkratit.

Odstrafiovani poruch

Po objeveni jakékoli poruchy je tfeba pouzivani naradi okamzité prerusit. Prace s poSkozenym nafadim mdZe byt pfi¢inou vzniku razu. Jakékoli opravy a vymény prvkd
nafadi smi provadét pouze kvalifikovany personal autorizovaného opravarenského zavodu.

Porucha

Mozné feSeni

Vzduch unika mezi vikem a skfini naradi

Zkontrolovat, zda nejsou uvolnéné Srouby. Zkontrolovat stav tésnéni.

Nafadi nelze uvést do chodu nebo béZi pomalu

Kompresor nezabezpecuje dostatecny privod vzduchu. Néfadi je tfeba pfipojit k vykonnéjsimu kompresoru. Nedostateéné mazani. Zkontrolovat stav tésnéni.

Nedostatecny vykon

Zkontrolovat, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimainé takovy, jaky je uvedeny v tabulce. Zkontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini
pipustnou hodnotu. Zkontrolovat, zda je nafadi fadné vycisténo a namazano. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do opravy.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka klincovacka je naradie napajané stlacenym vzduchom s prislusnym tlakom. Umozriuje jednoducho spajat rézne prvky pomocou klincov. Spravna, spolahliva
a bezpeCné praca naradia je zavisla na naleZitom prevadzkovani a preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat' cely navod na obsluhu a uschovat’ ho pre neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy, ktoré vznikli v désledku pouzivanie naradia v rozpore s jeho uréenim a nedodrziavanim bezpe¢nostnych

predpisov a odporucani tohto névodu. Pouzivanie naradia v rozpore s jeho urCenim a so zmluvou ma za nésledok stratu prav uZivatela na zaruku.

PRISLUSENSTVO

Klincovacka je vybavena spojkou, pomocou ktorej je mozné zariadenie pripojit ku rozvodu stlaceného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-0925
Hmotnost [ka] 0,63
Priemer pripojky tlakového vzduchu (PT) ["]/ [mm] 14163
Priemer hadice na privod tlakového vzduchu (vnitorny) ["]/ [mm] 3/8/10
Druh spojovacich prvkov klince
Dizka spojovacich prvkov [mm] 50- 100
Rozmery spojovacich prvkov obrazok Il
Maximalny prevadzkovy tlak p, [MPa] 0,70
Odportcany prevadzkovy tlak [MPa] 0,55-0,70
Akusticky tlak (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 935+25
Akusticky vykon (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 106,5+2,5
Vibracie (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 184+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporuca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane uvedenych dalej, aby bolo obmedzené

nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podla neho.
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POZOR! Precitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie mdze byt pri€inou trazu elektrickym prudom, poziaru alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické
naradie” pouZity v intrukciach sa vztahuje na v3etky naradia pohanané stlatenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko musi byt dobre osvetlené a udrziavané v istote. Neporiadok a slabé osvetlenie mézu byt pricinou nehdd. S pneumatickym naradim nie je dovolené pracovat v
prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin, plynov alebo par. Nepovolanym osobam a detom nie je dovoleny pristup na pracovisko. Znizenie
pozornosti mdze mat' za nasledok stratu kontroly nad naradim.

Bezpecnost prace

Spojka pneumatického naradia musi pasovat do zasuvky vzduchového rozvodu. Spojky ani zasuvky napajacieho rozvodu nie je dovolené upravovat. VSetky privody, spojky
a zasuvky musia byt Cisté, neposkodené, v dobrom technickom stave, a musia byt urené pre pouzitie pneumatického naradia. Pneumatické naradie nie je izolované pre
pripad dotyku so zdrojmi elektrickej energie, preto je potrebné vyhnut sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rury, ohrievace a chladnicky. Uzemnenie tela zvy3uje riziko
zasiahnutia elektrickym pradom. Nie je dovolené vystavovat pneumatické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami alebo s vihkostou. Voda a vihkost, ktoré sa dostanu
do vnutra naradia, zvySuju riziko poSkodenia néradia a Urazu. Napajacie privody vzduchu do naradia nepretaZovat. NepouZivat privody na prenaanie naradia, pri pripajani
alebo odpajani spojky od zdroja stlaceného vzduchu netahat za privod. Zabranit kontaktu napajacieho privodu s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi predmetmi.
Pre pohon pneumatického naradia nepouzivat kyslik, horfavé alebo jedovaté plyny. Pre pohon néradia pouzivat len filtrovany a ,olejovany” stlaéeny vzduch s moznostou
regulécie tlaku. Je potrebné sa presvedcit, Ci je obrabany predmet bezpecne a pevne upnuty a nebude sa pocas obrabania pohybovat.

Osobna bezpecénost

Pracovat len ak ste v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustredte sa na to, €o robite. Nepracujte, ak ste unaveny alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvifa
nepozornosti po¢as prace mdze byt pricinou vaznych Urazov. Pouzivat prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasadit ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej
ochrany ako prachové respiratory, ochranna obuv, prilby a chraniCe sluchu znizuje riziko vaznych Urazov. Pogas prace s pneumatickym naradim je potrebné pouZivat
ochranné rukavice, aby sa zabranilo mechanickym urazom ako aj tepelnym t¢inkom naradia. Zabranit ndhodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia ku zdroju
stlateného vzduchu sa uistit, Ci je vypinac v polohe ,vypnuté”. Drzanie naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie pneumatického néradia, ked je spina¢ v polohe ,za-
pnuté”, moze zapricinit vazne Urazy. Pred zapnutim pneumatického naradia odstranit vSetky kltice a iné naradie, ktoré sa pouzivalo na jeho nastavenie. KIU¢ ponechany
na pohyblivych Castiach zariadenia méze byt pri¢inou vzniku vaznych Urazov. Udrziavat rovnovahu. Po cely ¢as udrziavat néleZité postavenie. To umozni jednoduchsie
ovladnutie pneumatického néradia v pripade vzniku neoCakavanych situacii pocas prace. Pouzivat ochranny odev. Neobliekat volny odev, nenosit bizutériu. Udrziavat vla-
sy, odev a pracovné rukavice v dostatocnej vzdialenosti od pohyblivych ¢asti naradia. Volny odev, bizutéria alebo dlhé viasy sa moZu zachytit do pohyblivych &asti naradia.
Pouzivat odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postarat sa o to, aby boli spravne pripojené. PouZzitie odsévania prachu znizuje
riziko vazneho ohrozenia zdravia. Napéjaci privod je pod tlakom, o mdZe byt pricinou jeho dynamického pohybu a rizika vzniku Urazov. Nahromadena energia stlaceného
vzduchu méZe predstavovat vazne ohrozenie.

Pouzivanie pneumatického naradia
Nie je dovolené pouZivat néradie inym spdsobom, nez k €omu je uréené. Pneumatické naradie nepretaZovat. Pre danu pracu pouzivat len vhodné néradie. NeprekraCovat
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maximalny pripustny pracovny tlak. Spravny vyber naradia pre danu pracu zabezpedi, Ze praca bude omnoho produktivnejSia a bezpecnejsia. Pred nastavovanim, vymenou
prisluSenstva alebo uskladnenim néradia je potrebné odpojit napajaci privod a tym zabranit nAhodnému zapnutiu pneumatického naradia. Néradie uskladiovat na mieste
nepristupnom pre deti. Nie je dovolené, aby s naradim pracovali osoby nezaSkolené pre jeho obsluhu. Zabezpegit naleziti idrzbu naradia. Néradie kontrolovat' po stranke
neprispdsobeni a véle pohyblivych asti. Kontrolovat, &i niektora Cast naradia nie je poSkodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouZitim pneumatického
naradia opravit. Vela nehéd byva spdsobenych nespravne udrziavanym naradim. Rezné nastroje je potrebné udrziavat v Cistote a naostrené. Spravne udrziavané rezné
nastroje sa poCas prace jednoduchsie ovladaju. Pneumatické naradie a prisluSenstvo je potrebné pouZivat v stlade s vy$Sie uvedenymi instrukciami. Naradie pouzivat na
UCely, na ktoré je urCené a vZdy zohladnit druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované, zvySuje riziko vzniku nebezpecnych
situdcii. Pocas prace je potrebné vziat do Uvahy moznost prasknutia pracovného nastroja, ¢o mdze mat za nasledok rozmetanie ulomkov vysokou rychlostou a vznik
véaZneho Urazu. Je potrebné sa presvedCit, Ci sa nastroj otaca spravnym smerom. NeoCakavany smer otaCania moze byt pri¢inou vzniku nebezpecnych situécii. Nie je
dovolené priblizovat ruky k pohybujucim sa prvkom pneumatického naradia, nakofko hrozi vznik drazu. V pripade poSkodenia uloZenia una$aca hrozi riziko rozmetania
lomkov nastroja vysokou rychlostou a mdze to spdsobit vznik vazneho Urazu. V dosledku posobenia toéivého momentu mdze dojst k vyvrateniu naradia alebo reakénej
rukovati. V pripade ak sa v dosahu rotujlceho naradia alebo reakénej rukovati bude nachadzat Cast tela, hrozi nebezpecenstvo vaznych drazov. Pocas prace je potrebné
zaujat zodpovedajlice postavenie a byt na vyvratenie naradia pripraveny. Je dovolené pouzivat iba také prisluSenstvo, ktoré je uréené pre pouZitie s pneumatickym nara-
dim. PouZitie nezodpovedajiceho prislusenstva moZe viest ku vzniku véznych Urazov. V pripade nahleho poklesu tlaku napéjacieho vzduchu néradia je potrebné okamzite
uvolnit vypinac naradia.

Opravy

Naradie je potrebné zverit do opravy len opravnenym firmam, ktoré pouZivaju vyhradne originalne nahradné diely. Tym bude zabezpecena nalezita bezpeénost prace pne-
umatického naradia. K Cisteniu pneumatického naradia nepouzivat benzin, rozpustadia alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit, spdsobit vybuch néradia a
vazne Urazy. Na Udrzbu néradia pouzivat iba prostriedky vysokej akosti. Pouzivanie inych prostriedkov, nez je uvedené v navode na pouZitie, je zakazané. Pred vymenou
alebo demontazou nasadeného néstroja je potrebné odpojit hadicu privadzajicu stlaceny vzduch.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Je potrebné skontrolovat, ¢i zdroj stlaeného vzduchu je schopny vyvindt prislusny prevadzkovy tlak. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné
pouzit redukény ventil vratane poistného ventilu. Pneumatické naradie je potrebné napajat cez systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak jednak Cistota ako aj navihéenie
vzduchu olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a v pripade potreby filter vycistit alebo doplnit’ olej do olejovaca. Naradiu sa tak za-
bezpecia zodpovedajlce prevadzkové podmienky a prediZi sa jeho Zivotnost.

Néradie je urené iba pre spojovacie prvky uvedené v navode na pouzitie. Naradie na nastrelovanie spojovacich prvkov a samotné spojovacie prvky uvedené v navode sa
z pohladu bezpeénosti povazuju za jeden systém.

Pre pripojenie néradia ku pneumatickému systému je potrebné pouZivat rychlospojky. Naradie musi byt vybavené skrutkovanou spojkou bez spatného ventilu, aby po
odpojeni privodu neostal v naradi stlaceny vzduch.

Pre napajanie naradia nepouzivajte kyslik ani iné horfavé plyny.

Naradie je mozné pripojit iba ku takému systému napajania, v ktorom neméze ddjst ku prekroceniu maximalnej hodnoty tlaku o viac nez 10%. V pripade vysSich tlakov je
potrebné pouZit redukény ventil spolu s poistnym ventilom namontovanym za nim.

Pre opravy naradia pouzivajte iba originalne nahradné diely dodané vyrobcom alebo jeho obchodnym zastupcom. Opravy mdzu vykonavat iba Specialisti autorizovani
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vyrobcom. POZOR! Za $pecialistov sa povazuju osoby, ktoré na zaklade odborného Skolenia alebo praxe maju dostatoéné znalosti o naradi na nastrelovanie spojovacich
prvkov ako aj dostatoéné znalosti prislusnych predpisov BOZP, predpisov tykajlcich sa prevencie nehdd, smernic a vSeobecne zavaznych technickych predpisov (napr.
noriem CEN a CENELEC), aby mohli posudit, & podmienky pri praci s naradim na nastrefovanie spojovacich prvkov st bezpené.

Stojany na upevnenie naradia, napriklad na pracovny stol, musia byt vyrobcom stojana navrhnuté a zhotovené tak, aby bolo mozné naradie upevnit bezpecne a spdsobom
zodpovedajlcim jeho ur€eniu a aby bolo vylicené jeho poskodenie, deformovanie alebo neziaduci pohyb.

Na konzervaciu pouzivajte iba mazadla uvedené v navode.

Néradie na nastrelovanie spojovacich prvkov s kontaktnym spustanim alebo s nepretrZitym kontaktnym spustanim oznaené symbolom ,nepouzivat na leSeni a rebrikoch”
sa nesmie pouzivat v nasledujucich pripadoch. Ak pri zmene miesta pre nastrefovanie bude potrebné pouzit leSenia, schody, rebriky alebo prvky podobné rebriku (napr.
stre$né laty),. Na uzatvaranie debien alebo klietok. Na upeviiovanie prepravnych zabezpecovacich prvkov (napr. na vozidiach a vagénoch).

Uvedené hodnoty hluku st hodnoty charakteristické pre naradie a nezodpovedaju hluku emitovanému na konkrétnom mieste pouZitia. Hluk na mieste pouzitia bude zale-
Zat napr. na pracovnom prostredi, charaktere spracovavaného predmetu, upevneni spracovavaného predmetu. V dosledku podmienok panujucich na pracovisku a tvaru
spracovavaného predmetu méZe vzniknut potreba pouZitia individualnych prostriedkov na ochranu pred hlukom.Napriklad je mozné umiestnit spracovavany predmet na
podlozkéch timiacich hluk, je mozné ho upnit alebo zakryt alebo nastavit tlak na minimalnu hodnotu dostatocnt na vykonanie prace. V zvlastnych pripadoch je nevyhnutné
pouZivat chranice sluchu.

Uvedené hodnoty vibracii st hodnoty charakteristické pre naradie a neSpecifikuji pdsobenie na sustavu ruka — paza poas pouzivania naradia.

KaZdé pdsobenie na ststavu ruka — paza pri pouZivani naradia bude zéleZat napr. na sile uchopenia, sile pritiaku, orientacii naradia pri préci, nastaveni napéjacej energie,
na spracovavanom predmete alebo na jeho upevneni.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢&i mechanizmus poistky a spustaci mechanizmus spravne funguju a ¢i st vSetky skrutky a matice dotiahnuté.

Bez povolenia vyrobcu neuskutoCriujte na naradi Ziadne zmeny.

Takeé Casti naradia ako poistka nikdy nedemontuijte alebo ich nevyradujte z €innosti.

Nevykonavajte Ziadne ,rychle opravy” bez naleZitého naradia a vybavenia.

Odporuca sa podrobit naradie zodpovedajlcej konzervacii v pravidelnych asovych intervaloch v stlade s navodom vyrobcu.

Nedopustite, aby doSlo ku zoslabeniu alebo poSkodeniu naradia napriklad v dosledku perforacie alebo gravirovania, zasahov nepovolenych vyrobcom, vedenia po $ablo-
nach z tvrdého materidlu (napr. ocele), padu alebo postvania po podlahe, pouZivania naradia ako kladivo, vyvijania neprimeranej sily akéhokolvek charakteru na naradie.
Nikdy nemierte zapnutym naradim smerom na seba alebo na iné osoby.

Pocas prace je potrebné drZat naradie tak, aby bola vyluena moznost' Urazy hlavy alebo tela v pripade neo¢akavaného spatného narazu naradia spdsobeného poruchami
v napajani energiou alebo v désledku vyskytu oblasti s tvrdym materidlom vnutri spracovavaného predmetu.

Néradie nikdy nespustajte, ak je nasmerované do volného priestoru. Neddjde tak k ohrozeniu spdsobenému volne lietajicimi spojovacimi prvkami a k ohrozeniu v dosledku
nadmernych pnuti v naradi.

Pocas prenasania musi byt naradie odpojené od systému napajania, najma vtedy, ked bude po¢as prenasania nevyhnutné pouZit rebrik alebo zaujat netypicku polohu.
Na pracovisku prenasajte naradie tak, Ze ho budete drzat iba za rukovat a nikdy nebudete pri tom drzat stlacent spust.

Zohladrujte podmienky na pracovisku. Spojovacie prvky mozu preniknut cez tenké spracovavané predmety alebo sa sklznut z rohov alebo hran spracovavanych predmetov
a tymto spésobom ohrozit' [udi.

Pre zaistenie osobnej bezpecnosti pouzivajte ochranné pomécky ako chrénice sluchu alebo zraku.
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POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim néradia je potrebné skontrolovat, &i niektory prvok pneumatického systému nie je poSkodeny. V pripade zistenia poskodeni je potrebné chybné prvky
okamZite vymenit za nové a nepoSkodené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vndtri naradia, kompresora a rozvodu.

Priprava na pracu

Pred prvym a kazdym dal$im pouzitim je potrebné naradie premazat. Ak je pneumaticky systém napajajuci naradie vybaveny olejovacom vzduchu, nie je kazdodenné ru¢né
mazanie potrebné.

Naradie postavte otvorom privodu vzduchu smerom dohora a nakvapkajte do otvoru 4 — 5 kvapiek oleja SAE 30W bez detergentov. Nesmu sa pouZivat oleje obsahujlice
detergenty, prisady do olejov, alebo oleje urcené pre pneumatické naradie. Uvedené oleje obsahuju rozpastadia, ktoré mézu poskodit vnatorné prvky naradia.

Po tomto kroku pripojte naradie k pneumatickému systému a na kratko ho uvedte do chodu. Olej sa tak rozvedie vnutri ndradia a jeho prebytok sa dostane von.

POZOR! Prebytocny olej unikajuci z naradia mdze poskodit povrch spracovavaného materialu. Nadmerné mazanie moze mat za nasledok uniky prebytoéného oleja pocas
beZnej prevadzky. Naopak nedostatoné mazanie drasticky skracuje Zivotnost naradia a méoZe tiez byt priCinou poSkodenia néradia a ohrozenia obsluhu pocas prace.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Do zavitového otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkulte zodpovedajlcu koncovku umoziujucu pripojenie prlvodnej hadice vzduchu (11).

Obrazok znézorfiuje odportéany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpedi ¢o najefektivnejsie vyuzitie néradia a predizi aj jeho
Zivotnost (IV).

Naradie pripojte ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom uvedenym v tabulke. Overte, ¢i je hadica dimenzovana na tlak minimalne 13,8 bar.

Préca s naradim

Do drziaka naradia viozte klinec tak, aby jeho ostry koniec smeroval von z néradia. DrZiak je vybaveny magnetom ktory klinec v drziaku pridrzi.

Prilozte naradie na miesto, kde sa mé Klinec zatlct a pntlacte ¢im sa klincovacka uvedie do chodu a klinec zarazi (V).

V pripade, Ze sa spojovaci prvok zarazi prili§ hiboko, je potrebné znizovat tlak v systéme po 0,05 MPa, az sa dosiahne pozadovany efekt.

Ak spojovaci prvok zo spracovavaného predmetu vytfca, je potrebné tlak v systéme zvySovat po 0,05 MPa, az sa dosiahne pozadovany efekt. Prekro¢enie maximalneho
tlaku je zakazané. Odporuca sa pouzivat pre danu pracu pokial mozno ¢o najnizsi tlak, ¢im sa uSetri energia, znizi hluk, zmen$i opotrebenie néradia a zvySi bezpe¢nost
prace.

UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouzivajte benzin, riedidla alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit vybuch naradia a vazne zranenia. Pri pouZiti
riedidla na Cistenie rukovéte a skrine naradia moZe dojst ku poskodeniu tesneni. Pred zahdjenim prace néradie dokladne osuste.

V pripade zistenia akychkolvek anomalii v innosti néradia je potrebné okamzite odpojit néradie od pneumatického systému.

Vetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené pred necistotami. Ne€istoty, ktoré sa dostant do pneumatického systému, mézu poskodit naradie a ostatné
prvky pneumatického systému.
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Udrzba naradia pred kazdym pouzitim

Dodrzujte pokyny uvedené v bode ,Priprava na pracu”.

Ostatnéa tidrzba

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su viditelné nejaké stopy poskodenia. UnaSace, upinace nastrojov a vretena je potrebné udrziavat

v Cistote.

KaZdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné naradie podrobit prehliadke, ktoru je opravneny vykonat iba kvalifikovany personal opravarenského
zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné intervaly prehliadok naradia skratit.

Odstrariovanie poruch

Po objaveni akejkolvek poruchy je potrebné pouZivanie naradia okamZite prerusit. Praca s poskodenym naradim moze byt pri¢inou vzniku Urazu. Akékolvek opravy alebo
vymeny prvkov ndradia smie vykonavat iba kvalifikovany personal autorizovaného opravarenského zavodu.

Porucha

Mozné rieSenie

Vzduch unika medzi vekom a skrifiou naradia

Skontrolovat, ¢i nie st uvolnené skrutky. Skontrolovat stav tesneni.

Néradie nie je moZné uviest do chodu alebo pracuje pomaly

Kompresor nezabezpetuje dostatocny prietok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit ku kompresoru s vy$§im vykonom. Nedostato¢né mazanie.
Skontrolovat'stav tesneni.

Nedostatocny vykon

Skontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnitorny priemer minimalne taky, aky je uvedeny v tabulke. Skontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
imalnu pripustni hodnotu. Skontrolovat, ¢i je naradie riadne vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.
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AZ ESZKOZ JELLEMZOI

A pneumatikus szogbeiitd kalapacs egy megfeleld nyomasu sdritett levegével meghajtott szerszam. Lehetdvé teszi elemek szogekkel torténd rogzitését egymashoz. A
szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos miikodése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkez6 karokért a szallité nem vallal felelésséget. A szer-
szam nem rendeltetésszer(i hasznalata, mivel ez egyben a szerz6dés be nem tartasét is jelenti, a garancidhoz val6 jog elvesztésével jar.

TARTOZEK
A pneumatikus kalapacs el van latva egy, a s(ritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevs csatlakozoval.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-0925
Suly [kg] 0,63
Alégcsatlakozo atmérdje (PT) ["]/ [mm] 1416,3
Alégtomlé (bels6) atmérdje [']/ [mm] 3/8/10
Kétoelem fajtéja szeg
Akotdelemek hosszlisaga [mm] 50 - 100
Akotoelemek méretei Ill. &bra
Maximalis Uzemi nyomas p_ - [MPa] 0,7
Ajanlott iizemi nyomas [MPa] 0,55-0,7
Akusztikus nyomas (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 935+25
Akusztikus teljesitmény (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 106,5+2,5
Rezgés (PN-EN 1SO 8662-7:2000) [m/s?] 184415

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tlizveszély, elektromos aramiités veszélyének csokkentése, valamint a balesetek
elkeriilése érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitasokkal egyditt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.
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FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, t{izhdz vagy testi sériiléshez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt
pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett levegdvel miikddtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

A munkavégzés helye

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kellé megvilagitas balesetek okozéja lehet. Nem szabad pneumatikus szersza-
mokkal fokozottan robbanasveszélyes, tlizveszélyes folyadékokat, gazokat, g6zoket tartalmazoé kérnyezetben dolgozni. Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket
vagy kiviilallé személyeket engedni. A koncentréacié elvesztése a szerszam feletti kontrol elvesztéséhez vezethet.

Munkavédelem

A pneumatikus szerszam csatlakozéjanak illeszkednie kell a légtomié csatlakozd fészkébe. Nem szabad megvaltoztatni sem a csatlakozot, sem a légtémi6 fészkét. Minden
tomlének, csatlakozonak és fészeknek tisztanak, épnek és j6 miiszaki allapotinak, valamint siritett levegés szerszamokban torténd alkalmazasra késziiltnek kell lennie.
A pneumatikus szerszamok nincsenek szigetelve az elektromos haldzattal torténd érintkezésre, ezért kerlilni kell az érintkezést olyan foldelt fellletekkel, mint pl. a csovek,
flitétestek és hit6berendezések. A test foldeltsége ndveli az aramiités veszélyét. Nem szabad a pneumatikus szerszdmokat csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. Aviz
és nedvesség, amely a szerszamok belsejébe jut, megndveli a szerszam meghibasodasanak és a testi sérlilés veszélyét. Ne terhelje tul a sritett levegét a szerszamhoz
vezetd témlét. Ne hasznalja a témlét a csatlakozénak a siritett levegd oldalardl torténé emelésre, csatlakoztatasara és levalasztasara. Kerilje, hogy a levegétomié hével,
olajjal, éles szélekkel és mozgd elemekkel érintkezzen. Ne (izemeltesse a pneumatikus szerszamot oxigénnel, folyékony vagy mérgez6 gazokkal. A szerszam lizemelte-
téséhez csak szirt és ,kent” siritett leveg6t hasznaljon, amelynek a nyomasa szabalyozhato. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a megmunkalt targy biztosan és szilardan
rogzitve van, és nem fog elmozdulni a megmunkalas kdzben.

Személyes biztonsag

Csak jo fizikai és lelki allapotban kezdjen dolgozni. Figyeljen arra, amit csinal. Ne dolgozzon faradt allapotban, vagy gyégyszerek illetve alkohol hatasa alatt. A munka-
végzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly, testi sérllésekhez vezethet. Haszndljon egyéni védéeszkozoket. Mindig vegyen fel védészemiveget. Az olyan
egyeéni véddeszkdzok hasznalata, mint: porvédd alarc, munkavédelmi labbeli, sisak és flilvédd csokkenti a sulyos testi sériilések bekdvetkezésének esélyét. A pneumatikus
eszkdzokkel végzett munka soran védokeszty(it kell viselni egyrészt a mechanikai sértilések elleni védelemként, mésrészt a szerszam felheviilésébdl eredd hatasok elleni
védelemkeént. Kerllje a szerszam véletlen bekapcsolasat. Miel6tt a szerszamot csatlakoztatja a siritett levegére, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt”
allasban van. Ha az eszkdzt gy tartja, hogy az ujja a kapcsolon van, vagy a pneumatikus eszkdzt gy csatlakoztatja a stiritett levegéhdz, hogy a kapcsold ,bekapcsolt”
helyzetben van, az sulyos testi sériiléseket okozhat. A pneumatikus szerszam bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet a
szerszam beallitdsahoz hasznalt. A szerszam mozgd elemein hagyott kulcs stlyos testi sértiléseket okozhat. Tartsa meg az egyensulyat. Mindig tartsa meg a kelld testhely-
zetet. Ez lehetdvé teszi, hogy befolyasa alatt tartsa a pneumatikus szerszamot a munkavégzés kozben bekévetkezd varatlan helyzetekben. Viseljen védéruhat. Ne viseljen
laza ruhazatot és ékszereket. Tartsa a hajat, ruhazatat és a védékesztylket tavol a szerszam mozgo részeitdl. A laza ruhazat, ékszerek és a hosszu haj beakadhatnak a
szerszam mozgo részeibe. Hasznalja a porelszivét, portartalyt, ha a szerszam ilyennel fel van szerelve. Ugyeljen arra, hogy ezeket helyesen csatlakoztassa. A porelszivo
hasznélata csékkenti a sulyos testi sériilések bekovetkeztének lehet6ségét. A siritett levegd tomiGje nyomas alatt van, ami okozhatja annak varatlan, erés mozgasét, és
sérlilések veszélyének fellépést. A siritett levegd energiajanak tarolddasa komoly veszélyt jelenthet.
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A pneumatikus ezskdzok hasznalata

Nem szabad az eszkdzoket a rendeltetésiiktdl eltéréen hasznalni. Ne terhelje til a pneumatikus eszkézt. Hasznaljon az adott munkahoz megfelelé szerszamot. Ne Iépje
tul a megengedett maximalis Uizemi nyomast. Az adott munkahoz megfeleld szerszam kivélasztasa termelékenyebb és biztonsagosabb munkavégzést eredményez. A
szerszam bedllitasa, tartozékok cseréje vagy az eszkdz tarolasa el6tt le kell valasztani a mikddtetd levegtomidt, ami lehetévé teszi a pneumatikus eszkdz véletlen
bekapcsolddasanak elkerilését. Tartsa az eszkdzt a gyermekektdl elzarva. Ne engedje meg, hogy az eszkdzt olyan személy haszndlja, aki nincs kioktatva a kezelésére.
Biztositsa az eszkdz megfeleld karbantartasat. Ellendrizze az eszkozt a mozgd részek kilazulasa és nem megfeleld illesztése szempontjabdl. Ellendrizze, hogy az eszkéz
valamelyik eleme nem sérlilt-e. Amennyiben sérlilést tapasztal, azt a pneumatikus eszkéz haszndlata el6tt meg kell javitani. Szamos baleset okozdja az eszkéz nem
megfelelé karbantartasa. A vagd szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott vagdszerszamokat kdnnyebb kezelni a munkavégzés
soran. A pneumatikus eszkdzoket és tartozékaikat a fenti utasitdsoknak megfelelden kell hasznaini. Az eszkdzoket a rendeltetésiiknek megfeleléen haszndlja, a munka
fajtéjanak és a munkavégzés kériilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszk6zoket méas fajtaju munkahoz hasznélja, nem olyanokhoz, mint amire tervezték oket, az
ndveli a veszélyes helyzetek eléallasanak lehet6ségét. A munkavégzés alatt figyelembe kell venni a munkaeszkoz torésének esélyét, ami repeszdarabok nagy sebességii
kirepulését okozhatja, és sulyos testi sériilésekhez vezethet. Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam megfeleld irdnyban forog. A vératlan forgasirany veszélyes
helyzetek okozdja lehet. Nem szabad kézzel megkozeliteni az eszkéz forgd elemeit, mivel ez sérilléseket eredményezhet. A tokmany sérilése esetén a szerszambol nagy
sebességgel repeszek reptilhetnek ki, ami komoly sériiléseket okozhat. A forgatdnyomaték hatésa kovetkeztében az eszkdz forgd mozgasba kezdhet, vagy elkezdhet
remegni. Sulyos, testi sériléseket okozhat, amennyiben testrészek a forgd, vagy rezgd eszkoz hatésugaraba kerlilnek. Munkavégzés kdzben megfeleld testhelyzetet kell
felvenni, és fel kell késziilni az eszkoz forgasara. Csakis a pneumatikus szerszamhoz késziilt tartozékokat szabad hasznalni. Nem megfelel tartozékok hasznalata stlyos
sériiléseket okozhat. Amennyiben hirtelen eltlinik az eszkézb6l a mikodtetd levegd, azonnal el kell engedni az eszkdz kapcsolojat.

Javitasok

A szerszamot kizarolag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad javitani. Ez biztositja a pneumatikus szerszam biztonsagos m-
kodését. Ne tisztitsa a pneumatikus szerszamot benzinnel, higitéval vagy mas tlizveszélyes folyadékkal. A g6zok meggyulladhatnak, a szerszam felrobbanasat és sulyos
sérlilést eredményezve. A szerszam karbantartdsahoz csak minéségi anyagokat hasznaljon. Tilos a kezelési utasitasban felsorolt anyagoktol eltéré anyagokat hasznéini. A
behelyezett tartozék cseréje vagy kivétele el6tt le kell valasztani a siiritett levegd tomidjét.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell gy6zddni réla, hogy a siiritett levegét eldallitd eszkdz képes-e a megfeleld Gizemi nyomast Iétrehozni. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott
nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneumatikus szerszdmokat sziirérendszeren és olajozon keresztil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd
olajjal torténd nedvesitését. A szlir§ és az olajozd allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz(ir6t, vagy ki kell egésziteni az olajozébdl
hianyzo olajat. Ez biztositja a szerszam helyes izemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.

A szerszamokban kizardlag a kezelési utasitasban megadott kotdelemeket lehet hasznaini. A kétéelemeket belité szerszamot és a kezelési utasitasban megadott kotéele-
meket biztonsagi szempontbdl egy rendszernek kell tekinteni.

A szerszamot gyorscsatlakozéval kell a sritettlevegd-rendszerre csatlakoztatni, a szerszdmnak pedig rendelkeznie egy témitetlen, becsavart csatlakozdval, hogy a szer-
sz&m levalasztasa utan ne maradjon benne siiritett levegd.

A szerszam betéplalasahoz nem szabad sem oxigént sem mas, tlizveszélyes gazt hasznalni.

A szerszémot kizarélag olyan betéplalé rendszerhez szabad csatlakoztatni, amiben nincs lehet6ség arra, hogy a nyomas a maximalis nyomasérték 10%-anal nagyobb
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mértékben tullépje. Nagyobb nyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentd szelepet kell hasznalni.

A szerszam javitasahoz kizérolag eredeti, a gyartd vagy annak képviseldje altal megadott cserealkatrészeket szabad hasznalni. A javitast a gyarto altal feljogositott szak-
embernek kell elvégezni. FIGYELEM! Szakemberen olyan személyeket értenddk, akik szaktanfolyam elvégzése vagy tapasztalat alapjan rendelkeznek elégséges tudassal
kotéelemek beltésére szolgald szerszamokra vonatkozoan, valamint megfeleld mértékben ismerik a vonatkozé munkavédelmi, baleset-megeldzési elirasokat, az altala-
nosan elfogadott miiszaki eléirasokat és direktivakat (pl. CEN és CENELEC szabvanyokat) ahhoz, hogy meg tudjak itélni a kétéelemek beltésére szolgald szerszamok
miikodéseét.

A szerszamot megtamasztd allvanyt, ami pl. a munkaasztalhoz van rogzitve, az allvany gyartojanak tgy kell megtervezni és kivitelezni, hogy a szerszamot biztonsagosan,
a rendeltetésének megfelelden lehessen rajta rogziteni, és ne tegye lehetévé a szerszam megsériilését, alakvaltozasat vagy elmozduldsat.

Akarbantartashoz kizarélag a kezelési utasitasban megadott kenéanyagot szabad hasznalni.

Erintkezéssel vagy folyamatos érintkezéssel lizembe helyezett, ktoelemeket beiits szerszamok. Az ,Allvanyokon, létrakon nem hasznélhaté” jelzéssel ellatott szersza-
mokat nem szabad a megadott mddon hasznaini. Példaul, amikor a beités helyének valtozasa miatt allvanyzatot, lépcsét, létrat vagy létrahoz hasonld eszkézt pl. tetdracs
haszndlatat kivanja Ladak vagy ketrecek lezarasa. Szallitasi biztositasi rendszerek rogzitéséhez pl. jarmiveken és vagonokban.

A megadott zajértékek a szerszamra jellemzé értékek, és nem vonatkoznak az alkalmazas helyén kibocsatott zajra. A szerszam hasznalatanak helyén kibocsatott zaj
figg pl. a munka korilményeitél, a megmunkalandé munkadarabtol, a megmunkalandé munkadarab alatdmasztasatél. A munkahelyen uralkodé korilményektl és a
megmunkalandé targy alakjatol fiiggéen szikség lehet egyedi hangtompité eszkézok hasznalatara. Olyanokra, mint példaul a megmunkalandd targy alatt a zajt tompité
alatét elhelyezésére, a munkadarab leszoritasara vagy lefedésére. A munka elvégzéséhez szikséges minimalis nyomas bedllitasa. Bizonyos esetekben szikség lehet
fillvédd hasznalatara.

A megadott rezgésértékek a szerszamot jellemzik, és nem jellemzik a karra — vallra kifejtett hatast a szerszam hasznalata soran. A karra — vallra kifejtett hatas a szerszam
haszndlatakor fiigg attdl, hogy milyen erével fogjak meg a szerszamot, milyen erével nyomjak oda, a munkavégzés iranyatdl, az energiaellatas beszabalyozasatol, a meg-
munkalando targytol vagy a munkadarab alatamasztasatol.

Minden mivelet el6tt ellendrizni kell, hogy a biztosité és kioldd mechanizmus megfeleléen mikédik, valamint hogy minden csavar és csavaranya meg van-e htzva.

A gyart6 engedélye nélkil nem szabad a szerszdmon semmit valtoztatni.

Ne szereljen le a szerszamrol semmilyen olyan alkatrészt, mint a biztositék, és ne tegye azokat mikddésképtelenné.

Ne végezze semmiféle ,hirtelen javitast” megfelel6 szerszamok és felszerelés nélkil.

Ajanlott, hogy a szerszamot a gyartd kezelési utasitasanak megfeleld rendszeres id6kézokben megfeleléen karbantartsak.

Kerilni kell a szerszam gyengitését vagy tonkretételét, példaul kilukasztéssal, gravirozéssal, a gyarto altal nem jovahagyott modositasokkal, kemény anyagokbdl, pl.
acélbdl késziilt sablonok bevezetésével, leejtéssel vagy a padién torténd lokddséssel, a berendezés kalapacsként torténd hasznalataval, barmilyen moédon torténé tulzott
erdkifejtéssel.

Soha nem szabad a miikddé berendezést 6nmagara vagy mas személyre iranyitani.

Uzemelés kdzben a szerszamot ugy kell tartani, hogy ha az energiaellatas zavara vagy a munkadarab belsejében lévé kemény felillet miatt a szerszam esetleg megugrik,
ne kévetkezhessen be a fej vagy a test sérilése.

Soha ne inditsa be a szerszamot szabad tér iranyaban. Ennek kdszénhetéen elkerlilheték a szabadon repild kétéelemek altal okozott, valamint a szerszamban fellépd
tulzott feszilltség miatt keletkez6 veszélyek.

Hordozas kdzben a szerszamot le kell csatlakoztatni a betaplalé rendszerrdl, kiildndsen akkor, ha mozgas kozben Iétrat kell hasznalni, vagy a mozgas kézben a tipikustol
eltérd testhelyzetet kell felvenni. A munkahelyen a szerszamot csak a fogantyunal fogva lehet hordozni, soha nem benyomott kioldd billenty(ivel.

Vegye figyelembe a munkahelyi korilményeket. A kétbelemek atithetik a vékony munkadarabokat, vagy lecsiiszhatnak a megmunkalando targyak sarkairl vagy éleirdl,
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és ilyen modon veszélyeztethetik az embereket.
A személyes védelemhez hasznaljon egyéni védéeszkozoket, példaul fiil- és szemvédét.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a siritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell
cserélni egy Uj, hibatlan elemre.
A siritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében dsszegydilt kondenzviztdl.

Felkésziilés a munkavégzésre

A készlileket meg kell kenni az els6 és minden tovabbi hasznalatbavétel el6tt. Ha a berendezés energiaellatd rendszerében van zsirzé készilék, nem kell kézzel kenni a
mindennapi munkavégzés folyaman.

Allitsa a berendezést a légbeszivé nyilasaval felfelé, és cseppentsen a belépd nyilasaba 4- 5 csepp SAE 30W mindségi, detergenstél mentes olajat. Nem szabad
detergenst, olajadalékokat tartalmazé vagy pneumatikus berendezésekhez késziilt olajat hasznalni. Az emlitett olajok higitokat tartaimaznak, amelyek karosithatjak a
készilék belsejében 1év0 alkatrészeket.

Ezutan a mivelet utan csatlakoztassa a berendezést a pneumatikus rendszerhez, és egy révid idére inditsa be. Ez lehetévé teszi, hogy az olaj eloszoljon a berendezés
belsejében, és a felesleg eltavozzon.

FIGYELEM! A berendezésbdl tavozo, felesleges olaj kérosithatja a munkafeliletet. A tllzott mértékii kenés azt eredményezheti, hogy a f6los olaj normalis munkavégzés
kézben tavozik a berendezésbdl. Az elégtelen kenés radikalis mértékben csokkenti a szerszam élettartamat, és veszélyhelyzetet idézhet el6 munkavégzés kozben.

A gép csatlakoztatasa a siiritett leveg6 rendszerhez

Alevegd belépési nyilas menetéhez erBsen és biztosan csavarozza fel a siiritett leveg® tomléjének csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozot. (I1)

Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott madjat mutatja a stiritett levegd rendszerhez. A bemutatott modszer biztositja a gép legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosz-
szabbitja a szerszam élettartamat. (IV)

Csatlakoztassa a gépet egy, a tablazatban megadott belsd atmérdjii tomldvel a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a tdml6 teherbirasa eléri minimum
az 13,8 bart.

Munkavégzés a szerszammal

A szerszam nyilasaba helyezzen be egy szdget Ugy, hogy annak a hegyes vége a szerszam kiilseje felé nézzen. A tartéban van egy magnes, ami megtartja benne a
szOget.

Szoritsa a szerszamot arra a helyre, ahova a szdget be kell iitni, és nyomja ra egészen addig, amig a kalapacs mikodésbe nem Iép. (V)

Abban az esetben, ha a kétéelem tul mélyen lett beléve, 0,05 baronként csdkkenteni kell a nyomast a rendszerben, egészen addig, amig a kivant eredményt eléri.

Abban az esetben, ha a kbtéelem kiall a megmunkalandé tarbol, 0,05 baronként nvelni kell a nyoméast a rendszerben, egészen addig, amig a kivant eredményt eléri. Nem
szabad tdllépni a maximalis nyoméast. Az adott munkahoz ajanlott a lehetd legkisebb nyomast hasznalni, ami lehetévé teszi az energiaval torténé takarékoskodast, a zaj
csokkentését, csokkenti a szerszam kopasat, és noveli a munkavégzés biztonsagat.
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KARBANTARTAS

Soha ne hasznéljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkéz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitdl a szerszam felrobbanhat, és sulyos sériilést
okozhat. A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt alaposan széritsa ki az eszkozt.
Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a s(ritett levegd rendszerrdl.

A siritett leveg6 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezédéssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekeriinek a siritett levegd rendszerbe, tonkretehetik
a gépet, és a slritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszk6z karbantartasa minden hasznalat el6tt
Tartsa magat a ,Felkésziilés a munkavégzésre” fejezetben leirt ajanlasokhoz.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszk6z minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy az eszkézon nem lathatdak-e valamilyen sériilés nyomai. A forgécsapokat, tokmanyokat és a forgd-
tengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 izeméranként az eszkéz javitomihelyben at kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkézt nem az ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznaltak,
gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas
Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel torténd munkavégzés sériilésekhez vezethet. Az
eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomiihelyben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Levegd fuj ki a szerszam teste és burkolata kdzott Ellendrizni kell, hogy a csavarok nincsenek-e kilazulva. Ellendrizni kell a tomitések allapotat.

Akompresszor nem biztosit kello mennyiségti levegét. A berendezést egy nagyobb teliesitményii kompresszorra kell kdtni. Nem kellé kenés. Ellenérizni kell a
tomitések allapotat.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a hasznalt toml6 belsé atmérdje legalabb akkora, ami meg van adva a tablézatban. Ellendrizze a nyomas bedllitasét, hogy a
Elégtelen teljesitmény megengedett maximalis értékre van-e 4llitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja
a gépet szervizbe.

A szerszam nem indul be, vagy nagyon lassan miikddik




CARACTERIZARE UNEALTA

Ciocanul pneumatic pentru cuie este o unealtd alimentata cu un jet de aer comprimat cu presiune corespunzatoare. Acesta permite conectarea usoara a pieselor cu cuie.
Functionarea corespunzatoare, fiabila si sigurd a uneltei depinde de exploatarea corespunzétoare, de aceea:

Tnainte de a incepe utilizarea uneltei trebuie s cititi toate instructiunile si sa le pastrati.

Furnizorul nu este raspunzator pentru toate pagubele si ranile provocate in urma utilizarii uneltei in mod necorespunzator cu destinatia acesteia, in cazul in care nu s-au
respectat normele de siguranta si recomandarile din prezentele instructiuni. Utilizarea uneltei in mod necorespunzator cu destinatia acesteia face ca utilizatorul sa piarda
drepturile de garantie, acest lucru fiind valabil si in caz de neconcordanta cu contractul.

DOTARE

Ciocanul este dotat cu un conector care permite cuplarea acestuia la sistemul penumatic.

INFORMATII TEHNICE

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér catalog YT-0925
Masa [kg] 0,63
Diametru conector de aer (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Diametru furtun de alimentare cu aer (intern) [']/ [mm] 3/8/10
Tipul de piese de conectare cuie
Lungime piese de conectare [mm] 50- 100
Dimensiuni piese de conectare desen Il
Presiune maxima de functionare p, . [MPa] 0,7
Presiune de functionare recomandata [MPa] 0,55-0,7
Presiune acustica (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 935125
Putere acustica (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 106,5+2,5
Vibratii (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s? 184115

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitdtii personale de lucru, totodatd cu cele de mai
jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.
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Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.
ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale. Notiunea “scula pneumatica” repe-
tatin prezenta instructiune se refer la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de munca

Locul de munca trebuie sa fie bine iluminat i intretinut curat. Dezordinea si iluminarea insuficientd pot fi cauza accidentului. Se recomanda ca lucrul cu utilaj pneumatic s&
nu aiba loc in mediu cu risc de explozie, sau care contine lichide, gaze sau vapori inflamabili. Nu permiteti, ca in aproprierea locului de lucru, sa se afle copii sau persoane
stréine. Pierderea concentratiei poate pricinui pierderea controlului asupra sculei.

Securitatea in timpul lucrului

Mansonul de cuplaj al sculei pneumatice terbuie sa corespunda cu priza luide pe conducta de alimentare cu aer. Nu este perimsa modificarea atat a mansonului de cuplaj si
nici a prizei de pe conducta de alimentare cu aer. Toate conductele, mangoanele de cuplaj si prizele trebuie sa fie curate, nedefectate, in buna conditie de tehnica cat si des-
tinate de a fi aplicabile la scule pneumatice. Deoarece sculele pneumatice nu sunt izolate, evitati contactul sculei cu surse de energie electrica, cu tevi, radiatoare si frigidere.
Legarea corpului la pamant mareste riscul electrocutarii. Evitati desemeni expunerea sculelor pneumatice la intemperii atmosferice sau la umezeald. Apa si umezeala, care
poate intra in interiorul sculei mareste riscul defectarii ei si in consecinta leziuni corporale. Nu supraincarcati conducta de alimentarea sculei cu aer. Nu duce scula tinand-o
de conductd, nu trage de conducta scotand cuplajul din priza conductei de alimentare cu aer comprimat. Evitati contactul conductei de alimentare cu surse de céldura, cu
ulei, cu canturi asctite si cu elemente mobile. Nu alimentati scula pneumaticn, cu gaze inflamabile sau otravitoare. La alimentarea sculei folositi numai aer comprimat filtrat
si “lubrefiat” cu posibilitatea reglarii presiunii. Asigura-te ca elementul prelucrat este sigur si tare fixat si ca in timpul lucrului nu se va putea deplasa.

Protejarea personala.

Apucandu-te de lucru trebuie s fii in buna conditie fizicd si psihicd. Fii atent la ceace faci.Sa nu lucrezi atunci cand esti obosit sau sub influenta medicamentelor, sau a
aloolului. Chiar o clipd de neatentie in timpul lucrului poate duce la leziuni corporale foarte serioase. Inrebuinteaza mijloace de protejare personald. Totdeauna apara-ii ochii
cu ochelari de protectie. Intrebuintarea mijloacelor de protejare personald, adicé: masca antipraf, incaltaminte protectoare, casca i antifoane micsoreaza riscul suferirii
leziunilor serioase ale corpului. Lucrand cu scule pneumatice trebuie sa intrebuintezi manusi protectoare pentru a proteja méinile de leziuni mecanice cét si actionarii termice
a sculei. Evitd pornirea neasteptatd a sculei. Inainte de a lega scula la sursa de aer comprimat, asigura-te ca trerupatorul este pe pozitia “deconectat’. Tinand degetul pe
intrerupator sau legarea sculei la sursa de aer comprimat, atunci cand intrerupatorul este pe pozitia "conectat’ poate provoca leziuni corporale. Inainte de a porni scula
pneumatica trebuie inlaturate toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea ei. O cheie lasatd pe elementele mobile ale sculei, poate duce la leziuni serioase
ale corpului. Corpul trebuie s fie echilibrat. Tot timpul trebui s& mentii o atitudine corespunzatoare. Datorité atitudinei corespunzétoare ai posibilitatea de a stapani scula
pneumatica in cazul unei situatii neasteptate in timpul lucrului. Imbracdte cu haine de protectie. Nu-ti pune haile largi si nici bijuterii. Fii atent ca nu cumva pérul, imbraca-
mintea sau méanusile sa se atinga de piesele in migcare ale sculei, deoarece pot fi atrase de aceste elemente. Daca scula este inzestrata cu stut pentru extragerea prafului,
ataseaza recipient sau extractor pentru praf. Atagarea trebuie facuta cu grija ca sa fie corecta. Utilizarea extractorului de praf micsoreaza riscul suferirii leziunilor. Conducta
de alimentare cu aer comprimat este sub prsiune mare, fapt care poate provoca deplasarea lui dinamica deci riscul suferirii leziunilor. Aerul comprimat are o energie mare,
poate forma o amenintare serioasa.
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Utilizarea sculei pneumatice

Este interzisa utilizarea sculei in mod ne potrivit destinatiei lui. Nu supraincarca scula pneumatica. Utilizeaza scula corezpunzatoare pentru efectuarea lucrului. Nu depasi
presiunea de lucru maximd admisa. Utilizarea sculei corespunzatoare lucrului respectiv asigura randament si efectuarea lucrului in conditii de siguranta. Cu scopul de a
efectua reglarea sculei, schimbarea accesoriilor sau pastrarea trebuie deconectat conductorul de alimentare, evitand in acest mod o neasteptata punere in functiune a sculei
pneumatice. Pastreaza scula la loc inaccesibil copiilor. Nu permite ca persoane straine (nescolarizate referitor la utilizare) sé utilizeze scula. Trebuie asigurata intretinerea
corespunzatoare. Trebuie verificate pasuirile si jocul elementelor mobile. Trebuie verificate toate elementele sculei, daca nu cumva s-au defectat. In cazul in care se constata
orice fel de defect, el trebuie eliminat inainte de utilizarea sculei pneumatice. Intretinerea necorespunzétoare a sculei pneumatice poate provoca accidente. Scula taietoare
trebuie sa fie intretinuta curatd si ascutita. Scula taietoare, intretinutd corespunzator, se poate verifica in timpul lucrului. Sculele pneumatice i accesoriile lor trebuie utilizate
conform instructiunilor de mai sus. Utilizarea sculelor pneumatice trebuie sa corespundd destnatiei lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile executdrii. Utilizarea sculei
in alte scopuri in afara de cele pentru care este destinata, mareste riscul nasterii situatiei periculoase. In timpul lucrului trebuie luat in consideratie faptul cé este posibil ca
scula de lucru sa plezneasca, fapt care poate cauza aruncarea fragmentelor cu mare viteza, care pot cauza leziuni foarte grave. Trebuie séte asiguri ca, scula se roteste
in directia crespunzatoare. Directia de rotire necorespunzatoare poate fi pricina situatiei periculoase. Este stric interzisa aproprierea méinilor de elementele in miscare ale
sculei pneumatice, deoarece este amenitarea suferirii leziunilor. In cazul in care s-ar defcta scaunul antrenorului apare riscul aruncdrii cu mare viteza a fragmentelor sculei,
care in consecintd pot cauza leziuni grave. In urma actiondrii momentului de rotatie este posibila invartirea (intoarcerea) utilajului sau a contrafigei transversale. Asa o
actionare a sculei este foarte periculoasa in cazul in care vre-0 parte corporald s-ar gasi in raza de actiune a utilajului sau a contrafigei transversale. Totdeauna deci, trebuie
ca n timpul lucrului s ei o atitudine corezpunzatoare ptru a fi pregétit in cazul invartirii utilajului. Utilizati numai $i numai echipament de inzestrare destinat de a colabora
cu scule pneumatice. Intrebuintarea echipamentului necorespunzator poate duce la leziuni serioase. In cazul pierderii brusce a alimentrii sculei, imediat trebuie eliberat
intrerupatorul ei.

Reparatiile

Eventualele reparatii trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaza numai piese de schimb orginale, asigurand in acest mod functionarea sigurd a
sculei pneumatice. A nu se curata scula pneumatica cu benzind, solvent, sau cu alt fel de lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei i
leziuni grave. Pentru intretinere trebuie intrebuintate doar mijloace de naltd calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara de cele enumerate in instructiunile
de deservire. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, dacé sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, si va asigura debitul de aer necesar. In cazul in care presiunea este
prea mare trebuie adaptat reductor cét si supapa de sigurantd. Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin intermediul filtrului si gresorului . Asigurand in acest caz
aer curat si umezit cu ulei.Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curdtat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod
exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodaté durabilitatea ei.

In aceste scule pot fi intrebuintate doar elemente de imbinare descrise in instructiuninile de deservire. Scula de baterea elementelor de imbinare si elementele de imbinare
aratate in instructiunile de deservire fac parte din unicul sistem de securitate.

Cu scopul de a imbina scula la sistemul de alimentare cu aaer comprimat trebuie utilizate racordari rapide , iar scula trebuie s aiba imbinarea filetata neetansata pentruca
dupa deconectarea ei sa nu rd mana in ea aer comprimat.

Pentru alimentare s& nu intrebuintati oxigen si nici alt fel de gaze inflamabile.
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Scula trebuie alimentata de sistem in care nu va fi posibild depasirea presiunii mai mare de 10% din valoarea maximala permisa. In cazul presiunilor mari trebuie instalat
supapa de reductie, iar imediat dupé ea instalat i ventil de siguranta.

In cazul efectuarii reparatiei, trebuie utilizate numai piese de schimb originale, recomandate de producator sau de reprezentatul lui. lar reparatiile trbuie efectuate doar de
catre specialisti autorizati de producator. REMARCA! Specialistii sunt persoanele care au fost scolarizate in aceasta meserie sau au experentd indelungat referitor la scule
de capsare cat si au cunostinta asupra instructiunilor de protectie si igienei muncii, prescrierilor referitor la evitarea accidentelor, a directivelor si prescrierilor tehnice generale
(de ex. CEN si CENELEC), persoane care pot aprecia conditiile sigure de lucru cu scule de capsare.

Stativele necesare pentru montarea capsatoarelor de banc, trebuie sa fie proiectate si executate de producatorul stativului in asa fel incat sa inlesneasca montarea sigura
a sculei, corespunzator cu destinatia ei si sd nu aiba posibilitatea defectarii, deplasarii sau deformarii ei in timpul utilizarii.

Pentru intretinere trebuie utilizati lubrefianti recomadati in instructiuni.

Aceste capsatoare nu pot fi utilizate lucrand pe scari sau acolo unde nu este comoda efectuarea imbindrilor de acest tip. Deasemeni nu pot fi utilizate la imbinarea capacelor
la 1azi sau la paliere, la fixarea sistemelor de siguranta transportului de ex. pe mijloace de transport rutier sau feroviar.

Valorile de zgomot emis de aceste scule este caracteristic. Zgmotul produs de capsatoare depinde de locul unde este efectuata lucrarea, de materialul prelucrat si de fixarea
obiectului prelucrat. Deci luand in consideratie cele de mai sus, poate fi necesara utilizarea mijloacelor individuale de atenuarea zgomotului. Si anume, fixarea obietului de
prelucrat in fixatori care atenueaza zgomotele, apasarea sau acoperirea obiectelor prelucrate . Ajustarea presiunii la valoarea minima pentru executarea lucrului. In cazuri
speciale este necesar de a utiliza antifoane.

Valorile vibratiilor ale acestor scule este caracteristic si nu reactioneazé negativ asupra méanii- bratului in timpul utilizarii sculei. Totusi, reactionarea asupra ménii- bratului
depinde de forta de apasare, directiei de lucru, de alimentarea cu energie, de obiectul prelucrat sau de modul de sprijinirea obiectului prelucrat.

Inainte de fiecare operatie trebuie verificatd functionarea corectd a mecanismului de siguranta si a mecanismului de actionare si daca toate suruburile si piulitele sunt bine
stranse.

Este interzisa efectuarea a orice fel de schimbari la sculd fard acceptarea producétorului.

Anu se demonta nici un fel de piese ale sculei, de ex. siguranta ei si nici pricinuirea de a nu functiona.

Sa nu exectati nici un fel de ,reparatii subite” fard sculele si inzestrarea necesara.

Se recomanda ca scula sa fie intretinuta corespunzator , in termene periodice conform instructiunilor recomandate de producator.

Evitati defectarea sculei, de ex. prin gaurire sau gravurare, efectuarea schimbarilor ne acceptate de producétor, loviri utilizand-o ca ciocan sau aplicand forte excesive.
Nici odata s& nu indrepti actionarea sculei spre sine sau spre alte persoane.

Lucrand cu scula ea trebuie tinuté in asa mod incat sé se evite posibilitatea leziunilor capului sau a altor parti corporale in cazul reculului ei, provocat de tulburéri in alimen-
tarea cu energie sau datorita spatiului dur din interiorul obiectul prelucrat.

Nici odaté s& nu pornesti scula in directia spatiului liber, evitdnd in acest mod pericolul elementelor de imbinare zburétoare cét si pericolul urmat de tensiunea excesiva a
sculei.

Transportand scula ea trebuie deconectatd dela alimentare in special atunci cand este necesitatea utilizarii scarii sau in cazurile in care pozitia de deplasare este neindema-
natica. Deplasénd scula trebuie tinuta doar de ménier insa nici odata cu tragaciul apasat. la in consideatie conditiile de lucru. Elementele de imbinat pot trece prin obiectele
subtiri de prelucrat sau pot aluneca de pe marginile sau colturile obiectului prelucrat si ca urmare pot provoca pericol pentru alte persoane.

Pentru protejarea personala utilizati inzestrare de protectie, ochelari sau antifoane.
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UTILIZARE UNEALTA

Tnainte de fiecare utilizare a uneltei trebuie s& va asigurati ¢ nicio piesa din sistemul pneumatic nu este deteriorata. In cazul in care observati ca exista defectiuni, trebuie
sa schimbati imediat piesa deteriorata din sistem cu una noua.
Inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic trebuie s& uscati umiditatea condensata in unealtd, compresor si cabluri.

Pregatire pentru lucru .

Unealta trebuie s& fie unsa inainte de prima si de fiecare utilizare urmatoare. In cazul in care in sistemul de alimentare este dotat cu un gresor, nu trebuie sa recurgeti la
ungere manuala in timpul lucrarilor obissnuite.

Asezati unealta cu orificiul pentru aer in sus si picurati in orificiu 4 - 5 picaturi de ulei SAE 30W care nu contine detergenti. Nu folositi uleiuri care contin detergenti, aditivi
pentru uleiuri sau ulei destinat pentru unelte pneumatice. Uleiurile enumerate contin diluanti, care pot deteriora piesele interne din unealta.

Dupa aceasta activitate cuplati unealta la sistemul pneumatic si porniti-o pentru o durata scurté de timp. Acest lucru permite uleiului sa patrunda in unealta si eliminarea
surplusului de ulei.

ATENTIE! Surplusul de ulei care se scurge din unealté poate deteriora suprafata de lucru. Gresarea excesivé poate duce la scurgerea surplusului de ulei in timpul functionarii
normale. Gresarea insuficientd scurteaza drastic durata de viata a uneltei si poate duce de asemenea la deteriorarea uneltei si poate constitui pericol in timpul functiondrii.

Cuplarea uneltei la sistemul pneumatic

Infiletati puternic i strangeti ferm ajutajul corespunzator care permite cuplarea furtunului de alimentare cu aer la filetul orificiului de aer. (II)

Pe desen puteti observa modul recomandat de cuplare a uneltei la sistemul pneumatic. Modul indicat asigura utilizarea cea mai efecienta a uneltei i de asemenea prelun-
geste durata de viatd a acesteia. (IV)

Cuplati unealta la sistemul pneumatic cu un furtun cu diametrul intern indicat in tabel. Asigurati-vé ca rezistenta furtunului este de cel putin 13,8 bari.

Lucrul cu unealta

Introduceti un cui in méanerul uneltei astfel incat capatul ascutit al acestuia sa fie indreptat in exteriorul uneltei. Manerul este dotat cu un magnet care tine cuiul in méner.
Apasati unealta Tn locul n care doriti s bateti cuiul si apasati pana ce ciocanul se porneste. (V)

In cazul in care elementul de conectare a fost introdus prea adanc trebuie sa diminuati presiunea din sistem, cu cate 0,05 MPa, pana ce obtineti efectul dorit.

In cazul in care elementul de conectare iese in afara din piesa prelucrata trebuie sa mariti presiunea din sistem, cu cate 0,05 MPa, pana ce obtineti efectul dorit. Nu depasiti
presiunea maxima. Pentru fiecare lucrare se recomanda utilizarea celei mai mici presiuni posibile, ceea ce permite economisirea de energie, diminuarea de zgomot, in-
cetineste uzura uneltei si sporeste siguranta de lucru.

INTRETINEREA

Nu folositi niciodatd benzing, diluanti, sau orice alt lichid inflamabil pentru a curata unealta. Aburii se pot aprinde i ceea ce duce la explozia uneltei, ceea ce poate cauza
vatamari corporale grave. Diluantii folositi pentru curatarea ménerului uneltei si a carcasei pot inmuia garniturile. Uscati exact unealta inainte de a incepe sa lucrati cu
aceasta.

In cazul in care constatati orice nereguli legate de functionarea uneltei, trebuie s& o decuplati imediat de la sistemul pneumatic.
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Toate piesele din sistemul pneumatic trebuie sa fie protejate impotriva impuritatilor. Impuritatile care patrund in sistemul pneumatic pot deteriora unealta si alte piese din
sistemul pneumatic.

Intretinerea uneltei inainte de fiecare utilizare
Respectati recomandarile indicate la punctul: ,Pregétire pentru lucru”

Alte activitéti de intretinere

Inainte de fiecare utilizare a uneltei trebuie sa verificati daca pe unealtd nu sunt vizibile orice urme de deteriorari. Antrenoarele, ménerele uneltei si arborele trebuie mentinute
curate.

La fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de lucru trebuie sa transmiteti unealta pentru verificare unei persoane calificate din atelierul de reparatie. In cazul in care unealta a
fost folositd fara sistemul de alimentare cu aer recomandat, trebuie sa cresteti frecventa de verificare a uneltei.

Eliminare defectiuni
Trebuie s& intrerupeti utilizarea uneltei imediat dupa ce ati descoperit orice defectiune. Lucrul cu o unealta defectd poate provoca réni. Toate reparatiile sau schimbarile de
piese din unealta, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate dintr-un atelier de reparatii specializat.

Defectiuni Solutie posibila

Suflu de aer intre capac si carcasa uneltei | Verificati daca suruburile nu joacd. Verificati starea garniturilor.

Unealta nu porneste sau lucreaza incet Compresorul nu asigura alimentarea corespunzétoare cu aer. Trebuie sa cuplati unealta la un compresor mai eficient. Gresare insuficient. Verificati starea geniturilor.

Asigurati-va cd furtunele din dotare au diametrul cu valoarea indicata in tabel. Verificati setarea de presiune, daca ati setat valoarea maxima permisd. Asigurati-va cé unealta

Putere insuficienta este curatatd si gresatd corespunzator. In cazul in care nu observati imbunéitatiri, trimitetj unealta la reparat.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La maquina neumatica es una herramienta alimentada con una corriente de aire comprimido con una presién adecuada. La herramienta facilita los trabajos que consisten
en unir elementos con clavos. El trabajo correcto, eficiente y seguro con la maquina depende de su operacion correcta, y por lo tanto:

Antes de empezar el trabajo con la herramienta es menester leer todo el manual y guardarlo.

El proveedor de la herramienta no sera responsable por ningunos dafios ni lesiones ocurridas a causa del uso inadecuado de la maquina, violacién de las reglas de segu-
ridad y las recomendaciones del presente manual. Si la maquina se usa de una manera que no coincide con el propésito para el cual la herramienta ha sido disefiada, el
usuario pierde también los derechos de garantia, lo cual sucede también en el caso de las discrepancias respecto al contrato.

EQUIPO

La maquina neumatica para clavar clavos esta equipada con un conector que permite su conexion al sistema neumatico.

DATOS TECHNICOS
Parametro Unidad de medici6 Valor
Numero de catalogo YT-0925
Peso [kq] 0,63
Diametro de la conexion de aire ["]/ [mm] 1/416,3
Diametro interno de la manguera de suministro del aire [']/ [mm] 3/8/10
Tipo de los elementos de conexion clavos
Longitud de los elementos de conexién [mm] 50-100
Dimensiones de los elementos de conexion Dibujo Il
Presion méxima de trabajo p, [MPa] 0,7
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,55-0,7
Presion acustica (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 935+25
Potencia actstica (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 106,5+2,5
Vibraciones (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s? 184115

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de seguridad de trabajo, también las especi-
ficadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.
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Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario corre el riesgo del choque eléctrico,
incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presion
adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Lugar de trabajo

El lugar de trabajo tiene que mantenerse limpio y bien iluminado. Desorden y una iluminacién débil pueden ser causas de accidentes. No use herramientas neuméticas en
ambientes de un riesgo elevado de explosion, con liquidos y gases inflamables. No permita que nifios y personas no autorizadas se acerquen al lugar de trabajo. Falta de
concentracion puede causar que el usuario pierda control de la herramienta.

Seguridad de trabajo

El conector de la herramienta neumatica debe encajar con el conducto de alimentacién de aire. No se permite modificar el conector ni el nido del conducto de alimentacion.
Todos los conductos, conectores y nidos deben estar limpios, sin defectos, en buenas condiciones técnicas y ser disefiados para el trabajo con herramientas neumaticas.
Herramientas neumaticas no estan aisladas en caso de contacto con fuentes de energia eléctrica y por lo tanto debe evitarse contacto con superficies con tierra como
pipas, calentadores, radiadores. Contacto del cuerpo con tierra incrementa el riesgo del choque eléctrico. No exponga las herramientas neumaticas a las precipitaciones y
la humedad. Agua y humedad que penetren al interior de la herramienta incrementan el riesgo de dafiar la herramienta y lastimarse. No permita la sobrecarga del conducto
de alimentacién de aire comprimido. No use el conducto para cargar, conectar y desconectar el conector de la fuente del aire comprimido. Evite el contacto del cable de
alimentacion con fuentes de calor, aceites, bordes filosos y elementos méviles. No alimente herramientas neumaticas con oxigeno, gases inflamables o téxicos. Para la
alimentacion de la maquina Usese solamente aire comprimido filtrado y ,lubricado” con la posibilidad de ajustar la presion. Asegurese que el objeto procesado esté bien
sujetado y no se movera durante el procesamiento.

Seguridad personal

Comience el trabajo en buena condicidn fisica y psiquica. Preste atencién a lo que esté haciendo. No trabaje cansado o bajo influencia de medicamentos o alcohol. Un mo-
mento de descuido durante el trabajo puede causar lesiones graves. Use medios de proteccidn personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion
personal, como mascaras antipolvo, calzado protector, cascos y protectores del oido disminuyen el riesgo de sufrir lesiones graves. Durante el trabajo con la herramienta
neumatica use guantes protectores para protegerse de lesiones mecanicas y de influencia térmica de la herramienta. Evite que la herramienta se encienda casualmente.
Asegurese que el interruptor esta en la posicion ,apagado” antes de que conecte la herramienta a la fuente de aire comprimido. Sostener la herramienta con un dedo en
el interruptor o conectar la herramienta neumética cuando el interruptor esté en la posicién ,encendido” puede causar lesiones graves. Antes de encender la herramienta
neumatica, saque todas las llaves y otras herramientas que fueron usadas para los ajustes. Una llave que se quede en los elementos mdviles puede causar lesiones graves.
Mantenga el equilibrio. Mantenga una posicién apropiada todo el tiempo, lo cual permitira que domine la herramienta neumatica mas facilmente en el caso de situaciones
inesperadas durante el trabajo. Use ropa protectora. No ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, ropa y guantes de trabajo lejos de las partes moviles de la herra-
mienta. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en las partes méviles de la herramienta. Use aspiradoras de polvo o contenedores para polvo, si la herramienta
estd equipada con tales elementos. Conéctelos correctamente. Uso de la aspiradora de polvo disminuye el riesgo de puede lesiones graves. El cable de alimentacion esta
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bajo tension, lo cual puede causar movimientos dindmicos y el riesgo de lesiones graves. La energia del aire comprimido almacenada puede constituir un riesgo mayor.

Uso de la herramienta neumética

No use la herramienta de manera que no concuerde con su objetivo. No permita sobrecargas de la herramienta neumatica. Use una herramienta adecuada para cada tipo
de trabajo. No exceda la presion de trabajo maxima. Seleccién adecuada de la herramienta para el tipo de trabajo garantizara un desempefio mas efectivo y un trabajo
mas seguro. Antes de ajustar la maquina, reemplazar los accesorios o el almacenamiento de la herramienta, desconecte el cable de alimentacion, lo cual permitira evitar
que la herramienta neumatica se encienda casualmente. Almacene la herramienta en un lugar que no esté al alcance de nifios. No permita que personas no capacitadas
en su operacion usen la herramienta. Asegure mantenimiento adecuado de la herramienta. Examinar la herramienta para detectar partes no ajustadas y partes moviles
flojas. Examinar si ningin elemento no esta dafiado. Si se detectan defectos, deben ser eliminados antes de que se use la herramienta neumatica. Muchos accidentes son
causados por herramientas sin mantenimiento adecuado. Herramientas cortadoras deben mantenerse limpias y bien afiladas. Herramientas con mantenimiento adecuado
son mas faciles de controlar durante el trabajo. Use herramientas neuméticas y accesorios segun las instrucciones mencionadas arriba. Use las herramientas de acuerdo
con su objetivo, tomando en cuenta el caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para trabajos para los que no fueron disefiadas incrementa el riesgo de
provocar situaciones peligrosas. Durante el trabajo, tome en cuenta la posibilidad de que la herramienta de trabajo se rompa, lo cual puede causar que sus partes vuelen a
velocidades altas y causen lesiones graves. Asegurese que la herramienta gira en la direccion adecuada. La direccion de movimiento inadecuada puede causar situaciones
peligrosas. No acerque las manos a elementos moviles de la herramienta neumatica lo cual puede causar lesiones graves. Si el enchufe esté dafiado, existe el riesgo de
que partes de la herramienta partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. A causa del momento giratorio es posible que la herramienta o la palanca de
reaccion giren, lo cual puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves, si las partes del cuerpo del operador estan dentro del alcance de la maquina o la palanca. Adopte
la posicion adecuada durante el trabajo y preparese para la posible rotacién de la herramienta. Se permite usar solamente herramientas disefiadas para el trabajo con
herramientas neumaticas. Uso de equipo inadecuado puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves. En el caso de la repentina falta de alimentacion de la herramienta,
suelte de inmediato el interruptor de la herramienta.

Reparaciones

La herramienta puede repararse solamente en talleres autorizados con refacciones originales, lo cual garantizara la seguridad adecuada del trabajo con la herramienta
neumatica. No limpie la herramienta neumatica con gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la
herramienta y lesiones graves. Use solamente sustancias de alta calidad para el mantenimiento de la herramienta. Se prohibe usar otras sustancias que las mencionadas
en el manual de instrucciones. Antes de reemplazar o desmantelar la herramienta, desconecte la manguera de alimentacion del aire comprimido.

CONDICIONES DE OPERACION

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar la presién de trabajo adecuada. Si la presion del aire es demasiado alta, entonces es menester usar un
reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica debe ser alimentada a través del sistema de filtro y lubricador, lo cual permitira al mismo tiempo mantener
la limpieza y lubricacion del aire con aceite. El estado del filtro y del lubricador debe revisarse antes de cada uso. Si es necesario, limpie el filtro y completar la reserva del
aceite en el lubricador, lo cual permitiré la operacion adecuada de la herramienta y prolongara su durabilidad.

En las herramientas se permite usar solamente los elementos de conexion especificados en el manual. La herramienta para clavar los elementos de conexion y los elemen-
tos de conexion especificados en el manual se consideran un solo sistema desde el punto de vista de la seguridad.

Para conectar la herramienta al sistema neumatico deben usarse conexiones rapidas y la herramienta deberia estar equipada con una conexion enroscada no estancadora
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para que después de desconectar la herramienta no se quede en ella aire.

Con el fin de alimentar las herramientas no se debe usar oxigeno ni otros gases inflamables.

Las herramientas deben conectarse solamente a un sistema de alimentacion en el cual no existe la posibilidad de exceder la presién por mas de 10% del valor maximo. En
el caso de presiones mas altas, es menester usar una valvula de reduccién con una valvula de seguridad instalada en ella.

Con el fin de reparar las herramientas se deben usar solamente refacciones originales especificadas por el productor o su representante. Las reparaciones deben ser rea-
lizadas por especialistas autorizados por el productor. jATENCION! Los especialistas son personas que a resultas de una capacitacion profesional o su experiencia tienen
el conocimiento suficiente acerca de las herramientas para clavar elementos de conexion y el conocimiento suficiente de las reglas de seguridad, las reglas de prevencion
de accidentes, directivas y las reglas técnicas generales (por ejemplo las reglas CEN y CENELEC), para poder evaluar las condiciones seguras del funcionamiento de las
herramientas para clavar los elementos de conexion.

Los montantes que se usan para apuntalar la herramienta instalada por ejemplo en la mesa de trabajo deben ser disefiados y producidos de tal manera para que sea posible
instalar la herramienta de acuerdo con su propésito de una manera segura y para evitar que la herramienta se estropee, deforme o mueva.

Para el mantenimiento de la herramienta deben usarse solamente los lubricantes especificados en el manual.

Las herramientas para clavar elementos de conexion con arranque de contacto o arranque constante de contacto marcadas con el simbolo ,No se use en los andamios y
escaleras” no deben usarse para ciertas aplicaciones. Por ejemplo cuando el cambio del lugar de la tarea de clavar elementos de conexion requiere que se usen anda-
mios, escaleras o construcciones parecidas, por ejemplo latas de tejado. Para cerrar cajas o jaulas. Para sujetar los sistemas de la seguridad de transporte, por ejemplo
en vehiculos y vagones.

Los valores del ruido especificados son valores caracteristicos para la herramienta y no se refieren al ruido emitido en el lugar de la aplicacion de la herramienta. El ruido
en el lugar de la aplicacién de la herramienta dependera por ejemplo del ambiente del trabajo, del objeto procesado, el apoyo del objeto procesado. Dependiente de las
condiciones en el puesto de trabajo y la forma del objeto procesado, es posible que sea necesario usar medios individuales de reducir el ruido, como colocar los objetos
procesados en soportes que reducen el ruido, aplicar presion o cubrir los objetos procesados. Regulacién de la presion al valor minimo suficiente para realizar el trabajo.
En casos especiales es menester usar protecciones del oido.

Los valores de vibracion especificados son caracteristicos para la herramienta y no se refieren a la influencia sobre el sistema mano-brazo durante el uso de la herramienta.
Cada influencia sobre el sistema mano-brazo durante el uso de la herramienta dependera de la fuerza de agarro, la fuerza de la presion, la direccién del trabajo, el ajuste
del suministro de la energia, el objeto procesado o el soporte del objeto procesado.

Antes de cada operacion es menester revisar si el mecanismo del dispositivo de seguridad y el mecanismo del disparador funcionan correctamente y si todos los tornillos
y las tuercas estan apretadas.

No se permiten ningunas modificaciones en la herramienta sin la autorizacién del productor.

No desmantele ningunas partes de la herramienta, como el dispositivo de seguridad; no haga que no funcionen.

No realice ningunas ,reparaciones de emergencia” sin equipo y herramientas adecuadas.

Se recomienda que se realicen operaciones de mantenimiento de la herramienta regularmente y de acuerdo con las recomendaciones del productor.

Evita que la herramienta se debilite o estropee, por ejemplo a causa de perforarla o grabarla, modificaciones no autorizadas por el productor, su movimiento sobre plantillas
hechas de materiales duros, por ejemplo acero, su caida o a causa de empujarla en el piso, aplicacion de la herramienta como martillo, aplicacién de una fuerza excesiva
de cualquier tipo.

No dirija nunca la herramienta en operacion hacia si o hacia otras personas.

Durante el trabajo sostenga la herramienta de tal forma para evitar la posibilidad de sufrir lesiones de la cabeza o del cuerpo en el caso de posibles movimientos bruscos
de la herramienta a causa de interrupciones del suministro de energia o espacios duros dentro del objeto procesado.
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No ponga nunca la herramienta en marcha hacia espacio vacio. De tal forma se evitara el riesgo causado por elementos de conexion libres, asi como el riesgo relacionado
con una tension excesiva en la herramienta.

Cargando la herramienta es menester desconectarla del sistema de alimentacion, especialmente si es necesario usar escaleras o adoptar una posicion inusual durante el
movimiento. En el lugar de trabajo se permite cargar la herramienta agarrandola solamente por la agarradera y nunca con el disparador oprimido.

Tome en cuenta las condiciones en el lugar de trabajo. Los elementos de conexion pueden atravesar delgados objetos procesados o deslizarse de las esquinas o los bordes
de los objetos procesados y presentar un peligro para las personas.

Para la seguridad personal es menester usar equipo de proteccion, como las protecciones del oido o de la vista.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta asegurese que ningun elemento del sistema neumatico esta dafiado. En el caso de que se detecte algun deterioro del sistema, es
menester reemplazar los elementos estropeados inmediatamente.
Antes de cada uso del sistema neumatico seque la humedad condensada dentro de la herramienta, el compresor y los conductos.

Preparativos para la operacion de la herramienta

La herramienta requiere de lubricacion antes de cada uso. Si el sistema de alimentacion de la herramienta tiene un engrasador, entonces no es necesaria la lubricacion
manual durante la operacién cotidiana.

Coloque la herramienta con la entrada del aire dirigida hacia arriba e introduzca unas 4-5 gotas del aceite SAE 30W que no contiene detergentes. No use aceites que
contengan detergentes, aditivos para aceites o aceites para las herramientas neumaticas. Tales aceites contienen solventes que pueden dafar los elementos interiores
de la herramienta.

Cuando termine, conecte la herramienta al sistema neumatico y enciéndala por un momento. Esto permitird distribuir el aceite dentro de la herramienta y eliminar su
exceso.

JATENCION! El exceso de aceite que salga de la herramienta puede dafiar la superficie de trabajo. Lubricacion excesiva puede causar que el exceso de aceite salga
durante un trabajo normal. Lubricacién insuficiente drasticamente reduce la vida til de la herramienta y puede llevar al deterioro de la herramienta y causar un peligro
durante el trabajo.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico

En la rosca de la entrada de aire enrosque de una manera fuerte y segura una pieza que facilite la conexién de la manguera de suministro de aire. (1)

La ilustracion muestra la manera recomendada de la conexion de la herramienta al sistema neumatico la cual garantizara la operacidn mas eficiente de la herramienta y
prolongara su durabilidad. (V)

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didmetro interno especificado en la tabla. Asegurese que la resistencia de la manguera es al
menos 13,8 bares.

Trabajo con la herramienta
En el mandril de la herramienta cologue un clavo de tal forma que su punta se dirija hacia fuera. EI mandril tiene un iman que sujetara el clavo.
Presione la herramienta en el lugar donde se va a clavar un elemento de conexion hasta que la herramienta se active. (V)
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Si el elemento de conexion ha sido clavado demasiado hondo, es menester reducir la presién gradualmente en pasos de 0,5 bares hasta que se logre el resultado deseado.
Si el elemento de conexion sale del objeto procesado, es menester incrementar la presién gradualmente en pasos 0,5 bar hasta que se logre el resultado deseado. No se
permite exceder la presion maxima para la herramienta. Para la tarea dada se recomienda usar la presién mas baja posible, lo cual permitira ahorrar energia, reducir el
ruido, reducir el desgaste de la herramienta e incrementar la seguridad de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, solventes u otros liquidos inflamables para limpiar la herramienta. Los vapores pueden incendiarse causando explosion de la herramienta y lesiones
serias. Los solventes aplicados para la limpieza de |a agarradera y el armazén de la herramienta pueden causar ablandamiento de las juntas. Seque bien la herramienta
antes de comenzar el trabajo.

En el caso de que se detecten cualesquiera irregularidades en la operacion de la herramienta, es menester desconectarla inmediatamente del sistema neumético.

Todos los elementos del sistema neumatico deben estar protegidos de la contaminacion. La contaminacion dentro del sistema neumatico puede dafiar la herramienta y
otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso
Observe las recomendaciones indicadas en el punto: , Preparativos para la operacion de la herramienta”

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta asegurese que en la herramienta no hay signos de que esté estropeada. Los perros de arrastre, las agarraderas de las herramientas
y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses o después de 100 horas de trabajo la herramienta debe ser mandada para su revisién hecha en un taller de reparacién por personal calificado. Si la
herramienta se ha usado sin el sistema de suministro de aire se recomienda incrementar la frecuencia de las revisiones de la herramienta.

Reparaciones

Interrumpa el uso de la herramienta inmediatamente en el caso de que se detecte cualquier defecto. El trabajo con una herramienta defectuosa puede ser causa de
lesiones. Todas las reparaciones o cambios de los elementos de la herramienta deben realizarse en un taller de reparacion autorizado y deben ser hechas por personal
calificado.

Defecto Posibles soluciones

El aire sale entre la tapa de la herramienta y su armazon | Revise si los tornillos no estan flojos. Revise el estado de las juntas

El compresor no genera el suministro de aire adecuado. Conecte la herramienta a un compresor més eficiente. Lubricacion inadecuada. Revise la condicion de las

La herramienta no arranca o trabaja de una manera lenta juntas

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos este que ha sido especificado en la tabla. Revise el ajuste de la presion - si esta ajustada al
Potencia insuficiente maximo valor permitido. Asegurese que la herramienta ha sido limpiada y lubricada de una manera correcta. Si el problema persiste, mande la herramienta para
su reparacion.
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