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PL  OSTRZAtKA WIELOFUNKCYJNA

EN  MULTI-FUNCTION SHARPENER

DE  MULTIFUNKTIONALES SCHARFGERAT

RU  MHOrO®YHKLIMOHATIbHbIA 3ATOYHOA CTAHOK
UA  BATATO®YHKLIIOHANIbHUA 3ATOYHUUA CTAHOK
LT  DAUGIAFUNKCIS GALASTUVAS

LV DAUDZFUNKCIJU ASINAMAIS

€z VICEUGELOVA BRUSKA

SK  VIACUCELOVA BRUSKA

HU  MULTIFUNKCIOS ELEZOGEP

RO  MASINA DE ASCUTIT MULTIFUNCTIONALA

ES AFILADOR MULTIFUNCIONAL
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202 2 Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: Razoanas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lop BbINycKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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PL EN

PL

1. korpus

2. wigeznik

3. kabel zasilajacy z wtyczka

4. szczelina ostrzenia siekier

5. szczelina ostrzenia nozy

6. szczelina ostrzenia nozyczek

7. uchwyt wiertta

8. pokretto uchwytu

9. szczeki pozycjonujace

10. zatrzask szczek

11. pokretto regulacyjne

12. gniazdo pozycjonowania wiertta
13. gniazdo ostrzenia wiertta

14. gniazdo szlifowania powierzchni przytozenia
wiertta

15. pojemnik na pyt

RU

kopnyc

BKloYaTenb

kaberb NUTaHwst ¢ BANKOW
Lenb NS 3aTOYKY TOMOPOB
Lenb ANs 3aTOYKY HOXel

LLenb ANS 3aTOYKY HOXHML
MaTpoH Anst cBepn

. pyyka natpoHa

9. nosnLoHMpytoLLMe ry6kin

10. 3awenka ry6ok

11. perynupytoLas pyyka

12. rHe3a0 Ans NO3NLIMOHNPOBAHWS cBEpna
13. rHe3no Ans 3aTouky cBepna
14. rHe3no Ans WnndoBKK 3aaHeN
NOBEPXHOCTY CBepra

15. KOHTeiiHep ANs Nbinn

O ND O WA

Lv

1. korpuss

2. iesledzéjs

3. elektribas vads ar kontaktdaksu
4. sprauga cirvju asina$anai

5. sprauga nazu asinasanai

6. sprauga $kéru asinasanai

7. urbja turétajs

8. turétaja klokis

9. poziciongjosa spile

10. spiles sprosts

11. regulacijas klokis

12. urbja pozicionésanas ligzda
13. urbja asinasanas ligzda

14. urbja virsmas slipésanas ligzda
15. puteklu tvertne

HU

1. géptest

2. kapcsold

3. hélézati kabel a dugasszal

4. baltaélezd rés

5. késélez6 rés

6. olloélezé rés

7. furészar befogo satu

8. satu forgatégombja

9. pozicionald pofak

10. pofak rogzitd zarja

11. szabalyz6 forgatégomb

12. furészar pozicionalé befogasa
13. furdszar élezé befogas

14. befogas a furoszar érintkezo felileteinek
csiszolasahoz

15. porgy(jt6 edény

|
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EN

1. body

2. switch

3. power cord with plug

4. gap for hatchets sharpeining
5. gap for knives sharpeining

5. gap for scissors sharpeining
7. drill holder

8. knob handle

9. positioning jaws

10. jaws latch

11. control knob

12. socket for the drill positioning
14. socket for grinding the surface of drill
application

15. dust bin

UA

1. kopnyc

2. BMUKaY

3. kabenb X1BNEHHS 3 BUNKOK

4. WwinuHa Ans 3aTO4yBaHHS COKMP

5. WinuHa Ans 3aTo4yBaHHs HOXiB

6. LwinuHa Ans 3aTo4yBaHHS HOXULb

7. naTpoH Ans ceepaen

8. pyyka natpoHa

9. noauuioHyioui ry6ku

10. 3aLinka ry6ok

11. perynioroya pyyka

12. rHi3[0 NS NO3MLIOHYBaHHS cBepAna
13. rHi3no Ans 3aTO4yBaHHS cBepana
14. rHi3po Ans WnidyBaHHs 3aaHB0I NOBEPXHI
caepana

15. KOHTelHep Ans nuny

Ccz

1. skfifi

2. vypina¢

3. napéjeci kabel se zastrckou

4. vodici drazka na brou$eni seker
5. vodici drazka na brouseni nozi
6. vodici drazka na brouseni nizek
7. svérak vrtaku

8. knoflik na utahovani svéraku

9. polohovaci Celisti

10. zpadka celisti

11. regulacni knoflik

12. osazeni pro polohovani vrtaku
13. osazeni pro brou$eni vrtaku

14. osazeni pro brou$eni pfi¢ného ostfi vrtaku
15. nadobka na prach

RO

1. carcasa

2. comutator

3. cablu de alimentare cu stecher

4. orificiu pentru ascutjt topoare

5. orificiu pentru ascutit cutite

6. orificiu pentru ascutit foarfece

7. suportul bughiului

8. buton de ajustare a manerului

9. cleme de pozitjonare

10. blocada cleme

11. buton de ajustare

12. soclul de pozitionare a bughiului
13. soclul de ascutire a bughiului
14. soclul de slefuire a suprafetei a bughiului
15. recipient pentru praf

O R Y G

DE

1. Gehéduse

2. Schalter

3. Stromversorgungsleitung mit Stecker

4. Spalt zum Axtschérfen

5. Spalt zum Messerscharfen

6. Spalt zum Scherenscharfen

7. Halterung des Bohrers

8. Stellrad fiir die Halterung

9. Positionierbacken

10. Schnappvertschluss der Backen

11. Stellrad

12. Buchse zum Positionieren des Bohrers
13. Buchse zum Bohrerscharfen

14. Buchse zum Schleifen der Anlegeflache
des Bohrers

15. Staubbehalter

LT

1. korpusas

2. jungiklis

3. maitinimo kabelis su kiStuku
4. spraga kirviui galgsti

5. spraga peiliams galgsti

6. spraga Zzirkléms galasti

7. grazto laikiklis

8. laikiklio rankenélé

9. pozicionavimo Ziaunos

10. Ziauny uZspaudas

11. reguliavimo rankenélé

12. graZto pozicionavimo lizdas
13. grazto galandimo lizdas

14. grazto prigludimo pavirsiaus $lifavimo lizdas
15. konteineris dulkéms

SK

1. skrifa

2. vypinaé

3. privodny kabel so zastrékou

4. vodiaca drazka na brusenie sekier
5. vodiaca drazka na brusenie nozov
6. vodiaca drazka na brisenie noznic
7. zverék vrtaka

8. koliesko na utahovanie zveréka

9. polohovacie ¢eluste

10. zapadka celusti

11. regulacné koliesko

12. osadenie pre polohovanie vrtéka
13. osadenie pre brusenie vrtaka

14. osadenie pre brusenie priecneho ostria
vrtéka

15. nadobka na prach

ES

1. cuerpo

2. interruptor

3. cable de alimentacion con enchufe

4. ranura para afilar hachas

5. ranura para afilar cuchillas

6. ranura para afilar tijeras

7. mango de la broca

8. perilla del mango

9. mordazas de posicionamiento

10. cierre de mordazas

11. perilla de ajuste

12. asiento de posicionamiento de la broca
13. asiento de afilado de la broca

14. asiento de molienda de superficie de la
broca

15. depédsito para polvo

N A L N _A
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230-240V
~50 Hz

Napiecie i czestotliwo$¢ znamionowa
Mains voltage and frequency
Spannung und Nennfrequenz
HommHanbHoe HanpsbkeHme 1 yactota
HominanbHa Hanpyra Ta YacTota
|tampa ir nominalus daznis

Nominals spriegums un nominala frekvence
Jmenovité napéti a frekvence
Menovité napétie a frekvencia
Névleges fesziiltség és frekvencia
Olvasni utasitast Tens!gnea si frecvgnga nominalé
Citesti instructunile Tension y frecuencia nominal

Lea la instruccion 1 50 W

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD

Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe

Moc znamionowa
Nominal power
Nennleistung
HommnHanbHas MolHocTb
Uzywa¢ gogli ochronnych HOMI_HaJ'!bHa_FIOTy)KHICTb
Wear protective goggles Nominali galia
Monb30BaTbCs 3aLLMTHEIMU O4KaMit Nominala speja
Kopuctyittech 3axvcHmMn okynsipamm Jmenovity vykon
Vartok apsauginius akinius Menovity vykon
Jalieto droibas brilles Névleges teljesitmény
PouZivej ochranné bryle Consum de putere nominala
Pouzivaj ochranné okuliare Potencia nominal
Hasznaljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido o

Znamionowa predko$¢ obrotowa
Nominal rotation speed
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTbl
HominanbHi 0beptin

Stosowac rekawice ochronne Nominalus apsisukimy greitis
Schutzhandschuhe verwenden Nominals griezes atrums
Heobxoaumo nonb3oBatbCst 3alLUTHIMMU Jmenovité otacky

nepuaTkamy Menovité otacky

CJ'IIIJ KOpUCTYBATUCA 3aXMCHUMW pyKaBULAMM Név|eges fordulatszam

Vartoti apsaugines pirstines Viteza de rotire nominala

Lietot aizsardzibas cimdus Velocidad de la rotacion nominal

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice S=S===

Hasznaljon véddkeszty(it @

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion 3-13mm
Srednica wiertta
Drill diameter
Bohrerdurchmesser

[lvametp ceepna
[liavetp ceepana
Grazto diametras
Urbja diametrs

Priimér vrtani

Priemer vrtaka
Furészar - atmér6
Diametrul al. burghiului
Diametro del taladro

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpudeckoit 6esonacHocTn
[ipyruii knac enexkTpu4Hoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elektribas dro$ibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druhé trieda elektrickej bezpecnosti
Méasodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica

I N S T R U K C J A O RY GI NALNA
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazna role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBON UHPOPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATb UHOLIEHHOE BMIEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0GOpY/AOBaHHE (B TOM uucre 6atapen 1 akkyMynaTopbl) BMECTE C ApyruMi
oTxopamu. M3HolueHHoe obopyaoBaHue [OMKHO cobupaTbCst CENEKTUBHO W MepenaBarbes B TOUKy cOopa, 4Tobbl obecneunTs ero nepepabotky v yTunusauuio, Ans
TOr0, YTOGbI OrPaHUYUTL KOMMYECTBO OTXOAOB, M YMEHBLIMTb UCMOMb30BaHUE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYeMblit BEIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAepXaluuxcs B
MEKTPUYECKOM 1 SNIEKTPOHHOM 0BOPY/I0BaHNM, MOXET NPeCTaBNSTL Yrpody ANs 3A0POBbS YeNoBeka, 1 NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHNUSIM B OKpYXalolLeit cpefe.
[lomaluHee X03AICTBO WrpaeT BaxHYK Ponb MW NOBTOPHOM WCMONB3OBAHMNA W YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTUNU3ALMM U3HOLEHHOTO 0BopyAoBaHMs. MoapoGHyo
MHEPOPMALIMIO O NPaBUTIbHBIX METOAAX YTUMIA3ALIMNA MOXHO MONY4MTb Y MECTHBIX BMACTeV UM Y NPoAaBLa.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMM
Binxonamu. BinnpauboBate obnaaHaHHs noBuHHO GyT BUGIPKOBO 3i6paHo | nepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyeHHs oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MeHILIMT
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, LLIO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY o6naaHaHHi, Moxe NpeacTaBnaTv Hebeaneky ANS 3A0POB’S NIOAVHY | BUKNUKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLUHBOMY CepeAoBMLLi. FOCNOAapCTBO Biairpae
BaXNMBY POfb Y PO3BUTKY MOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIHOBNEHHS, BKIOHal0 M yTUni3aLliio BUKOpUCTaHoro oBnaaHaHHs. binblu AeTanbHy iHdopmaLliio npo npasubHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoxHa oTpuMaTy y MicLiesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jrangq (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&7s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoganas limeni. Elektnska]as un elektroniskajas iekartas ietverto blstamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilveku veselibas apdraudejumu un izraistt
negativas izmainas apkal idé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizé; izmantosanas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulatord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stupef vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dulezitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, vcetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elekirickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunélneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmenguje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitd tlohu v procese opétovného pouzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gydjtépontban Ujrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készlilékben talalhatd veszélyes dsszetevok ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kdmyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitdjétol szerezhet.

Acest simbol indica faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joaca un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA
Ostrzatka umozliwia ostrzenie ostrza wiertta wykonanego ze stali. Mozliwe jest ostrzenie wiertet przeznaczonych do wiercenia
w metalu lub wiertet uniwersalnych. Ostrzatka nie jest przeznaczona do ostrzenia wiertet z ostrzem wykonanym z materiatéw
ceramicznych, wiertet do drewna, wiertet piorkowych, $widrow, wiertet koronowych oraz wiertet o ostrzu innego ksztattu niz w
przypadku wiertet do stali i wiertet uniwersalnych. Mozliwe jest takze ostrzenie nozy, nozyczek oraz ostrz siekier i tasakéw, pod

warunkiem, ze wszystkie ww. produkty sa wykonane ze stali. Ostrzatka nie umozliwia ostrzenia materiatéw ceramicznych. Prawi-
diowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym i nie wymaga montazu. Na wyposazeniu urzagdzenia nie znajdujg sie wiertta.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Nr katalogowy 73473
Napiecie sieci [Vac] 230 - 240
Czestotliwos¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa W] 150
Obroty znamionowe [min] 5500
Srednica wiertta [mm] 3-13
Kat wierzchotkowy wiertta [stopnie] 118
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony P20
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L , + K [dB (A)] 80,0%3,0
- moc akustyczna L , + K [dB (A)] 93,0£3,0
Masa [kg] 1,62 kg

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenistwa, ilustracjami oraz specyfikacjami
dostarczonymi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do
powaznych urazow.

Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sie.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe owietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowaé elektronarzedziami w Srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajagcym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujgca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktdra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajacego do noszenia, ciggnigcia lub odiaczania wtyczki
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od gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi
czesciami. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przediuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie
uzywaj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wplywem narkotykow alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi
podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,wylaczony” przed
podiaczeniem do zasilania ilub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wigcznik jest w pozyciji ,wigczony” moze prowadzi¢ do
powaznych urazéw.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajgcych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj si¢ zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caty czas. Pozwoli to na
fatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj si¢ odpowiednio. Nie zaktadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wiosy oraz odziez z dala od ruchomych
czesci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podiaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sig, ze zostaly one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwdl, aby doswiadczenie nabyte z czestego uzycia narzedzia spowodowaly beztroske i ignorowanie zasad
bezpieczenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac¢ powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wlasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe
elektronarzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejszg prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wigczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktdre nie daje sie
kontrolowa¢ za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego i/lub zdemontuj akumulator, jezeli jest odiaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na uniknigcie
przypadkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostgpnym dla dzieci, nie pozwoél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacigé¢ ruchomych
czesci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wplyna¢ na dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzenia nalezy naprawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwe
konserwowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej skionne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowa¢ je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod
uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowac powstanie
niebezpiecznej sytuacji. )

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i
powierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy

Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to wladciwe bezpieczehstwo pracy elektronarzedzia.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Wierzchotek wiertta po procesie ostrzenia moze byé¢ rozgrzany, nalezy zachowaé ostroznos¢ i odczeka¢ do ostudzenia

wiertta. Zabronione jest ostrzenie wiecej niz jednego produktu w tym samym czasie. Wszystkie talerze szlifierskie stosowane do
ostrzatki muszg mie¢ minimalng predko$¢ obrotowg wieksza niz predko$¢ znamionowa ostrzatki. Zabronione jest stosowanie
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talerzy o minimalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz znamionowa predko$¢ obrotowa wrzeciona ostrzatki. Sto-
sowane $ciernice musza mie¢ $rednice kompatybilne z wymiarami ostrzatki. Talerze $cierne musza by¢ przechowywane zgodnie
z zaleceniami producenta. Sprawdzaj stan ostrzatki przed kazdym uruchomieniem. Wymiane talerzy $ciermych nalezy przepro-
wadzi¢ autoryzowanym serwisie producenta. W celu upewnienia sig, ze talerz $cierny jest prawidtowo zamocowany, uruchom
ostrzatke bez obcigzenia na 30 sekund w pozycji bezpiecznej. Gdy wystapig nadmierne drgania lub inne objawy nieprawidiowej
pracy lub uszkodzenia, natychmiast zatrzymaj urzadzenie i sprawdz je. Jesli urzadzenie posiada ostony, nie wolno uzywaé urza-
dzenia bez zamocowanych oston. Nie wolno przerabia¢ otworu w talerzu na wigkszy. Kontrolowa¢ obrabiany przedmiot czy jest
wiasciwie zamocowany. Nalezy upewni¢ sie, Ze iskry powstajgce w trakcie pracy nie spowodujg obrazen ciata oraz nie spowodujg
zagrozenia pozarem. Zapewnij wiasciwg czysto$¢ otworéw wentylacyjnych. Jesli to konieczne odfgcz ostrzatke od zasilania i
oczy$¢ narzedzie z pytu. Nie stosuj do tego metalowych materiatéw. Zawsze uzywaj okulary ochronne i ochrone stuchu. Inne
$rodki ochrony osobiste] takie jak maski przeciwpytowe, rekawice, kaski, fartuchy powinny by¢ zaktadane. Po wytgczeniu ostrzatki
talerz wiruje jeszcze przez jakis czas. Nie stosowac wody w procesie ostrzenia.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ostrzatke umiesci¢ na réwnej, ptaskiej i twardej powierzchni. Upewnic sie, ze wszystkie stopki
narzedzia opierajg sie na podtozu. Ostrzatke nalezy uzywac tylko w suchych pomieszczeniach, bez mozliwosci dostepu osdb
postronnych, a zwlaszcza dzieci.

Ostrzenie siekier, nozy i nozyczek

Uwagal Ostrzenie siekier nozy i nozyczek nalezy przeprowadza¢ w rekawicach ochronnych, zabezpieczajacych przed przecieciem.
Wybra¢ szczeling przeznaczong do ostrzenia danego typu ostrza. Wigczy¢ ostrzatke i odczeka¢ do momentu osiggniecia zna-
mionowych obrotéw. Wprowadzi¢ ostrze do odpowiedniej szczeliny i nastepnie przeciggna¢ w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu talerza szlifierskiego, oznaczonego na obudowie ostrzatki (I1). Podczas przeciggania nalezy ostrze dociskac do talerza
szlifierskiego z niewielkg sitg. Czynno$¢ powtorzy¢ kilkukrotnie. Nastepnie wylaczy¢ ostrzatke wigcznikiem i odtaczy¢ wiyczke
od gniazda sieci zasilajacej.

Uwagal! Podczas ostrzenia ostrze nalezy zawsze przeciggaé w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu kamienia szlifierskiego.
Nie przeciggac ostrza w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu talerza szlifierskiego.

Ostrzenie wiertfa

Przed rozpoczeciem ostrzenia wiertta nalezy je zamocowaé w uchwycie w odpowiedni sposob. W tym celu nalezy nacisnaé
zatrzask szczek co spowoduje ich rozchylenie (lIl). Pokrettem uchwytu ustawi¢ $rednice nieco wieksza od $rednicy ostrzonego
wiertta, tak zeby zapewni¢ swobodny ruch wiertta w uchwycie. Uchwyt wprowadzi¢ w gniazdo pozycjonowania wiertta (V). Nalezy
zwrdci¢ uwage, ze uchwyt wiertta posiada wypusty, ktdre nalezy wprowadzi¢ w naciecia gniazda (V). Podnie$¢ zatrzask szczek co
spowoduje uchwycenie wiertta, nalezy tak obréci¢ wiertto aby zostato uchwycone w najwezszym miejscu (VI).

Pokrettem regulacyjnym nalezy ustali¢ ilo$¢ materiatu jaka ma zosta¢ zebrana podczas ostrzenia. Obrét pokretta zgodnie z kierun-
kiem strzatki zwigksza ilo$¢ zbieranego materiatu (VI1). W przypadku zwyklego ostrzenia wiertta nalezy ustawi¢ minimalny poziom
zbieranego materiatu. W przypadku wigkszych uszkodzen wiertta, nalezy ustawi¢ wigkszy poziom zbieranego materiatu.
Docisna¢ wiertto do czota trzpienia pozycjonujgcego (VIII), a nastepnie dokrecajac zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zega-
ra pokretto uchwytu unieruchomic wiertto w uchwycie (IX). Nacisna¢ zatrzask szczek i otworzy¢ je, a nastepnie wysuna¢ uchwyt
wraz z zamocowanym wierttem z gniazda pozycjonujacego.

Podigczy¢ ostrzatke do sieci elektrycznej, whaczy¢ ostrzatke i odczeka¢ do momentu osiggniecia znamionowych obrotéw. Odchy-
li¢ pokrywe gniazda ostrzenia wiertfa, przesuwajc jg zgodnie z kierunkiem wskazywanym przez strzatke. Wprowadzi¢ uchwyt za
zamocowanym wierttem do gniazda upewniajac sie, ze wypusty uchwytu trafity w nacigcia gniazda (X). Po ustyszeniu odgtosu
szlifowania poruszac¢ nim w jedng i druga strone przez 5 - 10 sekund, jednoczes$nie dociskajac wiertto z nieznaczng sitg do talerza
szlifierskiego. Nastepnie wysuna¢ uchwyt z gniazda, obréci¢ go o 180 stopni i powtérzy¢ operacje dla drugiej krawedzi ostrza
wiertta. Zawsze nalezy ostrzy¢ obie krawedzi wiertta.

Uwaga! Kazdg z krawedzi nalezy ostrzy¢ takg samg ilos¢ czasu i dociskac z takg samg sitg. Zapobiegnie to nierdwnomiernemu
naostrzeniu wiertta.

W przypadku ostrzenia wiertet o $rednicy 10 mm i wiekszej nalezy jeszcze przeprowadzi¢ proces szlifowania powierzchni przy-
tozenia wiertta. W tym celu po naostrzeniu w sposob opisany powyzej nalezy jeszcze uchwyt z wiertlem wsung¢ do gniazda
szlifowania powierzchni przytozenia wiertta i delikatnie docisng¢ przez kilka sekund (XI). Nastepnie wysung¢ uchwyt z gniazda,
obréci¢ go 0 180 stopni i powtdrzy¢ operacie dla drugiej powierzchni przytozenia wiertta.

Uwaga! Kazda z powierzchni nalezy szlifowac takg samg ilo$¢ czasu i dociskac z taka sama sitg. Zapobiegnie to nierdwnomier-
nemu naostrzeniu wiertta.

Po naostrzeniu wiertta nalezy oceni¢ wyniki pracy. Jezeli wierzchotek wiertfa po naostrzeniu przybiera barwe niebieska lub inng

w stosunku do naturalnego koloru stali, oznacza to przegrzanie powierzchni i nalezy zmniejszy¢ docisk wiertta do talerza szlifier-
skiego podczas ostrzenia.
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Jezeli po naostrzeniu krawedzie ostrza wiertta nie sg réwnej dtugosci, nalezy wyréwnaé czas i docisk ostrzenia kazdej ze stron
wiertfa.

Opréznianie pojemnikéw na pyt (XI1)

Ostrzatka zostata wyposazona w dwa pojemniki, w ktorych zbiera sie pyt powstajacy podczas pracy. Kazdorazowo po zakorczo-
nej pracy nalezy je opréznic. W tym celu nalezy je wysuna¢ z obudowy ostrzatki, oczysci¢, a nastepnie zamocowaé w obudowie
ostrzatki.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystagpieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciggnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakofczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, drozno$ci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtodnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sa sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptynow czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czysta szmata.
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MACHINE SPECIFICATION

Sharpener allows for sharpening the drill bit made of steel. Sharpening drill bits for drilling in metal or universal drills is also pos-
sible. Sharpener is not intended for sharpening drill bits with a blades made of ceramic, wood drills, pen drills, drill bits, crown bits
and drill bits of the shape edge different than the drills for steel and universal drills. It is also possible to sharpen knives, scissors,
and hatchets and choppers, provided that all of the above mentioned products are made of steel. Sharpener does not allow for
sharpening the ceramic materials. Correct, reliable, and safe operation of the tool is dependent on proper use, therefore:
Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damage or injuries caused by failure to comply with safety regulations and instructions of this manual, the supplier is not
responsible.

PRODUCT EQUIPMENT

The product is supplied in a complete state and requires no assembly. The machine is not equipped with drills.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalogue No 73473
Mains voltage [Vac] 230 - 240
Mains frequency [Hz] 50
Rated power W] 150
Rated revs [min”] 5500
Diameter of the drill bit [mm] 3-13
Point angle of the drill bit [degrees] 118
Insulation class Il
Degree of protection P20
Noilse level
- accustic pressure L, + K [dB (A)] 80,0£3,0
- accustic power L, + K [dB (A)] 93,0+3,0
Weight [ka] 1.62 kg.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.
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Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will
provide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before adjusting,
changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on the power tool.
Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

Attention! The drill tip after sharpening process may be hot, use caution and allow the drill bit to cool. It is forbidden to sharpen
more than one product at the same time. All grinnding wheels, which are used for sharpening, must have a minimum rotational
speed greater than the rated speed of sharpening. It is forbidden to use wheels with a minimum speed limit lower than the rated
speed of the sharpener spindle. Applied grinding wheels must have a diameter compatible with the dimensions of sharpening.
Grinding wheels must be stored in accordance with manufacturer’s instructions. Check the condition of sharpener before each
start. Exchange grinding wheels should be carried out in the authorized manufacturer’s service. In order to ensure that the grind-
ing wheel is properly attached, start sharpening with no load for 30 seconds in a safe position. When you experience excessive
vibration or other signs of malfunction or damage, immediately stop the machine and check out these signs. If the device has a
cover, do not use the device without attached cover. Do not modify the hole in wheel for a larger one. Check if the workpiece is
clamped properly. Make sure that the sparks arising during operation will not cause injury and will not cause a fire hazard. Ensure
proper cleannes of the ventilation openings. If necessary, disconnect the sharpener from the mains and clean the tool of dust. Do
not apply this for metal materials. Always use safety glasses and hearing protection. There should be worn also other personal
protective equipment such as masks, gloves, helmets, overalls. After switching off the sharpener its wheel is still spinning for some
time. Do not use water in the process of sharpening.
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OPERATING OF THE TOOL

Before starting work, sharpener should be placed on a level, flat, and hard surface. Ensure that all foot tools are resting on the
ground. Sharpener should be used only in dry spaces, with no access for bystanders, especially children.

Sharpening of axes, knives and scissors

Attention! Sharpening of axes, knives and scissors should be carried out in gloves for protection against cuts.

Select the slot intended for sharpening the given type of blade. Turn on the sharpener and wait until it reaches the rated rotation.
Insert blade in the respective slot and then drag it in the opposite direction to the direction of rotation of grinding wheel, marked on
the sharpener housing (Il). During dragging the blade should be pressed to the grinding wheel with a small force. Repeat it several
times. Then turn off the sharpener by its switch and disconnect the plug from the mains socket.

Attention! During its sharpening the blade always should be dragged in a direction opposite to the direction of rotation of the grind-
ing wheel. Do not pull the blade in the direction of rotation grinding wheel.

Sharpening of the drill

Before you start drill sharpening you should attach it to the handle in the right way. To do this, press the jaw latch which will cause
their opening (Il1). By turning the handle knob set slightly larger diameter than the diameter of sharpened drill as ensure free drill
movement in the holder. Insert the handle into the drill positioning socket (IV). It should be noted that the drill handle has protru-
sions, which should be guided into the socket incisions (V). Lift up the latch jaw which can freeze a bit, so turn the drill that was
captured at the narrowest point (VI).

Using the control knob you should determine the amount of material that is to be collected during sharpening. Rotation of the knob
in the direction of arrow increases the amount of collected material (V). For ordinary drill sharpening the lowest level of collected
material should be adjusted. In the case of major damages to the drill, set a higher level of collected material.

Push the drill bit to the front of the positioning pin (IX), and then, by tightening holder knob in the direction of clockwise, immobilize
the drill in its holder. Press the jaws latch and open them, and then pull the holder with the attached drill out of the positioning slot.

Connect sharpener to the mains, turn on the sharpener and wait until it reaches the rated rotation. Swing the cover of drill sharp-
ening slot by pushing it in the direction of the arrow. Insert the holder with the drill attached to slot, making sure that the holder
protrusions match the slot incisions (X). After you hear the noise of grinding, please move it back and forth for 5 - 10 seconds while
pressing the drill with a small force to the grinding wheel. Then pull out the holder from socket, turn it by 180 degrees and repeat
the operation for the second edge of the drill bit. Always sharpen both edges of the drill.

Attention! Each surface must be sharpened for the same amount of time and should be pushed with the same force. This will
prevent uneven sharpening of the drill bit.

For sharpening drills having a diameter of 10 mm and larger you should additionally perform the process of grinding the surface of
drill application. For this purpose, after sharpening as it is described above, you should insert the holder with drill into the socket of
applied surface grinding and gently press the drill for a few seconds (XI). Then pull out the holder from socket, turn it 180 degrees
and repeat the operation for the second applied surface of the drill.

Attention! Each surface must be sharpened for the same amount of time and should be pushed with the same force. This will
prevent uneven sharpening of the drill bit.

After drill sharpening it is necessary to evaluate the results of work. If the drill tip after sharpening takes on blue color or other,
different in relation to the natural color of steel, it indicates overheating of the surface and you should reduce the pressure which
is applied to drill towards the grinding wheel.

If, after sharpening, the edges of the drill bit are not equal in length, adjust time and pressure for sharpening each side of the drill.

Emptying the dust bin (XII)
Sharpener is equipped with two dust bins which collect dust generated during the operation. Each time after the use of sharpener,
the bins should be emptied. To do this, pull them out of the sharpener housing, clean up, and then fix back in the sharpener housing.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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CHARAKTERISTIK DES GERATES

Das Scharfgerat erméglicht das Schérfen von Bohrerschneiden aus Stahl. Méglich ist das Scharfen von Bohrern, die zum Bohren
in Metall vorgesehen sind oder der Universalbohrer. Dieses Schéarfgerat ist jedoch nicht zum Scharfen von Bohrern bestimmt,
deren Schneiden aus keramischen Material hergestellt wurden, Holzbohrern, Flachbohrer, Bohrern, Kernbohrern sowie Bohrern
mit einer Schneide andersartiger Form als im Falle der Bohrer fiir Stahl und Universalbohrer. Das Schérfen von Messern, Scheren
sowie der Schneiden von Axten und Hackmessern ist auch mdglich, und zwar unter der Bedingung, dass alle o.a. Produkte aus
Stahl gefertigt wurden. Das Schérfgerat ist nicht zum Scharfen keramischer Materialien geeignet. Der richtige, zuverlassige und
sichere Funktionsbetrieb des Werkzeuges ist von der entsprechenden Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit dieser Anlage ist die komplette Bedienanleitung durchzulesen und einzuhalten.

Fiir Schaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der Anweisungen der vorliegenden Anleitung
auftreten, haftet der Lieferant nicht.

AUSRUSTUNG DES PRODUKTES

Das Proidukt wird in einem kompletten Zustand angeliefert und erfordert keine Montagearbeiten. Zur Ausriistung des Gerates
gehdren keine Bohrer.

TECHNISCHE DATEN
P; ter M inheil Wert
Katalog-Nr: 73473
Netzspannung [Vac] 230 - 240
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 150
Nenndrehzahl [min] 5500
Bohrerdurchmesser [mm] 3-13
Spitzenwinkel des Bohrers [Grad] 118
Isolationsklasse Il
Schutzgrad P20
Larmpegel
- akustischer Druck L , + K_ [dB (A)] 80,0£3,0
- akustische Leistung L , + K [dB (A)] 93,0£3,0
Gewicht [kq] 1,62 kg

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder emsthafte Verletzungen nicht auszuschlieRen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine* betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhdhter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-
entziindung fiihren.

Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle Uber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgerate, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
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Elektrowerkzeug / die Maschine, erhéht sich die Gefahr eines méglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht liberlasten. Gerdt am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-
lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verldngerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvor-
richtungen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages
minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsfahigkeit bei der Arbeit mit Elektrowerk-
zeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder
Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit emsthafte Kérperverletzungen herbesifiihren.
Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Persénliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr emsthafter Korperverletzungen.
Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,Aus“ steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu ernsthaften
Kérperverletzungen fihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Gerates entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zurlick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wéahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Gerdte fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der haufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsitze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Kérperverletzungen fihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht liberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstérkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerét fiir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
Kann keine Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdrwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmanahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Geréte-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusammen-
passende oder verklemmte Werkzeuge, beschadigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion des Elek-
trowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der Maschine
beheben lassen. Viele Unfélle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elektrowerkzeuges / der Maschine herbeigefiihrt.
Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. OrdnungsgemaR gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemanR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflaichen immer trocken, sauber, 61- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und Hal-
teflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen unméglich.
Reparaturen

Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstatten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.
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ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Hinweis! Die Spitze des Bohrers kann nach dem Schérfen erhitzt sein, des halb muss man vorsichtig sein und die Abkiihlung
des Bohrers abwarten. Es ist verboten, mehr als ein Produkt zur gleichen Zeit zu schérfen. Alle Schieifscheiben, die fiir das
Scharfgerat verwendet werden, mussen eine Mindestdrehgeschwindigkeit haben, die groRer als die nominale Geschwindigkeit
des Scharfgerates ist. Es ist verboten, Schleifscheiben zu verwenden, deren minimal zuléssige Drehgeschwindigkeit kleiner als
die nominale Drehgeschwindigkeit der Spindel des Schérfgerates ist. Die eingesetzten Schieifscheiben miissen Durchmesser
haben, die kompatibel zu den Abmessungen des Schérfgerétes sind. Die Schleifscheiben sind entsprechend den Empfehlungen
des Herstellers zu lagern. Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme den Zustand des Schérfgerates. Die Schleifscheiben sind in einer
dazu befugten Servicewerkstatt des Herstellers auszutauschen. Um sich zu Uiberzeugen, ob die Schieifscheibe richtig montiert ist,
muss man das Scharfgerat fir etwa 30 Sekunden in sicherer Position in Betrieb nehmen. Falls (ibermaRige Schwingungen oder
andere Symptome fir einen nicht richtigen Funktionsbetrieb oder Beschadigungen auftreten, muss man das Gerat sofort anhalten
und es (berprifen. Wenn das Gerat Abschirmungen benutzt, dann darf es nicht ohne die befestigten Abschirmungen in Betrieb
genommen werden. Das Loch in der Schleifscheibe darf man nicht groBer machen. Kontrollieren Sie den zu bearbeitenden
Gegenstand, ob er richtig befestigt ist. AuRerdem muss man sich davon tberzeugen, dass die wahrend des Funktionsbetriebes
entstehenden Funken keine Korperverletzung hervorrufen und keine Feuergefahr besteht. Sorgen Sie auch fir die richtige Sau-
berkeit der Bellftungséffnungen. Falls es notwendig sein wird, muss man das Schérfgerat von der Stromversorgung abschalten
und das Werkzeug vom Staub reinigen. Verwenden Sie dafiir keine Metallgegenstande. Es sind dabei immer eine Schutzbrille
und Gehdrschutz zu tragen. Andere persénliche Schutzmittel, und zwar solche wie Staubschutzmasken, Handschuhe, Helme,
Schiirzen sollten auch angelegt werden.Nach dem Ausschalten des Scharfgerates dreht sich die Schleifscheibe noch fiir eine
gewisse Zeit. Beim Schérfen darf kein Wasser verwendet werden.

ANWENDUNG DES WERKZEUGES

Vor Arbeitsbeginn muss man das Schérfgerét auf einen ebenen, flachen und harten Untergrund stellen. Uberzeugen Sie sich, ob
alle FuRe des Werkzeuges sich auf dem Untergrund abstiitzen. Das Schérfgerat ist auch nur in trockenen Raumen, ohne einen
maglichen Zugriff durch unbeteiligte Personen, besonders Kinder, zu verwenden.

Schérfen von Axten, Messern und Scheren

Hinweis! Das Schérfen der Axte, Messer und Scheren muss man mit Schutzhandschuhen durchfiihren, die vor Schnittverlet-
zungen schitzen.

Den Spalt auswahlen, der fiir das Scharfen eines gegebenen Typs der Schneide bestimmt ist. Das Scharfgerat einschalten und
abwarten, bis es die Nenndrehzahl erreicht. Die Schneide in den entsporechenden Spalt einfiihren und danach entgegengesetzt
zur Drehrichtung der Schleifscheibe durchziehen, wie es auf dem Gehduse des Schéarfgerates gekennzeichnet ist (I1). Wahrend
des Durchziehens muss man die zu bearbeitenden Schneiden leicht an die Schieifscheibe driicken. Diese Tatigkeit ist mehrmals
zu wiederholen. Anschliefend ist das Scharfgerat mit dem Schalter auszuschalten und der Stecker aus der Netzsteckdose zu
ziehen.

Hinweis! Wahrend des Scharfens muss man die zu bearbeitenden Schneiden immer entgegengesetzt zur Drehrichtung des
Schleifsteins durchziehen. Niemals die Schneide in der Richtung durchziehen, die der Drehrichtung der Schleifscheibe ent-
spricht.

Schérfen des Bohrers

Vor Beginn des Bohrerscharfens muss man ihn in der Halterung entsprechend befestigen. Zu diesem Zweck ist der Schnapp-
verschluss der Backen zu driicken, wodurch sie gedffnet werden (lIl). Mit dem Stellrad fir die Halterung stellt man einen etwas
groReren Durchmesser als der Durchmesser des zu scharfenden Bohrers ein, um so zu gewahrleisten, dass sich der Bohrer
in der Halterung frei bewegen kann. Die Halterung wird in die Buchse fiir die Positionierung des Bohrers eingefiihrt (IV). Dabei
muss man darauf achten, dass die Halterung Angusse besitzt, die in die Einschnitte der Buchse einzufiihren sind (V). Dann ist
der Schnappverschluss der Backen anzuheben, wodurch der Bohrer ergriffen wird; man muss den Bohrer so drehen, damit er an
der engsten Stelle erfasst wird (VI).

Mit dem Regelstellrad stellt man die Materialmenge ein, die wahrend des Schérfens abgenommen werden soll. Eine Drehung des
Stellrades in Pfeilrichtung erhdht die Menge des abzunehmenden Materials (VI1). Beim gewdhnlichen Bohrerscharfen muss man
ein minimales Niveau des abzunehmenden Materials einstellen, dagegen ist bei einer groReren Beschadigung des Bohrers ein
groReres Niveau des abzunehmenden Materials einzustellen.

Der Bohrer ist an die Stimseite des Positionierbolzen zu driicken (IX) und danach im Uhrzeigersinn mit dem Stellrad den Bohrer
in der Halterung feststellen. Dann driickt man den Schnappverschluss der Backen und 6ffnet sie. AnschlieRend wird die Halterung
zusammen mit dem befestigten Bohrer aus der Positionierbuchse geschoben.

Das Scharfgerate an das Elektronetz anschlieRen, einschalten und warten bis die Schleifscheibe die Nenndrehzahl erreicht.

Dann wird die Abdeckung der Buchse zum Bohrerscharfen entsprechend der Pfeilrichtung weggeschwenkt und die Halterung mit
dem befestigten Bohrer in die Buchse eingefiihrt, wobei man sich davon tberzeugen muss, dass die Anglsse der Halterung in
die Einschnitte der Buchse treffen (X). Nachdem man dann den Schleifton horte, ist er 5-10 Sekunden lang in die eine und in die
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andere Richtung zu bewegen und driickt gleichzeitig den Bohrer mit einer unbedeutenden Kraft an die Schleifscheibe. Danach
schiebt man die Halterung aus der Buchse, dreht sie um 180° und wiederholt den Arbeitsgang fiir die andere Kante der Schneid-
flache des Bohrers. Es sind immer beide Kanten des Bohrers zu schérfen.

Hinweis! Jede der Kanten muss man mit dem gleichen Zeitvolumen scharfen und mit der gleichen Kraft andriicken. Dadurch wird
einem ungleichmaRigen Scharfen des Bohrers vorgebeugt.

Beim Scharfen von Bohrern mit einem Durchmesser von 10 mm und gréfer muss man noch das Schleifen der Anlageflache des
Bohrers durchfiihren. Zu diesem Zweck ist nach dem Schérfen wie oben beschrieben die Halterung mit dem Bohrer in die Buchse
zum Schleifen der Anlageflache des Bohrers zu schieben und einige Sekunden leicht anzudriicken (XI). Danach schiebt man die
Halterung aus der Buchse, dreht sie um 180° und wiederholt den Arbeitsgang fiir die andere Anlageflache des Bohrers.

Hinweis! Jede der Flachen muss man mit dem gleichen Zeitvolumen schérfen und mit der gleichen Kraft andriicken. Dadurch wird
einem ungleichméaRigen Scharfen des Bohrers vorgebeugt !

Nach dem Schérfen des Bohrers muss die Arbeit bewertet werden. Wenn die Spitze des Bohrers nach dem Schérfen eine blaue
Farbe oder eine andere im Verhaltnis zur Naturfarbe des Stahls annimmt, bedeutet das ein Uberhitzen der Flachen und man muss
wahrend des Schérfens den Druck des Bohrers an die Schleifscheibe verringem.

Wenn nach dem Schérfen die Kanten der Schneide des Bohrers nicht die gleiche La&nge haben, muss man die Zeit und den Druck
des Scharfens fir jede der Seiten des Bohrers ausgleichen.

Entleeren der Staubbehélter (XII)

Das Scharfgerat wurde mit zwei Behaltern ausgerUstet, in die der Staub, der wéhrend des Betriebes entsteht, gesammelt wird.
Jedesmal nach Beendigung der Arbeit miissen sie entleert werden. Zu diesem Zweck sind sie aus dem Gehduse des Scharfge-
rates herauszuschieben, zu reinigen, und anschliefend wieder im Gehause des Schérfgerétes zu befestigen.

KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elek-
tronetz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch &uRere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stiick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgangigkeit von Liftungsschlitzen, Funken von Biirsten, Arbeitslautstarke von Lager
und Getriebe, Anfahren und Arbeitsgleichméfsigkeit Uberprifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liiftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

BEDIENUNGSANLEITUNG
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWCTBA

MHOrodyHKLIMORaMbHbIN 3aTO4HO CTAHOK MPeAHAa3HaYeH NS 3aTO4KV CTanbHbIX cBepn. MOXHO 3aTauvnBaTh CBepra Ans caep-
TIeHNs OTBEPCTHIA B METaNNe, a Takke yHMBepcarbHble cBepra. 3aTo4HON CTaHOK He MpefHa3HaueH ANs 3aTOuKN CBEpN C Kepa-
MUYECKUM OCTPUEM, CBEPN ANs lepeBa, NepbeBbiX CBEPN, OypoB, KOPOHYaTkIX BypoB, a Takke ceeprn, hopmMa OCTPUS KOTOPbIX
OTNMYaeTCs oT hopMbl OCTPHUS YHUBEPCATbHBIX CBEPN 1 CBEP N0 MeTany. Kpome Toro, Ha CTaHKe MOXHO 3aTa4nBaTb CTanbHble
HOXW, HOXHMLIbI, @ TakKe Ne3BUs CTanbHbIX TONOPOB 1 HOXe-Ceyek. Ha 3aTOYHOM CTaHKe 3anpeLuaeTcs TOYUTb Kepamuyeckue
matepuansl. [paBunbHas, HaexHas u besonacHas pabota JaHHOrO MHCTPYMEHTa 3aBICUT OT COOTBETCTBYHOLLEN 3KCMnyaTaLmy,
a Ans aToro

Hepe,q Hayvanom akcnnyaTauun UHCTPyMeHTa Heo6Xx0AMMO NOMHOCTLI0 npoYnUTaTh UHCTPYKLUIKO U COXPAHUTL ee.

3a yLuep6, I'IpI/IHMHeHHbIVI HapyLlleHnem npasun HesonacHocTn 1 peKomer,aLlel [JiaHHON WHCTPYKLUWK, NOCTaBLUUK OTBETCTBEH-
HOCTW He HeceT.

OCHACTKA YCTPOWCTBA

yCTpOVICTBO NOCTaBnAETCA B KOMNNEKTE U HE Tpe6yeT MoHTaxa. CTaHoK He KOMNNEKTYeTca ceepnamu.

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI
Napawmetp EnnHnua namepenmns 3HaveHve
KaranoxHblii Homep 73473
HanpsixeHue cen [B nep. Toka] 230- 240
Yacrora cetn [ru] 50
HomuHanbHasi MOLYHOCTL [B] 150
HomnHanbHble 060poTbI [MnH] 5500
[lvametp cBepna [mm] 3-13
Yron npu BepLUMHe cBepna [rpanycbl] 118
Knacc anextpousonsum Il
Knacc sawmtbl P20
YpoeHb Lwyma
- akycTyeckoe paenexve L, + K (a6 (A)] 80,0 £3,0
- akycTnyeckas MoWHocTb L, + K [mb (A)] 93,0+3,0
Macca [kr] 1,62 kr

OBLUUE NPENOCTEPEXEHWSA, KACAIOLUMECA BE3ONACHOCTU NEKTPOUHCTPYMEHTOB

MNpepocTepexeHne! Cneayet 03HaKOMUTLCA CO BCEMU NPEAOCTEPEXEHNAMM MO 630MaCHOCTH, UNMIOCTPALMAMI U Crew-
udpmMKaLMsMK, KoTopble JOCTABNAMNMUCH C 3TUM INEKTPOMHCTPYMEHTOM | MalmMHoW. HecobnioaeHre nx MOXeT NpuBecTH
K aMeKTPUYECKOMY NOpPaKeHMI0, NOXapy UMK K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTb BCE NPESOCTEPEKEHNS U UHCTPYKLMK NS GYyLIEro OTHECEHUS.

TTOHSITUS) «3MEKTPOUHCTPYMEHT / MalLMHaY, UCTIOMNb30BaHHbIE B MPEAOCTEPEXEHMSIX, OTHOCUTCS KO BCEM MHCTPYMEHTaM / MaLLu-
HaM, KOTOpble NPUBOASITCS B AEMCTBIUE SMEKTPUIECKUM TOKOM, Kak MPOBOAHbIX, Tak U BECNPOBOAHBIX.

Be3sonacHocTb paboyero Mecta

Paboyee MecTo crieayeT COXpaHATh NPU XOPOLUEM OCBELLIEHUM U B YMcTOTe. Becnopsaok v criaboe ocBeLLeHne MoryT BbiTb
npu4MHaMn BO3HUKHOBEHNA Cly4aes.

He cnepyet paboTaTb aneKkTpOMHCTPYMeHTaMu / MallMHaMy B cpefie C YBENMYEHHbIM PUCKOM B3PbIBa, KOTOPLIN COAEp-
KUT ropioyne XuUAKOCTH, rasbl UK Napbl. JNEKTPOUHCTPYMEHTbI / MALLMHBI TEHEPUPYIOT MCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXeub Mbifb
1nn napsbl.

He cneayet aonyckatb AeTei 1 MOCTOPOHHUX ML K paboyemy MecTy. oTepst KOHUEHTpaLMN MOXET CTaTb NPUYMHON NoTep
KOHTpOIS.

AnekTpuyeckas 6e3onacHocTb

LLitencenb npoBoAa AOMKeH NOAXOANTL K ceTeBOW po3eTke. He nonaraetcs moaucuumMpoBath WTencenu kakum-nubo
MHbIM crioco6om. He nonaraetcst NpUMeHATL HUKaKNX aaanTepoB LTeNcens ¢ 3a3eMNeHHLIMI ANeKTPOMHCTPYMEHTaMu
| MawuHamm. He MoaMGULMPOBAHHbIA LUTENCENb, NOAXOAALMIA K PO3ETKE, YMEHBLLAET PUCK MOPAXKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.
Cnepyet u3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMMEHHbIMM TaKUMKU NOBEPXHOCTAAMM, Kak TPYObI, o6orpeBaTeny  XonoaunbHUKN.

MHTPYKUMA OB CAYKUBAHIUSA
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3a3semnenue Tena yBennumBaeT puck NOPaXeHNs aNeKTPUIECKUM TOKOM.

He cnepyet noaBepraTb 3NeKTPOMHCTPYMEHTLI /| MAlMH Ha KOHTAaKT C aTMOC(EpPHLIMM OCaKaMW UNW BNAXHOCTbIO.
Bopa v BnaxHOCTb, KOTOPas MPOHUKHET BHYTPb 3MEKTPONHCTPYMEHTA / MaLLWHbI, YBENNYMBAET PUCK NMOPXEHNS SMEKTPUYECKUM
TOKOM.

He npotaruBathb nutaowmii kabenb. He npuMeHsTL nuTatowero kabens, YT0Gbl HOCUTb, TAHYTb UMK OTCOEAMHATH
LTencenb OT CeTeBOM PO3eTKU. VI3beraTb koHTakTa nuTaloLyero kabens ¢ TeNnoM, Macnami, OCTPLIMU KPOMKaMM 1 MOLBYKHbI-
MU YacTsMu. TToBpexaeH1e M cnyTbiBaHWe NuTatoLLero kabenst yBenuUnBaeT pUCK NOPaXeH!s ANEKTPUYECKUM TOKOM.

B cny4ae pa6oTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHNN, CrieayeT NPUMEHATb YANVHUTENN, NPeHa3HavYeHHble Ans padoTbl BHe
3aKpbITbIX NOMeLLEHMIA. Vicnonb3oBaHme YAMMHUTENS, NPUCIOCOBNERHOTO AN PaboTbl HapYXy NOMELLEHNIA, YMEHbLUAET puCcK
MopaxeHst 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

B cnyyae, Koraa npvMmMeHeHWe 3NEKTPOMHCTPYMEHTa | MalMH BO BNaXHOW cpefe ABNSETCA Heu3BekHbIM, TorAa Kak
3alUMTY OT HanpsKEHUs NUTaHUS CreAyeT NPUMEHsATb YCTpoicTBO AvddepeHumansHoro Toka (YAT) [aHen. residual
current device, RCD]. Mpumererne YT yMeHbLUAET PUCK MOPAXKEHNS SNEKTPUYECKIM TOKOM.

MepcoHanbHas 6e30nacHoCTb

Bynb 6autenen, obpaluai BHUMaHWe Ha TO, 4TO Aenaellb, U XpaHu 34paBblii Paccynok BO Bpems paboThbl ¢ aneKTpo-
MHCTPYMEHTOM | MawwWHOW. He NpuMEHsI 3NEKTPOMHCTPYMEHTa / MalLMHbI, Gyay4u NepeyTOMIeHHbIM UK MOZ BO3AENCTBIEM
HapKOTWKOB arnKorons Unu nexkapcts. [lake MUHyTa HEBHUMaHWS BO BPEMS pPaboTbl MOXET MPUBECTU K CEPbe3HbIM NepCoHanb-
HbIM TPaBMaMm.

MpumeHsi cpeacTBa NepcoHanbHOM 3awmThl. Bcerga HaknagbiBan 3aWwmTy 3peHus. [pumeHeHne CPeacTB nepcoHansbHoM
3aLUMTI, TaKUX Kak Nbine3aLLuTHbI PECnpaTop, NPOTUBOCKOML3ALLAS 3aluTHas 00yBb, KaCckv W 3aLUMTHIKY CIyXa, yMEeHbLIAKT
PUCK Cepbe3HbIX NEPCOHaMNbHbIX TPaBM.

MpepoTBpalyai cnyyaiHblii BBOA B feNcTBUE. YOeanch, YTO aneKTPUYecKuin BKNoyaTenb nepea NoAcoeAMHEHNEM K
NUTaHNIO M/UNK aKKyMYNATOPY, NOAHECEHUEM UMK NEPEHOCKON AMEKTPONHCTPYMEHTA | MaLUMHbI, HAXOAUTCA B NO3MLINK
«BbIKIIOYEH». [lepeHocka 3MeKTPONHCTPYMEHTa / MalLMHbI C NanbLeM Ha BKMKOYaTene UM MuTaHue 3neKTPOMHCTpyMeHTa /
MaLLWHbI, KOTAa BKMIOYaTeNb HAXOAUTCS B NO3MLIM «BKMIOYEH), MOXET NPUBECTI K Cepbe3HbIM TpaBMa.

Mepepn BKNIOYEHNEM| aNEKTPOMHCTPYMEHTA | MalLMHBLI CHUMM BCE KIHOUM U ApYrie NHCTPYMEHTBI, KOTOpbie 6binu nc-
nonb30BaHbI NS ero perynupoBku. Kntod, 0CTaBneHHbI Ha BpaLLatenbHbIX AneMeHTax HCTPYMEHTa / MaLUMHBI, MOXET BECTH
K Cepbe3HbIM TpaBMaM.

He npotsirnBai pyKy 1 He BbICOBbIBaNCA OYEHb Aaneko. YAepxuBan COOTBETCTBYHOLEE NONOXEHME, @ TaKkke paBHOBE-
Ccye Ha NPOTSHKEHWUN BCEro BpeMeHM. OT0 NO3BONKT Nerye 0BNaAeTb ANEKTPOUHCTPYMEHTOM / MaLUMHOW B Cryyae Henpensu-
AEHHbIX CUTYaLyiA BO BpeMs paboTbl.

CooTBeTcTBEHHO ofieBalicsi. He HaneBail Gonee cBoboaHyH0 oaexay unu GrxyTepuio. Yaepxvsal BONOCH! 1 OAeXAy B OT-
[JaneHun oT NOfBUKHbIX YacTel aNeKTPOUHCTPyMeHTa / MawwmHbl. CBoBoaHas oaexaa, uxyTepust U AnnHHbIE BONOCH MOTYT
ObITb CXBaYEHbI NOABWKHBIMI YACTAMM.

Ecnu ycTpoiictBa npucnocobneHbl Ans NPUCOeANHEHUS BbITSKKM| MbINW UNW HaKoNNeHs Nbinu, y6eanchb, YTO OHM
Obinu NoAcoeAnHEHbI M UCMONb30BaHbl NPaBUNBLHO. [pUMEHEHNE BBITSKKMA MbiM YyMEHBLUAET PUCK Yrpo3, CBA3AHHBIX C
MbINSMA.

He no3sonb, 4ToObl ONbIT, NPUOGPETEHHBIN YaCTbIM UCMONb30BaHNEM MHCTPYMEHTa | MaluMHbl, NoBneknu 6e33abor-
HOCTb M UTHOPMpPOBaHMe NpaBun GesonacHocTh. bes3aboTHoe AeliCTBIE MOXET NPUBECTY A0 CEPbE3HbLIX TPaBM B OAHY AONI0
CeKyHb.

Jkcnnyaraums v 3a6oTNMBOCTL 06 ANEKTPOMHCTPYMEHTE / MaluHe

He neperpyait aneKTpoMHCTPYMEHT / MawwmHy. [PUMEHAN aNeKTPOMHCTPYMEHT / MalLMHY, COOTBETCTBYHOWUIA ANA Bbi-
GpaHHoro npumeHeHus. COOTBETCTBYIOLLNIA ANEKTPOMHCTPYMEHT / MaLumHa obecneunT nyyyto 1 Gonee BesonacHyio pabory,
ecnv ByaeT UCnonb3oBaH A5 CPOEKTUPOBAHHOI HarpyaKku.

He npumeHsiii aneKTPOMHCTPYMEHT | MalLMHY, €CNW 3NEKTPUYECKUI BKMIOYaTeNb He AeNaeT BO3MOXHBLIM BKMHOYEHHe|
U BbIKNioYeHue. VIHCTPYMEHT / MaluMHa, KOTOPbIA He aeTCs KOHTPOMMPOBATL NPU MOMOLLM CETEBOTO BbIKMtOYaTeNs SBNseTcs
OnacHbIM 1 ero crieayet caaTb B PEMOHT.

OTcoeaunHu WTencenb OT NUTaloLei PO3ETKM /N AEMOHTUPYI aKKyMYNAToOp, eCnu ABNSETCS OTKNIOYaeMbIM OT anek-
TPOMHCTPYMEHTa / MaLIMHbI Nepes PerynMpoBKOW, 3aMeHO NPUHAANEXHOCTEN UM XpaHeHNeM MHCTPYMeHTa / MallMHbI.
Takue npenoxpaHnTenbHbIe MEpONpUATUS NO3BONST 3BEXaTb CNYYaHOro BKMIOYEHNS ANEKTPONHCTPYMEHTA / MaLUMHBI.

XpaHu MHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM AN fieTel MecTe, He N03BONb MWLM, He3HaIoLMM 06CNYXMBAHUSA ANEKTPOUHCTPY-
MeHTa / MaLMHbI MW 3TUX MHCTPYKLWIA, NONb30BaTbCA IMEKTPOMHCTPYMEHTOM | MAWMHON. DNEKTPOMHCTPYMEHTHI / MaLum-
Hbl ONacHbI B PyKkax nonb3oBaTenei, He NPOLLEALLMX KypChbl NOATOTOBKM.

poBoAK TeXHUYECKMIA YXOF, 32 ANEKTPOMHCTPYMEHTaMM [ MaliMHaMK, a TaKkke 3a NPUHAANEKHOCTLIO. [TpoBepsii HCTPY-
MEHT / MaLLWHY NOA YINOM HECOOTBETCTBMS UMK Hace4ek MOABIKHBIX YacTel, NOBPEXAEHNIA YacTed, a Takke Kaknx-nubo apyrix
YCIOBMI, KOTOPbIE MOTYT MOBANSATbL HA AEVCTBIME ANEKTPOMHCTPYMEHTA / MalLMHbI. MoBpeXaeHNs cneayeT NOYUHUTL nepen
UCMNONb30BaHNEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA | MawMHbI. MHOTO CryyaeB Bbl3BaHbl HECOOTBETCTBEHHBIM TEXHUYECKUM YXOZOM 3a
MHCTPYMEHTaMM / MaLuMHamy.

PexyLune MHCTPYMEHTbI CrieAyeT YAepXXMBaTh B YUCTOTE U B 330CTPEHHOM COCTOSIHUM. PeXyLLie UHCTPYMEHTBI C OCTPbIMI

MHTPYKLMWA OBCNY XKMWUBAHIUSA
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KpoMKamy C COOTBETCTBEHHO NPOBEAEHHBIM TEXHUYECKUM YXOLOM SIBMSIOTCS MEHEE CKIMOHHBIMM K 3aLLeMNeHIto/3aknMH1BaHIO
1 MOXHO Fierye KOHTPONMpoBaTb UX BO BpeMsi paboTbl.

TMprmeHsI aNeKTPOUHCTPYMEHTbI / MALUMHDI, NPUHAANENKHOCTU U MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE BCTAaBNSIOTCSA U T.4. COFMAacHo
C AaHHBIMU MHCTPYKUMSMM, NPUHUMAs BO BHUMaHWe BUA M YCNoBMS paboTbl. [pUMEHeHNe MHCTPYMEHTOB ANS Apyroi
paboTbl, 4eM Anst KOTOPOIt Bbini CPOEKTUPOBAHbI, MOXET MPUBECTY A0 BO3HUKHOBEHMSI ONACHON CUTYaLM.

PyKosiTM 1 NOBEPXHOCTYM ANA XBaTKU COXPAHAN CYXUMM, YUCTLIMM, @ Takke CBOGOAHLIMK OT Macna u Masu. Ckonb3kve
PYKOSITI 11 MOBEPXHOCTM ANS XBaTKW HE MO3BONSIOT Ha GesonacHoe oBCryxvBaHIE, a Takke KOHTPONMPOBaHUE MHCTPYMEHTa /
MaLLMHbI B OMACHBIX CUTYaLMSIX.

PeMOHTbI
PeMOHTHPY aNeKTPOMHCTPYMEHT / MaLMHY TONLKO B YUPeXAEHUAX, UMEILMX Ha ITO CRyxeGHbIe NpaBa, KoTopbie Npu-
MEHSIIOT TONbKO OpUrMHanbHbIe 3anyactu. Obecneyb 3Ty COOTBETCTBYHOLLYH GE30MacHOCTb paboThl 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

AONONHUTENBHBIE MHCTPYKLIMK NO BE3ONACHOCTU

BhumaHue! BeplimHa ceepna nocne 3atoukit MOXeT ObiTb ropsyelt - Heobxoanmo cobniofatb OCTOPOXHOCTL 1 AaTb CBEpNY
BO3MOXHOCTb OCThITb. 3anpeLaeTcst oAHOBPEMEHHO 3aTaunBaTh Gonee ogHoro uagenus. Bee wnudosanbHsle Kpyru, MCMONb3y-
€Mble B 3aTO4HOM CTaHKe, OMKHbI IMETb M HAMArbHYI0 CKOPOCTb BPaLLEHIs, KoTopast oMbl HOMUHAMBHOIA CKOPOCTH 3aToy-
HOro CTaHKa. 3anpeLyaeTcst MCnonb3oBaTb Kpyru ¢ MUHUMAnbHOM A0MYCTUMOI CKOPOCTbIO BPALLEHMS, MEHbLUEA HOMUHANBHO
CKOPOCTY BpaLLEHst LNMHAENS 3aTOYHOTO CTaHka. Micnonbayemble abpasnBHbIe KpYri AOMKHbI IMETb AMAMETPbI, KOTOPbIE COOT-
BETCTBYIOT pa3MepaM 3aTOYHOrO CTaHka. ABpasuBHbIE KPYrin AOMKHBI XPaHWTLCS B COOTBETCTBUN C YKa3aHUSAMU MPOV3BOAMUTENS.
Mepen kaxabiM UCOMb30BAHWEM 3aTOYHOTO CTaHKa HEOBXO[MMO NPOBEPSTL €r0 TEXHUIECKOE COCTOsHUE. ABGpPa3uBHbIE Ky
CrneflyeT MeHsTb B aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE nponaBoauTens. Utobbl ybeauTbes, 4To abpasuBHbIi Kpyr yCTaHOBMEH
npaBunbHO, TpebyeTcs 3anycTUTb 3aTO4HON CTaHOK 6e3 Harpysku B TeueHue 30 cekyHa B GesonacHom nonoxeHuu. B cnyyae Ha-
NINYNS YpE3MEPHbIX BUOPALMIA N APYTvX MPU3HAKOB HENCTIPABHOCTM MMM MOBPEXAEHNS, HE0DXOAMMO HEMEATEHHO OCTAaHOBYTb
YCTPOIICTBO M MPOBEPHTL €ro. ECnv yCTpoiicTBO MMEET 3aLMTHbIE KOXYXW, 3anpeLyaeTcs UCToNb30BaTh CTaHOK 6e3 ycTaHoBNeH-
HbIX KOXYXOB. 3anpeLuaeTca paclunpsThb LieHTpansHoe oTBepcTue B kpyre. [poepuTb obpabatbiBaemoe n3nenme - npaBuibHO
M OHO 3aKpenmeHo. Y6eanTbes, UTo UCKPbI, BO3HIKAIOLLMe BO Bpems paboTbl, He BLI3OBYT TPABM W HE CTaHYT MPUYNHON NOXapa.
ObecneynTb Haanexalllyto NPOXOAUMOCTb BEHTUNALMOHHbBIX 0TBEPCTUIA. Mpu HEOBXOAMMOCTY OTCOEAMHUTL TOUMMbHII CTaHOK
OT CETU M O4UCTUTb MHCTPYMEHT OT Mbinu. He 1cnonb3oBaTh Npy 3TOM MeTannuyeckue Marepuansl. Beeraa Heobxoanmo ncnoms-
30BaTh 3aLLMTHbIE 04K M CPEACTBA 3aLLNTLI OPraHoB cnyxa. Takke TpebyeTcs Mcnonb3oBaTh Apyriie CPeACcTBa MHAMBIUAYaNbHOM
3aLUNTbI; MPOTMBOMbINEBbIE MACKW, MEPYaTKM, Kacki, 3alnTHble dapTyky. locne BbIKIMIOYEHNS 3aTOYHOr0 CTaHKa Kpyr ellie Bpa-
LLeTCs B TEYEHIE HEKOTOPOro BpeMeHi. 3anpeLLaeTcs MCnonb3oBaTb BOAY B MPOLIECCE 3aTONKM.

AKCNNYATALIUA NHCTPYMEHTA

lMepen Hayanom paboTbl 3aTOYHOV CTAHOK CNEAYET YCTaHOBUTb HA POBHOW, MIOCKOW W TBEPLOV NOBEPXHOCTW. YBeauThes, YTo
BCE HOXKIN MIHCTPYMEHTa HaXOASTCS Ha MOBEPXHOCT. 3aTOYHON CTaHOK HE0BXOAMMO MCMOMb30BATh TOMBKO B CYXVX NOMELLEHMSX,
6e3 4ocTyna NOCTOPOHHMX ML, OCOBEHHO AETEN.

3amoyka moropos, Hoxel U HOXHUY

BHumaHue! 3aTouky TONOpOB, HOXEN U HOXHIL, HEOBXOLMMO NPOBOAWTH B 3aLUMTHBLIX NEepyaTkax Ans NpenoTBpaLLeHIst Nope3os.
Bbibparth Luenb, NpefHasHaueHHyIo Ans 3aTo4KW JaHHOTO TUNa Ne3Bus. BKNIUMTL 3aTOYHONM CTaHOK, MOAOXAAT NOKa OH AOCTUM-
HET HOMUHAIBHOI CKOPOCTW BpalLeHus. BcTaBuTb Nnessue B COOTBETCTBYHOLLYIO LENb, @ 3aTeM NepeMeLLaTh ero B Hanpaene-
HUW, MPOTMBOMNONOXHOM HanpaBneHIo BpaLLEeHIs LUnMdoBanbHOrO kpyra, 0603Ha4YeHHoro Ha kopryce 3atouHoro craHka (11). Bo
BPEMSsi NepeMeLLEHIs Nie3Bie HEOBX0AMMO NMPYKUMATB K LNMGOBANBHOMY Kpyry ¢ HeBonbLMM yeunuem. MoBTOpUTL OnepaLuio
HECKOMbKO pa3. 3aTeM BbIKIKOUNTL CTAHOK BbIKIOYATENEM W BbIHYTb BITIKY M3 PO3ETKM.

BHumatme! Bo Bpems 3aTouky nessie Bcerna Heobxoavmo nepemeLLath B HanpasneHuy, NPOTUBONONOXHOM HanpaBNeHWo Bpa-
LUeHNst LINudOBarbHOrO Kpyra. 3anpeLLaeTcs nepemeLlLathb Ne3sue B HanpaBneHun BpaLLeHst LNnAOBamnbHOrO kpyra.

3amoyka ceepn

Mpen Hayanom 3aTouku cBepna ero TpebyeTcs NpaBuUbHO 3akPenuTh B MATPOHE. [N 3Toro HeOBXoAMMO HaxaTb Ha 3alLenky
ryGok naTpoHa, Yto npusezeT k ux packpbituto (l1l). C nomoLLbio pyyki NaTpOHa YCTAHOBUTb AMAMETP HECKONbKO 6OMbLUe Aname-
Tpa 3aTau1BaeMoro ceepna ¢ Tem, 4tobbl 0becneynTs cB06OAHOE NepemeLLieHie CBepra B naTpoHe. BetasuTb naTpoH B rHesno
Ans noavumonnposahns ceepna (V). CneayeT oTMETUTb, YTO NATPOH CBEPNA UMEET BbICTYMbI, KOTOPbIE AOMKHbI BOATH B Nasbl
rHesfa (V). MoaHsTb 3aLenky rybok, 4To BbI30BET 3axaTve ceepra. Cepno Heobxoanmo NoBEPHYTH Tak, YTOBbI OHO BbINo 3a-
*aTo B camom y3kom mecre (VI).

Pyykoli perynupoBKi yCTaHOBUTb KONMYECTBO MaTtepuana, KoTopbiit TpebyeTcs CHATb BO Bpems 3aTouku. [10BOpOT pyyky B Ha-
npaBneHnm, ykasaHHOM CTPenKoi, yBENnIMBaeT Konm4ecTBo cHuMaemoro Matepuana (VII). B cryyae obbluHol 3aTo4ky cBepra
HeobXoAMMO YCTaHOBUTb MUHMMArbHOE KOMMYECTBO CHUMAeMoro matepuana. Mpu CUbHOM MOBPEXAEHWW cBepna credyet
CHWMaTb bonblue matepuana.

MHTPYKUMA OB CAYKUBAHIUSA



RU

MpuxaTb CBEPNO K ronoBKe nouLMoHupyiowero ctepxHst (IX), a 3aTem 3aTsiHyTb py4ky NaTpoHa B HanpaBeHuy Mo YacoBoiA
CTperke, 3amKc1poBaB, TakiM 06pa3oM, CBEPNO B NaTpOHe. HaxaTb Ha 3aLuenky rybok 1 OTKPbITb KX, @ 3aTeM BbITSHYTb NaTPOH
C 3aKpenmeHHbIM CBEPTIOM 13 THe3fa NS NO3ULMOHNPOBAHWS.

ToaKNIoYMTb 3aTOYHOM CTaHOK K CETH, BKIIOYMTb €10 U NOJOXAATh, MOKa OH AOCTUTHET HOMUHANBHOI CKOPOCTY BpalyeHus. OT-
KPbITb KPLILUKY THE3AA LS 3aTOYKW CBEPI, NEPEMELLas ee B HaNpaBNEeHUH, ykasaHHOM CTPenKoid. BCTaBuUTb MaTpoH Co CBepriom
B rHe3no, ybeamBLUMCh, YTO BbICTYMbI Nonanu B nasbl rHeana (X). Koraa GyaeT cribileH 3ByK WnndhoBaHus, NepemeLyatb HuM
BMepes 1 Hasap B Tevehue 5-10 cekyHa, crierka npukvMas CBEpNo K LUnUGhOBaNbHOMY Kpyry. 3aTem BblHYTb NATPOH U3 rHe3aa,
MoBepHYTb ero Ha 180 rpapycoB 1 NOBTOPUTL OnepaLmio ANst BTOPOW KpOMKM cBepna. Beerda HeobxoamMo TounTb 06€ KpoMKiA
cBepna.

BHumaHue! Kaxayio KpoMKy cnesyeT TO4UTb OANHaKOBOE KONWMYECTBO BPEMEHM 1 MPUKMMATL C OAMHAKOBO CMOIA. IT0 No3Bo-
T NpeoTBPaTUTL HepaBHOMEPHYIO 3aTOuKy CBepra.

B cnyuae 3atouku cBepn avametpom 10 MM 1 Gonee TpeGyeTcst AONOMHUTENBHO OTLINMAOBATL 3a[HIOK NOBEPXHOCTb CBEpNA.
[Inst 3T0rO, NOCMIE 3aTOUKM, KaK OMCAHO BbILLE, BCTABUTb NATPOH CO CBEPIIOM B THE3NO0 /NS WNMOBKY 33/HEN NOBEPXHOCTU
CBEpNa 1 akkypaTHO MpIKaTb B TEYEHNE HecKoMbkvx cekyHA (XI). 3aTem BbIHyTb NaTpOH U3 rHeaaa, NoBepHyTh ero Ha 180 rpagy-
COB 11 NOBTOPUTL OMepaLiMio st BTOPO 3a/1Hei NMOBEPXHOCTM CBEpra.

Brumarme! Kaxayto 3aaHI0K0 NOBEPXHOCTL CBEpra CIE[yeT TOUUTL OAMHAKOBOE KONMYECTBO BPEMEHM W MPKMMATL C OfMHAKO-
BOV CUNOW. 3TO NO3BONMT NMPEOTBPATUTH HEPABHOMEPHYIO 3aTOUKY CBEpNA.

Mocrie 3aTou4ky crieayeT oLeHUTb pedynbTaThl paBoTbl. ECv BepLuMHa cBepra nocre 3aTodKi CTaHET CUHEN Ui Apyroro LiBeTa
B CPABHEHNM C ECTECTBEHHBIM LIBETOM CTaM, 3T0 03HAYAET, YTO MOBEPXHOCTb Neperpenack U TpeGyeTcst CHU3UTL Cuny MpuxiMa
CBEpNa K TOYNIbHOMY Kpyry BO BPEMS 3aTOHKM.

Ecnu nocrie 3aTouki KpOMKM CBEpria He paBHbl MO AMHE, CriedyeT PerynupoBaTh BPEMS W CUNy MPIKUMA C KaXOOW CTOPOHbI
cBepna.

OuucTka koHTeiHepos Ans nbinn (XI1),

3aTO4HOI CTaHOK OCHALLEH ABYMS KOHTeHepamu Ans cbopa nbinu, 06pasytoLLierics B npoliecce paboTsl. Kaxpablit pas nocne 3a-
BepLLeHus paboTbl X HEOBXOAUMO 04MCTUTD. [inst 3Toro X TpebyeTcs BbIHYT U3 Kopryca CTaHka, O4UCTUTb, @ 3aTeM YCTaHOBUTb
obpatHo.

KOHCEPBALIUA 1 OCMOTPbI

BHUMAHWE! Mepen Hayanom HacTPOIIKM, TEXHUYECKOTO 06CAY)XUBAHNS UMW KOHCEPBaLMM CrIeaYET BblHYTh LUTENCenb yCTpoi-
CTBa W3 rHe3aa anekTpoceTy. Mocne 3aBepLueHns paboTbl CneayeT NPOBEPUTb TEXHUYECKOE COCTOSHIE ANEKTPOYCTPONCTBA My-
TeM BHELLHEro 0CMOTPa 1 OLIEHKY: KOpyca W PyKOSITKW, 3NeKTPOMPOBOAA CO LUTEMNCENeM v oTrbKoiA, paboTbl anekTpuyeckoro
BKITIOYATENS, MPOXOAMMOCTY BEHTUNALIMOHHBIX LLENeN, NCKPEHNS LLETOK, YPOBHS WyMa npu paboTe NOALIMMHUKOB 11 nepeaayy,
3anycka 1 paBHOMEpHOCTI paboTbl. B TeyeHne rapaHTUitHOro nepuopa notpebuTenb He MOXET NPOBOAUTL AOMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3MeKTPOYCTPOICTB 1 MPOBOANTL 3aMeHy MoBbIX YACTel 1 COCTABHBIX, MOCKOMbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPH) rAPAHTUHBIX
npas. Bce nepebou, 0bHapyxeHHble BO BpemMs 0cMoTpa Ui paboTbl, ABASAIOTCA CUTHANOM [ NPOBEAEHNS PEMOHTa B Cep-
BIMCHOM NyHKTe. [Mocne 3aBepLueHns paboTbl KOPNYC, BEHTUNSALIMOHHBIE LLENW, NepeKmnioqaTent, SOMONHUTENbHYIO PYKOSITKY 1
LUMTKM CTIeayeT O4MCTHTb, Hanp., CTpyei Bosayxa (naenetue He 6onee 0,3 MPa), KuCTblo Unn cyxoit Tpsnoykoii 6e3 npumeHeHms
XMMUYECKIX CPEACTB 1 MOKOLLMX XMAKOCTEN. YCTPOCTBO U 3aKNUMbI O4UCTUTL CYXOIA YUCTOM TPAMKON.

MHTPYKLMWA OBCNY XKMWUBAHIUSA
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XAPAKTEPUCTWUKK NPUCTPOIO

BaratodyHKLiOHaNbHII 3aTOYHNIA CTAHOK MPU3HAYEHNIA AN 3aTOMYBaHHS CTanesnx ceepaen. MoxHa 3atodysatv ceepana Ans
MeTany, a Takox yHiBepcanbHi cBepana. 3aTo4HMA CTaHOK He NPU3HAYEHI Ans 3aTo4yBaHHS CBEpAEN 3 kepamiyHuM BICTPSM,
CcBepien Ans Jepesa, Nnockux caepaen, bypis, BiHLEBX Oypis, a Takox ceepaen, popma BiCTpst SkuX BiapisHSeTbCS Bif hopMu
BICTPS yHIBEpCANbHINX CBEPAEN i cBepaen Ans metany. Kpim Toro, Ha CTaHKy MOXHa 3aTO4yBaT CTaneBi HOXi, HOXMLI, a Takox
nesa cTaneBux COKMp i TecakiB. Ha 3aTo4HOMY cTaHKy 3a60pOHSIETLCS TOUNTI KepaMiuHi Matepiani. MpaBumbHa, HagiitHa i 6e3-
neyHa poboTa JaHoro IHCTPYMEHTa 3anexuTb Bif BiANOBIAHOI ekcnnyaraLii, a Ans uboro

lepea novaTkom ekcnnyartauii JaHOro iHCTPyMeHTa HeoOXiZAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH iIHCTPYKLUitO | 36eperTH ii.

3a LKofly, 3anogisiHy BHACMiAoK NOpYLLEHHs npaBun Ge3neky i pekoMeHAaLliil AaHOi HCTPYKLT, nocTayanbHUK BignoBIAANbHOCT
He Hece.

OCHACTKA OBJIAIHAHHA
[MpucTpili NocTaBNSETLCS Y KOMANEKTI | He BUMarae MoHTaxy. CTaHOK He KOMNMEKTYETbCS CBEpANamMm.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

MNapametp 0, i 3HayeHHs
Homep 3a katanorom 73473
Hanpyra mepexi [B 3m. cTpymy.] 230 - 240
Yacrora mepexi (M) 50
HomiHanbHa notyxHicTe [B1] 150
HomiHanbHi 0beptin [x81] 5500
[liavetp csepana [mm] 3-13
KyT npu BeplumHi ceepana [rpapycu] 118
Knac isonavji Il
Knac saxucry P20
PiseHb wymy

- aKyCTUYHMi THek L, £ K. [mb (A)] 80,0%3,0
- aKycTuuHa noTyxHicts L, £ K (0B (A)] 93,0£3,0
Maca [kr] 1,62 kr

3ATAJIbHI 3ACTEPEXEHHS, WO CTOCYIOTbCA BE3NEKU ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3acTepexeHHsi! Hanexutb o3HaomMuTUCA 3i BCiMa 3acTepexxeHHsIMU Wopo Ge3neku, inocTpauismu i cneumdikauiamu,
AIKi AOCTABNANUCS 3 LWM €NEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaluMHO. HenotpumaHHs ix Moxe NpuBECTM [0 eneKTPUYHOI Nopasky,
noxexi abo 40 CeprosHNX TPaBM.

36eperTy Bei 3acTepexeHHs | IHCTPYKLUIT AN MalkbyTHLOrO BiAHECEHHS.

[TOHAATTS «ENEKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHa», BUKOPUCTaHI B 3aCTEPEXEHHSX, BIAHOCUTLCA O BCIX IHCTPYMEHTIB / MaLLMH, siki npu-
BOASATHCS B Alit0 ENEKTPUYHIM CTPYMOM, SIK NPOBIAHMX, TaK | 6e3npoBigHNX.

Beaneka po6oyoro micus

PoGouye micue Hanexutb 36epiratu npu nobpomy ocBiTneHHi Ta B uucToTi. besnap i cnabke ocBiTIEHHs MOXyTb 6yTv npu-
YMHaMV BUHUKHEHHS BUMAZKIB.

He Hanexutb npauioBaTi eneKkTPOIHCTPyMeHTaMu | MallMHaMu B cepefoBMLLi i3 36iNbLIEHUM PU3MKOM BUOYXY, AKUN
MiCTUTb roptoui piAuHK, ra3u abo napu. ENekTpoiHCTPyMEHTY / MaLLMHV TeHepYIOTb icKpH, siki MOXYTb 3ananuTi nun abo napy.
He HanexuTb fonyckaty AiTeii i CTOPOHHiX 0ci6 [0 poGoyoro Micus. Brpata koHLEHTpaLi MOXe CTaTi MpU4nHOK BTpaTH
KOHTPOI0.

EnektpuyHa Ge3neka

LLitencenb npoBoAy MOBUHEH MiAX0ANTM 10 MepexeBoi po3eTkn. He HanexuTb MoaudikyBaTu Wwrenceni AKUM-Hebyab
iHWKUM cnoco6om. He HanexuTb 3aCTOCOBYBaTM XOAHWX aAanTepiB WTencens i3 3a3eMNeHUMN eneKTPOiHCTPyMeHTamm |
MawwuHamm. He MoaudikoBaHWI LUTENCENb, LLO NACye A0 PO3ETKN, 3MEHLLYE PU3IK NOPa3Ki eNEKTPUYHAM CTPYMOM.

HanexwuTb yHUKaTV KOHTaKTY i3 3a3eMNEHNMM TakUMKU NOBEPXHAMM, AIK TPYOK, 06irpiBavi i xonoannbHUKK. 3a3eMneHHs
Tina 36inbLuye pU3MK NOPasKki eNEKTPUYHAM CTPYMOM.

He HanexwTb HapakaTi enekTPOIHCTPYMEHTH / MaLIMHU Ha KOHTAKT 3 aTMOCepHMMY onaaaHHAMM abo BonoricTio. Boga

IHCTPYKLUISA NO OBCNYTOBYBAHHI



UA

i BONOTiCTb, Sika MPOHIKHE BCEPEANHY eNEeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLiHK, 36inbLLye PU3nK NOpaskil eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

He npotsiryBatit XuBMnbHUIA Kabenb. He 3acTocoByBaTH XMBUNbLHOTO Kabento, o6 HOCUTH, TArHYTU abo BimyeaHyBaTH
Tencenb Bif MePexeBoi PO3ETKU. YHUKATV KOHTAKTY XUBUNBHOrO Kabenio 3 TeNnoM, Macnamm, roCTPUMM KpOMKaMy i
pyXxoMuUMK YacTUHaMK. [oLLKomKeHHS abo CNNyTYBaHHS XMBIMMLHOTO kabento 36inbLUye puaik Nopaskv eNnekTPUYHIM CTPYMOM.
Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSIMU, HaNeXUTb 3aCTOCOBYBaTH NOAOBXKYBaYi, NPU3HaYeHi Ans poboTH nosa
3aKpUTUMKM NPUMILLEHHAMK. ByKoprCTaHHs NofoBXyBayYa, MPUCTOCOBAHONO ANt PoBOTH Ha30BHI MPUMILLEHb, 3MEHLLYE PU3NK
nopaskin eNnekTPUIHAM CTPYMOM.

Y pasi, konu 3acTocyBaHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM Y BONOroMy CepefoBULLi € HEMUHYYMM, TOAI IK 3aXUCT Bif Ha-
NPYrv XVUBMEHHS HaNneXuTb 3acTOCOBYBATU NpUCTpil AudbepeHuianbHoro ctpymy (MAC) [aHen. residual current device,
RCD]. 3actocyanHst [C 3meHLLye pr3nk Nopaskit enekTpUYHM CTPYMOM.

MepcoHanbHa 6e3neka

Byab nunbHUM, 3BepTai yBary Ha Te, Lo pobuL, Ta 6epexu 3A0POBUIA Y34 Nif Yac podoTH 3 eNeKTPOIHCTPYMeHTOM /
MaLumHoto. He 3acTocoBy# enekTPOIHCTPYMEHTY / MaluMHy, Byayun nepeBTOMNEHMM abo nif BNNIMBOM HapKOTMKIB anko-
ronto abo nikiB. HaBiTb XB1MMHa HeyBary Mia Yac poboTi MoXe MPUBECTI A0 CEPIO3HNX NEPCOHANBHIX TPABM.

3acTocoByii 3ac061 NepcoHanbHOro 3axucTy. 3aBXav Haknaaai 3axucT 3opy. 3acTocyBaHHs 3ac06iB NepCoHaNbHOO 3axu-
CTY, TakuX sIK MUNO3aXVUCHKIA pecnipaTop, NPOTUKOB3KE 3aXV1CHE B3YTTS, KacKM i 3aXUCHUKM CIYXY, 3MEHLLYIOTb PU3NK CEPIAO3HMX
MEepCOHamNbHNX TPaBM.

3anobirait BUNagkoBoMy BBeAeHHH0 B Aito. MepeKoHalics, WO eneKTPUYHMIA BMUKaY nepes NifeAHaHHAM A0 XUBNEHHS
i akymynsTopa, ninHeceHHsIM ab0 NepeHeCEeHHAM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHU, 3HAXOANUTLCA B NO3MLLT «BUMKHEHUIY.
lepeHeceHHs enekTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHK 3 NanbLieM Ha BMUKayi a0 X1BMEHHS eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM, KOnv BMUKaY
3HAX0AUTLCS B NO3NLT «BKIIOYEHMIAY, MOXE MPUBECTM A0 CEPIIO3HUX TPABM.

Mepepn BKNIOYEHHAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY | MalLMHU 3HIMU BCi KMHoi Ta iHWi iIHCTPYMeHTK, siki Gynu BUKOpUCTaHi ans
1oro peryntoBaHHs. Kntod, 3anuwienmit Ha obepTanbHUX eneMeHTax iHCTPYMEHTY / MaLLMHK, MOXe BECTU 10 CEPIO3HUX TPaBM.
He npotsryii pyku i He BUCOBYIACS Ayxe Aaneko. YTpUMyii BinnoBiaHe NONOXEHHS, a TaKoX PiBHOBAry NpoTAroM BCbOro
yacy. Lle A03BoNMTb Neriue 0BONOAITM ENEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaLLWHOI Y BUNafKy HenepenbadeHnx cutyalii nig yac pobotu.
BipnogigHo opsraiica. He HapiBan BinbHiwmi opsar abo GixyTepito. YTpumyit Bonoces i ogar Ha Bigaani Big pyxomux
YacTWH eneKTPOIHCTPYMeHTY / MawmHu. BinbHuit opgr, GixyTepis abo AoBre Bonoccs MOXYTb ByTV CXONMeHi pyxoMumu ya-
CTUHaMM.

SKWWO NpuUCTpPOi NPMCTOCOBaHI ANs NPUEAHAHHSA BUTATY NNy abo HaKONNEHHs nNuny, nepekoHancs, Wo BoHW Gynu npu-
€QHaHi i BUKOpUCTaHi NpaBUNbHO. 3aCTOCYBaHHS BUTATY UMY 3MEHLUYE PU3NK 3arpo3, 3BysA3aHiX 3 NUIOM.

He no3Bonb, WwWo6u aocsia, NpuadaHMin YacTUM BUKOPUCTAHHSAM iHCTPYMEHTY | MalLMHU, CIPUYMHUNK 6e3TYPOBOTHICTD i
irHopyBaHHs npaBun 6e3neku. beatypboTHa Ais MOXe NPUBECTY 10 CEPIO3HIX TPABM 3a OAHY YacTky CEKyHaM.

Ekcnnyarauis i A6ainuBicTb 3a eneKTPOIHCTPYMEHT / MalnHy

He nepeHaBaHTaxyil €NeKTPOIHCTPYMEHT / MaLMHY. 3aCTOCOBYM NEKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHy, BianoBiAHMIA Ans BUGpa-
HOTO 3aCTOCYBaHHS. BifnoBiaHuil enekTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHa 3abe3nednTb kpaly i GeaneyHilty poboty, skwo byae Bukopuc-
TaHW NS CIPOEKTOBAHOTO HaBAHTaXEHHS.

He 3acTocoByil eneKTpOiHCTPYMEHT / MaLIMHY, AKLO eNEKTPUYHMIA BMUKAY He POOUTL MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKITHO-
YeHHsI. [HCTPYMEHT / MalLnHa, kWit He AaeTbCs KOHTPOMIOBATM 33 [J0NOMOTOI0 MEPEXEBOro BUMUKaYa € Hebe3neyHM i oro
HanexuTb 3AaTi Ha PEMOHT.

BimenHan wrencenb Bif XWBUILHOI PO3ETKU Ta AEMOHTY aKyMynsTop, AKIIO € TaKWM, WO BiAKNIOYAETLCA Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MalMHK Nepes perynioBaHHAM, 3aMiHOK npunapas abo 36epiraHHAM iHCTPYMeHTY /| MawmHK. Taki
3anoBikHi 3aX0Au JO3BONATH YHUKHYTV BUMAAKOBOTO BKIOYEHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM.

Bepexw iHCTpyMeHT B HelOCTYNHOMY AN AiTel Micui, He 403BOMb 0c06aM, L0 He 3HaloTb 0OCNYroBYBaHHA eneKTPo-
iHCTpyMeHTY / MawuHK abo UMX iIHCTPYKLiN, KOPUCTYBATMCA €NEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaWMHOW. EnekTpoiHCTpymeHTH /
MaLLMHU HebEe3MneyHi B pykax KOpUCTYBAYIB, LLO He MPOWLLA KypCH MiATOTOBKY.

lpoBoAb TexHiYHMI AOrNAA 3a eNeKTPOIHCTPYMEeHTaMy | MallMHaMK, @ TAaKOX 3a NpuHanexHicTto. MepeBipsii iHCTpyMeHT
| malmMHy nif KyToM HeBiANOBiAHOCTI abo 3apy6oK PyXOMUX YaCTHH, NOLIKOAXKEHb YaCTUH, a TaKOX AKUX-HebyAb iHLWNX
YMOB, fiKi MOXYTb BNAMHYTM Ha fit0 eNeKTPOIHCTPYMEHTa | MaLMHHU. [TOLIKOMKEHHS HanexuTb NONAroANTY Nepes BUKOpHC-
TaHHSM eneKkTPOIHCTPYMEHTY / MalwmHK. barato BUNaakiB BUKNMKaHI HEBIAMOBIAHAM TEXHIYHUM AOIMSAOM 3a iHCTPYMeHTamu /
MalLLMHaMK.

Pixyyi iHCTPyMEHTV HaneXuTb YTPUMyBaTH B YACTOTI Ta B 3aroCTPEHOMY CTaHi. Pixyyi iHCTDYMEHTI 3 FOCTPUMM KPOMKaMM
3 BifiNIOBIAHO NPOBEEHNM TEXHIYHUM [OTTIS[OM MEHLL CXMITBHI 10 3aTVUCKYBaHHS! /3aKNMHIOBaHHS Ta MOXHa NErko KOHTPOMioBaTh
ix mig yac pobory.

3acTocoByM €NeKTPOIHCTPYMEHTH | MalMHKU, NPUNaaAs Ta iIHCTPYMEHTH, SiKi BCTaBNAKOTLCA i T.4. 3rigHO 3 JaHWUMK iH-
CTPYKLifiMK, Gepyyu [o yBaru BUrNsAA i YMOBM poboTH. 3acTocyBaHHS! iHCTPYMEHTIB ANs iHWWOT poboTu, Hix Ans skoi Gynu
CMPOEKTOBAHi, MOXe NMPUBECTU O BUHUKHEHHS HeDe3neyHoi cuTyauii.

PykosTi i noBepxHi Ans xBaTku 30epirait CyXumMu, YUCTUMH, a TaKOX BiNbHUMM Bif Macna i masi. Crmabki pykosiTi i no-
BEpXHi N5 XBaTKX He J03BONAIOTL Ha Be3neyHe o6CnyroByBaHHs, a TakoX Ha KOHTPOMb IHCTPYMEHTY / MaLLMHK B Hebe3neyHmx
cUTyaLjisix.

IHCTPYKLUISA NO OBCNYTFTOBYBAHHI
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PemoHTH
PeMoHTYi! eneKTpoiHCTPYMEHT / MaLMHY NuLLe B YCTaHOBaX, L0 MatoTb Ha Lie cnyx060Bi npaBa, iKi 3aCTOCOBYIOTL NULLe
opuriHanbHi 3an4acTuhm. 3abesned Lo BiANOBIAHY De3neky poboTH enekTPOIHCTPYMEHTY.

LOJATKOBI IHCTPYKL|T 3 BE3MNEKM

YBara! BeplunHa cBepana nicns 3atodyBaHHst Moxe OyTu rapsyolo - HeobxigHo AOTpUMyBaTUCS 0BepexHOCT i Aatu ceepany
OXOMOHYTW. 3a60POHAETLCSH OAHOYACHO 3aTO4yBaTy binblue oaHoro ceepana. Bei wnidysanbHi Kpyru, WO BUKOPUCTOBYIOTLCS B
3aTOMHOMY CTaHKy, MOBUHHI MaTh MiHiManbHy LUBMAKICT 06epTaHHs, sika Ginblue HOMIHANBHOI LBMAKOCTI 3aTOYHOO CTaHKa. 3a-
6OPOHSETLCS BIMKOPUCTOBYBATY KPYriA 3 MiHIMaNbHOK0 AOMYCTUMOIO LUBMAKICTIO 0BEpTaHHS, MEHLLOK), HiX HOMiHamnbHa LWBMAKICTL
0bepTaHHs LINWHEENs 3aTOYHOTO cTaHKa. LLinidyBanbHi kpyru, L0 BUKOPUCTOBYIOTECS B 3aTOYHOMY CTaHKY, MOBWHHI MaTy Aiame-
TPpU, CyMicHi 3 poamipamu cTaHka. LLinicyanbHi kpyrvt noBuHHI 36epiraTucst BiAMOBIAHO 40 BkasiBok BUpoGHMKa. Mepen KoxHAM
BMKOPVCTAHHAM 3aTOYHOTO CTaHka HeoOXIAHO NepeBipuTY MOro TEXHIYHMIA CTaH. 3aMiHy LnidyBanbHUX KPYriB CMiA BIKOHyBaTH
B @BTOPM30BaHOMY CEpBiCHOMY LieHTpi BUpobHuKka. LLlob nepekoHatucs, LWo WnidyBanbHWiA Kpyr BCTAHOBNEHWIA NPaBUbHO, MO-
TPIOHO 3amyCTUTV 3aTO4YHWI CTaHOK De3 HaBaHTaxeHHs npoTarom 30 cekyHA B De3neqHoMy NONoXeHHi. Y pasi HaaMipHIX BibpaLlii
abo iHLWWMX 03HaK HECTIPABHOCTI 4 MOLLKOZKEHb, MOTPIOHO HeraiHo 3yNUHUTY NPUCTPIN | NepeBipuTy oro. FAKLWO NpUCTpil Mae
3aXMCHI KOXyXW, 3aDOPOHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATM CTaHOK, HE BCTAHOBMBLUM iX. 3a60POHSETHCS PO3LLMPHOBATH LIEHTPaNbHHIA
OTBIp Kpyra. [NepeBipuTi NpeameT, Lo 06pobrsETLCS, Ui NPABUMLHO BiH 3aKpinneHU. MepekoHaTues, WO ickpy, siki BUAHUKAKTb
nig Yac poboTy, He CNPUYMHSTB TPABM YK NOXEXi. 3a6e3neunTi HanexHy NPOXiaHICTb BEHTUNALAHNX 0TBOpIB. Mpyn HeobXiAHOCTI
Bif'€4HATV TOYMUMbHMIA CTRHOK Bifj MEPEXi | OYNCTUTI IHCTPYMEHT Bif vy He BUKOPUCTOBYBATY NPK LibOMY METaneBi MaTepiany.
3aBxan HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATM 3aXMCHi OKYNApY Ta 3acoby 3axM1CTy OpraHia cnyxy. Takox NOTPIGHO BUKOPUCTOBYBATH iHLL
3acobu iHANBIgYanbHOrO 3aX1CTy: MPOTUNMIOBI MACKW, PYKaBIYKM, Kacku, 3aXuCHi hapTyxu. ITicnst BUMKHEHHS 3aTOYHOTO CTaHka
Kpyr Lie obepTaeTbCs MPOTArOM NEBHONO Yacy. 3ab0opoHSETLCS BUKOPUCTOBYBATY BOAY B MPOLIECi 3aTO4yBaHHS.

EKCMNYATALIA IHCTPYMEHTA

Mepen novatkom poboTH 3aTO4HWIA CTAHOK CIif, BCTAHOBUTY Ha PiBHIlA, MOCKIN | TBEPAili NOBEPXHI. epekoHaTICS, LLO BCi HiXK
iHCTPYMEHTY TOPKaloTbCS NOBEPXHI. 3aTO4HMA CTaHOK HEODXIAHO BUKOPVUCTOBYBATY Tiflbkv B CyXMX MpUMILLEHHsX, 6e3 gocTyny
CTOPOHHIX 0Ci6, 0co6nMBO AiTeil.

3amoyysaHHs COKUP, HOXig | HOXUUb

YBara! 3aTouyBaHHS COKMP, HOXIB | HOXWLb HEODXIAHO MPOBOANTM B 3aXMCHUX PYKaBIYKaX 3 METOHO YHIKHEHHS MOPI3iB.
Bubpatin LWinuHy, NpuUsHadeHy ANs 3aTodyBaHHS AAHOTO TWNY ne3a. BBIMKHYTI 3aTOMHMA CTaHOK, NoOYekaTn Moki BiH JOCATHE
HOMIHanbHOI WBMAKOCTi 0BepTanHs. BCTaBnTv Ne3o y BiANOBIgHY LLINWHY | NepeMmilLaTyi 11oro B HanNpsiMKy, MPOTUMEXHOMY Ha-
npsMKy obepTaHHs LwnidyBanbHoro kpyra, No3HaYeHoMy Ha kopnyci 3aToyHoro ctaHka (11). MMig yac nepemilLeHHst ne3o HeobxigHo
npuTMCKaTV A0 LWNidyBanbHOro Kpyra 3 HeenvkiM 3ycunnsam. [oBTopuTi onepaito kinbka pasie. [10TiM BUMKHYTM CTaHOK BU-
MUKa4eM i BUAHSITY BUMKY 3 PO3ETKU.

Yeara! Mig yac 3aTouyBaHHS Ne30 3aBxan HeobXiAHO NEpPEMILLaTH B HANPSIMKY, NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy obepTaHHs LunicdyBarns-
HOro kpyra. 3aDOPOHSETLCA NepemiLLaTv ne3o B HanpsMKy 0bepTaHHs LAidyBanbHOTO kpyra.

3amoyenHs ceepden

[Nepeq noyaTkoM 3aTO4eHHsi CBEpANaA HOro MOTPIBHO NpaBMIbHO 3aKpINUTK B NaTpoHi. [ns Lboro HeobxigHo HaTUCHYTY Ha 3aLwin-
Ky rybok naTpoHa, Lo npu3seae Ao ixHboro poskputTs (I1). 3a Jonomorok pyyku naTpoHa BCTAHOBUTY fiaMeTp AeLwo BinbLumii
Bifl AiameTpa CBepa, Lo 3aTo4yeThCs, 3 TUM, 1106 3abe3neunTy BinbHe NepeMilLieHHst CBepana B naTpoHi. BcTaBuTy naTpoH B
rHi3go Ans noauuioHyBakHs ceepana (IV). Cnig 3a3HauuTy, WO NaTpoH CBEpANa Mae BUCTYNM, Siki MOBWHHI YBITY B Naav rHiaaa
(V). MigHsiTw 3awwinky ry6ok, WO CNpUYMHUTL 3aTuCKaHHs ceepana. Ceepano HeobxigHo NOBEPHYTK Tak, o6 BoHo Byno 3atuc-
HyTe B HaiiByx4omy micui (V).

Pyukoto peryntoBaHHs BCTaHOBUTU KiflbKiCTb MaTepiany, sikui NoTpibHO 3HSITW Nif Yac 3aTouyBaHHs. pu 0bepTaHHi pyyku B Ha-
NpAMKY CTPinku 30inbLLYETLCS KinbKICTb MaTepiany, o 3rimatumetsest (VII). Y Bunaaky 3suyaitHoro 3atodyBaHHs CBepAna Heob-
Xi[JHO BCTaHOBUTM MiHIMambHy KiflbKiCTb MaTtepiany, Lo 3HiMaeTbes. Mpy cunbHOMY NOLLKOKEHHI CBEpANa cnig 3HimaTy binblue
marepiany.

TpUTUCHYTV CBEPANO A0 rONiBKY NO3ULIIOHYHHOTO CTPUXHSA (IX), @ MOTiM 3aTArHyTM pyyKy NaTpoHa B HaNPsIMKY 3a FOANHHUKOBOKD
CTPirKoto, 3achikcyBaBLLM, TaKUM YYHOM, CBEPLO B NATPOHI. HaTUCHYTY Ha 3aLwinky ry6ok i BIGKpUTL iX, @ NOTiM BUTSITHYTY NaTpoH
i3 3aKpINNeHMM CBEPANOM 3 THi3Aa NS NO3NLIOHYBaHHSI.

MigKniouMTh 3aTOUHMIA CTAHOK A0 MEpEXi, BBIMKHYTW WOTO i moYeKaTy, MOKU BiH AOCArHe HOMIHAMbHOI LUBMAKOCTI 0b6epTaHHs.
BigkpuTh KpuwLKy rHi3ga Ans 3aTodyBaHHs CBEpAEn, Nepemilaroym ii B HanpsMKy CTpinku. BcTasuTi naTpoH 3i CBEPANOM B
rHi30o, NepeKoHaBLUMCh, LU0 BUCTYNM NOTPanUnyM B nasu rHisga (X). Konu byae YyTHO 3ByK WnidhyBaHHS, nepemiliaTii naTpoH
Brepen i Hasag, npotsrom 5-10 cekyHy, 3nerka npuTHCKatouM CBEPANO A0 LnidyBanbHoro kpyra. MoTiM BUAHSTY NaTpoH 3 rHisaa,
noBepHyTY itoro Ha 180 rpagycis i NOBTOPUTH onepaLito Ans ApYroi KpOMKM BICTpsi cBepAna. 3aBxau HeobxigHo TounT 06uaBi
KpOMKM BiCTpS cBEpANa.
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YBara! KoxHy KpoMKy Crlifj TOUMTM OAHAKOBY KinbKICTb Yacy i npUTMCKaTy 3 0fHaKOBOI CUoto. Lle A03BonMTL 3anobirTn HepiBHo-
MipHOMY 3aTOMyBaHHIO CBEpANa.

Y pasi 3atouyBaHHs cBepren AiameTpom 10 MM i binblue noTpibHO AoAATKOBO BiawwnichyBaTV 3aAHI0 NOBEPXHIO CBepAna. Ans
LbOro MiCnsi ONMUCAHOTO BULLE 3aTO4yBaHHs MOTPIGHO BCTABUTY NaTPOH 3i CBEPAMOM B rHI3A0 A LWniyBaHHS 3aAHBOI NOBEPXHI
CBEp/iNa i akypaTHO MPUTUCHYTY NPOTSArOM Aekinbkox cekyHa (XI). MoTiM BUAHATM NaTpoH 3 rHisga, noBepHyTy ioro Ha 180 rpa-
[JycCiB i NOBTOPUTM OnepaLjito 4Ns ApYroi 3a8HbOI NoBepXHi ceepana.

YBara! KoxHy 3a/iHI0 NOBEPXHIO CBEpANaA CAif, TOYNTI O[HAKOBY KiMbKICTb Yacy i npuTMCKaTin 3 0AHaKOBOK cumoto. Lie Aossonmuts
3anobirt HepiBHOMIPHOMY 3aTOuYBaHHIO CBEpANA.

Micns 3aTouyBaHHs Crif OLHUTK pesynbTaTit poboTy. FKILO BepLunHa CBEpANa MiCNs 3aT04yBaHHS CTaHe CUHBbOK abo iHLLIOro
Konbopy B NOPIBHSHHI 3 MPUPOAHUM KOMBOPOM CTafi, Lie 03Ha4ae, Lo NOBEPXHS neperpinacs i noTpibHO 3MEHLNT cuny npu-
TUCKaHHS CBEpANa A0 LnidhyBanbHOTO Kpyra Mif Yac 3aTouyBaHH.

AKWo nicns 3aTOYyBaHHS KPOMKV CBEPANa He PiBHI NO AOBXWHI, CNif BiAPErymioBaTy Yac i cuny NpUTUCKaHHS 3 KOXHOrO oKy
cBepana.

OyuweHHs koHmelHepig Ons nuny (XIl)
3aTOYHMIA CTAHOK OCHALLEHNI ABOMA KOHTENHepamu Ans 36opy nuny, Lo YTBOPKETLCS B NpoLieci pobotu. LWopasy nicns 3asep-
LUeHHst poboTy ix HEoBXiAHO ouMCTUTH. [INst LibOro X NOTPIBHO BUIAHSITI 3 KOPNYCY CTaHKa, OYUCTUTI, @ MOTIM BCTAHOBUTW Ha3aA.

KOHCEPBALIA TA OrnAan

YBATA! [epes noyaTkom peryntoaHHs, TeXHi4Horo obcrnyroByBaHHS abo KOHCepBaLii Crif BUAHSTY LuTencenb npunagy 3 rHisga
enekTpomepexi. [licns 3aBepLueHHs poboTu crif, NepeBipUTH TEXHIYHUA CTaH ENEKTPONpPUNazy LUNSIXOM 30BHILLHLOTO OrMIsAY Ta
OLiHKW: Kopryca Ta PYKOSITKI, €NeKTPONPOBOAA 3 LUTENCENeM i BiATVHKOK, pPoBoTH eNeKTPUYHOTO BIMIKaYa, MPOXIAHOCTI BEHTH-
NALIAHAX LWINKH, ICKPEHHS! LITOK, PIBHS WyMy Npy poboTi NigLMnHKKIB Ta nepeaavi, 3anycka Ta piBHOMipHocTi poboTi. MpoTsrom
rapaHTilHOro nepiogy KOpUCTYBaY He MOXe NPOBOAUTY AOAATKOBUIA MOHTaX eNekTponpunagis abo 3amiHy byab-sikiux enemeHTis
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKaE BTPATY rapaHTiltHux npas. Beinsiki nepeboi, BukpuTi nig yac ornsigy abo pobotw, € curHanom ao
NPOBEAEHHS! PEMOHTY Yy cepBicHoMY MyHKTi. [licnsi 3aBepLueHHst poboTI Kopryc, BEHTUMSALHI LinuHW, NepemMmukavi, 40AaTkoBy
PYKOSITKY Ta LUMTKM CRiZi MPOYUCTATH, HaMp., CTPyMeHeM MoBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), neranem abo cyxoto wmatkoto be3
3aCTOCOBYBAHHS XIMI4HUX PEHOBIH Ta MUIOHMX piAvH. [prnag Ta 3aTUCKv NPOYUCTUTI CYXOK YMCTOH) LLIMATON.
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|RENGINIO CHARAKTERISTIKA

Galastuvas leidZia galasti plieno grazty asmenis. Siuo galgstuvu galima galasti kaip metalui grezti skirtus graztus taip i universa-
lios paskirties graztus. Taciau galastuvas néra skirtas galasti grazty, kuriy aSmenys yra pagaminti i§ keraminiy medziagy, grazty
medienai, plunksniniy grazty, grazty ledui ar Zemei grezti, karlniniy grazty bei grazty, kuriy aSmenys turi kitokj pavidalg negu
graztai plienui grezti arba universaliis graztai. Galima juo galasti taip pat peilius, Zirkles bei kirviy ir kapokliy aSmenis, su salyga,
kad visi minéti gaminiai yra pagaminti i$ plieno. Siuo galgstuvu keraminiy medziagy galgsti negalima. Taisyklingas, patikimas ir
saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

pries pradedant dirbti su Siuo jrankiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcija ir j iSsaugoti.

UZ bet kokias Zalas kilusias dél jrenginio naudojimo nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy, tiekéjas
neneSa atsakomybés.

GAMINIO |[RANGA
Gaminys yra pristatomas sukomplektuotoje bikléje ir nereikalauja montavimo. | pristatoma jrenginio komplekta graztai nejeina.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris 73473
Tinklo jtampa [Vac] 230 - 240
Tinklo daznis [Hz] 50
Nominali galia W] 150
Nominallis apsisukimai [min] 5500
Grazto skersmuo [mm] 3-13
Vir§tininis grazto kampas [laipsniai] 118
Izoliacijos klasé Il
Apsaugos laipsnis P20
Triuk§mingumo lygis

- Akustinis slégis L , + K_ [dB (A)] 80,0£3,0
- Akustiné galia L, + K [dB (A)] 93,0£3,0
Masé [kg] 1,62 kg

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smigio, gaisro arba kiino suZalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elekiros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy..

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi bti gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas ap$vietimas gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degis skys€iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vietg vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga

Maitinimo laido kiStukas turi bati pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu bidu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo mazina
elektros srovés smigio rizika.

Vengti salycio su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir ausintuvai. Kiino jzeminimas didina elektros
srovés smigio rizika.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / masinos vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko neSimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly€io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, aStriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
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laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizika.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smugio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautris, kreipkite démesj j tai kg darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trikumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniu, tokiy kaip dulkiy
kaukeés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga mazina rimty asmeniniy suzeidimy rizika.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,isjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirStu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Prie$ elektros jrankio / masinos jjungima iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / maSinos gali privesti prie rimty suZalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkama pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkamg apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat apranga atokiau nuo
judangiy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir prieziira

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / maSinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uztikrins geresn; ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba i§jungti. Jrankis / masina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
Sing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masina. Elektros jrankiai / maSinos yra pavojingos naudojant mokymy
nepraéjusiems naudotojams.

Prizitirékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygu, kurie gali turéti jtaka elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti pries elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos priezidros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir astrus. Tinkamai priZidrimi pjovimo jrankiai su atriomis briaunomis yra maZiau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
2velgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavirsSius islaikykite sausus, Svarius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas
Remontuokite jrankius / masinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkama sauguma.

PAPILDOMOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Démesio! Grazto virStiné po galandimo proceso gali biti jkaitinta, bitinas atsargumas — reikia palaukti kol graztas atvés. Drau-
dZiama tuo pat metu galgsti daugiau kaip vieng gaminj. Visos galgstuve taikomos Slifavimo 1€kStés turi turéti minimaly apsisukimy
greitj didesnj negu nominalus galastuvo greitis. Draudziama naudoti $lifavimo I€kstes, kuriy minimalus leistinas apsisukimy greitis
yra maZesnis negu galgstuvo veleno nominalus apsisukimy greitis. Taikomy Slifavimo disky skersmenys turi bti suderinami su
galgstuvo matmenimis. Slifavimo Iékstés turi bati sandéliuojamos pagal gamintojo nurodymus. Tikrinkite galgstuvo bikle prie$
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kiekvieng jo paleidima. Slifavimo lek&ciy keitimg reikia atlikti autorizuotame gamintojo serviso punkte. Tam, kad jsitikinti, jog &li-
favimo Iéksté yra sumontuota taisyklingai, paleiskite galastuva saugioje pozicijoje be apkrovos per 30 sekundziy. Jeigu pasireiks
pernelyg dideli virpéjimai arba kit netaisyklingo darbo pozymiai arba pazeidimai, tuojau pat jrenginj iSjunkite ir patikrinkite. Jeigu
jrenginys turi gaubtus, negalima jrenginio naudoti be jame jtvirtinty gaubty. Slifavimo lékstéje esancios angos didinti negalima.
Apdirbama ruosinj kontroliuoti, tikrinant ar jis yra tinkamai uzmontuotas. Reikia jsitikinti, kad darbo metu kylan€ios kibirkStys ne-
sukels kiino pazZeidimy bei gaisro pavojaus. UZtikrinkite tinkamg ventiliaciniy angy $varuma. Jeigu tai bitina — atjunkite galgstuvg
nuo maitinimo Saltinio ir nuvalykite jrenginj nuo dulkiy. Valymui nenaudokite metaliniy medZiagy. Visada naudokite apsauginius
akinius ir klausg apsaugancias ausines. Reikia taip pat taikyti ir kitas asmens apsaugos priemones, tokias kaip kaukés nuo dulkiy,
pirstinés, Salmai bei prijuostés. Galastuva i§jungus Slifavimo 1€ksté dar kurj laikg sukasi. Galandimo procese vandens nenaudoti.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie§ pradedant darba, galastuva reikia pastatyti ant lygaus, plokscio ir kieto pavirSiaus. Patikrinti ar jrankis stovi ant visy atremty
| pagrinda pady. Galastuva reikia naudoti tik sausose, paaliniams asmenims ir ypa¢ vaikams neprieinamose patalpose.

Kirviy, peiliy ir Zirkliy galandimas

Démesio! Kirviy, peiliy ir Zirkliy galandima reikia atlikti dévint nuo paZeidimy apsaugancias darbines pirstines.

Pasirinkti spragg skirtg galgsti duotojo tipo aSmenis. Jjungti galgstuva ir palaukti kol bus pasiekti nominallis apsisukimai. |déti as-
menis | atitinkama spraga ir po to pertraukti juos priesinga Slifavimo Iékstés apsisukimy kryptimi, kuri yra pazenklinta ant galastuvo
gaubto (II). ASmeny pertraukimo metu spausti jas prie $lifavimo Iékstés tik nedidele jéga. Sj veiksma kelis kartus pakartoti. Po to
galastuva isjungti jungikliu ir atjungti maitinimo laido kitukg nuo elektros tinklo rozetés.

Démesio! Galandimo metu aSmenis reikia visada pertraukti prieSinga $lifavimo akmens sukimuisi kryptimi. Galandant netraukti
admeny ta pacia kryptimi, kuria sukasi $lifavimo lékste.

GraZto galandimas

Prie§ pradedant galasti grazta, reikia jj tinkamu badu jtvirtinti laikiklyje. Tuo tikslu reikia nuspausti Zziauny uzspauda, ko pasekméje
ziaunos (Ill) prasivers. Laikiklio reguliavimo rankenélés pagalba nustatyti kiek didesnj negu galandamo grazto diametras skers-
menj, kad uztikrinti laisva grazto judéjima laikiklyje. Laikiklj jvesti  graZto pozicionavimo lizdg (IV). Reikia atkreipti démesj, kad
grazto laikiklis turi iSkySas, kurias reikia jvesti j lizde esancias iSpjovas (V). Pakelti Ziauny uzspauda, ko pasekméje graztas bus
sugriebtas, ir tada graZta reikia pasuki taip, kad jis bty sugriebtas jo siauriausioje vietoje (VI).

Reguliavimo rankenéle reikia nustatyti medZiagos kiekj, kuris turi bati nuslifuotas nuo galandamo pavirsiaus. Rankenélés pasu-
kimas pagal rodyklés kryptj padidina nuimamos medziagos kiekj (VII). Grazto paprasto galandimo atveju reikia nustatyti minimaly
nuimamos medZiagos kiek|. Didesniy graZto pazeidimy atveju reikia nustatyti didesnj nuimamos medZiagos kiek|.

Prispausti grazta prie pozicionavimo strypo (IX) priekinés dalies, o po to, sukant laikiklio rankenéle pagal laikrodzio rodyklés su-
kimosi kryptj, nejudamai uzfiksuoti grazta laikiklyje. Nuspausti Ziauny uZspauda ir jas atverti, o po to iSkisti laikiklj kartu su jtvirtintu
graztu i$ pozicionavimo lizdo.

Prijungti galastuva prie elektros tinklo rozetés, paleisti jj jungiklio pagalba ir palaukti kol bus pasiekti nominalds apsisukimai. Atlosti
grazto galandimo lizdo dangtj, pasukant jj pagal rodyklés nurodoma kryptj. [vesti laikiklj su jtvirtintu jame graztu  lizda, tikrinant ar
laikiklio iSkySos pataike | lizde (X) esancias jpjovas. 18girdus Slifavimo atgarsj, sukinéti jj j viena ir j kita puse per 5 — 10 sekundZiy,
tuo pat metu nedidele jéga prispaudZiant grazta prie Slifavimo lékstés. Po to iStraukti laikiklj i$ lizdo, pasukti jj 180 laipsniy ir pa-
kartoti operacijg antros grazto pjovimo briaunos atzvilgiu. Visada reikia galasti abi graZto briaunas.

Démesio! Kiekvienos briaunos pavirsiy reikia galasti per tokj patj laikg ir spausti laikiklj su graZtu tokia pacia jéga. Tai leis iSvengti
netolygaus grazto iSastrinimo.

Galandant 10 mm ir didesnio diametro graztus, reikia dar atlikti grazto prigludimo pavirSiaus $lifavima. Tuo tikslu, iSgalandus
grazta apraSytu aukSciau badu, reikia laikiklj su graztu jkisti j graZto prigludimo pavirsiaus $lifavimo lizdg ir kelioms sekundéms jj
Svelniai jspausti (XI). Po to iStraukti laikiklj i$ lizdo, pasukti jj 180 laipsniy ir pakartoti operacijg antro graZto prigludimo pavirSiaus
atzvilgiu.
Démesio! Kiekvieng pavirsiy reikia galasti per tokj pat] laikg ir spausti tokia pacia jéga. Tai leis iSvengti netolygaus grazto is-
astrinimo.

Grazta iSgalandus reikia jvertinti darbo rezultatus. Jeigu grazto virSiné po iSgalandimo turi mélyng arba kitokia, skirtingg nuo
natralios plieno spalvos spalva, tai liudija galandamo pavirSiaus perkaitinima ir nurodo, kad galandimo metu graZto spaudimo
prie $lifavimo lékstés jéga reikia sumazinti.

Jeigu po galandimo grazto aSmeny briauny ilgis yra nevienodas, reikia islyginti laikg ir spaudimo jéga i$ kiekvienos grazto pu-
sés.

Konteineriy dulkéms (XII) tustinimas.

Galastuvas yra apripintas dviem konteineriais, kuriuose yra kaupiamos darbo metu kylancios dulkés. Kiekvieng karta, darbg uz-
baigus reikia juos istustinti. Tuo tikslu reikia juos iStraukti ir galastuvo gaubto, iStustinus i$valyti ir po to jtvirtinti galgstuvo gaubte.
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KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prig$ pradedant siaurapjiiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservaci istrauk jrankio laido kistukg i$ elektros
tinklo rozetés. Uzbaigus darba reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apzidrint jj i§ iSorés ir tikrinant: korpusg ir rankena,
elektros laida su kistuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirk¢iavima, guoliy
ir pavary darbo garsuma, paleidima ir darbo tolygumg. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti
bet kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje baty prarastos garantijos teisés. Visokie pa-
stebéti perzZidros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrankj atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve.
Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Asinamais atlauj asinat terauda urbja asmeni. Atlauj asinat urbjus paredzétus urbSanai metala vai universalus urbjus. Asinamais
nav paredzéts urbjiem ar keramikas materialu asmeni, koka urbjiem, centrsmailes urbjiem, svarpstiem, vainagveida urbjiem un
citas formas urbjiem, var bt tikai izmantots térauda un universaliem urbjiem. lesp&jama ir art nazu, $kéru un cirvju asinasana, ar
nosacijumu, ka visi minéti produkti ir izgatavoti no térauda. Asinamais nevar asinat keramikas materialus. Pareiza, uzticama un
dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibas ar ierici uzsaks$anas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Piegadatajs nenes atbildibu par zaudéjumiem, ierosinatiem droSibas noteikumu un instrukcijas rekomendaciju neievéroSanas
del.

PRODUKTA APGADASANA

Produkts ir piegadats komplekta un to nav nepiecieSami montét. lerices komplekta nav urbju.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Meérvieniba Vértiba
Kataloga Nr. 73473
Spriegums [Vac) 230- 240
Frekvence [Hz] 50
Nominéla jauda W] 150
Nominali apgriezieni [min] 5500
Urbja diametrs [mm] 3-13
Urbja galotnes lenkis [gradi] 118
Izolacijas klase Il
Korpusa droSibas P20
Trok$na [imenis
- akustisks spiediens L , + K [dB (A)] 80,0£3,0
- akustiska jauda L , + K [dB (A)] 93,0+3,0
Svars [ka] 1,62 kg

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem drosibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar $o elek-
troinstrumentul/iekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmantosanai.

Jédziens “elektroinstrumentsfiekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbinamiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var klat par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vide ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmo-
josus Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumentifiekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai iz-
garojumus.

Nepielaujiet bérnu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudéSana var novest pie kontroles zau-
déjumam.

Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdaksai ir jabat piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdak$as adapterus. Nemodificéta kontakt-
daksa, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezemésana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. leklGstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, Gdens un mitrums paaugstina elektro$oka risku.
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Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu nesanai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies barosanas kabelis paaugstina elektrosoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lietodana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietoSana mitra vide ir nepiecieSama, aizsardzibai pret baro$anas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jis darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentuliekartu. Nelietojiet elektroinstrumentuliekartu noguruma stavokli, alkohola, narkotiku vai zélu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas I-
dzeklu, tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzeklu, lietoana samazina nopietnu
traumu risku.

Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentuliekartu barosanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta/iekartas par-
neSana ar pirkstu uz sledza vai elektroinstrumenta/iekartas baroSana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts”, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentuliekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta regulésa-
nai. Uz rotéjosiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atsléga var novest pie nopietndm traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situciju darba laika gadijuma.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus talu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosikSanas vai puteklu savakSanas sistémas pieslégSanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegiita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmantoSanas, novestu pie bezriipibas un
droSibas noteikumu ignoré$anas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un riipes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvéletajam pielietoju-
mam. Atbilsto$s elektroinstruments/iekarta nodroSina labaku un dro$aku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iespéjams kontrolét ar tikla slédza palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontgjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi lauj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalposanu vai $o instrukciju. Elektroinstrumentifiekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespridumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprdst darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ielieckamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra
darba veidu un apstaklus. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projektéti, var novest pie bistamas
situacijas.

Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj droSi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti
Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas dro3ibu.

PAPILDUS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Uzmanibu! Urbja galotne péc asina$anas var bt karsta, esiet uzmanigi un pagaidiet [idz urbja atdziSanai. Nedrikst asinat vairak

par vienu produktu viena laika. Visiem ierices slipéSanas diskiem jabdt maksimals griezes atrums augstaks par ierices nominalo
atrumu. Nedrikst lietot diskus ar minimalo pielaujamo darba atrumu mazaku, neka ierices nominals griezes atrums. Lietotu slipripu
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diametrs jaatbilst ierice izmériem. SlipéSanas diski jabit glabati atbilstosi razotaja rekomendacijam. lerices stavoklis japarbauda
pirms katras iedarbinasanas. Slipé$anas disks var bt mainits autorizéta razotaja servisa. Lai parliecinatos, ka slipéSanas disks
tika pareizi nostiprinats, iedarbiniet ierici bez noslogojuma uz 30 sekundém, dro3a pozicija. Gadijuma, kad ierice saks parmérigi
vibrét, vai ja tiks konstatéta cita nepareiza darbiba vai bojajumu simptomi, ierice nekavéjoties jabut apturéta un parbaudita. Ja
ierice ir apgadata ar apvalkiem, nedrikst lietot ierici bez nostiprinatiem apvalkiem. Nedrikst parveidot diska caurumu uz lielaku.
Parbaudt, vai apstradats priekSmets ir pareizi fikséts. Parbaudit, vai darba dzirksteles nevar ierosinat kermena ievainojumus vai
ugunsgréku. Nodrosinat ventilacijas caurumu attiecigu tiribu. Ja nepiecieSami, atslégt ierici no elekiribas un nofirit no putekliem.
Tiri$anai nedrikst lietot metala materialu. Vienmér jalieto aizsardzibas brilles un dzirdes sargs. Jalieto arf citu personalas droSibas
[idzeklu, piem., pretputeklu masku, ddrainus, kiveri, halatu. Péc ierices izslégSanas disks roté vél nekadu laiku. AsinaSanas
procesa nelietot Gdeni.

IERICES LIETOSANA

Pirms darba uzsakSanas ierici uzstadt uz gladas, plakanas un cietas virsmas. Parbaudrt, vai visas ierices pédas atrodas uz
minétas virsmas. lerici lietot tikai sausas telpas, bez nepiederosu personu un seviski bérnu pieejamibas.

Cirvju, nazu un Skéru asinaSana

Uzmanibul! Cirvjus, nazus un Skéres asinat tikai aizsardzibas cimdos, kas sarga no iegriezumiem.

Izvelét spraugu, paredzétu attiecigu asmenu asinasanai. leslegt ierfci un pagaidit [idz nominalu pagriezienu sasniegSanai. levadit
asmeni attiecigaja sprauga un pavilkt virziena, pretéja slipésanas diska rotacijas virzienam, apzimétam uz ierices korpusa (Il).
PavilkSanas laika piespiest asmeni pie slipéSanas diska ar nelielu speku. Darbtbu atkartot. Péc darba pabeigSanas izslegt ierici
ar izsledzeju un atslégt no elektroapgades.

Uzmanibu! Asina$anas laikd asmeni vienmér kustinat pretéji slipéSanas diska rotacijas virzienam. Nedrikst kustinat asmeni sli-
péSanas diska rotacijas virziena.

Urbja asinaSana

Pirms urbja asina$anas uzsaksanas, urbis jabat attiecigi nostiprinats turétaja. Lai to darit, piespiest spiles sprostu, lai atvilkt spiles
(I11). Ar turétaja kloki noteikt diametru, mazliet lielaku par urbja diametra, lai nodroSinatu brivu urbja kustibu turétaja. Turétaju no-
vietot urbja pozicioné$anas ligzda (V). levérot, ka turétajam ir izcilni, kas jabat novietoti ligzdas rievas (V). Pacelt spiles sprostu,
lai sakamptu urbi, pagriezt urbi, lai sakampt visSauraka vieta (VI).

Ar regulacijas kloki noteikt materiala daudzumu, novaktu asinaanas laika. Kloka pagrieSana bultas virziena palielina novakta
materidla daudzumu (VII). Parastas asina$anas gadijuma novakta materiala daudzums jabit uzstadits uz minimalo. Urbja lielaku
bojajumu gadijuma novakta materiala daudzums jabat uzstadits uz augstako.

Piespiest urbju pie pozicionéSanas stiena priekSdalas (IX) un péc tam, pagriezot pulkstenraditaja kustibas virziena, nostiprinat
urbi turétaja. Piespiest sprostu un atvert spiles, péc tam izbazt turétaju ar urbi no pozicionésanas ligzdas.

Pieslégt ierici pie elektribas ligzdas, ieslégt ierici un pagaidit idz nominalu pagriezienu sasniegsanai. Pacelt urbju asinaSanas
ligzdas vaku, parvietojot to bultas virziena. levadit rokturu ar urbi ligzda, parbaudot, vai izcilni batu novietoti ligzdas rievas (X). Péc
slipéSanas skanas sadzirdéSanas kustot urbi uz abam pusém 5-10 sekunzu laika, vienlaicigi piespieZot urbju ar nelielu speku pie
slipéSanas diska. Péc tam izbazt turétaju no ligzdas, pagriezt uz 180 gradiem un atkartot operaciju urbja otrai virsmai. Vienmér
jabat asinatas abas urbja virsmas.

Uzmanibu! Katru no virsmam asinat ar vienadu laiku un piespiest ar vienadu speku. Tas atlauj izvairities no nelidzenas urbja
asinasanas.

Gadijuma, kad tiek asinati urbi ar diametru 10 mm un lielaku, péc asina$anas jabat ari slipétas urbja priekSpuses virsmas. Tapéc
péc iepriekdminétas asinasanas urbja turétajs ar urbi jabdt novietots urbja virsmas slipéanas ligzda un delikati piespiests dazu
sekunzu laika (XI). Péc tam izbazt turétaju no ligzdas, pagriezt uz 180 gradiem un atkartot operaciju urbja otrai virsmai.
Uzmanibu! Katru no virsmam asinat ar vienadu laiku un piespiest ar vienadu spéku. Tas atlauj izvairities no nelidzenas urbja
asinasanas.

P&c urbja asinaSanas parbaudit darba rezultatus. Ja urbja uzgalis péc asinaSanas ir zils vai krasa atSkiras no térauda dabiskas
krasas, virsma tika parkarséta, tapéc ir nepiecieSami samazinat urbja spiedienu uz slipésanas disku asinasanas laika.

Ja péc asinaSanas urbja malas nav lidzigas, katras puses asinadsanas laiks un spiediens jabat nolidzinati.

Puteklu tvertnes iztukSo$ana (XII)

Asinamais tika apgadats ar divam tvertném, kur tiek savakti darba putekli. Katrreiz péc darba pabeig$anas tvertnes jabit iztukSo-
tas. Tvertnes jabat izbaztas no ierices, notiritas un péc tam atkartoti novietotas ierices korpusa.

KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulg$anai, tehniskai apskati$anai un uzturésanai janonem ierices elekiribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
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jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vertéSot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdak$u un iztaisno-
taju, ka arf - paplasinaSanas vadus, aprocu pogas darbibu, ventiléSanas spraugas pargajibu, ogles sukas spigulodanu, gultnu un
transmisijas darbtbas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaud&jumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskati$anas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventiléanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzekliem un
tirisanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus firit ar sauso tiro dranu.
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CHARAKTERISTIKA ZARIZENi

Bruska umoziuje brousit ostfi vrtak(i vyrobenych z oceli. Je rovnéz mozné brousit vrtaky uréené k vrtani kovli nebo univerzalni
vrtaky. Bruska neni uréend k brouseni vrtakd s ostfim vyrobenym z keramickych materiald, vrtaka do dreva, plochych vrtakd, ne-
bozez(, korunkovych vrtaku a vrtakd s ostfim jiného tvaru nez vrtaky do oceli a univerzaini vrtaky. Je taktéZ mozné brousit noze,
ntizky a Cepele seker a sekacl pod podminkou, Ze véechny uvedené produkty jsou vyrobeny z oceli. Bruska neumoziuje brousit
keramické materidly. Spravna, spolehliva a bezpe¢na prace nafadi zavisi na jeho spravném provozovani, a proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si piecist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v dusledku nedodrzovani bezpeénostnich predpisti a doporuéeni tohoto navodu
na obsluhu.

PRISLUSENSTVi VYROBKU
Vyrobek je dodavan v kompletnim stavu a nevyzaduje Zadnou dalsi montaz. Vrtaky nejsou soucasti pfisluenstvi zafizeni.

TECHNICKE UDAJE

Parametr R j Hodnota
Katalogové ¢. 73473
Sitové napéti [Vac] 230 - 240
Sitova frekvence [Hz] 50
Jmenovity pfikon W] 150
Jmenovité otacky [min”'] 5500
Primér vrtaku [mm] 3-13
Vrcholovy Uhel vrtaku [stupeni] 18
Trida izolace I
Stupei ochrany P20
Hladina hluku

- hladina akustického tlaku L , + K [dB (A)] 80,0+3,0
- hladina akustického vykonu L , + K [dB (A)] 93,0430
Hmotnost [kg] 1,62 kg

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpeénostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrZovani muze vést k trazu elektrickym proudem, pozéru nebo vaznému poranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektronafadi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno naradi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostiedi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronafadi/ stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a neziicastnéné osoby. Okamzik nepozornosti miiZze zpusobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka napéjeciho kabelu musi odpovidat sit'ové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte Zzadné adaptéry
zastrcky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravena zastréka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladni¢ky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpedi
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronaradi
| stroje, zvySuji nebezpeci trazu elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sit'ové zasuvky. Zabran-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
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zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, ze elektronaradi / stroj musite pouzit ve vihkém prostredi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD sniZuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeénost

Bud'te opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékt. Dokonce i sebemensi nepozorost
pii praci mliZze zplsobit vazny Uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. PouZivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuy, pfilby a chranice sluchu snizuji nebezpedi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,,vypnuto“ pied pfipojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. Pfenaseni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napéjeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplisobit vazny Uraz.

Pied zapnutim elektronaradi/ stroje odstrarite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Kli¢e ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pficinou urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronafadi / stroje v pfipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostatecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti
elektronaradi / stroje. \olny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. Pouziti odtahu prachu sniZuje nebezpedi spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkuSenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi/ stroje byly pfi¢inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecnostnich zasad. Nezodpovédné chovani mize zpisobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepretézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpUsobilé elektronaradi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sit'ovy spina¢ neumoziuje zapnuti a vypnuti. Elektronafadi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pied sefizenim, vyménou piislusenstvi nebo uschovani elektronaradi / stroje odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpeénostni opatfeni zabrani nahodnému
zapnuti elektronaradi / stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronafadi / stroj jsou nebezpecné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prislusenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poSkozeni dilt a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. PoSkozeni
opravte pied pouzitim elektronaradi / stroje. Mnoho Uraz( je zpisobeno nespravnym provedenim tdrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte Cisté a naostrené. Spravné udrzovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachylny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
a pracovnich podminek. Pouzivani nafadi pro jinou praci, nez byla navrzena, muze vést k nebezpecné situaci.

Rukojeti a ichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a Gichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronaradi / stroje v nebezpeénych situacich.

Opravy
Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vyluéné originalnich nahradnich dili.
Zajisti to spravnou bezpeénou praci elektronafadi.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNI PREDPISY

Upozornéni! Vrchol vrtaku miZe byt po procesu brouseni horky. Je proto tfeba dbét opatrnosti a pockat, dokud vrtak nevychlad-
ne. BrouSeni vice nastrojii najednou je zakazano. VSechny brusné kotouce pouzivané v brusce musi mit minimaini otacky vétsi
nez jmenovité otacky brusky. PouZivani kotoucl s minimalnimi pfipustnymi otdkami mensimi nez jmenovité otacky vfetena
brusky je zakézano. Primér pouzivanych brusnych kotouct musi byt kompatibilni s rozméry brusky. Brusné kotouce se musi
skladovat podle pokyni vyrobce. Pfed kazdym uvedenim brusky do chodu zkontrolujte jeji stav. Vymény brusnych kotoucd je
tfeba svéfit autorizovanému servisu vyrobce. K ovéfeni, zda je brusny kotou¢ spravné upevnén, uvedte brusku do chodu na 30
sekund bez zatiZeni a v bezpeéné poloze. V pfipadé vyskytu nadmérnych vibraci nebo jinych projevli nespravného chodu nebo
poskozeni zafizeni okamzité zastavte a zkontrolujte ho. Jestlize je zafizeni vybaveno kryty, je nepfipustné zafizeni pouzivat bez
namontovanych kryt(i. Je zakdzano predélavat otvor v kotougi na vétsi. Kontrolujte, zda je obrabény pfedmét spravné upnuty. Je
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tfeba ovéfit, zda nehrozi nebezpe€i trazu nebo vzniku pozaru od jisker vznikajicich béhem prace. Zajistéte, aby chladici otvory
byly dokonale Cisté. Je-li to nezbytné, odpojte brusku od napéjeni a ocistéte nafadi od prachu. K Cisténi nepouzivejte kovové
predméty. Pouzivejte ochranné bryle a chranice sluchu jakoz i dal$i individualni ochranné pracovni prostredky jako protiprachové
respiratory, rukavice, pfilby a zastéry. Po vypnuti brusky kotou¢ jesté urcitou dobu rotuje. Pfi procesu brouseni nepouzivejte vodu.

POUZiVANI NARADI

Pred zahajenim préace postavte brusku na rovnou a tvrdou plochu. Zkontrolujte, zda se vSechny nozicky opiraji o podlozku. Brusku
je dovoleno pouZivat pouze v suchych prostorach, kam nemaji pfistup nepovolané osoby a zejména déti.

Brouseni seker, nozii a niizek

Upozornéni! Broueni seker, nozli a niiZek je tfeba provadét v ochrannych rukavicich, které poskytuji ochranu proti pofezani.
Zvolte vodici drazku urenou k brouseni daného typu bfitu. Zapnéte brusku a pockejte, az dosahne jmenovité otacky. Bfit viozte
do pfislu$né vodici drazky a nasledné ho tahnéte proti sméru otaeni brusného kotouce, ktery je vyznaceny na skfini brusky (Il).
Béhem tazeni tlacte brit k brusnému kotoudi jen mirym pfitlakem. Tuto ¢innost nékolikrat zopakujte. Potom brusku vypinatem
vypnéte a odpojte zastréku ze zasuvky napajeci sité.

Upozornéni! Béhem brouseni je tfeba bfit téhnout vZdy proti sméru otaceni brusného kotouce. Bfit nikdy netdhnéte smérem
shodnym se smérem otaceni brusného kotouce.

Brouseni vrtéku

Pred zahajenim brouseni je tfeba vrtak predepsanym zplsobem upnout do svéraku. K tomuto Ucelu je tfeba stisknout zapadku
Celisti, co vyvola jejich rozevieni (Ill). Knoflikem na utahovani svéraku nastavte trochu vétsi primér nez primér brouseného vrta-
ku tak, aby se vrtak mohl ve svéraku volné pohybovat. Svérak zasurte do osazeni pro polohovani vrtaku (IV). Davejte pozor na
to, Ze svérak vrtaku ma vystupky, které se musi zasunout do zarez(i v osazeni (V). Zvednéte zapadku celisti, &im dojde k uchyceni
vrtaku. Vrtak je tfeba natocit tak, aby byl uchycen v nejuzsim misté (VI).

Regulaénim knoflikem je tfeba nastavit mnoZstvi materialu, které ma byt pfi broueni odebrano. Otacenim knofliku ve sméru
Sipky se mnoZstvi odebraného materialu zvySuje (VII). V pfipadé bézného brouseni vrtaku je tfeba nastavit minimalni mnozstvi
odebraného materiélu. V pfipadé vétsiho poskozeni vrtaku je tfeba nastavit vétSi mnozstvi odebraného materialu.

Vrtak dotlacte k elu polohovaciho koliku (IX) a nasledné dotazenim knofliku na utahovani svéraku ve sméru hodinovych rugi¢ek
vrtak ve svéraku zafixujte. Stisknéte zapadku Celisti a otevfete je, potom svérak s upnutym vrtakem vytahnéte z osazeni pro
polohovani.

Brusku pfipojte k elektrickeé siti, zapnéte ji a pockejte, az dosahne jmenovité otacky. Odklopte vicko osazeni pro brouseni vrtaku
a posurite ho smérem, jaky ukazuje Sipka. Svérak s upnutym vrtdkem zasurite do osazeni pro brouseni. Ovéfte, zda vystupky
svéraku zapadly do zafez( osazeni (X). Jakmile se ozve zvuk brouseni, otaCejte svérakem na jednu i na druhou stranu po dobu
5-10 sekund a soucasné tlacte vrtak mirnou silou k brusnému kotouéi. Potom svérak z osazeni pro brouseni vysurite, otocte
ho 0 180 stuprit (okolo osy vrtaku) a opakuijte operaci na druhé strané osti vrtaku. VZdy je tfeba nabrousit obé dvé hrany vrtaku.
Upozornéni! KaZdou hranu je tfeba brousit stejny Cas a tlacit stejnou silou. Zabrani se tak nerovnomérnému nabrouSeni vrtaku.

V pfipadé brouseni vrtakd s primérem 10 mm a vétsim je nutno navic provést proces brouseni pfiéného ostfi vrtaku. Po nabrou-
Seni vrtaku vySe uvedenym zplsobem je tfeba svérak s vrtakem jesté zasunout do osazeni pro brouseni priéného ostfi a na vrtak
vyvijet nékolik sekund mirny pfitlak (XI). Potom svérak z osazeni vysurite, otocte ho o 180 stupriti (okolo osy vrtaku) a opakujte
operaci na druhé ploSe pficného osti vrtaku.

Upozornéni! Kazdou plochu je tfeba brousit stejny ¢as a tlacit stejnou silou. Zabrani se tak nerovnomérnému nabrouseni vrtaku.

Po nabrouseni vrtaku je tfeba vysledek prace zkontrolovat. Jestlize ma vrchol vrtaku po nabrou$eni modrou nebo jinou barvu (ve
srovnani s normalni barvou oceli), znamena to, ze doslo k pfehrati povrchu. V takovych pfipadech je tfeba pfi brouseni vyvijet
mendi pfitlak vrtaku na brusny kotou¢.

Jestlize po nabrou$eni nemaji hrany ostfi vrtaku stejnou délku, je nutné vyrovnat ¢asy a tlaky brouseni kazdé strany vrtaku.

Vlyprazdnovéni nadobek na prach (Xl)

Bruska je vybavena dvéma nadobkami, ve kterych se shromaZduje prach vznikajici pfi praci. Nadobky je tfeba pokazdé po
ukonceni prace vyprazdnit. K tomuto Ucelu je potiebné je vytahnou ze skiiné brusky, vy€istit a nasledné je do skiiné brusky opét
namontovat.

UDRZBA A PROHLIDKY
POZOR! Veskeré Cinnosti zvazané z; vyménou pfislusenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti napa-
jeni nafadi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonéeni prace je treba skon-

trolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elekirického vodice véetné zastrcky a ohybani,
plsobeni elektrického spinace, priichodnosti ventilacnich mezer, jiskieni kartacd, hlasitosti prace loZisek a pfevodovek, spousténi
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a rovnomérnosti prace. Béhem zaruéni doby pouzivatel nesmi demontovat elektronafadi, ani ménit veskere provozni jednotky
nebo soucasti, protoze muZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani, jsou
signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonceni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodateénou rukojet
a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti
chemickych prostfedku a Cisticich kapalin. NaFadi a rukojet o€istit suchym cistym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA ZARIADENIA

Braiska umoziuje brusit ostria vrtakov vyrobenych z ocele. Je mozné taktiez brusit vrtaky urcené na vftanie kovov alebo univer-
zélne vrtaky. Braska nie je uréena na brusenie vrtakov s ostrim vyrobenym z keramickych materialov, vrtakov do dreva, plochych
vrtakov, neboziecov, korunkovych vrtakov a vrtakov, ktoré maju ostrie iného tvaru neZ vrtaky do ocele a univerzaine vrtaky. Je
taktieZ mozné brusit noze, noznice a ¢epele sekier a sekacov pod podmienkou, Ze vSetky vysSie uvedené produkty su vyrobené
z ocele. Bruska neumozriuje brusit keramické materidly. Spravna, spolahliva a bezpecéna praca naradia je zavisla na jeho néle-
zitom prevadzkovani, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit' sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za Skody vzniknuté v désledku nedodrZiavania bezpe¢nostnych predpisov a pokynov tohto
navodu na obsluhu.

PRISLUSENSTVO VYROBKU

Vyrobok sa dodava v kompletnom stave a nevyZzaduje Ziadnu dal$iu montaz. Vrtaky nie su si¢astou prislusenstva zariadenia.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Katalégové ¢. 73473
Sietové napétie [Vac] 230- 240
Frekvencia siete [Hz] 50
Menovity prikon W] 150
Menovité otacky [min] 5500
Priemer vrtaka [mm] 3-13
Vrcholovy uhol vrtaka [stupen] 118
Trieda izolacie Il
Stupef ochrany P20
Hladina hluku
- akusticky tlak L , +K [dB(A)] 80,0 £3,0
- akusticky vykon L + K [dB (A)] 93,0+3,0
Hmotnost [kl 1,62 kg

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpeénostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané
spolu s elektrickym naradim / strojom ich nedodrZiavanie moze viest k Urazu elektrickym pridom, pozZiaru alebo k vaznym
zraneniam.

Zachovaijte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouzitie.

Termin ,elektrické naradie / stroj” pouZité v upozorneniach sa vztahuje na vSetky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrotové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a €isté. Neporiadok a zIé osvetlenie mzu byt pri¢inou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovolte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie mdZe spdsobit stratu kontroly nad strojom.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat’ do zasuvky. Zastréku nesmiete upravovat' akymkolvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat Ziadne adaptéry zastréky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zastrcka, ktora
pasuje do zasuvky, zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rary, radiatory a chladni¢ky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkost'ou. Voda a
vihkost ktoré sa dostanu do vnutra elektrického néradia / stroja, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.
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Nepret'azujte siet'ovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast'ami. PoSkodenie, alebo
zamotanie napajacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat’ predlzovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZzitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouZzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napatiu pouzit' zvy$kové pradové zariadenie (RCD). PouZitie zariadenia RCD zniZuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpeénost’

Zostaiite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozornosti po¢as prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad'te ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi su prachové respiratory, protiSmykova ochranné obuy, prilby a chraniCe sluchu zniZuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenaSanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, ze je elektricky spinac je v polohe ,,vypnuté”. Prenasanie elektrického néradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elektrického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapri€init vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kl'tice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIu¢ ponechany na rotujlcich ¢astiach naradia / stroja moZe zapricinit vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d'aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neo¢akavanych situécii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si volny odev, nenoste bizutériu. Udrzujte viasy a odev v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé viasy sa m6Zu zachytit do pohyblivych ¢asti naradia.
Ak je zariadené prisposobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. Pouzitie odsavaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost a ignorovanie bezpec-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna €innost moZe spdsobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepret'azujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybrant ¢innost’. Spravny vyber
elektrického naradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepsiu a bezpecnejsiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpeéné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického néradia / stroja.

Naradie uskladiujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
moZe byt v rukach nezaskoleného pouzivatela nebezpecné.

Zabezpecte nalezit idrzbu elektrického naradia / stroja a prisluSenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprispo-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poskodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat vplyv
na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit. Vela nehdd byva sposobenych nespravnou Udrzbou naradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat’ Cisté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknu a daju sa pocas prace jednoduchsie ovladat.

Pouzivajte elektrické naradia / stroje, prislusenstvo a nastroje atd. v sulade s tymito instrukciami, pricom berte na
vedomie druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, moze spdsobit vytvorenie
nebezpecnych situacii.

Rukovéte a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fuju bezpeénu prevadzku a kontrolu nradia / stroja v nebezpecénych situéciach.

Opravy
Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpeCena naleZita bezpe€nost prace elektrického naradia.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PREDPISY
Upozornenie! Vrchol vrtaka mdze byt po procese brdsenia horlci. Je preto treba zachovavat opatrnost' a pockat, kym vrtak
nevychladne. Brusenie viacerych nastrojov naraz je zakézané. VSetky brusne kotice pouzivané v briske musia mat minimalne

otacky vacsie nez menovité otacky brasky. PouZivanie koticov s minimalnymi pripustnymi otdCkami mensimi nez menovité otac-
ky vretena brusky je zakazané. Priemer pouzivanych brisnych koti¢ov musi byt kompatibilny s rozmermi brasky. Brisne kotuce
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sa musia skladovat podfa pokynov vyrobcu. Pred kazdym uvedenim brasky do chodu skontrolujte jej stav. Vymeny brisnych
kotucov je potrebné zverit autorizovanému servisu vyrobcu. Na overenie, €i je brasny kotU¢ spravne upevneny, uvedte brisku do
chodu na 30 sekind bez zataZenia a v bezpe¢nej polohe. V pripade vyskytu nadmernych vibrécii alebo inych prejavov nesprav-
neho chodu alebo poskodenia zariadenie okamZite zastavte a skontrolujte ho. Ak je zariadenie vybavené krytmi, je nepripustné
zariadenie pouZivat' bez namontovanych krytov. Je zakazané prerabat otvor v kotu¢i na vacsi. Kontrolujte, &i je obrabany predmet
spravne upnuty. Je nutné preverit, ¢i nehrozi nebezpeéenstvo Urazu alebo vzniku poZziaru od iskier vznikajlcich pocas prace.
Zabezpecte, aby chladiace otvory boli dokonale Cisté. Ak je to nutné, odpojte brusku od elektrickej siete a oCistite ju od prachu.
Na Cistenie nepouzivajte kovové predmety. Pouzivajte ochranné okuliare a chranice sluchu ako aj dalSie individualne ochranné
pracovné prostriedky ako respiratory proti prachu, rukavice, helmy a zéstery. Po vypnuti brisky kotu¢ este urcity ¢as rotuje. Pri
procese brasenia nepouZivajte vodu.

POUZIVANIE NARADIA

Pred zahajenim préace postavte briisku na rovnu a tvrdu plochu. Skontrolujte, ¢i sa vSetky noZicky opieraju o podlozku. Brisku je
dovolené pouzivat iba v suchych priestoroch, kde nemaju pristup nepovolané osoby a najma deti.

Brisenie sekier, noZov a noznic

Upozornenie! Brusenie sekier, noZzov a noznic je treba vykonavat v ochrannych rukaviciach, ktoré poskytuju ochranu proti pore-
zaniu.

Zvolte vodiacu drazku urdent pre brisenie daného typu Gepele. Zapnite brisku a pockaite, a# dosiahne menovité otacky. Cepel
vloZte do prislusnej vodiacej drazky a nasledne ju tahajte proti smeru otdcania brisneho kotuca, ktory je vyznaceny na skrini
brusky (1l). PoCas tahania tlacte Cepel k brisnemu kotucu len miernym pritlakom. Tuto innost niekolkokrat opakujte. Potom
brisku vypinacom vypnite a odpojte zastréku zo zasuvky napajacej siete. )

Upozornenie! Pocas brasenia je potrebné Cepel tahat vzdy proti smeru otacania brasneho kotuca. Cepel nikdy netahajte smerom
zhodnym so smerom otaéania brusneho kotuca.

Brisenie vrtakov

Pred zahajenim brasenia je potrebné vrtak predpisanym spdsobom upnut do zveraka. K tomuto Ucelu je potrebné stlacit zapadku
Celusti, €o vyvola ich roztvorenie (1ll). Kolieskom na utahovanie zveraka nastavte trochu vacsi priemer nez priemer briseného
vrtaka tak, aby sa vrtak mohol v zveraku volne pohybovat. Zverak zasurite do osadenia pre polohovanie vrtaka (IV). Davajte pozor
na to, Ze zverak vrtaka ma vystupky, ktoré sa musia zasunut do zarezov v osadeni (V). Zdvihnite zapadku ¢elusti, ¢im dojde
k uchyteniu vrtéka. Vrtak je potrebné natocit tak, aby bol uchyteny v najuzsom mieste (VI).

Regulaénym kolieskom je treba nastavit mnoZstvo materidlu, aké ma byt pri braseni odobrané. Otacanim kolieska v smere Sipky
sa mnozstvo odobraného materialu zvySuje (VII). V pripade bezného brusenia vrtaka je potrebné nastavit minimalne mnozstvo
odoberaného materialu. V pripade vacsieho poskodenia vrtaka je potrebné nastavit vaésie mnozstvo odoberaného materialu.
Vrtak dotlacte k Celu polohovacieho kolika (IX) a nasledne dotiahnutim kolieska na utahovanie zveraka v smere hodinovych rugi-
Ciek vrtak v zveraku zafixujte. Stlacte zapadku Celusti a otvorte ich, potom zverak spolu s upnutym vrtakom vytiahnite z osadenia
na polohovanie.

Brasku pripojte k elektrickej sieti, zapnite ju a pockajte, kym nedosiahne menovité otacky. Odklopte viecko osadenia pre brisenie
vrtaka a posurite ho v smere, aky ukazuje Sipka. Zverak s upnutym vrtakom zasurite do osadenia pre brisenie. Preverte, Ci
vystupky zveraka zapadli do zarezov osadenia (X). Ako nahle sa ozve zvuk brusenia, otaCajte zverakom na jednu aj druhu stranu
po dobu 5 - 10 sekind a sucasne pritlacajte vrtak miernou silou ku brusnemu kotucu. Potom zverék z osadenia pre brisenie
vysurite, otocte ho o 180 stupfiov (okolo osi vrtaka) a opakujte operaciu na druhej hrane ostria vrtaka. VZdy je nutné nabrdsit
obidve hrany vrtaka.

Upozornenie! Kazdu hranu je potrebné brusit rovnaky ¢as a pritlacat rovnakou silou. Zabrani sa tak nerovnomernému nabrdseniu
vrtaka.

V pripade brusenia vrtakov s priemerom 10 mm a vacsim je nutné navySe vykonat proces brisenia prie¢neho ostria vrtéaka. Po
nabruseni vrtaka vysSie uvedenym spdsobom je nutné este zverak s vrtakom zasunut do osadenia pre brusenie prieCneho ostria
vrtéka a na vrtak vyvijat niekolko sekund mierny tlak (XI). Potom zverék z osadenia vysurite, otocte ho o0 180 stupriov (okolo osi
vrtaka) a opakuijte operaciu na druhej ploche priecneho ostria vrtaka.

Upozornenie! Kazdu plochu je potrebné brusit rovnaky Cas a pritlacat rovnakou silou. Zabrani sa tak nerovnomernému nabru-
seniu vrtaka.

Po nabruseni vrtaka je treba vysledok prace skontrolovat. Ak ma vrchol vrtéka po nabraseni modru alebo int farbu (v porovnani
s normalnou farbou ocele), znamena to, Ze doslo k prehriatiu povrchu. V takychto pripadoch je nutné pri braseni vyvijat mensi
tlak vrtaka na brusny kotu¢. )

Ak po nabriseni nemaju hrany ostria vrtaka rovnaku dizku, je potrebné vyrovnat ¢asy a tlaky brasenia kazdej strany vrtaka.
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Vlyprazdnovanie nadobiek na prach (XIl)

Bruska je vybavend dvomi nadobkami, v ktorych sa zhromazduje prach vznikajuci pri praci. Nadobky je nutné zakaZzdym po
ukonceni prace vyprazdnit. K tomuto ucelu je potrebné ich vytiahnut zo skrine brusky, vycistit a nasledne ich do skrine brisky
opéat namontovat.

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! V8etké innosti svazané z; vymenou prisluSenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto Cinnosti je potreba odpojit zastréku od elektrické sieti. Po ukonceni prace je treba skon-
trolovat’ technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
posobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilaénich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a prevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Poas zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani menit provozné
jednotky alebo sugiasti, pretoze moze stratit narok na zaruku. VSetké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukoneni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatecnou
rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pridem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit' suchou Cistou handrou.
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AKESZULEK JELLEMZOI

Az élezd géppel acélbol készilt furdszarak élét lehet koszoruini. A géppel fémhez késziilt vagy univerzalis furdszéarakat lehet
élezni. Az élez6 gép nem hasznalhaté keramia anyagbdl késziilt furészarak, fahoz késziilt faroszarak, lapos fafarok, fafarok,
koronafurok, valamint olyan furdk élezéséhez, amelyek hegyének a formaja mas, mint az acélhoz késziilteké vagy az univerzalis
fardszaraké. A géppel lehet kdszortiini késeket, ollokat, valamint élezni baltakat és bardokat, feltéve, hogy ezek mindegyike acél-
bél készlilt. Az élezd géppel nem lehet keramia anyagokat élezni. A szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos
miikddése a megfeleld izemeltetéstdl fiigg, ezért:

Az eszkozzel torténd munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

Abiztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartdsa miatt keletkezé karokért a szallité nem vallal feleldsséget.
A TERMEK TARTOZEKAI
Aberendezést komplett allapotban szallitjuk, dsszeszerelésre nincs szikség. A gép tartozékai kozott nincs furoszar.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam 73473
Halozati feszliltség [Vac] 230 - 240
Halozati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 150
Névleges fordulatszam [min] 5500
Aflrészér atmérdje [mm] 3-13
Furészar cslicsszoge [fok] 118
Szigetelési osztaly Il
Védelmi fokozat P20
Zajszint

- akusztikus nyomés L, + K_ [dB (A)] 80,0%3,0
- teljesitmény L, + K, [dB (A)] 93,0£3,0
Témeg [kg] 1,62 kg

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
eszkozzel | géppel szallitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tiizhoz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos drammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kellé megvilagitas balesetek
okozoja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tiizveszélyes folyadékokat, ga-
zokat, g6zoket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyuijthatja
a port vagy a parat.

Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallo személyeket engedni. A koncentracié elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az dramités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csdvek, fiitotestek és hiitok. A test foldeltsége
néveli az aramiités veszélyét.
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Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megndveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne végja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halozati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zasahoz haldzati dugaszoldaljzathol. Keriilje, hogy a halozati kabel hdvel, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sériilt vagy 6sszegabalyodott halézati kabel ndveli az aramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiltéri hosszabbitd hasznalata csokkenti
az dramités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kornyezetben torténé hasznalatat nem lehet elkeriilni, a
tapfesziiltség elleni védelemként aram-véddkapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csékkenti az elektromos
aramités veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a j6zan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmédosité szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatésa alatt all. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni védéeszkozoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkdzok hasznalata, mint a
porvédé alarc, csuszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és fllvédd, csdkkenti a komoly testi sériilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van, miel6tt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez és/vagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon torténd szallitdsa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betaplalasan van, illetve ha a kapcsolé ,bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa el6tt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sérliléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki til messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyenstlyat. Ez lehet6vé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kdzben bekovetkezd varatlan helyzetekben.
Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések ugy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivot vagy porgyiijtot, gy6zodjon
meg rola, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivo hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek
kockazatat.

Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt silyos balesetek okozéja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfeleld elektromos berendezés / gép jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehetdvé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoldval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
zés | gép, amit nem lehet a halozati kapcsoloval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitasahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa eldtt, huzza ki a
dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshél /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetévé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellenérizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozgo alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozéja az elektromos berendezés
| gép nem megfeleld karbantartasa.

A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagdszerszamokat kénnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelddnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkozt nem a rendelteté-
sének megfelel6 fajtaju munkahoz haszndlja, az ndveli a veszélyes helyzetek eléallasanak lehetdségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtol mentesen. A cstiszds nyél vagy fogofeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

Javitasok

Az elektromos berendezést / gépet kizarélag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz miikddésének biztonsagat.

K E 7z E L E S I U T A S [ 1T A S
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TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

Figyelem! A faroszar cslcsa az élezés utan forré lehet, dvatosnak kell lenni, és meg kell varni, amig a faré kihdl. Tilos egyszerre
tobb szerszamot élezni. Az élezd géphez hasznalt 6sszes kdszorikorong minimalis fordulatszamanak nagyobbnak kell lennie,
mint az élezé gép névleges fordulatszama. Tilos olyan készdr(ikorongot hasznalni, amelynek minimalis megengedett fordulatsza-
ma kisebb, mint a gép forgétengelyének névleges fordulatszama. Az alkalmazott kdszoriikorong atméréjének meg kell felelnie
a gép méreteinek. A kdszoriikorongot a gyartd ajanlasainak megfelelden kell tarolni. Minden beindités el6tt ellendrizze az élezé
gép allapotat. A kdszorlikorong cseréjét a gyartd altal felhatalmazott szervizben kell elvégeztetni. Hogy megbizonyosodjon a
készorlikorong helyes rogzitésérdl, biztonsagos pozicidban, 30 masodpercre inditsa be az élez6 gépet terhelés nélkl. Ha tulzott
razkodas, vagy a helytelen miikodésre, illetve sérilésre utald mas jelenség tapasztalhato, azonnal allitsa le a gépet, és ellenériz-
ze. Ha a gépen védéburkolat van, nem szabad azt felszerelt burkolat nélkil hasznalni. Nem szabad a korong furatat nagyobbra
atalakitani. Ellendrizni kell a megmunkalando targyat, hogy jol van-e rogzitve. Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a munka kdzben
keletkez6 szikra nem okoz-e testi sérilést, illetve tlizveszélyt. Biztositsa a szell6z6 nyilasok kell§ tisztasagat. Ha az feltétlendl
szlikséges, fesziiltség mentesitse az élezé gépet, és tisztitsa meg a portdl. Ne hasznaljon ehhez fém anyagokat. Mindig hasz-
naljon véd@szemiiveget és hallasvédét. Mas olyan egyéni védGeszkdzoket, mint porvéds, keszty(, alarc, kdtény is fel kell venni.
Kikapcsolas utan a korong még egy ideig forog. Ne hasznaljon vizet az élezéshez.

A SZERSZAM HASZNALATA

A munka megkezdése elétt az élezé gépet allitsa egyenletes, lapos és kemény felilletre. Gy8z6djon meg réla, hogy a gép
mindegyik talpa tmaszkodik az alapfelliletre. Az élez gépet csak szaraz helyiségben kell hasznalni, ahova kiviilallo személyek,
féként gyermekek nem Iéphetnek be.

Fejszék, kések és ollok élezése

Figyelem! Fejszék, kések és ollok élezését olyan védbkesztyliben kell végezni, ami vég a kéz megvagasatdl.

Vélassza ki az adott tipusu él élezéséhez vald rést. Kapcsolja be az élezd gépet, és varja meg, amig eléri a névleges fordulat-
szamat. Vezesse be az élt a megfeleld résbe, majd huzza ét rajta, a kdszoriikorongnak a gép hazan nyillal jelzett forgasiranyaval
ellentétes iranyban (1l). Mialatt athuzza, az élt nem nagy erdvel a kdszorikoronghoz szoritja. Ismételje meg néhanyszor a mive-
letet. Majd kapcsolja ki az élez6 gépet a kapcsoloval, és hlizza ki a halozati kabel dugaszat a halozatbl.

Figyelem! Elezéskor az élt mindig a kdszorlké forgasaval ellentétes iranyban kell hizni. Soha ne hizza az élt a kdszériikorong
forgasaval megegyez6 iranyban.

Fur6szarak élezése

Aflroszar élezésének megkezdése el6tt a furot megfelelé mddon régziteni kell a befogd satuba. Ehhez meg kell nyomni a pofak
rbgzitd zérjat, aminek hatasara kinyilnak (I11). A satu forgatégombjéval allitsa az atmérét egy kicsit nagyobbra, mint az megélesi-
tendd furoszar atmérdje, hogy szabadon mozogjon a satuban. A satut tegye furészar pozicionald fészkébe (1V). Ugyeljen ra, hogy
a firészar satujan biitykok talalhatok, amelyeknek bele kell talalniuk a fészek hornyaiba (V). Emelje fel a pofak rogzitd zarjak,
amire azok befogjék a furészarat. Ugy kell forgatni a firoszarat, hogy az a legkeskenyebb helyen legyen megfogva (IV).

A szabalyozé forgatdgombbal be kell allitani azt az anyagmennyiséget, amit az élezés soran le kell kdszériilni. A forgatégombnak
a nyillal megegyezd iranyban torténd elforgatasa noveli a lekdszorilendd anyag mennyiségét (VII). K6zonséges flrdszar élezé-
sekor a minimalis szintre kell bedllitani a lekdszoriilendd anyagmennyiséget. Amennyiben a firészaron nagyobb sériilés van,
novelni kell a leveendd anyag mennyiségét.

Szoritsa oda a furészarat a pozicionalé tiiske hegyéhez (1X), majd elforditva az dramutaté jarasanak megfeleld iranyban, rogzitse
a firészarat a satuban. Nyomja meg a pofék rogzitd zarat, majd hizza ki a satut a benne régzitett furészarral egyutt a pozicionald
fészekbdl.

Kapcsolja be az élez gépet, és varja meg, amig eléri a névleges fordulatszamat. Hajtsa el a furoszar élezd fészek fedelét, eltolva
azt a nyillal jelzett irdnyban. Tegye be a satut a benne rogzitett furdszarral a fészekbe, meggy6zédve réla, hogy a satun 1évé
biitykok a fészekben kialakitott hornyokba talaltak (X). Amikor hallja a kdszoriilés hangjat, mozgassa egyik, majd masik oldalra 5
- 10 masodpercig, egyidejiileg enyhén hozzanyomva a flrészarat a kdszorlikoronghoz. Majd huzza ki a satut a fészekbdl, forditsa
el 180 fokkal, és ismételje meg a miiveletet a furészar élének masik oldalan. Mindig a farészar mindkét élét kdszorulni kell.
Figyelem! Az élek mindegyikét ugyanolyan hosszu ideig kell kdszoriini, és ugyanolyan erével kell benyomni. Ez megelézi a
farészar nem egyforma élezését.

10 mm-es vagy annal nagyobb atmérdjli flroszarak élezésének esetében még meg is kell csiszolni a furészar érintkez6 feliiletét.
Ehhez a fent leirt mddon tortént élezés utan a satut a furészarral be kell dugni a farészar érintkez6 felileteinek csiszolasara
szolgald fészekbe, és finoman be kell nyomni néhany masodpercig (XI). Majd hiizza ki a satut a fészekbdl, forditsa el 180 fokkal,
és ismételje meg a miveletet a flroszar masik érintkezé feliiletén.

Figyelem! A feliletek mindegyikét ugyanolyan hosszu ideig kell koszoriilni, és ugyanolyan erdvel kell benyomni. Ez megeldzi a
farészar nem egyforma élezését.
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Aflrészar megélezése utan értékelni kell a munka eredményét. Ha a flrdszar csticsa az élezés utan kék vagy mas elszinez6dést
kap az acél természetes szinéhez viszonyitva, az azt jelenti, hogy a felilet tulhevilt, és csokkenteni kell a kdszorlikorongra az
élezéskor kifejtett nyomast.

Ha az élezés utan a furészar élei nem egyforma hosszlak, az azt jelenti, hogy nem egyforma hosszu ideig élezték, és nem
egyforma erével szoritottak be a furoszar két oldalat, és ezt ki kell egyenliteni.

A porgy(ijté edény dritése (XII).

Az élezd gép két edénnyel rendelkezik, amelyekben gydlik a munka kdzben keletkezd por. A munka befejezése utan minden
esetben ki kell ezeket triteni. Ehhez ki kell 8ket huzni az élez6 gép hazabdl, ki kell tisztitani, majd vissza kell tenni az élez6 gép
héazéaba.

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A beallitas, miszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell hizni az elektromos halézat
dugaljabol. A munka befejezése utan kiilsé szemlevételezéssel ellenérizni kell az elektromos berendezés miszaki allapotat, és
meg kell itélni: a testet és a foganty(t, a haldzati vezetéket a dugvillaval és a megtérésgatiéval, az elektromos kapcsold miké-
dését, a szelldz0 jaratok atjdrhatdsagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beinduldsat és
egyenletes mikodését. A garancialis iddszakban a felnasznald nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancidlis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a mitkodés
kézben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utan a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantyut és a védéburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkiil. A berendezést és a fogantyukat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI

Magina de ascutit permite ascutirea taisului burghielor fabricate din otel. Se pot ascuti burghie destinate pentru efectuarea de
gduri in metal sau pentru burghie universale. Masina de ascutjt nu este destinata pentru ascutirea burghielor cu tais fabricat din
materiale ceramice, burghie pentru lemn, burghie plate, sfredele, burghie coroand, precum si burghie cu téis cu alta forma decét
burghiele pentru otel si burghiele universale. De asemenea se pot ascutj cutite, foarfece, precum si taisul topoarelor sau satarelor
cu conditia ca toate produsele sus-mentionate s fie fabricate din otel. Masina de ascutit nu permite ascutirea materialelor cerami-
ce. Functionarea corecta, fiabila si in conditji de sigurantd a aparatului depinde de exploatarea corespunzatoare, de aceea:

Inainte de a incepe si utilizati aparatul trebuie s cititi in intregime instructiunile de utilizare si s le pastrati.

Furnizorul nu este responsabil pentru daunele aparute in urma nerespectarii normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste
instructiuni.

DOTAREA PRODUSULUI

Produsul este livrat complet si nu necesita montaj. Aparatul nu este dotat cu burghie.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Nr. catalog 73473
Tensiune de retea [Vac] 230 - 240
Frecventa de retea [Hz] 50
Putere nominala W] 150
Turatie nominald [min] 5500
Diametrul burghiului [mm] 3-13
Unghi de varf al burghiului [grade] 118
Clasa de izolatie Il
Nivel de protectie P20
Nivel de zgomot
- presiune acustica L , + K [dB (A)] 80,0%3,0
- putere acusticd L , + K [dB (A)] 93,0£3,0
Masa [kg] 1,62 kg

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.
Termenul ,sculd electrica ” folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atét cu cablu cét si cu acumulator.

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in priza reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impdméntarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund n
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu caldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in miscare. Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

INSTRUCTIUNIDE D E S R V | R_F



RO

Tn cazul lucrului in afara incéperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabild, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electrica cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltdmintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice. Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie |dsata pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Pastrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta va va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor situatii de lucru neasteptate.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si bijuterii. Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daci dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va cd ele
sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate de praf.
Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa va facd mai neatenti si sé ignorati regulile de
sigurantd. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrica corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai bund si mai sigura daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electrica , care nu poate fi controlata
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza silsau scoateti acumulatorul daca se poate detasa de la scula electrica inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu lasati scula electrica la indeméana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electrica sau nu
cunosc aceste instructiuni sa foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in mainile unor utilizatori neinstruiti.

Tntretineti sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electrica sa nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,

deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remediate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele taietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati scula electrica doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzétoare a sculei electrice.

INSTRUCTIUNI ADITIONALE DE SIGURANTA

Atentie! Suprafata burghiului se incalzeste dupa procesul de ascutire, a se manipula cu precautie si a se astepta pané la racirea
burghiului. Se interzice ascutire a mai mult de un produs simultan. Toate discurile pentru slefuit utilizate in masina de ascujt tre-
buie sa aiba turatia minima mai mare decat turatia nominala a masinii de ascutit. Se interzice utilizarea discurilor cu turatie minima
admisa mai mica decat turatia nominala a arborelui masinii de ascutjt. Materialele abrazive utilizate trebuie sa aiba diametre com-
patibile cu dimensiunile masinii de ascutit. Discurile abrazive trebuie depozitate respectand recomandérile producatorului. A se
verifica starea masinii de ascutit inainte de fiecare pornire. Schimbarea discurilor abrazive trebuie efectuata in serviceul autorizat
al producatorului. Pentru a verifica daca asigura ca discul abraziv este montat corespunzator, a se porni masina de ascutit timp
de 30 de secunde intr-o pozitie sigura. Atunci cand apar vibratii excesive sau alte simptome de functionare necorespunzatoare ori
defectiuni, a se porni imediat aparatul si a se inspecta. In cazul in care aparatul este prevazut cu carcase, a nu se utiliza aparatul
fara carcase montate. A nu se prelucra orificiul din disc efectuand un orificiu mai mare. A se verifica daca obiectul prelucrat este
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fixat in mod adecvat. A se asigura c& scanteile care apar in timpul lucrului nu provoaca leziuni corporale si nu prezinta pericol de
incendiu. A se asigura ca orificile de ventilatie sunt curate. In cazul in care este necesar a se decupla masina de ascutit de la
sursa de alimentare si a se curata unealta de praf. A nu se utiliza in acest scop materiale din metal. A se purta mereu ochelari de
protectie si protectie auditiva. A se purta alte mijloace de protectie personala precum masti antipraf, manusi, casti si halate. Dupa
oprirea masinii de ascufjt discul se roteste inca o anumita perioada. A nu se utiliza apa in procesul de ascutjre.

UTILIZAREA UNELTEI

Tnainte de a incepe lucrul a se amplasa masina de ascufit pe o suprafata platd, neteda si dura. A se asigura cé toate piciorugele
uneltei se sprijind pe suprafata de suport. A se utiliza masina de ascutjt doar in incaperi uscate fara posibilitatea de acces a
persoanelor straine, in special copii.

Ascutirea topoarelor, cutitelor si foarfecelor

Atentie! Ascutirea topoarelor, cutitelor si foarfecelor trebuie realizata purtdnd manusi de protectie care protejeaza impotriva taierii.
A se selecta orificiul destinat pentru ascutjrea tipului respectiv de tais. A se porni magina de asculit si a se astepta pana ce atinge
turatia nominala. A se introduce taisul in orificiul adecvat si apoi a se deplasa in directia opusa directiei de rotire a discului abraziv
marcat pe carcasa masinii de ascutit (I1). Pe durata deplasarii taisul trebuie apasat pe discul abraziv cu ford redusa. A se repeta
activitatea de cateva ori. Apoi a se opri masina de ascutit cu comutatorul si a se decupla stecherul de la priza.

Atentie! Pe durata ascutirii taisul trebuie deplasat in directia opusa directiei de rotire a discului abraziv. A nu se deplasa taisul in
directia de rotire a discului abraziv.

Ascutirea burghiului .

A se fixa burghiul in mod adecvat in suport inainte de a incepe ascutirea burghiului. In acest scop a se apasa blocada clemelor
pentru a le departa (I11). A se folosi butonul suportului pentru a ajusta un diametru putin mai mare decat diametrul taisului ascutit,
astfel incat burghiul sa se miste liber in suport. A se introduce suportul in soclul de pozitionare a burghiului (IV). A se avea in vede-
re faptul ca suportul burghiului este prevazut cu proeminente care trebuie introduse in canelurile din soclu (V). A se ridica blocada
clemelor ceea ce duce la prinderea burghiului, a se roti burghiul astfel incét s fie prins in cel mai ingust punct (VI).

A'se stabili cu butonul de ajustare cantitatea de material care trebuie indepartatd in timpul ascutirii. Rotirea butonului in confor-
mitate cu directia sagetii mareste cantitatea de material colectat (VII). In caz de ascutire obignuité a burghiului a se seta nivelul
minim de material care trebuie indepartat. In caz de defectjuni mai mari ale burghiului a se seta un nivel mai mare de material
care trebuie indepartat.

Asse apasa burghiul pe partea frontald a boltului de pozitionare (IX), iar apoi a se infileta butonul suportului conform miscarii acelor
de ceas pentru a imobiliza burghiul in suport. A se apasa blocada clemelor pentru a le deschide, iar apoi a se scoate suportul
impreuna cu burghiul fixat din soclul de pozitionare.

A se conecta magina de ascutit la reteaua electrica, a se porni masina de ascutit i a se astepta pana ce atinge turatia nominala.
A se inclina capacul soclului pentru ascutirea burghiului deplasandu-I in directia indicata de sageata. A se introduce suportul cu
burghiul fixat in soclu verificand dacé proeminentele suportului sunt introduse in canelurile din soclu (V). Dupa ce se aude sunetul
de slefuire a se migca burghiul in ambele directii timp de 5-10 secunde, apasand simultan burghiul cu forta redusa pe discul
abraziv. Apoi a se scoate suportul din soclu, a se roti la 180 de grade si apoi a se repera operatia pentru a doua margine a taisului
burghiului. A se ascuti mereu ambele margini ale burghiului.

Atentie! A se ascutj fiecare dintre suprafete aceeasi durata si cu aceeasi forta. Acest fapt previne ascutirea neuniforma a burghiului.

In caz de ascutire a burghielor cu diametrul de 10 mm si mai mare a se efectua procesul de slefuire a suprafetelor de aplicare
a burghiului. In acest scop dupé ascutire in modul descris mai sus a se introduce suportul cu burghiul in soclul pentru slefuirea
suprafetei de aplicare a burghiului si a se apasa usor timp de cateva secunde (XI). Apoi a se scoate suportul din soclu, a se roti
la 180 de grade si apoi a se repera operatia pentru a doua margine de aplicare a burghiului.

Atentie! A se asculj fiecare dintre suprafete aceeasi durata si cu aceeasi for{a. Acest fapt previne ascutirea neuniforma a bur-
ghiului.

A se evalua rezultatul ascutirii dupa ascutirea burghiului. In cazul in care vérful burghiului dupa ascutire este albastru sau are
alta culoare diferita de culoarea naturala a otelului, inseamna ca suprafata s-a supraincalzit si a se reduce forfa de apésare a
burghiului pe discul abraziv in timpul ascujrii.

In cazul in care dupa ascutjre taisurile burghiului nu au aceeasi lungime, a se uniformiza durata si forta de ascutire pentru fiecare
parte a burghiului.

Golirea recipientelor pentru praf (XII)

Magina de ascutit este prevazuta cu doua recipiente in care se colecteaza praful generat in timpul lucrului. Acestea trebuie golite
dupa terminarea fiecarei lucrari. In acest scop trebuie scoase din carcasa masinii de ascutjt, a se curata, iar apoi a se prinde in
carcasa masinii de ascufit.
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CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electrica. Dupa terminarea lucrului trebuie verificata starea tehnica a sculei electrice, aspectul ei exterior adicé: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si fisa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionarii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva si nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.
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CARACTERISTICAS DEL DISPOSITIVO

Este afilador permite afilar una broca de acero. Es posible afilar brocas para taladrar en metal o brocas universales. Este afilador
no esta disefiado para afilar brocas con una hoja ceramica, brocas para madera, plumas de perforacion, barrenas, coronas de
perforacion, tanpoco no para brocas con hojas de forma distintas de las brocas para acero y brocas universales.Este afilador
esta equipado con dos cabezas de operacion lo que permite afilar una amplia gama de diametros de brocas. El dispositivo esta
disefiado para un funcionamiento intermitente. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de un uso
adecuado, por eso:

Antes de trabajar con el dispositivo, hay que leer y guardar todas las instrucciones de uso.

El proveedor no se responsabiliza por dafios causados por el uso contrario al previsto o por una operacion incorrecta a estas
recomendaciones.

EQUIPO DEL PRODUCTO

El producto se suministra en un completo y no requiere montaje. El recambio del cabezal de trabajo se describe en la parte
posterior de este manual. No hay brocas en el equipo de producto.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Unidades Valor
Nro. de catélogo 73473
Tension de alimentacion Vac] 230-240
Frecuencia de la red [Hz] 50
Moc znamionowa W] 150
Poder nominal [min] 5500
Didmetro de la broca [mm] 3-13
Angulo de vértice de la broca g 18
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion P20
Nivel de ruido
- presién sonora L, + K [dB (A)] 80,0£3,0
- potencia acustica L, + K [dB (A)] 93,0£3,0
Peso k] | 1,62 kg |

ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica /| maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inaldmbrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga
liquidos, gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo
0 los humos.

Los nifos y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracién puede
provocar la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
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mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica / maquina en un ambiente hiimedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comin cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencion mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
magquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accién despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplicacion.
Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga disefiada.
No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las su-
perficies de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones
de peligro.

Reparos

Repare la herramienta eléctrica / maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES

jCuidado! La punta de la broca, tras el proceso de afilado puede calentarse, tenga cuidado y deje enfriar la broca. Esta prohibido
afilar mas de una broca en el mismo tiempo. Todas las placas de lijar usadas para afilar deben tener una velocidad rotativa mini-
ma mayor que la velocidad nominal del afilador. Esta prohibido el uso de placas de lijar con velocidad minima admisible inferior
a la velocidad nominal del husillo del afilador. Las placas de lijar deben mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante. Cada vez antes de encender el dispositivo hay que comprobar la codicion del afilador. Istalar las placas de lijar de
acuerdo con las instrucciones del fabricante. Con el fin de asegurar que la placa de lijar esté correctamente fijada, encender el
afilador sin carga durante 30 segundos en una posicion segura. Al sentir un exceso de vibraciones u otros signos de mal funcio-
namiento o dafio, parar inmediatamente la maquina y comprobar su condicién. Si el dispositivo tiene una cubierta, no utilizar el
dispositivo sin cubierta colocada. Nunca modifcar (agrandar) el agujero en la placa de lijar. Comprobar si la pieza de trabajo esté
bien fijada. Asegurarse de que las chispas que surgen durante el funcionamiento no puedan provocar lesiones y no causar un
riesgo de incendio. Mantener en limpieza las aberturas de ventilacién. Si es necesario, desconectar el afilador de la red eléctrica
y limpiar la herramienta de polvo. Para ello no se utilcen materiales de metal. Trabajar llevando siempre gafas de seguridad y
proteccion para los los oidos. Se deben utilizar también otros equipos de proteccion individual, tales como mascaras antipolvo,
guantes, cascos, delantales protectores. Una vez el afilador apagado, la placa de lijar esta centrifugando durante un tiempo.
Nunca usar agua en el proceso de afilado.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de empezar a trabajar, colocar el afilador en una superficie nivelada, plana y dura. Asegurarse de que todas las zapatas
de la herramienta estén bien apoyado en el suelo. El afilador debe usarse sdlo en zonas secas, sin posibilidad de acceso de
terceros, especialmente los nifos.

Afilando hachas, cuchillas y tijeras
iCuidado! Al afilar hachas, cuchillos y tijeras deben llevarse los guantes de proteccion para evitar recortes.

Seleccionar la ranura prevista para afilar este tipo de lamina. Encender el afilador y esperar hasta que alcance la velocidad
nominal. Introducir la I&mina a la ranura conveniente y — a continuacion arrastrar en el sentido opuesto a la direccion de rotacion
de la placa de lijado, indicado en la cubierta del afilador (II) Al arrastrar hay que empujar la lamina a la placa de lijado con una
pequefia fuerza. Repetir esta operacion varias veces. A continuacion — apagar el afilador con el interruptor y desconectar el cabo
de alimentacion de la tomada.

iCuidado! Al afilar siempre arrastrar de lamina en sentido opuesto al sentido de rotacion de la placa de lijado.

Afilando la broca

Antes de empezar a afilar la broca, fijarla en el mango de manera correcta. Para ello hay que presionar el cierre de mordazas
lo que que hara que se abren. (Ill). Con la perilla del mango ajustar un diametro ligeramente mayor que el diametro de la broca
afilada para garantizar la libre circulacién de la broca en el mango. Introducir el mango en el asiento de posicionamiento de la
broca (1V). Véase que el soporte de la broca tiene salientes que se introducen en las ranuras del asiente (V). Levantar el cierre de
mordazas, asi se capturara la broca, hay que maniobrarla de manera que sea capturada en su punto mas estrecho (V).

Con la perilla de ajuste se determina la cantidad de material que se va a eliminar durante el afilado. Girando la perilla en el sentido
de la flecha se aumenta la cantidad de material (VII). En caso de un afilado ordinario, ajustar un nivel mas bajo. Cuanto mas
destruida sea la broca, mayor seré el nivel de eliminacion.

Empujar la broca a la parte delantera del perno de posicionamiento (IX) y, a continuacién, apretando la perilla en el sentido de
agujas de reloj, inmovilizar la broca en el mango. Apretar el cierre de moradazas y abrirlas, tirar el mango con la broca fijada del
asiento de posicionamiento.

Conectar el afilador a la red eléctrica, encenderlo y esperar hasta que alcanzar la velocidad nominal. Entreabrir la cubierta del
asiento de afilacién de la broca, moviéndola en el sentido de la flecha. Introducir el mango con la broca fijada en el asiento asegu-
randose que los salientes del mango sean introdicidos en las ranuras del asiento (X). Al escuchar sonidos de molienda, moverla
hacia atras y adelante durante 5 - 10 segundos mientras empujando la broca con una pequefia fuerza a la placa de lijar. En
seguida girarlo a 180 grados y repetir la operacion para el otro borde de la hoja de broca. Afilar siempre dos bordes de la broca.
jCuidado! Cada superficie debe afilarse durante el mismo tiempo y empujandola con la misma fuerza. Asi se evita una afilacion
de la broca de forma de forma irregular.

Para afilar brocas que tienen un didmetro de 10 mm y mas grandes, atn hay que realizar el proceso de molienda de la superficie
en relieve de la broca. Para ello, después de haber afilado de modo arriba resefiado, hay que introducir el mango con la broca en
el asiento de molienda de la superficie en relieve de la broca y presionar suavemente unos segundos (XI). A continuacion, sacar
el mango del asiento, girarlo a 180 grados y repetir la operacion para la otra superficie en relieve de la broca.

jCuidado! Cada superficie debe afilarse durante el mismo tiempo y empujandola con la misma fuerza. Asi se evita una afilacion
de la broca de forma de forma irregular.
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Después de afilar la broca, evallense los resultados del trabajo. Si la punta de la broca después del afilado toma el color azul o
un otro en relacién con el color natural del acero, esto significa un sobrecalentamiento de la superficie: hay que reducir la presion
a placa de lijar durante el afilado.

Si, después del afilado, los bordes de la broca no son de longitud igual, hay que ajustar el tiempo y la presién afilando cada lado
de la broca.

Vaciar depositos de polvo (XII)
El afilador esta equipado con dos depésitos que recoge el polvo generado durante el funcionamiento. Cada vez después de su
uso deben estar vaciados. Para ello, sacarlos de la cubierta del afilador, limpiarlos, y luego fijar en la cubierta del afilador.

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

iATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacion de: el armazon y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacion, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0222/73473/EC/2022

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Ostrzatka wielofunkcyjna; ~230 - 240 V; 50 Hz; 150 W; 5500 min'; nr kat. 73473

do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 62841-1:2015

EN 1SO 12100:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzehn wymienionych w deklaracii
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 16
Rok budowy / produkcji: 2022

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2022.02.01 ‘ !
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis 0soby upowaznionej)
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TOYAS.A. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0222/73473/EC/2022

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Multi-function sharpener ~230 - 240 V; 50 Hz; 150 W; 5500 min'; item no. 73473
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 62841-1:2015

EN SO 12100:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 16
Year of production: 2022

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A,, ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2022.02.01

(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel. 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0222/73473/EC/2022

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:
Masina de ascutjt multifunctionala ~230 - 240 V; 50 Hz; 150 W; 5500 min*'; cod articol. 73473
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmétoare:

EN 62841-1:2015

EN1SO 12100:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC)
2011/65/UE  Restrictia utilizarii unor substante periculoase

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Ultimele doud cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 16
Anul de fabricatie: 2022

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2022.02.01 ’
(locul si data emiterii) (nume si semnéatura persoanei autorizate)
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