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PL

1. stopa

2. obudowa

3. wigcznik

4. plytka wzornika

5. nakretka uchwytu frezu

6. frez

7. tuleja redukeyjna

8. dzwignia blokujaca

9. $ruba regulacyjna

10. skala gtebokosciomierza

11. regulator predkosci

12. wzornik

13. obrabiany materiat

14. klucz do mocowania frezu

15. klucz do blokowania wrzeciona
16. prowadnica z rolkg

17. prowadnica do frezowania réwnolegtego

RU

1. cTynHs

2. opnyc

3. nepeknioyarens

4. oBpaseL| nacTuHb!

5. raifka fepxatens thpesbl

6. hpesa

7. nepexopHas mydra

8. 3anupatoLuuii pbivar

9. perynupoBOYHIi BUHT

10. wkana rny6uHomepa

11. perynsitop ckopocTy

12. obpasey

13. obpaboTanHblit MaTepuan
14. kntoy AN kpennenmus pesbl
15. knioy GMOKVIPOBKY WNKHAENS
16. HanpaBnsoLLas C PonnKoM
17. HanpasnsioLas napanmnensHoro
(hpesepoBaHmst

EN

1. foot

2. casing

3. switch

4. sample plate

5. cutter holder nut

6. milling cutter

7. reduction sleeve

8. locking lever

9. adjusting screw

10. depth gauge scale
11. speed controller

12. sample

13. processed material
14. cutter mounting key
15. spindle locking key
16. guide with roller

17. parallel milling guide

UA

1.crona

2. kopnyc

3. nepemukay

4. nnacTuHa ans 3paskis

5. raifka TpUmaya pisust

6. hpesa

7. pedyKuiiHa BTynka

8. Baxinb 6rokyBaHHs

9. peryntoBanbHuil rBIHT

10. wkana rnubuHomipa

11. perynsiTop weuakocTi

12. 3pasok

13. 06pobnennit matepian

14. Koy Ans KpinneHHs pisaka
15. knioy 6rioKkyBaHHs LWNMHAENs
16. HanpsiMHa 3 pPonMKoM

17. HanpsiMHa ans
naparernbHoro (peaepyBaHHs

INSTRUKCJA ORYG

DE

1. Fu

2. Gehause

3. Schalter

4. Probenplatte

5. Fréserhaltermutter

6. Fraser

7. Reduzierhilse

8. Verriegelungshebel

9. Einstellschraube

10. Tiefenmesserskala

11. Geschwindigkeitsregler
12. Probe

13. Verarbeitetes Material
14. Frasermontageschliissel
15. Spindelarretierschliissel
16. Fiihrung mit Rolle

17. Parallele Frasfihrung

LT

1. péda

2. korpusas

3. jungiklis

4. méginio plokstelé

5. pjaustytuvo laikiklio verzié

6. freza

7. redukciné jvoré

8. fiksavimo svirtis

9. reguliavimo varztas

10. gylio matuoklio skalé

11. greicio reguliatorius

12. pavyzdys

13. apdorota medziaga

14. pjaustytuvo tvirtinimo raktas
15. veleno fiksavimo raktas

16. kreiptuvas su voleliu

17. lygiagretaus frezavimo kreiptuvas
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1. péda

2. korpuss

3. sledzis

4. parauga plaksne

5. griezéja turétaja uzgrieznis

6. fréze

7. samazinaSanas uzmava

8. blokéSanas svira

9. regulé$anas skrave

10. dziluma méritaja skala

11. &truma regulators

12. paraugs

13. apstradats materials

14. griezéja stiprinajuma atsléga
15. varpstas blokéSanas atsléga
16. vadotne ar rulliti

17. paralélas frézésanas vadotne

HU

1.1ab

2. burkolat

3. kapcsold

4. mintalap

5. vagotarto anya

6. marészerszam

7. szlikit6hiively

8. rogzittkar

9. beallité csavar

10. mélységméré skala

11. sebességszabalyozd

12. minta

13. feldolgozott anyag

14. vagoszerszam rogzitékulcsa
15. orsérogzitd kulcs

16. vezetd gorgével

17. parhuzamos marévezetd

FR

1. pied

2. boitier

3. interrupteur

4. plaque d'échantillon

5. écrou porte-fraise

6. fraise

7. manchon de réduction

8. levier de verrouillage

9. vis de réglage

10. échelle de jauge de profondeur
11. régulateur de vitesse

12. échantillon

13. matériau traité

14. clé de montage du coupeur

15. clé de verrouillage de la broche
16. guide avec rouleau

17. guide de fraisage paralléle

GR

1. 631

2. mepiBAnua

3. dlaKkTTTNG

4. méro deiypatog

5. magiuad auykpdTnong Kotrg
6. ppéla

7. paviki peiwong

8. poxA6g aopahiong

9. Bidar pubuiong

10. kAipaka BaBoug

1. eheykig TayuTog

12. deiypa

13. emegepyaopévo UNKO

14. kheidi aTEPEWANG KOTTIKOU
15. kheidi aogahiong dova

16. 0dnyog pe KUAIVOPO

17. 0dnydg TapdMnAng dAeang

|
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cz

1. noha
2. pouzdro

3. piepina¢

4. vzorkovac desticka
5. matice drzéku frézy

6. fréza

7. redukéni objimka

8. zajistovaci paka

9. sefizovaci Sroub

10. stupnice hloubkoméru
11. regulétor otacek

12. vzorek

13. zpracovany material

14. kli¢ pro upevnéni fezacky
15. kli¢ pro aretaci vietena
16. voditko s valeckem

17. paralelni frézovaci voditko

RO

1. picior
2. carcasd

3. comutator

4. placé de proba
5. piulita suport freza

6. freza

7. manson de reductie
8. manetd de blocare
9. surub de reglare
10. scard a adancimii
11. regulator de viteza

12. esantion

13. material prelucrat
14. cheie de montare a frezei
15. cheie de blocare a axului

16. ghidaj cu rold

17. ghidaj de frezare paraleld

T
1. piede

2. involucro
3. interruttore

4. piastra campione
5. dado portafresa

6. fresa

7. manicotto di riduzione
8. leva di bloccaggio
9. vite di regolazione

10. scala del misuratore di profondita

11. regolatore di velocita

12. campione

13. materiale lavorato
14. chiave di montaggio della fresa

15. chiave di bloccaggio del mandrino

16. guida con rullo
17. guida di fresatura parallela

BG

1. kpak
2. xopnyc

3. npeskmioysaten

4. npoBHa nnaka
5. raifka Ha ibpXaya Ha PexXeLLms MHCTPYMEHT

6. thpesa

7. pedyKUMOHHa BTyrka

8. 3aknouBaLL noct

9. perynupat BUHT

10. ckana Ha fbnbokomepa
11. perynatop Ha ckopocTTa

12. npoba

13. obpaboteH MaTepuan
14. Kty 3a MOHTaX Ha pesaykara

15. KnioY 3a 3aKMK4BaHe Ha LNMHAEna

16. Bogay ¢ ponka

17. napaneneH Bogau 3a (hpe3oBaHe

NSTRUKCJA
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SK

1.noha

2. puzdro

3. prepinaé

4. vzorkova platiia

5. matica drZiaka frézy

6. fréza

7. redukéné puzdro

8. zaistovacia paka

9. nastavovacia skrutka

10. stupnica hibkomeru

11. regulator otacok

12. vzorka

13. spracovany material

14. KIU¢E na upevnenie frézy
15. KIU€ na aretaciu vretena
16. vodidlo s valcekom

17. paralelné frézovacie vedenie

ES

1. pie

2. carcasa

3. interruptor

4. placa de muestra

5. tuerca del portacortadores

6. fresa

7. manguito reductor

8. palanca de bloqueo

9. tornillo de ajuste

10. escala del medidor de profundidad
11. controlador de velocidad

12. muestra

13. material procesado

14. llave de montaje del cortador
15. llave de blogueo del husillo
16. guia con rodillo

17. guia de fresado paralelo

NL

1. voet

2. behuizing

3. schakelaar

4. monsterplaat

5. moer van de freeshouder
6. frees

7. reductiehuls

8. vergrendelingshendel

9. stelschroef

10. dieptemeterschaal

11. snelheidsregelaar

12. monster

13. verwerkt materiaal

14. freesmontagesleutel

15. spindelvergrendelingssleutel
16. geleider met rol

17. parallelle freesgeleider

PT

1. pé

2. alojamento

3. interruptor de alimentagéo

4. placa de stencil

5. porca do suporte do cortador
6. cortador

7. manga de redugdo

8. alavanca de bloqueio

9. parafuso de ajuste

10. escala do medidor de profundidade
11. controlador de velocidade
12. esténcil

13. material da peca

14. chave de fixagdo do cortador
15. chave de bloqueio do eixo
16. guia de rolos

17. guia de fresagem paralela
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1. stopalo

2. kuciste

3. prekidat

4. plo¢a za uzorak

5. matica drzaca rezaca

6. glodalica

7. redukcijska ¢ahura

8. poluga za zakljucavanje

9. vijak za podesavanje

10. skala dubinomjera

11. regulator brzine

12. uzorak

13. obradeni materijal

14. Klju¢ za montazu rezaca
15. klju€ za blokiranje vretena
16. vodilica s valjkom

17. paralelna vodilica za glodanje

Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte prirucnik

ST

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoli knacc anekTpuyeckolt besonacHoctn
[lpyruii knac enexTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas drosibas II. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druha trieda elektrickej bezpe¢nosti
Méasodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
AelTepn 16§N NAekTPIKAG a0PaAEiag

Bropu knac no enektpudecka esonacHoct
Seguranga elétrica de segunda classe
Drugi razred elektricne sigurnosti
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Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
[Monb30BaTLCS 3ALUMTHBIMI O4KaMU
KopucTyiiTech 3axucHuMu okynsipamin
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Haszndljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotpomoInoTe Ta yuaid TpooTaciog
Wanon3gaiiTe 3awwTHu ouuna

Usar dculos de protegdo

Koristite zastitne naocale

Akl & jdas pasil

ORYG
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Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb3oBaTbCs CPEACTBAMM 3aLLMUTHI CyXa
Kopucryiitec 3acobamu 3axucTy cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes drosibas lidzek|u

Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

XpnolyoTIoInoTe Tig wiaoTideg
M3nonasaitte cpeacTea 3a 3alluTa Ha cnyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

[SWIpE PRESH
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢
stopnien wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazna role w przyczynianiu sie do
ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacii o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste
equipment should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural
resources. Uncontrolled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the
environment. The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate
recycling methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBON UHPOPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATb U3HOLIEHHOE BMIEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0GOPYAOBaHHE (B TOM uucre Gatapen 1 akkyMynaTopbl) BMECTE C ApyruMi
oTxopamu. M3HoleHHoe oBopyaoBaHue [OMKHO coBUpaTbCst CENEKTUBHO W NepenaBarbes B TOUKy cOopa, 4Tobbl obecneunTs ero nepepabotky v yTunusaumio, Ans
TOr0, YTOGbI OrPaHUYUTL KOMMYECTBO OTXOAOB, M YMEHbLIMTb UCMOMb30BaHUE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpyeMblit BEIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAepXaluuxcs B
MEKTPUYECKOM 1 SNIEKTPOHHOM 0BOPY/I0BAHNM, MOXET NPeCTaBNSTL Yrpody ANs 3A0POBLS HeNoBeka, 1 NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHNUSIM B OKpYXalolLeit cpefe.
[lomaluHee X03AICTBO WrpaeT BaxHYK Ponb MU NOBTOPHOM WCMONB3OBAHMNA W YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTUNU3ALMM U3HOLEHHOO 0BopyAoBaHMs. MoapoGHyo
MHOPMALIMIO O NPaBUTbHBIX METOAAX YTUMIA3ALIMI MOXHO MOMY4MTb Y MECTHBIX BMACTeV UM Y NPOAaBLa.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMK
Bifxoaamu. BianpaubosaHe obnaaHaHHs NoBUHHO GyTv BUBIpKOBO 3iBpaHo | nepeaaHo B NyHKT 360py ANs 3aGesneyeHHs ioro nepepobky i BIGHOBNEHHS, OB 3MEHLLMTY
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, LLIO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY oBnaaHaHHi, Moxe npeAcTaBnATv Hebeaneky Ans 3N0POB’s NIOAVHY | BUKNMKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLLHBOMY CepefoBiLLi. FOCNOAapCTBO Biairpae
BaXIUBY PONb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBMEHHS, BKMKO4alouV yTUMi3aLiio BIUKOPUCTAHOrO oBnaaHaHHs. Binblu AeTanbHy iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeToAM YTUnNi3alii MoxHa oTpuUMaTy y micesoi Bnaav abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudotg elektring ir elektroning jrangg (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazéno likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulator() spolecné s jinym odpadem. PouZité zafizeni by
mélo byt shromazdovéno selektivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajiSténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a snizil stuped vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvolfiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Doméacnost hraje dulezZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dali
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Ufad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nélezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvoliiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méZe ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost mé déleZitu dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készlléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziléket szelektiven gyUijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes ergforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelel gy(ijtdpontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljdbdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
készlilék Gjrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperdrii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrnicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrolée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un role important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le
apparecchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la
quantita di rifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche pud costituire
il rischio per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero,
compreso il riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBoro deixvel OTI amayopeUeTal N aTOPPIYN XPNOIMOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAeKTpoviKoU €EOTAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améPAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémer va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTal oe onpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUKAwor Tou Kai n avaktnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIkWy Topwv. H avegéheykTn ameAeubépwan emkivouvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAl OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €GOTTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmvn uyeia kai va TpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuOIK6 TrepIBGAoV. To voikokupld SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYPNOIKOTIOINGN Kal avaKTnon, ouptepiAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopioU. Ma TepIoodTepEeS TANPOPOpIES OXETIKA Hie TIG KATAANAES PEBEBOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1 TOV TTWANTH.

Toau cuMBON MH(OPMMPA, Ye U3XBBPNIFHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO 0BOPY/BaHe (BKMK4MUTENHO Gatepuy 11 akymynaTopy) 3aefHo ¢ GutosuTe oTna-
AblUn e aaﬁpaHeHO. MaxabeHoto oSopy}:laaHe TpRSBa fAa ce c1=6|/|pa OTAENHO W Aia ce npeaafe B nyHKkTa 3a c1=6v|paHe Ha TakuBa oTnagbuK, 3a Aa Ce OCUrypu HerosoTo
PeuunknpaHe 1 onon3oTBOpABaHe, Aa Ce Hamanu KoM4eCcTBOTO Ha OTNaabLUTe U Aa Ce HaManu pasxofa Ha NpupoaHU pecypeu. HeKOHTpOJ'IVIpaHOTO M3nyckaHe Ha onacHu
CbCTaBKW, CbAbpXally Ce B eNeKTPUYECKOTO U eNEKTPOHHOTO 060py}:(BaHe, MOXe Ja NpeacTaBnABa 3annaxa 3a Y0BeLLKOTO 34pase W Aa NPUHUHI OTPULATENHN NPOMEHN B
OKonHara cpeaa. ﬂOMaKMHCTBOTO urpae BaxHa pons B NpUHOCA 3a NOBTOpHaTa yn0Tpe6a 1 0MoN30TBOPABAHETO, BKIMKOYUTENHO PELIMKINPAHETO Ha n3xabeHoto o60py/:(BaHe.
3a noeeve MH@OpMaLLMﬂ OTHOCHO MpaBunHWTE METOAM 3a peLunKnupaHe, Mons, CBbPXETe Ce C MeCTHUTE BNacTW Uiu C npodasada.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljuCujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rablienu opremu treba
skupljati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih
resursa. Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrzanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moZe predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne
promjene u prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim
metodama recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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) el Rl g5 (s Al Lagh 5 Y15 ) Clanall i 525050l ﬂ\au,&uw‘}é%w&j&ﬂg b)) gl 1585 (5 e (B g Ll 28 ¢
s AL Qs ¢ Aol 50 8le] 35 g el (3 233 CLAGDY Gilinn gy e 3 3 ey« 12 g 123531 e 3 Lanlindl 3 g 50,

INSTRUKCJA ORYGINALNA .




PL
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Frezarka stuzy do obrobki drewna i materiatdw drewnopochodnych za pomoca frezéw trzpieniowych. Wyposazenie frezarki w
prowadnice utatwia frezowanie w linii prostej i po tuku. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od
wiasciwej eksploatacji, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU
Narzedzie jest dostarczane w stanie kompletnym, ale wymaga czynnosci przygotowawczych przed przystapieniem do pracy.

Wraz z frezarkg dostarczane sg prowadnice, oraz tuleja umozliwiajgca zamontowanie frezow o mniejszej Srednicy uchwytu. W
sktad wyposazenia nie wchodza frezy.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Nr katalogowy YT-82389
Napiecie sieci [V~ 230
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa w] 850
Obroty znamionowe [min”'] 10000 - 30000
Maks. gtebokos¢ frezowania [mm] 40
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 6/8
Klasa izolacji I
Stopien ochrony IPX0
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L, K, [dB (A)] 81,0£3,0
-moc akustycznal , K , [dB (A)] 89,0+£3,0
Drgania a, + K [m/s?] 1,067 £1,5
Masa [kq] 2,0

Deklarowane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z standardowg metoda pomiarowg i moga zostac uzyte do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowane wartosci emisji hatasu moga réwniez by¢ uzyte do wstepnej oceny ekspozycji.
Ostrzezenie! Emisja hatasu podczas wiasciwej pracy elektronarzedzia moze réznic sie od deklarowanych wartodci w zaleznosci
od sposobu w jaki jest uzywane narzedzie, w szczegolnosci jaki rodzaj materiatu jest obrabiany.

Ostrzezenie! Nalezy okresli¢ $rodki ochrony operatora w oparciu o przyblizenie ekspozycji w aktualnych warunkach uzytkowania.
Nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie czesci cyklu pracy. Oprocz czasu pracy nalezy uwzgledni¢ inne czynniki takie, jak czas kiedy
narzedzie jest wylaczone oraz kiedy dziata na biegu jatowym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie po-
danych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyng porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/ lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczeristwa, aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,,elektronarzedzie” oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte owietlenie przyczynia sie do wypad-
kow.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktore mogg zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.
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Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden sposodb nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywa¢ zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych przewod z zyta uziemienia ochronnego. Brak prze-
rébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki central-
nego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie nalezy narazac¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do elek-
tronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy nadwyreza¢ przewodow przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do przeno-
szenia, ciggniecia elektronarzedzia lub wyciagania wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewod przylaczeniowy z daleka
od zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody przytaczeniowe
zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przediuzac prze-
dtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Nalezy byé przewidujacym, obserwowac co si¢ robi i zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia. Nie
nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedzia moze spowodowaé powazne osobiste obrazenia.

Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy
osobiste obrazenia.

Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przylaczeniem do zrodia zasilania il lub przed podiaczeniem akumulato-
ra oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie si¢ narzedzie nalezy upewnic sig, ze wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji
wytaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wylaczniku lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci zasilajacej przy
zafgczonym wytgczniku moze byé przyczyng wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunaé wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caly czas sta¢ pewnie i zachowa¢ rownowage. Umozliwi to lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio si¢ ubierac. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy, ubranie
i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wlosy moga zosta¢ zaczepione przez czesci
ruchome.

Jezeli urzadzenia sa, przystosowane do przylaczenia zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic¢
sie, ze s3 one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie nalezy elektronarzedzia przeciazac. Nalezy stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza i bezpieczniejszg przy obcigzeniu, na jakie zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna
zafgczaé lub wytgczaé tacznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Nalezy odiaczac wtyczke ze zrodia zasilania elektronarzedzia il lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej na-
stawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa redukujg ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom niezaznajo-
mionym z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcjg na uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

Elektronarzedzia nalezy konserwowaé. Nalezy sprawdza¢ wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych, pek-
nigcia czesci i wszystkie inne czynniki, ktore moga mie¢ wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszko-
dzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawi¢. Przyczyng wielu wypadkéw jest niefachowy sposdb konserwacji
elektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnacych zmniejsza praw-
dopodobienstwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposob, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.
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Naprawa
Naprawe, elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne cze-
$ci zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA FREZAREK

Trzymaj narzedzie za izolowane powierzchnie rekojesci, poniewaz narzedzie moze wej$¢ w kontakt z wiasnym kablem
zasilajacym. Przeciecie kabla ,pod napieciem” moze spowodowac, ze metalowe cze$ci narzedzia takze znajda sie ,pod napie-
ciem” i porazi¢ operatora.

Stosuj Sciski lub inne wiasciwe sposoby do zabezpieczenia i utrzymania obrabianego elementu do stabilnej platformy.
Trzymanie obrabianego elementu za pomoca rak lub za pomocg innych czesci ciata spowoduje niestabilno$é i moze prowadzi¢
do utraty kontroli.

Przeznaczenie narzedzia

Narzedzie stuzy do obrébki drewna za pomocg frezéw trzpieniowych prowadzonych od géry materiatu po jego powierzchni. Moz-
na takze obrabia¢ materiaty drewnopochodne jak ptyty MDF, widrowe, sklejke itp.

Zabroniona jest obrébka innych materiatéw niz drewno i materialy drewnopochodne takich, jak: np. tworzywa sztuczne czy meta-
le. Zabronione jest wykorzystanie narzedzia jako stacjonarnego oraz jako napedu do innych narzedzi. Uzytkownik ponosi odpo-
wiedzialno$¢ za wszystkie szkody wynikte z niewtasciwego wykorzystania narzedzia.

Ryzyko resztkowe

Nawet jezeli narzedzie bedzie poprawnie wykorzystywane nalezy si¢ liczy¢ z wystepowaniem ryzyka resztkowego, ktérego nie
mozna unikna¢. Z budowy oraz przeznaczenia narzedzia wynikajg nastepujace zagrozenia: kontakt z wirujgcym narzedziem
tngcym; wyrzucenie narzedzia wstawianego lub jego fragmentow; wyrzucenie pytu i kawatkow drewna; wdychanie pytu powsta-
jacego podczas pracy; uszkodzenie stuchu w przypadku nie stosowania ochronnikéw; porazenie pradem przy dotknieciu nieizo-
lowanych czesci narzedzia. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powstania zagrozen
wynikajacych z niewlasciwego uzytkowania.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

Zawsze podczas pracy narzedzie nalezy trzymac za izolowane uchwyty. Narzedzie wstawiane moze wej$¢ w kontakt z kablem
zasilajgcym narzedzie lub z innym ukrytym przewodem ,pod napieciem”. Taki kontakt moze spowodowaé, ze nieizolowane czesci
narzedzia takze znajdg sie pod napigciem i mogg spowodowac porazenie operatora.

Obrabiane przedmioty nalezy zawsze zamocowac¢ do stabilnej podstawy, np. stotu roboczego. Nigdy nie trzyma¢ obrabianego
materiatu za pomoca rak, nég lub innych czesci ciata. Poprawne zamocowanie obrabianego materiatu zmniejszy ryzyko utraty
kontroli nad narzedziem i kontaktu ciata z ruchomymi cze$ciami narzedzia. W przypadku obrébki dtugich elementéw nalezy je
podeprze¢ w poblizu miejsca obrdbki oraz w poblizu koricéw elementu. Diugie elementy majg tendencije do zginania si¢ pod wia-
snym cigzarem. Podpory nalezy ustawi¢ tak, aby zginajgce sie czesci elementéw nie pochwycity narzedzia roboczego.

Nalezy stosowac tylko frezy o $rednicy uchwytéw podanych w instrukcji. Nie przerabia¢ uchwytu frezu w celu dopasowania do
gniazda narzedzia. Stosowac tuleje i nakretke przeznaczong do danej Srednicy uchwytu. Przed montazem frezu nalezy upewni¢
sig, ze jego predkos¢ obrotowa jest wigksza lub réwna predkosci obrotowej narzedzia.

Obrdbka niektorych materiatéw moze generowac pyt, ktérego wdychanie moze by¢ szkodliwe. Zawsze podczas pracy nalezy
stosowac maski przeciwpytowe. Nalezy takze podtgczy¢ narzedzie do instalacji odciagu pytu za kazdym razem jak to jest mozliwe.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzie oraz narzedzie wstawiane pod katem uszkodzen. W przypadku zauwazenia
jakichkolwiek uszkodzen nie nalezy podejmowa¢ pracy do czasu ich usuniecia. Zwracac szczegéing uwage na kabel zasilajacy.
Uszkodzony kabel zasilajgcy nie moze by¢ naprawiony i nalezy go wymieni¢ w catosci. Wymiany nalezy dokona¢ w autoryzo-
wanym serwisie naprawczym. Podczas odtgczania wtyczki kabla zasilajacego od gniazda sieciowego nalezy zawsze ciggna¢ za
wtyczke, nigdy za kabel.

Podczas pracy zawsze nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej: ochrone oczu, ochrone stuchu, maski przeciwpytowe, stréj ochron-
ny z dtugimi rekawami i nogawkami, rekawice, kask oraz petne obuwie z podeszwa antyposlizgowa. Dugie wiosy nalezy upiac.
Wszystkie czynno$ci zwigzane z montazem i regulacjg nalezy przeprowadzac przy wytgczonym zasilaniu narzedzia. Wtyczka ka-
bla zasilajgcego narzedzie musi by¢ odigczona od gniazdka sieci zasilajacej. Przed podtgczeniem narzgdzia do zasilania nalezy
sig upewni¢, ze wigcznik znajduje sie w pozycji wytaczony.

Przed uzyciem frezu nalezy sie upewnic, ze jego krawedzie tnace sq pozbawione uszkodzen i sg odpowiednio naostrzone.
Uszkodzone krawedzie thgce moga spowodowac: odskakiwanie ich od obrabianego materiatu, nierownomierne efekty pracy i by¢
przyczyna pekniecia frezu. Nieostre krawedzie bedg wymagaty zwiekszonej sity docisku frezu do obrabianego materiatu, co moze
spowodowac przypalenie materiatu, a takze by¢ przyczyng peknigcia frezu.

Nie stosowa¢ frezéw o wiekszej $rednicy niz wymiary otworu w podstawie. Frez po zamontowaniu we wrzecionie frezarki nie
powinien blokowa¢ obnizania i podnoszenia obudowy frezarki.

Informacje dotyczgce systemow bezpieczenstwa
Maszyna zostata wyposazona w system sterowania zwigzany z bezpieczenstwem (SRP/CS), zaprojektowany zgodnie z norma
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EN ISO 13849-1:2015.

Funkcja bezpieczenstwa: Zapobieganie niezamierzonemu uruchomieniu maszyny po przerwie w zasilaniu. Po powrocie zasilania
ponowne uruchomienie mozliwe jest dopiero po celowym zwolnieniu i ponownym nacisnieciu przetacznika.

Kategoria systemu: B

Poziom zapewnienia bezpieczenstwa (PL): b

Pokrycie diagnostyczne (DC): nie wymagane dla kategorii B

Rodzaj sterowania: reczne

Typ oprogramowania: zintegrowany uktad scalony z oprogramowaniem wbudowanym; oprogramowanie opracowane i przetesto-
wane zgodnie z modelem V

Ograniczenia w pracy: funkcja bezpieczenstwa aktywna tylko przy prawidtowym podigczeniu zasilania i dziatajacym ukladzie
sterowania; brak wskaznikéw i alarméw

Automatyczne zawieszenie / wznowienie funkcji: po zaniku zasilania funkcja bezpieczenstwa uniemozliwia samoczynne urucho-
mienie maszyny

Konserwacja: nie wymaga konserwaciji ze strony uzytkownika; brak potrzeby okresowego testowania

Czestotliwos¢ sprawdzen: nie dotyczy

OBSLUGA NARZEDZIA

Przygotowanie do pracy

Narzedzie oraz akcesoria wyja¢ z opakowania i usung¢ jego wszystkie elementy. Zaleca sie zachowa¢ opakowanie, ktére moze
by¢ pomocne podczas przechowywania i transportu narzedzia.

Upewnic sig, ze podczas wszystkich czynnosci regulacyjnych i montazowych narzedzie jest odtaczone od sieci zasilajgcej. Wtycz-
ka kabla zasilajgcego jest odtgczona od gniazdka sieciowego.

Montaz i demontaz frezu

Ostrzezenie! Ze wzgledu na ryzyko zranienia sie ostrymi krawedziami frezu, montaz nalezy przeprowadzi¢ w rekawicach ochron-
nych.

tatwiej bedzie mozna przeprowadzi¢ montaz frezu przed zamocowaniem przystawki roboczej. Jezeli jednak $rednica frezu jest
wigksza niz otworu w przystawce roboczej, montaz frezu nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu przystawki roboczej.

Wybra¢ frez o $rednicy uchwytu wymienionej w tabeli z danymi technicznymi. Jednym kluczem zablokowa¢ mozliwo$¢ obrotu
wrzeciona, a drugim kluczem odkreci¢ nakretke mocujaca. Jezeli $rednica uchwytu frezu jest mniejsza niz tulei wewnatrz nakretki
nalezy uzy¢ dotgczonej tulei redukcyjnej. Nakretke z frezem nakreci¢ na gwint wrzeciona, a nastepnie — przy zablokowanym
wrzecionie za pomocg jednego klucza — dokreci¢ mocno i pewnie drugim kluczem (I1).

Demontaz frezu przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Montaz ptytki wzornika

Ptytka wzornika umozZliwia frezowanie ksztattu na podstawie szablonu. W celu montazu nalezy najpierw odkreci¢ $ruby mocujgce
i zdja¢ ostone stopy frezarki. Ptytke wzornika umiesci¢ od spodu podstawy, tak aby tuleja w jej Srodku byta skierowana ku dotowi
(I11). Nastepnie ponownie zamontowac ostone stopy i przykreci¢ cato$¢ przy uzyciu tych samych $rub. Srub nie nalezy dokrecac
zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ gwintéw.

Podczas prowadzenia frezarki tuleja ptytki powinna $Scisle przylega¢ do krawedzi wzornika (IV). Wycinany materiat bedzie miat
nieco inne wymiary niz wzornik, poniewaz $rednica frezu musi by¢ mniejsza niz Srednica tulei ptytki. Wynika to z tego, ze $rednica
frezu musi by¢ mniejsza niz $rednica tulei plytki wzornika.

Obstuga prowadnicy do frezowania réwnolegtego (V)

Stopa frezarki umozliwia zamocowanie prowadnicy do frezowania réwnolegtego. W tym celu nalezy lekko odkreci¢ pokretto
blokujace prowadnicy, wsunaé jej uchwyt w gniazdo znajdujace sie w stopie frezarki, a nastepnie dokreci¢ pokretto, aby zablo-
kowac jej pozycje. Po zamontowaniu prowadnicy nalezy poluzowac nakretke motylkowa, ustawi¢ zagdang odlegtos¢ prowadnicy
od frezu, a nastepnie jg dokreci¢. Podczas ciecia nalezy przesuwac frezarke tak, aby prowadnica caly czas stykata sie z bokiem
obrabianego materiatu.

Obstuga prowadnicy z rolka (VI)

Stopa frezarki umozliwia zamocowanie prowadnicy z rolka. Prowadnica z rolkg stuzy do frezowania wzdtuz krawedzi zaokraglo-
nych, profilowanych lub o nieregularnym ksztatcie. W tym celu nalezy lekko odkreci¢ pokretto blokujgce prowadnicy, wsunag jej
uchwyt w gniazdo znajdujace sie w stopie frezarki, a nastepnie dokreci¢ pokretto, aby zablokowaé jej pozycje. Po zamontowaniu
prowadnicy nalezy poluzowa¢ pokretto regulacyjne, ustawi¢ zadang odlegtos$¢ rolki od frezu, a nastepnie ponownie je dokrecic.
Podczas ciecia nalezy przesuwac frezarke tak, aby rolka prowadnicy caly czas stykata sie z bokiem obrabianego materiatu.

Ustawianie gtebokosci frezowania

W celu ustawienia gtebokosci frezowania nalezy najpierw otworzy¢ dzwignig blokujaca (VII), co umozliwi przesuniecie stopy
frezarki. Nastepnie, obracajgc $rubg regulacyjng, ustawi¢ podstawe w gére lub w dot do zadanej pozycji. Na korpusie frezarki
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znajduije sie skala wysokosci, ktéra umozliwia precyzyjne ustawienie glebokosci frezowania. Po ustawieniu odpowiedniej pozycii
nalezy unieruchomi¢ stope, zamykajac dzwignie blokujaca (VII).

Uwagal Jezeli zamkniecie dzwigni nie bedzie powodowato unieruchomienia podstawy, nalezy — przy otwartej dzwigni — dokreci¢
nakretke kontrujaca Sruby regulacyjnej.

Ustawianie predkosci obrotowej (VIIl)

Frezarka umozliwia ptynng regulacje predko$ci obrotowej w zakresie podanym w tabeli z danymi technicznymi. Predko$¢ jest
ustawiana za pomocg pokretta, im wyzsza widoczna liczba tym wyzsza predko$¢ obrotowa. Predkos¢ obrotowg nalezy dobra¢ w
zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu i $rednicy frezu. Im mniejsza $rednica frezu oraz im twardsze drewno tym wyzsze
obroty mozna ustawi¢. Nalezy jednak pamigtac, ze zbyt wysoka predko$¢ moze spowodowaé przypalanie obrabianego materiatu.
Zaleca sig przeprowadzi¢ proby na materiale odpadowym.

Ostrzezenie! Nie zmienia¢ nastawy predkosci obrotowej podczas pracy narzedzia pod obcigzeniem.

Uruchamianie i zatrzymywanie frezarki

Przed uruchomieniem frezarki nalezy jg chwyci¢ za uchwyt lub gérng cze$¢ obudowy, a nastepnie upewnic sig, ze frez nie ma
kontaktu z Zadnym przedmiotem. Frezarke uruchamia si¢ przestawiajgc wiacznik w pozycje wigczony — |. Urzadzenie posiada
tzw. ,migkki rozruch” co oznacza, ze osigga maksymaling lub ustawiong predko$¢ obrotowg stopniowo sie rozpedzajac. Chroni to
uzytkownika przed nagtym szarpnieciem ze strony urzadzenia, co moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem podczas
jego uruchamiania.

Po uruchomieniu frezarke nalezy trzyma¢ uruchomiong przez ok. 30 sekund przed przystapieniem do pracy. Jezeli w tym czasie
nie zostang stwierdzone, zadne nieprawidtowe objawy pracy w postaci np. zwigkszonych wibracji, zwigkszonego hatasu, podej-
rzanego zapachu lub dymu wydobywajgcego sie z narzedzia mozna przystapic do pracy.

Zatrzymanie narzedzia nastepuje po przestawieniu wigcznika w pozycje wytaczony - O. Po wytgczeniu narzedzia frez moze jesz-
cze wirowac przez jaki$ czas. Przed odtozeniem narzedzia nalezy odczeka¢ do catkowitego zatrzymania obrotéw frezu.

Frezowanie (IX)

Kierunek obrotu wrzeciona jest zaznaczony za pomocg strzatki na korpusie stopy frezarki. Frezowanie nalezy przeprowadzié
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara dla frezowania zewnetrznego i zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dla frezowania
wewnetrznego. Zapobiegnie to przeskakiwaniu frezu i zapewni dobry rezultat frezowania.

Predko$¢ przesuwania frezarki nalezy dobra¢ eksperymentalnie, zaleca sie przeprowadzi¢ proby odpadach wykonanych z tego
samego materiatu co zamierzone frezowanie. Im mnigjsza predko$¢ przesuwania tym lepszy rezultat frezowania. Zbyt wolna
predko$¢ moze jednak doprowadzi¢ do przypalenia frezowanej powierzchni i zostawic na niej trwate $lady.

Porady przydatne przy frezowaniu

Frezarke podczas frezowania nalezy prowadzi¢ ptynnym ruchem w jednostajnym tempie. Im bardziej ptynne prowadzenie tym
wyzsza jakos¢ frezowania.

Unika¢ uderzania frezem w obrabiany materiat.

Pozwoli¢ frezarce osiagnaé¢ ustawione obroty i dopiero rozpoczaé frezowanie.

Jezeli zajdzie potrzeba kontynuowania frezowania. Frez do $ladu nalezy wprowadza¢ przy petnej predkosci obrotowej. Pozwoli to
unikna¢ zakleszczenia sie frezu w obrabianym materiale.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac narzedzia, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate praw
gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowadzenia
naprawy w punkcie serwisowym, nalezy sie w tym celu skontaktowac z producentem. Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny
wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczyscic np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wiekszym niz
0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia srodkéw chemicznych i ptynéw czyszczacych. Nie nalezy stosowac ostrych
narzedzi do czyszczenia. Uchwyty, pokretta oraz inne elementy regulacyjne oczysci¢ suchg czystg szmatka.
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PRODUCT CHARACTERISTICS
The milling machine is used for processing wood and wood-based materials using shank cutters. The milling machine is equipped
with guides, which facilitates milling in a straight line and along an arc. The correct, reliable and safe operation of the tool depends
on its proper use, therefore:
Before using the tool, read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this
manual.

PRODUCT EQUIPMENT

The tool is supplied complete, but requires preparatory work before starting work. The milling machine is supplied with guides
and a sleeve that allows for the installation of cutters with a smaller handle diameter. The equipment does not include cutters.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue number YT-82389
Mains voltage [V~ 230
Network frequency [Hz] 50
Rated power W] 850
Rated speed [min] 10000 - 30000
Max. milling depth [mm] 40
Tool holder diameter [mm] 6/8
Insulation class Il
Degree of protection IPX0
Noise level
-sound pressure L +K [dB (A)] 81.0£3.0
- sound power L, + K [dB (A)] 89.0+3.0
Vibrations a  + K [m/s?) 1.067 £1.5
Mass [ka] 20

The declared noise emission values have been measured in accordance with a standard measurement method and can be used
to compare one tool with another. The declared noise emission values can also be used for a preliminary assessment of exposure.
Warning! Noise emission during actual operation of the power tool may differ from the declared values depending on the way the
tool is used, in particular what type of material is being processed.

Warning! Operator protection measures should be determined based on an approximation of exposure under actual conditions
of use. All parts of the work cycle should be considered. In addition to working time, other factors such as time when the tool is
switched off and when it is idling should be considered.

GENERAL TOOL SAFETY WARNINGS

WARNING! Read all safety warnings and instructions . Failure to follow the safety warnings and instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and safety instructions for future reference.

In the warnings below, the expression ,power tool” refers to a mains-operated (cordless) power tool or a battery-operated (cord-
less) power tool.

Workplace Safety

The workplace should be kept tidy and well lit. Clutter and poor lighting contribute to accidents.

Do not operate power tools in explosive environments, such as the presence of flammable liquids, gases or dust. Power
tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away from areas where power tools are in use. Distractions can cause loss of control over
the power tool.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlets. Never modify the plug in any way. Do not use any extension cord with power
tools that have a cord with a protective earthing wire. Unmodified plugs and outlets reduce the risk of electric shock.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Avoid touching grounded or earthed surfaces such as pipes, radiators, central heating radiators and refrigerators. Touch-
ing grounded or earthed parts increases the risk of electric shock.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will increase the risk of electric shock.

Do not abuse the connection cord. Never use the connection cord to carry, pull the power tool or to pull the plug out of
the socket. Keep the connection cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or entangled connection
cords increase the risk of electric shock.

When using a power tool outdoors, the connecting cords should be extended with extension cords intended for outdoor
use. Using an extension cord intended for outdoor use reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp environment is unavoidable, a residual current device (RCD) should be used as pro-
tection against supply voltage. The use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool. Do not operate a power tool
while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating a power
tool may result in serious personal injury.

Protective equipment should be worn. Always wear safety glasses. Wearing protective equipment such as a dust mask, non-
skid footwear, hard hat or hearing protection under appropriate conditions will reduce personal injury.

Avoid unintentional starting. Ensure the switch is in the off position before connecting to power source and/or battery
pack, picking up or carrying the tool . Carrying power tools with your finger on the switch or connecting power tools to the mains
when the switch is in the on position can cause accidents.

Remove any wrenches or keys before turning on the power tool. A wrench left attached to a rotating part of the power tool
may result in personal injury.

Do not overreach. Always stand firmly and keep your balance. This will allow you to have better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress appropriately. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair, clothing, and gloves away from moving parts.
Loose clothing, jewelry, or long hair can become entangled in moving parts.

If the equipment is provided with facilities for the connection of external dust extraction and dust collection facilities,
ensure that these are connected and properly used. The use of dust collection facilities can reduce dust-related hazards.

Use and care of power tools

Do not overload the power tool. Use a power tool with the right power for the job. The correct power tool will allow you to
work better and safer at the load for which it was designed.

Do not use an electrical tool if the switch does not turn it on or off. Any electrical tool that cannot be turned on or off with the
switch is dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or disconnect the battery pack from the power tool before making any ad-
justments, replacing parts, or storing. Such preventive safety measures reduce the risk of accidental starting of the power tool.
Store unused power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Power tools must be maintained. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s operation. If damage is found, the power tool must be repaired before use.
Many accidents are caused by improper maintenance of power tools.

Cutting tools should be sharp and clean. Properly maintaining sharp edges on cutting tools reduces the likelihood of jamming
and facilitates handling.

The power tool, accessories, work tools, etc. must be used in accordance with these instructions, taking into account
the working conditions and the type of work to be performed. Using the power tool in a manner for which it was not intended
may result in hazardous situations.

Repair
Have your power tool repaired only by a qualified person using only original spare parts. This will ensure that your power
tool remains safe to use.

ADDITIONAL MILLING MACHINE SAFETY WARNINGS

Hold the tool by the insulated gripping surfaces because the tool may come into contact with its own cord. Cutting a ,live”
cord may cause metal parts of the tool to also become ,live” and shock the operator.

Use clamps or other appropriate methods to secure and hold the workpiece to a stable platform. Holding the workpiece
with your hands or other parts of your body will create instability and could lead to loss of control.

Purpose of the tool

The tool is used for woodworking with shank cutters guided from the top of the material along its surface. It is also possible to
process wood-based materials such as MDF, chipboard, plywood, etc.
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Itis forbidden to process materials other than wood and wood-based materials such as: plastics or metals. It is forbidden to use
the tool as a stationary or as a drive for other tools. The user is responsible for all damages resulting from improper use of the tool.
Residual risk

Even if the tool is used correctly, it is necessary to take into account the occurrence of residual risks that cannot be avoided. The
following hazards result from the construction and purpose of the tool: contact with the rotating cutting tool; ejection of the inserted
tool or its fragments; ejection of dust and pieces of wood; inhalation of dust generated during work; hearing damage if hearing pro-
tection is not used; electric shock when touching non-insulated parts of the tool. Failure to follow the recommendations contained
in the operating instructions may lead to hazards resulting from improper use.

Additional safety instructions

Always hold the tool by the insulated grips when operating. The inserted tool may come into contact with the tool's power cord or
other hidden ,live” wire. Such contact may cause uninsulated parts of the tool to also become live and could shock the operator.
Always secure the workpiece to a stable base, such as a workbench. Never hold the workpiece with your hands, feet or other
parts of your body. Properly securing the workpiece will reduce the risk of losing control of the tool and of your body coming into
contact with moving parts of the tool. When processing long workpieces, support them near the workpiece and near the ends of
the workpiece. Long workpieces tend to bend under their own weight. Supports should be positioned so that the bending parts of
the workpiece do not catch the working tool.

Only use cutters with the shank diameters specified in the instructions. Do not modify the cutter shank to fit the tool socket. Use the
sleeve and nut designed for the given shank diameter. Before mounting the cutter, make sure that its rotational speed is greater
than or equal to the rotational speed of the tool.

Machining some materials can generate dust that can be harmful if inhaled. Always wear a dust mask when working. Also connect
the tool to a dust extraction system whenever possible.

Before each use, check the tool and the tool being inserted for damage. If you notice any damage, do not attempt to work until it
has been repaired. Pay particular attention to the power cord. A damaged power cord cannot be repaired and must be replaced in
its entirety. Replacement should be performed by an authorized repair service. When disconnecting the power cord plug from the
wall outlet, always pull on the plug, never the cable.

When working, always wear personal protective equipment: eye protection, hearing protection, dust masks, long-sleeved and
long-legged protective clothing, gloves, a hard hat, and full-length shoes with non-slip soles. Long hair should be tied up.

All assembly and adjustment operations must be carried out with the tool switched off. The tool's power cable plug must be dis-
connected from the mains socket. Before connecting the tool to the power supply, make sure that the switch is in the off position.
Before using the cutter, make sure that its cutting edges are free from damage and are properly sharpened. Damaged cutting edg-
es can cause them to jump away from the material being processed, produce uneven work results, and cause the cutter to break.
Unsharp edges will require increased pressure from the cutter to the material being processed, which can cause the material to
burn, and can also cause the cutter to break.

Do not use cutters with a larger diameter than the dimensions of the hole in the base. The cutter, when mounted in the milling
machine spindle, should not block the lowering and lifting of the milling machine housing.

Information about security systems

The machine is equipped with a safety-related control system (SRP/CS), designed in accordance with EN ISO 13849-1:2015.
Safety function: Prevents the machine from starting up unintentionally after a power failure. When the power returns, restarting is
only possible by deliberately releasing and pressing the switch again.

System Category: B

Security assurance level (PL): b

Diagnostic Coverage (DC): not required for category B

Control type: manual

Software Type: Integrated Circuit with Firmware; Software developed and tested in accordance with the V-Model

Operating restrictions: safety function active only with correct power connection and working control system; no indicators or alarms
Automatic suspend/resume function: after a power failure, the safety function prevents the machine from starting up automatically
Maintenance: No user maintenance required; no need for periodic testing

Check frequency: not applicable

TOOL OPERATION

Preparing for work

Remove the tool and accessories from the packaging and remove all its components. It is recommended to keep the packaging,
which can be helpful when storing and transporting the tool.

Make sure that during all adjustment and assembly operations the tool is disconnected from the mains. The power cable plug is
disconnected from the mains socket.

Milling cutter assembly and disassembly
Warning! Due to the risk of injury from the sharp edges of the cutter, assembly should be carried out wearing protective gloves.

ORIGINAL INSTRUCTIONS



EN

It will be easier to mount the cutter before mounting the work attachment. However, if the cutter diameter is larger than the hole in
the work attachment, the cutter assembly should be carried out after mounting the work attachment.

Select a cutter with a chuck diameter listed in the technical data table. Block the spindle from turning with one wrench and unscrew
the clamping nut with the other wrench. If the cutter chuck diameter is smaller than the sleeve inside the nut, use the included re-
duction sleeve. Screw the nut with the cutter onto the spindle thread and then — with the spindle blocked with one wrench - tighten
firmly and securely with the second wrench (Il).

To dismantle the cutter, proceed in the reverse order.

Mounting the sample plate

The template plate allows you to mill a shape based on the template. To assemble, first unscrew the mounting screws and remove
the router foot cover. Place the template plate on the bottom of the base so that the sleeve in the middle is facing downwards (ll).
Then re-install the foot cover and screw everything together using the same screws. Do not over-tighten the screws so as not to
damage the threads.

When running the milling machine, the insert sleeve should be snug against the edge of the template (IV). The material being
cut will have slightly different dimensions than the template, because the cutter diameter must be smaller than the insert sleeve
diameter. This is because the cutter diameter must be smaller than the template insert sleeve diameter.

Parallel milling guide operation (V)

The router foot allows you to attach a parallel milling guide. To do this, slightly unscrew the guide locking knob, insert its holder into
the socket located in the router foot, and then tighten the knob to lock its position. After mounting the guide, loosen the wing nut,
set the desired distance between the guide and the cutter, and then tighten it. During cutting, move the router so that the guide is
in constant contact with the side of the material being processed.

Roller guide operation (VI)

The router foot allows you to attach a roller guide. The roller guide is used for milling along rounded, profiled or irregularly shaped
edges. To do this, slightly unscrew the guide locking knob, insert its holder into the socket located in the router foot, and then
tighten the knob to lock its position. After mounting the guide, loosen the adjustment knob, set the desired distance of the roller
from the cutter, and then tighten it again. During cutting, move the router so that the guide roller is in constant contact with the
side of the material being processed.

Setting the milling depth

To set the milling depth, first open the locking lever (VII), which will allow you to move the router foot. Then, by turning the adjust-
ment screw, set the base up or down to the desired position. There is a height scale on the router body that allows you to precisely
set the milling depth. Once the appropriate position has been set, secure the foot by closing the locking lever (VII).

Note! If closing the lever does not immobilize the base, tighten the lock nut on the adjustment screw with the lever open.

Setting the speed (VIII)

The milling machine allows for smooth regulation of the rotational speed within the range given in the table with technical data. The
speed is set using a knob, the higher the visible number, the higher the rotational speed. The rotational speed should be selected
depending on the type of material being processed and the diameter of the cutter. The smaller the diameter of the cutter and the
harder the wood, the higher the rotational speed can be set. However, it should be remembered that too high a speed can cause
the processed material to burn. It is recommended to carry out tests on waste material.

Warning! Do not change the speed setting while the tool is operating under load.

Starting and stopping the milling machine

Before starting the milling machine, you should grab it by the handle or the upper part of the casing, and then make sure that the
milling machine is not in contact with any object. The milling machine is started by moving the switch to the on position - I. The
device has a so-called ,soft start”, which means that it reaches the maximum or set rotational speed gradually accelerating. This
protects the user from a sudden jerk from the device, which can lead to loss of control over the tool when it is started.

After starting the milling machine, keep it running for about 30 seconds before starting work. If no abnormal symptoms are de-
tected during this time, such as increased vibration, increased noise, a suspicious smell or smoke coming from the tool, you can
start working.

The tool is stopped by moving the switch to the off position - O. After switching the tool off, the cutter may continue to rotate for
some time. Before putting the tool down, wait until the cutter has completely stopped rotating.

Milling (IX)

The direction of spindle rotation is indicated by an arrow on the base of the milling machine. Milling should be done counterclock-
wise for external milling and clockwise for internal milling. This will prevent the cutter from skipping and ensure a good milling
result.

The milling machine feed speed should be selected experimentally, it is recommended to carry out tests on scrap made of the
same material as the intended milling. The lower the feed speed, the better the milling result. Too slow a speed, however, can lead
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to burning the milled surface and leave permanent marks on it.

Useful tips for milling

The milling machine should be guided in a smooth movement at a uniform pace during milling. The smoother the guidance, the
higher the quality of milling.

Avoid hitting the material being processed with the cutter.

Allow the milling machine to reach the set speed and then start milling.

If it is necessary to continue milling, the cutter should be fed into the trace at full speed. This will prevent the cutter from jamming
in the workpiece.

MAINTENANCE AND INSPECTIONS

NOTE! Before starting adjustments, technical service or maintenance, disconnect the tool plug from the power socket. After finish-
ing work, check the technical condition of the power tool by visual inspection and assessment of: the body and handle, the electric
cable with the plug and bending protection , the operation of the electric switch, the patency of the ventilation slots, sparking of
the brushes, the noise level of the bearings and gears, start-up and smooth operation. During the warranty period, the user may
not install the tool or replace any components or parts, as this will result in the loss of warranty rights. Any irregularities observed
during inspection or during operation are a signal to carry out repairs at a service point; contact the manufacturer for this purpose.
After finishing work, the housing, ventilation slots, switches, additional handle and covers should be cleaned, e.g. with an air jet
(with a pressure of no more than 0.3 MPa ), a brush or a dry cloth without the use of chemicals and cleaning fluids. Do not use
sharp tools for cleaning. Clean the handles, knobs and other adjustment elements with a dry, clean cloth.
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PRODUKTMERKMALE
Die Frasmaschine dient zur Bearbeitung von Holz und Holzwerkstoffen mit Schaftfrasern. Die Frasmaschine ist mit Fiihrungen
ausgestattet, die das Frasen in gerader Linie und entlang eines Bogens ermdglichen. Der korrekte, zuverlassige und sichere Be-
trieb des Werkzeugs hangt von seiner ordnungsgeméafen Verwendung ab. Daher:
Lesen Sie vor der Verwendung des Werkzeugs das gesamte Handbuch durch und bewahren Sie es auf.

Fir Schaden, die aus der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen dieser Anleitung entstehen, haftet der
Lieferant nicht.

PRODUKTAUSSTATTUNG

Das Werkzeug wird komplett geliefert, erfordert jedoch vor Arbeitsbeginn Vorarbeiten. Die Frasmaschine wird mit Filhrungen und einer
Hiilse geliefert, die den Einbau von Fréasemn mit kleinerem Griffdurchmesser ermdglicht. Fraser sind nicht im Lieferumfang enthalten.

TECHNISCHE DATEN
Parameter | MaReinh it Wert
Katalognummer YT-82389
Netzspannung [V~ 230
Netzwerkfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 850
Nenndrehzahl [min] 10000 - 30000
Max. Fréstiefe [mm] 40
Werkzeughalterdurchmesser [mm] 6/8
Isolationsklasse Il
Schutzart IPX0
Gerduschpegel
- Schalldruck L ,+K | [dB (A)] 81,0£3,0
- Schallleistung L, + K [dB (A)] 89,0+3,0
Schwingungen a, + K [m/s?) 1,067 £1,5
Masse [ka] 2.0

Die angegebenen Gerduschemissionswerte wurden nach einem standardisierten Messverfahren gemessen und kdnnen zum
Vergleich verschiedener Werkzeuge herangezogen werden. Die angegebenen Gerduschemissionswerte kénnen auch fir eine
vorlaufige Beurteilung der Belastung herangezogen werden.

Achtung! Die Gerauschentwicklung im tatsachlichen Betrieb des Elektrowerkzeugs kann je nach Einsatzzweck, insbesondere je
nach zu bearbeitendem Material, von den angegebenen Werten abweichen.

Achtung! Die Schutzmafnahmen fiir den Bediener sollten anhand der Exposition unter tatséchlichen Einsatzbedingungen festge-
legt werden. Alle Phasen des Arbeitszyklus sind zu beriicksichtigen. Neben der Arbeitszeit sind auch Faktoren wie die Ausschalt-
und Leerlaufzeiten des Werkzeugs zu berticksichtigen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR WERKZEUGE

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen . Die Nichtbeachtung der unten aufgefiihrten Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warn- und Sicherheitshinweise fiir die Zukunft auf.

In den folgenden Warnhinweisen bezieht sich der Ausdruck ,Elektrowerkzeug* auf netzbetriebene (kabellose) Elektrowerkzeuge
oder auf batteriebetriebene (kabellose) Elektrowerkzeuge.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz sollte ordentlich und gut beleuchtet sein. Unordnung und schlechte Beleuchtung tragen zu Unféllen bei.
Arbeiten Sie mit Elektrowerkzeugen nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, in denen sich brennbare Fliissigkeiten,
Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen vom Arbeitsbereich des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kann es zum Verlust
der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug kommen.

Elektrische Sicherheit
Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden.
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Verwenden Sie keine Verldngerungskabel fiir Elektrowerkzeuge mit Schutzleiter. Unveranderte Stecker und Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie das Beriihren geerdeter Oberflachen wie Rohre, Heizkérper, Zentralheizungsradiatoren und Kiihlschrén-
ke. Das Beriihren geerdeter Teile erhdht das Risiko eines Stromschlags.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht Regen oder Nasse aus. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das
Risiko eines Stromschlags.

Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht. Verwenden Sie die Anschlussleitung niemals, um das Elektrowerk-
zeug zu tragen, zu ziehen oder den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze,
01, scharfen Kanten oder beweglichen Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte Anschlussleitungen erhohen das Risiko
eines elektrischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, sollten Sie die Anschlussleitungen mit Verlangerungskabeln
verwenden, die auch fiir den AuBenbereich vorgesehen sind. Die Verwendung eines fir den AuRenbereich vorgesehenen
Verlangerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb eines Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung unvermeidbar ist, sollte zum Schutz vor der Netz-
spannung ein Fehlerstrom-Schutzschalter (RCD) verwendet werden. Der Einsatz eines RCD verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Personliche Sicherheit

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektro-
werkzeug. Bedienen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch eines Elektrowerkzeugs kann zu schweren Verletzungen
fiihren.

Schutzausriistung ist zu tragen. Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Das Tragen von Schutzausriistung wie Staubmaske,
rutschfestem Schuhwerk, Schutzhelm oder Gehdrschutz unter geeigneten Bedingungen verringert das Verletzungsrisiko.
Vermeiden Sie unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Stellen Sie sicher, dass der Schalter ausgeschaltet ist, bevor Sie das
Gerét an die Stromquelle und/oder den Akku anschlieRen, es aufnehmen oder tragen . Das Tragen von Elektrowerkzeugen
mit dem Finger am Schalter oder das Anschlieen von Elektrowerkzeugen an die Stromversorgung bei eingeschaltetem Schalter
kann zu Unféllen fiihren.

Entfernen Sie vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs alle Schraubenschliissel oder Schliissel. Ein in einem rotieren-
den Geréteteil steckender Schraubenschlissel kann zu Verletzungen fiihren.

Vermeiden Sie eine ibermaRige Korperhaltung. Stehen Sie stets sicher und halten Sie das Gleichgewicht. So haben Sie
das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser unter Kontrolle.

Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und
Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Weite Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in beweglichen Teilen
verfangen.

Wenn das Gerat liber Anschlussmaglichkeiten fiir externe Staubabsaug- und Staubsammeleinrichtungen verfiigt, stellen
Sie sicher, dass diese angeschlossen und ordnungsgemaB verwendet werden. Der Einsatz von Staubsammeleinrichtungen
kann die Gefahrdung durch Staub verringern.

Verwendung und Pflege von Elektrowerkzeugen

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie ein Elektrowerkzeug mit der fiir die jeweilige Arbeit geeigneten
Leistung. Mit dem richtigen Elektrowerkzeug kénnen Sie bei der dafiir vorgesehenen Belastung besser und sicherer arbeiten.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Jedes Elektrowerkzeug, das sich nicht ein- oder ausschalten
lasst, ist gefahrlich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder trennen Sie den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor Sie Gerateein-
stellungen vornehmen, Teile austauschen oder das Gerat weglegen. Diese Sicherheitsmalnahmen verhindern den unbe-
absichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das
Elektrowerkzeug benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerk-
zeuge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Elektrowerkzeuge miissen gewartet werden. Achten Sie auf Fehlstellungen, Klemmen beweglicher Teile, Bruchstellen
und andere Schéden, die die Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigen konnen. Bei Beschadigungen muss das
Elektrowerkzeug vor dem Einsatz repariert werden. Viele Unfalle sind auf unsachgemaRe Wartung von Elektrowerkzeugen
zurlickzufiihren.

Schneidwerkzeuge sollten scharf und sauber sein. Die ordnungsgeméafe Pflege scharfer Kanten an Schneidwerkzeugen ver-
ringert die Wahrscheinlichkeit eines Verklemmens und erleichtert die Handhabung.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie
dabei die Arbeitsbedingungen und die Art der auszufiihrenden Arbeit. Der Gebrauch des Elektrowerkzeugs fiir nicht be-
stimmungsgemale Verwendung kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.
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Reparieren
Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. So
bleibt die Sicherheit Ihres Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR FRASMASCHINEN

Halten Sie das Werkzeug an den isolierten Griffflachen fest, da es mit seinem eigenen Kabel in Beriihrung kommen kann.
Das Durchschneiden eines stromfiihrenden Kabels kann dazu fiihren, dass auch Metallteile des Werkzeugs unter Spannung
stehen und den Bediener einen Stromschlag erleiden.

Befestigen Sie das Werkstiick mit Klemmen oder anderen geeigneten Methoden auf einer stabilen Unterlage. Das Fest-
halten des Werkstlicks mit den Handen oder anderen Kérperteilen fiihrt zu Instabilitat und kann zum Kontrollverlust fiihren.

Zweck des Tools

Das Werkzeug dient der Holzbearbeitung mit Schaftfrasern, die von der Oberseite des Materials entlang der Oberflache gefiihrt
werden. Auch die Bearbeitung von Holzwerkstoffen wie MDF, Spanplatten, Sperrholz etc. ist méglich.

Die Bearbeitung anderer Werkstoffe als Holz und Holzwerkstoffe, wie z. B. Kunststoffe oder Metalle, ist verboten. Die Verwendung
des Werkzeugs als stationares Werkzeug oder als Antrieb fir andere Werkzeuge ist verboten. Der Benutzer haftet fir alle Sché-
den, die durch unsachgemafen Gebrauch des Werkzeugs entstehen.

Restrisiko

Auch bei bestimmungsgemaBem Gebrauch des Werkzeugs sind Restrisiken zu beachten, die sich nicht vermeiden lassen. Kons-
truktions- und bestimmungsgemaRe Verwendung des Werkzeugs kénnen folgende Gefahren mit sich bringen: Kontakt mit dem
rotierenden Schneidwerkzeug, Herausschleudern des eingesetzten Werkzeugs oder seiner Bruchstiicke, Herausschleudern von
Staub und Holzstiicken, Einatmen des Arbeitsstaubs, Gehérschaden ohne Gehdrschutz, Stromschlag beim Bertihren nicht iso-
lierter Werkzeugteile. Bei Nichtbeachtung der Hinweise in der Bedienungsanleitung kdnnen bei unsachgeméafer Verwendung
Gefahren entstehen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise

Halten Sie das Werkzeug beim Arbeiten immer an den isolierten Griffen fest. Das eingesetzte Werkzeug kann mit dem Netzkabel
oder anderen verdeckten stromfiihrenden Leitungen in Berlihrung kommen. Ein solcher Kontakt kann dazu fiihren, dass auch
nicht isolierte Teile des Werkzeugs unter Spannung stehen und den Bediener einen Stromschlag erleiden.

Befestigen Sie das Werkstiick immer auf einer stabilen Unterlage, z. B. einer Werkbank. Halten Sie das Werkstiick niemals mit
Handen, FiRen oder anderen Kérperteilen fest. Eine ordnungsgemale Befestigung des Werkstiicks verringert das Risiko, die
Kontrolle iber das Werkzeug zu verlieren und mit beweglichen Werkzeugteilen in Beriihrung zu kommen. Stiitzen Sie lange
Werkstiicke bei der Bearbeitung in der Nahe des Werkstiicks und an dessen Enden ab. Lange Werkstiicke neigen dazu, sich
unter ihrem Eigengewicht zu verbiegen. Die Stiitzen sollten so positioniert werden, dass die sich verbiegenden Werkstlickteile
nicht am Werkzeug hangen bleiben.

Verwenden Sie ausschlieBlich Fraser mit den in der Anleitung angegebenen Schaftdurchmessern. Verandern Sie den Fraser-
schaft nicht, um ihn an die Werkzeugaufnahme anzupassen. Verwenden Sie die fiir den jeweiligen Schaftdurchmesser vorge-
sehene Hiilse und Mutter. Stellen Sie vor der Montage des Frasers sicher, dass seine Drehzahl groRer oder gleich der Drehzahl
des Werkzeugs ist.

Bei der Bearbeitung einiger Materialien kann Staub entstehen, der beim Einatmen gesundheitsschadlich sein kann. Tragen Sie
beim Arbeiten immer eine Staubmaske. Schliefen Sie das Werkzeug nach Méglichkeit an eine Staubabsaugung an.

Uberprifen Sie vor jedem Gebrauch das Gerat und das eingesetzte Werkzeug auf Beschadigungen. Sollten Sie Schaden fest-
stellen, versuchen Sie nicht, das Gerat zu verwenden, bis die Schaden behoben sind. Achten Sie besonders auf das Netzkabel.
Ein beschadigtes Netzkabel kann nicht repariert werden und muss komplett ersetzt werden. Der Austausch sollte von einem
autorisierten Reparaturdienst durchgefiihrt werden. Ziehen Sie beim Ziehen des Netzsteckers aus der Steckdose immer am
Stecker, niemals am Kabel.

Tragen Sie bei der Arbeit stets personliche Schutzausriistung: Augenschutz, Gehérschutz, Staubmaske, langarmelige und lang-
beinige Schutzkleidung, Handschuhe, Schutzhelm und feste Schuhe mit rutschfester Sohle. Lange Haare sollten zusammen-
gebunden werden.

Alle Montage- und Einstellarbeiten miissen bei ausgeschaltetem Gerat durchgefiihrt werden. Der Netzstecker des Gerats muss
aus der Steckdose gezogen sein. Stellen Sie vor dem AnschlieBen des Geréts an die Stromversorgung sicher, dass sich der
Schalter in der Aus-Position befindet.

Stellen Sie vor dem Einsatz des Frasers sicher, dass seine Schneiden unbeschédigt und ordnungsgema geschérft sind. Bescha-
digte Schneiden kdnnen dazu fiihren, dass sie vom zu bearbeitenden Material abspringen, ungleichmaRige Arbeitsergebnisse
erzielen und der Fraser brechen kann. Unscharfe Kanten erfordern einen erhohten Druck des Frésers auf das zu bearbeitende
Material, was zu Materialverbrennungen und auch zum Bruch des Frésers fiihren kann.

Verwenden Sie keine Fraser mit einem groeren Durchmesser als die Abmessungen des Lochs in der Basis. Der in der Fras-
spindel montierte Fraser sollte das Absenken und Anheben des Frasmaschinengeh&uses nicht blockieren.
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Informationen zu Sicherheitssystemen

Die Maschine ist mit einem sicherheitsbezogenen Steuerungssystem (SRP/CS) ausgestattet, das gemal EN ISO 13849-1:2015
ausgelegt ist.

Sicherheitsfunktion: Verhindert den unbeabsichtigten Anlauf der Maschine nach einem Stromausfall. Bei Stromwiederkehr ist ein
Neustart nur durch bewusstes Loslassen und erneutes Drlicken des Schalters méglich.

Systemkategorie: B

Sicherheitsgarantiestufe (PL): b

Diagnoseabdeckung (DC): nicht erforderlich fir Kategorie B

Steuerungstyp: manuell

Softwaretyp: Integrierter Schaltkreis mit Firmware; Software entwickelt und getestet nach dem V-Modell
Betriebseinschrankungen: Sicherheitsfunktion nur bei korrektem Stromanschluss und funktionierendem Steuerungssystem aktiv;
keine Anzeigen oder Alarme

Automatische Suspend/Resume-Funktion: Nach einem Stromausfall verhindert die Sicherheitsfunktion den automatischen Start
der Maschine

Wartung: Keine Benutzerwartung erforderlich; keine Notwendigkeit fiir regelmaRige Tests

Prifhaufigkeit: nicht zutreffend

WERKZEUGBETRIEB

Vorbereitung auf die Arbeit

Nehmen Sie das Werkzeug und das Zubehdr aus der Verpackung und entfernen Sie alle Komponenten. Es wird empfohlen, die
Verpackung aufzubewahren, da sie bei der Lagerung und beim Transport des Werkzeugs hilfreich sein kann.

Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstell- und Montagearbeiten das Gerat vom Stromnetz getrennt ist. Der Netzstecker ist aus
der Steckdose gezogen.

Frésermontage und -demontage

Achtung! Wegen Verletzungsgefahr durch die scharfen Kanten des Frésers sollte die Montage mit Schutzhandschuhen erfolgen.
Es ist einfacher, den Fraser vor der Montage des Arbeitsvorsatzes zu montieren. Ist der Fraserdurchmesser jedoch groRer als die
Bohrung im Arbeitsvorsatz, sollte die Frasermontage nach der Montage des Arbeitsvorsatzes erfolgen.

Wahlen Sie einen Fraser mit dem in der Tabelle angegebenen Futterdurchmesser. Blockieren Sie die Spindel mit einem Schllissel
und lésen Sie mit dem anderen Schliissel die Spannmutter. Ist der Futterdurchmesser des Frasers kleiner als die Hiilse in der
Mutter, verwenden Sie die mitgelieferte Reduzierhiilse. Schrauben Sie die Mutter mit dem Fraser auf das Spindelgewinde und
ziehen Sie sie anschlieend — bei blockierter Spindel mit einem Schilissel — mit dem zweiten Schiiissel (11) fest an.

Zur Demontage des Frasers gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

Montage der Probenplatte

Mit der Schablonenplatte kdnnen Sie eine Form nach der Schablone frésen. Zur Montage l6sen Sie zunéchst die Befestigungs-
schrauben und entfernen die FuBabdeckung des Frasers. Legen Sie die Schablonenplatte so auf die Unterseite des Sockels,
dass die mittlere Hiilse nach unten zeigt (1Il). Montieren Sie anschlieRend die FuRabdeckung wieder und verschrauben Sie alles
mit denselben Schrauben. Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an, um das Gewinde nicht zu beschadigen.

Beim Betrieb der Frasmaschine sollte die Einsatzhiilse eng am Rand der Schablone anliegen (IV). Das zu schneidende Material
weist geringfiigig andere Abmessungen als die Schablone auf, da der Fraserdurchmesser kleiner als der Durchmesser der Ein-
satzhiilse sein muss. Dies liegt daran, dass der Fraserdurchmesser kleiner als der Durchmesser der Schabloneneinsatzhiilse
sein muss.

Paralleler Frésfiihrungsbetrieb (V)

Der Fraserfull ermdglicht die Befestigung einer Parallelfrasfihrung. Dazu den Feststellknopf der Fiihrung leicht Iosen, die Halte-
rung in die Aufnahme im Fraserful einsetzen und den Feststellknopf festziehen. Nach der Montage der Fiihrung die Flligelmutter
|6sen, den gewiinschten Abstand zwischen Fihrung und Fraser einstellen und festziehen. Wahrend des Frésens die Frase so
bewegen, dass die Fiihrung standig Kontakt mit der zu bearbeitenden Materialseite hat.

Rollenfiihrungsbetrieb (VI)

Am Frésful Iasst sich eine Rollenflihrung anbringen. Die Rollenfiihrung dient zum Frésen entlang abgerundeter, profilierter oder
unregelméaRig geformter Kanten. Dazu den Feststellknopf der Fiihrung leicht I6sen, die Halterung in die Aufnahme im Frasful
einsetzen und den Knopf festziehen, um die Position zu fixieren. Nach der Montage der Fiihrung den Einstellknopf 16sen, den
gewiinschten Abstand der Rolle zum Fraser einstellen und wieder festziehen. Bewegen Sie die Frase wahrend des Frésens so,
dass die Flhrungsrolle standig Kontakt mit der zu bearbeitenden Materialseite hat.

Einstellen der Fréstiefe

Zum Einstellen der Frastiefe 6ffnen Sie zunachst den Feststellhebel (VII), Damit I&sst sich der Fréasfult verschieben. Anschliefend
lasst sich der FuB durch Drehen der Einstellschraube in die gewlinschte Position bringen. Am Fraskorper befindet sich eine
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Hohenskala, mit der sich die Frastiefe préazise einstellen lasst. Sobald die gewlinschte Position erreicht ist, fixieren Sie den FuR
durch SchlieBen des Feststellhebels (VII).

Hinweis! Wenn das SchlieBen des Hebels die Basis nicht fixiert, ziehen Sie die Kontermutter an der Einstellschraube bei ge-
offnetem Hebel fest.

Einstellen der Geschwindigkeit (VII)

Die Frasmaschine ermdglicht eine stufenlose Drehzahlregelung innerhalb des in der Tabelle mit den technischen Daten angege-
benen Bereichs. Die Drehzahl wird iber einen Drehknopf eingestellt. Je hdher die sichtbare Zahl, desto héher die Drehzahl. Die
Drehzahl sollte je nach zu bearbeitendem Material und Fréserdurchmesser gewéhlt werden. Je kleiner der Fraserdurchmesser
und je harter das Holz, desto héher kann die Drehzahl eingestellt werden. Beachten Sie jedoch, dass eine zu hohe Drehzahl zum
Verbrennen des bearbeiteten Materials fiihren kann. Es wird empfohlen, Tests mit Abfallmaterial durchzufiihren.

Achtung! Verandern Sie die Drehzahl nicht, wahrend das Werkzeug unter Last lauft.

Starten und Stoppen der Frasmaschine

Vor dem Starten der Frasmaschine sollten Sie diese am Griff oder am oberen Gehduseteil festhalten und sicherstellen, dass die
Frase keinen Gegenstand beriihrt. Die Frasmaschine wird durch Betétigen des Schalters in die Ein-Position (1) gestartet. Das
Gerat verfugt tber einen sogenannten ,Softstart”, d. h. es erreicht die maximale oder eingestellte Drehzahl schrittweise und be-
schleunigt dabei. Dies schiitzt den Benutzer vor einem plétzlichen Ruck, der beim Starten zum Kontrollverlust iber das Werkzeug
fiihren kann.

Lassen Sie die Frasmaschine nach dem Starten etwa 30 Sekunden lang laufen, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Wenn wéhrend
dieser Zeit keine auffalligen Symptome wie erhohte Vibrationen, erhdhte Gerauschentwicklung, ein verdachtiger Geruch oder
Rauchentwicklung am Werkzeug auftreten, kdnnen Sie mit der Arbeit beginnen.

Das Werkzeug wird durch Bewegen des Schalters in die Aus-Position - O gestoppt. Nach dem Ausschalten kann sich der Fraser
noch einige Zeit weiterdrehen. Warten Sie vor dem Ablegen des Werkzeugs, bis sich der Fraser vollstandig zum Stillstand ge-
bracht hat.

Frésen (IX)

Die Drehrichtung der Spindel wird durch einen Pfeil am Boden der Frasmaschine angezelgt Beim AuRenfrésen sollte gegen den
Uhrzelgersmn und beim Innenfrasen im Uhrzeigersinn gefrast werden. Dies verhindert ein Uberspringen des Frasers und sorgt
fir ein gutes Frasergebnis.

Die Vorschubgeschwindigkeit der Frésmaschine sollte experimentell gewahlt werden. Es empfiehlt sich, Versuche an Abfallen aus
dem gleichen Material wie dem zu frdsenden Material durchzufiihren. Je niedriger die Vorschubgeschwindigkeit, desto besser
das Frasergebnis. Eine zu niedrige Geschwindigkeit kann jedoch zum Verbrennen der gefrasten Oberflache und damit zu dauer-
haften Spuren fihren.

Niitzliche Tipps zum Frésen

Die Frase sollte beim Frasen mit gleichmaRigen Bewegungen und gleichmaRiger Geschwindigkeit gefihrt werden. Je gleichmé-
Riger die Fhrung, desto hoher die Frasqualitat.

Vermeiden Sie es, mit dem Fréser auf das zu bearbeitende Material zu treffen.

Lassen Sie die Frasmaschine die eingestellte Drehzahl erreichen und beginnen Sie dann mit dem Frésen.

Ist ein Weiterfrasen erforderlich, sollte der Fraser mit voller Drehzahl in die Spur eingefiihrt werden. Dadurch wird ein Verklemmen
des Frasers im Werkstlick vermieden.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

HINWEIS! Ziehen Sie vor der Einstellung, dem technischen Service oder der Wartung den Stecker des Werkzeugs aus der Steck-
dose. Uberpriifen Sie nach Abschluss der Arbeiten den technischen Zustand des Elektrowerkzeugs durch Sichtprifung und Be-
urteilung von: Gehause und Griff, Stromkabel mit Stecker und Knickschutz , Funktion des elektrischen Schalters, Durchgéngigkeit
der Luftungsschlitze, Funkenbildung an den Biirsten, Gerauschpegel der Lager und Getriebe, Anlauf und reibungsloser Betrieb.
Wahrend der Garantiezeit darf der Benutzer das Werkzeug nicht installieren oder Komponenten oder Teile austauschen, da dies
zum Verlust der Garantierechte fiihrt. Jegliche UnregelmaRigkeiten, die bei der Inspektion oder wahrend des Betriebs festgestellt
werden, sind ein Signal, Reparaturen an eine Servicestelle durchfiihren zu lassen; wenden Sie sich dazu an den Hersteller. Nach
Abschluss der Arbeiten sollten Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzgriff und Abdeckungen z. B. mit einem Luftstrahl (mit
einem Druck von nicht mehr als 0,3 MPa ), einer Birste oder einem trockenen Tuch ohne Verwendung von Chemikalien und
Reinigungsmitteln gereinigt werden. Verwenden Sie zur Reinigung keine scharfen Werkzeuge. Reinigen Sie Griffe, Kndpfe und
andere Einstellelemente mit einem trockenen, sauberen Tuch.
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XAPAKTEPUCTUKWU MPOAYKTA
®pe3epHblil CTAHOK NpeaHasHadeH Ans 06paboTki ApeBECHHbI M [PEBECHBIX MaTepuanos ¢ MOMOLLBI KOHLEBbIX dpes. Ppe-
3EPHbIli CTAHOK OCHALLEH HanpaBRAIOLMMK, YTO NO3BONAET NPOM3BOANTL (pe3epoBaHine No NpsaMoi 1 no ayre. MpasunbHas,
HaaexHas v 6esonacHasi paboTta MHCTPYMEHTa 3aBUCHT OT ero NPaBUIBHOTO MCMONb30BaHMS, MO3TOMY:

Mepea ucnonb3oBaHnem WHCTPYMeHTa BHUMaTesbHO NPOoYTUTE PYKOBOACTBO U COXpaHUTe ero.

MocTaBLLMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a Nto6ON yiLepb, BOHUKLLMIA B pe3ynbTaTe HECOBMIOAeHUS NpaBun TeXHMKY Ge3onacHo-
CTW 1 peKOMEHAALMIA HACTOSILLErO PYKOBOACTBA.

OBOPYOOBAHMUE 1A MPOAYKLWK
MHCTpyMeHT nocTaBnseTcs B koMnmekTe, Ho TpebyeT NoAroToBUTENbHbIX paboT nepea Havanom paboTbl. PpesepHbilt CTaHOK

MOCTaBMSETCS C HAaNPaBASIOLMMM U BTYIKOA, KOTOPasi NO3BONSET yCTaHaBNMBaTh (PPE3bl C MEHBLUIMM AMAMETPOM PyKOSITKN. B
KOMMneKTaLuio dpessl He BXOAST.

TEXHUYECKWUE OAHHBIE
Mapametp n3mep Llenuts
Homep no karanory YT-82389
HanpsixeHue cetn [B~] 230
Yacrota ceTn [Fu] 50
HomuHanbHasi MOLHOCTb [B] 850
HomuHanbHasi ckopocTb [MunH"] 10000 - 30000
Make. rny6uHa peseposanms [mm] 40
[lnameTp fepxatens MHCTpyMeHTa [mm] 6/8
Knacc usonsiumm Il
CreneHb 3awwuThl IPX0
YpoBeHb Lyma
- 3ykoBoe Aasnenne L  +K [aB (A)] 81,0£3,0
- 3Bykosas MowHoctb L £ K [aB (A)] 89,0+£3,0
Kone6anma a + K [mic?] 1,067 +1,5
Macca [kr] 20

3asBreHHble 3HaYeHns 3MUCCUM LyMa Bbiny 3MepeHbl B COOTBETCTBIM CO CTAHAAPTHBIM METOAOM U3MEPEHNs 1 MOTYT BbiTh
1CMONb30BaHbI ANs CPABHEHWS OQHOTO MHCTPYMEHTa C APYrM. 3asiBneHHble 3HaYeHNs AMUCCUN LUyMa Takke MOryT ObiTb 1C-
nonb3oBaHkl ANs NPeABapUTENbHOI OLIEHKU BO3AENCTBMA.

BHumarme! YpoBeHb Luyma npu (akTuieckoil paboTe anekTPOMHCTPYMEHTa MOXET OTNINYATLCS OT 3asBMEHHbIX 3HAYEHI B 3aBU-
CMMOCTY OT crocoba MCMonb30BaHNs MHCTPYMEHTA, B YaCTHOCT, OT TUna obpabaTbiBaemoro Matepuana.

lMpenynpexaenve! Mepbl 3alwuThl onepaTopa SOMKHbI ONPeAensaTbCs Ha OCHOBE NPUONM3NTENBHOMO BO3LENCTBIS B peanbHbIX
YCIOBMSX UCMONb30BaHKs. Bce yacTu paboyero umkna [omkHb 6biTe paccMOTpeHbl. Momumo paboyero BpemeHn, cneayer yuu-
ThIBaTb M pyrue (akTopbl, Takie Kak Bpemsl, KOraa UHCTPYMEHT BbIKMIOYEH W KOTAia OH HAXOAWTCS B PEXUME XOMOCTOro XoAa.

OBLUUE NPEOYNPEXOEHUA NO BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C UHCTPYMEHTAMU

BHUMAHWE! MpouuTaitTe Bce npeaynpexaeHNs M MHCTPYKLMKM NO TeXHUKe Ge3onacHocTH . HecobnioaeHne npuBeaeHHbIX
HIXE NPenynPEXLEeHMIA N MHCTPYKLMIA N0 TEXHWUKe 6E30MaCHOCTY MOXET NPUBECTU K NOPaXEHMI0 ANEKTPUYECKUM TOKOM, Noxapy
Wnu cepbesHbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe Bce npeaynpexaeHNs U MHCTPYKLMK N0 TEXHUKe Ge30nacHOCTH ANA fanbHeWLLero UCnonb30oBaHus.

B npuBeeHHbIX HIbKe NpeaynpexneHusix BbpaXeHne «3neKTPOUHCTPYMEHT» OTHOCUTCS k paBoTaroLemy oT ceTu (becnpoBoaHo-
MY) 3NEeKTPOUHCTPYMEHTY Unn paboTatolLemy ot 6aTapen (6ecnpoBogHOMY) ANEKTPOUHCTPYMEHTY.

BesonacHocTb Ha paboyem mMecTe

Paboyee MecTo JOMKHO BbITh YNCTLIM U XOPOLLO OCBELLEHHbIM. Becnopsiiok 1 NoXoe OCBeLLeHNe cnocobCTBYIOT HecyacT-
HbIM CITyYasim.

He ucnonb3yiiTe aneKTPOUHCTPYMEHTLI BO B3PbIBOONACHBIX CPefax, Hanpumep, B NPUCYTCTBUM NErKoBOCMNaMeHsIH0-
LYMXCA KUAKOCTEN, ra30B UM NbINN. INEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAKT UCKPbI, KOTOPLIE MOFYT BOCMIAMEHHTb Mblfb UK Napbl.
He ponyckaiite aeTeil 1 NOCTOPOHHUX B MECTa UCMONbL30BaHUS 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB. OTBreYeHe BHAMaHWUS MOXET
MPUBECTY K NOTEPE KOHTPONSt Hag ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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AnekTpobe3onacHoCTb

Bunku anekTpoUHCTPYMEHTOB AOMKHLI COOTBETCTBOBAThL po3eTkaM. Hukoraa He moaudmumpyiiTe BUNKY KakuM-nu6o
obpa3som. He ucnonbayiite yAnMHUTENb C AMEKTPOMHCTPYMEHTAMU, MMEIOLLMMU LIHYP C 3ALUTHBIM 3a3eMMSOWMM Npo-
BOAOM. HeMoanduLMpoBaHHbIE BIAMIKM 11 PO3ETKY CHINKAIOT PUCK MOPaXeHINs 3MEKTPUYECKIM TOKOM.

W36eraiiTe NPUKOCHOBEHUA K 3a3eMMEHHbIM NOBEPXHOCTAM, TaKUM Kak TPYObI, pafuaTopbl, pafuaTopbl LeHTpansHoro
OTONINEHNA W XONOANNBHUKM. [TPUKOCHOBEHIE K 3a3EMMEHHBIM YaCTSM YBENUYMBAET PUCK MOPAKEHNS 3MEKTPUYECKIM TOKOM.
He nopBepraiTe aneKTPOMHCTPYMEHTLI BO3AEACTBUIO AOXAS UNW BNaru. Nonagatue BoAb! B ANeKTPOUHCTPYMEHT YBEMNIUT
PUCK MOPaKEHNS AMEKTPUYECKIM TOKOM.

He 3noynotpebnsiite coeanHuTenbHbIM WHYpoM. Hukoraa He ncnonb3yiTe COEAMHUTENbHBIN WHYP ANA NEePEHOCKM,
BbITATMBAHNS ANEKTPOMHCTPYMEHTa UMW ANS BbIAEPTUBaHNS BUNKM U3 Po3eTKN. [lepxuTe COeANHUTENbHBINA WHYP BAA-
nu OT Tenna, Macna, ocTPbIX KpaeB UMW ABUKYLUMXCA YacTel. [oBpeXXAEHHbIE UMK 3anyTaHHbIe COEANHUTENbHbIE LUHYPbI
MOBBILLAIOT PUCK MOPAXEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpyn ncnonb30BaHUM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA HA OTKPLITOM BO3AyXe COEANHUTENbHBIE WHYPbI CreayeT YANUHATL yAnu-
HUTENAMM, NPeHa3HaYeHHbLIMU ANs UCMOMNb30BaHUA Ha OTKPLITOM BO3AyXe. /cnonb3oBaHue yanuHUTENs, npesHasHaqeH-
HOTO ANA MCMOMb30BaHNS Ha OTKPLITOM BO3AYXE, CHUXAET PUCK MOPaXEHNS ANEKTPUYECKNM TOKOM.

Ecnu pabota anekTpouHCTpymMeHTa BO BNaXHOI cpeae HemsbexHa, crieayeT MCNONb30BaTh YCTPONCTBO 3alLMTHOrO OT-
kntoyeHms (Y30) B kauecTBe 3alyuUTbl OT HANPSXKEHUA NUTaHKA. icnonb3oBanue Y30 CHXaET pUCK NOpaxeHs anekTpuye-
CK/M TOKOM.

JlnuHas GesonacHocTb

BynbTe 6aMTeNbHbI, cneauTe 3a CBOUMM EACTBUAMU N UCNONbL3YIATE 3APaBbIi CMbICN NpU paboTe C ANEKTPOMHCTPY-
MeHTOM. He pabortaiiTe ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTOM, eCNiu Bbl YCTanu UN1 HaxoAuTeCh NoJ BO3AEHCTBUEM HAapKOTUKOB,
ankorons unu nekapcts. MOMEHT HEBHUMATENBLHOCTY MU PaboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM
TpaBMaw.

HeobGxoaumo HapeBaTh 3alwuTHOE CHapskeHue. Beerfa HapeBanTe 3alWUTHBIE OYKM. HOLLEHNE 3aLLMTHOTO CHapSKeHNs,
TaKoro kak pecnuparop, Heckonbasilas 0byBb, kacka Unv CpeACcTBa 3aLyWThl OPraHOB CIyXa B COOTBETCTBYIOLMX YCOBUSX CHY-
31T PUCK MOMYYEHNS TPaBM.

N36eraiiTe HenpeaHamepeHHoro 3anycka. Mepea NoAKNIOYeHNEM K UCTOYHMKY NUTaHUA /UNK akkyMynsTopHoil 6aTapee,
NOAHATVEM MNKM NEPEHOCKON MHCTPYMeHTa ybeanTech, 4To NepekntoyaTenb HaXoANTCS B NOMOXEHUM «BbIKNY . [epeHo-
CKa 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa C nanbLieM Ha nepekioyaTene U NoakIYeHne aNeKTPOMHCTPYMEHTa K CETH, Koraa nepekmoyarenb
HaXoAMTCA B NONOXEHNN «BKIM», MOXET NPUBECTMU K HECHACTHBIM CITy4asM.

Y6epuTe BCe rae4Hble KIHOUM UMK KIHOUM Nepes; BKITHOYEHNEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA. [aeuHbIl KMoy, OCTaBNEHHBIN NPUKpe-
NNeHHbIM K BpaLLaloLLeics YacTi aNeKTPOMHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTA K TPaBMe.

He neperubaiite nanky. Bcerga ctoitTe TBepao M coxpaHsiiTe paBHOBeCHe. OTO MO3BOMMT BaM Nyylle KOHTPONMPOBaTh
3MEKTPOMHCTPYMEHT B HEMPenBIUAEHHBIX CUTYaLMSX.

OpeBaiiTech COOTBETCTBYHOLMM 06pa3oM. He HocuTe cBOGOAHYIO oAexay Unu ykpaleHus. [lepxute Bonockl, oaexay
1 NepyaTku noAanbLue oT ABMKYLMXCA YacTelt. CBO6OAHAs ofexaa, YKpalleHs U ANMHHbIE BONOCH MOTYT 3amyTaTbes B
ABIDKYLLMXCS YaCTSIX.

Ecnu o6opynoBaHmue ocHalleHo cpefcTBaMM [N1si NOAKIHOUYEHNA BHELIHNX CUCTEM MbineyAaneHus u coopa nbinu, yoe-
ANTECh, YTO OHW NOAKNIOYEHbI M UCNONb3YIOTCA HaanexaluMm 06pa3oM. Vcnonb3oBaHe CUCTEM NbineyaaneHns MoXeT
CHU3UTb OMACHOCTH, CBA3aHHbIE C MbINbHO.

Wcnonb3oBaHue 1 yxop 3a 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMu

He neperpyxaiiTe aneKTPOUHCTPYMEHT. Mcnonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT C NPABUILHON MOLIHOCTBIO AMNsi PaboThl.
[paBumbHbIN ANEKTPOMHCTPYMEHT NO3BONUT BaM paboTarTh nyulue 1 be3onacHee npy Harpy3ke, Ha KOTOPYI0 OH paccuuTaH.

He nonb3yitTech aneKTPOMHCTPYMEHTOM, €CNM BbIKNIOYaTeNb He BKIHOYAET UM He BbIKNHYaeT ero. [1i6oit anekTpouH-
CTPYMEHT, KOTOPbIi HE MOXET BbiTb BKIMIOYEH UM BbIKMIOYEH BbIKIIOYATENEM, OnaceH v AOMKeH ObITb OTPEMOHTUPOBAH.
OTcoeAMHUTE BUMKY OT UCTOMHUKA MUTAHUS U/UNKU OTCOEAMHMTE aKKYMYNATOPHY0 6aTapelo OT 3NeKTPOMHCTPYyMeHTa
nepez BbIMOMHEHNEM NOObIX PerynupoBoK, 3aMeHOI AeTanen unum xpaHeHneM. Takve npodunaktyeckue Mepsl Gesonac-
HOCTM CHUXatOT PUCK CIy4aliHOTO 3amycka aNeKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Heucnonb3ayemble ANEKTPOUHCTPYMEHTLI B HeJOCTYMHOM ANs AeTel MeCTe 1 He NO3BONANTE NULiaM, He 3HaKo-
MbIM C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM MMM AaHHbIMW MHCTPYKLMSAMM, paboTaThb C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM. JNEKTPONHCTPYMEHTHI
OnacHsI B pykax HEMOATOTOBMEHHBIX NONb30BaTENel.

AneKTPOUHCTPYMEHTBI AOMKHbI 06cnyxmBaThes. [poBepLTe Ha NPeAMET HECOOCHOCTH UMK 3aCTPeBaHNA ABUXYLUNXCS
yacTen, NONOMKM YacTeid M NioBbIX APYruX YCNOBUIA, KOTOPbIE MOTYT MOBNUATL Ha PaGoTy aneKTPOUHCTPYMeHTa. Ecnin
00HapyxeHO noBpexaeHune, INEKTPOUHCTPYMEHT HEOOXOAUMO OTPEMOHTMPOBATL Nepes ucnonb3oBaHueM. MHorve He-
CYaCTHble Cy4aun NPOMCXOASAT 13-3a HEMpaBUIbHOrO 06CIYXUBAHUS 3MEKTPONHCTPYMEHTOB.

Pexylme UHCTPYMEHTbI AOMKHBI ObITb OCTPbLIMU U YNCTBIMU. [TpaBUNbHOE NOAAEPKaHUE OCTPbIX KPOMOK PEXYLLMX UHCTPY-
MEHTOB CHIKAET BEPOSTHOCTb 3aKNMHMBaHNS 1 obrneryaeT obpaLLeHue ¢ HUMK.

AneKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEXKHOCTH, PaGoyne UHCTPYMEHTbI U T. A. AONKHbI UCMONB30BaTLCA B COOTBETCTBUM C Ha-
CTOALMMI UHCTPYKLIMSMM, TPUHAMAA BO BHUMaHWE YCNIOBUSA TPYAA W TUN BbINONHAEMON paboTbl. /crnonb3oBaHue anek-

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA



RU
TPOUHCTPYMEHTa HE M0 Ha3Ha4eHU0 MOXET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHWUIO OMACHbIX cmyaumﬁ.

PemoHT

PeMOHT BalLero aneKTPOMHCTPYMEHTa AOMKEH BbINOMHATL TONbKO KBaNM(MLMPOBaHHbIN CNeLManucT, UCNoNb3yHLWui
TONbKO OPUrMHaMNbHbIE 3anacHble YacTW. JTO rapaHTUPYeT, YTO BaLl SMEKTPOMHCTPYMEHT OCTaHeTcs 6e3onacHbIM ans uc-
Nnonb30BaHMS.

OOMNONHUTENBLHBIE NPEAYNPEXAEHWA NO BE30NACHOCTU MPU PABOTE C ®PE3EPHbIM CTAHKOM

[lepXuTe MHCTPYMEHT 33 U30NIMPOBaHHbLIE MOBEPXHOCTY 3aXBaTa, TaK Kak MHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTLCS CO CBOUM
COBCTBEHHBIM LWHYPOM. [lepepesaHue «KUBOTO» LIHYpa MOXET MPUBECTM K TOMY, YTO METaNNMYeckie YacTu UHCTPYMEHTa
TakKe CTaHyT CKMBLIMUY W yOapsT onepaTopa TOKOM.

Wcnonb3yiiTe 3aXvMbl Unv Apyrve noaxoasiuve MeTofbl Ans iMKcaLlum 1 yaepkaHus 3aroToBKU Ha yCTONYMBOI nnatdop-
Me. YiepxuBaHve 3aroToBKM pykamu Uru SpyriMU YacTsMu TeMa Co3acT HeYCTONUMBOCTb U MOXET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS.

HasHadeHue uHcmpymeHma

WHCTpymeHT ucnonbayetcs Ans 06paboTki ApeBeckHbl C XBOCTOBUKaMM, HanpaBnsieMbIMin CBEpXy MaTepuana BAOMb ero no-
BEpXHOCTH. Takke BO3MOXHa 0bpaboTka fipeBecHbix Matepuanos, Takux kak MA®, ACI, daxepa u T. 4.

3anpelyaeTcs 0bpabatbiBaTh MaTepUankl, OTAMYHbIE OT APEBECUHbI M APEBECHBIX MaTepUanos, Takix kak: NnacTuk unu Metann.
3anpeLuaeTca UCnonb3oBaTb MHCTPYMEHT B Ka4ECTBE CTALMOHAPHOMO WK MPUBOAHOTO ANS APYrUX MHCTPyMEHTOB. Monb3oBa-
TeNb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a BCE YObITKM, BO3HUKLUME B Pe3ynbTaTe HENpaBUMbHOrO UCMONb30BaHUS MHCTPYMEHTA.

OcmamoyHbIl puck

[Jlaxe npy NpaBuUMbHOM MCMOMb30BAHUM UHCTPYMEHTA HEOBXOAMMO Y4UTBIBATL BO3HUKHOBEHUE OCTATOMHBIX PUCKOB, KOTOPBIX He-
BO3MOXHO M3bexatb. CrienytoLme OnacHOCTI BLITEKAIOT U3 KOHCTPYKLMM U Ha3HAYEHNS MHCTPYMEHTA: KOHTAKT C BpaLLatoLLyMes
PEXYLLMM MHCTPYMEHTOM; BBIGPOC BCTABNEHHOTO MHCTPYMEHTa WNk ero (iparMeHToB; BbIGPOC MbiNK 1 KyCkoB Aepesa; BabIxaHue
nbiny, obpasytoLueiics Bo BpeMst paboTbl; MOBPEXAEHNEe CIyxa, €CW He WCTIoNb3yoTCs CPEACTBa 3alMThl OpraHoB Cryxa; ropa-
KEHWe 3MEKTPUYECKUM TOKOM NPy MPUKOCHOBEHIM K HEM30MMPOBAHHBIM YacTsiM MHCTpyMeHTa. HecobnioeHne pekomeraaLuii,
COOEPXKALLMXCS B MHCTPYKUMM MO 3KCTTyaTaLyy, MOXET MPUBECTU K OMAcHOCTSIM, BOSHUKAHOLUMM B PE3yriTaTe HENpaBuIlbHOMO
1CMIOMb30BaHMS.

LononHumenbHble uHeMpyKyuu Mo beonacHocmu

Bceraa fiepkuTe MHCTPYMEHT 3a M30NMPOBaHHbIE PyuKki BO BpeMs paboTbl. BcTaBneHHbI MHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTLCS C
kabenem nUTaHWs MHCTPYMEHTa UK APYTM CKPBITBIM KUBBIM» NPOBOAOM. TaKOiA KOHTAKT MOXET MPUBECTY K TOMY, YTO HEU30-
NIMPOBaHHbIE YaCTV MHCTPYMEHTa Takke OKaXyTcs NOA HanpsikeHUeM 1 MOTYT YapuTh OnepaTtopa TOKOM.

Bcerga 3akpennsite 3aroToBKy Ha YCTOMYMBOM OCHOBaHWUMW, HAanpuMep, Ha BepcTake. Hukoraa He JepxuTe 3aroToBKy pykamu,
HOraMm1 UMk ApyruMmn Yactamm Tena. lNpasunbHoe 3akpennieHre 3aroTOBKM CHIU3NT PUCK NOTEPU KOHTPOMS Haj NHCTPYMEHTOM W
COMPWKOCHOBEHMS BALLIEro Tena C ABKYLLMMICS YacTAMM UHCTPyMeHTa. Mpn 0BpaboTke AnMHHBIX 3aroTOBOK NOAAepvBaiiTe
11X OKOMO 3aroTOBKM 1 OKOMO KOHLIOB 3aroTOBKW. [IHHbIE 3ar0TOBKM MMEIT TEHAGHLMIO M3rvbaTbCs Nof CODCTBEHHBIM BECOM.
Onopbl cneayeT pacnonaratb Tak, YToBbl M3rnbatoLLmecs 4acTi 3aroToBkY He 3aLennsinu pabouni MHCTPYMEHT.

Vicnonbayitte dpesbl TOMbKO C AnamMeTpaMu XBOCTOBMKA, YkasaHHbIMW B MHCTPYKUMKM. He mMoguduumpyiite XBOCTOBMK dpesbl,
4T06bl OH COOTBETCTBOBAN rHE3AY MHCTPYMEHTa. VicronbayiiTe BTYMKY v raiiky, npeAHasHaqeHHble AN JaHHOro AnaMeTpa XBocTo-
BiKa. Mepen ycTaHoBKO dpesbl ybeanTecs, YTO ee CKOPOCTb BpaLLeHNs Gonblue UM paBHa CKOPOCTY BPALLEHUS MHCTPYMEHTa.
O6paboTka HekoTOpbIX MaTep1anoB MOXET CO3aBaTh MbiNb, KOTOPas MOXET ObiTb BpeAHa Npu BAbIxaHuu. Beeraa Haaesalite
pecnupaTtop Bo Bpems paboTbl. Takke no BO3MOXHOCTU MOAKMIOYAIATE MHCTPYMEHT K CUCTEME MblneyfaneHns.

lMepen kaxabiM MCNONb30BaHMEM MPOBEPSNTE MHCTPYMEHT M BCTABMSIEMbIV MHCTPYMEHT Ha NPeAMET NOBPeXaeHuiA. Ecnv Bbl 3a-
METUNK Kakve-nnbo NoBpexaeHIs, He NblTaliTech pabotaTb, Moka oHM He ByayT oTpemMoHTMpoBaHbl. Ocoboe BHUMaHVe yaenuTe
LUHYPY NUTaHNS. TTOBPEXAEHHIN LUHYP NMUTaHWUS HE MOANEXUT PEMOHTY W AOMKeH ObiTb 3aMeHeH NOMHOCTbI0. 3amMeHa [AomKkHa
BbINMOMHATLCS ABTOPW30BAHHON PEMOHTHOM CRIyx60i. [pn 0TCOEANHEHNM BUMKY LWHYpa NUTaHUS OT PO3ETKM BCEraa TAHUTE 3a
BIMIKY, a He 3a kabenb.

Bo Bpems paboThl BCera HaaeBaiiTe CpeacTBa NHAMBIMAYANbHON 3aLUNTbI: CPEACTBA 3aLUMTbI [11a3, OpraHoB CryXa, pecnuparto-
Pbl, 3ALLUNTHYIO OAEXKAY C AMMHHBIMI PYKaBaMi W LUTAHMHAMK, NepyaTky, kacky 1 06yBb NONMHOI AMHbI C HECKOMb3ALLEN Nofo-
LWBOW. [INMHHbIE BONOCHI CriedyeT NoaBA3bIBaTh.

Bce onepauuv no cbopke u perynupoBke HeOBXOANMO BINOMHSATL MPY BbIKIIOYEHHOM MHCTPyMeHTe. Bunka kabens nutanms
NHCTPYMEHTa A0MKHA ObITb OTCOBAMHEHA OT po3eTku. Mepes NOAKMoYeHEM MHCTPYMEHTA K CETU NUTaHWs yBeauTech, YTo Bbl-
Krioyatenb HaXOAUTCS B MOMOXEHUN «BbIKIOYEHO.

Mepen 1cnonb3oBaHNeM pesaka yoeauTecs, YTO ero pexyLume KpOMKU He MMEKT MOBPEXAEHHIA 1 [OMKHBIM 0BPa3oM 3aTO4EHbI.
lMoBpexaeHHbIe pexyLUMe KPOMKI MOTYT MPUBECTU K WX OTCKakvBaHMio oT obpabaTbiBaemoro Matepuana, HepaBHOMEPHOMY
pesynbrary paboTbl U MonoMke pesaka. HeocTpble KpoMKki NOTPEBYIOT NOBLILLEHHOTO JaBneHns pesaka Ha obpabaTbiBaeMblil
matepuar, 4To MOXeT MPUBECTY K BO3ropaHuio Matepuana, a Takke NofomKke pesaka.

He ponyckaetcs ncnonb3osaHne dpes, AnameTp KOTopbix 60MbLUE pa3MepoB 0TBEPCTUS B OCHOBaHUM. Ppe3a, yCTaHOBNEHHas B
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wnuygene d)peaepHoro CTaHKa, He J0omkHa NpenaTCTBOBaTh ONyCKaHWIo U NOAbeMy Kopnyca cbpeaepHoro CTaHka.

WHepopmayus o cucmemax besonacHocmu

MalumHa ocHatleHa cuctemoit ynpasnerms, obecneunBatoLyeir 6esonacHocTb (SRP/CS), paspabotanHoii B cootsetcTBum ¢ EN
ISO 13849-1:2015.

OyHKuMs 6e30NacHOCTY: NpeoTBpaLLAeT HenpeaHaMepeHHbIl 3anyck MaLLMHbI nocre cbost iuTanms. Koraa nutaHne BoccTaHaB-
NMBaETCS, nepe3anyck BO3MOXEH TOMbKO NyTeM HaMEePEHHOTO OTMyCKaHNs W MOBTOPHOTO HaxaTis nepekmnioyaTens.

Karteropus cuctemsl: B

YpoBeHb rapaHTun 6esonactocty (PL): b

[uarHoctudeckoe nokpbiTve (DC): He Tpebyetca ans kateropuum B

Tun ynpaenenws: pyyHoe

Tun nporpammHoro obecrneveHus: ViHTerpanbHasi cxema ¢ npoLumBKkoif; MporpamMmHoe obecneyerne paspaboTaHo v npoTecTu-
POBAHO B COOTBETCTBUM C \/-MOAENbI0

OKennyaTaLmMoHHble orpaHnieHns: yHKLMs 6e30MacHOCTV akTUBHA TOMBKO MPW NPaBUMBLHOM NOAKMIOYEHUN NUTaHUS 1 UCTIPaB-
HOW ciCTEME YNpaBNERSt; MHAMKATOPbI U CUTHaMbI TPEBOTM OTCYTCTBYIOT

OyHKLMS aBTOMATU4ECKOI NPMOCTaHOBKIN/BO306HOBNEHIS: nocne c6os NuTaHNs thyHKLMA 6e3onacHoCcTy NpenoTBpaLyaeT aBTo-
MaTYeCKIi 3anycK MaLUMHbI.

TexHuueckoe obenyxmBaHme: He TpebyeTcs 06CryK1UBaHUE NOMb30BATENEM; HET HEOBXOAMMOCTY B NEPUOANYECKOM TECTUPOBAHIM.
YacToTa npoBepku: He MpUMEHNMO

OKCMNYATALMA MHCTPYMEHTA

Modzomoska k pabome

/A3Bnex1Te MHCTPYMEHT W NPUHAANEXHOCTV U3 YNakoBKM W YianuTe BCE €10 KOMMOHEHTLI. PEKOMEHAYETCS COXPaHUTL YNaKoBKYy,
KoTOpast MOXET ObITb MONe3Ha NpY XPaHEHUM 1 TPAHCTIOPTUPOBKE MHCTPYMEHTA.

YGeauTeck, YTo BO BPeMs BCEX OnepaLuii Mo perynmpoBke v cGopke MHCTPYMEHT OTKMIoYeH OT ceTu. Bunka ceteBoro kabens
BbIHYTa U3 PO3ETKN.

Cbopka u pasbopka hpe3bl

BHumatme! 13-3a pucka nomyyeHnst TpaM OT OCTPbIX KpaeB pe3aka cOopky crieqyeT NPOBOANTD B 3aLLMTHbIX NepyaTkax.

Bynet npole ycTaHoBUTL hpesy A0 ycTaHoBKK paboyero npucnocobnerusi. OfHako, ecrv anameTp dpessl Gorblue 0TBepcTUs B
paboyem npucnocobneHnu, coopky dpessbl CrieayeT BbINOMHATL NOCNe YCTaHOBKW paboyero npuenocobneHus.

Bribepute chpesy ¢ Anametpom natpoHa, ykasaHHbIM B TabnuLe TEXHUECKUX AaHHbIX. 3aBnokupyiiTe WNnHAEMb OT BpaLLeHus
OOHWM KIKOYOM M OTKPYTUTE 3aXUMHYHO raiiky Apyrum kniodom. Ecnv auametp natpoHa gpesbl MEHbLUE BTYIKM BHYTPM raiiku,
VCIONb3yIiTe Mpunaraemyto NepexoaHyto BTYNKy. HaBepHuTe raitky ¢ pe3oii Ha pe3bby LWnuHAEnNs, a 3atem — 3abnokpoBas
LWNMHAENb OOHUM KIH0HOM — KPEerKO M HAAEXHO 3aTsHUTe BTOPbIM Kntoyom (11).

[ns pa3bopku pesaka AeiCTBYTE B 0BPATHOM NOpsiake.

MoHTax nnactuHbl obpasua

LllabnoHHas nnacTHa no3sonsieT ppeseposatb POpMy Ha 0CHOBE LwabnoHa. [1ns cOopkv CHauana oTkpyTUTE KPEneXHbIe BUHTI
11 CHAMUTE KPBILLKY HOXKIN pesepa. MomecTuTe WabnoHHyIo NNacTUHY Ha AHO OCHOBaHWS Tak, YTobbl BTYNKA B cepeauHe bbina
obpaiena BHu3 (1l). 3aTem ycTaHOBUTE KpbILLKY HOXKW HA MECTO W MPUKPYTUTE BCE BMECTE, 1CMOMb3ys Te xe BiHTHI. He nepe-
TATNBaNTE BUHTBI, 4TOObI HE NOBPEANTL Pe3bhy.

Mpw pabote dpesepHoro cTaHka BTyrka BCTaBKM JOSMKHA MNOTHO Mpuneratb k kpato wabnoxa (IV). Paspesaemblit matepuan
OyneT MMeTb HECKOMbKO WHble pasMepbl, YeM LabnoH, NOCKOMbKY AvaMeTp (pesbl AOMKEH ObiTb MeHbLUE AnameTpa BTYMKM
BCTaBkM. JTO CBA3AHO C TeM, 4TO AnameTp (pesbl AOMKeH ObiTb MeHbLUE AamMeTpa BTYMKN BCTaBKM LabnoHa.

Onepayus napannenbHo2o ppeseposaHusi (V)

Jlanka dpesepa no3BonsieT NPUKPENUTL HANPaBNAOLLYIO NapannenbHoro dhpesepoBaHus. [ing 3Toro crerka oTKpyTUTe pyuKy
hukcaLmMm HanpaBnsioLLell, BCTaBbTe ee AepxaTenb B rHE3[0, PacronoxeHHoe B nanke dpesepa, a 3aTeM 3aTsHUTe pyuKy,
4To6bI 3achuKkCHpoBaTL ee nonoxeHrue. Mocne ycTaHoBKY HanpaBnstoLLen ocnabbTe 6apaLLKOBYtO raliky, yecTaHoBUTE Heobxoau-
MOe paccTosiHMe Mexay HanpaBnsioLLen v (pesoli, a 3aTem 3aTsHuTe ee. Bo Bpems peskn nepemeluaiite dpesep Tak, 4Tobbl
HanpaBnsioLLas NOCTOSHHO conpukacanack Co CTOPoHoi 0bpabaTbiBaemoro Matepuana.

Paboma ponukosol Hanpasnstowed (Vi)

Jlanka chpesepa no3BONSET NPUKPENUTL PONMKOBYIO HAMPaBNsHOLLYI0. PonnkoBas HanpaensioLas 1cnonb3ayetcs Ans dpesepo-
BaHWS BOMb 3aKPYIMEHHbIX, MPOMUIMPOBAHHBIX MM HEMPaBIUIbHON OPMbI KPOMOK. [INs aTOro crnerka OTKpyTUTE PyuKy duk-
cauuv HanpasnsioLLelt, BCTaBbTE €€ AepxaTenb B rHE3[0, PacronoxeHHoe B nanke dpesepa, a 3aTem 3aTsHUTe pyuky, YTobbl
3achukcnpoBaTh ee nonoxerue. Mocne ycTaHoBKY HanpaBnsioLLel ocnabsTe perynpoBOYHYHO PyYKy, yCTaHOBUTE Heobxoanmoe
paccTosiHWe pomnuka oT (pesbl, a 3aTeM CHoBa 3aTsHUTe ee. Bo Bpems pesku nepemelliaiite pesep Tak, 4Tobbl HANpPaBNSOLLMIA
POMNK MOCTOSHHO COMpUKacancs co CTOpoHol obpabartbiBaemoro matepuana.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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Ycmaroska enybuHbl hpe3eposaHus

Ytobbl ycTaHoBMTL TMy6UHY (pe3epoBaHis, cHavana oTkpoiTe dukcupytowmii peivar (VII), 4to no3sonuT Bam nepemelyatb
HOXKY (hpe3epa. 3aTem, oBOpayNBas PerynpoBOYHbIN BUHT, YCTAHOBUTE OCHOBAHIE BBEPX UMM BHI3 B XXENAEMOe NOMOKEHMe.
Ha kopnyce chpesepa uMeeTcs Lukana BbiCOTbl, KOTOpast NO3BOMNSET BaM TOYHO YCTaHOBWUTL IMybuHy hpesepoanms. Mocne ycta-
HOBKI HY)XXHOTO MONOXEHNS 3achUKCUpYITe HOXKY, 3aKpbiB domkcupytowmii peivar (VII).

Mpumeyanme! Ecnn 3akpbiTve pbiyara He (UKCUPYET OCHOBAHME, 3aTSHUTE CTOMOPHYIO railky Ha PerynmMpoBOYHOM BUHTE Mpy
OTKPLITOM pblyare.

Yemanoeka ckopocmu (VIII)

®pe3epHblil CTAHOK NO3BONSIET NIABHO PEryNMPOBaTh YacTOTy BpaLLEHUs B NPeaenax, ykasaHHbIX B TabnuUe ¢ TeXHUYECKUMU
AaHHbIMK. YacToTa BpalleHus yCTaHaBNMBAETCS C MOMOLLbLI0 Pyyky, Yem Bonblue BuguMas umdpa, Tem Bbille YacToTa Bpalle-
Hus. YacToTa BpalLeHus AoMmKHa BbIGMPaTLCS B 3aBUCUMOCTY OT Tuna obpabatbiBaemoro Matepuarna v auametpa gpessl. Yem
MeHblUe AvameTp (pesbl 1 TBEpXE [JpeBeciHa, TeM Bbille MOXeT ObiTb YacToTa BpalleHns. OfHaKo criefyet NOMHUTb, YTO
CMMLLKOM BbICOKas! YaCcToTa BpalLLeHUst MOXET NMPUBECTM K BO3ropaHuio obpabaTbiBaeMoro Matepuana. PekomeHayetcs npoBo-
[UTb UCTIbITAHNS HA OTXOAAX.

BHumatme! He nameHsiite HacTpoliky CKOpoCTH, Noka MHCTPYMeEHT paboTaet nop HarpyaKkoi.

3anyck u ocmaHoska (hpe3epHo20 cmaHka

Mepen 3anyckom dpe3epHOro CTaHKa CriefyeT B3sTb €ro 3a py4ky UK BEPXHIO YacTb kopnyca, a 3aTem ybeauTbes, 4To dpe-
3EpHbIli CTAHOK He CompuKacaeTcs ¢ Kakim-nnbo npenmeTom. 3anyck (hpe3epHOro cTaHka OCYLLECTBSETCA nyTeM nepesoaa
nepekioyaTens B NOMOXEHNe «BKIO4EHO» — |. YCTPONCTBO UMEET Tak Ha3blBaeMblil «MaBHbI Myck», TO €CTb OHO [OCTUraeT
MakcUManbHOM UNu 3afjaHHON CKOPOCTU BPALLEHMS MOCTENEHHO YCKOPSsiCh. JTO 3alLMILAET NOMb30BATENS OT PE3KOro phiBka
YCTPOWCTBA, KOTOPbIIt MOXET MPUBECTM K MOTEPE KOHTPOMS HaZ MHCTPYMEHTOM MpU ero 3amycke.

Mocrie 3anycka thpesepHoro CTaHka Aaitte emy nopabotats okono 30 cekyHA, npexae Yem npuctynatb k pabote. Ecnn 3a ato
Bpems He OyeT 0BHapyxeHO HUKakux aHOMarnbHbIX CUMMTOMOB, TakuX Kak MOBbILLEHHAS BUOPaLWS, MOBBILLIEHHIN LUyM, NOAO0-
3pUTENbHbIA 3anax unu [biM, MCXOAALLMIA OT MHCTPYMEHTA, MOXHO NpUCTynaTh k pabote.

OcTaHoBKa MHCTPYMEHTa OCYLLECTBNAETCA MyTeM NepeBoda nepemniovarens B nonoxeue «bikn.» - O. locne BbIKMoYeHns
NHCTPYMEeHTa (hpe3a MOXET NPOACKaTh BPALLATLC eLlie HekoTopoe Bpems. Meper TeM Kak MoNoXMUTb MHCTPYMEHT, A0XAUTECh
NOMHON OCTAHOBKM BPaLLEHNs pesbl.

®peseposanue (IX)

HanpasneHe BpaleHns LWNMHAENS yka3aHo CTPENKoi Ha OCHOBaHNM (hpe3epHOro cTaHka. PpesepoBaHie crieayeT BbINONHATL
MPOTMB YaCOBOW CTPENKI N5 BHELLUHEro (hpe3epoBaHis 11 Mo YaCoBOI CTPeNnke Ans BHYTPeHHero (pesepoBaHms. 1o npeaoT-
BpaTWT NpockanbablBaHne pesbl 1 06ecneumnT XopoLUmiA pesynbTat hpe3epoBaHus.

CkopocTb nofaum hpesepHoOro cTaHka crenyet noabupatb 3KkCnepuMeHTanbHo, PeKOMeHAYeTCs NMPOBOANUTL UCMbITaHNS Ha 06-
peskax 13 TOro e MaTepuana, 4To W npeanonaraemas peseposka. Yem Hike CKOPOCTb NOAAYM, TeM yuylue pesynbrat dpe-
3epoBaHug. OHaKO CIIMLLKOM HI3Kast CKOPOCTb MOXET MPUBECTY K MPOXUraHio (ppe3epyemMoit MOBEPXHOCTU U OCTaBUTb Ha Helt
HeuarnaguMble cnefpl.

[Mone3Hble cosembl Mo Ghpe3eposaHuio

®pesepHblil CTAHOK AOMKEH HANPaBNATLCS NNABHLIM ABUKEHUEM C paBHOMEPHbIM TEMMNOM BO BpeMs hpe3epoBaHms. Yem nnas-
Hee HanpaenaeTca, TeM Bbllle Ka4eCTBO d)peaepoaaHMﬂ.

3Beraitte ynapos pesaka no oGpabarbiBaeMoMy Matepuany.

[aitte dpesepHoMy CTaHKy AOCTUYb 3aAaHHOM CKOPOCTH, @ 3aTeM HauYHUTe (pe3epoBaHie.

Mpn HeoBXoAMMOCTY MPOOMKEHNs! Ppe3epoBaHNs (hpedy crieayeT nofasarth B Crieq Ha NOMHOM CKOPOCTY, YTO NpesoTBpaTuT
3aKn1HYBaHWe (pesbl B 3aroToBKe.

OBCNYXUBAHUE N OCMOTPbI

NMPVMEYAHWE! Mepep Hayanom perynmpoBKM, TEXHUYECKOrO 0BCTYKMBAHWUS UMW PEMOHTA OTCOEANHUTE BUIKY MHCTPYMEHTA
OT po3eTky. lNocne okoH4aHNs paboTbl MPOBEPLTE TEXHUYECKOE COCTOSIHWE SMEKTPOMHCTPYMEHTA MYTEM BU3yarnbHOrO 0CMOTpa
11 OLIEHK: KOpMyCa 1 PYKOSITKW, 3MeKTpudeckoro kabens ¢ BUMKOIA 1 3aluuToi ot nepernba , paboTbl 3neKTpoBbIKMoYaTens, Npo-
XOAUMOCTU BEHTUMSLMOHHBIX LLENEN, UCKPEHUS! LLETOK, YPOBHS LyMa NOALIMIHUKOB W Nepefad, 3anycka 1 NinaBHOCTU paboTsl.
B TeyeHme rapaHTMitHOrO Cpoka nonb3oBaTenb He MMEET NpaBa yCTaHaBnMBaTb MHCTPYMEHT NN 3aMeHsTb Kakve-nnbo yanbl
UM AeTanu, Tak Kak 3To MpUBEAET K NoTepe rapaHTUIHbIX npaB. Niobble HencnpaBHOCTM, 0GHapYXEHHbIE MpK OCMOTPE WMn B
npoLiecce aKcnyaTaunm, SBASAITCS CUrHaNoM A5 NPOBENEHNS PEMOHTA B CEPBUCHOM LIGHTPE; Ans 3T0ro obpatuTech K mpo-
n3soguTenio. Mocne okoHYaHus paboTbl KOPNYC, BEHTUNALMOHHBIE LLENK, BbIKMOYATENH, JONOMHUATENBHYIO PYKOSTKY U KPbILLKA
CreayeT O4MCTUTb, HanpuMep, CTpyelt Bo3ayxa (C AasneHnem He 6onee 0,3 MMa ), WeTKOM unn Cyxoi TkaHbto 6e3 NpuMeHeHus
XMMMKaTOB M YNCTALUMX XMAKOCTEN. He cnonb3yitTe Ans YMCTKI OCTPbIE MHCTPYMEHTbI. OYUCTUTE pyyKM, Pyyku W Apyrue ane-
MEHTbI PErYMIMPOBKI CYXON YACTON TKAHBHO.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTUKWU NPOAYKTY
®pe3epHuii BepcTaT BUKOPUCTOBYETLCA Ans 06pobKN JepeBMHI Ta JepEeBHUX MaTepiarnia 3a A0NOMOrol0 XBOCTOBHKIB. Ppesep-
HUil BEpCTaT OCHALLIEHWI HANPSIMHUMK, LLO Cnpusie (pe3epyBaHHI0 No NpsiMii MiHii Ta no Ayai. MpasunbHa, HagitHa Ta 6e3neyHa
poboTa iHCTPYMEHTY 3anexuTb Bif Oro NPaBUNbHOO BUKOPUCTAHHS!, TOMY:

lMepen BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTY NpoYMTanTe BCH IHCTPYKLIiHO Ta 36epexiTh ii.

lMocTayanbHuK He Hece BignosifanbHOCTI 3a Gyab-siki 30MTKM, IO BUHMKIW BHACMIAOK HEAOTPUMaHHS npaBun 6e3neku Ta peko-
MeHAaLiN Lboro nocibHuka.

OBJIAQHAHHSA ANA NPOAYKTY

IHCTPYMEHT MoCTa4aeTLCs B KOMNMEKTI, ane BiMarae niarotos4ux pobiT nepes nodarkom poGoti. dpesepHuii BepcTar nocTaya-
€TbCS 3 HAMPSIMHUMY Ta BTYIIKOK, LLIO J03BOMISIE BCTAHOBMIOBATU (DPE3V 3 MEHLLM AiaMEeTPOM pyyky. KomnnekTauisi He BkNouae

tpesu.

TEXHIYHI JAHI
MNapametp 0, i 3HaueHHs
Howmep y katanosi YT-82389
Hanpyra mepexi [V~] 230
Yacrota mepexi [Fu] 50
HomiHanbHa noTyxHicTb [B] 850
HomiHanbHa Wwewakicts [x81] 10000 - 30000
Makc. rnubuHa tpesepyBaHHs [mm] 40
[liameTp Tpumaya iHCTpymMeHTy [mm] 6/8
Knac isonsuji Il
CryniHb 3axucty IPX0
PiseHb wymy
- 3gykosui Tuek L, + K [AB (A)] 81,0£3,0
- 3BykoBa noTyxkHict L, +K [B (A)] 89,0£3,0
Bibpauiia K [mic] 1,067 £1,5
Maca [kr] 20

3asiBreHi 3Ha4YeHHs LLIYMOBOTO BUNPOMiHIOBaHHS Byri BUMIpSHI BISNOBIAHO 40 CTAHOAPTHOTO METOY BUMIPIOBAHHS Ta MOXYThb
ByTV BUKOPUCTaHI NS NOPIBHSHHSA OAHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHLLMM. 3asBNeHi 3HaYEHHS LLYMOBOTO BUMPOMIHIOBAHHS TaKOX MOXYTb
ByTy BUKOpUCTaHI AiNst NOMEPEeAHbOT OLjiHKM BNAVBY.

YBara! PiBeHb wymy nia yac daktniHoi poboTi enekTpoiHCTPYMEHTY MOXe Bi[PI3HATUCA Bif 3aSBNEHNX 3Ha4YeHb 3anexHo Bif
cnocoBy BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY, 30Kpema, Bij T1ny maTepiany, Lo 06pobnseTbes.

Ygaral 3axoay 3axucTy onepartopa Cnif BU3Ha4aTV Ha OCHOBI NPUOMN3HOTO BNAMBY 3a (HaKTUYHUX YMOB BUKOPUCTaHHS. Chig
BpaxoByBaTy BCi YacTuHN poboyoro Lykny. Okpim poboyoro yacy, crif BpaxoByBaTH iHLLi (paKTopK, Taki K Yac, KON iHCTPYMEHT
BIMMKHEHO, i Yac, KONy BiH NPaLloe Ha XONOCTOMY XOpy.

3ATANbHI NONEPEOXEHHA 3 BE3NEKW NMPU POBOTI 3 IHCTPYMEHTAMU

NONEPEMKEHHA! MpouuTaitte BCi nonepemxeHHs Ta iHCTPYKLIi 3 TexHiku Gesneku . HegotpumaHHs nonepempxeHb Ta
IHCTPYKUiiA 3 TexHikK Ge3neku, HABELEHNX HUKYE, MOXE MPU3BECTU [0 YPAXKEHHS ENEKTPUYHAM CTPyMOM, noxexi Ta/abo cep-
1I03HNX TPaBM.

36epiraitTe BCi nonepemXeHHs Ta iHCTPYKLIi 3 TeXHiku Ge3nekn Ans NoAanbLOro BUKOPUCTAHHS.

Y HaBedeHNX HIKYe MOMEepeIKeHHSX BUPa3 «ENeKTPOIHCTPYMEHT» CTOCYETHCS eNEKTPOIHCTPYMEHTY, LU0 MPaLE Bif Mepexi
(6e3npoToBoro), abo enekTpoIHCTPYMEHTY, LLO NpaLlioe Big akymynsTopa (6e3npoToBoro).

Besneka Ha poboyomy micw

PoGouye micLie noBUHHO ByTH oxalHUM i fobpe ocBiTNeHUM. beanap i noraHe OCBITNEHHS CNPUSIIOTL HELLACHUM BUNaaKaM.
He BUKOpPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTH y BUOYXOHEOE3NEUHNX CepefoBULLAX, TAKUX K HASIBHICTb NErko3aMUcTuxX
piAvH, rasiB a6o nuny. EnekTpoiHCTPyMEHTY CTBOPIOKOTH iCKPH, SIKi MOXYTb 3ananutu nun abo napu.

TpumaiiTe fiTeit Ta CTOPOHHIX 0Cib nopani BiA Miclb, ie BUKOPUCTOBYIOTLCA eNEKTPOIHCTPYMeHTH. BifgonikaHHs ysaru
MOXe MPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPONIO HAZ, ENEKTPOIHCTPYMEHTOM.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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EnektpobGe3sneka

Bunku enexTpoiHCTpyMeHTIB NOBWHHI BignoBigaTi posetkam. Hikonu He Moaudikyiite BUNKY ofHUM YnHOM. He BuKO-
PUCTOBYIATE NOAOBXKYBAYi 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTaMM, IKi MaOTb LUHYP i3 3aXUCHUM 3a3eMNeHHAM. HemoaundikoBaHi BUMKi
Ta PO3ETKM 3HUKYIOTb PUINK YPAKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

YHuKaiTe AOTUKY A0 3a3eMNEHUX NOBEPXOHb, TaKUX K TPyOM, padiaTopu, padiaTopy LIeHTPanbHOro onaneHHs Ta Xono-
AUNbHUKK. [J0TVK 40 3a3eMNEHNX YaCTUH 36inblUye PU3NK YPaXEHHS eNeKTPUYHIM CTPYMOM.

He ninnaBaiiTe enekTpoiHCTPYMeHTH BNnMBY Aoly abo Bonori. lMonafaHHs BOAY BCEPeanHy enekTpoiHCTPYMeEHTY 36inbLuye
PU3NK YPAXKEHHS ENEKTPUYHAM CTPYMOM.

He 3noBxuBaiiTe WHYpOM XuBReHHA. Hikonu He BAKOPUCTOBYIATE WHYP XMBNEHH: ANs NePeHECEHHS, BUTATYBaHHS enek-
TPOIHCTPYMEHTY abo BUTAryBaHHA BUNKW 3 Po3eTku. TpUMaliTe WHYP XMBNEHHA NoAani Big Tenna, onii, FocTpuX Kpais
ab0o pyxomux YacTuH. [NowkomkeHi abo 3annyTaHi LWHYpY XUBMEHHS 36iMbLLYIOTb PU3NK YPaXKEHHS ENEKTPUIHIM CTPYMOM.

Mip yac BMKOPMCTaHHS eNEeKTPOIHCTPYMEHTY Ha BiAKPUTOMY NOBITPI CNij NOAOBXKYBATY 3'€AHYBaNbHI LWWHYPK 33 AONOMO-
roK NOA0BXYBauiB, NPU3HAYEHNX ANA BUKOPUCTaHHS Ha BiAKPUTOMY MOBITPi. BUkoprcTaHHs nofoexysada, npusHayeHoro
ANs BUKOPUCTaHHS Ha BIiAKPUTOMY NOBITPI, 3MEHLLYE PU3NK YPaXKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

FAKIWO HeMOXNUBO YHUKHYTU POBOTM 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Yy BONOTOMY CepefioBWLLi, CIifi BUKOPUCTOBYBaTH Npu-
CTpiit 3axucHoro BiakntoyeHHs (M3B) ans 3axucTy Big Hanpyru XuBNeHHs. BukopuctanHs M3B 3HWXYE pusik ypaxeHHs
€NeKTPUYHIM CTPYMOM.

Ocobucra 6esneka

ByabTe yBaxHi, cTexTe 3a CBOIMU AiIMU Ta KOPUCTYNTECS 3[AOPOBUM FTy3A0M Mif Yac POOOTH 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.
He npautoiite 3 enekTpoiHCTPYMEHTOM, SIKLO BM BTOMNeHi abo nepebyBacTe nif BNNMBOM HapKOTUKIB, ankoromnto v
nikiB. MuTb HeyBaXHOCTI nig Yac poboTi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM MOXE NPU3BECTU O CEPAO3HIX TPaBM.

Cnip HoCUTH 3axuUCHe CROPAZKEHHS. 3aBXAN ofsraiTe 3axuCHi oKynApyW. HOCIHHS 3aXVCHOTO CMIOPSPKEHHS], Takoro K M-
no3axucHa Macka, HekoB3He B3yTT$l, 3ax1cHa kacka abo 3acobu 3axucTy Cryxy 3a BiANOBIAHIX YMOB 3MEHLLNTb PU3NK TPaBMY-
BaHHS.

YHuKaiiTe BUnaaKkoBoro 3anycky. MepekoHaiTecs, Lo BUMUKa4 3HAXOAUTLCA Y NONOXKEHHI «BUMKHEHOY, MepLu HiX nia-
KIoyaTH iHCTPYMEHT A0 [Kepena XMBneHHs Ta/abo akymynsTopHoi 6atapei, 6patu oro B pyku abo nepeHocuTh . [le-
PEHECEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTIB 3 NanbLieM Ha BUMMKadi abo MiaKMIoYeHHS eneKTPOIHCTPYMEHTIB A0 Mepexi, Konu BUMMKaY
3HAXOANTLCS Y MONMOXEHHI «YBIMKHEHO», MOXE MPU3BECTM [0 HELLACHUX BINafKiB.

BuitmiTb 6yab-siki raikoBi knroi nepe/ yBiMKHEeHHSIM eNeKTPOIHCTPYMeEHTY. Koy, 3anuiienuit npukpinnexinm o obeptosoi
4aCTIHN eNeKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe NPU3BECTM [0 TPABMYyBaHHS.

He HaxunsiiTecs 3aHagTo cMNbHO. 3aBXAM CTiNTe CTiliKO Ta TpUManTe piBHOBary. Lie 103BONMTL BaM Kpalle KOHTPOMoBaTh
€MneKTPOIHCTPYMEHT Y HenepenbadyeHnx cuTyaLisx.

OpsranTecs BignoBigHo. He HociTb BinbHMI ogar abo npukpacu. TpumaiiTe Bonoccs, oasr Ta pykaBu4KkW nogani Big
PYXOMMX YacTuH. BinbHuii oasr, npukpacy abo JoBre BONOCCS MOXYTb 3annyTaTUCs B PyXOMUX YacTuHaXx.

Akwo obnagHaHHA ocHalleHe 3aco6amu AN NiAKNHYeHHs 30BHILIHIX CUCTEM NUMOBNOBNEHHS Ta 360py Nuny, nepeko-
HauTecs, Lo BOHU MiAKMIOYEHi Ta NPaBUNbHO BUKOPUCTOBYHOTBCS. BUKOPUCTAHHS CUCTEM NMUMOBNOBMEHHS MOXE 3MEHLLNTH
Hebeaneky, NOB3aHy 3 MNMOM.

BukopucTaHHs Ta AornsAa 3a enekTpoiHCTpyMeHTaMn

He nepeBaHTaxyliTe enekTpoiHCTpyMeHT. BukopucTOBYIiTE eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 BifNOBIAHOK NOTYXHICTIO ANA PoGo-
Ti. MpaBunbHUA eNeKTPOIHCTPYMEHT A03BONUTL BaM MpaLoBaTh Kpalle Ta besneyHilue 3 HaBaHTaXEHHAM, NS Koro BiH Gy
PO3pOBEHNA.

He BUKOpPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT, SIKILO BUMUKAY He BMMKaE abo BUMMKAE MOro. bymb-akuii €NeKTpOIHCTPYMEHT,
AKWIA He MOXHa BMUKaT abo BUMIKATY 3@ AONOMOTOK0 BUMMKAYa, € HeBeaneyHnm i noTpedye pemoHTY.

Bin’epHaiiTe wrekep Big mxepena xvBneHHs Talabo Bip’epHaliTe akyMynsTopHy 6atapero Bif eneKTPOiHCTPYMEHTY,
nepL HixX BUKOHYBaTH OyAb-AKi HanawTyBaHHA, 3aMiHOBaTK AeTani abo 36epiraty ioro. Taki 3anobixHi 3axoan Geaneku
3MEHLLYIOTb PU3UK BANGAKOBOTO 3amyCcKy eneKTPOIHCTPYMEHTY.

36epirante HeBUKOPUCTAHi €NEKTPOIHCTPYMEHTH Y HEAOCTYNHOMY AN AiTel Micui Ta He Ao3BonsANkTe ocobam, siki He
3HaloMi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM abo He 03HAOMMEHi 3 UMK IHCTPYKLIiSIMM, KOPUCTYBATUCA HUM. ENeKTpoiHCTpYMEHTU
HebesneyHi B pykax HEemiaroToBneHnx KopucTyBadis.

EnekTpoiHcTpymeHTH HeobXiaHo obenyroByBaty. MepeBipsitTe HaABHICTb Nepekocy abo 3akNUHIOBAHHA PyXOMUX Ya-
CTUH, NONOMOK JeTaneii Ta OyAb-AKNX iHLWKX CTaHIB, fKi MOXYTb BNUHYTU Ha POGOTY eNneKTPOIHCTPYMeHTY. AKLo BUSB-
NEHO NOLIKO/KEHHS], eNEKTPOIHCTPYMEHT HEOOXiAHO BiAPEMOHTYBaTH Nepes BUKOPUCTaHHAM. barato HellacHux Bunagkis
CMpU4MHEH] HenpaBIbHM 06CNYroBYBaHHSM ENEKTPOIHCTPYMEHTIB.

Pixyui iHCTpyMeHTM NOBUHHI ByTH rocTpumm Ta YucTUMK. [paBunbHe YTPUMAHHS TOCTPUX KPaiB PiKy4iX iHCTPYMEHTIB 3MeH-
Luye IMOBIPHICTb 3aKMUHIOBAHHS Ta MONETLUYE TX BUKOPUCTaHHS.

EnekTpoiHCTpyMeHT, akcecyap, po6oui iHCTPYMEHTM TOLLO NOBUHHI BUKOPMCTOBYBATUCS BiANOBIAHO A0 LNX iHCTPYKLH,
BpaxoBYO4M YMOBW poGOTH Ta TUN BUKOHYBaHOI poGOTH. BUKOpUCTaHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY He 3a MpU3HAYEHHAM MOXe
npu3BeCTY 0 HebesneyHux cutyaii.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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PemoHT
PeMOHT eneKkTpoiHCTPYMeHTY Mae 3qilicHIOBaTMCA Nuwe KBanigikoBaHUM crnewianicToM, BUKOPUCTOBYHOYU MMLLE OPUTi-
HanbHi 3anacHi yacTuHu. Lie rapanTye 6e3neky BUKOPUCTAHHS BALLOTO ENEKTPOIHCTPYMEHTY.

NOOATKOBI MONEPEMXEHHA LLOAO BE3NEKW NPU POBOTI 3 ®PE3EPHUM BEPCTATOM

TpumaiiTe iHCTPYMEHT 3a i30NMbOBaHi NOBEPXHi ANs 3aXOMNeHHS, OCKINbKW IHCTPYMEHT MOXe TOPKHYTUCS BnacHoro
WHypa. epepisaHHs «CTPYMOBOrO» LUHypa MOXe MPU3BECTW [0 TOrO, LU0 METaneBi YacTUHN IHCTPYMEHTY TakoX OTPUMAioTh
«CTPYM» Ta ypassTb onepatopa CTPyMOM.

BukopucToByiiTe 3aTuckaui abo iHwWi BignosiaHi MeToam, Wob 3akpinuTK Ta yTPUMYBaTH 3aroToBKY Ha CTiliKii nnartdop-
Mi. TpYMaHHS 3aroToBKM pykamu abo iHLLIMMM YacTHAMK Tina CTBOPUTL HECTABIMbHICTb | MOXe NPU3BECTM A0 BTPATU KOHTPOMH.

[MpusHayeHHs iHcmpymeHmy

[HCTPYMEHT BMKOPUCTOBYETLCH ANt 0BPOBKW [iepeBnHM 3a AONOMOrOK XBOCTOBMKIB, L0 CMPSMOBYOTHCS 3BEPXY MaTepiany
B3[0BX 110r0 MOBEPXHI. Takox MoxHa 06pobnstv AepesHi matepianu, Taki sk MA®, ACI, darepa ToLwo.

3abopoHsieTbes 06pobnsATY MaTepiany, BigMiHHI Bif LepeBuHI Ta JepeBHUX MaTepianis, Takux sk: nnactMacu abo metanu. 3a-
BOpOHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATM IHCTPYMEHT SIK CTaLiOHAPHMIA NPUCTil abo sik MpUBIA Ans iHLWKX IHCTPYMeEHTIB. KopucTysau Hece
BiNOBIAAMNBHICTb 38 BCi 36UTKW, L0 BUHMKIN BHACTI[OK HEMPaBUIbHOTO BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTY.

3anuwkosul pusuk

HagiTb 32 yMOBM NpaBUNBHOTO BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTY HEOBXiAHO BPaXoBYBaTH BUHUKHEHHS 3aMMLLKOBIX PU3MKIB, SKIX HE-
MOXTMBO YHUKHYTU. HacTynHi Hebeaneku BUHMKAKOTb BHACMIZOK KOHCTPYKLIT Ta NPU3HAYEHHS! IHCTPYMEHTY: KOHTaKT 3 06epToBIUM
PiKy4nM IHCTPYMEHTOM; BUKMAAHHS BCTABNEHOrO iHCTPYMEHTY abo 1oro dparMeHTiB; BUKMAAHHS UMy Ta LIMATKIB AEPeBUHY;
BAMXAHHS! MY, LLO YTBOPIOETHCS Mif Yac pobOTY; MOLLKOLKEHHS CIIYXY, SIKLLO HE BUKOPUCTOBYIOTLCS 3aC0BM 3aXUCTy CryXy; ypa-
KEHHS! eNEKTPUYHAM CTPYMOM NMpY AOTUKY A0 HEi30nboBaHUX YaCTUH IHCTPYMEHTY. HeAoTpuMaHHs pekoMeHAaLii, O MiCTATbCS
B IHCTpYKLi 3 ekcnnyaralji, Moxe npu3BecT o Hebe3anek, CpUINHEHNX HENPaBUIbHUM BUKOPUCTaHHSIM.

[Llodamkosi iHcmpykuii 3 6e3neku

3aBxan TpUMaliTe IHCTPYMEHT 3a i30Mb0BaHi PYKOSTK Mif yac poboTu. BCTaBMEHWI IHCTPYMEHT MOXE TOPKHYTMCS LUHYpa XMB-
TNEHHS! IHCTPYMEHTY ab0 iHLIOro MpYUXOBaHOTO NPOBOLY Mid HANPYro0. Takui KOHTAKT MOXe NPU3BECTM A0 TOTO, LLO HEi30NboBaHi
YaCTUHW IHCTPYMEHTY TakoX OMWUHNATLCS N HANPYrok Ta MOXYTb YpaauTi onepaTopa CTPYMOM.

3aBxayn 3akpinmioiiTe 3aroToBKY Ha CTiKili OCHOBI, Takiil Sk pobounii cTin. Hikonu He TpuMaiiTe 3aroToBKy pykamm, Horamu Yu
iHLLMMK YacTuHamu Tina. MpasurbHe 3aKpinfeHHs 3aroTOBKM 3MEHLLUTL PU3NK BTPATI KOHTPOMO HAZ IHCTPYMEHTOM Ta KOHTaKTy
BaLLOrO Tina 3 pyXOMMMM YacTiHamMm iHCTpymeHTy. Tig yac 06pobkv AOBrX 3aroTOBOK MiATPUMYIATE ix NOBMN3y 3aroToBKM Ta
6ins i KiHLiB. [loBri 3aroTOBKW MatoTb TEHAEHLI0 3rMHATMCS Nif BNAcHO Baroto. Onopy chig po3TalloByBaTh TakiM YMHOM, LL06
4aCTWHM 3aroTOBKH, L0 3MMHAOTLCS, He 3avinani poboumil iHCTPYMEHT.

BukopucToByitte nuwwe dpesn 3 iaMeTpamu XBOCTOBWKIB, 3a3Ha4eHUMU B IHCTPYKUisX. He mopmdikyiie XBOCTOBMK (hpesn
BiANOBIAHO [0 rHi3Aa IHCTPYMeHTa. BUKopUCTOBYIiTe BTYNKY Ta raliky, npu3HadeHi Ans 3agaHoro AiameTpa xsocTosuka. Mepen
BCTaHOBMEHHAM (hpesn nepekoHanTecs, LWo ii LWBKMAKICTb 0bepTaHHs binblua abo AOPIBHIOE WBMAKOCTI 0BEpPTaHHS IHCTPyMEHTa.
Mig yac 06pobkn Aesikx MaTepianis MoXe YTBOPIOBATUCS M, SKkWIA Moxe OyTy LUKIANMBUAM Npyu BANUXaHHI. 3aBxan oasraiite
NUNo3axu1cHy Macky nig Yac poboTu. Takox, KOnK Lie MOXMMUBO, MiAKIKYaIATE IHCTPYMEHT 10 CUCTEMM NUNOBIABEAEHHS.

lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM NEPEBIPSIATE IHCTPYMEHT Ta iHCTPYMEHT, LLO BCTABMSETHCS, HA HASIBHICTb MOLLKOPKEHb. SKLLO BYA
nomiTunn Byab-siki NOLIKOAXEHHS, He HamaraiiTecst npaLoBaTi, 0k ix He Gyae BigpeMOHTOBaHO. 3BEpHITL 0cobnMBY yBary Ha
LUHYP KMBNEHHS. MOLIKOMKEHNI LHYP KMBMEHHS He MANSrae pEMOHTY Ta Mae 6yTv NOBHICTIO 3aMiHeHWIA. 3amiHy Mae BUKOHYBa-
TV @BTOPU3OBAHWIA CEPBICHNIA LiEHTP. Bif'egHytouM BUNKY LUHYpa XWUBMEHHS! Bif PO3ETKY, 3aBXAM TATHITH 3a BUTKY, @ He 3a Kabenb.
Mig yac poboTu 3aBxau oasraiiTe 3acobu iHAMBILYaNbHOrO 3aXUCTY: 3acO0K 3aXMCTy O4en, 3ac0Bu 3axuUCTy CryXy, MUNO3axuUCHI
Mackm, 3aXVCHWIA OASr 3 AOBMAMI pykaBamy Ta LUTaHMHAMU, PyKaBUYKM, Kacky Ta [OBre B3yTTS 3 HEKOB3HOIO MifoLuBoio. [lore
BOMOCCA Crif 3B)513aTU.

Yci onepalii 3i cknagaHHs Ta perynioBaHHs Cifl BUKOHYBATH, KON IHCTPYMEHT BUMKHeHMIA. LLiTekep kabento XuBneHHs iHcTpy-
MeHTa Mae ByTu Bif'eaHaHuiA Big po3eTk. Mepen NigknioYeHHsIM IHCTPYMEHTY [0 [pKepena KUBNEeHHS NepekoHaiTecs, Lo BUMU-
ka4 3HaxoMTbCS Y BUMKHEHOMY MOMOXEHHI.

[Nepen BUKOPUCTAHHAM Pi3List NepekOHaNTEC, LLO HOro Pixydi KPOMKI HE MOLLKOMKEHI Ta HANEXHUM YMHOM 3aToueHi. Mowkomke-
Hi pixxydi KDOMKW MOXYTb MPU3BECTU [0 iX BiCKakyBaHHs Bif 06po6nioBaHoOro Matepiany, HepiBHOMIPHUX pe3yrbTatia poboTn Ta
MOMOMKY pi3Lis. HerocTpi KpoMkv BUMaraTuMyTb MifBULLEHONO TUCKY pisLs Ha 0BpobnioBaHmii MaTtepian, Lo MOXe NPU3BECTU A0
oniky matepiany, a Takox [0 NOMOMKY pi3Lis.

He BukopucToByiiTe dpean aiameTpom BinbLue, Hix po3mipu 0TBOPY B OCHOBI. ®pe3a, byayun BCTaHOBNEHa B WNuHAENi dhpesep-
HOro BepcTara, He NoBNHHa BriokyBaT onyckaHHs Ta nifidoM kopnycy (pe3epHoro BepcTarta.

IHghopmauist po cucmemu be3nexu

MalumHa ocHallleHa cucTeMoto KepyBaHHs, noBysidaHoto 3 6esnekoto (SRP/CS), pospobneHoto BignosigHo fo EN ISO 13849-
1:2015.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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OyHKuig Besnek: 3anobirae BUNaakoBoMy 3amycky MaLLMHW MICAS BiAKIIOYEHHS XuBNeHHs. [icns BiAHOBNEHHS XKMBNEHHS nepe-
3anyck MOXMMBMIA NNLLIE LUASXOM HABMUCHOTO BifMyCKaHHS Ta NOBTOPHOTO HAaTUCKaHHS BUMUKaYa.

Kareropist cuctemn: B

PiseHb rapanTii 6esnekw (PL): b

[HiarHocTuuHe nokputTs (DC): He BUMaraeTbes Ans kareropii B

Tun kepyBaHHS: pyyHe

Tun nporpamHoro 3abe3neyenHs: IHTerpanbHa cxema 3 npoLLKBKoto; MporpamHe 3abesneyerHst po3pobneHo Ta NpoTecToBaHO
BiANoBigHO Ao V-mogeni

OBmexeHHs ekcnnyartauii: hyHKLis 6e3neku akTBHa NuLLe 3a YMOBI NPABUNBHOTO MiAKMIOYEHHS XVBMNEHHS Ta CPaBHOI c1CTe-
MW KEPYBaHHS; iHQMKaTOpW Yi CUrHanisaLis BiCyTHi.

OyHKLiS aBTOMATUYHOTO MPU3YNUHEHHS/BIAHOBNEHHS: NICNSA BifKMIOYEHHS XnBNEeHHs (pyHKLis Ge3neku 3anobirae aBToMaTuyHoMy
3anycky MaLLMHK

TexriuHe 0bcnyroByBaHHs: He noTpibHe TexHiuHe 06CnyroByBaHHS KOpUCTyBayeM; Hemae noTpebi B NepioanyHOMY TeCTyBaHHi
YacroTa nepesipKkit: He 3aCTOCOBYETLCS

POBOTA 3 IHCTPYMEHTOM

Midzomoska do pobomu

BuiimiTh IHCTPYMEHT Ta akcecyapy 3 ynakoBKI Ta BUMITb YCi 1010 KOMMOHEHTY. PekoMeHyeTbest 36epertit ynakoBky, BoHa MOXe
ByT1 KOpUCHOO Nif Yac 36epiraHHs Ta TPAHCMOPTYBAHHS IHCTPYMEHTY.

lMepekoHaiiTecs, LLO NiA Yac ycix onepaLiii 3 perynioBaHHs Ta CknagaHHs iHCTPYMEHT BiAKNHYeHUA Big Mepexi. Bunka kabento
KVBMNEHHS BidyegHaHa Bif PO3ETKN.

36ipka ma po3bupaHHs hpesu

YBara! Yepes pusik TpaBMyBaHHS rOCTPUMI KpasiMy pisaka, CknafaHHs Crif MpOBOAUTY B 3aXUCHUX PyKaBiyKaX.

Byne neriwe BctaHoBUTY pisak nepef BCTaHOBNEHHSM poboyoi Hacaaku. OfHak, SIKLLO AiameTp pidaka binbLumii 3a 0TBip y pobouiit
Hacaaui, CknaaaxHs pisaka Cnif, BUKOHYBaTV Mics BCTAHOBMEHHSt pobOYoi HacaaKi.

Bubepitb chpesy 3 fiaMmeTpom naTpoHa, 3a3HaqeHnM y Tabnuui TeXHIYHUX AaHnx. 3abnokyiTe WNUHAENb Bif 0BepTaHHs OAHUM
KNKoYeM i BIAKPYTiTb 3aTMCKHY raviky iHLMM KnioyeM. FKILO AiaMeTp natpoHa hpean MeHLLNI 3a BTYNKY BCEPEAMHI raiku, BUKO-
pUCTOBYIATE AOAAHY PeayKUiAHY BTYMKY. HakpyTiTh raiiky 3 ¢pesoto Ha piabby LNMHAens, a notiM, 3abnokyBaBLM WNNHAEMb
OJHWM KIOYEM, MILHO Ta HagiitHo 3aTsrHiTh Apyrum kriodem (11).

LLlo6 posibpat pisak, BUKOHaWTe Aii y 38B0POTHOMY MOPSAKY.

MoHTax nnacTuHm ans 3paska

LllabnonHa nnacTHa fo3sonse (pesepysatit opMy Ha ocHOBI LabnoHy. LLjo6 3ibpatn dpesep, cnovatky BigkpyTiTb KpinKMbHi
TBIHTY Ta 3HIMITb KPULLKY HixKki pesepa. MoMiCTiTh LWabnoHHY NNacTUHY Ha HKHIO YacTUHY OCHOBM Tak, 0B BTynka nocepeau-
Hi 6yna cnpsivoBana BHU3 (I11). MoTiM 3HOBY BCTAHOBITb KPHLLKY HiXXKM Ta CKPYTiTb BCE pa3oM TUMU X rBUHTamMu. He nepeTsryiite
TBUHTY, LLOG He NOLIKOANUTY Pi3boby.

Mig 4ac pobotn pesepHoro BepcTata BTyNKa BCTaBKM NOBUHHA LLiNbHO Npunarati Ao kpato wabnowy (IV). Matepian, wo pix-
€TbCsl, MaTMe AELLO iHLLi po3MipH, Hix WabnoH, ockinbky AiaMeTp dpean Mae ByT MeHWUM 3a fiameTp BTYMKu BCTaBku. Lie
MOSICHIOETLCS TUM, LLO fiameTp hpeant Mae ByTi MeHLLNM 3a AiaMeTp BTYIKU BCTaBKM LaBNoHy.

MapanensHa (hpesepHa HanpsmHa poboma (V)

Jlanka hpesepa [03BONSE NPUKPINUTI HAaNPSMHY ANS NapanenbHoro dpesepyBaHHs. [ins Lporo 3nerka BifkpyTiTb dikcatop
HanpsiMHoI, BCTaBTe i TpUMaY y rHi3go, po3TalloBaHe B nanuj pesepa, a NoTiM 3aTsrHiTh pyyKky, LWoB 3adikcyBaTy ii NONOKeHHS.
[icns BcTaHOBMEHHS HAanpsMHOI nocnabTe ranky-6apaluek, BCTAHOBITb MOTPIGHY BiACTaHb MiX HaNpsIMHOI Ta pidLeM, a noTim
3aTarHiTh ii. Mig yac pisaHHs nepemiLLyiite dpesep Tak, Wob HanpsiMHa NOCTIHO KoHTakTyBana 3 60KOBOK CTOPOHO MaTepiany,
1o 06pobritoeThCS.

Poboma ponukogoi HarpsimHoi (VI)

Jlanka thpesepa [03BONSE NPUKPINUTI PONMKOBY HANPsAMHY. PonkoBa HanpsiMHa BUKOPUCTOBYETLCS NS (hpesepyBaHHs no 3a-
KpyrneHux, npocinboBaHux abo HenpaBunbHOI chopmm kpasix. [Ins LbOro 3nerka BigkpyTiTb dhikcaTop HanpsiMHoi, BCTaBTe ii
TpUMaY Y rHi3ao, po3TalloBaHe B nanLi (pe3sepa, a NoTiM 3aTsrHiTh pyuKy, Wob 3adikcyBaTy ii nonoxeHHs. Micns BCTaHOBMEHHS!
HanpsMHoi nocnabTe perymioBanbHy pyyKy, BCTAHOBITb NOTPIOHY BiACTaHb ponuka Bif piaus, a MoTiM 3HOBY 3aTArHiTh ii. [ia
yac pisaHHsi nepemilLyiTe pesep Tak, o6 HanpsIMHUIA PONMK NOCTIAHO KOHTaKTYBaB 3i CTOPOHOK 06pobntoBaHoro matepiany.

BcmaHoeneHHs enubuHu pe3sepysarHs

LLlo6 BcTaHoBUTY rMbUMHY hpe3epyBaHHs, cnovaTtky Bigkpuiite dikcytoumnit Baxinb (VII), Wo A03BONUTL BaM NEPEMILLATI HIXKY
bpesepa. MoTim, noBepTatoun perynioBanbHMiA rBUHT, BCTaHOBITb OCHOBY Bropy abo BHM3 y MoTpibHe monoxeHHs. Ha kopnyci
hpesepa € LKara B1COTH, sika [JO3BONISiE TOYHO BCTAHOBUTM IMNGKHY hpesepyBaHHst. Micnsi BCTaHOBNEHHS! BIANOBIAHOrO Norno-
KEHHs 3adbikcyiTe HixKky, 3akpuBLum chikcytoumi Baxinb (VII).

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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MpumiTkal FAKWO 3aKpUTTS BaXens He 3HEPYXOMITKE OCHOBY, 3aTATHITb KOHTPraliKy Ha perymioBanbHOMY TBUHTI, KON BaXinb
BiAKPUTUIA.

HanawmysarHs weudkocmi (Vi)

®Ope3epHuii BepcTaT J03BONSIE MNaBHO PEryMioBaTK LWBNAKICTL 0BEpTaHHS B MeXax Aiana3oHy, HaBeAEHOro B TabnMLi 3 TEXHIY-
HUMK faHumy. LUBNAKICTb BCTAHOBMIOETLCS 3a JOMOMOTOK PyYKM, UM BULLE BUAMME YMCIO, TUM BULLA LUBMAKICTL 0OEPTaHHS.
LLBuakicTb 0bepTaHHs cnig BUGMpaTV 3anexHo Big Ty 0bpobntoBaHoro Matepiany Ta AiameTpa dpesnt. Yum MeHLmil giametp
bpean Ta TBepaiLLa AEPEBIMHA, TUM BULLY LWBWAKICTb 0B6epTaHHs MOXHa BCTaHOBUTW. OfHaK crig namsTaty, WO 3aHaaTo BU-
COKa LUBMAKICTb MOXE MPW3BECTI A0 NpuropaHHs obpobnioBaHoro Matepiany. PekoMeHayeTbCs NPOBOANTI BUNPODYBaHHS Ha
Bigxoaax.

YBara! He 3MiHtoliTe HanaluTyBaHHS WBWUAKOCTI, KONW iHCTPYMEHT NpaLtoe Nif HaBaHTaXEHHAM.

3arnyck ma 3ynurka ¢hpesepHo20 eepcmama

Mepep 3anyckom dpesepHoro BepcTata Crif B3AT Or0 3a pyyky abo BEpXHO YacTUHY KOpMyCy, @ NOTiM NepekoHaTucs, Lo
(hpesepHmil BEPCTaT He TOPKAETLCS XOAHNX NPeaMeTiB. Ppe3epHuii BepcTaT 3amyckaeTbCs LWSXOM NepeBeAeHHs nepemukada y
MONOXEHHS! «yBIMKHEHO — . [pUCTPil Mae Tak 3BaHMIA «M'SKUiA MYCK, L0 03HaYae, LLO BiH A0CArae MakcuManbHoi abo BCTaHOB-
NeHoi LWBMAKOCTI 06epTaHHsl, MOCTYNOBO NPUCKOPHOKUMCh. Lie 3axuLiae kopucTyBaya Bif panToBOro pyBKa NpUCTPOH, sIkii MOXe
MPW3BECTV [0 BTPATU KOHTPONIO HAZ IHCTPYMEHTOM Mif} Yac Oro 3amnycky.

Micns 3anycky dpe3epHoro BepcTata AaiTe oMy nonpalitosaty npubnuaHo 30 cexyHz, nepLu Hix ponodatv poboty. FKio npo-
TAFOM LibOr0 Yacy He BUSIBNEHO XOHUX HEHOPMaIbHUX CUMMTOMIB, Takvx sk MifBuLLEHa BibpaLis, NiABULLEHWIA LyM, NiLo3pinui
3anax abo Aum, Lo 1Aae Bif iHCTPYMeHTa, MOXHa NoymnHaTit poboTy.

[HCTPYMEHT 3yNUHSETLCS NepeBeneHHSM BUMIUKAYa Y NONOXEHHS «BUMKHEHOY» — O. T1icnsi BAMKHEHHS IHCTPYMEHTY pidak Moxe
NpoAoBXKyBaT 0bepTaTUCS Le AeskuiA Yac. MepLu HiX NOKNacTy iHCTPYMEHT, 3a4ekaiiTe, NOKM pi3ak NOBHICTIO 3yNUHUTLCS.

®pesepysaHs (IX)

Hanpsimok o6epTaHHs LINMHAENs NO3HAYEHO CTPINKOK Ha OCHOBI (hpesepHoro BepcTata. PpesepyBaHHs Cif BIUKOHYBATY NPOTH
TOVHHIKOBOI CTPIMNKM NS 30BHILUHBOrO (ppe3epyBaHHs Ta 3a FOAMHHUKOBOK CTPIMKOI ANS BHYTPILLHBOTO (hpesepyBanHs. Lie
3anobixuTb NpockakyBaHHI0 (pesn Ta 3abe3neynTb XopoLUmii pesyniTat (pesepyBaHHs.

LlIBuakicTb nopavi dpesepHoro BepcTata chif ninbupatn ekcriepyuMeHTanbHo, PEKOMEHYETLCS NPOBOAMTY BUNPOOYBaHHS Ha
BpyxTi, BUTOTOBMEHOMY 3 TOTO XX MaTepiany, Lo it nepeadayacTbCs Ans dpeepyBaHHs. Yum Hivkya WBMAKICTb NoAavi, TUM Kpa-
Lmit pesynbTat (pesepyBaHHs. OfHak 3aHaATo MOBINbHA LWBMAKICT MOXe NMPU3BECTU [0 MPUropaHHs hpe3epoBaHOi NOBEPXHI
Ta 3aNMLLATM Ha Hili HE3BOPOTHiI Ciau.

KopucHi nopadu wodo ¢hpe3epysaHHs

®pe3epHuii BepcTaT CAif BECTY MNaBHUM PyXoM 3 PIBHOMIPHOIO LUBWAKICTIO Mif Yac (pesepyBaHHs. Yum nnaBHilue BeAEHHS, TUM
BULLA AKICTb (Dpe3epyBaHHs.

YHukaiiTe yaapis pisakom no obpobnioaHomy matepiany.

[aitte dpesepHoMy BepcTaTy AOCAITI BCTAHOBNEHOT LBMAKOCTI, @ NOTIM MOYHITH pe3epyBaHHs.

AKwwo HeobXigHO NpomoBXUTI (pe3epyBanHs, Ppesy Cria NofaBaTi B TPAEKTOPIKO Ha MOBHIf WBMAKOCTI. Lie 3anobixwTs 3aknu-
HIOBaHHIO (hpe3u B 3aroToBLyi.

TEXHIMHE OBCITYrOBYBAHHA TA NEPEBIPKW

MPUMITKA! lMepen noyaTkoM HanaluTyBaHHsi, TEXHIYHOrO obcnyroByBaHHs abo PeMOHTY Bif'€aHaiiTe BIMKY iHCTPYMEHTY BiA
posetky. [icns 3aBeplueHHst poBOTM NepeBipTe TEXHIYHWI CTaH eneKkTPOIHCTPYMEHTY LUMSXOM Bi3yarnbHOTO OFfisidy Ta OLHKY:
KOpnycy Ta pyuku, eNEeKTPUYHOTO Kabento 3 BUMKOKO Ta 3aXWUCTOM Bif NeperuHy , poboTh enekTpUYHOro BIUMMKaYa, NpoXigHoCTi
BEHTUNALAHMX OTBOPIB, ICKPIHHS LLITOK, PIBHS LLYMY MIALUMMHUKIB Ta LUECTepeHb, 3anycky Ta nnasHocTi poboTu. Mpotsrom ra-
PaHTINHOTO TEPMIHY KOpUCTyBaueBi 3aBOPOHEHO BCTAHOBMIOBATI IHCTPYMEHT abo 3amiHtoBaTh Byab-siki KOMMNOHEHTU Yy geTani,
OCKiNbKM Lie Npu3Benie A0 BTPaTV rapakTiliHux npas. byab-aki nopyLierHs, BusBneHi nig yac ornsagy abo ekcnnyaradii, € curHa-
OM NSt NPOBEAEHHS PEMOHTY B CEPBICHOMY LIEHTPI; ANS LibOr0 3BEPHITLCS 40 BUPOBHUKa. [icns 3aBepLueHHs poboTi kopnyc,
BEHTUNAL|iAHI OTBOPW, BUMMKaYi, AOAATKOBY PyUKY Ta KPULLKW CMlifj O4UCTUTU, HAMPUKNag, CTPyMEHEM MOBITPS (TMCKOM He inblue
0,3 MMa ), witkoto abo cyxoto raHyipkoto Be3 BUKOPUCTaHHS XiMikaTiB Ta MMiouMX 3acobiB. He BUKOPUCTOBYIATE ANS OYMLLIEHHS!
rOCTPi iHCTPYMEHTI. OUNCTITb PYYK, PYUKM Ta iHLLI eNeMEHTI PEryMOBaHHS CYXOK0 YMCTOK TKAHWUHOH.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS



LT
PRODUKTO CHARAKTERISTIKOS

Frezavimo staklés naudojamos medienai ir medienos medziagoms apdirbti naudojant koto formos frezas. Frezavimo staklés turi
kreipiamasias, kurios palengvina frezavima tiesia linija ir lanku. Teisingas, patikimas ir saugus jrankio veikimas priklauso nuo
tinkamo jo naudojimo, todél:

Prie$ naudodami jrankj, perskaitykite visa vadova ir jj iSsaugokite.

Tiekéjas neatsako uZ jokig Zala, atsiradusig dél Siame vadove pateikty saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.

PRODUKTO |RANGA

|rankis tiekiamas pilnai sukomplektuotas, taciau prie$ pradedant darbg reikia atlikti parengiamuosius darbus. Frezavimo staklés
tiekiamos su kreipian¢iosiomis ir jvore, leidZian¢ia montuoti maZesnio skersmens rankenos frezas. rangoje frezos néra.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82389
Maitinimo jtampa [V~] 230
Tinklo daznis [Hz] 50
Nominali galia W] 850
Nominalus greitis [min”'] 10000-30000
Maks. frezavimo gylis [mm] 40
|rankio laikiklio skersmuo [mm] 6/8
Izoliacijos klasé Il.
Apsaugos laipsnis IPX0
TriukSmo lygis

-garsoslégisL ,+K [dB (A)] 81,0£3,0
-garsogalial K [dB (A)] 89,0+£3,0
Vibracijos a £ K [m/s?] 1,067 £1,5
Miios [kg] 2.0

Deklaruotos triukSmo emisijos vertés buvo iSmatuotos pagal standartinj matavimo metodg ir gali biti naudojamos lyginant vieng
jrankj su kitu. Deklaruotos triukSmo emisijos vertés taip pat gali biiti naudojamos preliminariam poveikio jvertinimui.

|spéjimas! TriukSmo skleidimas elektrinio jrankio veikimo metu gali skirtis nuo deklaruoty ver€iy, priklausomai nuo jrankio naudo-
jimo bido, ypa¢ nuo apdorojamos medziagos tipo.

|spéjimas! Operatoriaus apsaugos priemonés turéty bt nustatomos remiantis apytiksliu poveikiu realiomis naudojimo salygo-
mis. Reikéty atsizvelgti j visas darbo ciklo dalis. Be darbo laiko, reikéty atsizvelgti ir j kitus veiksnius, pvz., laika, kada jrankis yra
iSjungtas, ir laika, kada jis veikia tusCigja eiga.

BENDRI |RANKIY SAUGOS |SPEJIMAI

|SPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos jspéjimus ir instrukcijas . Nesilaikant toliau iSvardyty saugos jspéjimy ir instrukcijy,
gali kilti elektros smagis, gaisras ir (arba) sunkis suzalojimai.

ISsaugokite visus jspéjimus ir saugos instrukcijas ateiciai.

Zemiau pateiktuose jspéjimuose savoka ,elektrinis jrankis* reiskia i$ elektros tinklo maitinama (belaidj) elektrinj jrankj arba i$
akumuliatoriaus maitinamg (belaidj) elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati tvarkinga ir gerai apSviesta. Netvarka ir prastas apSvietimas prisideda prie nelaimingy atsitikimy.
Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje, pavyzdziui, ten, kur yra degiy skys¢iu, dujy ar dulkiy. Elektriniai jran-
kiai sukelia kibirktis, kurios gali uzdegti dulkes ar garus.

Laikykite vaikus ir paSalinius asmenis atokiau nuo viety, kuriose naudojami elektriniai jrankiai. Démesio blaSkymas gali
lemti elektrinio jrankio kontrolés praradima.

Elektros sauga

Elektriniy jrankiy kiStukai turi atitikti lizdus. Niekada jokiu budu nekeiskite kiStuko. Nenaudokite ilgintuvo su elektriniais
jrankiais, kuriy laidas turi apsauginj jzeminimo laida. Nemodifikuoti kistukai ir lizdai sumazina elektros smigio rizika.
Venkite liesti jzeminty pavirsiy, tokiy kaip vamzdziai, radiatoriai, centrinio Sildymo radiatoriai ir Saldytuvai. LieCiant jze-
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mintas dalis padidéja elektros smagio rizika.

Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ar drégmés. | elektrinj jrankj patekes vanduo padidins elektros smagio rizika.
Nenaudokite prijungimo laido netinkamai. Niekada nenaudokite prijungimo laido elektriniam jrankiui nesti, traukti ar
kiStukui iStraukti i$ lizdo. Laikykite prijungimo laidg atokiau nuo karscio, alyvos, astriy briauny ar judanéiy daliy. PaZeisti
arba susipyne prijungimo laidai padidina elektros smugio rizika.

Naudojant elektrinj jrankj lauke, jungiamuosius laidus reikia pailginti lauko salygoms skirtais ilgintuvais. Naudojant lauko
salygoms skirtg ilgintuva, sumaZzéja elektros smugio rizika.

Jei elektrinio jrankio naudojimas drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, apsaugai nuo maitinimo jtampos reikia naudoti
lieckamosios srovés jtaisa (RCD). RCD naudojimas sumaZina elektros smigio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite budris, stebékite, kg darote, ir vadovaukités sveiku protu, kai dirbate su elektriniu jrankiu. Nenaudokite elektrinio
jrankio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty. Akimirksnis neatidumas dirbant su elektriniu
jrankiu gali sukelti rimtg kino suZalojima.

Batina dévéti apsaugines priemones. Visada dévékite apsauginius akinius. Tinkamomis salygomis dévint apsaugines prie-
mones, tokias kaip dulkiy kauké, neslystanti avalyné, apsauginis S8almas ar klausos apsaugos priemonés, sumazinsite suzalojimy
rizika.

Venkite nety€inio jjungimo. Pries prijungdami jrankj prie maitinimo Saltinio ir (arba) akumuliatoriaus bloko, paimdami ar
nesdami, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungimo padétyje . Elektriniy jrankiy neSimas pir$tu ant jungiklio arba elektriniy jrankiy
prijungimas prie elektros tinklo, kai jungiklis yra jjungimo padétyje, gali sukelti nelaimingy atsitikimy.

Prie$ jjungdami elektrinj jrankj, iSimkite visus verzliarakcius ar raktus. Prie besisukancios elekrinio jrankio dalies paliktas
pritvirtintas verzliaraktis gali sukelti suzalojima.

Nesilenk per daug. Visada tvirtai stoveékite ir iSlaikykite pusiausvyra. Tai leis geriau valdyti elektrinj jrankj netikétose situa-
cijose.

Tinkamai apsirenkite. Nedéveékite laisvy drabuziy ar papuosaly. Laikykite plaukus, drabuzius ir pirStines atokiau nuo
judangiy daliy. Laisvi drabuZiai, papuo3alai ar ilgi plaukai gali jsipainioti j judancias dalis.

Jei jranga turi iSoriniy dulkiy iStraukimo ir surinkimo jrenginiy prijungimo galimybes, jsitikinkite, kad jie yra prijungti ir
tinkamai naudojami. Dulkiy surinkimo jrenginiy naudojimas gali sumazinti su dulkémis susijusj pavojy.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziira

Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite darbui tinkamos galios elektrinj jrankj. Tinkamas elektrinis jrankis leis jums dirbti
geriau ir saugiau esant tokiai apkrovai, kuriai jis buvo skirtas.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungiklis jo nejjungia arba neisjungia. Bet koks elektrinis jrankis, kurio negalima jjungti
arba i8jungti jungikliu, yra pavojingas ir turi biti sutaisytas.

Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimo veiksmus, keisdami dalis arba padédami jrankio saugojimui, atjunkite kiStuka nuo
maitinimo Saltinio ir (arba) atjunkite akumuliatoriy nuo elektrinio jrankio. Tokios prevencinés saugos priemonés sumazina
atsitiktinio elektrinio jrankio jsijungimo rizika.

Nenaudojamus elektrinius jrankius laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje ir neleiskite asmenims, kurie néra susipa-
zing su elektriniu jrankiu ar Siomis instrukcijomis, naudoti elektrinio jrankio. Elektriniai jrankiai yra pavojingi neapmokyty
naudotojy rankose.

Elektrinius jrankius reikia priziuréti. Patikrinkite, ar judancios dalys néra tinkamai sulygiuotos ir nestringa, ar néra su-
luzusiy daliy ir ar néra kity gedimy, kurie galéty turéti jtakos elektrinio jrankio veikimui. Jei randama pazeidimuy, pries
naudojimg elektrinj jrankj reikia suremontuoti. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkama elektriniy jrankiy priezitra.
lengviau juos naudoti.

Elektrinis jrankis, priedai, darbo jrankiai ir kt. turi bati naudojami pagal Sias instrukcijas, atsizvelgiant j darbo salygas ir
atliekamo darbo tipa. Elektrinio jrankio naudojimas ne pagal paskirtj gali sukelti pavojingas situacijas.

Remontas
Elektrinj jrankj remontuoti gali tik kvalifikuotas specialistas, naudodamas tik originalias atsargines dalis. Taip uZtikrinsite,
kad jasy elektrinis jrankis iSlikty saugus naudoti.

PAPILDOMI FREZAVIMO STAKLIY SAUGOS |SPEJIMAI

Laikykite jrankj uz izoliuoty rankeny pavirsiy, nes jrankis gali liesti savo laida. Nupjovus ,gyva“ laida, jrankio metalinés dalys
taip pat gali tapti ,jtampos Saltiniu” ir sukelti operatoriui elektros smag.

Ruosinj pritvirtinkite ir laikykite ant stabilios platformos spaustukais arba kitais tinkamais bidais. Ruosinio laikymas
rankomis ar kitomis kiino dalimis sukels nestabiluma ir gali lemti kontrolés praradima.

Jrankio paskirtis

|rankis naudojamas medienos apdirbimui, kai koto formos pjovimo jrankiai vedami nuo medziagos vir§aus isilgai jos pavirSiaus.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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Taip pat galima apdirbti medienos pagrindu pagamintas medziagas, tokias kaip MDF, medzio droZliy plokstés, fanera ir kt.
DraudZiama apdirbti ne medieng ir medienos pagrindu pagamintas medziagas, tokias kaip plastikas ar metalas. DraudZiama
naudoti jrankj kaip stacionary jrenginj arba kaip pavarg kitiems jrankiams. Naudotojas yra atsakingas uz visg Zala, atsiradusig dél
netinkamo jrankio naudojimo.

Likutiné rizika

Net ir tinkamai naudojant jrankj, batina atsizvelgti | galima liekamaja rizika, kurios iSvengti nejmanoma. Dél jrankio konstrukcijos
ir paskirties kyla Sie pavojai: salytis su besisukanciu pjovimo jrankiu; jdéto jrankio ar jo fragmenty iSmetimas; dulkiy ir medienos
gabaly iSmetimas; darbo metu susidariusiy dulkiy jkvépimas; klausos paZeidimas nenaudojant klausos apsaugos priemoniy;
elektros smagis lie€iant neizoliuotas jrankio dalis. Nesilaikant naudojimo instrukcijose pateikty rekomendacijy, gali kilti pavojus
dél netinkamo naudojimo.

Papildomos saugos instrukcijos

|rankj visada laikykite uz izoliuoty rankeny. |détas jrankis gali liestis su jrankio maitinimo laidu ar kitu pasléptu laidu, kuriuo teka
srové. Dél tokio kontakto jtaka gali patekti ir neizoliuotoms jrankio dalims, o operatorius gali patirti elektros Soka.

Visada pritvirtinkite ruo$inj prie stabilaus pagrindo, pavyzdZiui, darbastalio. Niekada nelaikykite ruoSinio rankomis, kojomis ar
kitomis kaino dalimis. Tinkamai pritvirtinus ruosinj, sumazinsite jrankio kontrolés praradimo ir kiino salycio su judanciomis jrankio
dalimis rizikg. Apdirbdami ilgus ruoSinius, atremkite juos prie ruosinio ir prie jo galy. ligi ruoSiniai linke sulinkti dél savo svorio.
Atramos turéty bti iSdéstytos taip, kad lenkiamos ruosinio dalys neuzkabinty darbinio jrankio.

Naudokite tik pjaustytuvus, kuriy koto skersmenys nurodyti instrukcijose. Nekeiskite pjaustytuvo koto, kad jis tilpty j jrankio lizda.
Naudokite nurodytam koto skersmeniui skirtg jvore ir verZle. PrieS montuodami pjaustytuva, jsitikinkite, kad jo sukimosi greitis yra
didesnis arba lygus jrankio sukimosi grei€iui.

Apdirbant kai kurias medZiagas gali susidaryti dulkés, kurios gali bti kenksmingos jkvépus. Dirbdami visada dévékite dulkiy
kauke. Taip pat, kai tik jmanoma, prijunkite jrank] prie dulkiy iStraukimo sistemos.

Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar jrankis ir jdedamas jrankis néra pazeisti. Pastebéje kokiy nors pazeidimy, nebandykite
dirbti, kol jie nebus sutaisyti. Ypatingg démesj atkreipkite | maitinimo laida. PaZeisto maitinimo laido negalima pataisyti ir jj reikia
pakeisti visg. Pakeitima turéty atlikti jgaliotoji remonto dirbtuvé. Atjungdami maitinimo laidg nuo sieninio lizdo, visada traukite uz
kistuko, o niekada uZ laido.

Dirbant visada dévékite asmenines apsaugos priemones: akiy apsaugos priemones, klausos apsaugos priemones, kaukes nuo
dulkiy, ilgarankovius ir ilgakle$nius apsauginius drabuzius, pirstines, apsauginj $alma ir batus su neslystanciais padais. ligus
plaukus reikia suristi.

Visi surinkimo ir reguliavimo darbai turi bti atliekami iSjungus jrankj. Jrankio maitinimo laido kistukas turi bati atjungtas nuo elek-
tros tinklo lizdo. Prie$ prijungdami jrankj prie maitinimo $altinio, jsitikinkite, kad jungiklis yra i§jungimo padétyje.

Prie$ naudodami pjaustytuva, jsitikinkite, kad jo pjovimo briaunos néra pazeistos ir tinkamai pagalgstos. PaZeistos pjovimo briau-
nos gali atSokti nuo apdorojamos medziagos, gauti netolygius darbo rezultatus ir suldzti pjaustytuvas. Neastrds briaunos reikalaus
didesnio spaudimo i pjaustytuvo j apdorojamg medziaga, dél ko medZiaga gali degti, taip pat gali suldzti pjaustytuvas.
Nenaudokite frezy, kuriy skersmuo didesnis nei pagrindo skylés matmenys. Frezavimo staklése sumontuotas frezavimo jrankis
neturéty trukdyti frezavimo staklés korpuso nuleidimui ir pakélimui.

Informacija apie apsaugos sistemas

Masinoje jrengta su sauga susijusi valdymo sistema (SRP/CS), suprojektuota pagal EN ISO 13849-1:2015 standartg.

Saugos funkcija: apsaugo nuo netycinio jrenginio paleidimo nutrikus elektros tiekimui. Atsiradus elektros tiekimui, jrenginj vél
paleisti galima tik sgmoningai atleidus ir vél paspaudus jungiklj.

Sistemos kategorija: B

Saugumo uztikrinimo lygis (PL): b

Diagnostiné apréptis (DC): nereikalinga B kategorijai

Valdymo tipas: rankinis

Programinés jrangos tipas: Integrinis grandynas su programine jranga; Programiné jranga sukurta ir iSbandyta pagal V model;
Naudojimo apribojimai: saugos funkcija aktyvi tik esant tinkamam maitinimo prijungimui ir veikianiai valdymo sistemai; néra
indikatoriy ar signalizacijos

Automatinio sustabdymo / tesimo funkcija: po elektros energijos tiekimo nutraukimo saugos funkcija neleidzia jrenginiui automa-
tiskai jsijungti

Priezitira: Nereikia jokios naudotojo priezitiros; nereikia periodiskai tikrinti

Tikrinimo daznumas: netaikoma

|RANKIO NAUDOJIMAS
Pasiruosimas darbui
ISimkite jrankj ir priedus i§ pakuotés ir nuimkite visas jo dalis. Rekomenduojama i$saugoti pakuote, kuri gali bati naudinga jrankj

laikant ir transportuojant.
|sitikinkite, kad atliekant visus reguliavimo ir surinkimo darbus, jrankis yra atjungtas nuo elektros tinklo. Maitinimo laido kiStukas
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yra atjungtas nuo elektros tinklo lizdo.

Frezavimo stakliy surinkimas ir iSardymas

|spéjimas! Dél pavojaus susizeisti astriais pjaustytuvo krastais, surinkimas turi bti atliekamas mavint apsaugines pirstines.
Pjaustytuvag bus lengviau sumontuoti prie$ sumontuojant darbinj prieda. Taciau jei pjaustytuvo skersmuo yra didesnis nei darbinio
priedo anga, pjaustytuvo surinkimas turéty bati atliekamas sumontavus darbinj prieda.

Pasirinkite freza su griebtuvo skersmeniu, nurodytu techniniy duomeny lenteléje. Vienu verZliarakéiu uzblokuokite veleno suki-
masi, o kitu verZliarakciu atsukite prispaudimo verZle. Jei frezos griebtuvo skersmuo yra maZesnis uz jvorés verzlés viduje esantj
skersmenj, naudokite pridedama redukcing jvore. UZsukite verZle su freza ant veleno sriegio ir tada, vienu verzliarakéiu uzblokave
velena, tvirtai ir patikimai priverZkite antruoju verzliarak¢iu (I1).

Norédami iSardyti pjaustytuva, atlikite veiksmus atvirkstine tvarka.

Méginio plokstelés montavimas

Sablono ploksté leidzia frezuoti forma pagal $ablong. Norédami surinkti, pirmiausia atsukite tvirtinimo varztus ir nuimkite frezos
kojelés dangtelj. Padékite Sablono plokste ant pagrindo apacios taip, kad viduryje esanti jvoré bity nukreipta Zemyn (Ill). Tada vél
uzdékite kojelés dangtelj ir viska susukite tais paciais varZtais. Neperverzkite varzty, kad nepaZeistuméte sriegiy.

Frezavimo stakléms veikiant, jdékliné jvoré turi bti tvirtai prispausta prie $ablono (1V) krasto. Pjaunamos medZiagos matmenys
Siek tiek skirsis nuo Sablono, nes pjavio skersmuo turi bati maZesnis uz jdéklinés jvorés skersmenj. Taip yra todél, kad pjtvio
skersmuo turi biti maZesnis uZ Sablono jdéklinés jvorés skersmen;.

Lygiagretaus frezavimo kreiptuvo veikimas (V)

Prie frezos pédelés galima pritvirtinti lygiagretaus frezavimo kreiptuva. Norédami tai padaryti, Siek tiek atsukite kreiptuvo fiksavimo
rankenéle, jstatykite jo laikiklj j frezos pédeléje esantj lizdg ir priverzkite rankenéle, kad uZfiksuotuméte jos padétj. Sumontave
kreiptuva, atlaisvinkite sparno verzle, nustatykite norimg atstuma tarp kreiptuvo ir frezos, tada priverzkite. Pjovimo metu frezg
judinkite taip, kad kreiptuvas nuolat liestysi su apdorojamos medziagos Sonu.

Ritininio kreiptuvo veikimas (VI)

Prie frezavimo pédelés galima pritvirtinti ritinine kreiptuva. Ritininé kreiptuvé naudojama frezuoti iSilgai apvaliy, profiliuoty arba
netaisyklingos formos briauny. Norédami tai padaryti, Siek tiek atsukite kreiptuvo fiksavimo rankenéle, jstatykite jo laikiklj j frezavi-
mo pédeléje esancig anga ir priverzkite rankenéle, kad uzfiksuotuméte jos padétj. Sumontave kreiptuva, atlaisvinkite reguliavimo
rankenéle, nustatykite norima ritinélio atstuma nuo frezos ir vél priverzkite. Pjovimo metu frezavimo masing judinkite taip, kad
kreipiamasis ritinélis nuolat liestysi su apdorojamos medziagos Sonu.

Frezavimo gylio nustatymas

Norédami nustatyti frezavimo gylj, pirmiausia atidarykite fiksavimo svirtj (VI1), tai leis jums perkelti frezos pédele. Tada, sukdami
reguliavimo varzta, nustatykite pagrindg aukStyn arba zemyn j norimg padétj. Ant frezos korpuso yra auk3cio skalé, leidZianti
tiksliai nustatyti frezavimo gylj. NustaCius tinkama padetj, uZfiksuokite pédele uzdarydami fiksavimo svirtj (VII).

Pastabal Jei uzdarius svirtj pagrindas nejuda, priverzkite reguliavimo varzto fiksavimo verZle, kai svirtis atidaryta.

Greitio nustatymas (VIII)

Frezavimo staklés leidzia sklandZiai reguliuoti sukimosi greitj techniniy duomeny lenteléje nurodytame diapazone. Greitis nusta-
tomas rankenéle — kuo didesnis matomas skaicius, tuo didesnis sukimosi greitis. Sukimosi greitj reikia pasirinkti atsizvelgiant |
apdorojamos medziagos tipg ir frezos skersmenj. Kuo mazesnis frezos skersmuo ir kuo kietesné mediena, tuo didesnj sukimosi
greitj galima nustatyti. Taciau reikia nepamirsti, kad per didelis greitis gali sukelti apdirbamos medziagos degima. Rekomenduo-
jama atlikti bandymus su atliekomis.

|spéjimas! Nekeiskite greicio nustatymo, kai jrankis veikia apkrautas.

Frezavimo staklés paleidimas ir sustabdymas

Prie§ uzvesdami frezavimo stakles, suimkite jas uz rankenos arba virSutinés korpuso dalies ir jsitikinkite, kad staklés neliecia jokio
objekto. Frezavimo staklés uZzvedamos perjungiant jungiklj j jungimo padétj — I. Jrenginys turi vadinamajj ,Svelny paleidimg®, o tai
reiSkia, kad maksimaly arba nustatyta sukimosi greit] jis pasiekia palaipsniui greittdamas. Tai apsaugo naudotojg nuo staigaus
jrenginio trakteléjimo, dél kurio uzvedimo metu gali biiti prarasta jrankio kontrolé.

liunge frezavimo stakles, leiskite joms veikti apie 30 sekundZiy prie$ pradedant darba. Jei per §j laikg neaptinkama jokiy nejprasty
simptomy, tokiy kaip padidéjusi vibracija, padidéjes triukSmas, jtartinas kvapas ar i$ jrankio sklindantys diimai, galite pradeéti dirbti.
Jrankis sustabdomas perjungiant jungiklj j i§jungimo padétj — O. I8jungus jrankj, pjaustytuvas dar kurj laika gali suktis. Prie$ padé-
dami jrankj, palaukite, kol pjaustytuvas visiSkai nustos suktis.

Frezavimas (IX)

Veleno sukimosi kryptis nurodyta rodykle ant frezavimo staklés pagrindo. ISorinio frezavimo metu frezavimas turéty biti atlieka-
mas prie$ laikrodzio rodykle, o vidinio frezavimo — pagal laikrodZio rodykle. Taip bus iSvengta frezavimo praleidimy ir uztikrintas
geras frezavimo rezultatas.
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Frezavimo staklés padavimo greitis turéty bati parinktas eksperimentikai, rekomenduojama atlikti bandymus su atraizomis, paga-
mintomis i$ tos pacios medziagos, i§ kurios ketinama frezuoti. Kuo maZesnis padavimo greitis, tuo geresnis frezavimo rezultatas.
Taciau per mazas greitis gali apdeginti frezuotg pavirSiy ir palikti ant jo nuolatines Zymes.

Naudingi patarimai frezavimui

Frezavimo metu frezavimo staklés turéty judéti tolygiai ir vienodu tempu. Kuo sklandesnis valdymas, tuo aukstesné frezavimo
kokybé.

Venkite pjautuvu smogti apdorojamai medziagai.

Leiskite frezavimo stakléms pasiekti nustatyta greit] ir tada pradékite frezuoti.

Jei reikia testi frezavimg, frezg reikia stumti j véZe visu grei€iu. Tai padés iSvengti frezos jstrigimo ruoSinyje.

PRIEZIURA IR PATIKRINIMAI

PASTABA! Prie$ pradédami reguliavimo, techninio aptarnavimo ar priezidros darbus, atjunkite jrankio kistukg nuo elektros lizdo.
Baige darba, patikrinkite elektrinio jrankio techning bukle vizualiai apziarédami ir jvertindami: korpusg ir rankeng, elektros laidg
su kistuku ir apsauga nuo lenkimo , elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepeciy kibirk$¢iavima, guoliy ir
krumpliara€iy triuk3mo lygj, paleidimg ir sklandy veikima. Garantiniu laikotarpiu naudotojas negali montuoti jrankio ar keisti jokiy
komponenty ar daliy, nes tai praras teises | garantijg. Bet kokie pazeidimai, pastebéti apZitros ar naudojimo metu, yra signalas
atlikti remonta techninés prieZidros centre; Siuo tikslu kreipkités j gamintoja. Baige darbus, korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius,
papildoma rankeng ir danggius reikia valyti, pvz., oro srove (ne didesniu kaip 0,3 MPa slégiu ), Sepeciu arba sausa Sluoste, ne-
naudojant cheminiy medziagy ir valymo skys¢iy. Valymui nenaudokite astriy jrankiy. Rankenas, rankenéles ir kitus reguliavimo
elementus nuvalykite sausa, Svaria Sluoste.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Frézmasina tiek izmantota koksnes un koksnes materialu apstradei, izmantojot kata griezéjus. Frézmasina ir aprikota ar vadotném, kas

atvieglo frézéSanu taisna finjja un pa loku. Pareiza, uzticama un dro$a instrumenta darbiba ir atkariga no ta pareizas lietoSanas, tapéc:
Pirms instrumenta lietoSanas izlasiet visu lietosanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudéjumiem, kas radusies Saja rokasgramata sniegto drosibas noteikumu un ieteikumu
neievéro$anas rezultata.

PRODUKTA APRIKOJUMS

Instruments tiek piegadats pilna komplekta, tatu pirms darba uzsak$anas ir nepiecieSami sagatavo$anas darbi. Frézmasina
tiek piegadata ar vadotném un uzmavu, kas lauj uzstadit griez&jus ar mazaku roktura diametru. Aprikojuma griezéji nav ieklauti.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs YT-82389
Tikla spriegums [V~] 230
Tikla frekvence [Hz] 50
Nominala jauda W] 850
Nominalais atrums [min”'] 10 000-30 000
Maks. frézé$anas dzilums [mm] 40
Instrumentu turétaja diametrs [mm] 6/8
Izolacijas klase Il.
Aizsardzibas pakape IPX0
TrokSna limenis
- skanas spiediens L , + K | [dB (A)] 81,0£3,0
-skanasjaudal K [dB (A)] 89,0+£3,0
Vibracijas a  + K [m/s?] 1,067 £1,5
Masa [kq] 20

Deklarétas trokSna emisijas vértibas ir izméritas saskana ar standarta mériSanas metodi, un tas var izmantot, lai salidzinatu vienu
instrumentu ar citu. Deklarétas trok$na emisijas vertibas var izmantot ari iedarbibas sakotnéjai novértésanai.

Bridinajums! TrokSna emisija elektroinstrumenta faktiskas darbibas laika var at3kirties no deklarétajam vértibam atkariba no
instrumenta lietoSanas veida, jo pasi no apstradajama materiala veida.

Bridinajums! Operatora aizsardzibas pasakumi janosaka, pamatojoties uz aptuvenu iedarbibu faktiskajos lietoSanas apstaklos.
Janem véra visas darba cikla dalas. Papildus darba laikam janem véra ari citi faktori, pieméram, laiks, kad instruments ir izslegts
un kad tas darbojas tuk3gaita.

VISPARIGI INSTRUMENTU DROSIBAS BRIDINAJUMI

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus droSibas bridinajumus un noradijumus . Zemak uzskaitito drosibas bridinjumu un noradijumu
neievéro$ana var izraisit elektriskas stravas triecienu, ugunsgréku un/vai nopietnus savainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un dro$ibas noradijumus turpmakai uzzinai.

Turpmak minétajos bridinajumos termins ,elektroinstruments” attiecas uz ar elektrotiklu darbindmu (bezvadu) elektroinstrumentu
vai ar akumulatoru darbinamu (bezvadu) elektroinstrumentu.

Darba droSiba

Darba vietai jabat kartigai un labi apgaismotai. Nekartiba un slikts apgaismojums veicina negadijumus.

Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vide, pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai puteklu
klatbutné. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.

Turiet bérnus un garamgajéjus prom no vietam, kur tiek lietoti elektroinstrumenti. Uzmanibas novér$ana var izraisit
kontroles zaudéSanu par elektroinstrumentu.

Elektrodrosiba

Elektroinstrumentu kontaktdaksam ir jaatbilst kontaktligzdam. Nekada veida neparveidojiet kontaktdaksu. Nelietojiet
pagarinataju ar elektroinstrumentiem, kuriem ir vads ar aizsargajoSu zeméjuma vadu. Neparveidoti kontaktdakSas un
kontaktligzdas samazina elektriskas stravas trieciena risku.
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lzvairieties pieskarties iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem, centralas apkures radiatoriem un
ledusskapjiem. PieskarSanas iezemeétam dalam palielina elektriskas stravas trieciena risku.

Nepaklaujiet elektroinstrumentus lietum vai mitrumam. Udens iekldSana elektroinstrumenta palielina elekiriskas stravas
trieciena risku.

Nelietojiet savienojuma vadu launpratigi. Nekad neizmantojiet savienojuma vadu elektroinstrumenta parnésasanai,
vilkSanai vai kontaktdaksas izvilkSanai no kontaktligzdas. Sargajiet savienojuma vadu no karstuma, ellas, asam malam
vai kustigam dalam. Bojati vai sapinuSies savienojuma vadi palielina elektriskas stravas trieciena risku.

lzmantojot elektroinstrumentu arpus telpam, savienojuma vadi japagarina ar pagarinatajiem, kas paredzéti lietoSanai
arpus telpam. Pagarinataja izmantoSana, kas paredzéta lietoSanai arpus telpam, samazina elektriskas stravas trieciena risku.
Ja elektroinstrumenta lietoSana mitra vidé ir neizbégama, aizsardzibai pret baro$anas spriegumu jaizmanto paliekosas
stravas ierice (RCD). RCD lietoSana samazina elekiriskas stravas trieciena risku.

Personiga drosiba

Stradajot ar elektroinstrumentu, esiet uzmanigi, vérojiet, ko darat, un izmantojiet veselo sapratu. Nelietojiet
elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé. Pat mirklis neuzmanibas,
stradajot ar elektroinstrumentu, var izraisit nopietnus miesas bojajumus.

Javalka aizsarglidzekli. Vienmér valkajiet aizsargbrilles. Aizsarglidzeklu, pieméram, puteklu maskas, neslidoSu apavu,
kiveres vai dzirdes aizsargu, valkasana atbilstoSos apstaklos samazinas miesas bojajumu risku.

lzvairieties no nejausas iedarbinasanas. Pirms pievienojat stravas avotam univai akumulatora blokam, panemat vai
parnésajat instrumentu, parliecinieties, vai slédzis ir izslégta pozicija . Elektroinstrumentu parnésasana, turot pirkstu uz
slédza, vai elektroinstrumentu pievienoSana elektrotiklam, kad slédzis ir ieslégta pozicija, var izraisit negadijumus.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet visas uzgrieznu atslégas vai atslégas. Uzgrieznu atsléga, kas atstata
piestiprinata pie elektroinstrumenta rotéjo$as dalas, var izraisit traumas.

Neparsniedzieties. Vienmér staviet stingri un saglabajiet lidzsvaru. Tas laus jums labak kontrolét elektroinstrumentu
negaiditas situacijas.

Gerbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivu apgérbu vai rotaslietas. Turiet matus, apgérbu un cimdus talak no kustigajam
dalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var sapities kustigajas dalas.

Ja iekartai ir paredzétas iespéjas pievienot aréjas puteklu nosiksanas un savaksanas ierices, parliecinieties, vai tas ir
pievienotas un pareizi izmantotas. Puteklu savak$anas iericu izmantoSana var samazinat ar putekliem saistitos apdraudgjumus.

Elektroinstrumentu lietoSana un kop$ana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Izmantojiet elektroinstrumentu ar darbam atbilstosu jaudu. Pareizais elektroinstruments
laus jums stradat labak un droSak ar slodzi, kadai tas ir paredzéts.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz vai neizslédz. Jebkurs elektroinstruments, ko nevar ieslégt vai izslégt
ar sledzi, ir bistams un ir jaremonté.

Pirms jebkadu regulé$anas darbu veikSanas, detalu nomainas vai uzglabasanas atvienojiet elektroinstrumenta
kontaktdakSu no stravas avota un/vai atvienojiet akumulatoru no ta. Sadi preventivie droSibas pasékumi samazina
elektroinstrumenta nejau$as ieslégSanas risku.

Nelietotus elektroinstrumentus glabajiet bérniem nepieejama vieta un nelaujiet tos lietot personam, kas nav iepazinusas
ar elektroinstrumentu vai §im instrukcijam. Elektroinstrumenti ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.

Elektroinstrumenti ir jaapkopj. Parbaudiet, vai kustigas dalas nav nobiditas vai nekeras, vai nav bojatu detalu vai
citu stavoklu, kas varétu ietekmét elektroinstrumenta darbibu. Ja tiek konstatéti bojajumi, elektroinstruments pirms
lietoSanas ir jaremonté. Daudzus negadijumus izraisa nepareiza elektroinstrumentu apkope.

Grie$anas instrumentiem jabat asiem un firiem. Pareiza griezéjinstrumentu asu malu kop$ana samazina iespri$anas
iespéjamibu un atvieglo to lietoanu.

Elektroinstruments, piederumi, darba riki utt. jaizmanto saskana ar Siem noradijumiem, nemot véra darba apstaklus un
veicama darba veidu. Elektroinstrumenta lieto§ana neparedzéta veida var radit bistamas situacijas.

Remonts
Elektroinstrumentu remontu drikst veikt tikai kvalificéta persona, izmantojot tikai originalas rezerves dalas. Tas
nodrosinas elektroinstrumenta drou lietoSanu.

PAPILDU BRIDINAJUMI PAR FREZERVATORU DROSIBU

Turiet instrumentu aiz izolétajam satverSanas virsmam, jo instruments var nonakt saskaré ar savu vadu. PargrieZot
,strévas” vadu, art instrumenta metala dalas var klit ,stravas” un radit elektroSoku operatoram.

lzmantojiet skavas vai citas piemérotas metodes, lai nostiprinatu un turétu sagatavi uz stabilas platformas. Sagataves
turéSana ar rokam vai citam kermena dalam rad’s nestabilitati un var izraisit kontroles zaudésanu.

Instrumenta mérkis
Instruments tiek izmantots kokapstradei ar kata griez&jiem, kas tiek vaditi no materiala augSpuses pa ta virsmu. Ir iespéjams
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apstradat arf koksnes materialus, pieméram, MDF, skaidu platnes, saplaksni utt.

Aizliegts apstradat citus materialus, iznemot koksni un koksnes materialus, pieméram, plastmasu vai metalus. Aizliegts izmantot
instrumentu ka stacionaru ierici vai ka piedzinu citiem instrumentiem. Lietotdjs ir atbildigs par visiem zaudéjumiem, kas radusies
instrumenta nepareizas lietoanas rezultata.

Atlikusais risks

Pat ja instruments tiek lietots pareizi, janem véra atlikuSo risku raanas, no kuriem nevar izvairities. Instrumenta konstrukcijas
un mérka dé| rodas $adi apdraudéjumi: saskare ar rotéjoSu griezgjinstrumentu; ievietota instrumenta vai ta fragmentu izmeSana;
puteklu un koka gabalu izmeSana; darba laika raduSos puteklu ieelpoSana; dzirdes bojajumi, ja netiek lietoti dzirdes aizsarglidzekli;
elektriskas stravas trieciens, pieskaroties instrumenta neizolétam dalam. LietoSanas instrukcija ietverto ieteikumu neievéroSana
var radit apdraudéjumu nepareizas lietoSanas rezultata.

Papildu drosibas noradijumi

Darbibas laika vienmer turiet instrumentu aiz izolétajiem rokturiem. levietotais instruments var nonakt saskaré ar instrumenta
stravas vadu vai citu sléptu ,fazes” vadu. Sads kontakts var izraistt art instrumenta neizoléto dalu nonak$anu strava un radit
elektroSoku operatoram.

Vienmér nostipriniet sagatavi uz stabilas pamatnes, pieméram, darbagalda. Nekad neturiet sagatavi ar rokam, kajam vai citam
kermena dalam. Pareiza sagataves nostiprindSana samazinas risku zaudét kontroli par instrumentu un jasu kermenis varétu
nonakt saskaré ar instrumenta kustigajam dalam. Apstradajot garas sagataves, atbalstiet tds sagataves tuvuma un tas galu
tuvuma. Garas sagataves médz saliekties zem sava svara. Balsti janovieto ta, lai sagataves loci$anas dalas neaizkertos aiz
darba instrumenta.

Izmantojiet tikai griez&jus ar instrukcijas noraditajiem kata diametriem. Nemodificjiet griezéja katu, lai tas atbilstu instrumenta
ligzdai. lzmantojiet uzmavu un uzgriezni, kas paredzéti noraditajam kata diametram. Pirms griezéja uzstadisanas parliecinieties,
vai ta grieSanas atrums ir lielaks vai vienads ar instrumenta grieSanas atrumu.

DaZu materialu apstrade var radit puteklus, kas ieelpojot var biit kaitigi. Stradajot, vienmér valkajiet puteklu masku. Kad vien
iespéjams, pievienojiet instrumentu puteklu nostk3anas sistemai.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai instruments un ievietojamais instruments nav bojati. Ja pamanat bojajumus,
neméginiet stradat, kamér tie nav salaboti. Pievérsiet Tpasu uzmanibu stravas vadam. Bojatu stravas vadu nevar salabot, un tas
ir janomaina pilniba. Nomainu javeic pilnvarotam remonta servisam. Atvienojot stravas vada spraudni no sienas kontaktligzdas,
vienmeér velciet aiz spraudna, nekad aiz vada.

Stradajot, vienmér valkajiet individualos aizsardzibas lidzeklus: acu aizsargus, dzirdes aizsargus, puteklu maskas, aizsargapgérbu
ar garam piedurkném un garam bikSu stardm, cimdus, aizsargkiveri un pilna garuma apavus ar neslido§am zolem. Gariem matiem
jabat sasietiem.

Visas montazas un reguléSanas darbibas javeic, kad instruments ir izslégts. Instrumenta stravas kabela spraudnim jabut atvienotam
no elektrotikla kontaktligzdas. Pirms instrumenta pievieno$anas elektrotiklam parliecinieties, vai slédzis ir izslégta stavoklr.

Pirms griezéja lietoSanas parliecinieties, vai ta griez€jmalas nav bojatas un ir pareizi uzasinatas. Bojatas griez€jmalas var
izraisit to atrau$anos no apstradajama materiala, radit nevienmérigus darba rezultatus un izraisit griez&jinstrumenta ldzumu.
Neasa@m malam bds nepiecieSams palielinats griezéjinstrumenta spiediens uz apstradajamo materialu, kas var izraisit materiala
piedegdanu, ka ar griezéjinstrumenta lizumu.

Nelietojiet griez&jus, kuru diametrs ir lielaks par pamatnes urbuma izmériem. Griezéjam, kas uzstadits frezmasinas varpsta,
nevajadzétu blokét frezmasinas korpusa nolaiSanu un pacelSanu.

Informacija par dro$ibas sistémam

Masina ir aprikota ar ar droSibu saistitu vadibas sistému (SRP/CS), kas izstradata saskana ar EN ISO 13849-1:2015.

DroSibas funkcija: Novérs ierices nejauSu ieslégsanos péc stravas padeves partraukuma. Kad strdvas padeve atjaunojas,
atkartota iedarbinasana ir iespéjama, tikai apzinati atlaizot un vélreiz nospiezot slédzi.

Sistémas kategorija: B

Drosibas garantijas [imenis (PL): b

Diagnostikas parklajums (DC): nav nepiecieSams B kategorijai

Vadibas veids: manuals

Programmatiras veids: Integréta shema ar programmaparatdru; Programmatira izstradata un parbaudita saskana ar V modeli
Ekspluatacijas ierobeZojumi: droSibas funkcija ir akfiva tikai ar pareizu baroSanas savienojumu un darbojosos vadibas sistému;
nav indikatoru vai trauksmes signalu

Automatiska apturéSanas/atsakSanas funkcija: péc strévas padeves partraukuma drosibas funkcija nelauj iericei automatiski iedarboties
Apkope: Lietotajam nav nepiecieSama apkope; nav nepiecieSama periodiska parbaude

Parbaudes biezums: nav piemérojams

INSTRUMENTU DARBIBA

Gatavo$anas darbam
Iznemiet instrumentu un piederumus no iepakojuma un nonemiet visas ta sastévdalas. leteicams saglabat iepakojumu, kas var
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bit noderigs instrumenta uzglaba$anas un transportéSanas laika.
Parliecinieties, ka visu regulédanas un montéZzas darbibu laika instruments ir atvienots no elektrotikla. Stravas kabela spraudnis
ir atvienots no elektrotikla kontaktligzdas.

Frézmasinas montazZa un demontaza

Bridinajums! Sakara ar traumu risku no griezéja asajam malam, montaza javeic, valkajot aizsargcimdus.

Griezéju bls vieglak uzstadit pirms darba piederuma uzstadiSanas. Tomér, ja griezéja diametrs ir lielaks par darba piederuma
caurumu, griezéja montaza javeic péc darba piederuma uzstadiSanas.

Izvelieties griez&ju ar patronas diametru, kas noradits tehnisko datu tabula. Ar vienu atslégu blokgjiet varpstas grieanos un ar
otru atsleégu atskravéjiet fiksacijas uzgriezni. Ja griezéja patronas diametrs ir mazaks par uzmavu uzgrieZna iekSpuse, izmantojiet
komplekta ieklauto redukcijas uzmavu. Uzskravejiet uzgriezni ar griezéju uz varpstas vitnes un péc tam — ar vienu atslégu blokejot
varpstu — stingri un dro3i pievelciet ar otro atslégu (Il).

Lai demontétu griezéju, rikojieties apgriezta seciba.

Parauga plaksnes uzstadisana

Sablona plaksne lauj frézét formu, pamatojoties uz Sablonu. Lai saliktu, vispirms atskravéjiet stiprinjuma skriives un nonemiet
frézes peédas parsegu. Novietojiet Sablona plaksni pamatnes apaksa ta, lai vidd esosa uzmava batu vérsta uz leju (1l). Pec tam
atkal uzstadiet pedas parsegu un saskrivéjiet visu kopa, izmantojot tas paSas skriives. Neparvelciet skrives, lai nesabojatu vitni.
Darbinot frézmasinu, ielikina uzmavai jabit ciesi piespiestai veidnes (IV) malai. Griezamajam materialam biis nedaudz atSkirigi
izméri neka veidnei, jo griezéja diametram jabat mazakam par ielikina uzmavas diametru. Tas ir tapéc, ka griezéja diametram
jabtt mazakam par veidnes ielikina uzmavas diametru.

Paralélas frézésanas vadotnes darbiba (V)

Frézes peda lauj piestiprinat paralélo frézéSanas vadotni. Lai to izdaritu, nedaudz atskravéjiet vadotnes fiksacijas pogu, ievietojiet
tas turétaju frézes péda esoSaja ligzda un péc tam pievelciet pogu, lai nofiksétu tas poziciju. Péc vadotnes uzstadisanas atskravéjiet
sparnuzgriezni, iestatiet vélamo attalumu starp vadotni un griezéju un péc tam pievelciet to. GrieSanas laika parvietojiet frézi ta, lai
vadotne pastavigi saskartos ar apstradajama materiala malu.

Rulliu vadotnes darbiba (VI)
Frézes péda lauj piestiprinat rulliSu vadotni. Rulli$u vadotni izmanto frézéSanai pa noapalotam, profiletam vai neregularas formas
malam. Lai to izdarftu, nedaudz atskravéjiet vadotnes fiksacijas pogu, ievietojiet tas turétaju frézes péda esosaja ligzda un péc
tam pievelciet pogu, lai nofiksétu tas poziciju. Péc vadotnes uzstadiSanas atlaidiet reguléSanas pogu, iestatiet vélamo rullia
attalumu no griezéja un péc tam atkal pievelciet to. GrieSanas laika parvietojiet frézi ta, lai vadotnes rullitis pastavigi saskartos ar
apstradajama materiala malu.

Frézé$anas dziluma iestatiSana

Lai iestatrtu frezéSanas dzilumu, vispirms atveriet blokéSanas sviru (VII), kas aus jums parvietot frézes pédinu. Péc tam, pagrieZot
reguléSanas skrvi, iestatiet pamatni uz augdu vai uz leju vélamaja pozicija. Uz frézes korpusa ir augstuma skala, kas lauj precizi
iestatt frezéSanas dzilumu. Kad atbilsto$a pozicija ir iestatita, nostipriniet pedinu, aizverot blokéSanas sviru (VII).

Piezime! Ja sviras aizvérSana nefiksé pamatni, pievelciet reguléSanas skriives fiksacijas uzgriezni, kad svira ir atvérta.

Atruma iestatisana (VIll) )

FrézmaSina lauj vienmérigi regulét grieSanas atrumu diapazona, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem. Atrumu iestata,
izmantojot pogu, jo lielaks redzamais skaitlis, jo lielaks grieSanas atrums. GrieSanas atrums jaizvélas atkariba no apstradajama
materidla veida un griezéja diametra. Jo mazaks griezéja diametrs un cietaka koksne, jo lielaku grieSanas atrumu var iestatit.
Tomér jaatceras, ka parak liels atrums var izraisit apstradajama materiala piedeg$anu. leteicams veikt testus ar atkritumu materialu.
Bridinajums! Nemainiet atruma iestatijumu, kamér instruments darbojas ar slodzi.

Frézmasinas iedarbindsana un apturésana

Pirms frézmaSinas iedarbina$anas té jasatver aiz roktura vai korpusa augséjas dalas un japarliecinas, ka frézmasina nesaskaras
ne ar vienu priekSmetu. FrézmaSinu iedarbina, parvietojot slédzi ieslégSanas pozicija- . lericei ir ta saukta ,miksta iedarbinasana”,
kas nozimé, ka ta pakapeniski paatrina maksimalo vai iestatito grieSands atrumu. Tas pasarga lietotaju no péksnas ierices
raustianas, kas var izraisTt instrumenta kontroles zaudéSanu ta iedarbinaSanas laika.

Péc frezmaSinas iedarbinaSanas pirms darba uzsakSanas laujiet tai darboties apméram 30 sekundes. Ja $aja laikd netiek
konstatétas nekadas neparastas pazimes, pieméram, pastiprinata vibracija, paaugstinats troksnis, aizdomiga smaka vai no
instrumenta nakosi dami, varat sakt darbu.

Instrumentu apstadina, parvietojot slédzi izslégta pozicija — O. Péc instrumenta izslégSanas griezéjs var vél kadu laiku turpinat
griezties. Pirms instrumenta nolik38anas pagaidiet, lidz griezéjs ir pilniba parstajis griezties.

Frézésana (IX)

Varpstas grieSanas virzienu norada bultina uz frezmasinas pamatnes. FrézéSana javeic pretgji pulkstenraditaja virzienam

ORIGINALA I NSTRUKGCIJA



Lv

aréjai frézé3anai un pulkstenraditaja virziena iekSejai frézéSanai. Tas noversis griezéja izlécienu un nodrosinas labu frézésanas
rezultatu.
Frézmasinas padeves atrums jéizvélas eksperimentali, ieteicams veikt testus ar atgriezumiem, kas izgatavoti no ta pasa

materiala, no kura paredzéts frézét. Jo mazaks padeves atrums, jo labaks frézéSanas rezultéts. Tomér parak mazs atrums var
izraistt frézétas virsmas apdegumus un atstat uz tas paliekoSas pédas.

Noderigi padomi frézésanai

Frézésanas laika frézmasina javada vienmériga kustiba un vienmériga tempa. Jo vienmérigaka vadiba, jo augstaka frézéSanas
kvalitate.

Izvairieties no apstradajama materiala siSanas ar griezéju.

Laujiet frezmasinai sasniegt iestatito atrumu un péc tam saciet frézéSanu.

Ja nepiecieSams turpinat frézésanu, griezéjinstruments jaievada trasé ar pilnu atrumu. Tas noversis griezéjinstrumenta iespra$anu
sagatave.

APKOPE UN PARBAUDES

PIEZIME! Pirms regulé$anas, tehniskas apkopes vai remonta darbu uzsakSanas atvienojiet instrumenta kontaktdak$u no
stravas kontaktligzdas. Péc darba pabeig$anas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, vizuali parbaudot un novértgjot:
korpusu un rokturi, elektrisko vadu ar kontaktdakSu un aizsardzibu pret lociSanos , elektriska slédza darbibu, ventilacijas spraugu
caurlaidibu, suku dzirksteloSanu, gultnu un zobratu trok$na limeni, iedarbinaSanu un vienmérigu darbibu. Garantijas laika lietotajs
nedrikst uzstadit instrumentu vai nomainit detalas vai detalas, jo tas novedis pie garantijas tiesibu zaudéSanas. Jebkuras
neatbilstibas, kas novérotas parbaudes vai ekspluatacijas laika, ir signals veikt remontu servisa centra; Saja nolika sazinieties
ar razotaju. Péc darba pabeig$anas korpuss, ventilacijas spraugas, slédzi, papildu rokturis un parsegi jatira, pieméram, ar gaisa
straklu (ar spiedienu ne vairak ka 0,3 MPa ), otu vai sausu dranu, neizmantojot kimiskas vielas un tiri$anas Skidrumus. TiriSanai
neizmantojiet asus instrumentus. Notiriet rokturus, pogas un citus regulé$anas elementus ar sausu, tiru dranu.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU
Frézka se pouZiva ke zpracovani dfeva a materialli na béazi dfeva pomoci stopkovych fréz. Frézka je vybavena voditky, ktera
usnadruji frézovani v pfimce i podél oblouku. Spravny, spolehlivy a bezpe€ny provoz nastroje zavisi na jeho spravném pouZiti,
proto:
Pred pouzitim nastroje si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody vzniklé v dusledku nedodrZeni bezpecnostnich predpist a doporuceni uvede-
nych v této pfirucce.

VYBAVENi PRODUKTU

Néstroj je dodavan kompletni, ale pfed zahajenim prace vyZaduje pfipravné prace. Frézka je dodavana s voditky a pouzdrem,
které umozriuje instalaci fréz s mensim primérem rukojeti. Viybaveni neobsahuje frézy.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Jednotka méfeni Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82389
Sitové napéti [V~ 230
Frekvence sité [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 850
Jmenovité otacky [min] 10 000 - 30 000
Max. hloubka frézovani [mm] 40
Priimér drzaku nastroje [mm] 6/8
Trida izolace Il.
Stupen ochrany IPX0
Hladina hluku
- akusticky tlak L ,+K [dB (A)] 81,0£3,0
- akusticky vykon L, + K [dB (A)] 89,0+3,0
Vibrace a, + K [m/s?) 1,067 £1,5
Mse [ka] 20

Deklarované hodnoty emisi hluku byly naméfeny v souladu se standardni metodou méfeni a Ize je pouZit k porovnani jednotlivych
nastroju. Deklarované hodnoty emisi hluku Ize také pouzit k pfedbéznému posouzeni expozice.

Varovani! Emise hluku béhem skute¢ného provozu elektrického naradi se mohou liSit od deklarovanych hodnot v zavislosti na
zplsobu pouZiti nafadi, zejména na typu zpracovavaného materidlu.

Varovani! Ochranna opatfeni pro obsluhu by méla byt stanovena na zékladé pfiblizné expozice za skute¢nych podminek pouziti.
Je tfeba zvazit vSechny ¢asti pracovniho cyklu. Kromé pracovni doby je tfeba zvazit i dalSi faktory, jako je doba, kdy je nastroj
vypnuty a kdy je v volnobéhu.

OBECNA BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO NARADI

VAROVANI! Preététe si viechna bezpeénostni varovani a pokyny . NedodrZeni nize uvedenych bezpegnostnich varovani a
pokynt muZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a bezpecnostni pokyny pro budouci pouziti.

V niZe uvedenych varovanich se vyraz ,elekirické nafadi‘ vztahuje na elektrické nafadi napajené ze sité (bezdratové) nebo elek-
trické naradi napajené z baterie (bezdratové).

Bezpecnost na pracovisti

Pracovisté by mélo byt udrzovano v pofadku a dobre osvétlené. Neporadek a Spatné osvétleni pfispivaji k nehodam.
Nepouzivejte elektrické naradi ve vybusném prostredi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plynd nebo prachu.
Elektrické nafadi vytvafi jiskry, které mohou prach nebo vypary zapalit.

Udrzujte déti a pfihlizejici mimo dosah prostor, kde se pouziva elektrické naradi. Rozptyleni miize zpUsobit ztratu kontroly
nad elektrickym nafadim.

Elektricka bezpecnost

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte prodluzovaci
kabely s elektrickym naradim, které ma kabel s ochrannym uzemniovacim vodi¢em. Neupravené zastrky a zasuvky snizuji
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riziko Urazu elektrickym proudem.

Nedotykejte se uzemnénych povrchd, jako jsou potrubi, radiatory, radiatory dstredniho topeni a lednicky. Dotyk uzemné-
nych ¢asti zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické naradi desti ani vihku. Vniknuti vody do elektrického naradi zvySuije riziko trazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodnim kabelem nespravné. Nikdy nepouzivejte pfivodni kabel k prenaseni, tahani elektrického naradi
ani k vytahovani zastréky ze zasuvky. Udrzujte privodni kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
casti. Poskozené nebo zamotané pfivodni kabely zvySuji riziko Urazu elektrickym proudem.

Pfi pouzivani elektrického naradi venku by mély byt pripojovaci kabely prodlouzeny prodluzovacimi kabely uréenymi
pro venkovni pouziti. PouZiti prodluZovaciho kabelu uréeného pro venkovni pouZiti sniZuje riziko urazu elektrickym proudem.
Pokud je provozovani elektrického naradi ve vihkém prostredi nevyhnutelné, mél by byt jako ochrana proti napajecimu
napéti pouzit proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti proudového chranice snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

P¥i praci s elektrickym naradim bud'te ostraziti, sledujte, co délate, a pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte elektrické
naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i Iéki. Chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym nafadim maze
vést k vaZnému zranéni.

Noste ochranné pomdcky. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. NoSeni ochrannych pomlicek, jako je protiprachové maska, pro-
tiskluzova obuv, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu, za vhodnych podminek snizuje riziko zranéni.

Zabranite neumyslnému spusténi. Pred pfipojenim naradi ke zdroji napajeni a/nebo k baterii, pred zvedanim nebo pre-
nasenim naradi se ujistéte, Ze je vypina¢ ve vypnuté poloze . PfenaSeni elekirického néradi s prstem na vypinaci nebo jeho
pfipojeni k siti, kdyzZ je vypina€ v zapnuté poloze, mliZe zpUsobit nehodu.

Pied zapnutim elektrického naradi odstraiite vechny klice. Kli¢ ponechany na rotujici ¢asti elektrického naradi méize zpQ-
sobit zranéni.

Nenaklanéjte se piili§ daleko. Vzdy stljte pevné a udrzujte rovnovahu. To vdm umozni lépe ovladat elektrické naradi v
neocekavanych situacich.

Oblecte se vhodné. Nenoste volné obleceni ani $perky. Udrzujte vlasy, obleceni a rukavice v dostate¢né vzdalenosti od
pohyblivych ¢asti. VoIné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou zamotat do pohyblivych ¢asti.

Pokud je zafizeni vybaveno zafizenim pro pfipojeni externiho odsavani a shéru prachu, zajistéte, aby tato zafizeni byla
pfipojena a spravné pouzivana. PouZiti zafizeni pro sbér prachu miiZe sniZit rizika spojend s prachem.

Pouzivani a péce o elektrické naradi

Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte elektrické naradi se spravnym vykonem pro danou praci. Spravné elektrické
naradi vam umozni pracovat Iépe a bezpe¢néji pfi zatéZi, pro kterou je urceno.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej spina¢ nezapina ani nevypina. Jakékoli elektrické naradi, které nelze spinatem
zapnout nebo vypnout, je nebezpeéné a musi byt opraveno.

Pied provadénim jakychkoli uprav, vyménou dilti nebo uskladnénim elektrického naradi odpojte zastrcku ze zdroje na-
pajeni a/nebo odpojte akumulator od elektrického naradi. Tato preventivni bezpe¢nostni opatfeni snizuji riziko nahodného
spusténi elektrického naradi.

Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou s elektrickym naradim obe-
znameny nebo neseznameny s témito pokyny, aby jej obsluhovaly. Elektrické nafadi je v rukou neproSkolenych uzivatel
nebezpecné.

Elektrické naradi musi byt udrzovano. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé ¢asti nespravné vyrovnany nebo zaseknuté,
zda nejsou poskozené nebo zda nedoslo k dal$im problémim, které by mohly ovlivnit jeho provoz. Pokud zjistite posko-
zeni, je nutné nafadi pfed pouZitim opravit. Mnoho nehod je zplsobeno nespravnou Udrzbou elektrického naradi.

Rezné nastroje by mély byt ostré a Cisté. Spravna udrzba ostrych hran feznych nastroji snizuje pravdépodobnost zaseknuti
a usnadriuje manipulaci.

Elektrické naradi, prisluSenstvi, pracovni nastroje atd. musi byt pouzivany v souladu s témito pokyny s ohledem na
pracovni podminky a druh provadéné prace. PouZivani elektrického nafadi zplisobem, ke kterému neni uréeno, mize vést k
nebezpe€nym situacim.

Opravit
Nechte své elektrické naradi opravovat pouze kvalifikovanym pracovnikem, ktery pouziva pouze originalni nahradni dily.
Tim zajistite, Ze vae elektrické nafadi bude i nadale bezpeéné pro pouzivani.

DALSi BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO FREZKY
Drzte naradi za izolované uchopné plochy, protoze by se mohlo dotknout vlastniho kabelu. Prefiznuti ,Zivého" kabelu mize
zpusobit, Ze se i kovové ¢asti naradi stanou ,Zivymi“ a obsluha by mohla udefit elektrickym proudem.

K zajisténi a uchyceni obrobku na stabilni plo$iné pouzijte svorky nebo jiné vhodné metody. DrZeni obrobku rukama nebo
jinymi €astmi téla zplsobi nestabilitu a mohlo by vést ke ztraté kontroly.
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Utel néstroje
Nastroj se pouziva pro opracovani dfeva s upinacimi frézami vedenymi shora po povrchu materialu. Je také mozné zpracovavat
materidly na bazi dreva, jako jsou MDF, devotfiska, preklizka atd.
Je zakézano zpracovavat jiné materialy neZ dfevo a materialy na bazi dreva, jako napfiklad: plasty nebo kovy. Je zakazano
pouzivat nastroj jako staciondrni zafizeni nebo jako pohon pro jiné nastroje. UZivatel je odpovédny za veskeré Skody vzniklé v
dusledku nespravného pouziti nastroje.

Zbytkové riziko

| pfi spravném pouZivani nastroje je nutné pocitat s vyskytem zbytkovych rizik, kterym se nelze vyhnout. Z konstrukce a Ucelu
nastroje vyplyvaji nasledujici nebezpedi: kontakt s rotujicim feznym nastrojem; vymrsténi viozeného nastroje nebo jeho tlomkd;
vymr$téni prachu a kust dfeva; vdechnuti prachu vznikajiciho béhem prace; poskozeni sluchu, pokud se nepouziva ochrana
sluchu; Uraz elektrickym proudem pfi dotyku s neizolovanymi ¢astmi nastroje. Nedodrzeni doporuceni obsazenych v navodu k
obsluze muze vést k nebezpecim vyplyvajicim z nespravného pouziti.

Dalsi bezpecnostni pokyny

Pri praci drZte nafadi vzdy za izolované rukojeti. VloZeny nastroj se miize dostat do kontaktu s napajecim kabelem naradi nebo
jinym skrytym ,Zivym*“ vodicem. Takovy kontakt m(iZe zpUsobit, Ze se i neizolované ¢asti nafadi stanou Zivymi, a mohlo by dojit k
Urazu elektrickym proudem.

Obrobek vZdy upevnéte ke stabilnimu podkladu, napfiklad k pracovnimu stolu. Nikdy nedrzte obrobek rukama, nohama ani jinymi
Castmi téla. Spravné zajisténi obrobku snizi riziko ztraty kontroly nad nastrojem a kontaktu vaseho téla s pohyblivymi ¢astmi na-
stroje. Pfi opracovani dlouhych obrobk je podeprete v blizkosti obrobku a v blizkosti jeho konct. Dlouhé obrobky maji tendenci se
ohybat pod svou vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény tak, aby se ohybajici ¢asti obrobku nezachytily o pracovni nastroj.
Pouzivejte pouze frézy s priméry stopky uvedenymi v navodu k pouZiti. Neupravujte stopku frézy tak, aby odpovidala objimce
nastroje. PouZijte pouzdro a matici uréené pro dany prlimér stopky. Pfed montazi frézy se ujistéte, Ze jeji otacky jsou vétsi nebo
stejné jako otacky nastroje.

Pri obrabéni nékterych materiald méiZe vznikat prach, ktery mdze byt pfi vdechnuti $kodlivy. Pfi praci vzdy pouZivejte protipracho-
vou masku. Kdykoli je to mozné, pfipojte nafadi k systému odsavani prachu.

Pred kazdym pouZitim zkontrolujte nafadi a vkladany nastroj, zda nejsou poskozené. Pokud si vSimnete jakéhokoli poskozen,
nepokousSejte se s nim pracovat, dokud nebude opraveno. Vénujte zvlastni pozornost napajecimu kabelu. Poskozeny napajeci
kabel nelze opravit a musi byt cely vyménén. Vyménu by mél provést autorizovany servis. Pfi odpojovani napajeciho kabelu ze
zéasuvky vzdy tahejte za zastréku, nikdy ne za kabel.

Pfi praci vzdy pouzivejte osobni ochranné prostredky: ochranu o€i, ochranu sluchu, protiprachovou masku, ochranny odév s
dlouhym rukavem a nohavicemi, rukavice, ochrannou pfilbu a dlouhou obuv s protiskluzovou podrazkou. Dlouhé viasy by mély
byt svazané.

VeSkeré montazni a sefizovaci operace musi byt provadény pouze s vypnutym nafadim. Zastrcka napajeciho kabelu nafadi musi
byt odpojena od sitové zasuvky. Pfed pfipojenim naradi k napajeni se uijistéte, ze je vypina¢ ve vypnuté poloze.

Pred pouzitim fezacky se uijistéte, Ze jeji bity nejsou poskozené a jsou spravné naostrené. Poskozené brity mohou zplsobit jejich
odskoCeni od zpracovavaného materidlu, nerovnomérny vysledek prace a zlomeni fezacky. Neostré bfity vyZaduji zvySeny tlak
fezaCky na zpracovavany material, coZ miZe zplsobit spaleni materialu a také zlomeni fezacky.

Nepouzivejte frézy s vétSim primérem, neZ jsou rozméry otvoru v zakladné. Fréza by po namontovani do vfetena frézky neméla
blokovat spousténi a zvedani krytu frézky.

Informace o bezpecnostnich systémech

Stroj je vybaven bezpecnostnim Fidicim systémem (SRP/CS), ktery je navrZzen v souladu s normou EN ISO 13849-1:2015.
Bezpecnostni funkce: Zabraruje neumysinému spusténi stroje po vypadku proudu. Po obnoveni napajeni je opétovné spusténi
mozné pouze Umysinym uvolnénim a opétovnym stisknutim spinace.

Kategorie systému: B

Uroven zabezpeceni (PL): b

Diagnostické kryti (DC): neni vyzadovano pro kategorii B

Typ ovladani: manuaini

Typ softwaru: Integrovany obvod s firmwarem; Software vyvinuty a testovany v souladu s modelem V

Provozni omezeni: bezpenostni funkce je aktivni pouze pfi spravném pfipojeni napajeni a funkénim fidicim systému; zadné
indikatory ani alarmy

Funkce automatického pozastaveni/obnoveni: po vypadku napajeni bezpecnostni funkce zabrani automatickému spusténi stroje
UdrZba: Neni nutna Zadn4 udrzba ze strany uZivatele; neni tfeba pravidelnych testi

Cetnost kontrol: nepouzitelné

OBSLUHA NASTROJE

Pfiprava na préci
Vlyjméte nafadi a pfisluSenstvi z obalu a odstrarite vSechny jeho soucasti. Doporucuje se obal uschovat, mize byt uzite¢ny pfi
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skladovani a pfepravé naradi.
Ujistéte se, Ze béhem vSech sefizovacich a montaznich operaci je nafadi odpojené od sité. Zastréka napéjeciho kabelu je vyta-
zena ze sitové zasuvky.

Montaz a demontaz frézy

Varovani! Vzhledem k riziku poranéni ostrymi hranami fezacky by se montaz méla provadét v ochrannych rukavicich.

Montaz frézy bude snazsi pred montazi pracovniho nastavce. Pokud je v§ak primér frézy vétsi nez otvor v pracovnim nastavci,
méla by byt montaz frézy provedena az po montazi pracovniho nastavce.

Viyberte frézu s primérem skli¢idla uvedenym v tabulce technickych udajd. Jednim kli¢em zablokujte vieteno proti otaceni a
druhym klicem od$roubuijte upinaci matici. Pokud je prameér sklicidla frézy mensi nez pouzdro uvnitf matice, pouzijte dodané
redukéni pouzdro. Nasroubujte matici s frézou na zavit vietena a poté — s vietenem zablokovanym jednim kli¢em — pevné a
bezpecné utahnéte druhym klicem (11).

Pro demontaz fezacky postupuijte v opaéném pofadi.

Montaz zkuSebni desky

Sablona umoZiuje frézovat tvar na zékladé Sablony. Pro sestaveni nejprve odsroubujte montazni Srouby a sejméte kryt patky
frézky. Umistéte Sablonu na spodni ¢ast zakladny tak, aby pouzdro uprostfed sméfovalo dolli (11l). Poté znovu nasadte kryt patky
a v3e seSroubuijte stejnymi Srouby. Srouby nepfetahujte, abyste neposkodili zavit.

Pfi provozu frézky by méla bfitova desticka tésné priléhat k okraji Sablony (IV). Rezany material bude mit mirné odli$né rozméry
od $ablony, protoze pramér frézy musi byt mensi nez primér bitové desticky. Je to proto, Ze primér frézy musi byt mensi nez
primér bfitové desticky Sablony.

Paralelni frézovaci vodici lista (V)

Patka frézky umozriuje pfipevnit paralelni frézovaci voditko. Za timto u¢elem lehce odSroubuijte aretaéni knoflik voditka, zasurite
jeho drzak do objimky umisténé v patce frézky a poté knoflik utdhnéte, abyste zajistili jeho polohu. Po namontovani voditka povol-
te kfidlovou matici, nastavte pozadovanou vzdalenost mezi voditkem a frézou a poté ji utahnéte. Béhem fezani pohybujte frézkou
tak, aby voditko bylo v neustalém kontaktu se stranou zpracovavaného materialu.

Obsluha valeckového vedeni (V)

Patka frézky umozruje pfipevnéni valeckového voditka. Valeckové voditko se pouziva k frézovani zaoblenych, profilovanych
nebo nepravidelné tvarovanych hran. Za timto Géelem lehce od$roubujte aretaéni knoflik voditka, zasurite jeho drzak do objimky
umisténé v patce frézky a poté knoflik utdhnéte, abyste zajistili jeho polohu. Po namontovani voditka povolte nastavovaci knoflik,
nastavte poZadovanou vzdalenost valecku od frézy a poté jej znovu utahnéte. Béhem fezani pohybuite frézkou tak, aby vodici
vale€ek byl v neustalém kontaktu se stranou zpracovavaného materialu.

Nastaveni hloubky frézovani

Pro nastaveni hloubky frézovani nejprve otevete zajistovaci paku (VII), coZ vam umozni pohybovat patkou frézky. Poté otacenim
stavéciho Sroubu nastavte zakladnu nahoru nebo dolt do poZzadované polohy. Na télese frézky je vySkova stupnice, kterad umoz-
fuje pfesné nastavit hloubku frézovani. Po nastaveni spravné polohy zajistéte patku zavienim zajiStovaci paky (VII).
Poznamka! Pokud zavieni paky nezptisobi znehybnéni zakladny, utdhnéte pojistnou matici na sefizovacim Sroubu s otevienou
pakou.

Nastaveni rychlosti (VIll)

Frézka umoznuje plynulou regulaci otacek v rozsahu uvedeném v tabulce s technickymi tdaji. Otacky se nastavuji pomoci knofli-
ku, ¢im vy$8i je viditelné Cislo, tim vy38i jsou otacky. Otacky by mély byt voleny v zavislosti na druhu zpracovavaného materialu
a priméru frézy. Cim mensi je pramér frézy a ¢im tvrdsi je devo, tim vy$si Ize nastavit otacky. Je vSak tfeba mit na paméti, ze
piili§ vysoké otacky mohou zplsobit spaleni zpracovavaného materialu. Doporucuje se provést testy na odpadnim materialu.
Varovani! Nemérite nastaveni otacek, pokud je nafadi v provozu pod zatizenim.

Spusténi a zastaveni frézky

Pred spusténim frézky byste ji méli uchopit za rukojet nebo horni ¢ast krytu a poté se uijistit, Ze se frézka nedotyka zadného pred-
métu. Frézka se spousti pfepnutim spinace do polohy zapnuto - I. Zafizeni ma tzv. ,mékky start’, coz znamena, Ze maximainich
nebo nastavenych otaéek dosahuje postupnym zrychlovanim. To chrani uZivatele pfed nahlym trhnutim zafizeni, které maze vést
ke ztraté kontroly nad nastrojem pfi jeho spusténi.

Po spusténi frézky ji nechte bézet asi 30 sekund, neZ zacnete pracovat. Pokud béhem této doby nezjistite Zadné abnormalni
priznaky, jako jsou zvySené vibrace, zvySeny hluk, podezfely zapach nebo kouf vychazejici z néstroje, mizete zacit pracovat.
Nastroj se zastavi pfesunutim spinace do polohy vypnuto - O. Po vypnuti néstroje se mize fezaci nastroj jesté néjakou dobu
otacet. Nez nastroj odlozite, pockejte, aZ se fezaci nastroj zcela zastavi.

Frézovani (IX)
Smér otaceni vietena je vyznaen Sipkou na zakladné frézky. Vnéjsi frézovani by se mélo provadét proti sméru hodinovych
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rucicek a vnitfni frézovani ve sméru hodinovych ru¢i¢ek. Tim se zabrani preskakovani frézy a zajisti se dobry vysledek frézovani.
Rychlost posuvu frézky by méla byt volena experimentainé, doporucuje se provadét zkousky na odpadu vyrobeném ze stejného
materialu, z néhoz se frézuje. Cim niZ3i je rychlost posuvu, tim lep3i je vysledek frézovani. Pfili§ pomald rychlost véak miZze vést
k spaleni frézovaného povrchu a zanechat na ném trvalé stopy.

Uzitecné tipy pro frézovéni

Frézka by méla byt bshem frézovani vedena plynulym pohybem rovnomérnym tempem. Cim plynulejsi je vedeni, tim vy$si je
kvalita frézovani.

Zabrarite narazu frézy do zpracovavaného materialu.

Nechte frézku dosahnout nastavené rychlosti a poté zacnéte frézovat.

Pokud je nutné pokracovat ve frézovani, méla by se fréza posouvat do stopy plnou rychlosti. Tim se zabrani zaseknuti frézy v
obrobku.

UDRZBA A KONTROLY

POZNAMKA! Pred zahajenim sefizovani, technického servisu nebo Udrzby odpojte zéstréku nafadi ze zasuvky. Po ukonceni
prace zkontrolujte technicky stav elektrického naradi vizualni kontrolou a posouzenim: téla a rukojeti, elektrického kabelu se
zastrékou a ochranou proti ohnuti , funkce elektrického spinace, priichodnosti vétracich Stérbin, jiskfeni kartacd, hladiny hluku
loZisek a prevodu, spousténi a plynulého chodu. Béhem zarucni doby nesmi uzivatel nafadi instalovat ani vyménovat zadné
soucasti nebo dily, protozZe by to vedlo ke ztraté zaruénich prav. Jakékoli nesrovnalosti zjisténé béhem kontroly nebo provozu jsou
signalem k provedeni opravy v servisnim stfedisku; za timto U¢elem se obratte na vyrobce. Po ukon&eni préace je tfeba vygistit
pouzdro, vétraci $térbiny, spinace, pfidavnou rukojet a kryty, napf. proudem vzduchu (s tlakem maximalné 0,3 MPa ), karta¢em
nebo suchym hadfikem bez pouziti chemikalii a Cisticich tekutin. K CiSténi nepouzivejte ostré nastroje. Rukojeti, knofliky a dalsi
nastavovaci prvky ocistéte suchym, ¢istym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

Frézka sa pouZiva na spracovanie dreva a materidlov na baze dreva pomocou stopkovych fréz. Frézka je vybavena vodiacimi
prvkami, ktoré ulahCuju frézovanie v priamke aj pozd|Z obltika. Spravna, spolahliva a bezpecna prevadzka nastroja zavisi od jeho
spravneho pouzivania, preto:

Pred pouzitim nastroja si precitajte cely navod a uschovajte si ho.

Dodavatel nezodpoveda za Ziadne Skody vyplyvajuce z nedodrZania bezpecnostnych predpisov a odportc¢ani uvedenych v tejto prirucke.

VYBAVENIE PRODUKTU

Nastroj sa dodava kompletny, ale pred zacatim prace vyZaduje pripravné prace. Frézka sa dodava s vodiacimi prvkami a objim-
kou, ktora umoZiiuje montaz fréz s mensim priemerom rukovate. Sii¢astou vybavenia nie st frézy.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-82389
Sietové napatie [V~] 230
Frekvencia siete [Hz] 50
Menovity vykon W] 850
Menovita rychlost [min”'] 10000 - 30 000
Maximélna hibka frézovania [mm] 40
Priemer drZiaka nastroja [mm] 6/8
Trieda izol4cie Druhy
Stupei ochrany IPX0
Hladina hluku
- akusticky tlak L £ K [dB (A)] 81,0£3,0
- akusticky vykon L ,+K [dB (A)] 89,0£3,0
Vibréciea K [m/s?] 1,067 +15
Hmota [kq] 20

Deklarované hodnoty emisii hluku boli namerané v sulade so $tandardnou metédou merania a mozno ich pouzit na porovnanie
jedného naradia s druhym. Deklarované hodnoty emisii hluku mozno pouZit aj na predbezné postdenie expozicie.
Upozornenie! Emisie hluku pogas skutoCnej prevadzky elektrického néradia sa méZu lisit od deklarovanych hodnét v zavislosti od
spdsobu pouzivania naradia, najméa od typu spracovavaného materialu.

Upozornenie! Opatrenia na ochranu obsluhy by sa mali urcit na zaklade pribliznej expozicie za skutoénych podmienok pouZiva-
nia. Mali by sa zvazit vSetky Casti pracovného cyklu. Okrem pracovného ¢asu by sa mali zvazit aj dalSie faktory, ako napriklad
Cas, kedy je nastroj vypnuty a kedy beZi naprézdno.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE NARADIE

UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia a pokyny . NedodrZanie bezpe¢nostnych upozorneni a
pokynov uvedenych nizie mdZe mat za nasledok uraz elektrickym pradom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a bezpecnostné pokyny si uschovajte pre buduce pouzitie.

V nasledujucich upozorneniach sa vyraz ,elektrické naradie” vztahuje na elektrické naradie napajané zo siete (bezSndrové) alebo
elektrické naradie napajané z batérie (bezSnurove).

Bezpe&nost na pracovisku

Pracovisko by malo byt' udrziavané v poriadku a dobre osvetlené. Neporiadok a slabé osvetlenie prispievaji k nehodam.
Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom prostredi, napriklad v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo pra-
chu. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mozu zapalit prach alebo vypary.

Udrzujte deti a okoloidice mimo dosahu oblasti, kde sa pouziva elektrické naradie. Rozptylenie méze spdsobit stratu
kontroly nad elektrickym naradim.

Elektricka bezpeénost

Zastrcky elektrického naradia musia byt’ kompatibilné so zasuvkami. Nikdy zastréku nijako neupravujte. Nepouzivajte
predizovacie kable s elektrickym naradim, ktoré ma kabel s ochrannym uzemnovacim vodicom. Neupravené zastrcky a
zasuvky znizuju riziko Urazu elektrickym pradom.
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Nedotykajte sa uzemnenych povrchov, ako st potrubia, radiatory, radiatory ustredného kurenia a chladnicky. Dotyk s
uzemnenymi ¢astami zvySuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo vihku. Voda vniknuta do elektrického néradia zvySuje riziko Urazu elektrickym
pradom.

Nezneuzivajte pripojovaci kabel. Nikdy nepouzivajte pripojovaci kabel na prenasanie, tahanie elektrického naradia ani
na vytahovanie zastrcky zo zasuvky. Uchovavaijte pripojovaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo pohyb-
livych ¢asti. Poskodené alebo zamotané pripojovacie kable zvySuiu riziko Urazu elektrickym pridom.

Pri pouzivani elektrického naradia vonku by sa mali pripojovacie kable predizit’ predizovacimi kablami uréenymi na von-
kajsie pouzitie. Pouzitie predlzovacieho kabla uréeného na vonkajsie pouZzitie znizuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Ak sa neda vyhnut prevadzke elektrického naradia vo vihkom prostredi, mal by sa ako ochrana pred napajacim napatim
pouzit' pridovy chrani¢ (RCD). PouZitie pridového chranic¢a zniZuije riziko urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpecénost’

Pri obsluhe elektrického naradia bud'te ostraziti, sledujte, ¢o robite, a pouzivajte zdravy rozum. Neobsluhuijte elektrické
naradie, ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu €i liekov. Chvitka nepozornosti pri obsluhe elektrického naradia
méZe viest k vdznemu zraneniu 0sob.

Mali by sa nosit’ ochranné prostriedky. Vzdy noste ochranné okuliare. Nosenie ochrannych prostriedkov, ako je protipracho-
véa maska, protiSmykova obuv, ochrann prilba alebo ochrana sluchu, za vhodnych podmienok znizi riziko zranenia osob.
Zabrante neimyselnému spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napajania a/alebo akumulatoru, zdvihnutim alebo prenasa-
nim naradia sa uistite, Ze je vypinac v polohe vypnuté . PrenaSanie elektrického néradia s prstom na vypinaci alebo pripojenie
elektrického néradia k elektrickej sieti, ked je vypina¢ v polohe zapnuté, mdZe spdsobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradia odstrante vSetky kf'uce. KIU¢ ponechany pripevneny k rotujlcej Casti elektrického naradia
mdze sposobit zranenie.

Nenat'ahujte sa prilis. Vzdy stojte pevne a udrziavajte rovnovahu. To vam umozni lepSie oviadat elektrické naradie v neoca-
kavanych situaciach.

Oblecte sa primerane. Nenoste volné oblecenie ani Sperky. Udrzujte vlasy, oblecenie a rukavice v dostato¢nej vzdiale-
nosti od pohyblivych ¢asti. Volné oblecenie, Sperky alebo dihé viasy sa mdzu zamotat do pohyblivych Easti.

Ak je zariadenie vybavené moznostou pripojenia externého odsavania a zachytavania prachu, uistite sa, ze su tieto za-
riadenia pripojené a spravne pouzivané. Pouzivanie zariadeni na zachytavanie prachu méZe znizit rizika sivisiace s prachom.

Pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie

Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte elektrické naradie so spravnym vykonom pre dani pracu. Spravne elektrické
naradie vam umozni pracovat lepSie a bezpeénejSie pri zatazi, pre ktord bolo navrhnuté.

Nepouzivajte elektrické naradie, ak ho spina¢ nezapne alebo nevypne. Akékolvek elektrické naradie, ktoré sa neda zapnut
alebo vypnut spinacom, je nebezpecéné a musi sa opravit.

Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou dielov alebo uskladnenim odpojte zastrcku zo zdroja napajania a/alebo od-
pojte akumulator od elektrického naradia. Takéto preventivne bezpecénostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
elektrického néradia.

Nepouzivané elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti a nedovolte osobam, ktoré nie su s elektrickym naradim
oboznamené alebo nie st oboznamené s tymto navodom, aby ho obsluhovali. Elektrické néaradie je nebezpecné v rukach
nezaskolenych pouZivatelov.

Elektrické naradie sa musi udrziavat'. Skontrolujte, ¢i nie si pohyblivé ¢asti nespravne zarovnané alebo zaseknuté, ¢i
nie su diely zlomené a ¢i nie su v inych pripadoch ovplyvnené jeho ¢innost. Ak sa zisti poSkodenie, musi sa elektrické
naradie pred pouzitim opravit'. Mnoho nehdd je spdsobenych nespravnou Udrzbou elektrického naradia.

Rezné nastroje by mali byt ostré a ¢isté. Spravna Udrzba ostrych hran reznych néstrojov znizuje pravdepodobnost zaseknutia
a ulah¢uje manipulaciu.

Elektrické naradie, prislu$enstvo, pracovné nastroje atd’. sa musia pouzivat’ v stlade s tymito pokynmi, beruc do uvahy
pracovné podmienky a druh vykonavanej prace. PouZivanie elektrického néradia spdsobom, na ktory nie je uréené, moze
viest k nebezpeénym situaciam.

Oprava
Nechajte si elektrické naradie opravit' iba kvalifikovanym pracovnikom, ktory bude pouzivat' iba originalne nahradné
diely. Tym sa zabezpe¢i, Ze vase elekirické naradie zostane bezpe€né na pouZivanie.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE FREZKY
Drzte naradie za izolované tichopové plochy, pretoze naradie sa moze dostat’ do kontaktu s vlastnym kablom. Prerezanie
,Zivého" kabla moZe spdsobit, Ze sa aj kovové Casti naradia stand ,zivymi* a obsluha mdze zasiahnut elektricky prud.

Na upevnenie a drzanie obrobku na stabilnej ploSine pouzite svorky alebo iné vhodné metddy. Drzanie obrobku rukami
alebo inymi ¢astami tela spdsobi nestabilitu a mohlo by viest k strate kontroly.
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Uel nastroja )
Nastroj sa pouZiva na opracovanie dreva so stopkovymi frézami vedenymi zhora pozdiz povrchu materialu. Je tieZ mozné opra-
covavat materidly na baze dreva, ako si MDF, drevotrieska, preglejka atd.
Je zakazané spracovavat iné materialy ako drevo a materialy na baze dreva, ako su: plasty alebo kovy. Je zakézané pouZivat
nastroj ako stacionarny nastroj alebo ako pohon pre iné nastroje. PouZivatel je zodpovedny za vSetky Skody spdsobené nesprav-
nym pouzivanim nastroja.

Zvyskové riziko

Aj ked sa nastroj pouziva spravne, je potrebné brat do uvahy vyskyt zvySkovych rizik, ktorym sa nemozno vyhnut. Z konstrukcie
a Ucelu nastroja vyplyvaju nasledujice nebezpegenstva: kontakt s rotujucim reznym néstrojom; vymrstenie vlozeného nastroja
alebo jeho Ulomkov; vymrstenie prachu a kusov dreva; vdychnutie prachu vznikajlceho pocas prace; poSkodenie sluchu, ak sa
nepouziva ochrana sluchu; uraz elektrickym pradom pri dotyku s neizolovanymi Castami nastroja. Nedodrzanie odporucani uve-
denych v ndvode na obsluhu mdze viest k nebezpecenstvam vyplyvajucim z nespravneho pouzivania.

Dalsie bezpeénostné pokyny

Pocas prevadzky drzte naradie vzdy za izolované rukovate. VioZeny nastroj sa moZe dostat' do kontaktu s napajacim kablom
naradia alebo inym skrytym ,Zivym* vodi¢om. Takyto kontakt mdZe spdsobit, Ze aj neizolované Casti naradia sa stanu Zivymi a
moZzu spdsobit Uraz elektrickym pradom obsluhy.

Obrobok vzdy upevnite na stabilnom podklade, napriklad na pracovnom stole. Obrobok nikdy nedrzte rukami, nohami ani inymi
Castami tela. Spravne upevnenie obrobku znizi riziko straty kontroly nad nastrojom a kontaktu tela s pohyblivymi ¢astami na-
stroja. Pri obrabani dihych obrobkov ich podopierajte v blizkosti obrobku a blizko koncov obrobku. DIhé obrobky sa pod vlastnou
hmotnostou ohybaju. Podpery by mali byt umiestnené tak, aby sa ohybajlce sa Casti obrobku nezachytili o pracovny nastroj.
Pouzivaijte iba frézy s priemermi stopky uvedenymi v navode. Neupravujte stopku frézy tak, aby sa zmestila do objimky nastroja.
Pouzite objimku a maticu uréenu pre dany priemer stopky. Pred montaZou frézy sa uistite, Ze jej otacky su vacsie alebo rovné
otackam nastroja.

Pri obrabani niektorych materialov moZe vznikat prach, ktory moZe byt Skodlivy pri vdychnuti. Pri préci vZdy noste protiprachovu
masku. Vzdy, ked je to mozné, pripojte naradie k systému odsavania prachu.

Pred kazdym pouZitim skontrolujte naradie a vkladany nastroj, ¢i nie st poskodené. Ak spozorujete akékolvek poskodenie, ne-
poku3ajte sa s nim pracovat, kym nebude opravené. Venujte zviastnu pozornost napajaciemu kablu. Poskodeny napajaci kabel
sa neda opravit a musi sa vymenit cely. Vymenu by mal vykonat autorizovany servis. Pri odpajani napajacieho kabla zo zasuvky
vzdy tahajte za zastr¢ku, nikdy nie za kabel.

Pri praci vzdy noste osobné ochranné prostriedky: ochranu oéi, ochranu sluchu, protiprachovi masku, ochranny odev s dlhymi
rukdvmi a nohavicami, rukavice, ochrannu prilbu a diht obuv s protiSmykovou podraZkou. DIhé viasy by mali byt zopnuté.
VSetky montazne a nastavovacie operacie sa musia vykondvat, ked je ndradie vypnuté. Zastréka napajacieho kabla naradia
musi byt odpojena od sietovej zasuvky. Pred pripojenim naradia k zdroju napajania sa uistite, Ze je vypina¢ vo vypnutej polohe.
Pred pouzitim frézy sa uistite, Ze jej rezné hrany nie sU poSkodené a su spravne naostrené. Poskodené rezné hrany méZu spo-
sobit ich odskocenie od obrabaného materidlu, nerovnomerny vysledok prace a zlomenie frézy. Neostré hrany vyzaduju zvySeny
tlak frézy na obrabany materiél, o moZe spdsobit spalenie materialu a tiez zlomenie frézy.

Nepouzivajte frézy s vacsim priemerom, ako su rozmery otvoru v zékladni. Fréza, ked je namontovana vo vretene frézky, by
nemala blokovat spustanie a zdvihanie krytu frézky.

Informécie o bezpecnostnych systémoch

Stroj je vybaveny bezpecnostnym riadiacim systémom (SRP/CS), ktory je navrhnuty v stlade s normou EN ISO 13849-1:2015.
Bezpecnostna funkcia: Zabrafuje neumyselnému spusteniu stroja po vypadku napajania. Po obnoveni napajania je opatovné
spustenie mozné iba Umyselnym uvolnenim a opétovnym stlatenim spinaca.

Kategoria systému: B

Urover zabezpecenia (PL): b

Diagnostické krytie (DC): nevyzaduje sa pre kategdriu B

Typ ovladania: manualny

Typ softvéru: Integrovany obvod s firmvérom; Softvér vyvinuty a testovany v stlade s modelom V

Prevadzkové obmedzenia: bezpegnostna funkcia je aktivna iba pri spravnom pripojeni napajania a funkénom riadiacom systéme;
Ziadne indikétory ani alarmy

Funkcia automatického pozastavenia/obnovenia: po vypadku napajania bezpe¢nostna funkcia zabrani automatickému spusteniu
stroja

Udrzba: NevyZaduje sa Ziadna (idrzba zo strany pouZivatela; nie je potrebné pravidelné testovanie

Frekvencia kontrol: neuplatriuje sa

OBSLUHA NASTROJA

Priprava na pracu
Vlyberte naradie a prisluSenstvo z obalu a odstrarite vSetky jeho komponenty. Odpori¢a sa uschovat' si obal, ktory méze byt
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uzitocny pri skladovani a preprave naradia.
Uistite sa, Ze poCas vSetkych nastavovacich a montaZznych operdcii je naradie odpojené od elekirickej siete. Zastrcka napéjacieho
kabla je odpojena od sietovej zasuvky.

Montaz a demontaz frézy

Varovanie! Vzhladom na riziko poranenia ostrymi hranami frézy by sa montaz mala vykonavat v ochrannych rukaviciach.
Montaz frézy bude jednoduchsia pred montéZou pracovného nadstavca. Ak je vSak priemer frézy vacsi ako otvor v pracovnom
nadstavci, montaz frézy by sa mala vykonat po montazi pracovného nadstavca.

Vyberte frézu s priemerom sklu¢ovadia uvedenym v tabulke technickych tdajov. Jednym kiu€om zablokuijte vreteno proti otacaniu
a druhym kfu¢om odskrutkujte upinaciu maticu. Ak je priemer sklucovadla frézy mensi ako objimka vo vnutri matice, pouzite doda-
nu redukénd objimku. Naskrutkujte maticu s frézou na zavit vretena a potom - s vretenom zablokovanym jednym klu¢om — pevne
a bezpeCne utiahnite druhym kfacom (I1).

Ak chcete rozobrat frézu, postupujte v opaénom poradi.

MontéZ vzorkovacej platne

Sablénova doska umoziuje vyfrézovat tvar na zaklade Sablény. Na zostavenie najskor odskrutkujte montazne skrutky a odstrarte
kryt nozicky frézy. Umiestnite Sablénovu dosku na spodnu Cast zakladne tak, aby objimka v strede smerovala nadol (lll). Potom
znova naindtalujte kryt nozicky a vSetko priskrutkujte rovnakymi skrutkami. Skrutky nepretahujte, aby ste neposkodili zavity.

Pri prevadzke frézky by malo byt puzdro vioZiek tesne pritla¢ené k okraju Sablény (1V). Rezany material bude mat mierne odli$né
rozmery od $ablony, pretoze priemer frézy musi byt mensi ako priemer puzdra vioZiek. Je to preto, ze priemer frézy musi byt
mensi ako priemer puzdra vioZiek Sablony.

Paralelna frézovacia vodiaca lista (V)

Noha frézy umoziuje pripevnit paralelné frézovacie vedenie. Na tento Ucel mierne odskrutkujte aretacné koliesko vedenia, vioZte
jeho drZiak do objimky umiestnené v patke frézy a potom koliesko utiahnite, aby ste zaistili jeho polohu. Po namontovani vedenia
uvolnite kridlovd maticu, nastavte pozadovanu vzdialenost medzi vedenim a frézou a potom ho utiahnite. Pocas rezania pohybuj-
te frézou tak, aby bolo vedenie v neustalom kontakte so stranou spracovavaného materialu.

Ovladanie val¢ekového vedenia (VI) )

Noha frézy umozfiuje pripevnit valéekové vedenie. Valéekové vedenie sa pouziva na frézovanie pozd|Z zaoblenych, profilovanych
alebo nepravidelne tvarovanych hran. Na tento ucel mierne odskrutkujte aretacny gombik vedenia, vioZte jeho drZiak do objimky
umiestnenej v patke frézy a potom gombik utiahnite, aby ste zaistili jeho polohu. Po namontovani vedenia uvolnite nastavovaci
gombik, nastavte poZadovanu vzdialenost valéeka od frézy a potom ho opét’ utiahnite. Pocas rezania pohybujte frézou tak, aby
vodiaci valCek bol v neustalom kontakte so stranou spracovavaného materialu.

Nastavenie hibky frézovania

Na nastavenie hibky frézovania najskor otvorte zaistovaciu paku (VII), €0 vdm umozni postvat nohu frézy. Potom otacanim
nastavovacej skrutky nastavte zakladru hore alebo dole do poZadovanej polohy. Na tele frézy sa nachédza vySkova stupnica,
ktora umozriuje presne nastavit hibku frézovania. Po nastaveni spravnej polohy zaistite nohu zatvorenim zaistovacej paky (VII).
Poznamka! Ak zatvorenie paky neznehybni zakladriu, utiahnite poistni maticu na nastavovacej skrutke s otvorenou pakou.

Nastavenie rychlosti (VIll)

Frézka umozriuje plynulti regulaciu otaok v rozsahu uvedenom v tabulke s technickymi idajmi. Otacky sa nastavuju pomocou
gombika, ¢im vysSie je viditelné Cislo, tym vySSie st otacky. Otacky by sa mali volit' v zavislosti od druhu spracovavaného materi-
alu a priemeru frézy. Cim menSi je priemer frézy a €im tvrdSie je drevo, tym vySSie je mozné nastavit otacky. Treba vSak pamatat
na to, ze prili§ vysoké otacky mézu spdsobit’ spalenie spracovavaného materidlu. Odporica sa vykonat testy na odpadovom
materiali.

Varovanie! Nemerite nastavenie otacok, ked je naradie v prevadzke pod zataZzenim.

Spustenie a zastavenie frézky

Pred spustenim frézky by ste ju mali uchopit za rukovat alebo za hornd €ast krytu a potom sa uistit, ze frézka nie je v kontakte so
Ziadnym predmetom. Frézka sa spusta prepnutim spinaca do polohy zapnuté — |. Zariadenie ma tzv. ,makky Start*, ¢o znamena,
Ze maximalne alebo nastavené otacky dosahuje postupnym zrychlovanim. To chrani pouZivatela pred nahlym trhnutim zariade-
nia, ktoré moze viest k strate kontroly nad nastrojom pri jeho spusteni.

Po spusteni frézky ju nechajte bezat priblizne 30 sekind pred zacatim prace. Ak sa pocas tejto doby nezistia Zziadne abnorméalne
priznaky, ako su zvySené vibracie, zvySeny hluk, podozrivy zapach alebo dym vychadzajici z nastroja, mdzete zacat pracovat.
Nastroj sa zastavi presunutim spinaca do polohy vypnuté — O. Po vypnuti nastroja sa mdze fréza este nejaky ¢as otacat. Pred
odloZenim nastroja pockajte, kym sa fréza dplne neprestane otacat.

Frézovanie (IX)
Smer otacania vretena je zndzorneny Sipkou na zakladni frézky. Frézovanie by sa malo vykonavat proti smeru hodinovych
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ru¢iciek pri vonkajSom frézovani a v smere hodinovych ruiciek pri vnitornom frézovani. Tym sa zabrani preskakovaniu frézy a
zabezpeci sa dobry vysledok frézovania.

Rychlost’ posuvu frézky by sa mala volit experimentalne, odporica sa vykonat skisky na odpade z rovnakého materialu, z ktoré-
ho sa planuje frézovanie. Cim niZSia je rychlost posuvu, tym lepsi je vysledok frézovania. Prili§ pomala rychlost vSak mdze viest
k spaleniu frézovaného povrchu a zanechaniu na fiom trvalych stop.

Uzitocné tipy na frézovanie .

Frézka by mala byt pocas frézovania vedend plynulym pohybom rovnomernym tempom. Cim plynulejSie je vedenie, tym vyssia
je kvalita frézovania.

Zabrante narazu rezacky do obrabaného materialu.

Nechaijte frézku dosiahnut' nastavenu rychlost a potom zaénite frézovat.

Ak je potrebné pokraCovat vo frézovani, fréza by sa mala posuvat do stopy plnou rychlostou. Tym sa zabrani zaseknutiu frézy
v obrobku.

UDRZBA A KONTROLY

POZNAMKA! Pred zagatim nastavovania, technického servisu alebo tdrzby odpojte zastréku néradia zo sietovej zasuvky. Po
ukonéeni prace skontrolujte technicky stav elektrického naradia vizualnou kontrolou a postidenim: tela a rukovate, elektrického
kabla so zastrékou a ochranou proti ohnutiu , ¢innosti elektrického spinaca, priechodnosti vetracich otvorov, iskrenia kief, hladiny
hluku loZisk a prevodov, spustenia a plynulého chodu. Pocas zaruénej doby nesmie pouZivatel inStalovat naradie ani vymieriat
Ziadne komponenty alebo diely, pretoze to bude mat za nasledok stratu zaruénych prav. Akékolvek nezrovnalosti zistené pocas
kontroly alebo pocas prevadzky su signdlom na vykonanie opravy v servisnom stredisku; na tento Ucel sa obratte na vyrobcu.
Po ukonéeni prace by sa mal kryt, vetracie otvory, spinace, pridavna rukovat a kryty vygistit napr. pridom vzduchu (s tlakom
maximalne 0,3 MPa ), kefou alebo suchou handrickou bez pouZitia chemikalii a istiacich prostriedkov. Na Cistenie nepouzivajte
ostré nastroje. Rukovate, gombiky a dalSie nastavovacie prvky o€istite suchou a Cistou handrickou.
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TERMEKJELLEMZOK

Amarégépet fa és faalapu anyagok megmunkalasara hasznaljak szarmarok segitségével. A mardgép vezetdkkel van felszerelve,
amelyek megkonnyitik az egyenes vonall és iv iranyl marast. A szerszam helyes, megbizhat6 és biztonsagos milkodése a
rendeltetésszer(i hasznalattol fligg, ezért:

A szerszam hasznalata el6tt olvassa el a teljes kézikonyvet, és 6rizze meg.

Aszallité nem vallal feleldsséget a jelen kézikonyv biztonségi el6irasainak és ajanlasainak be nem tartasabdl eredd karokert.

TERMEKBERENDEZES

Aszerszamot kompletten szallitjuk, de a munka megkezdése elétt elékészileteket kell végezni. Amarégéphez vezeték és egy hi-
vellyel egytt szallitjuk, amely lehetévé teszi kisebb nyélatmérdji mardk beszerelését. A berendezés nem tartalmazza a marékat.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82389
Halézati fesziiltség [V~] 230
Halozati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 850
Neévleges sebesség [min”'] 10000 - 30000
Max. marési mélység [mm] 40
Szerszamtarté atméréje [mm] 6/8
Szigetelési osztaly 1.
Védettségi fok IPX0
Zajszint

- hangnyomés L ,+K | [dB (A)] 81,0£3,0
- hangteljesitmény L , +K [dB (A)] 89,0+£3,0
Rezgések £ K [m/s?] 1,067 £1,5
Témeg [kq] 20

A megadott zajkibocsatasi értékeket szabvanyos mérési modszerrel mérték, és felhasznalhatok egy szerszam 6sszehasonlitésa-
ra egy masikkal. A megadott zajkibocsatasi értékek a zajterhelés elzetes értékelésére is felhasznalhatok.

Figyelem! A szerszam tényleges mikddése soran a zajkibocsatas eltérhet a megadott értékektdl a szerszam hasznalatanak
madjatol, killdndsen a feldolgozott anyag tipusatdl fiiggéen.

Figyelem! A kezel6védelmi intézkedéseket a tényleges hasznalati koriimények kozétti expozicio becslt értéke alapjan kell meg-
hatérozni. A munkaciklus minden részét figyelembe kell venni. A munkaid8 mellett mas tényezéket is figyelembe kell venni,
példaul a szerszam kikapcsolt allapotanak és alapjaratanak idejét.

ALTALANOS SZERSZAMBIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

FIGYELMEZTETES! Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmeztetést és utasitast . Az alabbi biztonsagi figyelmeztetések és
utasitasok be nem tartasa aramitést, tiizet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és biztonsagi utasitast késébbi felhasznalas céljabol.

Az alabbi figyelmeztetésekben az ,elektromos szerszam” kifejezés haldzatrdl miikodd (vezeték nélkiili) elektromos szerszamra
vagy akkumulatorrol mikodo (vezeték nélkili) elektromos szerszémra utal.

Munkahelyi biztonsag

A munkahelyet rendben és jol megvilagitva kell tartani. A rendetlenség és a rossz vilagitas balesetekhez vezethet.

Ne hasznaljon elektromos szerszamokat robbanasveszélyes kornyezetben, példaul gyulékony folyadékok, gazok vagy
por jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat kelthetnek, amelyek meggyuijthatjak a port vagy a gézoket.

Tartsa tavol a gyermekeket és a szemléloket azoktl a teriiletektdl, ahol elektromos szerszamokat hasznalnak. A figyele-
melterelés a szerszam feletti uralom elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

A szerszamgépek csatlakozodugoinak illeszkedniiik kell a konnektorokhoz. Soha ne alakitsa at a csatlakozodugot. Ne
hasznaljon hosszabbitét olyan szerszamokkal, amelyek védéfoldeléses vezetékkel rendelkeznek. A mddositatlan csatla-
kozddugok és aljzatok csokkentik az aramiités kockazatat.
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Keriilje a foldelt feliiletek, példaul csévek, radiatorok, kdzponti fiités radiatorai és hiitészekrények érintését. A foldelt
alkatrészek érintése noveli az aramiités kockazatat.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat esének vagy nedvességnek. Az elektromos szerszamba juté viz ndveli az dramiités
kockazatat.

Ne banjon helyteleniil a csatlakozozsinérral. Soha ne hasznalja a csatlakozézsinort a szerszam hordozasara, huzésara,
mozg0 alkatrészektol. A sériilt vagy 6sszegubancolddott csatlakozézsindrok ndvelik az dramiités kockazatat.

Elektromos szerszam kiiltéri hasznalata esetén a csatlakozozsinorokat kiiltéri hasznélatra szant hosszabbitokkal kell
meghosszabbitani. A kiiltéri hasznalatra szant hosszabbitd hasznalata csokkenti az dramiités kockézatat.

Ha az elektromos szerszam nedves kornyezetben torténd hasznalata elkeriilhetetlen, akkor a haldzati fesziiltség elleni
védelemként maradékaram-véddkapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csokkenti az dramiités kockazatat.

Személyes biztonsag

Legyen figyelmes, figyeljen oda, mit csinal, és hasznalja a jézan eszét elektromos szerszam hasznalata kozben. Ne
kezeljen elektromos szerszamot, ha faradt, vagy kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt all. Egy pillanatnyi figyel-
metlenség elektromos szerszam hasznalata kdzben sulyos személyi sérilést okozhat.

Védofelszerelést kell viselni. Mindig viseljen véddszemiiveget. A véddfelszerelés, példaul porvédd maszk, csuszasgatlo
labbeli, védbsisak vagy hallasvédd megfelelé korilmények kozott torténd viselése csokkenti a személyi sérilések kockazatat.
Keriilje a véletlen beinditast. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsold kikapcsolt allasban van, mielétt csatlakoztatja a
késziiléket az aramforrashoz és/vagy az akkumulatorhoz, felveszi vagy hordozza a szerszamot . Ha az ujjat a kapcsolén
tartja, és az elektromos szerszédmot a kapcsold bekapcsolt alldsaban a haldzathoz csatlakoztatja, az balesetet okozhat.

A szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitson el minden villaskulcsot vagy kulcsot. A szerszam forg6 alkatrészéhez rogzitett
villaskulcs személyi sériilést okozhat. )

Ne nyuljon tal. Mindig alljon szilardan, és 6rizze meg az egyenstlyat. Igy jobban uralhatja az elektromos szerszamot varatlan
helyzetekben.

Oltozzon megfeleléen. Ne viseljen bd ruhézatot vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyijét a mozgé
alkatrészektdl. A b6 ruhdzat, ékszerek vagy hosszu haj beakadhat a mozgo alkatrészekbe.

Ha a berendezés kiils6 porelszivé és porgyiijté berendezések csatlakoztatasara alkalmas lehetdséggel rendelkezik, gy6-
zBdjon meg arrol, hogy ezek csatlakoztatva vannak és megfelelden hasznaljak 6ket. A porgy(ijté berendezések hasznalata
csokkentheti a porral kapcsolatos veszélyeket.

Elektromos szerszamok hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos szerszamot. Hasznaljon a feladathoz megfeleld teljesitményii elektromos szerszamot. A
megfeleld elektromos szerszam lehetévé teszi, hogy jobban és biztonsagosabban dolgozzon a tervezett terhelés mellett.

Ne hasznaljon elektromos szerszamot, ha a kapcsoldval nem lehet be- vagy kikapcsolni. Minden olyan elektromos szer-
szam, amelyet nem lehet be- vagy kikapcsolni a kapcsoloval, veszélyes, és meg kell javitani.

Miel6tt barmilyen beallitast végezne, alkatrészeket cserélne, vagy tarolna a szerszamot, hiizza ki a csatlakozodugot a
konnektorbél és/vagy valassza le az akkumulatort. Az ilyen megel6z6 biztonsagi intézkedések csokkentik a szerszam véletlen
beindulasanak kockazatat.

A hasznalaton kiviili elektromos szerszamokat tarolja gyermekek eldl elzarva, és ne engedje, hogy olyan személyek
hasznaljak azokat, akik nem ismerik azokat vagy ezeket az utasitasokat. Az elektromos szerszamok veszélyesek lehetnek
nem képzett felhasznalok kezében.

Az elektromos szerszamokat karban kell tartani. Ellendrizze a mozgo alkatrészek hibas beallitasat vagy beszorulasat, az
alkatrészek torését és minden olyan allapotot, amely befolyasolhatja az elektromos szerszam miikodését. Ha sériilést
talal, az elektromos szerszamot hasznalat el6tt meg kell javitani. Sok balesetet az elektromos szerszamok nem megfeleld
karbantartasa okoz.

Avagoszerszamoknak éleseknek és tisztaknak kell lenniiik. A vagdszerszamok éles széleinek megfeleld karbantartasa csok-
kenti a beszorulas valdszinliségét és megkonnyiti a kezeléstiket.

Az elektromos szerszamot, tartozékokat, munkaeszkoézoket stb. ezen utasitasoknak megfeleléen kell hasznalni, figye-
lembe véve a munkakariilményeket és a végzendd munka tipusat. Az elektromos szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata
veszélyes helyzetekhez vezethet.

Javitas

Elektromos szerszamat csak szakképzett szakemberrel javittassa, kizardlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ez
biztositja, hogy elektromos szerszama tovabbra is biztonsagosan hasznalhaté maradjon.

TOVABBI BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK MAROGEPPEL KAPCSOLATBAN

A szerszamot a szigetelt markolatfeliileteknél fogja meg, mert a szerszam hozzaérhet a sajat kabeléhez. Az 16" kabel

elvagasa a szerszam fém alkatrészeinek aram ala kerulését okozhatja, ami aramutést okozhat a kezelének.
Hasznaljon szoritokat vagy mas megfelelé modszereket a munkadarab rogzitéséhez és stabil feliilethez tartasahoz. A
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munkadarab kézzel vagy mas testrészekkel torténé megtartasa instabilitést okoz, és az iranyitas elvesztéséhez vezethet.

Az eszkiz célja

Aszerszamot famegmunkalashoz hasznaljak, a szarmardk az anyag tetejétdl a felilet mentén vezetve. Faalapu anyagok, példaul
MDF, forgacslap, rétegelt lemez stb. megmunkalasara is alkalmas.

Tilos a szerszammal fan és faalapt anyagokon kivill mas anyagokat, példaul miianyagokat vagy fémeket megmunkalni. Tilos a
szerszamot alldeszkozként vagy mas szerszdmok meghajtasara hasznaini. A felhasznald felelds a szerszam nem rendeltetéssze-
rii hasznalatabol eredé minden karért.

Maradék kockazat

Még a szerszam helyes hasznalata esetén is figyelembe kell venni a elkeriilhetetlen maradékkockazatok el6fordulasat. A kdvet-
kez8 veszélyek a szerszam konstrukciojabdl és céljabdl adodnak: érintkezés a forgd vagoszerszammal; a behelyezett szerszam
vagy annak toredékeinek kidobodasa; por és fadarabok kidobodasa; a munka soran keletkez6 por belélegzése; hallaskarosodas
hallasvédd hasznalata nélkil; aramités a szerszdm nem szigetelt részeinek megérintésekor. A hasznalati utasitasban talalhato
ajanlasok be nem tartasa a nem megfelel6 hasznalatbdl eredd veszélyekhez vezethet.

Tovébbi biztonsagi utasitdsok

Mikodés kdzben mindig a szigetelt markolatoknal fogja meg a szerszamot. A behelyezett szerszam hozzaérhet a szerszam tap-
kabeléhez vagy mas rejtett 616" vezetékhez. Az ilyen érintkezés a szerszam szigeteletlen alkatrészeit is feszliltség ala helyezheti,
és dramiitést okozhat a kezel6nek.

Mindig rogzitse a munkadarabot egy stabil alaphoz, példaul egy munkapadhoz. Soha ne fogja meg a munkadarabot a kezével,
labaval vagy mas testrészével. A munkadarab megfelel6 régzitése csokkenti annak kockazatat, hogy elvesziti az iranyitast a
szerszam felett, és hogy teste hozzaérjen a szerszam mozgé alkatrészeihez. Hosszi munkadarabok megmunkalasakor tamasz-
sza ald azokat a munkadarab kézelében és a munkadarab végei kdzelében. A hosszi munkadarabok hajlamosak a sajat sulyuk
alatt meghajlani. A tamasztékokat Ugy kell elhelyezni, hogy a munkadarab hajlékony részei ne akadjanak bele a munkadarabba.
Kizarélag az utasitdsokban megadott szaratmérdjii marékat hasznaljon. Ne médositsa a marészarat a szerszambefogdhoz vald
illeszkedés érdekében. Hasznalja az adott szaratméréhoz tervezett hivelyt és anyat. A maro felszerelése el6tt gy6zédjon meg
arrdl, hogy a forgasi sebessége nagyobb vagy egyenld a szerszam forgasi sebességével.

Egyes anyagok megmunkalasa soran por keletkezhet, amely belélegezve karos lehet. Munka kdzben mindig viseljen poralarcot.
A szerszamot lehetéség szerint porelszivo rendszerhez is csatlakoztassa.

Minden hasznalat elétt ellendrizze a szerszamot és a behelyezett szerszamot sériilések szempontjabdl. Ha barmilyen sérilést
észlel, ne probaljon meg dolgozni, amig meg nem javitottak. Forditson kilnds figyelmet a tapkabelre. A sériilt tapkabel nem
javithato, és teljes egészében ki kell cserélni. A cserét hivatalos szerviznek kell elvégeznie. A tapkabel dugojanak a fali aljzatbol
vald kihiizasakor mindig a dugét fogja, soha ne a kabelt.

Munka kdzben mindig viseljen személyi védéfelszerelést: szemvédét, hallasvéddt, porvédd maszkot, hosszu ujju és hosszu szard
védbruhazatot, keszty(t, véddsisakot és cslszasgatld talpu, teljes hosszisagu cipét. A hosszu hajat 6ssze kell kotni.

Minden dsszeszerelési és beallitasi mlveletet kikapcsolt szerszam mellett kell elvégezni. A szerszam tapkabelének csatlakozéjat
ki kell huzni a héldzati aljzatbdl. A szerszdm aramellatashoz vald csatlakoztatasa el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a kapcsolo
kikapcsolt &llasban van.

Avagd hasznalata elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a vagdélek mentesek a sértilésektdl és megfelelden vannak élezve. A sériilt
vagoélek miatt azok elrugaszkodhatnak a megmunkalt anyagtol, egyenetlen munkaeredményt eredményezhetnek, és a vagd
torését okozhatjak. Az éles szélek fokozott nyomast igényelnek a vagotdl a megmunkalt anyagra, ami az anyag megégését
okozhatja, és a vago térését is okozhatja.

Ne hasznaljon olyan marészerszamot, amelynek atméréje nagyobb, mint az alap furatdnak méretei. A marégép orsojaba szerelt
marészerszamnak nem szabad akadalyoznia a marégép hazanak leengedését és felemelését.

Informécidk a biztonsagi rendszerekrél

A gép biztonsaggal kapcsolatos vezériérendszerrel (SRP/CS) van felszerelve, amelyet az EN ISO 13849-1:2015 szabvanynak
megfeleléen terveztek.

Biztonsagi funkcio: Megakadalyozza a gép véletlen beindulasat dramkimaradas utan. Az aram visszatérése utan az Ujrainditas
csak a kapcsold szandékos elengedésével és Ujbdli megnyomasaval lehetséges.

Rendszerkategéria: B

Biztonsagi biztositasi szint (PL): b

Diagnostztikai lefedettség (DC): B kategéridhoz nem sziikséges

Vezérlés tipusa: kézi

Szoftvertipus: Integralt aramkér firmware-rel; A V-modelinek megfeleléen fejlesztett és tesztelt szoftver

Uzemeltetési korlatozasok: a biztonségi funkcié csak megfeleld tapcsatlakozas és miikddd vezérlérendszer esetén aktiv; nincse-
nek jelzéfények vagy riasztasok

Automatikus felfliggesztés/Ujrainditas funkcié: aramkimaradas utan a biztonsagi funkcié megakadalyozza a gép automatikus
Ujrainditasat

Karbantartas: Nincs szlikség felhasznaldi karbantartasra; nincs szlikség idészakos tesztelésre
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Ellendrzési gyakorisag: nem alkalmazhatd

SZERSZAM MUKODESE

Felkésziilés a munkara

Vegye ki a szerszamot és a tartozékokat a csomagolasbdl, és tavolitsa el az 6sszes alkatrészét. Javasoljuk, hogy érizze meg a
csomagolast, amely hasznos lehet a szerszam téaroldsa és szallitasa soran.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden beallitasi és dsszeszerelési mlvelet soran a szerszam ki van hlizva a halézatbol. A tapkabel
csatlakozédugdja ki van huzva a halézati aljzatbol.

Marbszerszam 6sszeszerelése és szétszerelése

Figyelem! A vagd éles szélei okozta sériilésveszély miatt az dsszeszerelést védbkeszty( viselése mellett kell elvégezni.
Konnyebb lesz a vagét a munkadarab felszerelése elétt felszerelni. Ha azonban a vagé atméréje nagyobb, mint a munkadarab
furata, a vagd 6sszeszerelését a munkadarab felszerelése utan kell elvégezni.

Vélasszon egy olyan marét, amelynek a tokményatméréje a miiszaki adatok tablazataban szerepel. Az egyik kulccsal régzitse az
ors6 forgasat, a masik kulccsal pedig csavarja ki a szoritdanyat. Ha a marétokmany atmérdje kisebb, mint az anyaban Iévé hiively,
haszndlja a mellékelt szlkit6htvelyt. Csavarja fel az anyat a maréval egyutt az orsdmenetre, majd — mikdzben az orsé az egyik
kulcesal rogzitve van — hizza meg erésen és biztonsagosan a masodik kulccsal (I1).

A vagofej szétszereléséhez forditott sorrendben jérjon el.

A mintalap felszerelése

Asablonlemez lehet6vé teszi, hogy a sablon alapjan format marjon. Az dsszeszereléshez elészor csavarja ki a rogzitécsavarokat,
és vegye le a marotalp fedelét. Helyezze a sablonlemezt az alap aljara ugy, hogy a kozéps6 hively lefelé nézzen (lIl). Ezutan
helyezze vissza a talpfedelet, és csavarozza 6ssze mindent ugyanazokkal a csavarokkal. Ne hizza tul a csavarokat, hogy ne
sériilienek a menetek.

A mardgép jaratasakor a betéthiivelynek szorosan kell illeszkednie a sablon (IV) széléhez. A vagandd anyag méretei kissé el-
térnek a sablonétol, mivel a mard atmérgjének kisebbnek kell lennie, mint a betéthlively tméréjének. Ez azért van, mert a mard
atmérdjének kisebbnek kell lennie, mint a sablon betéthiively atméréjének.

Péarhuzamos mardvezeté miikdtetése (V)

A mardtalp lehetdvé teszi egy parhuzamos mardvezetd rogzitéset. Enhez kissé csavarja ki a vezetd rogzitdgombyjat, helyezze be
a tartojat a marétalpban talalhato foglalatba, majd hizza meg a gombot a rogzitéshez. A vezetd felszerelése utan lazitsa meg a
szarnyasanyat, allitsa be a vezetd és a vago kozétti kivant tavolsagot, majd huzza meg. Vagas kdzben mozgassa a marot ugy,
hogy a vezetd folyamatosan érintkezzen a megmunkaland6 anyag oldalaval.

Gorgds vezet6 milkodtetése (V)

Amarétalp lehetévé teszi egy gorgls vezet rogzitését. A gérgds vezetd lekerekitett, profilalt vagy szabalytalan alaku élek mentén
torténd marasra szolgal. Ehhez kissé csavarja ki a vezetd rogzitégombjat, helyezze be a tartdjat a marétalpban talalhaté fogla-
latba, majd hizza meg a gombot a régzitéshez. A vezetd felszerelése utén lazitsa meg az allitdgombot, allitsa be a gorgé kivant
tavolsagat a vagotdl, majd huizza meg Ujra. Vagas kdzben mozgassa a marét Ugy, hogy a vezetdgorgd folyamatosan érintkezzen
a megmunkalandé anyag oldalaval.

A marasi mélység beallitasa

Amarasi mélység beallitasahoz elészor nyissa ki a régzitokart (VI1), amely lehet6vé teszi a marétalp mozgatésat. Ezutan az allito-
csavar elforgatasaval allitsa be az alapot felfelé vagy lefelé a kivant helyzetbe. A marétesten talalhaté egy magassagskala, amely-
lyel pontosan bedllithatja a marasi mélységet. Miutan a megfeleld poziciét beallitotta, régzitse a talpat a régzitékar (VII) zarasaval.
Megjegyzés! Ha a kar zarasa nem rogziti az alapot, nyitott kar mellett hlizza meg az allitdcsavar rogzitéanyajat.

A sebesség beallitasa (V)

Amarogép lehet6vé teszi a forgasi sebesség fokozatmentes szabalyozasat a miiszaki adatokat tartalmazd tablazatban megadott
tartomanyon bellil. A sebességet egy gombbal lehet bedllitani, minél nagyobb a lathaté szam, annal nagyobb a forgasi sebesség.
Aforgasi sebességet a feldolgozandd anyag tipusatdl és a vagoé atmérgjétél figgéen kell megvalasztani. Minél kisebb a vago at-
mérdje és minél keményebb a fa, annal nagyobb a forgasi sebesség. Azonban nem szabad elfelejteni, hogy a til magas sebesség
a feldolgozott anyag megégését okozhatja. Javasoljuk, hogy hulladékanyagon végezzenek vizsgalatokat.

Figyelem! Terhelés alatt ne valtoztassa meg a sebességbeallitast.

A mar6gép inditasa és leéllitasa

A mardgép elinditasa el6tt fogja meg a fogantylt vagy a haz felsé részét, majd gy6z6djon meg arrdl, hogy a marégép nem érint-
kezik semmilyen targgyal. A marégépet a kapcsolé bekapcsolt — | — allasba kapcsolasaval indithatja el. A készulék Ugynevezett
LJagyinditassal” rendelkezik, ami azt jelenti, hogy a maximalis vagy beallitott forgasi sebességet fokozatosan gyorsulva éri el. Ez
megveédi a felhasznalot a késziilék hirtelen rantasatol, ami a szerszam feletti uralom elvesztéséhez vezethet inditaskor.
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A mardgép beinditasa utan hagyja korllbeliil 30 masodpercig jarni, mielétt megkezdené a munkat. Ha ez idd alatt nem észlel
rendellenes tiineteket, példaul fokozott rezgést, megndvekedett zajt, gyanus szagot vagy a szerszambdl szarmazd fiistét, akkor
elkezdheti a munkat.

A szerszam leéllitdsahoz a kapcsoldt kikapcsolt - O - allasba kell allitani. A szerszam kikapcsoldsa utan a vagé egy ideig még
foroghat. Miel6tt letenné a szerszamot, varjon, amig a vago teljesen leall.

Maras (IX)

Az ors6 forgasiranyat a mardgép aljan talalhato nyil jelzi. Kiilsé maras esetén az dramutato jarasaval ellentétes iranyban, belsé
marés esetén pedig az dramutat6 jarasaval megegyezdéen kell marni. Ez megakadalyozza a mardszerszam kihagyasat és jo
marasi eredményt biztosit.

A mardgép el6tolasi sebességét kisérletileg kell megvalasztani, ajanlott a vizsgalatokat a tervezett marassal azonos anyaghol
készilt hulladékon elvégezni. Minél alacsonyabb az el6tolasi sebesség, annal jobb a marasi eredmény. A tll lassu sebesség
azonban a mart fellilet megégéséhez vezethet, és maradandé nyomokat hagyhat rajta.

Hasznos tippek a marashoz

Amarégépet a maras soran egyenletes mozgassal, egyenletes titemben kell vezetni. Minél simabb a vezetés, annal jobb a maras
mindésége.

Kertilie a megmunkalando anyag vagasat a vagdgéppel.

Hagyja, hogy a mar6gép elérje a bedllitott sebességet, majd kezdje el a marast.

Ha folytatni kell a marast, a marét teljes sebességgel kell a nyomvonalba tolni. Ez megakadalyozza, hogy a mard beszoruljon a
munkadarabba.

KARBANTARTAS ES ELLENORZESEK

MEGJEGYZES! A bellitasok, a miiszaki szervizelés vagy a karbantartas megkezdése el6tt hiizza ki a szerszam csatlakozodu-
gojat a konnektorbdl. A munka befejezése utan ellendrizze az elektromos szerszam miiszaki allapotat vizualis ellendrzéssel és
a kovetkezOk értékelésével: a haz és a fogantyu, az elektromos kabel a csatlakozddugdval és torésvédelemmel , az elektromos
kapcsolé miikddése, a szell6zényilasok atjarhatésaga, a kefék szikrazasa, a csapagyak és fogaskerekek zajszintje, az inditas és
a zavartalan miikddés. A jotallasi id6szak alatt a felhasznald nem szerelheti be a szerszamot, és nem cserélhet ki alkatrészeket,
mivel ez a jotallasi jogok elvesztését eredményezi. Az ellendrzés vagy a miikodés soran észlelt barmilyen rendellenesség a javita-
sok elvégzésére inté jel egy szervizpontban; ehhez forduljon a gyartéhoz. A munka befejezése utan a hazat, a szell6zényilasokat,
a kapcsoldkat, a pétfogantyut és a fedeleket meg kell tisztitani, pl. levegésugarral (legfeljebb 0,3 MPa nyomassal ), kefével vagy
szaraz ruhaval, vegyszerek és tisztitéfolyadékok hasznalata nélkiil. Ne hasznaljon éles eszkézoket a tisztitashoz. A fogantyukat,
gombokat és egyéb beallitd elemeket szaraz, tiszta ruhaval tisztitsa meg.
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CARACTERISTICI ALE PRODUSULUI
Freza este utilizata pentru prelucrarea lemnului si a materialelor pe baza de lemn folosind freze cu coada. Freza este echipata cu
ghidaje, care faciliteaza frezarea in linie dreapta si de-a lungul unui arc. Functionarea corecta, fiabila si sigura a sculei depinde
de utilizarea corecta a acesteia, prin urmare:
Tnainte de a utiliza unealta, cititi intregul manual si pastrati-l.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultata din nerespectarea reglementérilor de siguranté si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE DE PRODUSE

Instrumentul este furnizat complet, dar necesita lucrari pregatitoare inainte de inceperea lucrului. Masina de frezat este furnizata
cu ghidaje si un manson care permite instalarea frezelor cu un diametru mai mic al manerului. Echipamentul nu include freze.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-82389
Tensiune de retea [V~ 230
Frecventa retelei [Hz] 50
Putere nominala W] 850
Viteza nominala [min] 10000 - 30000
Adancime maxima de frezare [mm] 40
Diametrul portsculei [mm] 6/8
Clasa de izolatie Il.
Grad de protectie IPX0
Nivel de zgomot
- presiune sonord L, +K [dB (A)] 81,030
- putere sonora L, + K [dB (A)] 89,0+3,0
Vibratii la , + K [m/s?) 1,067+15
Masa [ka] 20

Valorile declarate ale emisiilor de zgomot au fost masurate in conformitate cu o metodd de masurare standard si pot fi utilizate pentru
acompara un instrument cu altul. Valorile declarate ale emisiilor de zgomot pot fi utilizate si pentru o evaluare preliminard a expunerii.
Atentie! Emisiile de zgomot in timpul functionarii efective a sculei electrice pot diferi de valorile declarate, in functie de modul de
utilizare a sculei, in special de tipul de material prelucrat.

Atentie! Masurile de protectie a operatorului trebuie determinate pe baza unei aproximéri a expunerii in conditii reale de utilizare.
Trebuie luate in considerare toate etapele ciclului de lucru. Pe langa timpul de lucru, trebuie luati in considerare si alti factori, cum
ar fi timpul in care unealta este oprita si timpul in care este in gol.

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA ALE SCULELOR

AVERTISMENT! Cititi toate avertismentele si instructiunile de siguranta . Nerespectarea avertismentelor si instructiunilor de
siguranta enumerate mai jos poate duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile de siguranta pentru referinte ulterioare.

In avertismentele de mai jos, expresia ,scula electrica” se referd la o unealta electrica alimentata de la retea (fara fir) sau la o
unealta electrica alimentata cu baterie (fara fir).

Siguranta la locul de munca

Locul de munca trebuie mentinut ordonat si bine iluminat. Dezordinea si iluminarea slaba contribuie la accidente.

Nu folositi scule electrice in medii explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau prafului inflamabile. Sculele
electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Nu lasati copiii si persoanele din jur sa se apropie de zonele in care se utilizeaza scule electrice. Distragerile pot cauza
pierderea controlului asupra sculei electrice.

Siguranta electrica

Stecherele sculelor electrice trebuie sa se potriveasca cu prizele. Nu modificati niciodata stecherul in niciun fel. Nu utili-
zati niciun prelungitor cu scule electrice care au un cablu cu impaméntare de protectie. Stecherele si prizele nemodificate
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reduc riscul de electrocutare.

Evitati atingerea suprafetelor impamantate sau legate la pamant, cum ar fi tevile, caloriferele, caloriferele de incalzire
centrala si frigiderele. Atingerea pieselor impamantate sau legate la pamant creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau la conditii de umezeala. Pétrunderea apei intr-o unealté electrica va creste riscul
de electrocutare.

Nu utilizati cablul de conectare in mod abuziv. Nu utilizati niciodata cablul de conectare pentru a transporta, trage de
unealta electrica sau pentru a scoate stecherul din priza. Tineti cablul de conectare departe de caldura, ulei, muchii as-
cutite sau piese in miscare. Cablurile de conectare deteriorate sau incurcate cresc riscul de electrocutare.

Cand utilizati o unealta electrica in aer liber, cablurile de conectare trebuie prelungite cu cabluri prelungitoare destinate
utilizarii in exterior. Utilizarea unui cablu prelungitor destinat utilizarii in exterior reduce riscul de electrocutare.

Daca utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabild, trebuie utilizat un dispozitiv de curent rezidual
(RCD) ca protectie impotriva tensiunii de alimentare. Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, fiti atenti la ceea ce faceti si dati dovada de bun simt atunci cand folositi o unealta electrica. Nu folositi o
unealta electrica daca sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii unei unelte electrice poate duce la vatamari corporale grave.

Purtati echipament de protectie. Purtati intotdeauna ochelari de protectie. Purtarea echipamentului de protectie, cum ar fi
o0 mascd de praf, incaltaminte antiderapanta, o casca de protectie sau o protectie auditiva, in conditii adecvate, va reduce vata-
marile corporale.

Evitati pornirea accidentald. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia oprit inainte de a conecta unealta la sursa
de alimentare si/sau la acumulator, de a ridica sau de a transporta unealta . Transportul sculelor electrice cu degetul pe
intrerupator sau conectarea sculelor electrice la reteaua electrica atunci cand intrerupatorul este in pozitia pornit poate provoca
accidente.

Scoateti orice chei sau chei inainte de a porni unealta electrica. O cheie lasata atasatd de o parte rotativa a unealta electrica
poate provoca vatamari corporale.

Nu va intindeti prea tare. Stati intotdeauna ferm si mentineti-va echilibrul. Acest lucru va va permite sa aveti un control mai
bun asupra sculei electrice in situatii neprevazute.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti parul, hainele si manusile departe de piesele in
miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot incurca in piesele in miscare.

Daca echipamentul este prevazut cu facilitati pentru conectarea unor instalatii externe de extractie si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate corect. Utilizarea instalatiilor de colectare a prafului poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculelor electrice

Nu supraincarcati unealta electrica. Folositi o unealta electrica cu puterea potrivita pentru lucrare. Unealta electricd corec-
ta va va permite sa lucrati mai bine si mai in siguranta la sarcina pentru care a fost proiectata.

Nu folositi o unealta electrica daca intrerupatorul nu o porneste sau nu o opreste. Orice unealta electrica care nu poate fi
pornitd sau oprita cu intrerupatorul este periculoasa si trebuie reparata.

Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau deconectati acumulatorul de la unealta electricd inainte de a
efectua orice reglaje, inlocui piese sau depozitare. Astfel de mésuri de siguranté preventive reduc riscul pornirii accidentale
a unealta electrica.

Depozitati sculele electrice neutilizate intr-un loc ferit de copii si nu permiteti persoanelor care nu sunt familiarizate cu
sculele electrice sau cu aceste instructiuni sa le utilizeze. Sculele electrice sunt periculoase in méinile utilizatorilor necalificati.
Sculele electrice trebuie intretinute corespunzator. Verificati daca exista nealiniere sau blocare a pieselor mobile, daca
exista piese rupte si daca exista orice alta problema care poate afecta functionarea sculei electrice. Daca se constata
deteriorari, scula electrica trebuie reparata inainte de utilizare. Multe accidente sunt cauzate de intretinerea necorespunza-
toare a sculelor electrice. .

Uneltele de taiere trebuie sa fie ascutite si curate. Intretinerea corecta a muchiilor ascutite ale uneltelor de taiere reduce pro-
babilitatea de blocare si faciliteazd manipularea.

Unealta electrica, accesoriile, uneltele de lucru etc. trebuie utilizate in conformitate cu aceste instructiuni, tinand cont de
conditiile de lucru si de tipul de lucrare care trebuie efectuata. Utilizarea unealtei electrice intr-un mod pentru care nu a fost
conceputa poate duce la situatii periculoase.

Repara

Apelati la repararea sculei electrice numai de catre o persoana calificata, folosind doar piese de schimb originale. Acest
lucru va asigura siguranta utilizarii sculei electrice.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE DE SIGURAN'[I:\ PRIVIND MASINA DE FREZAT

Tineti unealta de suprafetele de prindere izolate, deoarece unealta poate intra in contact cu propriul cablu. Taierea unui
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cablu ,sub tensiune” poate face ca si partile metalice ale unealtd sa devina ,sub tensiune” si sa provoace electrocutare opera-
torului.

Folositi cleme sau alte metode adecvate pentru a fixa si tine piesa de lucru pe o platforma stabila. Tinerea piesei de lucru
cu mainile sau cu alte parti ale corpului va crea instabilitate si ar putea duce la pierderea controlului.

Scopul instrumentului

Instrumentul este utilizat pentru prelucrarea lemnului cu freze cu coada ghidate din partea superioara a materialului de-a lungul
suprafetei sale. De asemenea, este posibila prelucrarea materialelor pe baza de lemn, cum ar fi MDF, PAL, placaj etc.

Este interzisa prelucrarea altor materiale decat lemnul si materialele pe baza de lemn, cum ar fi: materialele plastice sau metalele.
Este interzisa utilizarea uneltei ca dispozitiv stationar sau ca actionare pentru alte unelte. Utilizatorul este responsabil pentru toate
daunele rezultate din utilizarea necorespunzatoare a uneltei.

Risc rezidual

Chiar daca unealta este utilizata corect, este necesar sa se tina cont de aparitia riscurilor reziduale care nu pot fi evitate. Urma-
toarele pericole rezultd din constructia si scopul uneltei: contactul cu unealta de taiere in rotatie; ejectia uneltei introduse sau a
fragmentelor acesteia; ejectia de praf si bucati de lemn; inhalarea prafului generat in timpul lucrului; afectarea auzului dacd nu se
utilizeaza protectie auditiva; electrocutare la atingerea partilor neizolate ale uneltei. Nerespectarea recomandarilor continute in
instructiunile de utilizare poate duce la pericole rezultate din utilizarea necorespunzatoare.

Instructiuni suplimentare de siguranta

Tineti intotdeauna unealta de manerele izolate in timpul utilizarii. Unealta introdusa poate intra in contact cu cablul de alimentare
al unealtei sau cu alte fire ascunse sub tensiune. Un astfel de contact poate face ca si pértile neizolate ale unealtei sa intre sub
tensiune si ar putea electrocuta operatorul.

Fixati intotdeauna piesa de prelucrat pe o baza stabila, cum ar fi 0 banca de lucru. Nu tineti niciodata piesa de prelucrat cu méinile,
picioarele sau alte parti ale corpului. Fixarea corecta a piesei de prelucrat va reduce riscul de a pierde controlul asupra uneltei
si ca corpul dumneavoastra sa intre in contact cu partile mobile ale uneltei. Cand prelucrati piese lungi, sprijiniti-le in apropierea
piesei de prelucrat si in apropierea capetelor acesteia. Piesele lungi tind sa se indoiasca sub propria greutate. Suporturile trebuie
pozitionate astfel incat partile indoite ale piesei de prelucrat sa nu prinda unealta de lucru.

Folositi doar freze cu diametrele de coarda specificate in instructiuni. Nu modificati coada frezei pentru a se potr|V| cu soclul sculei.
Folosm mansonul si piulita proiectate pentru diametrul dat al cozii. inainte de a monta freza, asigurati-va ca viteza sa de rotatie
este mai mare sau 'egalé cu viteza de rotatie a sculei.

Prelucrarea unor materiale poate genera praf care poate fi ddunator daca este inhalat. Purtati intotdeauna o masca de praf atunci
cand lucrati. De asemenea, conectati unealta la un sistem de extractie a prafului ori de céte ori este posibil.

Inainte de fiecare utilizare, verificati dacé unealta si unealta introdusé prezinta deteriordri. Daca observati vreo deteriorare, nu
incercati s& o utilizati pana cand nu a fost reparatd. Acordati o atentie deosebité cablului de alimentare. Un cablu de alimentare
deteriorat nu poate fi reparat si trebuie inlocuit in intregime. Inlocuirea trebuie efectuata de un service autorizat. Cand deconectati
stecherul cablului de alimentare de la priza de perete, trageti intotdeauna de stecher, niciodaté de cablu.

In timpul lucrului, purtati intotdeauna echipament individual de protectie: echipament de protectie a ochilor, echipament de protec-
tie auditiva, masti anti-praf, imbracaminte de protectie cu méneca lunga si cu talpa lungd, manusi, casca de protectie si incalta-
minte lunga cu talpa antiderapanta. Parul lung trebuie legat.

Toate operatiunile de asamblare si reglare trebuie efectuate cu unealta opritd. Stecherul cablului de alimentare al unealté trebuie
deconectat de la priza de retea. Inainte de a conecta unealta la reteaua electrica, asigurati-vé ca intrerupatorul este in pozitia oprit.
Inainte de a utiliza cutitul, asigurati-va cd muchiile taietoare nu sunt deteriorate si sunt ascutite corespunzator. Muchiile taietoare
deteriorate pot face ca acestea sa sara din materialul prelucrat, producand rezultate neuniforme si ruperea cutitului. Muchiile
neascutite vor necesita o presiune sporité din partea cutitului asupra materialului prelucrat, ceea ce poate provoca arderea ma-
terialului i, de asemenea, ruperea cutitului.

Nu utilizati freze cu un diametru mai mare decét dimensiunile gaurii din baza. Freza, atunci cand este montaté in axul masinii de
frezat, nu trebuie s& blocheze coborérea si ridicarea carcasei acesteia.

Informatii despre sistemele de securitate

Masina este echipata cu un sistem de control al sigurantei (SRP/CS), proiectat in conformitate cu EN ISO 13849-1:2015.
Functie de siguranta: Previne pornirea accidentald a masinii dupa o pana de curent. La revenirea curentului, repornirea este
posibila doar prin eliberarea si apasarea deliberata a comutatorului.

Categoria sistemului: B

Nivel de asigurare a securitétii (PL): b

Acoperire diagnostica (DC): nu este necesara pentru categoria B

Tip de control: manual

Tip software: Circuit integrat cu firmware; Software dezvoltat si testat in conformitate cu modelul V

Restrictii de functionare: functia de sigurantd este activd numai cu conexiunea corectd la retea si sistemul de control functioneaza;
fara indicatori sau alarme

Functie automata de suspendare/reluare: dupa o pana de curent, functia de siguranta impiedicd pornirea automata a masinii
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Tntretinere: Nu necesité intretinere din partea utilizatorului; nu este nevoie de teste periodice
Frecventa verificarilor: nu se aplica

FUNCTIONAREA UNELTEI

Pregatirea pentru muncé

Scoateti unealta si accesoriile din ambalaj si indepartati toate componentele acesteia. Se recomanda pastrarea ambalajului, care
poate fi util la depozitarea si transportul unealta.

Asigurati-va ca in timpul tuturor operatiunilor de reglare si asamblare, unealta este deconectata de la reteaua electricd. Stecherul
cablului de alimentare este deconectat de la priza de retea.

Asamblarea si dezasamblarea frezei

Atentie! Din cauza riscului de accidentare cauzat de muchiile ascutite ale cutitului, asamblarea trebuie efectuatd purtand manusi
de protectie.

Va fi mai usor s& montati freza inainte de a monta accesoriul de lucru. Totusi, daca diametrul frezei este mai mare decat orificiul
din accesoriul de lucru, asamblarea frezei trebuie efectuata dupa montarea accesoriului de lucru.

Selectati o freza cu diametrul mandrinei listat in tabelul cu date tehnice. Blocati axul pentru a nu se roti cu o cheie si desurubati
piulita de stréngere cu cealalté cheie. Dacé diametrul mandrinei frezei este mai mic decat mansonul din interiorul p|u||te| utlllzatl
mansonul de reductie inclus. Insuruban piulita cu freza pe filetul axului si apoi — cu axul blocat cu o cheie - strangeti ferm si sigur
cu a doua cheie (Il).

Pentru a demonta taietorul, procedati in ordine inversa.

Montarea placii de proba

Placa sablon va permite s& frezati o forma pe baza sablonului. Pentru asamblare, desurubati mai intéi suruburile de montare si
scoateti capacul piciorului frezei. Asezati placa sablon pe partea inferioard a bazei astfel incat mansonul din mijloc sa fie orientat
in jos (IIf). Apoi, reinstalati capacul piciorului si insurubati totul impreuna folosind aceleasi suruburi. Nu strangeti prea tare surubu-
rile pentru a nu deteriora filetul.

Cand se foloseste masina de frezat, mansonul pldcutei trebuie s fie strans lipit de marginea sablonului (V). Materialul care este
taiat va avea dimensiuni usor diferite fata de sablon, deoarece diametrul frezei trebuie sa fie mai mic decat diametrul mansonului
placutei. Acest lucru se datoreaza faptului c& diametrul frezei trebuie sé fie mai mic decat diametrul mansonului placutei sablo-
nului.

Operarea ghidajului de frezare paralela (V)

Piciorusul de freza va permite sa atasati un ghidaj de frezare paralela. Pentru a face acest lucru, desurubati usor butonul de blo-
care a ghidajului, introduceti suportul acestuia in soclul situat in piciorusul de freza, apoi strangeti butonul pentru a-i bloca pozitia.
Dupa montarea ghidajului, sldbiti piulita fluture, setati distanta dorita dintre ghidaj si freza, apoi strangeti-o. In timpul téierii, miscati
freza astfel incat ghidajul sa fie in contact constant cu partea laterald a materialului prelucrat.

Functionarea ghidajului cu role (VI)

Piciorusul de freza va permite sa atasati un ghidaj cu role. Ghidajul cu role este utilizat pentru frezarea de-a lungul muchiilor
rotunjite, profilate sau neregulate. Pentru a face acest lucru, desurubati usor butonul de blocare a ghidajului, introduceti suportul
acestuia in soclul situat in piciorusul de frez&, apoi strangeti butonul pentru a-i bloca pozitia. Dupa montarea ghidajului, slébiti
butonul de reglare, setati distanta dorita a rolei fatd de freza, apoi strangeti-o din nou. In timpul taierii, deplasati freza astfel incat
rola de ghidare sa fie in contact constant cu partea laterala a materialului prelucrat.

Setarea adancimii de frezare

Pentru a seta adancimea de frezare, deschideti mai intai maneta de blocare (VII), ceea ce vd va permite sa miscati piciorul frezei.
Apoi, rotind surubul de reglare, reglati baza in sus sau in jos in pozitia dorita. Exista o scala de inaltime pe corpul frezei care va
permite sd setati cu precizie adancimea de frezare. Dupa ce a fost setata pozitia corespunzatoare, fixati piciorul inchizand maneta
de blocare (VII).

Nota! Dacd inchiderea manetei nu imobilizeaza baza, strangeti piulita de blocare de pe surubul de reglare cu maneta deschisa.

Setarea vitezei (VIII)

Masina de frezat permite reglarea lina a vitezei de rotatie in intervalul indicat in tabelul cu date tehnice. Viteza se seteaza cu
ajutorul unui buton, cu cat numarul vizibil este mai mare, cu atét viteza de rotatie este mai mare. Viteza de rotatie trebuie selectatéa
in functie de tipul de material prelucrat si de diametrul frezei. Cu cat diametrul frezei este mai mic si cu cat lemnul este mai dur,
cu atét viteza de rotatie poate fi setatd mai mare. Cu toate acestea, trebuie retinut ca o viteza prea mare poate provoca arderea
materialului prelucrat. Se recomanda efectuarea de teste pe materialul rezidual.

Atentie! Nu modificati setarea vitezei in timp ce unealta functioneaza sub sarcina.

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



RO

Pornirea si oprirea masinii de frezat

Inainte de a porni masina de frezat, trebuie sa o apucati de maner sau de partea superioara a carcasei si apoi sa va asigurati ca
masina de frezat nu intra in contact cu niciun obiect. Masina de frezat se porneste prin mutarea comutatorului in pozitia pornit - 1.
Dispozitivul are 0 asa-numita ,pornire lind”, ceea ce inseamna cd atinge viteza maxima sau setata de rotatie accelerand treptat.
Acest lucru protejeaza utilizatorul de o smucitura brusca din partea dispozitivului, care poate duce la pierderea controlului asupra
sculei la pornire.

Dupa pornirea frezei, mentineti-o in functiune timp de aproximativ 30 de secunde fnainte de a incepe lucrul. Daca in acest timp nu
se detecteaza simptome anormale, cum ar fi vibratii crescute, zgomot crescut, un miros suspect sau fum provenit de la unealta,
puteti incepe lucrul.

Unealta se opreste prin mutarea comutatorului in pozitia oprit - O. Dupa oprirea unealta, freza se poate roti o perioadé de timp.
Inainte de a pune unealta jos, asteptati pana cand freza s-a oprit complet din rotatie.

Frezare (IX)

Directia de rotatie a axului este indicatd de o sageatd de pe baza masinii de frezat. Frezarea trebuie efectuata in sens invers
acelor de ceasornic pentru frezarea exterioara si in sensul acelor de ceasornic pentru frezarea interioara. Acest lucru va preveni
saritul frezei si va asigura un rezultat bun al frezrii.

Viteza de avans a masinii de frezat trebuie selectata experimental, find recomandat sa se efectueze teste pe deseuri fabricate din
acelasi material ca si frezarea doritd. Cu cat viteza de avans este mai mica, cu atét rezultatul frezarii este mai bun. O vitezd prea
mica, insa, poate duce la arderea suprafetei frezate si la Iasarea unor urme permanente pe aceasta.

Sfaturi utile pentru frezare

Masina de frezat trebuie ghidata ntr-o miscare lina si un ritm uniform in timpul frezarii. Cu cat ghidarea este mai lind, cu atat
calitatea frezarii este mai buna.

Evitati sa loviti materialul prelucrat cu cutitul.

Lasati masina de frezat sd atinga viteza setata si apoi incepeti frezarea.

Daca este necesar sa se continue frezarea, freza trebuie introdusa in traseu la viteza maxima. Acest lucru va impiedica blocarea
frezei in piesa de prelucrat.

INTRETINERE $I INSPECTII

NOTA! Inainte de a incepe ajustarile, service-ul tehnic sau intretinerea, deconectati stecherul uneltei de la priza. Dupa terminarea
lucrului, verificati starea tehnica a uneltei electrice prin inspectie vizuala si evaluarea: corpului si manerului, cablului electric cu
stecher si protectie la indoire , functionérii intrerupdtorului electric, permeabilitatii fantelor de ventilatie, scanteilor periilor, nivelului
de zgomot al rulmentilor si angrenajelor, pornirii si functionarii line. In perioada de garantie, utilizatorul nu are dreptul s& instaleze
unealta sau sa inlocuiascd nicio componenta sau piesa, deoarece acest lucru va duce la pierderea drepturilor de garantie. Orice
nereguli observate in timpul inspectiei sau in timpul functionérii reprezintd un semnal pentru efectuarea reparatiilor la un punct de
service; contactati producatorul in acest scop. Dupa terminarea lucrului, carcasa, fantele de ventilatie, intrerupatoarele, manerul
suplimentar si capacele trebuie curatate, de exemplu, cu un jet de aer (cu o presiune de maximum 0,3 MPa ), o perie sau o carpa
uscatd, fard a utiliza substante chimice si lichide de curatare. Nu utilizati unelte ascutite pentru curatare. Curatati ménerele, bu-
toanele si alte elemente de reglare cu o lavetd uscata si curata.

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



ES
CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO
La fresadora se utiliza para procesar madera y materiales derivados de la madera mediante fresas de vastago. Esté equipada con
guias que facilitan el fresado en linea recta y a lo largo de un arco. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta
depende de su uso correcto, por lo tanto:
Antes de utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo.

El proveedor no es responsable de ningun dafio resultante del incumplimiento de las normas de seguridad y recomendaciones
de este manual.

EQUIPO DE PRODUCTO

La herramienta se suministra completa, pero requiere preparacion antes de comenzar a trabajar. La fresadora incluye guias y un
casquillo que permite la instalacion de fresas con un didmetro de mango menor. El equipo no incluye fresas.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catalogo YT-82389
Tension de red [V~ 230
Frecuencia de la red [Hz] 50
Potencia nominal W] 850
Velocidad nominal [min] 10000 - 30000
Profundidad méxima de fresado [mm] 40
Didmetro del portaherramientas [mm] 6/8
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion IPX0
Nivel de ruido
- presion sonora L, +K | [dB (A)] 81,030
- potencia sonora L, + K [dB (A)] 89,0+3,0
Vibraciones a , + K [m/s?) 1.067+1.5
Masa [ka] 20

Los valores de emision de ruido declarados se han medido segin un método de medicién estandar y permiten comparar
herramientas. También permiten realizar una evaluacion preliminar de la exposicion.

jAdvertencial La emision de ruido durante el funcionamiento real de la herramienta eléctrica puede diferir de los valores
declarados segun el modo de uso, en particular el tipo de material procesado.

jAdvertencial Las medidas de proteccion del operador deben determinarse con base en una aproximacion de la exposicién en
condiciones reales de uso. Se deben considerar todos los aspectos del ciclo de trabajo. Ademas del tiempo de trabajo, se deben
considerar otros factores, como el tiempo en que la herramienta esta apagada y el tiempo en ralenti.

ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS

jADVERTENCIA! Lea todas las advertencias e instrucciones de seguridad . El incumplimiento de las advertencias e
instrucciones de seguridad que se indican a continuacién podria provocar descargas eléctricas, incendios o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones de seguridad para futuras consultas.

En las advertencias que aparecen a continuacion, la expresion ,herramienta eléctrica” se refiere a una herramienta eléctrica que
funciona con la red eléctrica (inalambrica) o a una herramienta eléctrica que funciona con bateria (inaldmbrica).

Seguridad en el lugar de trabajo

El lugar de trabajo debe mantenerse ordenado y bien iluminado. El desorden y la mala iluminacion contribuyen a los
accidentes.

No utilice herramientas eléctricas en entornos explosivos, como en presencia de liquidos, gases o polvos inflamables.
Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.

Mantenga a los nifios y a las personas cercanas alejados de las zonas donde se utilizan herramientas eléctricas. Las
distracciones pueden provocar la pérdida de control sobre la herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica
Los enchufes de las herramientas eléctricas deben coincidir con las tomas de corriente. Nunca modifique el enchufe de
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ninguna manera. No utilice cables alargadores con herramientas eléctricas que tengan un cable con toma de tierra. Los
enchufes y tomas de corriente sin modificar reducen el riesgo de descarga eléctrica.

Evite tocar superficies con toma de tierra, como tuberias, radiadores, radiadores de calefaccion central y refrigeradores.
Tocar piezas con toma de tierra aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a la humedad. La entrada de agua en una herramienta eléctrica
aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No maltrate el cable de conexion. Nunca lo utilice para transportar, tirar de la herramienta eléctrica ni desenchufarla.
Mantenga el cable de conexion alejado del calor, aceite, bordes afilados o piezas méviles. Los cables de conexion dafiados
o enredados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

Al utilizar una herramienta eléctrica en exteriores, los cables de conexion deben extenderse con alargadores especiales
para exteriores. Usar un alargador especial para exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Si es inevitable utilizar una herramienta eléctrica en un entorno hiimedo, se debe utilizar un dispositivo de corriente
residual (DDR) como proteccion contra la tension de alimentacion. El uso de un DDR reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Manténgase alerta, preste atencion a lo que hace y use el sentido comin al operar una herramienta eléctrica. No la
opere si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Un momento de distraccion al operar una
herramienta eléctrica puede provocar lesiones personales graves.

Se debe usar equipo de proteccion. Use siempre gafas de seguridad. El uso de equipo de proteccién, como mascarilla
antipolvo, calzado antideslizante, casco o proteccion auditiva, en condiciones adecuadas, reducira el riesgo de lesiones.

Evite el arranque accidental. Asegurese de que el interruptor esté en la posicion de apagado antes de conectar la
herramienta a la fuente de alimentacion o a la bateria, asi como de levantarla o transportarla . Transportar herramientas
eléctricas con el dedo sobre el interruptor o conectarlas a la red eléctrica con el interruptor en la posicion de encendido puede
causar accidentes.

Retire cualquier llave inglesa o de otro tipo antes de encender la herramienta eléctrica. Dejar una llave inglesa conectada
a una pieza giratoria de la herramienta eléctrica podria causar lesiones personales.

No se estire demasiado. Manténgase siempre firme y en equilibrio. Esto le permitira controlar mejor la herramienta eléctrica
en situaciones inesperadas.

Vistase apropiadamente. No use ropa holgada ni joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes alejados de las piezas
moviles. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pueden enredarse en las piezas moviles.

Si el equipo cuenta con instalaciones para la conexion de sistemas externos de extraccion y recoleccion de polvo,
asegurese de que estén conectados y se utilicen correctamente. El uso de sistemas de recoleccion de polvo puede reducir
los riesgos relacionados con el polvo.

Uso y cuidado de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice una herramienta con la potencia adecuada para el trabajo. La herramienta
eléctrica correcta le permitira trabajar mejor y con mayor seguridad con la carga para la que fue disefiada.

No utilice una herramienta eléctrica si el interruptor no la enciende ni la apaga. Cualquier herramienta eléctrica que no
pueda encenderse ni apagarse con el interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecte el enchufe de la fuente de alimentacion o la bateria de la herramienta eléctrica antes de realizar cualquier
ajuste, reemplazar piezas o guardarla. Estas medidas de seguridad preventivas reducen el riesgo de arranque accidental de
la herramienta eléctrica.

Guarde las herramientas eléctricas sin usar fuera del alcance de los nifios y no permita que personas que no estén
familiarizadas con ellas o con estas instrucciones las utilicen. Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de
usuarios sin la formacion adecuada.

Las herramientas eléctricas requieren mantenimiento. Compruebe si las piezas méviles estan desalineadas o atascadas,
si hay piezas rotas o cualquier otra condicion que pueda afectar su funcionamiento. Si encuentra algin dafio, reparela
antes de usarla. Muchos accidentes son causados por un mantenimiento inadecuado de las herramientas eléctricas.

Las herramientas de corte deben estar afiladas y limpias. Mantener los bordes afilados reduce la probabilidad de atascos y
facilita su manejo.

La herramienta eléctrica, los accesorios, las herramientas de trabajo, etc., deben utilizarse de acuerdo con estas
instrucciones, teniendo en cuenta las condiciones de trabajo y el tipo de trabajo a realizar. El uso de la herramienta
eléctrica para un fin distinto al previsto puede provocar situaciones peligrosas.

Reparar

Encargue la reparacion de su herramienta eléctrica unicamente a personal cualificado y utilice exclusivamente repuestos
originales. Esto garantizara su seguridad al usarla.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA FRESADORAS

Sujete la herramienta por las superficies de agarre aisladas, ya que podria entrar en contacto con su propio cable.
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Cortar un cable con corriente puede provocar que las partes metalicas de la herramienta también se energicen y electrocuten
al operador.

Utilice abrazaderas u otros métodos adecuados para asegurar y sujetar la pieza de trabajo a una plataforma estable.
Sujetar la pieza de trabajo con las manos u otras partes del cuerpo generara inestabilidad y podria provocar la pérdida de control.

Propésito de la herramienta

Esta herramienta se utiliza para trabajar la madera con fresas de vastago guiadas desde la parte superior del material a lo largo
de su superficie. También permite procesar materiales a base de madera como MDF, aglomerado, contrachapado, etc.

Esta prohibido procesar materiales distintos de la madera y materiales derivados de la madera, como plésticos o metales. Esta
prohibido utilizar la herramienta como herramienta fija o como motor para otras herramientas. El usuario es responsable de todos
los dafios derivados del uso indebido de la herramienta.

Riesgo residual

Incluso si la herramienta se utiliza correctamente, es necesario tener en cuenta la aparicién de riesgos residuales que no se
pueden evitar. Los siguientes peligros se derivan de la construccion y la finalidad de la herramienta: contacto con la herramienta
de corte giratoria; proyeccion de la herramienta insertada o sus fragmentos; proyeccion de polvo y trozos de madera; inhalacién
del polvo generado durante el trabajo; dafio auditivo si no se utiliza proteccidn auditiva; descarga eléctrica al tocar piezas no
aisladas de la herramienta. El incumplimiento de las recomendaciones de las instrucciones de uso puede conllevar riesgos
derivados de un uso inadecuado.

Instrucciones de seguridad adicionales

Sujete siempre la herramienta por las empufiaduras aisladas al utilizarla. La herramienta insertada podria entrar en contacto
con el cable de alimentacién u otro cable con corriente oculto. Dicho contacto podria provocar que las partes no aisladas de la
herramienta también se energicen y provocar una descarga eléctrica al operador.

Fije siempre la pieza de trabajo a una base estable, como un banco de trabajo. Nunca la sujete con las manos, los pies ni ninguna
otra parte del cuerpo. Asegurar correctamente la pieza de trabajo reducira el riesgo de perder el control de la herramienta y de
que su cuerpo entre en contacto con las piezas mdviles. Al procesar piezas largas, apoyelas cerca de la pieza y de sus extremos.
Las piezas largas tienden a doblarse por su propio peso. Los soportes deben colocarse de forma que las partes dobladas de la
pieza no enganchen la herramienta.

Utilice inicamente fresas con los diametros de vastago especificados en las instrucciones. No modifique el vastago de la fresa
para que encaje en el portaherramientas. Utilice el manguito y la tuerca disefiados para el didmetro de vastago indicado. Antes
de montar la fresa, asegurese de que su velocidad de rotacién sea mayor o igual a la de la herramienta.

El mecanizado de algunos materiales puede generar polvo, cuya inhalacion puede ser perjudicial. Use siempre una mascarilla
antipolvo al trabajar. Conecte también la herramienta a un sistema de extraccion de polvo siempre que sea posible.

Antes de cada uso, revise la herramienta y la herramienta que va a insertar para detectar posibles dafios. Si observa algun dafio,
no intente trabajar hasta que esté reparado. Preste especial atencion al cable de alimentacion. Un cable de alimentacion dafiado
no se puede reparar y debe reemplazarse por completo. La sustitucion debe ser realizada por un servicio técnico autorizado. Al
desconectar el cable de alimentacion de la toma de corriente, tire siempre del enchufe, nunca del cable.

Al trabajar, utilice siempre equipo de proteccién personal: proteccion ocular, proteccion auditiva, mascarilla antipolvo, ropa de
proteccion de manga y pierna largas, guantes, casco y calzado largo con suela antideslizante. El cabello largo debe estar
recogido.

Todas las operaciones de montaje y ajuste deben realizarse con la herramienta apagada. El cable de alimentacién de la
herramienta debe estar desconectado de la toma de corriente. Antes de conectar la herramienta a la red eléctrica, asegurese de
que el interruptor esté apagado.

Antes de usar la cortadora, asegurese de que sus filos estén intactos y bien afilados. Los filos dafiados pueden hacer que salten
del material, producir resultados irregulares y romper la cortadora. Los filos sin afilar requieren mayor presion de la cortadora
sobre el material, lo que puede quemar el material y romper la cortadora.

No utilice fresas con un diametro mayor que las dimensiones del orificio de la base. La fresa, al montarse en el husillo de la
fresadora, no debe bloquear la subida y bajada de la carcasa.

Informacion sobre sistemas de seguridad

La maquina esta equipada con un sistema de control relacionado con la seguridad (SRP/CS), disefiado de acuerdo con la norma
EN 1SO 13849-1:2015.

Funcion de seguridad: Evita que la maquina se encienda accidentalmente tras un corte de energia. Cuando se restablece la
energia, solo es posible reiniciarla soltando y presionando el interruptor.

Categoria del sistema: B

Nivel de garantia de seguridad (PL): b

Cobertura diagndstica (CD): no se requiere para la categoria B

Tipo de control: manual

Tipo de software: Circuito integrado con firmware; Software desarrollado y probado de acuerdo con el Modelo V

Restricciones de funcionamiento: funcién de seguridad activa solo con conexion de alimentacion correcta y sistema de control en
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funcionamiento; sin indicadores ni alarmas

Funcién de suspension/reinicio automatico: después de un corte de energia, la funcion de seguridad evita que la maquina se
inicie automaticamente.

Mantenimiento: No requiere mantenimiento por parte del usuario; no es necesario realizar pruebas periodicas

Frecuencia de comprobacion: no aplicable

OPERACION DE LA HERRAMIENTA

Preparandose para el trabajo

Saque la herramienta y los accesorios del embalaje y retire todos sus componentes. Se recomienda conservar el embalaje, ya
que puede ser Util para almacenar y transportar la herramienta.

Asegurese de que la herramienta esté desconectada de la red eléctrica durante todas las operaciones de ajuste y montaje. El
enchufe del cable de alimentacion esté desconectado de la toma de corriente.

Montaje y desmontaje de la fresa

jAdvertencia! Debido al riesgo de lesiones por los bordes afilados de la cuchilla, el montaje debe realizarse con guantes de
proteccion.

Sera mas facil montar la fresa antes de montar el accesorio de trabajo. Sin embargo, si el didmetro de la fresa es mayor que el
orificio del accesorio de trabajo, el montaje de la fresa debe realizarse después de montar el accesorio de trabajo.

Seleccione una fresa con un diametro de mandril indicado en la tabla de datos técnicos. Bloguee el husillo con una llave y
desenrosque la tuerca de sujecion con la otra. Si el didametro del mandril de la fresa es menor que el casquillo dentro de la
tuerca, utilice el casquillo reductor incluido. Enrosque la tuerca con la fresa en la rosca del husillo y, a continuacién, con el husillo
bloqueado con una llave, apriétela firmemente con la segunda llave (II).

Para desmontar la cortadora proceder en el orden inverso.

Montaje de la placa de muestra

La placa de plantilla permite fresar una forma basandose en ella. Para ensamblarla, primero desatornille los tornillos de montaje
y retire la cubierta del pie de la fresadora. Coloque la placa de plantilla en la parte inferior de la base, de modo que el manguito
central quede hacia abajo (Ill). Luego, vuelva a colocar la cubierta del pie y atornille todo con los mismos tornillos. No apriete
demasiado los tornillos para no dafiar las roscas.

Al operar la fresadora, el casquillo de insercion debe quedar ajustado contra el borde de la plantilla (IV). EI material a cortar
tendra dimensiones ligeramente diferentes a las de la plantilla, ya que el didmetro de la fresa debe ser menor que el del casquillo
de insercion.

Operacion de guia de fresado paralelo (V)

El pie de la fresadora permite montar una guia de fresado paralela. Para ello, desenrosque ligeramente la perilla de bloqueo de la
guia, inserte su soporte en el alojamiento del pie de la fresadora y apriete la perilla para bloquearla. Tras montar la guia, afloje la
tuerca de mariposa, ajuste la distancia deseada entre la guia y la fresa y apriétela. Durante el corte, mueva la fresadora de modo
que la guia esté en contacto constante con el lateral del material.

Funcionamiento de la guia de rodillos (VI)

El pie de la fresadora permite acoplar una guia de rodillos. Esta guia se utiliza para fresar bordes redondeados, perfilados o
irregulares. Para ello, desenrosque ligeramente la perilla de bloqueo de la guia, inserte su soporte en el alojamiento del pie de la
fresadora y apriete la perilla para bloquearla. Tras montar la guia, afloje la perilla de ajuste, ajuste la distancia deseada entre el
rodillo y la fresa y vuelva a apretarla. Durante el corte, mueva la fresadora de modo que el rodillo guia esté en contacto constante
con el lateral del material.

Ajuste de la profundidad de fresado

Para ajustar la profundidad de fresado, primero abra la palanca de bloqueo (VII), Esto le permitird mover el pie de la fresadora.
Luego, girando el tornillo de ajuste, suba o baje la base hasta la posicién deseada. Hay una escala de altura en el cuerpo de la
fresadora que le permite ajustar con precision la profundidad de fresado. Una vez ajustada la posicion correcta, asegure el pie
cerrando la palanca de bloqueo (VII).

iNota! Si al cerrar la palanca no se inmoviliza la base, apriete la contratuerca del tornillo de ajuste con la palanca abierta.

Ajuste de la velocidad (VIII)

La fresadora permite una regulacion suave de la velocidad de rotacion dentro del rango indicado en la tabla con datos técnicos.
La velocidad se ajusta mediante un mando; cuanto mayor sea el nimero visible, mayor sera la velocidad de rotacion. La
velocidad de rotacién debe seleccionarse en funcidn del tipo de material a procesar y del didmetro de la fresa. Cuanto menor
sea el diametro de la fresa y mas dura la madera, mayor sera la velocidad de rotacion. Sin embargo, tenga en cuenta que una
velocidad demasiado alta puede quemar el material procesado. Se recomienda realizar pruebas con material de desecho.
jAdvertencial No cambie el ajuste de velocidad mientras la herramienta esté funcionando bajo carga.
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Arranque y parada de la fresadora

Antes de poner en marcha la fresadora, sujétela por el asa o la parte superior de la carcasa y asegurese de que no esté en
contacto con ningln objeto. Para arrancarla, mueva el interruptor a la posicion de encendido (I). El dispositivo cuenta con un
L,arranque suave”, que significa que alcanza la velocidad de rotacion maxima o la establecida acelerandose gradualmente. Esto
protege al usuario de una sacudida repentina del dispositivo, que puede provocar la pérdida de control sobre la herramienta al
arrancarla.

Tras arrancar la fresadora, manténgala en funcionamiento durante unos 30 segundos antes de empezar a trabajar. Si no se
detectan sintomas anormales durante este tiempo, como aumento de la vibracién, aumento del ruido, olor sospechoso o0 humo
proveniente de la herramienta, puede empezar a trabajar.

La herramienta se detiene moviendo el interruptor a la posicion de apagado (O). Tras apagar la herramienta, la fresa puede seguir
girando durante un tiempo. Antes de dejar la herramienta, espere a que la fresa se detenga por completo.

Fresado (IX)

El sentido de rotacién del husillo se indica mediante una flecha en la base de la fresadora. El fresado debe realizarse en sentido
antihorario para el fresado exterior y en sentido horario para el fresado interior. Esto evitara que la fresa salte y garantizara un
buen resultado.

La velocidad de avance de la fresadora debe seleccionarse experimentalmente; se recomienda realizar pruebas con chatarra
del mismo material que el fresado previsto. Cuanto menor sea la velocidad de avance, mejor sera el resultado del fresado. Sin
embargo, una velocidad demasiado lenta puede quemar la superficie fresada y dejar marcas permanentes.

Consejos Utiles para el fresado

La fresadora debe guiarse con un movimiento suave y a un ritmo uniforme durante el fresado. Cuanto mas suave sea el guiado,
mayor sera la calidad del fresado.

Evite golpear el material que esté procesando con la cuchilla.

Deje que la fresadora alcance la velocidad establecida y luego comience a fresar.

Si es necesario continuar fresando, la fresa debe introducirse en la pista a méaxima velocidad. Esto evitara que se atasque en
la pieza.

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

iNOTA! Antes de iniciar ajustes, servicio técnico o mantenimiento, desconecte la herramienta de la toma de corriente. Tras
finalizar el trabajo, compruebe el estado técnico de la herramienta eléctrica mediante una inspeccion visual y una evaluacion
de: el cuerpo y el mango, el cable eléctrico con el enchufe y la proteccion contra dobleces , el funcionamiento del interruptor
eléctrico, la permeabilidad de las ranuras de ventilacion, la formacion de chispas en las escobillas, el nivel de ruido de los
cojinetes y engranajes, el arranque y el buen funcionamiento. Durante el periodo de garantia, el usuario no puede instalar la
herramienta ni sustituir ningin componente o pieza, ya que esto resultara en la pérdida de los derechos de garantia. Cualquier
irregularidad observada durante la inspeccion o durante el funcionamiento es una sefial para realizar reparaciones en un punto
de servicio; pdngase en contacto con el fabricante para este fin. Tras finalizar el trabajo, la carcasa, las ranuras de ventilacion, los
interruptores, el mango adicional y las cubiertas deben limpiarse, por ejemplo, con un chorro de aire (con una presion no superior
a 0,3 MPa ), un cepillo o un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza. No utilice herramientas afiladas para
la limpieza. Limpie las manijas, perillas y demas elementos de ajuste con un pafio limpio y seco.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
La fraiseuse est utilisée pour usiner le bois et les matériaux dérivés du bois a 'aide de fraises a queue. Elle est équipée de guides
facilitant le fraisage en ligne droite et en arc de cercle. Le bon fonctionnement, la fiabilité et la sécurité de I'outil dépendent de son
utilisation correcte. Par conséquent :
Avant d'utiliser I'outil, lisez I'intégralité du manuel et conservez-le.

Le fournisseur n'est pas responsable des dommages résultant du non-respect des regles de sécurité et des recommandations
de ce manuel.

EQUIPEMENT DE PRODUIT

L'outil est fourni complet, mais nécessite une préparation préalable. La fraiseuse est fournie avec des guides et un manchon
permettant l'installation de fraises de plus petit diametre. Les fraises ne sont pas incluses.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-82389
Tension secteur [V~ 230
Fréquence du réseau [Hz] 50
Puissance nominale w] 850
Vitesse nominale [min] 10 000 - 30 000
Profondeur de fraisage max. [mm] 40
Diamétre du porte-outil [mm] 6/8
Classe d'isolation Il
Degré de protection IPX0
Niveau de bruit
- pression acoustique L , £ K , [dB (A)] 81,030
- puissance acoustique L, + K [dB (A)] 89,0+3,0
Vibrations a  + K [m/s?) 1,067 £1,5
Masse [ka] 2.0

Les valeurs d'émission sonore déclarées ont été mesurées selon une méthode normalisée et peuvent étre utilisées pour compa-
rer les outils. Elles peuvent également servir & une évaluation préliminaire de I'exposition.

Attention ! Les émissions sonores lors du fonctionnement réel de I'outil électrique peuvent différer des valeurs déclarées selon la
maniére dont I'outil est utilisé, notamment le type de matériau traité.

Attention ! Les mesures de protection de I'opérateur doivent étre déterminées en fonction d'une approximation de I'exposition
dans les conditions réelles d'utilisation. Tous les aspects du cycle de travail doivent étre pris en compte. Outre le temps de travail,
d'autres facteurs, tels que le temps d’arrét et le temps de repos de l'outil, doivent étre pris en compte.

AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE DES OUTILS

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire attentivement tous les avertissements et consignes de sécurité . Le non-respect des
avertissements et consignes de sécurité ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.
Conservez tous les avertissements et consignes de sécurité pour référence ultérieure.

Dans les avertissements ci-dessous, I'expression « outil électrique » fait référence a un outil électrique fonctionnant sur secteur
(sans fil) ou a un outil électrique fonctionnant sur batterie (sans fil).

Sécurité au travail

Le lieu de travail doit étre propre et bien éclairé. Le désordre et un mauvais éclairage contribuent aux accidents.

N'utilisez pas d’outils électriques dans des environnements explosifs, notamment en présence de liquides, de gaz ou
de poussiéres inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles susceptibles d’enflammer les poussiéres ou les
fumées.

Tenez les enfants et les personnes présentes a I'écart des zones d’utilisation des outils électriques. Toute distraction peut
entrainer une perte de controle de I'outil.

Sécurité électrique
Les fiches des outils électriques doivent étre adaptées aux prises. Ne modifiez jamais la fiche. N'utilisez pas de rallonge
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avec des outils électriques dont le cordon est équipé d’un fil de terre. Des fiches et des prises non modifiées réduisent le
risque de choc électrique.

Evitez de toucher les surfaces mises a la terre, telles que les tuyaux, les radiateurs, les radiateurs de chauffage central
et les réfrigérateurs. Le contact avec des piéces mises a la terre augmente le risque de choc électrique.

N’exposez pas les outils électriques a la pluie ou a ’humidité. La pénétration d'eau dans un outil électrique augmente le
risque de choc électrique.

Ne pas utiliser le cordon d’alimentation de maniére abusive. Ne jamais I'utiliser pour transporter, tirer I'outil électrique ou
débrancher la fiche de la prise. Tenir le cordon d’alimentation a I'écart de la chaleur, de I'huile, des bords tranchants ou
des piéces mobiles. Des cordons d'alimentation endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

Lors de I'utilisation d’un outil électrique a I'extérieur, les cordons de raccordement doivent étre rallongés avec des ral-
longes congues pour I'extérieur. L utilisation d'une rallonge congue pour I'extérieur réduit le risque de choc électrique.

Si l'utilisation d’un outil électrique dans un environnement humide est inévitable, un dispositif différentiel résiduel (DDR)
doit étre utilisé pour protéger la tension d’alimentation. L'utilisation d'un DDR réduit le risque de choc électrique.

Sécurité personnelle

Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez un outil électrique. N’uti-
lisez pas d’outil électrique si vous étes fatigué ou sous I'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un moment
d'inattention pendant I'utilisation d'un outil électrique peut entrainer des blessures graves.

Il est recommandé de porter un équipement de protection. Portez toujours des lunettes de sécurité. Le port d'équipements
de protection tels qu'un masque anti-poussiére, des chaussures antidérapantes, un casque ou une protection auditive, dans des
conditions appropriees, réduira les risques de blessures.

Evitez tout démarrage involontaire. Assurez-vous que binterrupteur est en position d>arrét avant de brancher boutil a la
source dhalimentation et/ou a la batterie, de le saisir ou de le transporter . Transporter un outil électrique avec le doigt sur
Iinterrupteur ou le brancher au secteur alors que l'interrupteur est en position de marche peut provoquer des accidents.

Retirez toute clé avant de mettre I'outil électrique en marche. Une clé laissée fixée a une piéce rotative de I'outil électrique
peut entrainer des blessures.

Ne vous penchez pas trop. Tenez-vous toujours fermement et gardez I’équilibre. Cela vous permettra de mieux contréler
I'outil électrique dans les situations imprévues.

Habillez-vous convenablement. Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux. Gardez vos cheveux, vos vétements
et vos gants éloignés des piéces mobiles. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent s'emméler dans
les pieces mobiles.

Si I'équipement est équipé de dispositifs permettant le raccordement d’équipements externes d’extraction et de collecte
des poussiéres, assurez-vous que ces équipements sont connectés et utilisés correctement. L utilisation de dispositifs de
collecte des poussieres peut réduire les risques liés a la poussiére.

Utilisation et entretien des outils électriques

Ne surchargez pas I'outil électrique. Utilisez un outil électrique dont la puissance est adaptée a la tache a effectuer. Un
outil électrique adapté vous permettra de travailler plus efficacement et en toute sécurité a la charge pour laquelle il a été congu.
N'utilisez pas d’outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de I'allumer ou de I'éteindre. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre allumé ou éteint avec l'interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

Débranchez la fiche de la source d’alimentation et/ou déconnectez la batterie de I'outil électrique avant tout réglage,
remplacement de piéces ou stockage. Ces mesures de sécurité préventives réduisent le risque de démarrage accidentel de
I'outil électrique.

Rangez les outils électriques non utilisés hors de portée des enfants et ne laissez pas des personnes non familiarisées
avec I'outil ou ces instructions I'utiliser. Les outils électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs non formés.

Les outils électriques doivent étre entretenus. Vérifiez I'absence de défaut d’alignement ou de blocage des piéces mo-
biles, de bris de piéces et de tout autre probleme susceptible d’affecter le fonctionnement de 'outil. En cas de dommage,
I'outil doit étre réparé avant utilisation. De nombreux accidents sont causés par un mauvais entretien des outils électriques.
Les outils de coupe doivent étre bien affiités et propres. Un bon entretien des bords tranchants des outils de coupe réduit les
risques de blocage et facilite leur manipulation.

L'outil électrique, les accessoires, les outils de travail, etc. doivent étre utilisés conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail et du type de travail a effectuer. Une utilisation non conforme de I'outil
électrique peut entrainer des situations dangereuses.

Réparation

Confiez la réparation de votre outil électrique a un professionnel qualifié et utilisez exclusivement des piéces d’origine.
Cela garantira sa sécurité d'utilisation.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES POUR LA FRAISEUSE

Tenez I'outil par les surfaces de préhension isolées, car il pourrait entrer en contact avec son propre cordon. Couper un
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cordon sous tension peut mettre sous tension les parties métalliques de I'outil et électrocuter I'opérateur.
Utilisez des serre-joints ou d’autres méthodes appropriées pour fixer et maintenir la piéce sur une plateforme stable.
Tenir la piece avec les mains ou d’autres parties du corps créera une instabilité et pourrait entrainer une perte de controle.

Objectif de l'outil

Cet outil est utilisé pour le travail du bois grace a des fraises a queue guidées depuis le dessus du matériau, le long de sa surface.
Il est également possible d’usiner des matériaux a base de bois tels que le MDF, I'aggloméré, le contreplaqué, etc.

II'est interdit de travailler avec des matériaux autres que le bois et les matériaux dérivés du bois, tels que le plastique ou le métal.
II'est interdit d'utiliser I'outil comme outil fixe ou comme entrainement pour d’autres outils. L'utilisateur est responsable de tout
dommage résultant d'une mauvaise utilisation de l'outil.

Risque résiduel

Méme si l'outil est utilisé correctement, il est nécessaire de prendre en compte I'apparition de risques résiduels inévitables. Les
dangers suivants résultent de la construction et de la destination de I'outil : contact avec I'outil de coupe rotatif ; éjection de I'outil
inséré ou de ses fragments ; projection de poussiéres et de morceaux de bois ; inhalation de poussieres générées pendant le
travail ; Iésions auditives en 'absence de protection auditive ; électrocution en cas de contact avec des parties non isolées de
I'outil. Le non-respect des recommandations contenues dans le mode d’emploi peut entrainer des risques résultant d’une utili-
sation incorrecte.

Consignes de sécurité supplémentaires

Tenez toujours l'outil par les poignées isolées lors de son utilisation. L'outil inséré pourrait entrer en contact avec le cordon
d'alimentation ou tout autre fil sous tension caché. Un tel contact pourrait mettre sous tension les parties non isolées de l'outil et
électrocuter 'opérateur.

Fixez toujours la piéce a usiner sur une base stable, comme un établi. Ne tenez jamais la piéce avec les mains, les pieds ou
toute autre partie du corps. Une fixation adéquate de la piece réduira le risque de perte de controle de I'outil et de contact avec
les pieces mobiles. Lors de I'usinage de piéces longues, soutenez-les prés de la piéce et de ses extrémités. Les pieces longues
ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les supports doivent étre positionnés de maniére a ce que les parties pliées de la
piece ne se coincent pas dans l'outil.

Utilisez uniquement des fraises dont le diamétre de queue est conforme aux instructions. Ne modifiez pas la queue de la fraise
pour I'adapter a la douille de l'outil. Utilisez le manchon et I'écrou adaptés au diametre de queue indiqué. Avant de monter la
fraise, assurez-vous que sa vitesse de rotation est supérieure ou égale a celle de 'outil.

L'usinage de certains matériaux peut générer des poussiéres nocives en cas d'inhalation. Portez toujours un masque anti-pous-
siére lorsque vous travaillez. Raccordez également 'outil & un systéme d’extraction de poussiére si possible.

Avant chaque utilisation, vérifiez que 'outil et I'outil inséré ne sont pas endommagés. Si vous constatez un dommage, n'essayez
pas de travailler tant qu'il n’a pas été réparé. Portez une attention particuliere au cordon d'alimentation. Un cordon d'alimentation
endommagé est irréparable et doit étre remplacé dans son intégralité. Ce remplacement doit étre effectué par un réparateur
agréé. Pour débrancher le cordon d'alimentation de la prise murale, tirez toujours sur la fiche, jamais sur le cable.

Lors du travail, portez toujours un équipement de protection individuelle : lunettes de protection, protection auditive, masque
anti-poussiére, vétements de protection a manches et jambes longues, gants, casque et chaussures a semelles antidérapantes.
Les cheveux longs doivent étre attachés.

Toutes les opérations de montage et de réglage doivent étre effectuées lorsque l'outil est hors tension. Le céble d'alimentation doit
étre débranché de la prise secteur. Avant de brancher 'outil sur le secteur, assurez-vous que l'interrupteur est en position d’arrét.
Avant d'utiliser la fraise, assurez-vous que ses tranchants sont intacts et correctement affités. Des tranchants endommagés
peuvent provoquer un décollement du matériau a usiner, un travail irrégulier et une rupture de la fraise. Des tranchants non affiités
nécessiteront une pression accrue de la fraise sur le matériau a usiner, ce qui peut brler le matériau et provoquer la rupture de
la fraise.

N'utilisez pas de fraises dont le diamétre est supérieur a celui du trou de la base. Une fois montée sur la broche de la fraiseuse,
la fraise ne doit pas géner la descente et la montée du carter.

Informations sur les systémes de sécurité

La machine est équipée d'un systéme de contréle lié a la sécurité (SRP/CS), congu conformément & la norme EN ISO 13849-
1:2015.

Fonction de sécurité : empéche tout démarrage intempestif de la machine apres une panne de courant. Une fois le courant rétabli,
le redémarrage n’est possible qu'en relachant et en appuyant a nouveau sur l'interrupteur.

Catégorie du systeme : B

Niveau d’assurance de sécurité (PL) : b

Couverture diagnostique (DC) : non requise pour la catégorie B

Type de contrdle : manuel

Type de logiciel : Circuit intégré avec micrologiciel ; Logiciel développé et testé conformément au modele V

Restrictions de fonctionnement : fonction de sécurité active uniquement avec une connexion électrique correcte et un systéme de
controle fonctionnel ; aucun indicateur ni alarme
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Fonction de suspension/reprise automatique : aprés une panne de courant, la fonction de sécurité empéche la machine de dé-
marrer automatiquement

Maintenance : Aucune maintenance utilisateur requise ; aucun besoin de tests périodiques

Fréquence de vérification : non applicable

FONCTIONNEMENT DE L'OUTIL

Préparation au travail

Retirez I'outil et les accessoires de I'emballage et retirez tous ses composants. Il est recommandé de conserver I'emballage, qui
peut étre utile pour le stockage et le transport de l'outil.

Assurez-vous que l'outil est débranché du secteur pendant toutes les opérations de réglage et d’assemblage. Le cable d'alimen-
tation est débranché de la prise secteur.

Montage et démontage de la fraise

Attention ! En raison du risque de blessure dii aux bords tranchants de la fraise, le montage doit étre effectué avec des gants de
protection.

II'sera plus facile de monter la fraise avant I'accessoire de travail. Cependant, si le diameétre de la fraise est supérieur au trou de
I'accessoire de travail, 'assemblage de la fraise devra étre effectué aprés le montage de I'accessoire.

Sélectionnez une fraise dont le diamétre de mandrin est indiqué dans le tableau des caractéristiques techniques. Bloquez la
broche avec une clé et dévissez I'écrou de serrage avec l'autre. Si le diamétre du mandrin de la fraise est inférieur a celui du
manchon a l'intérieur de I'écrou, utilisez le manchon de réduction fourni. Vissez I'écrou avec la fraise sur le filetage de la broche,
puis, la broche étant bloquée avec une clé, serrez fermement avec la seconde clé (Il).

Pour démonter le cutter, procédez dans I'ordre inverse.

Montage de la plaque d’échantillon

La plaque de gabarit vous permet de fraiser une forme a partir du gabarit. Pour I'assemblage, dévissez d’abord les vis de fixation
et retirez le cache du pied de la défonceuse. Placez la plaque de gabarit sur la base de la fraiseuse, le manchon central étant
orienté vers le bas (Ill). Remettez ensuite le cache du pied et vissez le tout avec les mémes vis. Ne serrez pas trop fort pour ne
pas endommager le filetage.

Lors du fonctionnement de la fraiseuse, le manchon de la plaquette doit étre bien ajusté contre le bord du gabarit (V). Le matériau
a usiner aura des dimensions légérement différentes de celles du gabarit, car le diamétre de la fraise doit étre inférieur a celui du
manchon de la plaquette.

Opération de guidage de fraisage paralléle (V)

Le pied de défonceuse permet de fixer un guide de fraisage parallele. Pour ce faire, dévissez Iégérement la molette de verrouil-
lage du guide, insérez son support dans la douille du pied de défonceuse, puis serrez la molette pour verrouiller sa position. Aprés
avoir monté le guide, desserrez I'écrou papillon, réglez la distance souhaitée entre le guide et la fraise, puis serrez-le. Pendant
la coupe, déplacez la défonceuse de maniére a ce que le guide soit en contact permanent avec la face du matériau a usiner.

Fonctionnement du guidage & rouleaux (VI)

Le pied de défonceuse permet de fixer un guide a galet. Ce guide est utilisé pour fraiser des bords arrondis, profilés ou irréguliers.
Pour ce faire, dévissez légérement la molette de verrouillage du guide, insérez son support dans le logement du pied de défon-
ceuse, puis serrez la molette pour verrouiller sa position. Aprés avoir installé le guide, desserrez la molette de réglage, réglez la
distance souhaitée entre le guide et la fraise, puis resserrez-la. Pendant la coupe, déplacez la défonceuse de maniére a ce que
le guide soit en contact permanent avec la face du matériau a usiner.

Réglage de la profondeur de fraisage

Pour régler la profondeur de fraisage, ouvrez d'abord le levier de verrouillage (VII), Ce qui vous permettra de déplacer le pied de
la défonceuse. Ensuite, en tournant la vis de réglage, réglez la base vers le haut ou vers le bas jusqu’a la position souhaitée. Une
échelle de hauteur sur le corps de la défonceuse permet de régler précisément la profondeur de fraisage. Une fois la position
souhaitée réglée, verrouillez le pied en fermant le levier de verrouillage (VII).

Remarque ! Si la fermeture du levier n'immobilise pas la base, serrez le contre-écrou de la vis de réglage avec le levier ouvert.

Réglage de la vitesse (VIlI)

La fraiseuse permet un réglage précis de la vitesse de rotation dans la plage indiquée dans le tableau des caractéristiques tech-
niques. La vitesse se regle a I'aide d’'un bouton rotatif. Plus le chiffre affiché est élevé, plus la vitesse de rotation est élevée. La
vitesse de rotation doit étre choisie en fonction du type de matériau a usiner et du diamétre de la fraise. Plus le diamétre de la
fraise est petit et plus le bois est dur, plus la vitesse de rotation peut étre élevée. Cependant, une vitesse trop élevée peut briler
le matériau traité. Il est recommandé d'effectuer des essais sur des chutes de bois.

Attention ! Ne modifiez pas le réglage de la vitesse lorsque l'outil fonctionne sous charge.
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Démarrage et arrét de la fraiseuse

Avant de démarrer la fraiseuse, saisissez-la par la poignée ou par la partie supérieure du boitier, puis assurez-vous qu'elle n’est
en contact avec aucun objet. Pour démarrer la fraiseuse, placez I'interrupteur sur la position « | ». L'appareil est doté d’'un démar-
rage progressif, ce qui signifie qu'il atteint progressivement la vitesse de rotation maximale ou définie. Cela protege I'utilisateur
contre les a-coups soudains, susceptibles d'entrainer une perte de contréle de I'outil au démarrage.

Aprés avoir démarré la fraiseuse, laissez-la tourner pendant environ 30 secondes avant de commencer a travailler. Si aucun
symptéme anormal n’est détecté pendant ce temps, comme une augmentation des vibrations ou du bruit, une odeur suspecte ou
de la fumée provenant de l'outil, vous pouvez commencer a travailler.

L'outil s’arréte en plagant I'interrupteur en position d'arrét (O). Apres avoir éteint I'outil, la fraise peut continuer a tourner pendant
un certain temps. Avant de reposer l'outil, attendez I'arrét complet de la fraise.

Fraisage (IX)

Le sens de rotation de la broche est indiqué par une fleche sur la base de la fraiseuse. Le fraisage doit étre effectué dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre pour le fraisage extérieur et dans le sens des aiguilles d’'une montre pour le fraisage intérieur.
Cela évitera tout saut de fraise et garantira un bon résultat de fraisage.

La vitesse d’avance de la fraiseuse doit étre choisie expérimentalement. Il est recommandé de réaliser des essais sur des chutes
de matériau identique a celui du fraisage prévu. Plus la vitesse d'avance est faible, meilleur est le résultat de fraisage. Cependant,
une vitesse trop lente peut brller la surface fraisée et laisser des marques permanentes.

Conseils utiles pour le fraisage

La fraiseuse doit étre guidée avec un mouvement fluide et régulier pendant le fraisage. Plus le guidage est fluide, meilleure est
la qualité du fraisage.

Evitez de heurter le matériau traité avec la fraise.

Laissez la fraiseuse atteindre la vitesse définie, puis commencez le fraisage.

Si le fraisage doit étre poursuivi, la fraise doit étre introduite dans la trace a pleine vitesse. Cela évitera tout blocage de la fraise
dans la piece.

ENTRETIEN ET INSPECTIONS

REMARQUE ! Avant de procéder aux réglages, a 'entretien ou a la maintenance, débranchez I'outil de la prise secteur. Une fois
le travail terminé, vérifiez I'état technique de l'outil électrique par inspection visuelle et évaluation : du corps et de la poignée, du
cable électrique avec fiche et protection anti-pliage , du fonctionnement de I'interrupteur, de la perméabilité des fentes d'aération,
de la formation d'étincelles au niveau des balais, du niveau sonore des roulements et des engrenages, du démarrage et du bon
fonctionnement. Pendant la période de garantie, I'utilisateur n’est pas autorisé a installer 'outil ni a remplacer des composants
ou des pieces, sous peine de perdre ses droits a la garantie. Toute anomalie constatée lors de I'inspection ou de I'utilisation doit
étre signalée comme nécessitant une réparation dans un centre de service ; contactez le fabricant a cet effet. Une fois le travail
terminé, nettoyez le boftier, les fentes d’aération, les interrupteurs, la poignée supplémentaire et les capots, par exemple avec un
jet d'air (pression ne dépassant pas 0,3 MPa ), une brosse ou un chiffon sec, sans utiliser de produits chimiques ni de produits
de nettoyage. N'utilisez pas d’outils tranchants pour le nettoyage. Nettoyez les poignées, boutons et autres éléments de réglage
avec un chiffon sec et propre.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO
La fresatrice viene utilizzata per la lavorazione del legno e di materiali a base di legno utilizzando frese a gambo. La fresatrice &
dotata di guide che facilitano la fresatura in linea retta e lungo un arco. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro dell'utensile
dipende dal suo corretto utilizzo, pertanto:
Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore non € responsabile per eventuali danni derivanti dal mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni
contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURE DI PRODOTTO

L'utensile viene fornito completo, ma richiede un lavoro di preparazione prima di iniziare il lavoro. La fresatrice & dotata di guide e
di un manicotto che consente l'installazione di frese con un diametro dell'impugnatura inferiore. L'attrezzatura non include le frese.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82389
Tensione di rete [V~ 230
Frequenza di rete [Hz] 50
Potenza nominale W] 850
Velocita nominale [min] 10000 - 30000
Profondita massima di fresatura [mm] 40
Diametro del portautensili [mm] 6/8
Classe di isolamento Il
Grado di protezione IPX0
Livello di rumore
- pressione sonora L, + K _ [dB (A)] 81,030
- potenza sonora L, + K [dB (A)] 89,0+3,0
Vibrazionia , + K [m/s?) 1,067+15
Massa [ka] 2.0

| valori di emissione acustica dichiarati sono stati misurati secondo un metodo di misurazione standard e possono essere utiliz-
zati per confrontare uno strumento con un altro. | valori di emissione acustica dichiarati possono essere utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell'esposizione.

Attenzione! Le emissioni di rumore durante il funzionamento effettivo dell'utensile elettrico possono differire dai valori dichiarati a
seconda del modo in cui l'utensile viene utilizzato, in particolare del tipo di materiale in lavorazione.

Attenzione! Le misure di protezione dell'operatore devono essere determinate sulla base di un’esposizione approssimativa in
condizioni d’uso reali. E necessario considerare tutte le fasi del ciclo di lavoro. Oltre al tempo di lavoro, & necessario considerare
altri fattori, come il tempo in cui l'utensile & spento e quando € inattivo.

AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI UTENSILI

ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze e le istruzioni di sicurezza . La mancata osservanza delle avvertenze e delle
istruzioni di sicurezza elencate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni di sicurezza per riferimento futuro.

Nelle avvertenze riportate di seguito, 'espressione ,utensile elettrico” si riferisce a un utensile elettrico alimentato dalla rete elet-
trica (senza fili) 0 a un utensile elettrico alimentato a batteria (senza fili).

Sicurezza sul posto di lavoro

Il posto di lavoro deve essere mantenuto in ordine e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione contribuiscono agli incidenti.
Non utilizzare utensili elettrici in ambienti a rischio di esplosione, ad esempio in presenza di liquidi, gas o polveri infiam-
mabili. Gli utensili elettrici generano scintille che possono incendiare la polvere o i fumi.

Tenere bambini e astanti lontani dalle aree in cui si utilizzano utensili elettrici. Le distrazioni possono causare la perdita di
controllo dell'utensile elettrico.

Sicurezza elettrica
Le spine degli elettroutensili devono essere adatte alle prese. Non modificare mai la spina in alcun modo. Non utilizzare
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prolunghe con elettroutensili dotati di cavo con messa a terra di protezione. Spine e prese non modificate riducono il rischio
di scosse elettriche.

Evitare di toccare superfici collegate a terra o a massa come tubi, termosifoni, radiatori del riscaldamento centralizzato
e frigoriferi. Toccare parti collegate a terra 0 a massa aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili a pioggia o umidita. L'ingresso di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di scosse elettriche.
Non utilizzare il cavo di alimentazione in modo improprio. Non utilizzare mai il cavo di alimentazione per trasportare, tirare
P'elettroutensile o per staccare la spina dalla presa di corrente. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di calore,
olio, spigoli vivi o parti in movimento. Cavi di alimentazione danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
Quando si utilizza un elettroutensile all’aperto, i cavi di collegamento devono essere prolungati con prolunghe specifi-
che per uso esterno. L'utilizzo di una prolunga specifica per uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se ¢ inevitabile utilizzare un elettroutensile in un ambiente umido, & necessario utilizzare un interruttore differenziale
(RCD) per proteggere I'apparecchio dalla tensione di alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Siate vigili, fate attenzione a cio che fate e usate il buon senso quando utilizzate un elettroutensile. Non utilizzate un elet-
troutensile quando siete stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Un momento di disattenzione durante I'utilizzo di
un elettroutensile pud causare gravi lesioni personali.

E necessario indossare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre occhiali di sicurezza. Indossare dispositivi
di protezione individuale come maschera antipolvere, calzature antiscivolo, casco o protezioni acustiche in condizioni appropriate
ridurra i danni personali.

Evitare I'avvio accidentale. Assicurarsi che I'interruttore sia in posizione di spento prima di collegare I'utensile alla fonte
di alimentazione e/o alla batteria, di sollevarlo o trasportarlo . Trasportare utensili elettrici tenendo il dito sull'interruttore o
collegarli alla rete elettrica quando l'interruttore ¢ in posizione di acceso pud causare incidenti.

Rimuovere eventuali chiavi o chiavi inglesi prima di accendere I'elettroutensile. Una chiave inglese lasciata attaccata a una
parte rotante dell'elettroutensile pud causare lesioni personali.

Non sporgerti troppo. Mantieni sempre una posizione stabile e mantieni I'equilibrio. Questo ti permettera di avere un mi-
gliore controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

Vestirsi in modo appropriato. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere capelli, vestiti e guanti lontani dalle parti in
movimento. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

Se I'apparecchiatura é dotata di dispositivi per il collegamento di sistemi esterni di aspirazione e raccolta delle polveri,
assicurarsi che questi siano collegati e utilizzati correttamente. L utilizzo di sistemi di raccolta delle polveri pud ridurre i rischi
legati alla polvere.

Uso e cura degli utensili elettrici

Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare un elettroutensile con la potenza adeguata al lavoro da svolgere. Lelet-
troutensile corretto consentira di lavorare meglio e in modo pit sicuro con il carico per il quale & stato progettato.

Non utilizzare un utensile elettrico se I'interruttore non lo accende o lo spegne. Qualsiasi utensile elettrico che non possa
essere acceso o spento tramite I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

Scollegare la spina dalla fonte di alimentazione e/o scollegare la batteria dall’utensile elettrico prima di effettuare qual-
siasi regolazione, sostituzione di componenti o stoccaggio. Tali misure di sicurezza preventive riducono il rischio di avvio
accidentale dell'utensile elettrico.

Conservare gli elettroutensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non consentire a persone che non abbiano
familiarita con Ielettroutensile o con le presenti istruzioni di utilizzarlo. Gli elettroutensili sono pericolosi se maneggiati da
utenti non addestrati.

Gli utensili elettrici devono essere sottoposti a manutenzione. Verificare eventuali disallineamenti o inceppamenti delle
parti mobili, rotture di componenti e qualsiasi altra condizione che possa compromettere il funzionamento dell’utensile
elettrico. In caso di danni, 'utensile elettrico deve essere riparato prima dell’'uso. Molti incidenti sono causati da una manu-
tenzione impropria degli utensili elettrici.

Gli utensili da taglio devono essere affilati e puliti. Mantenere i bordi affilati degli utensili da taglio riduce la probabilita di
inceppamenti e ne facilita la maneggevolezza.

L'elettroutensile, gli accessori, gli utensili da lavoro, ecc. devono essere utilizzati in conformita con le presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e del tipo di lavoro da svolgere. L'uso dell’elettroutensile per scopi diversi da quelli
previsti pud causare situazioni pericolose.

Riparazione

Fate riparare il vostro elettroutensile solo da personale qualificato e utilizzando esclusivamente ricambi originali. Questo
garantira la sicurezza d'uso del vostro elettroutensile.

ULTERIORI AVVERTENZE DI SICUREZZA PER LA FRESATURA

Afferrare I'utensile per le superfici di presa isolate, poiché potrebbe entrare in contatto con il proprio cavo. Tagliare un
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cavo ,sotto tensione” pud mettere sotto tensione anche le parti metalliche dell'utensile, provocando una scossa elettrica all'ope-
ratore.

Utilizzare morsetti o altri metodi appropriati per fissare e tenere fermo il pezzo in lavorazione su una piattaforma stabile.
Tenere il pezzo in lavorazione con le mani o altre parti del corpo creera instabilita e potrebbe causare la perdita di controllo.

Scopo dello strumento

L'utensile viene utilizzato per la lavorazione del legno con frese a gambo guidate dalla parte superiore del materiale lungo la sua
superficie. E possibile lavorare anche materiali a base di legno come MDF, truciolato, compensato, ecc.

E vietato lavorare materiali diversi dal legno e materiali a base di legno, come plastica o metallo. E vietato utilizzare butensile
come utensile stazionario o come azionamento per altri utensili. Liutente & responsabile di tutti i danni derivanti da un uso impro-
prio delbutensile.

Rischio residuo

Anche se I'utensile viene utilizzato correttamente, & necessario tenere conto del verificarsi di rischi residui che non possono
essere evitati. | seguenti pericoli derivano dalla costruzione e dallo scopo dell'utensile: contatto con l'utensile da taglio rotante;
espulsione dell'utensile inserito o dei suoi frammenti; espulsione di polvere e pezzi di legno; inalazione di polvere generata
durante il lavoro; danni all'udito in caso di mancato utilizzo di protezioni acustiche; scossa elettrica in caso di contatto con parti
non isolate dell'utensile. Il mancato rispetto delle raccomandazioni contenute nelle istruzioni per I'uso pud comportare pericoli
derivanti da un uso improprio.

Ulteriori istruzioni di sicurezza

Durante I'uso, tenere sempre I'utensile per le impugnature isolate. L'utensile inserito potrebbe entrare in contatto con il cavo di
alimentazione o con altri cavi sotto tensione nascosti. Tale contatto potrebbe mettere sotto tensione anche le parti non isolate
dell'utensile, con il rischio di folgorazione per I'operatore.

Fissare sempre il pezzo in lavorazione a una base stabile, come un banco da lavoro. Non tenere mai il pezzo in lavorazione con
mani, piedi o altre parti del corpo. Un corretto fissaggio del pezzo in lavorazione ridurra il rischio di perdere il controllo dell'uten-
sile e di entrare in contatto con le parti in movimento dell'utensile. Quando si lavorano pezzi lunghi, sostenerli vicino al pezzo in
lavorazione e vicino alle estremita. | pezzi lunghi tendono a piegarsi sotto il proprio peso. | supporti devono essere posizionati in
modo che le parti piegate del pezzo in lavorazione non incastrino I'utensile in lavorazione.

Utilizzare solo frese con il diametro del gambo specificato nelle istruzioni. Non modificare il gambo della fresa per adattarlo alla
sede dell'utensile. Utilizzare la bussola e il dado progettati per il diametro del gambo specificato. Prima di montare la fresa, assi-
curarsi che la sua velocita di rotazione sia maggiore o uguale alla velocita di rotazione dell'utensile.

La lavorazione di alcuni materiali pud generare polveri nocive se inalate. Indossare sempre una maschera antipolvere durante il
lavoro. Inoltre, collegare I'utensile a un sistema di aspirazione delle polveri, ove possibile.

Prima di ogni utilizzo, controllare I'utensile e 'utensile inserito per eventuali danni. In caso di danni, non tentare di lavorare finché
non siano stati riparati. Prestare particolare attenzione al cavo di alimentazione. Un cavo di alimentazione danneggiato non puo
essere riparato e deve essere sostituito completamente. La sostituzione deve essere eseguita da un centro di riparazione autoriz-
zato. Quando si scollega la spina del cavo di alimentazione dalla presa a muro, tirare sempre la spina, mai il cavo.

Durante il lavoro, indossare sempre dispositivi di protezione individuale: occhiali protettivi, protezioni acustiche, maschere anti-
polvere, indumenti protettivi a maniche e gambe lunghe, guanti, casco e scarpe alte con suola antiscivolo. | capelli lunghi devono
essere legati.

Tutte le operazioni di montaggio e regolazione devono essere eseguite a utensile spento. La spina del cavo di alimentazione
dell'utensile deve essere scollegata dalla presa di corrente. Prima di collegare I'utensile alla rete elettrica, assicurarsi che l'inter-
ruttore sia in posizione di spento.

Prima di utilizzare la fresa, assicurarsi che i suoi taglienti siano integri e correttamente affilati. | taglienti danneggiati possono
staccarsi dal materiale in lavorazione, produrre risultati di lavoro irregolari e causare la rottura della fresa. | taglienti non affilati
richiedono una maggiore pressione della fresa sul materiale in lavorazione, il che pud causare bruciature del materiale e anche
la rottura della fresa.

Non utilizzare frese con diametro superiore alle dimensioni del foro nella base. La fresa, una volta montata sul mandrino della
fresatrice, non deve ostacolare I'abbassamento e il sollevamento del corpo della fresatrice.

Informazioni sui sistemi di sicurezza

La macchina & dotata di un sistema di controllo di sicurezza (SRP/CS), progettato in conformita alla norma EN I1SO 13849-1:2015.
Funzione di sicurezza: impedisce |'avvio involontario della macchina dopo un’interruzione di corrente. Al ritorno della corrente, il
riavvio € possibile solo rilasciando e premendo nuovamente l'interruttore.

Categoria di sistema: B

Livello di garanzia della sicurezza (PL): b

Copertura diagnostica (DC): non richiesta per la categoria B

Tipo di controllo: manuale

Tipo di software: circuito integrato con firmware; software sviluppato e testato in conformita con il modello V

Limitazioni operative: funzione di sicurezza attiva solo con corretto collegamento elettrico e sistema di controllo funzionante;
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nessun indicatore o allarme

Funzione di sospensione/ripresa automatica: dopo un’interruzione di corrente, la funzione di sicurezza impedisce I'avvio auto-
matico della macchina

Manutenzione: nessuna manutenzione richiesta dall'utente; nessuna necessita di test periodici

Frequenza di controllo: non applicabile

FUNZIONAMENTO DELL'UTENSILE

Prepararsi al lavoro

Estrarre I'utensile e gli accessori dall'imballaggio e rimuoverne tutti i componenti. Si consiglia di conservare I'imballaggio, che pud
essere utile per riporre e trasportare l'utensile.

Assicurarsi che durante tutte le operazioni di regolazione e montaggio I'utensile sia scollegato dalla rete elettrica. La spina del
cavo di alimentazione sia scollegata dalla presa di corrente.

Montaggio e smontaggio della fresa

Attenzione! A causa del rischio di lesioni dovuto ai bordi affilati della fresa, il montaggio deve essere eseguito indossando guanti
protettivi.

Sara piu facile montare la fresa prima di montare I'accessorio di lavoro. Tuttavia, se il diametro della fresa & maggiore del foro
nell'accessorio di lavoro, il montaggio della fresa deve essere eseguito dopo aver montato I'accessorio di lavoro.

Selezionare una fresa con un diametro del mandrino riportato nella tabella dei dati tecnici. Bloccare il mandrino con una chiave e
svitare il dado di serraggio con I'altra chiave. Se il diametro del mandrino della fresa ¢ inferiore alla bussola allinterno del dado,
utilizzare la bussola di riduzione in dotazione. Avvitare il dado con la fresa sulla filettatura del mandrino e quindi, con il mandrino
bloccato con una chiave, serrare saldamente e saldamente con la seconda chiave (Il).

Per smontare la fresa procedere in ordine inverso.

Montaggio della piastra campione

La piastra dima consente di fresare una forma basata sulla dima. Per il montaggio, svitare prima le viti di montaggio e rimuovere
il coperchio del piede della fresatrice. Posizionare la piastra dima sul fondo della base in modo che il manicotto centrale sia rivolto
verso il basso (I11). Quindi reinstallare il coperchio del piede e avvitare il tutto utilizzando le stesse viti. Non stringere eccessiva-
mente le viti per non danneggiare la filettatura.

Durante I'utilizzo della fresatrice, il manicotto dellinserto deve essere aderente al bordo della dima (IV). Il materiale da tagliare
avra dimensioni leggermente diverse rispetto a quelle della dima, poiché il diametro della fresa deve essere inferiore al diametro
del manicotto dell'inserto. Questo perché il diametro della fresa deve essere inferiore al diametro del manicotto dell'inserto della
dima.

Funzionamento della guida di fresatura parallela (V)

I piedino della fresatrice consente di montare una guida di fresatura parallela. Per farlo, svitare leggermente la manopola di
bloccaggio della guida, inserire il suo supporto nella sede situata nel piedino della fresatrice e quindi serrare la manopola per
bloccarla in posizione. Dopo aver montato la guida, allentare il dado ad alette, impostare la distanza desiderata tra la guida e la
fresa e quindi serrarlo. Durante il taglio, muovere la fresatrice in modo che la guida sia costantemente a contatto con il lato del
materiale in lavorazione.

Funzionamento della guida a rulli (Vi)

II piedino della fresatrice consente di montare una guida a rulli. La guida a rulli viene utilizzata per fresare lungo bordi arrotondati,
profilati o di forma irregolare. Per farlo, svitare leggermente la manopola di bloccaggio della guida, inserire il suo supporto nella
sede situata nel piedino della fresatrice e quindi serrare la manopola per bloccarla in posizione. Dopo aver montato la guida,
allentare la manopola di regolazione, impostare la distanza desiderata del rullo dalla fresa e quindi serrarla nuovamente. Durante
il taglio, muovere la fresatrice in modo che il rullo di guida sia costantemente a contatto con il lato del materiale in lavorazione.

Impostazione della profondita di fresatura

Per impostare la profondita di fresatura, aprire prima la leva di bloccaggio (VII), che vi permettera di spostare il piedino della
fresatrice. Quindi, ruotando la vite di regolazione, impostate la base verso l'alto o verso il basso nella posizione desiderata. Sul
corpo della fresatrice € presente una scala graduata che consente di impostare con precisione la profondita di fresatura. Una volta
impostata la posizione corretta, fissate il piedino chiudendo la leva di bloccaggio (VII).

Nota! Se la chiusura della leva non blocca la base, serrare il controdado sulla vite di regolazione con la leva aperta.

Impostazione della velocita (VIlI)

La fresatrice consente una regolazione fluida della velocita di rotazione entro l'intervallo indicato nella tabella dei dati tecnici. La
velocita viene impostata tramite una manopola: pit alto & il numero visualizzato, maggiore € la velocita di rotazione. La velocita di
rotazione deve essere selezionata in base al tipo di materiale da lavorare e al diametro della fresa. Piu piccolo & il diametro della
fresa e piu duro € il legno, maggiore € la velocita di rotazione impostabile. Tuttavia, € importante ricordare che una velocita troppo
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elevata pud causare la bruciatura del materiale lavorato. Si consiglia di effettuare prove su materiale di scarto.
Attenzione! Non modificare 'impostazione della velocita mentre I'utensile € in funzione sotto carico.

Awviamento e arresto della fresatrice

Prima di avviare la fresatrice, afferrarla per la maniglia o per la parte superiore del corpo, assicurandosi che non tocchi alcun
oggetto. La fresatrice si avvia portando l'interruttore in posizione di accensione - I. Il dispositivo € dotato del cosiddetto ,soft start”,
che consente di raggiungere gradualmente la velocita massima o quella impostata. Questo protegge I'utente da scossoni improv-
visi del dispositivo, che potrebbero causare la perdita di controllo dell'utensile all'avvio.

Dopo aver avviato la fresatrice, mantenerla in funzione per circa 30 secondi prima di iniziare a lavorare. Se durante questo pe-
riodo non si rilevano sintomi anomali, come aumento delle vibrazioni, aumento del rumore, odore sospetto o fumo proveniente
dall'utensile, & possibile iniziare a lavorare.

L'utensile si arresta portando l'interruttore in posizione di spegnimento - O. Dopo aver spento l'utensile, la fresa potrebbe conti-
nuare a ruotare per un po’ di tempo. Prima di riporre I'utensile, attendere che la fresa abbia smesso completamente di ruotare.

Fresatura (IX)

Il senso di rotazione del mandrino ¢ indicato da una freccia sulla base della fresatrice. La fresatura deve essere eseguita in sen-
s0 antiorario per le lavorazioni esterne e in senso orario per quelle interne. Questo evitera salti della fresa e garantira un buon
risultato di fresatura.

La velocita di avanzamento della fresatrice deve essere selezionata sperimentalmente; si consiglia di effettuare prove su scarti
dello stesso materiale da fresare. Minore € la velocita di avanzamento, migliore sara il risultato della fresatura. Una velocita troppo
bassa, tuttavia, puo causare bruciature sulla superficie fresata e lasciare segni permanenti.

Consigli utili per la fresatura

La fresatrice deve essere guidata con un movimento fluido e a un ritmo uniforme durante la fresatura. Pit fluido € il movimento,
migliore sara la qualita della fresatura.

Evitare di urtare con la fresa il materiale in lavorazione.

Lasciare che la fresatrice raggiunga la velocita impostata e quindi iniziare la fresatura.

Se ¢ necessario continuare la fresatura, la fresa deve essere inserita nella traccia a piena velocita. Questo evitera che la fresa
si incastri nel pezzo.

MANUTENZIONE E ISPEZIONI

NOTA! Prima di iniziare le regolazioni, I'assistenza tecnica o la manutenzione, scollegare la spina dellutensile dalla presa di
corrente. Al termine del lavoro, verificare le condizioni tecniche dell'utensile elettrico mediante un'ispezione visiva e la valutazione
di: corpo e impugnatura, cavo elettrico con spina e protezione antipiega , funzionamento dell'interruttore elettrico, pervieta delle
fessure di ventilazione, formazione di scintille delle spazzole, rumorosita di cuscinetti e ingranaggi, avviamento e funzionamento
regolare. Durante il periodo di garanzia, I'utente non puo installare I'utensile o sostituire componenti o parti, poiché cid comportera
la perdita dei diritti di garanzia. Qualsiasi irregolarita osservata durante I'ispezione o durante il funzionamento & un segnale per
effettuare riparazioni presso un centro di assistenza; contattare il produttore a tale scopo. Al termine del lavoro, I'alloggiamento, le
fessure di ventilazione, gli interruttori, limpugnatura aggiuntiva e i coperchi devono essere puliti, ad esempio con un getto d'aria
(con una pressione non superiore a 0,3 MPa ), una spazzola o un panno asciutto, senza l'uso di prodotti chimici e detergenti.
Non utilizzare utensili affilati per la pulizia. Pulire le impugnature, le manopole e gli altri elementi di regolazione con un panno
asciutto e pulito.
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PRODUCTKENMERKEN
De freesmachine wordt gebruikt voor het bewerken van hout en houtachtige materialen met behulp van schachtfrezen. De frees-
machine is voorzien van geleidingen, waardoor rechtlijnig en boogvormig frezen mogelijk is. De correcte, betrouwbare en veilige
werking van het gereedschap hangt af van het juiste gebruik ervan, daarom:
Lees de volledige handleiding voordat u het gereedschap gaat gebruiken en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die ontstaat doordat de veiligheidsvoorschriften en aanbevelingen uit deze
handleiding niet worden nageleefd.

PRODUCTUITRUSTING
Het gereedschap wordt compleet geleverd, maar vereist voorbereidend werk voordat u aan de slag kunt. De freesmachine wordt

geleverd met geleiders en een huls die het mogelijk maakt om frezen met een kleinere handgreepdiameter te monteren. De
uitrusting omvat geen frezen.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-82389
Netspanning [V~] 230
Netwerkfrequentie [Hz] 50
Nominaal vermogen w] 850
Nominale snelheid [min”'] 10000 - 30000
le freesdiepte [mm] 40
Diameter gereedschapshouder [mm] 6/8
Isolatiekl Il
Beschermingsgraad IPX0
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, +K [dB (A)] 81,0+£3,0
- geluidsvermogen L ,+K . [dB (A)] 89,0+£3,0
Trilingena  + K [m/s?] 1,067 £1,5
Massa [kq] 20

De opgegeven geluidsemissiewaarden zijn gemeten volgens een standaardmeetmethode en kunnen worden gebruikt om ver-
schillende instrumenten met elkaar te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarden kunnen ook worden gebruikt voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling.

Waarschuwing! De geluidsemissie tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap kan afwijken van de opgegeven waarden,
afhankelijk van de manier waarop het gereedschap wordt gebruikt en met name het soort materiaal dat wordt bewerkt.
Waarschuwing! Beschermingsmaatregelen voor de gebruiker moeten worden bepaald op basis van een benadering van de bloot-
stelling onder werkelijke gebruiksomstandigheden. Alle onderdelen van de werkcyclus moeten in aanmerking worden genomen.
Naast de werktijd moeten ook andere factoren, zoals de tijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en wanneer het stationair draait,
in aanmerking worden genomen.

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR GEREEDSCHAP

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaarschuwingen en -instructies . Het niet opvolgen van de onderstaande veilig-
heidswaarschuwingen en -instructies kan leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en veiligheidsinstructies voor toekomstig gebruik.

In de onderstaande waarschuwingen verwijst de uitdrukking ,elektrisch gereedschap” naar een op het lichtnet (snoerloos) wer-
kend elektrisch gereedschap of een op een accu (snoerloos) werkend elektrisch gereedschap.

Veiligheid op de werkplek

De werkplek moet netjes en goed verlicht zijn. Rommel en slechte verlichting dragen bij aan ongelukken.

Gebruik geen elektrisch gereedschap in explosieve omgevingen, zoals de aanwezigheid van ontvlambare vloeistoffen,
gassen of stof. Elektrisch gereedschap veroorzaakt vonken die het stof of de dampen kunnen doen ontbranden.

Houd kinderen en omstanders uit de buurt van plaatsen waar elektrisch gereedschap wordt gebruikt. Afleiding kan leiden
tot verlies van controle over het elektrische gereedschap.
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Elektrische veiligheid

Stekkers van elektrisch gereedschap moeten op de stopcontacten passen. Wijzig de stekker nooit op enigerlei wijze. Ge-
bruik geen verlengsnoer met elektrisch gereedschap dat een snoer met een aardingsdraad heeft. Ongewijzigde stekkers
en stopcontacten verminderen het risico op een elektrische schok.

Vermijd het aanraken van geaarde oppervlakken zoals leidingen, radiatoren, centrale verwarmingsradiatoren en koelkas-
ten. Het aanraken van geaarde onderdelen verhoogt het risico op een elektrische schok.

Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan regen of vocht. Water dat in elektrisch gereedschap komt, verhoogt het risico op
een elektrische schok.

Misbruik het aansluitsnoer niet. Gebruik het aansluitsnoer nooit om het elektrische gereedschap te dragen, te trekken
of om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd het aansluitsnoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of
bewegende onderdelen. Beschadigde of in de knoop geraakte aansluitsnoeren verhogen het risico op een elektrische schok.
Bij gebruik van elektrisch gereedschap buitenshuis, dienen de aansluitsnoeren te worden verlengd met verlengsnoeren
die geschikt zijn voor gebruik buitenshuis. Het gebruik van een verlengsnoer dat geschikt is voor gebruik buitenshuis vermin-
dert het risico op een elektrische schok.

Als het gebruik van elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdelijk is, dient een aardlekschakelaar
(RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de netspanning. Het gebruik van een aardlekschakelaar vermindert het
risico op een elektrische schok.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, let op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het bedienen van elektrisch gereedschap. Gebruik geen
elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invioed van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onoplettend-
heid tijdens het bedienen van elektrisch gereedschap kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Draag beschermende uitrusting. Draag altijd een veiligheidsbril. Het dragen van beschermende uitrusting zoals een stofmas-
ker, antislipschoenen, een helm of gehoorbescherming onder de juiste omstandigheden vermindert persoonlijk letsel.

Voorkom onbedoeld starten. Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat voordat u het gereedschap aansluit
op de stroombron en/of de accu, of voordat u het oppakt of draagt . Het dragen van elektrisch gereedschap met uw vinger
op de schakelaar of het aansluiten van elektrisch gereedschap op het lichtnet terwijl de schakelaar in de aan-stand staat, kan
ongelukken veroorzaken.

Verwijder alle sleutels voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een sleutel die aan een draaiend onderdeel van
het elektrische gereedschap blijft zitten, kan leiden tot persoonlijk letsel.

Reik niet te ver. Sta altijd stevig en bewaar uw evenwicht. Dit geeft u betere controle over het elektrische gereedschap in
onverwachte situaties.

Draag gepaste kleding. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en handschoenen uit de buurt van
bewegende onderdelen. Losse kleding, sieraden of lang haar kunnen verstrikt raken in bewegende onderdelen.

Als de apparatuur is voorzien van voorzieningen voor het aansluiten van externe stofafzuig- en stofopvangvoorzienin-
gen, zorg er dan voor dat deze zijn aangesloten en correct worden gebruikt. Het gebruik van stofopvangvoorzieningen kan
stofgerelateerde gevaren verminderen.

Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap

Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik elektrisch gereedschap met het juiste vermogen voor de klus. Met
het juiste elektrische gereedschap kunt u beter en veiliger werken met de belasting waarvoor het is ontworpen.

Gebruik geen elektrisch gereedschap als de schakelaar het niet aan of uit zet. Elk elektrisch gereedschap dat niet met de
schakelaar aan of uit kan worden gezet, is gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of koppel de accu los van het elektrische gereedschap voordat u aanpassingen
uitvoert, onderdelen vervangt of het gereedschap opbergt. Dergelijke preventieve veiligheidsmaatregelen verkleinen het
risico op onbedoeld starten van het elektrische gereedschap.

Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen en laat personen die niet bekend zijn met
het elektrische gereedschap of deze instructies het niet gebruiken. Elektrisch gereedschap is gevaarlijk in de handen van
onervaren gebruikers.

Elektrisch gereedschap moet onderhouden worden. Controleer op verkeerde uitlijning of vastlopen van bewegende
onderdelen, breuk van onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap kunnen beinvioeden.
Indien schade wordt geconstateerd, moet het gereedschap voor gebruik worden gerepareerd. Veel ongelukken worden
veroorzaakt door onjuist onderhoud van elektrisch gereedschap.

Snijgereedschap moet scherp en schoon zijn. Het goed onderhouden van scherpe randen vermindert de kans op vastlopen
en vergemakkelijkt de bediening.

Het elektrische gereedschap, de accessoires, het werktuig, enz. moeten worden gebruikt in overeenstemming met deze
instructies, rekening houdend met de werkomstandigheden en het soort werk dat moet worden uitgevoerd. Het gebruik
van het elektrische gereedschap op een manier waarvoor het niet bedoeld is, kan leiden tot gevaarlijke situaties.

Reparatie
Laat uw elektrische gereedschap alleen repareren door een gekwalificeerd persoon en gebruik uitsluitend originele
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reserveonderdelen. Zo blijft uw elektrische gereedschap veilig in gebruik.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR FREESMACHINES

Houd het gereedschap vast bij de geisoleerde grijpvlakken, omdat het gereedschap in contact kan komen met het eigen
snoer. Het doorsnijden van een onder spanning staand snoer kan ertoe leiden dat metalen onderdelen van het gereedschap ook
onder spanning komen te staan en de gebruiker een schok geven.

Gebruik klemmen of andere geschikte methoden om het werkstuk op een stabiel platform vast te zetten en te houden.
Het vasthouden van het werkstuk met uw handen of andere lichaamsdelen zorgt voor instabiliteit en kan leiden tot controleverlies.

Doel van de tool

Het gereedschap wordt gebruikt voor houtbewerking met schachtfrezen die vanaf de bovenkant van het materiaal langs het
opperviak worden geleid. Het is ook mogelijk om houtachtige materialen zoals MDF, spaanplaat, multiplex, enz. te bewerken.
Het is verboden andere materialen dan hout en houtachtige materialen te bewerken, zoals kunststoffen of metalen. Het is verbo-
den het gereedschap stationair te gebruiken of als aandrijving voor ander gereedschap. De gebruiker is aansprakelijk voor alle
schade die voortvloeit uit onjuist gebruik van het gereedschap.

Resterend risico

Zelfs bij correct gebruik van het gereedschap moet rekening worden gehouden met het optreden van restrisico’s die niet kun-
nen worden vermeden. De volgende gevaren vloeien voort uit de constructie en het doel van het gereedschap: contact met het
roterende snijgereedschap; uitwerpen van het geplaatste gereedschap of fragmenten daarvan; uitwerpen van stof en stukken
hout; inademing van stof dat tijdens het werk ontstaat; gehoorschade indien geen gehoorbescherming wordt gebruikt; elektrische
schokken bij het aanraken van niet-geisoleerde delen van het gereedschap. Het niet opvolgen van de aanbevelingen in de ge-
bruiksaanwijzing kan leiden tot gevaren als gevolg van onjuist gebruik.

Aanvullende veiligheidsinstructies

Houd het gereedschap tijdens het gebruik altijd vast bij de geisoleerde handgrepen. Het geplaatste gereedschap kan in contact
komen met het netsnoer van het gereedschap of een andere verborgen ,spanningvoerende” draad. Door dergelijk contact kunnen
ook niet-geisoleerde onderdelen van het gereedschap onder spanning komen te staan, wat de gebruiker een schok kan bezorgen.
Bevestig het werkstuk altijd op een stabiele ondergrond, zoals een werkbank. Houd het werkstuk nooit vast met uw handen,
voeten of andere lichaamsdelen. Door het werkstuk goed vast te zetten, verkleint u het risico dat u de controle over het gereed-
schap verliest en dat uw lichaam in contact komt met bewegende delen van het gereedschap. Ondersteun lange werkstukken
bij het bewerken van lange werkstukken dicht bij het werkstuk en bij de uiteinden ervan. Lange werkstukken hebben de neiging
door te buigen onder hun eigen gewicht. Plaats de steunen zo dat de buigende delen van het werkstuk niet in het gereedschap
terechtkomen.

Gebruik alleen freesjes met de in de instructies aangegeven schachtdiameters. Pas de freesschacht niet aan om deze in de
gereedschapshouder te laten passen. Gebruik de huls en moer die geschikt zijn voor de betreffende schachtdiameter. Controleer
voor het monteren van de frees of het toerental groter is dan of gelijk is aan het toerental van het gereedschap.

Bij het bewerken van sommige materialen kan stof vrijkomen dat schadelijk kan zijn bij inademing. Draag altijd een stofmasker
tijdens het werken. Sluit het gereedschap indien mogelijk ook aan op een stofafzuigsysteem.

Controleer voor elk gebruik het gereedschap en het gebruikte gereedschap op beschadigingen. Als u schade constateert, probeer
dan niet te werken totdat deze gerepareerd is. Besteed bijzondere aandacht aan het netsnoer. Een beschadigd netsnoer kan niet
worden gerepareerd en moet in zijn geheel worden vervangen. Vervanging dient te worden uitgevoerd door een erkende repara-
tieservice. Trek bij het loskoppelen van het netsnoer altijd aan de stekker, nooit aan de kabel.

Draag tijdens het werk altijd persoonlijke beschermingsmiddelen: oogbescherming, gehoorbescherming, stofmaskers, bescher-
mende kleding met lange mouwen en pijpen, handschoenen, een helm en hoge schoenen met antislipzolen. Lang haar moet
worden vastgebonden.

Alle montage- en afstelwerkzaamheden moeten worden uitgevoerd terwijl het gereedschap is uitgeschakeld. De stekker van het
gereedschap moet uit het stopcontact zijn. Controleer of de schakelaar in de uit-stand staat voordat u het gereedschap op het
lichtnet aansluit.

Controleer voor gebruik of de snijkanten onbeschadigd en goed geslepen zijn. Beschadigde snijkanten kunnen ervoor zorgen dat
ze loskomen van het te bewerken materiaal, wat leidt tot onregelmatige resultaten en breuk van de snijkant. Onscherpe snijkanten
vereisen een hogere druk van de snijkant op het te bewerken materiaal, wat kan leiden tot verbranding en breuk van de snijkant.
Gebruik geen frees met een grotere diameter dan de afmetingen van het gat in de basis. De frees mag, gemonteerd in de frees-
spindel, het heffen en laten zakken van de freesbehuizing niet blokkeren.

Informatie over beveiligingssystemen

De machine is uitgerust met een veiligheidsgerelateerd besturingssysteem (SRP/CS), ontworpen volgens EN ISO 13849-1:2015.
Veiligheidsfunctie: Voorkomt onbedoeld opstarten van de machine na een stroomstoring. Wanneer de stroom terugkeert, is her-
starten alleen mogelijk door de schakelaar bewust los te laten en opnieuw in te drukken.

Systeemcategorie: B

m OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



NL

Beveiligingsniveau (PL): b

Diagnostische dekking (DC): niet vereist voor categorie B

Bedieningstype: handmatig

Softwaretype: Geintegreerd circuit met firmware; software ontwikkeld en getest volgens het V-model

Bedrijfsbeperkingen: veiligheidsfunctie alleen actief bij correcte stroomaansluiting en werkend besturingssysteem; geen indica-
toren of alarmen

Automatische suspend/resume-functie: na een stroomstoring voorkomt de veiligheidsfunctie dat de machine automatisch opstart
Onderhoud: Geen onderhoud door de gebruiker vereist; geen noodzaak voor periodieke tests

Controleer frequentie: niet van toepassing

GEREEDSCHAPSBEDIENING

Voorbereiding op het werk

Haal het gereedschap en de accessoires uit de verpakking en verwijder alle onderdelen. Het is raadzaam de verpakking te bewa-
ren, omdat deze handig kan zijn bij het opbergen en vervoeren van het gereedschap.

Zorg ervoor dat het gereedschap tijdens alle afstel- en montagewerkzaamheden losgekoppeld is van het lichtnet. Haal de stekker
van de stroomkabel uit het stopcontact.

Montage en demontage van frees

Waarschuwing! Vanwege het risico op letsel door de scherpe randen van de frees, dient u tijdens de montage beschermende
handschoenen te dragen.

Het is gemakkelijker om de frees te monteren voordat u de werkset monteert. Als de freesdiameter echter groter is dan het gat in
de werkset, dient u de frees pas te monteren nadat u de werkset hebt gemonteerd.

Selecteer een frees met een boorkopdiameter die vermeld staat in de tabel met technische gegevens. Blokkeer de spindel met
één sleutel en draai de klemmoer los met de andere sleutel. Als de diameter van de freeskop kleiner is dan de huls in de moer,
gebruik dan de meegeleverde reductiehuls. Schroef de moer met frees op de spindeldraad en draai deze vervolgens — met de
spindel geblokkeerd met één sleutel — stevig en stevig vast met de tweede sleutel (II).

Om de snijder te demonteren, gaat u in omgekeerde volgorde te werk.

Monteren van de monsterplaat

Met de malplaat kunt u een vorm frezen op basis van de mal. Om te monteren, draait u eerst de bevestigingsschroeven los en
verwijdert u de freesvoetkap. Plaats de malplaat onder op de basis, zodat de huls in het midden naar beneden wijst (1ll). Plaats
vervolgens de voetkap terug en schroef alles vast met dezelfde schroeven. Draai de schroeven niet te vast om de schroefdraad
niet te beschadigen.

Tijdens het gebruik van de freesmachine moet de inzetbus goed aansluiten op de rand van de mal (IV). Het te snijden materiaal
heeft iets andere afmetingen dan de mal, omdat de freesdiameter kleiner moet zijn dan de diameter van de inzetbus. Dit komt
doordat de freesdiameter kleiner moet zijn dan de diameter van de inzetbus van de mal.

Parallelle freesgeleidingsbewerking (V)

Met de freesvoet kunt u een parallelfreesgeleider bevestigen. Draai hiervoor de vergrendelknop van de geleider iets los, plaats
de houder in de uitsparing in de freesvoet en draai de knop vervolgens weer vast om de positie te vergrendelen. Nadat u de
geleider hebt gemonteerd, draait u de vleugelmoer los, stelt u de gewenste afstand tussen de geleider en de frees in en draait
u deze weer vast. Beweeg de frees tijdens het freeswerk zo dat de geleider constant contact maakt met de zijkant van het te
bewerken materiaal.

Werking van de rolgeleider (VI)

De freesvoet maakt het mogelijk om een rolgeleider te bevestigen. De rolgeleider wordt gebruikt voor het frezen langs ronde,
geprofileerde of onregelmatig gevormde randen. Draai hiervoor de vergrendelknop van de geleider iets los, plaats de houder in de
uitsparing in de freesvoet en draai de knop vervolgens vast om de positie te vergrendelen. Nadat u de geleider hebt gemonteerd,
draait u de verstelknop los, stelt u de gewenste afstand van de rol tot de frees in en draait u deze weer vast. Beweeg de frees
tijdens het frezen zo dat de geleiderol constant contact maakt met de zijkant van het te bewerken materiaal.

Instellen van de freesdiepte

Om de freesdiepte in te stellen, opent u eerst de vergrendelingshendel (VII), Hiermee kunt u de freesvoet verplaatsen. Draai
vervolgens aan de stelschroef om de voet omhoog of omlaag te brengen naar de gewenste positie. De freesbehuizing is voorzien
van een hoogteschaal waarmee u de freesdiepte nauwkeurig kunt instellen. Zodra de juiste positie is ingesteld, vergrendelt u de
voet door de vergrendelingshendel (VI1) te sluiten.

Let op! Als het sluiten van de hendel de basis niet vastzet, draai dan de borgmoer op de stelschroef vast terwijl de hendel open is.

Snelheid instellen (VIII)
De freesmachine maakt een soepele regeling van het toerental mogelijk binnen het bereik dat in de tabel met technische gege-

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



NL

vens staat aangegeven. Het toerental wordt ingesteld met een draaiknop; hoe hoger het zichtbare getal, hoe hoger het toerental.
Het toerental moet worden gekozen afhankelijk van het te bewerken materiaal en de diameter van de frees. Hoe kleiner de dia-
meter van de frees en hoe harder het hout, hoe hoger het toerental kan worden ingesteld. Houd er echter rekening mee dat een te
hoog toerental kan leiden tot verbranding van het bewerkte materiaal. Het is raadzaam om testen uit te voeren op afvalmateriaal.
Waarschuwing! Wijzig de snelheidsinstelling niet terwijl het gereedschap onder belasting werkt.

Het starten en stoppen van de freesmachine

Voordat u de freesmachine start, dient u deze bij de handgreep of het bovenste deel van de behuizing vast te pakken en ervoor
te zorgen dat de freesmachine geen enkel voorwerp raakt. De freesmachine start door de schakelaar in de aan-stand - | - te
zetten. Het apparaat heeft een zogenaamde ,soft start”, wat betekent dat het de maximale of ingestelde rotatiesnelheid geleidelijk
bereikt. Dit beschermt de gebruiker tegen een plotselinge schok van het apparaat, wat kan leiden tot verlies van controle over het
gereedschap bij het starten.

Laat de freesmachine na het starten ongeveer 30 seconden draaien voordat u met de werkzaamheden begint. Als u gedurende
deze tijd geen abnormale symptomen opmerkt, zoals verhoogde trillingen, meer lawaai, een verdachte geur of rook die uit het
gereedschap komt, kunt u beginnen met werken.

Het gereedschap stopt door de schakelaar in de uit-stand - O te zetten. Nadat het gereedschap is uitgeschakeld, kan de frees nog
enige tijd blijven draaien. Wacht voordat u het gereedschap neerlegt tot de frees volledig tot stilstand is gekomen.

Frezen (IX)

De draairichting van de spindel wordt aangegeven door een pijl op de voet van de freesmachine. Frezen dient tegen de klok in
te gebeuren voor uitwendig frezen en met de klok mee voor inwendig frezen. Dit voorkomt overslaan van de frees en zorgt voor
een goed freesresultaat.

De voedingssnelheid van de freesmachine moet experimenteel worden gekozen; het is aan te raden om tests uit te voeren op
afvalmateriaal van hetzelfde materiaal als het beoogde freesmateriaal. Hoe lager de voedingssnelheid, hoe beter het freesre-
sultaat. Een te lage snelheid kan echter leiden tot verbranding van het gefreesde opperviak en permanente sporen achterlaten.

Nuttige tips voor het frezen

De freesmachine moet tijdens het frezen soepel en met een gelijkmatig tempo worden geleid. Hoe soepeler de geleiding, hoe
hoger de freeskwaliteit.

Zorg ervoor dat u het te bewerken materiaal niet raakt met de frees.

Laat de freesmachine de ingestelde snelheid bereiken en begin dan met frezen.

Als het nodig is om door te frezen, moet de frees met volle snelheid in de baan worden gebracht. Dit voorkomt dat de frees
vastloopt in het werkstuk.

ONDERHOUD EN INSPECTIES

LET OP! Voordat u met afstellingen, technische service of onderhoud begint, moet u de stekker van het gereedschap uit het stop-
contact halen. Controleer na afloop van de werkzaamheden de technische staat van het elektrische gereedschap door visuele
inspectie en beoordeling van: de behuizing en handgreep, de elektrische kabel met stekker en knikbeveiliging , de werking van de
elektrische schakelaar, de doorgankelijkheid van de ventilatiesleuven, vonken van de borstels, het geluidsniveau van de lagers en
tandwielen, opstarten en soepele werking. Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker het gereedschap niet installeren of com-
ponenten of onderdelen vervangen, aangezien dit leidt tot verlies van garantierechten. Eventuele onregelmatigheden die tijdens
de inspectie of tijdens het gebruik worden waargenomen, zijn een signaal om reparaties uit te voeren bij een servicepunt; neem
hiervoor contact op met de fabrikant. Na afloop van de werkzaamheden moeten de behuizing, ventilatiesleuven, schakelaars,
extra handgreep en afdekkingen worden gereinigd, bijvoorbeeld met een luchtstraal (met een druk van maximaal 0,3 MPa ), een
borstel of een droge doek zonder gebruik van chemicalién en reinigingsvloeistoffen. Gebruik geen scherpe gereedschappen voor
het reinigen. Reinig de handgrepen, knoppen en andere afstelelementen met een droge, schone doek.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA MPOIONTOZ
H @péda xpnolpotoieital yia v emegepyaaia {uAou kar UNIKWV pe Baon 1o §UA0 xpnaipoTroivTag kOQTeG pe aTEAEXOS. H @péla
eival e§omAiopévn e 0dnyoug, or otoiol SieukoAlvouv To Ppelpiopa oe eubeia ypappn kai Kard prikog 1gou. H owaot, agiémam
kal ao@aAig Aeitoupyia Tou pyaheiou e5apTdTal aTd TN CWAOTH XPAON TOU, ETTOPEVWG:
Mpiv xpnoipotoinoere 1o epyaheio, SiafdoTe 0AdkAnpo To eyXeIpidio Kal GUAGETE TO.

O mpoun6euTtig Sev Gépel kapia uBUVN yia TUXOV {NPIEG TIOU TIPOKUTITOUV OTTG Tn UN GUPHOPGWON HE TOUG KavovIouoUs aopa-
Agiag kai TIG oUOTACEIG auToU TOU €yXEIpIBiou.

EZOMAIZMOZ MPOIONTOZ
To epyaheio Tapéxeral TAAPEG, AAG aTTaITel TTPOTTAPAOKEUAOTIKEG Epyacieg TPV amd v évapén Tng epyaciag. H epéda Ta-

PEXETOI PE 0ONYOUG KOl Eva XITWVIO TTOU ETTITPETTEN TV EYKATAGTAAN KOTITIKWVY e pIKpATEPN BidpETpo AaBhg. O eGomhiopdg dev
TEPINAPBAVE! KOTTTIKG.

TEXNIKA AEAOMENA
Napdperpog Movdda pérpnong Agia
ApiBpog karaAdyou YT-82389
Tdon diktiou [V~] 230
TuyvoTnTta SiKTUOU [Hz] 50
OvouaoTiki 10X0g w] 850
Qpiaia Taxumra [min”'] 10000 - 30000
MéyioTo BéBog dAeang [mm] 40
AidpeTpog Brikng epyaheiou [mm] 6/8
Kamyopia pévwaong I
Babudg mpooTaaiag IPX0
Emimedo BopUiBou
- nxnmikA mieon L £ K [dB (A)] 81,0£3,0
- nxnrkg loxog L K, [dB (A)] 89,0+£3,0
Aovioeiga K [m/s?] 1,067 £1,5
Mdda [kg] 2.0

O1 dnAwpéveg TIPEG extrouTmAG BopUBou Exouv PeTpnBei cUMPWVa Pe pia TuTToTroinuévn PEB0dO PETPNONG Kai uTTopolv va Xpnaol-
potroinBouv yia Tn auykpion evag epyaAeiou We éva GANo. O1 dnAwpéveg TIPS exTTopTMG BopUBou PTTopoUV ETTiONG va XpEnaiuo-
moinBoUv yia pio TIPOKATaPKTIKN agloAdynan Tng ékbeang.

Mpoeidomoinan! H ekmropt BopuPou katd TV TpaypaTikf Aemoupyia Tou nAekTpIkoU epyaAeiou evOEKETaI va dlagépel amo TIG
OnAwpéveg TIHEG avaAoya e Tov TPGTTO XPAONG Tou epyaAeiou Kal, IBiwg, Tov TUTTO Tou UAIKoU Trou uTroBdMeTal o€ eTTegepyaaia.
Mpoeidomroinan! Ta péTpa TpooTaciag Tou xelpioT Ba Tpémel va kaBopidovtar pe BAon pia Tpoagyyion g €kBeang uTd TTpayua-
TIKEG OUVBNKES Xpriong. Oa Tpémel va AauBdvovtal uTréwn 6Aa Ta pépn Tou KUkAou epyaaiag. EkTog amé Tov xpévo epyaaiag, Ba
TpETEl va AapBavovtal utrdwn kai GAAoI TTapdyovTeg, 6TTwG 0 XPOVOG TToU TO EpYaAEiD eival aTrevEpYOTTOINKEVO Kal OTav BpioKeTal
o€ adpdvela.

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZQAAEIAZ 'lA TA EPTAAEIA

MPOEIAOMNOIHZH! AiaBdoTe 6Aeg TIg TPOEISOTTOINTEIS Kl TIG 03nyieg ao@aleiag . H un 1ipnon Twv TPOEIBOTTOINGEWY Kal
Twv 0dNyIWv aoQaAEiag ToU avagEpovTal TTapakdTw PTropei va Tpokahéael nAekTpotrAngia, Trupkayid f/kai GoBapd TPAUPATIOHO.
Duhdgre OAeg Tig TpoeIGoTroINTEIS Kal TIG 08NnYieg agpaleiag yio peAAOVTIKN avagopd.

211G TTOPOKATW TIPOEIBOTIOINTEIG, N EKPPACT «NAEKTPIKG Epyaheion avapépeTal ae Eva NAEKTPIKG epyaAEio TTou AEImoupyei e pela
(aoUpuarto) A o€ éva nAekTpIkd epyaleio TTou Aeitoupyei pe pTratapia (aoUpuaro).

Ao@daheia aTov XWPO Epyaaiag

0 xwpog epyaaiog Ba mpémel va SlaTnpeital TaKTOTOINMEVOG Kol KaAd QwTIopévog. H akataoTacia Kai 0 KAk QuTIoHOG
OupBGANOUV OTO OTUXAOTA.

Mnv xpnoipotolgite nAekTpIKG epyaheia o€ EKpNKTIKG TEPIBGAAOVTO, OTTWG OE XWPOUG PE EUPAEKTA UYPd, aépia i) oKOVN.
Ta nAekTpIKG epyaAeia dnpioupyouv aTTIVBAPES TToU PTTOpET va avapAESOUV Tn GKOVN 1) TOUG aTHOUG.

KpatioTe Ta Taudid Kol Toug TrapEUPITKOPEVOUG HOKPIG aTTd TrepIoyEG OTTou XpnoipotrolouvTal NAeKTpIKG epyaleia. O
TIEPIOTIOCOI PTTOPE] va TTPOKAAETOUV amTwAela EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

APXIKES OAHTFIES
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HAexTpikn ao@dAeia

Ta BUopaTa TwWV NAEKTPIKWY Epyaleiwv TPEmel va Taipid{ouv e Tig Tpiles. Mnv TpotroTTolgite TTOTE TO QIG PE Kavévav
1poémo. Mnv xpnoipomoisite kaAwdio emékTaong pe NAEKTPIKA epyaheia Tou SiaBéTouv KAAWSIO HE TTPOOTATEUTIKG KAAW-
10 yeiwang. Ta pn Tpoomonpéva BUcPaTa Kai Of TTPICES EIVOUV ToV KivOuvo NAEKTPOTTANGiaG.

Amo@UYyETE Va ayyileTe YEIwpEVES EMIPAVEIEG OTTWG OWARVES, KAAOPIPEP, KAAOPIPEP KEVTPIKAG BEpPavang kai wuyeia. H
ETOQN HE Yelwpéva pépn augdver Tov kivouvo nAektpomrAngiag.

Mnv ex@étete Ta nAekTpIkd epyaleia o€ Bpoxn 1} uypég ouvlnkeg. H eiopor) vepou o éva nAekTpIkG epyaleio augdvel Tov
Kivduvo nAektpomAngiag.

Mnv kdvere kakn xprion Tou KaAwdiou ouvdeong. Moté pnv xpnaoipoToieite 1o kaAwSI0 GUVOEDNG YO VO PETAPEPETE,
va Tpapnigere To nAekTpIKO epyaleio i va To BydAete amd v mpia. KpatioTe 1o kaAwdio oUvdeong pakpid amd Bep-
poéTNTa, AddI, aIXpnpéS GKpeS 1 KIvoUupeva pépn. Ta kateoTpappéva 1 pmAeypéva KaAwdia oUvdEang augavouv Tov Kivouvo
nAekTpOTTANGiag.

‘Otav xpnoipotroigite éva NAEKTPIKO epyaleio o€ e§wTEPIKG XWPO, Ta KaAwSIa cUvEeong Ba TPETrel va eTTeKTEIVOVTAI PE
kaAwdia £TEKTAGNG TTOU TrpoopifovTal yia e§wTepik XpRaN. H xprion kaAwdiou eméktaong mou TpoopieTal yia e5wTePIKN
Xprion peidver Tov Kivouvo nAektpomAngiag.

Edv n Aermoupyia evog nAekTpikoU epyaleiou ag uypod TepIBaAAov ival avaTTOQEUKTN, Ba TTPETTEI VO XPNOIPOTTOIEITAI [T
Siaragn mpooTtaaiog amd pevpa diappong (RCD) wg mpooTtacia améd Ty Tdon Tpopodoaiag. H xprion piag diaragng RCD
EIOVEL ToV KivOuvo nAekTpoTTAngiag.

Mpoowmikn ag@dAcia

Na eioTe g€ eypriyopon, va TIPOCEXETE TI KAVETE KaI VA XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIVI AOyIKN 6TaV XEIPileaTe £va NAEKTPIKO
epyaleio. Mnv xeipileoTe éva nAeKTPIKO EPYaAEio EVW €i0TE KOUPATPEVOI I} UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, aAKOOA i} @ap-
pdkwv. Mia oTiyur} atrpoaegiag kaTd T xpAon evag nAekTpikoU epyaAeiou UTTopei va TipokaAéael goBapd TpaupaTiopd.

Mpémel va gopdre TpooTateuTiKG £§oTAIoNO. Na popdrte TavTa yuahid ag@oaAgiag. H xprion mpooTateuTikou e§ommAiouou,
OTWG paoka okévng, avtioNioBnTIKG uTTodrKaTa, KPAVOS fi wToaoTTideg UTTO KATAANAEG OUVORKEG, Bal EILOEN TOUG TPAUWATI-
opoUg.

ATo@uyeTe TNV akouaola ekkivnor. BeBaiwdeite 611 0 SiokdTTNG BpiokeTal aTn BEON OTTEVEPYOTTOINGNG TIPIV GUVBECETE TO
epyaAeio aTnV TNYR pedpaTog /KAl GTNV PTTATOpIC, TPIV TO ONKWOETE 1 TO PETAPEPETE . H PETAPOPE NAEKTPIKWY epyaAEiwv
e 10 6aXTUAG 00 aTov BIaKATITN 1} N GUVOEDT NAEKTPIKWY EpYaAeiwv aTo pedpa OTav o BIaKATITNG eival 0Tn BEan evepyotToinang
UTTOPEi Va TTPOKAAETEN ATUXAMOTA.

AgaipéoTe TUXOV KA€IBIA N KAEIBIG TTPIV EvepyoTrolfoeTe To NAEKTPIKG pyaAeio. Eva kAeIdi Tou Trapayével TpOoaPTNHEVO
o€ éva TEPIOTPEPOUEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou pTTopei va TTpoKaAEael TpaupaTioud.

Mnv 1o rapakdvere. No oTékeoTe TdvTa oTaBepd Kai va Siatnpeite TNV 100ppoTria oag. Autd Ba oag emTpéwel va EXETE
KaAUTEPO €AeyX0 TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ aTPOPBAETITEG KATAOTATEIG.

NruBeite kardAAnAa. Mnv @opdTe @apdid polxa fi kooppaTa. KpatioTe Ta paAAid, Ta poUxa Kai Ta YAvVTIO 0ag HAKPId
a1ro Kivoupeva pépn. Ta @apdid polxa, Ta kooprApaTa f Ta Jakpid JaAAId uTTopolv va UTTAEXTOUV OTa KIVOUUEVD HEPN.

Edv o e§omAiop6g S1a0£TEl EYKATOOTATEIG VIO TN GUVBEDT) E§WTEPIKWY EYKOTAOTACEWV avappo@nang Kai GuAAoynig oko-
vng, BePaiwBeite 6TI auTEG €ivan ouvdedepéveg Kkal XpnaipotroiolvTal owaTd. H xprion eykataotdoswv ouboyig okévng
PTTOpET va PEIWTEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTaI E TN OKOVN.

Xprion kai @povTida NAEKTPIKWY EPyOALiwV

Mnv umrep@oprwvere To NAEKTPIKG epyaAeio. XpnaoipomoinoTe éva NAEKTPIKG epyaleio pe TV KatdAAnAn 100 yia Thv
epyaoia. To owaTé nAekTpIkd epyaleio Ba oag emTpéwel va epydleaTe kahlTepa Kal P ao@aAeia 0To QOpTiO yia To OTToi0 £XEl
OxeDINOTEL

Mnv xpnoipotroigite nAekTpIk6 epyaleio €dv o diakoTTNG Sev To evepyoTrolei 1} Sev To amevepyoTroiei. OToiodrTToTE NAe-
KTpIKG epyaheio TTou dev pTmopei va evepyotroinBei rj va amevepyotroinBei ue Tov S1akdTrTn €ival EMKIVOUVO Kai TTPETTEN VOl ETTIOKEU-
QoTEi.

Amoouvd£oTe TO QIG aTrO TV TTNYR PEUPOTOS /KAl ATTOOUVSEDTE TV PTTOTApPIO ATT6 TO NAEKTPIKG EPYOAEiO TTPIV KAVETE
otroleod1TroTE PUBITEIG, AVTIKATOOTATETE EEAPTAMATA 1) ATTOBNKEUOETE. AUTG Ta TIPOANTITIKG PETPO AOQAAEIRG PEILIVOUV TOV
Kivduvo Tuyaiag ekkivnong Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

QuAagre Ta axpnoipomoinTa NAEKTPIKA epyaAgia pakpid omd TaudId Kau PNV EMITPETETE O€ ATOMA TTOU eV ival E§oIKEl-
wpéva pe To NAEKTPIKG epyaheio A pe auTég Tig 0dnyieg va To xepifovral. Ta nAekTpika epyaleia eivar emkivduva ata xépia
N EKTTAIGEUPEVWV XPNOTWV.

Ta nAexTpikd epyaleia wpémel va guvtnpolvTal. EAEyETe yia Tuxov kakn euBuypdppion fi PTTAOKAPIoHA TwV KIVOUHEVWV
pEPWV, oTTaCpEVA E§0pTApOTA Kal 0TTolodTOTE GAAN KATAOTAG TTOU PTTOPET VO ETTNPEdaEl TN AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU
epyahciou. EQv evromioTei {npid, 1o NAEKTPIKG epyaleio TpEmel va emMIoKeVaaTE TPIV atrd T Xpnon. MoAd atuyruara
TrpokaAoUvTal aTTd akatdAANAN GUVTAPNON TWV NAEKTPIKWY EPYTAEiwY.

Ta epyaleia KOTAG TPETEN va ival aiXunpd Kai kaBapd. H owaoTh ouviipnon Twv aigunewy Gkpwy Twv epyaieiwy kotmg
peiver TNV mBavaTnTa EUTTAOKAG Kal SIEUKOAUVEI TOV XEIPIOPO.

To nAekTpik6 epyaleio, Ta ageooudp, Ta epyaAcia epyaaiog K.AT. TPETTEI va XPNOILOTIOIOUVTAI GUPQWVA HE OUTEG TIG
odnyieg, AappdvovTag uréyn TIg GUVONKES EPYaTiag Kal TOV TUTTO THG EPYACiag TToU TTPOKEITal va EKTEAETTEI. H xprion Tou
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nAekTPIKOU epyaeiou e TPOTTO yia Tov oTToio dev TIPOOPIZETaI UTTOPET va 0dNYNOE! O€ ETMKIVOUVEG KATAOTACEIG.

Emiokeun
AvabéoTe TV emiokeun Tou nAekTpikoU epyaleiou gag POVO o€ ECEISIKEUPEVO TEXVIKO TTOU XPNOIPOTIOIE HOVO YVAOId
avraAAakTiKd. Auté Ba Slaopalioe 6T T0 NAEKTPIKG epyaleio oag Ba Trapaueivel aoPaég yia xprion.

ENINAEON NPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ A TH ®PEZA

KpartiaTe To epyaleio amo Tig povwpéveg emipdaveieg Aapng, emeidn To epyaleio ptropei va épBel o emagn pe 1o S1k6 Tou
KaAw310. To kOWIKO £vAG «nAekTpo@OPOUY KaAwdiou UTTOPET va TIPOKAAETEN TV «NAEKTPOQOPNTNY KAl TwV HETAAAIKWV UEPWY TOU
epyaAeiou Kai va TipokaAéael nAekTpoTTANGia aTov XEIpIoTH.

Xpnoipotroifote oQIyKTApES /) GAAeG katdAAnAeg peBOdOUG yia va ao@aAITETE Kal VO CUYKPATHOETE TO TEPAXIO EPYOTiag
o€ pia aTadepn TAATPOppa. To KpATNHO TOU TEPayiou epyaaiag We Ta xEpIa oag A e GAAQ pépn Tou GwHaT6S oag Ba dnuioup-
yrhoel aoTdbela kai Ba uTropoUae Vo 0dNYATE! OE OTTWAEIN EAEYYOU.

2Komog Tou pyaleiou

To epyaleio xpnoipoTolgital yia GUAOUPYIK e KOQTEG UE OTEAEXOG TTOU kaBodnyouvTal aTrd TNV KopuQn Tou UNIKOU KaTd prkog
NG emdvelds Tou. Eival emiong duvarr n emegepyaaia UNIkwv pe Béon 1o EuAo, dTwg MDF, Hopiogavideg, KOVTpa TIAGKE K.ATT.
Amayopeuetal n emegepyaaia UNKWY ektdg amd §UAo kai UNikwv pe Baon To §UAo, dTwg: TAaoTkG 1y pétala. Amrayopeletal n
Xprion Tou epyaAeiou wg aTaTikou epyaieiou A wg KIVNTAPIOG HOXASS yia GAAa epyaheia. O xprotng eivar uTTEBUVOG yia OAEG TIG
{nuI€g TToU TTPOKUTITOUV aTT6 aKaTdAANAN Xpron Tou epyaheiou.

YmoAeuparikog kivduvog

Axdpa Kai av 10 epyakeio xpnolgoToieital CwoTd, €ival ammapaitnTo va AapBAaverar utdyn n eNEAvIon UTTIOAEITOEVWY KIVOU-
vwv Trou dev PtropoUv va amo@euxBolv. O1 akéhouBol kivouvol TTPOKUTITOUV aTTé TNV KATAOKEUH Kal TOV OKOTIO ToU epyaAeiou:
€TTaQN e TO TEPIOTPEPOPEVO EPYaAEio KOTIG: ekTivagn Tou eloaydpevou epyaAeiou f Twv BpauaudTwy Tou: ekTivagn okovng Kal
Tepayiwv {UAou- €10TTVOR okdvng TTou TrapdyeTal KaTd TV epyaaia- BAGBN atnv akor| edv dev XpNOILOTIOIETaI TTPOOTATIN OKOAG:
nAekTpoTTANGia KATA TNV ETTAQN e PN HOVWUEvVa PEPN Tou pyaeiou. H un THPNON Twv CUCTAGEWY TTOU TIEPIEXOVTaI OTIG 0dNYiEg
Aeioupyiag pTmopei va 0dnyfoel o€ KIvOUVoUg TTou TIPOKUTIToUV atré akatdAAnAn xpron.

Mpdoberes 0dnyies aopaleiag

Na kpardre mavTa 10 €pyaheio ammd TIg povwpéves AaBég katd T Aeimoupyia. To eioaydpevo epyaleio uTmopei va £pBel o€ emagn pe
70 KaAwdIo Tpopodoaiag Tou epyaheiou A e GAAO KPUPG «NAEKTPOPOPO» KaAwdIo. Mial TéTola eTTaQ UTTOPET VO TTPOKAAEDE! TNV
NAEKTPOBOTNON KOl TWV UN MOVWHEVWV PEPWY TOu epyaheiou Kai va TTpoKaAéael nAekTpoTrAngia oTov XEIpIOTH.

Na ao@ahiete mévTa T0 TEPdXIO epyaciag o€ pia atabepr Baon, dmwg évav Tayko epyaaiag. MoTé unv kpatdre 1o Tepdyio €p-
yaoiag pe Ta xépia, Ta modIa 1) GAa pépn Tou owpatds oag. H owoTh ac@aAion Tou Tepayiou epyaciag Ba PeIwatr Tov Kivouvo
amwAelag eAEyxou Tou epyaleiou kal ETaAG TOU oWUATOG 0ag e KIvoUpeva pépn Tou pyaeiou. Katd Ty emeepyaaia poKpiwv
Tepayiwv epyaaiag, aTnpi§Te Ta KOVTG OTO TEdXIO EpYaTiag Kal Kovid oTa dkpa Tou. Ta Hakpid Tepdyia epyaaiag Teivouv va Au-
yiCouv umr6 10 Bdpog Toug. Ta atnpiypaTa TPETEN va TotroBeToUvTal €101 WOTE Ta Auyiopéva pépn Tou Tepayiou epyaaiag va unv
mévouv To epyaheio epyaaiag.

XpnaoipoToleite Povo KOTITIKG epyaheia pe TG dlauéTpoug aTeAéxoug Trou kaBopilovial aTig 0dnyieg. Mnv TpoTroToleiTe T0 OTEAEXOG
TOU KOTITIKOU epyaAeiou waTe va Taipiadel oty uTrodoxn Tou epyaheiou. XpnoIkoTmoIaTe 1O XITWvIo Kai 10 Tragiuddl Tou €xouv
oxedlaoTei yia T 6edopévn didpeTpo aTeAéxoug. Mpiv ToTmoBeTAdETE TO KOTITIKG £pyaleio, BeBaiwbeite 6T n TayUTNTA TIEPIOTPOPHG
TOU gival YeyaAUTEPN 1 ion pe TV TaxUTNTa TIEPIOTPOPNG TOU EPYaAEioU.

H pnxavikn katepyaaia opiopévwy UAIKWY pTropei va dnuioupyriael okovn Tou pmropei va ival emBAaBAg o TepimTwan eI0TIVONG.
Na @opdTe Tdvta péoka okévng Katd Ty epyacia. TUvOEDTE €Tiong 1o epyaheio e éva oloTnua avappdenong okdévng 6troTe
€ival SuvaTdv.

Mpiv amd kaBe xpron, eAEygre To epyaleio kal To epyaleio TTou TomoBeTeiTe yia TuXOV {npiég. EGv maparnpAoete omoladrmoTe
{nuiG, Unv €TIXEIPAOETE VO EPYOOTEITE PEXPI Va ETIOKEUADTE. AwaTe 1BIaiTepn TPoaoXT oTo kaAwdio Tpogodoaiag. Eva kare-
oTpapuévo KaAwdio Tpogodoaiag Oev PTTOPEi var ETIOKEUAOTET kal TIpéTTel va avTikaraoTabei TApwg. H avtikatdoTaon mpémel
va rpayparoolital amé e¢ouaiodotnuévo aépPig. Otav amoauvdéete To @Ig Tou kaAwdiou Tpopodoaiag amd v mpida, TpaBdre
TIGVTA TO QIG, TIOTE TO KAAWDIO.

Orav epydleate, va QOPATE TTAVTA OTOUIKG TTPOOTATEUTIKO ECOTMAIOUO: TTPOCTACTA PATILY, TTPOCTATIA AKONG, HAOKEG OKGVNG,
TIPOCTATEUTIKG POUXQ ME HAKPIG Pavikia Kal Jakpid Tdia, yavTia, kpdvog kai pakpid TramolTola Je avtiolioBnTikég oOAeg. Ta
paKpIG HoANIG TIpETTEN Var gival THIaoPéva.

'O\eg o1 epyaaieg ouvappoAdynong kai pUBuIong TpéTel va ekTeAoUvTal e TO pyaheio amevepyotroinuévo. To @ig Tou KaAwdiou
TP0POdOCIaG TOU EpyaAeiou TTPETEl va eival amoouvdedepévo amd Ty Tpica. Mpiv ouvdEaeTe TO EpyaEio TNV TTAPOXT| PEUMATOG,
BeBaiwBeite 6 0 diakdTTNG BpickeTal oTn BECN amevepyoTTOiNONG.

Mpiv xpnoipgotroifaeTe Tov KON, BeBaiwbeite 6T o1 akpéG KOG ToU dev ExOuv UTIOOTE CIG Kal €ival CwaTd akoviopéveg. O
KOTEOTPOUEVES OKPEG KOTTHG TTOPEI Vat TIG KAvouv va avarndricouv pakpid armd 1o uhik6 Trou utroBdAAETal o emegepyaaia, va
TIPOKAAETOUV QVOLOIOHOP®Q OTTOTEAETHATA EpyaTiag kal va TTpokaAéoouv Bpadon Tou k8. O1 un aixuNEEG aKUEG ATTAITOUV
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augnuévn Triean amd Tov k6T aTo UNIKS Trou UTIORAAAETOI € ETTECEPYQTia, KATI TTOU TTOPET VO TIPOKOAETE! KAWIWO TOU UAIKOU Kai
popei emiong va TTpokaAéael Bpauan Tou K6e.

Mnv xpnaipotolgite KOTITIKG epyaheia pe DIGUETPO PeyahuTepn amd Tig SINOTAGEIG TNG 0TS 0Tn Bacn. To KoTmikd epyaleio, 6tav
gival TomoBeTnpévo atov GEova TG epédag, dev Tpéel va euTrodidel To kaTéBaopa Kal TNV aviywaon Tou TEPIBAUaTOG TG PELaG.

[Anpogopies OXETIKG e Ta cuaTAuaTa aoaAeiag

To pnxavnpa eival e§omAiopévo pe aloTnua eAéyxou aogaleiag (SRP/CS), oxediaouévo aupguwva pe 1o mpoétuto EN ISO 13849-
1:2015.

Aeimoupyia aoaAeiag: ATIOTpETTEl TNV aKOUTIO EKKIVNOT) TOU Inxavipatog uetd amo diakotr pedpatog. Otav emavéABel To pedpa,
N ETAVEKKIVNON €ival SuvaTh POvo aQrivovTag Kai TTaTwvTag Eava Tov SIaKoTT.

Kamnyopia ouoTtiuarog: B

Emimedo dlaopdAiong acedAeiag (PL): B

KdaAuyn AlayvwaTikwv (DC): Sev ammaireital yia v karnyopia B

Tutog eAéyxou: XeIpoKivnTo

Tumog AoyiopikoU: OAokAnpwpévo KUukAwpa pe UAIKOAOyIoUIKS. AoyiopIKG TTou avamTUxBnke Kai GOKILAOTNKE GUUGWVA WE TO
povtého V.

Mepiopiopoi Aeimoupyiag: n Aeimoupyia aogaleiag eival evepyR uévo e owaTr oUvOEan pelpaTog Kai Aeimoupyikd oUatnpa eAy-
Xou* dgv UTTGpxouv eVOEICEIS ) auvayeppoi

Aerroupyia autéuaTng avaoToAig/ouvéxiong: PETd amd dlakottr pedatog, n Aeimoupyia aogaleiag epmmodiel TNV auTdpaT eKKi-
VNOn TOU UNXOVAUOTOG

Zuvtipnon: Aev aTaITeTal GUVTAPNON a6 TOV XPNHOTN, Oev XpeladovTal TEPIOBIKEG SOKIPESG

Tuyvotnta eAéyyou: bev 1oxUel

AEITOYPTIA EPTAAEIOY

poeroiuaaia yia epyacia

AgaipéaTe T0 EpYOAEio Kal T AEEGOUAP aTTO T CUCKEUADia Kal agaipéoTe OAa Ta eEapTApATG TOU. ZuvioTaTal va QUAGSETE T
ouokeuaaia, N otroia TTopei va eival xpraiun katd v amoBAKeUon Kai Tn YETaQopd Tou pyaheiou.

BeBaiwdeite 61 katd T didpKeIa GAwv Twv EPYACIWV PUBUIONG Kal CUVAPUOAGYNGNG TO EPYOAEiD Eival aTTOGUVOESEUEVO OTTO TO
nAekTpIkG dikTuo. To @Ig Tou kaAwdiou TpoYodoaiag eival amoguvdedePévo amd Ty Tipida.

2uvappoAdynon kai arroauvapuoAdynan ppéfag

MMpoeidotroinan! Adyw Tou KIvEUVOU TPAUPATIOHOU T TIG QIXUNPES GKPEG TOU KOTTTN, N GUVapHoAdynon TTPETTEN va TIpaypaTo-
TIOIEITOI POPWVTOG TIPOCTATEUTIKG YavTIa.

Qa eival EUKOAGTEPN N TOTIOBETNON TOU KATITN TTPIV OTTd TNV TOTIOBETNON TOU £§0pTAKATOG Epyaaiag. QaTdoo, edv N dIGKETPOG TOU
KOTTTN €ival ueyahdTepn amé Ty ot O0TO EEAPTNHA EPYTIOg, N CUVAPUOAGYNON Tou KOTITN Ba TTpEmel va TTpaypaToToindei petd
TNV TOTTOBETNON TOU EEUPTANATOG EpYaTiag.

EmAEETE Evav KO@TN e SIGUETPO TOOK TIOU avaPEPETaI OTOV TTiVaKa TEXVIKWY dedopévwy. AapahioTe Tnv TrepIoTPogr Tou dEova
e 10 éva KAEIOi kai {ERIBWATE TO TagIAdI oUOQIENG e TO GAAO KAEIDI. EGV n DIGPETPOG TOU TGOK TOU KOPTN Eival LIKPATEPN ATTS TO
XITWvIo péoa 0To TIagIMGAI, XPNOILOTIONGTE TO TIAPEXOHEVO XITWVIO PEiwang. BidwaTe To Tagiuddi pe Tov kOQTN a0 OTTEipWHA TOU
GEova Kai oTn oUVEXEID - e ToV GEova HTTAOKOPITUEVO E TO Eva KAEIDT - 0QigTe 0TaBEPd Kal pe ao@aAeia e To BEUTEPO KAEII (I1).
[0 va amoouvapuoAoyATETE TOV KOQTN, TIPOXWPNOTE JE TNV QVTIOTPOQN OEIPd.

TomoBétnon Tng TAdkag deiyuatog

H mAdka TpotuTiou odg emTpémel va gpeldpete éva oxrpa pe Baon 1o mpdTuTo. MNa va ouvappoloyAceTe, EePIBWOTE TTPWTA
TIG BideG oTEPEWONG KOl aPaIpéaTe TO KAAUPA Tou TTodIoU Tou pouTep. TotoBeTAaTE TV TTAGKA TTPOTUTIOU OTO KATW WEPOG TG
Baong €101 wote 1o TEPIBANua oTn péon va gival aTpappévo og Ta kaTtw (111). Xtn cuvéxeia, TomoBeTAaTE avad To KGAUPa Tou
odIoU Kal BIdwaTe Ta 6Aa padi xpnaiuotrolwvTag Tig idieg Bideg. Mnv o@iyyete utepBoAikd Tig BIdES yia va Pnv KaTaoTPEWETE Ta
OTIEIPWHATA.

Katd T Aeimoupyia TG @pélag, To €vBeTo XITWvIo TTPETTEI va EQapu6Gel dvera oTnv dkpn Tou TrpotuTou (IV). To uAiké Trou KéBeTal
Ba £xel eAa@pwg dIaPOPETIKEG DIAOTACEIG aTTd TO TTPOTUTIO, ETTEION N GIGUETPOG TOU KOTITAPA TTPETTEN VAl EVOI MIKPOTEPN OTTO TN
diGueTpo Tou EvBeTou Ximwva. Autd aupBaiver EmEIBR n SIGUETPOG TOU KOTITAPG TTPETTE vt €ival MIKpTEPN OTTd T SIGPETPO TOU
£vBeTOU XITWVA TOU TTPOTUTTOU.

Aeiroupyia 0dnyou mapdAnAng dAeong (V)

To m8d1 Tou poUTEP GGG EMTPETEN va GUVOETETE Evav TIapdAAnAo 0dnyo epelapiopatog. Mo va 1o KAveTe auTo, EPIdWOTE EAapPa
T0 KOUPTTi a0@ANIoNG Tou 0dnyou, TomoBeTAaTE TN Brikn TOU OTNV UTTOdOYT TIoU BpioKeTal 0To TTAdI TOU POUTEP KOll, OTN GUVEXEID,
0QigTe T0 KOUPTTH yia va ao@aAioeTe Tn Béan Tou. Agou ToToBETATETE TOV 00NY06, XaAAPWOTE TO TTagIudd! TTETaAoudag, pubuioTe TNV
€mbuunT aTéoTaoN HETAEU TOU 0dNyoU Kai ToU KOTITN Kal, OTN GUVEXEID, 0QiETe Tov. Katd Ty KoTTh, PeTakiviaTe To poUTE £101
waoTe 0 00NY6G va PPICKETaI OE GUVEXT ETTAQN PE TNV TTAEUPA Tou UANIKOU TTou uTroBAAAETaI O€ eTTeGepyaaia.

m APXIKES OAHTIES
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Aeimoupyia 0dnyod kuAivdpou (VI)

To ™61 Tou pouTep 0dG emTPETEN Va oUVOEDETE Evav 0dnyo KuAivapou. O 0dnyds KuAivapou xpnaipoToieital yia gpelipiopa Katd
UAKOG OTPOYYUAEPEVWY, BIaNOPOWHEVWY 1} aKaVOVIOTWY Gkpwv. Na va 1o Kavete autd, EePIdWaTE EAa@EA To KoupTT aoQANIoNg
ToU 0dnyoU, ToTrobETAOTE TN BrAKN TOU aTNV UTTO0K TIoU BpioKeTal aTo TIGdI TOU POUTEP Kall, OTN GUVEXEID, OPIETE TO KOUWT yia va
ao@ahioete T B€orn Tou. AQoU ToToBETAGETE TOV 00Ny, XAAAPWATE TO KOUNTH pUBuIoNG, puBpioTe TV emBupnTH amdoTacn ToU
KUAivOpou a6 Tov KO@TN Kal, 0T OUVEXEIX, OQIgTE TO §ava. Katd v kotr, HETaKIVATTE TO poUTEP £T01 WOTE 0 0dNY6S KUAiVEpoU
va BpiokeTal o€ ouvexn emaen pe TV AEUpd Tou UAIKoU Trou uTroBdMeTal o€ emetepyaaia.

PUBuion tou fdBoug dAeong

la va puBpioete 10 BaBog @pefapioparog, avoitte mpwTa Tov poxAd acgdhiong (VII), Tou Ba oag EMTPEWE Va UETOKIVATETE TO
01 Tou PPECAC. 2T OUVEXEID, TTEpIOTPEPOVTAG Tn Bida pUBuIong, puBuioTe T Béon Tpog Ta Tavw A TTPOG Ta KATW TNV ETIBUN-
1M B€0n. YTapye! pia KAiyaka Upoug aTo owpa Tou GpEag TToU 00G ETPETTEN va puBuiceTe pe akpiBeia o BaBog ppelapiouaTog.
MoAig puBioTei n kataAAnAn B¢an, aogahioTe To O8I KAEivovTag Tov HoxAG aapahiong (VII).

Inueiwon! Edv 1o kAeioipo Tou poxAoU dev akivntotroifjael T Bdaon, oicte 1o Tagiudd acpdahiong otn Bida pubuiong pe Tov
HoYAG avoiyTd.

Pu6uion m¢ rayumnrag (Vi)

H @péda emmpémel TNV opaAf pUBKION TNG TaKUTNTAG TTEPIOTPOPNG EVTAG TOU EUPOUG TIOU DIVETQI OTOV TTIVAKQ HE Ta TEXVIKGE OESOE-
va. H taxumnrta puBuicetar xpnaipotoiwvag éva koupTri. Ogo uwnAdTepog eival 0 opatég apiBudg, 1éao uwnAdTepn gival n TayiTn-
10 TEPIOTPOQAG. H TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG TTPETEl Va eTAEYETaN avaAoya e Tov TUTTO Tou UAIKOU Trou uTroRAAAETaI O€ ETESepyaaTia
kai T diGiueTpo Tou K6TTN. Do pikpdTePn €ival n SIGPETPOG Tou KOTITN Kail 600 TTo okAnpd eival To §UAo, 7600 uwnAdTEPN UTTOpEI
va puBpIoTEl N TaKUTNTA TTEPIOTPOPNG. QOTECO, TTPETE va BupdaTe OTi pia TTOAU uwnAA TaxUTnTa MTTOPE] Va TIpoKaAéEl Kadon Tou
emeEepyaopévou UNKoU. ZuvioTdral n die§aywyr) doKIMWY o amopAnTa.

MMpogeidomroinan! Mnv aAAdeTe Tn pUBUION TaXUTNTAG EVW TO EpYaAEio AEITOUPYE UTTO POpPTIO.

Evapén kai diakorn TG ppéfag

Mpiv &exivioeTe T @péda, Ba Tpémel va Tv mdaoete amd T AaBn 1 amd 1o mavw PéPog Tou TTEPIBARMOTOG Kal OTN CUVEKEID
va BefaiwBeite 611 N Ppéda dev EpxeTal O€ €TMAQN pe Kavéva avikeiuevo. H péda Gekiva peTakvivtag Tov SIakeTTn o Béon
gvepyoroinong — |. H ouokeur €xel T Aeyduevn «opaAr ekkivnany, ou onuaivel 6T @Tdvel ot PéyioTn fi puBpiopévn TaximTa
TePIoTPOPiG aTadiakd emTaydvovTag. AuTé TipooTatelel Tov XpRaTn oo Eva EagVIKG TPAVTayYHG TNG CUOKEUNG, TO OTT0I0 UTTOpEi
va odnynoel o€ amwAeia EAEyxou Tou epyaAeiou katd TV ekkivnon.

A@oU EexivioeTe TN Opéda, agraTe Tv va Aeimoupyei yia Tepitou 30 deutepdAetrta Tipiv ekiviaeTe TV epyaaia. Edv dev eviom-
070UV aoUVABIoTA CUUTITWHATA KaTA T SIdpKEIa autol Tou Xpovou, 6w augnuévol kpadaapoi, augnpévog Bopupog, Utrotrm
00WA 1 KATTVOG TTOU TIPOEPXETAI OTTO TO EPYAAEIO, HTTOPEITE Va EEKIVATETE TNV Epyacia.

To epyaAgio oTapOTAE PETAKIVWVTAG TOV DIaKOTITN 0T Béon amevepyotroinang - O. AQoU atrevepyoTroIaETE TO EPYAAEI0, 0 KOQPTNG
UTTOPE] VO GUVEXIOEI VO TIEPIOTPEPETA YIa KATTOI0 XPOVIKO dldoTnua. Mpiv a@roeTe KATw TO EPYOAEID, TIEPIMEVETE UEXKPI VO OTAMA-
THOEI EVTEAWG Va TIEPIOTPEPETAI O KOPTNG.

Gpetdpioua (IX)

H katetBuvan mepioTpo@rig Tou dEova uTrodeikvieTal amd éva BéAog atn Baon g epédag. H ppeldpiopa Tpéel va yivetar apl-
0TepdOTPOPA Yia EGWTEPIKA Pefapiopa Kal BEI60TPOPA yia ECWTEPIKA Ppefapiopa. AuTo Ba ammoTpéwel To GApa TOU KOTITIKOU Kal
Ba eSaopahioel Eva kaAd amotéeopa ppelapioparog.

H tax0tnTa pogodoaiag g epédag Ba mpémel va emAEyeTal TrEIpapaTikd, ouviaTdral n diegaywyr Sokipwy og BpalopaTa Kata-
OKeuaopéva amo 1o id10 UAIKG e To TTpoBAeTopevo ppeldpiopa. Oao xapnAdtepn eivai n TaxiTnTa Tp090300iag, 1600 KaAUTEPO
gival 1o amotéAeopa Tng GAeong. Qotdoo, pia oAU XapnAr TaxutnTa pTmopei va 0dnyAoel o€ kKAWIPo TG aAeapévng ETIQAveIag
kail va a@riael péviga onuadia oE auTry.

Xpnoiues oupBouAés yia ppelpioua

H @péla mpéel va Kiveital opaAd kar pe opoidpop@o pubpo kard n didpkeia g epedapioparog. Oao o opaAn eival n kaBodh-
ynon, 16a0 uwnAdTepn eival n TOIGTNTA TG PPECAPICUATOG.

ATTOQUYETE Va XTUTTAOETE TO UNIKG TTou UTTOBANETI O€ ETTECEPYQTIQ E TOV KOPTN.

ApriaTe Tn Ppéfa va eTaael oTnv kaBopiapévn TaxUTNTa Kal 0T uvéxela EekivijaTe Ty dAeon.

Edv eival amapaitnto va cuveyioeTe 1o @pelapiopa, o kTG Ba Tpémel va Tpogodoreital aTo fxvog e TARpN TaxutTa. AuTtd Ba
amoTpéwel To PTTAOKGPIoUA TOU KOQTN OTO TEUAXIO EpYaTiag.

LYNTHPHZH KAl ENIOEQPHZEIX
THMEIQZH! Mpiv EekivAoeTe TIg puBuioeig, To TexvikG OEPPIG 1 TN GUVTAENGN, OTTOCUVOEDTE TO QIG TOU EpyaAgiou amo Tnv Tpila.
MeTd TV ohokAfpwon Tng epyaciag, EAEyETE TNV TEXVIKK KATAOTOON TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou e OTITIKG €AeyXo kal agloAdynon:

TOU OWHaTog Kai TG AaBrig, Tou NAEKTPIKOU KaAwdiou e To @IG Kal TV TPOOTACIN aTT6 KAUWN , TG AEIToupyiag Tou NAEKTPIKOU
QIOKGTITN, TG BATOTNTAG TWV OXICUWV AEPIOHOU, TwV OTTIVErPWY Twv BoupToWwy, Tou ETMTESOU BopUBOU Twv POUAEPAV Kal Twv

APXIKES OAHTFIES
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ypavagiwv, Tng ekkivnang Kai Tg opaArg Aemoupyiag. Kard m didpkeia Tng Tepiddou eyydnang, o xprioTng dev emTpémeTal va
eykataoTAcel To epyaheio fy va avTikataoTioel e§aptipaTa iy eaptipaTa, KaBwg auté Ba éxel wg amoTéAeoua TNV aTWAEID TWV
dikaiwpdaTwy eyyonang. OmoieadimoTe avwuaAieg aparmnpenBolv katd Ty embewpnan 1 Tn Aeiroupyia amoteAodv orjpa yia Tnv
ekTéNEON EMOKeUWY O€ éva anpeio aépPig. ETmKoIvwvaTe Pe Tov KaTaokeuaoTr yia Tov okomd autd. Metd Tnv ohokAjpwon Tng
epyaaiag, 1o TePIBANUQ, oI OXIOUES aEPIOUOU, 01 BIOKATITEG, N TTPACBETN Aar Kai Ta kaAUppaTa TTRETEN va KaBapilovTal, T.X. JE
midaka aépa (e Tiean Ox1 peyaAiTepn amé 0,3 MPa ), pia Bouptoa iy éva aTteyvd Travi xwpic T XpAon XNUIKWY Kal uypwv Kaba-
piopoU. Mnv xpnaiporoieite aixunpd epyaheia yia Tov kabapiopd. KabapioTe Tig AaBég, Ta koupmid kai GAa oToigeia puBpiong
e éva aTEYVO, kaBapo TTavi.

APXIKES OAHTIES
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XAPAKTEPUCTWUKMN HA MPOOYKTA
®pe3osata MalLHa Ce 13non3aea 3a 0bpaboTka Ha AbpBECKHA M ABPBECHI MaTepyany ¢ NomoLLTa Ha (hpesn ¢ onaluka. Ppeso-
BaTa MalunHa e obopynBaHa ¢ BOAAYM, KOETO YnecHsBa (pe3oBaHeTo Mo NpaBa KNS U No Abra. MpaBunHata, HagexaHa 1
Be3onacHa pabota Ha MHCTPyMEHTa 3aBiCY OT NpaBunHaTa My ynotpeba, cregoBaTenHo:

Mpeay paa u3non3sate WHCTPYMEHTa, npoyeTeTe LANOTO PHKOBOACTBO U o 3anaserTe.

JlocTaBuMKLT He HOCY OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO M Aa € LLeTH, MPOM3TUYaLLM OT HecnasBaHe Ha npasunata 3a 6esonacHocT 1
MpEenopbK1TE Ha TOBA PHKOBOACTBO.

NPOOYKTOBO OBOPYABAHE
MHCTPYMEHTBT Ce JoCTaBs KOMMNEKTOBAH, HO M3M1CKBa NOATOTBUTENHa paBoTa npean 3ano4saHe Ha pabota. Ppesosata MaLLUHa

Ce [I0CTaBs C BOAAYM W BTYMKa, KOSTO MO3BOMSBA MOHTaX Ha (hpe3n ¢ No-Manmbk AnameTbp Ha Apbxkara. ObopyaBaHeTo He
BKMio4Ba (hpesnt.

TEXHUYECKW OAHHU
MNapameTtbp MepHa CroifHocT
KatanoxeH Homep YT-82389
MpexoBo HanpexeHue [V~] 230
Yecrota Ha Mpexata [Hz] 50
HomuHanHa moLyHocT w] 850
HomuHanHa ckopoct [min”'] 10000 - 30000
Makcumanta abn6ounHa Ha pesosaHe [mm] 40
[lnameTbp Ha Abpxaya Ha MHCTPYMeHTa [mm] 6/8
Knac Ha usonaums Il
CreneH Ha 3awmra IPX0
HuBo Ha Lwym
- 3BYK0BO HansraHe L, +K [dB (A)] 81,0£3,0
- 3ykoa MowHoet L +K [dB (A)] 89,0+£3,0
Bubpaumm a £ K [m/s?] 1,067 £1,5
Maca [kq] 20

[leknapupaHuTe CTOMHOCTM Ha LLYMOBUTE EMUCUN Ca M3MEPEHU B CbOTBETCTBME ChC CTAHAAPTEH METOZ 3a U3MepBaHe U Morat
[ia Ce W3Mon3Bar 3a CpaBHsIBaHE HA eANH UHCTPYMEHT C Apyr. [leknapupaHute CTOMHOCTW Ha LLyMOBMTE €MUCUN MOraT Ja ce
13MON3BaT M 3a NpeaBapuUTemnHa OLEHKa Ha excrosuuusTa.

BHumaHue! H1BOTO Ha Luym, 13mbyBaH No BpeMe Ha AelicTBUTENHa paboTa Ha enekTPOUHCTPYMEHTA, MOXE Aa Ce pa3nuyasa ot
JeKrnapupaHuTe CTOMHOCTY B 3aBUCUMOCT OT HauMHa Ha ynotpeba Ha MHCTPYMeHTa, Mo-CrneLumarnHo oT Buaa Ha obpabotsaHus
matepuar.

BHumatnme! MepkuTe 3a 3awyTa Ha onepatopa TpsibBa Aa ce onpeaensT Bb3 0CHOBA Ha MpUbNManTenHa CTOMHOCT Ha eKcroau-
LsiTa Npu pearnHm ycrnosus Ha ynotpeba. TpsibBa fia ce B3emar npesBua BCUYKM YacTy OT paboTHUs LMKBA. B JOMbAHEHMe KbM
paboTHOTO BpeMe, TpsibBa Aa ce B3emar npeasuz v Apyrv aktopi, kato Hanpumep BpEMETO, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KITHOYEH
11 KoraTo paboTu Ha npaseH XoA.

OBLLUW NPEOYNPEXOEHWUA 3A BE3ONACHOCT MNMPU PABOTA C UHCTPYMEHTHU

NPEAYNPEXAEHWE! MpoueTeTe BCcyKM NpeaynpexaeHNs M MHCTPYKUMM 3a Ge3onacHocT . HecnassaHeTo Ha npeaynpex-
[EHIUsSITa U MHCTPYKUMMTE 3a BesonacHocT, M30poeHM no-Aomy, MOXE Aa AoBese [0 TOKOB yaap, noxap u/unu CepuosHu Hapa-
HSIBaHWS1.

3anaseTe BCMYKW NpeaynpexaeHns U MHCTPYKLMM 3a 6e30nacHOCT 3a GbaeLm cnpaBky.

B npepynpexaexusita no-Lony u3pasbT ,ENEKTPUYECKN MHCTPYMEHT" Ce OTHACS [0 eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT, paboTell OT enek-
TpuyeckaTta Mpexa (6e3kuyeH), Unu enekTpUiecku MHCTPYMEHT, paboTely ¢ 6atepum (Geaxmyen).

BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

PaboTHOTO MsicTO TpsiGBa Aa ce noaabpka nogpeaeHo U Jobpe ocBeTeHo. beanopsabKbT 1 NOLWOTO OCBETIEHNE AONPU-
HacAT 3a 3MonomnyKku.

He paGoteTe ¢ enekTpuyeckn MHCTPYMEHTU BB B3pMBOONACHM CPeay, kaTo Hanpumep HanMymeTo Ha 3ananumm Te4Ho-
CTW, ra30Be UNM npax. ENeKTpONHCTPYMEHTUTE Cb3faBaT 1CKpW, KOUTO MOTaT fia 3anansT npaxa unu unapeHusra.

OPUTITMHANHO PBKOBOACTBDO m
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[pbxTe Aeua n CTpaHMYHN HaBNIOAATENMN Aaney OT 30HUTE, KbAETO Ce U3NON3BAT eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTH. Pasceit-
BaHETO MOXe Ja A0Bese A0 3aryGa Ha KOHTPON Haf eNeKTPUYECKIS UHCTPYMEHT.

Enektpuyecka 6esonacHoct

LLlencenuTe Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE TPAGBA Ja CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKTUTe. Hukora He MoandmumpaiiTe wencena
Nno HUKaKbLB HauMH. He u3non3gaiiTe yABLMKUTENHN KaGenu ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTH, KOUTO UMaT Kaben Cbe 3awuTeH
3a3emuTeneH NpoBoAHNK. HemoanuumpaHuTe Lenceny 1 KOHTaKT HamansBaT pucka oT TOKOB yAap.

N36srsaiiTe AOKOCBaHEe Ha 3a3eMeHU MOBBLPXHOCTH, KaTo Hanpumep TpLOW, paanaTopy, paaraTopy 3a LIEHTPanHo oTo-
nnexve U xnaaunHuLm. [JokocBaHETO Ha 3a3eMeHM YacTy YBENnu4aBa pucka oT TOKOB yAap.

He u3naraiite enekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTM Ha IbXKA UV MOKPM ycnoBus. [TonaaaHeTo Ha BOAA B €NEKTPUYECKIAS MHCTPY-
MEHT LLie YBENMYM pUCKa OT TOKOB YAap.

He 3noynotpebsBaiite cbe 3axpaHBalwms kaben. Hukora He n3nonagaiite 3axpaHBawus kaben 3a HoceHe, AbpnaHe Ha
€NeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT UMK 3a M3AbPNBAHEe Ha LWencena oT koHTakTa. [ipbxTe 3axpaHBawus kaben paney ot To-
NnuHa, Macno, ocTpu pbLO0Be UNK ABMXELLM ce YacTu. [10BpeneHNTe MK 3anneTeHu 3axpaHBalLm kabenu yBenuyasar pucka
OT TOKOB yAap.

Korato nsnon3eare enektpu4eckv MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, CBbP3BaLLMUTE kabenu TpAGBa Aa ce yAbLMKAT C yAbiKuTen-
HU kabenu, npeaHa3HayveHy 3a ynotpe6a Ha OTKpUTO. /13non3BaHeTo Ha yobikuTeneH kaber, NpeaHasHaueH 3a ynotpeba Ha
OTKpUTO, HaMansBa pucka oT TOKOB YAap.

Ako paboTaTa ¢ eneKTpUYeCKU MHCTPYMEHT BbB BNaXHa cpeaa e HeusbexHa, Tpabea Aa ce n3non3sa AedeKTHOTOKOBA
3awura (RCD) kaTo 3awuTa cpelly 3axpaHBalLoTo HanpexeHue. 3nonasaHeTo Ha RCD Hamansisa pucka oT TOKOB yaap.

JlnyHa GesonacHocT

Bbaete 6auTenHu, BHMMaBaliTe kakBo NpaBuUTe M U3NON3BaiiTe 3apaBuUs pasyM, korato paboTuTe ¢ eNeKTPUYECKN WH-
cTpymeHT. He paboTeTe ¢ enekTpuyecku MHCTPYMEHT, AOKATO CTe YMOPEHM UMK NOA BNUSHUETO Ha HAPKOTULIM, anKoXon
1N nekapctea. MOMEHT Ha HEBHUMaHWe No Bpeme Ha paboTa C eneKTPUYEckN MHCTPYMEHT MOXE [a [oBeae A0 CEpPUO3HM
TenecH! HapaHsiBaHms.

TpabBa fa ce HocAT npeanas3Hu cpepcTsa. BuHaru Hocete npeanaskm oynna. HocereTo Ha npeanasku CpeacTsa, kato
HanpuMep Macka 3a npax, 0byBKV MPOTUB XITb3raHe, 3aLnTHa Kacka Ui aHTUCHOHM, NPY NOAXOASLLM YCIOBHS, LLe Hamanu pucka
OT HapaHsiBaHus.

W3bsreaite HeBOMHO CTapTMpaHe. YBepeTe ce, Ye NPEBKIIOYBATENAT € B U3KIIOYEHO MOMOXKEHME, Npeau Aa CBbpXeTe
MHCTPYMeHTa KbM M3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe u/unu batepus, Aa ro NOBAMIHeTe UNM Aa ro Hocute . HOCEHETO Ha enekTpu-
YECKM MHCTPYMEHTU C MPBCT BbpXY NPEBKIIOYBATENS UIN CBLP3BAHETO UM KbM EMEKTpUYeckaTa Mpexa, korato npeBkIioyBare-
NSAT e BbB BKIIKYEHO NOMOXEHUE, MOXe Aa NPUYMHA MHLMAEHTH.

OTcTpaHeTe BCUYKM FagyHu KIOYOBE, Npeam Aa BKIOYNUTE eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT. Koy, 0CTaBEH NMPUKPENEH KbM
BbPTSLLA CE YaCT Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT, MOXe fja AOBEAE O HAapaHsIBaHE.

He ce npeHatsraiite. BuHaru croiite cTabunHo 1 nasete paBHoBecue. TOBa LUE BY NO3BOMN Aa KOHTpoOnMpaTe no-gobpe
€MEKTPUYECKNS MHCTPYMEHT B HEOYaKBaHM CUTYaLuu.

O6neyete ce noaxoasLo. He HoceTe wupoku Apexu unu 6uxyTa. [ipbXkTe KocaTa, ApexuTe U pbKkaBULMUTE CU Aaney ot
aBuxelmTe ce yactu. LWvpokuTe apexy, GuxyTaTa unu gbnrata koca Morat fia Ce 3anneTar B ABUKELLMTE Ce YacTU.

Ako obopyaBaHeTo € cHabAeHO ¢ Bb3MOXHOCTH 3a CBbP3BaHe Ha BLHILHM YCTPOICTBA 3a NpaxoynaBsiHe U npaxoyna-
BSfiHe, YBepeTe Ce, 4Ye Te ca CBbP3aHu U ce U3MoN3BaT NPaBUITHO. /13non3BaHETo Ha YCTPONCTBA 3a NpaxoynaBsiHe MoXe Aa
Hamanu onacHoCTuTe, CBbp3aHy C npaxa.

M3non3BaHe 1 rpuxa 3a eneKTpUYeCKu MHCTPYMEHTU

He npeToBapBaiiTe enekTpuyeckust UHCTPYMeHT. M3non3BaitTe enekTpUYECcKN MHCTPYMEHT C NOAXOAsLATa MOLHOCT 32
pabortara. [1oaXoasALWMAT enekTPUYECKN MHCTPYMEHT LLie BY N03BONM Aa pabotute no-gobpe v no-6e3onacHo ¢ HaToBapBaHETO,
3a KOETO € NMPOEKTMPaH.

He n3non3sBaiite enekTpuyecku MHCTPYMEHT, ako NPEBKMIOYBATENAT He ro BKMKOYBA UK U3KMOYBA. Beeky enektpuyecku
VHCTPYMEHT, KONTO He MOXe [ja Ce BKII0YBa NN U3KIKOYBA C MPEBKITKOYBATENS, € OnaceH 1 TpsibBa aa Obae peMOHTUpaH.
W3knioyeTe Lencena o 3axpaHBallata Mpexa uunu usknioyete 6atepusiTa oT eneKTPUYECKUS MHCTPYMEHT, Npeau Aa
npaBuTe KaKBUTO U Jja e HAaCTPOIKM, Aa CMEHSTE YacTi UMK Ja ro CbXpaHsBaTe. TakvBa NpeBaHTUBHW MepKi 3a Besonac-
HOCT HamansBar pucka OT Cy4aitHo CTapTypaHe Ha eNnekTPUYECKUS MHCTPYMEHT.

CbXpaHsiBaiTe HeU3NON3BaHUTE eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHTU Ha MACTO, HEAOCTBLIHO 3a AeLa, U He NO3BoNsABaiTe Ha
NULA, KOUTO He Ca 3ano3HaTW C eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT UMM He NMO3HABaT Te3n MHCTPYKUWK, Aa paboTaT ¢ Hero.
EneKkTpouHCTpyMeHTUTE ca onachm B pbLieTe Ha HeobyueHn notpebuteny.

EnektponHcTpymeHTUTE TpsiGBa Aa ce noaabpxart. MpoBepsBaiiTe 3a HeNpPaBUHO NOAPABHABaHE UMK 3aKNIMHBaHE Ha
[BWXELLMTE Ce YaCTH, CYynBaHe Ha YacTH W BCSKaKBM APYr1 ChCTOSIHNSA, KOUTO MOTaT fja NOBNUAAT Ha paboTaTa Ha enek-
TPOUHCTPYMeHTa. AKO Ce YCTaHOBW MOBpeaa, eneKTPOMHCTPYMEHTLT TpsbBa Ja 6bJe peMOHTMpaH npeau ynotpeba.
MHOr0 MHUMZEHTW Ca MPUYMHEHM OT HEMpaBUIHa NOALPBKKA HA ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE.

Pexelumre UHCTpymeHTH TpsAbBa Aa GbaaTt ocTpu U YmMcTU. [paBUNHOTO NopabpxaHe Ha ocTpuTe pbboBe Ha pexeLunTe
WHCTPYMEHTI HaMarsiBa BEpPOSITHOCTTA OT 3aKNMHBaHe W ynecHsiBa bopaBeHeTo.
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EneKTpuyeckusT MHCTPYMEHT, akcecoapuTe, pabOTHUTE MHCTPYMEHTH U Ap. TPAGBa Ja ce U3NON3BaT B CbOTBETCTBME C
Te3n MHCTPYKLMK, KaTo Ce B3eMaT NpefBuA ycrnoBUsiTa Ha paboTa M BuAA Ha U3BBPLLUBaHaTa paGota. M3non3saHeTo Ha
€MEKTPUYECKS MHCTPYMEHT MO HauH, 3a KOWTO He € MpefiHa3HaueH, MoXe Aa J0BEfe 40 ONaCHW CUTYyaLuu.

PeMoHT
PeMoHTHpaliTe enekTpuyecknsi Cu MHCTPYMEHT caMo OT KBannduLMpaHo nuue, U3Non3Ballo camo OPUTMHANHKU pe3epB-
HU YacTu. ToBa LLe rapaHTvpa, Ye BaLLMST enekTPUIECKU MHCTPYMEHT Lie ocTaHe GesonaceH 3a ynotpeba.

OOMbHUTENHN NPERYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT NPU ®PE30BA MALLMHA

[pbXTe MHCTPYMEHTa 3a M30NMPaHNTe NOBBLPXHOCTM 3a XBalyaHe, 3allOTO MHCTPYMEHTLT MOXe fAa Brie3e B KOHTaKT
cbe cobeTBeHms cu kaben. CpsiaBaHeTo Ha KWB" kaben Moxe fia [1oBefie A0 TOBA METaHUTE YaCTi Ha MHCTPYMEHTA CbLo Aa
CTaHaT KMBM" 1 [1a NPUYMHSAT TOKOB yaap Ha oneparopa.

W3nonaBaitte ckobu K ApYrv NOAXOASALLM METOAM, 33 Aa 3aKpeNnuTe U AbPXKUTE AeTanna BbpXy cTabunHa nnatgopma.
3afbpXaHeTo Ha fieTaina ¢ pblie M ApYrv YacTi Ha TANOTO B We Cb3fjaae HecTabunHOCT ¥ MoXe fja AoBeae [0 aryba Ha
KOHTpOF.

MpedHa3HayeHue Ha UHCMpPyMeHma

MHCTpYMeHTBT ce nanonaea 3a AbpeoobpaboTeaHe ¢ pesLy ¢ onallka, HacouBaHI OT ropHaTa YacT Ha Matepuana no Herosata
MoBBbPXHOCT. BbamoxkHa e 1 06paboTka Ha AbpeecHn matepuanv kato MDF, MY, wnepnnat n gp.

3abpaHeHo e 06paboTBaHETO Ha MaTepuany, pasnuyHI OT AbPBO U MaTepuanu Ha AbpBECHa OCHOBA, KaTo Hanpumep: nnact-
macv unu metanu. 3abpaHeHo € 13Mnon3BaHETo Ha MHCTPYMEHTA KaTo CTaLMOHAPEH Ui kaTo 3aABIKBALL, MEXaHWU3bM 3a ApyriA
MHCTPyMeHTW. MoTpebuTensT e 0TrOBOpEH 3a BCUYKY LUETY, MPON3TUYALLM OT HempaBunHa ynotpeba Ha MHCTpyMeHTa.

OcmammbyeH puck

Jlopu aKko MHCTPYMEHTBT Ce M3MoM3Ba NMpaBuIHO, € HeOBXoaUMO Aa ce B3eMe MPefBuA NosBaTa Ha OCTaTbYHU PUCKOBE, KOUTO
He morar fja 6baat usberHatit. CnegHuTe ONacHOCTY MPOU3TUYAT OT KOHCTPYKLMSITA U NPEAHA3HAYEHNETO HA MHCTPYMEHTA: KOH-
TaKT C BbPTALLYMS CE PEKELL MHCTPYMEHT; U3XBBPASHE HA BIOXKEHNS MHCTPYMEHT WM HEroBM (hparMeHTy; U3XBLPISHE Ha npax
W Nap4eTa AbPBO; BAMLIBAHE Ha npax, 06pasyBaH No BpeMe Ha paboTa; yBpexaaHe Ha Cryxa, ako He Ce W3non3ea 3awuta 3a
cryxa; TOKOB yAiap NMpy AOKOCBaHe Ha HeM30nMpaHU YacTi Ha MHCTPYMeHTa. Hecna3BaHeTo Ha NpenopbkuTe, Chabpikally ce B
WHCTPYKLMUTE 32 eKcrinoatauus, Moxe Aa [OBeAE [0 ONacHOCTY, NPOU3TUYALLY OT HeMpaBunHa ynoTpeda.

HonwbnHumenHu uHcmpykyuu 3a 6e3omacHocm

BuHaru ApbxTe MHCTPYMeHTa 3a 30nuparnTe APBXKHY Mo Bpeme Ha pabota. BMbKHATUAT MHCTPYMEHT MOXE Jja BNe3e B KOHTaKT
CbC 3axpaHBalLVs kaben Ha MHCTPYMeHTa Unu [pyr CKPUT ,)KvB* MPOBOAHWK. TakbB KOHTAKT MOXe fja A0Befe A0 TOBA HEW3onu-
paHi 4acTu Ha MHCTPYMEHTa ChLLO Aa CTaHaT XWBaYHW 1 Aa Npeaun3BmKaT TOKOB yAap Ha oneparopa.

BuHaru 3akpenBaiiTe fieTaiina kbM cTabunHa OCHOBA, kato Hanpumep paboTHa Maca. Hukora He [pbXTe AeTaina ¢ pble, kpaka
UnN [pYTY YacTL Ha TAnoTo cu. MpaBUnHOTO 3akpenBaHe Ha AeTaiina Lue Hamany pucka oT 3aryda Ha KOHTPOM Haj MHCTPYMeHTa
11 OT KOHTaKT Ha TAMOTO BM C ABUXELLMTE Ce YacTh Ha MHCTpymerTa. Korato obpabotsate Abnrv fetannu, nopabpxanTe v 6nmso
00 AeTaiina v 6nn3o Ao kpauiata my. [lbnruTe AeTainm ca CKnoHHN Aa ce orbear nog cobeTeeHoTo cu Terno. Onopute Tpsibea
Aa 6baat pasnonoxeHu Taka, Ye OrbBaLUMTE Ce YacTi Ha AeTaiina Aa He 3axBallar paboTHIUS MHCTPYMEHT.

/3non3BaitTe camo thpesn ¢ AMameTpuTe Ha onalukaTa, moCco4eHN B MHCTpyKUuMTe. He MoauduumpaliTe onalukata Ha dpesara,
3a [la NacHe Ha He3a0To Ha MHCTPYMeHTa. Vl3nonasaiite BTynKaTa v raiikara, npeaHasHayeHu 3a fafeHns AnameTbp Ha onall-
kara. Mpeav aa MoHTMpaTe dpesara, yBepeTe Ce, Ye CKOPOCTTa Ha BbpTEHe € MO-ToNsAMa UK paBHa Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
Ha NHCTPyMeHTa.

O6paboTkata Ha HKkoW MaTepuany Moxe Aa reHepupa npax, komTo Moxe fa 6bae BpeaeH npu BovwwBaHe. BuHaru Hocete npotu-
BOMpaxoBa Macka, korato paboTute. CbLL0 Taka, KOrato e Bb3MOXHO, CBbP3BaiiTe MHCTPYMEHTa KbM CHCTEMA 3a NPaxoynaBsHe.
Mpeav Besika ynotpeba npoBepsiBaiiTe MHCTPYMEHTA 1 UHCTPYMEHTA, KOMTO L Gbe nocTaBeH, 3a noBpean. Ako 3abenexmre Hs-
kaksa noBpefia, He ce onuTBaliTe fa paboTute, fokato He 6bae nonpaseHa. OBbpHeETE CneLranHo BHAMaHNe Ha 3axpaHBaLLys
kaben. MoBpeneHNaT 3axpanBaLy kaben He Moxe Aa 6bae nonpaseH 1 TpsibBa Aa 6bae noameHeH uauano. MoamsHara Tpsbea
Aa Ce 13BbPLLN OT OTOpU3MpaH cepau3. KoraTto ukniouBaTe Liencena Ha 3axpaHBauns kaben oT KOHTaKTa, BUHarv gbpnante
Lencena, Hukora kabena.

Mpy pabota BUHarM HoceTe MUYHN NpesnasHi CpeacTBa: NPEeAnasHi o4una, NpesnasHin CpeacTaa 3a Cyxa, Mackin MpoTvB npax,
3aLUMTHO 0BNEKNO C ABNTM PBKABU W KPAYONK, PbkaBuLK, 3aLLMTHA kacka 1 Abnrv 06yBKW C HenmbaralLy ce noaMeTky. [Ibnrata
koca TpsibBa aa Gbae Bbp3aHa.

Bewdku onepaumn no crnobsisaqe 1 perynupare Tpsibsa Aa ce M3BbPLUBAT NPY M3KMIOYEH MHCTPYMeEHT. LllencensT Ha 3axpaH-
BaLys kaben Ha MHCTpyMeHTa Tpsbea Aa ObAae W3KMKOYeH OT KoHTaKkTa. [Mpean Aa BKNIOYMTE MHCTPYMEHTa KbM 3aXpaHBaHETo,
yBepeTe Ce, 4e NPEBKIMIOYBATENST € B U3KIMIOYEHO MONOKEHNE.

lpeav fa n3nonssate pexeLLnst IHCTPYMEHT, YBEPETE Ce, Ye pexeLyuTe My pbOoBe He ca NOBPEAEHM W Ca MPaBUIHO 3aTOYEHM.
MoBpepaeHuTe pexeluy pbbose MoraT fja joBeaaT A0 oTckayaHe oT 06paboTBaHus MaTepuar, HepaBHOMEPHU pesynTaTi npu
pabota 1 cuynBaHe Ha pexeLLns HCTPYMeHT. HeocTpute pbO0BE Lue M3NCKBAT MOBULLEH HATUCK OT PEXELUNS MHCTPYMEHT KbM
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06p360TBaHVI9I Martepuarn, KoeTo MoXe Aa AoBeae A0 U3rapaHe Ha matepuana u cHynsaHe Ha pexeLns NHCTPYMEHT.
He w3nonaBaitTe thpeav ¢ no-ronsiM ivameTbp OT pasMepuTe Ha 0TBOPa B 0CHoBaTa. Gpesara, korato e MOHTUpaHa B LWNMHAENa
Ha (bpe3ara, He TpsibBa fa briokvpa CnyckaHeTo 1 NOBAUraHETO Ha Kopnyca Ha pesara.

WHbopmayus 3a cucmemume 3a cugypHocm

MalumHaTa e 0bopyaBaHa CbC CUCTEMA 3a YpaBneHne, cBbp3aHa ¢ BesonacHoctTa (SRP/CS), npoekTupaHa B CbOTBETCTBUE C
EN ISO 13849-1:2015.

OyHKuns 3a besonacHocT: MpepoTepaTsBa HEBOMHO CTApTMpaHe Ha MaluiHaTa Crej npekbeBaHe Ha 3axpaHBaHeTto. Korato
3axpaHBaHeTo Ce Bb3CTaHOBW, PECTAPTMPAHETO e Bb3MOXHO CaMo Ype3 yMULLNEHO 0cBoboXaaBaHe W MOBTOPHO HaTuCcKaHe Ha
npeBKIItoYBaTens.

Kateropus Ha cuctemara: B

HwBo Ha rapaHTUpaHe Ha curypHocTTa (PL): b

[HuarHoctnyro nokputie (DC): He ce n3nckBa 3a kateropus B

Tun ynpaBneHue: pbyHo

Tun codotyep: UnTerpanHa cxema ¢ pbpmyep; Codotyep, paspaboTeH 1 TecTBaH B CbOTBETCTBME C V-Mogena

OrpaHuyerus npu pabota: yHKumsiTa 3a 6€30MacHOCT € akTVBHA CaMo Mpy NpaBUMHO 3axpaHBaHe W paboTelya cucTema 3a
ynpaBneHIe; HMa MHAUKATOPW Ik anapmu

OyHKUNS 33 aBTOMATUYHO CnnpaHe/Bb30OHOBSBAHE: Crief NPeKbCBaHE Ha 3axpaHBaHETo, (yHKLMATa 3a besonacHocT npeno-
TBpaTsIBa aBTOMATUYHOTO CTAPTMpaHe Ha MalluHaTa

Monapbxka: He ce u3ncksa noaapbkka OT NOTpebUTENS; HMa HyXaa OT NEPUOAUYHO TeCTBaHe

YecToTa Ha npoBepKa: He e NpunoxMMo

PABOTA C UHCTPYMEHTA

Modzomoska 3a paboma

/A3BafieTe MHCTPYMEHTa W akcecoapuTe OT OnakoBkaTa U OTCTPaHETe BCUYKM HEFOBW KOMMOHEHTH. MpenopbunTenHo e fa 3ana-
311Te OMaKoBKaTa, KOSITO MoXe fia GbJie NonesHa Npu CbXpaHeHe 1 TPAHCTIOPTUPaHE Ha UHCTPYMEHTA.

YBepete ce, Ye Mo BpeMe Ha BCUYKM Onepauyi Mo perynupaxe 1 crnobsiBaHe MHCTPYMEHTBT € U3KMIOYEH OT enekTpuyeckara
Mpexa. LLiencenbT Ha 3axpaHBalLus kaben e 3KMIYeH OT KOHTaKTa.

MoHmax u OemoHmax Ha ghpesa

BHumarme! Mopaan puck oT HapaHsBaHe 0T 0cTpUTE PbbOBE Ha PEXELLMS MHCTPYMEHT, crnobssaHeTo TpsbBa Aa ce n3BbplLuBa
C HOCEHE Ha NpeanasHn PbKaBuLM.

LLle 6bae No-necHo Aa MOHTUpaTe PeXeLUnst MHCTPYMEHT Npeau Aa MOHTUpaTe paboTHaTa npuctaska. Ako obade AuamMeTbpbT
Ha pexeLLs IHCTPYMEHT € NO-ronsiM OT 0TBopa B paboTHaTa npucTaBka, CrnobsBaHeETo Ha PeXXeLyns MHCTPYMeHT Tpsibea Aa ce
WU3BbPLUM CMef, MOHTUPaHETO Ha paboTHaTa npucTaeka.

136epeTe thpesa C AmameTbp Ha NATPOHHMKA, MOCOYEH B Tabnmuata ¢ TEXHUYeCkV AaHHKU. briokupaliTe WwWnnHaena ot BbpTeHe ¢
©AVNHMSA KoY 1 Pa3BuiiTe 3aTArallara raika ¢ Apyrus Kiioy. AKO AMaMeTbpbT Ha NaTPOHHMKA Ha (hpe3aTa e Mo-Masbk OT BTyMka-
Ta BbTPE B raikarta, U3nonasaiiTe BKIYEHaTa pPeayKLMOHHa BTyMka. 3aBuiiTe raiikara ¢ hpesata Bbpxy pesbata Ha wnnHaena
1 cnep, ToBa — C BnokMpaH LWNUHAEN C eANHNS KN4 — 3aTerHeTe 34paBo W CUrypHO ¢ BTopus kntod (11).

3a fa AemMoHTUpaTe pesadkarta, NpofbnxeTe B 0bpateH pea.

MoHTupaHe Ha npo6HaTa nnoya

LLlabnoxHaTa nnoya BM No3eonsiBa Aa dpe3osare hopMa Bb3 0CHOBA Ha LabnoHa. 3a aa crnobuTe, MbpBO Pa3BUIATE MOHTAXHN-
Te BUHTOBE M CBareTe Kanaka Ha kpayeTo Ha pyTepa. [ocTaseTe wabnoHHaTa NnoYa Ha [AbHOTO Ha OCHOBATA, Taka Ye BTyrkata
B cpepdata fa e obbpHata Hagony (IIl). Cneg ToBa nocTaBeTe OTHOBO kanaka Ha kpayeTo M 3aBUIATe BCUYKO 3aeaHO, N3MoN3Baliku
CbluMTE BUHTOBE. He npesatsraiiTe BUHTOBETE, 3a [a He NoBpeayTe pesbarta.

Korato ¢ppesata paboty, BTynkara Ha nnactuHata Tpsiba ja € NibTHO npunenHana kbM pbba Ha WwabnoHa (IV). Matepuantr,
KOWTO Ce pexe, Le MMa Manko no-pasnuiHi pasmepy OT WabroHa, Thil kaTo ANaMeTbPbT Ha PEXXELLUs MHCTPYMEHT Tpsbea Aa
€ N10-MasTbk OT AraMeTbpa Ha BTyNkaTa Ha nnacTuHata. Toa e Taka, 3alloTo ANaMETbPBT Ha PEXELLNs UHCTPYMEHT Tpsbsa Aa
€ N0-Marbk OT A1aMeTbpa Ha BTynkaTa Ha LwabnoHa.

MapanenHa paboma ¢ Hanpaenseawa ¢pe3sa (V)

KpaueTo Ha pyTepa B4 N0O3BONsBA fja NpUKPENUTe napaneneH Bogady 3a pesoBaHe. 3a fia HanpasuTe TOBA, NEKO pa3BuiTe 3a-
Krio4BaLLOTO KOMYe Ha Bofjaya, NoCTaBeTe Abpxadya My B rHe30To, PasnonoXeHo B KpayeTo Ha pyTepa, 1 crief ToBa 3aTerHete
KonueTo, 3a Aa 3akmniounTe nosuumsata My. Cnea kato MOHTMpaTe Bogaya, pasxnabere kpunyarara raika, HaCTpoiTe XenaHoTo
pa3cTosHVE MEXAY BOAAaYa U PEXELLMS HCTPYMEHT 1 crief ToBa ro 3aterHete. 1o BpeMe Ha psisaHe npemecTeTe pyTepa Taka,
Ye BOJAYbT Aa e B NOCTOSIHEH KOHTAKT CbC CTpaHaTa Ha 06paboTsaHusi Matepuar.

Paboma ¢ ponkosu eodayu (Vi)
Kpaueto Ha pyTepa Bi no3BonsiBa ja MOHTUpaTe PONkoB BoAad. PONKOBMSAT BoAay Ce 13non3sa 3a dpe3oBaHe No 3aobneHy,
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npochunmMpany unu HenpaeuiHO odopmeHn pbbose. 3a Aa HanpasuTe TOBa, NEKO Pa3BUIATE 3aKNIOYBALLOTO KOMYe Ha Bojaya,
rocTaBeTe Abpxaya My B rHE3[O0TO, Pa3nonoKeHo B KpayeTo Ha pyTepa, U Crief ToBa 3aTerHeTe KOM4eto, 3a fa dukcupare
nosuumsTa My. Cnep kato MOHTUpaTe Bofaya, pasxnabere perynupalLoTo kon4e, 3ajjailTe XenaHoTo pa3cTosiH1E Ha porkaTa ot
PEXKeLLNs MHCTPYMEHT 1 Crief TOBa ro 3aTerHeTe OTHOBO. o Bpeme Ha psidaHe NpemecTeTe pyTepa Taka, Ye BOAELUMST pornka a
€ B NOCTOSIHEH KOHTaKT CbC CTpaHaTta Ha 06paboTBaHus MaTepuan.

Hacmpolika Ha 0bnbo4uHama Ha ¢hpe3oeaHe

3a fa HacTpouTe abnbounHaTa Ha hpe3oBaHe, MbpBO OTBOpPETe 3akntouBalLms nocT (VII), koeTo e By no3BonyM Aa npemectute
kpaueto Ha pyTepa. Cref ToBa, kaTo 3aBbPTUTE PErynupaLLys BUHT, HACTPOITE OCHOBATa Harope UN HafoMy o XenaHara noau-
umsi. Ha 11070 Ha pyTepa UMa ckana 3a BUCOUMHA, KOSITO BY NO3BONSIBA [1a HACTPOUTE NPELM3HO AbnbounHata Ha (pesoBaHe.
Cnep kaTo e HacTpoeHa NoAXoAsLLaTa No3nLMS, 3akpeneTe kpayeTo, kaTo 3aTBopuTe 3akmniousalums noct (VII).

3abenexkal Ako 3aTBapsiHETO Ha NOCTa He 0BE3MBINKI OCHOBATA, 3aTErHETE KOHTparaiikata Ha perynmupaLLusi BUHT, 0KaTo Noc-
TbT € OTBOPEH.

Hacmpotika Ha ckopocmma (V)

®pesoBara MalUMHa N03BOMSIBA NNABHO PErynupaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe B AManasoHa, fafeH B Tabnuuata ¢ TexHnde-
CKW AaHHW. CKopocna ce HaCTPOVIBa C MOMOLLTa Ha Kom4e, KaTo KOMKOTO MO-BMCOKO € BUAMMOTO YMCNO, TONKOBa MO-BUCOKA
€ CKopoCTTa Ha BbpTeHe. CkopocTTa Ha BbpTeHe Tpsibea fia ce 13bupa B 3aBucuMOCT OT BuAa Ha obpaboTBaHus MaTepuan
W [MaMeTbpa Ha PexeLumsi MHCTPYMeEHT. KOmKoTo Mo-Mambk e AMaMETbpbT Ha PexXeLLmsi MHCTPYMEHT U KOMKOTO Mo-TBbpaa €
[bpBECUHaTa, TOMKOBA NO-BUCOKA MOXE Aa CE HaCcTpoW CKOPOCTTa Ha BbpTeHe. TpsibBa 0baye Aa ce MOMHW, Ye TBbpe BUCO-
kaTa CKOpOCT MOXe Aia 0Befe A0 U3rapsiHe Ha 06paboTBaHus Matepuan. MpenopbYMTENHO e Aa Ce 3BLPLLBAT TECTOBE BbPXY
oTnagbyeH matepuan.

BHumanve! He I'IpOMeHFII?ITe HaCTpOVIKaTa Ha CKOPOCTTa, A0KATO UHCTPYMEHTBLT pa6om nog Toeap.

Cmapmupare u cnupaHe Ha ghpesama

Mpenv pa craptupare cpesarta, TpsbBa a 7 XBaHeTe 3a [pbXKaTa UMM ropHaTa YacT Ha kopnyca 1 crnef ToBa Aa Ce yBepuTe,
e (ppesata He e B KOHTAKT C HUKakey npeameTi. Gpesata ce cTapTupa Ypes npemecTBaHe Ha MPEBKMIOYBATENS B MOMOXEHNE
,BKIMIOYEHO" — |. YCTPOINCTBOTO MMa Taka HapeyeHus ,Mek CTapT", KOeTo 03Ha4aBa, 4Ye [OCTUra MakcuManHata Unn 3afafeHa
CKOPOCT Ha BbPTEHE, KaTo MOCTENEHHO Ce yckopsiBa. ToBa npesnasea noTpebuTens OT BHE3aNHO BUXEHWE Ha YCTPONCTBOTO,
KoeTo MoXe Aa AoBefie A0 3aryba Ha KOHTPON Haj MHCTPYMEHTa Npy CTapTupaHe.

Cnep crapTupaHe Ha dpesata, ocTaBeTe 51 Aa pabotin okono 30 cekyHau, npeay fa 3anoyHete paboTa. Ako npe3 ToBa Bpeme
He ce 3acekaT HeobuyalH1 CUMNTOMM, KaTo HanpuMep MoBHLLEHa BUOPaLWS, NOBULLEH LyM, MOA03PUTENHA MUPU3Ma Ui AUM,
WABalLY, OT MHCTPYMEHTa, MOXeTe fia 3anoyHeTe paboTa.

VIHCTPyMEHTBT Ce cnupa Ypes NPEBKIIOYBAHE Ha NPEBKNIOYBATENS B NONOXeHNE M3kntodeHo” - O. Cnep u3kniouBaHe Ha NHCTpY-
MEHTa, PEXELUNST MHCTPYMEHT MOXE fia MPOLBITKM [ja Ce BbPTH U3BECTHO BpeMe. [peay Aa 0cTaBuUTe MHCTPYMEHTa, U34akaiiTe,
[0KaTO PEXELUMAT MHCTPYMEHT HAMbIIHO CMIpe fia Ce BbPTH.

®pe3sosane (IX)

[MocokaTa Ha BbpTeHe Ha LnuHAena e 0603HaueHa Cbe CTpenka Ha ocHoBaTa Ha hpesata. PpesoBaHeTo TpsibBa a ce M3BbPLLBa
06paTHO Ha YacoBHMKOBATA CTPErka 3a BbHLUHO (hpe3oBaHe 1 Mo YaCOBHUKOBATA CTPENKa 3a BLTPELLHO (hpe3osaHe. Toga Lie
npenoTBpaTy NpeckavaHe Ha PEXELLMS MIHCTPYMEHT U LLe ocurypu oGbp pesynTat oT hpe3oBaHeTo.

CkopocTTa Ha nofaBaHe Ha (pe3ata TpsibBa fia ce 13bMpa ekcriepuMeHTasHo, kaTto ce Npenopbyea Aa ce NPOBexXaT TECTOBE
BbPXY CKpar, 3paboTeH OT ChlLKsi MaTepuan, OT KoilTo e npensuaeHo (pesosaHe. KonkoTo no-Hucka e ckopocTTa Ha nofasaHe,
TOMKOBa N0o-A06BP € pe3ynTaTbT oT hpe3oBaHeTo. TBbpae HaBHaTa ckopocT obade Moxe fa JoBeae A0 u3rapsHe Ha dpe3osa-
HaTa NOBbPXHOCT 1 1 OCTaBM TPailHy creau no Hes.

onesHu cb8emu 3a (hpe3osaHe

®pe3oBata MaluiHa TpsibBa Aa Ce [ABWKW MNaBHO U C paBHOMEPHa CKOPOCT Mo Bpeme Ha hpe3oBaHe. KonkoTo no-nnaeHo e
BOZEHETO, TOMKOBA MO-BUCOKO € KaYeCTBOTO Ha (pe3oBaHe.

/36sreaiiTe ga yapste 06paboTBaHMs MaTepuan ¢ pexeLLnst IHCTPYMEHT.

Ocragete (hpesata Aa [OCTUTHE 3aAafeHaTa CKOpOCT U Crief TOBa 3ano4HeTe (ppe3oBaHeTo.

Ako e Heobxoanmo fa NpoAbmKUTE C (pe3oBaHeTo, peseLibT TpsbBa Aa ce NoaaBa B crefaTa C MbiHa ckopocT. ToBa Le npe-
[0TBpaT 3aKnHBaAHETO My B AeTalina.

NOAAPBXKA U UHCNEKLMK

3ABENEXKA! Mpeav Aa 3anoyHeTe HAaCTPoiikiA, TEXHUYECKO 0BCNy)XBaHe UMW NOAAPBXKA, U3KIIOYETE LUeMncena Ha HCTPyMeH-
Ta OT KOHTakTa. Criefl npuknioyBaHe Ha pabotata NPOBEPETE TEXHUYECKOTO ChCTOSHWNE HA EMEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT Ype3
BM3yarHa NpoBepka 1 OLieHKa Ha: kopryca v ApbxkaTa, enekTpuieckus kaben c Liencena 1 saluurara ot orbeaHe , pabotata
Ha enekTpUYeckus MPeBKIoYBaTEN, NPOXOAUMOCTTa Ha BEHTUMALMOHHUTE OTBOPU, UCKPEHETO Ha YETKUTE, HUBOTO Ha LUyM OT
narepuTe 1 3bOHUTE KoMena, CTapTMPaHETO W nnasHata paborta. 1o BpeMe Ha rapaHUMOHHWS CPOK NOTPEBUTENST HAMa NpaBo
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Aa MOHTMPA VHCTPYMEHTa UiV [1a 3aMeHst KakeuTo 1 ja 6110 KOMMOHEHTM MIn YacTy, Thil KaTo ToBa Lie [oBeAe A0 3aryba Ha
rapaHLVMOHHUTE npaBa. Besikaken HepenHoCcTyH, HabniojaaHyk No BpeMe Ha npoBepka Wiu no Bpeme Ha pabota, ca curHan 3a
3BbPLLBAHE HA PEMOHT B CEPBU3EH NMYHKT; 3a Ta3n Lien ce CBbpxeTe ¢ npoussoauTens. Cneq npuknioysaqe Ha pabotata kop-
MyCbT, BEHTANALMOHHUTE OTBOPY, MPEBKMIOYBATENNTE, AONBAHUTENHATA [PbXKa 1 KanauwTe TpsbBa a ce NOYUCTAT, Hanpumep
C Bb3ayLUHa CTPpyst (C HansiraHe He noseyve ot 0,3 MPa ), YeTka unm cyxa kbpria 6e3 13nonasaHe Ha XMMUKany W NOYUCTBALLM
TEYHOCTW. He 13non3BaiiTe OCTPU MHCTPYMEHTM 3a mouncTBaHe. [louncTeTe ApbxKUTe, KONYeTaTta 1 ApyruTe perynvpaiyy ene-
MEHTM CbC CyXa, Y1cTa Kbpna.
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DESCRIGAO DO PRODUTO
Afresadora € usada para processar madeira € materiais a base de madeira com cortadores de pernil. Equipar a fresadora com
guias facilita a fresagem em linha reta e em arco. O funcionamento correto, confidvel e seguro da ferramenta depende do fun-
cionamento adequado, portanto:
Antes de trabalhar com a ferramenta, leia todo o manual e guarde-o.

O fornecedor ndo se responsabiliza por danos causados pelo incumprimento das normas de seguranga e recomendagoes deste
manual.

EQUIPAMENTO DO PRODUTO

Aferramenta é entregue em um estado completo, mas requer preparagéo antes de comegar. A fresadora vem com guias e uma
manga que permite a instalagao de cortadores com um didmetro de mandril menor. Cortadores néo estéo incluidos.

ESPECIFICAGOES
Parametro Unidade de medida Valor
Nao YT-82389
Tensao de rede [V~ 230
Frequéncia da rede [Hz] 50
Alimentagéo W] 850
RPM nominal [min”] 10000 - 30000
Méax. profundidade de moagem [mm] 40
Diémetro do porta-ferramentas [mm] 6/8
Classe de isolamento 0
Protegéo IPX0
Ruido
- pressdo sonora L, +K , [dB (A)] 81,030
- poténcia sonora L , + K [dB (A)] 89,0+3,0
Vibragdo ah + K [m/s?) 1.067 £1.5
Missa [ka] 2,0

Os valores de emisséo sonora declarados foram medidos de acordo com um método de medi¢o normalizado e podem ser
utilizados para comparar uma ferramenta com outra. Os valores de emisséo sonora declarados também podem ser utilizados
para uma avaliagéo preliminar da exposicéo.

Atencao! A emissao de ruido durante o bom funcionamento da ferramenta elétrica pode diferir dos valores declarados dependen-
do da forma como a ferramenta € utilizada, em especial do tipo de material que esta a ser processado.

Atencéo! Determinar as medidas de protegdo do operador com base numa aproximagao da exposicdo nas condigdes de utili-
zagao atuais. Todas as partes do fluxo de trabalho devem ser consideradas. Além do tempo de funcionamento, outros fatores
devem ser levados em conta, como o tempo em que a ferramenta esta desligada e quando esta em marcha lenta.

ADVERTENCIAS GERAIS DE SEGURANGA PARA UTILIZAGAO DE FERRAMENTAS

ATENGAO! Leia todos os avisos e dicas de seguranga. O ndo cumprimento dos seguintes avisos e instrugdes de seguranga
pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e dicas de seguranga para referéncia futura.

Nos avisos que se seguem, a expressao “ferramenta elétrica” refere-se a uma ferramenta elétrica elétrica elétrica (com um cabo
de alimentagdo) ou a uma ferramenta elétrica alimentada por bateria (sem fios).

Seguranga no local de trabalho

0 local de trabalho deve ser mantido arrumado e bem iluminado. A desordem e a ma iluminagdo contribuem para os acidentes.
Nao utilize a ferramenta elétrica em ambientes explosivos criados por liquidos, gases ou poeiras inflamaveis. A ferramen-
ta elétrica cria faiscas que podem inflamar poeiras ou fumos.

Nao permita que criangas e observadores entrem em areas onde sao usadas ferramentas elétricas. As distragdes podem
fazer com que perca o controlo da sua ferramenta elétrica.

Seguranga elétrica
As fichas das ferramentas elétricas devem corresponder as tomadas. Nunca deve alterar a ficha de forma alguma. Nao
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utilize cabos de extenséo para ferramentas elétricas que tenham um condutor com um condutor de terra protetor. Ne-
nhuma alteragdo nas fichas e tomadas reduz o risco de choque elétrico.

Evite tocar em superficies aterradas ou aterradas, como tubos, aquecedores, radiadores de aquecimento central e frigo-
rificos. Se partes aterradas ou encurtadas para a terra forem tocadas, o risco de choque elétrico aumenta.

Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva ou a condigdes humidas. Se a 4gua entrar na ferramenta elétrica, o risco de
choque elétrico aumenta.

Nao estique os cabos de ligagdo. Nunca utilize o cabo de ligagéo para transportar, puxe a ferramenta elétrica ou puxe a
ficha para fora da tomada. Mantenha o cabo de conexéo longe de fontes de calor, 6leos, bordas vivas ou pegas moveis.
Cabos de ligagéo danificados ou emaranhados aumentam o risco de choque elétrico.

Se a ferramenta elétrica for utilizada no exterior, estenda os cabos de ligagdo com cabos de extenséo concebidos para
utilizagao no exterior. A utilizagdo de um cabo de extens@o concebido para o funcionamento no exterior reduz o risco de choque
elétrico.

No caso de a utilizagdo da ferramenta elétrica em ambiente humido ser inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de
corrente residual (RCD) como protegéo contra a tenséo de alimentagao. A utilizagdo de um DMCR reduz o risco de choque
elétrico.

Seguranga pessoal

Seja previdente, observe o que esta a fazer e seja sensato ao utilizar a ferramenta elétrica. Nao use a ferramenta elétrica
quando estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicagdo. Um momento de desatencéo ao operar uma
ferramenta elétrica pode resultar em ferimentos pessoais graves.

Usar equipamento de protegao. Use sempre 6culos de seguranga. A utilizagao de equipamento de protegéo, como uma mas-
cara antipoeira, sapatos antiderrapantes, capacete ou protegdo auditiva nas condi¢des adequadas reduzira os danos pessoais.

0 arranque ndo intencional deve ser evitado. Antes de ligar a uma fonte de alimentagéo e/ou antes de ligar a bateria e
antes de levantar ou mover a ferramenta, certifique-se de que o interruptor da ferramenta esta na posigao desligada.
Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no interruptor ou ligar a ferramenta elétrica a rede elétrica com o interruptor ligado
pode causar um acidente.

Remova todas as chaves antes de utilizar a ferramenta elétrica. Deixar a chave na parte rotativa da ferramenta elétrica pode
causar danos pessoais.

Nao se incline muito. Vocé deve manter-se firme e manter o seu equilibrio o tempo todo. Isto permitir-lhe-a controlar melhor
a sua ferramenta elétrica em situages imprevisiveis.

Deve vestir-se adequadamente. Roupas largas ou joias ndo devem ser usadas. Mantenha o cabelo, a roupa e as luvas
longe de pegas moveis. Roupas soltas, joias ou cabelos longos podem ficar presos em partes movesis.

Se o equipamento for adequado para a ligagao de um sistema externo de extragao de poeiras e de um coletor de po,
certifique-se de que estao ligados e séo utilizados corretamente. A utilizagéo de coletores de pé pode reduzir os perigos
relacionados com poeiras.

Utilizagao e Cuidados a Ter com a Ferramenta Elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Use uma ferramenta elétrica adequada para a aplicagao. A ferramenta elétrica
certa permitir-lhe-a trabalhar melhor e com mais seguranga com a carga para a qual foi concebida.

Nao utilize a ferramenta elétrica a menos que o fecho a engate e desligue. Qualquer ferramenta elétrica que ndo possa ser
ligada ou desligada por meio de um interruptor é perigosa e deve ser reparada.

Desligue a ficha da fonte de alimentagao da ferramenta elétrica e/ou desligue a bateria antes de fazer qualquer ajuste,
mudar de pegas ou armazenar. Estas medidas preventivas de seguranga reduzem o risco de arranque acidental.

Quando ndo estiver a ser utilizada, mantenha a ferramenta elétrica fora do alcance das criangas e nao permita que pes-
soas ndo familiarizadas com a ferramenta elétrica ou com estas instrugdes utilizem a ferramenta elétrica. As ferramentas
elétricas sédo perigosas nas maos de utilizadores néo treinados.

As ferramentas elétricas devem ser mantidas. Verifique o alinhamento ou a ligagao das pecas moéveis, fissuras nas
pegas e quaisquer outros fatores que possam afetar o funcionamento da ferramenta elétrica. Se forem encontrados
danos, repare a ferramenta elétrica antes de a utilizar. Muitos acidentes séo causados pela manutengdo nao profissional da
ferramenta elétrica.

As ferramentas de corte devem ser afiadas e limpas. A retengdo adequada das arestas vivas das ferramentas de corte reduz
a probabilidade de empastelamento e facilita 0 manuseamento.

As ferramentas elétricas, os acessorios, as ferramentas acessorias, etc., devem ser utilizados de acordo com as pre-
sentes instrucdes, tendo em conta as condigdes de funcionamento e o tipo de trabalho a executar. A utilizagdo de uma
ferramenta elétrica de uma forma néo destinada a que néo se destina pode dar origem a situagdes perigosas.

Reparagéao

A reparagao de ferramentas elétricas so6 deve ser efetuada por uma pessoa qualificada utilizando apenas pegas sobres-
selentes originais. Isto garantira que a utilizagéo da ferramenta elétrica continua a ser segura.

AVISOS DE SEGURANGA ADICIONAIS PARA FRESADORAS
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Segure a ferramenta pelas superficies isoladas da pega, pois a ferramenta pode entrar em contacto com o seu préprio
cabo de alimentagao. Cortar um cabo “vivo” pode fazer com que partes metélicas da ferramenta também fiquem “vivas” e
choquem o operador.

Use grampos ou outros meios apropriados para fixar e prender a pega a uma plataforma estavel. Segurar a pega com as
maos ou com outras partes do corpo causara instabilidade e podera levar a perda de controlo.

Objetivo da ferramenta

Aferramenta ¢ usada para processar madeira com cortadores de pernil guiados a partir do topo do material em sua superficie.
Materiais a base de madeira, como MDF, aglomerado compensado etc. também podem ser processados.

E proibido processar materiais que ndo sejam madeira e materiais & base de madeira, como plésticos ou metais. E proibido usar
a ferramenta como uma ferramenta estacionaria e como uma unidade para outras ferramentas O utilizador é responsavel por
todos os danos resultantes da utilizagao indevida da ferramenta.

Risco residual

Mesmo que a ferramenta seja usada corretamente, havera riscos residuais que ndo podem ser evitados. Os seguintes perigos
decorrem da construgao e finalidade da ferramenta: contacto com uma ferramenta de corte rotativa; Deitar fora a ferramenta de
insercdo ou partes da mesma; deitar fora poeiras e pedacos de madeira; inalagéo de poeiras geradas durante o trabalho; lesdes
auditivas se nao utilizar protetores auriculares; choque elétrico ao tocar em partes ndo isoladas da ferramenta. O nao cumprimen-
to das instrugdes no manual do utilizador pode levar a perigos devido a uma utilizagdo inadequada.

Instrugbes de seguranga adicionais

Segure sempre a ferramenta pelas pegas isoladas durante a operagdo. A ferramenta de insergao pode entrar em contacto com o
cabo de alimentacéo da ferramenta ou outro fio oculto “vivo”. Esse contato também pode fazer com que partes néo isoladas da
ferramenta fiquem vivas e pode causar um choque elétrico no operador.

Fixe sempre as pecas a uma base estavel, por exemplo, uma mesa de trabalho. Nunca segure a pega com os bragos, pernas ou
outras partes do corpo. A fixagao correta do material da pega reduzira o risco de perda de controlo da ferramenta e do contacto do
corpo com as partes moveis da ferramenta. Se estiver a maquinar pecas longas, apoie-as perto do ponto de maquinagao e perto
das extremidades da pega. Componentes longos tendem a se dobrar sob seu préprio peso. Os suportes devem ser posicionados
de modo a que as partes curvas dos elementos n&o apanhem a ferramenta de trabalho.

S6 devem ser utilizados cortadores com os didmetros especificados nas instrugdes. Nao modifique o suporte do cortador para
encaixar no assento da ferramenta. Use uma pinga e porca projetadas para o didmetro do mandril. Antes de instalar o cortador,
certifique-se de que a sua velocidade de rotagéo é maior ou igual a velocidade de rotagéo da ferramenta.

O processamento de certos materiais pode gerar poeira, que pode ser prejudicial para inalar. Use sempre mascaras antipoeira
durante o trabalho. Vocé também deve conectar a ferramenta ao sistema de extragéo de poeira o0 mais rapido possivel.

Antes de cada utilizagdo, inspecione a ferramenta e a ferramenta de insercéo para verificar se ha danos. Se notar algum dano,
ndo trabalhe até que tenha sido reparado. Preste especial atengdo ao cabo de alimentagdo. Um cabo de alimentacéo danificado
ndo pode ser reparado e deve ser substituido na sua totalidade. A substituicao deve ser efetuada por um servigo de reparagéo
autorizado. Ao desligar a ficha do cabo de alimentagéo da tomada, puxe sempre a ficha e nunca o cabo.

O equipamento de protecéo individual deve ser sempre usado durante o trabalho: protecéo ocular, protecéo auditiva, mascaras
antipoeira, vestuario de protecéo de mangas compridas e pernas, luvas, capacete e sapatos completos com sola antiderrapante.
Os cabelos longos devem ser presos.

Todas as operagdes de montagem e ajuste devem ser realizadas com a fonte de alimentagéo da ferramenta desligada. A ficha
do cabo de alimentagéo da ferramenta deve ser desligada da tomada de alimentagdo. Antes de ligar a ferramenta a fonte de
alimentagéo, certifique-se de que o interruptor esta na posicéo desligada.

Antes de utilizar o cortador, certifique-se de que as arestas de corte estao livres de danos e estdo devidamente afiadas. Arestas
de corte danificadas podem fazer com que elas se recuperem da pega, resultados de trabalho irregulares e fazer com que o
cortador quebre. As bordas asperas exigirdo maior forca de fixagao do cortador ao material a ser processado, o que pode causar
a queimadura do material e também causar a quebra do cortador.

Nao utilize cortadores com um didmetro superior as dimensées do orificio na base. O cortador, quando montado no fuso da
fresadora, ndo deve bloguear o rebaixamento e o elevagédo da carcaga da fresadora.

Informagdes de seguranga

A maquina estd equipada com um sistema de controlo relacionado com a seguranga (SRP/CS), concebido de acordo com a
norma EN 1SO 13849-1:2015.

Fungdo de seguranga: Prevenir o arranque néo intencional da maquina apds uma falha de energia. Depois que a fonte de ali-
mentagao é restaurada, é possivel reiniciar somente depois de deliberadamente liberar e pressionar o interruptor novamente.
Categoria do sistema: B

Nivel de desempenho (PL): b

Cobertura diagnéstica (DC): ndo exigida para a categoria B

Tipo de controle: Manual

Tipo de Software: Circuito Integrado com Software Embebido; software desenvolvido e testado de acordo com o modelo V
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Limitagdes de funcionamento: fungdo de seguranga ativa apenas quando a fonte de alimentagdo esta corretamente ligada e o
sistema de controlo esté a funcionar; Sem indicadores ou alarmes

Suspenséo automética/retomada da fungéo: apés uma falha de energia, a fung@o de seguranca impede que a maquina inicie
automaticamente

Manuteng&o: néo é necessaria manutencéo por parte do utilizador; sem necessidade de testes periddicos

Frequéncia dos controlos: N/A

OPERAGAO DA FERRAMENTA

Preparando-se para o trabalho

Remova a ferramenta e os acessorios da embalagem e remova todos os componentes. Recomenda-se manter a embalagem, o
que pode ser Util ao armazenar e transportar a ferramenta.

Certifique-se de que a ferramenta esta desconectada da rede durante todas as operagdes de ajuste e montagem. A ficha do cabo
de alimentag@o esté desligada da tomada.

Montagem e desmontagem de cortadores

Atencao! Devido ao risco de lesdes provocadas pelas arestas vivas do cortador, a montagem deve ser realizada com luvas de
protecéo.

Sera mais facil montar o cortador antes de fixar o acessorio de trabalho. No entanto, se o didmetro do cortador for maior do que
o orificio no acessorio de trabalho, a instalagdo do cortador deve ser realizada apés a fixagéo do acessorio.

Selecione um cortador com o didmetro do mandril listado na tabela de dados técnicos. Bloqueie a rotagéo do eixo com uma chave
inglesa e desenrosque a porca de fixagdo com a outra chave. Se o didmetro do suporte do cortador for menor do que o pino
dentro da porca, use a manga redutora incluida. Enrosque a porca com o cortador na rosca do fuso e, em seguida, com o fuso
blogueado com uma chave inglesa, aperte-a firme e firmemente com a outra chave (Il).

Desmonte o cortador na ordem inversa.

Montagem da placa de esténcil

Aplaca de esténcil permite moer uma forma com base em um modelo. Para a montagem, primeiro remova os parafusos de fixa-
¢éo e a tampa do sapato de fresagem. Coloque a placa de esténcil na parte inferior da base com a manga no centro virada para
baixo (1Il). Em seguida, reinstale o protetor de pé e aparafuse tudo no lugar usando os mesmos parafusos. Nao aperte demasiado
os parafusos para nao danificar as roscas.

Ao guiar a fresadora, a manga de inser¢do deve estar frmemente em contato com a borda do esténcil (IV). O material a ser
cortado tera dimensdes ligeiramente diferentes do esténcil, pois o didmetro do cortador deve ser menor que o didmetro da manga
da pastilha. Isso ocorre porque o didmetro do cortador deve ser menor do que o didmetro da manga de inserg¢éo do esténcil.

Suporte de guia de fresagem paralela (V)

O pé da fresadora permite que vocé anexe uma guia de fresagem paralela. Para fazer isso, desenrosque ligeiramente o botdo de
blogueio da guia, insira a alca no soquete localizado na sola do moinho e, em seguida, aperte o botdo para bloquear sua posicéo.
Depois de instalar a cerca, solte a porca da asa, defina a distancia desejada entre a guia e o cortador e, em seguida, aperte-a.
Ao cortar, mova a fresadora para que a guia esteja sempre em contacto com o lado da pega.

Operagéo da guia de rolos (Vi)

O pé da fresadora permite fixar a guia ao rolo. A guia de rolo é usada para fresagem ao longo de bordas arredondadas, perfiladas
ou de forma irregular. Para fazer isso, desenrosque ligeiramente o botéo de bloqueio da guia, insira a alga no soquete localizado
na sola do moinho e, em seguida, aperte o botéo para bloguear sua posi¢éo. Depois de instalar a guia, solte o botdo de ajuste,
defina a distancia desejada entre o rolo e o cortador €, em seguida, aperte-o novamente. Ao cortar, mova o roteador para que o
rolo guia esteja sempre em contato com o lado da pega.

Ajuste da profundidade de moagem

Para definir a profundidade de fresagem, a alavanca de blogueio (VII) deve primeiro ser aberta para que o pé da fresadora possa
ser movido. Em seguida, girando o parafuso de ajuste, ajuste a base para cima ou para baixo para a posicéo desejada. Ha uma
escala de altura no corpo da fresadora, que permite definir com preciséo a profundidade de fresagem. Uma vez definida a posi-
¢céo correta, o pé deve ser fixado fechando a alavanca de blogueio (VII).

Observagéo! Se fechar a alavanca ndo imobilizar a base, aperte a porca de bloqueio do parafuso de ajuste com a alavanca
aberta.

Definir a velocidade (VIlI)

A fresadora permite o ajuste suave da velocidade de rotagdo dentro da faixa especificada na tabela com dados técnicos. A
velocidade é definida por um botdo, quanto maior o niimero visivel, maior a velocidade de rotagdo. A velocidade deve ser sele-
cionada em fungéo do tipo de material a processar e do didmetro do cortador. Quanto menor o didmetro do cortador e mais dura
a madeira, maior a velocidade pode ser definida. No entanto, deve ser lembrado que uma velocidade muito alta pode fazer com
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que a peca queime. Recomenda-se a realizagdo de testes em materiais residuais.
Atencao! Nao altere a definicéo de velocidade enquanto a ferramenta estiver a funcionar sob carga.

Arranque e paragem da fresadora

Antes de iniciar a fresadora, segure na pega ou no topo da carcaga e, em seguida, certifique-se de que o cortador ndo entra em
contato com nenhum objeto. A fresadora ¢ iniciada movendo o interruptor para a posigdo on - |. O dispositivo tem o chamado “soft
start”, o que significa que atinge a velocidade méxima ou de rotagdo definida acelerando gradualmente. Isso protege o usuario de
empurres repentinos do dispositivo, o que pode levar a perda de controle da ferramenta ao inicia-lo.

Apods o arranque, mantenha a fresadora a funcionar durante cerca de 30 segundos antes de iniciar os trabalhos. Se néo forem
encontrados sintomas anormais de trabalho durante este periodo, tais como aumento das vibragdes, aumento do ruido, odores
suspeitos ou fumo proveniente da ferramenta, pode comegar a trabalhar.

A ferramenta é parada quando o interruptor é ligado para a posicéo desligada - O. Depois que a ferramenta é desligada, o
cortador pode continuar a girar por algum tempo. Espere até que o cortador tenha parado completamente antes de colocar a
ferramenta para baixo.

Moagem (IX)

A diregao de rotacdo do fuso é marcada por uma seta no corpo do pé do moinho. A moagem deve ser realizada no sentido an-
ti-horario para a fresagem externa e no sentido horario para a fresagem interna. Isso evitara que o cortador pule e garantira um
bom resultado de fresagem.

A velocidade da fresadora deve ser selecionada experimentalmente, recomenda-se a realizagéo de testes em residuos feitos
do mesmo material que a fresagem pretendida. Quanto mais lenta for a velocidade de deslocamento, melhor sera o resultado
da fresagem. No entanto, uma velocidade muito lenta pode queimar a superficie fresada e deixar marcas permanentes nela.

Dicas para fresagem

Afresadora deve ser guiada em um movimento suave a um ritmo constante durante a fresagem. Quanto mais suave for a orien-
tacao, maior sera a qualidade da fresagem.

Evite bater com o cortador na pega.

Permita que a fresadora atinja a velocidade definida e s6 entdo inicie a fresagem.

Se precisar de continuar a moagem. O cortador deve ser inserido na pista a toda velocidade. Isso evitara que o cortador encrave
na pega.

MANUTENGAO E INSPEGOES

OBSERVAGAO! Antes de fazer ajustes, assisténcia ou manutengéo, desligue a ferramenta da tomada elétrica. Apds a conclusdo
dos trabalhos, o estado técnico da ferramenta elétrica deve ser verificado por inspegao e avaliagéo visual externa: a carrogaria e
0 punho, o cabo elétrico com a ficha e o interruptor de curvatura, o funcionamento do interruptor elétrico, a permeabilidade das
ranhuras de ventilagao, a faisca das escovas, o ruido dos rolamentos e das engrenagens, o arranque € a uniformidade do traba-
Iho. Durante o periodo de garantia, o utilizador ndo pode instalar a ferramenta nem substituir quaisquer subconjuntos ou compo-
nentes, uma vez que tal anulara os direitos de garantia. Quaisquer irregularidades observadas durante a inspecéo ou durante a
operagéo sao um sinal para realizar um reparo em um ponto de servico, para este fim entre em contato com o fabricante. Apds
o trabalho, a caixa, as ranhuras de ventilacdo, os interruptores, 0 manipulo auxiliar e as tampas devem ser limpos, por exemplo,
com uma corrente de ar (com uma pressao néo superior a 0,3 MPa), uma escova ou um pano seco sem a utilizagao de produtos
quimicos e liquidos de limpeza. Nao utilize ferramentas cortantes para a limpeza. Limpe pegas, botdes e outros elementos de
ajuste com um pano seco e limpo.
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KARAKTERISTIKE PROIZVODA

Glodalica se koristi za obradu drva i materijala na bazi drva pomocu glodala s drskom. Glodalica je opremljena vodilicama, $to
olak$ava glodanje u ravnoj liniji i duz luka. Ispravan, pouzdan i siguran rad alata ovisi o njegovoj pravilnoj upotrebi, stoga:

Prije upotrebe alata procitajte cijeli prirucnik i sauvajte ga.
Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog priruénika.
OPREMA ZA PROIZVOD

Alat se isporu€uje kompletan, ali prije pocetka rada potrebna je pripremna obrada. Glodalica se isporuuje s vodilicama i Cahuri-
com koja omogucuje ugradnju reza¢a s manjim promjerom drske. Oprema ne ukljuCuje rezace.

TEHNICKI PODACI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-82389
Mrezni napon [V~ 230
Frekvencija mreze [Hz] 50
Nazivna snaga w] 850
Nazivna brzina [min] 10000 - 30000
Maks. dubina glodanja [mm] 40
Promijer drzaca alata [mm] 6/8
Klasa izolacije Drugi
Stupanj zastite IPX0
Razina buke

-zvutnitlak L, +K [dB (A)] 81,0£3,0
-zvutnasnagal K . [dB (A)] 89,0£3,0
Vibracije a, + K [m/s?] 1,067 £1,5
Masa [kq] 2.0

Deklarirane vrijednosti emisije buke izmjerene su u skladu sa standardnom metodom mjerenja i mogu se koristiti za usporedbu
jednog alata s drugim. Deklarirane vrijednosti emisije buke mogu se koristiti i za preliminarnu procjenu izlozenosti.

Upozorenje! Emisija buke tijekom stvarnog rada elektriénog alata moze se razlikovati od deklariranih vrijednosti ovisno o nacinu
koristenja alata, posebno o vrsti materijala koji se obraduje.

Upozorenje! Mjere zastite operatera treba odrediti na temelju priblizne izloZzenosti u stvarnim uvjetima upotrebe. Treba uzeti u ob-
zir sve dijelove radnog ciklusa. Osim radnog vremena, treba uzeti u obzir i druge ¢imbenike poput vremena kada je alat isklju¢en
i kada radi u praznom hodu.

OPCA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA ALATE

UPOZORENJE! Procitajte sva sigurnosna upozorenja i upute . Nepostivanje sigurnosnih upozorenja i uputa navedenih u
nastavku moze uzrokovati strujni udar, pozar ifili teSke ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i sigurnosne upute za buducu upotrebu.

U donjim upozorenjima izraz ,elektricni alat” odnosi se na elektricni alat s napajanjem iz mreze (beZicni) ili elektricni alat s napa-
janjem iz baterija (bezini).

Sigurnost na radu

Radno mjesto treba biti uredno i dobro osvijetljeno. Nered i lo3a rasvjeta doprinose nezgodama.

Ne koristite elektricne alate u eksplozivnim okruzenjima, kao Sto je prisutnost zapaljivih tekuéina, plinova ili prasine.
Elektricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Drzite djecu i promatrace podalje od podrucja gdje se koriste elektri¢ni alati. Ometanja mogu uzrokovati gubitak kontrole
nad elektricnim alatom.

Elektri¢na sigurnost

Utikaci elektricnih alata moraju odgovarati uticnicama. Nikada ne modificirajte utika¢ ni na koji nacin. Ne koristite pro-
duzni kabel s elektri¢nim alatima koji imaju kabel sa zastitnim uzemljenjem. Nemodificirani utikaci i uti€nice smanjuju rizik
od strujnog udara.

Izbjegavajte dodirivanje uzemljenih povrsina poput cijevi, radijatora, radijatora centralnog grijanja i hladnjaka. Dodiriva-
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nje uzemljenih dijelova povecava rizik od strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate kisi ili mokrim uvjetima. Voda koja ulazi u elektricni alat povecat ¢e rizik od strujnog udara.

Ne zloupotrebljavajte prikljucni kabel. Nikada ne koristite prikljucni kabel za noSenje, povlacenje elektri¢nog alata ili
izvlaGenje utikaca iz uticnice. Drzite prikljucni kabel dalje od topline, ulja, ostrih rubova ili pokretnih dijelova. Osteceni ili
zapetljani prikljucni kabeli pove¢avaju rizik od strujnog udara.

Prilikom koristenja elektricnog alata na otvorenom, prikljuéne kabele treba produziti produznim kabelima namijenjenim
za vanjsku upotrebu. KoriStenje produznog kabela namijenjenog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od elektricnog udara.

Ako je rad elektri¢nog alata u vlaznom okruzenju neizbjezan, treba koristiti zastitni prekida¢ struje (RCD) kao zastitu od
napona napajanja. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite Sto radite i koristite zdrav razum prilikom rukovanja elektri¢nim alatom. Nemojte rukovati elektric-
nim alatom dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje tijekom rukovanja elektricnim
alatom mozZe uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.

Treba nositi zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitne naocale. NoSenje zastitne opreme kao $to su maska za prasinu, protukli-
zna obuca, zastitna kaciga ili zaStita za sluh u odgovarajucim uvjetima smanijit ce tjelesne ozljede.

Izbjegavajte nenamjerno pokretanje. Prije spajanja na izvor napajanja ifili bateriju, podizanja ili nosenja alata provjerite
je li prekida¢ u isklju¢enom polozaju . NoSenje elektriénog alata s prstom na prekidacu ili spajanje elektricnog alata na mrezu
kada je prekida u uklju¢enom poloZaju moZe uzrokovati nesrece.

Prije ukljucivanja elektriénog alata uklonite sve kljuceve ili klju€eve. Klju¢ ostavljen pricvrS¢en na rotirajuéi dio elektri¢nog
alata moZe uzrokovati tjelesne ozljede.

Ne naginjite se previse. Uvijek stojte ¢vrsto i odrzavajte ravnotezu. To ¢e vam omoguciti bolju kontrolu nad elektri¢nim alatom
u neocekivanim situacijama.

Odijenite se prikladno. Nemojte nositi Siroku odjecu ili nakit. DrZite kosu, odjecu i rukavice dalje od pokretnih dijelova.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu se zaplesti u pokretne dijelove.

Ako je oprema opremljena moguénostima spajanja vanjskih uredaja za usisavanje i skupljanje prasine, provjerite jesu i
ti uredaji spojeni i pravilno koristeni. Koristenje uredaja za skupljanje praSine moze smanijiti opasnosti povezane s praSinom.

Koristenje i briga o elektri¢nim alatima

Ne preopterecujte elektricni alat. Koristite elektricni alat s odgovarajuéom snagom za posao. Ispravan elektricni alat omo-
qgucit ¢e vam bolji i sigurniji rad s opterecenjem za koje je dizajniran.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekidac ne ukljucuje ili iskljuCuje. Svaki elektricni alat koji se ne moze ukljuéiti ili iskljuciti
prekidacem je opasan i mora se popraviti.

nog alata. Takve preventivne sigurnosne mjere smanjuju rizik od slu¢ajnog pokretanja elektriénog alata.

Nekoristene elektrine alate uvajte izvan dohvata djece i ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektricnim alatom
ili ovim uputama da njime rukuju. Elektricni alati su opasni u rukama neobucenih korisnika.

Elektricni alati moraju se odrzavati. Provjerite ima li pokretnih dijelova neuskladenosti ili blokiranja, loma dijelova i bilo
kojeg drugog stanja koje moze utjecati na rad elektricnog alata. Ako se utvrdi ostecenje, elektricni alat se mora popraviti
prije upotrebe. Mnoge nesrece uzrokovane su nepravilnim odrzavanjem elektriénih alata.

Alati za rezanje trebaju biti oStri i Cisti. Pravilno odrzavanje ostrih rubova na alatima za rezanje smanjuje vjerojatnost zaglav-
liivanja i olakSava rukovanje.

Elektricni alat, pribor, radni alati itd. moraju se koristiti u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir radne uvjete i vrstu
posla koji se obavlja. Koritenje elekiri¢nog alata na nacin za koji nije namijenjen moze dovesti do opasnih situacija.

Popravak
Popravak elektrinog alata prepustite samo kvalificiranoj osobi koja koristi samo originalne rezervne dijelove. To ¢e
osigurati da vas$ elektricni alat ostane siguran za koristenje.

DODATNA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA GLODALICU

Drzite alat za izolirane povrsine za hvatanje jer alat moze do¢i u kontakt s vlastitim kabelom. Rezanje ,naponskog” kabela
moze uzrokovati da i metalni dijelovi alata postanu ,pod naponom” i uzrokuju strujni udar za operatera.

Koristite stezaljke ili druge odgovaraju¢e metode za pricvr§¢ivanje i drzanje obratka na stabilnoj platformi. DrZanje obrat-
ka rukama ili drugim dijelovima tijela stvorit ¢e nestabilnost i moglo bi dovesti do gubitka kontrole.

Namjena alata

Alat se koristi za obradu drveta s rezacima s drSkom vodenim od vrha materijala duz njegove povrsine. Takoder je moguce obra-
divati materijale na bazi drveta kao $to su MDF, iverica, $perploca itd.

Zabranjeno je obradivati materijale koji nisu drvo i materijali na bazi drva kao Sto su: plastika ili metali. Zabranjeno je koristiti alat
kao stacionarni ili kao pogon za druge alate. Korisnik je odgovoran za svu $tetu nastalu nepravilnom upotrebom alata.
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Preostali rizik

Cak i ako se alat koristi ispravno, potrebno je uzeti u obzir pojavu preostalih rizika koji se ne mogu izbjeci. Sliedeée opasnosti
proizlaze iz konstrukcije i namjene alata: kontakt s rotiraju¢im alatom za rezanje; izbacivanje umetnutog alata ili njegovih fragme-
nata; izbacivanje prasine i komada drva; udisanje pradine nastale tijekom rada; ostecenje sluha ako se ne koristi zastita za sluh;
strujni udar pri dodirivanju neizoliranih dijelova alata. Nepostivanje preporuka sadrzanih u uputama za uporabu moZe dovesti do
opasnosti koje proizlaze iz nepravilne upotrebe.

Dodatne sigurnosne upute

Uvijek drzite alat za izolirane rucke tijekom rada. Umetnuti alat moZe doci u kontakt s kabelom za napajanje alata ili drugim skrive-
nim ,naponskim” vodicem. Takav kontakt moze uzrokovati da i neizolirani dijelovi alata postanu pod naponom i mogu uzrokovati
strujni udar za operatera.

Uvijek pricvrstite radni komad na stabilnu podlogu, poput radnog stola. Nikada ne drZite radni komad rukama, nogama ili drugim
dijelovima tijela. Pravilno pricvr§¢ivanje radnog komada smanijt ée rizik od gubitka kontrole nad alatom i kontakta tijela s pokretnim
dijelovima alata. Prilikom obrade dugih radnih komada, poduprite ih blizu radnog komada i blizu krajeva radnog komada. Dugi
radni komadi imaju tendenciju savijanja pod vlastitom tezinom. Podupirace treba postaviti tako da savijeni dijelovi radnog komada
ne zahvate radni alat.

Koristite samo rezace s promjerima drSke navedenim u uputama. Nemojte modificirati drSku rezaca kako bi odgovarala uticnici
alata. Koristite ¢ahuru i maticu dizajnirane za zadani promjer drke. Prije montaze reza¢a provierite je li njegova brzina vrinje ve¢a
ili jednaka brzini vrtnje alata.

Obrada nekih materijala moze stvoriti prasinu koja moZe biti Stetna ako se udahne. Uvijek nosite masku za prasinu tijiekom rada.
Takoder, kad god je to moguce, spojite alat na sustav za usisavanje prasine.

Prije svake upotrebe provjerite alat i alat koji se ubacuje na oSte¢enja. Ako primijetite bilo kakva ostecenja, nemojte pokusavati
raditi dok se ne poprave. Obratite posebnu pozornost na kabel za napajanje. O$te¢eni kabel za napajanje ne moZe se popraviti
i mora se u cijelosti zamijeniti. Zamjenu treba izvrSiti ovlasteni servis. Prilikom iskljucivanja utikaca kabela za napajanje iz zidne
uti¢nice uvijek povladite utika¢, nikada kabel.

Prilikom rada uvijek nosite osobnu zastitnu opremu: zastitu za oi, zastitu za sluh, maske za praSinu, zastitnu odje¢u dugih rukava
i nogavica, rukavice, zastitnu kacigu i duge cipele s protukliznim potplatima. Dugu kosu treba vezati.

Sve radnje sastavljanja i podeSavanja moraju se izvoditi dok je alat isklju¢en. Utika kabela za napajanje alata mora biti iskljucen
iz elektricne uticnice. Prije spajanja alata na napajanje, provjerite je li prekidac u isklju¢enom polozaju.

Prije upotrebe rezaca provierite jesu li njegovi rezni rubovi neoSteceni i pravilno naostreni. OSteceni rezni rubovi mogu uzrokovati
njihovo odskakanje od materijala koji se obraduje, neravnomjerne rezultate rada i lom rezaca. NeoStri rubovi zahtijevat ¢e poveca-
ni pritisak rezaCa na materijal koji se obraduje, $to moze uzrokovati izgaranje materijala, a takoder moZe uzrokovati i lom rezaca.
Ne koristite rezace veceg promjera od dimenzija rupe u podnoZju. Reza¢, kada je montiran u vreteno glodalice, ne smije blokirati
spustanje i podizanje kucista glodalice.

Informacije o sigurnosnim sustavima

Stroj je opremljen sigurnosnim upravljackim sustavom (SRP/CS), dizajniranim u skladu s normom EN ISO 13849-1:2015.
Sigurnosna funkcija: Sprje¢ava nenamjerno pokretanje stroja nakon nestanka struje. Kada se struja vrati, ponovno pokretanje je
moguce samo namjernim otpustanjem i ponovnim pritiskom prekidaca.

Kategorija sustava: B

Razina sigurnosne garancije (PL): b

Dijagnosticko pokri¢e (DC): nije potrebno za kategoriju B

Vrsta upravljanja: ruéna

Virsta softvera: Integrirani krug s firmwareom; Softver razvijen i testiran u skladu s V-modelom

Radna ograni¢enja: sigurnosna funkcija aktivna je samo uz ispravan priklju¢ak napajanja i ispravan upravljacki sustav; nema
indikatora ili alarma

Funkcija automatskog zaustavljanja/nastavka rada: nakon nestanka struje, sigurnosna funkcija sprje¢ava automatsko pokretanje
stroja

OdrZavanije: Nije potrebno korisni¢ko odrzavanje; nema potrebe za periodi¢nim testiranjem

UCestalost provjere: nije primjenjivo

RAD ALATA

Priprema za posao

Izvadite alat i pribor iz ambalaze i uklonite sve njegove komponente. Preporucuje se Cuvanje ambalaZe, $to moZe biti korisno pri
skladiStenju i transportu alata.

Pazite da je tijekom svih postupaka pode$avanja i sastavijanja alat iskljucen iz elektricne mreZe. UtikaC kabela za napajanje
iskljucen je iz elektritne uticnice.

Sastavijanje i rastavijanje glodalice
Upozorenje! Zbog opasnosti od ozljeda o$trim rubovima rezaca, sastavljanje treba obavljati uz noenje zastitnih rukavica.
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Bit e lak3e montirati reza¢ prije montiranja radnog nastavka. Medutim, ako je promjer rezaCa veci od rupe u radnom nastavku,
sastavljanje rezaCa treba izvrsiti nakon montiranja radnog nastavka.

Odaberite glodalo s promjerom stezne glave navedenim u tablici s tehnickim podacima. Blokirajte vreteno od okretanja jednim
kljuéem i odvrnite steznu maticu drugim kljucem. Ako je promjer stezne glave glodala manji od ¢ahure unutar matice, upotrijebite
prilozenu redukcijsku ¢ahuru. Zavrnite maticu s glodalom na navoj vretena, a zatim - s vretenom blokiranim jednim kljuem - ¢vrsto
i sigurno zategnite drugim klju¢em (II).

Za rastavljanje reza¢a, postupite obrnutim redoslijedom.

Montiranje ploCe uzorka

Plo¢a predloska omogucuje vam glodanje oblika na temelju predloska. Za sastavljanje prvo odvrnite vijke za montazu i uklonite
poklopac podnozja glodalice. Postavite plocu predloSka na dno baze tako da je rukav u sredini okrenut prema dolje (Ill). Zatim
ponovno postavite poklopac podnoZzja i sve priévrstite vijcima koristedi iste vijke. Nemojte previSe zategnuti vijke kako ne biste
ostetili navoje.

Prilikom rada glodalice, umetnuta ¢ahura treba biti ¢vrsto pritisnuta uz rub $ablona (IV). Materijal koji se reze imat ¢e malo dru-
gacije dimenzije od $ablona, jer promjer rezata mora biti manji od promjera umetnute Cahure. To je zato $to promjer rezaéa mora
biti manji od promjera umetnute ¢ahure $ablona.

Paralelni rad vodilice za glodanje (V)

Stopica glodalice omogucuje vam priévré¢ivanje paralelne vodilice za glodanje. Da biste to u€inili, lagano odvrnite gumb za zaklju-
¢avanje vodilice, umetnite njegov drzac u utiCnicu koja se nalazi u stopici glodalice, a zatim zategnite gumb kako biste zakljucali
njegov poloZaj. Nakon postavljanja vodilice, otpustite krilatu maticu, postavite Zeljenu udaljenost izmedu vodilice i rezaca, a zatim
je zategnite. Tijekom rezanja pomicite glodalicu tako da vodilica bude u stalnom kontaktu sa stranom materijala koji se obraduje.

Rad valjkastog vodica (VI)

Stopica glodalice omogucuje vam pri¢vrs¢ivanje valjkaste vodilice. Valjkasta vodilica koristi se za glodanje duz zaobljenih, profili-
ranih ili nepravilno oblikovanih rubova. Da biste to uginili, lagano odvrnite gumb za zaklju¢avanje vodilice, umetnite njegov drza¢ u
uticnicu koja se nalazi u stopici glodalice, a zatim zategnite gumb kako biste zaklju¢ali njegov poloZaj. Nakon postavljanja vodilice,
otpustite gumb za podeSavanje, postavite Zeljenu udaljenost valjka od rezaca, a zatim ga ponovno zategnite. Tijekom rezanja
pomicite glodalicu tako da vodeci valjak bude u stalnom kontaktu sa stranom materijala koji se obraduje.

Podesavanje dubine glodanja

Za podeSavanje dubine glodanja, prvo otvorite polugu za zaklju¢avanje (VII), $to ¢e vam omoguciti pomicanje nozice glodalice.
Zatim, okretanjem vijka za podeSavanje, postavite bazu gore ili dolje u Zeljeni poloZaj. Na tijelu glodalice nalazi se visinska skala
koja vam omogucuje precizno pode$avanje dubine glodanja. Nakon 3to je postavljen odgovarajuéi polozaj, privrstite nozicu
zatvaranjem poluge za zaklju¢avanje (VII).

Napomena! Ako zatvaranje poluge ne imobilizira bazu, zategnite sigurnosnu maticu na vijku za podeSavanje dok je poluga otvo-
rena.

PodeSavanje brzine (VIlI)

Glodalica omogucuje glatku regulaciju brzine vrtnje unutar raspona navedenog u tablici s tehnickim podacima. Brzina se pode-
Sava pomocu gumba, $to je vedi vidljivi broj, to je veca brzina vrinje. Brzinu vrinje treba odabrati ovisno o vrsti materijala koji
se obraduje i promjeru rezaca. Sto je manji promjer rezaca i $to je drvo tvrde, to se moze postaviti ve¢a brzina vrtnje. Medutim,
treba imati na umu da previsoka brzina moZe uzrokovati izgaranje obradenog materijala. Preporu¢uje se provodenie ispitivanja
na otpadnom materijalu.

Upozorenje! Ne mijenjajte postavku brzine dok alat radi pod opterecenjem.

Pokretanje i zaustavijanje glodalice

Prije pokretanja glodalice, trebate je uhvatiti za rucku ili gornji dio kuéista, a zatim se uvjeriti da glodalica nije u dodiru ni s jednim
predmetom. Glodalica se pokre¢e pomicanjem prekidaca u polozaj za uklju¢eno — |. Uredaj ima takozvani ,meki start”, $to znagi
da maksimalnu ili zadanu brzinu vrtnje postize postupnim ubrzavanjem. To titi korisnika od naglog trzaja uredaja, $to moze do-
vesti do gubitka kontrole nad alatom prilikom pokretanja.

Nakon pokretanja glodalice, pustite je da radi oko 30 sekundi prije pocetka rada. Ako se tijekom tog vremena ne otkriju nikakvi
abnormalni simptomi, poput povecanih vibracija, povecane buke, sumnjivog mirisa ili dima iz alata, moZete poceti s radom.

Alat se zaustavlja pomicanjem prekidaca u isklju¢eni polozaj - O. Nakon isklju¢ivanja alata, reza¢ se moze nastaviti okretati neko
vrijeme. Prije odlaganja alata pri¢ekajte da se rezaC potpuno prestane okretati.

Glodanje (IX)

Smier vrtnje vretena oznacen je strelicom na podnoZju glodalice. Glodanje treba izvoditi suprotno od kazaljke na satu za vanjsko
glodanje, a u smjeru kazaljke na satu za unutarnje glodanje. To ¢e sprijeiti preskakanje reza¢a i osigurati dobar rezultat glodanja.
Brzinu pomaka glodalice treba odabrati eksperimentalno, preporucuje se provodenie testova na otpadu izradenom od istog ma-
terijala kao i predvideno glodanje. Sto je brzina pomaka niza, to je bolji rezultat glodanja. Medutim, premala brzina moze dovesti
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do spaljivanja glodane povrsine i ostavljanja trajnih tragova na njoj.

Korisni savjeti za glodanje .

Glodalicu treba voditi glatkim pokretom i jednoli¢nim tempom tijekom glodanja. Sto je vodenje glatkije, to je kvaliteta glodanja
veca.

Izbjegavajte udaranje rezacem o materijal koji se obraduje.

Pustite da glodalica dostigne zadanu brzinu, a zatim pocnite glodati.

Ako je potrebno nastaviti glodanje, glodalo treba uvlagiti u trag punom brzinom. To ¢e sprijeciti zaglavljivanje glodala u obratku.

ODRZAVANJE | INSPEKCIJE

NAPOMENA! Prije pocetka podeSavania, tehnickog servisa ili odrzavanja, iskljucite utika¢ alata iz uticnice. Nakon zavr3etka rada,
provjerite tehnicko stanje elektri¢nog alata vizualnim pregledom i procjenom: tijela i rucke, elektricnog kabela s utikatem i zastitom
od savijanja , rada elektricne sklopke, propusnosti ventilacijskih otvora, iskrenja Cetkica, razine buke leZajeva i zup&anika, pokre-
tanja i nesmetanog rada. Tijekom jamstvenog roka korisnik ne smije instalirati alat ili mijenjati bilo koje komponente ili dijelove, jer
¢e to rezultirati gubitkom prava na jamstvo. Sve nepravilnosti uocene tijekom pregleda ili rada signal su za popravak u servisu; u
tu svrhu obratite se proizvodacu. Nakon zavrSetka rada, kuéiste, ventilacijske otvore, prekidace, dodatnu rucku i poklopce treba
oCistiti, npr. mlazom zraka (s tlakom ne vec¢im od 0,3 MPa ), ¢etkom ili suhom krpom bez upotrebe kemikalija i tekucina za &isée-
nje. Ne koristite oStre alate za CiS¢enje. Ogistite rucke, gumbe i ostale elemente za pode$avanje suhom, &istom krpom.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0625/YT-82389/EC/2025

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cig, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie réspundere cé produsele urméatoare:

Frezarka gornowrzecionowa | Router | Freza electrica pt. lemn
230 V~ 50 Hz; 850 W; 10000-30000 min™; nr kat. | item no. | cod articol. YT-82389

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 62841-1:2015 + A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN ISO 13849-1:2015

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

i spetniajg wymagania dyrektyw:

and fulfill requirements of the following European Directives:

si satisfac cerintele Directivelor europene urméatoare:
Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/WE  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

2014/30/UE  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/UE  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaraci
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizaté sa intocmeascé dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2025.06.18
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko*podpis osoby upowaznionej)
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