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SZLIFIERKA KATOWA

ANGLE GRINDER
WINKELSCHLEIFMASCHINE
YIr710BOW LUMN®OBAIIbHbIA CTAHOK
[VCKOBOI LLMI®YBAIbHOI MALUMHKN
APTARNAVIMO INSTRUKCIJA
LIETOSANAS INSTRUKCIJA

UHLOVA BRUSKA

UHLOVA BRUSKA

SAROKCSISZOLO

POLIZOR UNGHIULAR

MAQUINA DE PULIR ANGULAR
MEULEUSE D’ANGLE
SMERIGLIATRICE ANGOLARE
HAAKSE SLIJPER

ONIAKOS TPOXOX

BITIOWTAN®

RECTIFICADORA ANGULAR

KUTNA BRUSILICA
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1. korpus

2. rekojes¢ dodatkowa

3. ostona tarczy $ciernej

4. wrzeciono

5. blokada wrzeciona

6. wigcznik

7. przewdd sieciowy z wtyczkg
8. klucz do mocowania tarczy sciernej
9. tarcza $cierna ($ciernica)
10. kotnierz mocujgcy dolny
1. kofnierz mocujacy gorny
12. pokretto regulacii obrotow

RU

1. kopnyc

2. AONONHUTENbHAsA PyKOSTKA

3. KOXYX LNMUOBANLHOTO Ancka

4. wnnHaens

5. 6nokvpoBka WnuHaens

6. BblKMioYaTenb

7. ceTeBoit kabenb ¢ BUNKON

8. raeyHblit Kk ANs Kpennexus WnndoBanbHoro Aucka
9. WnnoBanbHbIN AUCK (HAXAAYHbIA KpYT)
10. HWKHWI KpenexHbli pnaxew|

11. BEPXHMUIA KpENEXHbIA tnaxew,

12. perynstop ckopocTi

Lv

1. korpuss

2. papildrokturis

3. slipdiska parsegs

4. varpsta

5. varpstas blokétajs

6. sledzis

7. elekiriskais kabelis ar kontaktdakSu
8. atsléga slipdiska stiprinasanai

9. slipdisks

10. apak3gjais stiprinaSanas atloks
11. augsé&jais stiprinasanas atloks

12. grieanas atruma reguléSanas poga

HU

1. haz

2. plusz fogantyd

3. csiszolokorong védéburkolat
4. ors6

5. orsoretesz

6. kapcsoldgomb

7. tapkabel dugoval

8. csiszolokorong rogzitd kulcs
9. csiszolokorong

10. als6 rogzit6 karima

11. felsd rogzitd karima

12. fordulatszam-szabalyozé gomb

FR

1. corps

2. poignée supplémentaire

3. protection de la meule abrasive
4. broche

5. verrouillage de la broche

6. bouton de mise en marche

7. cordon d'alimentation avec fiche
8. clé de fixation de la meule abrasive
9. meule abrasive

10. bride de serrage inférieure

11. bride de serrage supérieure

12. bouton de réglage de la vitesse

GR

1. owpa

2. ipooBeTn Aapn

3. TTPOaTaTEUTIKG TPOXOU Agiavang
4. drpakTog

5. kAeidwya dEova

6. dlakoTrTng Aeitoupyiag

7. kahwdio Tpopodoaiag pe Buopa
8. kAeidi yia TV TTpoadipTnON Tou TPOXOU Aciavang
9. 1pox66 Agiavang

10. kdTw PAGVT{a OTEPEWANG

1. dvw PAGvT{a oTEPEWONG

12. koupTri pUBHIONG TayUTTOG
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EN

1. body

2. additional handle

3. protection of the abrasive disc
4. spindle

5. spindle lock

6. switch

7. power supply cable with plug
8. wrench for installation of the abrasive disc
9. abrasive disc

10. lower fixing disc

11. upper fixing disc

12. revs control knob

UA

1. kopnyc

2. jofaTkoBa pykosiTka

3. KOXyX WnichyBanbHoro Aucka
4, wnuHaenb

5. 6rioKyBaHHs! WNKHAENs

6. BUMMKay

7. enexTpUHMii kabenb 3 BUMKOK
8. Koy Ans KpinnexHs abpaaveHoro aucka
9. abpasnBHui Anck

10. HWKHIV KpinUnbHWiA chnaHelb
11. BEPXHIlt KpinunbHuiA hnaxeLb
12. perynsTop WBMAKOCTI

cz

1.télo pily

2. pridavna rukojet

3. kryt brusného kotouce

4. vieteno

5. blok&da vietene

6. spina¢

7. sitovy kabel s kolikem

8. kli¢ k upevnéni brusného kotouce
9. brusny kotou¢ (brusné kolo)
10. spodni upinaci pfiruba

11. horni upinaci pfiruba

12. knoflik regulace otacek

RO

1. carcasé

2. maner suplimentar

3, aparatoarea discului abraziv
4. ax

5. blocare ax

6. comutator de alimentare

7. cablu electric cu stecher

8. cheie hexagonala pentru fixarea discului abraziv
9. disc abraziv

10. flansa de fixare inferioard
11. flansé de fixare superioara
12. buton de reglare a turatiei

IT

1. corpo

2. impugnatura supplementare

3. schermo di protezione della mola
4. mandrino

5. blocco del mandrino

6. pulsante di accensione

7. cavo di alimentazione con spina
8. chiave per il fissaggio della mola
9. mola (platorello abrasivo)

10. flangia di fissaggio inferiore

11. flangia di montaggio superiore
12. manopola di controllo della velocita

BG

1. kopnyc

2. IOMbIHUTENHA pbKoXBaTKa

3. 3almTa Ha WNhOBbYHNS AUCK

4. wnungen

5. 3aKMioyBaHe Ha LWnuHaena

6. 6yTOH 3a BKMt04BaHe

7. 3axpaHBaLl kaben ¢ wencen

8. Krloy 3a ukeupaHe Ha LWNOBbYHINS AUCK
9. abpasviBeH Auck (LLnndoBbYEH AUCK)
10. foneH MoHTaxeH (hnaHel

11. ropeH MOHTaxeH chnaeL|

12. Konye 3a perynupaxe Ha cKopocTTa

O R Y G

DE

1. Gehéuse

2. Zusatzhandgriff

3. Abdeckung der Schleifscheibe

4. Spindel

5. Blockade der Spindel

6. Schalter

7. Netzanschlussleitung mit Stecker
8. Schliissel zum Befestigen der Schleifscheibe
9. Schleifscheibe

10. unterer Befestigungsflansch

11. oberer Befestigungsflansch

12. Drehzahlregler

LT

1. korpusas

2. papildoma rankena

3. slifavimo disko dangtis

4. suklys

5. suklio blokada

6. jungiklis

7. tinklo laidas su kistuku

8. verzliaraktis $lifavimo diskui pritvirtinti
9. lifavimo diskas

10. apatinis tvirtinimo flan$as

11. virSutinis tvirtinimo flan$as
12. greicio reguliavimo rankenélé

SK

1. korpus

2. pomocna rukovat

3. kryt brisneho kotica

4. vreteno

5. blokada vretena

6. zapina¢

7. napéjaci kabel so zastrckou

8. klu¢ na upevriovanie brisneho kotica
9. brusny kotu¢ (disk)

10. dolna upeviiovacia priruba

11. hornd upeviiovacia priruba

12. koliesko nastavenia rychlosti otacok

ES

1. cuerpo

2. mango auxiliar

3. proteccion del disco abrasivo

4. husillo

5. bloqueo del husillo

6. interruptor de encendido

7. cable de alimentacion con enchufe
8. llave para fijar el disco abrasivo
9. disco abrasivo (muela)

10. brida de fijacion inferior

11. brida de fijacién superior

12. mando de control de velocidad

NL

1. behuizing

2. bijkomende handgreep

3. slijpschijfafdekking

4. spindel

5. spilvergrendeling

6. schakelaar

7. netsnoer met stekker

8. sleutel voor het bevestigen van de slijpschijf
9. slijpschijf

10. onderste bevestigingsflens
11. bovenste bevestigingsflens
12. snelheidsregelknop

PT

1. corpo

2. cabo auxiliar

3. protegéo do disco abrasivo

4. fuso

5. blogueio do fuso

6. botao ligar / desligar

7. cabo de alimentagao com ficha
8. chave de montagem do disco abrasivo
9. disco abrasivo (mo)

10. flange de fixago inferior

11. flange de fixac@o superior

12. botao de controlo da velocidade
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HR

1. tijelo

2. dodatna rucka

3. zastita brusne ploce

4. vreteno

5. blokada vretena

6. prekidac

7. mreZni kabel s uticnicom

8. Klju¢ za montazu brusne ploce
9. brusna ploca

10. donja montazna prirubnica
11. gornja montazna prirubnica
12. gumb za kontrolu rotacije

Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBaoTe Tig 00nyieg xprong
MpoyeteTe pLKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte prirucnik

160 1dadsd

S

Nie stosowac do ciecia

Do not use for cutting

Nicht zum Schneiden verwenden
He vucnonbayiite Ana pesku

He BuMKop1CTOBYIITE ANS Pi3aHHs
Nenaudokite pjovimui
Neizmantojiet to grieSanai
NepouZivejte k fezani
NepouZivajte na pilenie/rezanie
Ne haszndlja vagésra

Nu il folositi pentru taiere

No use la amoladora para cortar
Ne pas I'utiliser pour couper

Non utilizzarla per tagliare

Niet gebruiken om te snijden
Mnv To XpnoIOTIOIETE Yia KOTIF
He w3nonaBaiiTe MHCTPyMeHTa 3a psisaHe
Néo utilizar para corte

Ne koristiti za rezanje
ORI}

|

N STRUKTZCUJA

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
MMonb30BaTLCS 3ALUMTHBIMI O4KaMI
KopucTyiiTech 3axucHumu okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon védészemiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
Xpnoiyomoifate Ta yuahic TpoaTaaiog
M3nonasaiiTe 3awuTHM o4nuna

Usar éculos de protegéo

Koristite zastitne naocale

(B8 SVEBEINTN

L]

Druga klasa bezpieczenistwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anextpudeckoi 6esonacHocTv
[Llpyrwii knac enexTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas droSibas II. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druhé trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztélyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
AelTepn TGEN NAEKTPIKNG aoPagiag

Bropu knac no enektpuyecka GesonacHocT
Seguranca elétrica de segunda classe
Drugi razred elektri¢ne sigurnosti

A A 1 e Bty S Adls
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[MpoymTaTh MHCTPYKLMIO
[MpouuTars iHCTPYKLito
Perskaityti instrukcija

Jélasa instrukciju

Prectet ndvod k pouZiti
Precitat' névod k obsluhe
Olvasni utasitést

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

DiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriong
MpoyeTeTe PBKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

13, \dadsd

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehorschutz

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3aLLUTLI CryXa
KopucTyitech 3acobamu 3axucTy criyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes dro$ibas [idzek|u

PouZivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

XpNGIHOTIOINGTE TIG WTAOTTIOES
M3non3saiite cpeacTea 3a 3alluTa Ha cnyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

Go e Sl IWowe

Zawsze pracyj szlifierka trzymajgc ja dwiema rekami

Always work the grinder holding it with two hands

Arbeiten Sie immer mit zwei Handen an der Schleifmaschine
Bcerpa pabortaiiTe WwnndoBanbHoi MaLMHO ABYMS pykamu
3asxau npaLwoiiTe 3i WnidyBanbHO MALLMHOK BOMa pyKaMi1
Slifuokliu visada dirbkite dviem rankomis

Vienmér stradajiet ar slipmasinu, turot to ar abam rokam

Brusku pii praci vzdy obsluhujte obéma rukama

Brisku pri praci vzdy drzbe oboma rukami

Mindig két kézzel fogja a csiszoldgépet munka kozben

Folositi intotdeauna polizorul tinandu-I cu ambele maini

Use siempre la amoladora con las dos manos

Utiliser toujours la meuleuse en la tenant a deux mains

Lavorare con la smerigliatrice afferrandola sempre con entrambe le mani
Werk altijd met de slijper terwijl u deze met twee handen vasthoudt
Na epyddeate mavTa KpatwvTag To TpIBEo kai Pe Ta 5o xépia
BuHaru paborete ¢ briolnarida ¢ aBe pbLie

Trabalhar sempre a afiadora com as duas maos

Sa brusilicom uvijek radite drze¢i nju objema rukama

oy S LSl (33l e 8 piaall A Jonly Uha
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—
Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazna role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBON UHPOPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATb UHOLIEHHOE BMIEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0GOpY/AOBaHHE (B TOM uucre 6atapen 1 akkyMynaTopbl) BMECTE C ApyruMi
oTxopamu. M3HolueHHoe obopyaoBaHue [OMKHO cobupaTbCst CENEKTUBHO W MepenaBarbes B TOUKy cOopa, 4Tobbl obecneunTs ero nepepabotky v yTunusauuio, Ans
TOr0, YTOGbI OrPaHUYUTL KOMMYECTBO OTXOAOB, M YMEHBLIMTb UCMOMb30BaHUE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYeMblit BEIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAepXaluuxcs B
MEKTPUYECKOM 1 SNIEKTPOHHOM 0BOPY/I0BaHNM, MOXET NPeCTaBNSTL Yrpody ANs 3A0POBbS YeNoBeka, 1 NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHNUSIM B OKpYXalolLeit cpefe.
[lomaluHee X03AICTBO WrpaeT BaxHYK Ponb MW NOBTOPHOM WCMONB3OBAHMNA W YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTUNU3ALMM U3HOLEHHOTO 0BopyAoBaHMs. MoapoGHyo
MHEPOPMALIMIO O NPaBUTIbHBIX METOAAX YTUMIA3ALIMNA MOXHO MONY4MTb Y MECTHBIX BMACTeV UM Y NPoAaBLa.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMM
Binxonamu. BinnpauboBate obnaaHaHHs noBuHHO GyT BUGIPKOBO 3i6paHo | nepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyeHHs oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MeHILIMT
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, LLIO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY o6naaHaHHi, Moxe NpeacTaBnaTv Hebeaneky ANS 3A0POB’S NIOAVHY | BUKNUKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLUHBOMY CepeAoBMLLi. FOCNOAapCTBO Biairpae
BaXNMBY POfb Y PO3BUTKY MOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIHOBNEHHS, BKIOHal0 M yTUni3aLliio BUKOpUCTaHoro oBnaaHaHHs. binblu AeTanbHy iHdopmaLliio npo npasubHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoxHa oTpuMaTy y MicLiesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jrangq (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&7s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoganas limeni. Elektnska]as un elektroniskajas iekartas ietverto blstamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilveku veselibas apdraudejumu un izraistt
negativas izmainas apkal idé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizé; izmantosanas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulatord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stupef vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dulezitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, vcetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elekirickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunélneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmenguje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitd tlohu v procese opétovného pouzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gydjtépontban Ujrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készlilékben talalhatd veszélyes dsszetevok ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kdmyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitdjétol szerezhet.

Acest simbol indica faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joaca un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. |l rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo deiyvel OTI amayopeUeTal n amOPPIYN XPNOIKOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAekTpoviKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améBAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémel va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTal oe anpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUKAwoT Tou Kai n avakTnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIKWY Topwv. H avegéheykTn ameAeuBépwan emkiviuvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €GOTTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmvn uyeia kol va TpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuOIKG TrepIBGAoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYPNOIKOTIOINGN KAl avaKTon, oupTepAauBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopiou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpIEG OXETIKA e TIG KATAANAEG PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

T3 cMBOM MHDOPMIPA, YE U3KBBPNSHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABAHE (BKIIOYMTENHO Batepuy v akymynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbLW e 3aBpareHo. Maxabetoto obopyasate Tpsisa Aa ce cubupa OTAENHO U Aa Ce Npefaze B NMyHkTa 3a cbbupate Ha Takuea OTMagbLM, 3a A4a Ce OCUTypU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe v Onon3oTBOpsIBaHe, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNafbLTE U ia Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOHY PECYpPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3nyckaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXE Aa MPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPUUUHY OTPULIATENHI MPOMEHN B
okonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa porsi B MpUHOCA 3a NOBTOPHATA YMoTpeda i 0nor3oTBOPSIBAHETO, BKIIOYUTENHO PELIMKIIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeye MH(hOpMaLVsi OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIpaHe, MONS, CBbPXeETe Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ NpofaBaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a satde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmo mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI KATOWEJ

Szlifierka katowa jest elektronarzedziem przeznaczonym do szlifowania i ciecia metali oraz mineralnych materiatéw budowlanych
takich jak cegta, kamien naturalny i sztuczny, beton, glazura itp. za pomoca tarcz $cierych i $ciernic dobranych odpowiednio dla
danego materiatu. W zadnym wypadku narzedzia nie wolno uzywaé do obrébki materiatéw innych niz wymienione wyzej, np. do
szlifowania i ciecia drewna. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca szlifierki jest zalezna od wlasciwej eksploatacji, dlatego
przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.

Zawsze stosuj ostone oczu!

Nie stosuj $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s!

Nie stosuj $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE SZLIFIERKI KATOWEJ

Szlifierki dostarczane sg z ponizszym wyposazeniem:
- rekojes¢ dodatkowa

- osfona tarczy $ciernej

- klucz do mocowania tarczy $ciernej

W skiad wyposazenia nie wchodzg tarcze Scierne.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82096
Napiecie sieci [V~ 220 - 240
Czestotliwo$¢ sieci [HZ] 50/60
Moc znamionowa w] 900
Obroty znamionowe [min] 1300 - 4000
Srednica tarczy $ciemej [mm] 125
Srednica otworu tarczy $ciernej [mm] 22
Koricowka wrzeciona M14
Masa [kq] 2,3
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L, £ K, [dB (A)] 97£3,0
mocl, K, [dB (A)] 105+ 3,0
Poziom drgan . + K (rek. gt. / rek. dod.) [m/s?] 82+15
Klasa izolacji 1
Stopien ochrony IPX0

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badar i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zostac uzyta we wstepnej ocenie ekspozycii.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomocg standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwaga! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze sie rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zaleznosci od sposobu uzycia
narzedzia.

Uwagal! Nalezy okresli¢ Srodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktdre sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajac w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przykiad czas kiedy narzedzie jest wylgczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywacii).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami do-
starczonymi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do
powaznych urazow.

Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sie.
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Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sig do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszczac¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowaé do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktdra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przeciaza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywaé kabla zasilajacego do noszenia, ciagniecia lub odtaczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi cze$cia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknietymi nalezy uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przediuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowa¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpytowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszaja ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania illub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji ,wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaly uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajgcych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zakfadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wlosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
$ci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podtaczenia odciagu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sie, ze zostaty one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czgstego uzycia narzedzia spowodowaly beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wiasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejsza prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odtaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na unikniecie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwaé sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacie¢ ruchomych cze-
$ci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wptynaé na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwe konser-
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wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej sktonne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowac je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowa¢ powstanie niebez-
piecznej sytuacji.

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzgdzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK | POLEREK DYSKOWYCH

Narzedzie jest przeznaczone tylko do szlifowania, szlifowania za pomocg papieru $ciernego, szlifowania za pomoca
szczotek drucianych oraz przecinania. Zapoznac sie¢ ze wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami oraz spe-
cyfikacjami dostarczonymi wraz z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji zamieszczonych ponizej moze
prowadzi¢ porazeniem elektrycznym, pozarem i/ lub powaznymi obrazeniami.

Nie przeksztatcaj tego narzedzia do pracy, do ktérej nie zostato zaprojektowane i wyszczegdlnione przez producenta.
Taka konwersja skutkowa¢ utratg kontroli i spowodowa¢ powazne obrazenia.

Postugiwanie si¢ narzedziem jako polerka lub w inny sposéb niz opisany w instrukcji jest zabronione. Praca narzgdziem,
do ktorej nie jest przeznaczone moze stworzy¢ ryzyko i skutkowa¢ obrazeniami ciata.

Nie nalezy stosowac akcesoriow, ktore nie zostaly zaprojektowane i nie sg przeznaczone przez producenta. To, ze akce-
soria mozna zamontowa¢ do narzedzia nie oznacza, ze gwarantujg bezpieczng prace.

Maksymalna predkos¢ obrotowa akcesoriéw musi by¢ réwna lub wigksza od maksymalnej predkosci obrotowej narze-
dzia. Akcesoria 0 mniejszej predkosci obrotowej niz predko$¢ narzedzia moga, podczas pracy rozpasc si¢ na kawatki.
Zewnetrzna $rednica oraz grubos$¢ akcesoriow musi si¢ zawiera¢ w przedziale rozmiaréw okreslonym dla narzedzia.
Akcesoria o niewtasciwych rozmiarach nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i obstugiwane.

Rozmiar otworu mocujacego kot, tarcz, kotnierzy oraz innych akcesoridow musi pasowa¢ do rozmiaru wrzeciona narze-
dzia. Akcesoria, ktorych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi wrzeciona narzedzia, po uruchomieniu wpadng
w wibracje i moze to spowodowag utrate kontroli nad narzedziem.

Nie stosowaé uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem zbada¢ stan akcesoridw na obecnos¢, odpryskoéw,
peknie¢, przetaré i nadmiernego zuzycia. W przypadku upuszczenia akcesoriow nalezy sprawdzic je pod katem uszko-
dzen albo zamontowa¢ nowe, nieuszkodzone akcesoria. Po ogledzinach i zainstalowaniu akcesoriéw nalezy umiescic¢
siebie oraz osoby postronne poza ptaszczyzna obrotu akcesoriow, nastepnie uruchomi¢ narzedzie na jedna minute przy
maksymalnej predkosci obrotowej. Podczas testu uszkodzone akcesoria ulegng zniszczeniu.

Stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania stosowac ostony twarzy, gogle lub okulary ochron-
ne. Jezeli jest wymagane, stosowa¢ maski przeciwpylowe, ochrong stuchu, rekawice oraz fartuchy chroniace przed
niewielkimi fragmentami akcesoriéw lub materiatéw powstajacych podczas pracy. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do za-
trzymania lecacych odtamkéw powstajacych podczas pracy. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji pytu powstajacego
podczas pracy. Zbyt diugie wystawienie na dziatanie hatasu moze skutkowa¢ utratg stuchu.

Utrzymywac bezpieczny dystans pomiedzy miejscem pracy, a osobami postronnymi. Osoby wchodzace do miejsca pra-
cy musza stosowac srodki ochrony osobistej. Odtamki powstajace podczas pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoridw
moga wylecie¢ poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Podczas wykonywania pracy, w ktorej tarcza moze zetkna¢ si¢ z ukrytym przewodem elektrycznym pod napieciem lub
przewodem zasilajacym trzymac szlifierke tylko za pomoca izolowanych uchwytéw. Tarcza podczas kontaktu z przewodem
pod napieciem moze spowodowac, ze metalowe elementy narzedzia moga sie znalez¢ pod napigciem, co moze spowodowaé
porazenie elektryczne operatora narzedzia.

Umieszczaé przewdd zasilajacy z dala od obracajacych sig elementow narzedzia. W przypadku utraty kontroli nad narze-
dziem, przewdd moze zosta¢ przeciety lub pochwycony, a dtoni lub ramie operatora moze zosta¢ wciggniete w obracajace si¢
elementy maszyny.

Nigdy nie odktada¢ narzedzia do momentu catkowite zatrzymania si¢ obracajacych elementéw. Obracajace sie elementy
moga ,pochwyci¢” podioze i wyrwaé narzedzie spod kontroli.

Nie uruchamian narzedzia podczas przenoszenia. Przypadkowy kontakt z obracajgcymi sie elementami moze spowodowac
pochwycenie i wciggniecie odziezy i kontakt narzedzia z ciatem operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz i pyt powstajacy podczas pracy,
do $rodka narzedzia. Nadmierne nagromadzenie drobin metalu zawartych w kurzu zwieksza ryzyko porazenia elektrycznego.
Nie pracowa¢ narzedziem w poblizu tatwopalnych materiatow. Iskry powstajace podczas pracy mogg spowodowac pozar.
Nie stosowaé akcesoriow wymagajacych chtodzenia ciecza. Woda lub ptyn chtodzacy mogg powodowaé porazenie pradem
elektrycznym.
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Rozmiar gwintu akcesoriow musi pasowac do gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku akcesoriéw montowanych za
pomoca kotnierzy, otwér montazowy akcesoriow musi pasowac¢ do rozmiaru mocujacego kotnierza. Akcesoria, ktdre nie
pasuja do mocowania elektronarzedzia spowodujg brak réwnowagi, nadmierne wibracje oraz mogg powodowac utrate kontroli.

Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora

Odbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na zablokowane lub zaci$niete: tarcze obrotowg, tasme polerujgcg
szczotke lub inne akcesorium. Zablokowanie lub zaci$niecie powoduje gwattowne zatrzymanie si¢ obracajgcego si¢ akcesorium,
co skutkuje obrotem elektronarzedzia w strone przeciwng do obrotu akcesorium.

Na przyktad, jezeli tarcza $cierna jest zablokowana lub zaci$nigty przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra wchodzi do
punktu zaci$nigcia moze sie zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujac, ze tarcza wydostanie sig lub zostanie wyrzucona.
Tarcza moze takze wydostac sie w kierunku do lub od operatora, w zalezno$ci od kierunku ruchu ciernicy w miejscu zacisniecia.
Tarcze $cierne moga takze pekna¢ w tych warunkach.

Odbicie narzedzia w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi. Zjawiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Stosowac pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata i rak, pozwoli to oprze¢ si¢ sitom powstajacym pod-
czas odbicia. Zawsze stosowac¢ dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony wraz z narzedziem, zapewni to maksymalna
kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu podczas uruchamiania narzedzia. Operator jest w stanie kontrolo-
wac obrét lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.

Nigdy nie umieszcza¢ dfoni w poblizu obracajacych sie elementéw narzedzia. Obracajace sie elementy moga, podczas
odbicia, wej$¢ w kontakt z dtonig.

Nie ustawiac sie w strefie, w ktorg narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Odbicie skieruje narzedzie w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu tarczy $ciernej, w migjscu jej zakleszczenia sie.

Zachowa¢ szczeg6lng uwage podczas pracy w poblizu naroznikow, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zaklesz-
czania si¢ tarczy Sciernej. Podczas obrdbki naroznikow lub krawedzie wystepuje zwiekszone ryzyko zakleszczenia sig tarczy
$ciernej, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem lub odbiciem narzedzia.

Nie stosowac tarcz z tancuchem tnacym do obrobki drewna, segmentowych tarcz diamentowych z obowodowym odstepem
migdzy segmentami wigkszym niz 10 mm lub pit zebatych. Takie tarcze powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem i cigciem

Stosowac tylko tarcze przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju tarczy.
Tarcze, do ktdrych narzedzie nie zostato zaprojektowane nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne.

Tarcza wypukta musi by¢ zamontowana w taki sposodb, aby jej powierzchnia szlifujgca musi nie wystawata poza ptasz-
czyzne kotnierza ochronnego ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza, ktéra wystaje ponad ostone stanowi zagrozenie
bezpieczenstwa w trakcie pracy.

Ostona musi by¢ bezpiecznie przymocowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajacej maksimum bezpieczen-
stwa, tak aby jak najmniejszy obszar tarczy byt odstoniety w kierunku operatora. Ostona pomaga ochroni¢ operatora przed
potamanymi fragmentami tarczy oraz zapobiega przypadkowemu zetknieciu si¢ z tarcza.

Tarcza musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przykiad: nie szlifowac tarcza przeznaczong do cigcia. Tarcze
Scierne do cigcia sq przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej tarczy mogg spowodowac jej
rozpadniecie sie.

Zawsze stosowaé nieuszkodzone tarcze mocujace, ktore sg we wiasciwym rozmiarze dostosowanym do tarczy Sciernej.
Wiasciwe tarcze mocujace tarcze $cierng zmniejszajg mozliwo$¢ uszkodzenia tarczy $ciernej. Tarcze mocujgce do tarcz tngcych
moga by¢ inne od tarcz mocujacych do tarcz szlifierskich.

Nie stosowa¢ zuzytych tarcz $ciernych z wigkszych narzedzi. Tarcza Scierna o wigkszej $rednicy nie jest przystosowana do
wiekszej predko$ci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknac.

Jezeli stosujesz tarcze podwdjnego przeznaczenia zawsze stosuj ostong wiasciwa dla danego rodzaju pracy. Zastoso-
wanie niewtasciwej ostony moze prowadzi¢ do tego, ze nie zostanie zapewniony pozadany stopien zabezpieczenia, co moze
prowadzi¢ do powaznego urazu.

Ostrzezenia zwigzane z cigciem

Nie nalezy ,zacina¢” tarczy lub przyktada¢ zbyt duzego nacisku. Nie nalezy podejmowac prob zbyt gtebokiego cigcia.
Nadmierne naprezenie tarczy Sciemnej zwigksza obcigzenie i podatno$¢ na skrecenie lub pochwycenie tarczy w przecinanej
szczelinie co zwigksza ryzyko odbicia w strone operatora lub zniszczenia tarczy.

Nie umieszcza¢ swojego ciata w linii ciecia oraz za obracajaca sie tarcza $cierna. Jezeli podczas pracy tarcza $cierna
porusza si¢ oddalajac od ciata operatora, odbicie w kierunku operatora moze skierowac wirujgcg tarcze oraz narzedzie w strone
operatora.

Jezeli tarcza zostanie pochwycona lub nastapi przerwanie cigcia z jakiegokolwiek powodu, nalezy wytaczy¢ narzedzie i
przytrzymac je w bezruchu do czasu catkowitego zatrzymania obrotu tarczy. Nigdy nie nalezy podejmowac préb wypro-
wadzenia wirujacej tarczy tnacej ze szczeliny, poniewaz moze to skutkowa¢ odbiciem w strone operatora. Nalezy znalez¢
przyczyny oraz podja¢ wasciwe kroki w celu wykluczenia pochwycenia tarczy.

Nie wznawia¢ ciecia w materiale. Nalezy pozwoli¢ tarczy osiagna¢ znamionowe obroty i dopiero ostroznie wprowadzi¢
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ja w szczeline cigcia. Tarcza moze zosta¢ zacisnieta, wyciggnieta lub odbita w strone operatora jezeli cieci jest wznawiane w
materiale.

Nalezy podpiera¢ panele oraz inne ponadwymiarowe materialy w celu zminimalizowania ryzyka zacisniecia i odbicia w
strone operatora. Ponad wymiarowe materiaty wykazuja tendencje do uginania si¢ pod wiasnym cigzarem. Podpdrki musza by¢
umieszczone pod materiatem w poblizu linii ciecia oraz w poblizu krawedzi materiatu, po obu stronach linii ciecia.

Zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ w przypadku wykonywania cig¢ wgtebnych w $cianach oraz innych nieznanych po-
wierzchniach. Wystajgca tarcza moze przecig¢ przewody gazowe, elektryczne lub inne obiekty, ktére mogg spowodowac odbicie
w strone operatora.

Nie podejmowac préb cigcia po fuku. Przecigzenie tarczy zwigksza jej obcigzenie i podatnos¢ na skrecanie lub zakleszczanie w
szczelinie cigcia oraz prawdopodobienstwo odbicia w strone operatora lub pekniecie tarczy, co moze prowadzi¢ do powaznego urazu.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem papierem sciernym

Stosuj papier $cierny we wtasciwym rozmiarze. Podczas doboru $ciernicy, nalezy kierowac sie zaleceniami producenta.
Znacznie wystajacy poza tarczg papier $cierny moze spowodowac skaleczenie, a takze zwigksza ryzyko zakleszczenia, rozdarcia
lub wystapienia zjawiska odbicia wstecznego w strong operatora.

Ostrzezenia zwigzane z pracg szczotka druciang

Zachowaj ostroznos¢, poniewaz odtamki drutéw sg wyrzucane ze szczotki takze podczas normalnej pracy. Nie przecia-
zac drutow przez przyktadanie zbyt duzej sity do szczotki. Druty z fatwoscig moga przebi¢ lekkie ubranie i/ lub skére.

Jezeli jest zalecane uzycie oston podczas pracy szczotka druciang nalezy zapobiec jakiemukolwiek kontaktowi szczotki
z ostona. Szczotka druciana moze zwigkszy¢ Srednice pod wptywem obcigzenia oraz sity odsrodkowe;.

Ostrzezenia zwiazane z polerowaniem
Nie pozwalaj aby jakakolwiek luzna czgs¢ krazka polerskiego lub sznurka mocujacego wirowata swobodnie. Luzne i
wirujgce sznurki moga zaplatac sie w palce lub zosta¢ pochwycone przez obrabiany przedmiot.

MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA

Montaz osfony tarczy $ciernej

W tym celu nalezy natozy¢ ostone tarczy na cylindryczng czes$¢ korpusu wokét wrzeciona i przy pomocy $ruby lub zacisku obej-
my ostony, unieruchomic tak, aby ostona byta zamocowana prosto, mocno i pewnie. Tak ustawi¢ ostone tarczy $ciernej, by nie
ostonieta cze$¢ tarczy byta mozliwie jak najdalej od dioni uzytkownika szlifierki. Nigdy nie pracowa¢ szlifierka bez prawidtowo
zamontowanej ostony tarczy!

Wraz ze szlifierk jest dostarczana ostona zapewniajaca wiasciwg ochrone tylko podczas szlifowania za pomoca tarcz $ciernych
i tarcz wykorzystujacych papier $cierny oraz niektdrych szczotek drucianych. Tarcza po zamontowaniu na wrzecionie nie moze
wystawaé poza boczng krawedz ostony. W przypadku wykonywania innego rodzaju dozwolonej pracy nalezy skontaktowac sie
z producentem w celu nabycia ostony przeznaczonej do tego rodzaju pracy. W przypadku uzycia ostony Typu A (do ciecia) do
szlifowania powierzchnig boczna, ostona moze kolidowac z obrabianym przedmiotem powodujac staba kontrole nad narzedziem.
W przypadku uzycia ostony Typu B (do szlifowania) do przecinania za pomocg $ciernicy wzrasta ryzyko ekspozycji na iskry oraz
czastek oraz takze na czgsci tarczy w przypadku peknigcia jej. Podczas uzycia ostony Typu A (do cigcia), Typu B (do szlifowania)
lub Typu C (kombinowanej) do cigcia lub szlifowania powierzchnig boczng betonu lub kamienia, wzrasta ryzyko ekspozyciji na pyt
oraz utrate kontroli na skutek odbicia w strone operatora. Podczas uzycia ostony Typu A (do ciecia), Typu B (do szlifowania) lub
Typu C (kombinowanej) z tarczowg szczotkg druciang o grubosci, ktéra spowoduje, ze szczotka bedzie wystawata poza kotnierz
ostony moze spowodowaé, ze druty moga pochwycic¢ ostone co doprowadzi do pekania drutow.

Montaz rekoje$ci dodatkowej
Zamontowat rekojes¢ przez jej pewne przykrecenie do gtowicy narzedzia.

OBSLUGA TARCZ SCIERNYCH

UWAGA! Montaz tarcz $ciernych moze by¢ dokonywany tylko przy odtgczonym napieciu zasilajagcym. Wyciagna¢ wtyczke prze-
wodu szlifierki z gniazda!

Montaz tarcz $ciernych

Odfaczy¢ napiecie zasilajace od narzedzia. Wyjaé wtyczke z gniazda!

Podczas montazu nalezy zwrdci¢ uwage, by krawedzie A (V) na dole trzpienia wrzeciona i kotnierzy mocujacych doktadnie sie
nakfadaty. Osadzi¢ gory kotnierz mocujacy na wrzecionie. Osadzi¢ tarcze $cierng na wrzecionie i gérnym kotnierzu mocujacym.
Nakreci¢ dolny kotnierz mocujacy na wrzeciono. Wcisng¢ blokade wrzeciona i dokreci¢ dolny kotnierz mocujacy za pomoca klu-
cza, a nastepnie zwolni¢ nacisk na przycisk blokady. Wiozy¢ wtyczke przewodu elektrycznego narzedzia do gniazdka sieciowego,
wigczy¢ szlifierke i obserwowac jej prace bez zadnego obcigzenia przez czas okoto 1 minuty. Wyja¢ wtyczke z gniazda i sprawdzi¢
zamocowanie tarcz.
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Usytuowanie kotnierzy mocujacych

Nalezy zwréci¢ uwage, ze tarcze w miejscu mocowania do wrzeciona mogg mie¢ rézng grubosc. W zaleznosci od uzywanych
tarcz $ciernych cienkich (grubo$¢ do 3,2 mm), badz grubych (grubo$¢ powyzej 3,2 mm) inne jest usytuowanie kotnierzy mocuja-
cych (Il). Maksymalna grubos$¢ tarczy $ciernej, ktdra mozna zamocowac do szlifierki wynosi 6 mm.

Demontaz tarcz Sciernych

Wylaczy¢ szlifierke i wyciagna¢ wtyczke przewodu elektrycznego z gniazdka sieciowego. Weisnaé blokade wrzeciona i odkreci¢
dolny kofnierz mocujgcych przy pomocy klucza do mocowania, a nastepnie zdja¢ tarcze $cierng z wrzeciona. Oczysci¢ wrzeciono
oraz kotnierze mocujgce z pytu oraz innych zanieczyszczen powstatych w trakcie pracy.

Rodzaje tarcz Sciernych

Do pracy szlifierkg mozna stosowac kazda $ciernice wzmocniong oplotem, przeznaczong do stosowania ze szlifierkami katowymi
o0 dopuszczalnej predkosci obwodowej co najmniej 80 m/s oraz $rednicach mocowania i zewnetrznych okreslonych w tabeli z
danymi technicznymi.

Jezeli tarcza $cierna jest wyposazona w otwdr niegwintowany do jej montazu nalezy uzy¢ kotnierzy mocujgcych. Mozliwy jest
takze montaz tarcz o $rednicy zewnetrznej okreslonej w tabeli z danymi technicznymi, wyposazonych w otwér gwintowany M14.
W takim wypadku nie nalezy stosowac kotnierzy mocujgcych, a tarcze przykreci¢ bezpo$rednio do wrzeciona, blokujac go przyci-
skiem, a tarcze dokrecajgc mocno i pewnie za pomoca klucza ptaskiego (nie bedacego na wyposazeniu szlifierki). W przypadku
tarcz umozliwiajgcych montaz krazka papieru $ciernego za pomoca rzepu, nalezy stosowac tylko krazki papieru $ciernego o $red-
nicy okreslonej w tabeli z danymi technicznymi. Krazki nalezy umieszcza¢ koncentrycznie na tarczy. Krawedz krazka nie moze
wystawac poza krawedz tarczy. Mozliwe jest takze stosowanie $ciernych tarcz diamentowych o wymiarach okre$lonych w tabeli z
danymi technicznymi, przeznaczonych do ciecia i szlifowania na sucho. Montaz nalezy przeprowadzi¢ tak samo jak w przypadku
tarcz $ciernych. Jezeli wykorzystywane sg diamentowe tarcze segmentowe, odstep miedzy segmentami nie moze przekracza¢
10 mm, mierzony na obwodzie tarczy, a segmenty muszg mie¢ ujemny kat natarcia. Do obrdbki metali zaleca si¢ stosowac tarcze
$cierne wykonane z materiatdéw przeznaczonych do obrébki danego rodzaju metalu.

Nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjg dotgczong do tarczy $ciernej. Do obrobki materiatow ceramicznych mozna stosowaé tar-
cze $cierne przeznaczone do obrdbki kamienia lub tarcze diamentowe, przeznaczone do pracy na sucho. Szczotki druciane
i tarcze z papierem $ciernym zaleca sie wykorzystywa¢ do usuwania starych powtok lakierniczych z elementéw metalowych.
Zabronione jest przerabianie otworu mocujacego, wrzeciona lub stosowanie pierscieni redukeyjnych w celu dostosowania $red-
nicy otworu mocujgcego do $rednicy wrzeciona. Zabronione jest stosowanie tarcz $ciernych o $rednicy mocowania innej niz
okreslona w tabeli z danymi technicznymi. Zabronione jest stosowanie tarcz z tancuchem tngcym lub pit tarczowych, ze wzgledu
na to, ze zwigkszaja ryzyko wystapienia odbicia narzgdzia w strong operatora.

Uwagal Zabronione jest stosowanie innych tarcz niz dopuszczone do uzytku w tej instrukcji. Nawet jeZeli da sie je zamontowa¢ do
wrzeciona szlifierki. Niewtasciwe tarcze moga nie wytrzymac obcigzen generowanych w trakcie pracy szlifierka katowa. Uszko-
dzone, rozpadajace sie tarcze $cierne stanowig zagrozenie powaznymi urazami ciata lub $mierci.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI

Wyciggna¢ wtyczke z gniazda!

Przed przystapieniem do pracy narzedziem nalezy sprawdzic czy korpus obudowy i kabel przytaczeniowy z wtyczka nie sg uszko-
dzone. Jezeli widoczne sg jakiekolwiek uszkodzenia zabrania sie podigczania szlifierki do sieci elektrycznej! Zamocowaé ostone
tarczy $ciernej i rekojesc. Nigdy nie pracowa¢ szlifierka bez zamontowanej ostony tarczy Sciernej!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ tarczy Sciernej i zamontowaé tarcze na wrzecionie szlifierki. Obrabiany materiat zamon-
towac¢ w odpowiedni sposab tak, aby nie przemieszczat sie w trakcie obrdbki, na przyktad za pomocg imadet lub zaciskéw. Tarcza
szlifierki wiruje z wysoka predkoscig i niewtasciwe zamocowanie obrabianego materiatu moze spowodowac jego niekontrolowane
przemieszczenie sie w trakcie pracy, co zwigksza ryzyko odniesienia powaznych obrazen. W przypadku ciecia nalezy podpieraé
przecinany materiat po obu stronach linii ciecia, ale w taki sposéb, aby w trakcie przecinania nie spowodowat zakleszczenia tarczy
tnacej. Podpory nalezy umiejscowi¢ w poblizu krawedzi przecinanego materiatu oraz w poblizu linii ciecia.

Zatozy¢ ochrone oczu, ochronniki stuchu i rekawice ochronne.

Sprawdzi¢, czy wigcznik znajduje sie w pozycji ,wylaczony - 0”. Nastepnie wiozy¢ wtyczke przewodu elektrycznego szlifierki do
gniazda sieciowego.

Przyja¢ odpowiednig pozycje gwarantujgca zachowanie rownowagi i uruchomic szlifierke wigcznikiem. Jezeli wigcznik jest umiej-
scowiony w gornej lub bocznej $cianie korpusu szlifierki, to w celu wigczenia, nalezy nacisng¢ wigcznik w tylnej jego czesci, a na-
stepnie, nie zwalniajac nacisku przesung¢ go do przodu w kierunku oznaczonym symbolem ,I”. Wtgcznik moze posiada¢ zaczep,
ktéry pozwala na zablokowanie go w tej pozycji, co utatwia diugotrwatg prace. Aby wytaczy¢ szlifierke nalezy nacisna¢ wigcznik w
jego tylnej czesci i pozwoli¢ mu sie wycofac. W przypadku utraty zasilania w trakcie pracy z zablokowanym wigcznikiem, podjecie
pracy po przywrdceniu zasilania bedzie mozliwe dopiero po odblokowaniu i ponownym zatgczeniu wigcznika.

Jezeli szlifierka jest wyposazona we wigcznik umieszczony w dolnej czesci rekojesci, nalezy nacisnaé i przytrzymac przycisk
blokady, a nastepnie wcisna¢ wigcznik. Weisnigty wiacznik nalezy trzyma¢ podczas wykonywania pracy, ale nie jest konieczne
przytrzymywanie przycisku blokady. Zwolnienie nacisku na wigcznik spowoduje wytaczenie szlifierki. Taki wigcznik nie posiada
mozliwosci zablokowania go na czas pracy.
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Przystapi¢ do pracy przyktadajac wtasciwg powierzchnig tarczy do obrabianego materiatu:

- w przypadku tarcz $ciernych do szlifowania nalezy szlifowa¢ powierzchnig boczng i / lub czotowa,

- w przypadku $ciernic listkowych nalezy szlifowa¢ powierzchnia boczng tak, aby listki papieru $ciernego poruszaly sie réwnolegle
do obrabianego materiatu,

- w przypadku tarcz z rzepem umozliwiajgcym zamocowanie papieru ciernego, szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ powierzchnig
boczna,

- w przypadku szczotek drucianych nalezy dokonywac obrobki zakonczeniem drutéw, a nie ich powierzchnig boczna,

- w przypadku tarcz do ciecia, nalezy cig¢ powierzchnig czotowa, nie szlifowa¢ powierzchnig czotowg tarcz przeznaczonych do
ciecia.

Podczas szlifowania powierzchnig boczng utrzymywaé szlifierke pod katem nie wigkszym niz 30 stopni wzgledem obrabianej
powierzchni (V). Przesuwac szlifierke ptynnymi ruchami do siebie i od siebie. Podczas ciecia, tarcza tnaca powinna sie znajdowaé
pod katem prostym wzgledem cietej powierzchni. Nie nalezy dokonywac ciecia pod innym katem. Zabronione jest zmienianie
kata tarczy tnacej wzgledem obrabianego materiatu w trakcie samego ciecia. Nalezy dokonywaé ciecia tylko w linii prostej. Nie
zastosowanie sie do powyzszych zalecen zwigksza ryzyko zakleszczenia tarczy tnacej w obrabianym materiale, co moze spowo-
dowac zjawisko odbicia narzedzia w strone operatora, peknigcie tarczy lub jej rozpadniecie si¢. Podczas ciecia nalezy prowadzi¢
szlifierke w kierunku obrotéw tarczy (VI). W czasie pracy szlifierka nie wywiera¢ zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie
wykonywac gwattownych ruchéw, aby nie spowodowac zakleszczenia lub peknigcia i rozerwania tarczy $ciernej. Nie wolno dopu-
$ci¢ do przecigzenia szlifierki, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczy¢ 60°C. Po zakoriczonej pracy
wylaczy¢ szlifierke, wyjaé wtyczke przewodu szlifierki z gniazda sieciowego i dokonac przegladu. Uwagal! Tarcza moze wirowaé
jeszcze przez jaki$ czas po wytaczeniu szlifierki. Przed przystapieniem do przegladu nalezy odczeka¢ do ostygniecia tarczy.
Podczas pracy zaréwno tarcza jak i obrabiany materiat moga si¢ nagrza¢ do wysokiej temperatury.

Regulacja obrotow (VII)

Produkt posiada mozliwos¢ regulacji predkosci obrotowej. Regulacja odbywa sie za pomoca pokretta. Im nizsza nastawa pokretta
tym nizsza predko$c¢ obrotowa. Nizszej predkosci obrotowej zaleca sie uzywac¢ podczas wykorzystania produktu do szlifowa-
nia za pomocg szczotek drucianych lub szlifowania za pomoca papieru $ciernego. Zmniejszenie predkosci obrotowej skutkuje
zmniejszonym nagrzewaniem sie tarcz oraz samego materiatu, redukuje tez ilo$¢ pytu powstajaca w trakcie pracy. Nalezy jednak
pamietac, ze ze wzgledu na rozwigzania konstrukcyjne im wyzsza predko$¢ obrotowa, tym lepsze chtodzenie produktu. Podczas
pracy przy zmniejszonej predkosci obrotowej nalezy stosowac czestsze przerwy pozwalajace ostudzi¢ produkt.

Pamietaj! Przy pracy szlifierka katowa:

Zawsze stosowaé ostone oczu.

Nie stosowac tarcz ciernych o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s.

Nie stosowac tarcz $ciernych o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacii, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetgczniki, rekoje$¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmatka.
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ANGLE GRINDER OVEVIEW

The angle grinder is a power tool designed for grinding and cutting metals and mineral building materials such as brick, natural
and artificial stone, concrete, glazing, etc. using abrasive discs and grinding wheels selected for a given material. Under no cir-
cumstances must the tool be used for processing materials other than those mentioned above, e.g. for grinding and cutting wood.
The correct, reliable and safe operation of the grinder requires its proper use, so before using the grinder:

Read the entire instructions manual before the first use of the tool and keep it for future reference.
Always wear eye protections!

Do not use grinding discs with a maximum permissible perimeter speed of less than 80 m/s!

Do not use grinding discs with a maximum permissible rotational speed lower than the grinder’s speed.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to observe the safety instructions and recommendations contained
in this manual.

ANGLE GRINDER EQUIPMENT

Ginders are supplied with the following equipment:
- additional handle

- grinding disc guard

- hex wrench for fixing the grinding disc

The equipment does not include abrasive discs.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Part No. YT-82096
Mains voltage [V~] 220 - 240
Mains frequency [Hz] 50/60
Rated power W] 900
Rated rpm [min] 1300 - 4000
Diameter of the abrasive disc [mm] 125
Diameter of the abrasive disc hole [mm] 22
Spindle taper M14
Weight lkg] 23
Noise level
- sound pressure L , + K. [dB (A)] 97430
powerL , K , [dB (A)] 105+3,0
Vibration level .. + K (main handle /additional handle) [m/s?] 82+15
Insulation class Il
Protection rating IPX0

The declared noise emission value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared noise emission value can be used in the preliminary exposure assessment.

The declared total vibration value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared total vibration value can be used in the initial exposure assessment.

Note! The vibration emission during tool operation may differ from the declared value, depending on the manner the tool is used.
Note! Safety measures to protect the operator, which are based on an assessment of exposure under actual conditions of use (in-
cluding all parts of the work cycle, such as the time when the tool is switched off or idle and the activation time), must be specified.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

ORIGINAL INSTRUCTION.S
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Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before adjusting,
changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on the power tool.
Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of the power tool
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ADDITIONAL SAFETY GUIDELINES FOR DISC GRINDERS AND POLISHING MACHINES

The tool is intended only for grinding, grinding with sandpaper, grinding with wire brushes and cutting. Read and view
all warnings, instructions, figures, and specifications supplied with the power tool. Failure to follow all of the instructions
provided below may result in electrocution, fire, or serious injury.

Do not convert this tool to make it fit for a job for which it has not been designed and specified by the manufacturer. Such
conversion will result in loss of control and cause serious injuries.

It is prohibited to use the tool as a polishing machine or in any other manner which is non-compliant with the manual.
Performing other works for which the tool is not intended may pose a risk and result in injuries.

Do not use accessories that have not been designed or intended for the work with the tool by the manufacturer. The fact
that the accessories can be installed on the tool does not ensure safe operation.

The maximum rotational speed of the accessories must be equal to or greater than the maximum rotational speed of the
tool. Accessories with a lower rotational speed than the tool speed can disintegrate into fragments during operation.

The outer diameter and thickness of accessories must be within the size range specified for the tool. It is not possible to
properly guard or operate improperly sized accessories.

The size of the hole used for fixing wheels, discs, flanges, and other accessories must match the size of the tool spindle.
Accessories with a fixing hole size not suitable for the tool spindle size will start to vibrate during operation, which may result in
the loss of control of the tool.

Do not use damaged accessories. Before each use, examine the condition of the accessories for possible splinters,
cracks, abrasions and excessive wear. If any accessories are dropped, check them for damages or install new and un-
damaged accessories. After checking and installing the accessories, make sure you and all bystanders stand outside the
rotation plane of the accessories, then run the tool for one minute at a maximum rotational speed. Damaged accessories
will disintegrate during the test.

Wear personal protective equipment. Use face shields, goggles, or safety goggles, depending on the application. If
required, use dust masks, hearing protection, safety gloves, and aprons to protect against small pieces of accessories
or materials generated during work. The eye protection must allow for stopping any flying debris generated during work. The
dust mask must be capable of filtering out dust generated during work. Exposure to noise for too long can result in hearing loss.
Ensure all bystanders keep a safe distance from the work area. Persons entering the work area must wear personal
protective equipment. Debris or pieces of damaged accessories which are generated during work can be thrown out of the
immediate vicinity of the work area.

When carrying out work during which the disc may come into contact with a live concealed electrical cable or power
cord, hold the sander by the insulated handles only. When the disc is in contact with a live wire, it may cause the metal parts
of the tool to become live, which may lead to electrocution of the tool operator.

Keep the power cord away from rotating tool parts. If you lose control of the tool, the cord can be cut or caught, and your hand
or arm can be drawn into the rotating parts of the machine.

Never put down the tool until the rotating parts have come to a complete standstill. The rotating parts can “catch” the ground
and pull the tool out of your control.

Do not turn on the tool while carrying it around. Inadvertent contact with rotating parts can cause your clothes to be caught
and pulled in by the tool, which can result in contact with the operator’s body.

Clean the tool’s ventilation openings regularly. The motor fan draws dust generated during operation inside the tool. Excessive
accumulation of metal particles contained in the dust increases the risk of electrocution.

Do not use the tool near flammable materials. Sparks generated during operation may cause a fire.

Do not use accessories that require liquid cooling. Water or coolant may lead to

electrocution.

The thread size of the accessories must match the thread of the sander spindle. For flange-mounted accessories, the
fixing hole for the accessories must match the size of the fixing flange. Accessories which do not fit into the power tool mount
will cause imbalance, excessive vibration and may result in loss of control.

Warnings related to tool kickback towards the operator

The kickback of the tool towards the operator is a sudden reaction to a blocked or clamped: rotating disc, polishing belt, brush or
other accessory. Blocking or jamming causes a rotating accessory to stop suddenly, which results in the power tool rotating in the
opposite direction to the accessory rotation.

For example, if the grinding wheel is blocked or clamped by the workpiece, the edge of the disc that enters the clamping point may
sink into the surface of the material causing the disc to come out or be ejected.

The disc can also be ejected towards or away from the operator, depending on the direction of the grinding wheel movement at
the jamming point. Abrasive discs may also break in these conditions.

The tool kickback towards the operator is a result of misuse or failure to follow the guidelines in the manual. This phenomenon can
be avoided by following the instructions below.

Use a firm grip on the tool and the correct body posture and hands position to withstand the forces generated by the
kickback. Always use an additional handle, if supplied with the tool, to ensure maximum control during the kickback or
any unexpected rotation during the tool start. The operator will be able to control the tool rotation or the kickback if appropriate
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precautions are taken.

Keep your hands away from rotating tool parts. The rotating parts can come into contact with your hands during kickback.
Do not stand in the area where the tool may move during the kickback. The kickback will direct the tool in the opposite direc-
tion to the direction of the abrasive disc rotation at the jamming point.

Pay special attention when working near corners, sharp edges, etc. Prevent the abrasive disc from runout and being
jammed. When machining corners or edges, there is an increased risk of the grinding wheel jam, leading to a loss of control or
tool kickback.

Do not use discs with a cutting chain for wood processing, segmented diamond discs with circumferential spacing be-
tween segments greater than 10 mm or discs with teeth. Such discs cause frequent kickbacks and loss of control of the tool.

Warnings related to grinding and cutting

Use only discs intended for work with a chosen tool and guards designed for a given type of disc. The discs for which the
tool is not designed cannot be properly guarded and are not safe.

The convex disc must be mounted in such a way that the grinding surface does not protrude beyond the plane of the pro-
tective flange of the guard. An incorrectly mounted disc that protrudes above the guard poses a risk to safety during operation.
The guard must be securely attached to the tool and positioned for maximum safety so that the smallest possible area
of the disc is exposed towards the operator. This guard helps to protect the operator from broken disc fragments and prevents
accidental contact with the disc.

The disc must be used as intended. For example, do not grind with a cutting disc. Abrasive discs for cutting are designed
for circumferential load, lateral forces applied to such a disc may cause it to disintegrate.

Always use undamaged fixing discs, which are of the correct size adapted to the abrasive disc. The correct fixing discs for
the abrasive discs reduce the possibility of damage to the abrasive discs. The fixing discs for cutting discs can be different from
the fixing discs for abrasive discs.

Do not use worn abrasive discs from larger tools. A larger diameter grinding wheel is not suited for a higher rotational speed
of smaller tools and may break.

If you use dual-purpose discs, always use a guard appropriate for the type of work. The use of the wrong guard may lead
to the failure to provide the desired degree of protection, which can lead to serious injury.

Warnings related to cutting

Do not “jam” the disc or apply too much pressure. Do not try to cut too deep. Excessive stress of the grinding wheel in-
creases load and susceptibility for twisting or catching the disc in the cut groove, which increases the risk of kickback towards the
operator or disc damage.

Do not place your body in the cutting line or behind the rotating grinding wheel. If during operation, the grinding wheel
rotates in the direction away from the operator’s body, the kickback towards the operator can direct the rotating disc and tool
towards the operator.

If the disc is caught or the cut is interrupted for any reason, turn off the tool then keep it at a standstill until the disc
rotation stops completely. Never attempt to get the rotating cutting disc out of the groove as it may result in kickback
towards the operator. It is recommended to find causes and take appropriate steps to prevent the disc from being caught.

Do not resume cutting in the material. Allow the disc to achieve its nominal rotational speed and only then carefully
insert it into the cut groove. The disc may be clamped, pulled out, or kicked back towards the operator if the cut is resumed
in the material.

Support panels and other oversized materials to minimise the risk of clamping and kickback towards the operator. Over-
sized materials tend to bend under their own weight. The supports must be placed under the material close to the cutting line and
close to the edge of the material on both sides of the cutting line.

Take special care when performing deep cuts in the walls or other unknown surfaces. A protruding disc may cut through
gas pipes, electric cables, or other objects that may cause a kickback towards the operator.

Do not attempt to cut following the shape of an arc. Overloading the disc increases its load and susceptibility to twisting or
jamming in the cut groove and the likelihood of kickback towards the operator or disc damage, which can lead to serious injury.

Warnings related to grinding with sandpaper

Use the correct size sandpaper. When selecting a grinding wheel, follow the manufacturer’s recommendations. Sand-
paper that protrudes well beyond the disc may cause injury, and also increase the risk of jamming, tearing or kickback towards
the operator.

Warnings related to the work with the wire brush

Be careful, as wire fragments are also ejected from the brush during normal operation. Do not overload the wires by
applying too much pressure to the brush. The wires can easily pierce thin clothing or skin.

If the use of guards is recommended during the work with the wire brush, prevent any contact of the brush with the
guard. The wire brush can increase its diameter under load and centrifugal force.
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Safety warnings related to polishing
Do not allow any loose part of the polishing disc or fastening cord to rotate freely. Loose and rotating cords can entangle
in the fingers or be caught in the workpiece.

EQUIPMENT INSTALLATION

Installation of the abrasive disc guard

To do this, place the disc guard on the cylindrical part of the body around the spindle and use a screw or clamp to fix the guard
so that it is attached straight, firmly and securely. Place the abrasive disc guard so that the covered part of the disc is as far away
from the hand of the grinder as possible. Never operate the grinder without the disc guard installed correctly!

The grinder is supplied with a guard to ensure proper protection only when sanding with abrasive discs and discs using sandpaper
and some wire brushes. The disc must not protrude beyond the side edge of the guard when mounted on the spindle. If any other
type of authorised work is carried out, contact the manufacturer for a guard intended for this type of work. When using a Type A
guard (for cutting) for grinding with a lateral surface, the guard may interfere with the workpiece causing poor control of the tool.
When a Type B guard (for grinding) is used for cutting with a grinding wheel, the risk of exposure to sparks and particles increas-
es, as well as to parts of the wheel in the event of a breakage. When using a Type A (for cutting), Type B (for grinding) or Type C
(combined) guard for cutting or grinding of concrete or stone with side surface, the risk of exposure to dust and loss of control due
to kickback towards the operator increases. When using a Type A (for cutting), Type B (for grinding) or Type C (combined) guard
with a disc wire brush of a thickness that will cause the brush to protrude beyond the guard flange, it may cause the wires to catch
the guard, which will cause the wires to break.

Installing the additional handle
Install the handle by screwing it securely to the tool head.

HANDLING OF THE GRINDING DISCS
CAUTION! Install the abrasive discs when the supply voltage is disconnected. Pull the grinder cable plug out of the socket!

Grinding wheel assembly

Disconnect the supply voltage from the tool. Unplug the tool!

During installation, make sure that the edges A (IV) at the bottom of the spindle tip and the fixing flanges overlap thoroughly. Place
the upper fixing flange on the spindle. Place the abrasive disc on the spindle and the upper fixing flange. Screw the lower fixing
flange on the spindle. Press the spindle lock and tighten the lower fastening flange with a wrench and then release the pressure on
the lock button. Insert the power cable plug of the tool into the power outlet, turn on the grinder and observe its operation without
any load for about 1 minute. Remove the plug from the socket and check the mounting of the discs.

Positioning of the fixing flanges

Note that the discs at the place of fixing to the spindle may be of different thickness. Depending on the thin abrasive discs used
(thickness up to 3.2 mm) or thick ones (thickness over 3.2 mm), the location of the fixing flanges (Ill) is different. The maximum
thickness of the abrasive disc that can be attached to the grinder is 6 mm.

Removing the abrasive discs

Turn off the grinder and pull the plug out of the power outlet. Press the spindle lock and unscrew the lower fixing flange with the
fixing wrench and then remove the abrasive disc from the spindle. Clean the spindle and the fixing flanges of dust and other
contaminants generated during operation.

Types of grinding wheels

Any grinding wheel reinforced with a plait intended for use with angle grinders with a permissible circumferential speed of at least
80 m/s and fixing and external diameters specified in the technical data table may be used with the grinder.

If the grinding wheel is provided with a non-threaded hole for its assembly, use the fixing flanges. It is also possible to assemble
wheels with an external diameter specified in the technical data table, equipped with a M14 threaded hole. In this case, do not
use fixing flanges and screw the wheel directly to the spindle, locking it with a button, and tightening the wheel firmly and securely
using a flat wrench (not included with the grinder). In the case of wheels enabling the installation of the sandpaper disc with Velcro,
only sandpaper discs with the diameter specified in the technical data table should be used. The disc should be placed concentri-
cally on the wheel. The edge of the disc must not project beyond the edge of the wheel. It is also possible to use diamond grinding
wheels with the dimensions specified in the technical data table intended for dry cutting and grinding. Perform the assembly in the
same manner as in the case of grinding wheels. When using diamond segmented discs, the gap between the segments must not
exceed 10 mm, measured at the perimeter of the disc, and the segments must have a negative angle of attack. It is recommended
to use grinding wheels made of materials intended for machining a given type of metal.

Refer to the documentation provided with the grinding wheel. Grinding wheels intended for machining stone or diamond grinding
wheels for dry working can be used for the machining of ceramic materials. It is recommended to use wire brushes and sandpaper
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discs to remove old paint coats from metal parts. It is forbidden to modify the fixing hole, spindle or use reduction rings to adjust
the diameter of the fixing hole to the spindle diameter. It is forbidden to use grinding wheels with a fixing hole diameter other
than specified in the technical data table. It is forbidden to use grinding wheels with a cutting chain or cutting discs because they
increase the risk of tool kickback towards the operator.

Caution! It is forbidden to use discs other than those allowed for use in this manual, even if they can be assembled on the grinder
spindle. Improper discs may not withstand the loads generated during the operation of the angle grinder. Damaged or decaying
grinding wheels present a risk of serious injury or death.

USING THE GRINDER

Unplug the tool!

Before using the tool, check that the housing and and power cord are not damaged. If any damage is visible, it is forbidden to
connect the grinder to the electrical network! Fix the abrasive disc cover and handle. Never work with the grinder without the
abrasive disc guard installed!

Select the type of abrasive disc suitable for the type of operation and install the disc on the grinder spindle. The workpiece must be
secured, e.g. with vices or clamps, in such a manner that it cannot move during work. The grinder disc rotates at a high speed and,
if not properly secured, the material may move uncontrollably during work, which would increase the risk of serious injury. In the
case of cutting, support the material being cut on both sides of the cutting line, but in such a way that it does not cause the cutting
disc to jam during cutting. Place the supports near the edge of the material being cut and near the cutting line.

Wear eye protection, hearing protectors and protective gloves.

Check that the power switch is in the off position “O”. Then insert the plug of the grinder into the mains socket.

Keep an appropriate body position to ensure balance and turn the tool on with the switch. If the power switch is located in the
upper or side wall of the grinder body, press the power switch in the rear part of it to turn it on, and then, without releasing the pres-
sure, move it forward in the direction marked with the symbol “I.” The power switch may have a hitch that allows it to be locked in
this position easier prolonged use. To turn the grinder off, press the power switch on the back of the grinder and allow it to retract.
If the power supply is lost while working with the locked power switch, it will only be possible to start work after the power switch
has been restored after unlocking and restarting the power switch.

If the grinder is equipped with a power switch located in the lower part of the handle, press and hold the lock button and then press
the power switch. Hold the power switch pressed while performing work, but it is not necessary to hold the lock button. Releasing
the pressure on the power switch will turn the grinder off. Such a power switch cannot be locked for operation.

Start work by applying the correct surface of the disc to the workpiece:

- when using abrasive discs grind with the side and/or front surfaces,

- in the case of leaf grinding wheels, grind with the side surface so that the sandpaper leaves move parallel to the workpiece,

- in the case of velcro discs enabling the attachment of sandpaper, sanding should be carried out with the side surface,

- in the case of wire brushes, the surface should be worked on with ends of the wires and not with their side surface,

-in the case of cutting discs, cut with the front surface, do not grind with the front surface of the cutting discs.

When grinding with the side surface, keep the grinder at an angle of not more than 30 degrees from the surface to be worked on
(V). Move the grinder smoothly to and from yourself. When cutting, the disc should be at a right angle to the cut surface. Do not cut
at a different angle. It is forbidden to change the angle of the cutting disc to the workpiece while cutting. Cut only in a straight line.
Failure to follow the above recommendations increases the risk of jamming the cutting disc in the workpiece, which can cause the
tool to bounce towards the operator, break the disc or fall apart. When cutting, guide the grinder towards the rotation of the disc
(V1). When working with the grinder, do not exert too much pressure on the workpiece and do not make sudden movements in
order not to cause jamming or cracking and tearing of the abrasive disc. Do not overload the tool, the temperature of the external
surface must never exceed 60°C. After the work has been completed, turn off the grinder, remove the hose plug of the grinder
from the socket and check the tool. Caution! The disc may be still spinning for some time after turning the grinder off. Wait for the
disc to cool down before starting the inspection. During operation, both the disc and the material to be processed can become
heated to high temperatures.

Rotational speed control (VII)

The product enables adjustment of the rotational speed. The adjustment is done by means of a knob. The lower the knob setting,
the lower the rotational speed. The lower the rotational speed is recommended when using the product for grinding with wire
brushes or sanding with sandpaper. Reducing the rotational speed results in reduced heating of the discs and the material itself,
and reduces the amount of dust generated during operation. However, it should be remembered that due to design solutions, the
higher the rotational speed, the better the cooling of the product. When operating at reduced speed, more frequent breaks should
be used to cool the product.

Remember! When operating with an angle grinder:

Always use an eye guard.

Do not use abrasive discs with a maximum permissible circumferential speed of less than 80 m/s.

Do not use abrasive discs with a maximum permissible rotational speed of less than the grinder’s rotational speed.
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MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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EIGENSCHAFTEN DES WINKELSCHLEIFERS

Der Winkelschleifer ist ein Elektrowerkzeug zum Schleifen und Trennen von metallischen und mineralischen Baumaterialien wie
Ziegel, Natur- und Kunststein, Beton, Fliesen usw. unter Verwendung von Schleifscheiben und Schleifkérpern, die auf das jeweilige
Material abgestimmt sind. Das Werkzeug darf auf keinen Fall zur Bearbeitung anderer als der oben genannten Materialien ver-
wendet werden, z. B. zum Schleifen und Schneiden von Holz. Ein korrekter, zuverlassiger und sicherer Betrieb des Schleifers hangt
von der korrekten Bedienung ab, daher miissen die folgenden Schritte vor der Verwendung des Schleifers durchgefiihrt werden:

Lesen Sie daher vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Tragen Sie immer einen Augenschutz!

Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuldssigen Umfangsgeschwindigkeit von weniger als 80 m/s!
Verwenden Sie keine Schleifscheiben, deren maximal zulassige Drehzahl niedriger ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser Be-
dienungsanleitung.

ZUBEHOR FUR WINKELSCHLEIFER

Die Schleifmaschinen werden mit folgendem Zubehér geliefert:
- Zusatzgriff

- Schleifscheibenschutz

Schraubenschliissel zum Befestigen der Schleifscheibe
Schleifscheiben sind nicht enthalten.

TECHNISCHE DATEN
Parameter | MaReinh it Wert
Artikel-Nr. YT-82096
Netzspannung [V~ 220 - 240
Netzfrequenz [Hz] 50/60
Nennleistung W] 900
Nenndrehzahl [min] 1300 - 4000
Durchmesser der Schleifscheibe [mm] 125
Lochdurchmesser der Schleifscheibe [mm] 22
Spindel-Endung M14
Gewicht [ka] 23
Lérmpegel
- Schalldruck L, £ K , [dB (A)] 97+3,0
Leistung L, K, [dB (A)] 105+ 3,0
Schwingungspegel ,, . + K (Hauptgriff / Zusatzgrif§) [m/s?] 82+15
Schutzklasse Il
Schutzart IPX0

Der angegebene Larmemissionswert wurde nach einem Standardpriifverfahren gemessen und kann zum Vergleich eines Werk-
zeugs mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Larmemissionswert kann fiir eine vorlaufige Expositionsbewertung
verwendet werden.

Der angegebene Gesamtschwingungswert wurde mit dem Standardprifverfahren gemessen und kann zum Vergleich des Werk-
zeugs mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Gesamtschwingungswert kann fir die erste Expositionsbewertung
verwendet werden.

Achtung! Die Schwingungsemission wahrend des Werkzeugbetriebs kann je nach Einsatz des Werkzeugs vom angegebenen
Wert abweichen.

Achtung! Zum Schutz des Bedieners sind Sicherheitsmafnahmen festzulegen, die auf einer Bewertung der Exposition unter tat-
séchlichen Einsatzbedingungen (einschlieRlich aller Teile des Arbeitszyklus, wie z. B. der Zeit, in der das Werkzeug ausgeschaltet
ist oder im Leerlauf anlauft, sowie der Aktivierungszeit) beruhen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieRen.
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Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine® betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-
entzlindung fiihren.

Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle Uber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgeréte, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhoht sich die Gefahr eines méglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht iiberlasten. Gerdt am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-
lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhdht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verlangerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvor-
richtungen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages
minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsfahigkeit bei der Arbeit mit Elektrowerk-
zeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder
Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Kdrperverletzungen herbeiftihren.
Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehérschutz, reduzieren die Gefahr emnsthafter Kdrperverletzungen.
Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,,Aus” steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu emnsthaften
Korperverletzungen fiihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Gerates entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zuriick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Gerite fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der hdufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsatze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Kérperverletzungen fihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht liberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstérkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerét fir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
Kann keine Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdrwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmainahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.
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Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Gerate-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusam-
menpassende oder verklemmte Werkzeuge, beschédigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion
des Elektrowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schdden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der
Maschine beheben lassen. Viele Unfalle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elektrowerkzeuges / der Maschine her-
beigefiihrt.

Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. OrdnungsgemaR gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemanR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflichen immer trocken, sauber, 6l- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und
Halteflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei geféhrlichen Situationen
unmaglich.

Reparaturen
Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstétten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR SCHLEIFMASCHINEN UND SCHEIBENPOLIERER

Das Werkzeug ist nur zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier, Biirsten und Schneiden bestimmt. Alle mitgelieferten
Warnungen, Anleitungen und Spezifikationen griindlich lesen. Werden folgende Anleitungen missachtet, kann es zum elekt-
rischen Schlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen fiihren.

Wandeln Sie dieses Werkzeug nicht fiir Arbeiten um, fiir die es nicht vom Hersteller konzipiert und spezifiziert wurde. Ein
solcher Umbau fiihrt zum Verlust der Kontrolle und zu schweren Verletzungen.

Die Verwendung des Geréts als Poliermaschine oder in einer anderen, nicht in diesem Handbuch beschriebenen Weise
ist verboten. Bei bestimmungsfremdem Einsatz kann das Werkzeug eine Gefahr mit mdglichen Koérperverletzungen herbei-
fihren.

Zubehorteile nicht verwenden, die vom Hersteller nicht entwickelt und bestimmt wurden. Kann ein Zubehorteil am Werk-
zeug montiert werden, bedeutet es nicht, dass eine sichere Arbeit gewéahrleistet wird.

Die maximale Drehzahl der Zubehorteile muss gleich oder hdher der maximalen Drehzahl des Werkzeugs sein. Die Zu-
behdrteile mit einer kleineren Drehzahl kdnnen beim Einsatz auseinander brechen.

Der AuBendurchmesser und die Dicke der Zubehorteile miissen den fiir das Werkzeug festgelegten Werten entsprechen.
Sonst ist es nicht mdglich, sie ordnungsgeméaf abzuschirmen und zu bedienen.

Der Bohrungsdurchmesser der Schleifteller und -scheiben, der Befestigungsflanschen usw. muss dem Durchmesser
der Arbeitsspindel entsprechen. Sonst kénnen die Zubehdrteile beim Geratestart in Schwingungen geraten und zum Verlust
der Werkzeugbeherrschung fiihren.

Beschadigte Zubehdrteile nicht einsetzen. Vor jedem Gebrauch den Zustand des Zubehors auf das Vorhandensein von
Absplitterungen, Rissen, Abrieb und iibermaBigem VerschleiB priifen. Nach dem Sturz sollen die Zubeharteile auf mog-
liche Beschadigungen gepriift oder neuwertige, intakte eingebaut werden. Nachdem das Zubehdrelement visuell ge-
priift wurde und montiert ist, sichere Kérperlage auBerhalb seiner Drehebene einnehmen, Unbefugte fernhalten und das
Werkzeug fiir eine Minute mit maximaler Drehzahl laufen lassen. Bei diesem Test werden beschadigte Zubehorteile zerstort.
Personliche Schutzausriistung benutzen. Je nach Anwendung Gesichtsschutz, Korbbrille oder Schutzbrille verwenden.
Wenn erforderlich, Staubschutzmasken, Gehorschutz, Schutzhandschuhe sowie Schutzkittel gegen kleine, betriebs-
bedingte Zubehdrteil- oder Materialsplitter tragen. Der Augenschutz muss in der Lage sein, die wahrend des Betriebs an-
fallenden Splitter abzuhalten. Die Staubschutzmaske muss den bei der Arbeit entstehenden Staub zuriickhalten kénnen. Eine
anhaltende Larmexposition kann zum Gehérverlust fiihren.

Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Personen, die den Arbeitsplatz betreten, miissen personliche Schutzausriistung
tragen. Betriebsbedingte Materialpartikel oder Zubehdrteilsplitter kdnnen weit herumfliegen.

Kann die Schleifscheibe bei der Arbeit eine versteckte, unter Spannung stehende elektrische Leitung beriihren, ist das
Werkzeug nur an isolierten Haltegriffen zu halten. Bei der Berlihrung einer unter Spannung stehenden Leitung kénnen die
Metallelemente des Werkzeugs unter Spannung stehen und den elektrischen Schlag des Bedieners herbeifiihren.

Stromkabel fern von rotierenden Zubehdrteilen halten. Bei Verlust der Werkzeugbeherrschung kann das Stromkabel ge-
schnitten oder erfasst werden, die Hand oder der Arm des Bedieners kann durch rotierende Maschinenkomponenten mitgerissen
werden.

Gerdét mit rotierenden Komponenten niemals zur Seite legen und vor dem Ablegen immer auf ihren Stillstand warten.
Rotierende Komponenten kénnen den Untergrund erfassen und das Werkzeug auBer Kontrolle bringen.
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Werkzeug beim Transport nicht starten. Durch eine zufallige Beriihrung der rotierenden Elemente kann es zum Mitnehmen und
Einziehen der Kleidungsstiicke und dem Kontakt des Werkzeugs mit dem Korper des Bedieners kommen.

Luftungsschlitze des Werkzeugs regelmaBig reinigen. Der bei der Arbeit entstehende Staub wird durch den Ventilator in den
Werkzeuginnenraum gesaugt. Bei ibermafigem Metallpartikelgehalt im Staub kann es zu einem elektrischen Schlag kommen.
Mit dem Werkzeug nicht in der Ndhe von brennbaren Stoffen arbeiten. Die entstehenden Funken kénnen einen Brand ent-
fachen.

Flissigkeitsgekiihlte Zubehorteile nicht verwenden. Das Wasser oder die Kihlfliissigkeit konnen elektrischen Schlag
verursachen.

Die GewindegroRe des Zubehdrs muss mit dem Gewinde der Schleifspindel libereinstimmen. Bei flanschmontiertem
Zubehor muss die Montagebohrung fiir das Zubehor mit der MontagegroBe des Flansches iibereinstimmen. Zubehor,
das nicht in die Halterung des Elektrowerkzeugs passt, filhrt zu Unwucht, (ibermaRigen Vibrationen und kann zum Verlust der
Kontrolle tiber das Gerét fiihren.

Warnhinweise zum Riickschlagen des Werkzeugs

Das Riickschlagen des Werkzeugs zum Bediener hin ist eine unerwartete Reaktion auf das Blockieren oder Verklemmen der
Schleifscheibe, Biirste oder des Polierbands bzw. eines anderen Zubehdrteils. Dann wird das rotierende Zubehdrteil sofort zum
Stillstand gebracht, folglich dreht sich das Elektrowerkzeug entgegen der Drehrichtung des Zubehérteils.

Beispiel: wird die Schleifscheibe im bearbeiteten Gegenstand verklemmt, kann die Schleifscheibenkante, die bis zum Verklem-
mungspunkt eingefiihrt wird, tief ins Material eingeflihrt werden, sodass sie herausgefiihrt oder weggeschleudert werden kann.
Die Scheibe kann sich je nach ihrer Drehrichtung an der Verklemmungsstelle zum Bediener hin oder vom Bediener weg bewegen.
Schleifscheiben kénnen unter diesen Bedingungen brechen.

Das Riickschlagen des Werkzeugs zum Bediener hin ist Folge eines fehlerhaften Gebrauchs und/oder der Nichtbeachtung der
Hinweise in der Bedienungsanleitung. Durch das Beachten folgender Hinweise kann es verhindert werden.

Schleifmaschine immer sicher fassen und entsprechende Korper- und Handposition halten, um maximale Werkzeugkon-
trolle beim Zuriickschlagen zu gewéhrleisten. Gegebenenfalls mitgelieferten Zusatzhaltegriff verwenden, um maximale
Werkzeugkontrolle beim Zuriickschlagen oder der unerwarteten Drehung beim Werkzeugstart zu gewéhrleisten. Der Be-
diener kann die Drehung oder das Zuriickschlagen des Werkzeugs kontrollieren, wenn er entsprechende Vorsichtsmainahmen
beachtet.

Mit den Handen niemals in die Nahe rotierender Werkzeugkomponenten greifen. Sie konnen sich beim Zurlickschlagen des
Werkzeugs die Hand verletzen.

Nicht in den Bereich, in welchen das Werkzeug beim Riickschlag sich bewegen kann, treten. Durch den Riickschlag wird
das Werkzeug an der Verklemmungsstelle entgegen der Drehrichtung der Schleifscheibe bewegt.

Seien Sie besonders vorsichtig bei Arbeiten in der Nahe von Ecken, scharfen Kanten usw. Vermeiden Sie Stampfen und
Verklemmen der Schleifscheibe. Bei der Bearbeitung von Eckbereichen oder scharfen Kanten besteht eine groRere Verklem-
mungsgefahr der Schleifscheibe, sodass das Werkzeug aufier Kontrolle geraten und zum Bediener hin zuriickschlagen kann.
Keine Sagekettenscheiben fiir die Holzbearbeitung, segmentierte Diamantscheiben mit einem Umfangsspalt zwischen
den Segmenten von mehr als 10 mm oder Zahnségen einsetzen. Diese Bauteile fiihren zu einem Versagen der Maschinen-
kupplung und einem Verlust der Kontrolle Uber die Maschine.

Warnhinweise zum Schleifen und Schneiden mit Schleifscheiben

Verwenden Sie nur Scheiben, die fiir die Verwendung mit dem Werkzeug geeignet sind, und Verkleidungen, die fiir den
jeweiligen Scheiben-Typ ausgelegt sind. Scheiben, fir die das Werkzeug nicht ausgelegt ist, kénnen nicht ordnungsgemaf
abgeschirmt werden und sind nicht sicher.

Eine konvexe Scheibe muss so montiert werden, dass die Schleiffliche nicht liber die Ebene des Schutzflansches der
Schutzeinrichtung hinausragt. Falsch montierte Scheiben, die iber die Schutzeinrichtung hinausragen, stellen ein Risiko fiir
die Sicherheit wéahrend des Betriebs dar.

Die Schutzvorrichtung muss sicher am Werkzeug befestigt und in eine Position gebracht werden, die maximale Sicher-
heit bietet, so dass der kleinste Bereich der Scheibe in Richtung des Bedieners freigelegt wird. Die Abdeckung schiitzt den
Bediener vor Bruchstiicken der Scheibe und verhindert den versehentlichen Kontakt mit der Scheibe.

Die Scheibe muss bestimmungsgemaR verwendet werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nicht mit einer Trennscheibe.
Trennschleifscheiben sind fiir die Randbelastung ausgelegt, die Querkrafte, die auf die Trennscheibe wirken, kénnen sie zum
Zerfall bringen.

Verwenden Sie immer unbeschédigte Befestigungsscheiben, die in der fiir die Schleifscheibe richtigen GroRe sind. Die
richtige Befestigung der Schleifscheibe reduziert die Moglichkeit einer Beschadigung der Schleifscheibe. Die Spannscheiben fiir
Trennscheiben kénnen sich von den fiir Schleifscheiben unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von gréBeren Werkzeugen. Eine Schieifscheibe mit groRerem Durch-
messer ist nicht fur die hdhere Geschwindigkeit kleinerer Werkzeuge ausgelegt und kann brechen.

Wenn Sie Scheiben mit zwei Bestimmungszwecken verwenden, sollten Sie immer den richtigen Schutz fiir die jeweilige
Aufgabe benutzen. Die Verwendung einer falschen Schutzvorrichtung kann dazu fiihren, dass der gewiinschte Schutz nicht ge-
geben ist, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.
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Warnungen beziiglich des Schneidens

Schneiden Sie die Scheibe nicht an und iiben Sie nicht zu viel Druck aus. Versuchen Sie nicht, zu tief zu schneiden. Eine
UberméaRige Spannung der Schleifscheibe erhoht die Belastung und die Anfalligkeit fir ein Verdrehen oder Greifen der Scheibe im
Schneidebereich, was das Risiko eines Riickschlags fir den Bediener oder einer Beschadigung der Scheibe erhoht.
Positionieren Sie lhren Kérper nicht in der Schnittlinie oder hinter einer rotierenden Schleifscheibe. Wenn sich die Schieif-
scheibe wahrend des Betriebs vom Korper des Bedieners wegbewegt, kann der Riickschlag zum Bediener die rotierende Scheibe
und das Werkzeug auf den Bediener richten.

Wenn die Scheibe eingeklemmt wird oder das Schneiden aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, schalten Sie das
Werkzeug aus und halten Sie es still bis die Drehung der Scheibe vollstandig zum Stillstand kommt. Versuchen Sie
niemals, eine rotierende Trennscheibe aus dem Schlitz zu nehmen, da dies zu einem Riickschlag auf den Bediener
fithren kann. Die Griinde miissen gefunden und geeignete Schritte unternommen werden, um die Scheibe von der Erfassung
zu bewahren.

Nehmen Sie das Schneiden im Material nicht wieder auf. Lassen Sie die Scheibe ihre Nenndrehzahl erreichen und fiihren
Sie sie nur vorsichtig in den Schneidschlitz ein. Die Scheibe kann geklemmt, herausgezogen oder zum Bediener zuriick-
geschlagen werden, wenn der Schnitt im Material wieder aufgenommen wird.

Platten und andere iibergroRe Materialien stiitzen, um das Risiko des Einklemmens und des Riickschlags zum Bediener
hin zu minimieren. UbergroRe Materialien neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht zu verbiegen. Die Stlitzen missen
unter dem Material nahe der Schnittlinie und nahe der Materialkante, auf beiden Seiten der Schnittlinie, angebracht werden.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Einschnitte in Wande und andere unbekannte Oberflachen vornehmen. Eine
hervorstehende Scheibe kann Gas- bzw. Stromkabel oder andere Gegenstande durchschneiden, die einen Riickschlag in Rich-
tung des Bedieners verursachen konnen. 3

Versuchen Sie nicht, in einem Bogen zu schneiden. Eine Uberlastung des Messers erhoht die Belastung des Messers und
macht es anfalliger fiir ein Verdrehen oder Verklemmen im Schnittspalt und erhoht die Wahrscheinlichkeit, dass es auf den Be-
diener zuriickprallt oder das Messer bricht, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Warnhinweise zum Schleifpapiereinsatz

Verwenden Sie Schleifpapier in der richtigen GroRe. Herstellerhinweise bei der Schleifscheibenwahl beachten. Ist das
Schleifpapier wesentlich groRer als der Schleifteller, kann es Verletzungen verursachen sowie eine erhthte Gefahr von Verklem-
mung, Aufreien, oder Riickschlag zum Bediener hin herbeifiihren.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Betrieb von Drahtbiirsten B

Seien Sie vorsichtig, da im normalen Betrieb auch Drahtsplitter aus der Biirste herausgeschleudert werden. Uberlasten
Sie die Dréhte nicht, indem Sie zu viel Kraft auf die Biirste ausiiben. Die Dréahte kdnnen problemlos Kleidung und/oder Haut
leicht durchstechen.

Wenn wéhrend des Betriebs einer Drahtbiirste die Verwendung von Abdeckungen empfohlen wird, muss jeglicher Kon-
takt zwischen der Biirste und der Abdeckung verhindert werden. Eine Drahtbirste kann unter Belastung und infolge der
Zentrifugalkraft ihren Durchmesser vergroRern.

Warnungen beziiglich des Polierens
Achten Sie darauf, dass sich kein loses Teil der Polierscheibe oder der Befestigungsschnur frei drehen kann. Lose und
sich drehende Schnire kénnen sich in den Fingern verfangen oder im Werksttick hangen bleiben.

MONTAGE VON AUSRUSTUNGSELEMENTEN

Montage der Schleifscheibenabdeckung

Legen Sie dazu die Schleifscheibenabdeckung auf den zylindrischen Teil des Gehduses um die Spindel und befestigen Sie ihn
mit einer Schraube oder Klemme am Schutzbiigel, so dass die Schleifscheibenabdeckung gerade, fest und sicher befestigt ist.
Stellen Sie die Schleifscheibenabdeckung so ein, dass der ungeschiitzte Teil der Schieifscheibe so weit wie méglich von der Hand
des Schleifers entfernt ist. Betreiben Sie den Schleifer niemals ohne korrekt montierte Schleifscheibenabdeckung!

Zusammen mit dem Schleifer wird eine Schleifscheibenabdeckung geliefert, die nur beim Schleifen mit Schieifscheiben und
Schleifpapier und einigen Drahtbiirsten den richtigen Schutz bietet. Die auf der Spindel montierte Scheibe darf nicht tber die
Seitenkante der Abdeckung herausragen. Fiir andere zuldssige Arbeiten wenden Sie sich bitte an den Hersteller, um eine fiir
diese Art von Arbeiten geeignete Abdeckung zu erhalten. Bei der Verwendung eines Schutzes vom Typ A (Schneiden) fir das
seitliche Schleifen kann der Schutz das Werkstiick behindern und eine schlechte Werkzeugkontrolle verursachen. Bei der Ver-
wendung eines Schutzes vom Typ B (Schleifen) zum Trennen mit einer Schieifscheibe besteht ein erhdhtes Risiko der Exposition
gegeniber Funken und Partikeln sowie gegeniiber Teilen der Scheibe im Falle eines Scheibenbruchs. Bei der Verwendung eines
Schutzes vom Typ A (Schneiden), Typ B (Schleifen) oder Typ C (Kombination) zum Schneiden oder Schleifen mit einer Seiten-
flache aus Beton oder Stein besteht ein erhdhtes Risiko der Staubbelastung und des Kontrollverlusts aufgrund der eines Riick-
schlags zum Bediener. Bei Verwendung eines Schutzes vom Typ A (Schneiden), Typ B (Schleifen) oder Typ C (Kombination) mit
einer Tellerdrahtblrste, die so dick ist, dass die Birste Uber den Flansch des Schutzes hinausragt, kdnnen die Drahte am Schutz
hangen bleiben, was zu Drahtbruch fiihren kann.
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Montage des Zusatzhandgriffs
Montieren Sie den Griff, indem Sie ihn fest auf den Werkzeugkopf schrauben.

BEDIENUNG DER SCHLEIFSCHEIBEN

ACHTUNG! Die Montage von Schleifscheiben darf nur bei ausgeschalteter Versorgungsspannung erfolgen. Ziehen Sie den
Stecker des Schleifers aus der Steckdose!

Montage der Schleifscheiben

Trennen Sie die Versorgungsspannung vom Werkzeug. Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose!

Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, dass sich die Kanten A (IV) an der Unterseite der Spindel und die Befestigungsflan-
sche genau Uberlappen. Montieren Sie den oberen Befestigungsflansch auf die Spindel. Befestigen Sie die Schleifscheibe auf
der Spindel und dem oberen Spannflansch. Schrauben Sie den unteren Befestigungsflansch auf die Spindel. Driicken Sie die
Spindelarretierung ein und ziehen Sie den unteren Befestigungsflansch mit einem Schraubenschlissel fest, lassen Sie dann den
Druck auf den Arretierungsknopf los. Stecken Sie den Netzstecker des Geréts in die Steckdose, schalten Sie die Schleifmaschine
ein und beobachten Sie den Betrieb ca. 1 Minute lang ohne Belastung. Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und tberprifen
Sie die Befestigung der Scheiben.

Lage der Befestigungsflansche

Es sollte beachtet werden, dass die Scheiben an der Stelle, an der sie an der Spindel befestigt sind, unterschiedliche Dicken
haben kdnnen. Je nachdem, ob diinne (Dicke bis 3,2 mm) oder dicke (Dicke Uber 3,2 mm) Schieifscheiben verwendet werden,
ist die Lage der Spannflansche (1Il) unterschiedlich. Die maximale Dicke der Schieifscheibe, die am Schieifer angebracht werden
kann, betragt 6 mm.

Entfernung von Schleifscheiben

Schalten Sie die Schleifmaschine aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose. Driicken Sie die Spindelarretierung
und schrauben Sie den unteren Spannflansch mit einem Spannschliissel ab und nehmen Sie den Schleifteller von der Spindel.
Reinigen Sie die Spindel und die Befestigungsflansche von Staub und anderen Verunreinigungen, die wahrend des Betriebs
entstehen.

Schleifscheibentypen

Fir Schleifarbeiten kann jede fiir den Einsatz mit Winkelschleifern konzipierte gewebeverstérkte Schleifscheibe mit einer zulés-
sigen Umfangsgeschwindigkeit von mindestens 80 m/s und den in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Spann- und
AuBendurchmessern verwendet werden.

Wenn die Schleifscheibe mit einer Montagebohrung ohne Gewinde versehen ist, verwenden Sie die Befestigungsflansche. Es ist
auch méglich, die Scheiben mit einem in der Tabelle mit den technischen Daten angegebenen AuRendurchmesser zu montieren,
die eine M14-Gewindebohrung haben. Verwenden Sie in diesem Fall keine Befestigungsflansche und schrauben Sie die Scheibe
direkt auf die Spindel, indem Sie sie mit einem Knopf verriegeln und die Scheibe fest und sicher mit einem Maschinenschlissel
festziehen (nicht im Lieferumfang der Schleifmaschine enthalten). Bei Scheiben, die die Montage einer Schleifpapierscheibe mit
Klette ermdglichen, sollten nur Schieifpapierscheiben mit einem in der Tabelle mit den technischen Daten angegebenen Durch-
messer verwendet werden. Die Papierscheiben sollten konzentrisch auf die Scheibe gelegt werden. Ihre AuRenkante darf aus der
Scheibe nicht ragen. Es ist auch méglich, Diamantschleifscheiben mit den in der Tabelle mit den technischen Daten angegebenen
Abmessungen, die zum Trockenschneiden und Schleifen bestimmt sind, zu verwenden. Die Montage sollte in der gleichen Weise
wie bei Schleifscheiben erfolgen. Werden diamantbesetzte Scheiben verwendet, darf der Abstand zwischen den Segmenten,
gemessen am Umfang der Scheibe, 10 mm nicht Gberschreiten, und die Segmente miissen einen negativen Anstellwinkel haben.
Es wird empfohlen, zur Metallbearbeitung Schleifscheiben aus Materialien zu verwenden, die zur Bearbeitung der jeweiligen
Metallart bestimmt sind.

Lesen Sie die mit der Schleifscheibe gelieferte Dokumentation. Zur Bearbeitung von keramischen Werkstoffen kénnen Schieif-
scheiben fir die Steinbearbeitung oder Diamantscheiben fiir den Trockenbetrieb verwendet werden. Es wird empfohlen, Draht-
biirsten und Schleifpapierscheiben zu verwenden, um alte Lackschichten von Metallteilen zu entfernen.

Es ist verboten, das Befestigungsloch, die Spindel zu andemn oder Reduzierringe zu verwenden, um den Durchmesser des Be-
festigungslochs an den Durchmesser der Spindel anzupassen. Es ist verboten, Schieifscheiben mit anderen als den in der Tabelle
der technischen Daten angegebenen Befestigungsdurchmessern zu verwenden. Es ist verboten Scheiben mit Schneidkette oder
Kreissagen einzusetzen, da sie das Risiko von Zurlickwerfen des Werkzeugs zum Bediener hin erhdhen.

Achtung! Es ist verboten, andere als die in dieser Bedienungsanleitung zugelassene Scheiben zu verwenden. Auch wenn sie
auf der Schleifspindel montiert werden kann. Falsche Scheiben kénnen den wahrend des Betriebs des Winkelschleifers auftre-
tenden Belastungen nicht standhalten. Beschadigte, gebrochene Schleifscheiben kdnnen zu schweren Verletzungen oder zum
Tod fihren.
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BETRIEB DES SCHLEIFERS

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose!

Uberpriifen Sie vor der Arbeit mit dem Gerat, dass der Gehausekorper und das Anschlusskabel mit Stecker nicht beschadigt sind.
Bei sichtbaren Schaden darf die Schleifmaschine nicht an das Stromnetz angeschlossen werden! Befestigen Sie die Schleifschei-
benabdeckung und den Griff. Betreiben Sie die Schleifmaschine niemals ohne montierte Schleifscheibenabdeckung!

Wahlen Sie den fiir die Betriebsart geeigneten Schleifscheibentyp und montieren Sie die Schieifscheibe auf der Schieifspindel.
Wenn erforderlich ist das bearbeitete Material so zu befestigen, dass es sich bei der Bearbeitung nicht verschieben kann. Dazu
dienen bspw. Schraubstécke oder Klemmzangen. Die Schleifscheibe rotiert mit einer hohen Drehzahl und falsch befestigtes Ma-
terial kann sich bei der Arbeit unkontrolliert bewegen, dadurch entsteht eine erhdhte ernsthafte Verletzungsgefahr. Beim Schnei-
den das geschnittene Werkstiick beidseitig der Schneidlinie abstitzen, jedoch so, dass die Trennscheibe beim Schneiden nicht
klemmt. Die Stiitzen sollten nahe der Schnittkante des Werkstiickes und nahe der Schnittlinie lokalisiert werden.

Tragen Sie Augen- und Gehdrschutz sowie Arbeitshandschuhe.

Priifen Sie, ob der Schalter in der Stellung ,Aus - 0 steht. Stecken Sie dann den Stecker des Netzkabels der Schleifmaschine
in die Steckdose.

Halten Sie richtigen Stand, der das Gleichgewicht garantiert, und starten Sie die Schleifmaschine mit dem Schalter. Wenn sich
der Schalter auf der Oberseite oder an der Seite des Schleifmaschinengehéuses befindet, driicken Sie zum Einschalten den
Schalter auf der Riickseite der Schleifmaschine und schieben Sie ihn dann, ohne den Druck zu I6sen, nach vome in die mit ,I*
markierte Richtung. Der Ein/Aus-Schalter kann mit einer Arretierung versehen werden, die es ermdglicht, ihn in dieser Position
zu verriegeln, damit er auch langfristig problemlos funktioniert. Um den Schleifer auszuschalten, driicken Sie den Schalter auf
der Riickseite des Schleifers und lassen Sie ihn einfahren. Wenn die Stromversorgung wahrend des Betriebs bei verriegeltem
Schalter unterbrochen wird, kann die Arbeit erst wieder aufgenommen werden, wenn die Stromversorgung wiederhergestellt ist
und der Schalter entriegelt und wieder eingeschaltet wurde.

Wenn der Schleifer mit einem Ein/Aus-Schalter an der Unterseite des Griffs ausgestattet ist, halten Sie die Sperrtaste gedriickt
und driicken Sie dann den Schalter. Halten Sie den Schalter wéhrend der Arbeit gedriickt, aber es ist nicht notwendig, den Ar-
retierungsknopf gedrtickt zu halten. Wenn Sie den Druck auf den Schalter loslassen, schaltet sich der Schleifer aus. Ein solcher
Schalter hat nicht die Mdglichkeit, ihn fiir den Betrieb zu sperren.

Beginnen Sie mit der Arbeit, indem Sie die richtige Oberflache der Scheibe auf das Werkstiick ansetzen:

- bei Schleifscheiben mit der Seiten- und/oder Stirnflache schieifen,

- bei Lamellenschleifscheiben ist mit der Seitenflache so zu schleifen, dass sich die Schleifpapierlamellen parallel zum Werkstick
bewegen;

- bei Scheiben mit Klette, die die Befestigung von Schleifpapier erméglichen, sollte das Schleifen mit einer Seitenflache durch-
gefiihrt werden.

- bei Drahtbirsten sollte die Bearbeitung mit den Drahtenden und nicht mit ihrer Seitenflache gefiihrt werden.

- bei Trennscheiben mit der Stirnflache schneiden, nicht mit der Stirnflache der Trennscheiben schleifen.

Halten Sie die Schleifmaschine beim Schieifen mit der Seitenflache unter einem Winkel von nicht mehr als 30 Grad zur be-
arbeiteten Oberflache (V). Bewegen Sie das Werkzeug sanft hin und her. Beim Schneiden sollte die Trennscheibe senkrecht zur
geschnittenen Flache stehen. Nicht unter anderem Winkel schneiden. Es ist verboten, den Winkel der Trennscheibe gegentiber
dem Werkstiick wahrend des Schneidens selbst zu andern. Nur in einer geraden Linie schneiden. Die Nichtbeachtung der obigen
Empfehlungen erhdht die Gefahr der Klemmung der Trennscheibe im Werkstiick, was dazu fiihren kann, dass das Werkzeug zum
Bediener hin zuriickgeworfen wird, die Scheibe bricht oder zerfallt. Fihren Sie den Schleifer beim Schneiden in der Drehrichtung
der Scheibe (VI). Uben Sie beim Arbeiten nicht zu viel Druck auf das Werkstiick aus und machen Sie keine ruckartigen Bewegun-
gen, um eine Klemmung oder einen Bruch der Schleifscheibe zu vermeiden. Die Schieifscheibe darf nicht iiberlastet werden und
die AuRenflachentemperatur darf 60°C nicht (iberschreiten. Schalten Sie nach Abschluss der Arbeiten den Schleifer aus, ziehen
Sie das Kabel des Schleifers aus der Steckdose und iberpriifen Sie es. Achtung! Die Scheibe kann nach dem Ausschalten der
Maschine noch einige Zeit nachlaufen. Lassen Sie die Scheibe abkiihlen, bevor Sie die Inspektion durchfiihren. Wahrend des
Betriebs kénnen sich sowohl die Scheibe als auch das Werkstlick auf eine hohe Temperatur erwarmen.

Drehzahleinstellung (VII)

Das Produkt verfiigt Uber eine variable Drehzahlregelung. Die Einstellung erfolgt tiber einen Drehknopf. Je niedriger die Einstel-
lung ist, desto geringer ist die Geschwindigkeit. Eine niedrigere Geschwindigkeit wird empfohlen, wenn das Produkt zum Schlei-
fen mit Drahtbirsten oder mit Schieifpapier verwendet wird. Die reduzierte Geschwindigkeit fiihrt zu einer geringeren Erwarmung
der Scheiben und des Materials selbst und reduziert die Staubentwicklung wéahrend des Betriebs. Es ist jedoch zu beachten, dass
aufgrund der Konstruktionsldsungen die Kiihlung des Produkts umso besser ist, je héher die Geschwindigkeit ist. Wenn Sie mit
reduzierter Geschwindigkeit arbeiten, legen Sie haufiger Pausen ein, damit das Produkt abkiihlen kann.

Wichtig! Bei Arbeiten mit dem Winkelschleifer:

Verwenden Sie immer Augenschutz.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben, deren maximal zulassige Umfangsgeschwindigkeit weniger als 80 m/s betragt.

Es ist verboten, Schleifscheiben zu verwenden, deren maximal zuldssige Drehzahl niedriger als die der Schleifmaschine ist.
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KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elektro-
netz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch &uRere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stiick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgangigkeit von Liftungsschlitzen, Funken von Biirsten, Arbeitslautstarke von Lager
und Getriebe, Anfahren und ArbeitsgleichmaRigkeit Uberpriifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liiftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.
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XAPAKTEPUCTMKM YTTIOBOW LUNU®OBANbHOWM MALLUHBI

YrnoBasi WnnoBanbHas MallvHa - 3TO 3MEKTPOUHCTPYMEHT, NpeAHa3HaYeHHbIA AN WNMOBAHNS 1 PE3KN METaNINYECKX n
MUHEPanbHbIX CTPOUTENbHbBIX MaTepIarnoB, Takux Kak KUpMuY, NPUPOAHIV 1 MCKYCCTBEHHBI kamMeHb, BETOH, NnuTka U T.4., C Nno-
MOLLbHO LNNEOBanbHbIIA AUCKOB U LWNNEOBaNbHLIX KpyroB, NoAo6paHHbIX B COOTBETCTBUN C MaTepuanom. Hu B koem cnyyae He
CTIONb3YITe MHCTPYMEHT Ansi 06paboTkv Apyrix MaTepuanos, KpOME BbllLeykasaHHbIX, Hanpumep, LWNGOBKN U peskv AepeBa.
lpasunbHas, HapexHas v 6e3onacHast pabota LN oBanbHOM MaLLWHbI 3aBUCUT OT NPaBUNBHON 3KCMNyaTaLyuy, No3ToMy nepes
1CIONb30BaHMEM LUNNKOBANBHON MALLUHBI:

Mpexpe 4emM NPUCTYNUTL K paGoOTe C UHCTPYMEHTOM, HE0GX0AMMO NPOYUTATL PYKOBOACTBO M XPaHUTL €ro BGNIN3N MecTa
npoBefeHus pabor.

Bcerpa HocuTe 3awuTy ans rnas!

He ncnonb3yitte wnudoBanbHbIe AUCKN C MaKCUManNbHO AOMYCTUMOM OKPYXHOW CKOPOCTBLH MeHbLue Yem 80 m/c!
3anpewaetcsa ucnonb3oBaTh BLNMGOBaNbHbIE ANCKN C MaKCUManNbHON OMYCTUMON CKOPOCTLH BPALLEHNS MeHbLUEH,
YeM HOMUHaNbHas CKOPOCTb BpalLeHNs WNMOBaNbHONM MaLIUHBI.

MocTaBLUMK He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a YLepD, BOSHUKLLMIA B pe3ynbTaTe HeCOBMIOAEHWS NpaBun TeXHNKY Ge3onacHocTh 1
peKOMeHAaLMI HAaCTOSILLETO PYKOBOACTBA.

OCHALLEHVE YTTIOBOW LNU®OBANIbHOW MALLIMHBI

LUnncoBarbHbIe MaLUMHbI NOCTABMSOTCS CO CMIEYHOLUMM OCHALLEHUEM:
- [ONONHUTENbHAs pyKosiTka

- KOXYX LUANGhOBANBHOTO AKcka

- TaYHbIil KN4 ANst KpenmeHus WnudoBanbHoro Ancka
LUnncpoBarbHbIE AMCKY B KOMMIEKT HE BXOAST.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp E, n3Mef 3Havenvne
Howmep no karanory YT-82096
Hanpsixenue cetn [B~] 220 - 240
Yacrora Toka [Mu] 50/60
HomuHanbHasi MOLYHOCTL [B1] 900
HomuHanbHasi ckopocTb BpaLLeHus [MuH"] 1300 - 4000
[lnametp wnudosanbHoro Aucka [mm] 125
[nameTp otBepcTUs LWNMOBANbHOMO Ancka [mm] 22
HakoHeuHuK WwnuHaens M14
Bec [kr] 2,3
YposeHb Wwyma

- 3ByKkoBoe Aasneve L, + K , [B (A)] 97£3,0
-mowHoets L, K, [8B (A)] 105+3,0
YposeHb BuGpaumm , . + K (mn. pyk. /aon. pyk.) [m/c?] 82+15
Knacc usonsiuum Il
CreneHb 3awuThl IPX0

3asBneHHoe 3HaueHne amMnUCCum Lyma Gbino N3MepeHo C MCTONb30BaHWMEM CTaHAAPTHOTO METOLA UCTbITaHMIA 1 MOXKET UCTOMb-
30BaTbCs 15 CPABHEHMSI OHOTO MHCTPYMEHTa C ApyriM. 3asBMNEHHOE 3HaYeHNEe 3MUCCHM LyMa MOXET BbiTb UCMONb30BAHO MU
nepBOHaYarnbHOM OLEHKE BO3AENCTBMSI.

3anBneHHoe obllee 3HaueHre BUOpPaLMmM BbiNno M3MEPEHO C UCTONb30BAHWEM CTAHAAPTHOMO METOAA MCTbITaHMIA U MOXET UC-
Momnb30BaTbCs ANl CPABHEHMS OHOTO MHCTPYMEHTA C ApyruM. 3asiBneHHoe obLuee 3HaueHne BUBPaLIM MOXET GbITb UCMONb30-
BaHO NPV NepBOHaYabHOM OLEHKE BO3AEACTBMS.

BHumarme! 3HaueHue BGpaLmm BO BpeMsi paboTbl C MHCTPYMEHTOM MOXET OTNIMYATLCS OT 3aSBMNEHHOTO 3HAYEHNS B 3aBUCUMO-
CcTI OT cnocoba UCnonb30BaHNs MHCTPYMEHTA.

BHumaHue! Heobxommmo onpenenits Mepbl 6e30MacHoCTM Ans 3aLUMThl NOMb30BaTENs, KOTOPbIE OCHOBAHLI HA OLIEHKE BO3AEN-
CTBMSI B pearbHbIX YCIOBUSX UCMOMNb30BaHWS (BKMIOYas BCe YacTy paboyero Lukna, Hanpumep, KOraa MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH Ui
paboTaeT Ha XonoCTOM XOfly 1 BpeMs akTvBaLuu).

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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OBLLUME NPEAOCTEPEXEHWA, KACAIOLWMECA BE30NACHOCTW NEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpegocTepexenue! CnegyeT 03HAKOMUTLCS CO BCEMM NPEAOCTEPEXEHNSMU N0 6e30MacHOCTM, UNNIOCTPALMAMM 1 criew-
UdbnKaLnaMK, KOTOPbIe AOCTABNANMCH C ITUM NEKTPOMHCTPYMeHTOM / MalwmHoW. HecobntopeHue ux MoXxeT NpuBecTy
K 3MEKTPUYECKOMY NOPaKEHMIO, NOXapy UNK K Cepbe3HbIM TpaBMam.

CoxpaHuTb BCe NPEAOCTEPEXEHNS M MHCTPYKLMK ANs ByAYLLEro OTHECEHMUS.

TOHATUS «3NEKTPOUHCTPYMEHT / MalLMHa», UCTIONb30BaHHbIE B MPELOCTEPEKEHUSIX, OTHOCUTCS KO BCEM MHCTPYMEHTaM / Malum-
HaM, KOTOpbIe NPUBOAATCS B AEMCTBIUE BMEKTPUYECKM TOKOM, Kak MPOBOAHbIX, Tak U GECMPOBOAHIX.

BesonacHocTb paboyero Mecta

Pabouee MecTo crepiyeT coxpaHsiTb NPY XOpoLLeM OCBelLeHnM U B unctoTe. Becnopsaok u cnaboe ocBeLueHne moryt
ObITb NPUYMHAMM BOSHUKHOBEHUS CNy4aeB.

He cnepyeT pabotaTb anekTpOMHCTPYMeHTamMu / MallMHaMy B cpefie C YBENMYEHHbIM PUCKOM B3pbIBa, KOTOPLIN COAEp-
XKUT rOpIOYMe XKUAKOCTH, rasbl UNK Napbl. ANEKTPOMHCTPYMEHTbI / MaLLNHbI FeHEPUPYHOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXeyb
MbiNb UK Napkl.

He cnepyet nonyckatb AeTeilt M NOCTOPOHHUX UL, K paGoyemy mecTy. [loTepsi KOHLEHTPALMM MOXET CTaTb NPUYMHON
noTepu KOHTPONS.

AnekTpuyeckas 6e3onacHoCTb

LLitencenb npoBofa AoMmkKeH MOAXOAUTL K CETeBOW po3eTke. He nonaraetca moauchmumpoBaTth LTencenu Kakum-nubo
MHbIM cnocobom. He nonaraeTcsi NpUMeEHSTb HUKaKNX afanTepoB LTeNcens ¢ 3a3eMNeHHbIMU ANeKTPOMHCTpYMeHTamu
MaLwwnHamu. He MoandmumMpoBaHHbIi WTencenb, NOAX0AALMIA K PO3ETKE, YMEHBLUAET PUCK IOPAXKEHNS SMEKTPUYECKUM TOKOM.
CnepyeT n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMNEHHbIMW TaKUMU NMOBEPXHOCTAMMU, Kak TpyObl, o6orpeBaTeny 1 XonoAunbHUKN.
3azemneHue Tena yBenu4ynMBaeT PUCK NOPaXEeHMUs SNEKTPUIECKUM TOKOM.

He cnepyet nopBepratb aneKTPOMHCTPYMEHTBI /| MalMH Ha KOHTAKT C aTMOC(EPHLIMM OCaAKaMi UM BNaXHOCTHHO.
Bopa u BnaxHoCTb, KOTOpas NPOHWUKHET BHYTPb 3MEKTPOMHCTPYMEHTA / MallWHbI, yBENNYMBAET PUCK MOPAXKEHUS nek-
TPNYECKUM TOKOM.

He npotaruBatb nutatowmii kabenb. He npumeHsTb nutatowero kabens, 4yToObl HOCUTb, TAHYTb UMK OTCOEAMHATH
Tencenb OT ceTeBoM po3eTku. M3GeraTh KOHTaKTa nuTatoLiero kabens ¢ TeNoMm, Macnamm, OCTpbIMUA KpOMKaMmu U nog-
BWXHBIMW YacTsMK. [10BpexzaeHe unu cnyTbiBaHUe NUTatoLLEro kabens yBenuumMBaeT puck NOPaXKEHUS ANEKTPUYECKVM TOKOM.
B cny4ae paGoTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHWN, CrieayeT NPUMEHSTb YANUHUTENH, NpeJHa3HavyeHHble Ans paGoTbl BHe
3aKpbITbIX NOMELLEHNIA. Micnonb3oBaHue YANUHUTENSA, NPUCNOCOBNEHHOTO ANs paboThbl HAPYXy NOMELIEHNIA, yMeHbLua-
€T PUCK NOpPaXeHMs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

B cnyyae, korga npuMeHeHUe 3MEKTPOVMHCTPYMEHTA | MALLMH BO BaXHOM Cpefie SBNSAETCS HEN3BEXKHBIM, TOra Kak 3aluTy OT
HanpshkeHWst UTaHNs CneayeT NPUMEHSTb YCTPOINCTBO AnddepeHLmansHoro Toka (YAT) [aHan. residual current device, RCD].
MpumeHeHne YOT yMeHbLUAET PUCK MOPAXEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

lMepcoHanbHas GesonacHoCTb

Byab 6auTteneH, obpaluait BHMMaHWe Ha To, YTO [ienaellb, ¥ XpaHu 3ApaBbli paccyAok BO BpeMsi paboThl € 3NeKTpo-
MHCTPYMeHTOM / MawwuHOW. He NpuMeHsii aNeKTPOMHCTPYMeHTa / MallMHbI, GyAy4n nepeyToMNeHHbIM UNW NOA BO3AEH-
CTBUEM HaPKOTUKOB amnKorons unu nekapcre. [laxe MUHYTa HEBHUMAHUS BO BpeMsi paboThbl MOXET NPUBECTM K Cepbes-
HbIM NEePCOHaNbHbLIM TpaBMaM.

lMpumeHsit cpeacTBa nepcoHanbHoOM 3awuThl. Beerga HaknagbiBail 3awmTy 3peHus. MpumeHeHne cpeacTB NepcoHanb-
HOW 3aWUTBI, TAKVX KaK NbINe3aluTHbIA PeCnupaTop, NPOTMBOCKONb3ALLAA 3aluTHas 00yBb, KAaCK W 3aLUTHUKM CITyXa,
YMEHbLIAKT PUCK CEPbE3HbIX NePCOHANBHbIX TPABM.

MpepoTBpaluail cnyyaiHblid BBOA B AercTBUE. YOeauch, YTo aNEKTPUYECKUiA BKNOYaTenb nepes NoacoeauHeHeM K
NUTaHUIO M/MNKN aKKYMYNATOPY, NOAHECEHUEM WUNW NEPEHOCKON ANEKTPOMHCTPYMEHTa | MaLUMHbI, HAXOAUTCA B NO3ULUN
«BbIKMOYEH». NepeHocKa 3MeKTPOMHCTPYMEHTA / MalLMHbI C NanbLeM Ha BKNYaTene Unm NuTaHne aneKTPOUHCTPYMEH-
Ta / MalLWHbI, KOraa BKIKYATENb HAXOAUTCS B MO3ULMK «BKITHOYEH», MOXET NPUBECTYU K CEpbe3HbIM TPaBMaM.

lMepen BKNOYEHNEM| 3NeKTPOMHCTPYMEHTA | MalMHbI CHUMM BCE KNHOYM U Apyrie UHCTPYMEHTLI, koTopbie 6binu uc-
nonb30BaHbI ANS ero perynupoBki. Kntoy, ocTaBneHHbI Ha BpalyaTenbHbIX 3NeMeHTaX MHCTPYMEHTA / MalLiHbl, MOXET
BECTH K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

He npotsirnsait pyky 1 He BbICOBLIBAICA OYEHb Aaneko. YaepxuBai COOTBETCTBYHOLLEE NONOXEHHUe, a TaKiKe PaBHOBe-
CHe Ha NPOTSKEHUM BCETO BPEMEHM. ITO NO3BONUT Nerye OBNaAeTh ANEKTPOMHCTPYMEHTOM / MALLKHON B Cry4ae Henpea-
BUAEHHbIX CUTYaLuil BO BpeMs paGoTbl.

CootBeTCTBEHHO ofeBaiicA. He HageBai Gonee cBOGOAHYIO opexay unu GukyTepuio. YaepkuBan BOnockl U oAexay
B OTAANEHUM OT NOABWKHbIX YacTen INEeKTPOUHCTPYMeHTa / MawmHbl. CBoGoAHas opexaa, GuKyTepus Unu ANnUHHbIE
BOJNOChHI MOTYT ObITb CXBaYeHbl NOABUXKHbLIMU YaCTAMMU.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnocobneHbl Ans NPpUCOeAVHEHNS BITSXKKU| NbINW UKW HAKOMNEHUS NMbINK, YOeAnCh, YTO OHM
6binyu NoAcoeAMHeHbI U UCNONb30BaHbI NPaBUNbLHO. MPUMEHeHNe BbITSKKN NbINKM YMEHbLUAET PUCK YIPO3, CBA3aHHbIX
C MbINAMK.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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He n03BoNb, YTOGbI OMbIT, NPMOBPETEHHBII YACTbIM UCTIONb30BAHMEM UHCTPYMEHTa | MalWMHBI, NoBRekni 6e33aboTHOCTb U ur-
HopvpoBaHue npasin besonacHocTi. bessaboTHoe [eiicTBIE MOXET NPUBECTU 0 CEPbE3HbIX TPaBM B OAHY 00 CEKYHAbI.

Jkcnnyaraums v 3aboTNNBOCTL 06 INEKTPOMHCTPYMEHTe / MaluHe

He neperpyxaii aneKTpoMHCTPYMEHT / MawwmHy. NpUMeHsI 3NeKTPOMHCTPYMEHT | MaLMHY, COOTBETCTBYIOWMIA ANSA Bbl-
6paHHOro npumeHeHusi. COOTBETCTBYHOLUMI 3MEKTPOMHCTPYMEHT / MallHa obecneynT nyyiyro v Gonee 6esonacHyto
paGory, ecnu 6yaeT Ucnonb3oBaH Ans CNPOEKTUPOBAHHOM Harpy3KM.

He npumeHsn aneKTPOMHCTPYMEHT / MaLLKHY, €CU ANEKTPUYECKUIA BKITIOYaTENb He AeNaeT BO3MOXHBLIM BKIHOYEHME| 1
BbIKNoYeHne. MHCTPYMEHT / MalunHa, KOTOPbIN He aeTCA KOHTPONMPOBATL NPY MOMOLLM CETEBOrO BbIKNKYaTeNs ABNs-
€TCA OnacHbLIM 1 €ro cneayeT CAaTb B PEMOHT.

OTcoeAMHM WTeNcenb OT NUTaKOLEN PO3ETKN UIMNK AEMOHTUPYIA aKKyMynAToOp, eCNU SBNSAETCA OTKNIOYaeMbIM OT 3ek-
TPOMHCTPYMEHTa | MaLKHbI Nepez PerynmpoBKoiA, 3aMeHON NPUHAANEXKHOCTE UMM XPaHEeHNEM MHCTPYMEHTa / MaLUnHbI.
Takue npepoxpaHUTENbHbIE MEPONPUATHS NO3BONAT U30EXKaTb CNyYaliHOrO BKIHOYEHMS ANEKTPOUHCTPYMEHTa / MaLLMHI.
XpaHu MHCTPYMEHT B HeJOCTYMHOM [iN1Al AeTeil MecTe, He NO3BOMb NULIAM, HE3HALMM 06CNYXUBAHNS ANEKTPONHCTPY-
MeHTa / MalMHbI UMW 3TUX MHCTPYKLWIA, NONb30BaTbCA NEKTPOMHCTPYMEHTOM / MALIMHON. ANEKTPOUHCTPYMEHTBI / Ma-
LIMHbI ONACHBI B PyKax Nonb30BaTenei, He NPOoLLeALINX KYPChl MOATOTOBKM.

poBoaK TeXHMYECKUIA yXOZ 32 INEKTPOUHCTPYMEHTaMM | MaLUMHAMK, a Takxke 3a NPUHAaANeXHOCTL0. [poBepan MHCTpY-
MEHT / MaLMHY NoZ YTIIOM HECOOTBETCTBMS MIKM HaceyeK NOABUKHbIX YacTel, NOBPEXAEHNIA YacTen, a Takke KaKuX-nu-
60 Apyrux ycnoBui, KOTOpble MOTYT MOBNUATL Ha AeHCTBME INEKTPOMHCTPYMeHTa / MawwuHbI. [oBpexaeHns cnepyet
MOYMHUTL Nepef MCMONbL30BAHUEM 3NEKTPOMHCTPYMeHTa / MawuHbl. MHOrO cryyaeB Bbi3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM
TEXHNYECKNM YXOA0M 3a MHCTPYMEHTaMM / MaLLVHaMK.

PexyLume MHCTPYMEHTBLI CrieAyeT yAepkuBaTh B YACTOTE U B 3a0CTPEHHOM COCTOSHUM. PeXyLumne MHCTPYMEHTbI C OCTpbI-
MU KPOMKaMu C COOTBETCTBEHHO NMPOBEAEHHbIM TEXHNYECKUM YXOAOM SBNAKOTCA MEHee CKNOHHBLIMM K 3aliemMneHuto/
3aKNUHUBAHMIO 1 MOXHO Nerye KOHTPONMPOBaTbL UX BO BpeMst paboThl.

TpuMeHsAN 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI / MaLLMHbI, TPUHAANEXHOCTU U MHCTPYMEHTI, KOTOPbIE BCTABNSAKTCA U T.A4. COMNacHo
C [AaHHBIMM MHCTPYKUMAMM, NPUHMMAs BO BHUMaHWe BUA W YCnoBUA paboTbl. pUMeHeHNe MHCTPYMEHTOB ANs ApYroi
paboTbl, Yem Ans KOTOPOW ObINu CPOEKTUPOBAHbI, MOXET NPUBECTU 0 BO3HUKHOBEHNS ONACHON CUTYaLUM.

PykosiTit 1 noBepxHOCTM ANs XBaTKN COXPaHs CyX MU, YUCTBLIMI, @ Takke CBOBOAHBIMI OT Macna 1 Masn. CKonb3akie pyKosTH
11 MOBEPXHOCTU [N XBATKM He NO3BONSIOT Ha besonacHoe obenyxvBaHue, a Takke KOHTPONMPOBAHME UHCTPYMEHTa / MaLLHb
B OMACHbIX CUTYaLMsX.

PeMOHTbI
PeMOHTMpYIA 3NeKTPOMHCTPYMEHT / MaLLMHY TOMbLKO B YYPEXAEHUsIX, UMEIOLLMX Ha 3TO CNyxebHble NpaBa, koTopble Npu-
MEHSIOT TOMbLKO OpUrMHanbHbIe 3anyacTu. Obecneyb aTy COOTBETCTBYHLLLYO GE30NacHOCTb PaboTbl AMEKTPOUHCTPYMEHTA.

OOMONHUTENbHBIE NHCTPYKLIUW NO BE3OMACHOCTM ANA WIN®OBAJIbHBLIX MALLWH U AUCKOBBIX NONINPO-
BANbHbIX MALLWH

WHCTpymeHT npeaHasHayeH TONbKO Ans wnnd)oBaHus, Wnnd)oBaHUA ¢ NOMOLLbLHO WhnndoBanbHoi bymarn, wnudosa-
HWSA NPOBOMOYHON LETKON U pe3ku. Monb3oBaTenb 0683aH 03HAKOMUTLCA CO BCEMU NPEAYNPEeKAEHUAMM, MHCTPYKLM-
AMK, N306paxKEHUAMM U cneumnduKaLusamMK, NOCTaBNEHHLIMU B KOMMIEKTE C 3NMEKTPUYECKUM MHCTpyMeHToM. Hecobnio-
A€HIe BCEX HIKENPUBELEHHBIX MHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K MOPaXEHMIO ANEKTPUYECKM TOKOM, BO3HUKHOBEHMIO Noxapa u/
N cepbe3HbIM TpaBMaMm.

He moaudmumpyiite 3TOT MHCTPYMEHT Ans paboTkl, ANs KOTOPOW OH He Obin pa3paboTaH U He ObIN yka3aH NPOM3BOAM-
Tenem. Takas MoaucuKaLms NPUBEAET K NOTEpe KOHTPONS W Cepbe3HbIM TpaBMaM.

3anpeLyaeTca MCMONb30BaTh AaHHbIA MHCTPYMEHT B KaYecTBe MOMMPOBANbLHON MallMHbI UAW APYTUM CMOCOGOM, OT-
NNYHBIM OT ONMCAHHOTO B HACTOALLEM PyKOBOACTBE. PaboTa C MHCTPYMEHTOM He MO Ha3HAYeHM0 MOXET CO3fiaThb Yrposy 1
MpYBECTY K TPaBMaM.

He ncnonb3yiite akceccyapsbl, KoTopbie He Obinu paspaboTaHbl M NpeaBUAEHbI Npon3BoauTeneM. ToT (haKT, YTo akceccy-
apbl MOryT BbITb 3aKpenneHbl Ha MHCTPYMEHT, He 03HAYaET, YTO OHM rapaHTUpYioT 6esonackyto paboTy.

MakcumanbHas ckopocTb BpaLyeHus akcecCyapoB A0MMKHA ObITh paBHa UMM NPEBbILLATh MaKCMManbHYH CKOPOCTb Bpa-
LLeHNsA MHCTPYMeHTa. AKceccyapbl, KOTopble PaboTaloT ¢ MeHbLUE! CKOPOCTHIO BPALLEHNS, YEM CKOPOCTb MHCTPYMEHTa, MOryT
BO BpeMms paboTbl pasneTeTbes Ha KyCKM.

BHewwHuit auameTp v TonwwMHa akceccyapoB AOMKHbI HAXOAUTLCS B ANanasoHe pa3MepoB, YkasaHHOM ANs UHCTPYMEH-
Ta. AKCeccyapbl HECOOTBETCTBYHOLLIMX Pa3MepOB He MOryT 6bITb A0MKHLIM 06pa30M 3aLLMLLEHb! U CMONb30BATHCS.

Pa3mep MOHTaXHOro oTBEpCTUA ANA KPENNeHUs [UCKOB, KPYroB, (inaHLUeB W [pYruX akceccyapoB, [OJKEH COOTBET-
CTBOBaTb pa3mepy LWNNUHAENS, 3aKPenneHHOro Ha MHCTPYMEHT. AKCeccyapbl, pa3sMep MOHTAXHOIO OTBEPCTMS KOTOPbIX He
COOTBETCTBYET pasMepy LUNUHAENS, 3aKPENNEHHOTO Ha MHCTPYMEHT, NPW BKIKOYEHUM NOBEPTHYTCS BO3AENCTBUIO BUOpaLM, YTO
MOXET MPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS Haj UHCTPYMEHTOM.

He ponyckaTb ncnonb3oBaHUA NOBPEXAEHHbLIX 3NEMEHTOB OCHaLUeHus. Mepen KaXabIM MCMONB30BaHNEM JNEMEHTOB
OCHaLLeHUst He06X0AMMO NPOBEPUTH UX TEXHUYECKOE COCTOSIHME Ha NPeAMET OTCYTCTBUS CKONOB, TPELUH, NOTEePTOCTElH

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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1 ype3mepHoro usHoca. Mpu nageHny aneMeHTOB OCHaLLeHUA cneayeT YoeanTbCA B OTCYTCTBUN UX MOBPEXAEHUH, a
npv HeoBXoAMMOCTH YCTaHOBUTL HOBbIE. [locne ocMoTpa U yCTaHOBKM TpeGyemMoro ocHalleHus, cneayet yoeauTbes,
YTO OnepaTop MallMHbI W Apyrve NoAY HaXoAATCs 3a Npeaenammu padoyeit 30HbI MHCTPYMEHTA, a 3aTeM BKIMIOYUTb ero
Ha OfIHY MUHYTY C MaKCMManbHOW CKOPOCTbIO BpalleHus. Bo Bpems npoBHOO BKNIOYEHNS NOBPEXAEHHbIE 3MEMEHTbI OCHa-
LeHns ByayT cnomabi.

Mpwm pabote ¢ MHCTPYMEHTOM creayeT UCNONb30BaTh CPEACTBA MHAUBUAYaNbHON 3awuThl. B 3aBUcMmoCTH OT npume-
HEHWS, MCNONb30BaTh 3alUMTY NULA U 3aLUTHbIE 04KK. Mpu HEOBXOAMMOCTM MCNONL30BaTh Takke NPOTUBOMLINEBYIO
MacKy, NPOTMBOLIYMHbIE HaYLIHMKM, 3alUMTHbIE NepYaTKv U OAEXAY ANSA 3aMUTbl OT MENKMX (parMeHTOB NEMEHTOB
OCHaLLEHWUA UMW YacTUL MaTepuanoB Bo Bpems paboTbl. 3aluta rmas AomkHa bbiTb CNOCOBHa 0CTaHOBNTL NeTALLME thpar-
MEHTBI, BO3HMKatOLLMe B npouecce paboTsl. Pecivpatop gomkeH bbiTb cnocobeH tunbTposaTh Mbinb, 06pasyoLLytocs B npoLec-
ce pabotbl. [inuTenbHoe BO3AENCTBYE LyMa MOXET NPUBECTY K NOTepe Cryxa.

CoxpaHsiite 6e3onacHoe paccTosiHue Mexay paboyuMm MecTOM W MOCTOPOHHUMM nuuamu. Jluua, KoTopble NPUXOAAT
Ha paboyee MeCTo, JOMKHbI UCMONb30BaTh CPEACTBA UHANBNAYANbHON 3aWKTbI. Bo Bpems paboTbl MalLMHBI, YacTuLbl
obpabaTbiBaemMoro MaTepuana unu pparMeHTbl NOBPEXAEHHbBIX 3NEMEHTOB OCHALLEHMS MOTYT BbiTb BbIOPOLLEHDI 33 Npeaens
paboyeit 30HbI.

Mpw BbINONHEHUN PaBoTbI, NPKU KOTOPOW KPYT MOXET CONPUKOCHYTHCA CO CKPbITHIM MEKTPUYECKUM NPOBOAOM NOA Ha-
NPsHKEHNEM UNK CO LUHYPOM NUTaHUA, AePXUTE WNUdOBaNbHYH MaLLMHY TONLKO 3a M30NMPOBaHHbIE PYKOATKM. Kpyr, npu
KOHTaKTe C NPOBOAOM MOJ, HanpsHKeHEM, MOXET MPUBECTY K TOMY, YTO METaNNMYeCKIe SNeMeHTbI UHCTPYMEHTa MOTyT HalTUCh
MOA HaNPSXKEHNEM, YTO MOXET NPUBECTM K NOPAKEHMIO 3NEKTPUYECKIM TOKOM OnepaTopa MHCTPYMEHTa.

LLIHyp nuTaHMs noMeLyaiiTe BAAnM OT BPALLAOLLMXCA ANIEMEHTOB MHCTPYMEHTA. [1pn noTepe KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM,
LIHYp MOXeT ObITb paspesaH 1nK 3axsayeH, 1 NagoHb UK Npeanneybe onepatopa MOryT ObiTb BTSHYTHI BO BpaLLaloLMecs
KOMMOHEHTbI MaLLHbI.

He oTknapbiBaiiTe MHCTPYMEHT 1O MOMEHTA NONTHOW OCTAHOBKM BpaLLaoLLMXCA ANeMEHTOB. Bpallatolumecs anemeHT
MOTYT NOBPEANTL HaxoasLLMecs Mob130CTY NPEAMETHI U MPUBECTY K MOTEPE KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM.

He BkntoyaiiTe MHCTPYMEHT Npu ero nepemeLLeHnm. CryyaitHbili KOHTaKT C BPALLAIOLLMMUCS 3NEMEHTaM1 MOXET NPUBECTY K
3alyemMnenmio ofex bl onepatopa 1 ero TpaBM1pOBaHHIO.

PerynsipHo ouuwjainTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MHCTPYMEHTa. BEHTUNATOp fBMraTens BTAMMBAET Mbifb, 0OpasyioLLy-
tocs BO Bpemst paboTbl, BHYTPb MHCTPYMeHTa. UpeamepHoe CkonneHne YacTuL, MeTanna B Mbinu YBENNYMBAET PUCK NOpaXeHNs
3MNEKTPUYECKMM TOKOM.

He pabotatb ¢ MHCTPyMEHTOM BONM3M NErKOBOCMNAMEHSAOLMUXCA MaTepUanoB. VICkpbl OT COMPUKOCHOBEHWS MHCTPYMEHTa
¢ 06pabaTbiBaeMbIM MaTEPUAnoM MOryT NPUBECTM K BO3HWUKHOBEHMIO NOXapa.

He ponyckaTb Mcnonb30BaHNsA 3MEMEHTOB OCHaLLEHMS, TPeOYHOLLMX XMAKOCTHOTO oxnaxaeHus. Boga unu oxnaxpatoas
KMIKOCTb MOXET MPUBECTY K NOPAXEHNIO MEKTPUYECKUM

TOKOM.

Pa3mep pe3b0Obl akceccyapoB AomkKeH NOAXOAUTL K pe3bbe WwnuHAens wnudoBanbHON MalwuHbl. B cnyyae akceccya-
poB, ycTaHaBNMBaeMbIX C NOMOLLLIO (hnaHLEB, MOHTaXHOE OTBEPCTME aKCecCyapoB [OMKHO COOTBETCTBOBATL pasMe-
pam MOHTaxHOro chnaHua. AKceccyapbl, KOTOPble He NMOAXOAAT K KPENMEHWI0 aNEeKTPOMHCTPYMEHTA, MOTYT Bbi3biBaTb OTCYT-
CTBYE PaBHOBECHS, Ype3MepHyto BUOPaLIMIO 1 MPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS HaZ HUM.

Mpenynpexnenus, cBA3aHHbIe ¢ 06paTHLIM yAapPOM B CTOPOHY onepaTopa

O6paTHbIit yaap — 310 0TOPOC MHCTPYMEHTA B CTOPOHY OnlepaTopa B peynbTate BHE3anHON peakLim Ha 3allemMneHue unum aknu-
HMBaHWe BpaLLaloLLErocs Ancka, MONMpOoBanbHONA NEHTbI, LUETKU UM [pyrol Hacapku. BnokvpoBka unn 3axum MOXeT cTaTb
MPUYIHOI PE3KOA OCTAHOBKY BPALLAIOLLIErocs akceccyapa, YTo MPUBOAMT K BPALLIEHIO ANEKTPONHCTPYMEHTA, B CTOPOHY NpoTH-
BOMONOXHYI0 BPALLIEHNIO akceccyapa.

Hanpumep, ecnv wnudosanbHbIi Anck 3abnoknposancs unu 3actpan B obpabaTbiBaemMoM MaTepuane, alieMnenHblii kpail
AMCKa B MOMEHT MOXET yrnyBuTbCs B NOBEPXHOCTb MaTepuana, B pesynbrate Yero ANCk MOXeT BbiIcBOOOAMTLCS Unu BbiTb OT-
BpoLueH.

[lnck MoXeT Takxe BbICBOBOANTLCS B HANPABEHUM OnepaTopa U OT Hero, B 3aBICMMOCTY OT HaNPaBMeHMs [BVXEHINS LWNndo-
BasbHOrO Kpyra B 30He 3axatist. [pu aToM WwnncoBanbHbI AUCK MOXET Takke CrIOMaTbCS.

MpuumnHolt 0BpaTHOrO yAapa MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa SBMSETCS HECOOTBETCTBYHLLEE MCMONb30BaHMe Wk Heco-
Bnioenme ykasaHwit, NPUBEAEHHbIX B PYKOBOACTBE MO 0BCMYXMBAHMIO YCTPOICTBA. Takoil CUTyaLmMu MOXHO n3bexars, cobmio-
Aast pekoMeHAaLNN, NPUBEREHHbIE HINKE.

Pa6otaTb ¢ MHCTPYMEHTOM cneayeT B YCTOAYMBOM MONOXEHUN, KPENKO yAepkuBas ero AByMA pykamu. Micnonb3oBatb
[ONONHUTENbHbINA AepkKaTesNb, €CNIU OH BXOAUT B KOMIIEKT NOCTaBKM, YTO 06ECNEYMT MaKCUManbHbI KOHTPONb Haj
MHCTPYMEHTOM Npu 06paTHOM yAape UNi HeOXUAAHHOM ABUKEHUM MHCTPYMEHTa NpU ero BkNoueHnn. Onepatop MOXeT
KOHTPONMPOBATH BpaLLieHne i 0BpaTHbIN yaap MHCTPYMEHTa, ECTIM NPEANPUMET HaAnexalume Mepbl NPefOCTOPOXHOCTH.
Hukoraa He nomelwaliTe pykv pAaoM ¢ BPaLLAKOWMMNCA aneMeHTaMn HETpyMeHTa. Bo Bpems obpaTHoro yaapa Bpalyato-
LLMeCcs aneMeHTbI MOryT 6bITb MPUYMHON TPABMUPOBAHMS PYK.

He cToifTe B 30He, B KOTOPYHO MHCTPYMEHT NEPEMeCTUTCA BO BpeMs 06paTHoro yaapa. pu 06paTtHoM yaape MHCTPYMEHT
OyneT npuBeLeH B fiBUXEHE, NPOTUBONONOXHOE HanpaBNEHI0 BPaLLEHNS LWNMGOBANbHOTO AUCKa B 30HE €ro 3alleMneHns unm
3aKMMHUBAHNS.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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Cobniopaiite 0cobyr0 0CTOPOXHOCTL Npu paboTe BOMM3M YrnoB, OCTPbIX KpaeB W T. M. W3beraiite noanpbirnBaHus u
3aKnUHUBaHMA WnndoBanbHOro Aucka. Bo Bpems 06paboTky yrnoB UK Kpaes YBENMYMBAETCH PUCK 3aKNUHMBAHWS Ln-
(hOBaBHOTO J1CKa, YTO MOXET NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONSH HAZ, MHCTPYMEHTOM W CUroi 06paTHOTO yaapa UHCTPYMeHTa.
He ncnonbayitte ancku ¢ pexyluen Lenbio Ans 06paboTku ApeBecuHbI, CErMEHTUPOBaHHbIE anMa3sHble AUCKM C nepu-
thepuitHbIM 3a30pom Mexay cermeHTamu Gonee 10 MM unu 3y6yatbie nunbl. Takue AMCKK YacTo NPUBOAST K 0GpaTHOMY
yaapy ¥ noTepe KOHTPONst HAZ, UHCTPYMEHTOM.

MpepynpexneHns, cBA3aHHbIe €O WNNUGOBaHNEM U PE3KOI

WcnonbayiiTe TonbKo ANCKM, NpefHa3HayYeHHble Ans paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM, U KOXYXU, NpeaAHa3HauYeHHbIe AnA AaH-
HOTO TMNa Aucka. [ucku, Ans KOTOpbIX MHCTPYMEHT He Obin paspaboTaH, MoryT ObiTb HeHaanexalmm 06pa3om 3aLLuLLeHb! 1
OHW Hebe3omnacHbl.

BbInyknblii AUCK AOMKEH ObITb YCTaHOBNEH TakuM 06pa3oM, 4Tobbl ero WnudoBanbHas NOBEPXHOCTL He BbICTynana
3a NNOCKOCTb 3aLMUTHOrO (hnaHua Koxyxa. HenpasunbHO YCTaHOBMEHHBIA ANCK, KOTOPbIA BBICTYNAET HaZ KOXYXOM, CO3AaeT
yrpo3y 6e3onacHoCTI Bo BpeMst paboTb.

Koxyx pomkeH 6bITb HapeXHO NMPUKPENNEH K MHCTPYMEHTY M NOMELLEH B MONOXEeHUH, 0becneynBatoLieM Makcumanb-
Hy'o 6e30nacHOCTb TakuM 06pa3om, 4ToObl ANA onepaTopa Gbina OTKPbITa MUHMManNbHas nnowaab Aucka. Koxyx nomo-
raeT 3alLyMTUTL OnepaTopa OT OTCOEANHMBLUMXCS (hparMeHTOB JucKka W NPefOTBPALLAET CRYYalHBIA KOHTAKT C AUCKOM.

[luck pomkeH ncnonb30BaThCA NO HasHayeHumto. Hanpumep: He wnudyiite AMCKOM, NpeAHa3HaYeHHbIM Ans pesku. Pe-
KylLme wnudoBanbHble ANCKW NMpeaHasHaueHbl ANs Harpy3ok No nepumeTpy, GOKOBbIE CUMbI, MPUMOXEHHbIE K TaKOMY AMCKY,
MOryT NPUBECTU K 1o pacnagy.

Bcerna ncnonb3yitTe HenoBpeX/aeHHbIE KpensLmMe ANCKW, COOTBETCTBYHOLME pa3mepam LwnndgosanbHoro aucka. Co-
OTBETCTBYIOLLME AUCKN, kpensilume WnndoBanbHbIA JUCK, YMEHBLIAKT pUCK NOBPEXAEHMs LWnudoBanbHoro Aucka. Kpensiume
AVCKM NS PEXYLUMX ANCKOB MOTYT OTAINYATLCS OT KPENSILLMX AUCKOB ANS LUNMGOBANbHBIX MCKOB.

He ucnonb3yitte n3HoWEHHbIE WNMOBaNbHbIE AUCKM OT Gonbluero MHCTpyMeHTa. LLnndosanbHbIii Auck Gonbluero Ana-
MeTpa He NpeaHa3HayeH Ans 6onee BbICOKON CKOPOCTY BPALLEHNS MEHbLIErO MHCTPYMEHTA U MOXET CrIOMaThCS.

Ecnu Bbl ncnonb3yeTe AnCKu ABOHOMO Ha3Ha4YeHUs, BCEra NCMONb3yiTe KOXyX, COOTBETCTBYHOWMIA TUNY paGoThl. Vic-
MoMb30BaHNE HEMPaBUILHOTO KOXYXa MOXET MPUBECTU K TOMY, 4To He ByaeT obecneveHa Tpebyemas CTeneHb 3awuThl, Y4TO
MOXET NPUBECTM K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

lpepynpexneHus, cBA3aHHbIE C Pe3KOK

He «3aknunuBaiTe» AUCK 1 He HaXuUMaiiTe CIIMLIKOM CUNbHO Ha Hero. He nbiTaitTech pe3atb cnuwkom rny6oko. Ypes-
MEepHOE HanpshkeHne LWnnoBanbHOMO ANCKa YBENMYMBAET Harpy3Ky W CKITOHHOCTb K MOBOPAYMBAHMIO UMM 3aKMMHUBAHMIO ANCKa
B BbINMONHAEMON LUTPobe, YTO yBENMUNBAET prck 0BpaTHOrO yiapa B CTOPOHY OnepaTopa Ui NOBPEXAEHNs Ancka.

He pacnonaraite cBoe Teno BAOMb NUHUW pe3aHusl UNK 3a Bpallarowmumes WwnugoBanbHLIM auckoM. Ecnn Bo Bpems
paboTbl LNMdoBanbHbIA AUCK NEpeMeLLaeTcs OT Tena onepatopa, 0bpaTHbI yAap B CTOPOHY OnepaTtopa MOXeT HanpaBuUTb
BPALLAIOLLMIACS AUCK U MHCTPYMEHT B CTOPOHY onepaTopa.

Ecnu puck Gypet 3axBayeH, Unu no Kakon-nu6o npuymuHe OyaeT npekpalyeHa peska, BbIKIHYMTE UHCTPYMEHT U yaep-
XMBaiiTe ero B HeMofBWMXHOM COCTOSIHWM [0 NONHOI OCTaHOBKM BpalleHUs avcka. Hukoraa He nbitaiTech BbIBECTH
BPALaOLMIACA PEXYILMA ANCK U3 WTPOOLI, TaK Kak 3TO MOXET NPMBECTH K 0OpaTHOMY yaapy B CTOPOHY oneparopa.
Haiiaute npuimHbl v npuMuTe Mepbl, YTOBLI UCKMIONTL 3aXBaT Aucka.

He Bo30GHOBNAITE pe3ky B MaTepuane. Mo3BonkTe AUCKY OCTUYL HOMUHANbHbIE 0GOPOTHLI M TONLKO TOFAA OCTOPOXHO
BBeAMTe ee B WTPOOY peskn. [luck MoXeT BbiTb 3axat, u3BneyeH unu oTbpoOLLEH B CTOPOHY onepatopa, ecnu peska Oyaet
B0300HOBMNEHa B MaTepuane.

Mopnupaitte naHenu v Apyrve KpynHorabapuTHble MaTepuanbl AN MUHUMW3aLMM PUCKa 3aXMMa U OTCKOKa B CTOPOHY
oneparopa. Y kpynHorabapuTHbIX MaTepianoB CKMOHHOCTb CrnbaTbes noa cobCTBEHHbIM BeCoM. Onopbl AOMKHbI BbITb pacno-
NOXeHbI MOz MaTepuanom 6nnako k NuHUK paspesa 1 6nnako K kpato Matepuana, ¢ 0benx CTOPOH NIMHUK pa3pesa.

BynkTe 0c0GEHHO OCTOPOXHBI NPU BbINOMHEHNM PE30B B CTEHAX W APYTMX HEM3BECTHBLIX MOBEPXHOCTAX. Topyalyyii AucK
MOXeT npope3aTb ra3oBble TPYObl Un anekTpuyeckve kabenu unu Apyrie npeameTbl, KOTOPbIe MOTYT Bbi3BaTb 0OpaTHBIA Yaap
B CTOPOHY Oneparopa.

He nbiTaitTeck pesatb no ayre. lNeperpyska Ancka yBenu4MBaeT ero Harpyaky 1 BOCNPUMMYMBOCTb K CKPYUMBAHMIO MW 3aknK-
HMBaHWIO B Na3y pesa W BEPOATHOCTb OTAA4M B CTOPOHY OnepaTopa Unu TPeLUyHbl A1CKa, YTO MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM
TpaBmaw.

MpeaynpexaeHus, cBA3aHHbIE C WnMgoBanbHOM 6ymaroi

WcnonkayiiTe wnudoBanbHyto 6ymary npaBunbHoro pasmepa. Mpu BbiGope AuameTpa Aucka HeobxoaUMo crefoBaTh
MHCTPYKUMAM npon3BoanTens. AGpasuiBHbIil MaTepuan, BbICTYNaoLyii 3a npesenbl WAndoBanbHoro A1cka, MOXeT NpUBeCTy
K TPaBMMPOBAHWIO, & TaKkke YBENUYEHMI0 pUcKa 3akNuHMBaHWS, M3noMa nn oTépoca MHCTPYMEHTa B CTOPOHY onepaTopa.

MpeaynpexaeHus, cBsizaHHbIe ¢ paboToi NPOBONIOYHOM LETKM

CobGniogaliTe 0OCTOPOXHOCTb, NOTOMY YTO (hparMeHTbl NPOBONOKN BbIGPACHIBAIOTCS U3 LIETKN TaKke NpU HOpManbHOM
pabote. He neperpyxaiite npoBonoky, NpuknagbiBas CMILKOM 6onbLuoe ycunue K wweTke. poBOnoKa MOXET JIerko npo-
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KONOTb NETKyH0 Oy W/Mnu KOXY.

Ecnu pekomenayeTcs Mcnonb3oBaTh 3alLMTy BO Bpems paboTbl C NOMOLLbIO NPOBONOYHOI WETKMU, He JonycKaiiTe Ka-
KOro-nnbo KOHTaKTa LeTKN ¢ 3aWmuToN. [1POBONOYHAS LUETKA MOXET yBENMYMTb ANaMETP NOA Harpy3Kon Ui Noa AencTaineM
LIeHTPOBEXHOM CUMbI.

Mpepynpexaenus, cBA3aHHbIE C NONMPOBKONA
He ponyckaiite, 4To6bI Kakas-nuGo HesakpenneHHas YacTb NOMMPOBOYHONO ANUCKA UMM KPENeXHOro WHYpa Bpalyanach
cBo6GoaHo. CBo6oaHbIE 1 BpaLLAOLLMECS LUHYPBI MOTYT 3anyTaTbCsl B NanbLiax Uiy 3aLenuTbes 3a 3aroToBky.

CBEOPKA JNEMEHTOB OBOPYLIOBAHUA

Ycmaroska Koxyxa wiiughoeanbHo2o Oucka

[Ing aTOro yCTaHOBYTE 3aLUMTHBINA KOXYX AMCKA Ha LMMMHAPUYECKYIO YacTb KOpMyca BOKPYT LWMMHAENS W, UCTIOMb3yS BUHT UIK
3aXMM Ha 3a)VUMe 3aLUMTHOTO KOXyXa, 3achuKeupyiiTe ero Tak, 4Tobbl KOXyX Obin 3akpenmneH npsmo, NPO4HO 1 HadexHo. OTpe-
TyMpYITE 3aLLMTHBIA KOXyX abpasvBHOTO Ancka Takum 06pa3om, 4Tobbl HeaLUMLLEHHaS YaCTb AMCKa HaXoAMIach kak MOXHO
Aanblue oT pyki nonb3oBaTens WnnthoBanbHOM MalwmHel. Hukoraa He paboTaiiTe Ha WnndoBanbHol MallHe 6e3 npaBunbHO
YCTaHOBMEHHOTO 3aLUMTHOrO KoXyXa!

B komnnekTe co LWnudhoBanbHoN MaLMHON NOCTABNSETCH 3aLUMTHBIA KOXyX, 06ecneqnBaloLnii HAANEXaLLyo 3aLuTy TOMbKO
npu WnudosaHuy abpasnBHLIMK AVCKaMM W MCKaMI C UCMONb30BAHUEM HaXAa4HOI ByMaru 1 HEKOTOPbIX MPOBOMOYHBIX LLETOK.
[lnck, ycTaHoBMEHHbIV Ha LUNMHAENE, He JOMMKEH BbICTYNaTb 3a GOKOBYHO KPOMKY 3aLMTHOO KoXyxa. [ins Apyrvx BUAoB paspe-
LeHHbIX paboT 0bpaTUTeCh K NPOM3BOAMTENIO 33 3aLLMTON, NPeAHa3HaYeHHoN ANs AaHHOro Buaa paboT. Ecnn ans wnndosaHns
60KOBOW NOBEPXHOCTM UCMOMb3YETCS KOXYX TUNa A (4ns pesku), OH MOXET CO3AaBaTb NOMEXM AMs 3aroToBKM, NPUBOAS K Nio-
XOMY yNpaBMeHuio MHCTPYMeHTOM. Mpy ncnonb3oBaHum koxyxa Tuna B (ans wnncosanmus) Ans pesku LWnndoBanbHbIM Kpyrom
YBENMYMBAETCS PUCK BO3AEACTBUS WCKP 1 YaCTuL, a Takke Ha 4acTu ucka B Cnyyae ero pacTpeckvsanms. Mpu ucnonb3oBaxmi
koxyxa Tuna A (ans pesku), Tuna B (ans wnndosakms) unm Tuna C (koMOMHMPOBaHHBIA) ANs pesky Ui WndoBaHns GOKOBON
MOBEPXHOCTY BETOHA UMK KaMHS YBENNIMBAETCS PUCK BO3AEACTBIS MbI 1 NOTEPU KOHTPONS 13-3a OTAAYW B CTOPOHY Oneparo-
pa. Mpu ncnonb3oBaHuM Koxyxa Tuna A (ans pesku), Tuna B (ans wnndosanns) unu Tuna C (koM6MHMPOBaHHBIA) C ANCKOBON
MPOBONOYHON LUETKOIE Tako TOMLLMHBI, YTO LeTka byaeT BbiCTynaTh 3a npeaens! hnaHua Koxyxa, 3T0 MOXET MPUBECTU K TOMY,
4TO NPOBOIOKA MOXET 3aXBaTHIBATLCS KPLILLKOIA, YTO MPUBEAET K Pa3pbiBy MPOBOMOKM.

Yemanoeka OononHumensHol pyyku
YcTaHoBITE PYKOSTKY, HAAEKHO NPUKPYTUB €€ K FoNoBKE MHCTPYMEHTA.

OBCNYXUBAHUE LLJTM®OBANBHbIX ANCKOB

BHUMAHWE! YcTaHoBKy LunnoBanbHbIX KPYroB MOXHO MPON3BOAMTL TOMBKO MPU OTKIOYEHHOM UCTOYHWKE NUTaHWS. BbiHbTe
BUNKY kabens LWnudoBanbHOI MaLLvHbl 13 po3eTku!

Yemanroeka wiuchosanbHbix UCKos

OTCOEMHUTE MHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHWS. BbiHbTE BIMKY 113 po3eTku!

Mpu cbopke ybeautecs, uTo kpasi A (IV) B HUXHEIA YacTv CTEPXKHS LINUHAENS W KpenexHble draHLbl TOYHO CoBMagakT. Ycta-
HOBMTE BEPXHMI MOHTaXHBI (hraHew, Ha WNnHAenb. YCTaHoBUTE LWNUGOBANbHDIA AUCK HA WNWHAENb U BEPXHWIA KPENEeXHbIA
chnaneL. MpuKkpyTUTE HUKHIIA KPENEXHBINA raHeL, K WNuHAento. BetasbTe hukcatop LNMHAENS W 3aTSHUTE HUKHIA KDENEXHbIN
hnaHeL, rae4HbIM KMio4oM, 3aTeM ocrnabbTe JaBMeHUe Ha KHOMKY dnkcatopa. BCTaBbTe anekTpuyeckyto BINIKY MHCTPYMEHTa B
CETEBYH PO3ETKY, BKIKOYMTE LNMOBaNbHY MaLLWHy 1 HabniodaliTe 3a ee paboToii 6e3 Harpy3kv B Te4eHre NpuMepHO 1 MUHY-
Tbl. BbIHbTE BUMKY U3 PO3ETKN 1 NPOBEPLTE KPEMNEHUe AUCKOB.

PacronoxeHue KpenexHbix hiaHues

O6paTuTe BHUMaHWe, YTO ANCKM B MECTE KPEMMEHUS K LUNMHAEMIO MOTYT MMETb pasHyto TONLLMHY. B 3aBucumocTu ot Toro, uc-
Monb3yoTCs MU TOHKWE (ToMWyHa [0 3,2 MM) Unu ToncTble (TonwymHa Gonee 3,2 MM) WwnndoBanbHsle AUCKW, PacnonoxeHue
kpenexHbix nanues (Il1) otnuyaetcs. MakcumanbHas TonwyHa WnmgoBanbHOrO Ancka, KOTOPbIA MOXHO YCTaHOBUTL Ha LUMN-
hoBanbHy'0 MaLLnHY, COCTaBNSET 6 MM.

YdaneHue wiugosarbHbix OUCKO8

BhbikntounTe WwnncoBanbHy0 MaLLMHY W BbIHBTE BUNKY SNEKTPUYECKOTO LUHYpa U3 CeTeBON po3eTki. HaxmuTe Ha 6rnokupoBKy
LINMHAENS U OTKPYTUTE HKHUIA KPENEXHbIA hnaHeL ¢ NOMOLLbHO 3aMMHOTO KIKYa, 3aTeM CHAMUTE LUNUGOBANbHBI AUCK CO
wnuHaens. OuncTuTe WNMHAENb W KPENEeXHbIe (rianLbl OT NbIV 1 ApYroro Mycopa, 06pasytoLuerocs Bo Bpems paboTbl.

Turb! wughosansHsix OUCKos

[insi wnnchoBaHms MOXET MCMONb30BaTLCS NH0BON LNMGOBAMBHBINA AUCK, YCUNEHHbIA ONNETKOMN, NPeAHa3HaAYEHHbIN 45 MCMOMb-
30BaHWsl C YIMOBbIMM LUNMEOBAMNbHBIMY MaLLMHAMK C I0MYCTUMOWN OKPYXXHON CKOPOCTHI0 He MeHee 80 M/c, AnameTpamm kpenne-
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HUS 1 HapYXHBIMU iNaMETPamm, yka3aHHbIMY B TabruLie C TEXHNYECKUMM XapaKTepUCTUKaMu.

Ecnu wnnchoanbHblin anck UMeeT oTBepcTie 6e3 pesbObl, TO NS €ro YCTaHOBKW MCMONb3yiiTe kpenexHble dnaHLbl. Takke
MOXHO YCTaHaBMNBATb ANCKM C HAPYKHBIM AMAMETPOM, YKa3aHHbIM B TaBMMLE C TEXHUYECKVMI XapaKTepUCTKaMIA, UMEIOLLMA
pesbbosoe oTeepcTve M14. B aTom cnyyae He ncnonbayitte kpenexHble naHLbl 1 NPUKPYTUTE AUCK HEMOCPEACTBEHHO K LLMMH-
Jento, 3achKCMpOBaB €ro KHOMKOM 1 HAAEXHO 3aTSHYB AMCK MNOCKIM KIHOYOM (He BXOAMT B KOMMIEKT LUNMEOBAmNbHON MaLLNHbI).
B cnyyae [uckos, NO3BONSIHOLLMX YCTaHaBNMBATL Kpyr HaxaayHol Gymaru ¢ nunyykol, credyeT MCronb3oBaTb TOMBKO KpyriA
Haxxaa4Hol Bymarv ¢ AnameTpoMm, ykasaHHbIM B TabnmLie ¢ TEXHUYECKMI XapakTepucTikami. Kpyrin pasmeLuaiite KOHLEHTpUYe-
CcKki Ha aucke. Kpaii kpyra He JOMKeH BbICTyNaTh 3a kpail aucka. Takke MOXHO MCMONb30BaTh anmasHble LWMGOoBanbHbIE AUCKN
C pa3mepamy, ykazaHHbIMM B TabnuLie C TEXHUYECKUMMU XapaKTepUCTUKaMu, NpeaHasHaueHHbIe N5 CyX0ii pe3kit 1 LNNGOBaHNS.
MoHTaX AOMmKeH BBINOMHATLCS TakiM e 06pa3oM, kak 1 MOHTaX LN oBanbHbIX ANCKOB. B cryyae 1Cnonb3oBaHus anmasHbix
CErMEeHTUPOBAHHbIX AVCKOB, 3a30p MEXAY CErMEHTaMu, U3MEepeHHbI Ha NepuMeTpe Ancka, He AOMmkKeH npesbilwatb 10 MM, a
CEerMeHThbl OMKHbI MMETb OTpULiaTenbHbIA Yron aTtaku. PekoMeHayeTcs MCnonb3oBaTb WnNoBanbHbIe ACKM U3 MaTepuanos,
npenHasHayeHHbIX Ang 06paboTku AaHHOro TNa MeTanna.

Heobxoanmo 03HakoMUTLCS C JOKYMEHTALMIA, Mpunaraemoit K LwnucosansHoMy aucky. [ins 06paboTku kepammnyeckinx matepu-
anoB MOryT UCTOMb30BaTLCA LNM(OBAMNbHbIE ANCKN, MPEeAHA3HAYeHHbIe Ans 00paboTkv KaMHs, Uk anmasHble ANCKK, MpeaHa-
3HauYeHHble ANs Cyxoil paboTbl. PekoMeryeTcs MCnonb3oBaTh NPOBOMOYHbIE LETKM W HaxAa4YHble ANCKV ANS YAAneHus CTapbix
NaKOKPACO4HbIX MOKPLITIN C METANNMUYECKUX SMEMEHTOB.

3anpeluaetcs nepedenbiBatb KpenexHoe 0TBEPCTUE, WNNMHAENb UMK UCMOMb30BaTb NEPEXOAHbIE KOMbLa Anisl PErynpoBky CO-
OTBETCTBUS iMaMeTpa KPEenexHoOro oTBEpCTUs C AMaMETPOM LUNMHAENS. 3anpeLuaeTcs ucronb3osath WnMdoBanbHble ANCKK
C AMameTpam KpenneHus, OTNMYHBIMU OT YKasaHHbIX B TabnuLe ¢ TeXHUIECKUMM napameTpamu. 3anpeLlaeTcs UCnomnb3osaTb
ANCKM C PEXYLLEN LIEMbHO UMW LIMPKYMISIPHBIMU NUNaMK, MOCKOMbKY OHI YBENUYMBAIOT PUCK OTAAYM B CTOPOHY OnepaTopa.
BHumMaHwe! 3anpeLLaetcs UCnonb3oBaTh AWCKM, OTANYHbIE OT pa3peLUeHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE. [laxe eCni OH MOXET BbiTb
YCTAHOBMEH Ha LUNUHAENe WnndoBanbHOM MaLuMHbl. HeCOOTBETCTBYIOLIME AUCKW MOTYT He BbAEpXaTb Harpy3ku, CosfaBaeMoi
BO BpeMs paboThl yrnoBoi LWNMdoBanbHONM MaLLMHbI. [oBpexXaeHHbIe, U3HOCUBLUMECS LWNUdOBANbHbIE AUCKW MOTYT NPUBECTH
K CepbesHbIM TpaBMaM Urn CMepTH.

UCMONb30BAHME LLNUGOBANLHON MALLMHBI

BbiHbTe BUnKy u3 posetku!

Mepen Havanom paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM ybeauTech, YTO KOPMYC W NPUCOEAMHITENBHBIA Kabenb C BANKOA He MOBpeXaeHb!.
Ecrnn BupHb! kakvie-nnbo noBpexaeHIs, 3anpeLuaeTcs MoaKmMioyaTh WAMGMALLIHY K 3neKTpoceTh! YCTaHOBUTE 3aLLMTHBIN KOXYX
LwnndhoBanbHOrO Ancka 1 pykosTky. Hukoraa He ucnomnbayite WNudoBanbHyo MallnHy 0e3 YCTaHOBNEHHOI KPbILLKW LWnndo-
BanbHOro aucka!

BribepuTe Tvn wnnchoBanbHoro Aucka, NOAXoAALMA ANs AaHHOTO TUNa paboThl, ¥ YCTaHOBITE AUCK Ha LWMMHAENb WnndoBanb-
HOW MaLUMHbI. 3aroToBKy CredyeT 3ahvkCUpoBaTh COOTBETCTBYIOLMM 0Opa3oM, YToBbI OHa He nepeMelLanack Bo Bpems obpa-
60TKM, Hanpumep, C MOMOLLIbKO TUCKOB MK 3axuMoB. LLnncoBanbHbIi AYCK BPaLLAETCS C BbICOKOM CKOPOCTHIO, @ HEMpaBubHast
huKcaLms 3aroToBKI MOXET MPUBECTU K HEKOHTPOMMPYEMOMY MepeMeLLEHII0 3aroToBKM BO BpeMst paboTbl, 4T yBennyMBaeT
PUCK MOMy4eHNst Cepbe3Hon TpaBMbl. B cryyae peski, HeobxoanMO NoAAepXMBaTh paspesaemblii Matepuan ¢ obenx CTOPOH
TMHWN Pesky, HO TakuM 06pa3oM, 4ToObl 3TO He MPUBENO K 3aKMNHUBAHMIO PEXYLLEro Aucka BO Bpems peskir. Onopbl AOMKHbI
BbITb pacnonoxeHs! No kpato paspe3aemoro Matepuana v B6nun nuHum paspesa.

HapeTb 3awmTHbIE 04KN, 3aLLUTHbIE HAYLUHWKYA W 3aLLMTHbIE NepyaTky.

Y6epuTech, 4TO BbIKMKO4aTeNb HAXOAUTCA B MOMOXEHUN «BblkmiodeH» — O. 3aTem BCTaBbTe BUMKY 3MEKTPUYECKOrO LUHYpa
WNNPMALLMHBI B CETEBYIO PO3ETKY.

lpumuTe NpaBuUnbHOE NOMOXEHNE, KOTOPOE rapaHTUPYET MoAAepkaHine PaBHOBECUS 1 3anyCTUTe WNNKOBAMNbHYI0 MaLLKHY C
MOMOLLBIO NepeknioyaTens. ECnu BoiknoyaTens pacnonoxeH Ha BepxHein unv GoKoBOM YacTy kopnyca LnudoBanbHOM MaLLnHbI,
AN ero BKMIOYEHINS HaXMIUTE Ha BbIKTIoYaTeNb Ha 3afHel YacTv MHCTPYMEHTA, a 3aTeM, He 0criabnsist jaBneHus, ToNKHUTeE ero
Brepes B HanpaBneHun, 0603Ha4eHHOM «|». BbikntouaTenb MOXET UMETb (huKcaTop, KOTOPbI NO3BONSIET 3aMKCUPOBaTL Er0 B
3TOM MONOXEHUN ANs yaobcTBa ANMTENbHOM paboTbl. YT0BbI BbIKMIOWUTL LWAM(OBANBHYI MaLLMHY, HBXMUTE Ha BbIKIOYaTenb
Ha 3a[iHelt YacTh MHCTPYMeHTa W fjailTe eMy BTAHYTbCA. B cnyyae nponaaaHus nutaHus npu pabote ¢ 3abnokvpoBaHHbIM Bbl-
krioyatenem HayaTb paboTy nocne BOCCTAHOBMEHNS 3NEKTPONUTAHNS MOXHO DYAET TOMbKO Nocne pasbrokupoBKi U NOBTOPHOTO
BKIIOYEHMS BbIKMIOYaTens.

Ecnu wnudosanbHas MaLLvHa ocHalleHa BbIKItoyaTenem, pacrionoXeHHbIM B HIKHEN YacTh PyKOSITKW, HaXMUTE U yepkuBaiiTe
KHOMKy 6MOKMPOBKY, @ 3aTeM HaxMuTe Ha BbikntoyaTenb. Bo Bpemst paboTbl fepxiTe BbIKMOYaTenb HaxaTbiM, HO HET HeobXoau-
MOCTU yAepxuBaTb KHOMKy 6riokuposki. Ocnabnerne HaxaTus Ha BbikMtoyaTens NPUBEAET K OTKMIOHEHINIO MHCTPYMEHTa. Takoil
BbIKMIO4aTeNb He MMEET BO3MOXHOCTY 6okvpoBkv Ansg paboTsi.

Mpuctynute k paboTe, NpuKkNaabIBas COOTBETCTBYHOLLYIO NOBEPXHOCTb AKcka k 06pabaTbiBaeMoit 3aroToBKe:

- B CIyyae HaxaauHblX ANCKOB ANst LWnudoBKM HE0BX0AMMO UCTONb30BaTh GOKOBYHO M/ UM TOPLIEBYHO NOBEPXHOCTHHO,

- B Cnyyae HaxaayHon Bymaru ans wnudosku HeobXoaMMO UCnonb3oBaTb HOKOBYKO MOBEPXHOCTb,YTOBbI MUCTbI HaXAAuHOM
Bymaru nepemeLLan1ch napannensHo obpabaTbiBaemoli 3aroToBke,

- B CNy4ae ANCKOB Ha NuMyykax, MO3BONSHOLLMX NPUKPENAATb HaxaauHyto bymary, WwnndosaHue AOMKHO OCYLLEeCTBRSTLCS Bo-

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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KOBOI1 MOBEPXHOCTHO,

- B CNy4ae NPOBOMOYHbIX LLETOK, 06paboTKy crneayet BbINONHATb KOHL @M1 NPOBOOKM, @ He GOKOBOI MOBEPXHOCTHIO,

- B Clyyae pexyLLmux A1CKOB He0bX0aMMO paspe3arb (PPOHTamnbHON CTOPOHON, He LWNoBaTh (POHTANLHON CTOPOHOI ANCKOB,
npenHasHayeHHbIX Ans Peski.

MMpu wnmdosaHun GOKOBOA NOBEPXHOCTBLIO AEPXKUTE LWAMGOBaNbHYK MaLMHy nog yrnom He 6onee 30 rpagycos k obpabatbi-
Baemoli nosepxHocTu (V). LLnudosanbHyto MalunHy cnedyet nnasHo nepemeluats k cebe 1 ot ceds. Mpu peske pexyLLmii anck
BOMKEH HaX0AUTLCA NMOA MPSMbIM YITIOM K MOBEPXHOCTN peskn. He pexste nof ApyriM yriom. 3anpeLuaeTcs M3MeHsTb yron
PEXYLLEro ncka no OTHOLLEHMIO K 3aroToBke BO BpeMs camoli pesku. Heobxoanmo pesatb Tomnbko no npsamoi. HecobnioaeHe
BbllLeyKa3aHHbIX PeKOMEeHAALMIA NOBBILIAET PUCK 3aKMMHUBAHNS PEXyLLEro ancka B obpabaTbiBaeMoli 3aroToBke, YTO MOXET
MPWBECTM K OTAAYe B CTOPOHY OnepaTtopa, MOBPEXAEHHIO AK1cka Uiy nonomke. Mpn peske HanpasnsiTe WNMgoBanbHyo MaLmu-
Hy B CTOPOHY HanpaBneHusi BpalleHust aucka (V). Bo Bpems paboTbl wnndoBanbHON MaLLMHON He OKasbiBaiiTe Ype3MEpHOro
AaBneHVs Ha obpabaTbiBaemblii MaTepuan 1 He AenaiTe peskix ABVKEHUIA, YTOBbI n3bexaTb 3aknMHIBaHMS, MOBPEXAEHNS UMK
nonomKi ucka Ans wnndoskv. He fgonyckaiite neperpyaki WnudhoBanbHOM MaLUMHb! - TeMnepaTypa BHELUHUX NOBEPXHOCTE!
HuKorza He MoxeT npeBbiLath 60°C. [0 okoHYaHUW paboThl BbIKMIOUNTE LNMGOBAMNBHYIO MALLKHY, OTCOEAMHITE kabenb Wwnndo-
BarbHOM MalLWHbI OT CETEBOI PO3ETKI 1 ocMOTpUTE. BHMaHue! [lnck MoXeT BpalLaTbes B TE4EHIe HEKOTOPOrO BPEMEHH nocne
BbIKINIOYEHWst LNNEOBaNbHON MaLMHBI. [epen BbINONHEHeM 0CcMOTPa HeobXOAMMO AOKAATLCS NoKa ANCK OCTLIHET. Bo Bpems
paboTbl ANCK 1 3arOTOBKA MOTYT HarpeBaTbCst [0 BbICOKO! TeMMepaTypbl.

Perynuposka ckopoctu Bpatyenms (VII)

W3penve nmeet perynupyemyto cKOpoCTb BpaleHWs. Perynuposka OCYLLECTBASETCA C MOMOLUbIO perynsaTopa. Yem meHblue
3HAYEHNE Ha PErynsiTope, TeM Hibke CKOPOCTb. MMpW MCTIONb30BAHMN MHCTPYMEHTA NS LWNMGOBKM MPOBONOYHBIMM LLETKaMM
1V WndoBKN HaxaadHol bymaroli pekomeHpyetcst 6onee HU3kast ckopocTb. CHIKEHNE CKOPOCTY MPUBOANT K YMEHbLIEHNIO
HarpeBa AV1CKOB 11 CaMOro MaTepuana, a Takxe yMeHbLUAeT KOnMYecTBo Nbinin, 0bpasyioLueiics Bo Bpemst paboTel. OfHaKo BaxHO
OTMETHTb, 4TO 6naroaapst KOHCTPYKTMBHBIM PELLEHNSIM, YeM BbILLE CKOPOCTb, TEM MyyLLe OXNaxaaeTcs MHCTpyMeHT. [pu pabote
Ha NOHWXEHHOM CKOPOCTY Yallle Aenalite nepepbiBbl, YTOBbI 4aTb MHCTPYMEHTY OCTbITb.

MomuuTe! Mpu pabote ¢ yrnoBoi WwnugoBanbHON MaLNHOM:

Bcerga nenonbayitte cpencTaa 3alThl rras.

He ncnonb3ayiite WnucoBanbHble AUCKW ¢ MaKCUManbHO JOMYCTUMON OKPYXHOM CKOPOCTbIO MeHbLLe YeM 80 m/c.
3anpeLLaeTcs 1CMonb3oBaTh LWNMGOBANbHbIE ANCKI C MAaKCUMAIbHOW [OMYCTUMOM CKOPOCTbIO BPALLEHUS MEHbLUEIA, YEM HOMM-
HarnbHas CKOpOCTb BpaLLEHWS LUNNEOBANbHON MaLLUHBI.

KOHCEPBALIUA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepen Hayanom HacTpoiku, TEXHUIECKOTo 0BCNYXUBaHUS UM KOHCEPBALMN CreaYET BbHYTb LUTENCEMb YCTPOli-
CTBa W3 rHe3da anekTpoceTy. locne 3aBepLuerrs paboTbl CneayeT NPOBEPUTH TEXHUYECKOE COCTOSHIE SMEKTPOYCTPONCTBA My-
TeM BHELLHEro 0CMOTpa 1 OLIEHKV: KOpyca W PyKOSITKW, 3NeKTPOMPOBOAA CO LUTENCeneM v oTrnbKoi, paboTbl anekTpuyeckoro
BKITIOYATENS, MPOXOAMMOCTY BEHTUNALIMOHHBIX LLENeN, NCKPEHNS LLETOK, YPOBHS WyMa npu paboTe NOALMIHUKOB 11 nepeaayy,
3anycka 1 paBHOMEpHOCTI paboTbl. B TeyeHne rapaHTuitHOrO nepuopa notpebuTent He MOXET NPOBOAUTL AOMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3NeKTPOYCTPOICTB 1 MPOBOAMTHL 3aMeHy NMoBbIX YaCcTeil U COCTABHbIX, MOCKONbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO rAPaHTUIHBIX
npas. Bce nepebou, obHapyxeHHble BO BpemMs 0CMOTpa Unu paboTel, SBNSIOTCA CUrHaNoM [N NpoBeAEeHNs PEMOHTa B cep-
BIMCHOM NyHKTe. [Mocne 3aBepLueHns paboTbl KOPNYC, BEHTUNSALIMOHHBIE LLENW, NepeKnioqaTent, SOMONHUTENbHYIO PYKOSTKY 1
LUMTKM CIeAYeT O4MCTUTb, Hanp., CTPyei Bo3ayxa (naeneHue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIo nn CyXoi TpANoyKoli 6e3 npumeHeHms
XMUMUYECKNX CPEACTB 1 MOIOLLIMX KMAKOCTEN. YCTPOMCTBO W 3aXMMbl OYUCTUTL CYXON YUCTON TPAMKON.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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XAPAKTEPUCTMKM KYTOBOI LLNI®GYBANLHOI MALLMHM

KyToa wnidyBanbHa MalLnHa - Lie eneKTPOiHCTPYMEHT, MPU3HaYeHuiA ANs WiyBaHHA Ta pi3aHHS METaneBnX i MiHepanbHnX
BypiBenbHMX MaTepianis, Takux K Lerna, NpUPOSHNIA i LUTYYHWIA kaMiHb, BETOH, NNKTKa TOLYO, 33 A0MOMOrok abpasnBHUX ANCKIB
i WnicpyBanbHuX kpyrie, nigibpaHux BiAMoBiaHo [0 MaTepiany. 3a xoaHnXx 06CTaBUH He BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT Ansi 06po6Ku
iHLIMX MaTepianis, OKpiM 3a3Had4eHVX BULLE, HanpuKnag, Ans WhidyBaHHs Ta pisaHHs AepeBuHu. [paBunbHa, Hagiia i 6eanevHa
poboTa WwnidyBanbHOI MaLUMHK 3anexuTh Bif NpaBUNbHOI ekcnyaTaLii, ToMy nepes BUKOPUCTAHHSM LUichyBamnbHOT MaLLnHY:

Mepuw Hix npucTynuTH A0 POBOTM 3 IHCTPYMEHTOM, HEODXiAHO O3HANOMUTUCS 3 IHCTPYKLiELD 3 eKkcnnyaTaii i 36eperty
il AN NoAanbLoro BUKOPUCTAHHS.

3aBxAau HOCiTb 3aXUCHI okynspu!

He BukopucToBy/iTe aGpa3nBHi AUCKM 3 MaKCMMamNbHOK AOMYCTUMOH) WBUAKICTIO 0GepTaHHs MeHwwe 80 m/c!
3a60pOoHAETLCS BUKOPUCTOBYBATM abpa3uBHi AUCKM 3 MAKCMMalbHOK AOMYCTUMOK WBUAKICTIO 06ePTaHHS MEHLLOH,
HiX HOMiHanbHa YacToTa 06epTaHHs iHCTPYMEHTa.

lMocTa4anbHuK He Hece BiANOBiAanbHOCTI 3a LUKOAY, SIki BUHIMKNA BHACNIAOK HE[OTPUMAHHS NpaBun TeXHikv 6e3neku i pekomeH-
[JaLjii, 3aMiLLEHVX Y Ll iIHCTPYKLT.

OCHALLIEHHA KYTOBUX LLNI®YBANBbHUX MALLWH

LUnichyBanbHi MaLLMHK NOCTABASKOTHCS 3 HACTYMHUM OCHALLEHHSM:
- 4oaaTtkoBa pykositka

- KOXYyX LLnidpysanbHoro ancka

- KM ANt KpinnexHsi abpaausHoro aucka

LUnicdpyBanbHi kpyrin He BXOAATb A0 KOMMMEKTY.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MapameTp OAUHULIA BUMIPIOBaHHA 3HauveHHs
KaTanoxHuit Homep YT-82096
Hanpyra mepexi [B~] 220 — 240
YacToTta mepexi [Iu] 50 /60
HowmiHanbHa noTyxHiCTb [BT] 900
HowminanbHe obepTaHHs [xB] 1300 — 4000
[LiameTp wnicpyBaneHoOro kpyra [Mm] 125
[LiameTp oTBOPY LUNicPyBansHOro kpyra [Mm] 22
HakoHeuyHuk wnuHaens M14
Maca [kr] 2,3
PiseHb wymy

- 3ByKoBWIA TUck L, + K | [aB(A)] 97 £ 3,0
notyxHictb L, + K . [aB(A)] 105 + 3,0
PiseHb Bibpauii , ., * K (ron. pyk. / gogar. pyk.) [m/c?] 82+1,5
Knac isonsauii I
CTyniHb 3axucTy IPX0

3asBreHe 3HaueHHs BUMPOMIHIOBAHHS LLyMy BYno BUMIpsHO 3a JONOMOr0t0 CTaHAapTHOro MeTody BUNpobyBaHb | Moxe ByTu Bu-
KopuCTaHe NSt NOPIBHSAHHS OAHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLWMM. 3asiBNEHe 3HaYEHHS BUNPOMIHIOBAHHS! LyMY MOXe ByTu BUKOPUCTaHO
NpY NEPBUHHIN OLiHL BNAKBY.

3asiBreHe 3aranbHe 3HaueHHst BibpalLliit 6yno BUMIpSIHO 3 BUKOPUCTaHHSIM CTaHAapTHOrO METOAY BUNPOBYBaHbL | MOXeE BUKOPUCTO-
BYBaTICA ANS NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHWUM. 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4YeHHs BibpaLiit Moxe ByTv BIKOpUCTaHO Mpy
NEPBUHHIN OLjiHLi BNAKMBY.

YBara! 3HaueHHs Bibpauiit nig Yac poboTu 3 IHCTPYMEHTOM MOXE BIAPI3HATUCA Bif 3a9BNEHOTO 3HAYEHHS 3anexHo Bif cnocoby
BUKOPUCTaHHS! iHCTPYMEHTA.

Ygara! HeobxiaHo Bka3aty 3axoau 6e3neku Ansi 3axucTy KOpUCTyBaya, siki 3aCHOBaHI Ha OLLHLYi BNAMBY B pearnbHUX yMoBax Bi-
KOPUCTaHHS (BKTMHOYa04y BCi YaCTUHM pOBOYOTO LVKITY, HAanpuKNag, Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHII abo npaLiloe Ha XonocToMy
XOfly, @ TaKOX Yac 3anycky).

3ATAJbHI 3ACTEPEXEHHA, LLO CTOCYKTbCA BE3NEKU ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHs! HanexuTb o3HaoMUTUCA 3i BCiMa 3acTepexeHHAMM WoAo Geaneku, inocTpauisamu i cneumdikaliamm,

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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AIKi ROCTABNANMCA 3 LIUM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM / MalLMHO. HefoTpuMaHHS iX MOXe NPUBECTM [0 eNeKTPUYHOI nopas-
KM, noxexi abo 40 Cepilo3HNUX TPaBM.

36eperTu Bci 3acTepeXeHHs i IHCTPYKLUIT ANnst MaitbyTHBOrO BigHECEHHS.

[TOHATTS «ENeKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHa», BUKOPUCTAHI B 3aCTEPEXEHHSX, BIAHOCUTLCA JO BCIX IHCTPYMEHTIB / MaLLmMH, ki npu-
BOASATLCS B Ait0 ENEKTPUYHUM CTPYMOM, SIK MPOBIZHWX, TaK i 6e3npoBigHMX.

Beaneka po6oyoro Micus

PoGouye micue Hanexutb 36epirati npu fo6pomy ocBiTNeHHI Ta B uucToTi. besnap i cnabke OcBiTIEHHs MOXYTb 6yTv npu-
UMHAMM BUHUKHEHHS BUNajKiB.

He HanexwuTb npauioBaTi eneKkTPOiHCTPyMeHTaMu | MaWwKWHaMK B cepedoBuLLi i3 30iNbLEHUM PU3UKOM BUOYXY, KUK
MiCTUTb roptoui piAuHK, ra3n a6o napu. ENekTpoiHCTPYMEHTY / MaLLMHY TeHepYIOTb icKpH, siki MOXyTb 3ananuTi nun abo napy.
He HanexuTb gonyckatu AiTeii i CTOPOHHIX 0ci6 [0 poGoyoro Micus. Brpata koHLEHTpaLi MOXe CTaTi MpU4KHOK BTpaTH
KOHTpOI0.

EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb npoBoAy MOBUHEH MiAX0ANTM 10 MepexeBoi po3eTku. He HanexuTb MoaudikyBaTi Wwrenceni AkUM-Hebyab
iHWKUM cnocobom. He HanexuTb 3acTOCOBYBATH XOLHUX afanTepiB WTencens i3 3a3eMNeHUMMN eneKTPOIHCTPyMeHTaMu
| mawuHamm. He MoaudikoBaHui WwTencensb, Lo nacye A0 PO3ETKW, SMEHLLYE PU3NK NOPa3KK eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
HanexwuTb YHUKaTH KOHTAKTY i3 3a3eMIeHUMM TakUuMU NOBEPXHAMM, SIK TPy6H, 0Birpisavi i xonoaunbHUKK. 3a3eMneHHs
Tina 36inbLUye PU3MK NOPa3KN €NEKTPUYHNUM CTPYMOM.

He HanexXwTb HapaxaTi eneKTPOIHCTPYMEHTH | MaLLMHY Ha KOHTaKT 3 aTMocchepHMMI onaaaHHAMM abo BonoricTio. Bopa
i BONOriCTb, fIka NPOHMKHE BCEPeAUHY €NeKTPOIHCTPYMEHTY / MalunHY, 30inbLUye PU3NK NOPaskv ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

He nportsiryBatu %uBunbHuiA kabenb. He 3acTocoByBaT XMBUNLHOTO Kabento, o6 HocuTH, TArHYTU abo BimeaHyBaTH
Tencenb Bif MepexeBoi PO3eTKU. YHUKATU KOHTAKTY XUBUNbHOrO kabenio 3 TennoM, Macnamu, rocTPUMM KPOMKaMM i
pyxoMumK YacTuHamu. [oWwKomKeHHs abo CNNyTYBaHHA XVUBUNBHOTO Kabento 30inbLuye pU3MK NOpPasku eNeKTPUYHNUM
CTPYMOM.

Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHAMU, HaNeXuTb 3aCTOCOBYBATH NOAOBXKYBaYi, NPU3HaYeHi Ans podboTu nosa
3aKpPUTUMK NpUMilLeHHAMKU. BukoprcTaHH: NoaoBXyBa4a, NPUCTOCOBAHOIO NS POGOTH HA30BHI NPUMILLEHb, 3MEHILYE
PU3NK NOPa3KK eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Y pasi, konu 3acTocyBaHHsi €NeKTPOIHCTPYMEHTY | MalLMHK Y BONOTOMY CEPEAOBHLLi € HEMUHYYMM, TOfi SiK 3aXUCT Bif, HANPyru
KVBMEHHS HANEXUTb 3aCTOCOBYBaTU NPUCTpiit AndepeHuianbHoro cTpymy (MAC) [aHen. residual current device, RCD]. 3acto-
cyBaHHa [11C 3mMeHLLye puank nopaskit eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

MepcoHanbHa 6e3neka

Byab nunbHUM, 3BepTail yBary Ha Te, Lo pobuL, Ta Gepexu 340pOBHMIA rNy3a Nif Yac PoboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM |
MaLwuHoto. He 3acTocoByii eneKTPOiHCTPYMeHTY / MaluuHu, Gyay4n nepeBTOMNEHUM aGo Nia BANIMBOM HAPKOTUKIB anko-
ronto abo nikis. HagiTb XBMNMHa HeyBaru nip Yac po6oTH MoXe NPUBECTH 10 CEPIHO3HNX NEPCOHANbHNX TPaBM.
3acTocoByit 3ac06M NePCOHaNLHOrO 3axMCTy. 3aBXAM Haknajan 3axucT 3opy. 3acTocyBaHHs 3aco6iB NepcoHanbHoOro
3aXMCTY, TAKNX K NMINO3aXUCHUIA pecnipaTop, NPOTUKOB3KE 3aXMCHE B3YTTS, KACKM | 3aXMCHUKMN CIyXY, 3MEHLLYIOTb pu-
31K CEPNO3HNX NEPCOHANbHNX TPaBM.

3anobirait BUNagkoBoMy BBeAEHHHO B fito. MepekoHalics, Wo eneKTPUYHUIA BMUKaY nepes NifeAHaHHAM A0 KUBNEHHS
i akymynsTopa, ninHeceHHsIM abo NepeHeCEeHHAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHU, 3HAXOANUTLCA B NO3MLT «BUMKHEHUIY.
MNepeHeceHHs eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHY 3 NanbLieM Ha BMUKai 60 XXUBNEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHW, KOnW
BMWKaY 3HaXOAUTLCS B NO3NLIT «BKIIOYEHMIAY, MOXE NPUBECTM 10 CEPIIO3HUX TPABM.

lNepeA BKMHOYEHHAM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLMHM 3HIMU BCi KNHOYi Ta iHLLi IHCTPYMEHTH, siKi Oynu BUKopUCTaHi Ans ioro
perynioBaHHs. Kntoy, 3anuiweHnit Ha 06epTanbHUX eneMeHTax iHCTPYMEHTY / MaLLnHW, MOXe BECTU A0 CEPHO3HMX TPaBM.
He npotaryi pykw i He BUCOBYICS AyXe Aaneko. YTpuMyii BianoBigHe NONOXEHHS, @ TaKoX PiBHOBAry NpoTAroM BCbOTO Yacy.
Lle Ao3BONUTL Nerie OBONOAITH eNeKTPOIHCTPYMEHTOM / MALLMHOK Y BUNAAKY HenepeabadeHnx cuTyauii nig vac po6otu.
BipnosigHo ogsraiica. He HapiBaw BinbHiwmi opsar a6o GixyTepito. YTpumyit Bonoccs i ogar Ha Bigaani Big pyxomux
YaCTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY / MawwmnHK. BinbHuii opsr, GixyTepis abo foBre BONoccs MOXyTb GYTH CXonmeHi pyxoMumu
yacTuHamu.

KW NpUCTPOI NPUCTOCOBAHI ANS NPUEAHAHHA BUTATY NNy abo HaKOMMEHHs NUNy, NnepekoHaincs, Wo BOHN Gynu npu-
€[iHaHi | BUKOPUCTaHi NPaBMMbHO. 3aCTOCYBaHHA BUTATY MUY 3MEHLLYE PU3NK 3arpo3, 3B>A3aHNX 3 NUNOM.

He fo3eonb, Wj0bu JocBiA, NpupabaHui YacTM BUKOPUCTAHHSM IHCTPYMEHTY | MaLUMHM, CIPUYMHUNKM 6e3TypBOTHICTD i irHopy-
BaHHsA npaBun 6eaneku. beatypboTHa Ais MOXe NPUBECTM 10 CEPIO3HIX TPABM 3a OAHY 4acTky CeKyHaM.

Ekcnnyarauis i AGainumBicTb 3a eneKTPOIHCTPYMEHT / MaLnHY

He nepeHaBaHTaxy eNeKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHY. 3aCTOCOBYM €NEKTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHY, BiANOBiAHWI Ans BUGpa-
HOTO 3acToCyBaHHs. BignoBiaHWI enekTPOIHCTPYMEHT / MallnHa 3a6e3neynTb Kpally i 6eaneyHiwy pobory, sikwo Gyae
BUKOPUCTaHWI NS CNPOEKTOBAHOTO HaBaHTaXEHHS.

He 3acTocoByil eneKTpOiHCTPYMEHT / MaLIMHY, SKLO eNEKTPUYHMIA BMUKaY He POOUTH MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKIHO-
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YeHHA. IHCTPYMEHT / MalLnHa, KV He AAETbCS KOHTPOIIOBATY 33 JONOMOTOl0 MEPEXEBOr0 BUMMKa4a € HeGe3neyHuM i noro
HaneXuTb 3AaTH Ha PEMOHT.

BimeaHan wrencenb Bif XUBUNbHOI PO3ETKM Ta AEMOHTYI aKyMYNATOP, AKWO € TaKUM, L0 BiAKNIOYaETLCA Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MallMHW Nepep perynioBaHHAM, 3aMiHOI0 npunaaas abo 36epiraHHAM iHCTPYMeHTY /| MawmHu. Taki
3ano6ixHi 3axoau AO3BONSATL YHUKHYTU BUNAAKOBOrO BKIHOUYEHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHN.

Bepexu iHCTpyMeHT B HeAOCTYNHOMY ANs AiTel MicLj, He J03BONb 0C06aM, O He 3HaKTb 06CNYroByBaHHSA eNEKTPO-
iHCTpYMeHTY / MalMHYM a6o LMX iIHCTPYKLIA, KOPUCTYBATUCH €NEKTPOIHCTPYMEHTOM / MallMHOK. EnekTpoiHcTpymeHTH /
MaLUMHM HeGe3neyHi B pykax KOpUCTYBauiB, Lo He MPOMLLNY Kypcy NiArOTOBKM.

lpoBoAb TeXHiYHWI [OrNAA 3a eNeKTPOIHCTPYMeHTamMu | MaliMHaMK, a Takox 3a npuHanexHictio. MepeBipsii iHCTpy-
MEHT / MalwuHy nig KyTOM HeBigNoOBiAHOCTI abo 3apy6oK PyXOMMX YacTWH, NOLIKOAKEHb YaCcTWH, @ TaKOX AKUX-Hebyab
iHLWNX YMOB, AIKi MOXYTb BNIIMHYTY Ha [iit0 eNeKTPOIHCTPyMeHTa / MaluMHH. [TOWKOMKEHHS HaneXUTb NONaroAUTH nepes
BMKOPUCTAHHSAM eNeKTPOiHCTPYMEHTY / MawmHu. Barato BMnagkis BUKNMKaHi HEBIANOBIAHMM TEXHIYHUM AOMMAAOM 3a
iHCTPYMeHTamm / MalLMHamu.

PixXyyi iHCTPYMEHTU HanexuTb yTpUMyBaTU B YUCTOTI Ta B 3aroCTPEHOMY CTaHi. Pixyuyi IHCTPYMEHTHM 3 roCTPUMM KPOM-
Kamu 3 BiANOBiAHO NPOBEAEHNM TEXHIYHUM JOTNAAOM MEHLL CXUNbHI A0 3aTUCKYBaHHS /3aKNNHIOBaHHS Ta MOXHa NIerko
KOHTpOnIoBaTH iX Mig yac po6otu.

3acTocoByM €NeKTPOIHCTPYMEHTH | MalMHU, NPUNaaAs Ta iIHCTPYMEHTH, AiKi BCTaBNAKTLCA i T.4. 3rigHO 3 JaHWUMK iH-
CTPYKLifiMK, Gepy4u A0 yBaru BUrNsAA i yMoBN poGoTK. 3acTocyBaHHs IHCTPYMEHTIB ANns iHWOi poboTu, Hix Ans sKoi
Gynu cnpoekToBaHi, MoXe NPUBECTH [0 BUHUKHEHHS Hebe3neyHoi cuTyallii.

PykosiTi i noBepxHi Ans xsaTku 36epirai Cyxumm, YACTUMM, @ TaKoX BiNbHUMM Bif Macna i masi. Crinsbki pykosTi i noBepxHi Ans
XBaTKu He 03BONAI0Tb Ha Ge3neyHe 0BCnyroByBaHHs, a TakoxX Ha KOHTPONb IHCTPYMEHTY / MalLMHI B HeBe3neyHx cuTyaLisix.

PemoHTH
PeMOHTY#! eneKTpOiHCTPYMEHT / MalLMHY NuLLe B yCTaHOBAX, L0 MaloThb Ha Lie CNyXGoBi NpaBa, ki 3aCTOCOBYIOTb NuLLe
opuriHanbHi 3an4acTuhu. 3abesned Lo BIANOBIAHY De3neky poboTh enekTPOIHCTPYMEHTY.

DOJATKOBI IHCTPYKLIT 3 TEXHIKM BE3MEKU AN LWNIGYBANBHUX MPUCTPOIB TA IUCKOBHUX NONIPYBANbHUKIB

IHCTpYMEHT npu3HayeHni Tinbkn Ans WwnidysaHHs, WwWnichyBaHHA HaXAAYHUM Nanepom, WiidyBaHHSA APOTAHOI LiTKO
Ta pisaHHs. O3HaliomTecs 3 yciMa nonepemkeHHAMM, IHCTPYKLiSMM, intocTpauisiMi Ta cneumdikauismu, Wo foAalTbLCs
[0 eneKTPONpPUCTPOIO . HedoTpUMaHHS BCiX HABEAEHUX HUKYE HCTPYKLIA MOXe NpU3BECTV A0 YPaKEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM, Moxexi Ta/abo Cepiio3HNX TpaBM.

He nepeTBoptoiiTe Lieii iHCTPYMEHT Ans po6oTu, Ans AKOI BiH He GYB po3poGneHuil i Lie He 3a3Ha4yeHO BUPOGHUKOM. Take
nepeTBOPEHHS NPU3BEAe A0 BTPATI KOHTPOMIO Ta CEPIHO3HUX TPaBM.

3abopoHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH iHCTPYMEHT B NONipyBanbHOro NpUCTpoio abo iHWUM cnocobom, Hixk onMcaHo B iH-
CTPYKUifAX. BUKOpUCTaHHS 4aHOro iHCTPYMEHTa He 3a NPU3HAYeHHAM MOXe CTBOPIOBATY 3arpo3y Ans 340pOB’'S KOpUCTyBaya i
MPUBECTM [10 TPaBMyBaHHS.

He ponyckati BUKOpPUCTaHHS eNeMeHTIB OCHALLEHHS, Lo He Gynu 3anpoeKkToBaHi i nepeabayeHi BUpobHMKoM. Toil dakT,
L0 enemMeHTM OCHALLEHHSt MOXYTb ByTU BCTAHOBMEHI HA IHCTPYMEHT, He 03Hauae, LLO BOHY rapaHTyHTb 6e3neyry poboTy.
MakcumanbHa WBMAKICTE 06epTaHHA enemMeHTiB OCHALIEHHSA NOBUHHA OPIBHIOBATM abo NnepeBuLLYBaT MakCUManbHy
LWBKAKICTb 0GepTaHHs iHCTPYMEHTa. ENeMEHTY OCHALLEHHS, siki NPaLioioTh 3 MEHLLOK LWBMAKICTIO 06epTaHHs, N0 BiAHOLIEHHIO
A0 LBMAKOCTI IHCTPYMeEHTa, Mg Yac poboTv MoxyTb 6yTv 3namani.

3HayeHHs 30BHILIHLOrO AiaMeTpa i TOBLWHU eNeMeHTiB OCHALEHHsI MOBUHHI 3HaXOANTUCS B MeXaX po3MipiB, 3a3Ha-
YEHUX ANA UbOro iHCTpyMeHTa. EnemeHTV OCHalLeHHs HeBIAMOBIAHWX PO3MIPIB HE MOXYTb ByTW HaneXHUM YMHOM 3aKPUTI
3aXMCHUM KOXYXOM i 3aDe3neunTy crpasHy poboTy NpUCTpoLo.

Po3mip MoHTaXHOro oTBOpY ANA KPyriB, AUCKIB, hnaHLiB i iHLWKUX eneMeHTIB OCHaLLEHHS, NOBMHEH BianoBigaTi po3mipy
LWINWHAENS, BCTAHOBNEHOTO B iHCTPYMEHTI. ENemMeHTH ocHalLeHHs!, PO3Mip MOHTaXXHOTO OTBOPY KX He BifnoBidae po3mipy
LINUHAENS, NPV BKIKOYEHHI MPUCTPOIO MifaaayThest CUNbHOI BibpaLli, Lo MOXe NpUBECTU [0 BTPaTH KOHTPONIO Haf iHCTPYMeH-
TOM.

He ponyckaTi BUKOPMCTaHHS NOLIKOKEHUX eNeMEHTIB OCHaLUeHHS. [lepes KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM eneMeHTiB oCHa-
LEHHA HeOoOXiAHO NepeBipuTH iX TEXHIYHUIA CTaH Ha NpeAMeT BiACYTHOCTi CKOMIB, TPIlLMH, NOTEPTOCTeN i HaAMipHOrO
3Hocy. Mpu nagiHHi enemMeHTiB OCHaLLEHHA CNif NepeKoHaTMCA Y BiACYTHOCT iX NOLIKOMXEeHb, a NPy HeobXiAHOCTI BCTa-
HOBWTM HOBI. [licns ornspy i ycTaHOBKM HEOGXiQHOrO OCHALUEHHS, CIifi NepeKoHaTUCS, WO ONepaTop MalMHM i iHwWi
NoAV 3HaXOAATHLCSA 3a MexaMi Pob0oYOi 30HN IHCTPYMEHTa, a MOTIM BKITKOYUTH 1OT0 Ha OAHY XBUIMHY 3 MaKCUMaINbHOH
WBMAKICTI0 06epTanHs. [Mig yac npoBHOro BKMIOYEHHS NOLLKOAKEH: eneMEHT OCHaLLEHHs ByayTb 3namaHi.

Mpw poborTi 3 iHCTPyMEHTOM CRif BUKOPMCTOBYBaTH 3acoby iHAUBIAYanbHOro 3axucTy. 3anexHo Bif 3aCTOCYBaHHSA, BU-
KOPMCTOBYBATH 3aXUCT 06NNy i 3axucHi okynspw. Mpu HeobXiAHOCTI BUKOPMCTOBYBATH TaKoX NPOTUMKNOBY Macky,
3acobu 3axXUCTy OpraHiB CyXy, 3aXUCHi pyKaBUYKM i 0AAr Ans 3axucTy Big ApiGHNUX dparMeHTIB enemMeHTiB OCHALLEHHS
ab0o YacTMHOK MaTepianiB nif yac po6oTu. 3axucT oyelt noBiHeH 6yTv 3naTHuIA 3aTpumyBaTy nig yac poboTu ApibHi dparmeH-
! i YacTkv 06pobritoBaHoro Matepiany. MpoTunnnoBa Macka NoBUHHA ByTV 3naTHa CinbTpyBaTH NN, L0 YTBOPKETHLCS B MPOLIEC
06poBku noBepxHi. 3aHaATo TPUBANWIA BNNWB LMY MOXeE NPUBECTY 30 BTPATU CITYXY.
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CTopoHHi 0cobu noBuHHI nepebyBaTu Ha 6e3neyHiit BiacTaHi BiA poboyoro micus onepatopa wnidhyBanbHOI MaLWHN.
Oco6u, siki nepebyBatoThb B 30Hi pO6OTK onepaTopa, NOBMHHI BUKOPUCTOBYBaTH 3acobu iHAMBiayanbHoro 3axucty. i
yac poboTn MaLmHK, YacTkv obpobnioBaHoro mMatepiany abo (parMeHTI NOLIKOMKEHNX eNeMeHTIB OCHALLEHHS MOXYTb Byt
BUKUHYTI 33 Mexi poBo4oi 30HM.

Mig yac BUKOHAHHS POGIT, NPX AKMX iCHYE MOXNMBICTb 3iTKHEHHA OMUCKA 3 eNEKTPUYHUM NPOBOAOM BCEPeauHi CTiHM,
L0 3HaXoAATLCA MiA Hanpyrok a6o 3 cunoBuUM kabenem, WwnidpyBanbHy MalMHY Cig TPUMATH TiNbKK 33 JONOMOTOH
i30nbOBaHNX BnacHMUKiB. KOHTaKT NpoBoay NiA Hanpyroio 3 LwnichyBanbHUM KPYroM MalUMHW, Sika MICTUTb MeTaneBi eneMeHTH,
MOXe MPU3BECTU 30 YPaXKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM Ta CEPII03HIX TPaBM onepaTopa.

Kabenb XuUBNEHHS NPUCTPOIO MOBMHEH 3HAXOAMTUCH Ha Ge3neyHil BiacTaHi Bif 06epTOBMUX eneMeHTIB IHCTPYMEeHTa.
Brpara KoHTpOnto Haf iIHCTPYMEHTOM MOXE NPUBECTM A0 3aTuckaHHs abo 0OpuBYy kabento XMBMEHHS | TpaBMyBaHHs onepartopa.
Hikonu He knapiTb iHCTPYMEHT A0 MOMEHTY MOBHOI 3ynuHKM Moro o6epToBux enemeHTiB. O6epTOBi enemMeHTH MOXyTb
MOLLKOAMTY NPEAMETH, LLO 3HAXOAATHCS MOBNM3Y i NPUBECTM O BTPATU KOHTPONK Haf iHCTPYMEHTOM.

He BMMKaliTe iHCTPYMEHT Npy MOro nepeHeceHHi. Bunagkosuit KOHTaKT 3 00epTOBMMM enemMeHTamn Moxe NprU3BeCTH [0 3a-
TUCKaHHS OAAry onepaTtopa i 1oro TpaBMyBaHHS.

HeoGxiaHo perynsapHo NpoBOANTY OYMLLEHHS BEHTUNALINHNX OTBOPIB iHCTPYMeHTa. BeHTunsTop ABuryHa BTArye nur, LWo
YTBOPIOETHCA Nif Yac poboTy, BcepeanHy iHCTpyMeHTa. HaaMipHe CKyn4eHHs YacTUHOK MeTany B nuny 30iMbLUye pU3MK ypaxeHHs!
€NeKTPUYHNM CTPYMOM.

He npautoiite 3 iHCTpymMeHTOM NobnM3y nerkoanMMcTiX MaTepianis. Ickpy Big [OTUKY iHCTPyMeHTa 3 06pobnioBaHM MaTe-
pianom MOXyTb MPUBECTU A0 BUHWUKHEHHS MOXEXI.

He ponyckaiite BUKOPUCTaHHS eNEMEHTIB OCHALLEHHS, L0 BUMAraloThb PiAMHHOTO oxonomkeHHs. OxonomkysanbHa pigiHa
abo Boga MOXe NPU3BECTY [0 YPAXKEHHS ENeKTPUIHIM

CTPyMOM.

Po3wmip pisbbneHHs akcecyapiB NOBUHEH NigxoAuTH Ao pi3bbu WwnuHAens wnidyBanbHOi MawuHW. Y pasi akcecyapis,
WO KpiNnATbCS 3a JONOMOroK (hNaHLiB, MOHTaXHMIA OTBIP akcecyapiB MOBMHEH BiANOBiAaTW PO3Mipy KpinUNbHOro
¢naHus. Akcecyapu, ki He NiAXoasTb ANs KPINMEHHs 40 eNeKTPOIHCTPYMEHTA, MOXYTb BUKIMKATY BILCYTHICTb PIBHOBArM, Bia
HapMipHoi Bibpauii i npuBeCTY [0 BTpaTV KOHTPOSHO.

3acTepexeHHs LOAO BiAKWAAHHS iHCTPyMEHTa B HanpsMKy oneparopa

BinkuaaHHs iHCTpymeHTa y Bik onepatopa MOXe BUHUKHYTU B pe3ynbTaTi panToBoi peakLii Ha 3aliemMneHHst abo 3aknnHIBaHHS
[ZuCKa, Lo 0DepTaeThCs, NONMPOBanbHOM CTPIYKM, LLiTKL ab0 iHLLOT Hacaaku. 3alemMnenHs abo 3aknuHIOBaHHS MOXe CTaTv Npu-
YMHOIO PaNTOBOI 3aTPUMKI 06EPTOBOT HAacaZKM, LLO NPWU3BOAUTE NPUCTPIi B PYX B HAMPSAMKY, MPOTUNEXHOMY 0BepTaHHIO HacazKM.
Hanpuknag, sikwwo abpasusHuiA Kpyr 3aTucHeHmiA abo 3acTpsr B 00pobnioaHoMy Matepiani, kpai Ancka B MOMEHT 3alLeMneHHs
MOXe NornnbuTICS B MOBEPXHIO MaTepiany, B pe3ynbTaTi 4oro Auck Moxe BuiATI abo BiabuTucs 3 matepiany.

BigkupaHHs abpa3nBHOro aucka MOXe CTaTicsl B CTOPOHY onepatopa abo Bif HbO0, B 3aMEXHOCTI Bif HAaNpsiMKy pyxy Aucka B
30Hi 3aLLemneHHs. Mpu Lpomy abpaawBHMiA AUCK MOXe TakoX 3namaTucs.

lMpuynHoto BigkMaaHHs iHCTpymeHTa y Bik onepaTopa € HeBiANOBIAHe BUKOPUCTaHHS i/abo HeJoTpUMaHHS BKa3iBOK, HABELEHUX B
KepiBHULITBI MO 06CNyroByBaHHIO MPUCTPOI0. Takoi cUTyaLlii MOXHa YHUKHYTU, AOTPUMYIOUMCh PEKOMEHAALIN, HABEAEHNX HIDKYe.
MpautoBaTh 3 iHCTPyMEHTOM CRif B CTiKOMY NONOXEHHi, MiLlHO YTpUMYytouM 1ioro ABoMa pykamu. BukopuctoByBaTy
[I0AaTKOBY PYKOATKY, AIKLIO BOHA BXOAUTL B KOMNIEKT NOCTABKM, L0 3a0e3neUnTb MaKCUManbHNA KOHTPONb Haf iHCTPY-
MEHTOM Npy BiakuaaHHi abo HecnofiBaHOMY pyci iHCTPYMeHTa Npu 1oro BKNtoYeHHi. FKLo onepatop byae 3acTocoBysaTy
BiNoBiaHi 3ano6ixHi 3axoau, BiH 3MOXe KOHTPOMIOBATU PyX IHCTPyMEHTa abo cumy BigkugaHHs.

TpumaiiTe pyku fanexo Bif 06epToBUX eneMeHTIB iHCTPYMeHTa. [Mia yac BigkuaaHHs 06epToBi enemMeHTN MOXyTb ByTI npu-
UMHOK TPaBMYBaHHS PyK.

MNepebyBaiiTe 3a Mexamu 30HM Aii BiAKUAAHHSA iIHCTPyMeHTa. [1pu BiaKWAAHHI iHCTPYMEHT Dy/ie MPUBEAEHNIA B PyX, MPOTUNEX-
HI HanpsmMKy obepTaHHs LWANidhyBanLHOMO Aucka B 30Hi 1100 3aLleMnenHs abo 3aknuHIoBaHHS.

Dotpumyiitecsi oco6nnBoiobepexxHoCTi npu poboTi N06NM3y KYTOBUX KOHCTPYKLiN, FOCTPUX KpaiB Towo. YHuKanTe Bia-
XWUNEHHA | 3aKNUHIOBaHHA WhicyBanbHoro aucka. g yac obpobkn kyTiB abo kpaiB 36INbLLYETHCS PU3MK 3aKMMHIOBAHHS!
abpa3nBHOrO AKcKa, LLO MOXE MPU3BECTY 30 BTPATU KOHTPOMK HAZ IHCTPYMEHTOM abo 3BOPOTHOTO yAapy iHCTpyMeHTa.

He BuKopuMCTOBYIITE ANCKM 3 PiXY4YMM NaHLOroM Ans 06poOKkyM [epeBnHN, CErMEHTOBaHI anMasHi Aucku 3 nepudepiii-
HUM 3330PpOM Mix cermeHTamm Ginble 10 MM a6o 3y6yacTi nunku. Taki AUCKM YacTo NPU3BOASTH O 3BOPOTHOTO YAApY i
BTPATI KOHTPOMIO HAf IHCTPYMEHTOM.

3acTepexeHHs WoAo WwnidyBaHHA i pisaHHA

BukopucToByitTe TinbKu AMCKW, NPUCTOCOBaHi ANs Po6OTU 3 IHCTPYMEHTOM i KOXYXM, MPU3HAYEHi AN AaHOTO TMMy
Auncka. [luckn, Ans Akux iHCTPYMEHT He OyB CNpPOEKTOBaHMIA, MOXYTb ByTU HEHANEXHM YMHOM 3axMLLEHi KoXyxamu i He ByTy
BesnedHnmn.

Bunyknuii auck noBuHeH GyTi BCTaHOBNEHWIA TakUM YMHOM, LWOG 1oro wnichyBanbHa NOBEPXHs He BUCTynana 3a nno-
LWMHY 3aXUCHOrO chnaHua koxyxa. HenpaBunbHO BCTAHOBNEHWI AMUCK, SIKUA BUCTYNAE Haf KOXyXOM, CTBOPHOE 3arpo3y beaneLi
nig yac po6otu.

Koxyx noBuHeH 6yTu HapiltHO NPUKpiNNeHni Jo iHCTPYMEHTA i NOMiLLeHUIA B NONOXEHHI, Lo 3a6e3neyye MakcuManbHy
6e3neky, o6 ansa oneparopa byna BiAKpUTa MakcMManbHO MOXIMBA Nrowa Aucka. Koxyx fonomarae 3axucTuTin onepa-
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TOpa Bif 3MamMaHuX YacTuH Aucka i 3anobirae BUNaAKOBOMY KOHTaKTY 3 AUCKOM.

[luck noBUHEH BUKOPUCTOBYBATHUCS 3a NpU3HaYeHHsM. Hanpuknaa: He wnichyBaTh AUCKOM, NPU3HAYEHUM ANS Pi3aHHS.
ABpasnBHi pixyyi ANCKN NpU3HaYeHi ANs KPyroBUX HaBaHTaXeHb, DidHi cumu, NpUknaaeHi A0 Takoro AUCKY, MOXYTb BUKMMKATH
110ro po3nagaHHs.

3aBxau BUKOPUCTOBYIATE HEYLIKOAXEH] KPiNMMbHI AMCKY, WO BiANOBiAaloTb po3mipam abpasueHoro avcka. BignosigHi
AVCKM, LU0 KpINAAT LLNichyBanbHMIA KpYT, SMEHLLYIOTb PU3IK NOLLKOMKEHHS LumidhyBanbHOro kpyra. KpinunbHi guckn Ans pixyumx
[JUCKIB MOXYTb BIAPI3HATICA Bif KpINUABHUX AUCKIB ANS LWNihyBanbHOMO Kpyra.

He BukopucToByiTE 3HOLWeHI WNihyBanbHi AMCKN BiA BENUKUX iHCTPYMeHTIB. Haxaauynui auck Ginbluoro fiametpa He
pO3paxoBaHuii Ha BinbLu BICOKY LUBMAKICTb 06EPTaHHS MEHLLNX IHCTPYMEHTIB | MOXe TPICHYTH.

AKWwo BU BUKOPUCTOBYETE AMCKU NOABINHOrO NPU3HAYEHHS, 3aBXOU BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCT, BiANOBIAHMIA 4O TMNY po-
60TH. BukopucTaHHs HENpaBMIbHOTO 3aXMCTy MOXE MPU3BECTM A0 TOro, Lo baxaHuii CTyniHb 3axucTy He byae 3abesneyenmit,
L0 MOXE NMPU3BECTM [0 CEPIIO3HIX TPaBM.

MonepeaxeHHs, NOB’A3aHi 3 pizaHHAM

He cnip «3aknuHioBaTH» Ancku abo aoknapatv HapMipHy cuny Hatucky. He cnig Hamaratues 3piiicHioBaTH cnpoOy Haa-
TO rMMBOKOrO pidaHHs. HagMipHe HanpyxeHHs abpasnBHOro Ancky 30inbLLye HABAHTaXEHHS Ta CIPUHATAMBICTL A0 Aedopma-
Ljii a6o 3axonneHHs auKy B YTBOpPEHOMY nasi, Lo 36inbLUye pUank BifkMaaHHs abo MOLIKOMKEHHS JMCKY.

He posraloByitTe cBOE Tino Ha NiHii pi3aHHs Ta 3a abpa3uBHUM AMCKOM, Lo obepTaeTbeA. FKLO nig Yac pobotn abpa-
3UBHIA [IUCK PYXaETbCH, BiOAANsO4UCH Bif Tina onepatopa, BiAKMAAHHS B HanpsAMKy oneparopa MOXe CripsiMyBaTyh [uCK, Lo
obepraeTbes, Ta iHCTpymMeHT B bik onepartopa.

flkwo anck byne 3axonneHo abo BinOyAeTbCA 3yNUHKA Pi3aHHA 3 GyAb-AKOI NPUYMHK, CNiA BUMKHYTH iIHCTPYMEHT Ta
npUTpMMaTH Moro 6e3 pyxy Ao NOBHOI 3ynuHKM obepTaHHa aucky. Hikonu He cnip 3aincHioBaTh cnpob BUIMaHHS pixy-
4Oro AUCKY, Lo 0GepTaETLCS, 3 Nady, OCKINLKY Lie MOXe NPU3BECTH A0 10ro BUpUBaHHA B Gik onepatopa. Cnif 3'scysaty
NPUYKUHA Ta 3LIACHUTI BIANOBIAHI 3aX0AN ANS HELOMYLUEHHS 3aXONMEHHS BUCKY.

He npopoB:xyiTe pisaHHa matepiany. Cnia A03BONMTM JOCATHYTW AVCKY HOMIHaNbHUX 006epTiB i nuwe Toai obepexHO
BBECTU WOTO B Na3 pi3aHHA. [Juck moxe Byt 3aTUCHYTUM, BUTATHYTUM abo BupBaHUM B ik onepaTtopa, KLLO NPOAOBXUTA
pi3aHHs B MaTepiani.

MNaneni Ta iHwWi HeraGapuTHi MaTepianu cnig nignupaTy, Wo6 MiHIMi3yBaTH PU3NK 3aTUCKAHHS Ta BiAKMAAHHS B HANPSMKY
onepartopa. HerabaputHi Matepianu MaioTb TEHAEHLLK BUTMHATUCS Mif BRacHoto Barot. [lignopy cnif postaluoByBaTy nig Ma-
Tepianom Henoganik Nixii pisaHHs Ta 6ins kpato Matepiany 3 060x BokiB Bia Nikii pisaHHs.

MloTpumyBaTmucs 0COBNMBOI 06EpeXHOCTi Yy BUNAAKY BUKOHAHHA 3arMuUOMH B CTiHaX Ta iHWWX HEBIAOMUX NOBEPXHSAX.
BucTynaroumit auck mMoxe poapisati enektpuuHi kabeni, ra3osi Tpybu Ta iHLi 06'ekTH, SKi MOXYTb MPU3BECTM AO BiAKMAAHHS B
6ik onepatopa.

He Hamaraiitecs pizati no ays3i. [epeBaHTaxeHHs ne3a 36inbLUye NOr0 HaBaHTAXEHHS Ta CIPUAHATIMBICTb [0 3aKpy4yBaHHS
abo 3aKnMHIOBaHHS B LUINWHI pO3pi3y Ta AMOBIPHICTb BIACKOKY B CTOPOHY onepatopa abo po3puBy Aucka, Lo MOXe NpuU3BeCTU
[0 CEPMO3HNX TPaBM.

3acTepexeHHs! LLOA0 BUKOPUCTaHHS abpa3uBHOro nanepy

BukopucToByitTe HaxaauHuin nanip BignosigHoro po3mipy. Mpu Bubopi AiameTpa Kpyra HeoOXiaHO cnigyBaTh IHCTPYK-
LisiM BUpoOHMKa. ABpasviBHUIn MaTepiarn, kWi BUCTYNae 3a Mexi LnipyBanbHOro kpyra, MoXe MpUBECTM [0 TPaBMyBaHHs, a
TaKoX 30iNbLUEHHS PU3MKY 3aKMUHIOBaHHS!, 3namy abo Bigfadi iHCTpymeHTa y Gik onepatopa.

MonepemxeHHs, NOB’A3aHi POGOTH 3 APOTAHOLO LWITKOK

MoTpumyiiTech 06epeXHOCTI, OCKINBKM ynamku APOTIB BUKMAAKTLCS 3i WITKM TaKoX Nif Yac 3BUYaiiHoi pobotu. He nepe-
BaHTaXynTe APOTH, NPUKNaAaoymu HaaMIpHi 3ycunns Ao WiTku. [1poTh nerko MoxyTb NPOKONOTM OAgr iabo Lukipy.

AKwo pekoMeHOYETLCS BUKOPUCTAHHS 3aXMCHUX €NeMEHTIB M 4Yac pobGoTH APOTAHOK LWiTKOW, cnig 3ano6irtu
OyAb-AKOMY KOHTAKTY LUITKM i3 3aXMCHUM eneMeHTOM. Y JpOTSHOI LWiTKV Mif BNNWBOM HaBaHTaXEHHS Ta BifLEHTPOBOI CUnM
Moxe 36inbluyBaTUCS fiamMeTp.

MonepemkeHHs, NOB’A3aHi 3 NONipyBaHHAM
He ponyckaiie, 106 byab-Aka BinbHa YacTMHa NONipyBanbHOro Ancka abo WHypa KpinneHHs BinbHO obepTanacs. BinbHi
LUHYPY Ta LUHYpW, L0 06epTatoTbCs, MOXYTb 3annyTaTucs B nanbLisx abo 3a4enuTucs 3a 3aroToBky.

MOHTAX ENEMEHTIB OBJIAQDHAHHSA

MoHma 3axXucHo20 KOXyxa wiighyeanbHo20 Kpyea

[Inst UbOro BCTAHOBITL 3aXWUCHMIA KOXYX AMUCKA Ha LMMIHLPUYHY YACTUHY KOPMyCy HABKOMO LUMMHAENS i, BAKOPUCTOBYIOYM TBUHT
abo 3aTuckay Ha XOMyTi koxyxa, 3adikcymTe Tak, Wob koxyx OyB 3akpinneHui npsMo, MILHO i HagiiHO. BCTaHOBITL 3axXMUCHUIA
KoXyX LLUnichyBanbHOro Kpyra Tak, Lo HesaxulieHa JacTuHa kpyra Gyna sikomora fani Bif pykv kopucTyBaya LunicpyBanbHoi
MaLumHK. Hikonu He BUKOpUCTOBYiATE LnichyBarnbHy MalLMHy 6e3 NpaBurbHO BCTAHOBNEHOTO 3aXMCHOTO Koxyxal

3axuCHMA KOXYX MOCTaBNAETLCA 3 LUMIyBanbHOW MALLMHOW Ans 3abe3neyeHHst HanexXHOro 3axXUCTy TifbK Npy WhidyBaHHi
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abpa3vBHUMK AMCKaMK | iNCKaMK 3 BUKOPUCTAHHSM Haxaa4yHoro nanepy i Aeskux APOTSHUX LYiTOK. [cK, BCTAHOBNEHWUNA Ha
LUNVHAEN, He MOBMHEH BIUCTYNATY 3a Bi4Hy KPOMKY 3aX1CHOTO KoXyXa. [Ins iHLLMX BIAAIB A03BONEHNX PobIT 3BEPHITLCS A0 BUPOD-
HUKa, L6 OTpUMATK 3aXMCHUI KOXYX, MPU3HAYEHIIA ANs Liboro Buay pobiT. AKLO Ans wriyBaHHs BiYHOI MOBEPXHI BUKOPUCTO-
BYETLCS KOXYX TUMY A (AN pi3aHHs), KOXYX MOXe 3iTKHYTUCS i3 3aroTOBKOIO, LU0 CMPUYMHNTL NOTaHMiA KOHTPOMb IHCTPYMEHTA.
[pu BUKOpUCTaHHI 3ax1CTy TUMY B (Ans WwnidyBaHHs) Ans pidaHHs 3 BUKOPUCTAHHSM LUNichyBarnbHOO kpyra 36inbLUYETbCS pU3nK
HapaxeHHs Ha iCKpW Ta YaCTUHKN AUCKY, SKLLO BiH TpicHe. Mpu BUKopUCTaHHi KpuLLku Ty A (ans pisanHs), Tuny B (ans wnicy-
BaHHsl) abo Tuny C (kom6iHoBaHOro) Ans pisaHHs abo wnidyBaHHs biuHoi noBepxHi GETOHY abo kameHto, 36inbLUyETLCS PU3MK
HapaxeHHst Ha MuM Ta BTPaTV KOHTPOMIO Yepes BifCkakyBaHHS B CTOPOHY onepatopa. [pn BUKOPUCTaHHI kpuLki Tumy A (ans
pisaHHs), Tuny B (ans wnicysanHs) abo Tuny C (kom6iHOBaHOI) 3 MCKOBOK APOTSHOK LLITKOH 3 TOBLLMHOH, LU0 Npu3Beae A0
BUCTYMY LLiTKM 33 MEXi oniaHList KPULLKW, Lie MOXE NPU3BECTY A0 3aXONNEHHs KPULLIKW, LU0 NPU3BesE [0 PO3pHBY [POTY.

MoHmax dodamkogoi pykosmku
3aKpiniTb pyKOSITKY, HaiiHO NPUKPYTVBLLM i 10 FOMOBKM iHCTPYMEHTA.

BUKOPUCTAHHA ABPA3UBHWUX OUCKIB

YBATA! MoHTax abpasuBHIX AMCKIB MOXe 3MINCHIOBATUCS TiflbkW NPy BIAKIKOYEHIl Hanpy3i XMBNEHHs. Buitmitb BUNKy kabemnio
wnidyBanbHoi MaLwMKK 3 poseTky!

Monmask abpa3ugHux duckie

Bin'eaHaiite Hanpyry xuBneHHst Big iHCTpyMeHTa. Buiimitb Bunky 3 poseTku!

Mig yac MoHTaxy nepekoHarTecs, Lo kpai A (IV) B HUXHIA YaCTUHI CTPYKHS LINVHAENS | KPINUNbHI (riaHLi TOYHO NepekpuBaioTb
0AVH OfiHOTO. BCTaHOBITH BEPXHIil KPINUMbHIIA (naHeLb Ha LWNMHAENb. 3akpiniTh WihyBanbHuIA KpYr Ha LWNUHAEN Ta BEPXHBOMY
kpinunbHOMY dnaHLi MpuKkpyTiTh HUXHIRA KpINUAbHWIA (hnaHeub A0 WnuHAens. BetasTe dikcatop WNMHAENS | 3aTAHITb HWKHIN
MOHTaXHII (hriaHeLb 3a AONOMOTOHO railkoBOro KiTtoya, MoTiM BiAMyCTiTb KHOMKY chikcatopa. BeTasTe WTeNncenbHy BUMKY iHCTPY-
MEeHTa B PO3ETKY, YBIMKHITb LUNichyBanbHy MaluHy i cnocTepiraiiTe 3a ii poboToto 6e3 HaBaHTaXeHHs NpoTsromM npubnuaHo 1
XBUMWHK. BuiimiTb BUNKY 3 po3eTky i nepesipTe dikcalilo Anckis.

Po3smatuysaHHs KpinubHUX ¢hraHuie

3BepHiTb yBary, L0 Kpyry B MiCLii KpINAEHHS A0 LWNUHAENS MOXYTb MaTy Pi3HY TOBLLMHY. 3aneXHO Bif TOrO, Y BUKOPUCTOBYHOTLCS
TOHKi (TOBLUMHA A0 3,2 MM) abo TOBCTI (TOBLLMHA NOHaZ 3,2 MM) LnicyBanbHi Kpyru, poaTallyBaHHs kpinu nbHux dnanuis (1l) sig-
pisHsETbCA. MakcmanbHa TOBLUMHA LniyBanbHOrO Kpyra, K1l MOXHa 3aKpinuTi Ha LWnidyBanbHii MaLnHi, CTaHOBUTb 6 MM.

3Hsammas wnichysanbHux duckie

BUMKHITb LunicpyBanbHy MaLLMHY Ta BUTAMHITH BIAMIKY LUHYPA XUBNEHHS 3 PO3ETKW. HaTUCHITL Ha chikcaTop WNUHAENS Ta Bigkpy-
TiTh HVKHIV KPINUMbHMIA (hnaHeLb 3a 4ONOMOTOK 3aTUCKHOTO KMtoYa, a NOTIM 3HIMITb LnidhyBanbHWIA Kpyr 3i WnuHaens. OuncTiTb
LNVHAENb | KpIWMbHI hnaHLi Bif MUY Ta iHLLOTO CMITTS, LLO YTBOPIETLCS Mif Yac poboTu.

Budu abpa3usHux Ouckig

[ins wnicpyBaHHs MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS Byab-skuiA LNiyBanbHIUA AUCK, NOCUNEHUA 0BNNETEHHAM, NPU3HAYEHMIA ANs BY-
KOPUCTaHHS 3 KyTOBUMM LLNichyBaNbHAMK MaLUMHaMK 3 [10MYCTUMOK 0GEPTOBOK WBMAKICTIO He MeHLue 80 M/c Ta AiameTpamu
KpiNneHHs Ta 30BHILLHIM JiaMeTpamu, 3a3HaYeHMm B TabnuLi 3 TEXHIYHUMM faHUMK.

FAkiwo abpaavBHmil guck obnagHaHWi HeHapi3HM OTBOPOM [i1st 110r0 BCTAHOBNEHHS, BUKOPUCTOBYITE KpinunbHi driaHLi. Takox
MOXHa BCTAHOBYTY AUCKM 3 30BHILLHIM AiaMeTPOM, 3a3Ha4eHnM B TabnuLii 3 TEXHIYHUMM AaHUMK, 06naaHaHi Hapi3HM OTBOPOM
M14. 'Y ubomy BunafiKy He BUKOPUCTOBYWTE KpinuMbHi hnaHLi Ta NpukpyyyiTe Anck 6eanocepenHbo Ha WNnHAEMb, 3adikcyBas-
LUK 11010 3 AOMOMOTOK) KHOMKM Ta HAZIHO 3aTArHYBLUM JWUCK NMOCKWM KIKO4YeM (He BXOAWTb A0 KOMMAEKTY wnidmatumnHu). Y pasi
[AVICKiB, LLIO A03BOMNSIKOTb BCTAHOBIOBATY KPYT 3 HAXa4HUM NanepomM 3a A0MOMOTOK NUMYYKW, CAlif BUKOPUCTOBYBATH NULLIE KpYTy
3 HaX[la4HnUM nanepom AiaMeTpoM, 3a3HaueHUM B Tabnuui 3 TexHIYHUMU AaHumMu. Kpyri crig po3mililyBaTit KOHLEHTPUYHO Ha
avcky. Kpaii kpyra He MOXe BIUCTYNaTy 3a Mexi ancka. Takox MOXHa BMKOPUCTOBYBATH anmasHi wnidysanbHi AUCKM 3 po3mipamm,
3a3HaqeHNMM B TabnuLi 3 TEXHIYHUMM AaHUMM, NPU3HAYEH AN CyXOro pidaHHs Ta LWAidyBaHHS. MOHTaX NOBUHEH BIKOHYBATUCS
TaKNM e YNHOM, SIK i y BUnapKy abpasvBHUX ANCKIB. Y BUNAAKY BUKOPUCTAHHS anMa3HinX CEerMEHTOBAHMNX AMCKIB MPOMDKOK MixX
CerMeHTammn He Moxe nepesuLLyBaTi 10 MM, SIKLLO BUMIPIOBATH NO OKPYXXHOCTI ANCKA, @ CETMEHTI MOBUHHI MaTW Bif'EMHMIA KyT
ataki. PekoMeHayeTbCs BUKOPUCTOBYBATH abpa3suBHi ANCKW, BUTOTOBNEHI 3 MaTepianis, npuaHaveHux Ansi 06pobki JaHoro Tuny
Metany.

[e. fokymenTaLito, Lo AofaeTbcs A0 abpasnsHoro Aucka. [ns oBpobku kepaMiyHux MaTepianis MOXyTb BUKOPUCTOBYBATMCS
abpaavBHi Ancky, NpusHaderi ans 0bpobkv kameHto, abo anmasHi AnckM, NpU3HayeHi Ans cyxoro WwhidysanHs. [ins BuaanexHs
CTapux nakodapboByx NOKPUTTIB 3 MeTaneBux KOMMOHEHTIB PEKOMEHAYETLCS BIUKOPUCTOBYBATY [POTSHI LLITKM Ta ANCKV 3 HaX-
Aa4HUM Nanepom.

3abopoHsieTbest nepepobika KpinuibHOro 0TBopY, LNUHAENSs abo BUKOPUCTaHHS PeyKLiAHUX Kinelb Ans perynoBaHHs giameTpa
KpinumbHOro OTBOPY [0 AiamMeTpa WnnHAens. 3abopoHIETCS BIUKOPUCTOBYBATM abpasuBHi ANCKN 3 AiaMeTpamMu KpinneHHs, Bif-
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MIHHUMW Bif 3a3Ha4YeHVX B TabnuLi 3 TEXHIYHUMM AaHUMK. 3a060POHSETLCS BUKOPUCTOBYBATM ANCKM 3 pidanbHUM NaHLtorom abo
LiMPKYNSIPHAMY NNaMi, OCKifbKY BOHM MIABULLYIOTH PU3NK BifbUTTS iHCTpymeHTa B bik onepatopa.

YBara! 3abopoHeHo BUKOPMCTOBYBATH iHLLI ANCKA, HiX Ti, LLO AO3BONEHi ANA BUKOPUCTAHHSA B LbOMY NOCIOHMKY. HaBiTb AKLO
110r0 MOXHa BCTAHOBUTW Ha WNMHAENI LWAichyBanbHOI MaLMHK. HeBianoBifHi AUCKM MOXYTb He BUTPUMATU HABaHTaXEHHS, IO
BUHWKAKOTb Mif Yac poboTK KyTOBOI LNihyBanbHOI MaLLnHW. MowwkomkeHi, TpICHYTI WnidyBanbHi ANCKN - LE PU3MK CEPIAO3HIX
TpaBM abo cmepri.

BUKOPUCTAHHS LUNI®YBANBHOT MALLIMHIA

BuTariTe Bunky 3 posetku!

Mepeq novatkom po6oTL 3 IHCTPYMEHTOM NEpPeKoHalTecs, Lo kopnyc i kabenb 3'€AHaHHS He MOLKOAXeHI. FAKLLO NOMITHI Byab-siki
MOLUKOLPKEHHS!, 3aBOPOHSIETLCS NifKMtouaT WnichyBanbHy MalKHy [0 enekTpomepesi! BCTaHOBITb 3aXuCHMIA KOXyX LnidyBanb-
HOTO Kpyra Ta pykosiTky. Hikonu He BUKOpUCTOBYIATE LNipyBanbHy MaLumHy 6e3 BCTaHOBMEHOrO KOXyXa LnidyBanbHoro auckal
Bubepitb TMN WnichyBanbHoro Aucka, Lo Bignosigae Ty poboTw, i BCTaHOBITH LUNichyBanbHMIA AUCK Ha LWNUHAENI WhiyBanbHOT
MaLumHK. 3aroToBKky cnif 3achikcyBaTh BIANOBIAHUM YnHOM, LLOG BOHa He mepemilanacs nig Yac 06pobki, Hanpuknag, 3 BUKO-
pucTaHHaM netlat abo 3atuckauis. LLinidyanbHmil Auck 06epTaeThbes 3 BUCOKOIO LBMAKICTHO, @ HENPaBUmbHa (hikcaLlis 3aroToBKy
MOXE MPU3BECTU 10 HEKOHTPONBOBAHOTO MEPEMILLEHHS 3aroTOBKY Nif Yac poboTH, Lo 3BiMbLuye pU3MK OTPUMaHHS Cepio3HOT
TpaBMU. Y pasi pi3aHHs NigTpUMyIiTe pisaHuii matepian 3 06ox OOKiB NiHii pisaHHsl, ane TakuM YMHOM, LLO6 B HbOMY HE 3aLuem-
nioBaBCs LWNicpyBanbHNA Avck nig Yac pisakHs. Onopu cnif poamillysaty 6ins kpato pisaHoro matepiany Ta 6ins niHii pisaHHs.
BukopucToByiiTe 3acobu 3axucTy opraHis 30py, 3acob1 3aXUCTy OpraHiB CIyXy Ta 3aX1CHI pyKaBUYKM.

lMepekoHaiATecs, WO BUMMKaY 3HAXOAUTbCS B MONOXEHHI «BUMKHEHO» - O. [oTiM BCTaBTe BUNKY eNeKTpU4HOro kabens wwnidy-
BaNbHOI MaLLMHK B PO3ETKY.

3aiiMiTb NpaBumbHe NONOXeHHS, o6 3abe3neunTy piBHOBArY, | 3anyCTiTh LWNiMaLLMHY 33 AONOMOTOI0 BIUMUKaYa. AKLO BUMM-
ka4 poaTalLoBaHuil 38epxy abo 360Ky Ha kopnyci LnichyBanbHOT MaLLMHK, ANst HOTO BBIMKHEHHS HATUCHITH Ha BUMMKAY Ha 3aiHiil
naHeni WnigyBanbHOi MaLLMHK, @ NOTIM, He BiAMyCKaloun KHOMKW, NPOCYHLTE MOT0 BNepes Y HanpsiMKy, NO3Ha4YeHoMy NiTepoio
«l». Bumukad moxe MaTu chikcaTop, Skuii [o3Bonsie 3acikcyBaTy iA0ro B LibOMY NONOXEHHi Ans 3py4HocTi TpuBanoi pobotu. LLob
BUMKHYTY LUMIPMALLMHY, HATUCHITb HA BUMIKAY Ha 3aAHIV NaHeni iHCTyMenTa i fanTe 1iomy BTArHyTMCA. AKWO nig vyac poboTn 3
3a6M0oKOBaHNM BIUMMKAYEM 3HUKHE KUBMEHHS, po3noyaTi poboTy Micns BiGHOBNEHHS XVBNEHHs MOXHa Oyae nuLue nicns Toro, ik
BUMMKaY Byzie po3BriokoBaHO Ta 3HOBY YBIMKHEHO.

AKwWwo wnidyBanbHa MaLLHa OCHaLLeHa BUMUKa4YeM, PO3TaLLOBaHIM BHI3Y PYKOSITKI, HATUCHITb | YTPUMYITeE KHOMKY DnokyBaH-
Hsl, @ NOTIM HATUCHITb Ha BUMMKaY. [ig yac poboT TpuMaiiTe BUMMKaY HaTUCHYTIM, ane He 0BOB’I3KOBO YTPUMYBATH KHOMKY
6nokyBaHHS. AKLO BiAMYCTUTM BUMKKaY, LuAichyBanbHa MalLHa BUMKHETBCS. Takuii BAMUKaY He Mae MOXITUBOCTI BroKyBaHHs
Ha yac poboTu.

[Mpuctynaiite 4o poboTy, Npuknagaoym BiANOBiAHY MOBEPXHIO AKCKA A0 3aroTOBKY:

-y BUNagKy LunichysanbHUX AnCkis, cnig wnidysati 6okoBok Ta/abo NuLEeBoto NoBepXHeo,

-y BUNaZKy NemoCTKOBIX KPYriB, LWAidyliTe GOKOBOK MOBEPXHEHD Tak, L0 NemocTkv abpaauBHOTO nanepy pyxanucs napaners-
HO 3aroToBLyj,

- y BUNAZKy AUCKIB 3 NMMYYKOH, L0 A03BONSOTH 3aKpinuTi abpaausHuii nanip, WwWnidyBaHHs NOBMHHO 3AiicHI0BaTUCS 3 BiYHOK
noBepXHero,

- Y BUNaaKy APOTOBYX LLITOK cnifi 06pobnsiTi KiHLSAMYK APOTiB, a He iX BiYHO NOBEpXHEIo,

- y BUNaAKy pisanbHuUX AUCKIB, CRiA pi3aTit TOPLEBOIO MOBEPXHEND, He LUNihyBaTV TOPLEBOK NOBEPXHEID AMCKIB, NMPU3HAYEHUMM
ANS pisku.

Mpw wnicpyBaHHi 6OKOBOKO NOBEPXHEKD, TPUMANTE LAidyBanbHY MaLLnHY Nia KyToM He binblue 30 rpagycis 40 NOBEPXHI 3aroToB-
ku (V). LLinicoyanbHy maLumHy cnig nnasHo nepemitatit Ao cebe i Big cebe. Mpy pisaHHi pisanbHUil 41CK NOBUHEH PO3MILLYyBaTUCS
nig NpsIMAM KyTOM A0 NOBEpPXHi pisaHHs. He BUKOHYBaTK pidaHHst Mig iHWMM KyToM. 3a60POHSIETLCS 3MiHIOBATI KYT pi3anbHOro
AvcKa No BiAHOLLEHHIO A0 3aroTOBKM Mif 4ac camoi piski. Crif BUKOHYBATM pi3aHHs TiNbKi B NPSMIA NiHii. HenoTpumaHHs Bu-
Le3a3HaueHIX peKoMeHAaLLif 3BiMbLUYe PU3NK 3alLeMIEHHs! pi3arnbHOTO AKcKa B 3aroToBLYi, L0 MOXE NPU3BECTY [0 BiAKuLaHHS
iHCTpyMeHTa B HanpsMKy onepaTopa, 3namy aucka abo ioro TpilyH. Mia yac pisaHHs BEAITb IHCTPYMEHT B HANpsIMKY 0bepTaHHs
aucka (V). Mig yac poboTw wwnichyBanbHOK0 MaLLMHOK He NpUKNafaliTe CUBbHOTO HAaTUCKY Ha 3aroToBKY i He PoBiTb PiskuX pyxiB,
o6 He BUKMMKaTK 3allemnenHs abo TpiluvHm wnidysanbHoro Ancka. He nepeBaHTaxyiiTe iIHCTPYMEHT, TeMnepaTtypa 30BHiLL-
HbOI MOBEPXH Hikonu He MoBUHHa nepesuLLyBaT 60°C. Micns 3akiHYEHHst POBOTY BUMKHITL WNichyBanbHy MaLLMHY, Bif efHaTe
kabenb LwnichyBanbHOT MaLLMHK Bif MEPEXEBOI PO3ETKM Ta ornsiHbTe ii. YBara! [ucku MoxyTb 0bepTaTicst IpOTSroM AesiKoro Yacy
nicns BAMKHEHHS iHCTpymeHTa. [epeq BUKOHaHHAM ornsay faiite Aucky oxonoryTy. Mif yac poboTtu i anck, i 3arotoBka MoXyTb
HarpiBaTucs 40 BUCOKOI TemnepaTypy.

Perynsuis obepris (VII)

Bupi6 mMae perynboBaHy WBMAKICTb 06epTaHHS. PerynioBaHHs 34iINCHIOETLCS 3a AOMOMOTOK perynatopa. Yum Himkye Hanawry-
BaHHs perynsTopa, TUM MeHLUa LWBMAKICTb. [pn BUKOPUCTaHHI IHCTPyMEHTa Ans WidyBaHHS APOTAHUMM LiTkamu abo wwnicy-
BaHHS HaXda4HUM NanepoM PeKoMeHAYETbCH BUKOPUCTOBYBATY MEHLLY LUBUAKICTb. SHKEHHS LUBWAKOCTI NPU3BOAUTL A0 3MEH-
LUEHHS HarpiBaHHs AUCKIB i caMoro Matepiany, a Takox A0 3MEHLUEHHS KibKOCTi mumy, Lo YTBOPIOETLCS Mia yac pobotn. OpHak
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BAX/MBO 3a3HAYNTL, LLIO 3aBASKI KOHCTPYKTMBHIM DILLEHHAM, YAM BULLA LUBUAKICTb, TUM KpaLLE OXONMOMKEHHS iHCTpymMeHTa. Mg
yac poboTy Ha 3HUXKEHIi LWBMAKOCTI pobiTh YacTilLi nepepsu, o6 [aTh IHCTYPMEHTY OXOMOHYTH.

Nam’siTaiTe! Mpu po6ori 3 KyToBOkO WNithyBanbHOK MaLNHOK:

3aBxay BUKOPUCTOBYIATE 3aC06U 3aXUCTY OYell.

He BukopucToByliTe abpaauBHi AMCKM 3 MaKCMMaIbHOH JOMYCTUMOIO LIBUAKICTIO 06epTaHHs MeHLe 80 m/c.

3ab0pOoHAETLCS BIKOPUCTOBYBATM abpaavBHi AUCKM 3 MAKCUMATBHOK AOMYCTAMOIO LWBIMAKICTIO 06EpTaHHS MEHLLIOK, HiX HOMi-
HarnbHa YacTota 0bepTaHHsl IHCTpyMeHTa.

KOHCEPBALIA TA Ornag

YBATA! NMepep noyatkom perymioBaHHsi, TexHiYHOro 0bcnyroByBaHHs abo koHcepBaLii Crif BUAHATY LUTeMNcenb Npunagy 3 rHisna
enekTpomepexi. [licns 3aBepLueHHs poboTi crif, NepeBipuTH TEXHIYHMA CTaH eNEKTPONpUNay LUMSXOM 30BHILLHBOTO OrMsAy Ta
OLiHKM: Kopryca Ta pyKOsiTk, eNeKTPonpoBOAa 3 LUTEMNCeneM i BiariHKot, poboTi eneKTPUYHOTO BUMMKAYa, NPOXIAHOCTI BEHTH-
NALIAHNAX LWINVH, ICKPEHHS LLITOK, PIBHS WyMy Npy poboTi NiAWMIHKKIB Ta nepeaavi, 3anycka Ta piBHOMipHOCTi poboTi. MpoTarom
rapaHTiltHOro Nepiofly KOPUCTYBaY He MOXe NPOBOANTY A0AATKOBMIA MOHTaX enekTponpunaaia abo samiHy byab-Akux enemeHTiB
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKaE BTPATY rapaHTiliHux npas. Beinsiki nepe6oi, BukpuTi nig yac ornsy abo poboTy, € curHanom ao
NpOBEAEHHS PEMOHTY Yy cepBicHOMY MyHKT. [licns 3aBeplueHHst poboTi Kopnyc, BEHTUMALHI LinuHW, NepeMukadi, J0AaTKOBY
PYKOSITKY Ta LUMTKM CRiZ MPOYMCTUTM, HaNp., CTPYMEHeM noBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), nexanem abo cyxoto wmaTkoto 6e3
3aCTOCOBYBAHHS XiMIYHWX PEYOBWH Ta MUIOHMX PiAvH. [punag Ta 3aTuckv MPOYMCTUTI CYXOK YMCTOH) LLIMATON.
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KAMPINIO SLIFUOKLIO CHARAKTERISTIKOS

Kampinis Slifuoklis - elektrinis jrankis, skirtas metalinéms ir mineralinéms statybinéms medziagoms, pvz., plytoms, nataraliam ir
dirbtiniam akmeniui, betonui, plyteléms ir t. t., Slifuoti ir pjauti, naudojant pagal medziaga parinktus plonus ir storesnius $lifavimo
diskus. Jokiu bldu nenaudokite Sio jrankio kitoms medziagoms apdoroti, pvz., Slifuoti ir pjauti medieng. Teisingas, patikimas ir
saugus $lifuoklio veikimas priklauso nuo teisingo veikimo, todél prie$ naudodami $lifuoklj:

Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visg darbo su produktu instrukcijg ir j iSsaugoti atei€iai.
Visada dévékite akiy skydelj!

Nenaudokite story Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas perimetro greitis yra mazesnis nei 80 m/s.
Draudziama naudoti storus $lifavimo diskus, kuriy maksimalus greitis yra mazesnis uz slifuoklio greitj.

Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo.
KAMPINIO SLIFUOKLIO |RANGA

Slifuokliai tiekiami su $ia jranga:

- papildoma rankena

- §lifavimo disko dangtis

- verZliarakis Slifavimo diskui pritvirtinti

Slifavimo diskai | komplekta nejeina.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82096
Tinklo jtampa [V~ 220 - 240
Tinklo daznis [HZ) 50/60
Nominali galia w] 900
Nominaltis apsisukimai [min] 1300 - 4000
Slifavimo disko skersmuo [mm] 125
Slifavimo disko skylés skersmuo [mm] 22
Suklio antgalis M14
Masé [kq] 2,3
TriukSmo lygis

- akustinis slégis L, t K, [dB (A)] 9743,
galial,, tK, [dB (A)] 105+ 3,0
Vibracijos lygis , ,, * K (pagr. rank. / papild. rank.) [m/s?] 82+15
Izoliacijos klasé I
Apsaugos laipsnis IPX0

Deklaruota bendra triukSmo skleidimo verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam,
kad palyginti vieng jrankj su kitu. Deklaruota bendra triukSmo skleidimo verté gali biti naudojama pradiniame ekspozicijos jver-
tinime.

Deklaruota bendra vibracijos verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam, kad paly-
ginti vieng jrankj su kitu. Deklaruota bendra vibracijos verté gali biti naudojama pradiniame ekspozicijos jvertinime.

Démesio! Vibracijos emisija darbo metu naudojant jrankj gali skirtis nuo deklaruojamos vertés, priklausomai nuo jrankio naudo-
jimo.

Démesio! Batina nurodyti saugos priemones operatoriaus apsaugai, kurios grindziamos poveikio vertinimu esant realioms nau-
dojimo salygoms (jskaitant visas darbo ciklo dalis pavyzdziui, laikas, kai jrankis yra i§jungtas arba tusciosios eigos atveju bei
aktyvinimo laikas).

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smgio, gaisro arba kino suzalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekanciam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
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laidais kaip ir be laidy.

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degis skys€iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vieta vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga

Maitinimo laido kiStukas turi bati pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu bidu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kistukas tinkantis prie lizdo mazina
elektros srovés smgio rizika.

Vengti saly€io su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir auSintuvai. Kiino jzeminimas didina elektros
srovés smagio rizika.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / mainos vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko neSimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly€io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, aStriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizika.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautris, kreipkite démesj j tai ka darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trakumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniy, tokiy kaip dulkiy
kaukés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga mazina rimty asmeniniy suzeidimy rizika.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,isjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirStu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Prie$ elektros jrankio / masinos jjungima iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / masinos gali privesti prie rimty suZalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkamg pozicijg ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat aprangg atokiau nuo
judanciy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir priezitira

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uztikrins geresn; ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba iSjungti. Jrankis / masina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
§ing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masina. Elektros jrankiai / masinos yra pavojingos naudojant mokymy
nepraéjusiems naudotojams.

Prizirékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygy, kurie gali turéti jtaka elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti prie$ elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos priezitiros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir aStrus. Tinkamai priZirimi pjovimo jrankiai su aStriomis briaunomis yra maziau linke
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uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
zvelgiant j darbo salygas ir rusj. |rankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavirsSius islaikykite sausus, Svarius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas
Remontuokite jrankius / masinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkama sauguma.

PAPILDOMOS SAUGUMO INSTRUKCIJOS SLIFUOKLIAMS IR DISKINIAMS POLIRAVIMO |JRENGINIAMS

|rankis skirtas tik $lifavimui, $lifavimui Svitriniu popieriumi, $lifavimui vieliniais Sepeciais ir pjovimui. Susipazinkite su
visais kartu su elektros jrankiu pateikiamais jspéjimais, instrukcijomis, iliustracijomis ir specifikacijomis. Dél visy zemiau
iSvardyty nurodymy nesilaikymo gali atsirasti elektros Soko, gaisro ir/arba sunkiy suzalojimy.

Nekeiskite Sio jrankio darbams, kuriems jis nebuvo sukurtas ir nenurodytas gamintojo. Dél tokio pakeitimo prarandama
kontrolé ir galima rimtai susiZaloti.

Draudziama naudoti jrankj kaip poliravimo masing ar kitokiu biidu nei nurodyta instrukcijose. Darbas su jrankiu ne pagal
paskirtj, gali sukelti pavojy ir kino suzalojima.

Nenaudokite priedy, kurie nebuvo gamintojo suprojektuoti ir kuriy gamintojas nenumaté. Tai, kad priedai gali biiti montuo-
jami ant jrankio, nereiskia, kad jie uztikrina saugy darba.

Didziausias priedy greitis turi bati lygus arba didesnis uz didZiausig jrankio greitj. Priedai, kuriy apsisukimy greitis yra
mazesnis nei jrankio greitis, darbo metu gali subyréti j gabalus.

Priedy iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti jrankiui nustatytg dydzio diapazona. Netinkamo dydZio priedai negali biti
tinkamai patikrinti ir valdomi.

Raty, disku, flanSy ir kity priedy montavimo skylés dydis turi atitikti jrankio suklio dydj. Priedai, kuriy montavimo skylés
dydis neatitinka jrankio suklio dydZiui, po jjungimo pradés virpéti ir dél to galima netekti jrankio valdymo galimybés.
Nenaudokite pazeisty priedy. Pries kiekvieng naudojima, patikrinkite priedy bikle atplaisy, jtrakimy, nutrynimy ir perne-
lyg didelio nudilimo atzvilgiu. Jei priedai nukris, patikrinkite, ar jie sugadinti, ar jmontuokite naujus, nepazeistus priedus.
Patikrinus ir jmontavus priedus, patalpinkite save ir pasalinius asmenis uz priedy sukimosi plokStumos, tada jjunkite
jrankj vieni minutei maksimaliu grei€iu. Bandymo metu sugadinti priedai bus sunaikinti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo naudojimo, naudokite veido skydus ar apsauginius aki-
nius. Jei reikia, naudokite dulkiy kaukes, klausos apsaugos priemones, pirstines ir prijuostes, kad darbo metu apsaugo-
tuméte nuo nedideliy priedy arba darbo medziagy fragmenty. Akiy apsauga turi sugebéti sustabdyti skraidancius gabaliukus,
kurie atsiranda darbo metu. Dulkiy kaukeé turi sugebéti filtruoti darbo metu susidariusias dulkes. Per ilgas triukSmo poveikis gali
sukelti klausos praradima.

Laikykite saugy atstuma tarp darbo vietos ir pasaliniy asmeny. | darbo vietg jeinantys asmenys turi naudoti asmenines
apsaugos priemones. Darbo metu atsirade fragmentai arba sugadinty priedy fragmentai gali iSkristi uz artimiausios darbo vietos
Z0nos.

Atliekant darba, kai diskas gali liestis su pasléptu laidu su jtampa arba maitinimo laidu, laikykite Slifuoklj tik su izoliuoty
rankeny pagalba. Kai diskas lieciasi su laidu su jtampa, gali sukelti, kad metalinés jrankio dalys gali bti veikiamos jtampos, kas
gali sukelti elektros smag.

Maitinimo laidg déti atokiau besisukan€iy jrankio elementy. Jei prarandamas jrankio valdymas, laidas gali bati nupjautas arba
sugautas, o operatoriaus delnas ar petys gali biti jtraukta | besisukancig masing.

Niekada neatidékite jrankio tol, kol nesustos besisukancios dalys. Besisukantys elementai gali ,sugauti‘ pagrindg ir iStraukti
jrankj i§ valdymo.

Nejunkite jrankio pernesSant. Atsitiktinis salytis su besisukanCiomis dalimis gali sukelti drabuZiy sugavima ir iStraukimg bei
jrankio susiddrimg su operatoriaus kiinu.

Reguliariai valykite jrankio ventiliacijos angas. Jrankio variklio ventiliatorius jtraukia dulkes, kurios susidaro jrankiui veikiant, j
jo vidy. Per didelis metaliniy daleliy kaupimasis dulkése padidina elektros smagio pavojy.

Nenaudokite prietaiso netoli degiy medziagy. Darbo metu atsirandancios kibirkStys gali sukelti gaisra.

Nenaudokite priedy, kuriems reikia ausinimo skys€iu. Vanduo ar ausinimo skystis gali sukelti elektros Soka.

anga turi atitikti tvirtinimo movos dydziui. Priedai, neatitinkantys elektrinio jrankio tvirtinimams, sukelia pusiausvyros stoka,
pernelyg didele vibracijg ir gali sukelti kontrolés netekima.

|spéjimai, susije su jrankio atsimusimo link operatoriaus

|rankio atsimusimas link operatoriaus yra staigia reakcija j besisukancio disko, poliravimo juostos, Sepetélio ar kito priedo sublo-
kavima arba uZspaudima. Besisukancio priedo sublokavimas arba uZspaudimas staigy jo sustojima, dél kurio jrenginys sukasi
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priesinga kryptimi nei sukasi priedas.

Pvz., jei 8lifavimo diskas yra uzblokuotas arba uzstriges dél apdirbamo daikto, disko krastas, kuris patenka j uzsispaudimo taska,
gali jsiskverbti | medziagos pavirsiy, o diskas gali iSkristi arba bt iSmestas i$ pavirsiaus.

Diskas taip pat gali judeti link operatoriaus ar nuo jo, priklausomai nuo $lifavimo disko judéjimo krypties uZsispaudimo vietoje.
Siose salygose Slifavimo diskai gali taip pat surdkti.

Jrankio atsimusimas link operatoriaus yra netinkamo naudojimo ir/arba instrukcijose esanciy nuorody nesilaikymo rezultatas.
Galima iSvengti reiskinio vadovaujantis toliau pateiktomis rekomendacijomis.

|rankj laikykite stipriai ir tinkamai nustatykite kiino ir ranky padétj, tai leis Jums pasipriesinti atsimus§imo metu susi-
dariusioms jégoms. Visada naudokite papildoma rankena, jei ji tiekiama su jrankiu, tai uztikrins maksimaly valdyma
atsimusant ar netikéto apsisukimo metu, kai jjungiate jrankj. Operatorius gali valdyti jrankio sukimasi ar atSokima, jei jis taiko
tinkamas atsargumo priemones.

Niekada nedékite rankos Salia besisukan€iy jrankio daliy. Besisukantys elementai atsimuSimo metu gali liestis su delnu.
Negalima statyti zonoje, kurioje jrankis gali persistumti atsimusimo metu. Atmusimas nukreips jrankj prieSinga kryptimi nei
$lifavimo disko apsisukimy kryptis, vietoje kurio jis susiblokuos.

Dirbdami prie kampu, astriy briauny ir t.t., bukite labai atsargus. Venkite Slifavimo disko atsimusimo ir jstrigimo. Kai ap-
dirbami kampai ar briaunos, yra padidéjusi $lifavimo disko atsimusimo ir jstrigimo rizika, dél kurios prarandamas jrankio valdymas
arba jrankis atsimusa.

Nenaudokite pjovimo disky su grandinés medienai apdirbti, segmentuoty deimanty disky su didesniu nei 10 mm perife-
riniu tarpu tarp segmenty ar dantyty pjukly. Tokie diskai sukelia daZnai atSokima ir jrankio valdymo praradima.

|spéjimai, susije su slifavimu ir pjovimu

Naudokite tik diskus, pritaikytus darbui su jrankiu, ir duotam disky tipui suprojektuotus danggcius. Diskai, kuriems jrankis
nebuvo suprojektuotas, negali bati tinkamai apsaugoti ir néra saugus.

ISgaubtas diskas turi buti montuojamas taip, kad jo Slifavimo pavirSius neissikiSty uz apsauginio dangcio plokStumos.
Netinkamai jmontuotas diskas, kuris iSsikiSes vir§ dangcio, darbo metu kelia grésme saugumui.

Dangtis turi bati patikimai pritvirtintas prie jrankio ir turi biti tokioje padétyje, kad bty uztikrinta maksimali sauga, kad
kuo mazesné disko dalis bty atidengta operatoriaus kryptimi. Dangtis padeda apsaugoti operatoriy nuo sulauzyty skydo
daliy ir apsaugo nuo atsitiktinio saly¢io su disku.

Diskas turi buti naudojamas taip, kaip numatyta. Pavyzdziui: neslifuoti disku skirtu pjovimui. Abrazyviniai pjovimo diskai
yra suprojektuoti apskritiminéms apkrovoms, tiems diskams taikomos Soninés jégos gali sukelti jy suirima.

Visada naudokite nesugadintus montavimo diskus, kurie atitinka $lifavimo disko dydziui. Tinkami $lifavimo diskus tvirti-
nantys diskai sumazina $lifavimo disko paZeidima. Pjovimo disky tvirtinantys diskai gali skirtis nuo Slifavimo disky tvirtinimo disky.
Nenaudoti sunaudoty $vitriniy disky i$ didesniy jrankiy. Didesnio skersmens $lifavimo diskas néra skirtas didesniam mazes-
niy jrankiy sukimosi greiciui ir gali sutrakti.

Jei naudojate dvigubos paskirties diskus, visada naudokite darbo tipg atitinkan¢ia apsauga. Naudojant netinkama apsau-
g4 gali nepavykti uztikrinti norimo lygio apsaugos, todél galima sunkiai susizaloti.

|spéjimai, susije su pjovimu

Negalima ,strigdyti“ disky ir per stipriai jy spausti. Nebandykite pjauti per giliai. Dél per didelio Slifavimo disko jtempimo
padidéja disko apkrova ir galimybé susisukti ar sukibti su pjovimo vaga, o tai padidina atatrankos ar sugadinimo rizika.
Nestapinkite savo kiino pjovimo linijoje ir uz besisukancio Slifavimo disko. Jei $lifavimo diskas darbo metu juda nutolstant
nuo operatoriaus kiino, atatranka operatoriaus kryptimi gali nukreipti besisukantj diska ir jrankj operatoriaus link.

Jei diskas bus sugautas arba pjovimas dél kokiy nors priezas¢iy nutriksta, iSjunkite jrankj ir laikykite jj nejudantj, kol
disko sukimasis visiSkai sustos. Niekada nebandykite iSstumti besisukanéio pjovimo disko i$ angos, nes tai gali sukelti
atSokimg operatoriaus link. Suraskite prieZastis ir imkités reikiamy priemoniy, kad iSvengtuméte skydo sugavimo.

Nestiprinti pjovimo medziagoje. Leiskite diskams pasiekti vardinj greitj ir tada atsargiai jstumkite juos i pjovimo vaga.
Diskas gali bti uzspausti, istraukti arba atmusti operatoriaus link, jei pjaunamas medziagoje armavimas.

Plokstés ir kitos negabaritinés medziagos turéty bati paremtos, kad buty sumazinta uzspaudimo ir atSokimo opera-
toriaus kryptimi rizika. Negabaritinés apdirbamos medziagos yra linke linkti dél savo svorio. Rams¢iai turi biti patalpinti po
medZiaga Salia pjovimo linijos, o taip pat medziagos krasto, abiejose pjovimo linijos pusése.

Bukite ypac atsargiis, kai pjaunate sienas ir kitus pavirsius nezinomus. I3sikiSes skydas gali nupjauti dujy vamzdzius, elek-
tros laidus ar kitus daiktus, kurie gali sukelti atSokima operatoriaus link.

Nebandykite pjauti lanku. Perkrovus geleZte padidéja jos apkrova ir imlumas susisukimui ar uZstrigimui pjavio angoje bei tikimy-
bé, kad gelezté atsitrenks j operatoriy ar plys, o tai gali sukelti sunkius suzalojimus.

|spéjimai, susije su Slifavimu Svitriniu popieriumi

Naudokite tinkamo dydzio Svitrinj popieriy. Renkantis $lifavimo diskus laikykités gamintojo nurodymy. Didelis Svitrinio
popieriaus kiekis, iSsikiSes i§ disko, gali sukelti suzalojima ir padidinti jstrigimo, suplySimo ar atbulinio atsimusimo link operatoriaus
rizika.
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|spéjimai susije su vieliniy Sepetéliy naudojimu
Bukite atsargils, nes vielos drozlés i$ Sepetélio iSmetamos ir normaliai dirbant. Neperkraukite viely per stipriai spau-
dziant Sepeteélj. Vielos gali lengvai perdurti lengvus drabuZius ir (arba) oda.
Jei naudojant vielinj Sepetj rekomenduojama naudoti dang¢ius, apsaugokite nuo bet kokio kontakto tarp Sepetélio ir
apsaugo. Vielinio Sepetélio skersmuo gali padidéti dél apkrovos ir iScentrinés jégos.

|spéjimai, susije su poliravimu
Neleiskite, kad kokia nors laisva poliravimo disko ar tvirtinimo virvelés dalis laisvai suktysi. Atsilaisvinusios ir besisukan-
Cios virvelés gali jsipainioti j pirStus arba patekti j ruosinj.

|RANGOS ELEMENTO MONTAVIMAS

Slifavimo disko dangéio montavimas

Norédami tai padaryti, uzdékite disko dangtj ant cilindrinés korpuso dalies aplink suklj ir, naudodami apsauginio spaustuko varZtg
arba spaustuka, uzfiksuokite taip, kad dangtis bty pritvirtinta tiesiai, tvirtai ir patikimai. Sureguliuokite Slifavimo disko dangt] taip,
kad neapsaugota disko dalis bty kuo toliau nuo $lifuoklio naudotojo rankos. Niekada nedirbkite su $lifuokliu tinkamai neuzsidéje
disko danggio!

Kartu su Slifuokliu tiekiamas dangtis, kuris uztikrina tinkamg apsauga tik $lifuojant plonais ar storais $lifavimo diskais, naudojant
Svitrinj popieriy ir kai kuriuos vielinius Sepecius. Ant suklio sumontuotas diskas neturi iSsikisti uz Soninio dangcio krasto. Dél kity
leistiny darby rasiy kreipkités | gamintoja, kad jsigytuméte danggius, skirtus tokiems darbams atlikti. Jei Soniniam pavirsiui Slifuoti
naudojamas A tipo (pjovimui) dangtis, jis gali kliudyti ruoSiniui ir lemti netinkama jrankio valdyma. Kai B tipo dangtis (Slifavimui)
naudojama spjovimui su $lifavimo disku, padidéja kibirk$¢iy ir daleliy, taip pat disko daliy, jei jis sulliZta, poveikio rizika. Naudojant
Atipo (pjovimui), B tipo (Slifavimui) arba C tipo (kombinuotas) dangcius betonui arba akmens Soniniam pavirsiui pjauti arba $lifuoti,
padidéja dulkiy poveikio ir kontrolés praradimo rizika dél atSokimo operatoriaus link. Kai naudojate A tipo (pjovimui), B tipo (Slifa-
vimui) arba C tipo (kombinuotas) dangcius su diskiniu Sepeciu, kurio storis yra toks, kad Sepetys gali iSsikisti uz apsaugos ziedo,
laidai gali suimti dangt], todél vielos gali suldzti.

Papildomos rankenos montavimas
Sumontuokite rankeng tvirtai prisukdami jg prie jrankio galvutés.

SLIFAVIMO DISKY VALDYMAS
DEMESIO! Slifavimo diskus galima montuoti tik atjungus maitinimo jtampa. Istraukite lifuoklio laido kistuka i lizdo!

Slifavimo disky montavimas

Atjungti jrankio maitinimo jtampa. IStraukite kiStukq i$ lizdo!

Surinkdami jsitikinkite, kad suklio koto apacioje esantys krastai A (V) ir tvirtinimo flangai tiksliai sutampa. Uzdékite virSutinj tvirtini-
mo flangg ant suklio. Slifavimo disko montavimas ant suklio ir virdutinio prispaudimo flango. Prisukite apatinj tvirtinimo flan$g prie
suklio. Jstumkite suklio fiksatoriy ir verzliarakCiu priverzkite apatinj tvirtinimo flansa, tada atleiskite fiksatoriaus mygtuka. |kiskite
jrankio kistuka | elektros tinklo lizda, jjunkite Slifuoklj ir mazdaug 1 minute stebékite, kaip jis veikia be apkrovos. IStraukite kistuka
i8 lizdo ir patikrinkite disky tvirtinima.

Tvirtinimo flansy vieta

Atkreipkite démesj, kad disky storis tvirtinimo prie suklio vietoje gali skirtis. Priklausomai nuo to, ar naudojami ploni (iki 3,2 mm
storio), ar stori (didesnio nei 3,2 mm storio) $lifavimo diskai, skiriasi prispaudimo flandy vieta (1ll). DidZiausias $lifavimo disko, kurj
galima pritvirtinti prie Slifuoklio, storis yra 6 mm.

Slifavimo disko isémimas

Ijunkite Slifuoklj ir iStraukite elektros laidg i$ elektros lizdo. |stumkite suklio fiksatoriy ir verzliarakCiu priverzkite apatinj tvirtinimo
flan$a, tada atleiskite fiksatoriaus mygtuka, tada nuimkite $lifavimo diskg nuo suklio. I8valykite suklj ir prispaudimo flansus nuo
dulkiy ir kity darbo metu susidariusiy Siuksliy.

Slifavimo disky tipai

Slifavimui gali bati naudojamas bet koks $lifavimo diskas sutvirtintas pynute, skirtas naudoti su kampiniais Slifuokliais, kuriy
leistinas apskritiminis greitis yra ne mazesnis kaip 80 m/s ir kuriy tvirtinimo bei iSoriniai skersmenys nurodyti techniniy duomeny
lenteléje.

Jei Slifavimo diske yra skylé be sriegio, naudokite tvirtinimo flan$g. Taip pat galima sumontuoti lenteléje su techniniais duomeni-
mis nurodyto iSorinio skersmens diskus su M14 sriegine anga. Siuo atveju nenaudokite tvirtinimo flany ir prisukite diskg tiesiai
prie suklio, uzfiksuodami jj mygtuku ir tvirtai bei patikimai priverzdami diskg ploksCiu verZliarak&iu (jo néra Slifuoklio jrangoje).
Jei diskelius galima sumontuoti su lipukais, turéty bati naudojami tik lenteléje su techniniais duomenimis nurodyto skersmens
$lifavimo popieriaus diskai. Diskeliai turéty bati koncentriSkai iSdéstyti ant disko. Diskelio briauna negali isikisti uz jrankio disko
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briauny. Taip pat galima naudoti lenteléje su techniniais duomenimis nurodyty matmeny deimantinius $lifavimo diskus, skirtus
sausam pjaustymui ir Slifavimui. Montavimas turi bati atliekamas taip pat, kaip ir $lifavimo disky atveju. Jei naudojami deimantiniai
segmentuoti diskai, tarpas tarp segmenty neturi virSyti 10 mm, matuojant disko pakrastyje, o segmenty poveikio kampas turi biti
neigiamas. Rekomenduojama naudoti Slifavimo diskus, pagamintus i§ medziagy, skirty tam tikro tipo metalui apdoroti.

Zr. su Slifavimo disku pateiktg dokumentacijg. Keraminéms medZiagoms apdoroti gali bati naudojami $lifavimo diskai, skirti akme-
nims apdoroti, arba deimantiniai diskai, skirti sausiems darbams. Senas dazy dangas nuo metaliniy komponenty rekomenduoja-
ma pasalinti vieliniais Sepeciais ir Slifavimo popieriaus diskais.

DraudZiama keisti tvirtinimo anga, suklj arba naudoti redukcinius Ziedus, kad sureguliuotuméte tvirtinimo angos skersmenj pagal
suklio skersmenj. Draudziama naudoti $lifavimo diskus, kuriy tvirtinimo skersmenys nenurodyti techniniy duomeny lenteléje.
Draudziama naudoti diskus su pjovimo grandine ar diskiniais pjiklais, nes jie padidina jrankio atspindéjimo operatoriaus link
pavojy.

Démesio! Draudziama naudoti diskus, iSskyrus Sioje instrukcijoje leidZiamus diskus. Net jei jj galima sumontuoti ant $lifuoklio
suklio. Netinkami diskai gali neiSlaikyti apkrovy, atsirandanéiy kampiniam $lifuokliui veikiant. PaZeisti, gendantys $lifavimo diskai
kelia sunkaus suzalojimo ar mirties pavojy.

SLIFUOKLIO NAUDOJIMAS

Itraukite kiStuka iS elektros lizdo!

Prie$ pradédami dirbti su jrankiu patikrinkite, ar nepaZeisti korpusas ir jungiamasis laidas su kistuku. Jei matomi kokie nors pa-
Zeidimai, Slifuoklj draudziama prijungti prie elektros tinklo! Sumontuokite Slifavimo disko dangt] ir rankena. Niekada nenaudokite
Slifuoklio be sumontuoto $lifavimo disko danggio!

Pasirinkite Slifavimo disko tipa, atitinkantj veikimo tipa, ir sumontuokite $lifavimo diska ant $lifuoklio suklio. Ruosinj reikia pritvirtinti
tinkamu bdu, kad jis nejudéty apdirbimo metu, pvz., naudojant tvirtinimus ar gnybtus. Slifavimo diskai sukasi dideliu greiCiu ir
netinkamas apdorojamos medziagos tvirtinimas darbo metu gali sukelti nekontroliuojama judéjima, o tai padidina rimty suzeidimy
pavojy. Jei pjaunate, laikykite pjaunamajg medZiagg abiejose pjovimo linijos pusése, bet taip, kad pjovimo metu pjovimo diskas
neuzstrigty. Atramos turi bati padétos netoli pjovimo medziagos krasto ir netoli pjovimo linijos.

Dévékite akiy, ausy apsauga ir apsaugines pirstines.

|sitikinkite, kad jungiklis yra pozicijoje ,iSjungtas — 0°. Tada jkiskite Slifuoklio elektros laido kistuka j elektros lizda.

Nustatykite tinkamg padét], kad uztikrintuméte pusiausvyra, ir jjunkite Slifuoklj jungikliu. Jei jungiklis yra $lifuoklio korpuso virSuje
arba Sone, norédami jj jjungti, paspauskite jungiklj Slifuoklio galinéje dalyje ir, neatleisdami spaudimo, stumkite jj j priekj, ,I* pa-
zyméta kryptimi. |jungimo ir iSjungimo jungiklis gali bati su fiksatoriumi, kuris leidzia jj uzfiksuoti Sioje padétyje, kad jj baty lengva
naudoti ilga laika. Norédami iSjungti Slifuoklj, paspauskite jungiklj Slifuoklio galinéje dalyje ir leiskite jam pasitraukti. Jei dirbant
su uzrakintu jungikliu dingsta elektra, darba bus galima pradéti tik atkdrus maitinima, kai jungiklis bus atrakintas ir vél jjungtas.
Jei $lifuoklis turi jjungimo ir i§jungimo jungiklj, esantj rankenos apacioje, paspauskite ir palaikykite uzrakto mygtuka, tada paspaus-
kite jungiklj. Dirbdami laikykite jungiklj nuspausta, taciau nebitina laikyti nuspausta uzrakto mygtuka. Atleidus jungiklj, Slifuoklis
isijungia. Tokiame jungiklyje néra galimybés jj uzrakinti, kad jis veikty.

Pradékite darba pridedami atitinkamg disko pavirsiy prie ruosinio:

- Slifavimo disky atveju Slifuojama Soniniu ir (arba) priekiniu pavirSiumi,

- §lifavimo disky Soninis pavirsius $lifucti taip, kad $lifavimo popieriaus diskas judéty lygiagreciai ruoSiniui,

- jei diskai yra su lipukais, leidzianiu pritvirtinti lifavimo popieriy, Slifuoti reikia Soniniu pavirSiumi,

- jei naudojami vieliniai Sepeciai, apdirbimas turi bti atliekamas vielos galais, 0 ne Soniniu pavirSiumi,

- jei naudojami pjovimo diskus, pjaustyti pavirSiumi, neslifucti priekiniu disko pavirSiumi.

Slifuodami Soniniu pavirsiumi, laikykite lifuoklj ne didesniu kaip 30 laipsniy kampu ruoginio pavirsiaus atvilgiu (IV). SklandZiais
judesiais stumkite Slifuoklj nuo ir link saves. Pjaunant pjovimo diskas turi bti sta¢iu kampu pjaunamo pavirsiaus atzvilgiu. Nepjau-
kite kitu kampu. Pjovimo metu draudziama keisti pjovimo disko kampa ruosinio atzvilgiu. Pjauti galima tik tiesia linija. Jei nesilai-
kysite auksciau pateikty rekomendacijy, padidéja pjovimo disko jstrigimo ruoSinyje pavojus, dél kurio jrankis gali atsimusti link
operatoriaus, diskas gali suldZti arba suirti. Pjaudami kreipkite $lifuoklj disko sukimosi kryptimi (V1). Darbo metu nespauskite per-
nelyg ruosinio ir nedarykite staigiy judesiy, kad nesugadintuméte jrankio antgalio ar $lifavimo disko. Neleiskite, kad $lifuoklis bty
perkrautas - iSoriniy pavirsiy temperatira niekada negali virSyti 60 °C. Baige darba, iSjunkite Slifuoklj, iStraukite Slifucklio kabelj
i§ elektros lizdo ir apzitrékite. Démesio! ISjungus $lifuoklj diskas tam tikrg laikg gali suktis. Pries tikrindami palaukite, kol diskas
atvés. Darbo metu diskas ir ruoSinys gali jkaisti iki aukStos temperatdros.

Apsisukimy reguliavimas (VI1)

Produktas turi apsisukimy reguliavimg. Reguliavimas atliekamas rankenéle. Kuo mazesne rankenélés nustatymo verté, tuo ma-
Zesnis sukimosi greitis. Naudojant $lifuoklj su vieliniais Sepeciais arba Slifuojant Svitriniu popieriumi, turéty bati nustatomas ma-
Zesnis greitis. Sumazinus greitj, sumazéja disky ir paCios medziagos jSilimas ir sumazéja darbo metu susidariusiy dulkiy kiekis.
Tagiau reikia nepamirsti, kad dél konstrukciniy sprendimy, kuo didesnis sukimosi greitis, tuo produktas geriau ausinamas. Dirbant
su sumazintu apsisukimy grei€iu reikia dazniau daryti pertraukas produkto atvésimui.
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Atsiminkite! Dirbdami su kampiniu $lifuokliu:

Visada naudokite akiy apsauga.

Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas perimetro greitis yra mazesnis nei 80 m/s.
Draudziama naudoti Slifavimo diskus, kuriy maksimalus greitis yra mazesnis uz $lifuoklio greit].

KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prig$ pradedant siaurapjiiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacis istrauk jrankio laido kistukg i$ elektros
tinklo rozetés. UZbaigus darbg reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apZidrint jj i§ iSorés ir tikrinant: korpusa ir rankena,
elektros laida su kiStuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirk¢iavima, guoliy ir
pavary darbo garsuma, paleidimg ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti bet
kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje baty prarastos garantijos teisés. Visokie pastebéti
perzidros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrankj atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve. Uzbaigus
darbg reikia i$valyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu nedidesniu
negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti sausa Svaria
$luoste.
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LENKA SLIPMASINAS TPASTBAS

Lenka slipmadina ir elektroinstruments, kas paredzéts metala un mineralu biivmaterialu tadu ka kiegeli, dabigs un maksligais
akmens, betons, flizes u. tml. slipéSanai un grieSanai ar atbilstosiem slipdiskiem atkariba no noteikta materidla. Nekada gadijuma
nedrikst izmantot instrumentu citu materialu, iznemot iepriek$ minétos, apstradei, pieméram, koka slipé$anai un grieSanai. Parei-

za, uzticama un dro$a slipmasinas darbiba ir atkariga no tas pareizas darbibas, tapéc pirms sakat lietot slipmasinu:

pirms sakat lietot instrumentu, izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Vienmér lietojiet acu aizsardzibas lidzek|us!

Nelietojiet slipdiskus ar maksimalo pielaujamo periférisko atrumu, kas ir zemaks par 80 m/s!

Nelietojiet slipdiskus ar maksimalo pielaujamo grieSanas atrumu, kas ir zemaks par slipmasinas grieSanas atrumu.

Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies, neievérojot droSibas noteikumus un $is instrukcijas noradijumus.
LENKA SLIPMASINAS APRIKOJUMS

Slipmasinas komplekta ietilpst $ads aprikojums:
— papildrokturis;

— slipdiska parsegs;

— atsléga slipdiska stiprinasanai.

lerices aprikojuma neietilpst slipdiski.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs YT-82096
Tikla spriegums [V~ 220 - 240
Tikla frekvence [Hz] 50/60
Nominala jauda w] 900
Nominalais grieSanas atrums [min-] 1300 - 4000
Slipdiska diametrs [mm] 125
Slipdiska cauruma diametrs [mm] 22
Varpstas uzgalis M14
Svars [ka] 23
Trok3na [imenis
— akustiskais spiediens L , + K , [dB(A)] 97 43,0
jaudal,, +K , [dB(A)] 105+ 3,0
Vibréciju limenis,, . + K (galv. rokt./papildrokt.) [m/s?] 82+15
Izolacijas klase I
Aizsardzibas pakape IPX0

Deklaréta trokSna emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétijumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu instrumentu
ar otru. Deklaréta kopéja trokSna emisijas vértiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novertésanai.

Deklaréta kopéja vibraciju emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétijumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu
instrumentu ar otru. Deklaréta kopgja vibraciju emisijas vértiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novértésanai.

Uzmanibul! Vibraciju emisija instrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta izmantosa-
nas veida.

Uzmanibu! Janoteic drosibas pasakumi lietotdja aizsardzibai, kas balstas uz iedarbibas novértéjumu faktiskos lietoSanas apstak-
|os (ieskaitot visas darba cikla dalas, pieméram, laiku, kad instruments ir izslégts vai darbojas tukSgaita, un aktivizéSanas laiku).

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem droSibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar So elek-
troinstrumentuliekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmanto$anai.

Jédziens “elektroinstruments/iekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbindmiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.
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Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var kldt par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vidé ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmojosus
Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumenti/iekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.
Nepielaujiet bernu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudésana var novest pie kontroles zaud&jumam.

Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdak3ai ir jabiit piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdaksas adapterus. Nemodificéta kontakt-
daksa, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektro$oka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezemésana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. lekldstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, Gdens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu nesanai, vilkSanai, kontaktdakSas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies baro$anas kabelis paaugstina elektroSoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lietoSana, kas pielagots lietoSanai arpus telpdm, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietoSana mitra vidé ir nepiecie$ama, aizsardzibai pret baroSanas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jis darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentuliekartu. Nelietojiet elektroinstrumentuliekartu noguruma stavokli, alkohola, narkotiku vai zalu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmeér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas lidzeklu,
tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu traumu risku.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentul/iekartu baroSanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta/iekartas par-
neSana ar pirkstu uz sledza vai elektroinstrumenta/iekartas barosana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts’, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentul/iekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta reguléSa-
nai. Uz rotéjoSiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atsléga var novest pie nopietndm traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Gérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus télu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosuikSanas vai puteklu savakSanas sistemas pieslégsanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegiita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmantoSanas, novestu pie bezriipibas un
drosibas noteikumu ignoréSanas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un riipes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Atbilsto$s elektroinstruments/iekarta nodroSina labaku un drosaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iespéjams kontrolét ar tikla sledza palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontgjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi lauj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalposanu vai $o instrukciju. Elektroinstrumenti/iekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespridumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprdst darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra darba
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veidu un apstaklus. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projekt&ti, var novest pie bistamas situacijas.
Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj droSi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti
Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas dro3ibu.

PAPILDU DROSIBAS INSTRUKCIJAS SLIPMASINAM UN DISKU PULETAJIEM

Instruments ir paredzeéts tikai slipésanai, slipéSanai ar smilSpapiru, slipéSanai ar stieplu birstei un grieSanai. lepazistie-
ties ar visiem bridinajumiem, instrukcijam, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar elektroinstrumentu. Visu
turpmak sniegto instrukciju neievéroSana var radit elektroSoka, ugunsgréka un/vai nopietnu traumu risku.

Nemodificéjiet o instrumentu darbam, kuram to nav projektgjis un noradijis razotajs. Sada modifikacija var klat par kon-
troles zaudéSanas un nopietnu traumu iemeslu.

Instrumentu nedrikst izmantot ka pulétaju vai jebkada cita veida, kas nav aprakstits instrukcija. Instrumenta izmanto$ana
darbam, kuram tas nav paredzéts, var radtt risku un izraisTt traumas.

Nedrikst izmantot piederumus, ko razotajs nav projektéjis un nav paredzgjis. Tas, ka piederumus var uzstadit instrumenta,
nenozimé, ka tie garanté drosu darbu.

Piederumu maksimalajam grieSanas atrumam ir jabat vienadam vai augstakam par instrumenta maksimalo grieSanas
atrumu. Piederumi, kuru grieSanas atrums ir zemaks par instrumenta atrumu, darba laika var saskelties gabalos.

Piederumu aréjam diametram un biezumam ir jaietilpst izméru diapazona, kas noteikts instrumentam. Piederumi ar nepa-
reiziem izmériem nevar bat pareizi aizsargati un apkalpoti.

Ritenu, disku, atloku un citu piederumu stiprinaSanas cauruma izméram ir jabtt piemérotam instrumenta varpstas izme-
ram. Piederumi, kuru stiprina$anas cauruma izmérs neatbilst instrumenta varpstas izméram, péc instrumenta iedarbina$anas sak
vibrét, kas var izraisTt kontroles par instrumentu zaudésanu.

Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet piederumu stavokli, lai parliecinatos, ka tie ir
brivi no atlobijumiem, plaisam, noberzumiem vai nav parmeérigi nodilusi. Piederumu nokriSanas gadijuma parliecinieties,
ka tie nav bojati, vai uzstadiet jaunus piederumus, kas ir brivi no bojajumiem. Péc piederumu apskates un uzstadiSanas
novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus arpus piederumu grieSanas plaknes, péc tam iedarbiniet instrumentu uz vienu
minati ar maksimalo grieSanas atrumu. Testa laika bojatie piederumi tiek iznicinati.

Lietojiet individualas aizsardzibas lidzek|us. Atkariba no pielietojuma izmantojiet sejas aizsardzibas lidzek|us vai aizsar-
gbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu maskas, dzirdes aizsardzibas lidzeklus, aizsargcimdus un priekSautus,
kas aizsarga no nelieliem piederumu vai materialu fragmentiem, kuri rodas darba laika. Acu aizsardzibas [idzekliem ir
jaspgj aizturét lidojoSas atlizas, kas rodas darba laika. Puteklu maskai ir jaspéj filtrét puteklus, kas rodas darba laika. Parak ilga
paklauSana trokSna iedarbibai var izraisit dzirdes zaudé$anu.

leverojiet droSu attalumu starp darba vietu un apkartéjiem cilvékiem. Personam, kas ieiet darba viet, ir jaizmanto indi-
vidualas aizsardzibas lidzekli. Atlizas, kas rodas darba laika, vai bojatu piederumu fragmenti var tikt izsviesti arpus tuvakas
darba vietas apkartnes.

Veicot darbu, kura laika disks var saskarties ar sléptu elektrisko kabeli zem sprieguma vai baro$anas kabeli, turiet slip-
masinu tikai aiz izolétiem rokturiem. Diskam saskaroties ar kabeli zem sprieguma, instrumenta metala elementos var rasties
spriegums, kas var izraisit instrumenta lietotaja elektroSoku.

Novietojiet baro$anas kabeli talu no rotéjoSiem instrumenta elementiem. Kontroles par instrumentu zaudé$anas gadijuma
kabelis var tikt pargriezts vai aizkerts, un lietotaja plauksta vai roka var tikt ievilkta ierices rot€josajos elementos.

Nekad neatlieciet instrumentu pirms ta rotéjoSu elementu pilnigas apstasanas. RotéjoSie elementi var “aizkert” virsmu,
izraisot kontroles par instrumentu zaudésanu.

Neiedarbiniet instrumentu ta parnesanas laika. Nejausa saskare ar rotgjoSiem elementiem var izraistt apgérba aizkeranu un
ievilkSanu un instrumenta saskari ar lietotaja kermeni.

Regulari tiriet instrumenta ventilacijas atveres. Dzingja ventilators ievelk puteklus, kas rodas darba laika, instrumenta ieksa.
Parmériga metala dalinu, ko satur putekli, uzkradanas paaugstina elektroSoka risku.

Nelietojiet instrumentu viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma. Dzirksteles, kas rodas darba laika, var izraisit ugunsgréku.
Neizmantojiet piederumus, kas prasa dzeséSanu ar tideni. Udens vai dzeséSanas Skidrums var izraistt

elektroSoku.

Piederumu vitnes izméram ir jabit piemérotam slipmasinas varpstas vitnes izméram. Piederumu, kas uzstadami, iz-
mantojot atlokus, montazas caurumam ir jabiit piemérotam atloka stiprina$anas caurumam. Piederumi, kas nav piemé-
roti elektroinstrumenta stiprindjumam, rada [idzsvara trikumu un parmérigas vibrécijas un var izraisit kontroles par instrumentu
zaudésanu.

Bridinajumi, kas saistiti ar instrumenta atsitienu lietotaja virziena
Instrumenta atsitiens lietotaja virziena ir peksna reakcija uz rotgjosa diska, pulésanas lentes, sukas vai cita piederuma iesprasanu
vai saspieSanu. lespri$ana vai saspie$ana izraisa strauju rotéjo$a piederuma apstasanos, ka rezultata elektroinstruments sak
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griezties pretéja virziena neka piederums.

Pieméram, ja apstrédéjamais priekSmets ir blok&jis vai saspiedis slipdisku, diska mala, kas ieiet saspieSanas punkta var iegriez-
ties materiala virsma, ka rezultata disks var izk|ut vai tikt izsviests.

Disks var arT izkldt lietotéja virziena vai pretéja virziena atkariba no slipdiska kustibas virziena saspie$anas vieta. Sados apstaklos
slipdiski var art sapllst

Instrumenta atsitiens lietotaja virziena ir nepareizas lietoSanas un/vai lietoanas instrukcija ietverto noradijumu neievéro$anas
rezultats. No $is paradibas var izvairities, ievérojot talak sniegtos noradijumus.

Drosi turiet instrumentu, ienemiet atbilstoSu kermena un roku pozu, kas lauj pretoties spékiem, kuri rodas atsitiena laika.
Vienmér izmantojiet papildrokturi, ja tas ietilpst instrumenta komplekta. Tas nodrosina maksimalo kontroli atsitiena vai
negaiditas kustibas instrumenta iedarbinaSanas laika gadijuma. Lietotajs spéj kontrolét instrumenta grieSanos vai atsitienu,
ja vin$ ievéro atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

Nekad nenovietojiet plaukstas instrumenta rotéjoSu elementu tuvuma. Instrumenta atsitiena laika rotéjoSie elementi var
saskarties ar plaukstu.

Nestaviet zona, kura instruments parvietosies atsitiena gadijuma. Atsitiens novirza instrumentu pretéja virziena attieciba uz
slipdiska grieSanas virzienu ta iesprasanas vieta.

leverojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiru, asu malu u. tml. tuvuma. lzvairieties no diska uzsiSanas un iespriiSanas.
Stdru vai malu apstrades laika pastav paaugstinats slipdiska iesprii$anas risks, kas izraisa kontroles par instrumentu zaudé$anu
vai instrumenta atsitienu.

Neizmantojiet diskus ar griezéjkédi koka apstradei, dimanta segmenta diskus ar periféro atstarpi starp segmentiem, kas
parsniedz 10 mm, vai zobzagus. Sadi diski bieZi izraisa atsitienu un kontroles par instrumentu zaudasanu.

Bridinajumi, kas saistiti ar slipéSanu un grieSanu

lzmantojiet tikai slipdiskus, kas pielagoti darbibai ar instrumentu, un parsegus, kas projektéti Sim slipdiska veidam.
Slipdiski, kuriem instruments nav projektéts, nevar bt pareizi aizsargati un nav drosi.

Izliektam slipdiskam ir jabat uzstaditam ta, lai ta slipéjo$a virsma neizvirzitos arpus parsega aizsargatloka virsmas.
Nepareizi uzstaditais slipdisks, kas izvirzas arpus parsega, rada risku drosibai darba laika.

Parsegam ir jabat droSi nostiprinatam pie instrumenta un uzstaditam pozicija, kas nodroSina maksimalo droSibu ta, lai
péc iespéjas mazaka slipdiska dala bitu atsegta lietotaja pusé. Pérsegs palidz aizsargat lietotdju no salauztiem diska frag-
mentiem un novérs nejausu saskari ar disku.

Disks ir jalieto atbilstosi ta pielietojumam. Pieméram, nedrikst slipét ar disku, kas paredzéts grieSanai. Slipdiski grieSanai
ir paredzéti perimetra slodzei, sanspéku pielikSana $&dam diskam var izraisit pie ta sadkelSanos.

Vienmér lietojiet stiprinaSanas diskus, kas nav bojati un kam ir pareizs izmérs, kur$ piemérots slipdiskam. Pareizi slip-
diska stiprinasanas diski samazina ta bojasanas risku. Griezéjdisku stiprinaSanas diski var atskirties no slipdisku stiprinaSanas
diskiem.

Nelietojiet nodilusus slipdiskus, kas paredzéti lielakiem instrumentiem. Slipdisks ar lielaku diametru nav pielagots augsta-
kam mazaku instrumentu grieSanas atrumam un var saplist.

lzmantojot divfunkciju diskus, vienmeér lietojiet parsegu, kas piemérots noteiktam darba veidam. Nepareiza parsega iz-
manto$anas gadijuma var netikt nodroSinata vélama aizsardzibas pakape, kas var klat par nopietnu traumu iemeslu.

Bridinajumi, kas saistiti ar grieSanu

Nedrikst izraisit diska iespriidumu vai izdarit parmérigu spiedienu uz to. Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Par-
mérigs slipdiska nospriegojums paaugstina slodzi un ta sagrieSanas vai aizkerSanas grieSanas sprauga risku, kas savukart
paaugstina atsitiena lietotaja virziena vai slipdiska bojajuma risku.

Nenovietojiet savu kermeni grieSanas Iinija un aiz rotéjosa slipdiska. Ja darba laika slipdisks kustas, attalinoties no lietotaja
kermena, atsitiens var novirzit rotéjoo slipdisku un instrumentu lietotéja virziena.

Ja slipdisks tiek aizkerts vai grieSana tiek partraukta jebkada iemesla dél, izslédziet instrumentu un turiet to nekustigi
lidz diska pilnigas apstasanas bridim. Nekad neméginiet izvilkt rotéjoso disku no spraugas, jo tas var izraisit atsitienu
lietotaja virziena. Noskaidrojiet iemeslu un veiciet atbilstoSus pasakumus, lai novérstu diska aizkerSanu.

Neatsaciet grieSanu materiala. Laujiet diskam sasniegt nominalo grieSanas atrumu un tikai péc tam piesardzigi ievadiet
to grieSanas sprauga. Ja grieSana tiek atsakta materiala, griezéjdisks var tikt saspiests, izvilkts vai atsists lietotaja virziena.
Atbalstiet pane|us un citus liela izméra materialus, lai samazinatu diska saspieSanas un atsitiena lietotaja virziena risku.
Liela izméra materialiem ir tendence izliekties sava svara ietekmé. Balsti ir jAnovieto zem materiala grieSanas linijas un materiala
malas tuvuma, abas grieSanas linijas pusés.

levérojiet ipaSu piesardzibu, veicot dzilus griezumus sienas un citas nezinamas virsmas. Disks var pargriezt gazes cauru-
les, elektriskos kabelus vai citus objekius, kas var izraisTt atsitienu lietotaja virziena.

Neméginiet griezt pa loku. Diska parslogo$ana palielina ta slodzi un tendenci sagriezties vai iesprist griezuma un atsitiena
lietotaja virziena vai diska sakelSanas risku, kas var izraisit nopietnu traumu.

Bridinajumi, kas saistiti ar slipé$anu ar smil$papiru
Lietojiet pareiza izméra smilSpapiru. lzvéloties slipdisku, rikojieties péc razotaja noradijumiem. SmilSpapirs, kas ievéro-
jami izvirzas arpus pamatnes var izraisit ievainojumu, paaugstina iespri$anas, sapléSanas vai atsitiena lietotaja virziena risku.
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Bridinajumi par slipéSanu ar stieplu birsti

levérojiet piesardzibu, jo stieplu atliizas tiek izsviestas no birstes ari normalas darbibas laika. Neparslogojiet stieples,
izdarot parak lielu spiedienu uz birsti. Stieples var vienkarsi izdurt vieglu apgérbu un/vai adu.

Ja stieplu birstes lietosanas laika ieteicams lietot parsegus, novérsiet jebkadu birstes saskari ar parsegu. Stieplu birste
var paaugstinat diametru slodzes un centrbédzes spéka ietekmé.

Bridinajumi, kas saistiti sar pulésanu
Nepielaujiet, lai brivi grieztos jebkada puléSanas diska vai stiprinasanas auklas valiga dala. Valigas un rot&josas auklas var
sapities pirkstos vai tas var aizkert apstradajams priekSmets.

APRIKOJUMA ELEMENTU UZSTADISANA

Slipdiska parsega uzstadisana

Sim mérkim uzlieciet slipdiska parsegu uz korpusa cilindriskas dalas ap varpstu un blokgjiet to ar skravém ta, lai parsegs batu
nostiprinats taisni, stingri un drosi. Uzstadiet slipdiska parsegu ta, lai slipdiska dala, kas nav aizsegta, atrastos péc iespéjas talak
no slipmasinas lietotaja rokas. Nekad nelietojiet slipmasinu bez pareizi uzstadita slipdiska parsega!

Slipmasinas komplekta ietilpst parsegs, kas nodrosina atbilstodu aizsardzibu, tikai slipéjot ar slipdiskiem un diskiem ar smils-
papira lapam un dazam stieplu birstem. Péc slipdiska uzstadidanas uz varpstas, disks nedrikst izvirzities arpus parsega sanu
malas. Veicot citu atlautu darba veidu, sazinieties ar raZotéju, lai iegadatos parsegu, kas paredzéts Sim darba veidam. Izmantojot
Atipa parsegu (grieSanai) slipéSanai ar sanu virsmu, parsegs var saskarties ar apstradajamu priekSmetu, izraisot sliktu kontroli
par instrumentu. lzmantojot B tipa parsegu (slipésanai), grieSanai ar slipdisku, tiek paaugstinats dzirkstelu un dalinu, ka arf diska
dalu tas saskelSanas gadijuma iedarbbas risks. Izmantojot A tipa parsegu (grieSanai), B tipa parsegu (slipésanai) vai C tipa par-
segu (kombinéto) betona vai akmens grieSanai vai slipéSanai ar sanu virsmu, tiek paaugstinats puteklu iedarbibas un kontroles
zaudésanas atsitiena lietotaja virziena rezultata risks. lzmantojot A tipa parsegu (grieSanai), B tipa parsegu (slipésanai) vai C tipa
parsegu (kombinéto) ar diska stieplu birsti ar biezumu, kura dé| birste izvirzas arpus parsega atloku, stieples var aizkert parsegu,
ka rezultata stieples saskelsies.

Papildroktura uzstadisana
Uzstadiet rokturi, dro8i pieskravéjot to pie instrumenta galvas.

SLIPDISKU LIETOSANA

UZMANIBU! Uzstadot slipdiskus, baroganas spriegumam ir jabdt atvienotam. Izvelciet slipmasinas kabela kontaktdak$u no kon-

taktligzdas!
Slipdisku uzstadisana

Atslédziet baroanas spriegumu no instrumenta. |zvelciet kontaktdaks$u no kontaktligzdas!

UzstadiSanas laika pievérsiet uzmanibu tam, lai A malas (IV) varpstas stiena apaksdala un stiprindSanas atloki precizi sakristu.
Uzstadiet augséjo stiprinaSanas atloku uz varpstas. Uzstadiet slipdisku uz varpstas un aug3éja stiprinasanas atloka. Uzskravéjiet
apaksgjo stiprinasanas atloku uz varpstas. lespiediet varpstas blokétaju un pievelciet apak$&jo stiprindSanas atloku ar atslégu,
péc tam atlaist spiedienu uz blokétaja pogu. levietojiet instrumenta elektriska kabela kontaktdaksu elektrotikla kontaktligzda,
iesledziet slipmaSinu un novérojiet tas darbibu bez slodzes aptuveni vienu mindti. zvelciet kontaktdaksu no kontaktligzdas un
parbaudiet slipdisku stiprinajumu.

StiprinaSanas atloku novietojums

Pieversiet uzmanibu tam, ka slipdisku biezums to stiprinaSanas pie varpstas var atSkirties. Atkariba no izmantojamiem planiem
(biezums lidz 3,2 mm) vai bieziem (biezums virs 3,2 mm) slipdiskiem abrazivie diski, stiprinaSanas atloku novietojums ir at3kirigs
(). Maksimalais slipdiska biezums, ko var uzstadit slipmasing, ir 6 mm.

Slipdisku demontaza

Izslédziet slipmasinu un izvelciet elektriskd kabela kontaktdakSu no fikla kontaktligzdas. Nospiediet varpstas blokétaju un at-
skriivejiet apakséjo stiprindSanas atloku ar stiprinadanas atslégu, péc tam nonemiet slipdisku no varpstas. Iztiriet varpstu un
stiprina$anas atlokus no putekliem un citiem netirumiem, kas radusies darba laika.

Slipdisku veidi

Darbam ar slipma$inu var izmantot jebkadu slipdisku, kas pastiprinats ar pinumu un paredzéts lietoSanai ar lenka slipmasinam
ar pielaujamo periférisko atrumu vismaz 80 m/s un stiprindjuma un aréjo diametru, kas noteikts tabula ar tehniskajiem datiem.
Ja slipdisks ir aprikots ar caurumu bez vitnes, ta uzstadisanai izmantojiet stiprinaSanas atlokus. Var arT uzstadit diskus ar tabula
ar tehniskajiem datiem noteikto aréjo diametru, kas aprikoti ar M14 vitnotu caurumu. Sada gadijuma neizmantojiet stiprinaSanas
atlokus un pieskravéjiet disku tiesi pie varpstas, blokejot to ar pogu un stingri un drosi pievelkot disku ar plakanu uzgrieznatslégu
(neietilpst slipmasinas komplekta). Disku gadijuma, kas lauj uzstadit smilSpapira slipdisku ar Velcro stiprinajumu, var lietot tikai
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smil$papira slipdiskus ar diametru, kas noteikts tabula ar tehniskajiem datiem. Novietojiet slipdiskus koncentriski uz diska. Slip-
diska mala nedrikst izvirzities arpus diska malas. Var arf izmantot dimanta slipdiskus ar tabula ar tehniskajiem datiem noteiktajiem
izmériem, kas paredzéti sausai grieSanai un slipéSanai. UzstadiSana ir javeic tapat ka slipdisku gadijuma. lzmantojot dimanta
segmentu diskus, atstarpe starp segmentiem, kas méritas uz diska apkartmeéra, nedrikst parsniegt 10 mm, un segmentiem ir jabat
negativs uzplides lenkis. Metalu apstradei ieteicams izmantot slipdiskus, kas izgatavoti no materialiem, kuri paredzéti noteikta
metala veida apstradei.

lepazistieties ar dokumentaciju, kas pievienota slipdiskam. Keramisko materialu apstradei var izmantot slipdiskus, kas paredzéti
akmens apstradei, vai dimanta diskus, kas paredzéti sausai darbibai. Stieplu birstes un smilSpapira slipdiskus ieteicams izmantot
vecu krasu parklajumu nonem3anai no metala elementiem.

Aizliegts modificét stiprina$anas caurumu, varpstu vai izmantot redukcijas gredzenus, lai pielagotu stiprind$anas cauruma diamet-
ru varpstas diametram. Aizliegts izmantot slipdiskus ar citu stiprindjuma diametru, kas nav noradits tabula ar tehniskajiem datiem.
Aizliegts izmantot diskus ar griez&jkedi vai zagripas, jo tie paaugstina instrumenta atsitiena lietotaja virziena risku.

Uzmanibul! Aizliegts lietot citus slipdiskus, kas nav atlauti lietoSanai Saja instrukcija, pat ja tos var uzstadit uz slipmasinas varp-
stas. Nepareizi diski var neizturét slodzi, kas rodas lenka slipmaSinas darbibas laika. Bojatie, saskelusies slipdiski rada nopietnu
traumu vai naves risku.

SLIPMASINAS LIETOSANA

Izvelciet kontaktdakSu no kontaktligzdas!

Pirms sakat darbu ar instrumentu, parliecinieties, ka korpuss un pieslégSanas kabelis ar kontaktdakSu nav bojati. Ja ir redzami
jebkadi bojajumi, aizliegts pievienot slipmasinu elektrotiklam! Uzstadiet slipdiska parsegu un rokturi. Nekad nestradajiet ar slip-
mas$inu bez uzstadrta slipdiska parsegal!

Izvélieties atbilstoSu slipdiska tipu atkariba no darba veida un uzstadiet disku uz slipmasinas varpstas. Nostipriniet apstradajamo
materialu attieciga veida ta, lai tas neparvietotos apstrades laika, pieméram, izmantojot spiles vai skrivspiles. Slipmasinas disks
roté ar augstu atrumu un nepareiza apstradajama materiéla nostiprina$ana var novest pie ta nekontrolétas parvietosanas darbi-
bas laika, kas paaugstina nopietnu traumu ga$anas risku. GrieSanas gadijuma atbalstiet griezto materialu abas grieSanas Iinijas
puseés ta, lai griez&jdisks neiespristu grieSanas laika. Novietojiet balstus griezta materiala malas un grieSanas Iinijas tuvuma.
Uzvelciet acu un dzirdes aizsardzibas lidzek|us un aizsargcimdus.

Parliecinieties, ka slédzis atrodas pozicija “izslégts — O”. P&c tam ievietojiet slipmasinas elekiriska kabela kontaktdaksu elek-
trotikla kontaktligzda.

lenemiet atbilstoSu poziciju, kas garanté lidzsvara saglabasanu, un iedarbiniet slipmasinu ar slédzi. Ja slédzis atrodas slipma-
$inas korpusa augSpusé vai sanos, lai ieslégtu slipmasinu, nospiediet slédzi t&s aizmuguré un péc tam, neatlaiZot spiedienu,
parvietojiet to uz priekSu virziena, kas apziméts ar “I”. Slédzim var bt fiksators, kas |auj to blokét Saja pozicija, lai atvieglo ilgstosu
darbu. Lai izslégtu slipmasinu, nospiediet slédzi slipmasinas aizmuguré un laujiet tai atgriezties sakotnéja pozicija. Stravas
padeves partrauk$anas gadijuma, stradajot ar blokétu slédzi, darbu var atsakt péc stravas padeves atjaunoSanas un slédza
atkartotas nospie$anas.

Ja slipmasina ir aprikota ar slédzi roktura apak3dala, nospiediet blokétaja pogu un turiet to nospiestu, péc tam nospiediet slédzi.
Veicot darbu, jatur nospiests slédzis, bet nav jatur nospiesta blokétaja poga. Atlaizot spiedienu uz slédzi, slipmasina tiek izslégta.
Sads sledzis nav aprikots ar iespéju blokét to uz darba laiku.

Saciet stradat, pieliekot atbilstoSu diska virsmu pie apstradajama materiala:

— slipdisku slipésanai gadijuma slip&jiet ar sanu un priek$éjo virsmu;

— lapinveida slipdisku gadijuma slipgjiet ar sanu virsmu ta, lai smilSpapira lapinas parvietotos paraléli apstradajamam materialam;
— disku, kas lauj nostiprinat smilSpapiru ar Velcro stiprinajumu, gadijuma slipgjiet ar sanu virsmu;

— stieplu birstu gadijuma veiciet apstradi ar stieplu galiem, nevis ar to sénu virsmu;

— griezéjdisku gadijuma grieziet ar priek3€jo virsmu, neslipgjiet ar griezéjdisku priekéjo virsmu.

Slipgjot ar sanu virsmu, turiet slipmasinu lenki, kas neparsniedz 30 gradus attieciba pret apstradajamu virsmu (V). Parvietojiet
slipmasinu ar plstoSam kustibam no sevis un uz sevi. GrieSanas laika griez&jdiskam ir jaatrodas taisna lenki pret grieztu virsmu.
Neveiciet grieSanu cita lenki. Aizliegts mainit griezéjdiska lenki attiectba pret apstradajamu materialu grieSanas laika. Veiciet
grieSanu tikai taisna [inija. lepriek§ minéto noradijumu neievéroSana paaugstina griezéjdiska iespriduma apstradajama materiala
risku, kas var izraisit atsitienu lietotaja virziena, diska plisumu vai saskelSanos. GrieSanas laika vadiet slipmasinu diska grieSanas
virziena (V). Darba ar slipmasinu laika neizdariet parmérigu spiedienu uz apstradajamu materialu un neveiciet straujas kustibas,
lai izvairitos no slipdiska iespriduma vai plisuma un ta saskelSanos. Nepielaujiet slipmasinas parslodzi — aréjas virsmas tempe-
ratdra nekad nedrikst parsniegt 60 °C. P&c darba pabeigSanas izslédziet slipmadinu izvelciet slipmasinas kabela kontaktdaksu
no elektrotikla kontaktligzdas un veiciet apskati. Uzmanibu! Disks var rotét vél kadu laiku péc slipmasinas izslég$anas. Pirms
apskates veikSanas pagaidiet, Iidz disks atdziest. Darba laika gan disks, gan apstradajams materials var uzkarst Iidz augstai
temperatirai.

GrieSanas atruma reguléSana (VII)
lerice ir aprikota ar grieSanas atruma reguléSanas iespéju. Regulésana tiek veikta ar grozdmo pogu. Jo zemaks grozamas pogas
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iestatijums, jo zemaks grieSanas atrums. Zemaku grieSanas atrumu ieteicams izmantot slipéSanai ar stieplu birstém vai slipé-
Sanai ar smilSpapiru. GrieSanas atruma samazinasanas gadijuma samazinas slipdisku un pasa materiala uzkarsanu un puteklu
daudzumu, kas rodas darba laikd. Tomér janem véra, ka konstrukcijas risinajumu dél jo lielaks — jo augstaks grieSanas atrums,
jo labaka ierices dzeséSana. Stradajot ar samazinatu grieSanas atrumu, bieZak veiciet partraukumus, lai lautu iericei atdzist.

Atcerieties! Stradajot ar lenka slipmasinu:

vienmér lietojiet acu aizsardzibas Iidzeklus;

nelietojiet slipdiskus ar maksimalo pielaujamo periférisko atrumu, kas ir zemaks par 80 m/s;

nelietojiet slipdiskus ar maksimalo pielaujamo grie$anas atrumu, kas ir zemaka par slipma$inas grieSanas atrumu.

KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulg$anai, tehniskai apskati$anai un uzturésanai janonem ierices elekiribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatisot un vertésot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdak3u un iztaisno-
taju, ka ari - paplasinaSanas vadus, aprocu pogas darbibu, ventiléSanas spraugas pargajibu, ogles sukas spigulosanu, gultnu un
transmisijas darbibas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaudejumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskatiSanas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventilé$anas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un
tiridanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirft ar sauso tiro dranu.
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VLASTNOSTI UHLOVE BRUSKY

Uhlova bruska je elektrické nafadi uréené k brouseni a fezani kovovych a mineralnich stavebnich materiald, jako jsou cihly, pii-
rodni a umély kamen, beton, dlazdice atd., brusnymi kotouci a brusnymi hlavicemi vybranymi podle daného materiélu V Zadném
pfipadé nepouzivejte nafadi k jinému nez vySe uvedenému zpracovani material(l, napf. k broudeni a fezani dfeva. Spravny,
spolehlivy a bezpeény provoz brusky je zavisly na spravném pouZivani, proto pfed pouZitim brusky:

Pred zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte ho pro pozdéjsi potrebu.
Vidy pouzivejte ochranu odi.

Nepouzivejte brusné hlavice s maximalni pripustnou obvodovou rychlosti nizsi nez 80 m/s.
Nepouzivejte brusné hlavice s maximalnimi pfipustnymi otackami nizsimi, nez jsou otacky brusky.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v disledku nedodrZeni bezpecnostnich zasad a pokyni tohoto navodu k ob-
sluze.

PRISLUSENSTVi K UHLOVE BRUSCE

Brusky se dodavaji s nasledujicim pfisluSenstvim:
- pfidavna rukojet

- kryt brusného kotouce

- kli¢ k upevnéni brusného kotouce

Brusné kotouce nejsou soucasti dodavky.

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82096
Sitové napéti [V~ 220 - 240
Frekvence sité [HZ] 50/60
Jmenovity vykon W] 900
Jmenovité otacky [min] 1300 - 4000
Priimér brusného kotouce [mm] 125
Préimér otvoru brusného kotouce [mm] 22
Koncovka vietene M14
Hmotnost [ka] 2,3
Hladina hluku
- akusticky tlak L, £ K [dB (A)] 97£3,0
vykonL , +K [dB (A)] 105+ 3,0
Urovef vibraci g T K (hlavni rukojet' / pfidavna rukojet) [m/s?) 82+15
Trida izolace Il
Stupe ochrany IPX0

Deklarovana hodnota emise hluku byla méfena standardni zkuSebni metodou a miiZe se pouZit k porovnani hluku s jinym nafa-
dim. Deklarovana hodnota emise hluku se muze pouzit pro pfedbézné posouzeni expozice.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla méfena standardni zkuSebni metodou a miZe se pouzit k porovnani vibraci s jinym
naradim. Deklarovana celkova hodnota vibraci se miize pouZit pro po¢atecni posouzeni expozice.

Upozornéni! Emise vibraci pfi prace s nafadim se mohou lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplisobu pouZiti naradi.
Upozornéni! Je tfeba stanovit bezpeCnostni opatfeni k ochrané obsluhy na zakladé posouzeni expozice v realnych pracovnich
podminkach (vCetné vSech ¢asti pracovniho cyklu, napf. doba, kdy je naradi vypnuté nebo pracuje na volnobéhu, doba aktivace).

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpeénostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrzovani mize vést k drazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému poranéni.

Vsechny bezpe¢nostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektronaradi / stroj* pouZity v pokynech se vztahuje na vSechno narfadi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdratové.
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Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostiedi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim horlavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronafadi/ stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a neziicastnéné osoby. Okamzik nepozornosti miiZe zpusobit ztratu kontroly.
Elektricka bezpecnost

Zastrcka napéjeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptéry zastr-
¢ky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravend zéstréka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elekirickym proudem.
Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladni¢ky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpedi
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronaradi
| stroje, zvySuji nebezpeCi Urazu elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sit'ové zasuvky. Zabran-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, Ze elektronafadi / stroj musite pouzit ve vlhkém prostiedi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD snizuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeénost

Bud'te opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki. Dokonce i sebemensi nepozornost
pfi praci mliZe zplsobit vazny Uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. Pouzivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuv, pfilby a chrani¢e sluchu snizuji nebezpedi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, ze sitovy spinac je v poloze ,,vypnuto“ pied pfipojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. Pfenaseni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napéjeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplisobit vazny Uraz.

Pred zapnutim elektronaradi/ stroje odstrarite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Klice ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pfiinou trazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfili§ daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronafadi / stroje v pfipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostate¢né vzdalenosti od rotujicich ¢asti
elektronaradi / stroje. Volny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. Pouziti odtahu prachu sniZuje nebezpedi spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkuSenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi / stroje byly pi¢inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecnostnich zasad. Nezodpovédné chovani mize zpusobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepretézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpusobilé elektronafadi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sitovy spina neumoziiuje zapnuti a vypnuti. Elektronaradi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pied sefizenim, vyménou prislusenstvi nebo uschovani elektronaradi / stroje odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpecnostni opatfeni zabrani nahodnému
zapnuti elektronaradi / stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronafadi / stroj jsou nebezpecné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prisluSenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poskozeni dili a jakychkoli jinych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. Poskozeni
opravte pied pouzitim elektronaradi / stroje. Mnoho Uraz( je zplsobeno nespravnym provedenim tdrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte Cisté a naostrené. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachyiny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
a pracovnich podminek. Pouzivani nafadi pro jinou praci, nez byla navrzena, muze vést k nebezpecné situaci.

Rukojeti a ichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a Gichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronaradi / stroje v nebezpeénych situacich.
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Opravy
Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vyluéné originalnich nahradnich dili.
Zajisti to spravnou bezpec€nou praci elektronaradi.

DOPLNUJiCi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO KOTOUCOVE BRUSKY A LESTICKY

Naradi je uréeno pouze k brouseni, brouseni brusnym papirem, brouseni draténymi kartaci a fezani. Seznamte se se
vSemi varovanimi, pokyny, ilustracemi a technickymi tdaji dodanymi s elektronaradim. NedodrZeni vSech niZe uvedenych
pokyn( muZe mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zranéni.

Neprestavujte naradi pro praci, pro kterou nebylo navrzeno a specifikovano vyrobcem. Takova pfeména mize mit za
nasledek ztratu kontroly a zplisobit vazné zranéni.

Naradi je zakazano pouzivat jako lesticku nebo jinym zplsobem, nez je uvedeno v navodu k obsluze. PouZiti nafadi k jinym
pracim, nez ke kterym je ureno, vytvai riziko a mize vést ke zranéni osob.

Nepouzivejte prislusenstvi, které nebylo navrzeno vyrobcem a neni k naradi uréeno. Skutecnost, Ze pfisluSenstvi Ize k
nafadi pfipojit, neznamena, Ze je zarucen bezpecny provoz.

Maximalni rychlost otacek prislusenstvi musi byt stejna nebo vy$si nez maximalni rychlost otacek naradi. Pfislusenstvi s
nizsi povolenou rychlosti otacek, nez je rychlost otacek nafadi, se miize béhem préce roztfitit na kusy.

Vnéjsi primér a tloustka prislusenstvi musi byt v rozsahu rozméru, uréenych pro toto naradi. PrisluSenstvi nespravné
velikosti nelze spravné zakrytovat a provozovat.

Velikost montazniho otvoru pro disky, kotouce, priruby a dalsi prislusenstvi musi odpovidat rozméru vietene brusky.
PrisluSenstvi, u kterého rozmér upinaciho otvoru neodpovida velikosti vietene nastroje, pfi spusténi vibruje, mize tak dojit ke
ztraté kontroly nad naradim.

Nepouzivejte poSkozené prislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stav pfislusenstvi z hlediska pritomnosti od-
prysknutych kouskd, prasklin, odfenych mist a nadmérného opotiebeni. Pokud dojde k padu pfislusenstvi, zkontrolujte,
zda neni poskozené, pripadné pouzijte nové, neposkozené prislusenstvi. Po prohlidce a montazi prislusenstvi se vy a
dalsi pfitomné osoby postavte mimo rovinu rotace pfislusenstvi, teprve nyni na jednu minutu spustte naradi s maximal-
nimi otackami. Je-li pfisluSenstvi poSkozené, dojde béhem testu k jeho zniceni.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na zptisobu pouziti pouzivejte ochranné stity, bryle nebo ochranné
bryle. V piipadé potreby pouzivejte protiprachové masky, ochranu sluchu, rukavice a zastéry k ochrané pred malymi
Ulomky pfislusenstvi nebo materialli vytvarenych béhem prace. Ochrana o¢i musi byt schopna zastavit létajici Glomky vzni-
kajici béhem prace. Protiprachova maska musi byt schopna filtrovat prach vznikajici pfi praci. Nadmérné vystaveni hluku méze
mit za nasledek ztratu sluchu.

Dodrzujte bezpeénou vzdalenost mezi pracovistém a pfihlizejicimi osobami. Osoby vstupujici na pracovisté musi po-
uzivat osobni ochranné pomdcky. Ulomky vznikajici béhem prace nebo lomky poskozeného prislusenstvi mohou odlétavat
Pokud provadite prace, pfi kterych muze disk piijit do styku se skrytym elektrickym kabelem nebo kabelem napajecim
brusku, drzte brusku pouze za izolované rukojeti. Kotou¢ mize pfi styku s vodi¢em pod napétim zpdsobit, Ze se kovové ¢asti
nafadi ocitnou pod napétim, coz mliZe vést k Urazu obsluhy naradi elektrickym proudem.

Napéjeci kabel udrzujte mimo dosah rotujicich ¢asti naradi. Ztratite-li kontrolu nad naradim, maze dojit k prefiznuti nebo k
zachyceni kabelu a dlar nebo paze operatora mohou byt zachyceny rotujicimi ¢astmi stroje.

Nikdy neodkladejte naradi, dokud se rotujici €asti UpIné nezastavi. Rotujici Easti mohou pfijit do kontaktu s podkladem a
vytrhnout naradi mimo kontrolu.

Nespoustéjte naradi béhem prenaseni. Nahodny kontakt s rotujicimi sou¢astmi miiZe zplisobit zachyceni a namotani odévu
nebo kontakt s télem uzivatele.

Vétraci otvory naradi je nutné pravidelné ¢istit. Ventilator motoru nasava dovnitt nafadi prach, ktery vznika pfi praci. Nadmémé
hromadéni kovovych &astic v prachu zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Nepracujte s naradim v blizkosti hoflavych materialt. Jiskry, které pfi praci vznikaji, mohou zpUsobit poZar.

Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici chlazeni kapalinou. Voda nebo chladivo mohou zplsobit Graz

elektrickym proudem.

Velikost zavitu prisluSenstvi musi odpovidat zavitu vietene brusky. V pripadé pfislusenstvi, které se upeviiuje pfirubou,
musi byt montazni otvor prisluSenstvi shodny s rozmérem upinaci pfiruby. PfisluSenstvi, které nepasuje k upeviiovacimu
prvku elektronafadi, mize zpUsobit nevyvazenost, nadmémé vibrace a muze zpUsobit ztratu kontroly.

Varovani tykajici se zpétného razu naradi

Odraz nafadi ve sméru k uzivateli je nahlou reakei pfi zaseknuti nebo zatlaéeni rotacniho kotouce, lestici pasky, kartace nebo
jiného prislusenstvi. Zablokovani nebo zaseknuti zpUsobi nahle zastaveni rotujiciho pfislusenstvi, coz dale zpUsobi otaceni
elektronaradi v opatném sméru nez pfislusenstvi.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zablokuje nebo zasekne o obrabény predmét, hrana kotouce se v misté zaseknuti miize zafiz-
nout do povrchu materidlu a tim zpUsobit, Ze se kotou¢ uvolni nebo bude vymrstén.

V zévislosti na sméru pohybu kotouce v misté zaseknuti se mize kotou¢ uvolnit smérem k operatorovi nebo od néj. Brusné ko-
touCe mohou za téchto podminek také prasknout.
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Zpétny raz nafadi je vysledkem nespravného pouZiti a/nebo nedodrZeni pokynt uvedenych v navodu k pouziti. Vy$e uvedenym
jeviim se Ize vyhnout pfi dodrZovani nize uvedenych doporuéeni.

Néradi drzte pevné a udrzujte spravnou polohu téla a rukou, umozni vam to odolat silam vznikajicim pfi zpétném razu.
Vidy pouzivejte pridavnou rukojet’, pokud je soucasti naradi, zajisti vam maximalni kontrolu béhem zpétného razu nebo
neocekavaného otoceni pfi spousténi naradi. Pokud uzivatel dodrZi nalezitd bezpe€nostni opatfeni, je schopen mit otoCeni
nebo odraz brusky pod kontrolou.

Nikdy neumistujte ruce do blizkosti rotujicich ¢asti naradi. Rotujici soucasti se mohou béhem odrazu dostat s rukama do
kontaktu.

Nestujte v oblasti, do které béhem zpétného razu naradi sméfuje. Zpétny raz nasméruje naradi v opaéném sméru, nez je
smér otaceni brusného kotouce v misté jeho zaseknuti.

2Zvlastni pozornost vénujte praci v blizkosti roht, ostrych hran atd. Vyhnéte se zarazeni a zaseknuti brusného kotouce.
Béhem obrabéni rohl nebo hran existuje zvySené riziko vzpficeni brusného kotouce, coz vede ke ztraté kontroly nad naradim
nebo k jeho odrazu.

Nepouzivejte kotouce s feznym fetézem pro zpracovani dieva, segmentové diamantové kotouce s obvodovou vzda-
lenosti segmenti vétsi nez 10 mm nebo ozubené pily. Takové kotouce zplsobuiji Casty zpétny raz a ztratu kontroly nad
nafadim.

Varovani pfi brouseni a fezani

Pouzivejte pouze kotouce prizplsobené pro praci s naradim a ochrannymi kryty navrzenymi pro dany typ kotouce. Ko-
touce, pro které neni nastroj navrzen, nemohou byt fadné chranény a nejsou bezpecné.

Konvexni kotou¢ musi byt namontovan tak, aby jeho brusny povrch nevyénival mimo rovinu ochranné pfiruby ochranné-
ho krytu. Nespravné namontovany kotouc, ktery vyéniva mimo kryt, pfedstavuje béhem provozu bezpeénostni riziko.
Ochranny kryt musi byt bezpeéné pfipevnén k naradi a nastaven do polohy zajist'ujici maximalni bezpecnost tak, aby
byla co nejmensi oblast kotouce odkryta smérem k operatorovi. Ochranny kryt chrani operatora pfed zlomenymi ¢astmi
kotouce a zabrariuje nahodnému kontaktu s kotoucem.

Kotou¢ se musi pouzivat v souladu s uréenim. Napfiklad: je zakazano brousit kotou¢em uréenym k fezani. Brusné kotouce
urcené k fezani jsou uréeny pro obvodové zatizeni, bocni sily plisobici na takovy kotou¢ mohou zpisobit jeho rozpad.

Vidy pouzivejte neposkozené upinaci kotouce, které maji v poméru k brusnému kotouci spravnou velikost. Spravné
upinaci kotouge pro brusné kotouce snizuji riziko poSkozeni brusného kotouge. Upinaci kotouce pro fezaci kotouce se mohou lisit
od upinacich kotoucu pro brusné kotouce.

Nepouzivejte opotiebované brusné kotouce z vétsiho naradi. Brusny kotou¢ s v&tsim primérem neni uréen pro vy3si rychlost
mensiho nafadi a mize prasknout.

Pokud pouzivate dvouticelové kotouce, vzdy pouzivejte spravny kryt pro dany typ prace. PouZiti nevhodného krytu miize
vést k tomu, Ze nebude zajistén pozadovany stuperi zabezpeceni, coz miiZe vést k vaznému zranéni.

Varovani pro fezani

Je zakazano ,zasekavat“ kotouce nebo vyvijet priliSny tlak. Nepokousejte se fezat pfili§ hluboko. Nadmémé napéti brus-
ného kotouce zvySuje zatizeni a nachylnost ke krouceni nebo zachyceni kotouCe v mezefe Fezu, coz zvySuje riziko zpétného
razu nebo zni¢eni kotouce.

Nestavte se do linie fezu a za rotujici brusny kotou€. Pokud se pfi praci pohybuje brusny kotou¢ smérem od téla operatora,
odraz ve sméru operatora muze nasmérovat rotujici kotou¢ a naradi smérem k operatorovi.

Pokud se kotouc zasekne nebo se fez z jakéhokoli divodu prerusi, naradi vypnéte a ponechte v klidu, dokud nedojde k
UpInému zastaveni rotace kotouce. Nikdy se nepokousejte vyvést rotujici fezny kotou¢ ze Stérbiny, nasledkem muize byt
zpétny raz naradi smérem k obsluze. Najdéte pfiCinu a podniknéte pfislusné kroky tak, aby nedoslo k opétovnému zaseknuti
kotouce.

Nepokracuijte v fezani materialu. Az kotou¢ dosahne jmenovité rychlosti, zasurte ho opatrné do fezné mezery. Jestlize
je Fezani obnoveno s kotouéem zasunutym v materialu, mize dojit k zaseknuti, vytaZeni nebo odraZeni kotouée smérem k ope-
ratorovi.

Panely a jiné nadmérné materialy je tfeba podeprit, aby se minimalizovalo riziko zaseknuti a zpétného razu ve sméru
k operatorovi. Nadmérné materialy maji sklon se ohybat pod vlastni hmotnosti. Podpéry musi byt umistény pod materidlem v
blizkosti linie fezu a pobliz okraje materialu na obou stranéch linie fezu.

Pfi provadeéni zafezli do stén a jinych neznamych povrchii bud'te obzvlasté opatrni. Vycnivajici kotou¢ maze profiznout
plynové, elektrické nebo jiné pfedméty, které mohou zpusobit zpétny raz naradi.

Nepokousejte se provadét zakfivené fezy. Pretizeni kotouce zvySuje zatiZeni kotouce a zvySuje moznost zkrouceni nebo
zaseknuti v fezu a pravdépodobnost zpétného razu smérem k operatorovi nebo prasknuti kotouce, coz mize vést k vaznému
zranéni.

Varovani v souvislosti s brousenim brusnym papirem

Pouzivejte brusny papir spravné velikosti. Pfi vybéru brusného kotouce se fid'te doporuéenimi vyrobce. Brusny papir,
ktery znacné presahuje kotou¢, mlzZe zpusobit poranéni, a také zvySuje riziko zaseknuti, roztrzeni nebo zpétného odrazu ve
sméru uzivatele.
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Varovani pro praci s draténym kartacem

Bud'te opatrni, jelikoz tlomky dratku jsou vymrst'ovany z kartace i béhem normalniho provozu. Nepretézujte dratky pfilis
velkym tlakem na karta¢. Dratky mohou snadno proniknout lehkym odévem a / nebo kizi.

Pokud se pfi pouziti draténého kartace doporucuje pouziti ochrannych krytu, zabrarte jakémukoli kontaktu kartace a
krytu. Dréatény karta¢ maze zvétsit svdj primér v dusledku zatizeni a odstredivé sily.

Varovani pfi lesténi
Nedovolte, aby se jakakoli volna cast lesticiho kotouce nebo upeviiovaci $iiliry volné otacela. Volné a rotujici $ridry se
mohou namotat na vfeteno nebo se zachytit v obrobku.

MONTAZ SOUCASTI VYBAVENi

Montaz ochranného krytu brusného kotouce

Nasadte ochranny kryt brusného kotou¢e na valcovou East télesa kolem vietena a Sroubem nebo upinaci svorkou zajistéte
ochranny kryt tak, aby byl bezpe¢né a spolehlivé upevnén. Nastavte kryt brusného kotouce tak, aby nechranén ¢ast kotouce byla
co nejdale od ruky uZivatele brusky. Brusku nikdy nepouZivejte bez spravné nasazeného krytu kotouce!

S bruskou se dodava ochranny kryt, ktery poskytuje dostateCnou ochranu pouze pfi brouseni brusnymi kotougi, kotougi s brusnym
papirem a s nékterymi draténymi kartaci. Kotou¢ namontovany na vietenu nesmi pfesahovat boéni okraj ochranného krytu. Pro
jiné povolené prace se obratte na vyrobce a vyzadejte si ochranny kryt uréeny pro tento typ praci. U krytu typu A (k fezani) k
brouseni bocni plochou, mize tento kryt kolidovat s obrobkem, coz mé za nasledek slabou kontrolu nad naradim. U krytu typu B
(k brou$eni) se béhem fezani brusnym kotou¢em zvySuje riziko rozstfiku jisker a ¢astic a pfi prasknuti kotouce také jeho ¢asti. U
krytu typu A (k fezani), typu B (k broudeni) nebo typu C (kombinovany) k fezani nebo brouseni bo¢ni plochou betonu nebo kame-
ne se pii zpétném razu zvysuje riziko expozice prachu a ztraty kontroly odrazu smérem k operatorovi. U krytu typu A (k fezani),
typu B (k brouseni) nebo typu C (kombinovany) s draténym kotoucovym kartaéem o sile, ktera zpUsobuje, Ze karta¢ vyéniva mimo
pfirubu $titu, mohou draty zachycovat §tit, coz vede k ulamovani dratkd.

Montaz pridavné rukojeti
Rukojet pevné zasroubujete do hlavy nastroje.

MANIPULACE S BRUSNYMI KOTOUCI

UPOZORNENI! MontaZ brusného papiru se smi provadat pouze s odpojenym napajecim zdrojem. Vytahnéte zastréku kabelu
brusky ze zasuvky.

Montaz brusnych kotouct

Odpojte napajeni od nafadi. Vytahnéte zastréku ze zasuvky.

Pfi montazi dbejte na to, aby okraje A (V) na spodni strané dfiku vietena a upinaci pfiruby pfesné licovaly. Na vieteno nasadte
horni upinaci pfirubu. Na vieteno a horni upinaci pfirubu nasadte brusny kotou¢. Na vfeteno naSroubujte dolni upinaci pfirubu.
Stisknéte blokadu vietena, kli¢em dotahnéte spodni upinaci pfirubu, potom uvolnéte tlak na aretacnim tlacitku. Zasurite elekric-
kou zastrcku naradi do sitové zasuvky, zapnéte brusku a pfiblizné 1 minutu sledujte jeji provoz bez zatéze. Vyjméte zastréku ze
zasuvky a zkontrolujte upevnéni disku.

Umisténi montéznich pfirub

Upozorfiujeme, ze kotouce v misté pfipojeni k vietenu mohou mit rizné tloustky. V zavislosti na pouzitych tenkych (tloustka do
3,2 mm) nebo silnych (tloustka nad 3,2 mm) brusnych kotougich se umisténi montaznich pfirub (1Il) li$i. Maximaini tioustka brus-
ného kotouce, ktery Ize na brusku pfipevnit, je 6 mm.

Vyjmuti brusnych kotouct
Vypnéte brusku a odpojte elektricky kabel ze zasuvky. Stisknéte blokadu vietena, kli¢em odSroubuijte dolni upinaci pfirubu, potom
brusny kotou¢ vyjméte z vietena. Vieteno a upinaci pfiruby oCistéte od prachu a jinych necistot vzniklych pfi préci.

Typy brusnych kotouct

K praci bruskou Ize pouzit jakykoli brusny kotou€ zesileny opletenim ureny pro pouziti s hlovymi bruskami s pfipustnou obvodo-
vou rychlosti nejméné 80 m/s a s montaznimi a vnéjSimi priméry definovanymi v tabulce s technickymi udaji.

Pokud je brusny kotou¢ vybaven otvorem bez zavitu, pouZijte k jeho montéZi montézni pfiruby. Je mozné montovat také kotouce
s vnéj§im primérem uvedenym v tabulce s technickymi Udaji, vybavené otvorem se zavitem M14. V tomto pfipadé nepouZivejte
upinaci pfiruby a kotou¢ nasroubuijte pfimo na vfeteno, stisknéte blokadu a pevné a bezpecné dotahnéte plochym klicem (neni
soucasti dodavky brusky). U kotoucd, které umoziuji upevnéni brusného papiru pomoci suchého zipu, pouzivejte pouze kruhovy
brusny papir o priméru uvedeném v tabulce s technickymi tdaji. Kruhovy brusny papir musi byt umistén na kotou¢i soustfedné.
Hrana brusného papiru nesmi vy¢nivat za okraj kotouce. Pro suché fezani a brouseni je mozné pouZit také diamantové brusné
kotouce o rozmérech uvedenych v tabulce technickych daji. MontaZ se provadi stejnym zplsobem jako v pfipadé brusnych
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kotouct. U segmentovych diamantovych kotou¢i nesmi vzdalenost segmentl pfesahnout 10 mm méfeno po obvodu kotouce
a segmenty musi mit zaporny Ghel éela. Pro obrabéni kovl se doporucuje pouZivat brusné kotouce z materiall uréenych pro
obrabéni daného typu kovu.

Seznamte se prosim s dokumentaci dodanou s brusnym kotoucem. Pfi praci s keramickymi materialy je mozné pouZit brusné
kotouce urcené pro obrabéni kamene nebo diamantové kotouce urcené pro praci za sucha. K odstrafiovani starych vrstev barvy
z kovovych dilt se doporucuji draténé kartace a kotouce s brusnym papirem.

Je zakazano upravovat upinaci otvor, vieteno nebo pouzivat redukéni krouzky k piizplisobeni priméru upinaciho otvoru priméru
vietene. Je zakazano pouZivat brusné kotouce s jinym primérem upnuti, nez je uvedeno v tabulce s technickymi Udaji. Je zaka-
zano pouzivat kotouce Fetézovych nebo kotoucovych pil, které zvySuji riziko zpétného razu nafadi smérem k obsluze.
Upozornéni! Je zakazano pouzivat jiné disky neZ ty, které jsou v této pFiruéce schvaleny pro poutziti. | v pfipadé, Ze je mozné je
namontovat na vieteno brusky. Nevhodné kotouce nemusi vydrzZet zatiZeni, kterému jsou pfi pouZiti uhlové brusky vystaveny.
Poskozené, rozpadajici se brusné kotouce predstavuiji riziko vazného zranéni nebo dokonce smrti.

POUZIVANi BRUSKY

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky.

Pred praci s naradim zkontrolujte, zda nejsou pouzdro a pfipojovaci kabel se zastrckou poskozeny. Pokud je viditelné jakékoli
poskozeni, je zakdzano brusku pfipojit k elektrické siti. Nasadte kryt brusného kotouce a rukojet. Brusku nikdy nepouZivejte bez
nasazeného ochranného krytu brusného kotouce!

Vyberte typ brusného kotouce vhodného pro danou praci a nasadte ho na vfeteno brusky. Obrobek upevnéte vhodnym zplisobem
tak, aby se béhem zpracovani nepohyboval, napfiklad pomoci svéraki nebo svorek. Kotou¢ brusky rotuje velice rychle a nesprav-
né pfipevnéni opracovavaného materialu mizZe zpUsobit, Ze se béhem prace zatne nekontrolované pfesouvat, coz zvysuie riziko
téZkého zranéni. Pfi Fezani podeprete fezany material na obou strandch linie fezu, ale tak, aby béhem fezani nedoslo k zaseknuti
fezného kotouce. V blizkosti okraju Fezaného materialu a v blizkosti linie fezu umistéte podpéry

Pouzivejte ochranu o€, usi a ochranné rukavice.

Zkontrolujte, zda je vypinag v poloze ,vypnuto — 0“. Poté zasurite zastrcku elektrického kabelu brusky do zasuvky.

Zaujméte dostatecné vyvazenou polohu a spinaem spustte brusku. Pokud je vypina¢ umistén v horni nebo bocni sténé téla
brusky, pro zapnuti stisknéte vypinac v jeho zadni €asti a potom, aniz byste uvolnili tlak, ho posurite dopfedu ve sméru oznaeném
symbolem ,|“. Spina¢ mize byt vybaven zépadkou, ktera umozriuje jeho uzaméeni v této poloze, coz usnadfiuje jeho dlouhodobé
ovladani. Chcete-li brusku vypnout, stisknéte spinac na jeho zadni ¢asti a nechte ho zasunout. Pokud pfi praci se zablokovanym
spinatem dojde k vypadku napajeni, bude mozné zah4jit praci az po odblokovani a opétovném zapnuti spinace.

Je-li bruska vybavena spinatem na dolni ¢asti rukojeti, stisknéte a pfidrZte tlaitko blokady a potom spinaC stisknéte. Pfi praci
drzte spinac stisknuty, ale neni nutné drZet stisknuté tlaCitko blokady. Uvolnénim tlaku na spina¢ se bruska vypne. Takovy vypina¢
nema moznost zablokovani béhem provozu.

Zacnéte pracovat piilozenim spravného povrchu kotouce na obrobek:

- v pfipadé brusnych kotou¢d uréenych k brouseni brousime boéni a/nebo Eelni plochou,

- v pipadé lamelovych kotou€l brousime boéni plochou tak, aby se lamely brusného papiru pohybovaly rovnobézné s obrobkem,
- v piipadé kotouct se suchym zipem umoZiujicim pfipevnéni brusného papiru je nutné brouseni provadét bocni plochou,

- v pfipadé draténych kartacd by se mélo pracovat konci dratd, nikoli jeho bocni plochou,

- v pfipadé feznych kotouct fezte ¢elni plochou, nebruste &elni plochou kotouce uréeného k fezani.

Pfi brouseni boéni plochou udrzujte brusku v Ghlu maximalné 30 stupid vici obrabéné plose (V). Pohybujte bruskou plynulymi
pohyby k sobé a od sebe. Pfi fezani by mél byt fezny niiz v pravém uhlu k fezanému povrchu. Nefezte pod jinym Ghlem. Bé-
hem fezani je zakdzano ménit Uhel Fezného kotouce vuci obrobku. Rezy provadéjte pouze v pfimém sméru. NedodrZeni téchto
opatfeni zvySuie riziko zaseknuti fezného kotouce v obrobku, coz mliZe zpusobit zpétny raz naradi smérem k obsluze, prasknuti
kotouce nebo jeho rozpad. Pfi fezani vedte brusku ve sméru otaceni kotouce (V1). Pfi pouzivani brusky nevyvijejte na obrobek
piili§ velky tlak a neprovadéjte prudké pohyby, aby nedoslo k zaseknuti nebo prasknuti a roztrZeni brusného kotouce. Brusku
nepretéZuijte, teplota vnéjsiho povrchu nesmi nikdy prekrocit 60 °C. Po dokonceni prace brusku vypnéte, odpojte kabel brusky od
sitové zasuvky a zkontrolujte ji. Upozornéni! Kotou¢ se mize otacet jesté néjakou dobu po vypnuti brusky. Pfed tdrzbou nechte
kotou€ vychladnout. BEhem provozu se kotou€ i obrobek mohou zahfivat na vysokou teplotu.

otacky se doporuCuji pfi pouziti vyrobku k brouSeni draténymi kartaci nebo broudeni brusnym papirem. Nizsi otacky vedou k
mensimu zahfivani kotoucli i samotného materialu a snizuji mnoZzstvi prachu vznikajiciho pfi praci. Je vSak dulezité poznamenat,
ze vzhledem ke konstrukénim feSenim plati, Ze Cim vy3Si jsou otacky, tim lepsi je chlazeni vyrobku. Pfi préci s niz§imi otackami
délejte Castéjsi prestavky, aby se vyrobek mohl ochladit.

Nezapomenite! Pfi praci s Gihlovou bruskou:
Vzdy pouzivejte ochranu oéi!
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NepouZivejte brusné kotouCe s maximalnimi pfipustnymi otackami niz8imi, neZ jsou otacky brusky.

UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré Cinnosti zvazané z; vyménou pfislusenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti napa-
jeni nafadi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonceni prace je tfeba skon-
trolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice véetné zastrcky a ohybani,
plisobeni elektrického spinace, priichodnosti ventilaénich mezer, jiskieni kartacu, hlasitosti prace loZisek a pfevodovek, spousténi
a rovnomérnosti prace. Béhem zaruni doby pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani ménit veSkere provozni jednotky
nebo soucasti, protoze mlZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani, jsou
signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonCeni préce, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodateénou rukojet
a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti
chemickych prostfedku a ¢isticich kapalin. NaFadi a rukojet o€istit suchym Eistym hadfikem.

O R I G I N A L N A Vv O D U



SK
CHARAKTERISTIKA UHLOVEJ BRUSKY

Uhlova bruska je elektrické naradie, ktoré je ur€ené na brisenie a rezanie kovovych a mineralnych stavebnych materialov, ako su
tehly, prirodny a umely kameri, beton, obklady a dlazby ap., s pouzitim brisnych koticov a brisnych valcov vybranych prislu$ne
podra typu obrabaného materialu. Naradie sa v ziadnom pripade nesmie pouzivat na obrabanie inych materialov nez tych, ktoré
sU uvedené vysSie, napr. na brisenie a rezanie dreva. Spravna, spolahliva a bezpecna praca brisky zavisi od naleZitého pouzi-
vania a UdrZby, preto predtym, neZ zaénete brasku pouZivat:

Skor nez zacnete vyrobok pouzivat’ oboznamte sa s celym obsahom pouzivatelskej prirucky. Prirucku nalezite uscho-
vajte.

Vidy pouzivajte naleziti ochranu tvare!

Nepouzivajte brisne kottce s najvy$Sou pripustnou obvodovou rychlost'ou nizSou nez 80 m/s!

Nepouzivajte brisne kotice s najvy$Sou pripustnou uhlovou rychlost'ou niz§ou nez menovita uhlova rychlost' brusky.

Za pripadné $kody, ktoré vzniknu nasledkom nedodrziavania bezpeénostnych pokynov a odpordcani, ktoré st uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE UHLOVEJ BRUSKY

Brusky sa dodavaju s nasledovnym vybavenim:
- pomocna rukovat

- kryt brisneho kotica

- kIi¢ na upeviovanie brisneho kotica
Sucastou supravy vyrobku nie st brisne kotuce.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotka Hodnota
Katalégové ¢islo YT-82096
Napétie el. siete [V~ 220 - 240
Frekvencia el. napétia [Hz] 50760
Menovity prikon w] 900
Menovita uhlova rychlost [min”] 1300 - 4000
Priemer brisneho kotuca [mm] 125
Priemer otvoru brisneho kotica [mm] 22
Koncovka vretena M14
Hmotnost [kq] 2,3
Urove hiuku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 97+3,0
vykonL , +K, [dB (A)] 105+ 3,0
Urovef vibracii anag K (hl. ruk. / pomoc. ruk.) [m/s?] 82+15
Trieda izol4cie (ochrany krytom) Il
Stupei ochrany krytom IPX0

Deklarovana hodnota emisie hluku bola merana Standardnou testovacou metddou a moze sa pouZivat na porovnavanie jedného
naradia s inymi. Deklarovana hodnota emisie hluku sa moze pouZit na vstupné hodnotenie expozicie.

Deklarovana celkova Uroven vibracii bola merana Standardnou testovacou metédou a mdZe sa pouZivat na porovnavanie jedné-
ho néradia s inymi. Deklarovana celkova urovern vibracii sa mdZe pouZit na vstupné hodnotenie expozicie na vibréacie.

Pozor! Skutocna droven vibracii sa od deklarovanej hodnoty méze Iisit, a zavisi od konkrétneho spdsobu pouzitia naradia.
Pozor! Bezpe€nostné opatrenia a prostriedky, ktoré maju chranit operatora, musia byt ur¢ené na zéklade hodnotenia expozicie
v skutoénych podmienkach pouzivania (zohladiujic vSetky pracovné fazy, ako napriklad ¢as, ked je naradie vypnuté, ked je
spustené na volnobehu, ako aj pri jeho spustani).

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpeénostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané
spolu s elektrickym naradim / strojom ich nedodrZiavanie moze viest k urazu elektrickym pradom, poziaru alebo k vaznym
zraneniam.

Zachovajte vSetky upozornenia a navod pre budtce pouzitie.
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Termin ,elektrické naradie / stroj” pouZité v upozorneniach sa vztahuje na vetky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrétové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a Cisté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovorte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie mdze spdsobit stratu kontroly nad strojom.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat’ do zasuvky. Zastréku nesmiete upravovat' akymkolvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat' Ziadne adaptéry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zastrcka, ktora
pasuje do zasuvky, zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rury, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkost'ou. Voda a
vihkost ktoré sa dostanu do vnitra elektrického néradia / stroja, zvy3uju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepret'azujte siet'ovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastrcky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast'ami. Poskodenie, alebo
zamotanie napajacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat’ predlzovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. Pouzitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouZzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napatiu pouzit’ zvySkové pradové zariadenie (RCD). PouZitie zariadenia RCD zniZuie riziko urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpeénost’

Zostaiite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozornosti po¢as prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad'te ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi su prachové respiratory, protiSmykova ochranné obuvy, prilby a chraniCe sluchu zniZuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenasanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, Ze je elektricky spinac je v polohe ,,vypnuté”. Prenasanie elektrického néradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elekirického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapri€init vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kltice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIa¢ ponechany na rotujucich astiach néradia / stroja moze zapricinit vazne urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d'aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie oviadanie elektrického naradia / stroja v pripade neo¢akavanych situécii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si vony odev, nenoste bizutériu. Udrzujte viasy a odev v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti elektrického naradia / stroja. \olny odev, bizutéria, alebo dihé viasy sa mézu zachytit do pohyblivych Easti néradia.
Ak je zariadené prispésobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. Pouzitie odsavaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost a ignorovanie bezpec-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna €innost moZze spdsobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepret'azujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybrant ¢innost’. Spravny vyber
elektrického néradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpeénejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpeéné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického naradia / stroja.

Naradie uskladiujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
mdze byt v rukach nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpedte naleziti Gdrzbu elektrického naradia / stroja a prisluSenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprispo-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poskodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat vplyv
na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit’. Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou udrzbou néradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat’ Cisté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
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nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie ovladat.

Pouzivajte elektrické naradia/ stroje, prisluSenstvo a nastroje atd'. v stlade s tymito inStrukciami, pricom berte na vedomie druh
a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, mdze sposobit vytvorenie nebezpecnych situacii.
Rukovite a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fuju bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia / stroja v nebezpecnych situaciach.

Opravy
Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpecena nélezita bezpeénost prace elektrického naradia.

DODATOCNE BEZPEGNOSTNE POKYNY TYKAJUCE SA KOTUCOVYCH BRUSOK A LESTICIEK

Naradie je ur¢ené iba na brusenie, brusenie brisnym papierom, brisenie drétenymi kefami a na prerezavanie (pilenie).
Oboznamte sa so vSetkymi vystrahami, varovaniami, pokynmi, odporicaniami, obrazkami, vykresmi a $pecifikaciami,
poZiaru a/alebo k vaznym trazom a nehodam.

Neupravujte toto naradie na iné pouzitie, nez na aké je navrhnuté a Specifikované vyrobcom. Také uprava méze viest k
strate kontroly a k vaznym Urazom.

Nepouzivajte naradie ako lesticku alebo inym spdsobom, nez je to opisané v prirucke, je to zakazané. PouzZivanie naradia
spdsobom, na ktoré nie je uréené, predstavuje riziko a mdze dojst k Urazu a nehode.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyrobca nenavrhol (nevyrobil) a neurcil (nepovolil) na také pouzitie. To, Ze sa nejaké
prisluSenstvo da do ndradia namontovat eSte neznamena, ze sa mdze bezpeéne pouzivat' s danym naradim.

Pripustna maximalna uhlova rychlost prisluSenstva sa musi zhodovat' alebo musi byt' vyssia ako maximalna uhlova
rychlost’ naradia. PrisluSenstvo, ktoré ma pripustnd maximalnu uhlovd rychlost nizsiu nez néradie, méze sa pocas prace roz-
padnut na kusky.

Vonkajsi priemer a hrubka prisluSenstva musi byt' v rozsahu stanovenych rozmerov (velkosti) daného naradia. Prislu$en-
stvo s inymi (nespravnymi) rozmermi neméze byt nalezZite zakryté (chranené) ani pouzivané.

Velkost' upeviiovacieho o otvoru kottcov, unasacov a iného prislusenstva musi pasovat’ k rozmerom vretena naradia.
Prisluenstvo, ktorého upeviiovaci otvor nie je kompatibilny s rozmermi vretena naradia, po spusteni zaéne vibrovat, o moze
viest aZ k strate kontroly nad naradim.

Nepouzivajte poSkodené prislusenstvo. Pred kazdym pouzitim vzdy skontrolujte stav prislusenstvo, ¢i nie su viditelné
vystrbenia, prasknutia, predretia ¢i nadmerné opotrebovanie. V pripade, ak prislu$enstvo spadlo, dokladne ho skontro-
lujte, ¢i nie je poskodené, alebo pouzite nové, neposkodené prisluSenstvo. Ked' naradie nalezite skontrolujete a namon-
tujete prislusenstvo postavte sa tak vy ako aj postranné osoby mimo rovinu rotovania prisluSenstva, potom naradie
spustite na cca 1 minutu pri maximalnych otackach. Pocas tohto testu sa pripadné poskodené prisluSenstvo vacsinou zni¢i.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla typu pouzitia pouzivajte ochranu tvare alebo ochranné okuliare. Ak je
to potrebné, pouzivajte protiprachové masky, ochranu sluchu, rukavice ako aj zastery chraniace pred malymi kuskami
prisluSenstva alebo sutin vznikajicich po¢as prace. Ochrana o¢i musi dokazat zastavit pripadné letiace tlomky vznikajlce
pocas préce. Protiprachova maska musi dokazat filtrovat (zachytit) prach vznikajlci pocas prace. Prili§ dlhé vystavenie na pdso-
benie hluku moze viest k strate sluchu.

Zachovavajte bezpe¢nui vzdialenost postrannych oséb od miesta vykonavania prace. Osoby, ktoré vchadzaju na miesto
vykonavania prace, musia pouzivat' nalezité osobné ochranné prostriedky. Ulomky vznikajuce pocas prace alebo dlomky
Pocas vykonavania prace, pri ktorej moze dojst’ ku kontaktu kotica so skrytym elektrickym kablom pod napétim alebo
s napajacim kablom, brusku drzte iba za izolované rukovite. Pripadny kontakt kotica s vodicom pod napatim moze viest k
tomu, Ze kovové prvky naradia budu pod napéatim, €i nasledne méze spdsobit, Ze operator naradia bude zasiahnuty el. pridom.
Napajaci kabel umiestiujte tak, aby bol vzdy v bezpeénej vzdialenosti od rotujucich prvkov. V pripade, ak stratite kontrolu
nad elektrondradim, moZe dojst k prerezaniu alebo k navinutiu napéjacieho kabla, a tieZ mdze byt dlan alebo celd ruka operatora
zachytena rotujucim prvkom néradia.

Naradie neodkladajte, kym sa rotujtice prvky tplne nezastavia. Rotujlce prvky mdzu zachytit' podklad a operator méZe stratit
nad nim kontrolu.

Nespustajte naradie pocas prenasania. Nasledkom nahodného kontaktu s rotujiicimi prvkami moZe ddjst k zachyteniu a k
vtiahnutiu oblecenia, alebo méZe dojst ku kontaktu s telom operatora.

Pravidelne ¢istite vetracie otvory naradia. Ventilator motora vtahuje do vnutra naradia $pinu a prach, ktoré s vo vzduchu na
mieste pouZivania ndradia. Ak sa v naradi nahromadi prili§ vela kovového prachu, zvySuje sa riziko zasahu el. pradom.

Naradie nepouzivajte v blizkosti fahkohorfavych materialov. Iskry vznikajice poas prace mozu vznietit poziar.
Nepouzivanie prislusenstvo, ktoré musi byt’ kvapalne chladené. Nasledkom kontaktu s vodou alebo chladiacou kvapalinou
moze dojst k zasahu

el. prudom.

Zavit prisluSenstva musi byt kompatibilny so zavitom vretena brusky. V pripade prisluSenstva, ktoré sa montuje pomo-
cou prirub, montazny otvor prisluSenstva musi pasovat’ k rozmerom opeviovacej priruby. Prislusenstvo, ktoré nepasuje
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(nie je kompatibilné) k upevneniu elektronaradia, pri pripadnom pouziti nie je zachovana rovnovaha, vznikaji nadmerné vibracie,
a nasledne moZze dojst k strate kontroly nad naradim.

Varovania tykajlice sa odrazenia naradia smerom k operatorovi

Odrazenie naradie smerom k operatorovi je nahla reakcia na pripadne zablokovanie alebo zaseknutie rotujuceho kotuca, brasnej
kefy alebo iného prislusenstva. Nasledkom zablokovania alebo zaseknutia dochadza k nahlemu zastaveniu rotujiceho prvku, ¢o
nasledne vedie k otoCeniu elektronaradia opaénym smerom ako smer otaCok prisluSenstva.

Napriklad, ak sa brasny kot¢ zablokuje alebo zasekne do obrabaného predmetu, hrana kotica, ktora vehadza do bodu zasek-
nutia, mdZe sa zahlbit do materialu, a kotU¢ nasledne méZe vypadnut alebo méZe byt odhodeny.

Kotu¢ mdze z daného obrobku vyjst v smere k alebo od operatora, v zavislosti od smeru jeho pohybu v mieste uviaznutia. Brisne
kotii¢e mdzu v takych pripadoch aj prasknut.

K odhodeniu naradia smerom k operatorovi dochadza nasledkom nespravneho pouzivania a/alebo nasledkom nedodrzania poky-
nov, ktoré st uvedené v tejto prirucke. Tomuto neZiaducemu javu mozete predist, ak budete dodrziavat nasledovné odporucania.
Naradie pocas prace vzdy drzte pevne a pocas prace zaujmite nalezitu polohu tak, aby ste v pripade odhodenia naradia
dokazali adekvatne zareagovat' (princip akcie a reakcie). Ak bola s naradim dodana pomocna ricka, naradie pouzivajte
s dodatocnou rukovétiou, to zarugi, Ze pri pripadnom odrazeni alebo pri neo¢akavanom pohybe pri spusteni budete mat’
nad naradim maximalnu kontrolu. Operator dokéZe kontrolovat (adekvatne zareagovat) pripadné otocenie alebo odrazenie
naradia, ak zachova vhodné opatrenia.

Nikdy nepriblizuje dlane k rotujicim prvkom naradia. Rotujuce prvky mozu v pripade odhodenia néradia zasiahnut dlar
(alebo inu Cast tela).

Nestojte v oblasti, do ktorej sa naradie v pripade odhodenia presunie. Naradie pri odhodeni smeruje opaénym smerom k
smeru ota¢ania brisneho kotlca, s osou na mieste zaseknutia.

Pocas prace v blizkosti rohov, ostrych hran ap. zachovavajte naleziti obozretnost. Predchadzajte odhodeniu a zasek-
nutiu brasneho kotuéa. Pri obrabani rohov alebo hran je riziko zaseknutia brisneho kotuca véacsie, moze dojst k strate kontroly
nad naradim alebo k odhodeniu naradia.

Nepouzivajte kotuce s retazou na opracovavanie dreva, segmentové diamantové kotuce s obvodovou medzerou medzi
segmentmi vacSou nez 10 mm ani ozubené pilové kotice. Pri pouZivani takych kotucov ¢asto dochadza k odrazom a k
strate kontroly nad naradim.

Varovania suvisiace s brasenim a rezanim

Pouzivajte iba kotuce, ktoré sti uréené na pouzivanie s danym naradim, ako aj kryty, ktoré su uréené na dany typ prace.
Kotuge, ktoré nie st kompatibilné s naradim, nie su naleZite chranené a preto ich pouzivanie nie je bezpecné.

Vypukly kotié musi byt namontovany takym spdésobom, aby jeho brisny povrch nepresahoval za rovinu ochrannej
priruby krytu. Nespravne upevneny kotu¢, ktory presahuje za kryt, poCas prace predstavuje bezpe€nostné riziko.

Kryt musi byt' bezpecne upevneny k naradiu a musi byt' v takej polohe, ktora zaruéuje maximalnu bezpecnost, tak, aby
bola smerom k operatorovi odkryta €o najmensia plocha koti¢a. Kryt pomaha chranit operatora pred odlomenymi kiskami
kotda a predchadza pripadnému kontaktu s kotic¢om.

Kotu¢ pouzivajte v stlade s jeho uréenim. Napriklad: koti¢om, ktory je uréeny na pilenie, nelestite. Brisne kotuce na
pilenie su pripravené na axialne zatazenie (v rovine rotacie), v pripade sil pdsobiacich z boku (na rovinu rotacie) méze dojst k
rozpadnutiu takého kotuca.

Vzdy pouzivajte iba neposkodené unasace, ktoré maju nalezity rozmer vhodny pre pouzivané brasne kruhy. Spravne
pouZivané unasace s brasnymi kruhmi znizuju riziko pripadného poskodenia. UnaSace na rezacie kotice mozu byt iné nez
unasace na brasne kruhy.

Nepouzivajte opotrebované brasne kruhy z vacsieho naradia. Brasny kotu¢ s vacsim priemerom nie je prispdsobeny vy$§im
otakam mensich nastrojov a méze prasknut.

Ak pouzivate dvojucelové kotuce, vzdy pouzite kryt vhodny na danu pracu. Pouzivanie nevhodného krytu méze viest k
tomu, Ze nebude zabezpecena naleZita troven ochrany, ¢o moze viest k vaznemu Urazu.

Varovania suvisiace s rezanim/pilenim

V Ziadnom pripade ,nezasekavajte” kotii¢ ani naradie prili$ silno netlacte. Nepokusajte sa vykonavat' prilis hiboky rez.
Prili§ silné napnutie kotica zvacSuje zatazenie a nachylnost na skrutenie alebo na zachytenie kotica vo vytvéranej Skare, ¢o
zvySuje riziko odhodenia smerom k operatorovi alebo zni¢enia kotuca.

Neumiestriujte svoje telo na linii rezu ani za rotujucim kotu€om. Ak sa kotu¢ pocas prace otaca vzdalujic sa od tela opera-
tora, pri odhodeni smerom k operatorovi sa mdZzu rotujice kotice a naradie nasmerovat k operatorovi.

Ak dojde k zachyteniu kottica alebo sa praca prerusi z akéhokolfvek iného dovodu, naradie vypnite a podrzte ho bez
pohybu dovtedy, kym sa kotii¢e uplne nezastavia. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut' rotujuci koti¢ zo Skary, pretoze v
takom pripade méze dojst’ k odhodeniu naradia smerom k operatorovi. Najdite pricinu a prijmite potrebné opatrenia, aby ste
zabranili zachytavaniu kotuca.

Nezacinajte pilit’ priamo v materiali. Umoznite, aby sa koti¢ rozkrutil na menovité otacky, a az potom kotu¢ opatrne vo-
ved'te do reznej Skary. V opatnom pripade sa kotu¢ méZe zasekndt, vytiahnut alebo odrazit smerom k operatorovi.

Paneli a iné rozmerné materialy nalezite podoprite, aby ste minimalizovali riziko zaseknutia kotii¢a a odrazenia naradia
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smerom k operatorovi. Nadrozmerné materialy sa mozu ohybat' iba v dosledku vlastnej vahy. Podpery musia byt umiestnené
pod materialom v blizkosti linie rezu, ako aj v blizkosti okrajov materidlu, na oboch stranach linie rezu.

V pripade vykonavania rezov v stenach ako aj v inych neznamych povrchoch, zachovavajte nalezitu opatrnost. Rotujuci
kotu¢ méze preseknt plynové potrubie, elektrické kable alebo iné objekty, ktoré médzu byt pri¢inou odhodenia naradia smerom
k operatorovi.

Nepokusajte sa rezat' po obluku. PretaZenie koti¢a zvySuje jeho zataZenie a nachylnost na skrutenie alebo zaseknutie v reze,
a pravdepodobnost odrazu smerom k operatorovi alebo prasknutia kotica, o mdZe viest k vaznemu drazu.

Varovania tykajlice sa brisenia brasnym papierom

Pouzivajte brusny papier spravnej velkosti. Pri vybere brisneho papiera dodrziavajte pokyny vyrobcu. Znacne vystava-
juci brasny papier moze sposobit Uraz, a tiez zvacuie riziko zaseknutia, roztrhnutia, ako aj riziko nahleho odhodenia naradia
smerom k operatorovi.

Varovania suvisiace s pouzivanim drotenych koticov

Zachovavajte opatrnost, pretoze odlomené kusky drotov odfrkuju z kotuca aj po€as normalnej prace. Droty nepretazujte
prili§ silnym pritla¢anim kefy k materialu. Droty jednoducho prepichnu fahké oblecenie a/alebo pokozku.

Ak pri praci s pouzitim droteného kotuca pouzivate ochranné prostriedky (napr. stity), zabrante akémukolvek kontaktu
kefy s ochranou. Droteny kotu¢ mdze v dosledku zatazenia a odstredivej sily zvacsit svoj priemer.

Varovanie sivisiace s pouzivanim lestiacich kotucov
Zabrante, aby akakol'vek volna cast lestiaceho kotuica alebo upeviiovacej $nurky mohla volne rotovat'. Uvolnené a rotu-
juce Snarky sa mozu zapliest do prstov alebo byt zachytené obrabanym predmetom.

MONTAZ DIELOV VYBAVENIA

Montaz ochranného krytu brisneho kotuca

Postupuijte nasledovne: zaloZte kryt koti¢a na valcovu Cast korpusu okolo vretena, a s pouzitim skrutky alebo svorky uchopenia
krytu, znehybnite tak, aby bol kryt upevneny rovno, silno a bezpecne. Kryt brisneho kotti¢a umiestnite tak, aby nechranena éast
kotuca bola ¢o najdalej od ruk operatora brisky. Nikdy nepouzivajte brisku bez spravne upevneného krytu kotdca!

Spolu s briskou sa dodava kryt, ktory zarucuje primerant ochranu len pri briseni s pouzitim brdsnych kotucov, ako aj koticov
z briisneho papiera, ako aj niektorych drétenych koticov. Koti€ po namontovani na vretene nesmie vyénievat poza bocny okraj
krytu. V pripade, ak chcete vykonavat iné typy povolenych prac, obratte sa na vyrobcu, u ktorého si mdZete kupit kryt uréeny
na vykonavanie daného typu prace. V pripade, ked pouzivate kryt typu A (na rezanie) pri briseni boénym povrchom, kryt méze
kolidovat s obrabanym predmetom, o vedie k slabej kontrole nad naradim. V pripade, ked pouZivate kryt typu B (na brisenie) na
rezanie s pouzitim brisneho kotuca rastie riziko expozicie na iskry a ¢iastocky, ako aj na ¢asti kotuca v pripade, ak by doslo k jeho
puknutiu. Pri pouZiti krytu typu A (na rezanie), typu B (na brusenie) alebo typu C (kombinovaného) na rezanie alebo brdsenie bo¢-
ného povrchu betdnu alebo kamena sa zvySuje riziko expozicie na prach a stratu kontroly v dosledku odrazu smerom k operatoro-
vi. Pri pouZiti krytu typu A (na rezanie), typu B (na brisenie) alebo typu C (kombinovaného) s kotti¢ovou drétenou kefou s hrabkou,
ktora spdsobi, ze kefa bude vycnievat za prirubu krytu, méZe to spdsobit, ze dréty zachytia kryt, ¢o vedie k Idmaniu dr6tov.

Montaz pomocnej riucky
Namontuijte rukovét tak, Ze ju pevne priskrutkujete k hlave naradia.

POUZIVANIE BRUSNYCH KOTUCOV

POZOR! Brusny koti¢ namontujte vzdy len vtedy, ked je naradie odpojené od el. napétia. Vytiahnite zastréku kabla brasky zo
zasuvky!

Montaz brisnych kotucov

Néradie odpojte od el. napétia. Vytiahnite zastréku zo zasuvky!

Pri montazi davajte pozor, aby sa hrany A (IV) v spodnej asti vretena a upeviiovacie priruby, presne prekryvali. Nasadte hornd
montaznu prirubu na vreteno. Nasadte brisny koti¢ na vreteno a hornti upeviiovaciu prirubu. Naskrutkujte dolnt montaznu pri-
rubu na vreteno. Zatlacte blokadu vretena a s pouZitim kli¢a utiahnite spodnu upevriovaciu prirubu, a nasledne uvolhite tlacidlo
blokady. Zastréte zastréku napajacieho kabla naradia do sietovej zasuvky, zapnite brisku bez zataZenia a priblizne 1 minutu
pozorujte jej pracu. Vytiahnite zastrcku zo zasuvky a skontrolujte upevnenie kotucov.

Umiestnenie upevriovacich prirub

Upozorfiujeme, Ze kotuce na mieste upevnenia k vretenu mézu mat rdznu hrabku. Podra toho, i pouZivate tenké (do 3,2 mm)
alebo hrubé (nad 3,2 mm) brisne kotuce, zavisi umiestnenie upeviiovacich prirub (Il), ktoré je odliSné. Maximalna hrdbka bras-
neho kotuca, ktory méze byt upevneny v briske, je 6 mm.
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Demontaz brasnych kotucov

Vypnite brisku a vytiahnite zastréku napajacieho kabla zo sietovej zasuvky. Stlacte blokadu vretena a s pouzitim kltica odskrut-
kujte spodnU upeviiovaciu prirubu, a nasledne zlozZte brusny kotu¢ z vretena. VyCistite vreteno a upeviiovacie priruby, odstrarite
z nich prach a iné negistoty, ktoré vznikli poas prace.

Typy brasnych koticov

Na brusenie sa mdze pouzivat akykolvek brusny disk urCeny na pouzivanie v uhlovych braskach s pripustnou obvodovou rych-
lostou asponi 80 m/s, ako aj s upeviiovacim a vonkaj$im priemerom v sulade s Udajmi, ktoré su uvedené v tabulke technickych
parametrov.

Ak ma brasny kotu¢ otvor bez montazneho zavitu, pouzite upeviiovacie priruby. MéZete tiez namontovat' kotdce s vonkajsim prie-
merom v sUlade s Udajmi, ktoré st uvedené v tabulke technickych parametrov, ktoré maju zavitovy otvor M14. V takomto pripade
nepouZivajte upeviiovacie priruby, a kotu¢ priskrutkujte priamo k vretenu, zablokujte ho tlaCidlom, a kotu€ silno a pevne dotiahnite
plochym klucom (nie je dodany s brdskou). V pripade kotucov, na ktorych sa da namontovat' brusny papier s pouZitim suchého
zipsu, pouZivajte iba brasne kruhy s priemerom v sulade s tdajmi, ktoré su uvedenym v tabulke technickych parametrov. Kruhy
umiestriujte presne v strede na disku (kotdci). Hrana kruhu nesmie vy¢nievat' cez okraj kotu¢a. Mézu sa tiez pouzivat diamantové
brisne kotuce s rozmermi v stlade s Udajmi, ktoré su uvedené v tabuke technickych parametrov, ktoré st uréené na rezanie a
brusenie nasucho. MontaZ vykonajte rovnako, ako v pripade brusnych kotucov. Ak sa pouzivaju diamantové segmentové kotuce,
odstup medzi jednotlivymi segmentami, merany na obvode kotuca, nepresiahne 10 mm, a segmenty maju zaporny uhol sklonu.
Odport¢ame, aby ste na obrabanie kovov pouZivali brisne kotuce vyrobené z materidlov, ktoré st uréené na obrabanie daného
typu kovu.

Oboznamte sa s dokumentdciou, ktora je priloZena k brisnemu koticu. Na obrabanie keramickych materialov pouZivajte brisne
kotuce, ktoré su urCené na opracovavanie kamena alebo diamantové kotlce, ktoré su urCené na obrabanie nasucho. Odporuca-
me, aby ste drotené kefy a kotiCe na brisne kruhy pouzivali na odstrariovanie starych naterov z kovovych predmetov.

V Ziadnom pripade neprerabajte upeviiovaci otvor, vreteno, ani nepouZivajte redukéné krizky na prispdsobenie priemeru upev-
novacieho otvoru k priemeru vretena, také konanie je zakazané. Nepouzivajte brusne kotice s inymi upeviiovacimi priemermi
nez také, ktoré su uvedené v tabutke technickych parametrov. Nepouzivajte retazové alebo pilové kotuce, kedze zvySuju riziko
odrazenia naradia smerom k operatorovi.

Pozor! NepouZivanie iné kotuce neZ tie, ktoré su zretelne povolené v tejto prirucke. Dokonca aj vtedy, ked sa daju namontovat na
vreteno brasky. Nespravne kotuce nemusia vydrzat zatazenia vytvarané pocas praci s uhlovou briskou. Poskodené, rozpadajlice
sa brusne kotuce predstavuju riziko, mdZu byt pri€inou vaZneho urazu a dokonca smrti.

POUZIVANIE BRUSKY

Vytiahnite zastréku zo zasuvky!

Pred zagatim prace s naradim vzdy skontrolujte, ¢i nie je poskodeny plast korpusu ani napajaci kabel vratane zastrcky. Ak je
viditelné akékolvek poskodenie, brasku v Ziadnom pripade nepripajajte k elektrickému napatiu! Upevnite kryt brisneho kotic¢a a
rukovat. Nikdy nepouZivajte brisku bez namontovaného krytu brasneho kotuca!

Viyberte nalezity typ brasneho kottca podla typu vykonavanej prace, a brisny koti¢ namontujte na vreteno brisky. Obrabany
material nalezitym spdsobom upevnite tak, aby sa pocas obrabania nepresuval, napr. pomocou zverakov alebo svoriek. Koti¢
brusky rotuje vysokou rychlostou, a v pripade, ak by bol obrabany material nespravne upevneny, mdZe pocas prace dojst k jeho
nekontrolovanému presunutiu, ¢o zvySuije riziko vazneho drazu ¢i nehody. V pripade rezania podoprite rezany material na oboch
stranach linie rezania takym spdsobom, aby sa pocas rezania v reze nezasekol rezny kotU¢. Podpery umiestnite v blizkosti okra-
jov rezaného materidlu a v blizkosti linie rezu.

ZaloZte si ochranu o€i, ochranu sluchu a pracovné rukavice.

Skontrolujte, ¢i je zapinac vo vypnutej polohe — O. Nasledne zastréte zastréku napajacieho kabla brisky do sietovej zasuvky.
Zaujmite spravnu polohu, ktora zaruci zachovanie rovnovahy, a brisku spustite zapinatom. Ak je zapina¢ umiestneny na hornej
alebo bocnej stene korpusu brusky, ked chcete naradie zapnit, stlacte zapina¢ na zadnej strane, a nasledne ho presuiite, bez
toho, aby ste ho prestali stla¢at, dopredu v smere ozna¢enom symbolom ,I*. Zapina¢ méZe mat zapadku, vdaka ktorej sa da uza-
mknut v zapnutej polohe, €o ufah¢uje vykonavanie nepretrzitej prace. Ked chcete brasku vypnut, stladte zapina¢ na zadnej strane
a umoznite, aby sa zapina€ vratil na vypnutd polohu. V pripade, ak pocas prace s uzamknutym zapina¢om dojde k prerudeniu el.
napétia, po obnoveni el. napatia budete méct zacat' pracovat az vtedy, ked zapina¢ najprv odblokujete, a potom opat zapnete.
Ak ma briska zapina¢ umiestneny v dolnej Easti rukovéte, stlacte a podrzte tlacidlo blokady, a nasledne stlatte zapinac. Zapina¢
musite pocas prace drzat stlateny, avSak nemusite drzat tlacidlo blokady. Briska sa vypne, ked pustite zapina¢. Tento zapinaé
sa poCas vykonavania prace neda zablokovat.

Zacnite pracu priloZzenim naleZitého povrchu kotuca k opracovavanému materialu:

- v pripade brasnych kotlcov briste pouZivajlic boény alalebo ¢elny povrch,

- v pripade lamelovych kotucov briste pouZivajic bo¢ny povrch tak, aby sa lamely brisneho papiera pohybovali rovnobezne s
obrabanym materialom,

- v pripade kotucov so suchym zipsom, na ktoré sa upeviiuju brisne kruhy, bruste pouZivajic boény povrch,

- v pripade drétenych koti¢ov, obrabajte pouzivajlic koncovky drétov, nepouzivajte bocné povrchy,
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- v pripade reznych kotucov, na rezanie pouzivajte elny povrch, kotuémi, ktoré st uréené na rezanie, nepouzivajte na brisenie.

Pri braseni boénym povrchom drZte brasku pod uhlom najviac 30 stupriov voci obrabanému povrchu (V). Brasku presuvajte ply-
nulymi pohybmi k sebe a od seba. Pri rezani musi byt rezny koti¢ pod pravym uhlom voéi rezanému povrchu. NereZte pod inym
uhlom. Pocas rezania v Ziadnom pripade nemerite uhol rezania voci obrabanému materidlu. Rezte iba v priamej linii. Nedodrzanie
vy$Sie uvedenych pokynov zvySuje riziko zaseknutia rezného kottica v obrabanom materiali, Co mdze viest k odrazeniu naradia
smerom k operatorovi, ziomeniu kottic¢a alebo k jeho rozpadnutiu. Pri rezani brisku vedte v smere otaéania kotica (V). Pocas
prace brasku nepritlacajte k obrabanému materidlu prili§ silno, ani nevykonavajte prudké pohyby, aby ste predisli zaseknutiu,
puknutiu &i roztrhnutiu brisneho kotuca. Brisku v Ziadnom pripade nepretazujte — teplota vonkajSich povrchov v Ziadnom pripade
nesmie presiahnut +60 °C. Po skonCeni prace brisku vypnite, vytiahnite zastrcku napéjacieho kabla brisky zo sietovej zasuvky,
a vykonajte naleZitl kontrolu a udrzbu. Pozor! Koti¢ po vypnuti brisky moZe eSte isty Cast rotovat. Pred vykonanim kontroly
pockajte, kym kotu€ dostatoCne nevychladne. Pocas prace sa tak kotU¢ ako aj obrabany materidl mozu zohriat na vysoku teplotu.

Nastavenie otacok (VII) .

Tento vyrobok méa nastavitelnu uhlovu rychlost. Nastavujte sa oto¢nym kolieskom. Cim je koliesko nastavené na nizsej hodnote,
tym je nizSia uhlova rychlost. Odpori¢ame, aby ste nizsie uhlové rychlosti pouzivali pri pouZivani naradia na brasenie s pouzitim
drétenych kief alebo brusneho papiera. Znizenie uhlovej rychlosti vedie k zniZeniu zahrievania kotu¢ov a samotného materialu a
tieZ znizuje mnozstvo prachu vznikajuceho pocas prace. AvSak je dolezité poznamenat, ze vzhfadom na konstrukéné rieSenia,

naradie mohlo dostatoéne vychladnut.

Nezabudajte! Pri praci s uhlovou briskou:

VZzdy pouzivajte ochranu o€i.

NepouZivajte brusne kotuce s najvy$Sou pripustnou obvodovou rychlostou nizSou nez 80 m/s.

NepouZivajte brusne kotuce s najvy$Sou pripustnou uhlovou rychlostou nizSou neZ je menovita uhlova rychlost brasky.

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! Vetké Cinnosti svazané z; vymenou prislusenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto Cinnosti je potreba odpojit zastréku od elektrické sieti. Po ukonéeni prace je treba skon-
trolovat' technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
posobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilaénich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a prevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Po¢as zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat’ elektronéradi, ani menit' provozné
jednotky alebo sugiasti, pretoze mdze stratit narok na zaruku. VSetké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukonéeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou
rukovat a ochrany je treba ogistit, napriklad prudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit suchou €istou handrou.
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SAROKCSISZOLO JELLEMZOI

A sarokcsiszold olyan elektromos szerszam, amelyet fém és asvanyi épitéanyagok, példaul tégla, természetes és mesterséges
kd, beton, csempe sth. csiszolasara és vagasara terveztek, az anyagnak megfelelden kivalasztott csiszolokorongok hasznala-
taval. A szerszam semmilyen korilmények kdzott nem hasznalhatd a fent emlitettektél eltérd anyagok megmunkalasara, pl. fa
csiszolasara és vagasara. A csiszoldgép helyes, megbizhaté és biztonsagos miikddése a megfeleld kezeléstdl fiigg, ezért a
csiszoldgép hasznalata el6tt:

A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati utmutatot és drizze azt meg.

Mindig viseljen védészemiiveget!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongokat, amelyeknek a megengedett keriileti fordulatszama kisebb, mint 80 m/s!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongokat, amelyeknek a megengedett keriileti fordulatszama kisebb, mint a sarokcsiszo-
16 fordulatszama.

Aszallitd nem vallal felelésséget a biztonségi el6irasok és az ebben a hasznélati utasitasban foglalt ajanlasok be nem tartasabol
eredd karokert.

SAROKCSISZOLO FELSZERELTSEGE

A sarokesiszolokat a kévetkezo tartozékokkal szallitjuk:
- plusz fogantyu

- csiszoldkorong véddburkolat

- csiszoldkorong rogzitd kulcs

A csiszolokorongok nem képezik a készlet részét.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalégusszam YT-82096
Halozati fesziiltség [V~] 220 - 240
Halozati frekvencia [HZ] 50/60
Névleges teljesitmény W] 900
Névleges fordulatszam [min”'] 1300 - 4000
Csiszolokorong atmérdje [mm] 125
Csiszolokorong furatatmérsje [mm] 22
Ors6 csticsa M14
Témeg [kq] 2,3
Zajszint

- hangnyomasszint L , + K , [dB (A)] 97£3,0
hangteljesitményszint L , + K [dB (A)] 105+ 3,0
Rezgésszint , . K (f6 fogan. / kieg. fogan.) [m/s?] 82+15
Erintésvédelmi osztaly Il
Védettségi szint IPX0

A zajszint nyilatkozott értéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatarozva és szerszamok 6sszehasonlitasara alkal-
mas. A zajszint nyilatkozott értéke az expozicio el6zetes értékelésekor is felhasznalhatd.

A rezgések megadott 6sszértéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatarozva és szerszamok dsszehasonlitasara
alkalmas. A rezgések megadott dsszértéke az expozicio elézetes értékelésekor is felhasznalhato.

Figyelem! A szerszam haszndlatakor kibocsatott rezgések a szerszam hasznalatanak madjatol fiiggéen eltérhetnek a megadott
értékektdl.

Figyelem! Az operator védelme érdekében meg kell hatarozni azokat a biztonsagi 6vintézkedéseket, amelyek a valds felhasznala-
si korlilmények kdzott meghatarozott expoziciora vannak alapozva (ideértve a munkaciklus mindegyik részét, példaul azt az idét,
amikor a szerszam ki van kapcsolva, amikor alapjaraton mikodik, vagy az aktivalasi idét).

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK
Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos

eszkozzel | géppel szallitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartdsa elektromos aramiitéshez, tlizhdz vagy komoly testi séri-
léshez vezethet.
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Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos drammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkiilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kellé megvilagitas balesetek
okozéja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tiizveszélyes folyadékokat, ga-
zokat, g6zoket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyithatja
a port vagy a parat.

Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallé személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoléaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az aramités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csdvek, fiitotestek és hiitok. A test foldeltsége
néveli az aramUtés veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megndveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne vagja el a halézati kabelt. Ne hasznalja a halozati kabelt az eszkdz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihu-
zasahoz halézati dugaszoléaljzatbol. Keriilje, hogy a halézati kabel hovel, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sériilt vagy 6sszegabalyodott halézati kabel ndveli az aramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiltéri hosszabbitd hasznalata csokkenti
az aramités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kornyezetben torténé hasznalatat nem lehet elkeriilni, a
tapfesziiltség elleni védelemként aram-véddkapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csékkenti az elektromos
aramutés veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a jozan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmédosité szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatésa alatt all. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni védéeszkozoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni véddeszkdzok hasznalata, mint a
porvédd alarc, csuszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és fllvédd, csdkkenti a komoly testi sériilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van, miel6tt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez és/vagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon torténd szallitdsa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betaplalasan van, illetve ha a kapcsol6 ,bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sérliléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki til messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehet6vé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kozben bekdvetkezd varatlan helyzetekben.
Olt6zzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozg6 alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések gy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivét vagy porgyiijtdt, gy6zodjon meg
rola, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivd hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.
Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt stlyos balesetek okozéja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfelelé elektromos berendezés / gép jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoléval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
zés | gép, amit nem lehet a halozati kapcsoléval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitdsahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiizza ki a
dugaszt a halézati dugaszoldaljzathol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshél /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetdvé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
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gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellendrizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozgé alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozéja az elektromos berendezés
| gép nem megfeleld karbantartasa.

A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagdszerszamokat kénnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelédnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkozt nem a rendelteté-
senek megfeleld fajtaju munkahoz hasznalja, az ndveli a veszélyes helyzetek eléallasanak lehet6ségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtél és kenéanyagtol mentesen. A cstiszds nyél vagy fogofeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

Javitasok
Az elektromos berendezést / gépet kizarélag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz mikodésének biztonsagat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK A CSISZOLOKHOZ ES A TARCSAS POLIROZOKHOZ

A szerszam kizarodlag csiszolasra, csiszolopapirral valé csiszolasra, drotkefével valo csiszolasra és vagasra hasznalha-
t6. Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt figyelmeztetéseket, Gtmutatokat, illusztraciokat és miszaki jellemzé-
ket. Az alabbi utasitasok valamelyikének be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tiizhdz és/vagy komoly sérilésekhez vezethet.
Ne alakitsa at ezt a szerszamot nem rendeltetésszerii és a gyarté altal nem megengedett munka végrehajtasa érdekében.
Az ilyen atalakités az iranyitas elvesztésével és sulyos sériiléssel jar.

Tilos a késziiléket polirozoként vagy egyéb modon, az utmutatoban leirtaktol eltéréen hasznalni. A nem rendeltetésszerl
hasznéalat veszélyes helyzet kialakulasahoz és testi sériilésekhez vezethet.

Nem szabad olyan tartozékot hasznalni, amelyet nem a gyarto tervezett, és amelyet a gyarté nem ajanl. Az, hogy az adott
tartozékot rogziteni lehet a szerszamra, nem jelenti azt, hogy a hasznalata biztonsagos.

A tartozék maximalis forgasi sebességének egyenlének vagy nagyobbnak kell lennie a szerszam maximalis forgasi se-
bességétol. A szerszam forgasi sebességétdl kisebb sebességii tartozékok hasznalat kézben széteshetnek.

A tartozékok kiilsé atmérdje és vastagsaga legyen a termék esetében meghatarozott méret intervallumon beliil. A nem
megfeleld méreti tartozékok nincsenek megfelelden lefedve és kezelve.

A kerekek, korongok, gallérok és egyéb tartozékok rogzitésére szolgalé nyilas méretének meg kell felelnie a késziilék
orsoméretének. A nem megfeleld méreti és a szerszam orséjahoz nem illd rogzitényilassal rendelkezd tartozékok a szerszam
beinditasat kovetben berezonalnak, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

Nem hasznaljon sériilt tartozékokat. Hasznalat el6tt mindig ellendrizze a tartozékok allapotat, kiilonosen ligyelve a lepat-
togzodas, repedés, surlodas vagy tilzott elhasznalodas jeleire. A tartozék leejtése esetén ellendrizze, hogy nem sériilt-e,
vagy helyezzen fel 0j, sériilésmentes tartozékot. A tartozékok szemrevételezése és felhelyezése utan a felhasznalé és a
szerszam kornyezetében talalhato személyek alljanak a tartozék forgasi sikjan kiviil, majd inditsa el egy percre a szer-
szamot maximalis fordulattal. Ennek az ellenérzd eljarasnak a soran a sérdilt tartozékok elromlanak.

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Hasznalattdl fiiggden alkalmazzon arcvédét vagy védészemiiveget. Ha sziiksé-
ges, hasznaljon porvédd maszkot, fiilvédot, védokesztyiit és olyan védokotényt, amely megévja a felhasznalot a tartozék
apro részeitdl és a hasznalat soran keletkezé anyagoktol. Valasszon olyan véddszemiiveget, amely képes megallitani a
haszndlat soran keletkez6 tormelékeket. A porvédd maszk legyen alkalmas a hasznalat soran keletkezé por felfogasara. A zajnak
valo tul hosszu kitétel hallaskarosodast okozhat.

Tartson biztonsagos tavolsagot a munkavégzés helye és a kozelben tartozkodé személyek kozott. A munkateriileten
tartdzkodo személyek viseljenek személyi védofelszerelést. A készillék hasznalata soran keletkezd térmelékdarabok vagy a
sériilt tartozék darabjai a munkavégzés kozvetlen kornyezetén kiviilre replhetnek.

Olyan munkalat soran, amikor a korong rejtett elektromos, fesziiltség alatt 1évé vezetékkel vagy tapkabellel talalkozhat,
a csiszologép kizarodlag szigetelt véddkesztyiivel hasznalhaté. Ha a korong fesziiltség alatt 1évd vezetékkel talalkozik, a
szerszam fém alkatrészei is feszliltség ala kerllhetnek, ami elektromos aramiitéshez vezethet.

A tapkabelt tartsa a szerszam forgé alkatrészeitdl tavol. A szerszam feletti iranyitas elvesztése a tapkabel atvagasahoz vagy
becsipddéséhez vezethet, melynek hatéséra a szerszam forgo alkatrészei beranthatjak a kezelé személy kézfejét vagy karjat.

A késziiléket mindig csak azt kdvetden tegye le, hogy a forgd alkatrészek teljesen megalltak. A forgd alkatrészek ,beakad-
hatnak” a talajba, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

Ne inditsa el a késziiléket athelyezés kozben. A forgd alkatrészek véletlenszer(i megérintése a ruha becsipédéséhez és beran-
tasahoz, valamint a kezel6 testével vald érintkezéshez vezethet.

Rendszeresen tisztitsa a szerszam szell6zonyilasait. A motor ventilatora a szerszam belsejébe szivja be a munkavégzéskor
keletkez6 port. A porban talalhatd fémrészecskeék tulzott felgyiilemlése néveli az elektromos aramiités kockazatat.
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Ne hasznalja a szerszamot gyulékony anyagok kozelében. A munkavégzéskor keletkezd szikrak tiiz kialakulasahoz vezet-
hetnek.

Ne hasznaljon vizhiitést igényl6 tartozékot. A hiitéfolyadék vagy hiitdviz elektromos dramitéshez

vezethet.

Atartozékok menetének mérete feleljen meg a csiszologép menetének. Gallérok segitségével rogzitett tartozékok esetén
a tartozékok szerel6nyilasanak ugyanakkoranak kell lennie, mint a gallér rogzitési méretének. Az elektromos szerszamhoz
nem ill6 tartozékok felboritjak az egyensulyt és tdlzott rezgést okoznak, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

A szerszam kezel6 iranyaba val6 visszaiitésével kapcsolatos figyelmeztetések

A szerszam kezel@ iranyaba vald visszalitése egy hirtelen, az alabbi alkatrészek elakadasaval vagy beszorulasaval jard reakcio:
forgétarcsa, polirozészalag vagy egyéb tartozék. Az elakadas vagy beszorulas a forgd alkatrész hirtelen megallasahoz vezet, ami
pedig a szerszam elmozdulasat eredményezi a tartozék forgasiranyaval ellentétes iranyban.

Példaképpen, ha a csiszoldkorong elakad vagy beszorul a megmunkalt targy felliletén, a korong felllettel érintkez0 éle berantasra
kertlhet, ami a korong kioldodasahoz vagy kidobasahoz vezethet.

Akorong a kezel6vel ellentétes vagy megegyezd iranyba is kidobddhat, annak fliggvényében, hogy a csiszoldpapir a beszorulas
pontjaban melyik iranyba forgott. A csiszolokorong ilyen kériilmények kdzott megrepedhet.

A szerszam kezel iranyaba vald visszalitése a nem megfelel6 hasznalatbdl és/vagy a hasznalati utmutatdban feltlintetett utasi-
tasok be nem tartasabol adodik. Ez a jelenség az alabbi utasitasok betartasaval elkeriilhetd.

Fogja biztosan a szerszamot és alkalmazzon megfelel testtartast. Ez lehetové teszi, hogy ellenélljon a visszaiitéskor
keletkezé eréknek. Ha a késziilék plusz fogantyuval keriilt szallitasra, mindig hasznalja azt. Ez maximalis iranyitast
biztosit visszaiités vagy a késziilék beinditasakor fellépd varatlan kifordulas esetén. A kezel6 megfelelé dvintézkedések
meghozatala esetén képes megakadalyozni a szerszam kifordulasat vagy visszaiitését.

Soha ne helyezze kézfejét a szerszam forgo alkatrészeinek kozelébe. A szerszam visszaiitése esetén a forgd alkatrészek
érintkezhetnek a kézfejjel.

Keriilje azt a zonat, amelyre a késziilék a visszaiitést kovetden keriilhet. Visszalitéskor a szerszam a csiszolokorong forgasi
iranyaval ellentétes iranyba mozdul el.

Jarjon el kiilondsen 6vatosan a sarkakhoz, pl. élekhez stb. kozeli munkavégzés soran. Keriilje a visszaiitést és a csiszo-
l6korong beszorulasat. Sarkak vagy élek megmunkalasakor megné a csiszolokorong beszoruldsanak esélye, ami a szerszam
feletti iranyitas elvesztésével, vagy a szerszam visszalitésével jarhat.

Ne hasznaljon famegmunkalasra szolgalé lancos fiirésztarcsat, szegmentalt gyémantkorongot 10 mm-nél nagyobb peri-
férias hézaggal vagy fogazott fiirészt. Az ilyen jellegii tarcsak gyakori visszalitést és a szerszam feletti iranyitas elvesztését
okozzak.

Csiszolassal és vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Kizarolag a szerszammal egyiittmiikodo korongokat és az adott koronghoz illé védéburkolatokat hasznalja. El6fordulhat,
hogy a szerszamhoz nem ill6 korongokat a véddburkolat nem fogja megfelel6en lefedni, ezért a hasznalatuk nem biztonsagos.
A kuapos korongokat tgy kell rogziteni, hogy annak csiszold feliilete ne alljon ki a véddburkolat feliiletén kiviil. A nem
megfeleléen rogzitett, véddburkolat feliiletén talnyuld korong veszélyforrast jelent munkavégzés kdzben.

A korongot biztonsagosan kell a szerszamhoz rogziteni és ugy kell beallitani, hogy maximalis biztonsagot nyujtson,
tehat a korong lehetd legkisebb feliilete legyen a kezeld iranyaba felfedve. A véddburkolat megdvja a kezelét a korongrél
lepattogzo részektdl és megakadalyozza a koronggal val6 véletlenszer( érintkezést.

A korongot rendeltetésszeriien hasznalja. Példa: Ne csiszoljon vagokoronggal. A vagokorong a kerlileti terhelésnek allnak
ellen, az oldals6 er6hatasok a korong széteséséhez vezethetnek.

Mindig megfeleld, csiszolokorong méretéhez hozzaigazitott, sériilésmentes rogzitétarcsat hasznaljon. A megfeleld,
csiszoldkorongot rogzitd tarcsa hasznélata csokkenti a vagokorong sértilésének kockazatat. A vagokorongok és a csiszolokoron-
gok rogzitétarcsai kiilonbozhetnek.

Ne hasznaljon nagyobb szerszambél szarmazo elhasznalt csiszolokorongot. A nagyobb atmérdjii csiszolékorongokat nem
a kisebb szerszamok nagyobb fordulatszamahoz tervezték, és eltrhetnek.

Ha keétfunkcios tarcsat hasznal, mindig a feladatnak megfelelé védéburkolatot hasznalja. A nem megfelel6 véd6burkolat
hasznélata az elvart mértékl védelem hidnyat eredményezheti, ami stlyos sériiléshez vezethet.

Vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Ne mozgassa ,szaggatottan” a tarcsat és ne fejtsen ki til nagy nyomast. Ne probaljon tul mélyre véagni. A vagokorong
tulzott megfeszitése noveli a terhelést és a tarcsa elcsavarodasanak és a vagott nyilasba valé becsipédésének kockazatat, ami
néveli a kezel irdnyaba vald visszalités és a tarcsa megrongalodasanak valdszinliségét.

Egyik testrésze se legyen a vagas vonalaban, valamint a forgé vagokorong moégott. Ha munka kézben a vagékorong a
kezeld testének irdnyaval ellentétes iranyba halad, a kezelé iranyaba vald visszaités a forgd tarcsat és a szerszamot a kezeld
iranyaba indithatja el.

Ha a korong becsipddik vagy a vagas barmilyen oknal fogva leall, kapcsolja ki a szerszamot és tartsa azt mozdulatlanul
a szerszam teljes leallasaig. Soha ne probalja meg a forgasban Iévé korongot kivenni a nyilashol, mivel az a kezel6 ira-
nyaba valé visszaiitéshez vezethet. Azonositsa be a tarcsa becsipddésének okat és haritsa el a problémat.
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Ne folytassa a vagast kozvetleniil az anyagban. Varja meg, hogy a szerszam elérje a névleges fordulatszamot és csak ezt
kovetden helyezze azt be dvatosan a nyilasba. Ha a vagast az anyagban inditja Ujra, a tarcsa beszorulhat és berantasra vagy
visszaltésre keriilhet a kezeld személy iranyaba.

Tamassza ala a paneleket és az egyéb, tulméretezett anyagokat a beszorulas és a kezel iranyaba valé visszaiités kocka-
zatanak minimalizalasa érdekében. A timéretezett anyagok a sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A tdmasztékokat a vagashoz
kézel helyezze az anyag ala, valamint az anyag széleinél, a vagasi vonal mindkét oldalan.

Falak és egyéb ismeretlen anyagok mély bevagasakor kiilondsen dvatosan jarjon el. A tarcsa kiallo része gazvezetékekbe
és elektromos vezetékekbe vagy egyéb targyakba litkozhet, amik a kezel§ iranyaba vald visszalitéssel jarhatnak.

Ne kiséreljen meg ives vagast. A tarcsa tllterhelése néveli a ra gyakorolt terhelést és a nyilasban valé elcsavarodasra vagy
beakadasra val6 hajlamot, valamint a kezel6 felé torténd visszacsapas vagy a tarcsa eltérésének valdszinliségét, ami slyos
sérilést okozhat.

Csiszolopapirral térténé munkavégzéssel kapcsolatos figyelmeztetések

Hasznaljon megfelelé méretii csiszolopapirt. A csiszoldelem kivalasztasakor vegye figyelembe a gyartd ajanlasait. A
tarcsa kerliletétdl jelentésen nagyobb csiszolépapir hasznalata sériiléshez vezethet, valamint noveli a beszorulés, tépédés, vagy
a kezel6vel megegyez6 iranyu visszalités valészinliségét.

Drotkefe hasznalataval kapcsolatos figyelmeztetések

Ovatosan jarjon el, mivel normal munkavégzés kozben is kidobasra keriilnek dréttormelékek. Ne terhelje til a drétokat
tul nagy ero kifejtésével. A drotok kénnyedén athatolnak kdnnyebb ruhadarabokon és/vagy a béron.

Ha a drétkefével valé munkavégzés kozben véddéburkolat hasznalata javasolt, ne hagyja, hogy a kefe érintkezzen a bur-
kolattal. A drotkefe atmérdje a terhelés és a centrifugdlis erd hatdsara megnéhet.

Polirozéssal kapcsolatos figyelmeztetések
Ne hagyja, hogy a polirozékorong vagy a rogzitézsinér meglazult része szabadon forogjon. A laza és forgd zsinér ragaba-
lyodhat az ujjra vagy beakadhat a munkadarabba.

ALKATRESZEK ROGZITESE

A csiszolokorong véddburkolatanak rogzitése

Ehhez helyezze a tarcsa burkolatat a haz hengeres részere az ors6 koriil, és a burkolatot rogzit elem csavarjaval vagy szoritéja-
val rdgzitse ugy, hogy a burkolat egyenesen, erésen és biztonsagosan régzitésre keriljon. Allitsa be a csiszoldkorong védéburko-
latat ugy, hogy a korong nem védett része a leheté legtavolabb legyen a szerszam felhasznaldjanak kezétdl. Soha ne mikodtesse
a csiszolét a burkolat megfeleld felszerelése nélkil!

A csiszologéphez mellékelt véddburkolat csak csiszolopapirral és egyes drotkefékkel torténd csiszolaskor nyujt megfeleld védel-
met. Az orsora szerelt korong nem nyulhat tdl a védéburkolat oldalsé peremén. Egyéb jellegl, megengedett munkalatok esetén
forduljon a gyartéhoz az adott tipusi munkahoz tervezett burkolat beszerzését illetden. Ha A tipusu (vagashoz) védéburkolatot
hasznél az oldalsé feliilettel vald csiszolaskor, a védéburkolat nekititkézhet a munkadarabnak, ami a szerszdm megnehezitett ira-
nyitasat eredményezheti. B tipusu (csiszolashoz) védéburkolat vagaskor vald hasznalata esetén megné a szikraknak, a részecs-
kéknek és a tarcsa sériilésekor a tarcsadaraboknak valo kitettség kockazata. Ha A tipust (vagashoz), B tipusu (csiszolashoz)
vagy C tipusu (kombinalt) burkolatot haszndl beton vagy ké oldalfelilettel valé vagasahoz vagy csiszolasahoz, megné a pornak
vald kitettséggel és a visszacsapas okozta iranyitas-vesztéssel jaré kockazat. Ha A tipust (vagashoz), B tipusu (csiszolashoz)
vagy C tipusu (kombinalt) burkolatot hasznal egy olyan vastagsagu korongkefével, amelynek hatésara a kefe tulnyulik a burkolat
peremén, akkor a drétok beakadhatnak a burkolatba, ami a drétok elszakadasahoz vezet.

Plusz fogantyd rogzitése
Szerelje fel a fogantyt a szerszamra valé biztonsagos felcsavarasaval.

CSISZOLOKORONGOK HASZNALATA

FIGYELEM! A csiszoldkorong kizardlag lecsatlakoztatott aramellatas mellett helyezhet6 fel. Hizza ki a csiszoldgép tapkabelének
dugéjat a konnektorbdl!

Csiszolokorong felhelyezése

Sziintesse meg a szerszam &ramellatasat. Huzza ki a dugot a konnektorbdl!

Osszeszereléskor (igyeljen arra, hogy az orso aljan 1évé A (IV) élek és a rogzité karimak pontosan fedjék egymast. lllessze a felsd
rogzitbkarimat az orsora. Szerelje fel a csiszolokorongot az orséra és a felsé rogzitd karimara. Csavarozza az alsé rogzitékarimat
az orséra. Nyomja be az orsd zarat, és egy villaskulccsal hiizza meg az alsd rogzité karimat, majd engedje fel a reteszeld gom-
bot. Dugja be a szerszam elektromos dugaszat a konnektorba, kapcsolja be a csiszologépet, és kb. 1 percig figyelie meg annak
mikodését terhelés nélkil. Huzza ki a dugét az aljzatbdl, és ellendrizze a tarcsak rogzitését.
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A régzit gallérok helye

Vegye figyelembe, hogy a tarcsék vastagsaga az orsohoz valo rogzités helyén eltérd lehet. Attol fliggden, hogy vékony (vastag-
s&g legfeljebb 3,2 mm) vagy vastag (vastagsag 3,2 mm felett) csiszoldkorongot hasznal-e, a szoritokarimak (I11) elhelyezkedése
eltérd. A csiszolohoz csatlakoztathato csiszoldkorong maximalis vastagsaga 6 mm.

Csiszolbkorongok eltavolitasa

Kapcsolja ki a sarokcsiszoldt, és huzza ki a tapkabelt a haldzati aljzatbol. Nyomja le az orso reteszét, és csavarja le az also régzi-
t6karimat egy rogzitékulcs segitségével, majd vegye le a csiszolékorongot az orsorol. Tisztitsa meg az orsét és a rogzitékarimakat
a mikddés kozben keletkez portdl és egyéb szennyezGdésektdl.

Csiszoldkorongok tipusai

A szerszamhoz a legalabb 80 m/s megengedett kerlileti sebességi, valamint a miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban megha-
tarozott belsd és kilsé rogzitési atmérdvel rendelkezd, zsindrral megerdsitett csiszolokorongok hasznalhatok.

Ha a csiszolokorong nem menetes lyukkal van ellatva, régzitéskor hasznaljon régzitékarimat. A miiszaki adatokat tartalmazo
tablazatban feltiintetett kills6 atméréjli, M14-es menetes furattal ellatott korongok is rdgzitheték. Ebben az esetben ne hasz-
naljon rogzitékarimakat, és a korongot kdzvetleniil az orséhoz rogzitse ugy, hogy a gombbal reteszeli, a korongot pedig egy
lapos kulccsal (a sarokcsiszolé nem tartalmazza) huzza meg biztosan és erdsen. A csiszoldpapir tépézaras rogzitését lehetévé
tevé korongok esetében csak a miiszaki adatokat tartalmazoé tablazatban megadott atméréji csiszolépapirt szabad hasznalni. A
csiszoldpapirt koncentrikusan kell a korongra helyezni. A csiszolopapir széle nem Idghat ki a korongon tul. A miszaki adatokat
tartalmazo tablazatban megadott méretli, széraz vagasra és csiszolasra szant gyémantkorongok is hasznalhatok. A rogzitést
a csiszolokorongokhoz hasonldan kell elvégezni. Rombusz alaku szegmentalt tarcsa hasznélata esetén a szegmensek kozotti
rések a tarcsa keriiletén mérve nem haladhatjak meg a 10 mm-t, a szegmenseknek pedig negativ délésszdglinek kell lennitk.
Fémmegmunkalas esetén ajanlott az adott fémtipus megmunkalasara alkalms anyagbdl készlilt csiszoldkorong hasznalatta.
Lasd a csiszolokorong dokumentaciojat. Keramiaanyagok szaraz megmunkalasakor lehetdség van kéhéz szant csiszolokorong
vagy gyémantkorong hasznalatéra. A régi festékbevonatok fémalkatrészekrdl val¢ eltavolitdésahoz hasznaljon drotkefét és csiszo-
|6papirt.

Tilos a rogzitonyilast, orsét vagy redukcios gydrit atalakitani a rogzitényilas atméréjének orsé atmérdéjéhez valé hozzaigazitasa
végett. Tilos a mliszaki adatokat tartalmazo tablazatban feltiintetettdl eltérd atmérdjii csiszolékorongok hasznalata. Tilos a tar-
csakat vagolanccal vagy kérflirésszel hasznalni, mert azok ndvelik a szerszam kezeld felé torténd visszacsapasanak kockazatat.
Figyelem! Tilos a jelen Utmutatoban engedélyezett korongoktol eltérd korongok hasznalata. Még akkor is, ha lehetséges a rogzité-
stik a sarokesiszold orséjara. Eléfordulhat, hogy a nem megfeleld tarcsak nem fognak ellendlini a sarokcsiszold miikdése soran
keletkezé terhelésnek. A sérlilt, szétesé csiszolokorongok balesetveszélyesek és életveszélyesek lehetnek.

SAROKCSISZOLO HASZNALATA

Huzza ki a dugét a konnektorbdl!

Mieldtt elkezdené a szerszdmmal valé munkavégzést, ellendrizze, hogy a haz és a tapkabel, valamint annak dugéja nem sérlilt-e
meg. Ha barmilyen sérilés lathato, tilos a sarokcsiszolét aramhoz csatlakoztatni! Régzitse a csiszolotarcsa véddburkolatat és a
fogantyut. Soha ne miikddtesse a csiszoldgépet a csiszolokorong burkolatanak felszerelése nélkil!

Vélassza ki a miiveletnek megfeleld csiszoldkorongot és rdgzitse a sarokesiszold orséjara. Rogzitse a megmunkalni kivant anya-
got ugy, hogy megmunkalas kdzben ne mozduljon el, pl. satuval vagy asztalos szoritdval. A csiszol6tarcsa nagy sebességgel
forog és a megmunkalt anyag nem megfeleld rogzitése az anyag ellendrizetlen elmozduldséhoz vezethet, ami néveli a komoly
sérlilések kockazatat. Vagas esetén tdmassza ala az anyagot a vagasi vonal mindkét oldalan, ugy, hogy a vagas soran ne okoz-
zon vagokorong-elakadast. A tdmasztékokat a vagott anyag széle és a vagasi vonal kbzelében kell elhelyezni.

Viseljen véddszemiiveget, flilvédot és véddkesztyit.

Ellenérizze, hogy a kapcsolégomb kikapcsolt - 0" helyzetben van-e. Ezutan dugja be a sarokcsiszolé tapkabelének dugéjat a
haldzati aljzatba.

Vegyen fel megfelel§ testtartast az egyensuly biztositasahoz, és inditsa el a sarokesiszolét a kapcsoléval. Ha a kapcsold a
csiszold hazanak tetején vagy oldalan talalhato, a bekapcsolashoz nyomja meg a kapcsoldt a csiszold hatuljan, majd a gomb
felengedése nélkil nyomja elére az ,I” szimbdlummal jeldlt irdnyba. A kapcsoldgomb egy retesszel lehet ellatva, amely lehetévé
teszi az ebben a helyzetben vald rogzitést, ami megkonnyiti a szerszam huzamosabb hasznalatat. A csiszolégép kikapcsolasahoz
nyomja meg a hatuljan 1évd kapcsolot, és hagyja visszahlzodni. Ha a reteszelt kapcsoléval torténd mikodés kdzben aramkima-
radas kovetkezik be, a munkat csak az aramellatas helyreallitdsa utan lehet megkezdeni, miutan a kapcsolét feloldottak és Ujra
bekapcsoltak.

Ha a csiszologép a fogantyu aljan talalhaté be-/kikapcsoléval van felszerelve, nyomja meg és tartsa lenyomva a reteszelégombot,
majd nyomja meg a kapcsolot. Munka kdzben tartsa lenyomva a kapcsolét, de a reteszeldgombot nem szlikséges lenyomva tarta-
ni. A kapcsoléra gyakorolt nyomas felengedésével a csiszologép kikapcsol. Az ilyen jellegl kapcsold nem rendelkezik reteszelés
lehetdségével.

Folytassa a munkat a tarcsa megfeleld felliletének munkadarabhoz val6 hozzaérintésével:

- csiszoldkorong esetében oldal- és/vagy homlokfeliilettel kell csiszolni,
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- lamellas csiszolékorongok esetében az oldalfellilettel kell csiszolni, Ggy, hogy a csiszoldpapir lamellai a munkadarabbal parhu-
zamosan mozogjanak,

- a tépbzarral rogzithetd csiszolokorongok esetében a csiszolast az oldalfellilettel kell végezni,

- drotkefék esetében a drotok végével kell megmunkalni a munkadarabot, nem pedig az oldalso feliletiikkel,

- vagokorongok esetében homlokfellilettel vagjon, ne csiszoljon a vagasra alkalmas korongok homlokfeliiletével.

Az oldalfelllettel torténd csiszolaskor tartsa a sarokcsiszolét legfeljebb 30 fokos szdgben a megmunkalt felilethez képest (V).
A szerszamot egyenletesen mozgassa oda-vissza. Vagaskor a vagokorongnak merélegesnek kell lennie a vagasi feliiletre. Ne
vagjon mas szogben. Vagas kézben nem valtozhat a vagékorong és a munkadarab altal bezért szdg. Kizardlag egyenes vonalu
vagasokat hajtson végre. A fenti ajanlasok be nem tartasa néveli a vagdkorong munkadarabban val6 elakadasanak kockazatat,
ami a szerszam kezel6 felé vald visszacsapasahoz, valamint a tarcsa eltoréséhez vagy széteséséhez vezethet. Vagas kdzben a
korong forgasi irdnyaval megegyez6 iranyban vezesse a sarokcsiszol6t (V1). A sarokcsiszoloval valé munkavégzéskor ne fejtsen
ki tul nagy er6t a megmunkalt anyagra és a csiszolokorong megrepedésének és elszakadasanak elkertilése érdekében ne hajtson
végre hirtelen mozdulatokat. Ne terhelje tul a sarokcsiszoldt, a killsé felliletek hémérséklete nem haladhatja meg a 60°C fokot. A
munka befejeztével kapcsolja ki a csiszologépet, hizza ki a csiszoldgép kabelét a konnektorbdl, és kezdje el a késziilék attekin-
tését. Figyelem! A csiszoldkorong a sarokcsiszold kikapcsolasat kovetéen még egy ideig foroghat. Az ellenérzés elvégzése elétt
hagyja lehilni a korongot. A m(ikédés soran mind a korong, mind a munkadarab magas hémérsékletre heviilhet.

Fordulatszam-beallitas (V1)

Atermék valtozd sebességszabalyozassal rendelkezik. A bedllitas egy forgatdgomb segitségével torténik. Minél kisebb a beallitott
érték, annal alacsonyabb a fordulatszam. Alacsonyabb fordulatszam ajanlott, ha a terméket drotkefével vagy csiszoldpapirral vég-
zett csiszolasra hasznalja. A csokkentett fordulatszam a tarcsak és maga az anyag esetében kisebb felmelegedést eredményez,
és csokkenti a mikddés soran keletkezd por mennyiségét. Fontos azonban megjegyezni, hogy a szerkezeti megoldasok miatt
minél nagyobb a sebesség, annal jobb a termék hitése. Ha csokkentett sebességgel dolgozik, gyakrabban tartson szlineteket,
hogy a termék leh(ilhessen.

Ne feledje! Sarokcsiszoloval végzett munka kézben:

Mindig hasznaljon védészemiiveget.

Ne hasznaljon olyan csiszolékorongokat, amelyeknek a megengedett kerileti fordulatszama kisebb, mint 80 m/s.

Ne hasznaljon olyan csiszoldkorongokat, amelyeknek a megengedett kerileti fordulatszama kisebb, mint a sarokcsiszol6 fordu-
latszdma.

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A bedllitas, miszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell hizni az elektromos halézat
dugaljabol. A munka befejezése utan kiilsé szemlevételezéssel ellenérizni kell az elektromos berendezés miszaki allapotat, és
meg kell itéIni: a testet és a fogantyUt, a halézati vezetéket a dugvillaval és a megtorésgatioval, az elektromos kapcsold miko-
dését, a szell6z6 jaratok atjarhatosagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beinduldsét és
egyenletes mikodését. A garancialis iddszakban a felhasznald nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancidlis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a mitkodés
kézben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utan a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyut és a védéburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkil. A berendezést és a fogantytkat
széraz ronggyal kell megtisztitani.
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PREZENTARE GENERALA POLIZOR UNGHIULAR

Polizorul unghiular este o scula electrica destinata polizarii si taierii metalelor si materialelor de constructie minerale de exemplu
caramida, piatra naturala si artificiald, beton, glazuri etc. folosind discuri abrazive si roti abrazive selectate pentru un anumit ma-
terial. In niciun caz, scula nu trebuie folosita pentru prelucrarea altor materiale in afara celor sus-mentionate, de exemplu pentru
polizarea si taierea lemnului. Functionarea corecta, fiabild si sigura a polizorului depinde de utilizarea sa corectd, de aceea:

Cititi intregul manual cu instructiuni inainte de prima utilizare a masinii si pastrati-l pentru consultare ulterioara.
Folositi intotdeauna protectie pentru ochi!

Nu folositi discuri abrazive cu viteza periferica maxima sub 80 m/s!

Nu folositi discuri abrazive cu turatie maxima mai mica decat turatia polizorului.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate in urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ECHIPAREA POLIZORULUI UNGHIULAR

Polizoarele sunt livrate cu echipamentul urmator:
- maner suplimentar

- aparatoarea discului abraziv

- cheie hexagonala pentru fixarea discului abraziv
Echipamentul nu include discuri abrazive.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Nr. piesa YT-82096
Tensiunea la retea [V~] 220 - 240
Frecventa la retea [HZ] 50 /60
Putere nominala W] 900
Turatia nominala [min'] 1300 - 4000
Diametrul discului abraziv [mm] 125
Diametrul gaurii discului abraziv [mm] 22
Tija conica M14
Masa [ka] 2,3
Nivel de zgomot
- presiune acustica L , + K [dB(A)] 97 + 3,0
putere acustica L , + K , [dB(A)] 105+ 3,0
Nivgl vibratie a, ,; + K (méaner principal / [m/s?] 82+15
suplimentar)
Clasa de izolatie I
Clasificarea protectiei IPX0

Valoarea totala declarata a emisiilor sonore a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita pen-
tru a compara un dispozitiv cu altul. Nivelul total declarat de emisii sonore poate fi folosit pentru evaluarea preliminara a expunerii.
Valoarea totala declaratd a vibratiilor a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita pentru a
compara 0 masina cu alta. Nivelul total declarat de vibratii poate fi folosit pentru evaluarea initiald a expunerii.

Nota! Emisia de vibratii in timpul utilizarii masinii poate diferi fatd de valoarea declaratd, in functie felul in care este folosita masina.
Nota! Masurile de siguranta pentru protectia operatorului se bazeaza pe evaluarea expunerii emisiilor in conditii reale de utilizare
(inclusiv toate elementele ciclului de lucru, ca de exemplu timpul in care masina este oprita si timpul de activare).

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,sculd electrica ” folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atat cu cablu cét si cu acumulator.
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Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in priza reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impdméntarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund n
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu céldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in miscare. Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

Tn cazul lucrului in afara incaperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cénd utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabild, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electrica cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltamintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice. Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie lasaté pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Pastrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta va va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor S|tuat|| de lucru neasteptate

Imbracatl -va corespunzator Nu purtati haine largi si bljutenl Feriti-va parul si hainele de piesele n miscare ale sculei electrice.
Hainele Iarg| bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daca dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca ele
sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate de praf.
Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa va facd mai neatenti si sa ignorati regulile de
siguranta. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrici corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai bund si mai sigura daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electricé , care nu poate fi controlaté
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnaté pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul daca se poate detasa de la scula electrica inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu lasati scula electrica la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electricad sau nu
cunosc aceste instructiuni sa foloseasca scula electricd . Sculele electrice sunt periculoase in méinile unor utilizatori neinstruiti.
Intret|net| sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electricd s& nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,
deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remediate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele taietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.
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Reparatii
Reparati scula electricd doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzatoare a sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE PENTRU POLIZOARE UNGHIULARE SI MASINI DE SLEFUIT

Scula este destinata doar polizarii, polizrii cu hartie abraziva, polizarii cu perii de sarma si taierii. Cititi si vizualizati toate
avertizarile, instructiunile, cifrele si specificatiile livrate o data cu scula electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de
mai jos poate duce la electrocutare, incendiu sau raniri grave.

Nu modificati scula pentru a o face sa se potriveasca la o lucrare pentru care nu a fost destinata si nu a fost specificata
de producator. Asemenea modificare va duce la pierderea controlului si la provocarea unor accidente grave.

Este interzis sa folositi scula ca scula de lustruit sau in orice alt fel care nu este in conformitate cu manualul. Efectuarea
altor lucrari in afara celor pentru care este destinatd masina poate prezenta un risc si duce la accidente.

Nu folositi accesorii care nu au fost avute in vedere de producétor sau destinate lucrului cu masina. Faptul ca pot fi atasate
accesorii la masina electricd nu garanteaza functionarea in conditii de siguranta.

Turatia maxima a accesoriilor trebuie sa fie egala ca turatia maxima a masinii, sau mai mare. Accesoriile cu turatie mai mica
decat turatia masinii se pot dezintegra in fragmente n timpul functionarii.

Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa fie in limitele dimensiunilor specificate pentru masina. Nu este
posibil sa se controleze sau utilizeze accesorii de dimensiuni necorespunzatoare.

Dimensiunea gaurii de montare a talerelor, discurilor, flanselor si altor accesorii trebuie sa corespunda dimensiunii
axului masinii. Accesoriile cu dimensiunea gaurii de montare necorespunzatoare pentru dimensiunea axului masinii vor incepe
sa vibreze n timpul functiondrii, ceea ce poate duce la pierderea controlului asupra masinii.

Nu folositi accesorii deteriorate. Inainte de fiecare utilizare, verificati starea accesoriilor pentru a identifica prezenta unor
fragmente desprinse, a crapaturilor, abraziunii si uzurii excesive. In cazul in care vreun accesoriu este scapat pe jos, ve-
rificati-l daca prezinta deteriorari sau montati un accesoriu nou si nedeteriorat. Dupa ce ati verificat si montat accesoriile,
asigurati-vd ca dumneavoastra si toti cei aflati in zona stau in afara planului de rotatie al accesoriilor, apoi porniti masina
timp de un minut la turatie maxima. Accesoriile deteriorate se dezintegreaza in timpul testului.

Folositi echipament de protectie individual. Folositi masti de fata si ochelari de protectie, in functie de lucrare. Daca este
necesar. folositi masti de praf, protectii auditive, manusi de protectie si sorturi pentru a va proteja impotriva fragmentelor
mici de accesorii sau material desprinse timpul lucrului. Protectia pentru ochi trebuie sa poata opri particulele generate in
timpul lucrului. Masca de praf trebuie s poata filtra particulele generate in timpul functionarii. Expunerea prea indelungatd la
zgomot poate duce la pierderea auzului.

Asigurati-va ca toate persoanele din jur se afla la o distanta sigura fatd de zona de lucru. Persoanele care au acces la
locul de munca trebuie sa poarte echipament de protectie individual. Fragmentele sau bucétile de accesorii deteriorate, care
sunt generate in timpul lucrului, pot fi proiectate in apropierea zonei de lucru.

La efectuarea unor lucrari in care discul poate intra in contact cu un cablu sau conductor electric aflat sub tensiune, ti-
neti masina doar de ménerele izolate. Cand discul este in contact cu un cablu aflat sub tensiune, aceasta poate duce la punerea
sub tensiune a partilor metalice, ducénd la electrocutarea operatorului masinii.

Feriti cablul electric de componentele rotative ale masinii. Daca pierdeti controlul asupra masinii, cablul electric poate fi prins
sau taiat iar mana sau bratul dumneavoastra pot fi trase de componentele rotative ale masinii.

Nu lasati niciodatd masina jos inainte de oprirea completd a componentelor rotative. Componentele rotative pot sa se
,agate” de sol si, astfel, scula s va scape de sub control.

Nu porniti masina in timpul deplasarii. Contactul neintentionat cu piesele in miscare poate duce la agatarea si tragerea hainelor
de cétre sculd, aceasta putand intra in contact cu corpul dumneavoastra.

Curatati regulat orificiile de ventilatie ale sculei. Ventilatorul aspird in interiorul sculei praful generat in timpul lucrului. Acumu-
larea excesiva de particule metalice continute in praf creste riscul de electrocutare.

Nu folositi masina in apropiere de materiale inflamabile. Scanteile generate in timpul functionarii pot provoca incendii.

Nu folositi accesorii care necesita racire cu lichid. Apa sau agentul de racire pot provoca

electrocutarea.

Dimensiunea filetului accesoriilor trebuie sa corespunda filetului de la axul masinii de slefuit. Pentru accesoriile mon-
tate prin intermediul flansei, orificiul de prindere a accesoriilor trebuie sa corespunda dimensiunii flansei de prindere.
Accesoriile care nu se potrivesc la sistemul de montare al sculei vor duce la descentrare, vibratii excesive si pot duce la pierderea
controlului asupra sculei.

Avertizari in legatura cu reculul masinii spre operator

Reculul sculei spre utilizator este cauzat de blocarea talerului rotativ, periei, benzii de lustruit sau de altor accesorii, Blocarea
sau intepenirea duce la oprirea brusca a accesoriului, ceea ce duce la rotirea masinii electrice in sens opus celui de rotatie al
accesoriului.

De exemplu, dacd discul abraziv este blocat sau intepenit in piesa de Iucru, muchia discului se poate infunda in suprafata mate-
rialului, facand ca discul sa fie aruncat in afara sau in sus.

Discul poate fi proiectat spre sau dinspre operator, in funcie de sensul de rotatie al discului abraziv in punctul de blocare. Este
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posibil ca discurile abrazive sa se rupa in aceste conditii.

Reculul masinii catre utilizator este rezultatul utilizérii incorecte si/sau nerespectarii instructiunilor din Manualul utilizatorului.
Aceasta situatie poate fi evitata prin respectarea instructiunilor urmatoare.

Prinderea fermd a masinii electrice si pozitia corecta a corpului si bratelor asigura rezistenta impotriva fortelor de recul.
Folositi intotdeauna un méner suplimentar daca este livrat cu masina, pentru a asigura controlul maxim in timpul recu-
lului sau oricarei miscari neasteptate in timpul pornirii masinii. Utilizatorul va putea controla rotatia masinii sau reculul daca
se iau masurile de precautie corespunzatoare.

Feriti mainile de componentele rotative ale masinii. Piesele rotative pot intra in contact cu méinile in urma reculului.

Nu stati in zona unde scula poate sa ajunga din cauza reculului. Reculul va deplasa masina in sens opus celui de rotatie a
discului abraziv, in punctul de prindere.

Acordati o atentie speciala la lucrul in apropiere de colturi, muchii ascutite etc. Preveniti deplasarea axiala a discului
abraziv si blocarea sa. La prelucrarea unor colturi sau muchii exista un risc crescut de blocare a discului abraziv, ducand la
pierderea controlului sau reculului sculei.

Nu folositi discuri cu lant taietor pentru prelucrarea lemnului, discuri diamantate segmentate cu spatii pe circumferinta
intre segmente mai mari de 10 mm sau discuri cu dinti. Asemenea discuri provoaca adesea reculuri si pierderea controlului
asupra sculei.

Avertizari privind polizarea si taierea

Folositi doar discuri destinate pentru lucrul cu scule de ména si aparatori corespunzatoare pentru un anumit tip de disc. Discurile
pentru care nu a fost proiectatd scula nu pot fi acoperite corespunzator si nu sunt sigure.

Discul convex trebuie montat astfel incat suprafata de slefuire sa nu depaseasca planul flansei de protectie a aparatoa-
rei. Un disc incorect montat, care depaseste aparatoarea, prezinta risc in timpul utilizarii.

La masina trebuie fixata bine o aparatoare, asezata intr-o pozitie care asigura siguranta maxima, astfel incét sa fie ex-
pusa spre operator cea mai mica suprafata a discului posibila. Aceasta aparétoare ajuta la protejarea operatorului fata de
fragmentele de disc spart si previne contactul accidental cu discul.

Discul trebuie folosit conform destinatiei sale. De exemplu, nu polizati cu un disc pentru taiere. Discurile abrazive de taiere
sunt proiectate pentru sarcind circumferentiara si fortele laterale aplicate asupra unui asemenea disc pot duce la spargerea sa.
Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de dimensiune corectd, adaptata la discul de tdiere. Flansele corecte care
prind discul abraziv reduc posibilitatea de deteriorare a discului. Flansele de prindere pentru discurile de taiere pot fi diferite de
flansele de prindere pentru discurile abrazive.

Nu folositi discuri abrazive uzate luate de la masini mai mari. Un disc de diametru mai mare nu este adaptat la turatia mai
mare a sculelor mai mici si se poate sparge.

Daca folositi discuri multifunctionale, folositi intotdeauna o aparatoare adecvaté pentru tipul de lucrare respectiv. Utili-
zarea unei apdratori necorespunzatoare poate duce la neasigurarea gradului de protectie dorit, ceea ce poate avea ca rezultat
accidente grave.

Avertizari in legatura cu taierea

Nu ,,loviti” cu discul si nu aplicati o presiune prea mare. Nu incercati sa taiati prea adanc. Solicitarea excesiva a discului de
polizare duce la cresterea sarcinii si susceptibilitatea de flambare sau prindere a discului in rostul taieturii, ceea de creste riscul
de recul spre operator sau de deteriorare a discului.

Nu stati cu corpul in planul de taiere sau in spatele discului de polizare aflat in migcare de rotatie. Daca, in timpul lucrului,
discul abraziv se roteste in sensul dinspre operator, reculul spre operator poate impinge discul si scula spre operator.

Daca discul este blocat sau téierea este intrerupta din indiferent ce motiv, opriti scula si tineti-o nemiscata pana ce rota-
tia inceteaza complet. Nu incercati niciodata sa trageti discul abraziv care se roteste afara din rostul téieturii, deoarece
aceasta poate duce la recul spre operator. Se recomanda sé gasiti cauzele si sa luati masuri corespunzatoare pentru a preveni
blocarea discului.

Nu reluati taierea cand discul este in material. Lasati discul sa atinga turatia nominala si doar apoi introduceti cu atentie
discul in rostul taieturii. Discul poate fi blocat, tras sau impins inapoi spre operator in cazul in care taierea este reluata in
material.

Sustineti panourile si alte materiale supradimensionate pentru a minimiza riscul de blocare si recul spre operator. Piesele
de lucru supradimensionate au tendinta sa de incovoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate sub piesa de lucru in
apropiere de linia de taiere si aproape de marginea piesei de lucru, de ambele pérti ale liniei de taiere.

Aveti grija in mod deosebit la efectuarea unor taieturi adanci in pereti sau alte suprafete necunoscute. Un disc poate tdia
conducte de gaz, cabluri electrice sau alte obiecte care pot cauza reculul catre operator.

Nu incercati sa téiati dupa o linie curba. Suprasolicitarea discului duce la cresterea sarcinii si posibilitatea de rasucire sau blo-
care in rostul taieturii si probabilitatea de recul spre operator sau de deteriorare a discului, ceea ce poate duce la accidente grave.

Avertizari privind polizarea cu hartie abraziva

Folositi hartie abraziva de dimensiune corespunzatoare. La selectarea unui disc abraziv, respectati instructiunile produ-
catorului. O foaie abraziva care depaseste mult talerul poate provoca accidente si, de asemenea, poate creste riscul de blocare,
rupere sau recul spre utilizator.
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Avertizari in legatura cu lucrul cu peria de sarma

Atentie, deoarece fragmente de sarma pot fi proiectate din perie in cursul functionarii normale. Nu suprasolicitati firele
aplicand o presiune prea mare asupra periei. Sdrma se poate agéta usor de imbracaminte subtire sau piele.

In cazul in care se recomanda utilizarea aparatorilor la lucrul cu peria de sarma, impiedicati orice contact intre perie si
aparatoare. Peria de s&rma isi poate creste diametrul sub sarcind si sub efectul fortei centrifuge.

Avertizari de siguranta privind lustruirea
Nu lasati vreo parte libera de la discul de lustruire sau coarda de fixare sé se roteasca liber. Corzile libere si care se rotesc
se pot agata de degete sau de piesa de prelucrat.

INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

Instalarea aparétorii discului abraziv

Pentru aceasta, puneti aparatoarea discului pe partea cilindricé a carcasei in jurul axului si folositi un surub sau o cleméa pentru a
prinde aparatoarea astfel incét s fie fixata drept, ferm si sigur. Puneti aparatoarea discului abraziv astfel incat partea acoperita sa
fie cat mai departe posibil de méanerul polizorului. Nu folositi niciodata polizorul fara apératoarea discului montata corect!
Polizorul este echipat cu o aparatoare pentru a asigura protectia corespunzatoare doar la slefuire cu discuri abrazive si discuri
cu hértie abraziva si unele perii de sarma. Discul nu trebuie s& depaseasca marginea laterala a aparatorii cand este montat pe
ax. In cazul in care se efectueaza orice alt tip de lucrare autorizatd, contactati producatorul pentru o aparatoare pentru acest tip
de lucrare. La utilizarea unei aparatori de tip A (pentru téiere) pentru polizare cu o suprafatd laterald, aparatoarea poate interfera
cu piesa de lucru, provocand controlul necorespunzator asupra sculei. Cand este folosita o aparatoare de tip B (pentru polizare)
la taierea cu un disc abraziv de polizat, creste riscul de expunere la scantei si particule , precum si la fragmente de disc in cazul
spargerii. La utilizarea unei aparatori de tip A (pentru taiere), de tip B (pentru polizare) sau tip C (combinat) pentru taierea sau
polizarea betonului sau pietrei cu o suprafata laterald, creste riscul de expunere la praf si de pierdere a controlului din cauza re-
culului catre operator. La utilizarea unei aparatori de tip A (pentru taiere), de tip B (pentru polizare) sau tip C (combinat) cu un disc
cu perie de sarma de o grasime care face ca peria sa depaseasca flansa aparatorii, este posibil ca firele de sarmé sa fie agatate
de aparatoare, ceea ce duce la ruperea firelor.

Instalarea manerului suplimentar
Instalati manerul insurubandu-I ferm in capul sculei.

MANIPULAREA DISCURILOR ABRAZIVE

ATENTIE! Instalati foile abrazive doar cand tensiunea de alimentare este deconectata. Scoateti stecherul cablului de alimentare
din priza!

Montarea discului abraziv

Deconectati tensiunea de alimentare de la sculd. Scoateti scula din priza!

In timpul instalarii, asigurati-va ca marginile A (V) la partea inferioaré a varfului axului si flansele de prindere de suprapun cores-
punzator. Puneti flansa de prindere superioara pe ax. Puneti discul abraziv pe ax si instalati flansa superioara de prindere. Insu-
rubati flansa inferioara de prindere pe ax. Apasati butonul de blocare a axului si strangeti flansa de prindere inferioara cu o cheie
apoi eliberati butonul de blocare. Introduceti stecherul cablului de alimentare in priza, porniti polizorul si urmariti functionarea sa
féré sarcina timp de 1 minut. Scoateti stecherul din priza si verificati montarea discurilor.

Pozitionarea flanselor de fixare

Va rugam sa retlnetl cé discurile de la locul de fixare pe ax pot avea grosimi diferite. In functie de discurile abrazive subtiri folosite
(grosime pana la 3,2 mm) sau a celor groase (grosime peste 3,2 mm), pozitia flanselor de prindere (1) este diferita. Grosimea
maxima a discului abraziv care poate atasat la polizor este de 6 mm.

Demontarea discurilor abrazive

Opriti polizorul si scoateti stecherul din priza. Apasati butonul de blocare a axului si desurubati flansa de prindere inferioara cu
cheia si apoi scoateti discul abraziv de pe ax. Curatati axul si flansele de prindere de praf si alte impuritati generate in timpul
functionrii.

Tipuri de discuri abrazive

Se poate folosi orice disc abraziv armat cu plasa destinat utilizarii cu polizoare unghiulare cu viteza periferica de minim 80 m/s si
diametre de prindere si externe specificate in tabelul cu date tehnice.

In cazul in care discul abraziv este prevazut cu o gaura de montare fara filet, folositi flansele de prindere. Este posibil de aseme-
nea sa montati discuri cu un diametru exterior specificat in tabelul cu date tehnice, echipate cu o gaura filetata de M14. In cazul
acesta, nu folosm flanse de prindere si insurubati discul direct pe ax, blocandu-I cu un buton si strangand discul ferm si sigur
folosind in cheie plata (neinclusa in livrare). In cazul discurilor care permit montarea unui disc de hértie abraziva cu Velcro, se pot
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folosi doar discuri de hartie abraziva cu diametrul specificat in tabelul cu date tehnice. Discul de hartie trebuie plasat concentric
pe discul suport. Marginea discului de hartie nu trebuie sa treaca dincolo de marginea discului suport. Este posibil de asemenea
sa folositi discuri diamantate cu domeniile specificate in tabelul cu date tehnice, destinate tdierii si polizarii uscate. Efectuati
montarea n acelasi mod ca in cazul discurilor de polizare. La utilizarea unor discuri diamantate segmentate, rostul intre segmen-
te nu trebuie sa depaseascd 10 mm masurat la perimetrul discului si segmentele trebuie s& aiba un unghi de atac negativ. Se
recomanda sa folositi discuri abrazive din materiale destinate prelucrarii unui anumit tip de material.

Asse vedea documentatia livrata cu discul abraziv. Discurile abrazive destinate pentru prelucrarea pietrei sau discurile diamantate
pentru prelucrare uscata pot fi folosite pentru prelucrarea materialelor ceramice. Se recomanda sa folositi perii de sarma si discuri
de hartie abraziva pentru a indeparta straturile de vopsea veche de pe piesele metalice.

Este interzis s modificati gaura de prindere, axul sau sa folositi inele reductoare pentru a ajusta diametrul gaurii de prindere in
raport cu diametrul axului. Este interzis sa folositi discuri abrazive cu un diametru de prindere altul decét cel specificat in tabelul
cu date tehnice. Este interzis s& folositi discuri de tip fierastrdu cu lant sau discuri de taiere deoarece ele cresc riscul de recul al
sculei spre utilizator.

Atentie! Este interzis sd folositi alte discuri decét cele permise pentru utilizare in acest manual, chiar dacd ele pot fi montate pe
axul sculei. Discurile necorespunzatoare pot sa nu suporte sarcinile generate in timpul functionarii polizorului unghiular. Discurile
deteriorate sau uzate prezinté un risc de accidente grave sau mortale.

UTILIZAREA POLIZORULUI

Scoateti scula din priza!

Inainte de utilizarea sculei, verificati daca carcasa si cablul de alimentare nu sunt deteriorate. Daca este vizibilé vreo deteriorare,
este interzis s& se conecteze polizorul la reteaua electrica! Prindeti aparatoarea discului abraziv si manerul. Nu folositi niciodaté
polizorul fard apératoarea discului abraziv montata!

Selectati tipul de disc abraziv adecvat pentru tipul de lucrare si montati- pe axul polizorului. Materialul de prelucrat trebuie fixat,
de exemplu cu menghine sau cleme, astfel incat sa nu se poata deplasa in timpul lucrului. Discul abraziv se roteste la turatie
mare si, in cazul in care materialul de lucru nu este fixat sigur, acesta se poate misca in mod necontrolat in timpul lucrului, ceea
ce va creste riscul de accidentare grava. In cazul taierii, sustineti materialul de téiat pe ambele parti ale liniei de taiere, dar astfel
incat sa nu duca la blocarea discului taietor in timpul taierii. Plasati suporturile in apropierea marginii materialului care este tdiat
si aproape de linia de taiere.

Purtati protectie pentru ochi, pentru auz si manusi de protectie.

Verificati daca comutatorul produsului este in pozitia de oprit — O. Apoi introduceti stecherul cablului polizorului in priza de retea.
Adoptati o pozitie adecvata pentru pastrarea echilibrului si porniti scula din comutator. In cazul in care comutatorul de alimentare
se afld pe partea superioara sau laterald a carcasei polizorului, apasati comutatorul de alimentare in partea sa posterioara pentru
pornire si apoi, fara a elibera presiunea, deplasati-l inainte in sensul marcat cu simbolul ,I”. Comutatorul poate avea o piedica
pentru blocarea sa pe aceasta pozitie pentru lucrul mai comod la utilizare prelungita. Pentru oprirea polizorului, apasati comutato-
rul de alimentare de pe partea posterioara a polizorului si Iasati-| sa se retraga. In cazul in care se pierde alimentarea electrica in
timpul lucrului cu comutatorul de alimentare blocat, lucrul va putea fi reluat doar dupa ce comutatorul a fost readus dupa deblocare
si dupd repornirea din comutatorul de alimentare.

Daca polizorul este echipat cu un comutator aflat in partea inferioara a ménerului, apasati si tineti apasat butonul de blocare
si apoi apasati comutatorul de alimentare. Tineti apasat comutatorul de pornire in timpul lucrului dar nu este necesar sa tineti
butonul de blocare. Daca eliberati comutatorul de alimentare, polizorul se opreste. Asemenea comutator de alimentare nu poate
fi blocat pentru lucru.

Incepeti lucrul aplicand suprafata adecvata a discului de lucru pe piesa de prelucrat:

- la utilizarea discurilor abrazive, polizati cu suprafetele laterale si/sau frontald,

- in cazul rotjlor abrazive cu clapete, polizati cu suprafata laterald astfel incét foile de hartie abraziva sa se deplaseze paralel cu
piesa de prelucrat,

- in cazul discurilor velcro pentru prinderea hértiei abrazive, slefuirea trebuie facutd cu suprafata laterald,

- In cazul periilor de s&rma, suprafata trebuie prelucraté cu capetele firelor si nu cu suprafata lor laterald,

- in cazul discurilor de téiere, taiati cu suprafata frontald, nu polizati cu suprafata frontala a discurilor de taiere.

La polizarea cu suprafata laterald, tineti polizorul la un unghi de nu mai mult de 30 de grade fata de suprafata prelucrata (V).
Miscati polizorul usor inainte si inapoi spre dumneavoastra. La taiere, discul de taiere trebuie sa fie la un unghi drept fata de su-
prafata taiata. Nu téiati la un unghi diferit. Este interzis s& modificati unghiul discului de taiere in relatie cu piesa de lucru in timpul
taierii. Taiati doar in linie dreapta. Nerespectarea recomandarilor sus-mentionate creste riscul de blocare a discului téietor in piesa
de prelucrat, ceea ce poate duce la reculul sculei spre utilizator, fisurarea sau spargerea discului. La taiere, ghidati polizorul in
sensul de rotatie a discului (VI). La lucrul cu polizorul nu aplicati o presiune excesivé asupra piesei de prelucrat i nu faceti miscari
bruste, pentru a preveni blocarea sau fisurarea si spargerea discului abraziv. Nu suprasolicitati scula, temperatura suprafetelor
sale exterioare nu trebuie s& depaseasca niciodata 60 °C.. Dupa incetarea lucrului, opriti polizorul, scoateti stecherul din priza si
verificati scula. Atentie! Discul se mai poate roti un timp dupé oprirea polizorului. Asteptati ca discul sé se raceascé inainte de a
incepe verificarea. In timpul lucrului, atat discul, cat si materialul de prelucrat se pot incalzi la temperaturi ridicate.
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Reglarea turatiei (VII)

Produsul permite reglarea turatiei. Reglarea se face prin intermediul unui buton. Cu cét este mai mica cifra setata, cu atét este
mai mica viteza de rotatie. Turatia mai mica se recomanda la utilizarea produsului pentru lucrul cu perii de sarméa sau slefuire cu
hértie abraziva. Reducerea turatiei duce la incalzirea redusa a discului si a materialului si se reduce si cantitatea de praf generat
in timpul lucrului. Cu toate acestea, vé rugam sa retineti ca, datoritd solutiilor de proiectare, cu cat turatia este mai mare, cu atét
este mai buna racirea produsului. La lucrul la turatie redusa, trebuie facute pauze mai frecvente pentru récirea produsului.

Va rugam sa retineti! La lucrul cu polizorul unghiular:

Folositi intotdeauna aparatoare pentru ochi.

Nu folositi discuri abrazive cu viteza perifericd maxima sub 80 m/s.

Nu folositi discuri abrazive cu turatie maxima mai micé decét turatia polizorului.

CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electrica. Dupa terminarea lucrului trebuie verificata starea tehnica a sculei electrice, aspectul ei exterior adicé: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si fisa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionarii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva gi nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.
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CARACTERISTICAS DE LA AMOLADORA ANGULAR

La amoladora angular es una herramienta eléctrica disefiada para amolar y cortar materiales de construccion metalicos y minera-
les, como ladrillos, piedra natural y artificial, hormigén, azulejos, etc., usando discos abrasivos y muelas abrasivas seleccionados
en funcién del material. La herramienta no debe utilizarse en ninglin caso para procesar materiales distintos de los mencionados
anteriormente, por ejemplo, lijar y cortar madera. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la amoladora depende de un
manejo correcto, por lo que antes de utilizar la amoladora:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo para futuras consultas.
ijUse siempre un protector ocular!

iNo utilice discos abrasivos con una velocidad periférica maxima permitida inferior a 80 m/s!

No utilice discos abrasivos con una velocidad inferior a la velocidad nominal de la amoladora.

El proveedor no se responsabiliza de los dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones con-
tenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO DE LA AMOLADORA ANGULAR

Las amoladoras se suministran con el siguiente equipamiento:
- mango adicional

- proteccion del disco abrasivo

- llave para fijar el disco abrasivo

Los discos abrasivos no estan incluidos.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catalogo YT-82096
Tension de red [V~] 220 - 240
Frecuencia de red [Hz] 50/60
Potencia nominal w] 900
Rotaciones nominales [min] 1300 - 4000
Didmetro del disco abrasivo [mm] 125
Diametro del agujero del disco abrasivo [mm] 22
Punta del husillo M14
Peso [ka] 2,3
Nivel sonoro
- presion acustica L, + K , [dB (A)] 97+3,0
potencia L, + K, [dB (A)] 105+3,0
le\;t;li:ri vibracion ,, , + K (mango principal / mango sy 82:15
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion IPX0

El valor de emisién de ruido declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
una herramienta con otra. El valor de emision de ruido declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

El valor de vibracion total declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra. El valor de vibracion total declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

jAtencion! La emision de vibraciones durante el funcionamiento de la herramienta puede diferir del valor declarado, dependiendo
de la forma en que se utilice la herramienta.

jAtencion! Deben especificarse medidas de seguridad para proteger al operador, que se basan en una evaluacion de la expo-
sicion en condiciones reales de uso (incluidas todas las partes del ciclo de trabajo, como el tiempo en que la herramienta esta
apagada o inactiva y el tiempo de activacion).

ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica /| maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.
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El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inaldmbrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga liquidos,
gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.
Los nifos y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracion puede
provocar la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica / maquina en un ambiente hiumedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comun cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencidn mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
magquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accién despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplicacion.
Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga disefiada.
No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
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accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las su-
perficies de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones
de peligro.

Reparos
Repare la herramienta eléctrica / maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA AMOLADORAS Y PULIDORAS DE DISCO

La herramienta solo esta disefiada para el lijado, el lijado con papel de lija, el cepillado y el corte. Lea todas las adverten-
cias, instrucciones, ilustraciones y especificaciones suministradas con la herramienta eléctrica. Si no se siguen todas las
instrucciones dadas a continuacion, se pueden producir descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

No modifique esta herramienta para trabajos para los que no haya sido disefiada y especificada por el fabricante. Dicha
modificacion dara lugar a la pérdida de control y lesiones graves.

Esta prohibido utilizar la herramienta como pulidora o de cualquier otra manera que no sea la descrita en el manual.
Trabajar con una herramienta para los usos no previstos puede crear riesgos y provocar lesiones personales.

No utilice accesorios que no hayan sido disefiados ni previstos por el fabricante. El hecho de que los accesorios puedan
acoplarse a la herramienta no significa que garanticen un funcionamiento seguro.

La velocidad de rotacion maxima de los accesorios debe ser igual o superior a la velocidad méaxima de la herramienta.
Los accesorios con una velocidad de rotacion inferior a la de la herramienta pueden romperse en pedazos durante el funciona-
miento.

El diametro exterior y el espesor de los accesorios deben estar dentro del rango de tamafio especificado para la herra-
mienta. Los accesorios de tamafio inadecuado no se pueden proteger 0 manipular adecuadamente.

El tamaio del orificio de fijacion de las ruedas, muelas, bridas y otros accesorios debe coincidir con el tamafio del hu-
sillo de la herramienta. Los accesorios que no tienen el mismo tamafio que el husillo de la herramienta, vibraran después del
arranque y podran hacer que se pierda el control de la herramienta.

No utilice accesorios dafiados. Antes de cada uso, examine el estado de los accesorios por presencia de astillas, grietas,
abrasiones y desgaste excesivo. Si se caen los accesorios, se debe comprobar si estan dafados o instalar nuevos e
intactos. Después de la inspeccion e instalacion de los accesorios, coléquese a si mismo y a otras personas fuera del
area de rotacion de los accesorios y luego haga funcionar la herramienta durante un minuto a la maxima velocidad de
rotacion. Durante la prueba, los accesorios dafiados seran destruidos.

Use equipo de proteccion individual. Dependiendo de la aplicacion, utilice protectores faciales, gafas panoramicas o
de seguridad. Si es necesario, utilice mascaras antipolvo, protectores auditivos, guantes y delantales para protegerse
contra pequeiias piezas de accesorios o materiales que se formen durante el trabajo. La proteccion ocular debe ser capaz
de detener las astillas que vuelan producidos durante el funcionamiento. La mascara antipolvo debe ser capaz de filtrar el polvo
generado durante el funcionamiento. La exposicién excesiva al ruido puede causar la pérdida de audicion.

Mantenga una distancia segura entre el lugar de trabajo a otras personas. Las personas que entran en el area de trabajo
deben usar equipos de proteccion individual. Las astillas producidas durante el funcionamiento o fragmentos de accesorios
dafiados pueden ser expulsadas de las inmediaciones del area de trabajo.

Cuando realice trabajos en los que el disco pueda entrar en contacto con un cable eléctrico bajo tension u oculto o un
conducto de alimentacion, sujete la maquina tinicamente con mangos aislados. El disco puede estar bajo tension cuando
entra en contacto con cables bajo tension y puede causar que partes metélicas de la herramienta se pongan bajo tension, provo-
cando una descarga eléctrica al operador de la herramienta.

Coloque el conducto de alimentacion lejos de los elementos giratorios de la herramienta. Si pierde el control de la herra-
mienta, el cable puede ser cortado o atrapado y la mano o el brazo del operador puede ser atrapado por las partes giratorias de
la maquina.

Nunca coloque aparte la herramienta hasta que las piezas giratorias se hayan detenido completamente. Las piezas gira-
torias pueden «agarrar» el suelo y sacar la herramienta del érea de control.

No arranque la herramienta mientras la transporta. El contacto accidental con piezas giratorias puede causar que la ropa
quede atrapada y arrastrada, y que la herramienta entre en contacto con el cuerpo del operador.

Limpie regularmente las rejillas de ventilacion de la herramienta. El ventilador del motor aspira la suciedad y el polvo gene-
rado durante el funcionamiento hacia el interior de la herramienta. La acumulacion excesiva de particulas metalicas contenidas
en el polvo aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No trabaje con la herramienta en el entorno de materiales inflamables. Las chispas que se producen durante el funciona-
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miento pueden provocar un incendio.

No utilice accesorios que requieran refrigeracion por liquido. El agua o el refrigerante pueden causar descargas

eléctricas.

El tamafio de la rosca de los accesorios debe coincidir con la rosca del husillo de la amoladora. En el caso de los acce-
sorios instalados mediante brida, el orificio de montaje de los accesorios debe coincidir con el tamafio de montaje de
la brida. Los accesorios que no encajan en el soporte de la herramienta eléctrica causaran desequilibrio, vibracion excesiva y
pueden ocasionar la pérdida de control.

Advertencias relacionadas con el rebote de la herramienta hacia el operador

El rebote de la herramienta hacia el operador es una reaccién repentina a una rueda, cinta de pulir el cepillo u otro accesorio blo-
queados o enclavados. Si se bloguean o enclavan, el accesorio giratorio se detiene bruscamente, lo que hace que la herramienta
eléctrica gire en el sentido opuesto a la rotacidn del accesorio.

Por ejemplo, si el disco abrasivo es bloqueado o enclavado por la pieza mecanizada, el borde del disco que entra en el punto de
enclavamiento puede penetrar en la superficie del material, haciendo que el disco se escape o sea expulsado.

El disco también puede escapar hacia o desde el operador, dependiendo de la direccion de movimiento de la rueda en el punto
de enclavamiento. Asimismo, los discos abrasivos pueden agrietarse en estas condiciones.

El rebote de la herramienta hacia el operador es el resultado de un uso incorrecto y/o de no seguir las instrucciones del manual
de uso. Los fenémenos pueden evitarse siguiendo las siguientes recomendaciones.

Utilice un agarre firme y la posicion correcta del cuerpo y las manos para soportar las fuerzas generadas por el rebote.
Utilice siempre un mango auxiliar, si se suministra con la herramienta, para asegurar el maximo control durante el rebote
o rotacion inesperada al arrancar la herramienta. El operador puede controlarla rotacion o el rebote de la herramienta si se
toman las precauciones apropiadas.

Nunca coloque la mano cerca de piezas de herramientas en rotacion. Las partes giratorias pueden entrar en contacto con
la mano durante el rebote.

No se coloque en la zona hasta la cual la herramienta se movera durante el rebote. El rebote dirigira la herramienta en la
direccion opuesta a la direccidn de rotacidn del disco abrasivo en el punto de su enclavamiento.

Preste especial atencion cuando trabaje cerca de esquinas, bordes afilados, etc. Evite dar golpes y enclavar el disco
abrasivo. Al mecanizar esquinas o cantos, existe un mayor riesgo de que el discoabrasivo se enclave, provocando una pérdida
de control o un rebote de la herramienta.

No utilice discos con cadena cortante para trabajar la madera, discos de diamante segmentados con un espacio periféri-
co entre los segmentos superior a 10 mm ni sierras dentadas. Tales discos causan rebotes frecuentes y pérdida de control
de la herramienta.

Advertencias sobre el lijado y corte

Utilice inicamente discos adecuados para su uso con la herramienta y pantallas protectoras disefiadas para el tipo de
disco determinado. Los discos para los que no se ha disefiado la herramienta no proporcionan proteccion adecuada ni son
Sequros.

El disco convexo debe montarse de forma que la superficie de lijado no sobresalga mas alla del plano de la brida de
proteccion de la pantalla protectora. Un disco mal montado que sobresalga por encima de la pantalla protectora supone un
riesgo para la seguridad durante el funcionamiento.

La pantalla protectora debe estar firmemente sujeta a la herramienta y colocada en una posicion que proporcione la
maxima seguridad, de modo que el area mas pequeiia del disco quede expuesta hacia el operador. La pantalla ayuda a
proteger al operador de fragmentos de discos rotos y evita el contacto accidental con el disco.

La muela debe utilizarse segun lo previsto. Por ejemplo: no use un disco para el corte. Los discos abrasivos de corte estan
disefiados para la carga periférica, las fuerzas laterales aplicadas al disco de corte pueden provocar su desintegracion.

Utilice siempre discos de sujecion no dafiados, que tengan el tamafio correcto para el disco abrasivo. La sujecion correcta
del disco abrasivo reduce la posibilidad de que se dafie el mismo. Los discos de sujecion del disco de corte pueden ser diferentes
de los discos de sujecion del disco abrasivo.

No utilice discos abrasivos desgastados de herramientas mas grandes. Un disco abrasivo de mayor diametro no es adecua-
do para una mayor velocidad de las herramientas mas pequefias y puede romperse.

Si utiliza discos de doble funcion, utilice siempre una proteccion adecuada para el tipo de trabajo. El uso de la pantalla
protectora incorrecta puede provocar que no se proporcione el grado de proteccion deseado, lo que puede provocar lesiones
graves.

Advertencias relacionadas con el corte

No ,,atasque” el disco ni aplique demasiada presion. No intente cortar demasiado profundo. La excesiva tension sobre
el disco abrasivo aumenta la carga y la susceptibilidad a la torsion o al agarre del disco en la ranura cortada, lo que provoca un
mayor riesgo de rebote hacia el operador o de dafios en el disco.

No coloque su cuerpo en la linea de corte o detras del disco abrasivo en movimiento. Si durante el funcionamiento el
disco abrasivo se aleja del cuerpo del operador, el rebote hacia él puede dirigir el disco en movimiento y la herramienta hacia el
operador.
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Si el disco queda atrapado o si el corte se interrumpe por cualquier motivo, apague la herramienta y manténgala sin mo-
vimiento hasta que la rotacion del disco se detenga por completo. Nunca intente sacar el disco de corte en movimiento
de la ranura, ya que esto podria resultar en un rebote hacia el operador. Busque las causas y tome las medidas adecuadas
para eliminar el agarre del disco.

No reanude el corte en el material. Deje que el disco alcance su velocidad nominal y solo introduzcalo con cuidado en
la ranura de corte. El disco puede ser enclavado, sacado o rebotado hacia el operador si el corte se reanuda en el material.
Apoye paneles y otros materiales de gran tamafio para minimizar el riesgo de enclavamiento y rebote hacia el operador.
Los materiales de gran tamafio tienden a doblarse por su propio peso. Los apoyos deben colocarse bajo el material cerca de la
linea de corte y cerca del borde del material, a ambos lados de la linea de corte.

Tenga especial cuidado al hacer cortes en las paredes y otras superficies desconocidas. Un disco saliente puede cortar los
conductos de gas, cables eléctricos u otros objetos que puedan causar un rebote hacia el operador.

No intente cortar en arco. La sobrecarga del disco aumenta su carga y la susceptibilidad a la torsion o atascamiento en la ranura
del corte y la probabilidad de rebote hacia el operador o ruptura del disco, lo que puede provocar lesiones graves.

Advertencias sobre el lijado con papel de lija

Utilice papel de lija del tamafio correcto. Al seleccionar un disco abrasivo, es necesario seguir las recomendaciones
del fabricante. El papel de lija que sobresale significativamente mas alla del disco abrasivo puede causar lesiones y también
aumentar el riesgo de enclavamiento, desgarro o rebote hacia el operador.

Advertencias relacionadas con el trabajo realizado con un cepillo de alambre

Tenga cuidado, ya que las astillas de alambre también son expulsadas del cepillo durante el funcionamiento normal. No
sobrecargue los alambres aplicando demasiada fuerza al cepillo. Los alambres pueden perforar facilimente la ropa ligera
ylo la piel.

Si se recomienda el uso de cubiertas durante el trabajo con un cepillo de alambre, debe evitarse todo contacto entre el
cepillo y la cubierta. El cepillo de alambre puede aumentar su diametro bajo carga y fuerza centrifuga.

Advertencias relacionadas con el pulido
No permita que alguna parte suelta del disco de pulido o del cable de sujecion gire libremente. Las cuerdas sueltas y
giratorias pueden enredarse en los dedos o quedar atrapadas por la pieza mecanizada.

INSTALACION DE LOS ELEMENTOS DEL EQUIPO

Montaje de la proteccion del disco abrasivo

Coloque la proteccion del disco en la parte cilindrica del cuerpo alrededor del husillo y, mediante un tornillo 0 una abrazadera en
la abrazadera de la proteccion, fijelo de modo que la proteccion quede instalada de forma recta, firme y segura. Ajuste la protec-
cion del disco abrasivo de modo que la parte no protegida del disco quede lo mas alejada posible de la mano del usuario de la
amoladora. No utilice nunca la amoladora sin la proteccion del disco abrasivo correctamente instalada.

Se suministra una proteccion con la amoladora para proporcionar una proteccion adecuada solo cuando se lija con discos abra-
sivos y discos que utilizan papel de lija y algunos cepillos de alambre. El disco, una vez montado en el husillo, no debe sobresalir
del borde lateral de la proteccion. Para otros tipos de trabajo permitidos, péngase en contacto con el fabricante para obtener una
proteccion disefiada para ese tipo de trabajo. Si se utiliza un protector de tipo A (para el corte) para lijar la superficie lateral, el
protector puede interferir con la pieza de trabajo causando un mal control de la herramienta. Cuando se utiliza un protector de
tipo B (para lijar) para cortar con una muela, el riesgo de exposicion a chispas y particulas aumenta, asi como a partes del disco
si se rompe. Cuando se utiliza un protector de tipo A (para el corte), tipo B (para lijar) o tipo C (combinado) para cortar o lijar la
superficie lateral de hormigdn o piedra, el riesgo de exposicion al polvo y la pérdida de control debido al rebote hacia el operador
aumenta. Cuando se utiliza un protector de tipo A (para el corte), tipo B (para lijar) o tipo C (combinado) con un cepillo de alambre
en forma de disco de un espesor que hara que el cepillo sobresalga mas alla del collar del protector, puede hacer que los alam-
bres agarren el protector, lo que haré que los alambres se rompan.

Montaje del mango auxiliar
Monte el mango atornillandolo firmemente al cabezal de la herramienta.

MANEJO DE DISCOS ABRASIVOS

JATENCION! El disco abrasivo solo puede instalarse cuando la tension de alimentacion esta desconectada. jRetire el enchufe
del cable de la amoladora de la toma de corriente!

Montaje del disco abrasivo

Desconecte la fuente de alimentacion de la herramienta. jRetire el enchufe de la toma!

Al realizar el montaje, asegurese de que los bordes A (IV) de la parte inferior del husillo y las bridas de fijacion se solapan exacta-
mente. Coloque la brida de montaje superior en el husillo. Instale el disco abrasivo en el husillo y en la brida de fijacién superior.
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Atornille la brida de fijacion inferior en el husillo. Empuije el bloqueo del husillo y apriete la brida de fijacion inferior con una llave,
luego suelte la presion sobre el boton de bloqueo. Inserte el enchufe eléctrico de la herramienta en la toma de corriente, encienda
la amoladora y observe su funcionamiento sin carga durante aproximadamente 1 minuto. Retire el enchufe de la toma de corrien-
te y compruebe la fijacion de los discos.

Ubicacion de las bridas de fijacion

Tenga en cuenta que el grosor de los discos en el punto de fijacién al husillo puede variar. Dependiendo de si se utilizan discos
abrasivos finos (grosor hasta 3,2 mm) o gruesos (grosor superior a 3,2 mm), la ubicacion de las bridas de fijacion (1Il) es diferente.
El grosor maximo del disco abrasivo que puede fijarse a la amoladora es de 6 mm.

Retirada de los discos abrasivos

Apague la amoladora y desenchufe el cable eléctrico de la toma de corriente. Apriete el bloqueo del husillo y desenrosque la
brida de fijacion inferior con una llave de apriete; a continuacion, retire el disco abrasivo del husillo. Limpie el husillo y las bridas
de fijacion de polvo y otros residuos generados durante el funcionamiento.

Tipos de discos abrasivos

Se puede utilizar cualquier muela reforzada con trenzado, disefiada para su uso con amoladoras angulares con una velocidad
periférica admisible de al menos 80 m/s y los didametros de montaje y exterior definidos en la tabla con los datos técnicos.

Si el disco abrasivo esta provisto de un orificio no roscado, utilice bridas de montaje para montarlo. También es posible montar
discos con el diametro exterior especificado en la tabla con los datos técnicos, equipadas con orificio roscado M14. En este caso,
no utilice las bridas de sujecion y atornille el disco directamente en el husillo bloque&ndolo con el botén y apretando el disco de
forma firme y segura con una llave (no suministrada con la amoladora). En el caso de los discos que permiten el montaje del disco
de papel de lija con velcro, utilice unicamente discos de papel de lija del diametro especificado en la tabla con los datos técnicos.
Los discos deben colocarse concéntricamente en el disco. El borde del disco no debe sobresalir el disco. También es posible
utilizar discos abrasivos de diamante de las dimensiones especificadas en la tabla de datos técnicos para el corte y el rectificado
en seco. La instalacion debe realizarse de la misma manera que para los discos abrasivos. Si se utilizan discos de diamante
segmentados, la distancia entre los segmentos no sera superior a 10 mm, medida en la periferia del disco, y los segmentos
tendran un angulo de abrasion negativo. Para el mecanizado de metales, se recomienda utilizar discos abrasivos fabricados con
materiales destinados al mecanizado del tipo de metal en cuestion.

Consulte la documentacion suministrada con el disco abrasivo. Cuando se trabaja con materiales ceramicos, se pueden utilizar
discos abrasivos disefiados para el trabajo en piedra o discos de diamante disefiadas para el trabajo en seco. Se recomiendan los
cepillos de alambre y los discos con papel de lija para eliminar las capas de pintura antiguas de las piezas metalicas.

Esta prohibido modificar el orificio de sujecion o el husillo o utilizar anillos de reduccion para adaptar el diametro del orificio de
sujecion al diametro del husillo. Esta prohibido utilizar discos abrasivos con un didametro de sujecion distinto al especificado en la
tabla con los datos técnicos. Se prohibe el uso de discos con cadena de corte o sierras circulares, ya que aumentan el riesgo de
que la herramienta rebote hacia el operario.

jAtencion! Se prohibe el uso de discos distintos a los aprobados en este manual. Incluso si se pueden montar en el husillo de
la amoladora. Los discos inadecuados pueden no soportar las cargas generadas al utilizar una amoladora angular. Los discos
abrasivos dafiados y desintegrados suponen un riesgo de lesiones personales graves o de muerte.

USO DE LAAMOLADORA

iRetire el enchufe de la tomal

Antes de trabajar con la herramienta, compruebe que el cuerpo de la carcasa y el cable de conexidn con el enchufe no estén da-
fiadas. Si se observa algun dafio, jesta prohibido conectar la amoladora a la red eléctrica! Instale la proteccion del disco abrasivo
y el mango. No utilice nunca la amoladora sin la proteccion del disco abrasivo.

Seleccione el tipo de disco abrasivo adecuado para el trabajo y monte el disco en el husillo de la amoladora. En caso necesario,
el material a mecanizar debe sujetarse de forma adecuada para que no se mueva durante el mecanizado, por ejemplo, mediante
mordazas o abrazaderas. El disco de la amoladora gira a alta velocidad y, si no esté bien sujeto, el material puede moverse de
forma incontrolada durante el funcionamiento, lo que aumenta el riesgo de lesiones graves. Al cortar, apoye el material a cortar
a ambos lados de la linea de corte, pero de forma que no provoque el atasco del disco de corte durante el corte. Coloque los
soportes cerca de los bordes del material a cortar y cerca de la linea de corte.

Use proteccion para los ojos, protectores auditivos y guantes de seguridad.

Compruebe que el interruptor esta en la posicién de «apagado - O». Luego inserte el enchufe del cable eléctrico de la amoladora
en la toma de corriente.

Adopte una posicién suficientemente equilibrada y ponga en marcha la amoladora con el interruptor. Si el interruptor esta situado
en la parte superior o lateral del cuerpo de la amoladora, para encenderla, presione el interruptor situado en la parte trasera de
la amoladora y, a continuacion, sin soltar la presion, empujela hacia delante en la direccién marcada con una «I». El interruptor
de encendido/apagado puede tener un seguro que permita bloguearlo en esta posicién para facilitar el trabajo. Para apagar la
amoladora, pulse el interruptor situado en la parte trasera de la amoladora y deje que retroceda. En caso de pérdida de corriente
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durante el funcionamiento con el interruptor bloqueado, solo se podra empezar a trabajar una vez restablecida la corriente tras
desbloquear y volver a conectar el interruptor.

Sila amoladora esta equipada con un interruptor de encendido/apagado situado en la parte inferior del mango, mantenga pulsado
el botdn de blogueo y, a continuacion, pulse el interruptor. Mantenga pulsado el interruptor mientras trabaja, pero no es necesario
mantener pulsado el boton de bloqueo. Si se deja de presionar el interruptor, la amoladora se apagara. Un interruptor de este tipo
no tiene la opcion de bloguearlo para poder trabajar.

Comience a trabajar aplicando la cara correcta del disco a la pieza:

- en el caso de los discos de lijado abrasivos, se debe lijar con la cara lateral y/o frontal,

- en el caso de las muelas de Iaminas, lijar con la cara lateral de forma que las Iaminas de papel de lija vayan paralelas a la pieza,
- en el caso de los discos con velcro para fijar el papel de lija, el lijado debe realizarse con la cara lateral,

- en el caso de los cepillos de alambre, el trabajo debe realizarse con el extremo del alambre y no con su lado,

- en el caso de los discos de corte, cortar con la cara frontal, no amolar con la cara frontal de los discos disefiados para el corte.

Al lijar con la cara lateral, mantenga la amoladora en un angulo no superior a 30 grados con respecto a la superficie de trabajo
(IV). Desplace la amoladora con movimientos suaves hacia delante y hacia atras. Al cortar, el disco de corte debe estar en angulo
recto con la superficie a cortar. No corte en un angulo diferente. Esta prohibido cambiar el angulo del disco de corte en relacion
con la pieza durante la operacion de corte. Realice los cortes solo en linea recta. El incumplimiento de estas precauciones
aumenta el riesgo de que el disco de corte se atasque en la pieza de trabajo, lo que puede hacer que la herramienta retroceda
hacia el operador, rompa el disco o haga su desintegracion. Al cortar, guie la amoladora en el sentido de rotacién del disco (VI).
Durante el trabajo con la amoladora, no ejerza demasiada presion sobre la pieza de trabajo ni haga movimientos bruscos para
no atascar o romper y desintegrar el disco abrasivo. No sobrecargue la amoladora, la temperatura de la superficie externa nunca
debe superar los 60 °C. Una vez finalizado el trabajo, apague la amoladora, desenchufe el cable de la amoladora de la toma de
corriente e inspecciénela. jAtencion! El disco puede seguir girando durante algin tiempo después de apagar la amoladora. Deje
que el disco se enfrie antes de repararlo. Durante el funcionamiento, tanto el disco como la pieza pueden calentarse.

Control de rotaciones (VII)

El producto tiene control de velocidad variable. El ajuste se realiza mediante un botén. Cuanto menor sea el ajuste del boton,
menor sera la velocidad. Se recomienda una velocidad inferior cuando se use el producto para rectificar con cepillos de alambre
o rectificar con papel de lija. La velocidad reducida provoca un menor calentamiento de los discos y del propio material, asi como
reduce la cantidad de polvo generado durante el funcionamiento. Sin embargo, es importante sefialar que, debido a las solucio-
nes de disefio, cuanto mayor sea la velocidad, mejor sera la refrigeracion del producto. Cuando trabaje a velocidad reducida,
haga pausas mas frecuentes para permitir que el producto se enfrie.

iRecuerde! Al trabajar con una amoladora angular:

Utilice siempre proteccion para los o0jos.

No utilice discos abrasivos con una velocidad periférica maxima permitida inferior a 80 m/s.
No utilice discos abrasivos con una velocidad inferior a la velocidad nominal de la amoladora.

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

{ATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacién de: el armazén y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacién, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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CARACTERISTIQUES DE LA RECTIFIEUSE ANGULAIRE

La rectifieuse angulaire est un outil électrique congu pour le meulage et la découpe de matériaux métalliques et de minéraux de
construction tels que la brique, la pierre naturelle et artificielle, le béton, le carrelage, etc., a I'aide de disques et de meules abrasifs
sélectionnés en fonction du matériau. En aucun cas, l'outil ne doit étre utilisé pour traiter des matériaux autres que ceux mention-
nés ci-dessus, par exemple pour poncer et couper du bois. Le fonctionnement correct, fiable et sirr de la rectifieuse dépend de
son utilisation correcte, donc avant d'utiliser la rectifieuse :

Lisez ce manuel avant I'utilisation de I'outil et le conservez.

Portez toujours une protection pour les yeux !

N’utilisez pas de meules abrasives dont la vitesse circonférentielle maximale autorisée est inférieure a 80 m/s !
N'utilisez pas d’accessoires dont la vitesse maximale autorisée est inférieure a la vitesse de la rectifieuse.

Le fournisseur n'est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENT POUR LA RECTIFIEUSE ANGULAIRE

Les rectifieuses sont fournies avec I'équipement suivant :
- poignée supplémentaire

- protection de la meule abrasive

- clé de fixation de la meule abrasive

Les disques abrasifs ne sont pas inclus.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-82096
Tension d'alimentation [V~ 220 - 240
Fréquence du secteur [HZ] 50/60
Puissance nominale w] 900
Vitesse de rotation nominale [min] 1300 - 4000
Diamétre du disque abrasif [mm] 125
Diametre de I'alésage du disque abrasif [mm] 22
Pointe de la broche M14
Poids [ka] 2,3
Niveau sonore
- pression acoustique L, £ K , [dB (A)] 97+3,0
puissance L , +K , [dB (A)] 105+3,0
e i g € e e o
Classe d'isolation Il
Degré de protection IPX0

La valeur d’émission sonore déclarée a été mesurée a I'aide d'une méthode d’essai standard et peut étre utilisée pour comparer
un outil avec un autre. La valeur d’émission sonore déclarée peut étre utilisée dans I'évaluation initiale de I'exposition.

Le niveau de vibration total déclaré a été mesuré selon la méthode d’essai standard et peut étre utilisé pour comparer les outils
entre eux. Le niveau de vibration total déclaré peut étre utilisé pour I'évaluation initiale de I'exposition.

Attention ! L'émission des vibrations pendant le fonctionnement de l'outil peut différer de la valeur déclarée, en fonction de la
maniére dont I'outil est utilisé.

Attention ! Les mesures de sécurité pour la protection de I'opérateur, basées sur une évaluation de I'exposition dans les conditions
réelles d'utilisation (comprenant toutes les parties du cycle d'utilisation, comme la durée pendant laquelle I'outil est a I'arrét ou
lorsqu'il fonctionne au ralenti et la durée de mise en régime), doivent étre spécifiées.

MISES EN GARDE GENERALES DE SECURITE PUISSANCE

Attention!Assurez-vous de lire toutes les consignes de sécurité, illustrations et spécifications fournies avec cet outil de
puissance /machine. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et les instructions pour référence ultérieure.
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Le terme « Pouvoir / Machine« Utilisé dans les avertissements se rapporte a tous les outils /machines mues par la force et sans fil.

La sécurité au travail

La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents.

Ne pas utiliser des outils électriques /machines dans un environnement a un risque accru d’explosion, contenant des
liquides inflammables, de gaz ou de vapeurs. Puissance /Machine lls générent des étincelles qui peuvent enflammer les
poussieres ou fumées.

Ne laissez pas les enfants ou d’autres personnes au lieu de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de contréle.

Sécurité électrique

Brancher le cordon électrique doit correspondre a la prise de courant. Ne pas modifier la fiche de quelque fagon. Ne pas
utiliser de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis a la terre /machines. bouchon non modifié qui correspond a
la prise réduit le risque de choc électrique.

Eviter tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs et les refroidisseurs. Mise a la
terre du corps augmente le risque de choc électrique.

Ne pas exposer les outils électriques /machines au contact de I’humidité ou la pluie. L'eau et 'humidité qui pénétre a l'inté-
rieur puissance /Machine augmente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne pas utiliser le cable d’alimentation pour porter, tirer ou de débrancher
la prise de courant de la prise murale. Evitez que le cordon a la chaleur, 'huile, des arétes vives et des piéces mobiles.
Confusion ou endommager le cordon d'alimentation augmente le risque de choc électrique.

Si vous travaillez a I'extérieur, utilisez une rallonge destinée a une utilisation en extérieur. L'utilisation d'un cordon adapté
a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Dans le cas ou I'utilisation d’outils électriques /machines dans un environnement humide est inévitable en tant que pro-
tection contre la tension d’alimentation doit étre utilisée dispositif de courant résiduel (RCD). L'utilisation réduit le risque
de RCD manilles électrocutions.

sécurité personnelle

Restez vigilant, regardez ce que vous faites preuve de bon sens lors de I'utilisation d’un outil électrique /machine. Ne
pas utiliser les outils électriques /machine alors que vous étes fatigué ou sous I'influence de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant I'utilisation peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle, comme un masque anti-poussiére, chaussures de sécurité antidérapantes, casques et protections
auditives réduire le risque de blessures graves.

Eviter toute manipulation accidentelle. Assurez-vous que binterrupteur électrique est en position « off » avant de se
connecter au pouvoir et /machine ou de la batterie, ramasser ou transporter 'outil. Passation de pouvoir /Machine avec un
doigt sur l'interrupteur ou de la puissance d’excitation /machine Lorsque l'interrupteur est en position « marche » peut entrainer
des blessures graves.

Avant de mettre le pouvoir /machine Retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche
gauche sur les éléments rotatifs des outils /machine peut entrainer des blessures graves.

Ne pas atteindre et penchez trop loin. Maintenir une bonne posture et de I'équilibre en tout temps. Cela permettra de faci-
liter le contréle de prise de I'outil de puissance /machine en cas de situations imprévues pendant le fonctionnement.

Habiller en conséquence. Ne portez pas de vétements plus souples ou des bijoux. Gardez vos cheveux et vétements
loin des piéces mobiles de I'outil /machine. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans
les pieces mobiles.

Si les dispositifs sont congus pour connecter I'extraction de la poussiére ou I'accumulation de poussiére, assurez-vous
qu’ils sont connectés et correctement utilisés. L'utilisation de I'extraction de poussiére réduit les risques de dangers dus aux
poussieres.

Ne laissez pas I'expérience acquise lors de I'utilisation fréquente d’un outil /machine conduit a la négligence et en igno-
rant les regles de sécurité. Opération négligente peut causer des blessures graves dans une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil de puissance /machine

Ne surchargez pas le pouvoir /machine. Utiliser des outils électriques /machine pertinentes pour I'application sélection-
née. outil électrique approprié /machine fournir un meilleur et plus sdr le travail si elle est utilisée pour la charge prévue.

Ne pas utiliser les outils électriques /machine. Si un interrupteur électrique ne permet pas I'inclusion et I'exclusion. Outil
/Machine ce qui ne peut étre contrélé a I'aide du bouton d’alimentation est dangereux et doit étre réparé.

Déconnecter la fiche de la prise murale et/ ou retirer la batterie, si elle est détachable de I'outil motorisé /machine avant
d’ajuster, de changer les accessoires ou de ranger I'outil /machine. De telles mesures préventives permettront d'éviter une
puissance de démarrage accidentelle /machine.

outil de magasin hors de portée des enfants, ne laissez pas les gens qui ne connaissent pas le pouvoir d’exploitation /
machine ou ces instructions pour utiliser I'outil de puissance /machine. puissance /Machine lls sont dangereux entre les
mains des utilisateurs non formés.
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Maintenir les outils électriques /machine et accessoires. outil de vérification /machine pour les confitures mésapparie-
ments ou des piéces mobiles, les pieces endommagées et d’autres conditions qui peuvent affecter le fonctionnement de
puissance /machine. Les dommages doivent étre réparés avant d’utiliser les outils électriques /machine. De nombreux
accidents sont causés par des outils maintenus inappropriés /machine.

Maintenez vos outils affiités et propres. Des outils correctement entretenus avec des arétes vives est moins sujette au brouil-
lage et il est plus facile a contréler pendant le fonctionnement.

Utiliser des outils électriques /machine, Accessoires et outils insérés, etc. conformément a ces instructions, en tenant
compte du type et des conditions de travail. L'utilisation d'outils pour le travail différent de celui qui a été congu, peut entrainer
une situation dangereuse.

La poignée et les surfaces de préhension, maintenir propre, sec et exempt d’huile et de graisse. poignées glissantes et
surfaces de préhension ne permettent pas les outils commande et de controle en toute sécurité /machine dans des situations
dangereuses.

Réparation
Réparation dyoutils électriques /machine ne bénéficient des facilités, en utilisant uniquement des piéces de rechange
d’origine. Cela permettra d'assurer la sécurité de I'outil approprié.

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES POUR LES RECTIFIEUSES ET LES POLISSEUSES A DISQUE

L'outil est congu uniquement au meulage, au pongage au papier de verre, au brossage et a la découpe. Lisez tous les
avertissements, les instructions, les illustrations et les spécifications fournies avec I'outil électrique. Le non-respect de
toutes les instructions ci-dessous peut entrainer une électrocution, un incendie et/ou des blessures graves.

Ne transformez pas cet outil pour des travaux pour lesquels il n’a pas été congu et spécifié par le fabricant. Une telle
transformation entrainera une perte de contréle et des blessures graves.

Il est interdit d’utiliser I'outil comme une polisseuse ou de toute autre maniére que celle décrite dans le manuel. Utiliser
I'outil dans une situation non prévue pourra engendrer un danger ou provoquer des blessures.

N’utilisez pas d’accessoires qui ne sont pas congus et prévus par le fabricant. Le fait que des accessoires peuvent étre
montés sur 'outil ne signifie pas qu'ils garantissent un fonctionnement sar.

La vitesse maximale supportée par les accessoires doit étre égale ou supérieure a la vitesse maximale de I'outil. Les
accessoires dont la vitesse de rotation prévue est inférieure a la vitesse de rotation de l'outil, peuvent se briser en morceaux
pendant le fonctionnement.

Le diametre extérieur et I'épaisseur des accessoires doivent se situer dans la plage de dimensions spécifiée pour I'outil.
Les accessoires de tailles incorrectes ne peuvent pas étre correctement protégés ou manipulés.

Les dimensions des trous de fixation des roues, disques, brides et autres accessoires doivent correspondre a la taille
de la broche de I'outil. Les accessoires qui n'ont pas la méme taille que la broche de I'outil, vibreront au moment de la mise en
marche et pourront entrainer la perte de contrdle de I'outil.

N'utilisez pas d’accessoires endommagés. Avant toute utilisation, examinez I’'état des accessoires pour déceler la pré-
sence éventuelle d’éclats, de fissures, d’abrasions ou d’usure excessive. En cas de chute d’accessoires, il faut vérifier
s’ils sont endommagés et éventuellement monter des accessoires neufs et non endommagés. Apres I'inspection et le
montage des accessoires, placez-vous ainsi que les autres personnes a I'extérieur de la zone de rotation des acces-
soires, ensuite faites tourner I'outil pendant une minute a la vitesse maximale. Pendant le test les accessoires endommagés
seront détruits.

Utilisez les équipements de protection individuelle. Utilisez des écrans faciaux, des lunettes de protection ou des verres
de sécurité en fonction d’utilisation de I'outil. Si nécessaire, utilisez des masques anti-poussiére, des protections audi-
tives, des gants et des tabliers pour vous protéger contre de petits fragments d’accessoires ou de matériaux projetés
pendant le travail. La protection oculaire doit pouvoir arréter les débris éjectés pendant le fonctionnement. Le masque anti-pous-
siére doit pouvoir filtrer la poussiére générée pendant le fonctionnement. Une exposition excessive au bruit peut entrainer la perte
d’audition.

Gardez une distance de sécurité entre la zone de travail et les autres personnes. Les personnes qui pénétrent sur un lieu
de travail, doivent porter des équipements de protection individuelle. Des éclats ou des fragments d’accessoires endomma-
gés peuvent étre éjectés a proximité immédiate de la zone de travail.

Lors des travaux au cours desquels la meule peut entrer en contact avec un cable électrique ou un cordon d’alimentation
sous tension caché, il faut tenir la rectifieuse obligatoirement a I'aide des poignées isolées. La meule peut étre conducteur
électrique lorsqu’elle touche un cable sous tension et les parties métalliques de I'outil peuvent étre sous tension, ce qui peut
provoquer un choc électrique de I'opérateur.

Placez le cordon d’alimentation a I'écart des éléments en rotation de 'outil. En cas de perte de contrdle de l'outil, le cordon
d'alimentation peut étre coupé ou attrapé et la main ou le bras de 'opérateur peut étre coincé dans les parties tournantes de la
machine.

Ne rangez jamais I'outil avant I'arrét complet des piéces tournantes. Les piéces tournantes peuvent s'« agripper » a la sur-
face et provoquer la perte de contréle de I'outil.

Ne démarrez pas I'outil lors des déplacements. Suite au contact accidentel avec les piéces tournantes, les vétements peuvent
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étre attrapés et coincés, I'outil peut alors entrer en contact avec le corps de 'opérateur.

Nettoyez régulierement les ouvertures de ventilation de 'outil. Le ventilateur du moteur aspire la poussiére et les saletés gé-
nérées pendant le fonctionnement a l'intérieur de I'outil. Une accumulation excessive de particules métalliques dans la poussiére
augmente le risque d'électrocution.

N’utilisez pas I'outil a proximité de matériaux inflammables. L'apparition d’étincelles pendant le fonctionnement peut provo-
quer un incendie.

N'utilisez pas d’accessoires qui nécessitent le refroidissement par un liquide. L'eau ou le liquide de refroidissement peuvent
provoquer une

électrocution.

La dimension du filetage des accessoires doit correspondre au filetage de la broche de la rectifieuse. Pour les acces-
soires montés a I'aide de brides, le trou de montage des accessoires doit correspondre a la taille de la bride de serrage.
Les accessoires qui ne correspondent pas correctement au support de I'outil électrique, provoquent un déséquilibre, des vibra-
tions excessives et peuvent entrainer la perte de contréle.

Avertissements relatifs au rebond de I'outil vers I'opérateur

Le rebond de l'outil vers 'opérateur est une réaction soudaine au blocage ou au serrage du plateau rotatif, de la meule de polis-
sage, de la brosse ou de tout autre accessoire. Le blocage ou le serrage provoque un arrét soudain de 'accessoire en rotation,
ce qui entraine la rotation de I'outil électrique dans le sens opposé a la rotation de 'accessoire.

Par exemple, si une meule abrasive est bloquée ou serrée par la piéce a usiner, le bord de la meule qui tombe sur le point de
serrage peut pénétrer dans la surface du matériau et provoquer une sortie rapide ou I'éjection de la meule.

La meule peut également s'échapper vers ou s'éloigner de 'opérateur, en fonction du sens de déplacement de la rectifieuse au
point du serrage. Les meules abrasives peuvent également se briser dans ces conditions.

Le rebond de I'outil vers I'opérateur est le résultat d'une mauvaise utilisation et/ou du non-respect des instructions du mode d'em-
ploi. Ces phénomenes peuvent étre évités en suivant les recommandations ci-dessous.

Maintenez une prise ferme et une position correcte du corps et des mains pour résister aux forces provoquées par le
rebond. Utilisez toujours une poignée supplémentaire, si elle est fournie avec I'outil, pour assurer un contréle maximal
pendant le rebond ou une rotation inattendue lors du démarrage de I'outil. L'opérateur est en mesure de contréler la rotation
ou le rebond de l'outil si des précautions appropriées sont respectées.

Ne mettez jamais la main a proximité de piéces tournantes de I'outil. Les piéces tournantes peuvent entrer en contact avec
la main en cas de rebond de I'outil.

Ne vous positionnez pas dans la zone oli Poutil est susceptible de se trouver lors du rebond. Le rebond enverra 'outil dans
la direction opposée au sens de rotation de la meule abrasive, & I'endroit ou elle est coincée. ]

Faites particulierement attention lorsque vous travaillez prés des coins, des arétes vives, etc. Evitez les rebonds et le
blocage de la meule abrasive. L'usinage des angles ou des arétes présente un risque accru de blocage de la meule abrasive,
pouvant entrainer la perte de contrdle ou le rebond de l'outil.

N'utilisez pas de disques a chaine pour le travail du bois, de disques diamantés segmentés avec un espace périphérique
entre les segments supérieur a 10 mm ou de scies a dents. Ces disques provoquent des rebonds fréquents et la perte de
contréle de l'outil.

Avertissements concernant le pongage et la découpe

N'utilisez que des meules adaptées a I'outil et des capots de protection congus pour le type de meule spécifique. Les
meules pour lesquelles I'outil n'a pas été congu, ne peuvent pas étre correctement protégées et ne sont pas sdres.

Une meule convexe doit étre montée de sorte que la surface de pongage ne dépasse pas de la surface de la bride de
protection du capot. Une meule mal montée qui dépasse du capot de protection, présente un risque pour la sécurité lors de
I'utilisation.

Le capot de protection doit étre solidement fixé a I'outil et placé dans une position offrant une sécurité maximale, de
sorte que méme la plus petite partie de la meule soit exposée a I'opérateur. Le capot de protection protége I'opérateur contre
les débris de la meule et empéche tout contact accidentel avec la meule.

La meule doit étre utilisée conformément a 'usage prévu. Par exemple : ne poncez pas avec une meule prévue pour la
découpe. Les meules abrasives pour la découpe sont congues pour des efforts périphériques, les forces latérales appliquées a
la meule de coupe peuvent provoquer sa désintégration.

Utilisez toujours des brides de serrage en bon état, qui sont de la taille adaptée a la meule abrasive. Une bride de serrage
adaptée a la meule abrasive réduit le risque d’'endommagement de la meule. Les brides de serrage pour les meules de découpe
peuvent étre différentes des brides de serrage pour les meules abrasives.

N'utilisez pas de meules abrasives usées provenant d’outils plus gros. Une meule abrasive de plus grand diamétre n'est pas
congue pour une plus grande vitesse de rotation des outils plus petits et elle peut se briser.

Si vous utilisez des meules a double usage, utilisez toujours une protection adaptée a la tache spécifique. L'utilisation
d'une protection inadéquate peut avoir pour effet que le degré de protection souhaité n’ait plus assuré, ce qui peut provoquer des
blessures graves.
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Avertissements relatifs a la découpe

Ne « bloquez » pas la meule et n’appliquez pas trop de pression. Ne tentez pas de couper trop profondément. Une tension
excessive de la meule abrasive augmente la charge et la susceptibilité a la torsion ou au grippage de la meule dans la fente
découpée, ce qui augmente le risque de rebond vers I'opérateur ou d'endommagement de la meule.

Ne vous positionnez pas dans la ligne de coupe ou derriére la meule abrasive en rotation. Si, pendant le fonctionnement,
la meule abrasive s'éloigne du corps de l'opérateur, le rebond vers I'opérateur peut diriger la meule en rotation et 'outil vers
I'opérateur.

Si la meule est coincée ou si la découpe est interrompue pour une raison quelconque, il faut éteindre I'outil et le main-
tenir immobile jusqu’a ce que la rotation de la meule s’arréte complétement. Ne tentez jamais de faire sortir la meule de
coupe en rotation de la fente, car cela pourrait entrainer le rebond vers I'opérateur. Il faut en trouver des raisons et prendre
des mesures appropriées pour éliminer le coincement de la meule.

Ne recommencez pas a couper dans le matériau. Laissez la meule atteindre sa vitesse nominale et ne I'insérez qu’avec
précaution dans la fente de découpe. La meule peut étre coincée, retirée ou repoussée vers 'opérateur si la découpe est
reprise dans le matériau.

Les panneaux et les autres matériaux surdimensionnés doivent étre soutenus pour minimiser le risque de blocage et de
rebond vers I'opérateur. Les matériaux surdimensionnés ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les supports doivent
étre placés sous le matériau & proximité de la ligne de coupe et pres du bord du matériau, des deux cotés de la ligne de coupe.
Il faut étre particulierement prudent en faisant des entailles en plongée dans les murs et les autres surfaces inconnues.
Une meule saillante peut couper des cables de gaz ou d’électricité ou d'autres objets qui peuvent provoquer le rebond vers
I'opérateur.

N’essayez pas de couper en courbe. La surcharge de la meule augmente sa charge et sa susceptibilité a la torsion ou au
coincement dans la fente de découpe et la probabilité de rebond vers I'opérateur ou de rupture de la meule, ce qui peut entrainer
des blessures graves.

Avertissements relatifs au pongage au papier de verre

Utilisez du papier de verre de la bonne taille. Lors du choix d’une meule abrasive, les recommandations du fabricant
doivent étre prises en compte. Le papier de verre qui dépasse excessivement de la meule abrasive peut causer des blessures
et augmenter le risque de blocage, de déchirure ou de rebond vers I'opérateur.

Avertissements relatifs a I'utilisation des brosses métalliques

Faites attention, car des éclats de fils sont également éjectés de la brosse pendant le fonctionnement normal. Ne sur-
chargez pas les fils en appliquant une force trop importante a la brosse. Les fils peuvent facilement percer des vétements
légers et/ou la peau.

Si l'utilisation de capots de protections est recommandée pendant I'utilisation d’une brosse métallique, tout contact
entre la brosse et le capot de protection doit étre évité. La brosse métallique peut augmenter son diametre sous I'action de
la charge et de la force centrifuge.

Avertissements relatifs au polissage
Ne laissez pas tourner librement une partie de la meule a polir ou du cordon de fixation. Les cordons laches et tournants
peuvent s'emméler dans les doigts ou étre attrapées par la piece a usiner.

ASSEMBLAGE DES ELEMENTS DE L’EQUIPEMENT

Assemblage de la protection de la meule abrasive

Pour ce faire, placez la protection de la meule sur la partie cylindrique du corps autour de la broche et, & I'aide d’une vis ou d’'un
collier de serrage de la protection de la meule, fixez-la de maniére a ce qu'elle soit en position droite, ferme et solide. Réglez la
protection de la meule abrasive de sorte que la partie non protégée de la meule soit aussi éloignée que possible de la main de
I'utilisateur de la rectifieuse. N'utilisez jamais la rectifieuse sans que la protection de la meule soit correctement installée !

Le rectifieuse est fournie avec un capot pour assurer une protection adéquate uniquement lors du pongage avec des meules
abrasives, des meules utilisant du papier de verre et certaines brosses métalliques. La meule, une fois montée sur la broche, ne
doit pas dépasser le bord latéral de la protection. Pour les autres types de travaux autorisés, contactez le fabricant pour obtenir un
capot congu pour ce type de travaux. Si un capot protection de type A (pour la découpe) est utilisé pour le pongage de la surface
latérale, le capot peut interférer avec la piéce a usiner, ce qui entraine un mauvais contréle de I'outil. Si un capot protection de
type B (pour le meulage) est utilisé pour la découpe avec une meule, le risque d'exposition aux étincelles et aux particules aug-
mente, ainsi qu'aux parties de la meule si celle-ci se casse. Si un capot protection de type A (pour la découpe), de type B (pour
le pongage) ou de type C (combiné) est utilisé pour la découpe ou le pongage de la surface latérale du béton ou de la pierre, le
risque d'exposition a la poussiére et de perte de contrdle en raison du rebond vers I'opérateur augmente. Si un capot de protection
de type A (pour la découpe), de type B (pour le pongage) ou de type C (combiné) est utilisé avec une brosse métallique a disque
d'une épaisseur telle que la brosse dépasse de la bride du capot, les fils peuvent s'accrocher au capot et se casser.
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Montage de la poignée supplémentaire
Montez la poignée en la vissant solidement & la téte de I'outil.

UTILISATION DES MEULES ABRASIVES

ATTENTION ! Les meules abrasives ne doivent étre installées que lorsque I'alimentation électrique est débranchée. Retirez la
fiche du cable de la rectifieuse de la prise !

Montage des meules abrasives

Débranchez la tension d’alimentation de I'outil. Retirez la fiche de la prise !

Lors de 'assemblage, veillez a ce que les bords A (IV) en bas de la broche et les brides de serrage se recouvrent complétement.
Montez la bride de serrage supérieure sur la broche. Montez la meule abrasive sur la broche et la bride de serrage supérieure.
Serrez la bride de serrage inférieure sur la broche. Enfoncez le verrouillage de la broche et serrez la bride de serrage inférieure
avec une clé, puis relachez la pression sur le bouton de verrouillage. Insérez la fiche électrique de I'outil dans la prise de courant,
mettez la rectifieuse en marche et observez son fonctionnement & vide pendant environ 1 minute. Retirez la fiche de la prise et
vérifiez la fixation des disques.

Emplacement des brides de serrage

Notez que I'épaisseur des meules au point de fixation a la broche peut varier. Selon que I'on utilise des meules abrasives fines
(d'une épaisseur allant jusqu'a 3,2 mm) ou épaisse (d'une épaisseur supérieure a 3,2 mm), 'emplacement des brides de serrage
(I est différent. L'épaisseur maximale d’'une meule abrasive qui peut étre fixée a la rectifieuse, est de 6 mm.

Démontage des meules abrasives

Eteignez la rectifieuse et débranchez le cordon électrique de la prise de courant. Enfoncez le verrouillage de la broche et dévisser
la bride de serrage inférieure a l'aide d’une clé de serrage, puis retirez la meule abrasive de la broche. Nettoyez la broche et les
brides de serrage de la poussiére et des autres débris générés pendant le fonctionnement.

Types de meules abrasives

Toute meule renforcée par une tresse peut étre utilisée avec des rectifieuses d’angle ayant une vitesse circonférentielle admis-
sible d'au moins 80 m/s et des diametres extérieur et de fixation spécifiés dans le tableau des caractéristiques techniques.

Si la meule abrasive est équipée d'un trou non fileté, utilisez les brides de serrage pour la monter. Il est également possible de
monter des meules d'un diametre extérieur spécifié dans le tableau des caractéristiques techniques, munis d’'un trou fileté M14.
Dans ce cas, n'utilisez pas de brides de serrage et vissez la meule directement sur la broche en verrouillant cette derniére a 'aide
d'un bouton et en serrant fermement et solidement la meule a 'aide d’une clé plate (non fournie avec la rectifieuse). Dans le cas
des meules permettant d'installer un disque de papier de verre avec velcro, seuls les disques de papier de verre d'un diamétre
spécifié dans le tableau des caractéristiques techniques doivent étre utilisés. Les disques de papier de verre doivent étre placés
concentriquement sur la meule. Le bord du disque de papier de verre ne doit pas dépasser du bord de la meule. Il est également
possible d'utiliser des meules diamantées de dimensions spécifiées dans le tableau des caractéristiques techniques, destinées a
la découpe et au meulage a sec. Le montage doit étre effectué de la méme maniére que pour les meules abrasives. Si des meules
diamantées segmentées sont utilisées, I'écart entre les segments ne doit pas dépasser 10 mm, mesuré sur la circonférence de
la meule, et les segments doivent avoir un angle d’attaque négatif. Il est recommandé d'utiliser des meules abrasives faites de
matériaux destinés au traitement d'un type de métal donné.

Consultezladocumentation fournie aveclameule. Pourle traitement de matériaux céramiques, des meules abrasives congues pourle
traitementdelapierreoudesmeulesdiamantéesconguespourunfonctionnementasecpeuventétreutilisées. llestrecommandéd utiliser
desbrosses métalliques etdes meules avec du papier de verre pourenlever les vieux revétements de peinture des pieces métalliques.
II'est interdit de modifier le trou de fixation et la broche ou d'utiliser des bagues de réduction pour ajuster le diametre du trou de
fixation au diametre de la broche. Il est interdit d'utiliser des meules abrasives ayant des diametres de fixation autres que ceux
spécifiés dans le tableau des caractéristiques techniques. Il est interdit d'utiliser des meules a chaine ou des scies circulaires, car
elles augmentent le risque de rebond de I'outil vers I'opérateur.

Attention ! Il est interdit d’utiliser des meules autres que celles autorisées dans ce manuel. Méme si elles peuvent étre montées
sur la broche de la rectifieuse. Les meules défectueuses peuvent ne pas résister aux charges générées pendant le fonctionne-
ment de la rectifieuse d'angle. Les meules abrasives endommagées et qui s’effondrent, présentent un risque de blessures graves
ou mortelles.

UTILISATION DE LA RECTIFIEUSE

Retirez la fiche de la prise !

Avant de travailler avec I'outil, vérifiez que le boitier du corps et le cable de raccordement de ne sont pas endommagés. Si des
dommages sont visibles, il est interdit de brancher la rectifieuse sur le secteur ! Fixez la protection de la meule abrasive et la
poignée. Ne faites jamais fonctionner la rectifieuse sans la protection de la meule abrasive montée !

Sélectionnez le type de meule abrasive adaptée au type d'usinage et installez la meule sur la broche de la rectifieuse. Montez
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la piece a usiner d’'une maniére appropriée afin qu'elle ne bouge pas pendant I'usinage, par exemple en utilisant des étaux ou
des pinces. La meule de la rectifieuse tourne a grande vitesse et si la piece n'est pas correctement fixée, elle peut se déplacer
de fagon incontrélable pendant le travail et accroitre le risque de blessures graves. En cas de découpe, soutenez le matériau a
couper des deux cotés de la ligne de coupe, mais de maniere a ce qu'il ne géne pas la meule de coupe pendant la coupe. Les
supports doivent étre placés pres du bord du matériau & couper et pres de la ligne de coupe.

Portez des lunettes de protection, des protecteurs individuels contre le bruit et des gants de protection.

Vérifiez que le bouton de mise en marche est en position « arrét — 0 ». Insérez ensuite la fiche du cordon électrique de la recti-
fieuse dans la prise de courant.

Adoptez une position suffisamment équilibrée et démarrez la rectifieuse avec le bouton de mise en marche. Si le bouton de mise
en marche est situé sur le dessus ou sur le coté du corps de la rectifieuse, pour la mettre en marche, appuyez sur I'arriere du
bouton de mise en marche puis, sans relacher la pression, poussez-le vers I'avant dans la direction désignée par le symbole « | ».
Le bouton de mise en marche peut étre muni d’un clip qui permet de le verrouiller dans cette position pour faciliter les travaux
d'usinage prolongés. Pour éteindre la rectifieuse, appuyez sur l'arriere du bouton de mise en marche et laissez-le se rétracter.
Si I'alimentation est coupée pendant le fonctionnement avec le bouton de mise en marche verrouillé, il ne sera possible de
recommencer a travailler qu'apreés le rétablissement du courant, une fois le bouton de mise en marche déverrouillé et enfoncé.
Si la rectifieuse est équipée d’un bouton de mise en marche situé au bas de la poignée, appuyez sur le bouton de verrouillage
et maintenez-le enfoncé, ensuite appuyez sur le bouton de mise en marche. Maintenez le bouton de mise en marche enfoncé
pendant le travail, mais il n'est pas nécessaire de maintenir le bouton de verrouillage enfoncé. En relachant le bouton de mise
en marche, la rectifieuse s'éteint. Ce type de bouton de mise en marche ne peut pas étre verrouillé pour le temps d'usinage.
Commencez a travailler en appliquant la surface correcte de la meule sur la piece a usiner :

- en cas de meules abrasives, poncez avec la surface latérale et/ou la surface frontale,

- en cas de meules a lamelles, poncez avec la surface latérale de sorte que les lamelles de papier de verre soient paralléles a
la piéce a usiner,

- en cas de meules munies d’une attache de type Velcro pour la fixation du papier de verre, le pongage doit étre effectué avec la
surface latérale,

- en cas des brosses métalliques, le travail doit étre effectué avec les extrémités des fils et non avec leur surface latérale,

- en cas de meules de découpe, coupez avec la surface frontale, ne poncez pas avec la surface frontale des meules de découpe.

Pendant le meulage avec la surface latérale, maintenir la rectifieuse & un angle de 30 degrés maximum par rapport au plan de tra-
vail (V). Déplacez la rectifieuse en effectuant des mouvements lents de va-et-vient. Lors de la coupe, la meule de coupe doit étre
positionnée & angle droit par rapport a la surface a couper. Il est interdit de couper a un angle différent. Il est interdit de modifier
I'angle de la meule de coupe par rapport a la piece a usiner pendant I'opération de découpe. Effectuez des coupes uniquement en
ligne droite. Le non-respect de ces précautions accroit le risque de coincer la meule de coupe dans la piéce, ce qui peut entrainer
le rebord de l'outil vers 'opérateur, la fissure ou la désintégration de la meule. Lors de la coupe, guidez la rectifieuse dans le sens
de rotation de la meule (VI). Lors de I'utilisation de la rectifieuse, n'exercez pas une pression trop forte sur la piéce a usiner et ne
faites pas de mouvements brusques afin d’éviter le coincement ou la fissure et I'éclatement de la meule abrasive. Ne surchargez
pas la rectifieuse, la température de la surface extérieure ne doit jamais dépasser 60 °C. Une fois le travail terminé, éteignez la
rectifieuse, débranchez le cable de la rectifieuse de la prise de courant et inspectez-la. Attention ! La meule peut encore tourner
pendant un certain temps aprés I'arrét de la rectifieuse. Laissez refroidir la meule avant d’effectuer I'inspection. Pendant I'utilisa-
tion, la meule et la piece a usiner peuvent chauffer jusqu'a une température élevée.

Réglage de rotation (VII)

Le produit est doté d'une commande de vitesse variable. Le réglage s'effectue a I'aide d’'un cadran. Plus le réglage du cadran est
bas, plus la vitesse est faible. Une vitesse plus faible est recommandée lorsque le produit est utilisé pour poncer avec des brosses
métalliques ou du papier de verre. La vitesse réduite permet de réduire 'échauffement des meules et du matériau lui-méme, et de
réduire la quantité de poussiere générée pendant 'opération. Cependant, il est important de noter qu’en raison des solutions de
conception, plus la vitesse est élevée, meilleur est le refroidissement du produit. Lorsque vous travaillez a vitesse réduite, faites
des pauses plus fréquentes pour permettre au produit de refroidir.

Rappelez-vous ! Pendant le travail avec une rectifieuse angulaire :

Utilisez toujours une protection des yeux.

N'utilisez pas de meules abrasives dont la vitesse circonférentielle maximale autorisée est inférieure a 80 m/s.
N'utilisez pas d’accessoires dont la vitesse maximale autorisée est inférieure a la vitesse de la rectifieuse.

ENTRETIEN ET REVISIONS

ATTENTION ! Débranchez I'outil de la source d'alimentation avant de régler, d’entrepredre des opérations techniques ou celles
d'entretien. Une fois le travail terminé, controlez I'état technique de I'outil électrique en effectuant une inspection visuelle et en
evaluant : le corps et la poignée, le cable électrique avec sa fiche et son guide-cable, l'interrupteur électrique, la perméabilité des
ouvertures de ventilation, 'apparition des étincelles des brosses, le bruit de fonctionnement des paliers et des transmissions, de
la mise en marche et de la régularité du fonctionnement. Au cours de la période de garantie, vous ne pouvez pas démonter les
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outils électriques ni remplacer des sous-ensembles ou des composants, car cela entraine la perte des droits a titre de garantie.
Des irrégularités quelconques constatées lors de I'examen ou pendant le travail signalent qu'il faut rendre 'outil au point de ser-
vice. Lorsque vous avez fini de travailler, vous étes obligé de nettoyer le boitier, les ouvertures de ventilation, les commutateurs,
la poignée supplémentaire et les éléments de protection avec p.ex. un courant d'air (a une pression égale ou inférieure a 0,3
MPa), un pinceau ou d'un chiffon sec, sans utiliser des produits chimiques et des fluides de nettoyage. Nettoyez les outils et les
poignées avec un chiffon sec et propre.
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CARATTERISTICHE DI UNA SMERIGLIATRICE ANGOLARE

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile progettato per smerigliare e tagliare metalli e materiali da costruzione minerali come
mattoni, pietra naturale e artificiale, calcestruzzo, piastrelle, ecc. utilizzando dischi abrasivi e mole selezionati in base al materiale
da lavorare. In nessun caso I'utensile deve essere utilizzato per la lavorazione di materiali diversi da quelli sopra menzionati, ad
esempio per levigare e tagliare il legno.. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro della smerigliatrice dipende dal suo corretto
utilizzo, quindi prima di usare la smerigliatrice:

Prima di iniziare i lavori con questo utensile leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.
Indossare sempre una protezione per gli occhi!

Non utilizzare le mole con la velocita massima consentita inferiore a 80 m/s!

Non utilizzare le mole con la velocita massima consentita inferiore alla velocita nominale della smerigliatrice.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

DOTAZIONI DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE

Le smerigliatrici vengono fornite con i seguenti accessori:
- un'impugnatura supplementare

- uno schermo di protezione della mola

- una chiave per il fissaggio della mola

Le mole non sono fornite in dotazione.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82096
Tensione di rete [V~] 220 - 240
Frequenza di rete [Hz] 50760
Potenza nominale w] 900
Regime nominale [min] 1300 - 4000
Diametro della mola [mm] 125
Diametro del foro della mola [mm] 22
Punta del mandrino M14
Peso [ka] 2,3
Livello di rumore

- pressione sonora L, + K , [dB (A)] 97+3,0
potenzasonora L, K , [dB (A)] 105+3,0
:;Lvsdgngt:irt;rgﬁi:&ie P éﬁé rPé)(impugnatura principale / [m/s?) 82+15
Classe diisolamento Il
Grado di protezione IPX0

AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI ELETTROUTENSILI

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con I'elettroutensile / macchi-
na. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni gravi al corpo.

Osservare tutte le avvertenze e le istruzioni per un lettura futura.

Il termine ,elettroutensile / macchina” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili / macchine ad azionamento elettrico
sia quelli cablati che senza filo.

Sicurezza della postazione di lavoro

Il posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause
di incidenti.

Non utilizzare gli elettroutensili / macchine in un ambiente a rischio di esplosione, contenente liquidi infiammabili, gas
o vapori. Gli elettroutensili / macchina generano scintille che possono infiammare polvere o vapori.

Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentrazione pud provocare la
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perdita di controllo.

Sicurezza elettrica

La spina del cavo elettrico deve essere adatta alla presa di rete. Non modificare la spina in qualsiasi modo. Non utiliz-
zare nessun tipo di adattatori con elettroutensili messe / macchine a terra. Una spina non sottoposta alle modifiche riduce
il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto con superfici messe a terra tipo tubi, termosifoni e frigoriferi. La messa a terra del corpo aumenta il
rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili / macchine a contatto con le precipitazioni atmosferiche o I'umidita. L'acqua e 'umidita che
penetra all'interno dell'elettroutensile / macchina aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per portare, collegare e scollegare la
spina dalla presa di rete. Evitare il contatto del cavo di alimentazione con il calore, olio, spigoli vivi e parti in movimento.
| danneggiamenti al cavo di alimentazione o il suo attorcigliamento aumentano il rischio di scosse elettriche.

Lavorando fuori dagli spazi chiusi, & necessario utilizzare le prolunghe adatte all’utilizzo fuori degli spazi chiusi. L'uso di
una prolunga adatta all'uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se & inevitabile I'uso di un elettroutensile o di/ macchine in un ambiente umido, utilizzare un dispositivo di protezione da
correnti di guasto (RCD) come protezione dall’alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Restare attenti, prestare attenzione a cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza Ielettroutensile /
macchina. Non utilizzare P'elettroutensile / macchina quando si é stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci.
Anche un momento di disattenzione sul posto di lavoro pud causare gravi lesioni personali

Usare i dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre una protezione per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezio-
ne individuale come maschere antipolvere, calzature di sicurezza antiscivolo, caschi e dispositivi di protezione dell'udito riduce il
rischio di gravi lesioni personali.

Evitare I'avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore elettrico sia in posizione “disinserito” prima di collegare
I"alimentazione e/o la batteria, sollevare o spostare I'apparecchiatura. Spostando I'utensile/la macchina con il dito sull'inter-
ruttore 0 accendendo ['utensile/la macchina quando l'interruttore € in posizione ,on” si possono causare lesioni gravi.

Prima di accendere I’elettroutensile / macchina, rimuovere tutte le chiavi e gli altri utensili utilizzati per regolare I'elettrou-
tensile stesso. Una chiave lasciata sulle parti rotanti dell'utensile/macchina pud causare lesioni gravi.

Non sporgetevi troppo e non appoggiatevi troppo. Mantenere sempre una buona postura e un buon equilibrio. In questo
modo sara piti facile controllare I'elettroutensile / macchina in caso di situazioni operative impreviste.

Vestire correttamente. Non indossare gioielli e abbigliamento largo. Tenere i capelli e gli indumenti lontani dalle parti
in movimento dell’elettroutensile / macchina. Gli indumenti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle
parti in movimento.

Se I'apparecchiatura é progettata per essere collegata a un sistema di aspirazione o raccolta polvere, assicurarsi che sia
collegata e utilizzata correttamente. L'uso dell'aspirazione della polvere riduce il rischio di pericoli legati alla polvere.

Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente dell’'utensile/macchina provochi disattenzione e disprezzo per la sicu-
rezza. Un funzionamento spensierato puo causare gravi lesioni in un secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile e della macchina

Non sovraccaricare P'elettroutensile / macchina. Utilizzare I'apparecchiatura/ macchina piu adatta alla propria applica-
zione. Lelettroutensile o la macchina giusti garantiscono un funzionamento migliore e pit sicuro quando vengono utilizzati per
il carico progettato.

Non utilizzare I'apparecchiatura / macchina se I'interruttore di alimentazione non lo accende e lo spegne. Lo strumento /
macchina che non pud essere controllato con l'interruttore & pericoloso e deve essere trasmesso alla riparazione.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o la batteria se é staccabile dall’'utensile/macchina prima di regolare, sostituire
gli accessori o riporre I'utensile/macchina. Tali misure preventive eviteranno 'accensione accidentale dell'elettroutensile / macchina.
Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini, evitare che persone che non hanno familiarita con I'apparecchio / macchi-
na o con queste istruzioni per I'uso lo facciano. Gli elettroutensili / macchine sono pericolosi nelle mani di utenti non addestrati.
Manutenzione di elettroutensili / macchine e accessori. Controllare che I'elettroutensile / macchina non presenti disalli-
neamenti o inceppamenti delle parti mobili, danni alle parti o qualsiasi altra condizione che possa influire sul funziona-
mento dell’elettroutensile / macchina. | danni devono essere riparati prima dell’'uso dell’elettroutensile / macchina. Molti
incidenti sono causati da utensili / macchine sottoposti a manutenzione impropria.

Gli utensili taglienti devono essere tenuti puliti e affilati. Gli utensili da taglio con spigoli vivi sottoposti a corretta manutenzio-
ne sono meno soggetti a inceppamenti e piti facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili / macchine, accessori e inserire utensili, ecc. in base alle presenti istruzioni, tenendo conto
del tipo di lavoro e delle condizioni di funzionamento. L'uso di utensili per lavori diversi da quelli specificati puo provocare
situazioni di pericolo.

Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di oli e grassi. Le impugnature scivolose e le super-
fici di presa non consentono un funzionamento e un monitoraggio sicuri dell’'utensile/macchina in situazioni pericolose.
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Riparazioni
Riparare I’elettroutensile / macchina solo presso le officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. In tal modo
verra garantita la sicurezza di lavoro con I'elettroutensile.

ULTERIORI AVVERTIMENTI DI SICUREZZA PER SMERIGLIATRICI E LUCIDATRICI A DISCO

L'utensile & destinato esclusivamente alla levigatura, alla levigatura con carta abrasiva, alla spazzolatura con filo me-
tallico e al taglio. Leggere tutte le avvertenze, le istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con Ielettroutensile. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud provocare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Non modificare questo utensile per le applicazioni diverse dall’'uso previsto e specificato dal produttore. Tale modifica
comporterebbe la perdita di controllo e gravi lesioni.

E vietato utilizzare I'utensile come lucidatrice o in modo diverso da quanto descritto nel manuale. L'uso non previsto
dell'utensile puo causare rischi e lesioni.

Non utilizzare accessori che non sono stati progettati e destinati dal produttore. Il fatto che gli accessori possano essere
montati sull utensile non significa che garantiscano un funzionamento sicuro.

La velocita massima di rotazione degli accessori deve essere uguale o superiore alla velocita massima di rotazione
dell’'utensile. Gli accessori aventi una velocita di rotazione inferiore a quella dell'utensile possono andare a pezzi durante il
lavoro.

Il diametro esterno e lo spessore degli accessori devono rientrare nell’intervallo delle dimensioni specificate per I'uten-
sile. Gli accessori non correttamente dimensionati non possono essere adeguatamente schermati 0 maneggiati.

La dimensione dei fori di fissaggio delle ruote, dei dischi, delle flange e degli altri accessori deve corrispondere alla
dimensione del mandrino dell’utensile. Gli accessori, in cui la dimensione del foro di fissaggio non corrisponde a quello del
mandrino dell'utensile, vibrano dopo I'uso e possono causare la perdita di controllo dell'utensile.

Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare lo stato degli accessori per verificare la presenza
di schegge, crepe, abrasioni e usura eccessiva. In caso di caduta di accessori, controllare che non siano danneggiati
oppure installare nuovi accessori non danneggiati. Dopo I'ispezione e I'installazione degli accessori, prendere posizio-
ne e collocare le altre persone al di fuori dell’area di rotazione degli accessori e far girare I'utensile per un minuto alla
massima velocita di rotazione. Gli accessori danneggiati saranno distrutti durante la prova.

Utilizzare i dispositivi di protezione individuale. Indossare schermi facciali, occhiali di protezione o occhiali di sicurezza
a seconda dell’utilizzo dell’utensile. Se necessario, utilizzare maschere antipolvere, protezioni dell’udito, guanti e grem-
biuli per proteggersi da piccole parti di accessori o di materiali prodotti durante il lavoro. La protezione degli occhi deve
essere in grado di proteggere contro la proiezione di frammenti prodotti durante il lavoro. La maschera antipolvere deve essere
in grado di filtrare la polvere generata durante il lavoro. Un’eccessiva esposizione al rumore pud causare la perdita dell'udito.
Mantenere una distanza di sicurezza tra il luogo di lavoro e le altre persone presenti. Le persone che entrano nell’area
di lavoro, devono indossare i dispositivi di protezione individuale. Le schegge prodotte durante il lavoro o i frammenti di
accessori danneggiati possono fuoriuscire dalle immediate vicinanze dell'area di lavoro.

Quando si eseguono lavori in cui il platorello puo venire a contatto con un filo elettrico o un cavo di alimentazione na-
scosto e sotto tensione, tenere la levigatrice solo con impugnature isolate. Se esposto a un cavo sotto tensione il platorello
puo causare la messa in tensione di parti metalliche dell'utensile, con conseguenti scosse elettriche per I'operatore dell’attrezzo.
Posizionare il cavo di alimentazione lontano dagli elementi rotanti dell’utensile. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo
puod essere tagliato o impigliato e la mano o il braccio del operatore possono essere intrappolati nelle parti rotanti della macchina.
Non riporre mai I'utensile, finché le parti rotanti non siano completamente ferme. Le parti rotanti possono “afferrare” la
superficie e provocare la perdita del controllo dell'utensile.

Non far girare I'utensile mentre viene spostato. Il contatto accidentale con le parti rotanti pud causare l'impigliamento e I'in-
trappolamento degli indumenti e portare 'utensile a contatto con il corpo dell'operatore.

Pulire regolarmente i fori di ventilazione dell’utensile. La ventola del motore aspira all'interno dell'utensile la polvere generata
durante il funzionamento. Un eccessivo accumulo di particelle metalliche contenute nella polvere aumenta il rischio di scosse
elettriche.

Non utilizzare I'utensile in prossimita di materiali infiammabili. Le scintille generate durante il funzionamento possono pro-
vocare incendi.

Non utilizzare accessori che richiedono il raffreddamento a liquido. L'acqua o il refrigerante possono causare scosse
elettriche.

La dimensione della filettatura degli accessori deve corrispondere alla filettatura del mandrino della smerigliatrice. In
caso di accessori installati mediante flange, il foro di montaggio degli accessori deve corrispondere alle dimensioni della
flangia di fissaggio. Gli accessori che non sono adatti al supporto dell’'elettroutensile, causano squilibrio, vibrazioni eccessive e
possono provocare la perdita di controllo.

Avvertenze relative al contraccolpo dell’utensile verso I'operatore

I contraccolpo dell'utensile verso I'operatore & una reazione improvvisa al blocco o alla chiusura del disco rotante, del nastro per
lucidatura, della spazzola o di un altro accessorio. Il blocco o la chiusura provocano un arresto improvviso dell'accessorio rotante,
con conseguente rotazione dell'elettroutensile nella direzione opposta alla rotazione dell'accessorio stesso.
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Ad esempio, se il platorello & bloccato o vincolato dal pezzo lavorato, il bordo del platorello che entra nel punto di bloccaggio, pud
penetrare nella superficie del materiale causando la fuoriuscita o 'espulsione del platorello.

II platorello pud anche fuoriuscire verso I'operatore o dalloperatore, a seconda della direzione di movimento della mola nel punto
di bloccaggio. In queste circostanze i dischi possono anche rompersi.

Il contraccolpo dell'utensile verso I'operatore & dovuto ad un uso improprio e/o alla mancata osservanza delle istruzioni contenute
nel manuale per I'uso. Questo fenomeno pud essere evitato seguendo le istruzioni riportate qui di seguito.

Utilizzare una presa salda ed assumere una corretta posizione del corpo e delle mani per resistere alle forze generate
durante il contraccolpo. Utilizzare sempre un’impugnatura supplementare, se fornita con l'utensile, per garantire il mas-
simo controllo durante il contraccolpo o la rotazione inattesa mentre I'utensile viene avviato. L'operatore € in grado di
controllare la rotazione o il contraccolpo dell'utensile se adotta le opportune misure di precauzione.

Non avvicinare mai la mano agli elementi rotanti dell’utensile. Durante il contraccolpo le parti rotanti possono venire a con-
tatto con la mano.

Non posizionarsi nell’area in cui I'utensile si muovera durante il contraccolpo. Il contraccolpo puntera I'utensile nella dire-
zione opposta alla direzione di rotazione della mola, dove la mola é stata inceppata.

Prestare particolare attenzione quando si lavora in prossimita di angoli, spigoli vivi ecc. Evitare la manomissione e
I'inceppamento della mola. Durante la lavorazione di angoli o spigoli vivi aumenta il rischio di inceppamento della mola con
conseguente perdita di controllo o contraccolpo dell'utensile.

Non utilizzare dischi con catene da taglio per la lavorazione del legno, dischi diamantati segmentati con uno spazio pe-
riferico tra i segmenti superiore a 10 mm o seghe dentate. Tali dischi causano frequenti contraccolpi e la perdita di controllo
dell'utensile.

Avvertenze relative alla levigatura e al taglio

Utilizzare esclusivamente le mole adatte al lavoro con I'utensile e le protezioni progettate per il tipo di mola specifico. Le
mole per le quali 'utensile non € stato progettato, non possono essere correttamente schermate e non sono sicure.

La mola con superficie convessa deve essere montata in modo che la sua superficie di smerigliatura non sporga oltre
il piano della flangia di protezione dello schermo. La mola installata in modo errato, che sporge al di sopra dello schermo,
costituisce un rischio per la sicurezza durante il funzionamento.

Lo schermo deve essere saldamente fissato all’utensile e posizionato per assicurare la massima sicurezza in modo che
possibilmente una minima superficie della mola sia esposta all’operatore. Questo schermo aiuta a proteggere I'operatore
da frammenti di mola rotti e previene il contatto accidentale con la mola.

La mola deve essere utilizzate per le finalita previste. Ad esempio, non smerigliare con una mola da taglio. Le mole da
taglio sono progettate per essere utilizzate per il carico periferico e le forze laterali applicate ad esse possono provocarne la
disintegrazione.

Utilizzare sempre platorelli non danneggiati e di dimensione corretta idonea alla mola. Il corretto serraggio dei platorelli
riduce la possibilita di danneggiare la mola. | platorelli per mole da taglio possono essere diversi dai platorelli per mole di sme-
rigliatura.

Non utilizzare mole usurate provenienti da utensili piu grandi. La mola da taglio con un diametro maggiore non ¢ adatta a
una maggiore velocita di rotazione di utensili piu piccoli e pud rompersi.

Se si utilizzano mole a doppio uso, utilizzare sempre una protezione adatta al tipo di lavoro specifico. L'uso della protezio-
ne sbagliata non puo garantire la protezione desiderata, il che pud portare a lesioni gravi.

Avvertenze relative al taglio

Non “inceppare” la mola e non esercitare troppa pressione. Non cercare di tagliare troppo in profondita. Un’eccessiva
tensione della mola aumenta il carico e la suscettibilita alla torsione o all'intrappolamento della mola nella scanalatura che viene
tracciata, il che aumenta il rischio di contraccolpo in direzione dell'operatore o di danni alla mola.

Non posizionare il corpo nella linea di taglio o dietro la mola rotante. Se, durante il funzionamento, la mola si allontana dal
corpo dell'operatore, il contraccolpo in direzione dell'operatore puo dirigere la mola rotante e l'utensile verso I'operatore.

Se lamola é stata intrappolata o se il taglio € interrotto per qualsiasi motivo, spegnere I'utensile e tenerlo fermo, finché la
rotazione della mola non si arresta completamente. Non tentare mai di far uscire la mola da taglio rotante dalla scanala-
tura, in quanto cio potrebbe causare il contraccolpo in direzione dell’operatore. E necessario trovarne le cause e prendere
le misure appropriate per escludere il rischio di intrappolamento della mola.

Non riprendere il taglio nel materiale. Lasciare che la mola raggiunga la sua velocita nominale e solo dopo inserirla con cau-
tela nella scanalatura. La mola puo essere vincolata, rimossa o rimbalzata verso l'operatore se il taglio viene ripreso nel materiale.
Sostenere pannelli ed altri materiali sovradimensionati per ridurre al minimo il rischio di bloccaggio e di rimbalzo verso
I'operatore. | materiali sovradimensionati tendono a piegarsi sotto il proprio peso. | supporti devono essere posizionati sotto il
materiale, vicino alla linea di taglio e vicino al bordo del materiale, su entrambi i lati della linea di taglio.

Prestare particolare attenzione quando si eseguono tagli profondi in pareti e in altre superfici sconosciute. Una mola
sporgente puo tagliare tubi del gas, cavi elettrici o altri oggetti che possono causare un contraccolpo in direzione dell'operatore.
Non tentare di tagliare lungo linea curva. Il sovraccarico della mola ne aumenta il carico e la suscettibilita alla torsione o
allinceppamento nella fessura del taglio e la probabilita di rimbalzo verso I'operatore o la rottura della mola, il che puo portare a
gravi lesioni.
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Avvertenze relative alla carta abrasiva per carteggiatura

Utilizzare carta abrasiva delle dimensioni corrette. Nella scelta di un platorello si deve tener conto delle indicazioni del
produttore. La carta abrasiva che sporge notevolmente oltre il platorello, pud causare lesioni e aumentare il rischio di inceppa-
mento, strappo o contraccolpo verso I'operatore.

Avvertenze relative all’uso della spazzola metallica

Fare attenzione, poiché anche le schegge di filo metallico vengono espulse dalla spazzola durante il normale funziona-
mento. Non sovraccaricare i fili applicando troppa forza alla spazzola. | fili possono facilmente perforare indumenti leggeri
elo la pelle.

Se si raccomanda I'uso di schermi di protezione durante il funzionamento con una spazzola metallica, si deve evitare
qualsiasi contatto tra la spazzola e lo schermo. La spazzola metallica pud aumentare il suo diametro sotto I'effetto del carico
e della forza centrifuga.

Avvertenze relative alla lucidatura
Non lasciar girare liberamente qualsiasi parte sciolta del disco di lucidatura o del cavo di fissaggio. | cavi allentati e rotanti
possono impigliarsi nelle dita o essere catturati dal pezzo da lavorare.

INSTALLAZIONE DI ACCESSORI

Installazione della protezione della mola

Aftal fine, posizionare la protezione della mola sulla parte cilindrica del corpo attorno al mandrino e, utilizzando una vite o il fis-
saggio della fascetta della protezione, bloccarla in modo che sia dritta e saldamente fissata. Regolare la protezione della mola in
modo che la parte non protetta della mola sia posizionata il piti lontano possibile dalla mano dell'utente della smerigliatrice. Non
utilizzare mai la smerigliatrice senza la protezione della mola correttamente installata!

La smerigliatrice € dotata di una protezione per garantire un’adeguata protezione solo durante la levigatura con mole e dischi che
utilizzano carta abrasiva e alcune spazzole metalliche. Il disco, una volta installato sul mandrino, non deve sporgere oltre il bordo
laterale della protezione. Per altri tipi di lavori consentiti, contattare il produttore per acquistare una protezione progettata per il tipo
di lavoro specifico. Quando si utilizza una protezione di tipo A (per il taglio) per smerigliare la superficie laterale, la protezione pud
interferire con il pezzo in lavorazione causando uno scarso controllo dell'utensile. Quando si utilizza una protezione di tipo B (per
la levigatura) per tagliare con una mola, aumenta il rischio di esposizione a scintille e particelle, nonché a parti della mola in caso
dirottura della stessa. Quando si utilizza una protezione di tipo A (per il taglio), di tipo B (per la levigatura) o di tipo C (combinata)
per tagliare o levigare il calcestruzzo o la pietra con la superficie laterale, aumenta il rischio di esposizione alla polvere e di perdita
di controllo a causa del rimbalzo verso I'operatore. Quando si utilizza una protezione di tipo A (per il taglio), di tipo B (per la levi-
gatura) o di tipo C (combinata) con una spazzola metallica a disco di uno spessore che fara sporgere la spazzola oltre la flangia
della protezione, questo pud causare che i fili catturino la protezione provocando la rottura dei fili.

Installazione dell'impugnatura supplementare
Installare l'impugnatura avvitandola saldamente alla testa dell'utensile.

UTILIZZO DELLE MOLE

ATTENZIONE! Una mola puo essere installata solo quando I'alimentazione elettrica & scollegata. Estrarre la spina del cavo della
smerigliatrice dalla presa!

Installazione delle mole

Scollegare la tensione di alimentazione dall'utensile. Estrarre la spina dalla presal

Durante l'installazione, assicurarsi che i bordi A (IV) alla base del mandrino e le flange di fissaggio si sovrappongano in manie-
ra precisa. Collocare la flangia di fissaggio superiore sul mandrino. Collocare la mola sul mandrino e sulla flangia di fissaggio
superiore. Avvitare la flangia di fissaggio inferiore sul mandrino. Spingere il blocco del mandrino e serrare la flangia di fissaggio
inferiore con una chiave, quindi rilasciare il pulsante di blocco. Inserire la spina del cavo di alimentazione dell'utensile nella presa
di corrente, accendere la smerigliatrice e osservarne il funzionamento a vuoto per circa 1 minuto. Togliere la spina dalla presa e
verificare il fissaggio delle mole.

Posizione delle flange di fissaggio

Occorre tenere presente che le mole possono differire in spessore nel punto di fissaggio al mandrino. A seconda che vengano
utilizzate le mole sottili (spessore fino a 3,2 mm) o spesse (spessore superiore a 3,2 mm), la posizione delle flange di fissaggio
(1) & diversa. Lo spessore massimo di una mola che puo essere installata sulla smerigliatrice, € di 6 mm.

Rimozione delle mole

Spegnere la smerigliatrice e scollegare il cavo elettrico dalla presa di corrente. Premere il blocco del mandrino e svitare la flangia
di fissaggio inferiore con una chiave per il fissaggio, quindi rimuovere la mola dal mandrino. Pulire il mandrino e le flange di fis-
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saggio dalla polvere e da altre impurita generate durante il funzionamento.

Tipi di mole

Per lavorare con la smerigliatrice puo essere utilizzata qualsiasi mola rinforzata con intreccio, progettata per le smerigliatrici ango-
lari con la velocita consentita di almeno 80 m/s e con diametri di fissaggio e diametri esterni specificati nella tabella dei dati tecnici.
Se la mola & provvista di un foro non filettato per la sua installazione, utilizzare le flange di fissaggio. E inoltre possibile installare
le mole, con il diametro esterno specificato nella tabella dei dati tecnici, dotate di un foro filettato M14. In tal caso, non utilizzare
flange di fissaggio e avvitare la mola direttamente al mandrino, bloccandolo con un pulsante e serrando saldamente la mola con
una chiave piatta (non fornita in dotazione con la smerigliatrice). In caso di mole che consentono l'installazione di un disco di carta
vetrata con velcro, devono essere utilizzati solo dischi di carta vetrata con un diametro specificato nella tabella dei dati tecnici. |
dischi devono essere posizionati in modo concentrico sulla mola. Il bordo del disco non deve sporgere oltre il bordo della mola. E
inoltre possibile utilizzare dischi diamantati con dimensioni specificate nella tabella dei dati tecnici, destinati al taglio e alla smeri-
gliatura a secco. L'installazione deve essere eseguita come indicato per le mole. Se si utilizzano dischi segmentati diamantati, la
distanza tra i segmenti non deve superare i 10 mm misurati al perimetro del disco e i segmenti devono avere un angolo d’attacco
negativo. Per la lavorazione di metalli si raccomanda di utilizzare le mole realizzate con materiali progettati per la lavorazione di
un determinato tipo di metallo.

Consultare la documentazione fornita con la mola. Per il trattamento di materiali ceramici possono essere utilizzate le
mole progettate per la lavorazione di pietre o dischi diamantati destinati alla lavorazione a secco. Si raccomanda di uti-
lizzare spazzole metalliche e dischi di carta vetrata per rimuovere vecchi rivestimenti di vernice da componenti metallici.
E vietato manomettere il foro di fissaggio e il mandrino o utilizzare anelli di riduzione per adattare il diametro del foro di fissaggio
al diametro del mandrino. E vietato utilizzare mole con diametri di fissaggio diversi da quelli specificati nella tabella dei dati tecnici.
E vietato utilizzare mole con una catena da taglio o seghe circolari, perché aumentano il rischio di rimbalzo dell'utensile verso
I'operatore.

Attenzione! E vietato utilizzare mole diverse da quelle autorizzate per 'uso in questo manuale. Anche se possono essere installate
sul mandrino della smerigliatrice. Le mole inappropriate non possono sopportare i carichi generati durante il funzionamento della
smerigliatrice angolare. Le mole danneggiate e in pezzi rappresentano un rischio di lesioni gravi o morte.

UTILIZZO DELLA SMERIGLIATRICE

Estrarre la spina dalla presa!

Prima di iniziare i lavori con questo utensile, verificare che I'alloggiamento e il cavo di collegamento con la spina non siano
danneggiati. Se sono visibili danni, & vietato collegare la smerigliatrice alla rete elettrical Installare la protezione della mola e
Iimpugnatura. Non utilizzare mai la smerigliatrice senza lo schermo di protezione della mola installato!

Selezionare il tipo di mola adatto al tipo di lavorazione e installare la mola sul mandrino della smerigliatrice. Il materiale da lavorare
deve essere fissato in modo tale da non poter essere spostato durante la lavorazione, ad esempio mediante morse o morsetti. La
mola della smerigliatrice ruota ad alta velocita e se il materiale lavorato non & fissato correttamente, potrebbe muoversi in modo
incontrollato durante il funzionamento, aumentando il rischio di lesioni gravi. In caso di taglio, sostenere il materiale tagliato su
entrambi i lati della linea di taglio, ma in modo che non causi l'inceppamento del disco da taglio durante il taglio. | supporti devono
essere posizionati vicino al bordo del materiale da tagliare e vicino alla linea di taglio.

Indossare occhiali protettivi, protezioni uditive e guanti di protezione.

Verificare che il pulsante di accensione sia in posizione di “spegnimento — 0”. Inserire quindi la spina del cavo elettrico della
smerigliatrice nella presa di corrente.

Adottare una posizione corretta che garantisce I'equilibrio, e avviare la smerigliatrice con il pulsante di accensione. Se il pulsante
di accensione ¢ situato nella parte superiore o laterale del corpo della smerigliatrice, per accenderla, premere la parte posteriore
del pulsante di accensione e poi, senza rilasciare il pulsante, spingerlo in avanti nella direzione contrassegnata con la lettera “I".
Il pulsante di accensione puo essere dotato di un gancio che lo blocca in questa posizione per facilitare le lavorazioni prolungate.
Per spegnere la smerigliatrice, premere la parte posteriore del pulsante di accensione e lasciarlo rientrare. Se I'alimentazione
viene interrotta durante il funzionamento con il pulsante di accensione bloccato, sara possibile riprendere la lavorazione solo dopo
il ripristino dell’alimentazione, sbloccando e riaccendendo il pulsante di accensione.

Se la smerigliatrice € dotata di un pulsante di accensione situato nella parte inferiore dellimpugnatura, tenere premuto il pulsante
di blocco e quindi premere il pulsante di accensione. Tenere premuto il pulsante di accensione durante il lavoro, ma non & neces-
sario tenere premuto il pulsante di blocco. Se il pulsante di accensione viene rilasciato, la smerigliatrice si spegne. Il pulsante di
accensione di questo tipo non puo essere bloccato per la durata delle lavorazioni.

Iniziare la lavorazione applicando la corretta superficie della mola al materiale da lavorare:

- in caso di mole per rettifica, smerigliare con la superficie laterale efo frontale,

- in caso di platorelli a lamelle, smerigliare con la superficie laterale in modo che le lamelle di carta vetrata si spostino parallela-
mente al materiale lavorato,

- in caso di platorelli con velcro che permettono di fissare la carta vetrata, la smerigliatura deve essere effettuata con la superficie
laterale,

- in caso di spazzole metalliche, la lavorazione deve essere effettuata con le estremita delle spazzole e non con la superficie
laterale,
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- in caso di dischi da taglio, effettuare il taglio con la superficie frontale, non smerigliare con la superficie frontale dei dischi da
taglio.

Durante la smerigliatura con la superficie laterale mantenere la smerigliatrice ad un angolo non superiore ai 30 gradi rispetto alla
superficie lavorata (IV). Spostare la smerigliatrice con movimenti fluidi, avvicinandola e allontanandola da se stessi. Durante il
taglio, il disco da taglio deve trovarsi ad angolo retto rispetto alla superficie da tagliare. Non tagliare ad un’altra angolazione. E
vietato modificare I'angolo del disco da taglio rispetto al materiale durante il taglio stesso. Tagliare solo in linea retta. La mancata
osservanza delle raccomandazioni di cui sopra aumenta il rischio di inceppamento del disco da taglio nel materiale lavorato, che
pud causare il rimbalzo dell'utensile verso I'operatore, la rottura o la disintegrazione del disco. Durante il taglio guidare la smeri-
gliatrice nel senso di rotazione del disco (VI). Durante il lavoro con la smerigliatrice non esercitare troppa pressione sul materiale
da lavorare e non effettuare movimenti improvvisi per non causare I'inceppamento o la rottura e la disintegrazione della mola. Non
sovraccaricare la smerigliatrice, la temperatura delle superfici esterne non deve mai superare i 60°C. Al termine del lavoro, spe-
gnere la smerigliatrice, scollegare il cavo della smerigliatrice dalla presa di corrente e ispezionare l'utensile. Attenzione! Il disco
pud ancora ruotare per un certo tempo dopo che la smerigliatrice € stata spenta. Lasciare raffreddare il disco prima di eseguire
Iispezione. Durante il funzionamento, sia il disco che il materiale lavorato possono riscaldarsi fino a una temperatura elevata.

Regolazione della coppia (VII)

II' prodotto & dotato di controllo della velocita. La regolazione avviene tramite una manopola. Piu bassa € l'impostazione della
manopola, pill bassa ¢ la velocita. Si consiglia una velocita inferiore quando si utilizza il prodotto per la levigatura con spazzole
metalliche o per la carteggiatura. La velocita ridotta comporta un minore riscaldamento dei dischi e del materiale stesso e riduce
la quantita di polvere generata durante il funzionamento. Tuttavia, & importante notare che, grazie alle soluzioni progettuali,
maggiore € la velocita, migliore & il raffreddamento del prodotto. Quando si opera a velocita ridotta, fare pause pit frequenti per
consentire al prodotto di raffreddarsi.

Ricordati! Quando si lavora con la smerigliatrice angolare:

Usare sempre la protezione per occhi.

Non utilizzare le mole con la velocita massima consentita inferiore a 80 m/s.

Non utilizzare le mole con la velocita massima consentita inferiore alla velocitd nominale della smerigliatrice.

MANUTENZIONE E REVISIONI

ATTENZIONE! Prima di eseguire i lavori di regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina dalla presa di corrente.
Una volta finito il lavoro controllare lo stato tecnico del dispositivo elettrico attraverso 'esame visivo e la valutazione dei seguenti
elementi: corpo e manico, cavo di alimentazione con spina e pressacavo, funzionamento dell'inseritore, eventuali tamponamenti
nella sfinestratura del motore, scintillazione sulle spazzole, livello di rumore dei cuscinetti e del cambio, avviamento e regolarita
del funzionamento. Durante il periodo di garanzia I'utente non pud smontare dispositivi elettrici, sostituire sottogruppi o com-
ponenti, sotto pena della perdita dei diritti a garanzia. Ogni malfunzionamento verificatosi durante I'esame o durante il lavoro,
deve essere riparato presso un centro di assistenza tecnica. Una volta finito il lavoro, pulire il corpo, la sfinestratura del motore, i
commutatori, il manico supplementare e i ripari, p.e. con il flusso d'aria (a pressione non superiore a 0,3 MPa), con un pennello o
un panno morbido secco, senza usare mezzi chimici o detersivi. Gli attrezzi e i mandrini vanno puliti con un panno pulito e secco.
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KENMERKEN VAN EEN HAAKSE SLIJPER

De haakse slijper is een elektrisch gereedschap voor het slijpen en doorslijpen van metalen en minerale bouwmaterialen zoals
baksteen, natuur- en kunststeen, beton, tegels, enz. met behulp van slijpschijven en -schijven die zijn geselecteerd op basis van
het materiaal. In geen geval mag het gereedschap worden gebruikt om andere dan de hierboven genoemde materialen te bewer-
ken, bijv. voor het slijpen en het snijden van hout. Een juiste, betrouwbare en veilige werking van de slijpmachine is afhankelijk
van een juiste bediening, dus voordat u de slijpmachine gebruikt:

Lees voordat u met het gereedschap gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

Draag altijd oogbescherming!

Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toelaatbare omtreksnelheid van minder dan 80 m/s!

Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toelaatbare snelheid die lager is dan de snelheid van de slijpmachine.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade als gevolg van het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbeve-
lingen in deze handleiding.

UITRUSTING VAN DE HAAKSE SLIJPMACHINE

De slijpmachines worden geleverd met de volgende uitrusting:
- bijkomende handgreep

- afdekking van de slijpschijf

- sleutel voor het bevestigen van de slijpschijf

Slijpschijven zijn niet inbegrepen.

TECHNISCHE PARAMETERS
Parameter Meeteenheid Waarde
Catalog YT-82096
Netspanning [V~ 220 - 240
Netwerkfrequentie [Hz] 50/60
Nominaal vermogen w] 900
Nominale toeren [min] 1300 - 4000
Diameter van schuurschijf [mm] 125
Boringdiameter van de schuurschijf [mm] 22
Spindelpunt M14
Massa [ka] 2,3
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K, [dB (A)] 97+3,0
vermogenL , +K , [dB (A)] 105+3,0
gglr:ggastr;lveau anac £ K (hoofdhandvat / bijkom. [mis2] 82:15
Isolatiekl Il
Beschermingsgraad IPX0

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten volgens een standaardtestmethode en kan worden gebruikt om het ene ge-
reedschap met het andere te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij de initiéle beoordeling
van de blootstelling.

De aangegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van de standaard testmethode en kan worden gebruikt om het ene
gereedschap met het andere te vergelijken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij de eerste beoordeling
van de blootstelling.

Let op! De trillingsemissie tijdens het gebruik van het gereedschap kan afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Let op! Er moeten veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener worden gespecificeerd, die gebaseerd zijn op een
beoordeling van de blootstelling onder reéle gebruiksomstandigheden (met inbegrip van alle onderdelen van de bedrijfscyclus,
zoals de tijd dat het gereedschap wordt uitgeschakeld of stationair draait en de activeringstijd).

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees aandachtig alle waarschuwingen betreffende de veiligheid, illustraties en specificaties die met dit
elektrisch toestel / machine werden meegeleverd. Niet-naleving ervan kan tot elektrocutie, brand of ernstige letsels leiden.
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Bewaar zorgvuldig alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Het begrip ,elektrotoestel / machine gebruikt in de waarschuwingen verwijst naar alle toestellen / machines elektrisch aangedre-
ven, zowel draad als draadloze toestellen.

Veiligheid op de werkplek

De werkplek dient goed belicht en proper te zijn. Wanorde en een slechte belichting kunnen ongevallen veroorzaken.

Het is verboden om met elektrotoestellen / machines in een omgeving van vergrote ontploffingsgevaar met brandbare
vloeistoffen, gassen of dampen te werken. Elektrotoestellen / machines generen vonken en kunnen stof of dampen ontsteken.
Laat kinderen en omstanders op de werkplaats niet toe. Concentratieverlies kan tot verlies van controle leiden.

Elektrische veiligheid

De stekker van de voedingskabel moet in de netwerkdoos passen. Het is verboden om de stekker op een om het even
welke wijze de modifiéren. Het is verboden om stekkeradapters met geaarde elektrotoestellen / machines te gebruiken.

Een niet-gemodifieerde stekker verkleint het risico op elektrocutie.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingstoestellen of koelkasten. Aarding van het lichaam
vergroot het risico op elektrocutie. Stel elektrotoestellen / machines niet bloot aan atmosferische neerslag of vocht. Water
en vocht die binnen het elektrotoestel / machine raakt, vergroot het risico op elektrocutie.

Overbelast de voedingskabel niet. Gebruik de voedingskabel niet om de stekker van de voedingskabel te dragen, te
trekken of de stekker uit de netwerkdoos te ontkoppelen. Vermijd contact van de voedingskabel met warmte, olién,
scherpe randen of bewegende delen. Beschadiging of verstrengeling van de voedingskabel vergroot het risico op elektrocutie.
In geval van uitvoering van de werkzaamheden buiten de gesloten ruimte dienen verlengsnoeren bestemd voor werking
buiten gesloten ruimtes te worden gebruikt. Gebruik van een verlengsnoer die aangepast is voor buitenwerking verkleint het
risico op elektrocutie.

In geval wanneer het gebruik van het elektrotoestel / machine in een vochtig milieu niet kan worden vermeden, dient een
aardlekschakelaar (RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de voedingsspanning. Gebruik van RCD verkleint het
risico op elektrocutie.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, wees bewust wat er wordt verricht en gebruik gezond verstand tijdens de werking met een elektrotoestel /
machine. Gebruik het elektrotoestel / machine niet bij vermoeidheid of onder invloed van drugs of geneesmiddelen.
Zelfs een moment van onoplettendheid kan tot emnstige persoonlijke letsels leiden.

Gebruik persoonslijke beschermingsmidddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Gebruik van persoonlijke beschemringsmid-
delen zoals antistofmaskers, anti-slip veiligheidsschoenen, helmen en oorbeschermers verkleint het risico op ernstige letsels.
Zorg ervoor dat het toestel niet toevallig wordt ingeschakeld. Controleer of de elektrische schakelaar in positie ,uit-
geschakeld” staat alvorens de voeding en/of de accu aan te sluiten of het elektrotoestel / machine op te heffen of te
verplaatsen. Verplaatsen van het elektrotoestel / machine met de vinger op de schakelaar of het aansluiten van het elektrotoestel
/ machine wanneer de schakelaar zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, kan tot ernstige letsels leiden.

Alvorens het elektrotoestel / machine uit te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die gebruikt wer-
den voor de afstelling. Een achtergelaten sleutel op roterende onderdelen van het elektrotoestel / machine kan ernstige letsels
veroorzaken. Reik niet en hel niet te ver over. Neem een stabiele houding gedurende de uitvoering van de werkzaamheden
aan. Dit zal een betere controle over het elektrotoestel / machine mogelijk maken tijdens onverwachte situaties.

Draag gepaste kledij. Gebruik geen losse kledij en draag geen juwelen. Houd het haar en de kledij ver van bewegende
onderdelen van het elektrotoestel / machine. Losse kledij, juwelen of lang haar kunnen worden vastgegrepen door de bewe-
gende onderdelen.

Indien de toestellen aangepast zijn tot het aansluiten van stofafzuiging-of ophoping, controleer of ze correct aangesloten
en gebruikt werden. Gebruik van stofafzuiging verkleint het risico op stofgerelateerde gevaren.

Zorg ervoor dat de verworven ervaring van veelvuldig gebruik van het elektrotoestel / machine er niet toe zal leiden dat
de veiligheidsvoorschriften roekeloos worden genegeerd. Roekeloze handelingen kunnen in een fractie van een seconde
ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik en zorg voor het elektrotoestel / machine

Overbelast elektrotoestel / machine niet. Gebruik het elektrotoestel / machine bestemd voor de gekozen toepassing. Een
geschikt elektrotoestel / machine zal een betere en veilige werking garanderen indien het gebruikt voor de ontwikkelde belasting wordt.
Gebruik het elektrotoestel / machine niet indien de elektrische schakelaar het in- en uitschakelen niet mogelijk maakt. Het
elektrotoestel / machine dat niet controleerbaar is met behulp van de netwerkschakelaar is gevaarlijk en dient door de technische
dienst te worden hersteld. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos en/of demonteer de accu,
indien hij van het elektrotoestel / machine kan worden ontkoppeld alvorens het elektrotoestel / machine af te stellen,
accessiores te vervangen of op te slagen. Zulke voorzorgsmaatregelen zullen ervoor zorgen dat een toevallige inschakeling
van het elektrotoestel / machine wordt vermeden.

Bewaar het toestel op een plaats die ontoegankelijk voor kinderen is. Laat personen die niet vertrouwd zijn met de instructie het
elektrotoestel / machine niet gebruiken. Elektrotoestellen / machines kunnen in handen van ongeschoolde gebruikers gevaarlijk zijn.
Onderhoud het elektrotoestel / machine en zijn accessoires. Controleer het elektrotoestel / machine op het gebied van
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slechte aanpassingen of het klem zitten van bewegende onderdelen, beschadiging van onderdelen en om het even welke
andere omstandgiheden die de werking van het elektrotoestel / machine kunnen beinvioeden. Schade dient te worden
hersteld alvorens het elektrotoestel / machine te gebruiken. Vele ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhoud van
het elektrotoestel / machine.

Snijdende werktuigen dienen proper en scherp te zijn. Snijdende werktuigen met scherpe randen die goed onderhouden zijn
zullen zich minder beklemmen en kunnen tijdens de werking beter worden gecontroleerd.

Gebruik elektrotoestellen / machines, accessoires en aanvullende werktuigen ed. overeenkomstig met deze instructie en
houd rekening met hun soort en de arbeidsomstandigheden. Gebruik van toestellen bestemd voor andere werkzaamheden
dan hun bestemming kan een gevaarlijke situatie veroorzaken.

Houd het handvat en de opperviakken bestemd om te worden gegrepen altijd droog, proper en vrij van olie en vet. Gladde hand-
vaten en oppervlakken laten geen veilig gebruik toe en houden het elektrotoestel / machine niet onder controle in gevaarlijke situaties.

Herstellingen
Laat het elektrotoestel / machine herstellen enkel bij de bevoegde technische diensten die originele reserveonderdelen
gebruiken. Dit zal de gepaste veiligheid van het elektrotoestel garanderen.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR SCHIJFSCHUURMACHINES EN POLIJSTMACHINES

Het gereedschap is alleen ontworpen voor schuren, schuren met schuurpapier, schuren met staalborstels en snijden.
Maak uzelf vertrouwd met alle waarschuwingen, instructies, illustraties en specificaties die bij het elektrische gereed-
schap worden geleverd. Het niet naleven van alle onderstaande instructies kan een elektrische schok, brand en / of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Bouw dit gereedschap niet om voor werkzaamheden waarvoor het niet door de fabrikant ontworpen en gespecificeerd
is. Een dergelijke ombouw zal leiden tot verlies van controle en ernstig letsel veroorzaken.

Het is verboden het gereedschap te gebruiken als polijstmachine of op een andere manier dan in de gebruiksaanwijzing
beschreven staat. Werken met het gereedschap waarvoor het niet is bedoeld, kan een risico vormen en letsel veroorzaken.
Gebruik geen accessoires die niet zijn ontworpen en niet zijn aanbevolen door de fabrikant. Het feit dat de accessoires op
het gereedschap kunnen worden gemonteerd, betekent niet dat ze een veilig werk garanderen.

De maximale snelheid van de accessoires moet gelijk zijn aan of groter zijn dan de maximale snelheid van het gereed-
schap. Accessoires met een lagere snelheid dan de snelheid van het gereedschap kunnen tijdens het gebruik in stukken breken.
De externe diameter en dikte van de accessoires moeten binnen het gespecificeerde groottebereik voor het gereedschap
vallen. Accessoires van onjuiste afmetingen kunnen niet goed worden afgedekt en gehanteerd.

De maat van het bevestigingsgat voor wieltjes, schijven, flenzen en ander toebehoren moet overeenkomen met de maat
van de spindel van het gereedschap. Accessoires, waarvan de grootte van het montagegat komt niet overeen met de grootte
van de gereedschapsspindel, zullen na het starten beginnen te vibreren, wat tot verlies van controle over het gereedschap kan
leiden.

Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elk gebruik de staat van de accessoires op de aanwezigheid
van spatten, scheuren en overmatige slijtage. Als u de accessoires laat vallen, controleert u deze op schade of plaatst
u nieuwe, onbeschadigde accessoires. Nadat u de accessoires hebt geinspecteerd en geinstalleerd, plaatst u uzelf en
omstanders buiten het rotatievlak van het accessoire en voert u het gereedschap vervolgens een minuut lang uit met de
maximale snelheid. Slechte accessoires worden tijdens de test beschadigd.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Gebruik afhankelijk van de toepassing gezichtsbescherming, bril of veilig-
heidsbril. Gebruik indien nodig stofmaskers, gehoorbescherming, handschoenen en schorten om te beschermen tegen
kleine fragmenten van accessoires of werkmaterialen. Oogbescherming moet in staat zijn om rondvliegende deeltjes die
tijdens de werking ontstaan, te stoppen. Het stofmasker moet het stof kunnen filteren dat tijdens het gebruik wordt gegenereerd.
Te lange blootstelling aan lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.

Houd een veilige afstand tussen de werkplek en buitenstaanders. Personen die de werkplek betreden, moeten persoon-
lijke beschermingsmiddelen gebruiken. Fragmenten die tijdens het werk worden gemaakt of fragmenten van beschadigde
accessoires kunnen uit de directe omgeving van de werkplek viiegen.

Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij de schijf in aanraking kan komen met verborgen elektrische leidingen of
stroomkabels die onder spanning staan, mag u de polijstmachine alleen vasthouden met geisoleerde handgrepen. De
schijf kan in contact met een stroomvoerende draad ertoe leiden dat de metalen onderdelen van het gereedschap onder spanning
komen, waardoor de bediener van het gereedschap een elektrische schok kan krijgen.

Plaats het netsnoer uit de buurt van de draaiende delen van het gereedschap. In geval van verlies van controle over het
gereedschap, kan het snoer worden doorgesneden of worden gevangen en kan de hand of arm van de bestuurder in de draaiende
machineonderdelen worden getrokken.

Zet het gereedschap nooit neer totdat de draaiende delen volledig tot stilstand zijn gekomen. Roterende elementen kunnen
de grond “vangen” en het gereedschap uit de hand trekken.

Start het gereedschap nooit tijdens het verplaatsen. Door per ongeluk contact met de draaiende delen kan de kleding worden
gevangen en naar binnen worden getrokken en kan het gereedschap in contact komen met het lichaam van de gebruiker.
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het gereedschap. De motorventilator zuigt stof aan dat ontstaat tijdens het
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gebruik van het gereedschap. Overmatige ophoping van metaaldeeltjes in het stof verhoogt het risico van een elektrische schok.
Gebruik het gereedschap niet in de buurt van ontvlambare materialen. Vonken tijdens het werk kunnen brand veroorzaken.
Gebruik geen accessoires die vloeistofkoeling vereisen. Water of koelvioeistof kan een elektrische schok

veroorzaken.

De schroefdraadgrootte van de accessoires moet overeenkomen met de schroefdraad van de polijstmachine. Bij acces-
soires die op een flens worden gemonteerd, moet het montagegat voor de accessoires overeenkomen met de montage-
maat van de flens. Accessoires die niet in de houder van het elektrisch gereedschap passen, veroorzaken onbalans, overmatige
trilingen en kunnen leiden tot verlies van controle over de machine.

Waarschuwingen met betrekking tot het terugveren van het gereedschap naar de bediener

De reflectie van het gereedschap naar de bediener is een plotselinge reactie op een geblokkeerde of geklemde roterende schiff,
borstelpolijstband of een ander accessoire. Een blokkering of vastklemming zorgt ervoor dat het draaiende accessoire plotseling
stopt, waardoor het elektrische gereedschap in de tegenovergestelde richting van de rotatie van het accessoire draait.

Als de schuurschijf bijvoorbeeld door het werkstuk geblokkeerd of geklemd wordt, kan de rand van de schif die in het klempunt
komt, zich in het opperviak van het materiaal ingraven, waardoor de schijf naar buiten komt of wordt uitgeworpen.

De schuurschijf kan ook in de richting van of van de bediener weg bewegen, afhankelijk van de bewegingsrichting van de schuur-
schijf op het klempunt. Schuurschijven kunnen ook breken onder deze omstandigheden.

Het terugveren van het gereedschap naar de bediener is het gevolg van onjuist gebruik en / of niet-naleving van de instructies in
de bedienershandleiding. Verschijnselen kunnen worden vermeden door de onderstaande aanbevelingen op te volgen.

Gebruik een stevige greep op het gereedschap en een juiste houding van lichaam en hand om de krachten die tijdens het
terugveren ontstaan te weerstaan. Gebruik altijd een extra handgreep, als deze bij het gereedschap wordt geleverd, zorgt
dit voor maximale controle tijdens rebound of onverwachte rotatie bij het starten van het gereedschap. De operator kan de
rotatie of het terugveren van het gereedschap controleren als de juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.

Plaats uw hand nooit in de buurt van de draaiende delen van het gereedschap. Roterende elementen kunnen, tijdens het
terugveren, in aanraking komen met de hand.

Sta niet in de zone waarin het gereedschap zal bewegen tijdens het terugveren. Het terugveren richt het gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de draairichting van de schuurschiff, in de plaats van de blokkering ervan.

Let vooral op bij het werken in de buurt van hoeken, scherpe randen, etc. Vermijd het stoppen en vastlopen van de
schuurschijf. Bij het bewerken van hoeken of randen bestaat een verhoogd risico op vastlopen van de schuurschijf, wat kan
leiden tot verlies van controle of terugveren van het gereedschap.

Gebruik geen zaagkettingschijven voor houtbewerking, gesegmenteerde diamantschijven met een perifere opening
tussen de segmenten van meer dan 10 mm of tandzagen. Dergelijke schijven veroorzaken vaak terugveren en verlies van
controle over het gereedschap.

Waarschuwingen met betrekking tot slijpen en snijden

Gebruik alleen schijven die geschikt zijn voor gebruik met het gereedschap en de afschermingen die zijn ontworpen
voor het type schijf. Schijven waarvoor het apparaat niet is ontworpen, kunnen niet goed worden afgeschermd en zijn niet veilig.
Een bolle schijf moet zodanig worden gemonteerd dat het slijpvlak niet buiten het vlak van de beschermingsflens van de
afscherming uitsteekt. Een onjuist gemonteerde schijf die boven de afscherming uitsteekt, vormt een risico voor de veiligheid
tijdens het gebruik.

De afscherming moet stevig aan het gereedschap worden bevestigd en in een positie worden geplaatst die maximale
veiligheid biedt, zodat het kleinste gedeelte van de schijf in de richting van de bediener wordt blootgesteld. De afdekking
helpt de bediener te beschermen tegen gebroken schijvenfragmenten en voorkomt onbedoeld contact met de schijf.

De schijf moet worden gebruikt zoals bedoeld. Bijvoorbeeld: niet slijpen met een snijschijf. Snijdende slijpschijven zijn
ontworpen voor perifere belasting, de zijdelingse krachten die op de snijschijf worden uitgeoefend, kunnen ervoor zorgen dat
deze uiteenvalt.

Gebruik altijd onbeschadigde klemschijven, die in de juiste maat voor de slijpschijf zijn. De juiste klemming van de slijp-
schijf vermindert de kans op beschadiging van de slijpschijf. De klemschijven van de doorslijpschijven kunnen afwijken van de
klemschijven van de slijpschijven.

Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere gereedschappen. Een schuurschijf met een grotere diameter is niet ontwor-
pen voor de hogere snelheid van kleinere gereedschappen en kan breken.

Als u schijven voor tweeérlei gebruik gebruikt, gebruik dan altijd een beschermkap die geschikt is voor het type werk.
Het gebruik van de verkeerde bescherming kan ertoe leiden dat de gewenste mate van bescherming niet wordt geboden, wat
kan leiden tot ernstig letsel.

Waarschuwingen met betrekking tot het snijden

Het zaagblad niet “vastzetten” of te veel druk uitoefenen. Probeer niet te diep te snijden. Overmatige spanning van het
zaagblad verhoogt de belasting en de gevoeligheid voor verdraaiing of vastgrijpen van het zaagblad in de snijspleet, wat het risico
op terugslag voor de bediener of beschadiging van het zaagblad verhoogt.

Plaats uw lichaam niet in de snijlijn of achter een draaiend zaagblad. Als het zaagblad tijdens het gebruik van de machine
van het lichaam van de gebruiker af beweegt, kan de terugslag in de richting van de gebruiker het roterende zaagblad en het
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gereedschap in de richting van de gebruiker sturen.

Als het zaagblad vastzit of als het snijden om welke reden dan ook wordt onderbroken, schakel dan het gereedschap uit
en houd het stil totdat het zaagblad volledig stopt met draaien. Probeer nooit het roterende zaagblad uit de gleuf te rijden,
omdat dit kan leiden tot een terugslag naar de gebruiker. De redenen moeten worden gevonden en er moeten passende
maatregelen worden genomen om te voorkomen dat het zaagblad komt vast te zitten.

Hervat het snijden in het materiaal niet. Laat de zaag nominale snelheid bereiken en steek ze dan pas voorzichtig in de
shijsleuf. Het zaagblad kan worden vastgeklemd, uitgetrokken of teruggeslingerd worden in de richting van de bediener als de
snede in het materiaal wordt hervat.

Platen en andere overmaatse materialen moeten worden ondersteund om het risico van vastklemmen en terugkaatsen
naar de operator te minimaliseren. Overmaatse materialen hebben de neiging om te buigen onder hun eigen gewicht. De
steunen moeten onder het materiaal worden geplaatst, dicht bij de snijlijn en dicht bij de rand van het materiaal, aan beide zijden
van de snijlijn.

Wees bijzonder voorzichtig bij het maken van insnijdingen in muren en andere onbekende oppervlakken. Een uitstekend
zaagblad kan door gas- of elektriciteitskabels of andere voorwerpen snijden die een terugslag in de richting van de gebruiker
kunnen veroorzaken.

Probeer niet in een boog te snijden. Overbelasting van het mes verhoogt de belasting en gevoeligheid voor draaien of vastlo-
pen in de sleuf van de snede en de kans op terugslag naar de gebruiker of scheuren van het mes, wat kan leiden tot ernstig letsel.

Waarschuwingen met betrekking tot schuren met schuurpapier
Gebruik schuurpapier van de juiste grootte. Een grote hoeveelheid schuurpapier dat uit de schijf steekt, kan letsel. Ver-
oorzaken en het risico op vastlopen, scheuren of terugkaatsing van de rug naar de gebruiker vergroten.

Waarschuwingen met betrekking tot het werken met het gereedschap

Wees voorzichtig, want ook bij normaal gebruik worden er draadsplinters uit de borstel geslingerd. Overbelast de dra-
den niet door te veel kracht op de borstel uit te oefenen. De draden kunnen gemakkelijk lichte kleding en/of huid doorboren.
Als het gebruik van afdekkingen wordt aanbevolen tijdens de werking van een draadborstel, moet elk contact tussen
de borstel en de afdekking worden voorkomen. Een draadborstel kan onder belasting en centrifugale kracht zijn diameter
vergroten.

Waarschuwingen met betrekking tot het schuren
Laat geen losse delen van de polijstschijf of het bevestigingssnoer vrij ronddraaien. Losse en draaiende snaren kunnen in
de vingers verstrikt raken of in het werkstuk vast komen te zitten.

INSTALLATIE VAN UITRUSTINGSELEMENTEN

Montage van de schuurschijfbescherming

Plaats hiertoe de schijfbescherming op het cilindrische gedeelte van het lichaam rond de spindel en zet deze met een schroef
of klem op de beschermkap vast, zodat de beschermkap recht, stevig en stevig vastzit. Stel de schuurschijfbescherming zo af
dat het onbeschermde deel van de schijf zo ver mogelijk van de hand van de slijper verwijderd is. Gebruik de slijpmachine nooit
zonder correct gemonteerde beschermkap!

Bij de schuurmachine wordt een beschermkap geleverd die alleen voldoende bescherming biedt bij het schuren met schuurschij-
ven en schijven met schuurpapier en sommige draadborstels. De op de spindel gemonteerde schijf mag niet buiten de zijrand van
de afscherming uitsteken. Neem voor andere toegestane werkzaamheden contact op met de fabrikant voor een afscherming die
voor dat soort werkzaamheden is ontworpen. Als een type A afscherming (voor het snijden) wordt gebruikt om het zijviak te slijpen,
kan de afscherming het werkstuk verstoren, waardoor het gereedschap slecht onder controle kan worden gehouden. Wanneer
een type B afscherming (voor het slijpen) wordt gebruikt voor het doorsnijden met een slijpschijf, neemt het risico op blootstelling
aan vonken en deeltjes toe, evenals aan delen van de schijf als deze breekt. Bij gebruik van een type A (voor het snijden), type B
(voor het slijpen) of type C (gecombineerd) afscherming voor het snijden of slijpen van het zijopperviak van beton of steen, neemt
het risico op blootstelling aan stof en verlies van controle als gevolg van stuiteren naar de operator toe. Bij gebruik van een type
A (voor het snijden), type B (voor het slijpen) of type C (gecombineerd) afscherming met een schijfdraadborstel van een dikte die
ervoor zorgt dat de borstel buiten de kraag van het deksel uitsteekt, kan dit ertoe leiden dat de draden het deksel grijpen, waardoor
de draden zullen breken.

Montage van de extra handgreep
Monteer de handgreep door deze stevig op de kop van het gereedschap te schroeven.

BEDIENING VAN DE SLIJPSCHIJVEN

LET OP! De montage van slijpschijven mag alleen plaatsvinden als de voedingsspanning is uitgeschakeld. Trek de stekker van
de slijpmachinekabel uit het stopcontact!
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Montage van de slijpschijven

Koppel de voeding van het gereedschap los. Trek de stekker uit het stopcontact!

Let er bij de montage op dat de randen A (IV) onderaan de spindelschacht en de bevestigingsflenzen elkaar precies overlappen.
Monteer de bovenste bevestigingsflens op de spindel. De slijpschijf op de spindel en de bovenste bevestigingsflens monteren
Schroef de onderste bevestigingsflens op de spindel. Druk de spindelvergrendeling in en draai de onderste bevestigingsflens vast
met een moersleutel, laat vervolgens de druk op de vergrendelingsknop los. Steek de stekker van het apparaat in het stopcon-
tact, schakel de slijper in en observeer de werking ervan zonder belasting gedurende ongeveer 1 minuut. Haal de stekker uit het
stopcontact en controleer de bevestiging van de schijven.

Plaats van de bevestigingsflenzen

Merk op dat de schijven op het bevestigingspunt aan de spindel in dikte kunnen verschillen. Naargelang dunne (dikte tot 3,2 mm)
of dikke (dikte boven 3,2 mm) schuurschijven worden gebruikt, is de plaats van de klemflenzen (Ill) verschillend. De maximale
dikte van de schuurschijf die op de slijpmachine kan worden bevestigd is 6 mm.

Verwijderen van slijpschijven

Schakel de slijpmachine uit en haal de stekker uit het stopcontact. Druk de spilvergrendeling in en draai de onderste bevestigings-
flens los met een klemsleutel, verwijder vervolgens de schuurschijf van de spindel. Reinig de spindel en de klemflenzen van stof
en ander vuil dat tijdens het gebruik ontstaat.

Soorten slijpschijven

Elke voor gebruik met haakse slijpmachines ontworpen versterkte slijpschijf met een toegestane omtreksnelheid van minstens 80
m/s en de in de tabel met technische gegevens aangegeven opspan- en buitendiameters mag gebruikt worden.

Als de slijpschijf voorzien is van een gat zonder schroefdraad voor de installatie, gebruik dan de bevestigingsflenzen. Het is ook
mogelijk om schijven met een in de tabel met technische gegevens aangegeven uitwendige diameter met een M14-schroefgat te
installeren. Gebruik in dit geval geen bevestigingsflenzen en schroef de schijf rechtstreeks op de spindel door deze met een knop
te vergrendelen en de schijf stevig en zeker vast te draaien met een platte sleutel (niet inbegrepen in de slijpmachine). Gebruik bij
schijven waarbij de schuurpapierschijf met klittenband kan worden bevestigd, alleen schuurpapierschijven met de diameter die in
de tabel met technische gegevens is aangegeven. De schijven moeten concentrisch op de schijf worden geplaatst. De rand van
de schijf mag niet buiten de rand van de schijf van het toestel uitsteken. Het is ook mogelijk om diamant slijpschijven te gebruiken
met de in de tabel met technische gegevens aangegeven afmetingen, bestemd voor droog slijpen en slijpen. De installatie moet
op dezelfde manier worden uitgevoerd als bij slijpschijven. Indien gesegmenteerde diamantschijven worden gebruikt, mag de
spleet tussen de segmenten niet groter zijn dan 10 mm, gemeten aan de omtrek van de schijf, en moeten de segmenten een
negatieve invalshoek hebben. Het wordt aanbevolen om slijpschijven te gebruiken die gemaakt zijn van materialen die bedoeld
zijn voor de behandeling van een bepaald type metaal.

Raadpleeg de meegeleverde documentatie bij de slijpschijf. Voor de behandeling van keramische materialen mogen
slijpschijven voor steenverwerking of diamantschijven voor droog gebruik worden gebruikt. Het wordt aanbevolen om
staalborstels en schijven met schuurpapier te gebruiken om oude verflagen van metalen componenten te verwijderen.
Het is verboden om het bevestigingsgat, de spindel of de reductieringen te bewerken om de diameter van het bevestigingsgat aan
te passen aan de diameter van de spindel. Het is verboden andere dan de in de tabel met technische gegevens vermelde slijp-
schijven met bevestigingsdiameters te gebruiken. Het is verboden schijven met een zaagketting of cirkelzaagbladen te gebruiken
omdat ze het risico op een terugslag van het gereedschap richting de gebruiker verhogen.

Let op! Het is verboden andere schijven te gebruiken dan die welke in deze handleiding zijn toegestaan. Zelfs als deze op de
slijpspindel kan worden gemonteerd. Ongeschikte schijven zijn mogelijk niet bestand tegen de belastingen die ontstaan bij het
gebruik van een haakse slijpmachine. Beschadigde, uit elkaar vallende slijpschijven vormen een risico op ernstig persoonlijk
letsel of de dood.

DE SLIJPMACHINE GEBRUIKEN

Trek de stekker uit het stopcontact!

Controleer voordat u met het apparaat gaat werken of de behuizing en de aansluitkabel met stekker niet beschadigd zijn. Als er
beschadigingen zichtbaar zijn, is het verboden de slijpmachine op het net aan te sluiten! Plaats de schuurschijfbescherming en
de handgreep. Gebruik de slijpmachine nooit zonder dat de slijpschijfafdekking is geinstalleerd!

Kies het geschikte type slijpschijf voor de klus en monteer de schijf op de spindel van de slijpmachine. Monteer het werkstuk
op een geschikte manier zodat het tijdens de bewerking niet kan verschuiven, bijvoorbeeld met bankschroeven of kiemmen. De
slijpschijf draait met hoge snelheid en het ondeskundig vastzetten van het werkstuk kan veroorzaken dat het ongecontroleerd
beweegt tijdens het gebruik, wat het risico op ernstige letsels vergroot. In het geval van snijden, steun het snijmateriaal aan beide
zijden van de snijlijn, maar zodanig dat de snijschijf niet vastloopt tijdens het snijden. De steunen moeten dicht bij de rand van het
zaagmateriaal en in de buurt van de zaaglijn worden geplaatst.

Draag oogbescherming, gehoorbescherming en veiligheidshandschoenen.

Controleer of de schakelaar in de stand “off - 0” staat. Steek vervolgens de stekker van het netsnoer van de slijpmachine in het
stopcontact.
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Neem de juiste positie in om evenwicht te garanderen en start de slijpmachine met de schakelaar. Als de schakelaar zich aan
de bovenkant of zijkant van de behuizing van de slijpmachine bevindt, drukt u, om deze in te schakelen, op de schakelaar aan
de achterkant van de slijpmachine en duwt u hem vervolgens, zonder de druk los te laten, naar voren in de richting “I". De aan/
uit-schakelaar kan een vergrendeling hebben waarmee hij in deze stand kan worden vergrendeld voor gemakkelijk langdurig
gebruik. Om de slijpmachine uit te schakelen, drukt u op de schakelaar aan de achterkant van de slijpmachine en laat u deze
terugtrekken. Als de stroom uitvalt tijdens de werking met de vergrendelde schakelaar, kan het werk pas worden aangevat nadat
de stroom is hersteld nadat de schakelaar is ontgrendeld en weer ingeschakeld.

Als de schuurmachine is uitgerust met een aan/uit-schakelaar aan de onderkant van de handgreep, houdt u de vergrendelknop
ingedrukt en drukt u vervolgens op de schakelaar. Houd de schakelaar ingedrukt terwijl u werkt, maar u hoeft de vergrendelknop
niet ingedrukt te houden. Als u de druk op de schakelaar loslaat, wordt de molen uitgeschakeld. Een dergelijke schakelaar heeft
niet de mogelijkheid om de bediening te vergrendelen.

Begin te werken door het juiste schijfopperviak op het werkstuk aan te brengen:

- In het geval van slijpschijven om te slijpen, slijp op de zijkant en/of de voorkant,

- bij lamellenschijven het zijvlak zo slijpen dat de schuurvellen parallel aan het te bewerken materiaal bewegen,

- in het geval van klittenbandschijven die de bevestiging van schuurpapier mogelijk maken, moet het slijpen worden uitgevoerd
met het zijopperviak,

- Bij draadborstels moet het werk worden uitgevoerd door het uiteinde van de draad en niet op zijn kant,

- In het geval van doorslijpschijven, snijden met de voorkant, niet slijpen met de voorkant van de doorslijpschif.

Houd de slijpmachine bij het slijpen met het zijopperviak onder een hoek van niet meer dan 30 graden ten opzichte van het be-
werkte opperviak (IV). Beweeg de slijpmachine in vioeiende bewegingen van u weg en naar u toe. Bij het snijden moet de snijschijf
loodrecht op het snijviak staan. Niet onder een andere hoek snijden. Het is verboden de hoek van de snijschijf ten opzichte van het
werkstuk te wijzigen tijdens het snijden zelf. Snijd alleen in een rechte lijn. Het niet naleven van de bovenstaande aanbevelingen
verhoogt het risico op het vastlopen van de snijschijf in het werkstuk, waardoor het gereedschap naar de bediener kan stuiteren,
de schijf kan breken of kan uiteenvallen. Leid de slijpmachine bij het doorslijpen in de draairichting van de schijf (V1). Oefen bij
het gebruik van de schuurmachine niet te veel druk uit op het werkstuk en maak geen plotselinge bewegingen om vastlopen of
barsten en scheuren van de schuurschijf te voorkomen. Overbelast de slijpmachine niet, de buitenoppervlaktetemperatuur mag
nooit hoger zijn dan 60°C. Schakel na afloop van de werkzaamheden de slijpmachine uit, trek de stekker uit het stopcontact en
inspecteer deze. Let op! De schijf kan nog enige tijd na het uitschakelen van de slijpmachine draaien. Laat de schijf afkoelen
voordat u de inspectie uitvoert. Tijdens het gebruik kunnen zowel de schijf als het werkstuk opwarmen tot een hoge temperatuur.

Toerentalregeling (VII)

Het product heeft een variabele snelheidsregeling. De instelling gebeurt met een draaiknop. Hoe lager de instelling, hoe lager
de omwentelingsnelheid. Een lagere snelheid wordt aanbevolen wanneer het product wordt gebruikt voor het schuren met staal-
borstels of het schuren met schuurpapier. De lagere snelheid leidt tot minder verhitting van de schijven en het materiaal zelf, en
vermindert de hoeveelheid stof die tijdens het gebruik vrijkomt. Het is echter belangrijk op te merken dat door de ontwerpoplos-
singen, hoe hoger de snelheid, hoe beter de koeling van het product. Gebruik bij een lage snelheid vaker pauzes om het product
te laten afkoelen.

Denk eraan! Bij het werken met een haakse slijper:

Altijd oogbescherming gebruiken.

Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toelaatbaar omwentelingstoerental van minder dan 80 m/s.
Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toelaatbaar toerental dat lager is dan dat van de slijpmachine.

ONDERHOUD EN CONTROLE

LET OP! Voordat men start met het afstellen, technisch onderhoud of het uitvoeren van controles dient de stekker van het
apparaat uit het stopcontact te worden gehaald. Aan het einde van de werkzaamheden dient men de technische staat van het
elektrische apparaat te controleren door middel van een visuele inspectie en een beoordeling van de behuizing, het handvat,
stroomkabel, doorgankelijkheid van de ventilatiesleuven, borstels die eventuele vonken afgeven, geluidsniveau van de werking
van de lagers en tandwielen, het opstarten en uniformiteit van de werking van het apparaat. Tijdens de garantieperiode dient men
het elektrische apparaat niet te demonteren en dient men tevens geen onderdelen te vervangen aangezien dit de garantie ongel-
dig zal maken. In geval van eventuele onregelmatigheden die tijdens een controle zijn vastgesteld of tijdens de werkzaamheden
dient het apparaat ter reparatie te worden aangeboden bij een daarvoor bestemd servicepunt. Na de werkzaamheden dient men
de behuizing, ventilatieopeningen, schakelaars, extra handvaten en behuizing schoon te maken door middel van bv. luchtdruk
(met een druk van max. 0,3 MPa), of door middel van een borstel/ kwast of droge doek zonder gebruik van chemicalién en reini-
gingsvloeistoffen. Aanvullende onderdelen en de handvaten schoonmaken met een droge, schone doek.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA FTQNIAKOY TPIBEIOY

To ywviako TpiBeio eival éva nAekTpIKG epyaleio TTou TTpoopideTar yia T Aiavon Kai KOTTr JETOAIKWV KaI OPUKTWV SOMIKWY UNKWY,
omwg ToUBAQ, PUOIKEG Kl TEXVNTEG TIETPEG, OKUPOOEPA, TTAKAKIO K.ATT., pE AgiavTikoUg diokoug kal TpoxoUs Aeiavang TTou eTmAé-
yovtal avéAoya e T0 UNKKG. Ze Kayia TepimTwon dev TPETEN va XpnoIPOTIOIETal TO EpyaAEio yia T emmegepyacia UAIKWY GAAwv
Qa6 QUTE TTOU avapEPOVTAI TIAPATTAvVW, T.X. yia Aciavan kai kot §UAou. H owaTh, agiémoTn kai aogaArg Aeiroupyia Tou Tpifiou
€¢apTaTal aTmd TOV OWOTO XEIPIOKO, I’ aUTS TIpIV aTtd T Xprion Tou TpIgiou:

Mpiv §ekivgeTe va xpnaipoTtroleiTte To epyaleio, Tpémel va SiafdoeTe OAeg TG 0dnyieg XPONG KAl Vol TIG PUAGEETE.
®opdre TAvVTO 0OTIGA TPOGTACTAG TWV POTIWV!

Mnv xpnoipotrolgite TpoXoUg Agiavong He PEYIOTN EMITPETOPEVN TIEPIPEPEINKT TaXUTNTA PIKPOTEPN a6 80 m/s!

Mnv xpnoipotrolgite Tpoxoug Asiovong pe péyioTn emTpeTopEVn TaxUTNTa XauNASTEPN aTrd TV TaXUTNTA TOU TPIREiOU.

O mpopnBeutig dev @éper uBOVN yia nUIEG TIOU 0QEIAOVTal OTN YN CUMPOPGWON PE TOUG KaVOVEG aOQaAEiag Kal TiG GUaTAOEIG
TI0U ava@épovTal oTIg TTapoUaeg 0dnyieg xpriang.

EZOMAIZMOZ FQNIAKOY TPIBEIOY

Ta piReia mapadidovTal pe Tov akdAouBo e§omAiopo:

- Ip6oBeTn Aafnh

- TIPOCTATEUTIKO TPOXOU Agiavang

- KAeIdi yia Tnv TTpoadpTnan Tou TpoxoU Aciavong

Or AeiavTikoi diokor dev TrepiAayBavovtal oty Tapddoon.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI
Napdperpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikdg kataAdyou YT-82096
Tdon diktiou [V~] 220 - 240
Zuyvotnta dikTdou [HZ] 50760
OvopaoTiki 10X0g W] 900
OVOpaOTIKEG TIEPIOTPOPEG [min] 1300 - 4000
AiapeTpog AgiavTikou diokou [mm] 125
AidpeTpog otrrg AetavTikou Siokou [mm] 22
Akpo agova M14
Bdpog [ka] 23
Emimedo BopUpou
- akouoTikA miean L, £ K, [dB (A)] 97+3,0
loxOg L, £ K, [dB (A)] 105+ 3,0
)%;EE)EGO kpadaopwv , .. * K (kdpia AaBr / mpéab. [mis2] 82:15
K\don pévwong 1l
Babudg mpooTaciag IPX0

H dnAwpévn Tipr dovAoewv PETPABNKE We TN oTAvVTap UEBODO PETPNONG Kal MTTOPEI Va XPNGIWOTIONBEi We OKOTIO T oUyKpIon
€vog epyaAeiou pe éva dAo. H dnAwpévn Tipr Sovioewv utropei va xpnoipotroinbei atnv eicaywyikr agioAdynan g ékBeang.

H dnAwpévn ouvoAiki TiuA doviAcewv PeTprBNKE e T aTdvtap péBodo PETPNONG Kal UTTOPET va XpnaluoTroinbei ue okotd ) au-
yKpion €vog epyaheiou pe éva GAAo. H auvolikr dnAwpévn iR Sovrhoewv pTmopei va xpnaoipotroinbei aTny eloaywylikr agloAdynon
NG éxBeong.

MpoooxA! H ekmoutm GovAgewv Katd TV epyacia e Tn ouokeur pmmopei va Siagépel amd T dnAwyévn T, avahoya pe Tov
TpOTO XPrONG TNG CUTKEUNG.

Mpocoxn! Mpémel va opioeTe Ta PETPO A0QaAEIaG TIOU £X0UV WG OKOTTG TNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH Kai BagilovTal aTnv agioAdyn-
on ng ékBeang oTig TpaypaTikég auvBnkeg xprong (cupmrepidapBavopévy GAwv Twv @doewv Tou KUkAou epyaaiag, 4Tmwg yia
TaPAdEIyUa XPOVOG KATE TOV 0TT0i0 TO EpYaAEio eival aTrevepyoTToINUEVO r AeiToupyei pe TV adpavi TaxdTnTa kaBwg Kai n dIGpKEI
katd TV oTroia ivar evepyod).

ENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ ZXETIKA ME THN AZQAAEIA

MPOEIAOMOIHZH! Kard tn idpKeia TG epyaciag pe 1o pyaleio ouvioTaral va Tnpeite TavTa Toug Bacikolg Kavoveg aopaleiag
€pyaaiog oupTePIAaUBaVOPEVWY TWV aVAPEPOEVWY TIAPAKATW, YIO VO PEIWTETE TOV KiVOUVO TTUpKaYIGG, NAEKTpOTIANSiag Kal va

APXIKES OAHTIIES



GR

aTmOQUYETE TPAUMATIOHOUG.

Npoeidotroinan! Mpéme va SiaBdoere OAeg TIg TPoEIGOTTOINTEIS AoPAAEING, TIG EIKOVES Kal TIG TTPOSIAYPAPEG TIOU TTapé-
XovTal pe auTtd 1o NAEKTPIKO epyaleio / pnxdavnua. Mn cuppdpewon pe autég odnyieg pTropei va mpokaAéael nAektpotrAngia,
TIUpKayId A TPAUMOTIONO.

Duldgre OAeg TIg TPOEISOTTOINTEIS Kail TIG 05NYieg yia peAAOvTIKA XpAon.

O opiopdg «nhekTpikd epyaAeio / unxdvnuan Tou xpnaipoTolgital aTig TTpogidoTmoInaelg 10XVl yio 6Aa Ta epyaheia / pnyavipara
TI0U KIvoUvTal LE NAEKTPIKG peUpa, TO00 evauppata 600 kal acUppara.

Ac@dAeia 010 XWPO EpyaTiag

KpariioTe 10 XWwpo epyaciag kaAd @wTiopévo Kal kaBapd. H akataoTaoia Kal kakdg QuTIoUAS UTTopoUv va TTPOKAAEGOUV
aTuxAuara.

Aev mpérmel va xpnolgotroleite NAeKTpoepyaAgia / pnxavApaTa gTo XWPo PE augnpévo Kivduvo kpnéng, Tou TEPIEXEI
e0@AekTa UYPd, aépia ) atpolg. Ta nAekTpikd epyaleia / pnxavipara Snuioupyolv oTrIvVBAPEG TTOU PTTOPOUV Vo TTPOKa-
Aégouv ava@Aegn TNG OKOVNG 1) TWV ATHWV.

Mnv emTpémere oTa TaAISIG Kol OTaA TPITA MPOGWTTA va TTANGIGJOUV TO XWPO Epyaciag. H amwAeia TG aUTOOUYKEVTPWANG
uTTopEi va 0dnynoel o€ aTWAEIN EAEYXOU.

Ac@dAeia pe nAEKTPIKN evépyela

To BUopa Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag TpéTrel va TaIPIAdel e TNV TPia. Agv TTPETTEI VO TPOTTOTTOINCETE TO (IS UE OTTOIOV-
dnAmore Tpoto. Mn XpnoipoTTolgite TOTE KATTOI0 TPOCUPHOYEN GTO BUCHA ME YEIWHEVA NAEKTPOEPYAAEiD / pnXavAHaTA.
‘Eva Buopa ou Xwpig kdtroia Tpotrotroinan Taupiddel atnv mpila peiwvel Tov Kivduvo nAektpotAngiag.

ATTOQUYETE TNV ETTAQN PE YEIWPEVEG EMIQAVEIEG OTTWG TWANVES, BepudoTpeg kan Yuyeia. H yeiwon Tou owparog autavel
TOV Kivuvo nAekTpotmAngiag.

Mnv ekBérere Ta nAekTpikd epyaleia / unxavipata o€ Bpoxn i vypaacio. To vepd kai n uypacia Tou EIEPXOVTal YETT OTO
NAekTPIKG £pyaheio / pnxdvnua augavouv Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

Mnv utrepgoprtivere To kaAwdio Tpopodoaiag. Mn xpnaipomoInoeTe To KAAWSIO TPOPOSOTIaG IO VO HETAPEPETE, VA TPO-
Brgete i va amoouvdéoere To BUopa amd TV Tpida. ATropuyeTe TNV ETaQR Tou kaAwdiou Tpopodooiag pe BeppoTnTa,
A&dia, aiunpég Grpeg kal Kivoupeva pépn. H BAGRN f n epmmhokr Tou kahwdiou Tpogodoaiag autavel Tov Kivouvo nAekTpotrAngiag.
LTnV TEPITITWON EPYOTIOG GTOUG EWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIHOTIOINGTE £va KOAWSIO ETEKTAGNG TTOU TTPOOPijovTal yia
epyacia aToug e§wrepikolg xwpoug. H xprian evog kaAwdiou ETEKTOONG TIPOCAPUOCHEVOU VIOl EPYATIEG OTOUG EGWTEPIKOUG
XWPOUG MEILOVEI TOV KivOuvo nAekTpoTTANgiag.

LTNV TEPITITWON TTOU 1) XP1ON Tou NAEKTPIKOU epyaheiou / pnxavipatog o€ uypo mepIBAAAoV Eival avaTrOPEUKTN, YIa ThV
TPOCTOTia ATré TV TAGT TPOYOSOCiag TPETTEI VA XPNCILOTIOINCETE TH GUOKEUN TTPOGTACGING UTTOAEITTOEVOU PEUNOTOS
(RCD). H xprion Tou RCD peiwver Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

MpoowmikA ag@dAcia

XpnoipomoiwvTag éva nAEKTpIKO epyaleio / pnydvnpa va gioTe kaB’ 6An Tn SidpKeIa TNG EPYAOiag TPOCEKTIKOI Kal Aoyi-
Kkoi. Mn xpnoipotoicite éva nAeKTPIKG pyaeio / pnxavnpa evw €i0TE KOUPAGHEVOI 1} UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, OA-
KoOA i} pappdkwv. AKOun Kal pia aTiyu atrpoaegiag kard T didpkela TG epyaaiag pTmopei va 0dnyrael o€ coBapd TpauuaTiopo.
E@appooTe pérpa atopikig mpooTaciag. XpnoIHoToIEioTe TAVTA TTPOCTOTEUTIKG OPACEWS. EQappoyr PETPWY ATOMIKAG
TPOCTaCIag OTTIWG PACKa evavTiwy TG okOvng, avTioNioBnTIkG UTTodrpaTa, KPAVOS KAl TTPOCTOTEUTIKG TNG GKONG HEILVOUV TOV
Kivduvo goBapoU TpaupaTiopou.

AmotpéyTe pia Tuyaia evepyotroinon. NMpotol ouvdéoete éva nAekTpogpyaAeio / unxdvnua oTo peUpa Kai/j 0TV PITOTa-
pia, va To aVOONKWOETE ) Vo T PETaPEPETE, BeBaiwBeiTe 6TI 0 NAEKTPIKOG SlakOTTNG BpioKeTal 0T BEON «EKTOG AgiToup-
yiag». H perakivnon Tou nAektpogpyaheiou / unyaviuatog e 10 6axTuAd aTo S1akdTrTn rj oUvdEan OTO PEUNA EVAG NAEKTPOEPYD-
Agiou / unyavipaTog otav o diakdTng Ppioketal aTn Béon «alvoEaNG», PTTopEi va 0dnyHoEl ae CORAPG TPAUNATIOHO.

MpotoU evepyotmoIROETE TO NAEKTPIKO epyaAeio / pnxavnpua, agaipéate OAa Ta KAEIBIG kai GAAa epyaleia TTou Xpnoipo-
momnkav Katd Tnv puBuio” Tou. To KAeIdi TToU TTapapével oTa TTEPIOTPEPOUEVT PéPN Tou EpyaAeiou / PnxavipaTog UTTopEi va
mpokaAéael coPapols TpaupaTIopoUs.

Mnv wpooTrabeite va @TdoeTe Kai pn yépvere uepBoAika pakpid. AilaTnpAOTE TN CWOTA GTACT Kol IGOPPOTTia AN THV
wpa. Auté Ba oag EmTPEWE va EAEYEETE MO EUKOAa TO NAeKTPOEPYTAEio / Unyavnua TNV TEPITITWON aTTPOCHEVNG KATdoTaoNng
kaTd T didpkela TnG Epyaaiag.

NruBeite awoTd. Mn @opdre xaAapd polxa kai koopnpata. KparioTe Ta paAAid kaBwg Kal To pouxa JaKPId oo Ta KIVOUE-
va pépn Tou epyaheiou / pnxavipatog. Xahapd pouxa, koopripata f pakpid paAAid pmropolv va Tdoouv Ta KIVOUpEVa pépn Tou.
LIV TEPITITWON TToU T0 £pYaAEio 0ag Exel OXEBIOOTEN VOl UTTOPET va GUVOEETAI E TV aTTOPPO®NaN A TN GUAAOYR oKévng, Bepaiw-
Beite 0TI TO OUVOETATE KA KEIPiCEaTe OwaTA. H Xprion Tou amoppo@nTApa OKOVNG PEIWVEI TOUG KIVEUVOUG Trou a)eTi{ovTal
JE TN OKOVI.

Mnv emiTpéyeTe n Eipa TTOU ATTOKTACATE ATTO T GUXVA XPON ToU EpyaAeiou / pnxavipaTog va odnynael oTny ampooe-
Sia ka1 gtV ayvonon Twv kavovwy ac@aleioag. Or amPOOEKTES EVEPYEIEG UTTOPOUV VO TIPOKAAEGOUV 0OBAPOUG TPAUUOTIOHOUS
o€ éva KAGopO TOU DEUTEPOAETTITOU.
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Xprion kai povTida Tou nAekTpoepyaAeiou / pnxavipaTog

Mnv utrep@opTwvere To nAektpoepyaleio / pnxdvnua. XpnoigotroilcioTe éva nAektpogpyaleio / pnxdvnua katdAAnAo yia
N ouykekpipévn epyaaio. Eva katdAAnAo nAektpogpyaheio / unyavnua tou £xer oxedIa0TE yia To GUYKEKPIPEVO @opTio, Ba oag
e€ao@ahioel v vetn kal aoQaAr epyaaia.

Mn xpnoipotroicite éva nAektpoepyaheio / unxavnua, 6Tav NAEKTPIKOG SI0KOTITNG Sev EmMITPETEl TH GUVEEDN KOl TV ATTO-
oUvdeon. Eva epyakeio / unxdvnua, n xprion Tou otmoiou dev pTropeiTe va eAEyEeTe PE TO DIAKOTTT, €ival EMKIVOUVO Kal TIPETTEl
Va TO OTEIAETE IO ETTIOKEUN.

Mpotou kdvete T pUBUION, AVTIKATAGTAGN TOU afegoudp N amoBnKEUan Tou epyaAgiou / unxavipaTog, amoouvdéaTe
10 BUopa amd TNV TPifa TOU PEUPATOG Kallf} ATTOOUVOPHOAOYAGTE TN PTTOTOPIN - EGV 1) PTTATOpIC ATTOCUVOEETE AT TO
epyaleio / pnxdvnpa. Autd Ta TpoANTITIKG PETPa Ba oag emTPEWOUY Vo aTTO@UYETE KATTOIO TUXaia EvEPYOTTOINGN TOU NAEKTPO-
epyaheiou / unxaviuarog.

To epyaheio Tpémel va ammoBnkeloeTe o€ Eva PEPOG OTPOGITO OTA TTAUdIA, PNV OPHTETE VO TO XPNOIPOTIOIoUV dTOpa TTOU
Sev yvwpifouv Tov XEIPIoPO TOU NAEKTPOEPYAAEIOU / INXAVAROTOG ) aUTEG TIG 08nyieg. Ta nAeKTPIKG EpyOAEia / PnyavruoTa
gival EmKIVOUVa aTa XEPIA TWV [N EKTTAIDEUPEVV XPNOTWVY.

Ta nAekTpoepyaleia / pnyaviparta ko e§aptipara amairouv auvtiipnon. EAéyére 1o epyaleio / pnxdvnpa yia avavrioTol-
Xi€g A EPTTAOKEG TwV KIVNTWV €§apTnudTWY, {NPId oTa e§apTAPATA KOl Yio oTToladrToTE GAAN TTOPGETPO TTOU HTTOPET VO
emnpedoel Tn Asitoupyia Tou nAekTpiKoU epyaheiou / pnxavApaTog. Tig {nuiEg Tpémel va emdiopBwaeTe TpoTou Xpnaipo-
moifoeTe To nAekTpoepyaAeio / pnxdvnpa. MoAAG atuxAuata oeilovial og akardAAnAa guvtnpnuéva epyaAeia / unxavipaTa.
Ta epyaleia koG KpaTAOTE KaBAPG Kol akovigpéva. Eva epyaleio koG PETA oo TNV 0pBr CUVTAPNON KaI PE QIXpN-
pég AKpEG, gival AiyoTePO EMIPPET O€ EPTTAOKEG Kal va AEyxeTal TI0 EUKOAX KaTd TN SIdpKeEIa TG EpyaaTiag.
Xpnaoipotroigite nAekTpIkd epyaleia / pnxavipara, aiegoudp kai e§apTApaTA K.AT. GUPQWVA pE aUTEG TIG 0BNYieg, AapBd-
VOVTaG UTTOWn To €id0g Kail TIG OUVONKES epyaaiag. H xprian epyaleiou yia epyaaia dIOPOPETIKR a6 ekeivn ToU £xel oXEBIOTE
mBavov Ba TTpoKaAéoer pia emmkivouvn kaTdaTaon.

Tig AaBég kaBwg Kkal TNV EMIQPAVEIN KPATAONG TTPETTEI VO BlaTnPEiTE aTEYVES, KABOPES, XWPig Addia kai Aitrn. O1 oAioBnpég
AaBEg kai o EMQAVEIEG TTIACTUOTOG, dev EMTPETTOUV TNV A0QYAAY| XprAan oUTe Tov EAeyxo Tou epyaeiou / pnxavipatog o€ eTmikiv-
duveg KaTaoTAoEIS.

ZuvtApnon
H emiokeun Tou nAekTpogpyaleiou / pnxavinpoTog EMITPETETAI HOVO O€ Eva E0UTI050TNEVO OUVEPYEIO TTOU XPNOIUOTIOI-
&i povo yviaia avraAAakTIKG. AuTo eyyudTal TV ETTaPKEI ao@aAea epyaaiag pe To nAekTpoepyaheio.

NPOZOETEZ OAHTIEZ AZOAAEIAZ A TPIBEIA KAI ZTIABQTEZ

To epyaheio poopileran povo yia Aciavon, Aciavan pe yuahoxapro, Tpiyipo pe guppdriveg Bodproeg kai komh. AiaBdoTe
0Aeg TIG TpoeISoTTOINTEIG, 0dNYiES, EIKOVES Kal TTPOdIaYPAPES TTOU TrapéxXovTal He To NAEKTPIKG epyaleio. H un tipnon
Ohwv Twv 0dNYIWV XPoNg TToU avapePoVTal TTAPAKATW PTTOPET va TIpokaAéoel nAekTpoTrAngia, TTupkayid kai/f onpavTikoug Tpau-
pamopoug.

Mnv perarpémmere auto 1o epyaleio o€ epyacia yia TNV otroia dev €xel oXedIAOTEN Kal KABOPIOTEN ATTO TOV KATOOKEUOOTH.
H petatportr aut prmopei va éxer wg amoTéAeapa v ommwAeia eAEyXou kar coBapd TPauPaTIoUd.

H xpnon Tou epyaAeiou wg oTIABwTA N} pe omroiovdrTToTE GAAO TPOTTO ATTG AUTOV TTOU TrEPIYPAPETAI OTIG 0BNYiEG XPATNG
amayopederal. Epyacia pe 1o €pyaleio pe 1o GKOTO yia Tov oTToia T0 epyaAeio dev TTPOoopICETal UTTOPET va TTPOKAAEDE! TPAUNA-
TIOUOUG OWHATOG.

Aev eMITPETTETAI VO XPNOIPOTIOIEITE T aiETOUdP TTOU Gev aXEBIATTNKAV Kal SEV TTPOTEIVOVTAI OTTO TOV KATAOKEUAOTH. To
yeyovdg 6T T0 ageaoudp pTropei va auvappohoynBei aTo epyaheio auté dev eyyudtal TV ac@aAr epyacia.

Méyian TaxuTnTa TEPIOTPOPNG TWV agETOUdp TPETTE! Va ival iola 1} peyaAUTePN aTrd Tn PEYIOTN TaXUTNTO TTEPIGTPOPNHS
ToU epyaAciou. Ta aggaoudp p TV TaXUTNTA TTEPIOTPOPAG MIKPOTEPN aTTO TNV TaUTNTA TOU £pyaAEiou PTTopoUv va GTI00UV KaTd
™ Aerroupyia.

H e§wrepikn SIGPETPOG Kal TO TTAXOG TWV aETOUdp TTPETTEI AV TIEPIEKETAI GTO PAOHA TV Sl00TATEWY TTOU KaBopilovTal
yia 10 epyaAeio. Ta afegoudp pe akatdAnAeg G1aoTdoeIg dev EMTPETETAI VA TIPOCTATEUTOUV OWAOTA Kai OV EX0UV KATAAANAO
XEIPIOUO.

To péyeBog Tou avoiyHaTog GUVaPPOAGYNONG TWV TPOXWY, TwV SioKwv, Twv GAAVT{wv Kai GAAwv ageooudp Tpémer va
TaIpIager aTo péyeBog TG aTpdkTou. Ta ageooudp Twv oToiwv To uéyeBOg Tou avoiyuatog auvappoAdynang Toug dev Taipidlel
0T0 €yeBOG TNG ATPAKTOU TOU EpyaAeiou, PETG aTTd TV evepyotroinan apxilel TIg dovATEIg auTd UTToPET va TIPOKAAEDE! TNV ENEIYN
eAéyxou Tou epyagiou.

Mnv xpnoipomoigite oragpéva ageooudp. Mpiv amé kae xpnon eAéyxete TV kardoTaon Twv afegoudp yia {epAoudi-
opaTa, pwypES, TPIRES Kal pBOPA. Ze TEPITITWAN TTOU TTECETE KATTOI0 agegoudp TpEmel va To eAEyEeTe yia BAdRES 1 va gu-
vappoloyaeTe éva Kaivoupio agegoudp Xwpig BAGRES. Apou ekTeAéoeTe Tov EAey)o Kal oUVapPUOAOYAOETE Ta a§egoudp
TIPETTEI VO OTTOPOKPUVOEITE padi e TPiTOUG £ ATTO TV ETTIQPAVEIN TWV TIEPIGTPOPWY TWV AECOUAP KAl OTN OUVEXEID VO
EVEPYOTTOINTETE TO EPYOAEio yia éva AeTrTO pE TN PéyIoTng TaxUTnTa TeEPIoTPO@Rg. Katd tn Sokipr Ta oTraoyéva ageaoudp
KaTaOTPEPOVTAL.

Xpnoiyotroigite Ta péoa aTopIKng TpooTaaiog AvaAoya pe TNV avaykn XpnoIloTToIEiTE JAoKa, EVIOXUHEVA YuaAld 1 yua-
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Nid. Av aTraiTeitan XpnoIUOTIOIEITE HAOKA TKOVNG, WTAOTTIOES, YAVTIA KOl TTOSIEG TTOU TTPOCTOTEUOUV OO HIKPG KOPMATIO
TwWV aeooudp N Twv VMKWV Ta otroia dnuioupyoldvTal Katd TNV epyacia. H mpoaTacia Twv pamwv Tpémel va gival o B¢on
va oTapatoel Ta Bpatoparta TTou TeTdyovTal kal dnpioupyouvTal Katd T Sidpkeia G epyaaiag. H pdoka okévng Tpémel va
QIATPApE! TN oKkOVN o dnpioupyeital katd Ty epyaaia. H ékBean ato 88pupo yia Tdpa TTOAU peydAo Xpoviké didotnua uTmopei
va TTPOKAAEDE! OTTWAEID OKOAG.

AloTnpAoTe pia ao@aAn améoTacn peTall Tou XWPOU EPYOTiag Kal TwV TOpEUpIoKOpévVwWY. Ta TTpOoWTTa TToU €10ép-
XOVTal OTOV XWPO pyaciag TPETEl va popolv péoa atopikig TpoaTaaiag. Ta Bpalopata Tou dnpioupyolvial KaTd T
gpyaaia f Ta KoppdTia xaAaopévwy aeooudp umopei va Tetdgouv £Ew amd 1o o kovTivé TrepIBGANov Tou TéTTOU Epyaciag.
Katd Tnv epyacia omoTte 0 Siokog PTTOpPEi Vo ITTEl OE ETMAQN PE KATTOI0 KPUPPEVO NAEKTPIKO KaAwdio utré Tdon N éva
KaAwdio Tpopodoaiag, TPEmel va KpaTdTe TO EpyaAEio povo amd Tig povwpéveg Aapég. O Giokog kaTd TV ETaQN WE TO Ka-
Awdio uTtd Tédon uTopei va TPokaAéael OTi Ta PETAANIKG EapTApaTa TG GUOKEUAS TBAVWG va BpeBouv uTré Téon Kal auTtd PTTopeEi
va TTpoKaAéael nAekTpoTTANGia TOU XEIPIOTH TNG OUOKEUNG.

KparfioTe 10 kaAwd10 TpoPod0ogiag HaKpPIG O Ta TEPIOTPEPOUEVA EAPTAHOTA TG CUGKEUNG. Z€ TEPITITWON ATTWAEITG
eAéyyou Tvw 0T GUOKEUR, To KaAWSIO PTTOPET va KOTTET 1 TTIaoTE VW) TO XépI 1) 0 Bpayiovag Tou XeIpIaTr uTopei va TpapnxTolv
OTa TIEPIOTPEPOHEVA EEAPTANATA TNG OUOKEUNG.

Moté pnv Badere KATTOU T CUCKEUN TTPIV OTAPOTACOUV EVIEAWG Ta TTEPIOTPEPOpEVA PéPN. Ta TIEPIOTPEPOHEVD EGOPTARATO
utropolv va TPaBrAEouV To UTTOOTPWHA KOl VO OPTTAEOUV T CUCKEUN EKTOG TOU EAEYXOU.

Mnv xpnoipotroigite Tng GuoKeUN OTaV TN HETAPEPETE. Tuyaia ETTAQNA UE TA TIEPIOTPEPOMEVT ECAPTALATA UTTOPEI VO TTPOKAAEDE!
n AMqun kai To TpaBNyHa evupaaiag kal Thv TR TG GUOKEUAG HE TO CWHA TOU XEIPIOTH.

TokTikd Tpémel va kaBapilere Ta avoiypaTta §aepiopou. O avepioThpag Tou KivnTipa aTroppo@del Tn okdvn Tou dnuioupyeital
KaTé TV €pyaaia, uéoa oTn ouakeur. YepBOAIK ouykévTpwaon owuaTdiwy HETAAMOU TTou TrEpIEKOVTal TN OKOVN augdvel Tov
Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mnv epyddeoTe pe 1o epyaleio kovd o€ ed@Aekta UAIKA. O1 oTTIvVBrpES TIoU dnpIoupYoUVTal KATA TN AEITOUPYia TNG GUOKEUNG
uTTOPEi va TTPOKAAEGOUV TTUPKAYIE.

Mn xpnoipomoigite Ta aeooudp ou amaitoUv TRV Yugn pe uypd. To vepd f TO YUKTIKG PEGO UTTOPOUV Va TIPOKAAEGOUV
nAekTpotAngia.

To péyeBog Tou OTTEIPWHATOG TWV aEToUdp TTPETTEN va TaIPIAgel 0TO oTrEipwHa Tou dgova Tou OTIABWTN. L€ TEPITITWON
TwV ageooudp ou ouvappohoyolvTal e Xpron Twv GAavIiwy, To dvolypa cuvappoAdynang Twv afegoudp TPETEl va
Taupiagel oto péyeBog Tng @AdvTiag Tou ouvappooyeire. Ta ageaoudp Tou dev TaIpIGlouv GTo TOOK Tou NAEKTPoEPYaAEiou Ba
TpokaAéaouv TV aTwAEID IcoppoTTiag, uTepBoAIKEG DOVATEIS Kal JTTOPOUV VO TIPOKAAETOUV TNV OTTWAEIN EAEYXOU.

Mpo&ISotroINaeIg TXETIKA PE TOV KiVOUVO KAWTGPATOG TTPOG TV KATEUBUVOT) TOU XEIPIOTH

H avékpouon og kareuBuvan Tpog Tov XepIoTh ival pia §agvikr avtidpaon Adyw EUTTAOKNG /) GUUTTIEGNG TOU TTEPIOTPOPIKOU
diokou, T¢ Taviag aTiABwang, TG Bouptoa i aAAol ageaoudp. H eptmAokr A n oupTriean TpokaAe {agvikd oTapdmmua Tou Tre-
PIOTPEPOUEVOU AEETOUAP KOl QUTO TIPOKAAET TNV TTEPIOTPOH Tou NAeKTPOEPYaAEiOU a€ kaTeUBUVON avTiBET TTPOG TN opd Tou
ageooudp.

la mapddelypa, 6tav o diokog Aciavang eival UTTAOKApPIoPEVOG 1 GUMTTIEGHEVOG ATTO TO UTIO KATEPYOTIa QVTIKEIUEVO, N KN TOU
diokou, n oTToia EI0EPXETaI GTO ONEI0 OUNTIEONG, UTTOPET va €I0€ABel aTnV £m@AvEIa Tou UNKOU TIpokaAwvTag Ty 60306 1 TV
amoppiyn Tou dioKou.

0O diokog pmopei akopn va e&€ABel o€ kaTelBuvan TTpog Tov XeIpIoTA avaAoya pe TV katelBuvan Tou diokou Aciavang oTo anueio
ouptrieang. O1 diokol Agiavang propei va 0TT00UV UTIO aUTEG TIG GUVBHKEG.

H avdkpouaon oe katelBuvan TPog Tov XelpIoTn eival amotéAeapa akatdAANANG xpAong kai / A Jn TAPNONG Twv 0NyIWV XPAONG.
MTopeiTe va ammoQUYETE TO PAIVOUEVO, TNPWVTAG TIG TTAPAKATW TTPOTACEIG.

Xpnaoporroieite otabepriy Aqyn Toug epyaheiou kai TNV KatdAAnAn B£om TOU CWHATOG KAl TWV XEPIWV, £T01 UTTOPEITE Va
KaTaTmoAEUAOETE TIG SuVApEIG TToU dnpioupyolvTal Katd Tnv avdkpouan. MdvTa xpnoipotoigite Ty Tpoabern Aafn av
aut) TapéxeTal padi pe 1o epyaleio, £1a1 Slao@alilere To péyioTo éAeyxo Katd To KAWTONUA f} TNV §OQVIKA TEPIOTPOPR
KaTd To ekivnua Tou epyaheiou. O xelpIoTAG UTTOPET va EAEYXEN TNV TTEPIOTPOOR 1} TO KAWTONUA Tou epyaleiou, av pappolel
katdAAnAa pétpa rpoaTaciag.

Moté pnv Balere 10 XEPI 0O KOVTG OTO TEPICTPEPOPEVA PEPN TOU EPYAAEiOU. Ta TTEPIOTPEPOUEVD ECOPTAKOTA PTTOPEI, KATG
TNV avaKPOUaT, Va PTTaivouv € ETTAQR HE TO XEPI.

Mn otékeate ot {wvn 0moU TO Epyaleio pETaKIVEITAI KATA TNV avTidpaon kKAwTorpaTog. To kKAwtonua kateuBlvel 10 Epya-
Aeio otV KaTEUBUVON avn'eem om @opd Tou diokou Aciavan Tou anyeiou mng surr)\OKr']g TOU.

AwoTe 1810iTEPN onpacia katd TNV epyaaia diAa o€ ywvieg, cuxpnpag uxpeg KATr. ATro@eUyeTe TV AvAKPOUOT Kal THV
epmAoki} Tou Siokou Aciavong. Kard v emegepyacion Twy ywviv fj TwV akpuv TrapousiddeTal augnuévog kiviuvog eutmokng
Tou Biokou TPIPG kal autd TTpokaAei EAAEIYN eAéyxou Tavw oTo epyaheio A aTo KAWTONA Tou EpyaAeiou.

Mnv xpnoipotroicite diokoug pe aAuaida KOTTAG yia TV KaTepyaaia §UAOU, TUNPATIKOUG SIOKOUG SIAPAVTIV E TTEPIPE-
PIKO KeVO peTagl TwV TPNPATWY peyaAuTepo amd 10 mm 1j odoviwtd mpidvia. TéTolol Siokol TPOKAAOUY GUXVE KAWTONUA
Kal oTrwAEIa EAEyX0U Tou epyaAeiou.

MpocidotroIfoeig oXETIKG e Tn Agiavan kai TV KOTN
Xpnoiyotroigite pévo Toug Sigkoug Tou TpoopilovTal yia Epyacia e To EPYOAEIO Kal To TTPOCTATEUTIKG OXESINTPEVA VIO
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TOV GUYKEKpIPévo TUTTO Siokou. Or digkol yia Toug 0TToioug N GUCKeUR Ogv €ival axediaapévn GV UTTOPOUV VAl TIPOTATEUOVTAN
OowoTd Kal dev eival aoPaAEic.

0 kuptog Siokog TPETrel va eyKaTaoTaBEl £T01 WOTE N EM@AvEIa Aciavong va pnv e&Exel ad TV EMIQAVEIN TG TTPOOTA-
TEUTIKNG @AAVT{aG Tou TrpoaTaTeuTikoU. ‘Evag akatdAMnAa eykataoTnuévog 8iokog Tou eGExel TAVw OTT TO TIPOCTOTEUTIKO
amoTeAei kivduvo kaTd v epyaacia.

To TTPOGTATEUTIKO TrPETTEI VOl Eival OTEPEWHEVO PE aoPdAEia 0TO epyaheio kai va ival aTn Béan TTou Slag@aAilel Tn pé-
YIOTN a0QAAEIQ, WOTE VO aTTOKAAUTITETON TO PIKPOTEPO SUvaTO KOPPATI TNG ETIQAVEIAG Tou diokou o€ katelBuvan Tpog
TOV X€EIPIOTH. To TTPOCTATEUTIKG CUPBAAAEI OTNV TTPOCTACI TOU XEIPIOTH OTTO OTIACKEVA KOMPATIA Tou 3i0KOU Kal TIpooTaTEUEl
amé Tuxaia eTaQn e Tov dioko.

O diokog TPETEl Vo XPNOIPOTIOIEITAI TUNQWVA PE TOV TIPOOPIGHO Tou. Ma Tapdderypa: un Aeidvete pe 1o Sioko Tou
mpoopiletal yia koh. Or AciavTiKoi Sigkol KOTTAG TTPoopIZovTal yia TIEPIUETPIKA @OPTWAN, Of TTAEUPIKEG BUVALEI TIAVW O€ aUTO
TOV BiOKO PTTOpET VO TOV OTIACOUV.

Mdvra xpnoipotolcite Toug Siokoug aTEPEWONG TTOU BEV Eival OTTOGHEVOI, £XOUV TO GWOTO péyeBog TTOU TTPoTapuOle-
101 oTo Sioko Asiavang. O owaoToi diokol ToU OTepeWwvOUV Tov dioko Agiavang pelwvouv Ty TeavotnTa BAGRNG Tou diokou
Aeiavang. O1 Siokor auvapuoAdynang yia Toug diokoug koTm¢ pTTopei va SIa@épouv aTé Toug dioKOUG GuVapHoAdynonG yia Toug
diokoug Aciavang.

Mn xpnoipotroigite petayeipiopévoug diokoug Aciavang amoé peyaAutepa epyalcia. O diokog Aciavang peyahiTepng diae-
TpOU OEV TPOOPICETaN yia TRV UWNAGTEPN TaXUTNTA HIKPOTEPWY EPYAAEIWV KaI UTTOPET VOl OTIGOEL.

Edv xpnoipomoigite diokoug SITTAAG XpAONG, XPNOIUOTIOIEITE TIAVTA éva TIPOOTATEUTIKG KATAAANAO yia Tov TUTTO £pyaci-
ag. H xprion AavBaopévou TTpoaTaTeEUTIKOU UTTOPE VO EXEI WG OTTOTEAET A va unv TrapéxeTal o emBuuntdg Babudg TpoaTaaiag,
yeyovog Trou ptropei va odnyriael o€ coBapd TpaupaTiopod.

MpocidotroInoeig komng

Mnv «koAAdTe» TOV Bioko kai pnv agkeite utrepPoAikn miean. Mnv emixeipeite va kOBeTe TOAU Badid. H utrepBoAikr Tdon
oTov Gioko Agiavong augdvel To QopTio kal TNV EuaioBnaia oe TEPIOTPOH ) TAGILO Tou Bigkou 0To DIGKEVO KOTIAG, Yeyovag TTou
augaver Tov Kivduvo KAWTaraTog P0G Tov XeIpIoTh i {npidg aTov dioko.

Mnv Totrobereite To CWHA COG GTN YPARUR KOTAG Kal TTigW aTré TOV TEPIOTPEPOUEVO Sioko Aciavang. EQv o diokog Aciav-
0ONG aTOPaKPUVETal 0TI TO GWHA TOU XEIPIOTH KaTd TN SIGPKEIa TG AEIToupyiag, To KAWTNUa TPog TV kaTelBuvaon Tou XeIpIaTr
uTTopei va Kateublvel Tov TIEPIOTPEPOHEVO BIOKO Kal TO EPYOAEID TIPOG TOV XEIPIOTH.

Edv o diokog miaoTei f} Siakotei ) KOt yia omrolovdiroTe AOyo, aTTEVEPYOTTOINOTE TO EPYUAEIO KOl KPOATAOTE TO OTACIHO
£wg OTOU 1) TTEPIGTPOQPN TOU Sigkou oTapaThoEl EvieAwS. MoTé pnv emixeIpeite va 08nyroETe TOV TEPIOTPEPOpEVO Bioko
KOTrAG £§w aTmé TNV aUAGKWaT, kaBWG auTd PTTOPEi Vo 08NYAOEI 08 KAWTONHO TTPOG TV KaTeUBuvan Tou XeIpIoTH. Bpeite
Toug Adyoug Kkai AdBete Ta katdAAnAa péTpa yia va aTrokAgioeTe To TIdaIPo Tou diokou.

Mnv ouveyioere Tnv kotr} 0T0 UAIKG. AQHOTE TOV BiOKO VO PTACEI GTNV OVOHOOTIKN TaXUTNTO KOl TOTE TOTTOBETAOTE TOV
TPOCEKTIKG 0TO Bidkevo Komng. O diokog PTTOPEi va GUCQIKTE, VO TPARNXTEN TTPOG Ta €EW A VO KAWTOHOEI TTPOG TOV XEIPIOTA
€dv Eava yivetal n KOTT GTO GUYKEKPIMEVO UNIKO.

To waveh ko GAAa uTreppEyEBn UNIKG TTpéTel va Exouv aTAPIEN yia va eAayigToTrolEiTal O KivBuvog oUo@Igng Kal KAw-
T01PaTOg TPOG TNV KaTelBuvan Tou XeIpIoTH . Ta uTeppeyEdn UAIKG Teivouv va KapTTovTal K4Tw ommd T0 dIKG Toug BApOg.
Ta amnpiyuaTa TPETTEN va ToTroBETOUVTaI KATW aTrd T0 UAIKG KOVTA TN Ypapun KOTTAG Kai KovTd oTnyv Gkpn Tou UAIKOU, aTIg 8Uo
TTAEUPEG TNG YPaWNG KOTTTG.

Na eioTe 1B10iTEpa TTPOOEKTIKOI OTAV KAVETE BABIEG EYKOTTEG O€ TOiXOUG Kol GAAEG dyvwoTeG EmIQAveIEG. O TTPOEEEKWY
dioKog pTTopei va kOwer cwArveg agpiou, NAEKTPIKG kaAwdia fj GMa avTiKeipeva Tou PTTopolv va TTpokaAéaouy Ty avTidpaon
KAWTORUOTOG TTPOG TOV XEIPIOTH.

Mnv emixeipeite va kdvere kapmiAeg Topég. H utep@opTwon g Aetridag augaver 1o goprtio kail Tnv euaiobnaia ae GUGTPOOA 1
€UTTAOK OTNV EYKOTTA TNG TOUAG Kal TNV TBavaTnTa KAWTGAPATOG TTPOG ToV XEIPIOTH 1} pAENG Tou diokou, Yeyovog Tou ITTopEi va
odnynoel ae 6oBapd TPAUPATIONO.

Mpocidotroinon oxeTikd pe T Aciavon pe To Xoprti Asiavong

XpnoiyotroioTe yuahdxapTo owaTou peyéBoug. Otav mpooappdlere Tn didpeTpo, Tpétel va AdBeTe udyn TIg GUOTA-
OEIG TOU KATAOKEUOOTH. To XapTi Aeiavang mmou ¢éxel onuavTiKG ammd Tov dioko UTTOpET var TIpOKAAEDE! TPAUATIONO Kal akOun
augaver Tov Kivouvo eUTTAOKNG, OTIAGTUATOG 1} TO QAIVOHEVO TOU KAWTOTATOG TTPOG TOV XEIPIOTH.

pocIBoTToINOEIG TXETIKG HE TV EPYOTia e cuppaTOfoupTaa

Na gioTe mpoaekTIKoi yiaTi Ta Bpadopara kaAwdiwv TeTdyovTal amwd Tn folpTaa €MioNG KATA T SIGPKEIX TNG KAVOVIKAG
epyaoiag. Mnv urep@opTwvere Ta oUppaTa agkwvtag utrepBoAiki SUvapn otn Boupraa. Ta olppata pmopolv EukoAa va
diamepaoouv eAagpid poUxa kai/f Géppa.

Edv guvioTdTal ) XpAon TPOCTATEUTIKWY KATA TN XPRON TG OUpPATOROUPTAG, ATTOPUYETE OTTOIASATIOTE EMOQ PHETASU
NG BoupTaag Kal Tou TpoaTateuTikoU. H oupuatdBouptoa utopei va augnbei o€ dIGPETpo Adyw ToU GOPTIOU Kal TG QUYOKE-
VTPIKAG dUvapng.
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Mpocidotroinoeig aTiAfwang
Mnv ag@rvere kavéva xaAapoé TpARpa Tou diokou oTiABwang i Tou kaAwdiou aTepéwang va mepioTpépeTal ehelBepa. O
XOAQPEG Kal TIEPIOTPEPOPEVEG XOPOEG PTTOPOUV VO HTTAEXTOUV OTa AYTUAA 1) va TACTOUV a6 TO UTTG KATEPYaTia UAIKG.

EFKATAZTAZH EZONAIZMOY

2uvapuoAbynon mpoatareutikou yia dioko Aeiavong

la va 10 kdveTe QUTO, TOTTOBETATTE TO TTPOCTATEUTIKO TOU BiOKOU GTO KUANIVOPIKG THAKA TOU GWHATOG YUpw atmé Tov agova Kal,
XPnoipoTolwvTag pia Bida A éva oQIYKTAPO 0T OTEAEXOG TOU TIPOOTATEUTIKOU, OTEPEWATE TO ETOI WOTE TO TIPOCGTATEUTIKG Va €ival
io10, 0TaBEPO Kal e ao@aiég. PuBuioTe To mpoaTateuTikG Tou Giokou Agiavang €101 WOTE TO W) TTPOCTATEUPEVO TURUa Tou Giokou
va Bpioketal 600 T0 GUVATOV IO HaKpIG aTé To XEpI Tou XPRaTn Tou Tpieiou. MMoTE un xpnaoioTrolETe T TPIREID XWPIG var giva
OwOoTd TOTTOBETNPEVO TO TIPOGTATEUTIKG TOU!

To TTpOOTaTEUTIKG TTOU TTapPEXETAI HE TO TPIBEIO €ival yia va TTapéxel ETapKr TpoaTadia Yévo katd Tn Aciavan pe Aciavtikolg di-
OKoUg Kal ioKoUg TTou XpnalpoTololv yuahdxapTo kai pepikég auppdmiveg Bolptaeg. O diokog, éTav ivar TomobeTuévog oTOV
aEova, ev TpETTEN va TIPOEEEXEN TTEPA OTTO TO TTAEUPIKG GKPO TOU TIPOOTATEUTIKOU. Mot GAAOUG TUTTOUG ETTITPETTOUEVWY EQYTTIWY,
ETMIKOIVWVATTE [E TOV KATAOKEUAOTH YIa £V TTPOGTATEUTIKG TIOU TTPOOPICETal Yit TOV GUYKEKPIUEVO TUTTO epyaciwv. Edv xpnaiuo-
TTOIEITOI TIPOCTATEUTIKG TUTTOU A (Y10 KOTM) yia T Agiavon TG TTAEUPIKAG ETIPAVEING, TO TIPOCTATEUTIKG UTTOPE va TTapeuBaivel oTo
QVTIKEIPEVO Epyaaiag TPokaAwvTag kakd EAeyxo Tou epyaAeiou. OTav To TTpoaTaTeuTKG TUTIOU B (YIa Aciavan) xpnaiyoTroigitar yia
kot pe dioko Agiavang, o kivduvog ékBeang oe amiverpeg kar owpaTidla augdveral, KaBwg kal ae pépn Tou diokou edv aTrdoEl.
Orav xpnoiyoTroiital To TpoaTateuTikd TUTrou A (yia ko), TdTrou B (yia Aciavan) A Tétrou I (kT xprjon) yia Tv kot A T Aeiav-
onmg nAeupmr’]g ETMQPAVEING OKUPODENATOG Trérpag, 0 Kivduvog éKeeong g€ oKOvn Kal arru’))\mag TOU €AEYXOU Aéyw K)\wTor']paTog
P0G TOV xalplcm augdveral. Otav xpnmponomne T0 TTPOCTATEUTIKS TUTTOU A (IO KOTH]) T0mmou B (yia Agiavon) rj Tutmou (lem
xprion)ue ouppomvn 6|oKoBoupTou Téyoug Tou Trpokahei Tn BoUpToa va TTPOEGEXE! TTEPQ aTTO TO KOAGPO TOU TTPOGTATEUTIKOU, TO
KaAwdIa PTTOpE va TTIACOUV TO TIPOCTATEUTIKG, 08NnyWvTag o€ Bpauan aUpuaTog.

Eykardaraon tng mpdobemng Aaprg
TomoBetroTe T AaBn BIdwvovTag TV Pe ao@dAeia 0TV KEPAA Tou epyaAgiou.

XEIPIZMOZ AIZKQN AEIANZHZ

MPOZOXH! H ouvapuoAdynan tou AciavtikoU diokou UTropei va yivel povo pe amoouvdedeuévn Téan Tpogodoaiag. TpaBnhgte To
Buopa Tou kaAwdiou Tou TpIREIoU aTé TV Trpidal

2uvappoAdynon twv diokwv Agiavang

AmoouvdéaTe TV 180N Tpopodoaiag amo To epyaheio. Tpaprgre To Buopa amé v mpidal

Karé  ouvappordynon, Bepaiwbeite 611 o akuég A (V) oTo kdTw pépog Tou dgova kai of GAGVTZEG oTEPEWONG EMKAAUTITOVTAI
akpiBuwg. TormoBemaTe TV Gvw QAGvVT(a aTepéwang atov GEova. TomoBeTAaTe Tov AciavTikd dioko aTov dgova kal TNy Gvw QAGvT(a
oTepéwang. BidwoTe v kdTtw eAGvtla oTepéwang atov GEova. Zmpwéte v acedhion Tou dgova kal oifTe TV KaTw QAGVT(a
oTepEWaNG pe Eva KAEIDi Kal, 0Tn GUVEXEID, aTTEAEUBEPWOTE TNV TTiEON 0TO KOUpTH ao®dAiong. TomoBeTAoTe T0 BUopa Tou Epyaei-
ou aTnv TIpida, EvepyoTIOIRATE To TPIBEIO Kal TTapatnpeite Tn Aeiroupyia Tou xwpig @oprtio yia TrepiTrou 1 Aetré. AgaipéaTe To fUopa
amd v Tpida kal EAEYETE T OTEPEWEN Twv dioKWV.

Eykardoraon twv gAaviwy otepéwons

Inueiwrtéov 611 01 Siokol aTo onpeio TPdadeang aTov GEova pTTopei va £xouv SIa@oPETIKG TIaX0G. AvaAoya pe TO av XPnGCILoTToI0U-
vral AerToi AelavTikoi diokol (Tréxog éwg 3,2 mm) f xovTpoi (Tréyog dvw Twv 3,2 mm), n Béon Twv eAavifwy atepéwang () eival
dlagopeTikh. To péyiaTo mayog Tou Aciavtikol Siokou Trou uTropei va TommoBeTnBei aTov Ggova eival 6 mm.

Agaipeon Aeiavrikwy diokwv

ATevepyoTroInaTe To TPIBEI0 Kol aTToouvOEDTE TO NAEKTPIKG KaAwdIo ammd TV Tipida. MarrhaTe Tnv ac@ahion Tou Ggova Kai EePIdw-
0Te TV KATW GAGVT{a OTEPEWANG XPNOILOTIOIVTAG Eva KAEIDT 0UCPIENG, OTN GUVEXEIR apaIpETTE Tov AelavTikd dioko aTrd Tov ago-
va. KaBapioTe Tov d€ova kai Tig @AAvT(EG aTepEwang a6 Tn okdvn kai GAAa uTToAgippaTa Tou dnuioupyoUvTal Katd Tn Aemoupyia.

Tumor biokwv Aiavang

[0 10 TPXIOPA PTTOPOUV VO XPNCIUOTIOIOUVTAI OIOIBATIOTE TPOYOI Aciavang evioxupévor pe TTAEEoUda TTou TTpoopidovTal yia Xpron
e ywviakd TpiBeia e emTpeTOpEvn EpIpepeiakn TaxUtnTa TouAdyioTov 80 m/s Kai ue DICUETPOUG OTEPEWDNG Kall EEWTEPIKEG TIOU
kaBopifovTal GTOV TTVOKA TEXVIKWY DESOUEVV.

Edv o 1pox6g Asiavang eival QodIoOPEVOS e OTTH XWPIG OTTEIPWUA YIa TV EYKATAOTAOT TOU, XPNOIPOTIOIRCTE TIG YAAVT(EG OTE-
péwang. Eivai emmiong duvarr n eykaraoTacn Tpoxwv e eGwTepIkr SIGUETPO Tou KaBopiletal oTov Trivaka pe TeVIKG dedopéva,
eComhiopévwy Pe ot e omreipwpa M14. Ze auTr TV TTepITITwWan, Pnv XpnolyoTroleite AGVTeS OTepEwang Kai BISWATE TOV TPOXO
ameuBeiag aTov ATPaKTO ACPAAI{OVTAG TOV UE £V KOUMTI Kal 0@iyyovTag Tov Tpox0 Suvard kai oTabepd e éva eTmimedo KA€IST (TTou
dev TepidapPavetar aTov OET). TNV TIEPITITWON TPOXWV TTOU ETTPETTOUV TNV ToTroBETNaN Tou diokou yuahdyapTou pe Velcro, Ba
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TIPETTEN va XpnoloTroiodvTal uévo diokol yuahdxapTou e SIGPETPO Trou kabopileTal aTov Trivaka pe Ta TexvikG dedopéva. Or diokol
TIpETTEl vl TOTIOBETOUVTaI OPOKEVTPA TIAVW OTOV TPOXO. To Gkpo Tou dioKou dev TTPETIEN va TTPOEGEXE! aTTO TO GKPO TOU TPOXOU.
Eivar emmiong Suvar n xprion Tpoxwv Aciavong diapaviiv pe SiacTaoeig Tou kaBopidovTal aTov Trivaka pe TEXVIKG dedopéva, Tou
TpoopifovTal yia aTeYV KOTIH Kai Agiavan. H eykatdoTaan Tpéel va yivetal pe Tov i8I0 TpOTTo OTIwG TNV TIEPITITWOT TWV TPOKWY
Aeiavong. Edv xpnaoipomoiodvTal diapavTéviol TUHaTOTToINUEVOI Bi0KOI, TO KEVO HETAEU Twv TUNUATWY dev TPETE VO UTTEPRAIVE
10 10 mm, OTwg PeTpdTal OTNV TTEPIPEPEIR TOU DIOKOU, Kal T TURHATA TTPETTEI VO EXOUV PVNTIKY ywvia TIpooBoAig. ZuvioTdral
N XPAion TPOXWV Agiavang KOTAOKEUOOPEVWY OTTO UNIKG TTou TTpoopidovTal yia TV KaTepyaoia GuyKekpipévou TUTToU PeT@AAOU.
AvaTpéETETNVTEKUNPIWON TTOUTTAPEXETAIPETOVTPOXOAEiavang. MaTnVETEEEPYaTiaKEPAMIKWY UNKWY, UTTOPOUVVOXPNCILOTIOIOUVTQl
TpOYXOi Agiavang Trou poopifovTal yia v emegepyacia AiBwv A Tpoxoi SiapavTiwy Tou TTpoopilovtal yia §npr Aeimoupyia. XuviaTdTain
Xprion ouppdTiviy BoupTawv Kai Siokwv YUaAGXapTOU yia TV aQaipean TTaAQIWY ETTIXPICHATWY Ba@rg atrd ueTaAIKG e5apTipaTa.
AmayopeUeTal N EMAVAKATEPYQTia TG OTMG aTepEwang, Tou aTpdkTou f n xprion dakTuAiwv peiwong yia ™ puBuion Tng di-
QUETPOU TNG OTTAG OTEPEWONG OTN BIGUETPO Tou aTpdkTou. ATrayopeleral n XpAon TPoXWY Aciavong pe SIGUETPO OTEPEWDNG
dlaQopeTIKr oTmd ekeivn o kabopileTar aTov Trivaka TeXVIKwy Sedopévwy. ATrayopeUetal n xprion TpoKwy e ahuaida KoTmg 1
diokoTrpiovwy TeIdr augavouv Tov Kiviuvo avakAaong Tou pyaAeiou TTpogG Tov XEIPIOTH.

MpoooyA! Ammayopeuetal n xprian TPOXWY dIAYOPETIKWY aTTd auToUs TTou Exouv eYKpIBET yia xpAon a€ auUTEG TIG 0dnyieg XPAong.
Axdpa ki av pmopei va TomoBetnBei atov drpakTo Tou TpIREiou. O1 akatdAAnAOI TPOXOI EVOEXETQI VO NV QVTEXOUV T QOPTION TIOU
dnuioupyouvTal Katd T Aeiroupyia Tou ywviakou TpiBgiou. O1 kateaTpapuévol Tpoxoi Asiavang Trapouaidlouv kivduvo coBapol
TpauUaTiopoU 1 Bavdrou.

XPHZH AEIANTHPA

Tpapngre 1o Buoua amd Ty Tpidal

Mpiv epyaoTeite Pe 10 epyaeio, EAEyETe edv TO owpa Tou TEPIBARUATOG Kal To KaAWaGIo oUvOEang e Buopa Bev Exouv UTTIOOTE
{nuid. Edv eivar opatr otmoiadrote {nuid, amayopevetal n alvoeon Tou TpiBeiou atnv Tapoxn pelpatog! Eykataotioere 0
TIPOCTATEUTIKO TOU diokou Aeiavang kai T Aapr|. MoTé unv AeImoupyeite Tov ACIavTApa XWpIg EYKATEGTNHEVO TO TTIPOCTOTEUTIKG
TpOY0U Aciavong!

EmAECTe Tov TUTIO TpOYOU Aciavang Tou eival katdAnAog yia To €idog xpriong kai TOTToBETAaTE TOV TPOXO Agiavang aTov GTpKTO
ToU AelavTrpa. ToToBeTAOTE OWOTA TO TEUAXIO EPYATIAG £T01 WOTE VO NV KIVEITaI KAt TNV €Tegepyaaia, yia mapddelyua xpnot-
HOTTOIVTOG EYYEVN 1) 0QIYKTAPES. O TPOXOG TOU TPIBEIOU TIEPIOTPEPETAI PE PEYAAN TaXUTNTA Kai N aKaTGAANAN guvapuoAdynon
TOU UTTO KaTepyaaia UNIKOU HTTOpEi va TIPOKOAEDEI T METAKIVNOT TOU XwpiG €AeyX0 KaTtd TV epyadia kai €101 auédvetal o kivouvog
00BAPWY TPAUPATIOPWY. TV TIEPITITWGN TNG KOTIAG, OTNPIETE T0 UNIKG KOTIG Kai 0TI dU0 TTAEUPEG TNG YpaupiG KOTTAG, GAAG pe
TETOIO TPOTIO WOTE VO NV TIPOKAAET EUTTAOKY) TOU TPOXOU KOTIAG KaTd Tr DIGPKEID TNG KOTTAG. Ta aTNpiypaTa TTRETTEN VO TOTTOBETOU-
VTl KOVTG 0TNV GKpn Tou UNIKOU KOTTAG KOl KOVTG TN YPAMF KOTTAG.

Na @opdre TTPOCTATEUTIKG paTIWV, HECT TIPOOTACIOG TG AKONG KAl TIPOCTATEUTIKG yAvTIaL.

BeBaiwdeite o 0 diakdTTng BpiokeTal 0N Béon «ammevepyomoinong - 0». X1 cuvéxela, eI0dyeTe 10 BUOHA TOU NAEKTPIKOU KaAw-
diou Tou TpIBeiou otV Tpida.

NdBete T owoTh Béan yia va diaoQaNicETe TV I00pPOTTial Kol §EKIVATTE Tov Aglavtipa e To dIakGTTn. Edv 0 diakdTrmng Bpioketal
0T0 €MAVW PEPOG 1 GTO TIAGI TOU GWUATOG Tou TPIREIOU, YIa va TOV EVEPYOTTOINGETE, TIEGTE TOV SIOKGTITN OTO TToW PEPOG TOU
TpIBeiou Kal, 0N OUVEXEID, XWPIG Vo OTAUATACETE TV TTiEDN, OTTIPWETE TOV TIPOG T EUTTPOG TTPOG TV KaTeUBUvaN TTou GEpEl TO
oUppoAo «I». O BiakaTTNG Aermoupyiag pTropei va £xel éva koUpTwa TTou va Tov KAEIBWVEN o€ auTr| T Béon yia e0KoAn kai pa-
Kkpoypdvia Aeiroupyia. la va aTmevepyoTToIoEeTe To Tpofeio, TaThaTE Tov dIAKOTITN 0TO THow PEPOG Tou TPIREiou Kal agroTe T0 va
amooupBei. Ze TEPITITWON amWwAEIag peUuaTog Katd T Aeimoupyia pe KAeIdwpévo SiakdTrn, n évapén g epyaaiag Ba eival Suvati
p6VO PETA TV aTTOKATACTAA TNG TPOYod0aiag, Aol o diakdTrg EekAeidwoei kai evepyotroinBei Eavd.

Edv 1o 1piBeio eivan e§omrAiopévo e diakOTITN Aemoupyiag Tou BpiokeTal 0To KATW PéPOG TG AaBAg, TATAOTE Kai KPATACTE TIa-
TNPEVO TO KOUNTT ao@ANIoNG Kal, 0T OUVEXEID, TTaThOTE Tov BIaKATT. KpatioTe Tov SIaKOTTTN Tatnuévo Kard T Sidpkeia TG
epyaaiag, aMa dev eival ammapaitTo va KpaTdre Tatnpévo 1o KoupTr ac@dAiong. H ameAeubépwan tng Tieang aTtov diakdTrn Ba
amevepyoToInael 1o TpIREio. ‘Evag TéTo106 SIOKOTTNG Oev €xel TN duvaTdTNTa 00QANIONG KaTd T DIGPKEID AEITOUpYiag.

ZuveyioTe va epyadecTe eQapuOlovTag TN OWOTH EM@AVEID TOU TPOXOU OTO QVTIKEIUEVO EPYaOiag:

- OTNV TIEPITTTWON TPOXWV Agiavang, kavTe Tn Aciavon pe TTAEUPIKN 1) / KAl HETWTTIKY ETTIQAVEIQ,

- OTNV TIEPITTWON TPOXWV Agiavong, AEIGVeTe TNV TIAEUPIKY| ETTIQAVEIR £T01 WOTE Ta QUAAG TOU YUOAGXOPTOU Va KIVOUVTOI TIAPAA-
AnAa L TO avTIKEIPEVO Epyaaiag,

- otV TepimTwon diokwv pe Velcro Tou emTpémouv Ty TPoadpTnon yuaAdxapTou, n Asiavan TEETTEN va TIPAYMOTOTIOIETI JE
TAEUPIKA em@Avela,

- TNV TIEPITITWON CUPUATIVWY BOUPTaWY, N ETEEEpyacia TPETEl va yiveTal e Ta Gkpa Tou oUpPaTog Kal Ox1 Me TNV TTAEUPIKA
emMQAveia,

- OTNV TIEPITITWON TPOXWY KOTTAG, VO KOBETE e TNV UTTPOCTIVI Gy, UNV TTPAYMOTOTIOIETE T Agiavan e TNV To TPOOWTIO Twv
dioKwV KOTTAG.

Kard tn Aciavon pe v TTAEUPIKNA ETIQAVEID, KPATATTE TOV AIavTAPA O€ ywvia Ox1 deyahutepn amd 30 Hoipeg wg TTPog TV €Te-

Eepyalopevn emeaveia (V). Na petakiveite Tov Aciavipa opaAd Tpog £0G¢ Kal pakpid atmd e0dg. Katd v ko, o Tpoxdg Kot
TIpéTTel va gival g 0pBr ywvia pe v em@aveia kotg. Mnv kOBeTe o€ SlapopeTikr ywvia. AmayopeUetal va aMageTe T ywvia Tou
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TPOYX0U KOTIG O OXEDN LE TO QVTIKEIUEVO Epyaaiag katd T didipkeia Tng idiag Tng kotmg. Na kOReTe pdvo ot eubeia ypappn. H un
OUPPOPOWON LE TIG TIAPATIGVW CUCTATEIG augdvel Tov Kivauvo eTTAOKAG Tou Giokou KOTTAG OTO QVTIKEIUEVO EpYaTiag, Yeyovog
TIoU UTTOPEi va TTpokaAéael KAwTanpa Tou epyaheiou TTpog Tov xelpioTh, Bpadon Tou diokou f didoTacy Tou. Kard tnv Ko,
kaTeuBUveTe TO TPIEIO TTPOG TNV KaTeUBuvan TrepioTpo@rig Tou diokou (VI). Eviy epyddeaTe pe Tov AgiovTrpa, unv GOKEITE UTTEP-
BoAiki} Triean aTo UAIKG TTou uTTORANETaI O€ ETTEGEPYaTia Kal UnV KAVETE EAQVIKEG KIVATEIG, WOTE va unv PTTAOKAPEI A va OTTaEl
kal va okiaTei 0 Tpoxdg Aiavang. O Asiaviipag Oev TTPETTEN var UTTEPQOPTWVETAI KOl 1) BEPUOKPATIO TWV EEWTEPIKWY ETTIPAVEIWV
dev mpémer moré va utrepBaivel 60 °C. Otav ohokAnpwBolv of epyaaieg, amevepyotmoiiaTe 1o TPIREI0, aTTOoUVEDTE TO KAAWDIO
ToU amd TV Tpida Kar kavteTv emBewpnan. Mpocoxn! O TPOXOS UTTOPET VO TIEPIOTPEPETAI YIO KATTOIO XPOVIKO DIGOTNUA PETA TV
QTTEVEPYOTTOINGN TOU TTPoIOVTOG. AQrOTE TO TPOXO Va KpuWael TTpIv ekTeAéaeTe Tv emBewpnan. Kard m Sidpkeia TG Aeimoupyiag,
1600 0 TPOXOG 600 Kal TO avTIKEIPEVO epyaciag uTropolv va BepuavBolv péxpl uwnAr Bepuokpaaia.

PuBpion mepiaTpowv (VII)

To mpoi6v diaBétel T SuvatdTnTa EAEyXOU OTPOPWYV. H pUBuion yivetar péow evag koupmol. Ooo xaunAdtepn eival n pUbuion
TOU KOUWTTIOU, T600 XapnAdTepn eival n taxUtnTa. Zuviotdtal xaunAdrepn TaxdtnTa dTav XpnoIWOTIOIEITE TO TIPOIGV Yiar Agiavan pe
ouppdmves Bouptaeg 1y Aciavan pe yuaAdxapto. H peiwpévn TaxitnTa £xel wg ammoTéAETpa T pelwpévn BEppavan Twv Siokwv Kai
ToU iBIoU Tou UAIKOU Kal PEIVEl TNV TToo0TNTa 0KOVNG TIoU TTIapdyeTal Katd Tn Aeimoupyia. QaTéo0, ival onuavTiké va onpelwdei
o1 Adyw TWwV oKWY Auoewv, 600 uwnAdTEPN €ival n TaxUTnTa, 1600 KaAUTEPN €ival n wugn Tou TpoiovTog. OTav AEIToupyeite ue
pelwpévn Tax0TnTa, KAvTE oUXVOTEPD SIGAEIUUATA YIO VO AQRTETE TO TTPOIOV VA KPUWOEL.

No BupdoTe! Katd tnv epyaaia pe Tov ywviako AciavTipa:

XPNOIUOTIOIEITE TIAVTA TNV TTPOCTACIA HOTIWV.

Mn xpnoiuoroigite diokoug Aeiavang e péyioTn EmTpEMOpeVn TEpIPepeiakn TaxdtnTa pikpdrepn amd 80 ms.

Mnv xpnoipotoigite TpoxoUg Aeiavang pe PéyioTn EmTpEmOpeVn TaxUTNTa XapnAdTepn omd TV TaxUTNTa TOU AglavTipa.

ZYNTHPHZH KAI ENIZKEYEZ

MPOXOXH! Mpiv 1o gekivnpia g pUBUIaNG, TG TexvIkAg eguTMpEMONG fj cuvTApNang BydAe To gic Tou epyaAeiou amd 1o nAe-
KTPIKO pedpa. Metd amd tn Afgn TG epyaciag Tpémer va eAEYEETE TV TEXVIKR KATAOTAAN Tou NAEKTPIKOU epyaleiou péow NG
€€WTEPIKAG TTapakoholBnong Kai TG agioAdynang: Tou okeAeToU kal TnG XeIpoAaBng, Tou NAEKTPIKOU KaAwdiou pe TO QI Kai TV
€ueNigia, Tn Aeimoupyia Tou nAekTpIKOU kaAwdiou, T dIATEPATOTNTA TwV 0EPOBUPIdWY, TG TTUPOBETNONG TwV BOUPTOWY, TOV BOPU-
Bo TG epyaoiag Twv Twv POUAEUAV Kal PETATPOTTEWY, TNG EKKIVNONG Kal TG 100TNTaG TNG £pyaaiag. Kard v eyyunTikr Trepiodo o
XProTNG dev PTTopEi va ammoouvapUoAoyei Ta NAEKTPIKG epyaheia, 0UTE va KAVEN QVTIKATAOTAON Kavevag utroguvoAou A TunudTwy
NG 0AGTNTaG, BI6TI AUTO TTPOKaAE TNV amTWAEIX TwV eyyuNTIKWY Sikaiwpdtwy. OAEG oI TTapaTUTTiEG TTAPATNPNUEVES KATE TNV ETTI-
Bewpnon, A katd T BIdpKeIa TG Epyaciag, Eival To G yia TV dlECaywyn TNG ETTIOKEUAG OTO ONEio EMOKeUWY. MeTd amo
MEN TG epyaaiag, To TePiBANUa, o aepoBupideg, o1 BIOKOTITEG, N TPOTBETN XelpoAaBr Kai Ta KaAUUPATa TTPETE va KaBapioTouv
T1.X. ME TN pOR TOU aépa (Ue TV Triean Ox1 peyaAutepn amd 0,3 MPa), ue 1o vEAO ) To aTeyVO Travi Xwpig TV Xpron Twv XNUIKWY
PESWV 1) TwV aTTOpPUTIAVTIKWY. Ta epyaAeia kar of goxAoi va kaBapifovar e 1o aTeyvO KaBapd TTavi.
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XAPAKTEPUCTUKA HA BrTIOLLNAA®A

‘briownaidbT e enekTPUYECKU MHCTPYMEHT, NPEHa3HaYeH 3a LN oBaHe 1 psidaHe Ha MeTan U MUHEPanH CTPOUTENHI Ma-
TepUani Kato TyXmn, €CTECTBEH W U3KYCTBEH KaMbK, GETOH, rna3ypa v Apyri ¢ NOMOLLTa Ha LNnOBLYHI 1 aBpasuBHU ANUCKOBE,
CHOTBETH 32 JafieHusi MaTepuan. B Hukakbe Cryyail MHCTPYMEHTBT He TpsibBa a ce uanonasa 3a 06paboTka Ha Matepuany,
Pa3NYHY OT MOCOYEHNTE NO-TOPE, HANpUMEp 3a LLNWGOBaHe W pA3aHe Ha AbpeeckHa. MpaBUIHOTO, HAZEXAHO 1 Ge3onacHo
[AeiicTBue Ha brroLunaiida 3aBIUCY OT MpaBuUiHaTa eKcrnoaTauys, CriefoBaTernHo, Mpean Aa 3anoyHeTe Aa U3Nonasare UHCTpy-
MeHTa:

Mpeam aa 3anoyHeTe M3NON3BaHe Ha MHCTPYMEHTa, TPAOBA Aa NpoyeTeTe LsNaTa UHCTPYKLUMA U Aa Al 3anasure.

BuHaru HoceTe npegnasHu cpeAcTBa 3a ounte!

He n3non3gaiite wnugoBbLYHM AUCKOBE C MaKCMManHa AonycTumMa nepudiepHa ckopocT no-manka ot 80 m/s!

He u3nonsBaitTe WnucoBbLYHN AMCKOBE C MakCUManHa JOMYCTUMA CKOPOCT Ha BbpTEHE, MO-HUCKA OT CKOPOCTTa Ha
BbpTeHe Ha brnolwnaida.

[locTaBYMKBLT He HOCK OTFOBOPHOCT 3a LLETH, Bb3HUKHANM NOpaau HecnassaHe Ha npasunata 3a 6e3onacHocT 1 yKa3aHuaTa o1
HacTosALaTa UHCTPYKLMUA.

OBOPY[BAHE HA BITIOLNAA®A

‘briownaiduTe ce fOCTaBAT CbC CEAHOTO 06opyABaHe:
- [OMbIHUTENHA PbKOXBATKA

- 3alUMTa Ha WINGOBBYHNS AUCK

- Krioy 3a 3aKpenBaHe Ha WMGOBbYHUS ANCK
060opyaBaHETO He BKMHOYBA LWNMGOBBYHI ANCKOBE.

TEXHUYECKU NAPAMETPHU
MNapameTbp MepHa CToiiHoCT
KatanoxeH Homep YT-82096
MpexoBo Hanpexerme [V~] 220 - 240
Yecrota Ha Mpexara [HZ] 50/60
HomnHanHa mowHocT W] 900
HomuHanHu o6opotu [min] 1300 - 4000
[lnameTbp Ha WnndoBbYHUS ANCK [mm] 125
[lnameTbp Ha 0TBOpa Ha LUNNDOBLYHNS AUCK [mm] 22
HakpaiiHuk Ha Wwnukgena M14
Terno [ka] 2,3
HuBo Ha Wwym
- 3Byk0BO Hansrare L , + K. [dB (A)] 97£3,0
mowHoct L, + K [dB (A)] 105+ 3,0
ES:SHHHaM:TaeMEE:LAv’;VL i&“é’)t K (ocHoBHa Apbxka / s 82:15
Knac Ha usonauus ]
CreneH Ha 3awmra IPX0

[JleknapupaHara CTOMHOCT Ha eMUCHS! Ha LUYM e U3MepeHa N0 CTaHAAPTHUS METO/ Ha U3NUTBAHE 1 MOXE fia Ce U3NOM3ea 3a CpaB-
HsiBaHe Ha eOUH UHCTPYMEHT C Apyr. [leknapupaHata CTOMHOCT Ha eMUCHS Ha LLYM MOXe [ia Ce U3nonasa Npyu mbpBoHayanHara
OLiEHKa Ha excroauuusTa.

[JlexnapupaHara o6La CToHOCT Ha BUGPaLMMUTE € U3MepeHa Mo CTaHAapTHUS METOA Ha M3NUTBAHE 1 MOXe Aa Ce U3Mon3ea 3a
CPaBHsBaHE Ha e[MH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [leknapupaHara oblua CTOAHOCT Ha BUGpaLmmUTe MOXe Aa Ce M3Non3sa npy MbpBOHa-
yarHara oLeHKa Ha eKCrioauLmsTa.

BHumaHme! EmucusiTa Ha BUGpaLyn no Bpeme Ha paboTa ¢ MHCTPYMEeHTa MOXe Aa Ce pasnuyasa oT Aeknapupaara CToHOCT B
38BMCMMOCT OT HauuHa Ha M3MoN3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

BHumaHue! TpsibBa ja ce nocodaT MepkuTe 3a GE30MacHOCT 3a 3aluuTa Ha onepaTopa, KouTo Gasupat Ha OLeHKaTa Ha eKcro-
3uLMsATa pU AeVCTBUTENHM yCroBus Ha ynoTpeGa (BKMIOUMTENHO BCUYKW YaCcTU Ha paBOoTHYS LMKBII, KATO HAMpUMep BPEMETO,
KOraTo MHCTPYMEHTBT € M3KITIYeH UV paboTy Ha NpaseH Xof U BPEMeTo 3a paboTa).
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OBLLUKX NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT HA ENEKTPUYECKWUTE MHCTPYMEHTHU

MpepynpexaeHne! TpabBa ga npoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHus 3a 6e3onacHOCT, UMKOCTPaUMK U cneuudmkaumu,
NpeAocTaBeHu C TO3M eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT/ MalumHa. HecnassaHeTo Ha Tesu ykasaHus Moxe Aa [OBede [0 TOKOB
yoap, noxap Unu ceprosHo HapaHsiBaHe.

MaseTe BCMYKN NpeaynpexaeHUs N MHCTPYKLMK 3a ObAeLLM CipaBKi.

TepMUHBT ,eneKTPOUHCTPYMEHT/ MalLnHa', U3NON3BaH B MPenynpPexXAeHNsTa, Ce OTHACA 3a BCUYKA MHCTPYMEHTW MaluuH,
3axpaHBaHy C eNeKTPUYECKN TOK, KaKTO KUYHM, TaKa 1 BE3KNYHM.

BesonacHocT Ha paboTHOTO MSACTO

MopabpxanTe paboTHOTO MACTO AOGPE OCBETEHO M YMCTO. Be3nopsabkbT 1 cnaboTo ocBeTNeHe MoraT fa 6baat npuymrHa
3a 3nornonyka.

He paboTteTe ¢ enekTpuyecku MHCTPyMEHTH/ MALLMHK B CPeAa C MOBMLLEH PUCK OT EKCMNO3us, ChAbpXalla 3ananumm
TEYHOCTH, ra3oBe WUnM napu. Enektpuiecknte MHCTPYMEHTI MaLLMHM reHepupaT UCKpW, KOUTO MOoraT Aa Bb3nnameHsT npax
NV n3napexns.

He 6uBa aa aonyckate A0CTHN Ha AieLia ¥ BLHIUHK WL A0 paboTHOTO MACTO. HeBHMMaHWETO MOXe Aa AoBefe A0 3aryba
Ha KOHTPON Ha MHCTPYMeHTa.

Enektpuyecka 6esonacHocT

LLlencensT Ha enekTpuyeckus kaben TpsabBa Aa 6bAe CLBMECTUM C MPEXOBMUS KOHTAKT. He npomeHsiiTe wencena no
HUKaKbB HauuH. He u3non3gaiiTe HUKAKBM LUENCENHU apanTepy ChC 3a3eMEHN eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH/ MaLunHW.
HenpomeHeH Luencen, CbBMECTUM C €NeKTPUYECKNS KOHTAKT, Hamanssa pucka OT TOKOB yaap.

M3bsreaiTe KOHTAKT CbC 3a3eMeHU NOBBLPXHOCTM KaTo TPLOM, pagnaTopu n XnagunHuum. 3a3emMsBaHeTo Ha TANOTO yBe-
nM4aBa pucka OT TOKOB yAap.

He n3naraitte enekTpOUHCTPYMEHTUTE/ MALUMHUTE Ha KOHTaKT ¢ aTMOCChepHU Banexu unu Bnara. Bogara v Bnarara, npo-
HUKBALLM B eNEKTPOVHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa, MoBULLABAT pycka OT TOKOB YAap.

He npetoBapBaitTe 3axpaHBalms kaben. He nsnonsgaiite 3axpaHBawus kaben 3a npeHacsiHe, TerneHe Unu u3TernsaHe
Ha encena oT KoHTakTa. M36sreaiiTe KOHTaKTa Ha 3axpaHBalLmMs kaben ¢ TOoNnMHa, Macna, ocTpU pbLOOBe N ABUKELM Ce
yacTu. [oBpexaaHeTo MK 3aNNUTaHETOo Ha 3axpaHBalLya kaben yBennyaBa pucka oT TOKOB yaap.

Mpu paboTa M3BLH 3aTBOPEHN MOMELLEHUA M3NON3BalTe YALIKUTENN, NpeAHa3HayYeHu 3a paboTa M3BLH 3aTBOPEHM
nomeLyeHus. /13non3BaHeTo Ha yabmK1TeN, NpeaHasHadeH 3a pabota Ha OTKpUTO, HamansiBa pycka oT TOKOB YAap.

Korato u3non3eaHeTo Ha eneKkTPOMHCTPYyMeHTa/ MalMHUTE BbLB BnakHa cpeaa e HewsGexHo, KaTo 3awuTa cpelly
3axpaHBalLo HanpexeHue TpsabBa fa ce n3nonssa AedekTHOTOKOBO ycTpoitcTBO (RCD). /13non3saHeTo Ha fedheKTHOTOKO-
Ba 3awyra RCD HamansBa onacHoCTTa oT TOKOB yAap.

Jlnyna 6esonacHocT

Bbaete npeaBuanuBY, HabnioaaBaliTe TOBa, KOETO NpaBuUTe, U GbAETe Pa3yMHM, KOraTo paboTuTe C eneKTPUYecKn UH-
cTpymeHT/ MawuHa. He n3nonsBaiite enekTpOMHCTPYMeHTa/ MallMHaTa, ako CTe YMOPEHU UMK NOA Bb3[AENCTBUETO Ha
HapKOTULW, anKoXon Unu nekapcTsa. [lopy efvH MOMEHT Ha HEBHUMaHe MO Bpeme Ha paboTa MOXe [a [J0BeAE 0 CEepyo3HH
HapaHsiBaHus.

W3non3BaitTe nu4yHM NpeAnasHu cpeacTBa. BuHarm HoceTe npeanasHu ounna. /13non3saHeTo Ha NMYHM NpeanasHu cpen-
CTBa KaTo NMPOTUBONPAXOBY Macky, POTUBOMITb3raLLM 0BYBKY, Kackil M aHTUGOHN HamarnsiBa pucka OT CEPUO3HU HapaHSBaHMS.
N3b6srBaitTe HeBONHO BKMKOUYBaHe. YBEpeTe ce, Ye OYTOHBLT 3a BKNOYBaHE € B NONOXeHUe ,M3KMoYeH", npeam Aa CBbp-
XeTe eneKTPOUHCTPYMeHTal MallMHaTa KbM 3aXpaHBaHETO U/UNK akymynaropa, npeay fa ro NoOBAUIHETe UMK NPeMecTy-
Te. MpeHacsHeTo Ha enekTPOMHCTPYMeHTa / MalLMHaTa ¢ MPbCT BbPXy OyTOHa 3a BKMIOYBaHE UNM CBbP3BaHE Ha 3axpaHBaHETo
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa/ MaluMHaTa, korato GyTOHBT € B NONOXEHMe ,BKIKOYEH", MOXe Aa [OBEe 0 Cepyo3HN HapaHsiBaHs.
lMpeau pa BkNoYMUTE €NEKTPOUHCTPYMEHTa/ MalUMHATA, OTCTPaHeTe BCUYKM KITHOYOBE M APYr UHCTPYMEHTH, KOUTO ca
61nu n3non3BaHu 3a HeroBoTo perynupaxe. OcTaBeH BbpXy BbPTALLNTE CE YACTU HA MHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa Koy MoXe Aa
MPUYMHY CEPUO3HN HApaHsIBaHMS!.

He ce npotsraiTe 1 He ce HaknaHsnTe TBbpAe Aaney. llogabpkanTe npaBUnHa CTOMKa U paBHOBECHE NPE3 LANOTO Bpe-
Me. ToBa LLie YNecH! KOHTpora BbpXy eNeKTPOUHCTPYMEHTal MaluMHaTa B Cryyaii Ha Heo4akBaHm cUTyaLm no Bpeme Ha paboTa.
W3nonsBaitte noaxopsio obnekno. He HoceTe wupoku apexu unm buxyTa. [ipbkTe KocaTa u 06neknoto aaney ot ABU-
eLLy ce YacTi Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MawwmHarta. LvpokuTe apexu, GuxyTa unn abnra koca Morat a 6baat yroBexu ot
ABWXELLM CE YaCTU HA MHCTPYMEHTA.

Ao ycTpoiicTBaTa ca NPOEKTMpaHu 3a CBbp3BaHe Ha NPaxoynoBuTeN UNK 3a cbGuUpaHe Ha npax, TpsA6Ba Aa ce yBepuTe, Ye
Te ca CBbp3aHu 1 U3N0N3BaHN NpaBUNHO. V3Mon3BaHeTo Ha npaxoynoBuUTeN HamarnsiBa pucka oT 3nonomnyku, CBbp3aHm ¢ npaxa.
He no3BonsBaiiTe HaTpynaHUAT ONMUT OT YecTaTa ynoTpeba Ha MHCTPYMEeHTa/ MalwuHaTa Aa AoBefe A0 HEOPEXHOCT U
npeHebpersaHe Ha NpaBunaTa 3a 6e3onacHoOCT. bearpuxkHuTe AeNCTBIS MOraT ia NPUYMHAT CEPUO3HI HapaHsBaHs 3a YacT
OT CeKyHaaTa.

YnotpeGa v rpuxa 3a eneKTPOMHCTPYMeHTal MalMHaTa
He npetoBapBaiiTe enekTponHcTpymMeHTal MawmHara. Mi3non3asaiite eNeKTPOMHCTPYMEHT/ MalunHa, noaxoasLy 3a u3bpa-
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HOTO MpunoxeHue. MpaBUNHNAT ENEKTPONHCTPYMEHT/ MalLWHa e ocurypy no-gobpa 1 GesonacHa pabota, ako ce usnonasa
3a NPOEKTUPAHOTO HaToBapBaHe.

He n3nonaBaiite eneKTPOMHCTPYMeHTal MalwmHaTa, ako OYTOHBLT 3a BKNIOYBAHE HE BKIHOYBA M He W3KIOYBA MHCTPY-
MeHTa. VIHCTpyMeHT/ MalLnHa, KouTo He MoraT Aa 6baaT ynpaenssany oT ByTOHa 3a BKIMIOYBaHE Ha 3aXpaHBAHETO, Ca ONacHM 1
TpsibBa fa GbaaT PEMOHTUPAHM.

W3kntoyeTe Lencena oT KOHTaKTa M/Mnu U3BaAeTe akymynaTopa, ako TOM MOXe fja Ce OTAENM OT eNneKTPOMHCTPYMeHTal
MaluvHaTa, Npeayn Aa perynuparte, CMeHUTe NPUHAANEXHOCTUTE UK a CbXPaHUTe WHCTpyMeHTal MaluMHaTa. Takvea
npennasHu MepKi e NpefoTBPATAT HEBOSHO BKIIOYBAHE HA ENEKTPOMHCTPYMEHTa/ MaluMHaTa.

CbXxpaHsBaiTe MHCTPYMEHTa Ha MACTO, HEOCTLIHO 3a AieLia, He NO3BONABAlTE Ha NULA, KOUTO He Ca 3ano3HaTH C enek-
TPOMHCTPYMEHTa/ MalUMHaTa MK C Te3W MHCTPYKLIMM, ia U3NON3BaT eneKTPOUHCTPYMeHTal MawmnHaTa. Enektpuyeckute
MHCTPYMEHTW/ MaLLMHW Ca OnacH! B pbLieTe Ha HeobyyeHu noTpeduTeny.

lpaBeTe nperneaun Ha enekTpuYeckuTe MHCTPYMEHTU/ MalmMHKU U akcecoapu. MpoBepsiBaitTe MHCTPyMeHTa/ MalwKHaTa
3a HeCHOTBETCTBMA UMM GNIOKMPaHe Ha ABWKELLM Ce YacTu, NOBPeAA Ha YacTH U BCAKAKBM APYTM YCIIOBHUS, KOUTO MoraT
i@ NOBNUAAT Ha paboTaTa Ha enekTPOUHCTPYMeHTal MalmHaTa. [peay U3Non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa/ Maln-
HaTa nospepaara TpsA6Ba Aa ce otcTpaHu. MHoro ot 3nononykuTe npu pabota ca NpUYMHEHN OT HenpaBuUHa NOAAPHXKKA Ha
NHCTPYMeHTa/ MalLMHaTa.

PexeLuute MHCTPYMEHTM TpAGBa Aa ce NoAAbPKaT YUCTHU M 3aToueHM. [1paBuUnHO NOAABPKAHUTE PEXELLN NHCTPYMEHTH C
ocTpu pbboBe ca No-Marnko NoAaTnvBK Ha BrokupaHe 1 No-NecHu 3a ynpasneHne no Bpeme Ha pabora.

W3non3Baitte enekTpu4eckn MHCTPYMEHTU/ MallMHM, akcecoapy, HakpalHULM Ha MHCTPYMEHTH W T.H. B CbOTBETCTBUE
C HacTOALUMTE MHCTPYKLMM, KaTo B3eMeTe NpeaBvA BUABT M YCNOBMATA Ha paboTa. /13non3saHeTo Ha MHCTPYMeHTUTE 3a
Apyrin paboTHN AEIHOCTY, PasninyHI OT NpefHa3HaYEHNETO UM, MOXE Aa JOBEAE 0 Bb3HWKBAHE Ha OnacHa CUTyaLus.

[pbxTe APLKKUTE U 3aXBalyalMTe NOBBLPXHOCTM CyXM, YACTU U Ge3 Macno u rpec. XmbarasuTe APBKKY Y 3axBallaLLnTe
MOBBPXHOCTY He No3BonsiBaT 6esonacHa paboTa 1 KOHTPON Ha MHCTPYMeHTa/ MalLvHaTa B OnacHu cuTyaLum.

PemoHT
EnekTponHCTpyMeHTLT/ MalunHaTa TpabBa Aa 6baaT peMOHTUPaHN camMo B OTOPU3MpPaHU CePBU3M C M3NON3BAHETO CaMo
Ha OPUIMHaNHN pe3epBHM YacTy. ToBa LLe ocurypi Heobxoanmara 6e3onacHoCT Ha pabota Ha enekTPOUHCTPYMeEHTa.

OOMbAHUTENHW MHCTPYKLIUW 3A BE3OMNACHOCT 3A LNAAOMALLMHW U JUCKOBU MONUPALLM MALLUHM

WNHCTpYMeHTLT e npeAHa3HayeH camo 3a wnudoBake, WnucoBaHe ¢ LWKypKa, C TeNeHa YeTka 1 3a pasaHe. Tpabea aa
npoyeTeTe BCUYKW NPeaynpexAeHUs, MHCTPYKLMM, UIKOCTpaUMUM U cneumduKaLum, npefocTaBeHn ¢ eNeKTPOUHCTpY-
MeHTa. HecnassaHeTo Ha BCUYKI MHCTPYKLM, NOCOYEHN NO-A0NY, MOXe Aa [oBefe A0 TOKOB yAap, Noxap Wwunu cepuosHo
HapaHsiBaHe.

He mMoawndmumpaiite T031 MHCTPYMEHT 3a paboTa, 3a KOATO He e MPOEKTUPaH M He e NpeAHa3HayYeH OT NPOU3BOAUTENS.
MopobHa MoandukaLms Le foBee A0 3aryba Ha KOHTPON W CEpUO3HYN HapaHsBaHMs.

3abpaHeHo e U3NoN3BaHETO Ha MHCTPYMEHTa 3a NONUPaHe Un NO APYT HAYMH, Pa3nNYeH OT OMUCaHNSA B MHCTPYKLMATA.
/A3nonaBaHeTo Ha MHCTpyMeHTa 3a paboTa He No NpefHa3HaueHe MOXe Aa Cb3aade PUCKOBeE U fja JoBEAe A0 HapaHsBaHe.

He u3non3gaiite akcecoapu, KOUTO He ca NPOEKTUPAHW W NPeAHa3HaYeH 3a UHCTPYMEHTa OT Npou3soauTens. Tosa, Ye
akcecoapuTe Morat fja Ob/jaT MOHTMPaHK B MHCTPYMEHTA, He 03Ha4aBa, Ye Te rapaHTupar besonacHa pabota.

MakcumanHarta ckopocT Ha BbpTeHe Ha akcecoapuTe TpsGBa Aa 6bae paBHa UnW No-ronsiMa oT MakcUManHata ckopocT
Ha BbpTEHE Ha MHCTPYMeHTa. AKCecoapy C Mo-Hicka CKOPOCT Ha BbpTEHE OT CKOPOCTTa Ha MHCTPYMeHTa Morat Aia ce pasnaf-
HaT no Bpeme Ha pabota.

BbHIWHUAT AnameTbp U AebennHaTta Ha akcecoapute TpsAOBa Aa 6bAaT B Avana3oHa Ha pa3mepuTe, onpeseneH 3a uH-
CTpyMeHTa. AKCecoapuTe C HenpaBuMHN pa3mepy He MoraT Aa GbAaT NpaBIUIHO 3alLUTEHN 1 0BCTYXBaHN.

Pa3mepbT Ha 0TBOpa 3a 3akpenBaHe Ha AucKoBe, (inaHLy 1 Apyrv akcecoapu TpsbBa Aa CLOTBETCTBA Ha pa3Mepa Ha
WNWHAENa Ha MHCTPYMeHTa. AKCecoapy, YMATO pasmep Ha MOHTaXHWS OTBOP He CbOTBETCTBA Ha pasMepa Ha LMHAena Ha
VHCTPYMEHTa, Lue BUBpMpaT cref CTapTpaHe W MoXe Aa ce CTUrHe A0 3aryba Ha KOHTPON BbpXy MHCTPYMEHTa.

He u3nona3Baiite noBpeaeHy akcecoapu. Mpeau Besika ynotpeba TpsGBa Aa npoBepuTe CHCTOSIHMETO Ha akcecoapute
3a eBEHTYanH| OTYyNBaHMs, NYKHAaTUHY, OXYNBaHe U NPeKoMepHO M3HOCBaHe. AKO akcecoapuTe ca NafHanu Ha 3emaTa,
nposepeTe It 3a NOBPEAU UMK MHCTanNUpanTe HOBMW, HEMOBpPEAEHMU akcecoapu. Cnep npoBepka U MOHTaX Ha aKceco-
apuTe oTCTpaHeTe CTPaHWYHWTE LA U Ce OTAPBLNHETE M3BLH PaBHWHATa Ha BbPTEHe Ha akcecoapuTe, cnea KoeTo
cTapTupaiiTe UHCTPYMEHTa 3a eAHa MUHYTa C MaKkcUManHa CKopocT Ha BbpTeHe. 10 Bpeme Ha TecTBaHeTo NoBpeAeHUTe
akcecoap LLe BbaaT YHULOKEHU.

W3non3Baitte nu4HM NpeanasHu cpeAcTBa. B 3aBUCMMOCT OT NPUNoXeHUeTo, U3NoN3BanTe WKT 3a NULIE UNK NPeANnasHu
ouuna. Ako ce U3MCKBa, U3MON3BailTe NPOTMBONPAXOBMU MAcKK, 3aluMTa Ha Cryxa, PbKaBULW 1 NPECTUIKY, 3a fia ce npea-
nasuTe OT Marku 4acTh OT akcecoapuTe UNW MaTepuani, OTAENAHM NO Bpeme Ha pabota. 3awyuTata Ha ouuTe TpsibBa Aa
MOXe f1a Cvpa NeTsLwMTe OTIOMKI, reHepupaHK no Bpeme Ha pabota. [MpoTueonpaxosara macka TpsibBa fa Moxe Aa huntpupa
npaxa, reHepupaH no Bpeme Ha pabota. [pekomepHaTa ekcnoanLyns Ha LWym MOxe Aa [oBeae Ao 3aryba Ha cnyxa.

CnasBailTe 6e30nacHo pascTosiHue Mexay paboTHOTO MACTO M CTpaHMyHuTe nuua. Jluuarta, BNM3awm Ha paGoTHOTO
MsCTO, TPAIGBA Aa HOCAT NUYHU NpeanasHu cpepcTBa. OTNOMKM, OTAENEHN NO BpeMe Ha pabota unn napyeta NoBpeaeH:
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MPUHAANEXHOCTM, MOTaT fja U3NETAT OT 30HaTa Ha PaboTHOTO MACTO.

Mpy n3BbpLLIBaHE Ha paboTa, NpK KOATO AUCKBLT MOXE Aa Bne3e B KOHTAKT CbC CKPUT eNeKTpUYeckn kaben nog Hanpe-
XeHUe UNW 3axpaHBaLl kaben, APLKTE MHCTPYMEHTa CaMo 33 M30NMPaHU PbKOXBATKW. KOHTaKTBT Ha Aucka ¢ kaben nog
HanpexeH1e MOXe Aa [10BeAE A0 HanuuMe Ha HanpexeHe BbpXy MeTanHUTe YacT Ha MHCTPYMEHTa, KOETO MOXE fja MPUYMHI
TOKOB yAap Ha orepaTtopa Ha UHCTpYMeHTa.

MocTaBeTe 3axpaHBalms kaben Aaney ot BbPTAWMTE Ce YacTM Ha MHCTPYMeHTa. B criyyali Ha 3aryba Ha KOHTPOM BbpXY
MHCTpyMeHTa kabensbT Moxe Aa Gbe cpsidaH Unu 3akadeH v pbkaTta Unn pamoTo Ha onepaTopa Morat fia 6baaT u3abpnaHm BbB
BbPTALLMTE CE YACTU Ha UHCTPYMEHTA.

Hukora He ocTaBsifiTe UHCTPYMEHTA, JOKaTO BbLPTALLMTE Ce YaCTH He CnpaT HambiHO. BbpTALWWTE Ce KOMMOHEHTU MoraT Aa
3axBaHaT OCHOBaTa W 1a U3BEfAT MHCTPYMEHTA OT KOHTPOT.

He BKntoyBaitTe MHCTPYMeEHTa MO Bpeme Ha npeHacsiHe. CyyaitHusT KOHTAKT C BbPTALUM Ce KOMNOHEHTU MOXE Aa 0Beae A0
3axBallaHe Ha 0b6MexnoTo 1 0 KOHTAKT Ha MHCTPYMEHTA C TAMOTO Ha onepaTopa.

PepnoBHO nouncTBaliTe BeHTUNALMOHHUTE OTBOPU HA WHCTPYMEHTA. BeHTUNaTopbT Ha ABUraTensi 3acMyksa reHepupatus no
Bpeme Ha paboTa npax. [pekoMepHOTO HaTpynBaHe Ha METamHI YacTuLy, ChbpXalli Ce B npaxa, yBen14asa p1cka oT TOKOB yAap.
He pabotete ¢ mHCTpyMeHTa B 6nu3oCT [0 3ananumu matepuanu. VickpuTe, reHepupanu no Bpeme Ha pabota, morat Aa
npenvaBuKaT noxap.

He u3nona3Baiite akcecoapu, U3UCKBALLM TEYHO oxnaxaaHe. Boaara unu oxnagutenHata Te4HOCT MOraT Aia NPUYKHST TOKOB yaap.
Pa3mepbT Ha pesbara Ha akcecoapuTe TpsibBa Ja CbOTBETCTBA Ha pe3baTta Ha WNUHAena Ha briownanida. 3a akceco-
apy, MOHTMPaHW C hnaHew, MOHTaXHUAT OTBOP Ha MHCTPYMeHTa TpsAbBa Aa CLOTBETCTBA Ha pa3Mepa Ha MOHTaXHUS
¢hnaHeul. AkcecoapuTe, KOUTO He Ca CbBMECTUMY ChC 3aKPENBAHETO Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA, LLe AoBeAaT Ao 3aryba Ha Ganah-
ca 1 MoXe Aa ce CTUrHe A0 3aryba Ha KOHTpon Haf MHCTpyMeHTa.

MpeaynpexaeHns 3a oTckayaHe Ha MHCTPYMEHTA KbM onepaTopa

OTcka4aHeTo Ha MHCTPYMEHTA KbM OfiepaTopa e BHe3arHa peakuysi npy BriokupaHe unu 3akmeLLBaHe Ha: BbpTSiLL ce AuCK, No-
nupaLLia NexTa, YeTka Unm Spyr akcecoap. BrokupaHeTo nnu 3akneLLBaHETo BOAK 0 PA3KO CMIMPaHE Ha BbpTSLLMS Ce akcecoap,
KOETO BOAM /10 3aBbpTaHe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa B MPOTUBOMONOXHA NOCOKa Ha BbPTEHETO Ha akcecoapa.

Hanpumep, ako abpasvBHUAT auck e Grokupan 1nm 3aterHar ot obpaboTeaus aeTann, pbObT Ha AK1CKa, KOWTO BMM3a B TOuKaTa
Ha 3aTsraHe, MoXe Aa NMOTbHe B NOBbPXHOCTTA HA MaTepuana, Koeto BOAN A0 U3Nu3aHe Unu U3XBbphsHe Ha aucka.

[IMCKbT MOXe Aa M3NEeTV B NOCOKa KbM WK OT OnepaTopa, B 3aBUCUMOCT OT NOCOKaTa Ha [IBIKEHWE Ha WNN(OBBbYHIS AUCK B
TOYKaTa Ha 3akneLysaHe. AbpasnBHUTE AMCKOBE CbLLO MOraT fja Ce CYYNST NPy Te3u YCroBHS.

OTcka4aHeTo Ha MHCTPYMEHTa KbM Onepatopa e pesynTar Ha HenpasurnHa ynotpeba u/vnu HecnassaHe Ha ykasaHusiTa, Cb-
IbpXallyn ce B MHCTPYKUMSITa 33 ekcnnoatauus. AABneHueTo Moxe fa 6bae n3berHaro, kato ce crnegsat NpenopbKUTE Mo-4ory.
W3non3BaitTe 3apaBo 3axBallaHe Ha MHCTPYMEHTa U NpaBWiHA NO3ULMA Ha TANOTO M pbLeTe, TOBA Lie BY NO3BONM Aa
YCTOUTE Ha CUNKUTe, Bb3HMKBALLM MO BPeMe Ha OTckayaHeTo. BuHaru nsnonagaiite JOMbAHUTENHA OPbKKA, aKO € JocTa-
BEHa C MHCTPYMEHTA, 3a fja OCUTypUTe MakcMManeH KOHTPON Mo BpeMe Ha OTCKayaHe UMK HeoYakBaHO 3aBbpTaHe Npu
cTapTUpaHe Ha MHCTpyMeHTa. OnepaTopbT € B CbCTOSHIE JaKOHTPONMPA BbPTEHETO UMM OTCKAYAHETO Ha MHCTPYMEHTA, ako &
B3€N NOAXOAALLM NPEANasHu MEPKN.

Hukora He nocTaBsiiTe pbLeTe i 6NK30 A0 BLPTALMTE Ce YaCTH Ha MHCTPYMeHTa. 1o Bpeme Ha OTCkayaHe BbpTALLMTE ce
€MEMEHTY MOTaT fla BS3aT B KOHTAKT C pbKaTa.

He Bnu3aiiTe B 30HaTa, KbAETO MHCTPYMEHTBHT LLe Ce NPEeMeCTy No Bpeme Ha oTckok. OTckayaHeTo LLe Hacoun MHCTPYMEHTa
B N0COKa, 0BpaTHa Ha nocokaTa Ha BbpTeHE Ha LNMGOBBYHIS ANCK, HA MSICTOTO Ha 3aKMeLLBaHe.

OcobeHo BHMMaBaliTe Npy pa6oTa B 6GNM30CT A0 BIMKM, OCTPU pbOOBe U Ap. U3bsreanTe oTckayaHe W 3aknewiBaHe Ha
wnudoBbYHMA auck. Korato obpabotsate brv unu pbboBe,ChLLECTBYBA MOBULLIEH PUCK OT 3aKMeLLBaHe Ha LUNM(OBbYHMS
[JUCK, KOETO BOAY A0 3aryba Ha KOHTPON Ha MHCTPYMEHTA UMM OTCKOK HA MHCTPYMEHTA.

He n3nonagaiite AuCKoBe ¢ pexelua Bepura 3a AbpBoo6pa6oTBaHe, cerMeHTUpaHU AMaMaHTeHU AUCKOBe C nepudepHo
pascTosiHue Mexay CermeHTUTe no-ronsimo ot 10 mm unm guckose CbC 3bOU. TakMBa ANCKOBE NPUYNHABAT YECTO OTCKa-
YaHe ¥ 3aryba Ha KOHTPON BbpXy MHCTPYMEHTA.

MpepynpexpeHus, cBbp3aHu ¢ WnudgoBaHe U psasaHe

W3non3Baitte camo AMCKOBE, CbBMECTUMM C MHCTPYMEHTA W 3aLyyUTH, NPOEKTUPaHK 3a AAAEHUA TR AucK. [uckoBeTe, 3a
KOUTO MHCTPYMEHTBT He e NPOEKTMPaH, He Morat a 6baar NpaBuHO 3alnTeHu 1 He ca 6e3onachiu.

M3nbkHanuaT auck TpsabBa ga 6bAe MOHTMPaH NO TakbB HauMH, Ye HeroBaTa WU(OBbYHA MOBLPXHOCT Aa He U3nu3a
M3BbH PaBHMHATA Ha 3alWMTHUA (hnaHew Ha npeAnasHaTa 3awmTa. HenpasuiHo MOHTUPAHWST ANCK, KOWTO 3NI13a HaZ npef-
na3HaTa 3alluTa, Cb3aaBa puck 3a 6e3onacHocTTa no Bpeme Ha pabota

MpeanasHara 3awmTa Tpsi6Ba Aa 6bAe 3ApPaBO NPUKpeneHa KbM UHCTPYMeHTa U NOCTaBeHa B NOMOXeHUe, OCUrypsABaLLO
MakcuMmasnHa 6e30nacHoOCT, Taka Ye Bb3MOXHO Hal-Masnka YacT OT Aucka Aa 6bae OTKpUTa OT CTpaHa Ha oneparopa.
3awwutata nomara 3a npeanassaHe Ha onepaTopa OT CYyNeHW eNeMeHTY Ha Aucka 1 NPesoTBpaTsBa Cly4aeH KOHTAKT C aucka.
[OuckbT TpAOBa Aa ce U3NON3Ba CbIMACHO NpegHasHayeHueTo. Hanpumep: He wnaitcdhante ¢ AUCK, NpegHa3HayveH 3a
psizaHe. [J1CkoBeTE 3a psi3aHe ca NpOoeKTUpaHy 3a NepudepHo HaTOBapBaHe, CTPAHUYHUTE CUMK, MpUNaraHn BbpXy TakbB AUCK,
MoraT [ja NPUYMHSIT HErOBOTO pasnajaHe.

BuHaru usnonsgaiite HenoBpeAeHU hrKcUpalLy AMCKOBE, KOUTO ca C NPAaBUMHMA pa3mep 3a WudoBBLYHKA Auck. pa-
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BUTHWSIT 3aKpenBaLL ANCKk Hamansea Bb3MOXHOCTTa OT MOBPeAa Ha LWNncoBbYHNS AKCK. [ICKOBETE 3a 3aKpenBaHe Ha pexeLy-
Te [NICKOBE MOraT Aja Ce pa3nuyaBar oT A1CKOBETE 3a 3akpenBaHe Ha LwnaiidalumTe AuckoBe.

He n3nonaBaiTe U3HoCEHM WNMOBLYHU AMCKOBE OT MO-ronemMn MHCTPyMeHTH. LLnndoBbyeH Anck ¢ no-ronsam anameTsp
He e NPOEKTMPaH 3a NO-BUCOKATa CKOPOCT Ha BbPTEHE B MO-MAmNKUTe MHCTPYMEHTU 1 MOXE fia Ce CHynu.

AKo u3non3Barte AUCKOBE C ABONHO NpeAHa3HaYeHWe, BUHarK M3Non3BaiiTe NpeAnasHa 3aliuTa, KoATo e NoAXoAslLa 3a
CbOTBETHUA BMA paboTa. V3non3saHeTo Ha HenoaxoasiLa 3alMTa MoXe Aa A0BEAe 0 NUMCa Ha enaHaTa CTeMneH Ha 3almTa,
KOeTo MOXe fia A0BeAe A0 CEPUO3HM HapaHsBaHuS.

Mpenynpexnexus, CBbP3aHK ¢ pA3aHeTo

M3bareanTe “3aknewBaHe” Ha AuUCKa 1 He yNpaxXHABaliTe NpekaneHo cuneH Hatuck. He ce onuTBaiiTe ga pexete TBbpAe
AbN60oKo. [peKOMEPHNAT HaTUCK BbpXy abpa3nBHUS ANCK yBENNYaBa HAaTOBapBaHETO M MOAATNIMBOCTTA Ha YCYKBaHe Unu 3axBa-
LiaHe Ha Ancka B pa3pesa, KOeTo yBennyaBa pucka oT oTckayaHe KbM Onepatopa Unv noBpefaa Ha aucka.

He noctaBsiiTe TANOTO €Y B NMHMATA Ha pA3aHe U 3aA BLPTAWMA ce abpa3uBeH AUCK. Ako abpasvBHUAT AuCK Ce oTAa-
neyasa OT TANOTO Ha OnepaTopa no Bpeme Ha paboTa, OTCka4aHeTo KbM OnepaTopa MOXe Aa HacouM BbPTALLNS Ce ANCK 1
MHCTPYMEHTA KbM HEro.

Ako aMcKbT GbAe 3axBaHaT UNK pA3aHeTo GbJe NPeKbCHATO MO HAKAaKBa NPUYNHA, U3KMHOYETe MHCTPYMEHTa U o 3a-
APBLKTE HENOABMWKEH, JOKaTO BLPTEHETO Ha AUCKa CNpe HanbnHO. Hukora He ce onuTBaiiTe Aa U3BeAeTe BLPTALWMA ce
pexeLy AMCK OT pa3pesa, Thii KaTo TOBa MOXe Aa ioBee 0 OTcKayaHe KbM onepatopa. Tpsbea Aa OTkpueTe npuymnHaTa i
7Aa npeAnpremeTe NOAXOAALLM MePKY, 3a Aa Ce U3KIIOUY 3axXBaLLaHeTo Ha Ancka.

He Bb306HOBABAlTe pAsaHeTo B MaTepuana. OcTaBeTe AMCKa ia AOCTUTHE HOMUHAMHATA CU CKOPOCT U e/iBa cnep ToBa
ro nocTaBeTe BHUMaTeNHO B pa3pe3a. [ICKbT MOXe fia Obae 3akmnelleH, “3mbpnaH Uin OTKNOHEH KbM onepaTopa, ako pssa-
HeTo ce Bb306HOBYW B MaTepuana.

MNaHenuTe 1 ApyruTe maTepuanu ¢ ronemu pasmepu Tpsa6sa aa ce noanpart, 3a Aa ce cBefe [0 MUHUMYM PUCKBLT OT
3aKknelLBaHe W OTckayaHe KbM onepatopa. [pekaneHo ronemuTe Matepuank ca CKIOHHI fja Ce OrbBaT nop cobCTBEHOTO CH
Terno. [MoanopuTe TpsbBa fja ce NOCTaBSAT NoA MaTepuana B 6nu3ocT Ao NMHUATa Ha ps3aHe 1 B 6nu3ocT Ao pvba Ha MaTepuana,
OT [iBETE CTPaHU Ha NMHWATA Ha ps3aHe.

3anasete 0cobeHO BHMMAaHMe, KOraTo NpaBuTe AbNOOKM pa3pesn B CTEHW U APYrv HEMO3HATH NOBBLPXHOCTH. /3nbkHa-
TMST AUCK MOXeE Aa MPEepexe rasonpoBoay, eNekTPOnpoBOAN UMk APYTY NPEAMETH, KOUTO MOraT Aa A0BeAaT A0 OTCkayaHe KbM
oneparopa.

He ce onuTBaliTe fa pexete no kpuBa NuHUA. [peToBapBaHETO Ha AVcKa yBENiaBa HaTOBapBaHETO My W MOAATINBOCTTA My
Ha yCyKBaHe UnK 3akreLLBaHe B pa3pesa v BEpOSTHOCTTa Aa OTCKOYM KbM OnepaTopa Unu ACKLT fia Ce CHyMi, KOeTO MoXe Aa
[0Befe 70 CEp1o3HO HapaHsiBaHe.

MpepynpexaeHns 0THOCHO WwnandaHe ¢ WKypka

W3non3BaitTe Wwkypka ¢ npaBuneH pasmep. Mpu n3dopa Ha wnandaly AUCK cneaBaiiTe NPenopbLKUTE Ha NPOM3BOANTENS.
lpekoMepHO 13nu3alLaTta U3BbH AucKa LUKypka MOXE fia MPUYMHI HapaHsiBaHe 1 ChLLO Taka yBenu4yaBa prcka oT 3akneLyBaHe,
pasKbCBaHe Wi ABMEHNETO OTCKaYaHe KbM onepaTopa.

MpepynpexneHus 0THOCHO paboTa C TeNleHn YeTku

Bbaete BHUMaTeNHM, Thii KaTo MeTanHUTe OTIOMKM OT YeTKaTa Ce M3XBBPMAT CbLLO M MO BpemMe Ha HopmarHa pabora.
He npetoBapBaiiTe TeneHaTa YeTka, kaTo npunarate NpekoMepHa cUna BbpXy Hes. TenoseTe Morat NecHo aa npobust
ek [pexu uinmm koxa.

AKo ce npenopbyBa U3MON3BaHETO Ha NpeAnasHu 3almMTi Npu paboTa ¢ TeneHa YeTka, U3bsrBanTe BCAKAKLB KOHTAKT
Ha YeTKaTa CbC 3aluTara. TeneHaTta YeTka MOXe fla YBENUYM AMaMeTbpa CU Nof Bb3AENCTBMETO HA HATOBAPBAHETO W LIEHT-
pobexHata cuna.

MpeaynpexaeHus, CBbLP3aHN ¢ NONMpaHeTo
He nossonsBaitTe Ha kakBaTo M Aa 6UNo cBOGOAHA YaCT OT MONMPALMS AUCK UMM 3aKpenBalla HULWWKA Aa Ce BbPTH
cB0o60AHO. Pa3xnabeHnTe 1 BbPTALLM Ce HULLKY MOTaT [ia Ce 3ansieTaT B IpbCTUTE Uik Aa Ce 3akayat B 06paboTBaHus aeTaiin.

MOHTAX HA OBOPYABAHETO

MoHmax Ha npedna3Hama 3awjuma Ha walich ducka

3a Ta3u Len TpsibBa fa nocTaBUTE NpeanasHaTa 3aluuTa Ha [Ancka BbpXy LMIMHAPUYHATA YacT Ha KOpMyca oKomo LNUHAena 1 ¢
MoMOLLTa Ha BUHT Ui ckoba Ha 3aluuTaTa Aa s mkeuparte Taka, Ye Ja Gbie MOHTUpaHa NpaBuiHO, 30paBo 1 CUrypHo. 3aluuta-
Ta Ha LWNuOoBBYHMS JuCK TpsibBa Aa ce perynupa Taka, Ye OTKpUTaTa YacT Ha LNnAOoBbYHMS AuCK 1a Obae Bb3MOXHO Hall-aa-
ey oT pbkaTa Ha onepatopa. Hukora He paboterte ¢ WwnndoBbYHaTa MalLnHa 6e3 NpaBUNHO MOHTUpaHa 3aluuTa Ha guckal
KbM WwnmndosbYHaTA MalLMHa Ce [OCTaBs NpeanasHa 3alluTa, KOsiTo OCUrypsiBa MOAXOAsLLA 3alluTa camo Mpu LWndoBaHe ¢
LINNEOBBYHIM ANCKOBE U MCKOBE OT LUKYPKa ¥ HAKOM TeneHu YeTkn. MOHTUpaHWAT Ha WnuHaena auck He Tpsibsa fa uanusa
U3BbH CTPaHU4HWSI pbb Ha NpeanasHata 3awra. pu U3nbnHeHWe Ha Apyr BUA paspelleHa pabota Tpsibea fa ce CBbpXKeTe ¢
Mpou3BOANTENS, 3a Aa 3aKynuTe 3alunTa 3a To3n BiA pabota. KoraTo uanonasare sawuta or TMn A (3a pssaHe) 3a WwnndosaHe
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Ha CTPaHU4YHM NMOBLPXHOCTM, 3allMTaTa MOXeE Aa Bn3a B KOHTAKT ¢ 06paboTeaHus AeTaiin, KOeTo Lie AoBeAe A0 NOL KOHTpOn
MHCTPyMeHTa. AKO 3a psiaHe C LN OBbYEH ANCK Ce U3MOMn3Ba 3alluuTa OT TUn B (3a WwnudoBaHe), ChLUeCTBYBa MOBULLEH PUCK
OT M3naraHe Ha UCKpM 11 YaCTULK, KaKTO M Ha YacTy OT Ancka, ako Tow ce cyynu. KoraTo u3nonasare 3awmta ot Tvn A (3a psidaHe),
7N B (3a wnaiare) unv tun C (komBuHupaHa) 3a psisaHe nu LwnaiiaHe Ha CTpaHnyHaTa NOBbPXHOCT HA BETOH UMK KaMb,
CbLUECTBYBA MOBMLLEH PUCK OT U3MaraHe Ha npax v 3aryba Ha KOHTpon nopaau oTckavaHe KbM onepatopa. Ipu 13non3saxe Ha
3awmTa ot TMn A (psizane), Tun B (wnaiidare) umm in C (kombuHMpaHa) ¢ AuckoBa TeneHa YeTka ¢ aebenuHa, nopagu Kosito
yeTkaTa CTbpyW U3BbH (hriaHeLia Ha 3aluuTaTa, MOXe [a Ce CTUrHe [0 3axBallaHe Ha 3aluuTaTta OT TENoBeTe, KOeTo Aa 0Beae
[0 CUyrnBaHe Ha TENOBETE Ha YeTkara.

MoHmax Ha dombiHUMenHama pbKoxeamka
MoHTupaiiTe pbKOXBaTKaTa, KaTo A 3aBMeTe 34paBO KbM IMaBaTa Ha MHCTPyMEHTa.

EKCMNOATALUA HA WNN®OBBLYHUTE AUCKOBE

BHUMAHWE! MoHTupaHeTo Ha WwnndoBbYHM ANCKOBE MOXE Aa Ce M3BBbPLUBA CaMO NP M3KMIOYEHO 3aXPaHBALLIO HanpeXeHue.
/3gbpnanTe Lencena Ha braowwnanda ot kKoHTakTa!

MoHmax Ha wiughosbyHUMe OucKoge

Pa3enuHeTe 3axpaHBaLLOTO HAaNPEXeHe OT MHCTPYMeHTa. V3BaeTe Lencena oT enekTpUYECKIs KOHTaKT!

Ipu moHTaxa Tpsibea Aa ce ysepuTe, ye pbboseTe A (IV) B fonHaTa YacT Ha LWNWHAENa 1 MOHTaxXHuTe (hnaHLy Ce npunokpueat
TO4HO. MOHTUpaiiTe ropHIUS MOHTaxeH dnaHew Ha WnnHaena. MoctaseTe Wnaid Avcka Ha LWNMHAENA W TOPHIS MOHTaXeH
chnaneL, 3aBuiiTe JOMHWS MOHTaXEH (hnaHeL BbpXy LWiNWHAena. HaTucHeTe 3akmioyBallys MeXaHU3bM Ha LWNUHAENa W 3aTer-
HeTe [oNHNS 3aKkpenBalL, (hnaHeL ¢ Kniod, crief KoeTo 0cBobozeTe HaTucka BbpXy byToHa 3a 3akmniousaHe. MocTaseTe Liencena
Ha 3axpaHBalLysi kaben Ha MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa, BKMto4eTe briolunaiida 1 Habniogasaiite pabotara Ha MHCTpyMeHTa 6e3
HUKaKBO HaTOBapBaHe B MPOAbITKEHMe Ha 1 MUHyTa. VI3BadeTe Luencena oT KoHTaKTa U MpoBEPETe 3aKpenBaHETO Ha AMCKOBETE.

MecmononoxeHue Ha gukcupawume hnaHyu

TpsibBa Aa ce 06bpHe BHUMaHKe, Ye [VCKOBETE B TOWKaTa Ha 3akpenBaHe KbM LUN1HAena Morat Aa 6baat ¢ pasnuyHa aebenvHa.
B 3aBuMCUMOCT OT M3MON3BaHETO Ha ThHKM (nebenuHa fo 3,2 mm) unu febenu (nebenuHa Hag 3,2 mm) WnudoBbYHM AUCKOBE,
MeCTONOMOXEHNETO Ha 3akpenBaLuuTte dnanum (l11) e pasnuyHo. MakecumanHata aebenuHa Ha WingoBbYHNS ANUCK, KONTO MOXe
Aa Gbzie MOHTUPaH KbM LNNOBbYHATA MalLkHa, € 6 mm.

LlemoHmax Ha wnughosbyHuUme duckose

V3kntoueTe MHCTPyMEHTa U U3BAZETE LUeNcena Ha 3axpaHBaluus kaben oT MpEXOBMS KOHTaKT. HaTucHeTe 3akniouBalLns Me-
XaHW3bM Ha LUNWHAENa 1 pasBuiiTe [ONHWS uKcupaly naHel ¢ NoMoLUTa Ha (UKCUPaLLMS KITKY, Cref KOeTo OTCTpaHeTe
LNMEOBBYHIS ANCK OT WNMHAENa. MoymncTeTe WNMHAENa U MOHTaXHUTE driaHLy OT Npax 1 Apyrin 3aMbpCsiBaHNS, FeHepUpaHi
no Bpeme Ha pabora.

Budose wnughosbyHu duckose

3a paborta ¢ brioLwnarda Moxe fa ce 3non3sa BCeku LWNMGOBBYEH ANCK, NPeAHa3HayeH 3a u3non3eaHqe ¢ braoLunaicm ¢ fo-
nycTMa nepucepHa ckopocT MUHUMYM 80 M/s 1 (PUKCUPALLM M BBHLLHM AAMETPY, TOCOUEHN B TaBNMLATa C TEXHUYECKM JaHHM.
Ako abpasnBHUAT auck e obopyaBaH ¢ oTop 6e3 pe3da 3a MOHTaxa My, U3non3saiiTe ukcupaLLuTe draHum. Bb3MOXHO e CbLuyo
Taka Aa ce MOHTMPAT ANCKOBE C BBHILEH MaMeTbp, NOCOYEH B Tabnuuata ¢ TeXHUYecku AaHHW, obopyaBaHu ¢ OTBOP C pesda
M14. B To3u cnyyait He 13non3saiTe 3akpenBaLyuTe (raHLy 1 3aBUHTETE A1CKa ANPEKTHO KbM LUMMHAENA, KaTo ro 3aKmoynTe
¢ 6yTOHa 1 3aTerHeTe Aucka 3apaBo W CUTYPHO C raeyeH KMty (He e BKMKOYeH B KoMNNekTa Ha briownarida). B cnyyaii Ha an-
CKOBe, N03BONSIBALLY NMOCTABSHE Ha AMCK OT LLUKYpKa C NOMOLLTa Ha BEMKpO, CrieaBa Ja ce M3nonasar camo AMCKOBE OT LUKypKa C
AvameTbp, NOCOYEH B TabnuuaTa ¢ TeXHUYeCKi AaHHW. [IMCKOBETe OT LKypKa Ce NOCTaBST KOHLIEHTPUYHO BbPXY Aucka. PrObT Ha
LUKypKaTa He TpsibBa Aa u3nu3a u3sbH pbba Ha Ancka. Bb3MOXHO € CbLLO Taka Aa Ce 13Mon3saT AnaMaHTeH! LNMGOBBYHM -
CKOBE C pa3Mepu, MOCOYeHM B Tabnuuata ¢ TeXHNYECKU JaHHW, MPefHa3Ha4YeH 3a pssaHe 1 cyxo Wwnudosawe. ViHcTanupaHeto
1M cnepaBa Aa ce M3BbPLLBA NO CbLUMS HAYMH, KakTo Npu abpasnBHUTE AnCKoBE. AKO Ce M3NoN3BaT ANaMaHTeHN CerMeHTHM -
CKOBE, Pa3CTOSHUETO MEX[y CerMeHTUTe He TpsbBa fa Hapsuiuasa 10 mm, namepeHo no nepudepusTa Ha aucka, a cermeHTuTe
TpsbBa fja MaT OTpULATENeH brbi Ha ataka. Mpenopbysa ce Aa ce M3non3sar abpasvBHy AUCKOBE, 3paboTeHu OT MaTepuan,
npenHasHaueHn 3a 06paboTka Ha JafeH Tvn MeTarn.

TpsibBa fa ce 3ano3HaeTe C AOKYMEHTALWMSTa, MPUOXeHa KbM LNMGOBLYHMS Anck. 3a obpaboTkaTa Ha kepamnyHi MaTepuani
Morart fia ce U3nonaear LWNMgOBBYHY AMCKOBE, NpenHasHaveHn 3a 06paboTka Ha kaMbk, U AaMaHTeHI ANCKOBE, NPeaHasHa-
YeHu 3a cyxa pabota. 3a OTCTpaHsiBaHe Ha CTapu NOKPUTMS OT 60U OT METaHN KOMMOHEHTV Ce MpenopbyBa 13MNON3BaHETO Ha
TENeH YeTK 11 AUCKOBE OT LUKYpKa.

3a6paHeHo eface npepa60TBa 3aKkpensaLlua 0TBOp, WNuHAeNa unn Aa ce n3nonssar peaykUunoHHN NpbCTeHW, 3a Aa ce adantu-

pa ivameTbpa Ha 3akperBeaLLysi OTBOP CMIPSIMO ANamMeTbpa Ha LWnuHAena. 3abpaHsisa ce 13non3BaHeTo Ha abpasuBHi AUCKkoBe C
[MaMeTpy 3a 3aKkpenBaHe, pasnnyHI OT NOCOYEHUTE B TabnuuaTa ¢ TEXHUYECKW aHHy. 3abpaHsiBa ce M3non3BaHeTo Ha AMCKoBe
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C pexetLia Bepura U LMPKYNsipu, Thid KaTo Te YBENnMYaBaT pucka OT OTCKa4aHe Ha MHCTPYMEHTa KbM onepatopa.

BHumaHKe! 3abpaHeHo e 13Non3BaHeTo Ha ANCKOBE, PasnuyHK OT Tea, paspelLeHn 3a ynotpeGa B Tasu MHCTPYKUMS. lopu, ako
morar fia 6baaT MOHTUPaHK Ha LWMMHAENA Ha briolunaida. HenpasunHUTe VCKOBE MOTaT [1a He U3ObPKAT Ha HATOBAPBAHKATA,
reHep1paHm no Bpeme Ha pabotata Ha briolunarida. MoBpefeHITe, pasnafallm ce WnhOBbYHM AUCKOBE NMPEACTABNSBAT PUCK
OT CEPUO3HO HapaHsiBaHe i CMbT.

YMOTPEBA HA BITOLNAAGA

M3Bagw wencena ot KoHTakTal

Mpenv aa 3anoyHeTe pabota ¢ MHCTPYMEHTa, NPOBEPETe Aanu KopnychT M CBbP3BALUMAT kaben C Liencena He ca NoBpeaeHu.
Ao MMa BuAMMKM NOBpeAN, e 3abpaHeHo CBbp3BaHe Ha MHCTPyMEHTa KbM ekTpuyeckaTa Mpexal MoHTupaiiTe npefnasHara 3a-
LMTa Ha LWNMOBBYHIS ANCK 1 ApbxKkaTa. Hukora He paboTeTe ¢ broLunaiida 6e3 MOHTUpaHa 3aluuTa Ha WndoBbYHUS Auck!
136epeTe TVNa WnncoBbYEH AUCK, MOAXOASALL 3a TUNa paboTa, U MOHTMpaNTe WNNGOBBYHNS JUCK B LWNMHAENA Ha briownai-
tha. OBbpaboTBaHNAT AeTailn ce MOHTUPa NO NOAXOASLY HauvH, Taka Ye Aa He Ce ABIKW No BpeMe Ha obpaboTkata, Hanpumep
ype3 MeHreme unu ckobu. LLNnoBBYHNAT ANCK Ce BLPTU C BUCOKA CKOPOCT M HEMPaBWUIHOTO 3akpernBaHe Ha obpaboTeaHns
matepuan Moxe Aa NMPUYIHU HEKOHTPOMMPaHO ABIMKEHME N0 BpeMe Ha paboTa, KOeTo yBenuyaBa pucka OT CEpUO3HO HapaHs-
BaHe. B cnyyail Ha psi3aHe, NoAAbpXaiiTe ps3aHUs MaTepuan oT ABETe CTPaHN Ha pexelLaTa MHUS, HO NO TakbB HauvH, Ye Aa
He NPUYMHK 3aKneLLBaHe Ha pexeLLms A1ck no Bpeme Ha psisaneTo. MognopuTte Tpsibsa fa 6baat noctaBern 6mn3o 4o pvba Ha
psi3aHus Matepuan v Bnuao o NUHMSTa Ha pssaHe.

Hocete npeanasHu cpeacTea 3a 04MTe, Npeanaski CpeacTsa 3a Cryxa 1 3aluTHI PbKaBULIN.

YBepere ce, Ye OyTOHBT 3a BKII04BaHE € B NONOXeH:e ,M3kioyeHo - 0 . Crief ToBa BKIIOYETe Lencena Ha 3axpaHBalLys kaben
Ha brioLnanda B MpeXoBOTO rHE3M0.

3aemete npaBunHaTa No3nLKs, 3a a ocurypute BanaHc 1 BkoyeTe brownaida c npeskntoyBatens. Ako ByTOHBT 3a BKNOYBa-
He Ce Hamupa B ropHaTa Unn CTpaHu4YHaTa CTeHa Ha kopnyca Ha brioLunaida, 3a Aa ro BKouuTe, HatucHeTe byToHa B 3agHaTa
My YacT 1 cnep Tosa, 6e3 Aa 0cBODOXAaBaTE HATMCKa, FO NPUABMKETE HaNpes B Nocokara, 0TbenssaHa cbe cumeona ,|”. ByToHbT
3a BKIIOYBaHe MOXe /a Ma MexaH13bM, KOITO NO3BONSBA 3aKMio4BaHe B TOBA MOMOKEHIE, KOETO ynecHsBa AbAroTpaiiHata
paboTa ¢ MHCTpyMeHTa. 3a Aa U3kmiounTe briownaida, HaTucHeTe 6yToHa 3a BKMOYBAHE B 3aHaTa My YacT W ro ocTaBeTe Aa
ce BbpHe. B cnyyait Ha 3aryba Ha 3axpaHBaHe no Bpeme Ha paboTa ¢ 6nokupaH BYTOH 3a BKMioYBaHe, Cref Bb3CTaHOBSABaHE
Ha 3axpaHBaHeTo Lie Gbae Bb3MOXHO fa 3anouHeTe paboTa camo cref OTKMKYBaHE W MOBTOPHO BKMIoYBaHe Ha GyToHa 3a
BKITIOYBaHeE.

Ako briowwnaidbT e 06opyaBaH ¢ OyTOH 3a BKMIOYBaHE, Pa3nonoxeH B 4ONHATa YaCT Ha [pbxkaTa, HaTiCHeTe 1 3aapbxTe Oy-
TOHa 3a bnokaaara, cnep KoeTo HaTucHeTe byToHa 3a BKMouBaHe. [lpbxkTe OyTOHa 3a BKMIOYBaHE HaTUCHAT, okaTo pabotuTe, HO
He e HeobxoanMo Aia AbpxuTe ByTOHa 3a 3aknioyBaHe. OCBOBOXAABAHETO Ha HaTUCKa BbpXY BYTOHa 3a BKIKOYBAHE LLE U3KII04N
brownanda. Takbs 6YTOH 3a BKMIOYBAHE He MOXe fa ce brokupa no Bpeme Ha pabota.

MpucTbneTe kbM paboTa, kato NPUNOXMUTE NpaBUIHaTa NOBLPXHOCT Ha Aucka BbpXy 00paboTBaHus MaTepuan:

- B CMy4ail Ha LWNMEOBBYHM ANCKOBE LUAMGOBAITE CbC CTPAHUYHA /MK YenHa NOBBPXHOCT,

- B Crlyyail Ha A1CKOBe OT LLUKypKa N1 oBaliTe CTpaHYHaTa NOBbPXHOCT Taka, Ye IMCTOBETE LUKYPKa fia Ce BT YCrIOpeAHO
Ha 06paboTBaHus Aetain,

- B CIyyalt Ha BEMKPO [AMCKOBE NO3BONABALLM 3aKPEMBAHETO Ha LUKYpKa, WndoBaHETo Tpsibea a Ce N3BbPLUN CbC CTPaHNYHA
MOBBPXHOCT,

- B CMNyyail Ha TeneHu YeTku obpaboTkarta TpsibBa fia ce 3BbPLLBA C kpauLLaTa Ha TENOBETE, @ He CbC CTPaHNUYHATa UM NOBbPX-
HOCT,

- B CMyyail Ha iuckose 3a psi3aHe TpsibBa Aa ce pexe C YenHaTa NOBbPXHOCT, He LUNNOBaNTe C YenHaTa NoBbPXHOCT Ha A1CKO-
Be, MPefHa3Ha4eHn 3a pssaHe.

[No Bpeme Ha LnudoBaHe CbC CTpaHUYHaTa NOBbPXHOCT APBXKTE browunarida nog bron He no-ronsm ot 30 rpagyca cnpsmo 06-
paborBaHata noebpxHocT (V). MpemecTsaliTe brnownaida Hanpes v Hasaz ¢ NnaBHN ABWKeHWS. [pn pa3aHe pexeLLnsT auck
Tpsibea Aa 6bae nog npas brbi CNPsMO psi3aHaTa MoBbPXHOCT. He pexete nog Apyr brbn. 3abpaHeHo e ja ce NpoMeHs brbna
Ha pexeLyms auck cnpsamo o6paboTBaHS AeTain no Bpeme Ha camoTo psisaHe. PexeTe camo no npasa nuHus. HecnassaHeTo
Ha ropHIUTe MPenopbKi YBENuYaBa pucka OT 3aknellBaHe Ha PexeLLns ANcK B [eTalina, KoeTo Moxe fia oBeae A0 OTCKOK Ha
MHCTPYMEHTa KbM OrnepaTopa, CHynBaHe Unu pasnagaHe Ha aucka. Korato pexere, HanpasnsBaiiTe browwnaida no nocokara
Ha BbpTeHe Ha aucka (VI). He ynpaxHsBaliTe npekaneHo ronsim Hatuck Bbpxy AeTaiina no Bpeme Ha pabota v He npaseTe peskit
ABWXEHWS!, 32 [ja N3BErHeTe 3aknelBaHe 1nu cyynBaHe 1 paskbCBaHe Ha LNuchoBbYHMS Anck. He npetosapeaiiTe briowwnarida,
TemnepaTypata Ha BbHLLHUTE NOBLPXHOCTY HUKOra He TpsibBa Aa Hapeuwasa 60°C. Cren npukntoyBaHe Ha pabotata uskmiovete
brownaida, 3BadeTe Liencena Ha kabena oT 3axpaHBalLVs KOHTAKT W HanpaBeTe BuU3yanHa nposepka. BHumatwe! JuckbT
MOXe fla Ce BbPTW N3BECTHO BPEME Crief M3KMiouBaHe Ha briolunaiida. OctaseTe Avcka Aa ce oxnaau, Npeau Aa 13BbpLunTe
nposepkara. o Bpeme Ha paboTta AnckbT 1 06paboTBaHMAT AeTaiin MoraT Aa Ce HarpsBaT [0 BIUCOKa Temneparypa.

Perynupate Ha obopotute (VII)

MpoayKTLT Ma Bb3MOXHOCT 3a perynupaHe Ha CkopocTTa. PerynpaHeTo ce 3BbpLLBA C MOMOLLTA Ha BbPTALLO konye. KomkoTo
Mo-HUCKa e HacTpoiikaTa Ha KOm4yeTo, TonkoBa Nno-Hucka e ckopocTTa. Korato uanonsgate npopykta 3a LunaiidaHe ¢ Tenexu
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YETKW WK WriaidaHe C LWKypKa, Ce MpenopbyBa Mo-HIUCka CkopocT. HamansBaHeTo Ha CKOpOCTTa BOAW A0 HamarnsiBaHe Ha
HarpsiBaHETO Ha MCKOBETE W Ha Camusi MaTepuan 1 fjo HamansBaHe Ha KOMMYecTBOTO npax, 06pasyBaHo no Bpeme Ha pabora.
BaxHo e obaue fa ce otbenexu, Ye nopaan KOHCTPYKTUBHUTE PELLEHIS KOMKOTO MO-BUCOKA & CKOPOCTTa, TOMKOBa no-Jobpo e
OXMnaXaaHeTo Ha npodykTa. Korato paboTute ¢ HamareHa CkopocT, M3Non3BaiiTe No-4ecT NOYMBKY, 3a Aa NO3BOMNTE HA Npo-
[OyKTa Aa ce oxraau.

3anomHere! Mpu pabota ¢ Lrnownand:

BuHaru usnonssaiite npeanasHu CpeacTsa 3a oumTe.

He u3nonagaiite abpaavHu ANCKOBE C MaKCUManHa [OMycTMa nepudepHa ckopocT no-marka ot 80 m/s.

He u3nonaBaiite WnMdOBLYHM AUCKOBE C MakCUMarHa A0MyCTMMa CKOPOCT Ha BbPTEHE, MO-HUCKA OT CKOPOCTTa Ha BbPTEHE Ha
briownanda.

NOMAPBHXKA W MPEFNEAN

3ABENEXKA! N3gbpnaiiTe wencena oT enekTpuYecknst KOHTaKT, Npeayn Aa NPUCTBNNTE KbM PErynmpaxe, TEXHUYeCKko obemyx-
BaHe WUnu NoApBLXKKa Ha MHCTPyMeHTa. Cred npuknioyBaHe Ha pabotata NpoBepeTe TEXHNYECKOTO CbCTOSHUE Ha eNeKTPOMH-
CTPyMeHTa Ype3 BbHLUHA NMPOBEpKa 1 OLieHKa Ha: Kopnyca 1 Apbxkarta, enektpuieckus kaben ¢ Lencen 1 MaHLIOH, pabotata
Ha byToHa 3a BKMio4BaHe, MPOXOAMMOCTTA Ha BEHTUMNALMOHHUTE OTBOPYW, UCKPEHE Ha YETKUTE, HUBOTO Ha LUyM npyu pabota Ha
narepuTe 1 peaykTopa, nycka v paBHoMepHata pabota. 1o Bpeme Ha rapaHLMOHHIS CPOK NOTPebUTensT He Moxe Aa crnobsiea
JOMBITHUTENHN €MEMEHTU KbM ENEKTPUYECKUS MHCTPYMEHT Wi i MOAMEHS KOMMOHEHTW Uni NMOABL3NM, Thil KaTo ToBa Lue
aHynvpa rapaHLMoHH!Te NpaBa. Beuukv HeCHOTBETCTBIS, KOHCTATVPaHW N0 BpeMe Ha npermnesa unv no Bpeme Ha padota, ca
CMrHan 3a u3BbpLUBaHE Ha PEMOHT B CepBuM3eH MyHKT. Crief 3aBbpLuBaHe Ha paboTaTa KopnycbT, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU,
NpeBKMoYBaTENMTE, CioMaratenHata Apbxka v npegnasHuTe 3aluuTi TpsibBa Aa ce NOYUCTST HanpuMep C Bb3aayLuHa CTpys (C
HansiraHe He noseve ot 0,3 MPa), ¢ YeTka unu cyxa kbpna 6e3 13non3asaHe Ha XUMUKanu 1 NOYNUCTBALLM TeYHOCTH. Mouuctete
MHCTPYMEHTUTE M APBKKUTE ChC CyXa, YCTa Kbpra.
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CARACTERISTICAS DA AFIADORA ANGULAR

A afiadora angular é uma ferramenta elétrica concebida para retificar e cortar materiais de construgdo metalicos e minerais tais
como tijolos, pedra natural e artificial, betdo, vidrados, etc., utilizando discos abrasivos e més selecionadas de acordo com o ma-
terial. Em circunstancia nenhuma deve a ferramenta ser utilizada para processar outros materiais para além dos acima mencio-
nados, por exemplo, retificar e cortar madeira. O funcionamento correto, fidvel e seguro da afiadora depende do funcionamento
correto, portanto, antes de utilizar a afiadora:

Antes de trabalhar com a ferramenta, leia 0 manual completo e guarde-o.

Use sempre uma protegéo ocular!

Nao utilize més com uma velocidade periférica maxima permitida de menos de 80 m/s!
Néo utilize més com uma velocidade maxima admissivel inferior a velocidade da afiadora.

O fornecedor néo sera responsavel por danos resultantes do ndo cumprimento das normas e recomendagées de seguranca
deste manual.

EQUIPAMENTO DA AFIADORA ANGULAR

As afiadoras s&o fornecidas com o seguinte equipamento:
- cabo auxiliar

- protegéo do disco abrasivo

- chave de montagem do disco abrasivo

Os discos abrasivos ndo estao incluidos.

ESPECIFICAGOES
Pardmetro Unidade de medida Valor
Numero de catalogo YT-82096
Tens@o da rede [V~ 220 - 240
Frequéncia da rede [HZ] 50/60
Poténcia nominal w] 900
Velocidade nominal [min] 1300 - 4000
Diametro do disco abrasivo [mm] 125
Diametro do furo do disco abrasivo [mm] 22
Ponta do fuso M14
Peso [ka] 2,3
Nivel de ruido
- presséo sonora,, £, [dB (A)] 97+3,0
poténcia L, K , [dB (A)] 105+ 3,0
Nivel de vibragéo , . + K (cabo princ. / cabo auxiliar) [m/s?] 82+15
Classe de isolamento Il
Grau de proteg@o IPX0

O valor de vibragéo total declarado foi medido usando um método de prova padréo e pode ser usado para comparar uma ferra-
menta com outra. O valor de emissao sonora declarado pode ser utilizado na avaliagéo inicial da exposigao.

O valor de vibragéo total declarado foi medido usando um método de prova padréo e pode ser usado para comparar uma ferra-
menta com outra. O valor de vibragéo total declarado pode ser usado na avaliago inicial da exposicao.

Atencao! A emissao de vibragdo durante o funcionamento da ferramenta pode variar do valor declarado, dependendo de como
a ferramenta ¢ utilizada.

Atencao! Devem ser definidas medidas de seguranca para proteger o operador, que se baseiam numa avaliagéo da exposicéo
nas condices reais de utilizagdo (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, tais como o tempo em que a ferramenta esta
desligada ou inativa e o tempo de ativagao).

AVISOS GERAIS DE SEGURANGA PARA FERRAMENTAS ELETRICAS

Aviso! Leia todos os avisos de seguranga, ilustragdes e especificagdes fornecidas com esta ferramenta elétrica. O seu
incumprimento pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.
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O termo “ferramenta elétrica” utilizado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, com e sem fios.

Seguranga no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. Desordem e ma iluminagdo podem causar acidentes.

Nao utilize ferramentas elétricas num ambiente com risco acrescido de explosao contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pd ou fumos.

Nao devem ser permitidas criancas e transeuntes no local de trabalho. A perda de concentragdo pode resultar numa perda
de controlo.

Seguranga elétrica

Aficha do cabo elétrico deve corresponder a tomada de alimentagao. Nao modifique a ficha de forma alguma. Nao utilize
nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que cabe na tomada reduz
o risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies aterradas, tais como tubos, radiadores e frigorificos. O aterramento do corpo aumenta
o risco de choque elétrico.

Nao exponha as ferramentas elétricas a precipitagao ou humidade. A 4gua e humidade que entra numa ferramenta elétrica
aumenta o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagao. Nao utilize o cabo de alimentagao para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada elétrica. Evite o contacto entre o cabo elétrico e o calor, 6leos, arestas vivas e pecas mdveis. Um cabo de
alimentagéo danificada ou emaranhado aumenta o risco de choque elétrico.

Utilizar cabos de extenséo destinados a utilizagao fora de espagos fechados. A utilizagdo de um extensor concebido para
uso externo reduz o risco de choque elétrico.

Se a utilizagdo de uma ferramenta elétrica num ambiente himido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de cor-
rente residual (RCD) como protegéo contra a tensao de alimentagao. A utilizagdo do RCD reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Seja cauteloso, preste atengdo ao que esta a fazer e mantenha o senso comum quando trabalhar com a ferramenta
elétrica. Nao use a ferramenta elétrica se estiver cansado ou sob a influéncia de alcool ou drogas. Até um momento de
desatengao no trabalho pode levar a sérios danos pessoais.

Use um equipamento de protecao individual. Use sempre uma protegéo ocular. O uso de equipamento de protecéo indivi-
dual, como mascaras contra poeira, sapatos de seguranga antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de
ferimentos pessoais graves.

Evite o arranque acidental. Certifique-se de que o interruptor elétrico esta na posicdo “desligado” antes de ligar a fonte
de alimentagao e/ou a bateria, pegar ou transportar a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta elétrica quando o interruptor esta na posi¢éo “on” pode levar a lesdes graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves ou outras ferramentas que tenham sido usadas para a ajus-
tar. Uma chave deixada nas partes rotativas da ferramenta pode levar a lesdes graves.

Nao estenda as méos nem se incline demais. Mantenha sempre a atitude certa e o equilibrio. Isto permitir-he-a controlar a
ferramenta elétrica mais facilmente em caso de situagdes inesperadas durante a operagéo.

Use roupas adequadas. Néo use roupa solta ou joias. Mantenha o cabelo e as roupas longe das partes méveis da ferra-
menta elétrica. Roupas soltas, joias ou cabelos compridos podem ser apanhados por pegas em movimento.

Se o equipamento for adaptado a ligagéo a extragao ou recolha de pd, certifique-se de que esta ligado e que é utilizado
corretamente. A utilizagdo da extragao de p6 reduz os riscos derivados de po.

Nao deixe que a experiéncia adquirida com o uso frequente da ferramenta cause descuido e ignorancia das regras de
seguranga. Uma agéo descuidada pode causar ferimentos graves num segundo.

Uso e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize a ferramenta elétrica de acordo com a sua fungéo. A ferramenta elétrica
certa proporcionard um desempenho melhor e mais seguro se for utilizada para a carga prevista.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor elétrico ndo permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que néo pode ser
controlada pelo interruptor de corrente é perigosa e deve ser devolvida para reparagao.

Tire a ficha da tomada e/ou remova a bateria se esta for desmontéavel da ferramenta antes de ajustar, substituir acesso-
rios ou armazenar a ferramenta. Tais medidas preventivas evitardo o acionamento acidental da ferramenta elétrica.
Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, ndo deixe que pessoas que ndo estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou com estas instrugdes utilizem a ferramenta. As ferramentas elétricas s@o perigosas nas méos de
utilizadores néo treinados.

Faga manutengéo das ferramentas elétricas e acessorios. Verifique a ferramenta quanto a qualquer desajuste ou en-
cravamento de pegas moveis, danos nas pegas e quaisquer outras condigdes que possam afetar o desempenho da
ferramenta elétrica. Os danos devem ser reparados antes de utilizar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes séo causados
por ferramentas indevidamente mantidas.

Mantenha as ferramentas de corte limpas e afiadas. Quando devidamente mantidas, as ferramentas de corte com bordas
afiadas sdo menos propensas a encravar e sao mais faceis de controlar enquanto operadas.

I NS TRUGCOES ORI GINAIS 133



PT

Utilize ferramentas elétricas, acessorios e ferramentas de insergao, etc. de acordo com estas instrucoes, tendo em
conta o tipo e as condigdes de trabalho. A utilizagéo de ferramentas para fins diferentes da sua concegao pode resultar numa
situagdo perigosa.

Mantenha os punhos e as superficies de aderéncia secos, limpos e isentos de 6leo e graxa. Os punhos e as superficies
escorregadias ndo permitem o manuseamento e controlo seguro da ferramenta em situagdes perigosas.

Reparagdes
Repare a ferramenta elétrica apenas em oficinas autorizadas, utilizando apenas pecas sobressalentes originais. Isto ira
garantir a seguranga adequada da ferramenta elétrica.

INSTRUGOES DE SEGURANGA ADICIONAIS PARA AFIADORAS DE DISCO E POLIDORAS

A ferramenta foi concebida apenas para retificar, lixar com papel, retificar com escovas de arame e cortar. Leia todos
os avisos, instrugdes, ilustragoes e especificagdes fornecidas com a ferramenta elétrica. O ndo cumprimento de todas as
instrugGes abaixo pode levar a choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Nao modifique esta ferramenta para trabalhos para os quais ndo foi concebido e especificada pelo fabricante. Tal modi-
ficagdo pode provocar a perda de controlo e causar ferimentos graves.

E proibida a utilizagao da ferramenta como polidora ou de qualquer outra forma que néo a descrita no manual. Trabalhar
com uma ferramenta para outros fins pode criar riscos e resultar em ferimentos.

Os acessorios que nao sejam concebidos e recomendados pelo fabricante ndo devem ser utilizados. S porque um aces-
sério pode ser adaptado a uma ferramenta néo significa que garanta um funcionamento seguro.

A velocidade maxima dos acessorios deve ser igual ou superior a velocidade maxima da ferramenta. Os acessérios com
uma velocidade de rotagéo inferior a da ferramenta podem, durante o funcionamento, partir-se em pedagos.

0 diametro exterior e a espessura do acessorio devem estar dentro da faixa de tamanhos especificada para a ferramen-
ta. Os acessorios mal dimensionados n&o podem ser corretamente protegidos e manuseados.

0 tamanho do furo de montagem para rodas, discos, flanges e outros acessérios deve corresponder ao tamanho do fuso
da ferramenta. Os acessdrios cujo tamanho do furo de montagem néo corresponde ao do fuso da ferramenta vibrardo quando
ativados e podem resultar na perda de controlo da ferramenta.

Nao utilize acessorios danificados. Antes de cada utilizagéo, verifique o estado dos acessérios quanto a presenga de
lascas, fissuras, abrasdo e desgaste excessivo. Se os acessoérios cairem, verifique se estdo danificados ou instale
acessorios novos e ndo danificados. Apds a inspecao visual e instalagéo dos acessdrios, coloque-se fora do plano de
rotagdo dos acessorios e, em seguida, faga funcionar a ferramenta durante um minuto a velocidade maxima. Durante o
teste, os acessorios danificados serdo destruidos.

Utilize equipamento de protegdo pessoal. Dependendo da aplicagao, utilize protegdes faciais, 6culos de prote¢éo ou
oculos de seguranca. Se for necessario, utilize mascaras contra o p6, protegao auditiva, luvas e aventais para proteger
contra pequenos fragmentos de acessorios ou materiais gerados durante o trabalho. A protecéo dos olhos deve ser capaz
de parar as lascas expulsas geradas durante o trabalho. A mascara anti-p6 deve ser capaz de filtrar o pé gerado durante o traba-
Iho. A exposicdo ao ruido durante demasiado tempo pode resultar em perda de audigéo.

Mantenha uma distancia segura entre a area de trabalho e as pessoas nao autorizadas. As pessoas que entram no local
de trabalho devem usar equipamento de protegao pessoal. As lascas geradas durante o trabalho ou os fragmentos de aces-
sorios danificados podem ser projetados fora das imediages da zona de trabalho.

Ao efetuar trabalhos em que o disco possa entrar em contacto com um cabo elétrico sob tensdo ou um cabo de alimenta-
¢ao, segure a afiadora apenas com cabos isolados. O disco em contacto com um fio sob tensao pode fazer com que as partes
metalicas da ferramenta fiquem sob, o que pode causar choque elétrico ao operador da ferramenta.

Coloque o fio de alimentagao longe de componentes rotativos da ferramenta. Se o controlo da ferramenta for perdido, o
fio pode ser cortado ou apanhado e a mé&o ou brago do operador pode ser puxado para os componentes rotativos da maquina.
Nunca pouse a ferramenta até que as pegas rotativas tenham parado completamente. As pegas rotativas podem “agarrar’
o solo e fazer com que a ferramenta fique sem controlo.

Nao arranque a ferramenta durante o transporte. O contacto acidental com as pegas rotativas pode fazer com que a roupa
fique presa e seja puxada dentro e que a ferramenta entre em contacto com o corpo do operador.

Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta. O ventilador do motor aspira o pd e a sujidade gerados du-
rante o funcionamento dentro da ferramenta. A acumulagao excessiva de particulas de metal contidas no p6 aumenta o risco de
choque elétrico.

Nao trabalhe com a ferramenta perto de materiais inflamaveis. As faiscas geradas durante o funcionamento podem causar
um incéndio.

Nao utilize acessoérios que exijam arrefecimento com liquido. A dgua ou o liquido de refrigeragdo podem causar um choque
elétrico.

0 tamanho da rosca dos acessoérios deve coincidir com a rosca do fuso da afiadora. Para acessérios montados com
flange, o orificio de montagem do acessorio deve corresponder ao tamanho da flange de fixagao. Os acessorios que
ndo se adaptam a fixagdo da ferramenta elétrica causam desequilibrio, vibragéo excessiva e podem levar a perda de controlo.
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Avisos relacionados com o ressalto da ferramenta em diregao ao operador

O ressalto da ferramenta em dire¢ao ao operador é uma reagao repentina a um disco bloqueado ou apertado: disco rotativo, cinta
de polimento da escova ou outro acessério. Se bloqueado ou apertado, 0 acessorio rotativo para repentinamente, resultando na
rotacéo da ferramenta elétrica no sentido oposto ao da rotagao do acessorio.

Por exemplo, se o disco abrasivoforbloqueado ou apertadopela pega, a borda do disco queentra no ponto de apertopodecavarna
superficie do material, fazendo com que o disco saia ou sejaexpulso.

O disco também pode sair na diregdo para ou dooperador, dependendoda diregdo do movimento daméno ponto de aperto. Os
discos abrasivos também se podem partir nestas condigdes.

O ressalto da ferramenta em dire¢@o ao operador é o resultado de uma ma utilizagéo e/ou ndo cumprimento das instrugdes do
manual. O fenémeno pode ser evitado através da observagéo das seguintes recomendacdes.

Apanhe a ferramenta firmemente e adote uma posicéo apropriada do corpo e das maos, isto ajudara a resistir as forcas
geradas durante o ressalto. Utilize sempre um cabo adicional, se fornecido com a ferramenta, para garantir o maximo
controlo durante o ressalto ou rotagédo inesperada ao ligar a ferramenta. O operador é capaz de controlar a rotagéo ou
ressalto da ferramenta se forem tomadas as precaugdes apropriadas.

Nunca coloque a sua méo perto das pegas rotativas da ferramenta. As pegas rotativas podem, durante o ressalto, entrar em
contacto com a mé&o.

Nao se posicione na zona para onde a ferramenta se desloca durante o ressalto. O ressalto direciona a ferramenta na
direc@o oposta a direcao de rotagdo do disco abrasivo, no local onde esta encravada.

Tenha especial cuidado ao trabalhar perto de cantos, arestas vivas, etc. Evite a elevagéo e o encravamento do disco
abrasivo. Ao maquinar cantos ou arestas, existe um risco acrescido de encravamento do disco abrasivo, levando & perda do
controlo da ferramenta ou ao ressalto da ferramenta.

Nao utilize discos de cadeia para trabalhar madeira, discos diamantados segmentados com um espagamento entre seg-
mentos superior a 10 mm ou serras dentadas. Tais discos causam ressaltos frequentes e perda de controlo da ferramenta.

Avisos relativos a retificagao e ao corte

Utilize apenas discos adequados para a ferramenta e protegdes concebidas para o tipo de disco. Os discos para os quais
a ferramenta ndo foi concebida ndo podem ser corretamente protegidos e ndo sdo seguros.

0 disco convexo deve ser montado de modo a que a sua superficie de retificagdo ndo sobressaia além do plano do
flange da protegédo. Um disco mal colocado que sobressaia acima da protecéo representa um risco de seguranga durante o
funcionamento.

A protegéo deve ser fixada firmemente a ferramenta e posicionada para maxima seguranga, de modo a que a area do
disco fique o menos possivel exposto na diregdo do operador. A prote¢ao ajuda a proteger o operador de fragmentos de
disco partidos e evita o contacto acidental com o disco.

0 disco deve ser utilizado como previsto. Por exemplo: nao retifique com um disco concebido para cortar. Os discos de
corte abrasivos sdo concebidos para carga periférica; forgas laterais aplicadas a um disco deste tipo podem causar a sua ruptura.
Utilize sempre discos de fixagdo ndo danificados e com o tamanho correto para o disco abrasivo. Os discos de fixagdo
corretos do disco abrasivo reduzem a possibilidade de danos no disco abrasivo. Os discos de fixagao para discos de corte podem
ser diferentes dos discos de fixagao para discos abrasivos.

Nao utilize discos abrasivos gastos de ferramentas maiores. Um disco abrasivo de maior didmetro n&o foi concebido para a
velocidade mais elevada das ferramentas mais pequenas e pode partir-se.

Se estiver a utilizar discos de dupla finalidade, utilize sempre uma protecéo adequada ao tipo de trabalho. A utilizacéo
de uma protecdo inadequada pode levar a que nao seja assegurado o grau de protegdo desejado, 0 que pode provocar lesdes
graves.

Avisos de corte

Nao “encrave” o disco nem exerga demasiada pressao. Nao tente cortar demasiado fundo. Uma tensdo excessiva no disco
abrasivo aumenta a carga e a susceptibilidade de torcer ou prender o disco na ranhura que esta a ser cortada, o que aumenta o
risco de ressalto para o operador ou de danos no disco.

Nao coloque o seu corpo na linha de corte e atras do disco abrasivo rotativo. Se o disco abrasivo se afastar do corpo do
operador durante o funcionamento, o ressalto na direcdo do operador pode direcionar o disco rotativo e a ferramenta para o
operador.

Se o disco ficar preso ou o corte for interrompido por qualquer motivo, desligue a ferramenta e mantenha-a imével até
que a rotagéo do disco pare completamente. Nunca tente guiar o disco de corte rotativo fora da ranhura, pois isso pode
resultar num ressalto ao operador. E necessario encontrar as causas e tomar as medidas adequadas para eliminar o risco de
disco ficar preso.

Nao retome o corte na pega de trabalho. Deixe o disco atingir a sua velocidade nominal e s6 depois insira-o cuidadosa-
mente na ranhura de corte. O disco pode ficar preso, puxado fora ou ressaltado em diregéo ao operador se o corte for retomado
na peca de trabalho.

Os painéis e outros materiais de grandes dimensodes devem ser apoiados para minimizar o risco de ficarem presos e sal-
tarem em diregéo ao operador. Os materiais de grandes dimensdes tendem a dobrar-se com o seu préprio peso. Os suportes
devem ser colocados debaixo da pega perto da linha de corte e perto da borda do material, em ambos os lados da linha de corte.
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Tenha especial cuidado ao efetuar cortes de imersao em paredes e outras superficies desconhecidas. Um disco saliente
pode cortar linhas de gas, linhas elétricas ou outros objetos que podem causar um ressalto ao operador.

Nao tente efetuar um corte curvo. A sobrecarga do disco aumenta a sua carga e a susceptibilidade de tor¢do ou encravamento
na ranhura de corte e a probabilidade de ressalto em diregdo ao operador ou de quebra do disco, 0 que pode provocar ferimentos
graves.

Adverténcias associadas a retificagado com papel de lixa

Utilize uma lixa com o tamanho correto. Ao selecionar uma mé, siga as recomendagdes do fabricante. O papel de lixa que
sobressai significativamente além do disco pode causar ferimentos e também aumenta o risco de encravamento, rasgamento
ou ressalto ao operador.

Avisos associados ao trabalho com escovas de arame

Tenha cuidado, pois os fragmentos de arame também séo expulsos da escova durante o funcionamento normal. Nao so-
brecarregue os arames, aplicando demasiada forga a escova. Os arames podem facilmente perfurar roupas leves efou pele.
Se for recomendada a utilizagéo de prote¢des quando se trabalha com uma escova de arame, deve ser evitado qualquer
contacto entre a escova e a prote¢éo. Uma escova de arame pode aumentar de didmetro sob carga e forga centrifuga.

Avisos de polimento
Nao permitir que qualquer parte solta do disco de polimento ou do cabo de fixagao gire livremente. Os fios soltos e rota-
tivos podem ficar presos nos dedos ou na pega de trabalho.

INSTALAGAO DE ACESSORIOS

Montagem da protegéo do disco abrasivo

Para isso, cologue a protegdo do disco na parte cilindrica do corpo a volta do fuso e, com um parafuso ou um grampo da prote-
¢éo, imobilize de forma a que a protegao fique direita, firme e segura. Ajuste a prote¢ao do disco abrasivo de modo a que a parte
nao protegida do disco fique o mais afastada possivel da méo do utilizador da afiadora. Nunca opere a afiadora sem a protegéo
do disco corretamente montado!

E fornecida uma protegdo com a afiadora para proporcionar uma protecéo adequada apenas ao retificar com discos abrasivos
e discos que utilizam lixas e algumas escovas de arame. O disco, quando montado no fuso, néo deve sobressair além da borda
lateral da protegao. Para outros tipos de trabalhos permitidos, contacte o fabricante para obter uma protegéo concebida para esse
tipo de trabalho. Quando se utiliza uma protecéo do tipo A (corte) para retificagdo de superficies laterais, a protecéo pode interferir
com a pega de trabalho, causando um controlo insuficiente da ferramenta. Quando se utiliza uma protegéo do tipo B (retificagéo)
para cortar com uma mé, existe um risco acrescido de exposi¢ao a faiscas e particulas e também a partes do disco se este se
partir. Quando se utiliza uma protegéo do tipo A (corte), do tipo B (retificag@o) ou do tipo C (combinagéo) para cortar ou retificar a
superficie lateral de betdo ou pedra, existe um risco acrescido de exposi¢ao a poeiras e de perda de controlo devido a ressalto em
dire¢@o ao operador. Quando se utiliza uma protecao do tipo A (corte), do tipo B (retificagdo) ou do tipo C (combinagao) com uma
escova de arame de disco com uma espessura que faga com que a escova sobressaia além do flange da protegéo, os arames
podem ficar presos na protecéo, provocando a quebra do arame.

Montagem do cabo auxiliar
Monte o cabo aparafusando-o firmemente na cabega da ferramenta.

MANUSEAMENTO DE DISCOS ABRASIVOS

ATENGAO! A instalagao dos discos abrasivos s6 pode ser efetuada quando a tensao de alimentagéo estiver desligada. Retire a
ficha do cabo da rebarbadora da tomada!

Montagem de discos abrasivos

Desligue a tens@o de alimentagdo da ferramenta. Retire a ficha da tomadal!

Durante a montagem, certifique-se de que as bordas A (IV) na parte inferior da haste do fuso e das flanges de fixagéo se so-
brepdem exatamente. Coloque a flange de fixagdo superior no fuso. Coloque o disco abrasivo no fuso e na flange superior de
fixagdo. Aparafuse a flange inferior de fixagdo no fuso. Empurre o bloqueio do fuso e aperte a flange inferior de fixagdo com uma
chave inglesa, depois liberte a presséo no botéo de bloqueio. Introduza a ficha elétrica da ferramenta na tomada de corrente,
ligue a afiadora e observe o seu funcionamento sem carga durante cerca de 1 minuto. Retire a ficha da tomada e verifique a
fixagao dos discos.

Localizagdo das flanges de fixagdo

Note-se que a espessura dos discos no ponto de fixagdo ao fuso pode variar. Dependendo da utilizagdo de discos abrasivos
finos (espessura até 3,2 mm) ou grossos (espessura superior a 3,2 mm), a localizagéo das flanges de fixagdo (Ill) é diferente. A
espessura maxima do disco abrasivo que pode ser montado na afiadora € de 6 mm.
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Remogéo dos discos abrasivos

Desligue a afiadora e retire o cabo elétrico da tomada de corrente. Pressione o bloqueio do fuso e desaparafuse a flange inferior
de fixagdo com uma chave de fixag&o, depois retire o disco abrasivo do fuso. Limpe o fuso e as flanges de fixagdo de poeiras e
outros impurezas geradas durante o funcionamento.

Tipos de discos abrasivos

Qualquer mo reforcada e entrancada, concebida para ser utilizada com rebarbadoras angulares, com uma velocidade periférica
admissivel de pelo menos 80 m/s e com os didmetros de fixagao e externo especificados na tabela de dados técnicos, pode ser
utilizada para trabalhos com a afiadora.

Se o disco abrasivo estiver equipado com um orificio ndo roscado, devem ser utilizadas flanges de fixagéo para a montagem.
Também é possivel instalar discos com o didmetro exterior especificado na tabela de dados técnicos, equipados com um orificio
roscado M14. Neste caso, ndo devem ser utilizadas flanges de fixagéo e o disco deve ser aparafusado diretamente no fuso,
blogueando-o com um botéo, e o disco deve ser apertado com firmeza e seguranga com uma chave inglesa (ndo fornecida com
a afiadora). No caso dos discos que permitem a montagem do disco de lixa com velcro, sé devem ser utilizados discos de lixa
com o diametro especificado na tabela de dados técnicos. Os discos de lixa devem ser colocados concentricamente no disco.
0 bordo do disco de lixa ndo deve sobressair além do bordo do disco. Também é possivel utilizar discos de diamante abrasivos
com as dimensdes indicadas na tabela de dados técnicos para corte e retificacdo a seco. A montagem deve ser efetuada da
mesma forma que para os discos abrasivos. Se forem utilizados discos segmentados em diamante, a distancia entre segmentos
néo deve exceder 10 mm, medida na circunferéncia do disco, e os segmentos devem ter um angulo de ataque negativo. Para a
magquinagem de metais, recomenda-se a utilizagdo de discos abrasivos feitos de materiais concebidos para o tipo de metal que
esta a ser maquinado.

Consulte a documentagéo fornecida com o disco abrasivo. Os discos abrasivos concebidos para pedra ou os discos de diamante
concebidos para trabalhar a seco podem ser utilizados para trabalhar materiais ceramicos. As escovas de arame e os discos de
lixa s@o recomendados para remover revestimentos antigos de pecas metalicas.

E proibido modificar o furo de fixag&o, o fuso ou utilizar anéis de redugéo para adaptar o didmetro do furo de fixag&o ao didme-
tro do fuso. E proibido utilizar discos abrasivos com um diémetro de montagem diferente do especificado na tabela de dados
técnicos. E proibida a utilizagdo de discos com cadeia ou com serras circulares, uma vez que aumentam o risco de ressalto da
ferramenta ao operador.

Atencao! E proibida a utilizagdo de outros discos além dos autorizados para utilizagdo neste manual. Mesmo que possam ser
montados no eixo da afiadora. Os discos inadequados podem no ser capazes de suportar as cargas geradas pela afiadora. Os
discos abrasivos danificados e desintegrados representam um risco de ferimentos pessoais graves ou morte.

UTILIZAGAO DA AFIADORA

Retire a ficha da tomadal

Antes de trabalhar com a ferramenta, verifique se o corpo da caixa e o cabo de ligagdo com a ficha ndo estéo danificados. Se
forem visiveis quaisquer danos, é proibido ligar a afiadora a rede elétrica! Instale a protecéo do disco abrasivo e o cabo. Nunca
utilize a afiadora sem a protecéo do disco abrasivo instalada!

Selecione o tipo de disco abrasivo adequado ao tipo de trabalho e instale o disco no fuso da afiadora. Fixe a pega de trabalho de
forma adequada para que ndo se mova durante a maquinagem, por exemplo, com tornos ou grampos. Amd gira a alta velocidade
e uma fixagéo incorreta da pega de trabalho pode fazer com que esta se mova incontrolavelmente durante o funcionamento,
aumentando o risco de ferimentos graves. Durante o corte, apoie o material a cortar em ambos os lados da linha de corte, mas
de forma a que o disco de corte ndo encrave durante o corte. Os suportes devem ser posicionados perto da borda da peca de
trabalho e perto da linha de corte.

Use protegdo ocular, protetores auditivos e luvas de protegao.

Verifique se o interruptor esta na posigao “desligado - 0". Em seguida, insira a ficha do cabo elétrico da afiadora na tomada de
corrente.

Assuma uma posi¢ao adequada para garantir o equilibrio e ligue a afiadora com o interruptor. Se o interruptor estiver situado na
parte superior ou lateral do corpo da afiadora, para a ligar, pressione o interruptor na parte traseira da afiadora e depois, sem
libertar a pressé@o, empurre-o para a frente na dire¢do marcada com “I”. O interruptor de ligar/desligar pode ter um fecho que lhe
permita ser bloqueado nesta posicéo para facilitar o funcionamento a longo prazo. Para desligar a afiadora, prima o interruptor
na parte traseira dela e deixe-a retrair-se. Em caso de falta de energia elétrica durante o funcionamento com o interruptor blo-
queado, s6 sera possivel iniciar os trabalhos apds o restabelecimento da energia, depois de o interruptor ter sido desbloqueado
e ligado novamente.

Se a afiadora estiver equipada com um interruptor de ligar/desligar situado na parte inferior do cabo, prima e mantenha premido
0 botéo de bloqueio e, em seguida, prima o interruptor. Mantenha o interruptor premido enquanto trabalha, mas néo é necessario
manter premido o botéo de bloqueio. Ao libertar a pressdo no interruptor, a afiadora desliga-se. Este tipo de interruptor ndo tem
a possibilidade de ser bloqueado para funcionar.

Comece o trabalho aplicando a superficie correta do disco na pega de trabalho:

- para os discos abrasivos, a superficie lateral e/ou a face devem ser usados para retificar,
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- para os discos de laminas abrasivas, retifique com a superficie lateral de modo a que as laminas fiquem paralelas a pega de
trabalho,

- para os discos com um fecho de velcro para fixar a lixa, a retificagéo deve ser efetuada com a superficie lateral,

- para as escovas de arame, o tratamento deve ser efetuado com as pontas dos arames e ndo com a sua superficie lateral,

- para os discos de corte, corte com a face de corte, mas néo retifique com a face de corte.

Ao retificar com a superficie lateral, mantenha a afiadora num angulo ndo superior a 30 graus em relagéo a superficie de trabalho
(V). Desloque a afiadora em movimentos suaves para diante e para tras. Ao cortar, o disco de corte deve estar perpendicular a
superficie a cortar. Nao corte noutro angulo. E proibido alterar o angulo do disco de corte em relacéo a pega de trabalho durante
o préprio corte. Corte apenas em linha reta. O ndo cumprimento destas recomendagdes aumenta o risco de encravamento do
disco de corte na peca de trabalho, o que pode resultar no fenémeno de ressalto da ferramenta em diregéo ao operador, na
quebra do disco ou na sua desintegracéo. Ao cortar, oriente a afiadora no sentido de rotagéo do disco (V1). Ao utilizar a afiadora,
ndo exerca demasiada presséo sobre a pega de trabalho nem efetue movimentos bruscos para ndo encravar ou partir o disco
abrasivo. N&o sobrecarregue a afiadora, a temperatura das superficies externas nunca deve exceder 60 °C. Quando o trabalho
estiver concluido, desligue a afiadora, retire o cabo da afiadora da tomada de corrente e inspecione-a. Atengéo! O disco pode
continuar a girar durante algum tempo depois de a afiadora ter sido desligada. Deixe arrefecer o disco antes de proceder a sua
manuteng&o. Durante o funcionamento, tanto o disco como a pega de trabalho podem ficar quentes.

Controlo da velocidade (V)

O produto tem controlo de velocidade variavel. A regulagéo é efetuada por meio de um botéo rotativo. Quanto mais baixa for a
definicdo do botdo rotativo, mais baixa sera a velocidade. Recomenda-se uma velocidade inferior quando se utiliza o produto
para retificar com escovas de arame ou para retificar com lixa. A reducéo da velocidade resulta num menor aquecimento dos
discos e do proprio material e reduz a quantidade de poeira gerada durante o funcionamento. No entanto, é importante notar que,
devido as solugdes construtivas, quanto maior for a velocidade, melhor seré o arrefecimento do produto. Quando funcionar a uma
velocidade reduzida, faga pausas mais frequentes para permitir que o produto arrefega.

Lembre! Ao trabalhar com a afiadora:

Use sempre protecéo ocular.

Néo utilize discos abrasivos com uma velocidade periférica maxima permitida de menos de 80 m/s.
Nao utilize discos abrasivos com uma velocidade maxima admissivel inferior a velocidade da afiadora.

MANUTENGAO E INSPEGOES

ATENGAQ! Remova a ficha da ferramenta da tomada de rede antes de a ajustar, reparar ou manter. Apés o trabalho é neces-
sario verificar o estado técnico da ferramenta elétrica através de inspegao e avaliagdo externa de: armagéo e cabo elétrico com
ficha e protetor flexivel, funcionamento do interruptor elétrico, abertura das ranhuras de ventilagdo, faiscas de escovas, ruido de
rolamentos e engrenagens, arranque e regularidade da operagao. Durante o periodo de garantia, o utilizador ndo pode desmon-
tar as ferramentas elétricas ou substituir quaisquer conjuntos ou componentes, podendo isso resultar na perda dos direitos de
garantia. Quaisquer anomalias observadas durante a inspe¢éo ou durante a operagao, sdo um sinal para realizar uma reparagéo
num ponto de assisténcia técnica. Apos o trabalho, a armagao, as ranhuras de ventilagéo, os interruptores, o cabo adicional e
as coberturas devem ser limpos, por exemplo, com uma corrente de ar (com pressao ndo superior a 0,3 MPa), com uma escova
ou pano seco, sem utilizar produtos quimicos e liquidos de limpeza. Limpar as ferramentas e os punhos/ suportes com um pano
seco e limpo.
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Kutna brusilica je elektriéni alat namijenjen za brusenje i rezanje metala i mineralnih gradevinskih materijala kao $to su cigla,
prirodni i umjetni kamen, beton, ploice itd. pomocu abrazivnih diskova i brusnih plo¢a odabranih za odredeni materijal. Alat se
ni pod kojim okolnostima ne smije koristiti za obradu materijala koji nisu gore navedeni, npr. za bruSenje i rezanje drva. Ispravan,
pouzdan i siguran rad brusilice ovisi o pravilnoj uporabi, stoga prije uporabe brusilice:

Prije rada s alatom procitajte cijeli prirucnik i saCuvajte ga.

Uvijek koristite zastitu ociju!

Nemojte koristiti brusne ploce s najve¢om dopustenom perifernom brzinom manjom od 80 m/s!
Nemojte koristiti brusne ploce s najve¢om dopustenom brzinom rotacije nizom od brzine rotacije brusilice.

Dobavlja¢ nije odgovoran za Stete nastale zbog nepridrzavanja sigurnosnih propisa i preporuka ovih uputa.

OPREMA KUTNE BRUSILICE

Brusilice se dostavljaju sa sljede¢om opremom:

- dodatna rucka

- zaStita brusne ploce

- klju¢ za montazu brusne ploce
U opremi nema brusnih ploca.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametar Jedinica mjere Vrijednost
Kataloski broj YT-82096
Napon mreze [V~ 220 - 240
Frekvencija mreze [HZ] 50/60
Nazivna mo¢ w] 900
Nominalni okretaji [min] 1300 - 4000
Promjer brusne ploce [mm] 125
Promjer otvora brusne ploce [mm] 22
ZavrSetak vretena M14
Tezina [ka] 2,3
Razina buke

- akusticni tlak L, + K , [dB (A)] 9743,
moéL, K, [dB (A)] 105+ 3,0
Razina vibracija , . + K (gl. ruka / dodatna rucka) [m/s?] 82+15
Klasa izolacije I
Stupanj zastite IPX0

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moZe se koristiti u pocetnoj procjeni izlozenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moze se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moZe se koristiti u pocetnoj procjeni izloZenosti.

Paznja! Emisija vibracija tijekom rada alata moZe se razlikovati od deklarirane vrijednosti, ovisno o tome kako se alat koristi.
Paznja!l Moraju se definirati sigurnosne mijere za zastitu operatera, koje se temelje na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima
uporabe (ukljuéujuci sve dijelove radnog ciklusa, kao $to je kada je alat iskljuéen ili u praznom hodu, i vremena aktivacije).

OPCA UPOZORENJA ZA SIGURNOST ELEKTRICNIH ALATA

Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije isporu¢ene s ovim elektriénim alatom. Ako
to ne ucinite, moze doci do strujnog udara, pozara ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

Izraz ,elektricni alat” koji se koristi u upozorenjima ukljucuje sve elektricne alate, s kablom ili bez kabla.

Sigurnost na radnom mjestu

Odrzavajte radni prostor dobro osvijetljenim i €istim. Nered i lo$a rasvjeta mogu dovesti do nesreca.
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Nemoijte raditi s elektri€nim alatima u okruzenju s povecanim rizikom od eksplozije, koje sadrzi zapaljive tekucine, plino-
ve ili pare. ElektriCni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Drzite djecu i promatrace podalje od radnog podrucja. Gubitak koncentracije moZe dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na sigurnost

Utikac kabela za napajanje mora odgovarati uti¢nici. Nemojte ni na koji na¢in mijenjati utikac. Ne koristite adaptere utika-
¢a s uzemljenim elektri€nim alatima. Nemodificirani utika¢ koji se uklapa u utiénicu smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt s uzemljenim povrsinama kao $to su cijevi, radijatori i hladnjaci. Uzemljenje vadeg tijela povecava
rizik od strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate padalinama ili vlazi. Ulazak vode i vlage u elektri¢ni alat povecava rizik od strujnog udara.
Nemojte preopteretiti kabel za napajanje. Nemojte koristiti kabel za napajanje za noSenje, povlacenije ili izvlaéenje utikaca
iz uticnice. Izbjegavajte kontakt kabela za napajanje s toplinom, uljima, o$trim rubovima i pokretnim dijelovima. Oste¢eni
ili zapetljani kabel za napajanje povecava rizik od strujnog udara.

Kada radite na otvorenom, koristite produzne kabele koji su namijenjeni za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je rad elektri€nog alata u vlaznom okruzenju neizbjezan, mora se koristiti uredaj za zaostalu struju (RCD) kao zastita
od mreznog napona. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite $to radite i koristite zdrav razum kada radite s elektricnim alatom. Nemojte koristiti elektriéni alat
dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada moze dovesti do ozbiljnih
osobnih ozljeda.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za o€i. Koristenje osobne zastitne opreme kao Sto su maske za prasinu,
neklizajuce zastitne cipele, kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih osobnih ozljeda.

Sprijecite slu¢ajno pokretanje. Provjerite je li elektricni prekidac u polozaju ,iskljuceno” prije spajanja na napajanje ifili
baterije, podizanja ili noSenja elektri¢nog alata. No3enje elektricnog alata s prstom na prekidacu ili ukljucivanje elektriénog alata
s prekida¢em u poloZaju ,ukljuéeno” moze dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Uklonite sve kljuceve ili druge alate koji su koriSteni za podeSavanje elektricnog alata prije nego sto ga ukljucite. Klju¢
ostavljen na rotiraju¢im dijelovima alata moZe uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte posegnuti niti se previSe naginjati. Odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu cijelo vrijeme. To ¢e olak$ati upravlja-
nje elektricnim alatom u slu€aju neocekivanih radnih situacija.

Odjenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Drzite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu biti zahvaceni pokretnim dijelovima.

Ako su predvideni uredaji za usisavanije ili sakupljanje prasine, provijerite jesu li spojeni i pravilno koristeni. Koristenje
usisavanja praSine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo ste¢eno ¢estom uporabom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Neo-
prezno rukovanje moze uzrokovati ozbiljne ozljede u djeli¢u sekunde.

Upotreba i njega elektri¢nih alata

Ne preopterecuijte elektricni alat. Koristite ispravan elektri¢ni alat za odabranu primjenu. Ispravan elektriéni alat omoguéit
¢e bolji i sigumniji posao kada se koristi za predvideno opterecenje.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuje i ne isklju€uje. Alat koji se ne moZe kontrolirati pomocu prekidaca je
opasan i mora se popraviti.

Iskljucite utikac iz uti¢nice ifili uklonite bateriju ako se moze odvojiti od elektricnog alata prije podes$avanja, mijenjanja
pribora ili spremanja alata. Ove preventivne mjere sprijecit ¢e slu¢ajno ukljucivanje elektriénog alata.

Alat drzite izvan dohvata djece, ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektriénim alatom ili ovim uputama da ga koriste.
Elektricni alati opasni su u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavajte elektricne alate i pribor. Provjerite ima li na alatu neporavnatosti ili zaglavljivanja pokretnih dijelova, slomlje-
nih dijelova i bilo kojeg drugog stanja koje moze utjecati na rad elektricnog alata. Ostecenja se moraju popraviti prije
uporabe elektriCnog alata. Mnoge nesrece uzrokuju nepropisno odrzavani alati.

Drzite alate za rezanje €istima i oStrima. Pravilno odrZavani rezni alati s ostrim rubovima manje ¢e se zaglaviti i lakSe ih je
kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektricne alate, pribor i alate za umetanje itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir vrstu i uvjete rada.
Koristenje alata za posao koji nije namijenjen moze dovesti do opasne situacije.

Drzite rucke i povrSine za drzanje suhima, Cistima i bez ulja i masti. Skliske rucke i povrSine za drzanje ne dopustaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.

Popravci

Elektricni alat neka popravljaju samo ovlastene radionice, uz koriStenje samo originalnih rezervnih dijelova. To ¢e osigu-
rati pravilan rad elektricnog alata.
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DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA BRUSILICE | ALAT ZA POLIRANJE

Alat je namijenjen iskljucivo brusenju, bruSenju pomocu brusnog papira, brusenja pomocu zi€anih Cetki i rezanja. Pro¢i-
tajte i upoznajte sva upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije isporucene s elektricnim alatom. Nepostivanje svih dolje
navedenih uputa moze dovesti do strujnog udara, pozara ifili ozbiljne ozljede.

Nemojte pretvarati ovaj alat u rad za koji nije dizajniran i specificiran od strane proizvodaca. Takva preinaka rezultirat ¢e
gubitkom kontrole i uzrokovati ozbiljne ozljede.

Zabranjeno je koristiti alat kao sredstvo za poliranje ili na bilo koji drugi nacin osim opisanog u priru¢niku. Rad s alatom
za koji alat nije namijenjen moZe stvoriti rizik i rezultirati osobnim ozljedama.

Nemojte koristiti dodatke koje nije projektirao i nije zamislio proizvodac.

Cinjenica da se pribor moZe prigvrstiti na alat ne jaméi siguran rad.

Najveca brzina rotacije pribora mora biti jednaka ili ve¢a od najvece brzine rotacije alata. Pribor koji se okre¢e manje od
brzine alata moZe se razbiti u dijelove tijekom rada.

Vanijski promjer i debljina pribora moraju biti unutar raspona veli¢ina navedenog za alat. Pribor neodgovarajuce veliCine ne
moZe se pravilno Cuvati i rukovati njime.

Velic¢ina otvora za montiranje kotaca, diskova, prirubnica i drugog pribora mora odgovarati veli€ini vretena alata. Pribor
¢ija veliCina otvora za montiranje ne odgovara velicini vretena alata ¢e vibrirati kada se aktivira i to moze uzrokovati gubitak
kontrole nad alatom.

Nemojte koristiti oSteceni pribor. Prije svake uporabe provjerite stanje pribora, da li nema pukotina, ogrebotina i preko-
mjerne istroSenosti. Ako pribor padne na pod, provjerite ima li oStecenja ili montirajte novi, neosteceni pribor. Nakon
pregleda i ugradnje pribora, postavite sebe i promatrace izvan ravnine rotacije pribora, zatim pokrenite alat na maksimal-
nom broju okretaja na jedan minut. Tijekom testa, oSteceni pribor ée biti unisten.

Koristite sredstva za osobnu zastitu. Ovisno o namjeni, koristite zastitu lica i zastitne naocale. Ako je potrebno, koristite
maske za praSinu, zastitu za sluh, rukavice i pregace za zastitu od malih dijelova pribora ili materijala koji nastaju tije-
kom rada. Zastita za oci mora biti sposobna zaustaviti lete¢e krhotine nastale tijekom rada. Maska za prasinu mora modi filtrirati
prasinu koja nastaje tijekom rada. Dugotrajna izloZzenost buci moze rezultirati gubitkom sluha.

Odrzavajte sigurnu udaljenost izmedu radnog mjesta i promatraca. Osobe koje ulaze na radno mjesto moraju nositi
osobnu zastitnu opremu. Krhotine nastale tijekom rada ili krhotine oSte¢enog pribora mogu odletjeti iz neposredne blizine
radnog podrucja.

Drzite brusilicu izoliranim hvataljkama samo kada obavljate posao gdje bi ostrica mogla do¢i u kontakt sa skrivenom
elektriénom zicom pod naponom ili kabelom za napajanje. Ostrica, kada je u kontaktu sa zicom pod naponom, moze izazvati
napon na metalnim dijelovima alata, $to moZe uzrokovati strujni udar rukovatelja alatom.

Drzite kabel za napajanje dalje od rotirajucih dijelova alata. Ako se izgubi kontrola nad alatom, uze se moze presjeéi ili zahva-
titi, a Saka ili ruka rukovatelja moZe biti zahvacena rotiraju¢im dijelovima stroja.

Nikada nemojte odlagati alat dok se svi rotirajuci dijelovi potpuno ne zaustave. Rotiraju¢i dijelovi mogu “zgrabiti” tlo i izvuéi
alat izvan kontrole.

Nemojte pokretati alat dok se krece. Slucajni kontakt s rotiraju¢im dijelovima moze uzrokovati zahvaéanje i uvlacenje odjece te
dolazak alata u kontakt s tijelom operatera.

Redovito ¢istite ventilacijske otvore alata. Ventilator motora uvlaci prasinu i prijavstinu nastalu tijekom rada u alat. Prekomjerno
nakupljanje metalnih ¢estica sadrZanih u prasini pove¢ava opasnost od strujnog udara.

Ne koristite alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre nastale tijekom rada mogu izazvati pozar.

Nemoijte koristiti pribor koji zahtijeva hladenje teku¢inom. Voda ili rashladna teku¢ina mogu izazvati strujni

udar.

Dimenzije navoja pribora moraju odgovarati vretenu brusilice. Za pribor koji se montira na prirubnicu, otvor za ugradnju
pribora mora odgovarati veli¢ini prirubnice za ugradnju. Dodaci koji ne odgovaraju nastavku elekiri€nog alata uzrokovat ¢e
neuravnoteZenost, pretjerane vibracije i mogu uzrokovati gubitak kontrole.

Upozorenja o povratnom udaru alata prema operateru
Povratni udar alata prema rukovatelju je iznenadna reakcija na zaglavljenu li prikljeStenu: rotirajuu plo€u, trake za poliranje Cetke
ili drugi pribor.

Blokiranje li stezanje uzrokuje naglo zaustavljanje rotirajuceg pribora, uzrokujuci da se elektriéni alat vrti u suprotnom smjeru od
okretanja pribora.

Na primjer, ako je abrazivna plo¢a blokirana ili stegnuta radnim predmetom, rub ploe koji ulazi u toCku prikljestenja moZe se zabiti
u povrdinu materijala uzrokujuéi da ploca izade ili bude izbacena.

Plo¢a takoder moZe izaci prema ili od operatera, ovisno o smjeru brusne ploCe gdje je prikljestena. Brusne ploce takoder se mogu
slomiti u ovim uvjetima.

Povratni udar alata prema operateru rezultat je pogre$ne uporabe ifili nepostivanja uputa u uputama za rukovanje. Ovaj se pojava
moze izbjeci ukoliko se pridrzavate dolje navedenih preporuka.

Cvrsto drzite alat i ispravan polozaj tijela i ruku kako biste se oduprli silama koje nastaju tijekom povratnog udarca. Uvi-
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jek koristite pomo¢nu rucku, ako je isporuc¢ena s alatom, za maksimalnu kontrolu tijekom povratnog udarca ili neoceki-
vane rotacije prilikom pokretanja alata. Operater moze kontrolirati rotaciju ili povratni udar alata ako se poduzmu odgovarajuce
mjere opreza.

Nikada ne stavljajte ruku blizu rotirajucih dijelova alata. Rotirajuéi dijelovi mogu do¢i u dodir s vaSom rukom tijekom povratnog
udarca.

Nemojte stajati u podrucju gdje ¢e se alat kretati tijekom povratnog udarca. Povratni udar usmijerit ¢e alat suprotno od
smjera okretanja brusne ploCe na mjestu gdje je zapela.

Budite posebno pazljivi kada radite oko uglova, ostrih rubova itd. Izbjegavajte udarce i zaglavljivanje brusne ploce.
Prilikom obrade kutova ili rubova, postoji povecani rizik od zaglavljivanja brusne ploCe, Sto dovodi do gubitka kontrole alata ili
povratnog udarca alata.

Nemojte koristiti ploce s reznim lancem za obradu drva, segmentirane dijamantne ploce s obodnim razmakom izmedu
segmenata ve¢im od 10 mm ili nazubljene pile. Takve ploce uzrokuju ¢eSce odbijanje i gubitak kontrole nad alatom.

Napomene vezane za brusenje i rezanje

Koristite samo ploce koje su prikladne za alati zastitu prikladnu za vrstu ploce. Ploce za koje alat nije namijenjen ne mogu
Zaobljena ploa mora biti montirana na takav nacin da njezina povrsina za brusenje ne smije viriti izvan ravnine zastitne
prirubnice zastite. Nepravilno postavljena plo¢a koja viri iznad zastite predstavlja sigurnosnu opasnost tijekom rada.

Zastita mora biti Evrsto fiksirana na alat i postavljena u polozaju koji osigurava maksimalnu sigurnost tako da $to manja
povrsina ploce bude nezasti¢ena u smjeru operatera. Zastita pomaZe u zastiti operatera od slomljenih fragmenata ploce i
sprjecava slucajni kontakt s plocom.

Ploca se mora koristiti prema namjeni. Na primjer: nemojte brusiti reznom plo¢om. Brusne ploce za rezanje dizajnirane su
za obodno opterecenje, bocne sile primijenjene na takvu ploéu mogu uzrokovati njezino pucanje.

Uvijek koristite neoStecene ploce za fiksiranje, s dimenzijama koje odgovaraju brusnoj plo€i. Ispravne ploce za fiksiranje
smanjuju mogucnost oStecenja brusne ploce. Ploce za fiksiranje reznih ploga mogu se razlikovati od ploca za fiksiranje za brusnih
ploca.

Nemojte koristiti istroSene brusne ploce od vecih alata. Brusna ploca veceg promjera nije prikladna za vece brzine manjih
alata i moZe se slomiti.

Kada koristite dvonamjenske ploce, uvijek koristite odgovaraju zastitu za datu vrstu posla. Koristenje pogresne zastite
moze rezultirati nedostatkom Zeljenog stupnja zastite, Sto moze dovesti do ozbiljne ozljede.

Upozorenja vezana za rezanje

Nemojte “zaglaviti” brusnu plocu ili primijeniti previse pritiska. Ne pokusavajte rezati preduboko. Pretjerana napetost
brusne ploge povecava opterecenje i €ini nju podloZnijom zakretanju ili zahvacanju brusne ploge u utoru koji se reze, $to povecava
rizik od povratnog udarca prema operateru ili oSte¢enja ploce.

Drzite svoje tijelo podalje od linije reza i iza rotiraju¢eg brusne ploce. Ako se brusna ploca tijekom rada odmakne od tijela
operatera, povratni udar prema operateru moze usmijeriti rotirajucu plocu i alat prema operateru.

Ako se ploca zaglavi ili se rezanje iz bilo kojeg razloga prekine, iskljucite alat i drzite ga mirno dok se ploca potpuno ne
zaustavi. Nikada ne pokusSavaijte izvesti rotirajucu plocu iz utora jer to moze uzrokovati povratni udar prema operateru.
Moraju se pronaci uzroci i poduzeti odgovarajuce mjere kako bi se sprijecilo da plo¢a bude uhvacena.

Ne nastavljajte s rezanjem materijala. Pustite da brusna plo€a postigne nazivnu brzinu prije nego sto je pazljivo umetnete
u utor rezanja. Ploca se mozZe biti stegnuta, povucena ili odbaCena natrag prema operateru ako se rezanje nastavi u materijalu.
Poduprite ploce i druge prevelike materijale kako biste smanjili rizik od prikljeStenja i udarca unatrag prema operateru.
Predimenzionirani materijali skloni su ugibati pod vlastitom teZinom. Potpore moraju biti postavljene ispod materijala u blizini linije
reza i blizu ruba materijala s obje strane linije reza.

Budite iznimno oprezni kada radite rezove uranjanjem u zidove i druge nepoznate povrsine. Izbocena plo¢a moze presjeci
plinske vodove, elektri¢ne vodove ili druge predmete koji mogu uzrokovati povratni udar operateru.

Nemojte pokusavati rezati po luku. Preopterecenje ploce povecava nejzino opterecenje i €ini je osjetljivijiom na uvijanje ili za-
glavljivanje u utoru rezanja, kao i vjerojatnost povratnog udarca prema operateru ili pucanje ploce, $to mozZe dovesti do ozbiljnih
ozljeda.

Upozorenja vezana za brusenje brusnim papirom
Koristite brusni papir odgovarajuce dimenzije. Prilikom odabira brusne ploce pridrzavajte se preporuka proizvodaca.
Pretjerana koli¢ina brusnog papira moZe uzrokovati ozljede i povecati rizik od prikljestenja, kidanja ili povratnog udarca operateru.

Upozorenja vezana za rad sa zicanom ¢etkom

Budite oprezni jer se krhotine Zice izbacuju iz Cetke i tijekom normalnog rada. Nemojte preopteretiti Zice primjenom
prevelike sile na ¢etku. Zice mogu lako probiti laganu odjecu ifili koZu. ;

Ako se pri koristenju zi¢ane Cetke preporucuje uporaba zastita, mora se sprijeCiti svaki kontakt cetke i zastite. Zicana
Cetka moze povecati promjer pod opterecenjem i centrifugalnom silom.
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Upozorenja vezana sa poliranjem
Nemojte dopustiti da se bilo koji olabavljeni dio podloge za poliranje ili uzeta slobodno okrece. Labava i okretajuca se uzad
mogu zaplesti u prste ili zapeti za radni komad.

MONTAZA ELEMENATA OPREME

Montaza zatite brusne ploce

Da biste to ucinili, postavite zastitu ploce na cilindricni dio tijela oko vretena i uz pomo¢ vijka ili stezaljke zastite fiksirajte nju tako
da bude fiksirana ravno, ¢vrsto i sigurno. Postavite zastitu brusne ploce tako da nezasticeni dio ploce bude $to dalje od ruke
korisnika. Nikada ne radite s brusilicom bez pravilno postavljene zastite ploce!

Zaétita se isporucuije s brusilicom kako bi se osigurala odgovarajuca zastita samo pri bruSenju abrazivnim diskovima i diskovima
od brusnog papira i nekim vrstama zicanih Cetki. Ploca nakon montaZe na vreteno ne smije viriti iznad boénog ruba zastite. Ako
obavljate druge vrste dopustenih radova, obratite se proizvodacu za kupnju zastite namijenjene za ovu vrstu posla. Kada koristite
zadtitu Tipa A (rezanje) za botno brusenje, zastita moze smetati obradenom materijalu, uzrokujuéi lodu kontrolu alata. Ako se
zadtita Tipa B (brusenje) koristi za rezanje brusnom plo¢om, povecava se rizik od izlaganja iskrama i Cesticama, a takoder i dijelu
ploce ako se slomi. Kada koristite zastitu Tipa A (rezanje), Tipa B (bruSenje) ili Tipa C (kombinacija) za rezanje ili bruSenje na
boénu stranu betona ili kamena, postoji povecan rizik od izlaganja prasini i gubitka kontrole zbog povratnog udarca prema opera-
teru. Kada koristite zastitu Tipa A (rezanje), Tipa B (bruSenje) ili tTipa C (kombinacija) sa Zi¢anom ¢etkom na ploci koja je dovoljno
debela da produzi Eetku izvan ruba 8titnika, moze doci do zapinjanja Zica za zastitu, $to dovodi do loma Zice

Ugradnja dodatne rucke
Ugradite rucku tako da je Cvrsto zavrnete u glavu alata.

RUKOVANJE S BRUSNIM PLOCAMA
UPOZORENJE! Montaza brusnih ploga moZe se vriti iskljucivo kod iskljuéenog napona. Izvadite utiénicu brusilice iz gnijezdal!

Montaza brusnih ploca

Iskljucite alat s napona. Izvadite utiCnicu iz gnijezdal

Prilikom sastavljanja pazite da rubovi A (IV) na dnu drSke vretena i montazne prirubnice budu tocno poravnati. Postavite gornju
montazZnu prirubnicu na vreteno. Postavite brusnu ploCu na vreteno i gornju steznu prirubnicu. Priévrstite donju montaznu pri-
rubnicu na vreteno. Gurnite blokadu vretena i zategnite donji stezni prsten pomocu kljuca, zatim otpustite pritisak na gumb za
zakljuavanje. Stavite utiénicu kabela za napajanje alata u uticnicu, ukljucite brusilicu i promatrajte njegov rad bez opterecenja
oko 1 minutu. Izvadite utiénicu iz gnijezda te provjerite montazu brusnih ploca.

PolozZaj pricvrsnih prirubnica

Treba napomenuti da ploCe na mjestu pri¢vrs¢ivanja na vreteno mogu imati razliéite debljine. Ovisno o upotrijebljenim tankim (de-
bljine do 3,2 mm) ili debelim (debljine preko 3,2 mm) brusnim plo¢ama, polozaj montaznih prirubnica (Il je razliiti. Maksimalna
debljina brusne ploce koja se moZe priévrstiti na brusilicu je 6 mm.

DemontaZa brusnih plo¢a
Iskljucite brusilicu i izvucite utika¢ kabela za napajanje iz utiénice. Pritisnite blokadu vretena i odvrnite donju steznu prirubnicu
pomocu steznog kljuca, zatim skinite brusnu plo€u s vretena. O€istite vreteno i montazne prirubnice od prasine i drugih necisto¢a
koje nastaju tijekom rada.

Vrste brusnih ploca

Brusilica se moze koristiti s bilo kojom brusnom plo¢om oja¢anom pletenicom, namijenjenom za uporabu s kutnim brusilicama s
maksimalnom obodnom brzinom od najmanje 80 m/s i pri€vrsnim i vanjskim promjerima navedenim u tablici s tehnickim podacima.
Ako brusna plo¢a ima otvor bez navoja, moraju se koristiti prirubnice za pri€vrS¢ivanje. Takoder je moguce ugraditi ploce vanjskog
promjera navedenog u tablici s tehnickim podacima, opremljene otvorom s navojem M14. U tom slu¢aju nemojte Koristiti prirubni-
ce za pricvrdcivanje, ve¢ zavrnite ploCu izravno na vreteno, pricvrstite gumbom i vrsto i sigurno zategnite nju pomocu ravnog klju-
¢a (ne isporucuje se s brusilicom). U slu¢aju ploca koje dopustaju ugradnju brusnog papira na ¢ic¢ak, smiju se koristiti samo brusni
papiri promjera navedenog u tablici s tehni¢kim podacima. Diskove treba postaviti koncentriéno na ploci. Rub diska ne smije viriti
izvan ruba ploce. Takoder je moguce koristiti abrazivne dijamantne ploce dimenzija navedenih u tablici s tehnickim podacima, na-
mijenjene suhom rezanju i brusenju. MontaZu vrSite na isti nacin kao kod abrazivnih plo¢a. Ako se koriste dijamantne segmentne
ploce, razmak izmedu segmenata ne smije biti ve¢i od 10 mm, mjereno oko opsega ploce, a segmenti moraju imati negativan kut
trenja. Za obradu metala preporuca se koristiti brusne ploce izradene od materijala namijenjenih obradi odredene vrste metala.
Pogledajte dokumentaciju isporu¢enu s brusnom plo¢om. Za obradu keramickih materijala mogu se koristiti brusne ploce na-
mijenjene obradi kamena ili dijamantne plo¢e namijenjene suhom radu. Za skidanje starih slojeva boje s metalnih elemenata
preporucuju se ziCane Cetke i diskovi s brusnim papirom.
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Zabranjeno je mijenjati montazni otvor, vreteno ili koristiti redukcijske prstene za prilagodavanje promjera montaznog otvora
promjeru vretena. Zabranjeno je koristiti abrazivne diskove s promjerom stezanja koji nije naveden u tablici s tehnickim podacima.
Zabranjeno je koristiti oStrice s lancem za rezanje ili otrice kruzne pile, jer povecavaju opasnost od odbacivanja alata prema
operateru.

Upozorenje! Zabranjeno je koristiti ploce koje nisu odobrene za uporabu u ovim uputama. Cak i ako se mogu montirati na brusno
vreteno. Neodgovarajuée plo¢e mozda nece izdrzati naprezanja nastala tijekom rada kutne brusilice. O$te¢ene brusne ploce koje
se raspadaju predstavljaju opasnost od ozbiljnih ozljeda ili smrti.

UPORABA BRUSILICE

Izvadite utiénicu iz gnijezda!

Prije poetka rada s alatom provijerite jesu li kuciSte i spojni kabel s utikacem oSteceni. Ako su vidljiva bilo kakva oStecenja, nemoj-
te spajati brusilicu na elektriénu mrezu! Postavite zastitu brusne ploce i rucku. Nikada nemojte raditi s brusilicom bez postavljene
zaStite brusne ploce!

Odaberite odgovarajuéu vrstu abrazivnog ploce za vrstu rada i montirajte plo¢u na vreteno brusilice. Pri¢vrstite obradivani materi-
jal na prikladan nacin tako da se ne pomice tijekom obrade, na primjer Skripcima ili stezaljkama. Brusna ploca se okrece velikom
brzinom i nepravilno pri€vrS¢ivanje materijala moze uzrokovati nekontrolirano pomicanje tijekom rada, $to povecava rizik od
ozbiljnih ozljeda. Prilikom rezanja poduprite materijal koji reZete s obje strane linije reza, ali tako da ne zaglavi rezne ploce tijekom
rezanja. Nosace treba postaviti blizu ruba materijala koji se reze i blizu linije rezanja.

Nosite zastitu za o€i, zastitu za sluh i zastitne rukavice.

Provierite je li prekidac u polozaju “isklju¢eno - 0”. Zatim ukljucite kabel za napajanje brusilice u uti¢nicu.

Zauzmite pravilan poloZaj kako biste zadrzali ravnotezu i ukljucite brusilicu prekidagem. Ako se prekidac nalazi u gornjem ili boc-
nom zidu tijela brusilice, da biste ga ukljucili, pritisnite prekida¢ u njegovom straznjem dijelu, a zatim ga bez popustanja pritiska
pomaknite prema naprijed u smjeru oznaenom s “I “ oznakom. Prekida¢ moze imati kopCu koja mu omogucuje zaklju¢avanje u
tom poloZaju, $to olakSava dugotrajni rad. Da biste iskljucili brusilicu, pritisnite prekida¢ na njegovoj straznjoj strani i pustite ga da
se uvuce. U slucaju nestanka struje tijekom rada s zaklju¢anim prekidacem, nakon ponovnog uspostavljanja napajanja moci ¢e
se zapoceti s radom tek nakon otklju¢avanja i ponovnog ukljucivanja prekidaca.

Ako brusilica ima prekidac za ukljuivanjefiskljucivanje koji se nalazi na dnu rucke, pritisnite i drzite gumb za zaklju¢avanje, a zatim
pritisnite prekidac za ukljucivanjefiskljucivanje. Drzite pritisnuti prekidac dok radite, ali nije potrebno drzati gumb za zakljuCavanje.
Otpustanjem pritiska na prekidacu iskljucit ¢ete brusilicu. Takav prekida¢ nema moguénost blokiranja tijekom rada.

Nastavite s radom primjenom ispravne povrsine ploCe na materijalu:

- u slu¢aju brusnih plo¢a za brusenje, brusite bo¢nom ifili prednjom povrsinom,

- U sluCaju lamelnih ploca, izbrusite boénu povrsinu tako da se listovi brusnog papira pomi€u paralelno s materijalom,

- u slu€aju plo¢a s Cicak trakom za pri€vrScivanje brusnog papira, bruSenje treba izvesti bo¢nom povrsinom,

- u slu¢aju Zi¢ane Cetke, radite s krajevima Zica, a ne s njihovom bo¢nom povrsinom,

- za rezne ploce, rezite s prednjom stranom, nemojte brusiti s prednjom stranom plo¢a.

Kada brusite bocnom povrSinom, drzite brusilicu pod kutom od najvise 30 stupnjeva u odnosu na povrsinu koja se obraduje
(V). Pomicite brusilicu glatkim pokretima prema sebi i od sebe. Prilikom rezanja, plo¢a treba biti pod pravim kutom u odnosu na
povrsinu koju rezete. Nemojte rezati pod kojim drugim kutom. Zabranjeno je mijenjati kut rezne ploce u odnosu na radni predmet
tijekom stvarnog procesa rezanja. Rezite samo u ravnoj liniji. NepridrZavanje gore navedenih preporuka poveéava rizik od zaglav-
ljivanja rezne plo¢e u obradenom materijalu, $to moZe uzrokovati odbacivanje alata prema rukovatelju, slomljenje ploce ili njezino
raspadanie. Prilikom rezanja vodite brusilicu u smjeru okretanja ploce (VI). Prilikom rada s brusilicom nemojte previse pritiskati
obradak i nemojte raditi nagle pokrete kako ne bi doslo do zaglavljivanja ili pucanja i kidanja abrazivne ploce. Brusilica ne smije
biti preopterecena, temperatura vanjskih povrsina nikada ne smije biti visa 60°C. Nakon zavr$etka rada iskljucite brusilicu, izvu-
cite kabel brusilice iz uti¢nice i pregledajte alat. Upozorenje! PloCa se moZe nastaviti okretati neko vrijeme nakon $to se brusilica
iskljuci. Pustite da se plo¢a ohladi prije pregleda. Ostrica i radni komad mogu postati vrlo vruéi tijekom rada.

PodeSavanje okretanja (VII)

Proizvod ima mogucnost podesavanja brzine okretanja. Pode$avanje se vrsi preko gumba. Sto je nize podesavane, niza je
brzina okretanja. Preporu¢a se niza brzina kada se proizvod koristi za brusenje zi¢anim etkama ili brudenje brusnim papirom.
Smanjenje brzine okretanja rezultira smanjenim zagrijavanjem ploca i samog materijala, takoder smanjuje koli¢inu prasine koja se
stvara tijekom rada. Medutim, treba imati na umu da zbog konstrukcijskih rjeSenja, Sto je veca brzina okretanja, to je bolje hladenje
proizvoda. Kada radite na smanjenoj brzini, pravite ¢eS¢e pauze kako bi se proizvod ohladio.

Nemojte zaboraviti! Kod rada s kutnom brusilicom:

Uvijek koristite zastitu ociju.

Nemojte koristiti abrazivne ploCe s najve¢com dopustenom perifernom brzinom manjom od 80 m/s.
Nemojte koristiti brusne ploce s najvecom dopustenom brzinom rotacije nizom od brzine rotacije brusilice.
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ODRZAVANJE | PREGLEDI

PAZNJA! Iskljugite utikag iz uti¢nice prije bilo kakvog pode$avanja, servisa ili odrzavanja. Nakon zavrSetka rada provjerite teh-
nicko stanje elektriénog alata vizualnim pregledom i procjenom: kucista i rucke, elektricnog kabela s utikatem i zastitnikom za
savijanje kabela, rada elektricnog prekidaca, prohodnosti ventilacijskih otvora, iskrenja Eetkica, razine buke lezajeva i zup€anici,
pokretanje i nesmetan rad. Tijekom jamstvenog roka, korisnik ne smije sastavljati elektricne alate ili mijenjati bilo koje podsklopove
ili komponente, jer ¢e to ponistiti jamstvo. Sve nepravilnosti uocene tijekom pregleda ili tiiekom rada signal su za obavljanje po-
pravka u servisu. Nakon zavr3etka radova, kuciste, ventilacijski otvori, prekidaci, dodatnu rucku i poklopce treba Cistiti, na primjer,
strujom zraka (s tlakom koji ne prelazi 0,3 MPa), ¢etkom ili suhom krpom bez upotrebe kemikalija i teku¢ina za ciScenje. Ocistite
alate i rucke suhom Cistom krpom.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0124/YT-82096/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Szlifierka katowa | Angle grinder| Polizor unghiular
220-240 V~; 50/60 Hz; 900 W; 1300 - 4000 min'; 125 mm; M14; nr kat. | item no. | cod articol. YT-82096

do ktorych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 62841-1:2015 + A11:2021
EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021
EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021
i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:
Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/42/WE  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2014/30/UE  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagneticd (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancie niebezpieczne w sprzgcie elektrycznym
2011/65/UE  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)
2014/35/EU Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, (H.G. nr. 409/2016)
Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaraci
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 24
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 24
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 24
Rok budowy / produkgj: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2024
Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:
Persoana autorizata sa intocmeascé dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2024.01.02
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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