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NITOWNICA PNEUMATYCZNA
PNEUMATIC RIVETING MACHINE
PNEUMATISCHE NIETVORRICHTUNG
[MHEBMATUYECKASI KNEMATbHASI MALIMHA
[MHEBMATUYHA KIEMAJTbHA MALLIMHA
PNEUMATINIS KNIEDIJIMO PRIETAISAS
PNEIMATISKA KNIEDESANAS MASINA
PNEUMATICKA NYTOVACKA

PNEUMATICKA NITOVACGKA

PNEUMATIKUS POPSZEGECSHUZO

PRESA PNEUMATICA PT. NITUIT
MAQUINA REMACHADORA
RIVETEUSE PNEUMATIQUE
RIVETTATRICE PNEUMATICA
PNEUMATISCHE POPNAGELTANG
MPITSINAAOPOS AEPOS
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1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

4. glowica

8. ostona na odcigte czesci trzpienia
9. narzedzie

10. gniazdo weza

1. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

RUS

1. BX0AHOE BO3AYLUHOE OTBEpCTME
2. npucoenvHUTENb

3. cnyck

4. ronoska

8. LWWMTOK OT OTPE3aHHbIX YacTelt CTepXKHS
9. yCTpOIACTBO

10. rHe3ao Wnakra

1. wnakr

12. npucoevHUTENb WANaHra

13. MacneHka

14. peaykTop

15. punetp

16. komnpeccop

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. galvina

8. vaks atgrieztam stienu dalam
9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. efloSanas instruments

14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

H

1. levegd bemenet

2. alevegdbemenet csatlakozéja
3. kioldészelep

4.fej

8. véddburkolat a levagott szegecsszarakhoz
9. szerszam

10. téml6fogado csatlakozd

11. t6ml6

12. t6ml6 csatlakozéja

13. zsirzé

14. nyomascsokkentd

15. sziird

16. kompresszor

F

1. entrée d'air

2. connecteur d’entrée d'air
3. gachette

4. téte

8. protection pour les parties de mandrin sectionnées
9. outil

10. douille du tuyau flexible
11. tuyau flexible

12. raccord du tuyau flexible
13. graisseur

14. réducteur

15. filtre

16. compresseur
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1. airinlet

2. air inlet connector
3. trigger

4. head

8. protection from the cut sections of the stem
9. ool

10. pipe socket

11. pipe

12. pipe connector
13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

UA

1. BXiAHWI NOBITPSHUIA OTBIP
2. 3eaHyBay

3. cnyck

4. ronoska

8. WTOK Ha Biapi3aHi hparMeHTH CTPUXHS
9. iHCTpyMeHT

10. rHi3go WnaHra

1. wnakr

12. 3eHyBay WnaHra

13. MacnaHka

14. peaykTtop

15. dinktp

16. komnpecop

cz

1. vstup vzduchu

2. spojka pivodu vzduchu
3. spoust

4. hlava

8. kryt pro zachycovani odseknutych Easti trnu
9. nastroj

10. z&suvka hadice

11. hadice

12. hadicova spojka

13. olejovat

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor

RO

1. admisia aerului

2. niplul la admisia aerului
3. tragaciul

4. capul

8. apdratoarea resturilor de nit téiate
9. scula

10. scaunul furtunului

1. furtunul

12. mufa furtunului

13. lubrefiatorul

14. reductorul

15. filtrul

16. compresorul

I

1. presa d'aria

2. raccordo della presa d'aria
3. scarico

4. testa

8. coperchio di protezione per le parti tagliate del gambo
9. attrezzo

10. presa del tubo flessibile
11. tubo flessibile

12. raccordo del tubo flessibile
13. lubrificatore

14. riduttore

15. filtro

16. compressore

O R Y G

D

1. Lufteinlass

2. Verbindungsflansch am Lufteinlass
3. Auslosetaste

4. Nietstempel

8. Abdeckung fiir die abgeschnittenen
Teile des Nietschaftes

9. Werkzeug

10. Schlauchbuchse

11. Schlauch

12. Verbindungsflansch am Schlauch
13. Oler

14. Druckminderer

15. Filter

16. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro j€jimo jungtis
3. paleidimo gaidukas
4. galvuté

8. gaubtas nukirstoms koto dalims
9. prietaisas

10. Zamnos lizdas

11. Zama

12. zarnos jungtis

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka privodu vzduchu
3. spust

4. hlava

8. kryt na zachytavanie odseknutych tffiov nitov
9. nastroj

10. hadicova vsuvka

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovac

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

E

1. entrada de aire

2. conexion de la entrada de aire
3. gatillo

4. cabeza

8. proteccion contra las secciones cortadas delroblon
9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. conexion de la manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor

NL

1. luchtinlaat

2. luchtinlaatconnector
3. trekker

4. neusstuk

8. beschermhoes voor de afgesneden trekpennen
9. gereedschap

10. slangaansluiting
11. slang

12. slangkoppelstuk
13. smeertoestel

14. reductor

15. filter

16. compressor
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1. eloaywyn oépa

2. 00vdEan €1I06d0U aépa
3. oKkavdaAn

4. kepahi

8. TIPOOTATEUTIKG YIa KO£V THRPATO TOU OTEAEKOUG
9. epyaheio

10. uTrodoxr} owAjva

11. ehaoTik6G owAfvag,
12. olvdeon owArfva

13. hmavTikn didragn

14. peiwtrpag

15. giktpo

16. oupmeoTrg

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[poynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag

'
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Uzywa¢ gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

[Monb3oBatbest 3aLUMTHBIMK O4Kammn
Kopuctyitteck 3axvcHumn okynsipamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe TPOOTATEUTIKG YUaAIG

O R Y G

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

[Monb3oBatbest CpeacTBamu 3aluuTbl cryxa
Kopucrtyittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas Iidzek|u
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG KOG
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Nitownica pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomo-
cg nitdw zrywalnych, stalowych, w tym takze ze stali nierdzewnej lub aluminiowych mozliwe jest faczenie elementéw ze soba.

Zapewnia wydajniejszg i wygodniejszg prace niz nitownica reczna. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest
zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Nitownica jest wyposazona w ztaczke pozwalajacg przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu znajdujg sie:
dodatkowe gtowice do nitdw o innych $rednicach oraz klucze pozwalajace na ich wymiane.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 70280
Waga [kg] 15
Srednica przylacza powietrza (PT) [/ mm] 1/416,3
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [" /' mm] 3/8/10
Srednica obstugiwanych nitéw [mm] 24;32;4,0;48
Sifa zgniatania [kg] / [N] 720/7060
Maksymalny skok tloka [mm] 14
Maksymalne ciénienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [/min] 85
Cisnienie akustyczne (EN ISO 15744) [dB(A)] 76,1+3,0
Moc akustyczna (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,1+3,0
Drgania (EN 28662-1) [m/s? 0,85+0,59

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim cisnieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoridw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych
czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wy-
konywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje moga
zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji bezpie-
czenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie
nalezy poddawac¢ okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik
powinien skontaktowac sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Odtgczy¢ narzedzie od zrodta zasilania przed wymiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Uszkodzenie obrabianego przed-
miotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac¢ wyrzucenie czesci z duzg predkoscig. Dokonuj regu-
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larnych przegladéw pod katem peknie¢. Urazy moga by¢ spowodowane przez uzycie peknietego jarzma lub peknietej szczeki.
Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony powinien by¢ dobrany do kazdego uzycia. W
przypadku pracy nad glowa nalezy stosowa¢ kask ochronny. Nalezy réwniez braé¢ pod uwage ryzyko wobec 0séb postronnych.
Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany.

Zagrozenia zwigzane z pracq

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: odciecie, Scieranie oraz gorgco. Nalezy ubieraé
wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z
ilocig, masa oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowac gotowos¢ do przeciwstawienia sig normalnym lub
niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ réwnowage oraz zapewniajgce bezpie-
czenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii zasilajacej.
Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym
podczas oraz bezpo$rednio po zakoficzeniu pracy, poniewaz moze by¢ gorace. Narzedzie nie powinno by¢ uzywane jezeli jest
skierowane w kierunku operatora lub jakiejkolwiek innej osoby. Trzymac rece z dala od mechanizmu $ciskajacego; zaleca sig, aby
operator trzymat oburgcz narzedzie Sciskajace. Nalezy przeprowadzaé regularne inspekcje mechanizmu $ciskajacego oraz jarz-
ma pod katem peknig¢. Narzedzie wstawiane nalezy trzyma¢ mocno na powierzchni roboczej przed uruchomieniem narzedzia.

Zagrozenie zwigzane z pytem i oparami
Wylot powietrza nalezy tak skierowaé, aby zminimalizowac wzniecanie pytu w zapylonym $rodowisku.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bél,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnosc. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia spowodowane akcesoriami

Odtgczyé narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowac akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowac
innych typdw akcesoriow i materiatow eksploatacyjnych.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potknigcia i upadki s gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, sliskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewnié
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
mogaq obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajgce ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada tumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikna¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion.

Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywacé rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie,
mrowienie, bol lub wybielanie skory w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac
pracodawce oraz skonsultowac sie z lekarzem.

Jezeli jest to mozliwe nalezy podpierac ciezar narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwnowazniku.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych
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Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoridw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak.

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomigdzy wezami oraz pomigdzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cinienia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzy-
majac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sie upewnic, ze Zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ whasciwe cisnienie robocze, oraz zapewni¢ wymagany
przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

W trakcie pracy nalezy przyja¢ takg pozycje, zeby przeciwdziata¢ normalnym lub nieprzewidzianym ruchom narzedzia.

Przed wymiang gtowicy do nitéw lub jakiegokolwiek innego elementu, nalezy odtgczy¢ nitownice od uktadu zasilajgcego sprezo-
nym powietrzem.

Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zatozonej glowicy do nitdw, podnosi to ryzyko zmiazdzenia czesci ciata przez narzedzie.
Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zamontowanej ostony na wyrzucane, odciete trzony nitow.

W przypadku przerwy w zasilaniu narzedzia nalezy zwolni¢ nacisk na spust narzedzia.

Nalezy stosowac tylko tego typu $rodki smarujace i konserwujace, jak zalecane w dalszej czesci instrukcji.

Podczas pracy nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zaleca sig stosowaé rekawice i ubior ochronny.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodéw.

Podtgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposob podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$é¢ narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowac odpowiednig koricéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzymatosé
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajc sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia

Za pomocg pierscienia przykreci¢ ostone na zerwane trzpienie nitéw (IV). Zabronione jest uzytkowanie nitownicy bez zamonto-
wanej osfony.

Zamontowa¢ odpowiednig do danej pracy gtowice (V). Glowice nalezy dobiera¢ pod wzgledem diugosci i Srednicy uzywanych
nitéw. Zabronione jest uzytkowanie nitownicy bez zamontowanej gowicy.

Praca nitownicg

Wywierci¢ otwor, o $rednicy nitu, jakim majg by¢ ztaczone elementy. W otwor whozy¢ nit.

W nitownicy zamontowa¢ wszystkie elementy wyposazenia.

Zamontowa¢ odpowiednig gtowice.

Podtaczy¢ nitownice do uktadu pneumatycznego.

Na wystajacy nit trzpien nitu natozy¢ gtowice nitownicy tak, aby zetkneta sie z nitem (VI).

Nacisng¢ spust, po znitowaniu i odcieciu pozostatej czesci nitu, narzedzie jest gotowe do nastepnego nitowania.
Po skoriczonej pracy rozmontowa¢ uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.
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KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktére
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podigczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sq widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwac uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Whpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwér wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogty sie przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne obroty
lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupefnianiem brakéw powietrza. Nalezy podigczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sie i potem
zwalnia

Upewni¢ sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng $rednice, co najmniej 3/8". Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione
Niewystarczajaca moc na warto$¢ maksymalna. Upewnic sig, Ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku
rezultatéw, narzedzie oddac do naprawy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia Srodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilos¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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SPECIFICATION OF THE DEVICE
The pneumatic riveter is a device which is powered with a stream of compressed air of appropriate pressure. It is possible to
connect elements using breakable steel, stainless steel and aluminium rivets. The device is more efficient and comfortable than a
hand riveter. Correct, reliable and safe functioning of the machine depends on proper operation, and therefore:
Before operation of the machine can commence, read the whole manual and keep it.
The supplier of the device cannot be held responsible for any damage and injuries resulting from using of the tool contrary to its
purpose, not observing safety regulations and the provisions of the present manual. If the device is used contrary to its purpose,
the user looses all guarantee rights due to a breach of contract.
EQUIPMENT

The riveter is equipped with a connector which makes it possible to connect it to a pneumatic system. The equipment also includes
additional heads for rivets of different diameters and wrenches which permit their exchange.

TECHNICAL DATA
Parameter Measurement Unit Value
Catalogue number 70280
Weight [kg] 15
Diameter of the air connector (PT) [/ mm] 1416,3
Internal diameter of the air supply pipe [" /' mm] 3/8/10
Diameter of the rivets [mm] 24,32;40;48
CRUShing pressure [kg] / [N] 720/ 7060
Maximum stroke of the piston [mm] 14
Maximum operating pressure [MPa] 0,63
Required flow of the air (at 6.2 bar) [I/min] 85
Acoustic pressure (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 76,1+3,0
Acoustic power (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 87,1£3,0
Vibrations (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,85+0,59

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regulations including
those mentioned below, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric shock, fire or injury.
The notion of ,pneumatic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are powered with a stream of compressed air
at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety rules

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining, changing
accessories on, or working near the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners. Failure to do so can result in
serious bodily injury. Only qualified and trained operators should install, adjust or use the assembly power tool for nonthreaded
mechanical fasteners. Do not modify this assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners. Modifications can reduce
the effectiveness of safety measures and increase the risks to the operator. Do not discard the safety instructions; give them to
the operator. Do not use the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners if it has been damaged. Tools shall be
inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO 11148 are legibly marked on the tool. The
employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels when necessary.

Hazards connected with ejected parts

Disconnect the tool from the power supply before replacing the inserted tool or accessory. Damage to the workpiece, accessories
or even to the inserted tool can result in parts being ejected at high speeds. Regularly inspect for cracks. Injuries can be caused
by the use of a broken yoke or a broken jaw. Always use impact-resistant eye protection. The degree of protection should be
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appropriate for each use. Wear a protective helmet when working above the head. Risk to bystanders should also be taken into
account. Make sure that the workpiece is securely clamped.

Hazards connected with work

Using the tool can expose the operator’s hands to hazards such as cutting, abrasion and heat. Wear suitable gloves to protect
your hands. The operator and the maintenance personnel should be physically able to cope with the quantity, weight and power
of the tool. Hold the tool correctly. Be prepared to withstand normal or unexpected movements and always keep both hands at
the ready. Keep your feet in balance and in a safe position. The pressure on the start and stop device should be released in the
event of a power failure. Use only the lubricants recommended by the manufacturer. Avoid direct contact with the inserted tool
during and immediately after work, as it can be hot. The tool should not be used when pointed at the operator or any other person.
Keep your hands away from the compression mechanism; it is recommended that the operator hold the compression tool with
both hands. The compression mechanism and the yoke must be regularly checked for cracks. Hold the inserted tool firmly on the
work surface before starting the tool.

Fumes and dust hazards
The air outlet shall be so directed as to minimise the disruption of dust in a dusty environment.

Repetitive motions hazards

When using an assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners, the operator can experience discomfort in the hands,
arms, shoulders, neck or other parts of the body. While using an assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners, the
operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure footing and avoiding awkward or off-balance postures.
The operator should change posture during extended tasks; this can help avoid discomfort and fatigue. If the operator experiences
symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling, numbness, burning sensations or stiffness,
these warning signs should not be ignored. The operator should tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory hazards

Disconnect the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners from the energy supply before changing the inserted
tool or accessory. Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of as-
sembly power tools for non-threaded mechanical fasteners; do not use other types or sizes of accessories or consumables.

Workplace hazards

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and also of trip
hazards caused by the air line or hydraulic hose. Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards,
such as electricity or other utility lines. The assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners is not intended for use
in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact with electric power. Ensure that there are no electrical
cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of the tool.

Noise hazards

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing, buzzing,
whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementation of appropriate controls for these hazards
are essential. Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent workpieces from
“ringing”. Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety
regulations. Operate and maintain the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners as recommended in the in-
struction handbook, to prevent an unnecessary increase in the noise level. Select, maintain and replace the consumable/inserted
tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in noise. If the power tool has a silencer,
always ensure that it is in place and in good working order when the power tool is being operated.

Vibration hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms. Wear warm clothing
when working in cold conditions and keep your hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or whitening of
the skin in your fingers or hands, stop using the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners, tell your employer
and consult a physician. Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can then be used
to support the tool.

Additional safety instructions for pneumatic power tools

Air under pressure can cause severe injury:

- always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool from air supply when not in

use, before changing accessories or when making repairs;

- never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings. Cold air shall be directed away
from hands. Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck safety
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cables shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure. Do not exceed the maximum
air pressure stated on the tool. Never carry an air tool by the hose.

CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air permits to reach the adequate operating pressure and the required air flow. If the air
pressure is too high, it is necessary to use a reducer with a safety valve. The pneumatic device must be powered through a filter
and lubricator system. It will guarantee cleanliness and lubrication of the air with oil. The conditions of the filter and the lubricator
must be revised before each use and, if necessary, the filter must be cleaned and the level of oil in the lubricator replenished. It
will guarantee appropriate operation of the device and prolong its durability.

During work adapt a position that will counteract normal or unpredictable movements of the machine.

Before replacement of the head or any other element, the riveting machine must be disconnected from the source of compressed air.
Itis prohibited to use the machine without the rivet head, since it increases the risk of cRUShing a part of the body by the machine.
Itis prohibited to use the machine without the protection against ejected, cut stems of the rivets.

In case of an interruption of the power supply of the device, release the trigger of the machine.

Itis necessary to use solely those lubricants and preservation agents which are recommended in the following part of the manual.
During work, it is necessary to wear protective goggles; it is recommended to use gloves and protective uniform.

OPERATION OF THE DEVICE

Before each use of the machine, make sure that no element of the pneumatic system is damaged. If any damage has been ob-
served, it is necessary to replace the damaged element with new elements of the system which are not damaged.

Before each use of the pneumatic system, it is necessary to dry the condensed humidity inside the machine, the compressor and
the pipes.

Connection of the machine to the pneumatic system

The drawing presents the recommended connection of the machine to the pneumatic system. The presented connection will
guarantee the most effective use of the tool, and will prolong its durability.

Place a couple of drops of SAE 10 viscosity oil to the air inlet.

Screw tightly to the thread of the air inlet a proper adapter that makes it possible to connect the air supply hose (1)

Install a proper adapter on the driver of the machine. Use solely the equipment which is adapted for operation with percus-
sive devices.

Wherever it is possible, adjust the pressure.

Connect the machine to the pneumatic system using a pipe of the internal diameter 3/8”. Make sure, the resistance of the pipe is
at least 1.38MPa. (IIl)

Turn the device on for a few seconds to make sure it does not emit any irregular sounds or vibrations.

Installation and replacement of the equipment

Using the ring, screw down the protection for broken rivet stems (IV). It is prohibited to use the riveting machine without the
protection.

Install a header which is appropriate for the given task (V). The head must be selected in accordance to the length and diameter
of the applied rivets. It is prohibited to use the riveter without a head.

Work with the riveting machine

Drill a hole of the diameter of the rivet which is to be used to connect the elements. Place the rivet in the hole.

Install all the pieces of equipment in the riveting machine.

Install an appropriate head.

Connect the riveting machine to the pneumatic system.

Place the head of the riveter on the protruding stem of the rivet so as it touches the rivet (VI).

Push the trigger; after riveting and cutting the remaining part of the rivet, the device is ready for the next riveting.

Once the job has been concluded, the pneumatic system must be dismantled and maintenance operations of the device must
be executed.

MAINTENANCE

Never use petrol, solvents or other inflammable liquids to clean the device. The vapours may ignite and cause an explosion of the
tool and, in consequence, serious injuries.

Solvents used to clean the grip and the body of the machine may cause softening of the sealing. Dry the tool thoroughly before

commencement of the work.
If any irregularities in the operation of the machine are detected, the tool must be immediately disconnected from the pneumatic system.
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All the elements of the pneumatic system must be protected from dirt. Dirt which gets into the pneumatic system may damage the
tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the machine before each use
Disconnect the machine from the pneumatic system.
Before each use, put a small quantity of a maintenance liquid (e.g. WD-40) into the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and turn it on for about 30 seconds. It will permit to spread the maintenance liquid inside
the machine and clean it.

Disconnect the machine from the pneumatic system again.

Let a small quantity of SAE 10 oil into the machine through the air inlet and the openings provided for that purpose.

Itis recommended to use the SAE 10 oil whose purpose is maintenance of pneumatic tools. Connect the machine and turn it on
for a while.

Note! WD-40 cannot serve as the proper lubricating oil.

Wipe off the excess of the oil which came out of the outlet openings. The remnants of the oil may damage the sealing of the
machine.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, check if there are any signs of damage on the machine. The drivers, tool grips and spindles must be
kept clean.

Every six months, or after 100 hours of operation, the machine must be sent for overhaul, which must be executed by qualified
personnel in a repair shop. If the machine was used without the recommended air supply system, the frequency of revisions of
the tool must be increased.

Repairs

In case any failure is detected, the operation of the machine must be interrupted immediately. Work with a non-operational ma-
chine may cause injuries. All repair and replacement of any elements of the machine must be executed by qualified personnel in
an authorised repair shop.

Failure Possible solutions

Let a small quantity of WD-40 through the air inlet. Turn the tool on for a few seconds. The blades might have stuck to the rotor.
Turn the tool, on for approximately 30 seconds. Lubricate the machine with a small quantity of oil. Note! Excess of oil may cause
a decrease of the power of the tool. In such a case, the drive must be cleaned.

The rotation of the machine is too
slow or the tool does not start at all

The tool turns on, but then slows The compressor does not provide adequate air supply. The tool starts with the air collected in the compressor tank. When the tank
down is emptying, the compressor is not able to replenish the air. The machine must be connected to a more efficient compressor.

Make sure the internal diameter of the pipes is not smaller than 3/8". Revise the pressure adjustments (the pressure must be
Insufficient power adjusted to the maximum value). Make sure the machine is correctly cleaned and lubricated. If there are no results, the machine
must be sent to repair.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a bRUSh or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

Worn tools are recyclable waste - it is prohibited to dispose of them throwing them away along with domestic waste, since the
tools contain substances that are harmful for people and the environment! We ask for your active assistance in economic manage-
ment of natural resources and protection of the natural environment by sending the tools to a worn tools disposal point. In order
to reduce the quantity of waste that is disposed if, it is necessary to recycle them.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES

Die pneumatische Nietvorrichtung ist ein Werkzeug, das mit unter einem bestimmten Druck verdichteten Luftstrom versorgt wird.
Mit Hilfe von ZerreiRnieten aus Stahl, darunter auch aus nicht rostendem Stahl oder Aluminium, ist die Verbindung von zwei
Elementen miteinander mdglich. Sie gewahrleistet eine effektivere und bequemere Arbeit als eine manuelle Nietvorrichtung. Die
richtige, zuverlassige und sichere Arbeit des Werkzeuges ist von der richtigen Nutzung abhangig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit dem Werkzeug ist die gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten.

Fur samtliche Schaden und Verletzungen, die im Ergebnis der Verwendung des Werkzeuges nicht gemaR seinem Bestimmungs-
zweck sowie der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden, Uber-
nimmt der Lieferant keine Verantwortung. Durch die Anwendung des Werkzeuges nicht entsprechend seinem Bestimmungszweck
und auch der Nichtiibereinstimmung mit dem Vertrag verliert man auch den Verbraucherschutz fiir Garantieleistungen.
AUSRUSTUNG

Die Nietvorrichtung ist mit einem Verbindungsflansch ausgerustet, der sie an das Druckluftsystem anschlieRt. Zur Ausriistung

gehdren auch: Nietstempel fiir Niete mit anderen Durchmessern sowie Schlissel fiir ihren Austausch.

TECHNISCHE DATEN
Parameter h Wert
Katalognummer 70280
Gewicht [kq] 1,5
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [" /' mm] 1/416,3
Durchmesser des Schlauches fiir die Luftzufiihrung (innere) [" /' mm] 3/8/10
Durchmesser der einzusetzenden Niete [mm] 2/4;32;40,48
Presskraft [kg] / [N] 72017060
Maximaler Hub des Kolben [mm] 14
Maximaler Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher LuftdurchfluB (bei 6,2 bar) [I/min] 85
Akustischer Druck (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 76,1+3,0
Akustische Leistung (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 87,1£3,0
Schwingungen (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,851+0,59

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollsténdige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehdrs oder beim Arbeiten
in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kénnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fir den Bediener des Werkzeuges erh6hen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
fen werden, sondem ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tbergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Das Werkzeug muss regelméaRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.
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Gefahrdungen durch herausgeschleuderte Teile

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromquelle, bevor Sie das Einbauwerkzeug oder Zubehdr austauschen. Beschadigungen
am Werkstlick, am Zubehor oder sogar am Einbauwerkzeug kénnen dazu fiihren, dass Teile mit hoher Geschwindigkeit heraus-
geschleudert werden. Uberpriifen Sie das Werkzeug regelmaRig auf Risse. Die Verwendung eines gebrochenen Jochs oder einer
gebrochenen Spannbacke kann zu Verletzungen fiihren. Tragen Sie immer einen schlagfesten Augenschutz. Die Schutzart sollte
fir jeden einzelnen Einsatz angemessen sein. Tragen Sie bei Uberkopfarbeiten einen Schutzhelm. Das Risiko fiir umstehende
Personen sollte ebenfalls beriicksichtigt werden. Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick sicher befestigt ist.

Gefahrdungen im Betrieb

Durch die Verwendung des Werkzeuges konnen die Hande des Bedieners Gefahrdungen durch Schneiden, Abrieb und War-
me ausgesetzt werden. Tragen Sie geeignete Schutzhandschuhe. Die Bedienungsperson und das Wartungspersonal missen
physisch in der Lage sein, die GroRe, das Gewicht und die Leistung des Werkzeuges zu handhaben. Halten Sie das Werkzeug
richtig. Seien Sie bereit, den Ublichen oder plotzlichen Bewegungen entgegenzuwirken und fihren Sie das Werkzeug mit beiden
Handen. Achten Sie darauf, dass Ihr Kérper im Gleichgewicht ist und dass Sie einen sicheren Stand haben. Lassen Sie bei einem
Stromausfall den Ausloser ab. Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel. Vermeiden Sie direkten Kontakt
mit dem Einbauwerkzeug wahrend und nach der Verwendung, denn dieses wird sich erwarmt haben. Das Werkzeug darf nicht
betrieben werden, wenn es auf den Bediener oder eine andere Person gerichtet ist. Halten Sie Ihre Hande vom Spannmechanis-
mus fern; es wird empfohlen, dass der Bediener das Spannwerkzeug mit beiden Handen halt. Der Spannmechanismus und das
Joch sollten regelmaRig auf Risse Uberpriift werden. Halten Sie das Einbauwerkzeug vor dem Start des Werkzeuges fest auf der
Arbeitsflache.

Gefahrdungen durch Staub und Dampfe
Leiten Sie die Abluft so ab, dass die Aufwirbelung von Staub in einer staubhaltigen Umgebung auf ein Mindestmaf reduziert wird.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FuRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen
werden. Es sind keine anderen Typen vom Zubehtr und der Betriebsstoffe einzusetzen.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auerdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéahrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehorver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. standigen Geréuschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kdnnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er wéahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.
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Geféahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken hal-
ten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss
man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhéren und anschliefend den Arbeitgeber informieren sowie einen
Arzt konsultieren. Wenn mdglich, ist das Gewicht des Werkzeuges im Stander, Spanner oder in einem Aquivalent abzustiitzen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge:

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf
lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Jedesmal wenn Uni-
versalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mégliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch
und dem Werkzeug schiitzen. Der fir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht tiberschritten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon iiberzeugen, ob die Druckluftquelle den richtigen Betriebsdruck erzeugen und den erforderlich Luftdurch-
fluss absichern kann. Bei zu hohem Luftdruck ist ein Druckminderer mit einem Sicherheitsventil zu verwenden. Das pneumatische
Werkzeug ist durch ein Filter- und Olersystem mit Luft zu versorgen. Das gewahrleistet gleichzeitig die Sauberkeit und das
Anfeuchten der Luft mit Ol. Der Zustand des Filters und des Olers ist vor jedem Gebrauch zu iiberpriifen, der Filter eventuell
zu reinigen oder das Ol im Olersystem aufzufiillen. Dies gewahrleistet die richtige Nutzung des Werkzeuges und erhdht seine
Lebensdauer.

Wahrend des Betriebes ist solch eine Position einzunehmen, die den normalen oder unvorhergesehenen Bewegungen des
Werkzeuges entgegenwirkt.

Vor dem Austausch der Nietstempel fiir die Niete oder irgendeines anderen Elements, ist die Nietvorrichtung von der Druckluft-
versorgung zu trennen.

Die Verwendung der Nietvorrichtung ohne montierten Stempel fiir die Niete ist verboten, weil dadurch das Risiko einer Quetsch-
verletzung am Kérper durch das Werkzeug erhéht wird.

Verboten ist auch die Verwendung des Werkzeuges ohne montierte Abdeckung fiir den Auswurf der abgeschnittenen Nietschéfte.
Bei einer Unterbrechung der Druckluftversorgung ist der Druck auf den Ausldserknopf sofort freizugeben.

Es sind nur die im weiteren Teil dieser Anleitung angegebenen Schmier- und Konservierungsmittel zu verwenden.

Wahrend der Arbeit sind Schutzbrillen zu tragen; man empfiehlt ebenfalls Handschuhe und Schutzkleidung.

NUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich vergewissern, dass kein Element des Druckluftsystems beschadigt ist. Wird
ein Schaden festgestellt, ist unverziiglich der Austausch gegen neue unbeschadigte Elemente des Systems vorzunehmen.

Vor jedem Einsatz des Druckluftsystems ist die innerhalb des Werkzeuges , des Kompressors und der Leitungen kondensierte
Feuchtigkeit zu trocknen.

Anschluss des Werkzeuges an das Pneumatiksystem

Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode fiir den Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die dargestellte Metho-
de gewahrleistet eine effektive Nutzung des Werkzeuges und verlangert auch seine Lebensdauer

In den Lufteinlass sind einige Tropfen Ol mit einer Viskositat von SAE 10 zu geben..

An das Gewinde des Lufteinlasses ist der entsprechende Anschlussflansch des Schlauches der Zuleitung fiir die Druckluft fest
und sicher anzudrehen. (Il)

Fiir den Betrieb mit pneumatischen Werkzeugen sind nur solche Ausriistungen zu verwenden, die fiir die Arbeit mit
Stosswerkzeugen geeignet sind.

Dort wo méglich ist der Druck regelbar.

Fiir den Anschluss des Werkzeuges an des Druckluftsystem verwendet man einen Schlauch mit einem Innendurchmesser von
3/8”. Man sollte sich vergewissern, on die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38MPa betrégt. (lIl)

Das Werkzeug ist fiir wenige Sekunden in Betrieb zunehmen, um sich zu (iberzeugen, dass keine verdachtigen Téne oder
Vibrationen festzustellen sind.

Montage und Wechsel der Ausriistungen
Mit Hilfe eines Ringes wird die Abdeckung fiir die gerissenen Nietschafte angeschraubt. (IV). Die Nutzung der Nietvorrichtung
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ohne montierte Abdeckung ist untersagt. Danach ist der fiir eine gegebene Arbeit entsprechende Nietstempel zu montieren (V).
Der Nietstempel ist in Bezug auf die Lange und den Durchmesser der verwendeten Niete auszuwahlen. Die Verwendung der
Nietvorrichtung ohne montierten Nietstempel ist verboten

Arbeiten mit der Nietvorrichtung

Loch bohren mit dem Durchmesser des Nietes, mit dem die Elemente verbunden werden sollen. In das Loch den Niet legen.

In der Nietvorrichtung sind alle Elemente der Ausrlistung zu montieren.

Der entsprechende Nietstempel ist zu montieren.

Die Nietvorrichtung ist an das Druckluftsystem anzuschlieRen.

Den Nietstempel der Nietvorrichtung legt man so auf den Schaft des Nietes auf, dass er sich mit dem Niet bertihrt (V1).
Auslosetaste driicken; nach dem Nietvorgang und dem Abschneiden des restlichen Teiles vom Niet, ist das Werkzeug fiir den
nachsten Nietvorgang bereit.

Nach Beendigung der Arbeiten ist das Druckluftsystem abzubauen und das Werkzeug zu warten.

WARTUNG

Fur die Reinigung des Werkzeuges darf kein Benzin, L6sungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeit verwendet werden. Damp-
fe kdnnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges sowie ernsthafte Verletzungen hervorrufen.

Die fiir die Reinigung der Werkzeughalterung und des Gehauses verwendeten Losungsmittel kdnnen ein Erweichen der Dich-
tungen hervorrufen. Vor Beginn der Arbeiten ist also das Werkzeug gut auszutrocknen.

Wenn irgendwelche UnregelmaRigkeiten in der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, dann ist das Werkzeug sofort vom
Druckluftsystem zu trennen. Alle Elemente des Druckluftsystems miissen vor Verunreinigungen geschiitzt sein. Die Verunreini-
gungen, die in das Druckluftsystem gelangen, kénnen das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems zerstéren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Das Werkzeug ist vom Druckluftsystem abzutrennen.

Vor jedem Gebrauch ist eine geringe Menge eines Konservierungsmittels (z.B. WD-40) durch den Lufteinlass zu lassen.
Schliefen Sie jetzt das Werkzeug an das Druckluftsystem an und nehmen Sie es fiir 30 Sekunden in Betrieb. Dadurch wird das
Konservierungsmittel im Innern des Werkzeuges gut verteilt und es gereinigt.

Jetzt ist erneut das Werkzeug vom Druckluftsystem zu trennen. .

Eine geringe Menge Ol vom Typ SAE 10 ist durch die Einlass&finung fiir die Luft und die dafiir bestimmten Offnungen in das
Werkzeuginnere zu geben. Empfohlen wird das Ol SAE 10, das fiir die Wartung von Druckluftwerkzeugen vorgesehen ist. Das
Werkzeug anschliefen und es fiir kurze Zeit in Betrieb nehmen

Achtung! WD-40 darf man nicht als das richtige Schmier6l nehmen. .

Der Uberschuss an Ol, der durch die Auslasséffnungen trat, ist wegzuwischen. Das verbliebene Ol kann die Dichtungen des
Werkzeuges beschadigen.

Andere Wartungsarbeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist zu tberprifen, ob auf dem Werkzeug nicht irgendwelche Spuren von Beschadigungen
sichtbar sind. Mitnehmer, Werkzeughalterungen und die Spindel sind stets sauber zu halten.

Aller 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden ist das Werkzeug zur Durchsicht an eine Reparaturwerkstatt mit qualifiziertem
Personal zu Ubergeben. Wenn das Werkzeug ohne das empfohlene Luftzufiihrungssystem genutzt wurde, dann ist die Haufigkeit
der Werkzeugdurchsichten zu erhdhen.

Beseitigung von Méngeln

Nach dem Entdecken von irgendwelchen Mangeln ist sofort die Nutzung des Werkzeuges abzubrechen. Die Arbeit mit einem
mangelhaften Werkzeug kann Verletzungen hervorrufen. Sémtliche Reparaturen oder Wechsel der Werkzeugelemente missen
durch qualifiziertes Personal in einer Vertragswerkstatt durchgeftihrt werden.

Mangel Mdgliche Losung
Eine geringe Menge von WD-40 in den Lufteinlass geben. Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb nehmen. Die schaufein
Das Werkzeug dreht sich zu kdnnten an den Rotor angeklebt sein. Danach das Werkzeug fiir 30 Sekunden starten. Die geringe Olmenge schmiert das Werkzeug.
langsam oder startet nicht Achtung! Ein Uberschuss des Oles kann einen Leistungsabfall des Werkzeuges hervorrufen. In diesem Fall muss man den Antrieb
reinigen.

Der Kompressor sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug startet mit der im Behalter des Kompressors angesammelten Luft.
In dem MaRe wie sich der Behalter entleert, kommt der Kompressor mit dem Auffiillen der fehlenden Luft nicht nach. Die Vorrichtung
ist an einen leistungsfahigeren Kompressor anzuschlieRen.

Das Werkzeug startet und wird
danach langsamer

Es ist zu Uberpriifen, ob die vorhandenen Schiduche einen Innendurchmesser von mindestens 3/8" haben. AuBerdem ist die
Unzureichende Leistung Druckeinstellung zu priifen, ob sie auf den Maximalwert eingestellt ist. Man muss sich davon Uberzeugen, ob das Werkzeug
entsprechend gesaubert und geschmiert ist. Bei fehlenden Ergebnissen ist das Werkzeug zur Reparatur abzugeben.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
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Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fir den Hausmiill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
nattrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate ibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWCTBA

lMHeBMaTYeckas knenanbHas MalliHa — YCTPOUCTBO C M TaHNEM CTPYeil KOMNPEeCCPOBAHHOTO BO3AYXa NOA COOTBETCTBEHHBIM
Aasnennem. C NoMOLLbIO CTanbHbIX, antoMUHMEBLIX 3aKNENoK UM 3aKNernoK 13 HepXaBetoLLEl CTani MOXHO COeANHATD pasHble
3MEMEHTI. YCTPOACTBO OTNMYAETCS BbICOKON NPOVN3BOAUTENBHOCTHIO U NOTPEGUTENBCKMM KOMCOPTOM MO CPaBHEHMIO C PYYHOI
knenanbHot MaLmHol. MpaBunbHas, 6e3oTkasHas v besonacHas pabota yCTPOICTBa 3aBMCUT OT €ro NpaBUibHON 3Kenyara-
Lu, B CBS3M C YeM:

MNepen Havanom paboThbl ¢ yCTPONCTBOM HEO6X0AMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCA C MHCTPYKLIMEN 1 coepeub ee.
lMocTaBLLKK He OTBEYAET 3a yLuepd v TenecHble NOBPEXAEHIS, HaHECEHHbIE BCNIEACTBYE NONb30BaHS YCTPOICTBOM BOMPEKM ero
npenHasHaueHio, HecobmnoaeHNs npaBun 6e30MacHOCTY U ykasaHuii U3 HacTosLeid MHCTPYKLMK. Monb3oBaHWe YCTPOCTBOM
BOMPEKM €ro NpefHa3Ha4YeHuio BbI3bIBAET NOTEPH rapaHTUIHBIX MPaB NOTpebuTens no NpU4MHe HapyLLEHNS 40rOBOpa.

OCHALLEHUE

YCTPOICTBO OCHALLIEHO NPUCOEAMHUTENEM, Yepe3 KOTOPbIV MOXHO MOAKMOYMTB ero K MHeBMaTuyeckol cucteme. C ycTpoincTBoM
MOCTaBNSOTCS JOMOMHUTENbHbIE FOMOBKM [N 3aKNEMNoK APYroro MamMeTpa W KIkoun Ans 3ameHbl.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
Mapametp E n3mep 3HayeHue
Homep no katanory 70280
Bec [kq] 1,5
[lnameTp Bo3ayLHoro npucoenuHutens (PT) ["/ mm] 1/416,3
[lnameTp wnaHra nogaym Bo3yxa (BHYTPEHHMI) [/ mm] 3/8/10
[lnamerp 3akrnenok [mm] 2/4,32;40,48
Cuna caaenuBaHus [ka] / [N] 72017060
MakcvmanbHblil XOf MOpLUHS [mm] 14
MakcvmansHoe paboyee faBnexne [MPa] 0,63
TpeByemoe Te4yeHue BO3ayxa (naenenue 6,2 bar) [1/min] 85
Akyctuyeckoe aaenenue (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 76,1+3,0
Akyctuyeckast molHocTs (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 87,1+3,0
Konebanus (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,851+0,59

OBLLME NPABUNA BE30NACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpemsi nomnb30BaHisi MHEBMATUYECKM YCTPOUCTBOM 06si3aTeNbHO COBMoAaTh OCHOBHbIE MPpaBura TPYLOBON
6e3onacHoCTH, BKMtoyast NPUBEAEHHBIE HUXE, C LIEMbIO OTPaHNYeHNst pycka noxapa, yaapa aneKTpUYecKuM TOKOM 1 n3bexanns
TeNeCcHbIX NOBPEXAEHNA.

lMepepn Ha4anom nonb3oBaHUA JaHHOMO yCTPOﬁCTBa Heobxoaumo ﬂOﬂpOGHO 03HaKOMUTbLCA C VIHCprKLIMeVI " cGepeHb ee.

BHUMAHWE! OsHakomuTbCs CO BCEMW NPUBEAEHHBIMU HYXe MHCTPpYKUMsMU. HecobniofeHne MOXeT CTaTb MpUYMHON yaapa
3MNEKTPUYECKMM TOKOM 11 TENeCHBIX NOBPeXAeHUi. [oHsTMe ,THEBMATUYECKOE YCTPOICTBO”, MPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSX, kaca-
€TCS BCEX YCTPOWCTB C MMUTAHNEM CTPYeil KOMNPECCUPOBAHHOTO BO3AyXa MO COOTBETCTBYHOLLMM AABIEHNEM.

COBIMOJATb MPMBEAEHHBIE HKE MHCTPYKLIAN

06wwue TpeboBaHus k GezonacHocTn

lMepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOrO 0BCAY)XMUBaHNS U 3aMeHbI MPUHAANEXHOCTEN UNK B Cryyae Bbl-
MOMHEHMs PaboT BO3re NHEBMATNYECKUX MHCTPYMEHTOB, YYUTLIBASH MHOXECTBO ONacHOCTEH, HeOBX0AUMO NpoYmUTaTh W MOHSTL
VHCTPYKLMIO MO TexHuke GesonacHocTu. HecobriogeHne faHHoro TpeboBaHNs MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM TpaBmaMm. YcTa-
HOBKa, HaCcTPOMKa W MOHTaX MHEBMATUYECKIMX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSATLCS TOMbKO KBanNULMPOBaHHbIM U 06y4YeHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoauduuMpoBaTb MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. MoaudukaLmn MOryT CH13UTb 3DEKTUBHOCTL U
6e30MacHOCTb MHCTPYMEHTA, @ TaKkKe YBENMYNTL PUCKW, KOTOPLIM NOABEPraeTCs onepaTop MHCTPYMeHTa. He BblibpackiBaTh MH-
CTPYKLMIO N0 TeXHUKe 6e30nacHOCTM - ee CriedyeT nepenatb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLyeHo UCronb3oBaTh NOBPEXAEH-
Hblll THEBMATUYECKMA MHCTPYMEHT. HeobXx0aMMo nepuyoLniecki NpoBepsiTb YUTabeNnbHOCTb AaHHbIX HA MHCTPYMEHTE, Kak 3TOro
Tpebyet ctanpapt ISO 11148. Pabotogatens / nonb3osatenb JOMKeH 0BpaTUTLCS K NPOU3BOAUTENIO AMS 3aMeHbl 3aBOACKOr0
LynTKa B Cny4ae HeobxoaMMOoCTH.

OPMUIMUHANBHAA WHCTPYKLUWSA
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OnacHocTy, CBA3aHHbIE C BblbpackiBagMbIMK JeTansmu

OTCOEMHUTE UHCTPYMEHT OT WCTOMHMKA MUTaHWS Mepes 3aMeHol YCTaHOBMEHHOTO MHCTPYMEHTa Unu npuHaanexHocTy. Mo-
BpexaeHue obpabarbiBaeMoro npeameTa, NPUHAANEXHOCTEN UMK Jake YCTAHOBMEHHOO MHCTPYMEHTa, MOXET NMPUBECTY K Bbl-
BpacbiBanmio AeTaneli ¢ 6onbLUOi CKOPOCTbI0. MPoBOAVTE perynsipHble OCMOTPbI HA Hanu4me TPELLMH. TpaBMbl MOTYT BbiTb Bbl-
3BaHbI MCMOMb30BaHNEM TPECHYBLLEH 060/MbI N TpeCcHyBLIEN ryBki. Beerga ncnonbayiite 3aluuTy rras, yeTOAUMBYIO K yaapam.
CreneHb 3aLmThl LOmKeH bbiTb NOA0BpaH K kaxgomy UCTonb3oBaHmio. B criyyae paboThbl Hafl ronoBoM, MCNONb3yiTe 3aLLUTHbIA
wnem. MpuHUMaliTe Takxke BO BHUMaHWE PUCK 1S TOCTOPOHHMX nuL,. Yoeautech B ToM, 4To o6pabaTbiBaemblil IPeaMET Haaex-
HO 3aKpenneH.

OnacHocTy, cBa3aHHble ¢ paboTon

/cnonb3oBaHe MHCTPYMEHTa MOXET NofiBepraTb Pyki onepatopa OnacHOCTY, Takoi Kak: OTpesaHue, UCTUPaHue W BbiCoKas
Temnepatypa. Bceraa ofeBaiite COOTBETCTBYIOLME pyKaBuLIbl A4St 3aLLUThl pyk. Onepatop 1 NepCoHan no TEXHUYECKOMY YXomy
BOMKHbI ObITb (hr3Nyeckn CnocobHbl CMPaBUTLCS C KONMYECTBOM, MACCOW 1 MOLUHOCTBIO MHCTPyMeHTa. [paBunbHO AepxuTe
MHCTPYMeHT. TPOSIBNSIATE TOTOBHOCTb K MPOTUBOCTOSHUIO OOBIYHBIMY 1 HEOXKUAHHBIMY ABWXEHUSIMU, W1 BCErAa UMeNTe B pac-
nopsbkeHuu obe pyku. Cobriogaiite paBHoBecKe u obecneuvnsaiite 6e3onacHoe nonoxeHne Hor. MepecTaHbte HaxUMaThb Ha
KHOMKY CTapT 1 cTON B Cy4yae nepebost B nogaye anekTpoaHepriv. Vicnonb3ayiite TonbKo cMa3oyHble CPEACTBaA, PEKOMEHAYEMble
npou3ssoauTenem. M3beraiite NpsMoro KOHTaKTa ¢ MHCTPYMEHTOM, YCTaHOBMEHHbIM BO BPEMS! M Cpa3y Nocrie OKOHYaHWsi paboTbl,
MOCKOMbKY OH MOXET ObiTb ropsuiM. VIHCTPYMEHT He [I0MKeH UCNoNb30BaTbCS, ECAIM OH HanpaBneH B CTOPOHY OnepaTopa uim
nioboro pyroro nuua. [lepxute pyku Nofarnblue OT 3aXMMHOT0 MexaHu3Ma; pekoMeHayeTcs,, 4Tobbl onepaTtop Aepxkan 3axum-
HOW MHCTPYMeEHT obenmm pykamu. [TpoBoANTe perynspHble NPOBEPKN HAMMYNS TPELLWH B 3aXMMHOM MexaHuame 1 oboive. Me-
pen 3anyckoM UHCTPYMeHTa, AePXUTE KPEenKo YCTaHOBNEHHbIA MHCTPYMEHT Ha paboyeil NoBEpXHOCTY.

OnacHoCTb, CBA3aHHas! C MbiMbIo U NapaMm
BbixogHoe 0TBEpCTVE ANS BO3OYXa HanpaBnsiiiTe TakuM 06pa3oM, 4ToBbl CBECTM K MUHUMYMY MOZbEM MbinK B MbINEBON Cpee.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C NOBTOPSIOLUNMUCS [BUKEHUSMN

Bo Bpems 1Cnonb30BaHNs MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB ANs paboTbl, CBA3aHHON C MOBTOPSIOLNMICS ABIKEHNSMU, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATL ANCKOMCIOPT B pykax, Nneyax, NpeAnneysax, Wee i Apyrux yactax Tena. B cnyyae ncnonb3osanms
MHEBMATNYECKIX MIHCTPYMEHTOB, OnepaTop JOMKEH 3aHsTb YA0OHOE nonoxeHue, obecneynsatoLLee NpaBubHOE pacnonoxeHue
cTon, 1 u3beraTb CTPaHHbIX 1M1 He 0BeCreumBaIOLLIX PaBHOBECKS MONOXeHNIA. OnepaTop [AOMKeH MEHSTb NONOXeHNe BO BpEMSt
AnuTenbHON paboTbl, 3T0 NOMOXET u3bexatb AvckomdopTa 1 yeranocTv. Kora onepatop MCMbITLIBAET Takve CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSHHbIA UMK MOBTOPSIOLLMIACS AnckoMopT, 60mb, MyNbCUpYHOLLYI0 B0Mb, NOKanbiBaHNe, OHEMEHIE, XOKEHNE UMK OKOYEHE-
N10CTb, OH He [JOMKEH MX UTHOPUPOBATh, & 003aH COOBLUMTL O HUX CBOEMY paboTopatento 1 06paTUTLCS K Bpauy.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C NPUHALMEXHOCTSIMM

OTCOEAMHUTB YCTPOICTBO OT UCTOMHMKA NUTAHMS NEpes 3aMEHOI CMEHHBIX PABOYMX MHCTPYMEHTOB WM MPUHAANEXHOCTEN.
Vcnonb3oBath NpUHaLMEXHOCTV U PaCXOAHblE MaTepuanbl TONbko PEKOMEHAOBAHHbIX MPOWU3BOAUTENEM Pa3MePOB 1 TUMOB.
3anpeLLeHo 1cnonb3oBaTb MPUHAANEXHOCTU W PACXOAHbBIE MaTepUarbl APYrvX TUMOB UK Pa3MepoB.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BUOpaLMAMM

BubpaLyst MOXeT NpUBECTU K HeoBPaTUMOMY NOBPEXAEHMIO HEPBOB M KPOBOCHABKEHIS KUCTEN 1 pyK.

Heobxomumo Tenno opeeatbcst BO BpeMst paboThbl B XOMOAHYKO MOTOAY, U PYKA [OMKHBI ObiTb TeNmbIMM 1 cyxumn. B cnyyae
OHeMeHWsl, nokansIBaHus, 6onu Mnn Npu NobeneHnn KoM Ha nanbLiax v pykax, HeobxoaMMOo nNpekpaTuTb pabotatk ¢ NHeBMATH-
YECKUM MHCTPYMEHTOM, coobLunTb paboTopatento u 06paTuTsCs K Bpauy.

Ecnu 370 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CriefyeT NoAAep1BaTb C NOMOLLBIO CTOMKM, HaTsHkUTENs unu Banaxcupa.

OnacHoCcTy, CBSI3aHHbIE C MECTOM paboTbl

CKOMbXeHWsl, CNOTbIKAHNS 11 NAAEHUs SBNSITCS TMaBHbIMU NpudMHamMu TpasM. OcTeperatbCsi CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEMN, 06-
pa30BaHHbIX B Pe3yrnkTaTe UCMoNb30BaHUs MHCTPYMEHTa, a Takke CroTbIKaHUiA O LWIaHTM MHEBMaTUYecKoi ycTaHoBku. Cobrito-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMO 06CTaHOBKe. MOryT MMETb MECTO CKpbIThIE OMACHOCTM, Takie Kak SNeKTpUYECTBO Nk pyrue
KOMMYHUMKaLMM. [THEBMATUYECKUI UHCTPYMEHT He MpeaHasHaueH Ans UCTONb30BaHWs BO B3PbIBOONACHBIX 30HaX U HE UMeeT
ANeKTPOU3oNALMM. YBeanUTLCs, YTO OTCYTCTBYIOT Kakve-nnBo anekTpuyeckie NpoBoaa, rasosble TpYGbl U T.N., KOTOpble MoryT
€0371aTb ONACHOCTb B CNy4ae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BoapeiicTBYE LyMa BbICOKOTO YPOBHS 63 Haanexalleih 3alluTbl MOXET CTaTb NMPUYMHOI MOCTOSHHOM M HeobpaTumoli note-
pu cryxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux Kak, LWyMm B yluax (3BOH, XyXkaHue, CBUCT unu rygenue). Heobxogumo oLeHUTb
PUCKM U BHELPUTb COOTBETCTBYIOLIME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMM pakTopamu. COOTBETCTBYHOLLMIA KOHTPOMb C LIEMbH
CHVDKEHIS! pUCKA MOXET BKIKOYaTh UCMOMb30BaHWe AEMMNUMPYIOLLMX MaTepuarnos, NpeaoTepaLLaoLLmX ,380H” 0BpabaTbiBaeMoro
npenmera. Vcnonb3oBath CpeaCcTBa 3alluThl Cryxa CrieyeT B COOTBETCTBIM C UHCTPYKUMSIMU paboTofiaTensi U B COOTBETCTBUM
¢ TpeboBaHMAMK MO TUrMeHe u 6e30nacHOCTW. JKcnnyaTaums U TexHuieckoe obCyXmMBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa
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JOMKHbI OCYLLECTBAATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSAMM MO SKCTINyaTaLyy - 3T0 NO3BONMUT M3BeXaTh HEHY)KHOTO yYBENUYeHus
YPOBHS! LLyma. ECNM MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT OCHaLLIEH FyLuuTenem, Bcerda Heobxoaumo ybenuTbes, YTo BO Bpemst uc-
MoMnb30BaHMs MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMEH NPaBUNbHO. BbibupaTh, 06CMYX1BaTb 1 3aMEHSITb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune
NHCTPYMEHTBI CrieayeT COrnacHo UHCTPYKLMK MO 3KCnnyaTaLmuy. 3T NO3BONUT U3BexaTb HEHYKHOTO YBENUYEHIS Lyma.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BUGPaLMSMM

BubpaLust MOXeT NpuBECTM k HeobpaTMMOMY MOBPEXAEHMIO HEPBOB 1 KPOBOCHAbXEHHS ki1CTel 1 pyk. Heobxoaumo Tenno ope-
BaTbCS BO BPEMS paboTbl B XOMOAHYIO NOTOAY, ¥ PyKU AOMKHbI BbITb TENMBIMK 1 CyxuMu. B cnyyae oHemeHus, nokanbliBaHus,
Bonu unu npu nobeneHnn KoXm Ha nanbLiax i pykax, HeobxoaMMO NPekPaTUTL PaboTaTh C MHEBMATUYECKM MHCTPYMEHTOM, CO-
0bwuTh pabotoaatento 1 obpatuTbes k Bpady. CobrtogeHne ykasaHuii MIHCTPYKLAM N0 3KCMyaTalmi BO BPEMS UCMONb30BaHMS
11 TEXHUYECKOro 0BCNY)XMBAHUS MTHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA NO3BONMUT 30EXaTb HEHYXXHOTO YBEMMYEHWS YPOBHS BUGPaLMA.
He ponyckatb, YT0Bbl CMeHHbI paboumit MHCTPYMEHT BUBPMpoBan B 06pabaTbiBaeMoM 3MEMEHTE, kak NpaBuIio, 3TO MPUBOANT K
yBenuueHuio Bubpauuy. Beibupats, 06CnyxuBaTh 1 3aMEHNTb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE Paboure MHCTPYMEHTbI CRIEyeT COrMacHo
VHCTPYKLM MO 3KCnmyaTaLmui. 310 Mo3BONUT M3DexaTb HEHY)KHOTO yBenuyeHus BubpaLyii. Mo BO3MOXHOCT MOHTaX crieayet
BbINOMHSITH C UCMOMb30BAHWEM 3aLLMTHBIX 3KpaHOB. ECNM 3T0 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CredlyeT NOAEepXVBaTb C NMOMOLLBH CTOM-
ku, HaTskuTens unu GanaHcupa. VIHCTpYMEHT HeobXoaMMO JiepxkaTb Nerko, Ho HaeXHo, Y4UTbIBas BO3MOXHbIE CUMbl peakLmu,
MockonbKy ONacHOCTb, Bbl3BaHHas BUOpaLMen, kak npaBuno, Bo3pacTaeT npu GOMbLUEM yCunum 3axuma.

[JlononHuTenbHbIE MHCTPYKLMM MO 6e30MacHOCTY Ansi MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3YX MOXET NMPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM:

- BCerAa OTkMioYaTh nopayy Bo3ayxa, CTPaBuTb AaBleHUe BO3AyXa U3 LLNaHra 1 OTCOEANHUTb MHCTPYMEHT OT Mofayy Boayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT HE MCTIONb3yeTCsl, Nepez 3aMEeHoi NPUHAANEXHOCTEN Uk BO BPEMS BLINOMHEHINS PEMOHTHBIX paGoT;

- HUKOT[3a He HanpaBnsiTb CTPYHO BO3Ayxa Ha cebs unun Apyrux niogei.

Yaap LUNaHroM MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM. Beerga HeobXonumMo NpoBepsiTh WNAHMM U COBOMHEHWS Ha MPeAMET
HanMums NOBPEXAEHNIA, a Takke He ocnabneHbl N oHu. He creyet HanpaBnaTb Ha Pykv CTPYHO XONOAHOTO BO3AyXa.

Kaxabiii pas, koraa uCronb3ylTes YHIUBEPCAmbHbIE BUHTOBbIE COEAMHEHNS (LUTUGTOBbIE COSAMHEHMS), HEOBXOAUMO Npume-
HATb CTEPXHN W COEAVHITENM, NPENOXPAHSIOLLME OT BO3MOXHBIX NOBPEXAEHNI COBANHEHNA MEX Y LLNaHramy, a Takke Mexay
LUNAHTOM U WHCTPYMEHTOM. He npeBbilLaTh YKa3aHHOro ANst MHCTPYMEHTa MakcuManbHOro AaBneHnst Boanyxa. KateropuyHo
3aMpeLLEHO NEPEHOCUTL MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a LunaHr.

OKCMNYATALIMOHHBIE YCNOBUA

Heobxoanmo ybeanTses B TOM, YTO MCTOYHUK KOMMPECCMPOBAHHOTO Bo3fyxa obecneunsaet Tpebyemoe paboyee AaBnexme, a
TakKe N03aboTUTbCS O Haanexallem TeveHnn Boanyxa. B cnyyae upeamepHoro AaBneHns Bo3oyxa criedyer BOCronb3oBaTbCst
PeayKTOPOM C NpefoXpaHUTENbHbIM knanaHoM. [THeBMaTu4eckoe YCTPOACTBO CrieayeT NOAKMIOUNTL K UCTOYHIKY NUTaHUs Yepe3
hunbTp 1 MacneHky. bnarogaps atomy obecne4mBaeTcs YICTOCTb U OAHOBPEMEHHO YBRaXHeH e Bo3fyxa Macnom. CoctosHine
chunbTpa 1 MacneHkv HeobxoaMMo NpoBEPSTL Neper KaxabiM MyckoM W B Criyyae NoTpebHOCTV o4ncTUTb nnbTp unn [oba-
BITb Macno. Takum o6pasom obecneunBaeTcs nNpaBubHas aKCnyaTauns YCTPoiACTa U NOBbILLAETCA €ro XMBY4eCTb. Bo Bpems
paboTbl HEOOXOAMMO MPUHATL MO3Y, 0DECNEUNBAIOLLYIO MPOTUBOAEIHCTBME 0OBIYHOMY UMM BHE3AMHOMY [BIKEHMIO YCTPOICTBA.
Mepen 3ameHo ronoBkM UK MoBOrO [pyroro anemeHTa HeobXoanMO OTKMKYUTL YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.
3anpeLLaeTcsi Monb3oBaThCs YCTPOICTBOM 6e3 yCTaHOBMEHHON FOMOBKM, MOCKONbKY 3TO MOBLILLIAET PUCK pa3faBneHns YacTel
Tena ycTpoiicTBOM. 3anpelLaeTcsi Nonb30BaThCs YCTPOCTBOM 6€3 yYCTaHOBMEHHOTO WKUTKA OT BbIGpachiBaeMbIX OTpe3aHHbIX
CTepXHelt 3aknenok. Ecnv nponano nutatue, cneayet ocBoboauTb Cryck YCTpoiicTBa.

Heobxoznmo nonb30BaTbCA UCKITKOUUTENBHO CMA304HbIMI 1 KOHCEPBUPYHOLLMMM CPEACTBAMM, PEKOMEHA0BAHHBIMM B HACTOSALLEH
VHCTPYKLWK.

Bo Bpemst paboTsl He06X0AMMO MOMb30BATLCS 3aLLMTHBIMU O4KaMM, PEKOMEHAYIOTCS Takke NepyaTkv 1 3alumuTHas ofexaa.

MONb30BAHUE YCTPOUCTBOM

Mepen KaxdblM MyckoM YCTPOACTBA HEOBXOAMMO YBEAUTLCS B TOM, YTO HE MOBPEAMNCS HW OAWH 3NEMEHT NHEeBMaTUYecKol
cuctembl. Ecnin obHapykeHbl NOBPEXAEHHS, CefyeT HeMeaneHHo 3aMeHINTb HeCnpaBHbIe YacTu HOBBIMM.

Mepen KaxabIM NYCKOM NHEBMATUYECKON CUCTEMbI HEOBXOAMMO OCYLLNTL €€ OT KOHAEHCHPOBAHHOI Braru, HakannusatoLencs
BHYTPY YCTPOWCTBA, KOMMPECCOPa U LUNaHTOoB.

TModkmoyeHue yempoticmea K mHeeMamuyeckol cucmeme

Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIA CNocob MOAKMIYEHNS YCTPOCTBA K MHEBMATUYECKOI cUCTEME. YkadaHHbI Cnocob
obecneunBaet Handonee aheKTMBHOE NOMb30BaHNE YCTPONCTBOM, NONOXNTENBHO BANSET TaKKe Ha €ro X1BY4YECTb.

Yepes BxoHOe BO3MYLUHOE OTBEPCTIE BBECTM HECKOMbKO kanenb mMacna Bsaskoctu SAE 10.

K BXoHOMY OTBEPCTIO HaflEXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHBIN MPUCOEANHUTENb, K KOTOPOMY B CBOKO O4Yepenb MOXHO bynet
NPUCOEAMHMTD LLUMaHr nogauy Bo3gyxa. (I1)

Ha noBoake ycTpolicta ycTaHoBuTb Tpebyemyto Hacaziky. Bo Bpemsa paboTbl ¢ MHEBMATMYECKUMM YCTPONCTBAMU cnepyeT
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Nonb30BaTbCA UCKMHUMTENBHO OCHALEHMEM, MPUCTOCOBNEHHBIM K paboTe ¢ yaapHbIMM YCTPOHCTBaMM.

TaM. e 370 BO3MOXHO, OTPErynupoBaTh AaBneHue.

MopKmo4NTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLBIO LiNaHra BHYTPEHHero Anametpa 3/8”. YbenuTbes B TOM, 4TO
LunaHr BbifepxvBaeT fasnexne MuHumym 1,38MPa. (1Il)

3aBecTi yCTPONCTBO Ha HECKOMbBKO CEKYHA M yBeauTCs B OTCYTCTBUN NOA03PUTENbBHBIX 3BYKOB N BUOPaLIMM.

YemaHoeKa U 3ameHa OCHaWweHust

C nomoLLbto KonbLia MPUKPYTUTL LMTOK OT BbIDpackiBaembix CTepHeN ronosok (IV). 3anpeLyaeTcs nonb30BaTbest YCTPONCTBOM
€3 yCTaHOBNEHHOTO LUKTKa.

YCTaHOBUTb FOMOBKY, OTBEYAIOLLYIO JaHHOMY Buay pabotbl (V). Bo Bpems BbiGopa ronoBku pyKoBOAMTLCS AMMHONM U AMAMETPOM
3aknenok. 3anpeLuaeTcs NoNnb3oBaTLCs YCTPOCTBOM 6e3 YCTaHOBNEHHOM FONOBKM.

Monb3ogaHue ycmpoticmeom

MpocBepnnTb OTBEPCTUE AMaMeTpa 3aknenku, C NOMOLLBI0 KOTOPOW ByayT COeAMHATLECS anemMeHThl. B oTBepcTie BCTaBUTL 3a-
Knenky.

YCTaHOBWTb BCE 3MEMEHTLI OCHALLIEHNS KNenanbHON MaLUMHbI.

YcTaHoBUTb TpeByemyto ronoBky.

MMopKmiounNTb MaLLMHY K THEBMTUYECKON CHCTEME.

Ha BbICTYnatoLLmii cTepxeHb 3aknenki HaaeTb rofoBKy MalUMHbI, YTOBLI MPUKOCHYNack k 3aknenke (VI).

Haxartb Ha cmyck, nocne 3aBeplueHNs KNemki 1 BbIBpoca OTPe3aHHOro CTEPXKHS 3aKMenki YCTPOWCTBO FOTOBO K O4EPEeAHON
knenke.

[Mocne 3aBepLuenns paboTsl crieayet pasobparb MHEBMATUYECKYHO CUCTEMY 1 MPOBECTM KOHCEPBALMIO YCTPONCTBa.

KOHCEPBALIA

Bo Bpemst 04uCTKN yCTpOiACTBA 3anpeLLaeTcs Nonb3oBaTbCs GeH3MHOM, pacTBOpUTENEM MK APYTMI FOPIOYMMI XIAKOCTAMM.
VcnapeHnsi MoryT 3aropeTbest, Bbl3biBasi TEM CaMbIM B3PbIB 1 CEPbE3HbIE TENECHBIE NOBPEXAEHNS.

PacTeopuTeni, KoTOpbIMI YUCTUTCS NaTPOH 1 KOPMYC, MOTYT NOBPEAUTL YNMOTHEHNAM. [eperd Havyanom paboTbl Heobxoanmo
CcTapaTenbHO BbICYLLMTb YCTPOICTBO.

Ecnu obHapyxeHbl niobble nepebon B paboTe ycTpoicTea, HEO6XOAMMO HEMEANEHHO OTKMKOYNTL €r0 OT MHEBMATUYECKOI Ci-
CTEMbI.

Bce anemeHTbI MHEBMATU4YECKON CUCTEMBI CrieflyeT bepeyb OT 3arpasHenmil. 3arpssHsaioLyne YacTuLbl, MPOHWKAOLLME B THEBMa-
TUYECKYH0 CUCTEMY, MOTYT BbI3BATb HEOTBPATIMYHO NONOMKY YCTPOACTBA U APYIUX 3MEMEHTOB CUCTEMbI.

KoHcepeayus neped kaxdbim myckom

OTKMI04MT YCTPOWCTBO OT NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen KaxabM MyCKOM Yepe3 BXOAHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTVE BMUTb HEOOMbLUIOE KOMMYECTBO KOHCEPBUPYIOLLEN XIAKOCTH
(Hanp., WD-40).

MopKmounTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKON CCTEME 11 3aBECTU NpuMepHO Ha 30 cekyHA. KoHcepBupytoLLas XinaKocTb pasol-
[AETCA MO BHYTPEHHUM NMOBEPXHOCTAM YCTPONCTBA 1 O4UCTHT €ro.

CHoBa OTKMI04UTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATNYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyectBo Macna SAE 10 BBECTM BHYTPb YCTPOICTBA Yepe3 BXOAHOE BO3MYLUHOE OTBEPCTVE W ApYrve NpeaHa-
3HauYeHHble Ans 3Toro 0TBepCTUs. PekomeHayeTcs nonb3osatbest Macnom SAE 10, npesHasHaueHHbIM Anst KOHCEpBaLM NHeB-
MaTU4eCKIX YCTPOICTB. IMoAKMIo4YNTb YCTPOINCTBO 1 3aBECT €70 HA HECKOMBKO CEKYHA.

BHumatme! He cneayet nonb3sosatbes WD-40 B ka4ecTBe OCHOBHOIO CMa304HOro Macna.

BbITepeTb Macno, KOTopoe BbILLIO Yepes BbIXoAHbIe 0TBepcTUs. OCTaTkv Macna MoryT NoBpeauTh YNNOTHEHWIO YCTPOICTBa.

Lpyaue npouedypsi Mo KOHcepsayuu

Mepen kaxabiM NyCkOM HEOBXOAMMO MPOBEPUTB, HET N Ha YCTPOVCTBE BUAUMBIX CNIEAOB NOBPEXAEHWNA. MOBOAKM, NaTPOHbI 1
LUINVHAENM CRieayeT CoAepXaThb B YMCTOTe.

Yepes kaxapbix 6 mecsues nmn 100 yacos paboTbl HEOBXOAMMO OTAATb YCTPOCTBO HA OCMOTP B KBANNMULIMPOBAHHOE PEMOHT-
Hoe npeanpusThe. Ecnn ycTpoiAcTBO MCMonb30Banoch 6e3 NpuMeHeHNs pekoMeHAOBaHHOM CUCTEMbI MOAa4M BO3ayXa, creayet
yalLie NPOBOANUTb OCMOTPbI.

YempaneHue nepe6oes u nonomok

Ecnu obHapyxeHbl nobbie nepebon B pabote ycTponcTsa, Heobxoaumo HemeaneHHo npepeartb paboty. Pabota ¢ HemcnpasHbIM
YCTPOICTBOM MOXET CTaTb MPUYMHOI TENECHBIX NOBPEXAEHUA. BCEBO3MOXHbIE PEMOHTBI NN 3aMEHY 3MIEMEHTOB YCTPOCTBa
HEoBX0AMMO MPOBOAMTL B PEMOHTHOM MPEANPUSTUN C KBANMDULMPOBAHHBIM NEPCOHATOM.

OPUIUHANBHAA MUHCTPYKLUMUSA
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YCTPOIACTBO He 3aBOAWTCA Nk
paboTaet Ha CTIMLLKOM HI3KUX
oboporax

Yepes BXoaHOE BO3AYLHOE OTBEPCTWE CriesyeT BMUTL Hebonbluoe konuyectBo WD-40. 3aTem 3aBecTut yCTPOICTBO Ha
HECKONbKO CeKyHp. 1onacTit Mornn NpuknemTLes K poTopy. 3aBecTy YCTpoiicTBO NpUMepHo Ha 30 cekyHp. CMasab yCTpOicTBO
HeBonbluMM KonuyecTBoM Macna. Brumanue! YpesmepHoe KOMMYECTBO Macnia MOXET Bbi3BaTb CHIDKEHME MOLLHOCTM
ycTpoiicTBa. B Takom cnyyae HeOBXOAMMO 04UCTUTb NPUBOA.

YCTpOVCTBO 3aBOANTCS U 3aMefnsieT
obopoTsl

Komnpeccop He oBecneuusaer TpeGyemoil Mofaun Bo3dyxa. YCTPOCTBO 3aBOAWTCS 3a CHeT BO3OyXa B pesepeyape
Komnpeccopa. Mo Mepe Toro, kak OMOPOXHSETCS pe3epayap, KOMMPECCOp He YCNeBaET KOMMEHCUPOBaTL HEA0CTATOK BO3AYXa.
Heo6xoa1Mo NoaKmiouwTb YCTPOVCTBO K GOree MOLIHOMY KOMIPECcopy.

HepoctatoyHas MOLLHOCTb

Heobxoanmo ybeauTbest B TOM, YTO MaMeTp NpUMEHSIEMbIX LUNAHTOB — He Meee 3/8”. MpoBepuTb, HACTPORHO N AaBneHne
Ha MakciMyM. Y6eamuTbCsl B TOM, YTO YCTPOCTBO YMCTOE U HaanexaLM 06pa3om cMasaHHoe. ECniv aTo He JaeT pesynsTaTos,
CcriefiyeT OT/jaTb YCTPOICTBO B PEMOHT.

locne 3aBepLueHns paboTbl KOPMYC, BEHTUNALMOHHBIE LMW, NepekmtoaTeni, AOMOMHUTENbHYI0 PYKOSTKY U WWTKM cnepyet
O4UCTUTb, Hamp., CTPyelt Boayxa (naenexue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIO MK CyXOi TPSNOYKOI BE3 MPUMEHEHNS XUMUYECKUX
CPEACTB W MOOLLMX XKIMAKOCTEN. YCTPONCTBO M 3aXIUMbl OHUCTUTb CYXOW YUCTON TPSIMKON.

OPMUIMUHANBHAA WHCTPYKLUWSA
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XAPAKTEPUCTUKA NPUCTPOIO
[MHeBMaTYHa KnenanbHa MalUMHa — MPUCTPIN 3 XMBMEHHAM CTPYMEHeM MOBITPS Mif BiANOBIAHMM TUCKOM. 3a OMOMOTOH0 CTaslb-
HIX 3aKNeNoK, a TakoX antoMiHieBMX Ta 3 HepXaBito4oi CTani, MOXHa 3e[HyBaTy pi3Hi enemeHT. [THeBMaTU4YHa MalLuHa Habarato

koMcpopTHiLLa Ta NPOAYKTUBHiLLA 3a pyuHy. [paBunbHa, 6e3BigMoBHa Ta Ge3neyHa npaLis NPUCTPOI 3aNexuTb Bif HOro NpaBuIib-
HOi ekcrnyatauii, y 383Ky 3 UiM:

Mepea noyaTkom poGOTH 3 NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMUTMUTCA 3 AaHOI0 IHCTPYKUiEto Ta 36eperTw ii.
[MocTayanbHuk He BiNOBIAae 3a 30MTKM Ta TINECHI YLUKOMKEHHS, CNPUYNHEHI KOPUCTYBAHHAM NPUCTPOEM BCynepeY 1oro npusta-
YeHHIO0, MOPYLLEHHSM NpaBun TexHikv 6e3neku Ta BKasiBoK 3 AaHOI IHCTPYKLIT. KopucTyBaHHS MpUCTpOEM BCynepey ioro npusHa-
UYeHHIO BUKINNKAE TaKoX BTPATy rapaHTiliHIX NPpaB KOPUCTYBaYa 3 OrMsify Ha NOPYLUEHHS rapaHTiliHoro A0roBopY.

OCHALLIEHHA

MalunHa ocHalleHa 3egHyBadeM Anst NiAKMIoYeHHs A0 MHeBMaTUYHOI cuctemu. C MalLMHO MoCTavaloThCs: 4OAATKOBI ONOBKYA
A5 3aKNenoK iHLWOro AiaMeTpy Ta Krtodi Ans iX 3aMiHu.

TEXHIYHI JAHI
Mapametp Ha 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom 70280
Bara [ka] 15
[liametp 3eaHysava (PT) ["/ mm] 14163
[liameTp LwnaHra nofayi noBiTps (BHYTPILLHIN) ["/ mm] 3/8/10
[liameTp 3aKknenok [mm] 2/4,32;40,48
Cuna 3naBnexHs [kg] / [N] 720 /7060
MakcumanbHui Xia nopLUHs [mm] 14
MakcumansHuit pobounii Tuck [MPa] 0,63
[MotpibHa noaya noBitps (Tuck - 6,2 bar) [I/min] 85
AxycTuynmii Tuck (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 76,1+3,0
AkyctuyHa notyxHicts (EN 1ISO 15744:2008) [dB(A)] 87,1+30
KonusanHst (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,8510,59

NPABUNA TEXHIKUA BE3NEKU

YBATA! IMig yac poboTv THeBMaTUYHUM NPUCTPOEM 0BOBSA3KOBO [OTPUMYBATICS OCHOBHIX NpaBuN TeXHikv 6e3neku, BKIMOYHO 3
BKA3AHWUMM HUXYE, 3 METOK OBMEXEHHS PU3MKY NOXeEXi, YAApy enekTPUYHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TIMECHUX YLLKOKEHb.

Mepen noyaTkom poGOTH JaHMM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HAMOMUTMCA 3 IHCTPYKLIEHD Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHartomTech 3 yciMa BKa3aHUMM Hibkye iHCTPyKUiSMM. HenoTpumaHHs npaBun Moxe Mpu3BECTU [0 NOXexi, yaapy
€NEKTPUYHMM CTPYMOM Ta TINECHUX YLIKOMKEHb. TepMiH ,MHEBMATU4HUIA NPUCTPIN’, KA BXUBAETLCA B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCS
BCiX NPUCTPOIB 3 XXVBMEHHSIM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO MOBITPS Mif BiANOBISHUM TUCKOM.

LOTPUMYWTECH BKASAHUX HDKYE IHCTPYKLLI

3aranbHi BUMOrK Lofo be3nekn

lepen noyaTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TexHiYHOro 0bCryroByBaHHs | 3aMiH1 npunaans, abo y pasi BUkoHaHHs pobiT Ging
MHEBMAaTUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Gesniy Hebesnek, HeoBXinHO MpoumMTaTy i 3pO3yMiTH IHCTPYKLIO 3 TEXHiKM Besneku.
HenoTpmaHHs AaHoi BUMOTY MOXe MPU3BECTU A0 CEPO3HUX TPaBM. YCTAHOBKY, HanalUTyBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3ZiiCHI0BaTY TiNbKY KBanichikoBaHMiA Ta NiaroToBREeHi nepcoHan. 3abopoHeHo MoANdiKyBaTH MHEBMATUYHNIA
iHCTpYMeHT. MopmdikaLii MoXyTb 3HU3MTM €EKTUBHICTD i piBeHb Desnekw, a Takox 30inbLuMTI Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepartop iHCTpyMeHTa. He BuKupaTy iHCTpYKLilo 3 TexHiku Gesneku - ii cnig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPWCTOBYBATM MOLUKOZKEHUA MTHEBMATUYHMIA IHCTPYMEHT. HeobxigHO nepiognyHo nepesipsTv unTabenbHICTb faHX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctanaapt ISO 11148. PoboTopaBeLb / kopucTyBady NOBUHEH 3BEPHYTUCS [0 BUPOBHIKA ANs 3aMiHV1
3aBO/CBKOTO LyMTKa B pasi noTpebu.

3arp03|/1, noB'si3aHi 3 BUKMOYBaHUMU YaCcTUHAMU

BUMKHITb iHCTPYMEHT BiA AKepena XMBMeHHs Neper 3amiHoK BCTABMNEHOTO HCTPYMeHTy abo aoaatky. MowwkomkeHHs 06pobnio-
BaHoi fieTani, akcecyapa, abo HaBiTb iHCTPYMEHTY, LLIO BCTABAAETLCSA, MOXE BUKNMKATU BUKIA YACTUHM 3 BEMUKOK LIBUAKICTIO.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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PerynsipHo nepeBipsiiTe, Yn Hemae TpiLymH. TpaBMu MOXYTb BYTV BUKMUKaHI BUKOPUCTAHHAM pOipBaHM spMoM abo 3namaHoi
Leneny. 3aBxau BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCT ANs 04ell, CTilkuiA 4o yaapie. CTyniHb 3axucTy noBuHeH ByTu nigibpaHuit Anst KoXHOro
BUKOpUCTaHHSA. [Mpu poboTi Haj ronoBolo BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHUI LLOMOM. Takox Cif BpaxoByBaTW PU3NKW [N CTOPOHHIX.
[NepekoHaiTecs, Lo 3aroToBKa HagiiHO 3akpinneHa.

3arpoau, nos’s3aHi 3 poboto

BukopucTaHHs! iHCTPYMEHTY MOXe MifaaTy pykv onepatopa Takum Hebeanekam, sik: nopis, HaTupaHHs i oniki. HeobxigHo opsraT
BiANOBIAHI pykaBu4kv Ans 3axucty pyk. Onepatop Ta 06CmyroBylouMiA nepcoHan MoBUHHI (i3NYHO CMIPaBNATUCS 3 KiMbKICTIO,
Macor0 i NOTYXHICTIO IHCTPYMEHTY. TpuMaTit iHCTPYMEHT NpaBunbHO. MposiBNSTY FOTOBHICTL A0 NPOTUCTOSIHHSA HOPManbHOMY abo
HecnogiBaHOMY pyXy i TpUMaTy BinbHUMM 3aBxav 0buasi pyku. Tpumaty 6anac, Lwo 3abesnedye 6e3nedHe NONOKeEHHS Hir. Mpu
BifIKIMIOYEHHI ENEKTPOXMBREHHS HEOOXIAHO 3HATM TUCK Ha MPUCTPIA 3anyCcKy i 3ynuHK1. BukopucToyiiTe Tinbkv MacTUMbHI MaTe-
pianu, pekoMeHoBaHi BUPOGHMKOM. YHUKaiATE NPsIMOTO KOHTaKTy 3 BCTaBMEHUM iHCTPYMEHTOM nif yac i ogpasy nicns pobory,
BiH Moxe ByTy raps4um abo rocTpuM. IHCTPYMEHT He MOBMHEH BUKOPUCTOBYBATUCS, SKLLO BiH CMPSiMOBaHMiA B bik onepatopa abo
Byab-siKoi iHLWoi ocobu. TpumaTy pykv nogani Big MexaHiaMy CTUCKaHHS; peKoMeHAyeTbCs, Lo onepatop Tpumas oboma pykamu
iHCTPYMEHT CTUCHEHHS. HeobXiAHO perynspHo NpOBOANTI OIS MEXaHi3My | spMa Ha HasiBHICTb TPILLWH. BCTaBHMI iHCTPYMEHT
crig TBEpAO TpUMaTK Ha pobouii NOBEPXHI Nepes 3anyckom.

Hebeaneka, Nos’s3aHa 3 4UMOM i NUNOM
BunyckHuii oTBip Ans nositpst Mae ByTu HanpaBneHo Tak, o6 MiHIMi3yBaTyh NAHATTS MUY B 3an1neHOMy CepeaoBMLL.

Hebesneku, noB'A3aHi 3 NOBTOPIOBaHMMI pyXamm

Mig Yac BMKOPUCTAHHS MHEBMATUYHMX IHCTPYMEHTIB Ans poboTH, MOB'A3aHOI 3 NOBTOPIOBAHAMM pyXamu, OnepaTop Moxe Bid-
4yBaTH ANCKOMAOPT B pyKax, nnevax, nepeannivusx, Wi abo iHwMx yacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3alHATY 3py4HE MONOKEHHS, Lo 3abeanedye NpaBubHe PO3TaLLYBaHHS CTOM, | YHUKATY ANBHUX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, ki He 3abesnedyioTb piBHoBarv. OnepaTop NOBUHEH MIHATY MONOXEHHS Mif yac TpuBanoi poboTy
- Lie JOMOMOXe YHUKHYTH AuckomcpopTy Ta BTomMM. Konv onepaTtop Bif4yBae HacTynHi CUMATOMM: NOCTiHMA abo NoBTOPtOBaHNI
aunckomeopT, 6inb, NynbCyloUNiA Binb, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NEYiHHs abo 3aKNSKMICTb, BiH HE MOBMHEH iX irHOpYBaTW, a 30-
60B'13aHM NOBIAOMUTI NPO HIX CBOTO pOBOTOAABLIS | 3BEPHYTUCA A0 Mikaps.

Hebesnekw, noB's3aHi 3 npunagaam

Bin'eaHatv npucTpilt Bif [xepena XuBMEHHs nepes 3aMiHoK 3MiHHUX pobo4mx iHCTpyMeHTiB abo npunaans.

BukopucToByBaTi npunapas Ta BUTPaTHI MaTtepiany Tinbku PeKOMEHAO0BaHMX BUPOBHUKOM Po3Mipis i TvniB. 3aDOPOHEHO BU-
KopuCTOBYBATH NPUNaAAA 1 BUTPATHI MaTepiany iHLWKX TUMIB YX PO3MIpIB.

Hebe3nekw, noB's3aHi 3 micLem poboty

KoB3aHHs1, CnoTukaHHs | nagiHHs € ronoBHUMM Npu4MHamu TpasM. Cnig ocTepiraTncst Crin3bkux NOBEPXOHb, YTBOPEHNX Y pesynbrarti
BUKOPUCTaHHS iHCTPYMEHTa, @ TakoX CMOTUKaHb 00 LUMaHm MHEBMATUYHOI yCTaHOBKW. [loTpuMyBaTucs 0BepexHOCTi B He3Halo-
Milt obcTaHoBLi. MoxyTb MaTi MicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sk enekTpuka abo iHwi komyHikauji. MHeBMaTUYHUA iHCTPyMEHT
He MPU3HAYeHUA Ans BUKOPUCTaHHS Y BInOyxoHebe3nedHux 30Hax i He Mae enekTpoisonsuii. MepekoHatucs, Wo BiCyTH byab-Aki
€neKTPUYHi ApOTY, ra3oBi TPYO i .M., ki MOXYTb CTBOPUTY Hebeaneky B pasi NOLIKOLKEHHS Mif 4ac BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMeHTa.

Hebesneku, BUKNMKaHi Lwymom

[lis cunbHoro LWyMy 6e3 HanexXHOro 3axucTy MOXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOT W HE3BOPOTHOI BTPaTW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npobrem, Takux sk, LWyM y ByXax (A3BiH, L3vk4aHHs, CBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHWTW pu3uku i BNpOBaauUTY BiLMOBIaHI
3ac00M KOHTPOMO Haf AaHUMK chakTopamu. BifnoBiaHwiA KOHTPONb 3 METOKD 3HIKEHHS PU3NKY MOXE BKIKOYATH BUKOPUCTAHHS!
Aemndytoumnx Matepianis, Lo 3anobiratoThb ,A3BeHiHHI” 06pobntoBaHoro npeameta. BukopuctoByBath 3acobu 3axucTy cnyxy
BiAINOBIZIHO 10 BKa3iBOK pob0oTOAABLS | BiANOBIAHO 4O BUMOT ririeHn 1 6e3nekw. Excnnyatais Ta TexHiuHe 06cnyroByBaHHS MHEB-
MaTUYHOTO IHCTPYMEHTa NOBMHHI 3ailiCHIOBATICS BiSNOBIAHO 40 IHCTPYKLIA 3 ekcrinyaraLyii - Lie 403BONUTb YHUKHYTU HEnoTpibHoro
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. AKLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLIEHO FMYLLHUKOM, 3aBXAN HeobXiaHO NepexkoHaTcs, Lo Mg yac
BMKOPUCTAHHS! iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHMI NpaBumnbHO. Bubupati, obcnyroByBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI poboui iHCTpY-
MEHT CAif 3riAHO 3 iHCTPYKLieto 3 excrnyatauii. Lie 403BOMNTb YHIKHYTI HENOTPIOHOrO 36iNMbLUEHHS LyMY.

Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisivm

BibpaList Moxe npu3BeCTV A0 HE3BOPOTHOTO MOLUKOKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTAYaAHHS M'ACTEN i PyK.

HeobxigHo Tenno ogsratucs nig Yac poboT B XONOAHY Mmorogy, Pyku NOBMHHI GyTv Tennumm i cyxumu. Y pasi OHIMiHHS, no-
kontoBaHHs, bonto abo npyu No6iniHHi LKipn Ha NanbLsax i pykax, HeoOXIAHO MPUNNHNTI POBOTY 3 MHEBMATUYHIM IHCTPYMEHTOM,
noBigoMuTH poboToaaBLs | 3BepHYTUCS 10 Nikaps.

FKLO Lie MOXMMBO, IHCTPYMEHT CRif MiATPUMYBATM 33 LOMOMOTOH CTiliKW, HAaTSHKHOTO NpucTpoto abo banaHcupa.

[lopatkoBi iHCTPYKLji oA Ge3nekn Ansi THEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB
CTUCHEHE NOBITPS MOXeE NPU3BECTW 0 CEPNO3HIX TPABM:

OPUIFIHANBHA IHCTPYKLUIA
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- 3BV BiKMO4aTH NOAaYy NOBITPS, CTPABMIOBATY TUCK NOBITPA 3 LUNAHTA i Bif'€QHATY IHCTPYMEHT Bifl NoAaYi NOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BMKOPUCTOBYETBCS, NMepef 3aMiHol Npunaaas abo nij Yac PEMOHTY iHCTPYMeHTa;

- HIKOMN He HanpaBNATH CTPYMiHb MOBITPS Ha cebe abo iHWmX moaen.

Yaap LunaHroM Moxe Mpu3BecTy 40 Cepito3HIX TpaBM. 3aBxan HeobXiaHO NepeBipATY LNaHMV i 3'eAHaHHS LOAO HAABHOCTI No-
LUKOKEHD, @ TAKOX Ui BOHW He ocniabneHi. He cnig HanpaensiTit Ha pyku CTpyMiHb XONOAHOTO NOBITPS.

KosxeH pas, konv BUKOPUCTOBYIOTHCS YHIBEPCANbHI FBIHTOBI 3'€AHAHHS (LUTUCOTOBI 3'€HAHHS), HEOBXiAHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXHI
Ta 3'eAHyBaYi, L0 3aXWLLATb 3'€AHAHHS MIX LUNAHraMu Ta 3 €AHAHHS MiX LLMAHIOM i IHCTPYMEHTOM Bif MOXIMBIX MOLUIKOBKEHb.
He nepeBuLLYyBaTV BKa3aHOrO ANS IHCTPYMEHTa MaKCUManbHOrO TUCKY MOBITPS. KaTeropuyHo 3aB0POHEHO NEpEeHOCUTH IHCTpY-
MEHT, TPUMatOUV 14070 3a LUMaHT.

EKCMNYATALIHI YMOBM

Cnig nepekoHaT1cs y ToMy, LLO [pkepeno NoBiTps Nia TUCkoM 3abesnedye noTpibHuii poboumii TUCK Ta HeobXiaHy NoAaqy MoBiTPS.
Y BUNaAKY HaAMIPHOTO TUCKY CTif, CKOpUCTaTUCS 3 peflykTopa 3 3anobikHUM knanaHoM. MHeBMaTUYHWIA NpUCTpilt chif nigkmoun-
TV A0 CUCTEMU Yepe3 dinbTp Ta MacnsHKy. 3aBaski LbOMY 3abesneyeHa YnucToTa Ta OfHOHCACHO 3BONOKEHHS MOBITPS MACcoM.
CraH chinbTpa Ta MacnsHku Crif NepepsipsTV Nepes KOXHUM NyckoM, a B pasi noTpebu oumcTuTvt dinbtp abo aogatvt Macna y
MacnsHky. 3aBasku LboMy 3abesnedyeTbCs npaBumbHa ekcrnyataLlis MpUCTPOIo Ta BUAOBKYETbCS Yac KOPUCTYBAHHS HIM.

Mig yac poboTv cnig NPUIAHSTY NO3y, Y AKili MOXHA MPOTUAIATI 3BUYANHUM Ta HenepeadayeHNM pyxam NPUCTPOIO.

lMepen 3amiHO ronoBKM s 3aKnenok Ta Byab-akuX iHLLNX eNeMEHTIB CRid BIAKMIOYUTY NPUCTPIl Bif CUCTEMM NOCTaYaHHS! MOBI-
Tpst nif TCkoM. 3abOPOHEHO KOPUCTYBATMCS MPUCTPOEM 6e3 3aMOHTOBAHOI FONOBKY ANs 3aKnenok, Lie HebeaneyHo 3 ornsay Ha
3HaYHY MOBIPHICTb TINECHUX YLUKOZXEHb (MPUCTPIA MOXe “po34aBuUTI” YaCTUHM Tina).

3abopoHeHo KopucTyBaTMCS NPUCTPOEM 6E3 3aMOHTOBAHOMO LUMTKA Ha BigpidaHi (hparMeHTV CTPUXKHIB 3aKnemnok.

Y BunafKy nepepay y nocTa4aHHi eHeprii CRig 3BiNbHUTY CYCK MPUCTPOIO.

Cnig KopuCTyBaTUCS BUKIIOYHO 3MalLyBaribHUMM Ta KOHCEPBYHOUAMI 3acobamu, BkadaHUMU Y [laHilt HCTPYKLi.

Mig yac poboTy cnif KOPUCTYBATUCS 3aXVCHUMM OKYNsipaMu, PEKOMEHAYHOTBCS PyKaBuLii Ta 3aXVUCHWIA OfST.

KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM

[Mepeq KOXHUM MyCKOM MPUCTPOLO CAif NEPEKOHATUCS Y TOMY, LLO He NOLUKOMKEHMA Hi OOWUH eneMeHT NHEBMaTUYHOI CUCTEMU.
FKLLO BIKPUTO MOLLKODKEHHS, CMif} HEraHo 3aMiHUTI HECTIPaBHI ENEMEHTI CUCTEMM HOBUMMU.

Mepen KOXHUM 3anyckoM NMHEBMATWYHOI CUCTEMM CRiA BUCYLUMTM 1AOTO Bif BONOMY, LUO HAaKOMMYYETHCS BCEPEAMHI MPUCTPOIO,
koMnpecopa Ta LUnaHris.

[MidknroyeHHs npucmporo o MHeeMamuyHoI cucmemu

Ha marntoHKy 306paxeHuii pekoMeH[oBaHWI cnocib NiAKMIoYeHHs NPUCTPOIO A0 MHEBMATUYHOI cucTemm. Bkasanuii cnoci6 3abes-
nevye HainbinbLu edbekTuBHY pobOTY NPUCTPOEM, @ TaKOX BIAOBKYE YaC KOPUCTYBAHHS HIM.

Yepes BXigHWIA NOBITPSIHMIA OTBIP BBECTY KiNbka kpannuH macna askocTi SAE 10.

HapiiHo npukpyTUTI JO BXIAHOO OTBOPY 3€HYBaY, 0 SIKOro MoxXHa 6yae npueaHaty wnawr nogavi nositps. (1)

Ha xomyTVKy NpuUCTPOIO 3aKPINUTY BIANOBIAHY KiHLIBKY.

MNip yac poboTH 3 NHeBMAaTMYHMMU NPUCTPOAMM CRiAl KOPUCTYBATUCH BUKMIOYHO OCHALUEHHSAM, NPU3HAYEHNM Ans po6o-
T! 3 yAAPHUMM NPUCTPOSMM.

Tawm, fie Le MOXIMBO, BifipErymnioBaTh TUCK.

MigkniYMTH NPUCTPIN [0 NHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a JONOMOTOI0 LUNaHra 3 BHYTPiLUHbOrO AiameTpy 3/8”. MepekoHatucs y Tomy,
L0 LUNaHT BUTPUMAE Tuck Mikimym 1,38MPa. (1)

3aBecTy NPUCTPIi He Kinbka CEKyHA Ta NepekoHaTues y TOMY, L0 He YyTW Mifo3pinux 3ByKIB Ta He Bi4YyBa€cTbCs BibpaLlis.

MoHxmax ma 3amiHa OCHalWeHHS!

3a J0noMorok KinbList MPUKPYTUTH LUKMTOK Ha BigpidaHi dparmeHTn cTpuxHIiB 3aknenok (V). 3abopoHeHo kopucTysaTucs npu-
CTpOEM 6€3 3aMOHTOBAHOTO LUNTKA.

3amoHTyBaTY ronoBKY, Lo BiAnosigae AaHomy Buay pobotu (V). Mig yac BuGOpy ronosku cnif BpaxoByBaTy AOBXWHY Ta fjiaMeTp
3aknenok. 3ab0pOHEHO KOpUCTYBATICA NPUCTPOEM Oe3 3aMOHTOBAHOI rOMNOBKY.

KopucmysarHs npucmpoem

[MpocBepanyBaTh OTBIp AiaMeTpy 3aknenku, sika byze 3eaHyBaTH ABa eneMeHTU. 3aknenky BCTaBUTH B OTBIP.

3aMOHTYBaTY BCi NEMEHTI OCHALLEHHS! MaLLMHM.

3aMOoHTYBaTV BIANOBIAHY rOMOBKY.

[igKMoYMTY MaLLKHY [0 NHEBMATUYHOT CUCTEMM.

Ha cTpuxeHb 3aKnenky, WO BUXOANTb, TakuM YHOM HaZSArHYTW FONOBKY MaLUVHK, o6 BOHa AOTOpKHynach Ao 3aknenku (V).
HatucHyTu Ha cnyck, konu 3eaHaHHs byae 3adikcoBaHe, a HEMOTPIOHMIA hparMeHT 3aKnenku Bifpi3aHuil, MOXHa 3HOBY po3no-
UMHaTYK Knenky.

Micnst 3aBepLueHHst poboTu posibpaTin MHEBMATUYHY CUCTEMY Ta MPOBECTI KOHCEPBALito MPUCTPOLO.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyiiTecs 6eH3MHOM, PO34MHHIKOM ab0 iHLLOK NanbHOK PIANHOI 3 METOK O4UCTKM MPUCTPOI0. Bunapw
MOXYTb 3aropiTuCs, BUKNUKatoun BUBYX Ta NOBaXHi TINECHi YLUIKOMKEHHS.

PO34MHHMKM, O CTOCYIOTBCS Mif Yac OYMCTKM NaTpoHa Ta Kopnyca, MOXYTb NOMPLIMTK CTaH YLLinbHeHb. Y 3BA3KY 3 UMM Cnig
CTapaHHO BUCYLLMTY NPUCTPIl Nepes novaTkom poboTy.

FAKLwo BUKPUTO ByAb-sIki CUMMTOMM HenpasumbHOT poBOTH NPUCTPOHO, CTIi, HEralHO BIfKMIOYMTI OCTaHHIi Bif MHEBMATUYHOI cyc-
TEMU.

Bci enemeHT\ nHeBMaTUYHOI CCTEMY CAIif NOBUHHI BYTY 3axvLeHnmMm Bif 3abpyaHeHHs. YacTkv 6pyay, Lo NPOHUKatoTb Y MHEB-
MaTWU4HY CUCTEMY, MOXYTb BUKIWKATY BUXiZ 3 NaAy NPUCTPOIO Ta iHLUKX eneMeHTiB MHEBMATUYHOI CUCTEMU.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM MycKom

BinkniounTin npucTpiii Bi NHEBMATUYHOI cucTeMM.

lMepen KOXHUM MyCKOM 0AaTU HEBEMUKY KinbKiCTb KOHCEPBYHYOi pifnHy (Hanp., WD-40) yepes BXigHuiA NOBITPSHUIA OTBIp.
MigknounTh NPUCTpIlt O MHEBMATUYHOI cuCTeMM Ta 3aBecTv npubnuaHo Ha 30 cekyHa. KoHcepBytoda piguHa posinaeTbes no
BHYTPILLHIX NOBEPXHSX MPUCTPOI Ta OYNUCTUTb 1OTO.

3HOBY BiKMIOYMTI NPUCTPIN Bif MHEBMATUYHOI CACTEMM.

Hesenwuky kinbkicTe Macna SAE 10 BBeCTV BCepeayHy MPUCTPOIO Yepes BXiAHMIA NOBITPSHUIA OTBIP Ta iHLLi NPU3HAYEeHi ANS Liboro
oTBOpU. PekomeHayeTbest kopucTyBatucs Macnom SAE 10, npuaHadyeHm Anst KoHcepBaLii THeBMaTU4HIX NpucTpoiB. Migknioum-
TV MPUCTPIi Ta 3aBECTW MOTO Ha Kiflbka CeKyH.

YBara! 3abopoHeHo kopuctysatics WD-40 sik Macniom Anst 3MaLLyBaHHS.

BuTeptn pewwTkn macna, WO BMIALLAK Yepe3 BUXigHI OTBOPW. 3anuLlki Macna MOXYTb MaTW HEraTUBHUA BMAVB Ha LWMbHICTb
MpUCTPOIO.

IHwi KoHcepeauitiHi mpoyedypu

[Mepeq KOXHUM NYCKOM CRiA NEPeBipUTH, YW Ha NPUCTPOI HEMae BUAUMMX CrIIAIB Pi3HUX NOLLKOMKEHb. XOMYTUKW, NaTPOHK Ta
LWNWHAENi Crig YTPUMYBATH Y YNCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuie abo 100 roguH poboTy cnig Biaaatv npucTpiit Ha OrnsA Y KBaniikoBaHWA PEMOHTHUA 3aknap Ko
NpUCTpiit BMKOPUCTOBYBABCS G€3 PEKOMEHJOBAHOI CUCTEMM NOfaYi NOBITPS, Cif YacTille BigfasaTh NPUCTPIt Ha orms.

YcyeaHHs! MOWKoOXeHb ma MomoMoK

Ao BUKpKTO ByAb-5IKe MOLLKOPKEHHS, CRif HeranHo nepepeaTii npaio npucTpoem. Mpavis HecnpaBHUM NPUCTPOEM MOXE CTaTh
MPUYMHOKO TINECHWX YLIKOMKeHb. Byab-iki peMOHTH abo 3amiHy enemeHTiB MPUCTPO0 NOBMHEH NPOBOANTY KBanichikoBaHwii cne-
LjianicT 3 BiMOBIZHOMO PEMOHTHOTO 3aknagy.

MowkomkeHHA

" po3BA30K Np

Yepes BXinHuiA NOBITPSHWI OTBIP BBEAITb HEBENMKY KinbkicTb WD-40. 3aBepiTb NpuUCTpilt Ha Kinbka cekyHa. flonacri
[pucTpiit He 3aBoAMTLCS aB0 NpaLitoe 3aHaATO | MOXYTb NPUKNEITUCH 40 poTopa. 3aBeAiTb NpUCTPIi NpuBNM3Ho Ha 30 cekyH. 3MAcTiTb NPUCTPIlt HEBENWKOKO KINbKICTH
NOBINbHO macna. Yeara! HaamipHa KinbKicTe Macna Moxe BIKNMKATI 3HWKEHHS NOTY)XHOCTI NPUCTPOIO. Y TakoMy BUNAAKY Cnia
OYUCTUTH I'IpMBOIZlHVIV\ ENEMEHT.

Komnpecop He 3aBesneuye HanexHy nopady nositps. MpuCTpilt 3aBoAUTLCA 3a PaxyHOK MOBITPS, LIO NMWMAOCS B
pesepsyapi komnpecopa. Y Mipy OnopoXHEeHHs pe3epsyapy KOMNPEecop He BCTUrae KOMNEHCYBaTH HeCTady nosiTps.
Cnia NigKMoYMTIA NPUCTPIA O NOTYXHILLOTO KOMNpecopa.

[MpucTpiit 3aBOANTLCA | BiAPa3y X CMOBINbHIOE
xia

MepekoHaiTech y TOMY, WO WNAHTM MakoTb BRYTPILLKIA AiameTp MikiMym 3/8”. MepesipTe, 41 TUCK HACTPOEHMIA Ha
HenoctaTHs noTyXHICTb MakcumanbHuil piseb. MepekoHaiiTech y ToMy, O NPUCTPIi BIANOBIAHO OUMLLEHWI Ta 3MaLLeHNi. FAKLO Lie He aae
peaynktartis, Cnig BiAAATM NPUCTPIlA Y PEMOHT.

MNicns 3aBepLueHHs poboTh Kopryc, BEHTUMALIHI LWiNvHKW, nepemikadi, AOAATKOBY PYKOSTKY Ta LUTKW CRiA MPOYNCTUTH, Hanp.,
CcTpymMeHeM noBiTpst (Tuck He binblue 0,3 MPa), neHsnem abo cyxoto LUMaTKoto Be3 3acToCOoBYBaHHS XiMi4HUX PEYOBMH Ta MUHMX
piavH. Mpunag Ta 3aTUCKW MPOYNUCTUTY CYXOI0 YUCTOIO LLIMATOH.

CnpaLb0BaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 OrNisify Ha Lie 3a00pOHEHO BUKMAATH iX Y MILLKV NSt CMITTS pa3oM 3 KOMyHarlb-
HUMW BiZX0ZaMU, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HEOE3neyHi Ans 300pOBS Ta HABKOMMLLHBOTO cepeposuial Bu BisbmeTe
aKTVUBHY y4acTb y BTOPUHHIl nepepobLii BiAXOZiB 3 METOK 0XOPOHY HABKOMMLLHBOTO CEPEAOBHLLA, SIKLLO BiafacTe crpaLboBaHuii
NPUCTPIA y NYHKT 300py BIAXOAiB Takoro NoXoxaeHHs. [ns obmexeHHs 0bemy BiAX0AiB, L0 NANAratoTb 3HULEHHIO, HeobXxigHa ix
BTOPMHHA NepepobKa LUNSXOM PeLKITHTY Yu B iHLLKIA cnocib.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis kniedijimo prietaisas, tai atitinkamu slégiu suslégto oro srautu maitinamas jrankis. Plieno, tame tarpe neridijancio
plieno arba aliuminio kniedZiy pagalba galima jungti su savim jvairius elementus. Pneumatinis kniedijimo prietaisas uZtikrina
didesnj naSuma ir patogesnj darbg negu rankinés kniedijimo replés. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso
nuo jo tinkamos eksploatacijos, todél:
Prie$ pradedant dirbti prietaisu, reikia perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.
UZ bet kokius nuostolius ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal jo paskirtj, dél darbo saugos taisykliy bei Sios ins-

trukcijos nurodymy nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. Be to, jrankio vartojimo ne pagal paskirtj pasekméje, garantijos
teisiy turétojas Sias teises praranda taip pat dél sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Pneumatinis kniedijimo prietaisas yra apripintas jungtim, kuri leidZia jrankj sujungti su pneumatine sistema. Prietaiso komplekte
yra: papildomos galvutés kitokiy diametry kniedémis kniedyti bei verZliarakciai Sioms galvutéms keisti.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Katalogo numeris 70280
Svoris [ka] 15
Oro jvado diametras (PT) ["/ mm] 1/416,3
Oro tiekimo Zarnos (vidinis) diametras ["/ mm] 3/8/10
Vartojamy kniedZiy skersmuo [mm] 24,32;,40;48
Sugniauzimo jéga [kg] / [N] 720/ 7060
Maksimali stimoklio eiga [mm] 14
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reil ljama oro tekmé (esant 6,2 baray slégiui) [1/min] 85
Akustinis slégis (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 76,1£3,0
Akustiné galia (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 87,1£30
Virpéjimai (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,85 0,59

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kano suZalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcijg ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino
suzalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresianiy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bati rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos nei$mesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su iSmetamomis dalimis

Prie$ pakeisdami jdétg jrankj ar priedus, atjunkite jrankj iS maitinimo $altinio. RuoSinio, priedy ar net jdéto jrankio pazZeidimas gali
sukelti didelio greicio daliy iSmetima. Reguliariai tikrinkite, ar néra jtrikimy. SuZalojimai gali bt sukelti dél sugadintos jungties
ar spaustuvo lipos. Visada naudokite smigiams atsparig akiy apsauga. Apsaugos laipsnis turéty bati pasirinktas kiekvienam
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naudojimui. Dirbant vir§ galvos, naudokite apsauginj $alma. Reikéty taip pat atsizvelgti j rizikg pasaliniams asmenims. Jsitikinkite,
kad ruo$inys yra saugiai pritvirtintas.

Su darbu susije pavojai

Naudojant jrankj gali kilti grésmé operatoriaus rankoms, pvz.: gali bati nupjautos, nubrauktos ar veikiamos karscio. Turite déveti
tinkamas apsaugines pirstines. Operatorius ir techninés priezitiros personalas turéty fiziSkai sugebéti susidoroti su jrankio kiekiu,
svoriu ir galia. Laikykite jrank] teisingai. Bati pasirengusiam atsispirti jprastiems ar netikétiems judesiams ir laikyti paruoStas abi
rankas. Laikykite pusiausvyrg ir uztikrinkite saugy pédy iSdéstyma. Atleiskite jjungimo ir stabdymo jrenginio slégj elektros energi-
jos tiekimo nutraukimo atveju. Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Vengti tiesioginio kontakto su jrankiu, jdedamu
darbo metu ir po darbo pabaigimo, gali bati karstas. |rankis neturéty bati naudojamas, jei jis yra nukreiptas j operatoriy ar bet kurj
kita asmenj. Laikykite rankas toliau nuo suspaudimo mechanizmo; operatoriui rekomenduojama suspaudimo jrankj laikyti abiem
rankomis. Reikia reguliariai tikrinti suspaudimo mechanizmg ir junga, ar néra jtrakimy. Prie$ dirbdami, jrankis turéty bati tvirtai
laikomas ant darbinio paviriaus.

Su garais ir dulkémis susije pavojai
Oro i$leidimo anga turéty biti nukreipta taip, kad dulkétoje aplinkoje bity sumazintas dulkiy sukélimas.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uztikrinancia taisyklingg pédy
padét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius poZymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
jy ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pec€iais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uztikrinancia taisyklinga pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius poZzymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, per$éjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Aksesuary sukelti pavojai

Pries keiCiant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio.

Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydziy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medZiagas. Nevartoti kity tipy aksesuary bei
eksploatavimo medziagy.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir nezinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk§tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negriztama klausos
praradimg bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Batina jvertinti rizikg
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdZiui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima“. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triuk§mingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pe€ius pablogéjima.

Dirbant Zemose temperattirose dévéti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos biity Siltos ir sausos. Jeigu pasireik§ nutirpimai,
drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir su-
sikonsultuoti su gydytoju.
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Jeigu yra tokia galimybeé, jrankio sunky korpusg reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip subalansuoti.

Papildomos pneumatiniy jrankiy vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti
suslégto oro zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo $altinio

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti ispridusios Zarnos smgis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar Zarnos néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universaliis uzsukamieji sujungimai (kitukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus
ir blokuojancius jungiklius uzkertancius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy paZeidimams. NevirSyti maksi-
malaus Siam jrankiui numatyto oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis sugeba uZtikrinti tinkama darbinj slégj ir reikalaujama oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo
oro slégio atveju, reikia panaudoti apsauginiu voZtuvu apriipintg reduktoriy. Tiekiamas j pneumatinj jrankj oras turi pereiti per
filtravimo ir tepimo mazga. Tai uztikrina vienu kartu oro Svarumg ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés mazgo bikle reikia tikrinti
prie$ kiekvieng kniedijimo prietaiso panaudojima ir esant reikalui reikia filtrg iSvalyti arba nepakankama alyvos kiekj tepalinéje
papildyti. Tai uztikrins tinkamg jrankio eksploatavima ir prailgins jo gyvybinguma.

Darbo metu reikia uzimti stabilig pozicija, uZtikrinanCig saugy darbg kaip normaliy, taip ir nenumatyty jrankio judésiy atvejais.
Prie$ keiCiant kniedziy galvute arba bet kokj kitg elementa, reikia prietaisg atjungti nuo suslégto oro tiekimo sistemos.

Jrankio vartojimas be sumontuotos ant jo kniedziy galvutés yra draudZiamas, tai padidina kiino daliy rimto suzalojimo rizika.
Draudziama vartoti jrankj be sumontuoto gaubto, skirto apsaugoti nuo iSmetamy atkirsty kniedziy koty.

|rankio maitinimo pertrauky metu reikia atleisti jo paleidimo gaiduka.

Bdtina vartoti tik tokias tepimo bei konservavimo priemones, kurios yra nurodytos tolesnéje instrukcijos dalyje.

Darbo metu reikia vartoti apsauginius akinius, rekomenduojama taip pat dévéti pirStines ir apsaugine apranga.

|RANKIO VARTOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima, reikia patikrinti ar joks pneumatinés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus suza-
lojimus, reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti kitais, neturin¢iais ydy elementais. Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos
panaudojima, i prietaiso vidaus, kompresoriaus ir Zarny reikia pasalinti susikaupusig juose drégme.

Prietaiso prijungimas prie pneumatinés sistemos .

Paveiksle yra parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos budas. Sis budas uztikrins efektyviausig
jrankio panaudojima bei jo gyvybingumo prailginima.

JlaSinti kelis laSus SAE 10 lipuma turingios alyvos j oro jéjimo anga.

Prie sriegiais aprpintos oro jéjimo angos stipriai ir patikimai prisuki atitinkama galting oro tiekimo Zarnai prijungti. (1I)

|rankio pavalkélyje jtvirtinti tinkamg galline. Dirbant su pneumatiniais jrankiais, vartoti vien tik jranga skirtg dirbti su sma-
giniais jrengimais.

Ten, kur tai yra galima, sureguliuoti slégj.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos 3/8” (vidinio) diametro Zarnos pagalba. Patikrinti, ar Zarnos atsparumas slégiui yra
nemazesnis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, stebint ar neiduoda jtartiny garsy arba vibracijy.

Montavimas ir jrangos keitimas

Ziedo pagalba prisukti gaubtg ant nukirsty kniedziy koty (IV). Pneumatiniy kniedijimo prietaisy vartojimas be sumontuoty ap-
sauginiy gaubty yra draudziamas.

Sumontuoti atitinkama ketinamam darbui galvute (V). Galvute reikia parinkti pagal vartojamy kniedZiy ilgj ir skersmen;.
Kniedijimo prietaiso vartojimas be sumontuotos galvutés yra draudziamas.

Darbas su kniedijimo prietaisu

ISgreZti norimos elementy jungimui panaudoti kniedés diametro skyle. | skyle jstatyti kniede.

Kniedijimo aparate sumontuoti visus jrangos elementus.

Jtaisyti atitinkama kniedijimo galvute.

Sujungti kniedijimo prietaisa su pneumatine sistema.

Ant i$sikiSusio kniedés koto uzmauti prietaiso galvute taip, kad ji susiliesty su kniede (VI).

Paspausti paleidimo gaiduka. Po sujungimo kniede ir likusios kniedés galinés atkirtimo, prietaisas yra gatavas sekanciai kniedi-
jimo operacijai.

Uzbaigus kniedijima atjungti pneumating sistema ir atlikti prietaiso konservavima.
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KONSERVAVIMAS

Jrankiui valyti niekada nevartoti benzino, tirpiklio bei jokio kito liepsniojo skyscio. Tokiy skysCiy garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti
prietaiso sprogima bei rimtus kiino uzalojimus.

Be to, tirpikliai panaudoti prietaiso rankenai ir korpusui valyti gali suminkstinti tarpiklius. Prie$ pradedant darbg prietaisg batina
gerai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio funkcionavimo netaisyklingumus, prietaisa reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.
Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uztersimo. UzterSimai, kurie patekty j pneumating sistema, gali su-
naikinti prietaisg ir kitus pneumatinés sistemos elementus.

Prietaiso konservavimas prie$ kiekvieng panaudojimg.

Atjungti prietaisg nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng panaudojimg jpurksti nedidelj konservavimo skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro j€jimo anga.

Prijungti prietaisg prie pneumatinés sistemos ir paleisti per mazdaug 30 sekundZiy. Tai leis konservavimo skys€iui pasiskleisti
jrankio viduje ir tuo paciu metu jj iSvalyti.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiek] jlasinti j prietaiso vidy per oro jéjimo anga ir kitas tam skirtas angas.

Rekomenduojama vartoti SAE 10 alyva skirta pneumatiniy jrankiy konservavimui. Prijungti jrankj ir trumpam jj paleisti.

Démesio! Jokiu atveju WD-40 negali bati vartojamas kaip tepimo alyvos pakaitalas.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iStekéjo per iSéjimo angas. Palikta alyva gali suZaloti prietaiso sandarinimo tarpiklius.

Kiti konservavimo darbai

Prie$ kiekvieng prietaiso panaudojima reikia patikrinti, ar néra kokiy nors matomy jrankio suZalojimo pédsaky. |rankio pavalkelis,
griebtuvas ir Spindelis turi bati laikomi Svarioje bikléje.

Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valandy prietaisg reikia atiduoti apZidrai kvalifikuotam personalui jteisintoje taisykloje. Jeigu
jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, reikia padidinti apzitiry daznuma.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokius prietaiso veikimo trikumus, reikia tuojau pat darbg nutraukti. Darbas su netinkamai veikianCiu prietaisu
gali sukelti kiino suzeidimus. Bet kokie prietaiso taisymai bei jo elementy keitimai turi bati atliekami tik kvalifikuoto personalo,
jteisintoje taisykloje.

Trikumas Trikumo pasalinimo bidas

Per oro jéjimo angg jleisti nedidelj kiekj WD-40. Paleisti prietaisg keliom sekundém. Sparneliai galéjo sulipti su rotorium. Paleisti
prietaisg mazdaug 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali sumazinti jrankio veikimo
gala. Tokiu atveju reikia iSvalyti pavara.

|rankis turi per mazg apsisukimy
greitj arba nepavyksta jo paleisti

|rankj pavyksta paleisti, bet jo greitis | Kompresorius neuztikrina pakankamg oro pritekéjima. |rankis yra paleidZiamas sukauptu kompresoriaus rezervuare oru.
mazéja. Rezervuarui tustéjant, kompresorius nespéja papildyti oro stoka. Prietaisg reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.

Patikrinti ar vartojamy Zamy vidinis skersmuo yra nemazesnis negu 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar yra maksimalioje

Nepakankama galia pozicijoje. Patikrinti ar prietaisas yra tinkamai iSvalytas ir pateptas. Jeigu tai nepadeda — atiduoti prietaisa | taisykla.

UZbaigus darba reikia i$valyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudeéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus zaliavy atgavimo btidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska kniedésanas ierice ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar noraujamam térauda kniedém,
ari no nerdisosa térauda, vai aluminija kniedém, var savienot elementu. lerice nodroSina efekfivaku un értaku darbu, neka rokas
kniedéSanas ierice. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf drosibas no-
teikumus un So instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesibas zaudgjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.
APGADASANA

KniedeSanas masina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir: papildu
galvinas kniedém ar citiem diametriem un atslégas, kas atlauj mainit to galvinu.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs 70280
Svars [kq] 15
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [" /' mm] 1/416,3
Gaisa vada diametrs (ieks.) [" /' mm] 3/8/10
Kniedes diametrs [mm] 24,32;40;48
Saraudanas spéks [kg] / [N] 720/ 7060
Maksimals virzula speks [mm] 14
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [I/min] 85
Akustisks spiediens (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 76,143,
Akustiska jauda (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 87,1£3,0
Vibracijas (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,85+0,59

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba droibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektrosoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks min&to instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bit par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Vispargjie droSibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, lddzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka arf paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droSibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Riski, kas saistiti ar dalu izsvieSanu

Pirms ieliekama instrumenta vai piederuma nomainas atslédziet instrumentu no gaisa padeves avota. Apstradajama priekSmeta,
piederumu vai pat ieliekama instrumenta bojajums var novest pie to dalu izsvieSanas ar lielu atrumu. Veiciet regularas apskates,
lai parliecinatos, ka tie nav saplisusi. Saplisusas skavas vai zokla lietoSana var novest pie traumu giiSanas. Vienmér izmantojiet
acu aizsarglidzekli, kas izturigs pret triecieniem. Katrai lietoSanas reizei ir jaizvélas piemérota aizsardzibas pakape. Veicot darbu
virs galvas, izmantojiet aizsargkiveri. Nemiet arf vera risku apkartéjiem cilvékiem. Parliecinieties, ka apstradajams priekSmets ir
drosi nostiprinats.
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Riski, kas saistTti ar darbu

Instrumenta lietoSana var paklaut lietotaja rokas tadiem riskiem ka nogrieSana, noberzums un karstums. lzmantojiet atbilstoSus
aizsargcimdus roku aizsardzibai. Lietotajam un personalam, kas veic tehnisko apkopi, ir jabit fiziski sp&jigam tikt gala ar instru-
menta daudzumu, svaru un jaudu. Turiet instrumentu pareizi. Saglabajiet gatavibu pretoties parastam vai negaiditam kustibam,
vienmér saglabjiet ar brivas abas rokas. Saglabajiet lidzsvaru un dro$u pédu poziciju. Elektroenergijas padeves partraukuma
gadijuma atlaidiet spiedienu uz iedarbinaSanas un apturéSanas ierici. lzmantojiet tikai razotaja ieteiktds smérvielas. Darba laika
un tiesi péc ta pabeigSanas izvairieties no tieSas saskares ar ieliekamo instrumentu, jo tas var bt karsts. Instrumentu nedrikst lie-
tot, ja tai ir vérsts lietotaja vai jebkuras citas personas virziena. Turiet rokas talu no saspieSanas mehanisma; ieteicams, lai lietotajs
turetu saspieSanas instrumentu ar abam rokam. Veiciet regularas saspieSanas mehanisma un skavas apskates, lai parliecinatos,
ka tie nav saplisusi. Pirms instrumenta iedarbind$anas turiet ieliekamo materialu stingri uz darba virmas.

Riski, kas saistiti ar putekliem un izgarojumiem
Gaisa izeja ir javers ta, lai samazinatu puteklu sacelSanu puteklaina vide.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesudra mainisanas.

Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot citu aksesuaru un
ekspluatacijas materialu veidu.

Riski savienoti ar darba vietu

Paslidesana, paklup$ana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmanto$anu, ka arf no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas linijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Trok3na risks

PaklauSanas uz augstu troksnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, diksana, svilpo$ana vai duné$ana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles lidzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinaSanas mérki var apnemt sekojo3u
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairtties no nevajadziga trok$na limena paaugstindSanas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapetaju, vienmer parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvelét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokna limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Stradajot zemas temperatiras, silti jdapgérbjas un
jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis justa stingSana, knisli, sape vai ierads adas balinasa-
na, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Ja iesp&jami, ierices svaru
jaatbalsta uz statna, savilcgja vai lidzsvara.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmer slégt gaisa piepladi, iztukSot §|Gteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slutenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai S|itene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $ateném un starp |tteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu, un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar dro$ibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
dro$inat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabat nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.
Darba laika darba pozicijai jabat tadai, lai stavét preti ierices normalam vai negaiditam kustibam.

Pirms kniedes galvinas vai cita elementa mainiSanas atslégt masinu no spiesta gaisa sistemas.
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Nedrikst lietot ierici bez galvinas, var sabraukt kermena dalu.

Nedrikst lietot ierici bez kniedes izsvieSanas dalu vaka.

Apgades partraukuma gadijuma atsvabinat ierices darbibas pogu.

Lietot tikai tadu smérvielu, kura ir rekomendeéta instrukcijas talaka dala.

Darba laika jalieto drosibas brilles, rekomend&jam ari darainu un droSibas apgérbu lietoSanu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sisttmas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavejoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslég$anas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému

llustracija ir radtta rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.
ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa Slateni. (I1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Tur, kur ir iespéjami, noregulét gaisa spiedienu. .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $lateni, kuras iekSéjais diametrs ir 3/8”. Sltitenes izturigums jabdt vismaz 1,38MPa. (IIl)
leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza un mainiSana
Ar gredzenu pieskravét kniedes izsvieSanas dalu vaku (IV). Nedrikst lietot ierici bez vaka.
Samontét darbam attiecigu galvinu (V). Galvinu izvélét, ievéroSot kniedes garumu un diametru. Nedrikst lietot ierici bez galvinas.

Darbs ar kniedéSanas masinu

[zurbt caurumu ar kniedes diametru, ar kuru biis savienoti elementi. Cauruma novietot kniedi.
Kniedé$anas masina samontét visu apgadasanas elementu.

Samontét attiecigu galvinu.

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

Uz redzamu kniedes galu uzlikt masinas galvinu lai pieskartu kniedei (V).

Piespiest pogu, pec sakniedéSanas un kniedes atgrieSanas ierice ir gatava kartéjai kniedésanai.
Péc darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices firiSana var mikstinat bliivéjumu. Pirms darba sakuma ierfce jabat tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsleédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabut sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un

sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iekSa un to notrit.
Vélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas lidzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierfces blivéjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiru-
ma. Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalifictam personalam. Gadijuma, kad ierice
ir lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bit par ievaino$anas iemesiu.
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Visi remonti vai ieri€u elementu maini$anu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums

lespéjama labosana

lericei ir parak &ni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lerice sak darbibu un péc tam
palénina

Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Parak zema jauda

Kontrolét, vai vadu iek$gjais diametrs ir vismaz 3/8". Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai
ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Péc darba beig$anu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu

(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un
roktuRUS firit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI
Pneumaticka nytovacka je nafadi napajené stlacenym vzduchem o piislusném tlaku. Pomoci trhacich nytd z oceli (véetné nereza-
véjici) nebo hliniku Ize spojovat rizné dily. Prace pomoci této nytovacky je vykonnéjsi a pohodinéjSi nez nytovani ruéni. Spravna,
spolehliva a bezpecna prace nafadi je zavisla na naleZitém provozovani a proto:
Pied zahajenim prace s nafadim je tfeba precist cely navod k pouziti a navod uschovat k pozdéjsimu pouziti.
Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli Skody a Urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a v
dusledku nedodrzovani bezpecnostnich predpisti a doporuéeni tohoto navodu. Pouzivani néfadi v rozporu s jeho uréenim nebo
dohodou mé za nasledek ztratu zarucnich prav uzivatele.
PRISLUSENSTVI

Nytovacka je vybavena spojkou, kterd umozriuje jeji snadné pfipojeni k systému rozvodu tlakového vzduchu. Sou¢asti pfisluSen-
stvi je sada hlav k nytim rdznych primérd a klice uréené k jejich montazi.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo 70280
Hmotnost [kq] 15
Pramér vzduchové pfipojky (PT) ["/ mm] 14163
Pramér hadice privadgjici vzduch (vnitini) [" /' mm] 3/8/10
Praméry zpracovavanych nytu [mm] 2/4;32;40,48
Nytovaci sila [kg] / [N] 720/ 7060
Maximalni zdvih pistu [mm] 14
Maximalni pfipustny provozni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [I/min] 85
Akusticky tlak (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 76,1£3,0
Akusticky vykon (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 87,1£3,0
Vibrace (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,85+0,59

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem préce s pneumatickym nafadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpe&nosti préce véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Dfive nez za¢nete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické néradi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

VSeobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, idrzby a vyménou piisluSenstvi, nebo pfi préaci v blizkosti pneumatického néfadi je tfeba
z duvodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpecnostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vySe uvedenych pokynl
miZe mit za nasledek vznik tézkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit U¢in-
nost naradi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpecnostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poskozené pneumatické naradi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkdm zaméfenym
kromé jiného na ¢itelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude nutné.

Nebezpedi spojena s vyhazovanymi dily

Pred vyménou pridavného nafadi nebo piislusenstvi odpojte naradi od zdroje napajeni. Poskozeni obrobku, pfisluSenstvi nebo
dokonce nastavct mlze zpUsobit, Ze budou Easti vymrstény s vysokou rychlosti. Pravidelné kontrolujte, zda se nevyskytuji
praskliny. Zranéni maZe byt zpisobeno pouZitim zlomeného jha nebo zlomené Eelisti. VZdy pouZivejte ochranu oéi, ktera je odol-
na proti narazu. Stupen ochrany by mél byt pfizptsoben kazdému pouziti. Pokud pracujete nad hlavou, pouzijte ochrannou pfilbu.
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Mél by byt bran ohled rovnéz na ohroZeni okolnich osob. Ujistéte se, Ze je obrobek bezpe&né piipevnén.

Nebezpedi spojena s praci

Pouziti naradi muze zpUsobit ohroZeni rukou operatora, jako je: amputace, odfeni a opafeni. Je nutné pouzivat spravné rukavice,
k ochrané rukou. Operatofi a pracovnici udrzby by méli byt fyzicky schopni poradit si s mnozstvim, hmotnosti a silou naradi. Drzte
naradi spravné. Budte pfipraveni odolat normalnimu nebo neo¢ekavanému pohybu a méjte vZdy obé ruce pfipravené. UdrZujte
rovnovahu a zajistéte bezpecné poloZeni nohou. Uvolnéte tlak na tlacitko start a stop zafizeni v pfipadé vypadku napajeni. Pou-
Zivejte pouze maziva doporucend vyrobcem. Vyhnéte se pfimému kontaktu s pfidavnym naradim béhem a okamzité po skonceni
prace, jelikoz miZe byt horké. Naradi by nemélo byt pouZivano, pokud je nasmérovano k obsluze nebo jiné osobé. Ruce drzte
mimo stlaGovaci mechanismus; doporucuje se, aby obsluha drZela stlaovaci nastroj ob&ma rukama. Pravidelné kontrolujte, zda
kompresni mechanismus a tfmeny nejsou prasklé. Pfed spusténim nastroje vioZte drzte nastroj pevné na pracovni ploSe.

Nebezpedi souvisejici s prachem a vypary
Vystup vzduchu by mél byt nasmérovan tak, aby se minimalizovalo vyvolavani prachu v praSném prostfedi.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych Casti téla. Pri pouzivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym polohéam a poloham, které nezarucuji udrzeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mraven&enti, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

Ohrozeni souvisejici s pouZivanim pfisluSenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo prisludenstvi je treba odpojit naradi od zdroje napajeni.

PrisluSenstvi a provozni materialy pouZivejte pouze takovych rozméri a typd, které doporucuje vyrobce. NepouZivejte pfislusen-
stvi a provozni materidly jinych typl.

Ohrozeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami trazli. Davejte pozor na kluzké plochy zpusobené pouzivanim nafadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohrozeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické naradi neni uréeno k pouzivani v prostorach s
nebezpeCim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni néfadi vybaveno
potiebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohrozeni.

Ohrozeni hlukem

Vlystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpusobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materialu, za-
brariujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokyn(i zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlistu hladiny hluku. Je-li ndfadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v nafadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hluku.

Ohrozeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zplisobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou.

Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mraven-
¢eni, bolest nebo zbéleni kiiZe na prstech a rukéch, prestarite pneumatické nafadi pouzivat. Potom informuijte o této skutecnosti
zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s lékafem. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost nafadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvazeni.

Dopliujici bezpeénostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch mlZe zpUsobit téZké drazy:

- kdyz se naradi nepouziva, pfed vymeénou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte néfadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce.

V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi
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a mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové tmy a ochranné objimky. Prekracovat maximalni tlak vzduchu stanoveny
pro dané nafadi je zakazéno. Néradi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY PROVOZOVANi

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlateného vzduchu umoZziuje dosahnout prislusny provozni tlak a zabezpecuje pozadovany
pritok vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil a pojistny ventil. Pneumatické
naradi je tfeba napajet pfes systém filtru a olejovace. Zajisti se tim jednak Cistota a rovnéz nasyceni vzduchu olejem. Stav filtru
a olejovace je tfeba pred kazdym pouzitim nafadi kontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vycistit nebo doplnit olej do olejovace.
ZabezpeCi se tim spravné provozni podminky nafadi a prodlouzi se jeho Zivotnost.

Pri praci je treba zaujmout takové postaveni, aby bylo mozno reagovat na béZnou nebo neocekavanou reakci naradi.

Pred vyménou nytovaci hlavy nebo jakéhokoli jiného dilu je tfeba odpojit nytovacku od systému napéjeni stiacenym vzduchem.
Pouzivani nafadi bez namontované nytovaci hlavy zvySuje riziko pohmozdéni nékteré ¢asti téla naradim.

Je zakézano pouzivat nafadi bez namontovaného krytu pro zachytavani vyrazenych odseknutych trnd nytd.

V piipadé vypadku napajeni naradi je tfeba uvolnit tlak na spoust nafadi.

Je tfeba pouzivat pouze ty mazaci a konzervacni prostredky, které jsou uvedeny v dal$i ¢asti navodu.

Béhem prace je tfeba pouzivat ochranné bryle, doporucuje se pouzivat rukavice a ochranny odév.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim néradi zkontrolujte, zda neni néktery prvek pneumatického systému poskozeny. V pfipadé zjisténi posko-
zeni je tfeba neodkladné poskozenou ¢ast vyménit za novou a neposkozenou.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti nafadi, kompresoru a rozvodu.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému

Doporuéeny zpusob pfipojeni nafadi k pneumatickému systému zobrazuje vykres. Timto zplsobem bude zabezpeceno co neje-
fektivnéjSi vyuziti naradi a prodlouzi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkujte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitového otvoru vstupu vzduchu pevné a bezpeéné nasroubujte pfisluSnou koncovku umozriujici pfipojeni hadice privodu
vzduchu (II).

Na upinaci hlavu néfadi namontuite pfislu$nou koncovku. K praci s pneumatickym naradim pouzivejte pouze takové pfislu-
Senstvi, které je pfizplisobeno provozu s piiklepovym naradim.

Tam kde je to mozZné, nastavte tlak na odpovidajici hodnotu.

Pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8” pfipojte naradi k pneumatickému systému. Ovéfte, zda je hadice dimenzovana na tlak
minimainé 1,38 MPa (IIl).

Uvedte nafadi na nékolik sekund do chodu a zkontrolujte, zda z ného nevychazeji zadné podezfelé zvuky nebo vibrace.

Montaz a vymeéna pfislusenstvi

Pomoci prstence piisroubujte kryt pro zachytavani utrzenych trnd nytd (IV). Provozovat nytovacku bez namontovaného krytu je
zakézano.

Namontuijte hlavu odpovidajici danému typu zpracovavanych nytti (V). Hlavu  tfeba volit podle délky a priméru pouZivanych nytu.
Pouzivat nytovacku bez namontované hlavy je zakazano.

Préce s nytovackou

Vyvrtejte otvor o priméru nytu, jakym maji byti dily spojeny. Do otvoru vioZte nyt.

Na nytovacku namontujte vSechny odpovidajici prvky prisluSenstvi.

Namontuite pfisluSnou hlavu.

Pfipojte nytovacku k pneumatickému systému.

Na vyénivajici trn nytu nasadte hlavu nytovacky tak, aby dosedla na hlavu nytu (VI).

Stisknéte spoust, po snytovani a odseknuti zbyvajici ¢asti nytu je nafadi pfipraveno na nasledujici nytovani.
Po ukongeni prace pneumaticky systém rozeberte a naradi nakonzervujte.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouZivejte benzin, rozpoustédla nebo jiné hoflavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zpasobit vybuch
nafadi a vazna zranéni.

Rozpoustédla pouZita k Cisténi rukojeti nafadi a jeho télesa mohou poskodit tésnéni. Pfed zahajenim prace nafadi dikladné vysuste.
Pokud bude zjisténa jakakoli nepravidelnost v praci naradi, je tfeba ho okamZité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranény pred znec¢isténim. Necistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického
systému, mohou poSkodit nafadi a ostatni prvky pneumatického systému.
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Udrzba néfadi pred kazdym pouzitim
Odpojte naradi od pneumatického systému. Pfed kazdym pouZitim nadavkujte vstupnim otvorem vzduchu do nafadi malé mnoz-
stvi konzervaéniho prosttedku (napf. WD-40). Pfipojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund.
Umozni se tim rozvést konzervaéni prostfedek uvnitf naradi a vycistit ho.
Néradi znova odpojte od pneumatického systému.
Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto ucelu nadavkujte dovnitf naradi malé mnozstvi oleje SAE 10. Doporucuje
se pouzivat olej SAE 10, ktery je uréen k idrzbé pneumatického naradi. Pfipojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho
na kratky ¢as do chodu.
Pozor! WD-40 nelze pouzivat jako mazaci olej.
Utrete prebytky oleje, ktery unikl pfes vystupni otvory. Olej ponechany na naradi by mohl poskodit jeho tésnéni.

Ostatni udrzba

Pred kazdym pouZitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda nejsou na nékterych jeho astech viditelné stopy néjakého poskozeni.
Upinaci hlavy, Celisti a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésici nebo po 100 hodinach provozu je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravaren-
ského zavodu. Pokud bylo néfadi provozovano bez pouziti doporu¢ovaného napajeciho vzduchového systému, je tfeba intervaly
prohlidek zkratit.

Qdstrafiovani poruch
Po objeveni jakékoli poruchy je tfeba pouzivani naradi prerusit. Prace s porouchanym nafadim maze vést k trazu. Veskeré opra-
vy a vymény prvkl nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v autorizovaném opravarenském zavodeé.

Porucha Mozné feSeni

Vstupnim otvorem vzduchu nadévkujte malé mnozstvi WD-40. Uvedte naradi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly
prilepit k rotoru. Uvedte néradi do chodu na 30 sekund. NamaZte nafadi malym mnoZstvim oleje. Pozor! P¥ili§ velké mnoZstvi
oleje miiZe zptsobit pokles vykonu nafadi. V takovém piipadé je tfeba vycistit pohon.

Naradi ma pfilis pomalé otacky nebo
se viibec neuvede do chodu

Kompresor nezabezpetuje dostatecny pfivod vzduchu. Néfadi je uvadéno do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umérné s vyprazdiovanim vzdusniku kompresor nestaci Ubytek vzduchu doplfiovat. Nafadi je tfeba pfipojit k
vykonnéjsimu kompresoru.

Naradi se uvede do chodu a potom
zpomali

Zkontrolujte, zda pouZivané hadice maji vnitfni primér minimalné 3/8”. Zkontrolujte nastaveni tlaku, zda je nastaven na
Nedostatecny vykon maximalni hodnotu. Zkontrolujte, zda je naradi pfislusnym zptsobem vycisténo a namazano. Pokud se vysledek nedostavi,
odevzdejte naradi do opravy.

Po ukongeni préce, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemickych prostredk a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA
Pneumaticka nitovacka je naradie napajané stlaenym vzduchom s prisluSnym tlakom. Pomocou trhacich nitov z ocele (vratane
nehrdzavejlcej ocele) a hlinika je mozné spéjat rozne sucasti. Praca s pneumatickou nitovackou je efektivnejsia a pohodinejsia
neZ rucné nitovanie. Spravna, spofahliva a bezpe¢na praca néradia je zavisla na nalezitom prevadzkovani a preto:
Pred zahajenim prace s naradim je potrebné precitat’ cely navod na pouzitie a uschovat' ho pre neskorsie pouzitie.
Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a urazy, ktoré vznikli v désledku pouZivanie néradia v rozpore s jeho
ur¢enim, nedodrZiavania bezpe€nostnych predpisov a odpordcani tohto navodu. Pouzivanie néradia v rozpore s jeho uréenim a
s dohodou ma za nasledok stratu prav uzivatela na zaruku.
PRISLUSENSTVO

Nitovacka je vybavena spojkou, pomocou ktorej je mozné nitovacku pripajit ku rozvodu stlaéeného vzduchu. Sucastou prislusen-
stva je sada nitovacich hlav s roznymi priemermi a kltice uréené na ich vymenu.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Kataldgové ¢islo 70280
Hmotnost [kq] 15
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [/ mm] 14163
Priemer hadice na privod vzduchu (vnitorny) [" /' mm] 3/8/10
Priemery spracovavanych nitov [mm] 24,32;40;48
Nitovacia sila [kg] /[N] 720/ 7060
Maximalny zdvih piesta [mm] 14
Maximalny pripustny prevadzkovy tlak [MPa] 0,63
Predpisany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [I/min] 85
Akusticky tlak (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 76,1£3,0
Akusticky vykon (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 87,1£3,0
Vibracie (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,85+0,59

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym néradim sa odportca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pri¢inou drazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poSkodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouzity v inStrukciach sa vztahuje na vetky naradia pohanané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim inStalacie, prace, oprav, idrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického néradia je
potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpecnostné predpisy a naucit' sa ich. NedodrZanie vyssie
uvedenych pokynov moze mat za nasledok vznik tazkych drazov. InStalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto
zasahy moZzu znizit uinnost néradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poSkodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na ¢itatelnost Udajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za G¢elom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Nebezpeenstva suvisiace s vyhadzovanymi predmetmi

Pred vymenou pracovného nastroja alebo iného prislusenstva naradie vzdy odpojte od zdroja napajania. V pripade poskodenia
obrabaného predmetu, prisluSenstva Ci dokonca pracovného nastroja, moze dojst k odhodeniu nejakej Casti, kusu, s vysokou
rychlostou. Néradie pravidelne kontrolujte, Ci nie je puknuté. Urazy méZu byt spdsobené v dosledku pouzitia puknutého strmeria
alebo puknutej Celuste. Vzdy pouzivajte naleZiti ochranu oéi, odolnu proti takym Uderom. Stupen ochrany musi byt zvoleny
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prislusne podla daného pouZzitia. V pripade, ak s naradim pracujete nad hlavou, pouzivajte ochrannu prilbu. Zohladriuijte aj riziko
tykajuce sa postrannych osob. Uistite sa, ¢i je obrabany predmet nalezite a bezpecne upevneny.

Rizika a ohrozenia suvisiace s pracou

Ruky operatora mdZu byt pri pouzivani néradia vystavené na také ohrozenia ako su: odrezanie, odretie ¢i popalenie. Pouzivajte
vhodné ochranné rukavice. Operator a osoby vykonavajice udrzbu naradia, musia byt fyzicky schopni poradit si s mnozstvom,
hmotnostou a silou naradia. Néradie vZdy drzte spravnym sposobom. Budte pripraveny adekvatne reagovat na normalne a na
neotakavané pohyby, a vzdy maijte k dispozicii obe ruky. Zachovavajte rovnovahu, nohami a celym telom zaujmite takd polohu,
ktora zaruCi bezpeCnost. V pripade, ak dojde k preruSeniu dodavky el. napatia, v naradi uvolnite zapinaC. PouZivajte iba maziva
odpori¢ané vyrobcom. Zabrarite priamemu kontaktu s pracovnym nastrojom, tak pri kongeni prace ako aj priamo po skon&eni
prace, pretoze moze byt stale hortci. Naradie v Ziadnom pripade nepouZivajte, ked’ smeruje na operatora lebo na akukolvek ini
osobu. Ruky drzte v bezpeénej vzdialenosti od stlacajiceho mechanizmu. Odporucame, aby operator drzal stlacajice naradie
oboma rukami. Pravidelne kontrolujte stla¢ajici mechanizmus a strmen, ¢i nie st puknuté. Naradie pred jeho spustenim drzte
silno na pracovnom povrchu.

Rizika a ohrozenia stvisiace s prachom a parami.
Vystupny prieduch vzduchu smerujte tak, aby ste minimalizovali virenie prachu na danom mieste, v danom prostredi.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinng zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré nezaru¢uju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptomy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravcenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekéarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania.

PrisluSenstvo a prevadzkové materidly pouzivaite iba takych rozmerov a typov, ktoré odportca vyrobca. NepouZivajte prislusen-
stvo a prevadzkové materidly inych typov.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V neznamom prostredi sa spravajte opatrne. MézZu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
néradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, Ci sa na mieste pouZivania nevyskytuju ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany mdZe spdsobit’ trvall a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlce
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia vedtce ku zniZeniu rizika moZu zahrnovat pouzitie
timiacich materidlov zabrariujucich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny hluku. Ak je n&-
radie vybavené timicom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol pogas pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podia pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neZiaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy mozu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach.

Pri praci za nizkych tepl6t je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom informuijte o tejto skutocnosti
zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost naradia pomocou stojana,
z4vesu alebo systému vyvazenia.

Dopliiujice bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

StlaCeny vzduch méZe spbsobit tazké Urazy:
- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prislusenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
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vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaceného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou méZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Pridom studeného vzduchu nemierte na ruky.

V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpedenie ochrany spojov
medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouzit hadicové tfine a ochranné objimky. Prekracovat maximalny
tlak vzduchu stanoveny pre dané néradie je zakazané. Néradie nikdy neprena3ajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Je potrebné overit, ¢i zdroj stla¢eného vzduchu dovoluje vytvorit' prislusny prevadzkovy tlak a zabezpedit pozadovany prietok
vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouzit redukény ventil v€itane poistného ventilu.
Pneumatické naradie je potrebné napdjat cez systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tym jednak Cistota ako aj nasytenie vzdu-
chu olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do
olejovaca. Zabezpeci sa tak spravne prevadzkovanie naradia a prediZi sa jeho Zivotnost.

Pri praci je potrebné zaujat také postavenie, aby bolo mozné reagovat proti beznym alebo neocakévanym pohybom naradia.
Pred vymenou nitovacej hlavy alebo akejkolvek inej suciastky je potrebné odpojit nitovacku od systému rozvodu stlaeného
vzduchu.

Pouzivanie naradia bez nasadenej nitovacej hlavy zvySuje riziko pomliazdenia Casti tela naradim.

Je zakézané pouzivat naradie bez namontovaného krytu na zachytavanie odseknutych tffiov nitov.

V pripade vypadku napéjania tlakovym vzduchom je potrebné uvolnit tlak na spust naradia.

Je potrebné pouzivat iba také typy mazacich a konzervaénych prostriedkov, ktoré st odporacané v dalsej Easti inStrukcii.

Pocas prace je potrebné pouZivat ochranné okuliare, odporti¢a sa pouzivat rukavice a ochranny odev.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, ¢i nie je niektory prvok pneumatického systému poskodeny. V pripade
zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky okamzZite vymenit za nové a neposkodené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnutri naradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Vykres znazorfiuje odporucany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systemu. Uvedeny sposob zabezpedi o najefektiv-
nejSie vyuzitie ndradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkujte prisluSni koncovku umozriujucu pripojenie hadice privodu vzduchu (1I).
Na upinaciu hlavu naradia namontuijte prislusnd koncovku. Ku préaci s pneumatickym naradim pouzivajte len také prislusen-
stvo, ktoré je prispdsobené praci s priklepovym naradim.

Tam kde je to mozné, nastavte tlak na zodpovedajtcu hodnotu.

Pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8” pripojte naradie ku pneumatickému systému. Skontrolujte, ¢i je hadica dimenzova-
na na tlak miniméalne 1,38 MPa (Ill).

Uvedte néradie na niekolko sekund do chodu a overte, &i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibrécie.

Montaz a vymena prislusenstva

Pomocou prstenca priskrutkujte kryt na zachytavanie odseknutych tffiov nitov (IV). Pouzivanie nitovatky bez namontovaného
krytu je zakézané. )

Namontujte hlavu zodpovedajicu danému typu prace (V). Vyber hlavy je potrebné uskutoénit na zaklade dlzky a priemeru pouZi-
vanych nitov. Pouzivanie nitovacky bez namontovanej hlavy je zakézané.

Préca s nitovackou

Vyvitajte otvor s priemerom nitu, ktorym sa maju diely spojit. Do otvoru vioZte nit.

Na nitovacku namontuijte v3etky Casti prisluSenstva.

Namontujte zodpovedajicu hlavu.

Pripojte nitovacku ku pneumatickému systému.

Na vy€nievajuci tff nitu nasadte hlavu nitovacky tak, aby sa dotykala hlavy nitu (VI).

Stlaéte spust. Po znitovani a odseknuti zvy$nej ¢asti nitu je naradie pripravené na dalSie nitovanie.
Po ukongeni prace pneumaticky systém rozoberte a naradie nakonzervujte.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadlo alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch néradia a vazne zranenia.
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Pri pouziti rozpustadla na Gistenie rukovéte naradia a skrine méze dojst ku poskodeniu tesneni. Pred zahajenim prace naradie
dokladne vysuste.

V pripade zistenia akychkolvek nepravidelnosti v ¢innosti naradia je potrebné néaradie okamzite odpojit od pneumatického systému.
V3etky prvky pneumatického systému musia byt chranené pred znecCistenim. Negistoty, ktoré sa dostant do pneumatického
systému, modZu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkujte malé mnozstvo konzervacného pripravku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Néradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto Ucelu uréené nadavkujte do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Od-
portica sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na Udrzbu pneumatického néradia. Zariadenie pripojte a na kratky €as ho uvedte
do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierajte prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Ostatna ddrzba

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su viditelné nejaké stopy poSkodeni. Upinacie hlavy,
Celuste a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo néradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
intervaly prehliadok skratit.

Qdstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moéze byt
pri¢inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutoénené kvalifikovanym personalom autorizo-
vaného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Nadavkujte malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uvedte na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
prilepit ku rotoru. Naradie uvedte na cca 30 sekund do chodu. Namazte naradie malym mnozstvom oleja. Pozor! Prili§ vefa
oleja moZe sposobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Naradie ma prili§ nizke obrétky alebo
sa vobec neuvedie do chodu

Kompresor nezabezpecuje dostatoény privod vzduchu. Naradie sa uvédza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku

Néradie a uvedie do chodu a potom kompresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci chybajlci vzduch dopliiovat. Zariadenie je potrebné

spomali pripojit ku kompresoru s vy$8im vykonom.
Nedostato&ny Prekontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vnitorny priemer minimalne 3/8”. Prekontrolujte nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny
vjkon y na maximalnu hodnotu. Prekontrolujte, ¢i je néradie spravnym spdsobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi,

odovzdajte néradie do opravy.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovét a ochrany je treba ocistit, napriklad prudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a €isticich tekutin. Naradi a
rukovat ocistit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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AZ ESZKOZ JELLEMZOI

A pneumatikus popszegecshuzd egy megfelelé nyomasu siiritett levegével meghajtott szerszam. Acél, rozsdamentes acél vagy
aluminium popszegecsek segitségével elemeket lehet egymashoz erésiteni. Termelékenyebben és kényelmesebben lehet vele
dolgozni, mint a kézi popszegecshuzdval. A szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos mikddése a megfeleld
lzemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi eléirasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkezd karokért
a szallité nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszeri hasznalata, egyszersmind a szerz6dés be nem tartdsa
kévetkeztében a felhasznald elveszti a garanciahoz vald jogat,

TARTOZEKOK

A popszegecshuzo el van latva egy, a sUritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozdval. A tartozékok kdzott megtalal-
hato: tovabbi, mas atmérdjii szegecsekhez valé fejjel, valamint a fejek cseréjét lehet6vé tevo kulccsal.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszém 70280
Suly [kg] 15

A légcsatlakozo atmérdje (PT) ¥ 1/416,3
Alégtomd (belsd) atmérdje [1 3/8/10
Az alkalmazhatd szegecsek atmérdje [mm] 24;32,40,48
Préselési er6 [kg]l /IN] 720/ 7060
A dugattyt maximalis I6kethossza [mm] 14
Maximalis izemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivéant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [l/perc] 85
Akusztikus nyomds (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 76,130
Akusztikus teljesitmény (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 87,143,
Rezgés (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,85+0,59

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyutt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizh6z vagy testi sérlilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
leveg6vel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sérilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonség szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkézt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartohoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Kidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszélyek
Abeillesztett szerszam vagy a tartozék cseréje el6tt hizza ki a szerszamot az arambdl. A megmunkalt targy, a kiegészitd vagy a
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beillesztett szerszam karosodasa térmelékanyagok nagy sebességgel torténd kidobasahoz vezethet. Hajtson végre rendszeres
ellendrzéseket, esetleges repedéseket keresve. Repedt tarté vagy pofa hasznalata balesethez vezethet. Mindig viseljen ttésallo
véddszemiiveget. A szikséges védettségi szintet mindig az adott alkalmazasnak megfelelden hatarozza meg. Ha a terméket fej
felett hasznalja, viseljen védésisakot. Vegye tovabba figyelembe a munkakérnyezetben talalhato személyeket is. Gy6zddjon meg
arrol, hogy a megmunkalt targy biztonsagosan rogzitve van.

Munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

A szerszam hasznalata veszélyt jelenthet a kezeld személy kezére nézve: vagasi sebet, horzsolast vagy égési sérilést okozhat.
Megfelelé védokesztyli hasznalata kotelezd. A kezel§ és a karbantartd személy legyen fizikailag képes elbanni a szerszammal,
annak stlyaval és teljesitményével. Megfeleléen tartsa a szerszamot. Kész(iljon fel a normal vagy vératlan elmozdulasok kiku-
szObolésére és mindig legyen mindkét keze szabad. Tartsa meg egyensulyat és alljon biztosan. Aramsz(inet esetén engedije fel
a start-stop gombot. Kizarélag a gyart6 altal ajanlott kenéanyagokat haszndlja. Kerilje a beillesztett szerszam megérintését koz-
vetlenll a munkavégzést kdvetéen, mivel az felforrésodhat. Ne hasznalja a szerszamot, ha az a kezel§ iranyaba vagy barmilyem
mas személy felé néz. Tartsa tavol kezét a szorité mechanizmustdl; a kezelé mindkét kezével fogja a szorit6 szerszamot. Rend-
szeresen ellendrizze a szorité mechanizmus és a tart6 allapotat, repedéseket keresve. Tartsa er8sen a behelyezett szerszamot
a munkafellileten a kész(ilék beinditasa eltt.

Porral és flisttel kapcsolatos veszélyek
Helyezze el a 1égkiomld nyilast ugy, hogy minimalizélja a por felverését poros helyiségben.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznalata esetén a kezelének kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfelelé helyzetét, és kerilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezeld olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom,
|uktet fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elestszasok, megbotlésok és elesések a sériilések f6 okai. Kerllie a szerszam hasznélataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a Iégvezetékben torténé megbotldssal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kdryezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kornyezethen, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténé érintkezés ellen. Gy6z6djon meg rola, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcso stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megséril.

Atartozékok altal okozott veszélyhelyzetek
Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasroél, mielétt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyarto altal ajanlott méretti és
tipusu tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas tipusu tartozékokat és lizemeltetési anyagokat.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha véddeszkoz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzigés (csengés, zUgas, sipolas vagy zimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfelelé ellendrzé
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csékkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaado utasitasanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kévetelményeknek megfeleléen haszndljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
karbantartasat a kezelési utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a zajszint sziikségtelen névelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6z6dni arrél, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznala-
takor. A kezelési Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréini az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez
lehetdvé teszi a zaj szikségtelen ndvekedésének elkerilését.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek vald kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Alacsony hémérsékleten
torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést,
fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej borének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd
tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. Ha ez lehetséges, a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra
kell terhelni.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:
- mindig zarja el a levegét, engedje ki a toml6bél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegé betaplalasrol, ha nem
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hasznélja, vagy tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A tdml6 altal okozott tités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sérlilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani. Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithatd csatlakozot
haszndlnak (Claw csatlakozo), biztositd tliskéket és biztositd csatlakozdkat kell hasznalni a témlék kozotti, valamint a tomld és a
szerszam kozotti csatlakozas sérlilésének megel6zése érdekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdmlnél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a sdiritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfeleld (izemi nyomast, és biztositja a
sUritett levegé megfelelé hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sz{irérendszeren és olajozdn keresztiil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leve-
g6 olajjal torténd nedvesitését. A sz{iré és az olajozd allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a
sz(rét, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzd olajat. Ez biztositja a szerszam helyes tizemeltetését, és meghosszabbitja
az élettartamat.

Munka kézben olyan testhelyzetet kell felvenni, amivel ellen tud tartani a szerszdm normalis vagy elre nem lathatd mozgasainak.

A szegecshizo fej vagy barmilyen mas elem cseréje el6tt, a popszegecshuzét le kell csatlakoztatni a siiritett levegével ellato
rendszerrdl.

Tilos a szerszamot hasznalni, ha nincs feltéve szegecshuzo fej, ez ndveli annak veszélyét, hogy a szerszam dsszeprésel vala-
milyen testrészt.

Tilos a szerszamot ugy hasznalni, hogy nincs felszerelve a kidobott szegecsszarak ellen védd burkolat.

Ha megszakad a szerszam sritett levegd ellatasa, el kell engedni a szerszam kioldd gombjat.

Csak olyan tipust kend- és konzervald anyagot szabad hasznalni, amilyeneket az utasitas tovabbi részében ajanlunk.

A munkavégzéskor védbszemiiveget kell hasznalni, és ajanlott védékeszty(, valamint védéruha hasznalata is.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznélatbavétel elétt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a s(ritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegé rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt széritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegy(ilt kondenzviztél.

A gép csatlakoztatésa a stiritett levegd rendszerhez

A rajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A leveg6 belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siiritett levegé tomi6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevd csatlakozot. (II)

A gép forgétengelyének tiiskéjére erbsitse fel a megfelelé szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodo gépekhez késziiltek.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast.

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjli tomlével a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témlé szilard-
s&ga minimum 1,38MPa. (lIl)

Inditsa be a szerszamot néhany masodpercre, hogy meggy6z6djon arrdl, hogy nem jon ki beldle semmilyen gyanus hang vagy vibracio.

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje

A gylrli segitségével csavarozza fel a szegecsek elszakadt szaranak védéburkolatat (1V). Tilos a szivattyut felszerelt véd@bur-
kolat nélkil hasznalni.

Szerelje fel az adott munkanak megfeleld fejet (V). A fejet a hasznalni kivant szegecsek hosszénak és atméréjének megfeleléen
kell megvalasztani. Tilos a popszegecshuzét felszerelt védéburkolat nélkil hasznalni.

Munka a szegecshuzéval

Készitsen furatot a szegecs atmérgjének megfelelden, amellyel az elemeket 6ssze szeretné fogatni. A furatba tegyen egy szegecset.
A popszegecshuzoéra szereljen fel minden tartozékot.

Szerelje fel a megfeleld fejet.

Csatlakoztassa a popszegecshuzot a stiritett levegd rendszerre.

A szegecsbdl kiallo szegecsszarat dugja be a popszegecshizo fejébe gy, hogy az érintkezzen a szegeccsel (VI).

Nyomja meg a kiolddt, a szegecselés és a szegecsszar maradék részének levagasa utan az eszkoz készen all a kovetkezd
szegecselésre.

Amunka befejezése utan szerelje szét a siritett levegd rendszert, és tartsa karban az eszkozt.
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KARBANTARTAS

Soha ne haszndljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél
a szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz miikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a s(ritett levegé rend-
szerrél.

Asiritett leveg® rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezédéssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekertiinek a
sritett levegd rendszerbe, tdnkretehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszk6z karbantartasa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a siritett levegd rendszerre, és inditsa be kériilbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a siritett levegds eszkdzok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be
egy rovid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatdak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkoz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelharitas

Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkozzel torténd mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Toltsén be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztil. Inditsa be az eszkdzt néhany méasodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgorészhez. Inditsa be az eszkozt kortilbellil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet.
Figyelem! A tul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz tll lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegdt. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban Gsszegydilt levegével indul
A gép beindul, majd lelassul be. A tartély kilrilésének mértékében a kompresszor nem gyézi a hidnyzo levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb
teljesitményli kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a hasznalt tminek legaldbb 3/8” az atmérdje. Ellencrizze a nyomas bedllitasat, hogy
Elégtelen teljesitmény a maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve.
Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantylt és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomastval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitoszerek hasznalata nélkl. A
berendezést és a fogantyukat széraz ronggyal kell megtisztitani.

A tonkrement eszkdz Ujrafelhasznalhat6 nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroloba, mivel az emberi egész-
ségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a ténkrement berendezést a megfeleld gy(ijtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét, szikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténé visszanyerés.
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CARACTERISTICA UTILAJULUI
Presa pneumatica de nituit este o scula alimentata de aer comprimat sub presiune corespunzatoare. Utilizand topcnituri, de otel
sau de aluminiu este oposibila imbinarea elementelor intre ele. Aceasta presa asigura un lucru foarte comod si cu randament mai

mare decét nituirea manuala. Corectitudinea, infailibilitatea si asigurarea functionarii corecte a utilajului depind de exploatarea lui
in mod propriu, de aceea:

Inainte de a Te apuca de lucru cu acest utilaj, trebuie sa citesti instructiunile si sa le pastrezi pentru viitor.

Furnizorul nu-si asuma raspunderea in cazurile cand, s-ar ivi pagube sau vei suferi leziuni datoritd nerespectarii prezentelor
instructiuni precum si cerintelor de securitate sau intrebuintarea utilajului in dezacord cu destinatia lui, totodatd uzufructuarul
pierde dreptul la garantie si chezasie.

INZESTRAREA

Presa pneumatica de nituit este inzestrata cu un stut de imbinarea sistemului pneumatic. In setul de inzestrare sunt suplimentar
adaogate capuri pentru nituri cu alte dimensiuni cat si chei cu care se face schimbarea capurilor.

DATE TEHNICE
Parametrul Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog 70280
Greutatea [ka] 15
Diametrul racordului de aer (PT) ["/ mm] 14163
Diametrul furtunului de alimentare cu aer (in interior) [" /' mm] 3/8/10
Diametrul niturilor care pot fi intrebuintati [mm] 24,32;,40;48
Forta de presare [kg] / [N] 720/7060
Cursa maximé a pistonului [mm] 14
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Debitul aerului necesara (la 6,2 bari) [I/min] 85
Presiunea acusticd (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 76,130
Putere acustica (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 87,1+30
Vibratji (EN 28662-1:1992) [m/s? 0,85+0,59

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de baza ale securitatji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.
Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni

corporale. Notjiunea “scula pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurant

Inainte de a incepe sa instalat, lucrati, reparati, intretineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafj in apropierea
uneltei pneumatice datoritd numéarului mare de pericole, trebuie s cititi si sa intelegeti instructiunile de sigurantd. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncati instructjunile de sigurant, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericole asociate cu corpurile aruncate

Deconectati scula de la sursa de alimentare inainte de a inlocui scula din mandrina sau accesoriile. Deteriorarea piesei de prelu-
crat, a accesoriilor sau chiar a sculei introduse poate duce la aruncarea unor piese la viteza ridicata. Verificati regulat s& nu existe
crapaturi. Piesele defecte tip jug sau falca pot provoca accidente. Folositi intotdeauna protectie pentru ochi rezistentd la impact.
Gradul pe protectie trebuie sa fie adecvat pentru fiecare utilizare. Folositi casca de protectie la lucrul deasupra capului. Trebuie
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luat in considerare riscul pentru persoanele din jur. Asigurati-va ca piesa de prelucrat este instalata corect.

Pericole in legatura cu lucrul.

Utilizarea sculei poate expune mainile utilizatorului la pericole cum sunt zdrobirea, impactul, tdierea, abraziunea si caldura. Purtati
ménusi adecvate pentru a va proteja méinile. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie in forma fizica corespunzatoare
pentru a face fatd cantitatii, greutdtii si puterii sculei. Tineti corect scula. Fiti gata sa faceti fatd unor miscari normale sau neas-
teptate ale sculei si fiti pregdtit intotdeauna sa folositi ambele méini. Tineti picioarele intr-o pozitie echilibrata si sigura. Presiunea
exercitatd asupra dispozitivului de pornire si oprire trebuie oprita in cazul unei intreruperi a alimentarii electrice. Folositi doar lubri-
fiantii recomandati de producator. Evitati contactul direct cu scula din mandrina in timpul lucrului si imediat dupa, deoarece poate fi
fierbinte. Scula nu trebuie folosita cand este indreptata spre operator sau orice alté persoana. Tineti méinile ferite de mecanismul
de comprimare; Se recomanda ca operatorul sa tind scula de comprimare cu ambele méini. Mecanismul de comprimare si jugul
trebuie verificate regulat s& nu prezinte crapaturi. Tineti scula din mandrina ferm pe suprafata de lucru inainte de pornirea sculei.

Pericole legate de vapori si praf
lesirea aerului trebuie orientata astfel incat s& minimizeze generarea de praf in mediu.

Pericolele legate de miscari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumaticé la lucru ce consté in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabild care asigura agezarea corectd a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asiguré echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuté la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezintd asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele cauzate de accesorii
Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizati accesorii si
materiale de exploatare de dimensiunile si tipurile, recomandate de producator. Nu utilizatj accesorii sau materiale de alt tip.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinaté pentru uz
in zonele expuse la explozii si nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actiuni de genul: materiale de amortizare care previn fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie sé fie realizatd in conformitate cu recomandérile instructjunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectaj, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor i a irigarii antebratelor si bratelor. .

Trebuie sa va imbracati gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amoriire,
furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetati s utilizati unealta pneumatica, apoi informati angajatorul si
apelati la sfatul unui medic. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe un suport, instrument de tensionare sau
de echilibrare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini.

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati bolturi de protectie impo-
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triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealta. Nu prindetj de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITIILE DE EXPLOATARE

Lainceput, trebuie verificat daca sursa de aer comprimat permite alimentarea aerului cu presiunea necesara de lucru, cat si debi-
tul necesar. In cazul in care presiunea aerului de alimentare este prea mare trebuie utilizat reductor si o supapa de siguranta. Scu-
la pneumatica trebuie alimentata prin intermediul unui filtru si lubrefiator, asigurand in acest mod aer curat si umedificat cu ulei.
Starea filtrului si a lubrefiatorului trebuie verificata totdeauna inainte de fiecarea tilizarea sculei si eventual filtrul trebuie curatat si
intregita lipsa de ulei in lubrefiator. Aceste acfiuni asigura o exploatare corespunzatoare deci o indelungata utilizarea a sculei. In
timpul utilizérii sculei trebuie sa ai o pozitie sigura a corpului pentru a putea preveni miscarii neprevazute si nenormale a sculei.
Inainte de schimbarea capurilor de nituit sau orice fel de actjune efectuatd la scula ea trebuie deconectata dela alimentarea cu
aer comprimat.

Este interzisa utilizarea preseia pneumatice de nituit fara a fi montate capurile de nituit, deoarece exista riscul ca scula poate
striviri partj corporale.

Deasemeni este interzisa utilizarea sculei fara aparatorea aruncérii restului de nit, dupa taierea Iui. In cazul lipsei de aer de
alimentare trebuie eliberata apasarea tragaciului sculei.

Pentru buna functionarea a sculei intrebuintati numai mijloacele de lubrefiere si conservare recomandate mai jos in instructiuni.
In timpul lucrului utilizati ochelari de protectie, se recomanda de a utiliza si manusi cat si imbracaminte de protectie.

UTILIZAREA SCULEI

Inainte de a intrebuinta scula trebuie sa te asiguri ca nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In caz ca se con-
stata defecte, elementul defectat al sistemului pneumatic trebuie neapérat inlocuit cu altul fara defecte.

Inainte de fiecare utilizarea a sistemului pneumatic trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si in
furtune.

Legarea sculei la sistemul pneumatic

Pe fiura se aratd cum se recomanda legarea sculei la sistemul pneumatic. Modul aratat va asigura cea mai efectiva functionare a
sculei, cat si prelungirea durabilitatii ei. In orificiul de admisia aerului d& drumul la cateva picaturi de ulei cu viscozitatea SAE 10.
La filetul de admisiea aerului se imbind tare si sigur niplul corespunzator care inlesneste imbinarea furtunului de alimentare cu aer.(l)
Pe antrenor se fixeaza niplul corespunzator. Utilizand scule pneumatice se va intrebuinta numai elemente de inzestrare
adaptabile pentru scule cu percutare.

Acolo unde este posibil reglati presiunea aerului comprimat.

Pentru alimentarea cu aer comprimat se va intrebuinta furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigurandu-te ca rezistenta furtunului
este de cel putin 1,38 Mpa (Ill)

Porneste scula pentru cateva secunde ca sa te convingi ca nu apar la sculd vibratji sau sunete suspecte.

Montajul si schimbarea inzetrarii

Cu ajutorul inelului se insurubeaza aparatorea resturilor de nit taiate (IV). Este interzisa utilizarea sculei fara aparatoarea montata.
Se monteaza capul corespunzator pentru niturile care vor fi intrebuintate (V). Capul trebuie ales tinand seama de lungimea si
diametrul niturilor care vor fi intrebuintati. Este interzisa utilizarea sculei fara capul montat.

Efectuarea lurului cu presa pneumatica de nituit

In elementele care vrei sa le unesti trebuie facute gauri cu dimensiunea nitului respectiv. In orificiile facute se introduce nitul.
La scula de nituit trebuie montate elementele de inzestrare corespunzatoare.

Se monteaza capul respectiv.

Presa pneumatica de nituit trebuie alimentata cu aer comprimat.

Pe nit se aplica capul prasei de nituit (VI).

Se apasa tragaciul, iar dupa nituire si taerea restului de nit, scula este gata de a nitui urmatorul nit.

Dupa terminarea lucrului se deconecteaza sistemul de alimentare cu aer comprimat si se face conservarea sculei.

CONSERVAREA

Curatind scula, nici odata nu intrebuinta, benzind, solventj sau alt tip de agent inflamabil. Vaporii se pot aprinde provocand explo-
zia sculaei $i in consecinta leziuni corporale.

In afaré de acesta, solventji intrebuintati la curatare pot deforma garniturile si a piesei de fixarea sculelor ajutétoare. Inainte de a
o utiliza, scula trebuie bine uscata.

Totdeuna, cand se va conststa ori ce fel de neregularitati in functionarea sculei, imediat trebuie deconectata dela sistemul pneu-
matic. Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie ferite de orice fel de impuritati. Impuritaile care ar intra in sistemul
pneumatic pot defecta scula cat si alte elemente ale sistemului pneumatic.
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Conservarea utilajului inainte de fiecare utilizare

Se deconecteaza scula dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, da drumul in orificiul de admisia aerului la cateva picaturide lichid de conservare (de ex.WD-40). Por-
neste scula pe o perioada de circa 30 secunde pentru ca picaturile de lichid de conservare sa se imprastie in interiorul utilajului
curatind-| totodata.

Conecteaza din nou scula la sistemul pneumatic.

O mica cantitate de ulei SAE 10 se introduce in interiorul sculei, prin orificiul de admisia aerului si in orificiile destinate pentru
acest scop. recomanda intrebuintarea uleiului SAE 10 destinat pentru conservarea sculelor pneumatice. Se conecteaza si se
porneste scula pe scurt timp.

Nota! WD- 40 nu poate fi intrebuintat ca ulei corespunzator de ungere.

Uleiul revarsat din orificiile de iesire trebuie bine sters.Uleiul ramas poate defecta garniturile sculei.

Alte actiuni de conservare

Inainte de orice utilizarea a sculei trebuie verificat, daca nu sunt vizibile defecte sau orice urme de defecte. Antrenorul, dispozitivul
de fixare cat si axele trebuie intretjute curate.

La ficare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, scula trebuie incredintata la un servis de specialitate spre a fi revizuita. Daca
scula a fost utilizata fara indeplinirea conditiilor recomandate referitor la sistemul de alimentare cu aer, frecventa reviziei trebuie
sa fie mai mare.

Eliminarea defectelor

Dupa descoperirea a ori ce fel de defecte, imediat actionarea sculei trebuie intrerupta. Utilizarea sculei defectate poate provoca
leziuni.

Orice reparatii sau schimbari de elemente ale sculei trebuie facute de persoane calificate la atelier de specialitate.

Defectul Posibilitatea eliminarii

In orificiul de admisia aerului trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Scula trebuie apoi pornita pentru cateva
secunde. Este posibil ca paletele sa adereze la rotor. Poreste pedin nou scula pe o perioada de 30 de secunde. Unge scula cu o
mica cantitate de ulei. Notd! Prea mult ulei poate micsora puterea sculei. In acest caz trebuie curétata actionarea.

Scula are viteza prea micé sau nu
pornrste

Compresorul nu asigurd cantitatea de aer necesar. Scula porneste datoritd aerului adunat in recipentul compresorului.

Scula poreste fnsé apoi incefineste Compresorul nu reuseste sa completeze lipsa de aer necesar. Scula trebuie alimentata dela un compresor cu debit mai mare.

Trebuie sd te asiguri ca furtununele au dimensiunea in interior de cel putin 3/8” Verifica dacé ai ajustat presiunea maxima.
Insuficienta fortei de lucru Verifica dacé scula este corespunzator curétata si lubrefiata. In cazul lipsei de rezultate pozitive, scula trebuie incredintata unui
atelier de reperatii.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa ajutatj activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La remachadora neumética es una herramienta que es alimentada con una corriente de aire comprimido de una presion ade-
cuada. Con roblones de acero, acero inoxidable o aluminio es posible conectar los elementos entre si. La herramienta permite
trabajar de una manera mas eficiente y mas confortable que una remachadora manual. Funcionamiento correcto, confiable y
seguro depende del uso adecuado de la herramienta; por lo tanto:

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta, lea toda la instruccion y guardela.

El proveedor de la herramienta no es responsable por cualquier dafio y lesiones que surjan del uso de la herramienta que no
sea consistente con su propésito, asi como en el caso de no observar las regulaciones de seguridad y las recomendaciones del
presente manual. Si la herramienta se usa de una forma que no es consistente con su propésito, el usuario pierde también los
derechos de la garantia, lo cual sucede también en el caso de violar el contrato.

EQUIPO

La remachadora esta equipada con una conexién que permite conectarla con el sistema neumatico. El equipo de la herramienta
incluye también cabezas adicionales para roblones de diferentes diametros y llaves que permiten reemplazarlos.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medici¢ Valor
Numero del catalogo 70280
Peso [kq] 1,5
Didmetro de la conexion del aire (PT) ["/ mm] 14163
Didmetro interno del conducto de alimentacion de aire [" /' mm] 3/8/10
Didmetro de los roblones [mm] 2/4;32;,40,48
Presion de apl iento [kg]l / IN] 720/ 7060
Movimiento méximo del pistén [mm] 14
Presion maxima de trabajo [MPa] 0,63
Flujo de aire requerido (con la presion de 6,2 bar) [1/min] 85
Presion acustica (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 76,130
Potencia acustica (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 87,1430
Vibraciones (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,85+0,59

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

{ATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, 0 en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.
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Riesgos relacionados con la expulsion de piezas

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de cambiar el Util 0 accesorio. Los dafios en la pieza de trabajo, en
los accesorios o incluso en el util pueden provocar que las piezas sean expulsadas a alta velocidad. Inspeccione regularmente
para detectar grietas. Las lesiones pueden ser causadas por el uso de un yugo o una mandibula rotos. Use siempre proteccion
ocular resistente a los golpes. El grado de proteccidn debe ser adecuado para cada uso. Use un casco de seguridad cuando
trabaje por encima de la cabeza. También es importante tener en cuenta los riesgos para terceros. Asegurese de que la pieza
de trabajo esté bien sujeta.

Riesgos relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede exponer las manos del operador a riesgos como corte, abrasion y calor. Utilice guantes adecua-
dos para proteger las manos. El operador y el personal de mantenimiento deben estar fisicamente capacitados para manejar la
cantidad, el peso y la potencia de la herramienta. Sujete la herramienta correctamente. Esté preparado para hacer frente a mo-
vimientos normales o inesperados y siempre tenga ambas manos a su disposicién. Mantenga el equilibrio y una posicidn segura
de los pies. Libere la presion en el dispositivo de arranque y parada en caso de interrupcion de la alimentacion eléctrica. Utilice
Unicamente lubricantes recomendados por el fabricante. Evite el contacto directo con el Util durante y directamente después del
trabajo, ya que puede estar caliente. La herramienta no debe utilizarse si esta dirigida hacia el operador o cualquier otra persona.
Mantenga las manos alejadas del mecanismo de compresion; se recomienda que el operador sujete la herramienta de compre-
sién con ambas manos. Se deben llevar a cabo inspecciones regulares del mecanismo de compresion y del yugo para detectar
grietas. Sujete firmemente el Util en la superficie de trabajo antes de poner en marcha la herramienta.

Riesgos relacionados con humos y polvo
La salida de aire debe ser controlada para minimizar la generacion de polvo en ambientes polvorientos.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicion cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicion durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmosferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con los accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacién antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use
accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. No use otros
tipos de accesorios o materiales de trabajo.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacién del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracion
Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso
de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la
herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. Cuando sea posible apoye la herramienta en un
montante, tensor o un equivalente.

M ANUA AL ORIGINAL



E

Adicionales instrucciones seguridad para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la
conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos.

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DEL USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar la presion adecuada de trabajo, asi como el flujo de aire requerido.
Si la presion del aire estd demasiado elevada, es menester usar un reductor con una valvula de seguridad. La herramienta
neumatica debe ser alimentada a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y la lubricacién del aire
con aceite. El estado del filtro y del lubricador debe revisarse antes de cada uso, y en el caso de que sea necesario el filtro debe
limpiarse y el nivel del aceite en el lubricador debe ser reestablecido, lo cual garantizara la operacién adecuada de la herramienta
y prolongara el periodo de su funcionamiento.

Durante el trabajo es menester adoptar una posicién que le permita contrarrestar los movimientos normales o imprevisibles de la
herramienta. Antes de reemplazar la cabeza de la herramienta o cualquier otro elemento, es menester desconectar la remacha-
dora del sistema de alimentacion de aire comprimido.

Se prohibe usar la herramienta sin la cabeza para roblones; de lo contrario el usuario corre el riesgo de machucar partes del
cuerpo con la herramienta.

Se prohibe usar la herramienta sin la proteccién contra los roblones cortados que son expulsados de la maquina.

En el caso de interrupcion de la alimentacion de la herramienta, suelte el gatillo de la maquina.

Deben usarse solamente los lubricantes y sustancias de mantenimiento que se recomiendan en la siguiente parte del manual.
Durante el trabajo es menester usar anteojos de proteccion, se recomienda usar guantes y ropa de proteccion.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningln elemento del sistema neumatico no esta estropeado. En el caso
de que se observes dafios, los elementos estropeados deben inmediatamente ser reemplazados con elementos nuevos, no
dafiados. Antes de cada uso del sistema neumatico, es menester secar la humedad condensada en el interior de la maquina, del
compresor y de los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo presenta la manera recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La conexion presentada garantizara
el uso més eficiente de la herramienta y prolongara su periodo de funcionamiento.

Ponga unas gotas del aceite de viscosidad SAE 10 en la entrada de aire.

En la rosca de la entrada de aire, enrosque de una manera fuerte y segura un adaptador adecuado que facilite la conexion del
conducto de alimentacion de aire (1)

Instale en el colector de la herramienta un adaptador adecuado. Durante el trabajo con herramientas neumaticas, use sola-
mente el equipo adecuado para el trabajo con herramientas de percusion.

Donde sea posible, ajuste la presion.

Conecte la herramienta al sistema neumatico, usando un conducto del diametro interno de 3/8”. Asegurese que la resistencia del
conducto es al menos 1,38MPa. (lIl)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, para asegurarse que no emite ningunos sonidos sospechosos o vibraciones.

Instalacion y cambio del equipo

Usando el anillo, instale la proteccion contra los roblones cortados expulsados de la herramienta (IV). Se prohibe usar la herra-
mienta sin instalar la proteccion.

Instale una cabeza adecuada para el trabajo por realizarse (V). Las cabezas deben seleccionarse de acuerdo a la longitud y el
diametro de los roblones. Se prohibe usar la herramienta sin instalar la cabeza.

El trabajo con la remachadora

Taladre un hoyo del didmetro del roblén con el cual los elementos van a ser conectados. Cologue un roblon en el hoyo.
Instale todos los elementos del equipo en la remachadora.

Instale una cabeza adecuada.

Conecte la remachadora al sistema neumatico.

En la parte saliente del roblon coloque la cabeza de la remachadora de tal manera que toque el roblén (VI).
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Oprima el gatillo; después de haber remachado y cortado la parte restante del roblon, la herramienta esta lista para otra tarea.
Después de haber terminado el trabajo, desmantele el sistema neumatico y realice las acciones de mantenimiento de la herramienta.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, solventes u otros liquidos inflamables para las tareas de limpieza de la herramienta. Los vapores pueden
incendiarse causando una explosion de la herramienta y lesiones graves.

Los solventes aplicados para la limpieza de la agarradera de la herramienta y del armazdn pueden causar que las juntas se
ablanden. Seque bien la herramienta antes de empezar el trabajo.

En el caso de que se detecte cualquier tipo de irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, la maquina debe inmedia-
tamente desconectarse del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacion. La contaminacion que penetre al interior
del sistema neumatico puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso ponga una cantidad pequefia del liquido de conservacion (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngalo en marcha por alrededor de 30 segundos, lo cual permitira extender el
liquido en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta del sistema neumético de nuevo.

Ponga una cantidad pequefia del aceite SAE 10 en el interior de la herramienta a través de la entrada de aire y las aperturas
provistas con este propésito. Se recomienda usar el aceite SAE 10 cuyo propésito es el mantenimiento de las herramientas
neumaticas. Conecte la herramienta y pongala en marcha por un momento corto.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el propio aceite de lubricacion.

Quite el exceso de aceite, que salié por las aperturas de salida. Los restos de aceite podrian dafiar las juntas de la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta es menester revisar si en la herramienta no hay ningunos signos de que esté estropeada.
Los colectores, las agarraderas de la herramienta y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, 0 después de 100 horas de trabajo, la herramienta debe mandarse para revision que debe ser realizada por
personal calificado en un taller autorizado. Si la herramienta fue usada sin utilizar el sistema recomendado de alimentacion de
aire, la frecuencia de las revisiones de la herramienta debe incrementarse.

Reparaciones

Interrumpa la operacion de la herramienta inmediatamente después de detectar cualquier defecto. Trabajo con una herramienta
defectuosa puede causar lesiones. Todas las reparaciones o cambios de los elementos de la herramienta deben ser realizados
por personal calificado en un taller autorizado.

Defecto Posibles soluciones

Ponga una cantidad pequefia de WD-40 en la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Las laminas
pudieron haberse pegado con el rotor. Ponga la herramienta en marcha por alrededor de 30 segundos. Lubrique la herramienta
con una cantidad pequefia de lubricador. jAtencion! Exceso de aceite puede provocar la caida de potencia de la herramienta. En
tales casos, el motor de la maquina debe limpiarse.

La herramienta esta demasiado
lenta 0 no es posible ponerla en
marcha

El compresor no suministra alimentacion adecuada de aire. La herramienta se activa con el aire almacenado en el tanque del
compresor. Conforme el tanque se va vaciando, el compresor no alcanza a reemplazar el aire. La herramienta debe conectarse
a un compresor mas eficiente.

Después de poner la herramienta en
marcha, esta disminuye la velocidad

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8”. Revise el ajuste de la presion, la cual debe estar ajustada
Potencia insuficiente para su valor maximo. Asegurese que la herramienta haya sido adecuadamente limpiada y lubricada. En el caso de que no haya
cambios, mande la herramienta para su reparacion.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazon, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econdmi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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CARACTERISTIQUES DE L’APPAREIL

La riveteuse pneumatique est un outil qui fournit de I'air comprimé a la bonne pression. En utilisant des rivets & rupture, des rivets
en acier, y compris des rivets en acier inoxydable et en aluminium, il est possible d’assembler des éléments. Elle offre un travail
plus efficace et plus pratique qu’une riveteuse a main. Pour que I'appareil fonctionne bien, de maniére fiable et sdre, il convient
d'utiliser correctement l'outil, c’est pourquoi il faut :

Lire ce manuel avant I'utilisation du produit et le conserver.

Le fournisseur ne peut étre tenu responsable de tout dommage ou blessure résultant de I'utilisation de I'outil contraire a son usage
prévu, du non-respect des consignes de sécurité et des recommandations de ce manuel. L'utilisation de 'outil a des fins autres
que celles auxquelles il était destiné annulera également la garantie de I'utilisateur et les droits de I'utilisateur en vertu du contrat.
EQUIPEMENT

La riveteuse est équipée d’un connecteur qui permet de la connecter a un systéme pneumatique. L'équipement comprend : des
tétes supplémentaires pour les rivets d’autres diamétres et des clés pour les remplacer.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue 70280
Poids [kg] 15
Diamétre du connecteur dair (PT) [" /' mm] 1/4/6,3
Diamétre du tuyau flexible d'air (intérieur) [" /' mm] 3/8/10
Diamétre des rivets a utiliser [mm] 24:32;40;48
Force d'écrasement [kg] / [N] 720/ 7060
Course maximale du piston [mm] 14
Pression de fonctionnement maximal [MPa] 0,63
Débit d'air requis (a 6,2 bar) [/ min] 85
Pression acoustique (EN ISO 15744) [dB(A)] 76,1+3,0
Puissance acoustique (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,1430
Vibration (EN 28662-1) [m/s?] 0,85+0,59

CONDITIONS GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneumatique, il est recommandé de toujours respecter les précautions de
sécurité de base, y compris celles énumérées ci-dessous, afin de réduire les risques d'incendie, d'électrocution et de blessures.

Lire et conserver ce manuel avant d’utiliser cet outil.

ATTENTION ! Lire toutes les instructions suivantes. Le non-respect de ces consignes peut entrainer une électrocution, un incen-
die ou des blessures corporelles. Le terme « outil pneumatique » utilisé dans ces instructions se référe a tous les outils qui sont
pressurisés par un flux d’air comprimé a la pression correcte.

SUIVRE LES INSTRUCTIONS CI-DESSOUS

Régles générales de sécurité

Lire et comprendre les consignes de sécurité avant de commencer l'installation, I'utilisation, la réparation, I'entretien et la modifi-
cation des accessoires ou lorsque vous travaillez a proximité d’'un outil pneumatique en raison de risques multiples. Le non-res-
pect de cette consigne peut entrainer des blessures graves. L'installation, le réglage et le montage des outils pneumatiques ne
doivent étre effectués que par du personnel qualifié et formé. Ne pas modifier I'outil pneumatique. Les modifications peuvent
réduire 'efficacité et la sécurité et augmenter le risque pour 'opérateur de l'outil. Ne pas jeter le manuel de sécurité, il doit étre
remis a I'opérateur de 'outil. Ne pas utiliser I'outil pneumatique s'il est endommagé. L'outil doit étre inspecté périodiquement pour
vérifier la visibilité des données exigée par la norme ISO 11148. L'employeur / utilisateur doit contacter le fabricant pour remplacer
la plaque signalétique au besoin.

Dangers liés aux pieces éjectées

Débrancher l'outil de I'alimentation électrique avant de remplacer 'accessoire insérable ou I'accessoire. Des dommages a la
piece a usiner, aux accessoires ou méme a l'outil insérable peuvent entrainer I'éjection de pieces a des vitesses élevées. Toujours
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utiliser une protection oculaire résistante aux chocs. Les risques pour le public devraient également étre pris en compte. S'assurer
que la piece a usiner est bien serrée. Vérifier que la protection d'éjection des fixations et/ou du noyau est installée et fonctionne
correctement. Avertissement contre une éventuelle éjection des mandrins par 'avant de ['outil.

Dangers professionnels

L utilisation de I'outil peut exposer les mains de 'opérateur a des risques tels que I'écrasement, I'impact, la coupe, I'abrasion et la
chaleur. Porter des gants appropriés pour protéger les mains. L'opérateur et le personnel de maintenance doivent étre physique-
ment capables de faire face a la quantité, au poids et a la puissance de 'outil. Tenir 'outil correctement. Rester prét a résister a
des mouvements normaux ou inattendus et garder toujours les deux mains & votre disposition.

Garder les pieds en équilibre et en position de sécurité. La pression sur le dispositif marche-arrét doit étre relachée en cas de
panne de courant. Utiliser uniquement les lubrifiants recommandés par le fabricant. Eviter les positions inhabituelles qui ne
permettent généralement pas de réagir a un fonctionnement normal ou inhabituel de I'outil. Si l'outil est fixé a un dispositif de
support, s'assurer qu'il est fixé d’'une maniére sdre. Attention au risque d'écrasement ou de pincement si le dispositif de fixation
n’est pas installé.

Dangers liés a la poussiere et a la vapeur.
La sortie d'air doit étre orientée de maniéere a minimiser la propagation de la poussiére dans un environnement poussiéreux.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de l'utilisation d’'un outil pneumatique pour des travaux répétitifs, I'opérateur est exposé a l'inconfort des mains, des bras,
des épaules, le cou ou d'autres parties du corps. Lors de ['utilisation d’un outil pneumatique, 'opérateur doit prendre une position
confortable pour s'assurer que les pieds sont correctement positionnés et éviter les postures étranges ou déséquilibrées. L'opé-
rateur doit changer sa posture sur une longue période de temps pour éviter l'inconfort et la fatigue. Si I'opérateur éprouve des
symptémes tels qu'inconfort persistant ou répété, douleur, douleur lancinante, picotement, engourdissement, sensation de brllure
ou raideur, il ne devrait pas les ignorer, il devrait en parler a I'employeur et consulter un médecin.

Dangers causés par les accessoires

Débrancher I'outil de I'alimentation électrique avant de remplacer I'outil insérable ou I'accessoire.

Ne pas utiliser les accessoires et consommables que dans les tailles et types recommandés par le fabricant. Ne pas utiliser
d'autres types d’accessoires et de consommables.

Dangers liés au travail

Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les principales causes de blessures. Se méfier des surfaces glissantes
causées par ['utilisation de I'outil, ainsi que des risques de trébuchement causés par l'installation d’air. Manipuler avec précaution
dans un environnement inconnu. Il peut y avoir des dangers cachés, comme I'électricité ou d'autres lignes de services publics.
L'outil pneumatique n'est pas destiné a étre utilisé dans des atmospheéres potentiellement explosives et n’est pas isolé du contact
avec I'énergie électrique. S'assurer qu'il n'y a pas de cables électriques, tuyaux de gaz, etc. qui pourraient étre dangereux s'ils
étaient endommagés par l'outil.

Pollution sonore

L'exposition, sans protection, a des niveaux de bruit élevés peut causer une perte auditive permanente et irréversible et d'autres
problémes tels que des acouphénes (sonnerie, bourdonnement, sifflement ou ronflement dans les oreilles). Une évaluation des
risques et la mise en ceuvre de mesures de contrdle appropriées pour ces risques sont nécessaires. Les contréles appropriés
visant a réduire le risque peuvent comprendre des mesures telles que I'utilisation de matériaux silencieux pour empécher la piéce
a usiner de « sonner ». Utiliser les protecteurs auditifs conformément aux instructions de I'employeur et aux exigences en matiére
d’hygiene et de sécurité. L'utilisation et I'entretien de I'outil pneumatique doivent étre effectués conformément aux instructions du
manuel d'utilisation afin d'éviter I'augmentation de bruit inutile. Si I'outil pneumatique est équipé d’un silencieux, toujours s'assurer
qu'il est installé correctement lors de I'utilisation de I'outil. Sélectionner, entretenir et remplacer les outils insérables usés a mettre
en place conformément aux instructions du manuel d'utilisation. Cela évitera une augmentation inutile du bruit.

Danger de vibrations

L'exposition aux vibrations peut causer des dommages permanents aux nerfs et a 'approvisionnement en sang des mains et
des bras.

Porter des vétements chauds lors de travail a basse température et garder les mains au chaud et au sec. En cas d’'engourdisse-
ment, de picotement, de douleur ou de décoloration des doigts ou des mains, cesser d'utiliser I'outil a air comprimé, puis informer
votre employeur et consulter un médecin.

Si possible, supporter le poids de l'outil dans un armature, un tendeur ou I'équivalent.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

L'air sous pression peut causer des blessures graves :
- Toujours débrancher I'alimentation en air, vider le tuyau flexible de la pression d'air et débrancher 'outil de I'alimentation en air
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lorsqu'il n’est pas utilisé, avant de changer d'accessoires ou d’effectuer des réparations ;

- Ne jamais pointer 'air vers soi-méme ou vers quelqu’un d’autre.

Le fait de frapper le tuyau peut entrainer des blessures graves. Vérifier toujours s'il y a des tuyaux flexibles et des raccords en-
dommagés ou desserrés. Tenir I'air froid a I'écart des mains.

En cas d'utilisation de raccords universels vissés (raccords de rondins), il faut utiliser des goupilles de sécurité et des connecteurs
de sécurité pour éviter d'endommager les raccords entre les tuyaux et entre le tuyau et 'outil. Ne pas dépasser la pression dair
maximale spécifiée pour l'outil. Ne jamais porter I'outil tout en tenant le tuyau flexible.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

S'assurer que la source d'air comprimé produit la pression de fonctionnement correcte et que le débit d'air requis est atteint. Si la
pression d'alimentation est trop élevée, un régulateur de pression avec la vanne de sécurité doit étre utilisé. L'outil pneumatique
doit &tre alimenté par et le systéme du filtre et du graisseur. Ceci assurera que I'air est a la fois propre et humidifié avec de I'huile.
Vérifier 'état du filtre et du graisseur avant chaque utilisation et nettoyer si nécessaire le filtre ou compenser le manque d'huile
dans le graisseur. Cela garantira le bon fonctionnement de I'outil et prolongera sa durée de vie.

Pendant le fonctionnement, prendre une position qui empéche tout mouvement normal ou involontaire de 'outil.

Avant de remplacer la téte pour des rivets ou tout autre composant, débrancher la riveteuse du systéme d’alimentation en air
comprimé.

II'est interdit d’utiliser un outil sans téte pour des rivets, ce qui augmente le risque d'écrasement de parties du corps par l'outil.
II'est interdit d'utiliser 'outil sans couvercle sur les arbres de rivets éjectés et coupés.

Si 'alimentation électrique de l'outil est interrompue, relacher la pression sur la gachette de I'outil.

N'utiliser que des lubrifiants et des agents de conservation du type recommandé dans la section suivante.

Des lunettes de protection devraient étre portées pendant 'opération, des gants et des vétements de protection devraient étre
portés.

UTILISATION DE L’APPAREIL

Avant chaque utilisation de I'outil, s'assurer qu'aucun composant du systéme pneumatique n’est endommagée. En cas de détec-
tion des dommages, le remplacer immédiatement par des composants neufs et intacts.

Sécher I'humidité condensée a l'intérieur de I'outil, du compresseur et du tuyau flexible avant chaque utilisation du systéme
pneumatique.

Raccordement de l'outil au systéme pneumatique

Le dessin montre la maniére recommandée pour connecter l'outil au systeme pneumatique. Cela garantit I'utilisation la plus effi-
cace de l'outil et prolonge la durée de vie de I'outil.

Insérer quelques gouttes d’huile d’'une viscosité de SAE 10 dans 'entrée dair.

Visser fermement et solidement un embout approprié sur le filetage d’entrée d'air pour permettre le raccordement du tuyau flexible
dair. (Il)

Fixer un embout approprié sur le support carré de l'outil. Pour travailler avec des outils pneumatiques, n’utiliser que des
équipements adaptés a I'utilisation d’outils a percussion.

Dans la mesure du possible, régler la pression.

Connecter I'outil au systeme pneumatique a I'aide d'un tuyau flexible de 3/8». S'assurer que le tuyau a une résistance d’au moins
1,38 MPa. (Ill)

Démarrer I'outil pendant quelques secondes, en s'assurant qu'il 'y a pas de sons ou de vibrations suspectes.

Montage et remplacement des équipements

Visser le couvercle sur les rivets cassés (V) a 'aide d'un anneau. Il est interdit d'utiliser la riveteuse sans le carter monté.
Monter la téte appropriée (V) pour le travail. Les tétes doivent étre choisies en fonction de la longueur et du diamétre des rivets
utilisés. Il est interdit d'utiliser une riveteuse sans téte montée.

Pour le YT-3618, avant de procéder au travail avec les rivets de 6,4 mm, il faut monter des machoires avec la poignée et le pous-
soir adaptés aux rivets de ce diamétre. Pour ce faire, dévisser le capot de protection de la téte (VI). Retirer ensuite la poignée de
la méchoire avec le poussoir et les méchoires et les remplacer par une poignée, des machoires et un poussoir appropriés pour
les rivets d'un diameétre de 6,4 mm. Assembler les composants dans I'ordre indiqué sur (VI). Tous les raccords filetés doivent étre
serrés fermement et solidement.

Fonctionnement de la riveteuse

Percer un trou avec le diamétre du rivet & assembler. Insérer le rivet dans le trou.

Monter tous les accessoires dans la riveteuse.

Monter une téte appropriée.

Raccorder la riveteuse au systéme pneumatique.

Placer la téte du rivet sur le mandrin du rivet saillant de maniére a ce qu’elle entre en contact avec le rivet (VII).
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Appuyer sur la gachette, apres avoir riveté et coupé le reste du rivet, l'outil est prét pour le rivetage suivant.
Une fois le travail terminé, démonter le systéme pneumatique et conserver l'outil.

ENTRETIEN

Ne jamais utiliser d'essence, de solvant ou d'autres liquides inflammables pour nettoyer 'outil. Les vapeurs peuvent s’enflammer,
causant des éclats d'outils et des blessures graves.

Les solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le boitier peuvent adoucir les joints étanches. Sécher soigneusement I'outil
avant de commencer le travail.

En cas d'un dysfonctionnement de I'outil, débrancher immédiatement I'outil du systéme pneumatique.

Tous les composants du systeme pneumatique doivent étre protégés contre la contamination. Les contaminants qui pénétrent
dans le systeme pneumatique peuvent endommager l'outil et les autres composants du systéme pneumatique.

Entretien de l'outil avant chaque utilisation

Débrancher I'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation, introduire une petite quantité d’agent de conservation (p. ex. WD-40) par I'entrée d'air.

Connecter l'outil au systéme pneumatique et faire fonctionner I'outil pendant environ 30 secondes. Cela vous permettra d'étaler
I'agent de conservation a I'intérieur de l'outil et de le nettoyer.

Débrancher & nouveau I'outil du systeme d’air comprimé.

Insérer une petite quantité d’huile SAE 10 dans l'outil par I'entrée d'air et les trous prévus a cet effet. L'utilisation de SAE 10 est
recommandée pour I'entretien des outils pneumatiques. Connecter l'outil et le faire fonctionner brievement.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée comme huile lubrifiante.

Essuyer I'excés d’huile qui s'est échappé par les orifices de sortie. L'huile laissée derriere peut endommager les joints d'étan-
chéité de l'outil.

Autres travaux d’entretien

Avant chaque utilisation de ['outil, s'assurer qu'il n’y a aucun signe d'endommagement de 'outil. Garder les raclettes, les porte-ou-
tils et les broches propres.

Faire inspecter 'outil par un atelier qualifié tous les 6 mois ou aprés 100 heures de service. Si l'outil a été utilisé sans I'alimentation
en air recommandée, augmenter les intervalles d'inspection de l'outil.

Dépannage
Cesser d'utiliser 'outil une fois un défaut détecté. L'utilisation d’un outil défectueux peut entrainer des blessures. Toute réparation
ou remplacement des composants de l'outil doit étre effectué par du personnel qualifié chez un réparateur agréé.

Défaut Solution possible

Insérer une petite quantité de la WD-40 a travers I'ouverture d’entrée d'air. Démarrer 'outil pendant quelques secondes. Les aubes
ont collé au rotor. Démarrer l'outil pendant environ 30 secondes. Lubrifier I'outil avec une petite quantité d’huile. Attention ! Un
exces d'huile peut entrainer une perte de puissance de I'outil. Dans ce cas, nettoyer I'entrainement.

La rotation de I'outil est trop lente
ou I'outil ne démarre pas

Le compresseur ne fournit pas un apport d'air suffisant. L'outil est activé par I'air accumulé dans le réservoir du compresseur. Au
L'outil démarre et puis ralentit. fur et @ mesure que le réservoir se vide, le compresseur ne suit pas le remplissage des pénuries d'air. Connecter I'appareil a un
compresseur plus efficace.

Veiller a ce que vos tuyaux flexibles aient un diametre intérieur d'au moins 3/8". Vérifier que le réglage de la pression est réglé

Puissance insuffisan ! ) o . H R .
uissance insuffisante sur la valeur maximale. S'assurer que 'outil est correctement nettoyé et lubrifié. S'il n'y a pas de résuiltats, faire réparer l'outil.

Apreés avoir fini les travaux, le boitier, les fentes d'aération, les interrupteurs, les poignées supplémentaires et les couvercles
doivent étre nettoyés, par exemple avec un jet d'air (pression ne dépassant pas 0,3 MPa), une brosse ou un chiffon sec sans
I'utilisation de produits chimiques ou de liquides de nettoyage. Nettoyer les outils et les poignées avec un chiffon sec et propre.

Les outils usagés sont des matieres premiéres secondaires - ils ne doivent pas étre jetés dans des conteneurs & ordures mé-
nageres, car ils contiennent des substances dangereuses pour la santé humaine et I'environnement ! Aidez-nous activement a
préserver les ressources naturelles et a protéger I'environnement en remettant les équipements usagés a un point de stockage
des déchets. Afin de réduire la quantité de déchets éliminés, il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer
sous une autre forme.
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CARATTERISTICA DELL'ATTREZZO

La troncatrice pneumatica & un utensile alimentato da getti di aria compressa alla giusta pressione. Utilizzando rivetti a strappo in
acciaio, compresi rivetti in acciaio inox o in alluminio, & possibile collegare tra loro diversi elementi. Assicura un funzionamento piu
efficiente e comodo rispetto ad una rivettatrice manuale. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo utensile dipende
dal suo buon utilizzo e pertanto:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per tutti i danni e le lesioni derivanti dall'utilizzo improprio dell'attrezzo, dalla mancata os-
servanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni contenute nel presente manuale. Un utilizzo improprio dell'attrezzo
comporta la perdita dei diritti di garanzia dell' utilizzatore e inoltre a titolo di non conformita con il contratto.

ACCESSORI

La rivettatrice & dotata di un raccordo per il suo collegamento all'impianto pneumatico. In dotazione ci sono: teste supplementari
per rivetti di altri diametri e chiavi per la loro sostituzione.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo 70280
Peso [kg] 1,5
Diametro dell'attacco d'aria (PT) ["/ mm] 14163
Diametro del tubo flessibile di immissione d'aria (interno) ["/ mm] 3/8/10
Diametro dei rivetti utilizzati [mm] 24,32,40;48
Forza di schiacciamento [kg] / [N] 720/ 7060
Corsa ima del pistone [mm] 14
Pressione di utilizzo max [MPa] 0,63
Portata d'aria richiesta (a 6,2 bar) [/min] 85
Pressione sonora (EN ISO 15744) [dB(A)] 76,1+3,0
Potenza sonora (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,130
Vibrazioni (EN 28662-1) [m/s?] 0,85+0,59

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTIMENTO! Quando si utilizza un utensile pneumatico, si raccomanda di osservare sempre le precauzioni di sicurezza di
base, comprese quelle elencate di seguito, al fine di ridurre il rischio di incendi, di scosse elettriche e per evitare lesioni.

Prima di iniziare I'utilizzo di questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. In caso contrario si potrebbero verificare scosse elettriche, incendi o lesioni. I
termine “utensile pneumatico” utilizzato nelle presenti istruzioni si riferisce a tutti gli utensili che sono pressurizzati con un flusso
d'aria compressa ad una pressione adeguata.

ATTENERSI ALLE ISTRUZIONI SEGUENTI

Avvertenze generali di sicurezza

Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di iniziare 'installazione, il funzionamento, la riparazione, la manutenzio-
ne e la modifica degli accessori 0 quando si lavora in prossimita di un utensile pneumatico a causa di molti rischi. In caso contrario
si potrebbero verificare lesioni gravi. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici devono essere eseguiti
esclusivamente da un personale qualificato e addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Le modifiche possono ridurre
I'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio per 'operatore. Non gettare via le istruzioni di sicurezza che devono essere con-
segnate alloperatore dell'utensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se € danneggiato. L'utensile deve essere sottoposto alle
ispezioni periodiche per verificare la visibilita dei dati prescritti dalla norma ISO 11148. |l datore di lavoro/'utente deve contattare
il produttore per sostituire la targhetta ogni qualvolta sia necessario.

Rischi provocati dalle parti espulse

Scollegare I'utensile dall'alimentazione elettrica prima di sostituire I'utensile stesso o I'accessorio inserito. || danneggiamento del
pezzo lavorato, degli accessori 0 anche dell'utensile stesso pud comportare I'espulsione del pezzo a velocita elevata. Utilizzare
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sempre la protezione degli occhi resistente agli urti. Occorre inoltre tener conto del rischio per gli astanti. Assicurarsi che il pezzo
lavorato sia saldamente fissato. Controllare che le protezioni contro I'espulsione di elementi di fissaggio e/o dell'anima siano
installate e funzionino correttamente. Avvertimento contro I'eventuale espulsione di gambi dalla parte anteriore dell'utensile.

Rischi connessi alle attivita di lavoro

L'uso dell'utensile puo esporre le mani dell'operatore ai pericoli quali schiacciamento, urto, taglio, abrasione e calore. Indossare
guanti adatti per la protezione delle mani. L'operatore ¢ il personale addetto alla manutenzione devono essere fisicamente in
grado di gestire la quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere I'utensile in maniera corretta. Essere pronti a contrastare
movimenti normali o imprevisti e tenere sempre entrambe le mani a disposizione.

Mantenere i piedi in equilibrio e in posizione sicura. La pressione sul dispositivo di avviamento e di arresto deve essere allentata in
caso diinterruzione dell'alimentazione elettrica. Utilizzare solo i lubrificanti consigliati dal produttore. Evitare posizioni inusuali che
di solito non consentono di reagire ad un funzionamento normale o insolito dell'utensile. Se l'utensile & collegato ad un dispositivo
di supporto, assicurarsi che il fissaggio sia sicuro. Fare attenzione al rischio di schiacciamento o di compressione se I'elemento
di fissaggio non ¢ stato installato.

Rischi dovuti all'esposizione ai fumi e polveri
L'uscita dell'aria deve essere orientata in modo tale da ridurre al minimo I'agitazione della polvere in un ambiente polveroso.

Rischi dovuti a movimenti ripetitivi

Quando si utilizza un utensile pneumatico per i lavori ripetitivi, 'operatore potrebbe sentire un fastidio alle mani, braccia, spalle,
collo oppure altre parti del corpo. Quando si utilizza un utensile pneumatico, I'operatore deve assumere una posizione comoda
per assicurarsi che i piedi siano posizionati correttamente, ed evitare posizioni strane o shilanciate. L'operatore deve cambiare
la postura durante un lavoro prolungato per evitare il disagio e I'affaticamento. Se I'operatore soffre di sintomi quali fastidio persi-
stente o ripetuto, dolore, dolore pulsante, formicolio, intorpidimento, bruciore o rigidita, & tenuto a riferirli al medico. Non dovrebbe
ignorarli, dovrebbe informarne il datore di lavoro e consultare un medico.

Pericoli causati dagli accessori

Scollegare I'utensile dalla presa di corrente prima di sostituire I'utensile o I'accessorio inserito.

Utilizzare accessori e materiali di consumo solo nelle dimensioni e nei tipi consigliati dal produttore. Non utilizzare altri tipi di
accessori e materiali di consumo.

Rischi connessi al luogo di lavoro

Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di lesioni. Evitare le superfici scivolose in seguito all'uso dell'utensile e i
rischi di inciampo causati dall'installazione ad aria. Procedere con cautela in un ambiente sconosciuto. Ci possono essere pericoli
nascosti, come ['elettricita o altre linee di servizio. L'utensile pneumatico non € destinato all'impiego in atmosfere potenzialmente
esplosive e non & isolato dal contatto con I'energia elettrica. Assicurarsi che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas ecc. che po-
trebbero causare danni se utilizzati con 'utensile.

Inquinamento acustico

L'esposizione, senza protezioni, a livelli elevati di rumore pud causare una perdita permanente e irreversibile dell'udito e gli altri
problemi come I'acufene (ronzio, squilli, fischi o sibili). E necessaria una valutazione dei rischi e I'attuazione di adeguate misure di
controllo di tali rischi. | controlli appropriati per ridurre il rischio possono includere misure quali materiali isolanti per evitare “il ron-
zio” del pezzo lavorato. Utilizzare le protezioni dell'udito in conformita con le istruzioni del datore di lavoro e con i requisiti di igiene
e sicurezza. L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere eseguiti secondo le istruzioni del manuale d'uso per
evitare un inutile aumento del livello di rumorosita. Se I'utensile pneumatico € dotato di un silenziatore, assicurarsi sempre che sia
installato correttamente durante I'utilizzo dell'utensile. Selezionare, mantenere e sostituire gli utensili usurati secondo le istruzioni
del manuale d'uso. In questo modo si evitera un inutile aumento del rumore.

Pericolo di vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni pud causare danni permanenti ai nervi e all'irrorazione sanguigna delle mani e braccia.

Indossare abiti caldi quando si lavora a basse temperature e tenere le mani calde e asciutte. In caso di intorpidimento, formico-
lio, dolore o shiancamento delle dita o delle mani, smettere di usare I'utensile pneumatico, quindi informare il datore di lavoro e
consultare un medico.

Ove possibile, sostenere il peso dell'utensile in una rastrelliera, un tenditore o un attrezzo equivalente.

Istruzioni di sicurezza supplementari per utensili pneumatici

L'aria compressa puo causare gravi lesioni:

- bloccare sempre il flusso d’aria, eliminare la pressione dell'aria dal tubo flessibile e togliere I'erogazione dell'aria quando non &
in uso, prima di sostituire gli accessori o di eseguire le riparazioni;

- non puntare mai 'aria verso di sé o verso gli altri.

II'colpo del tubo flessibile pud causare gravi lesioni. Controllare sempre che i tubi flessibili e i raccordi non siano danneggiati o
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allentati. Indirizzare I'aria fredda lontano dalle mani.

Ogni volta che si utilizzano collegamenti a vite universali (collegamenti di registro), & necessario utilizzare bulloni d'arresto e con-
nettori di sicurezza per evitare danni ai collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo e I'utensile. Non superare la pressione massima
dell'aria specificata per I'utensile. Non trasportare mai I'utensile tenendolo per il tubo flessibile.

CONDIZIONI OPERATIVE

Assicurarsi che la fonte di aria compressa generi la pressione di esercizio corretta e fornisca il flusso d'aria richiesto. Se la pressio-
ne dell'aria erogata & troppo alta, utilizzare un regolatore di pressione con valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico deve essere
alimentato attraverso il filtro e il lubrificatore. In questo modo si garantisce che I'aria sia pulita e inumidita con olio. Controllare lo
stato del filtro e del lubrificatore prima di ogni utilizzo e, se necessario, pulire il filtro 0 compensare la mancanza di olio nel lubrifi-
catore. In questo modo si garantisce il corretto funzionamento dell’'utensile e se ne prolunga la sua durabilita.

Durante il funzionamento, assumere una posizione che impedisca movimenti normali o involontari dell'utensile.

Prima di sostituire la testa del rivetto o qualsiasi altro componente, scollegare la rivettatrice dal sistema di alimentazione dell’aria
compressa.

E vietato utilizzare I'utensile senza testa del rivetto installata, il che aumenta il rischio di schiacciamento di parti del corpo da parte
dell'utensile.

E vietato utilizzare I'utensile senza protezione contro gambi dei rivetti tagliati ed espulsi.

Se I'alimentazione elettrica dell'utensile viene interrotta, rilasciare la pressione sul grilletto dell'utensile.

Utilizzare solo lubrificanti e conservanti del tipo raccomandato nella parte successiva del presente manuale.

Durante il lavoro indossare occhiali protettivi, si raccomanda I'utilizzo di guanti e indumenti protettivi.

UTILIZZO DELL’UTENSILE

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che nessun elemento dell'impianto pneumatico sia danneggiato. Se si notano danni,
sostituirlo immediatamente con un componente nuovo non danneggiato.
Prima di ogni utilizzo dellimpianto pneumatico eliminare 'umidita condensata all'interno dell'utensile, del compressore e dei tubi.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

La figura mostra il metodo consigliato di collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico. Il metodo presentato garantira I'utiliz-
zo piu efficiente dell'utensile e prolunghera la sua durabilita.

Inserire alcune gocce di olio con viscosita SAE 10 nella presa d'aria.

Awvitare saldamente alla filettatura della presa d'aria il terminale adatto per collegare il tubo flessibile di immissione d’aria. (I1)
Fissare una punta adatta al porta inserti dell'utensile. Per il lavoro con utensili pneumatici, utilizzare solo accessori adatti
all’'uso con utensili ad impatto.

Se possibile, regolare la pressione.

Collegare I'utensile all'impianto pneumatico con un tubo flessibile di diametro interno di 3/8”. Assicurarsi che il tubo flessibile abbia
una resistenza di almeno 1,38 MPa. (llIl)

Awviare l'utensile per alcuni secondi verificando che non vi siano suoni o vibrazioni sospetti.

Installazione e sostituzione degli accessori .

Utilizzando un anello avvitare la protezione sui gambi dei rivetti rotti (V). E vietato usare la rivettatrice senza la protezione in-
stallata.

Installare una testa (V) idonea al tipo di lavoro eseguito. Le teste devono essere selezionate in base alla lunghezza e al diametro
dei rivetti utilizzati. E vietato usare la rivettatrice senza la testa montata.

Per la rivettatrice YT-3618, prima di iniziare la lavorazione, con i rivetti di diametro 6,4 mm installare le ganasce dotate di por-
ta-ganasce e di spintore idonei ai rivetti di questo diametro. Per fare cio, svitare la protezione della testa (VI). Quindi rimuovere
il porta-ganasce con spintore e le ganasce e sostituirli con un porta-ganasce, ganasce e uno spintore idonei ai rivetti di diametro
6,4 mm. Installare i componenti nell'ordine indicato al punto (VI). Tutti i collegamenti filettati devono essere serrati fino in fondo.

Utilizzo della rivettatrice

Praticare un foro avente il diametro del rivetto da utilizzare per unire gli elementi. Inserire il rivetto nel foro.

Installare tutti gli accessori nella rivettatrice.

Installare una testa adatta.

Collegare la rivettatrice allimpianto pneumatico.

Posizionare la testa del rivetto sul gambo sporgente del rivetto in modo che entri in contatto con il rivetto (VII).

Premere il grilletto, dopo aver rivettato e tagliato la parte rimanente del rivetto, I'utensile & pronto per la rivettatura successiva.
Al termine dei lavori smontare I'impianto pneumatico e procedere alla manutenzione dell'utensile.
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MANUTENZIONE

Non utilizzare mai benzina, solventi o altri liquidi infiammabili per pulire I'utensile. | vapori possono infiammarsi, causando la
rottura dell'utensile e lesioni gravi.

| solventi utilizzati per pulire il portautensile e il corpo possono ammorbidire le guarnizioni. Asciugare accuratamente I'utensile
prima di iniziare i lavori.

In caso di malfunzionamento dell'utensile, scollegarlo immediatamente dall'impianto pneumatico.

Tutti i componenti dell'impianto pneumatico devono essere protetti contro la contaminazione. | contaminanti che entrano nell'im-
pianto pneumatico, possono danneggiare I'utensile e gli altri componenti dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Scollegare l'utensile dall'impianto pneumatico.

Prima di ogni utilizzo, introdurre una piccola quantita di conservante (ad es. WD-40) attraverso la presa d'aria.

Collegare I'utensile allimpianto pneumatico e farlo funzionare per circa 30 secondi. Questo vi permettera di distribuire il conser-
vante allinterno dell'utensile e di pulirlo.

Scollegare nuovamente I'utensile dall'impianto pneumatico.

Inserire una piccola quantita di olio SAE 10 nell'utensile attraverso il foro di ingresso d’aria e i fori previsti. Per la manutenzione
degli utensili pneumatici si raccomanda I'uso dell'olio SAE 10. Collegare I'utensile e farlo funzionare brevemente.

Attenzione! Il WD-40 non puo essere utilizzato come olio lubrificante.

Rimuovere l'olio in eccesso che potrebbe essere sfuggito attraverso i fori di uscita. L'olio lasciato pud danneggiare le guarnizioni
dell'utensile.

Altri lavori di manutenzione

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che sull'utensile non vi siano segni di danni. Mantenere puliti raschietti, portautensili
€ mandrini.

Ogni 6 mesi o dopo 100 ore di funzionamento far controllare I'utensile da un personale qualificato in un’officina. Se l'utensile &
stato utilizzato senza I'alimentazione d’aria consigliata, aumentare gli intervalli di ispezione dell'utensile.

Risoluzione dei problemi

Interrompere I'utilizzo dell'utensile non appena si rileva un'anomalia. L'uso di un utensile difettoso pud causare lesioni. Qualsiasi
riparazione o sostituzione dei componenti dell'utensile deve essere effettuata da un personale qualificato presso un riparatore
autorizzato.

Anomalia Soluzione possibile

Inserire una piccola quantita di WD-40 attraverso il foro di ingresso d'aria. Avviare I'utensile per alcuni secondi. Le pale potrebbero
essersi attaccate al rotore. Attivare I'utensile per circa 30 secondi. Lubrificare 'utensile con una piccola quantita di olio. Attenzione!
Un eccesso di olio puo causare la perdita di potenza dell'utensile. In questo caso pulire I'unita di azionamento.

L'utensile ¢ troppo lento 0 non
si avvia.

Il compressore non fornisce un'adeguata alimentazione d'aria. L'utensile viene attivato dall'aria accumulata nel serbatoio del
L'utensile si avvia e poi rallenta. compressore. Quando il serbatoio si svuota, il compressore non tiene il passo con il riempimento delle carenze d'aria. Collegare
I'utensile ad un compressore pil efficiente.

Assicurarsi che i tubi flessibili abbiano un diametro interno almeno pari a 3/8". Controllare la regolazione della pressione per
Potenza insufficiente. accertarsi che sia impostata sul valore massimo. Assicurarsi che l'utensile sia correttamente pulito e lubrificato. Se non si
ottengono risultati, far riparare l'utensile.

Al termine dei lavori, I'nvolucro, le fessure di ventilazione, gli interruttori, limpugnatura supplementare e i coperchi devono essere
puliti, ad esempio con un getto d'aria (pressione non superiore a 0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza I'uso di pro-
dotti chimici o di liquidi per la pulizia. Pulire gli attrezzi e le impugnature con un panno asciutto e pulito.

Gli utensili usati sono materiale riciclato - non devono essere gettati nei contenitori per rifiuti domestici perché contengono sostan-
ze pericolose per la salute umana e per I'ambiente! Vi preghiamo di aiutarci attivamente nella gestione pi efficiente delle risorse
naturali e a proteggere I'ambiente consegnando le apparecchiature usate ad un centro di deposito di rifiuti di apparecchiature. Per
ridurre la quantita di rifiuti smaltiti, & necessario riutilizzarli, riciclarli o recuperarli in un’altra forma.

I STRUZIONI ORIGINAL.I
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KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP
Een pneumatische popnageltang is een gereedschap dat wordt aangedreven door een persluchtstroom onder de juiste druk.
Met behulp van stalen popnagels, inclusief roestvrijstalen en aluminium popnagels, is het mogelijk om elementen met elkaar te

verbinden. Zorgt voor een efficiéntere en gemakkelijkere bediening dan een handpopnageltang. Een juist, betrouwbaar en veilig
gebruik van het gereedschap is afhankelijk van de juiste bediening, daarom:

Lees voordat u met de machine gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding. Het gebruik van het gereedschap voor andere doeleinden dan waarvoor het bestemd is, doet ook de
garantie van de gebruiker en de rechten van de gebruiker uit hoofde van het contract komen te vervallen.

UITRUSTING

De popnageltang is voorzien van een connector voor aansluiting op het pneumatische systeem. De uitrusting omvat: extra neus-
stukken voor popnagels van andere diameters en sleutels om deze te vervangen.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer 70280
Gewicht [kg] 15
Diameter luchtaansluiting (PT) ["/ mm] 1/416,3
Diameter van luchttoevoerslang (intern) ["/ mm] 3/8/10
Diameter van de te gebruiken popnagels [mm] 24,32;40;48
Verbrijzelingskracht [kg] / [N] 720/ 7060
Maximale zuigerslag [mm] 14
Maximale werkdruk [MPa] 0,63
Benodigde luchttoevoer (bij 6,2 MPa) [I/min] 85
Geluidsdruk (EN ISO 15744) [dB(A)] 76,1£3,0
Geluidsdruk (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,1£3,0
Trillingen (ISO 28662-1) [m/s?] 0,85+0,59

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

WAARSCHUWING! Bij het gebruik van persluchtgereedschap is het aan te bevelen altijd de basisveiligheidsmaatregelen in acht
te nemen om de kans op brand, elektrische schokken en verwondingen te beperken.

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de volledige handleiding en bewaar deze goed.

LET OP! Lees alle onderstaande instructies. Als u deze niet naleeft, kan dit een elektrische schok, brand of lichamelijk letsel ver-
oorzaken. Met “pneumatisch gereedschap” worden in deze gebruiksaanwijzing alle gereedschappen bedoeld die onder de juiste
druk door een persluchtstroom worden aangedreven.

VOLG DEZE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsmaatregelen

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en vervanging van
accessoires of wanneer u in de buurt van een pneumatisch gereedschap werkt vanwege meerdere gevaren. Doet u dit niet,
dan kan dit ernstig letsel tot gevolg hebben. Pneumatisch gereedschap mag alleen door gekwalificeerd en geschoold personeel
worden geinstalleerd, afgesteld en gemonteerd. Breng geen wijzigingen aan het pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen
kunnen de efficiéntie en de veiligheid verminderen en het risico voor de gereedschapsaandrijver verhogen. Gooi de veiligheids-
instructies niet weg, maar overhandig ze aan de bediener van het apparaat. Gebruik het pneumatisch gereedschap niet als het
beschadigd is. Het gereedschap moet periodiek worden geinspecteerd op de zichtbaarheid van de overeenkomstig I1SO 11148
vereiste gegevens. De werkgever/gebruiker dient zo nodig contact op te nemen met de fabrikant om het typeplaatje te vervangen.

Gevaren door uitgeworpen onderdelen

Gereedschap van de netvoeding loskoppelen, voordat u het ingestoken gereedschap of toebehoren vervangt. Beschadiging
van het werkstuk, toebehoren of zelfs van het ingestoken gereedschap kan ertoe leiden dat er bij hoge toerentallen onderdelen
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worden uitgeworpen. Gebruik altijd een slagvaste oogbescherming. Er moet ook rekening worden gehouden met risico’s voor
omstanders. Zorg ervoor dat het werkstuk goed vastgeklemd is. Controleer of de beveiligingsmiddelen tegen de ejectie van be-
vestigingsmiddelen en/of de kern is geinstalleerd en goed werkt. Waarschuwing voor het mogelijk uitwerpen van de trekpennen
uit de voorzijde van het gereedschap.

Risico’s verbonden aan het werk

Het gebruik van het apparaat kan de handen van de bediener blootstellen aan risico’s zoals bekneld raken, stoten, snijden,
schuren en hitte. Draag geschikte handschoenen om uw handen te beschermen. De bediener en het onderhoudspersoneel
moeten fysiek in staat zijn om met de hoeveelheid, het gewicht en het vermogen van het gereedschap om te gaan. Houd het
toestel goed vast. Wees bereid om normale of onverwachte bewegingen te weerstaan en zorg dat steeds beide handen kunnen
gebruikt worden.

Houd uw voeten in balans en plaats ze op een veilige manier. Bij stroomuitval moet de druk op de start- en stopinrichting worden
opgeheven. Gebruik alleen de door de fabrikant aanbevolen smeermiddelen. Vermijd ongebruikelijke posities die gewoonlijk geen
reactie op een normale of ongebruikelijke bediening van het apparaat mogelijk maken. Als het gereedschap aan een ondersteu-
ningsapparaat is bevestigd, moet u ervoor zorgen dat deze bevestiging veilig is. Let op het risico van beknelling of knelling als er
geen bevestigingselement is geinstalleerd.

Gevaren door stof en dampen
De luchtuitlaat moet zodanig zijn gericht dat het ontstaan van stof in een stoffige omgeving tot een minimum wordt beperkt.

Gevaren door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een pneumatisch werktuig voor repetitief werk wordt de bediener blootgesteld aan ongemak voor handen,
armen, schouders, nek of andere lichaamsdelen. Bij het gebruik van pneumatisch gereedschap moet de gebruiker een comfor-
tabele houding aannemen om ervoor te zorgen dat de voeten correct zijn geplaatst en vreemde of onevenwichtige houdingen te
voorkomen. De operator moet gedurende een lange periode zijn houding veranderen om ongemak en vermoeidheid te voorko-
men. Als de operator symptomen ervaart zoals aanhoudend of herhaald ongemak, pijn, pulserende pijn, tintelingen, verdoofdheid,
branderigheid of stijfheid, . mag hij deze niet negeren, hij moet de werkgever erover inlichten en een dokter raadplegen.

Gevaren veroorzaakt door accessoires

Gereedschap van de netvoeding loskoppelen, voordat u het ingestoken gereedschap of accessoires vervangt.

Gebruik accessoires en verbruiksartikelen alleen in de door de fabrikant aanbevolen maten en typen. Gebruik geen andere soor-
ten accessoires en verbruiksartikelen.

Risico’s verbonden aan de werkplaats

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van letsels. Pas op voor gladde opperviakken die door het gebruik
van het apparaat worden veroorzaakt en voor struikelgevaar dat door de luchtinstallatie wordt veroorzaakt. Ga voorzichtig te
werk in een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren zijn, zoals elektriciteit of andere nutsleidingen. Het pneumatisch
gereedschap is niet bestemd voor gebruik in een explosiegevaarlijke omgeving en is niet geisoleerd van contact met elektrische
energie. Controleer of er geen elektrische kabels, gasleidingen, enz. aanwezig zijn die bij gebruik van het apparaat tot bescha-
digingen kunnen leiden.

Lawaaihinder

Blootstelling, zonder beveiliging, aan een hoog geluidsniveau kan leiden tot blijvend en onomkeerbaar gehoorverlies en andere
problemen zoals oorsuizen (rinkelen, zoemen, fluiten of kloppen). Een risicobeoordeling en de toepassing van passende beheers-
maatregelen voor deze risico’s zijn noodzakelijk. Passende controles om het risico te beperken kunnen maatregelen omvatten
zoals geluiddempende materialen om te voorkomen dat het werkstuk ‘rinkelt’. Gebruik de gehoorbescherming volgens de instruc-
ties van de werkgever en volgens de hygiéne- en veiligheidsvoorschriften. De bediening en het onderhoud van het pneumatisch
gereedschap moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met de instructies in de bedieningshandleiding om de emissie van
rook en stof tot een minimum te beperken. Als het pneumatisch gereedschap is voorzien van een geluiddemper, controleer dan
altijd of deze correct is geinstalleerd tijdens het gebruik van het gereedschap. Versleten gereedschappen kiezen, onderhouden en
vervangen volgens de aanwijzingen in de bedieningshandleiding. Dit voorkomt een onnodige toename van het lawaai.

Gevaar voor trillingen

Blootstelling aan trillingen kan blijvende schade toebrengen aan de zenuwen en de bloedtoevoer van de handen en armen.
Draag warme kleding bij het werken bij lage temperaturen en houd uw handen warm en droog. Als de huid van uw vingers of
handen verdoofd, tintelend, pijnig of gebleekt is, stop dan met het gebruik van het pneumatisch gereedschap en informeer uw
werkgever en raadpleeg uw arts.

Ondersteun indien mogelijk het gewicht van het gereedschap in een rek, spanner of een equivalent daarvan.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap
Perslucht kan ernstige letsels veroorzaken:
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- ontkoppel altijd de luchttoevoer, maak de slang leeg van de luchtdruk en ontkoppel het apparaat van de luchttoevoer als het niet
wordt gebruikt, voordat u accessoires verwisselt of reparaties uitvoert;

- richt de lucht nooit op uzelf of iemand anders.

Een slag van de slang kan ernstige letsels veroorzaken. Controleer altijd op beschadigde of loszittende slangen en fittingen. Houd
koude lucht uit de buurt van de handen.

Bij gebruik van universele schroefverbindingen (blokaansluitingen) moeten veiligheidspennen en veiligheidsverbindingen worden
gebruikt om beschadiging van de verbindingen tussen de slangen en tussen de slang en het apparaat te voorkomen. Overschrijd
de maximale luchtdruk die voor het apparaat is aangegeven niet. Draag het apparaat nooit door de slang vast te houden.

GEBRUIKSVOORWAARDEN

Zorg ervoor dat de persluchtbron de juiste werkdruk genereert om de vereiste luchtstroom te verzekeren. Bij een te hoge toe-
voerdruk moet een drukregelaar met veiligheidsventiel worden gebruikt. Het pneumatische gereedschap moet door het filter- en
smeersysteem worden gevoed. Dit zorgt ervoor dat de lucht zowel schoon is als bevochtigd met olie. Controleer voér elk gebruik
de toestand van het filter en de smeemippel en reinig indien nodig het filter of compenseer olietekorten in de smeernippel. Dit
garandeert een correcte werking van het gereedschap en verlengt de levensduur ervan.

Neem tijdens het gebruik een positie in die een normale of onbedoelde beweging van het gereedschap verhindert.

Voordat u neusstuk of een ander onderdeel vervangt, moet u de popnageltang loskoppelen van het persluchtnet.

Het is verboden om een gereedschap zonder geplaatst neusstuk te gebruiken, omdat dit het risico vergroot dat delen van het
lichaam door het gereedschap worden geplet.

Het is verboden om het gereedschap zonder afdekking voor de uitgeworpen, afgesneden trekpennen te gebruiken.

Als de stroomtoevoer naar het apparaat wordt onderbroken, laat dan de druk op de trekker van het gereedschap weg.

Gebruik alleen smeermiddelen en conserveringsmiddelen van het type dat in het volgende hoofdstuk wordt aanbevolen.
Gebruik tijdens het werk een veiligheidsbril, handschoenen en beschermende kleding.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen onderdelen van het pneumatische systeem beschadigd zijn. Als u schade
vaststelt, vervang dan meteen door nieuwe onbeschadigde elementen van het systeem.

Véor elk gebruik van het pneumatische systeem, dient men de gecondenseerde vochtigheid in het gereedschap, de compressor
en de leidingen, te drogen.

Gereedschap op pneumatisch systeem aansluiten

De afbeelding laat de aanbevolen aansluiting van het gereedschap op het pneumatische systeem zien. Dit zorgt voor een zo
efficiént mogelijk gebruik van het gereedschap en verlengt ook de levensduur van het gereedschap.

Doe enkele druppels olie met viscositeit SAE 10 in de luchtinlaat.

Schroef het juiste uiteinde voor de aansluiting van de luchtslang op de luchtinlaatschroefdraad stevig vast. (1)

Bevestig een geschikte tip aan de meenemer. Gebruik voor het werken met pneumatisch gereedschap alleen toebehoren
dat geschikt is voor gebruik met slaggereedschappen.

Pas waar mogelijk de druk aan.

Sluit het gereedschap aan met een slang van 3/8” op het pneumatische systeem. Zorg ervoor dat de slang een sterkte van ten
minste 1,38MPa heett. (IIl)

Start het apparaat enkele seconden en controleer of er geen verdachte geluiden of trillingen optreden.

Montage en vervanging van de uitrusting

Schroef de afdekking voor de afgebroken trekpennen met een ring (IV). Het is verboden om de popnageltang te gebruiken zonder
dat de afdekking.

Monteer het juiste neusstuk (V) voor het werk. De neusstukken moeten worden geselecteerd op basis van de lengte en diameter
van de gebruikte popnagels. Het is verboden om de popnageltang te gebruiken zonder dat de gemonteerde afdekking.

Bediening van de popnageltang

Boor een gat met de diameter van de te plaatsen popnagel waarmee de elementen moeten verbonden worden. Steek de pop-
nagel in het gat.

Installeer alle accessoires in de popnageltang.

Plaats het juiste neusstuk.

Verbind de popnageltang met het pneumatische systeem.

Plaats de popnagelkop over de uitstekende popnagelstift, zodat deze in contact komt met de popnagel (VII).

Drukken op de trekker, na het vastklemmen en het afsnijden van de rest van de popnagel, is het gereedschap klaar voor de
volgende popnagel.

Na het beéindigen van de werkzaamheden, demonteer het pneumatische systeem en conserveer het gereedschap.
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ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, oplosmiddel of een andere ontvlambare vioeistof om het apparaat te reinigen. Dampen kunnen ontbran-
den, waardoor het apparaat kan barsten en men ernstige letsels kan oplopen.

De oplosmiddelen die voor het reinigen van de gereedschapshouder en de behuizing worden gebruikt, kunnen de afdichtingen
verzachten. Droog het apparaat grondig af voordat u met de werkzaamheden begint.

Bij een storing aan het apparaat moet het apparaat onmiddellijk van het pneumatische systeem worden losgekoppeld.

Alle onderdelen van het pneumatische systeem moeten tegen verontreiniging zijn beschermd. Verontreinigingen die het pneu-
matische systeem binnendringen, kunnen het gereedschap en andere onderdelen van het pneumatische systeem beschadigen.

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Het gereedschap van het pneumatische systeem loskoppelen

Vor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveringsmiddel (bijv. WD-40) via de luchtinlaat inbrengen.

Het gereedschap op het pneumatische systeem aansluiten en ca. 30 seconden laten draaien. Hierdoor kunt u het conserverings-
middel door de binnenkant van het apparaat verspreiden en het reinigen.

Het gereedschap van het pneumatische systeem nogmaals loskoppelen

Doe een kleine hoeveelheid SAE 10 olie in het gereedschap via de luchtinlaatopening en de daarvoor bestemde gaten. Het
gebruik van SAE 10 wordt aanbevolen voor het onderhoud van pneumatische gereedschappen. Gereedschap aansluiten en kort
laten lopen.

Let op! De WD-40 kan niet worden gebruikt als de eigenlijke smeerolie.

Veeg overtollige olie die eventueel via de uitiaatopeningen is ontsnapt, af. Achtergebleven olie kan de afdichtingen van het ge-
reedschap beschadigen.

Overig onderhoud

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen beschadigingen aan het apparaat zijn opgetreden. Houd meenemers,
gereedschaphouders en assen schoon.

Laat het apparaat om de 6 maanden of na 100 bedrijfsuren door een gekwalificeerd personeel in een herstelwerkplaats con-
troleren. Als het apparaat zonder de aanbevolen luchttoevoer is gebruikt, moet het aantal inspecties van het apparaat worden
opgedreven.

Probleemoplossing

Stop het gebruik van het apparaat, zodra u een fout opmerkt. Het gebruik van een defect apparaat kan verwondingen tot gevolg
hebben. Reparaties of vervangingen van de onderdelen van het gereedschap moeten door gekwalificeerd personeel bij een
erkende reparateur worden uitgevoerd.

Defecten Mogelijke oplossing

Doe een kleine hoeveelheid WD-40 in de luchtinlaatopening. Start het apparaat voor enkele seconden. De messen konden aan de
rotor blijven kleven. Start het apparaat voor ongeveer 30 seconden. Smeer het apparaat met een kleine hoeveelheid olie. Let op!
Overtollige olie kan ertoe leiden dat het apparaat vermogen verliest. Reinig in dit geval de aandrijving.

Het gereedschap draait te
langzaam of start niet op

De compressor zorgt niet voor de juiste Iuchttoevoer. Het apparaat wordt geactiveerd door de lucht die zich in het
compressorreservoir heeft opgehoopt. Bij het leeglopen van de tank houdt de compressor geen gelijke tred met het aanvullen van
luchttekorten. Sluit het apparaat aan op een efficiéntere compressor.

Het gereedschap start en
ontgrendelt daarna.

Zorg ervoor dat uw slangen een inwendige diameter van minstens 3/8" hebben. Controleer de drukinstelling om er zeker van te
Onvoldoende vermogen zijn dat deze op de maximum waarde is ingesteld. Zorg ervoor dat het apparaat goed is gereinigd en gesmeerd. Laat het apparaat
repareren als er geen resultaten zijn.

Na gebruik moeten het huis, de lamellen, schakelaars en de bijkomende handgreep en kap worden gereinigd, bijvoorbeeld met
een stroom lucht (bij een druk van ten hoogste 0,3 MPa), een borstel of een droge doek, zonder gebruik van chemicalién en
reinigingsvloeistoffen. Reinig gereedschap en handgrepen met een droge, schone doek.

Gebruikte gereedschappen zijn secundaire grondstoffen - ze mogen niet met het huisvuil worden weggegooid, omdat ze stoffen
bevatten die gevaarlijk zijn voor de menselijke gezondheid en het milieu! Helpt u ons alstublieft actief bij het spaarzaam omgaan
met natuurlijke hulpbronnen en de bescherming van het milieu door gebruikte apparatuur over te maken aan een opslagplaats
voor afgedankte apparatuur. Om de hoeveelheid weggegooid afval te verminderen, is het noodzakelijk deze in een andere vorm
te hergebruiken, te recycleren of terug te winnen.
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

O mpitovad6pog aépog eival éva epyaleio TTou Tpo@odOTEITaI aTTd peUa TTEMETPEVOU aépa kaTw aTmd T owaTr Trieon. Eival du-
var n ouvdean GToIKEIWY PE XPpron TUGAWV TTPITaIVILV aTTd XAAUpa, kai ETTiong amé avogeidwro xaAuBa i ahoupivio. Mapéxel o
amoTeAcopaTikéG Kai BoAkEG ouvOrke epyaaiag amo évav pITavaddpo XeIpog. H katdAnAn, agiémoTn kai ac@aArg Asioupyia
ToU epyaAeiou egaptdral amé TNV KatdAANAn xprion Tng, ToTe:

Mpiv apyioeTe va XpnoIQoTTOIEiTE T CUGKEUR, TTPETEl va S1aBdoeTe OAEG TIG 0dNYieg XPONG Kal Va TIG QUAGEETE.

Ta 6Aeg i BAGPeG TToU uTTéoTNOaV Adyw XPAONG Tou pyaAEiou yia Toug okoToUG GAAOUG aTTé TOV TIPOOPIGHG TOU, Mn THENGN TWV
Kavovwy ao@aAeiag Kal Twv TPOTACEWY TTOU avagépovTal aTig TapoUaEeg 0dNnyieg XpAoNG o TPounBeuTrg Oev Oépel kapia uBuvn.
To va xpnoiIUoTIOIETE TO EPYAAEIO YIa TOUG OKOTTIOUG BIOYOPETIKOUG AT TOV TTPOOPICUS TOU TIPOKAAET KGN TV KATApynaon Twv
SIKAIWPATWY TOU XPAOTN TIOU ATTOPPEOUV ATTO TNV £yyUNon KABWS Kai atrd Tnv acuuparétnTa pe T ouupaon.

EZONAIZMOZ

O mpiroIvadopog gival eE0TTAICHEVOG e TV UTTOdOYXT TTIOU ETTITPETTEN TN UVOEDT 0T0 oUotnpa aépa. O eomAioudg TepidauBaver:
€MTAEOV KEQAAEG yia TTPITGTVI SlapApwY dIAUETPWY Kal KAEIDIG TTOU ETTITPETTOUV TNV QVTIKATAGTAGT TOUG.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Mapdpetpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikég kataAdyou 70280
Bdipog [kg] 15
Aigperpog aivdeang aépa (PT) ["/ mm] 1/416,3
AiGpeTpog Tou owARVa ElIoaywyrg aépa (ECWTEPIKN) [" /' mm] 3/8/10
AIGPETPOG TWV UTIOGTNPIYHEVWY TIPITOIVIWY [mm] 24324048
Atvapn o0vBAiyng [kg] / [N] 720/ 7060
MéyioTn dladpopr euporou [mm] 14
Méyiotn Triean Aeiroupyiag [MPa] 0,63
Amaimolpevn pon aépa (ue 6,2 bar) [I/min] 85
Axouarikr Tieon (EN ISO 15744) [dB(A)] 76,1+3,0
AxouaTikr 1oxUg (EN 1SO 15744) [dB(A)] 87,1+30
Aovroeig (EN 28662-1) [m/s?) 0,85 +0,59

FENIKOI OPOI AZQAAEIAZ

MPOZOXH! katd epyacia e To TTVEUpaTIKG epyaAeio TTpoTeiveTal TavTa va TrapakoAouBAaETe Toug Bacikolg Kavoveg ao@aAeiog
epyaaiag ouptrepiAapBavopévwy Twv TapakdTw, U OKOTIO T Heiwang KIvOUVOU TTUpKayIAg, NAEKTPOTTANGaG Kal va aTro@UyeTe
TPAUPATIONOUG.

Mpiv va apyioete va xpnaipotroleite To Tapov epyaleio wpémel va Siafdoere OAeg TIG 0dnyieg xpong Kai va Tig diaTn-
pHOETE.

MPOZOXH! AioBdoTe OAeg Tig TapakaTw odnyieg xprang. To va unv TIg TNPACETE UTTopei va TpokaAéael nAekTpotTAngia, Tupkayid
1} TPQUOTIOPOU TOU CWHATOG. H €vvola «TTVeupaTIKG EpYaAgion TTou XpnalgoToleiTal 0TI odnyieg Xprong agopd GAa Ta TVeUpa-
TIKG €pyaheia TTOU TPOQOBOTOUVTOI [IE POF CUMTTIETEVOU OEPQ UTTO KATAAANAN TTiEan.

THPHXTE TIZ MAPAKATQ OAHTIEX XPHXHZ

T"evikoi dpor aoaAeiag

Mpiv va apyioete eykardaTaon, epyacia, EMOKEUR, OuVTApNON Kai aviaAayr aggooudp, oe TepimTwan SiTTAa aTo TIVEUpaTIKG
epyaheio, Adyw TTOMWY KIvOUVwY, TpéTel va SlafaceTe kal va KaTaAGBETE TIg 0dnyieg xprong. To va pnv EKTEAETETE TIG TTAPaTTAvVW
€VEPYEIEG UTTOPET va TTIpOKaAéTEl 00BapoUg TPaUNATIONOUS. H eykaTdoTaon, n pUBHICN Kal  GUVAPLOAGYNGN TwV TIVEULATIKWV
epyaAeiwv PTropei va ekTeAEaTEl HOVO amd eEEIBIKEUNEVO Kal EKMaBNuUEVO TTPOoWTTIKG. Mnv TPOTIOTIOINGETE TO TIVEUATIKO £pya-
Agio. H TpoTTOTIOIRGEIG PTTOPOUV Va PEIWOOUV TV aTrdd0o0n Kai To €Tiedo aopaeiag kabwg Kai va augfoouv Tov Kivduvo yia
TOV X€IpIoTH Tou epyaheiou. Mnv atmoppieTe TIg 0dnyieg xprong, yiaTi TTPETEN va TIG PETABWOETE OTO XEIPIOTH Tou epyaeiou. Mnv
XPnoIgoTToIRaETe To TIveupaTikd epyaheio av eival xahaopévo. Mpémel va ekTeAeiTe TEPIODIKEG EMBEWPATEIG Yo 0PATETNTA TWV
aTolgeiwv Tou amarmovral amé To TpdTuto ISO 11148. O epyod6Tng / XprOTNG TPETTEN VOl ETTIKOIVWVIOETE JE TOV KATOOKEUAOTH
JE OKOTTO TNV QVTIKATAOTACN TNG OVOUAaTIKAG TvaKidag kabe popd 6TTou appdlel.

APXIKES OAHTFIESTS



GR

Kivduvol OxeTIKG pe Ta aTTOPPITITOPEVO KOPPATIO

AmoouvdéaTe To epyaleio amd TV Ty Tapoxig evépyelag Tpiv amd Ty aviahayr g idTagng (ouvapuoloyolpevn didtagng)
1} Tou ageooudp. XGAaopa Tou UTId KaTepyaaia avTIKEIUEVOU A Tou ageaoudp 1 akdpn Tou epyaleiou PTropei va TTpoKaAéaer TNy
améppiwr Tou. MavTa TPETer va XpNOILOTIOIEITE TNV TIPO0TadIN PaTIWV AVOEKTIKY OTIG KpoUaelg. Mpétel akdun va AdBere umoynv
Tov Kivduvo yia Toup Tpitoug. Mpémel va emPeBaiwdeite O To avTIKEiNEVO UTTG KaTepyaaoia eival ao@aAwg cuvappoAoynuEvo.
ENéyEre av Ta péTpa TpooTadiag ammd Tnv ektivagn Twv ouvOETAPWY f/Kal ToU TTUprva eival TOTTOBETNEVA Kal AEITOUpyoUv OwaTd.
Mpoeidooinon yia mlavr ekTEEuUon Twv OTEAEXWY T TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU EPYaAEioU.

Kivduvor oxeTIKd e epyaaia

XpAon Tou epyakeiou PTmopei va eKBETETE Ta XEPI TOU XEIPIOT GTOUG KIVOUVOUG OTTwG: GUVBAIYN, Kpouan, KoTr, TPIRA Kai (EaTn.
Mpémer va gopdrte katdMnAa yavTia yia TpoaTacia xepiwv. O XEIPIOTAG TNG CUGKEURG Kal TO TTIPOCWTTIKG GUVTAPNONG TTpETel va
€ival QUOIKA IKavoi va KaTagEpouv TToadTnTa, BApog kal 10U Tou epyaAeiou. KpatroTe katdAMnAa Tou epyaAeio. Na gioTe Etoipol
va avTIOTOBEITE OTIG KAVOVIKEG 1} N AVAPEVOUEVES KIVATEIG Kal Vot EXETE Kail Ta 800 xépia diaBéaipa.

MpéTrel va KpaTAGETE TNV I00PPOTTIC Kail va £XETe Ta TOIG aag oTn Béan Tou diaogalilel aopdAeia. ATeAeuBepwaTe TV Triean o
diaragn §ekvpaTog KaI OTANATANATOG OE TTEPITITWAT BIAKOTITG TTOPOXNG TNG EVEPYEIAG. XPNOILOTIONGTE POVO Tar NITTAVTIKG TTOU
TIPOTEIVOVTOI OTTO TOV KATAOKEUOOTH. ATIOQUYETE TIG aouviiBioTeg BETEIG TTou ouvhBwG dev 0OG ETITPETTOUV VA QVTOTIOKPIVEDTE
0TnV Kavovikn 1) acuvhBIoTn Aeimoupyia Tou epyaAeiou. Edv 1o epyaleio eival TommoBetnpévo e pia ouakeun oTAPIENG, PePaiwbeite
61 n oTepéwan eival ao@aAig. Mpoaé€te Tov kivduvo Bpadaong r oupTrieang edv dev Exel TOTOBETNBET GUVDETAPAG.

Kivduvog okévng kai atpol
H eicodog aépa mpéTrel va kaTeuBUvETal, WOTE VO pelwei n avéyepon Tng okdvng ae éva TepIBAANOV PE OKOVN.

Kivduvol oxeTik e emavarapBavopeveg KIVAOEI

Orav xpnoipoToieiTe To TVEUpaTIKO epyaAeio yia epyaaia ot Bacieral oTnv emavaAnwn kiviigewv, o XeIPIOTAG eKBETETaI OTNV
eumeipia Guopopia Xepiwv, HTTPATOWY, WHWV, auxéva kal GAAWY PEAWV TOU CWHATOG. XE TTEPITITWON TTOU XPNOIHOTIOIETE TO
TIVEUPATIKG EpYaAEio, 0 XeIpIoTAG TTpETel av €xel TNV dveTn Béan Tou Tou dlaa@ahilel katdAAnAn B¢on Todiwv kai va ammo@Uyel Ta-
pageveg B¢ael Ny BEael Tou Bev Blaopalifouv v Icoppotria. O xeipioTig TpéTer va aAAdgel T B€an Tou kaTd pakpoypdvia epyaacia,
auté Bonbdel va amopUyeTe TN SuoPopia Kal TNV KGTTwan. Av 0 XEIPIOTAG VIWOE! Ta CUNTITWHATA 6TTWG: GUVEXNAG ) ETTAVOANTITIKY
duagopia, VoG, TTaAWIKGG TTOvog, poudlaopa, aiuwdia, aioBnon kauoou r duoKauwia, dev EMTPETTETOI VO TO apEAE, TTPETTEN val
10 OnAWOEl aTOV £PY0dATN KAl VO GUPBOUAEUTET LE TO YIATPO.

Kivduvol ou pokahoUvTar amé ageooudp

Amoouvd£aTe To epyaleio amd TV Ty Tapoxig evépyelag Tpiv amd v aviaAayr g Sidragng (ouvapuoloyolpevn didtagng)
1} Tou agecoudp.

EqapudoTe Ta aegoudp kai 1o avaAwoiua UAIKG pévo e Peyedn Kal o€ TUTTIOUG OU TIPOTEVOVTAI OTTG TOV KOTAOKEUAOTH. Mnv
XpnoipoToieite GAa €idn aeooudp 1 avaAwolua.

Kivbuvol OxeTIKG PE Tov TOTTO Epyaciag

ONigbrioel, TTapamaTAPaTa Kol TITWOEIS €ival KUPIES aITieg aTuxnudTwy. Ao@uyeTe YNOTEPES ETTIQAVEIEG TIOU TTPOKAAOUVTaI AT
Xprion Toug epyaheiou kaBwg Kai Toug KIVAUVOUG TrapaTraTipaTog TTou TIPOKUTITE OO EyKATAOTOON TOu aépa. Xelpi(eaTe Tpoae-
KTIKG 0€ éva dyvwaTo TepIBaAAov. Mmopolv va uTrdpgouv KpuTrToi Kiviuvol 6TTwg NAEKTPIKN EVEPYEID 1) GAAOI TTOU TTPOKUTITOUV
amé m xprion. To TiveupaTikd epyaheio Gev TTpoopieTal yia Xprian oTig {wveg dtrou uTrdpyel Kivouvog €kpnéng Kai Oev xwpideTal
amo TV emagr e v nAekTpIKr evépyela. EmBeBaiwbeite o dev uTdp)ouv nAekTPIKG KaAWdIA, owAAVES agpiou TIoU pTropolv
va aTroTEAETOUV TOV KivOUVO O€ TEPITTTWOT XAAGOHOTOG KATA Xprion ou epyaAeiou.

Kivduvog BopUBou

H ékBeon oto an)\() emimedo BopUBou, xwpic TpoaTadia, pnopei v TTIPOKOAETEI POVIUR Kal aveTravopBwTn amwAeia akofg Kal
aMa npoB)\r]paTa OTWG ePPOES (Kouéouwopa BouBog, oQupIyua 1 Bouioua). Avaykaia gival n uﬁlo)\ovncn TOU KIVOUVOU Kal
eq)appoyr] KaTGAMNAwV pétpwy e)\svxou oxsnm jE aumug TOU KIVOUVOUG. Kma)\)\n)\m e)\syxm e akotrd T pslwon TOU KIVOUVOU
pmopoUv va TrepIAapBAavouv TIg evépyeleg OTwG: HOVWTIKG UNIKG TToU TIPOOTATEUOUV OTIG «IXOUG» TOU QVTIKEIMEVOU UTTO KaTEP-
yaoia. XpnoIWOTIOIEITE T HECT TTPOCTACIAG AKONG GUMGWVA HE TI 0dnyieg Xpriong Tou epyoddTn Kai CUPQWVA UE TIG ATTAITAOEIG
NG UYIEIVAG Kal TG aa@aheiag. O XeIPIOUOG Kal | GUVTAPNGT TOU TIVEUUOTIKOU epYaAEiou TTPETTEI va EKTEAETTOUV OUPQWVA PE TIG
OUOTAOEIG TwV 0dNYILV Xpriong, £T01 PTTOPEITE va amo@UyeTe avemBuunTn augnon BopuPou. Av To Tveupariké epyaheio £xel T
OlyaoTApa, TAvTa TTETTEN va ETIRERaILVETTE OTI auTdg eival katdAAnAa cuvappohoynuévog kard xprion Tou epyaheiou. ETIAESTE,
OUVTNPAOTE Kol avTOANGEETE PETAXEIPIOEVD EPYOAEID GUMPUVE P TOUG KAVOVEG TwV 0dNyILV Xprang. AuTé ETITPETIEI va aTTOQU-
yeTe avemeupunTo 66pupo.

Kivduvog dovroewv

H éxBeon oTig dovroeig pmopei va pokaAéael Povipeg BAGRES veupwv kar KUKAOQYOPIOG CiaTog OTar XEPIT KAl WHWV.

Mpémer va gopdre Tayy pouxiopd katd v epyacia o€ xapnAég Beppokpacieg Kai va diatnpeite Ta xEpia 0ag (eaTd Kal aTEYVA.
Av epgavioTei aipwdia, poudiaopa, Tévos iy Aelkavan dépuaTog oTa dAXTUAa Kal OTa XEPIA, OTAPOTAGTE va XPNOIUOTIOIETE TO
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TIVEUPOTIKO PYQAEIO Kl 0T OUVEXEIQ VO EVNHEPWTETE TOV EQYODOTN KAl VO CUBOUAEUTEITE E TOV EPYODOTN.
Edv eivai duvatdv, atnpi¢te 1o Bapog Tou epyaleiou o€ Eva OTAPIYHA, Evav EVTaTAPA f 10000Vap0 OTAPIYMA.

EmmAéov mpooBeTeg 0dnyieg aopaleiag TTou agopdve Ta TIveupaTika epyaAeia.

O aépag uTré Tieon uTopEi va TTPOKAAEGEN oUavTIKG TPaUATO:

- TTara KORETE TV €I0por aéPQ, adEIGOTE TO CWARVA AT TOV aEPa OTTO TNV TTiEON aépa Kal aTmoouvdéaTe To epyaheio ammd Tnv
Tapoyr| aépa 6Tav: dev TO XPNOIMOTIOIEITE, TTPIV aTé aviaAayh Twv ageooudp f KaTd TIG ETTIOKEUES,

- TIOTE Unv KateuBuveTe Tov aépa ae dikoUg aag i o€ otmoiov GAAO.

KpoUon pe 1o owArfva ptopei va Trpokahéael aoBapoug TpaupaTiopoUs. Mavra mpémer va diefayete EAeyyo yia xaAaopévou kal
XaAapoUg owArveg kai auvdEaelg. Mpémel va KateuBOVETE Tov KPUO aEPa MOKPIG aTTO Ta XEPIQL.

KdBe popd 61av oTreIpwpaTeg GUVETEIS VeVIKNAG XProng (OUVOETEIG TUTIOU a1ayOVaG) TIPETTEI Qv XPNCIMOTIOIROETE TTEIPOUG TTPO-
oTaciag Kai Toug ouvOETPpeG ao@aAeiag ue okomo amouyr BAGBNG aUvdeang PETAGU Twv CwARvWY Kal PETAEU Tou GwARva Kal
ToU €pyaAeiou. Mnv EemmepvdTe Tn péyioTn Trieon aépa TTou ava@épeTal yia 1o epyaeio. Moté pnv PETaQEPETe To EpyaAEio KpaTw-
VTaG T0 OWAAVA TOU.

OPOI EKMETAAAEYZHZ

Mpémer va emBePaiwBeite 6T N TNYR aépa emTpémel va dnpioupyRoeTe KatdAAnAn Tieon epyaoiag kai va dIao@aioeTe Ty amai-
TOUPEVN PON aépa. € TEPITTTWON TTaPa TTOAU UWNAG TTiEONG TOU aEPT TPOPOBGTNONG, TIPETTEI VO EQAPMUOCETE TO PEIWTAPA Padi ke
1N BaABida acgaleiag. To TveuparTiké epyaheio Tpémel va Tpo@odoTeital uéoa amd 1o aUaTnua GiATpou kai AimravTikou. ‘ETol Gia-
o@ahilete Tautdxpova kabapdTnTa Kai Oypavon aépa pe 1o AddI. H katéataon Tou GiATpou Kal Tou AITTavTIKoU TIpETTel va eAEyeTal
TIpIv aTmd KABe xprion kai evaAAakTikd kabapioTe T0 @iATpo A cupTIAnpwoTe T0 AddI aTo AimravTikd. AuTd Ba Siaopaioel kKaTdAAnAn
ekpeT@Aeuan Tou epyaAeiou Kai va augaver Tn {wr Tou.

Orav epydleaTe, PovTIOTE VO EOUBETEPWTETE TIG KAVOVIKEG I} ATTPOBAETTTEG KIVTEIG TOU EpYaAEiou.

[pIv avTIKATAOTAGETE TNV KEQAAN yia Ta TTpITaivia A omroiodfmoTe GAAO e§dpTnUa, OTTOoUVOEDTE TO TIEPTOIVAd6PO atd To oUoTnUa
TPOPOBOTING TIETIETPEVOU AEPQ.

AmayopeUeTal n xpAon Tou epyaAgiou xwpig TV eykaTaoTnuévn KEQaAr yia TpITaivia, TTpdypa TTou augaver Tov Kiviuvo To epya-
Aeio va ouvBAier pépn Tou GCWHATOG.

AmayopeUeTal n xprian Tou epyaeiou Xwpig T EYKATAOTNUEVO TO TIPOGTATEUTIKG YIO TO OTTOKOUEVA OTEAEXN TTPITGIVI TTOU aTTop-
piTrTovTal.

e mepiTmwan Slakotg Tpo@odoaiag pelpaTog aTo epyaAeio, ammeAeuBepwaTe TV TiEan aTn okavodAn Tou epyaAeiou.
XpnaoipoTolgite POVO auToUg Toug TUTTOUG AITTAVTIKWV KOl GUVTNPENTIKWY, OTTWG GUVIGTATAI GTIG 0dnYiEg Mo KATW.

Kard n didpKeia TG epyaaiag ouvioTaral n Xprion TTPOCTATEUTIKWY YUAAILY, YAVTIV KOl TIPOCTATEUTIKOU POUXIGHOU.

XPHZH EPTAAEIOY

Mpiv amd k&Be xprion Tou epyaheiou Tpémel va emBePaiwBeite OTi Kavéva eEAPTNHA TOU CUGTANATOG CUUTTETTIEGHEVOU QEPQ (TTVEU-
parikou) Oev eival xaAaopévo. Ze TepITTwan Tou TapatneAcete BAGRN, Tpémel apéowg va Ta avaAGEETe yia Ta Unv xaAaopéva
e€aptipara Tou GUCTAWATOG.
Mpiv aTmd KGBe Xpron Tou TIVEUPATIKOU GUOTAPATOG TIPETTEN VA OTEYVWOETE TNV Uypacia GUUTTUKVWUEVN Péoa aTo epyalcio, TO
OUMTTIEDTH KOl TOUG aywyoUg.

20vdean Tou pyaleiou aTo mveupariké oloTnua

H eikéva mapouaidlel Tov ouvioTwpevo TpOTIO aUVOEGNG Tou EpyaAgiou aTo Tveuparikd aUoTnua. O TAPOUCIaOoPEVOS TPOTIOG
dlaogaAilel v Mo amodoTikr Xprion Tou epyaAeiou KaBwg kai pakplvel T {wi Tou.

Mépre kamoleg aTaydveg Tou Aadiol pe 1E0deG SAE 10 oty €icodo aépa.

210 oTIEipwia TG €106d0u aépa aTabepd kai aiyoupa PBIdwoTe KATGANAN POt ToU emTpéTel aUVOETN TOU CWARVa EI0AYWYHS
aépa. (Il)

1oV amoKopioT Tou gpyaheiou ouvappohoyraTe TNV KatdAAnAn putn. Mo epyacia pe Ta TVeEUPaTIKA epyaleia Tpémel va
XPNOIHOTIOINGETE TOV EOTTAICHO TTOU TTPOOPIETAI YIa TO KPOUGTIKG EPYOTAEia.

Oou 60varar pubioTe TN Tigan.

YuvdEaTe T 0 Epyaheio OTO TIVEUPATIKG GUGTNUA XPNOILOTIOIIVTAG TO CWARVa pE TNV eowTepIKr didpeTpo 3/8”. EmBeBaiwbeite i
N avBekTIKOTNTA TOU oWArva gival TouhdyioTov 1,38 MPa. (IIl)

EvepyotroiaTe 10 epyaheio yia kdmoia deutepdAeTTa emBeBaiwpévol 0TI dev UTIAPXOUV UTIOTITOI 0! fy GOVATEIG.

Eykardoraan kai avrikardoraon eéomhiguou

BidwoTe 10 TPOOTATEUTIKG Yia Ta aTTOKOMPEVa OTEAEXN amé Ta Tpitaivia (IV) xpnoipomoiwvTag éva daktUAio. ATrayopeUeral n
XPrion Tou TEPTOIVadOPOU XWPIG TO TTPOCTATEUTIKG VA €ival EYKATAGTNLEVO.

TomoBerAaTe pia ke@ar (V) katdAAnAn yia v epyaaia. O1 kepahég Ba TpéTel va mAEyovTal wg TPOG To PKOG Kail T SIGUETPO
TWV TIPITGIVIWV TTOU XpnaipoTolodvTal. ATrayopeUetal n Xprion Tou TePTaIVadOpOU Xwpig N KEQAAA va eival EyKaTaoTnUévn.

X TepiTTwan Tou Teptavadopou YT-3618, piv ammd T epyacia pe Tpitaivia pe SidpeTpo 6.4 mm Ba péel va TomroBeTnBoiv
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olayoveg e Ty uTTod0ox 1 Kal ToV TIIEGTAPA TTPOCAPHOCHEVES Va XelpilovTal TpITaivia auTAg TG SlapéTpou. Ma va To KAVETE auTo,
EePIdwaTe T0 TTPOOTATEUTIKG TNG KEQAANG (VI). ZTn OUVEXEID, aTToouvappoAoyAaTE T UTIOS0KH Twv alaydvwy padi ue To meaTipa
Kl TIG O10YOVEG Kal QVTIKATOOTAGTE Ta e TNV UTTod0x 1, TIG G1ayOVEG Kal TOV TIEGTAPA TTOU ival TTPOCAPUOTHEVa va XeIpiovTal Ta
mpitaivia pe didpetpo 6,4 mm. Ta eaprApara Tpémer va eykabioTavTal e T oeipd ou gaivetal atnv eikdva (V1). OAeg o ouvdé-
O€IG e oTTEipwua Ba TTPETTEN va opiyyovTal oTaBepd Kal Pe aoAAela.

Epyaaia e tov mepravadépo

TputmoTe pia TpUTTIA e T DIGKETPO TOU TTIPITOIVIOU TTOU Bal XENOIMOTIOINCETE yia Tn 0UVOEDN Twv OTOIXEIWY. TOTTOBETOTE vl
TpITaivi 0TV TPUTTAL.

Zrov TepToIVaBOPO EYKaTaOTAGTE GA0 TOV ECOTTAIGHO.

TomoBeThaTE pia KATAAANAN KePaAR.

ZuvdEaTe Tov TTEPTOIVadOPO OTO TTVEUPATIKG 0UCTNUA.

TomoBetrhoTE TNV KEYAA TOU TTEQTAIVAOOPOU OTO TTIPOEEEKOV OTEAEXOG TIPITOIVIOU €11 LOTE VA EPXETAI O ETTAQN HE TO TIPITCIVI
(vi.

MorroTe T okavdaAn, agoU TEAEIVCETE Kal KOWETE TO UTTGAOITIO TOU TTPITOIVIOU, TO EPYAAEIO Eival ETOINO YIO TO ETTOUEVO TTPITOIVI.
MeTd v epyaaia, amoouvapuoAoyRaTE To TVeUpaTiké oUoTnUa kal guvInPRaTE To EpyaAEio.

ZYNTHPHZH

Moté unv xpnoipotoioete Beviivn, dioAuTkG 1) GAAo 0QAEKTO UYPG yia kabapioud. Or atpoi PTTopoUv va ava@AeXToUV TTPOKAAWY
pia ékpnén Tou epyaleiou kar cofapd TpadpaTa.

Ta diaAuTikd xpnoipotoinuéva yia kaBapiopé e Aapig epyaieiou/didTagn kol Tou KOPHOU UTTOPOUV Va HAAGKWOOUY GTEYAVOTION-
AOEIG. ZTEYVWOTE aKPIBWG TO EpyaAeio TpIv aTré epyaoia.

Ze TIEPITITWOT TTOU TTapaTNPACETE oTroladrToTe aKatdAAnAn Aeiroupyia Tou epyaleiou, TIPETTEI va TO ATTOOUVOETETE AUEC OTTO
T0 TIVEUPOTIKO OUOTNHO

Ola Ta €€apTApaTA TOU TIVEUMATIKOU OUOTAWATOG TIPETTEl Va TTpoaTaTeuToUV amé akabapaia. Akabapaieg Tou Siamepdoouv aTo
TIVEUPQTIKG GUOTNWO PTTOPET va KATAOTPEWOUV TO £pyaeio kal AN EGaPTAPATA TOU TIVEUPOTIKOU GUGTAUATOG.

2uviripnan epyaAgiou mpiv ammo kdbe xpron Tou

Amoouvd£aTe T0 €pyaAeio aTé TO TIVEUATIKG GUOTNHA

Mpiv a6 kdbe xpAon eloayayete pIkpd ood cuvinpnTikol uypou (1r.x. WD-40) péoa amé v eicodo aépa.

ZuvdéaTe TO EpYaAEio OTO TIVEUUATIKG GUOTNM Kal evepyoTroifaTe To yia Trepitou 30 deutepoAemTa. ‘ETal o ouvinpnTikd uypd Ba
dlaveun6ei péoa aTo epyaheio kal va 1o kabapicel.

AmoouvdéaTe §ava 1o epyaeio ammé To TTVEUUATIKG GUCTNUA

XuoTe pikpd 006 Tou AadioUSAE 10 péoa oto epyaheio Péoa amoé 1o dvolyua €1I0650U aEPa Kal Ta AVOiyMATA TIPOOPITHEVT IO
autd 10 oKomo. XuvioTaral n xpAon Tou Aadiol SAE 10 trou TpoopileTal yia GUVTAPNGON TwV TIVEUHATIKWY EQYOAEiwV. ZUVOEDTE
T0 €pYOAEio KaI EvEPYOTTOINATE TO yia Aiyo.

Mpoaooxn! To WD-40 Sev emmmpémetal va xpnaoipotoinbei wg kupio AddI Airavang.

ZxouTrioTe UTIEPROAIKG AGdI TTou Byrke péoa ammd Ta avoiyuarta e¢odou. To AdSI Tou a@rveTe pmropei va XaAdoer aTeyavoTtoInaeg
TOU £pyahgiou.

AMeg evépyeies ouviipnong

Mpiv ammd k&Be xprion mpémel va eAéyEete av aTo epyaleio opard eivar k&miol ixvn BAapwv. ArokopioTég, AaBég epyaheiou/didtagng
kai dTpakTol TPETEl va eival kaBapoi.

KdBe 6 priveg i petd amd 100 wpeg Aeiroupyiag Tpémer va apadwoeTe 1o epyaheio atnv emBewpnaon amo egeIdIKeupévo TPoow-
KOS O€ €va ouvepyeio. Av T0 pyaleio XpnOILOTIOINBNKE XwPiG TO GUVIOTWHEVO GUCTNUA EI0AYWYNG 0EPQ, TIPETTE VO QU OETE
ouxVOTNTA £MOEWPHTEWY TOU.

EédAeiyn duoAeimoupyiwv

[MPETTEN va OTAATACETE VOl XPNOIMOTIOIEITE T GUOKEUN (uECa WETA va TrapatprioeTe omoladrimote BAGRN. Epyaoia pe avikavo
epyaheio utmopei va mpokahéoer Tpavpara. OAeg or emokeuég 1 aviaAlayEg eEaptnudaTwy Tou epyaheiou TIPETEN va eKTEAETTOUV
amo eGEIBIKEUPEVO TIPOOWTTIKG OTO ECEIDIKEUUEVO OUVEPYEID.

Avoheitoupyia MiBavég Aiozig

XuoTe Aiyo oo Tou WD-40 péoa amd 1o dvoiypa eioddou aépal. Evepyorromate To epyaheio yia kamoia deutepohema. Ta
TITEpUyIa PTopolv var ival auykoAnpéva atov TrTepwrr. EvepyotroioTe 1o epyaheio yia mepimou 30 deutepdAertta. Aimdvete
10 epyaheio e pikpd Toad AddI. Mpoooxn! YmepBoAikd AadI pmopei va mpokaéael pgiwan 10XUg Tou epyaheiou. Xe autr TV
TIEPITITWON TTPETTEN AV KABOPITETE TOV KIVATAPIO PNXAVIOHO.

To epyaheio €xel mapa TOAU
XAUNAEG TTEPIOTPOPEG 1 DV
EVEPYOTIOIEITON.

0 oupmieaTng dev dlao@ahiZel kataAAnAn por aépa To epyaeio evepyoTToIETal Pe TOV GEPQ TIOU GUYKEVTPUWVETAI 0T de§apevr
oupmeot. Kata dSeiaopa Tng SeSapeviy o oupmeoTrg Sev mpoAaBaivel va oupAnpwoel Tov aépa. Mpémer av ouvdéoeTe 1o
epyaheio oe Eva aTodOTIKG CUPTTIEDTH).

To epyaleio evepyorrolgital kai oTn
OuvExela EmMPBPadUvel.

APXIKES OAHTIIES



GR

Auoheitoupyia

MiBavég Avoeig

Avemapkig 10X0g

EmBeBaiwbeite OTi 01 owAVEG TTOU £XETE EXOUV TV EWTEPIKI BIAETPO ToUAdxIoTOv 3/8”. EAEyETe T pUBpION TN Trieang av eival
TIpOypappaTIopévn oTn péyioTn Tiur. EAEyETe av To epyaleio eival pe katdAnAo TpoTIo KaBapiopévo kai ATTaopévo. e TrepimTwon
TI0U BeV EXETE ATTOTEAE OUATO, TTOPABWOTE TO EPYAAEI0 TNV ETTIOKEUN.

Agou ohokAnpwaoeTe TV epyacia Tpémel va kaBapioete To TEPIBANUa, TIG OXIOUES EGaEPIOPOU, TOUG BIKOTITEG, TNV TTPOCBETN
AaBA Kai Ta TTPOOTATEUTIKG TT.X. HE PO CUPTTIEGPEVOU aépa (e Triean Ox1 peyaAiTepn ammd 0,3 MPa), pe pia BoUptoa fj Eva aTeyvo
Upaoua xwpig XnHIKG TapackeudopaTa A aToppuTravTIKG. ZKouTioTe To epyaheio kai Tn Aapr e oTeyvd, kabapd Upaapa.

Ta petayelpiopéva epyaheia eivar deutepoyevry UAIKG - Oev ETITPETTETAI Va A OTTOPPITITETE GTOUG KAGOUG yia OIKIOKG aTrOBANTA
yiaTi TePIEXOUV TIG 0UaieS ETIKivOUVeS yia Tnv avBpwmivr uyeia kai To epiBaAov. MapakaoUpe va oupPdAeTe amoteAeaparikd
OTNV OTTOTEAEGHATIKF XPNCIMOTIOINGN TwV TGPWV Kal TNV TTPOCTAGia Tou QuaikoU TTEPIBAAOVTOG PETABIBOVTAG TO HETAXEIPITUEVO
epyaheio aTov 14110 DIGBETNG PETAXEIPIOUEVWY GUOKEUWV. [0 va JEIOETE TToodTNTA amoppIpdTwy Tou SiaBétovTal, amapaitnT
gival n emavaypnaipotoinan, n avakUkhwon f avaktnan pe dAho TpéTo.

APXIKES OAHTFIESTS



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna, www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 8283 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0819/70280/EC/2019

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Nitownica pneumatyczna | Pneumatic riveting machine | Presa pneumatica pt. nituit;
0,63 MPa (max); 720 / 7060 kg / N; 85 l/min; nr kat.: | item no.: | cod articol.: 70280

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN ISO 11148-1:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/EC  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de sigurantd

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Rok budowy / produkcii: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2019

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizatd sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

=76VA= AECTAA —
DYREKTQR . el
Wroctaw, 2019.08.01 ARt S7H A
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznignej)
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