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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Klucz dynamometryczny jest precyzyjnym instrumentem pomiarowym momentu sity. Stuzy do skrecania czesci ztgcznych gwintowanych tak, aby moment potaczenia byt znany i odpowiedni

do rodzaju materiatu i wytrzymatosci $ruby i nakretki. Stosowany jest gtéwnie w technice motoryzacyjnej do precyzyjnego mocowania oraz wszedzie tam, gdzie producent okreslit wymagany
moment dokrecenia ztacza. Klucz sktada sie z glowicy z kwadratowym trzpieniem i ramienia przenoszacego site. Gtowica stuzy do mocowania nasadek szesciokatnych.

M N
Indeks Regulacja momentu Wymiar koficowki gtowicy min oment obrotowy [Nm max Dlugos¢ [mm]
57300 $ruba mikrometryczna 3/8” 13,6 108,5 270
57350 $ruba mikrometryczna 12" 28 210 465
57400 $ruba mikrometryczna 34 62 405 625

Zestawienie poréwnawcze momentow w réznych jednostkach diugosci i sity:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (uncja x cal)

1kG*cm = 0,867 LB*IN (funt x cal)

1kG*m = 9,80665 N*m (Niuton x metr)

1kG*m =7,233 LB*FT (funt x stopa)

1FT'LB = 12 LB*IN (funt  cal)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncja x cal)

OBSLUGA KLUCZA

Wybra¢ odpowiednig skale Nm lub in-Ibs. Odkreci¢ do oporu $rube blokujaca umieszczona na koricu pokretta mikrometrycznego.

Pokretto mikrometryczne ustawic tak, aby ,0” na skali pokretta pokryto sie z pionowa linig na ramieniu klucza. .

Pokretfo mikrometryczne obraca¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara, do momentu ustawienia zadanego momentu obrotowego. Zadany moment obrotowy jest ustawiony w
momencie, gdy podziatka na pokretle mikrometrycznym bedzie sie pokrywata z pionowa linig na ramieniu klucza. (1)

Nastepnie nalezy zakreci¢ do oporu $rube blokujaca oraz ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotu grzechotki, po tym klucz jest gotowy do uzytku.

Na wypust klucza nalezy natozy¢ odpowiednig nasadke. Podczas dokrecania osiggniecie ustawionego momentu jest sygnalizowane Kliknieciem klucza. W przypadku ustyszenia lub wyczucia
klikniecia nalezy zaprzesta¢ dokrecania.

UWAGA! Nie wolno kontynuowa¢ dokrecania $rub po tym jak klucz zasygnalizuje nastawiony moment obrotowy. Nalezy na to zwrdci¢ szczegding uwage podczas dokrecania z niewielkimi
momentami.

Nie wolno nastawia¢ warto$ci momentu spoza zakresu pomiarowego klucza.

UWAGA! Nie wolno stosowa¢, zadnych przedtuzen klucza, w celu wydtuzenia ramienia, do ktdrego przyktadana jest sita. Na przyktad przez zastosowanie dodatkowej rury przedtuzajace;.
PRZECHOWYWANIE KLUCZA

Jesli klucz nie bedzie uzywany przez dituzszy czas nalezy nastawi¢ minimalny zakres.

Nie nalezy wykrecac pokretta mikrometrycznego ponizej nastawy najnizszego momentu.

Klucz wolno czysci¢ jedynie sucha migkka bawetniang szmatka. Nie wolno uzywac jakichkolwiek rozpuszczalnikéw, czy innych cieczy. Gdyz moga one wyptuka¢ smar, ktérym fabrycznie jest
nasmarowany mechanizm klucza.

Klucz jest wykalibrowany fabrycznie z doktadnoscia do 4%.

TORQUE SPANNER
PROPERTIES OF THE TOOL

The torque spanner is a precise tool measuring the moment of force. It has been designed to integrate threaded connecting elements in such a manner that the moment of connection be
known and appropriate for the kind of material and the strength of the screw and the nut. It is used principally in automotive technology for precise fastening and in all such contexts where the
producer has specified the required torque for connection tightening. The spanner consists of a head with a square shank and an arm transmitting the force. The purpose of the head is to install
hexagonal sockets.

T N
Index Regulation of torque Dimension of the head socket Win orque [Nm] Vax Length [mm]
57300 Micrometer screw 3/8” 13,6 108,5 366
57350 Micrometer screw 12" 28 210 470
57400 Micrometer screw 34" 62 405 535

Comparative list of moments in different length and force units:

1kG*cm = 13,887 OZ*IN (ounce x inch)
1kG*cm = 0,867 LB*IN (pound x inch)
1kG*m = 9.80665 N*m (Newton x metre)
1kG*m =7,233 LB*FT (pound x foot)
1FT*LB = 12 LB*IN (pound x inch)
1dm*N = 14,16 OZ*IN (ounce x inch)




OPERATION OF THE SPANNER

Choose the desired scale, i.e. Nm or in-Ibs. Unscrew the blocking screw to the limit. The screw is located at the end of the micrometric handwheel.

Set the micrometric handwheel in such a manner that the mark ,0” on the scale be aligned with the vertical line on the spanner arm.

Turn the micrometric handwheel clockwise, until the desired torque has been adjusted. The desired torque has been adjusted when the graduation on the micrometric handwheel is aligned with
the vertical line on the spanner arm. (1)

Then turn the blocking screw to the limit and set the appropriate direction of rotation of the ratchet drill. The spanner is ready to be used.

Place the appropriate socket on the spline of the spanner. While tightening screws, the moment when the adjusted torque is reached is signalled by a click of the spanner. If you hear or sense
the click, stop fastening screws.

ATTENTION! You must not continue fastening screws once the spanner has signalled the adjusted torque. It is particularly important while tightening with a small torque.

Do not adjust a torque value beyond the measurement range of the spanner.

ATTENTION! You must not use any extensions of the spanner in order to lengthen the arm, to which force is applied, e.g. using an additional extension pipe.

3. STORAGE OF THE SPANNER

If the spanner is not meant to be used for a long time, then it is necessary to set it to the minimum range.

Do not unscrew the micrometric handwheel below the lowest torque adjustment.

The spanner may be cleaned solely with a dry and soft cotton cloth. Do not apply any solvents or other liquids, since they might rinse out the lubricant used in the factory to lubricate the

mechanism of the spanner.
The spanner is calibrated in the factory with exactitude of up to 4%.

DBUHAMOMETPUYECKMIA KITIOY
XAPAKTEPUCTUKA NHCTPYMEHTA

[IMHaMOMETPUYECKWIA KoY — MPELM3NOHHBIA MHCTPYMEHT ANS U3MepeHns MOMeHTa cunbl. OH NpedHasHayeH Anst coeauHeHms yactelt ¢ pe3bboii Takum o6pa3oM, YTobbl Bbin 13BecTeH
OMpenerneHHblil MOMEHT COSANHEHHS, COOTBETCTBYHOLLMIA BIWIY MaTepuana 1 npoyHoCTY GomTa 1 raiku. Knioy NpUMEHSIETCs B OCHOBHOM B aBTOMOTOPHOI TEXHUKE C LIEMbIO MPELIM3MOHHOTO
KpenneHus, a Takke Be3fe, A€ NPou3BOAUTENb Onpeaenin Tpebyemblit MOMEHT CiMbl COeaMHEHNS. KNtoy COCTABNSETCS U3 FONOBKM C KBapaTHLIM CTEPXXHEM V1 nneya, KOTOPOE NepeaaeT cuny.
TonoBKa NpeaHasHaueHa st KpenneHns LECTHYTONbHbIX HACAAOK.

MomeHT Bf [Nm]
Wnpexc PerynupoBka momeHTa Pa3mep Hacazku ronosku Win Max Anuna [mm]
57300 MUKpOMETPUYECKI GonT 3/8" 136 108,5 366
57350 MUKpOMETpUYeckmi Gont 12" 28 210 470
57400 MUKpOMETpUYECKIi bonT 3/4" 62 405 535

CpaBHmeanoe COMnoCTaBneHne MOMEHTOB, BblpaXeHHbIX B Pa3HbIX eQuHMUax ANWHbI U CUMb:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (yHuMs X Aloiim)

1kG*cm = 0,867 LB*IN (cyHT x Atoiim)

1kG*m = 9,80665 N*m (HbtoToH X MeTp)

1kG*m =7,233 LB*FT (chyHT X cyT)

1FT*LB = 12 LB*IN (chyHT X Atoiim)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (yHums X Atoitm)

MOJIb30BAHUE KITIOYOM

Bribpatb Tpebyemyto wiarny Nm unm in-Ibs. [Jo oTkasa oTkpyTUTb GNIOKMPOBOYHbIA GOMT Ha KOHLE MUKPOMETPUYECKOTO perynsiTopa.

Takum 06pa3oM HaCTPOUTL MUKPOMETPUYECKMIA perynsTop, utobbl ,0” Ha ero Lwkane coBnan ¢ BepTUKanbHOW NIMHUEN Ha Meye KIova.

BpalwaTb MUKpPOMETPUYECKM PErynsTOpOM MO YacoBOiA CTPenke A0 MOMEHTA HACTPOIikK Tpebyemoro MoMeHTa BpalleHus. Tpebyemblil MOMEHT BpaLLEHUs HACTPOEH, ECIN AeMNEHIE LuKanbl
Ha MUKpPOMETPUYECKOM perynsatope Gyaet conagath C BEPTUKANbHON NuHMEN Ha neye kniova. (1)

3aTem criepyet Ao oTkasa 3akpyTUTb 6MOKMPOBOYHbI BonT 1 BbIGpaTh TpebyeMoe HanpaBneHe BpaLLeHNst TPELLOTKM — KITkoY TOTOB K MPUMEHEHHIO.

Ha BbicTyn kntoya crieayet HageTb Tpebyemyto Hacagky. [LoCTUKEHWE HAaCTPOEHHOTO MOMEHTa BO BPEMS! 3aKPY4MBaHISi CUTHANM3UPYETCS LLEMYKOM KNtoya. Ecnin yenbilunTes nm nodyBCcTByeTcs
LLEeNYOK, CeayeT NPeKpaTUTh 3aKkpy4mnBaHme.

BHUMAHWE! 3anpelyaetcs 3akpyunBatb GONThl NOCe TOO, Kak KoY CUTHANM3WpYeT HACTPOEHHbI MOMEHT BpalleHus. Heobxogumo obpaTuTb Ha 3T0 BHUMaHWe 0cobeHHo B criyyae
3aKpy4MBaHNS C HEDOMbLUIMMM MOMEHTaMN.

3anpeLyaeTca HacTPoka MOMEHTA Ha YPOBEHb, HE MECTALLMIACSA B U3MePUTENLHOM Avana3oHe Knkoya.

BHUMAHWE! 3anpetuaetcsi ntobbiM 06pa3oM YANMHSTB Kiiod € LEMNbIo YANMHEHWS Nieya, NepeatoLero cuny, Hanmp., MyTeM NpUcoeauHeRIst Tpyobl.

XPAHEHME KNOYA

Ecnm kntoy gonroe Bpems He ByeT Mcnonb3oBaThbes, CeayeT HaCTPOUTL €ro Ha MUHUMAanNbHbIA npeaen.

He cneayeT HacTpavBaTh MUKDOMETPUYECKUI PETYNSTOP Ha YPOBEHb HIMKE HACTPOIKM MUHMMAMNBHOTO MOMEHTA.

PaspeLuaeTcs YACTUTb KIHOY UCKIOYNUTENBHO CyXOiA M MATKoM Tpsinoykoil u3 XB. 3anpeLLaetcst nonb3oBaThbest MobbIMI1 pPacTBOPUTENSMM 11 IPO4MMM XIAKOCTAMM, MOCKOMBKY OHY MOTYT BbIMbITH

3aBOZCKYI0 MaCTUKY, KOTOPOIA CMa3aH MexaHuaM Kriova.
Kntoy npoluen 3aBoackyto kannbpoBKy € TOYHOCTbHO 0 4%.
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